il .

Abb, 18 Stuteradbefestigung

Hefestigung des Stlisrades (4) an der Radnabe.

8tellung des Abstrelchers korrlgleren. ib9. 39 sineldhavheteatiiong

Anklemmen des Halters (14) an die Pihrung des Scheibensatzes,
Abstreicher (15) durch Stengelaufnshme und Stengelhalterung
gehieben, Der Stengel mul B0 mm iiber die Befestigung heraua-
5 ragen (Abb. 19).
Die Schnittkante des Abstreichers mul an der Scheibeninnen-
flHohe mit einem geringen 3palt montiert werden.

25 23




Abb. 17 StUtzradbefestigung

Stitzradachse (1) in die Lagerlasche des Quertrigers ein—
schieben und versplinten. Die auf die StUtzradachse aufge-
schobene Lagerplatie mit den Befestigungsschrauben an die
Aufnahmelaschen des Rahmens von aullen aufschrauben., Verstell—
spindel (2) durch die Spindelfilhrung des Rahmens schieben und
Eurbel mit 5tift befestigen. Verstellstlok (3) mit Helbrund-
nlet auf der Radachse befestigen und durch EBinschrauben der
Spindel in des Verstelletiick die StlUtsradachse anhehen,

21




7. Ersatzteilkataleg B 210/B 213

7.41. Baugruppenlbersicht (Abb. 20)

Grundauerldetuncg

Baugruppen- Baugruppe Tafel- Stickzahl
Nz, N, B 210 B 213
1 Rahmen 1 1 1
2 Soheibenhalter 2 3
3 Schelbenhalter, hinten 1 1
4 Koppel 2 1 1
5 Scheibensats 3 | i
& StUtzrolle L 1 1
Zusatzausgriistung

7 Stuterad, vorn 5 1 1
a8 Abstreicher ] 4 k |

Abb, 16 BStlitzrolle .

=

StUtzrollenachse (21) mit Achsbolzen (22) am Scheibenhalter,

hinten befestigen, Pederpaket {24) durch Halbrundniet mit der

StUterollenachse verbinden.

Feoh dem Durchschieben des Pederpaketes durch die Stlltzplatte

des Scheibenhalters Unterlegacheibe auflegen und bis Gewinde- ¥ 5 8 b 3

ende verschrauben und kontern. - 4

Stltzrolle (23) an der Radnabe befestigen. Abb.20 Baugrupperibersicht B210/B213

20




Scheibenhalter

Abb, 15 Schelbensats

Scheibenlager (17) mit zwei Pafschrauben (16) am Bchelben-
halter befestigen. Abstandsmall 28 mm ewlechen Schelbenhalter
und Schelbensats ist mit Schrsube M 20x1,5x55 einsustellen,
Beim Anschrauben der Scheibe (19;20) Zwischenscheibe (18)
sgwischen Teller und Schelbe einlegen.

19



Telet. Grundausrilstung

Abb. 13 Scheibenhalter

Arbau des Scheibenhalters (13) an den Hahmen. IMe Hinter-
kante der Kopfplatte des ersten Schelbenhalters mul an der
Vorderkante des unter dem Hahmen angeschwelflten Anschlages
anlisgen.

Abstand der Scheibenhalter untereinander 900 mm (Abb. 14).

* Arbeits- |5cheiben-|
breite  |abstand

xfmm | Limm

380
300 770

S
Abb.#¢ Anbauschemna

18

Hahmen
Boheibenhalteax
Bild- Brsatr- FPlan— Benennung Stlick Stlick
Hr. tedl-Nr. listen- B 210 B 213
Hr.
1 121106503 Rahmen 1 -
2 121109104 Eshmen - 1
3 121106368 Tragachaleger 2 2
& Sechskantsohraube M 16x45
TeL 0-933-8.8 gallno b &
5 Federring A 106
TGL 7403 galZofa 4 i1
6 Sechekantmutter M 16
T6L 0-555 galZno b 4
7 121407971 Abatelletlitzs 1 1
a Einheitsstecker 16x100
BbN 3-164 1 q
2] 121106825 Soheibenhalter 2 3
10 121106874 Scheibenhalter, hinten 1 1
11 121106962 Elammbllgel, ecklg 6 8
12 Sechekantmutter W 24
I6L 0-555 galZnoe 2l 32
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Abb, 12 Tragachse mit Verstellepindel

Binfihren der Tragachse (7) in die Lagerplatten und mit den
Tragachelegern (8) verschrsuben. Tragechsspindel (12) wvon
unten 1o die Spindelmutter einschrauben und mit dem Halbrund-—
niet auf der Tragachzlasche befestigen. Bel Verhandensein
eines geelgneten Traktors kann der Pflug in diesem Rilsteu-
stand an den Traktor angebaut werden.

17



Eoppel
Bild- Eresatz- Plan- DBeneanung Stllok Sttiok
Hr. teil-Nr. listen- B- 210 B 213
Hr.
1 121106118 Koppel 1 1
2 Bolzen 25x80x56
TGL 0=-1433 4 L
3 Bplint 6,3x40
TGL 0-94 Stgalfnc 8 B
& 121106255 Stitzetrebe 1 1
5 121106310 Tragachse 1 1
6 120605755 Tragachsholzen 2 2
7 Federstecker 15
TGL 33-16121, verzinkt 2 2
a 121106815 Verstellapindel 1 1
g Halbrundniet mit Spling-
loch 16x55 TGL 33-1510& 1 1
10 Splint Ax25
TGL 0 94 Stgallne 1 1
11 121106464 Griff 1 1
12 Eegelkarbatift 5x20
TGL 0-1475 1 1
Abb. 11 EKoppel mit Stitzotrebe
Aufestecken der Koppel (5) auf dle Lagerplatte des Rshmen-
quertrigers sowle Verbindung swischen dem oberen Hoppelpunkt
und der Rahmenlasche durch die Stiltzetrebe (6) herstellen.
16 29
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Abb., 10 EREahmen mit Stlitze

Auflegen des Rahmens (1;2) auf zwel Biicke. Einschieben der
Abstellstitze {3) von unten in die Halterung und Befestigung
mit dem Stecker (4). Sichern des Steckers mittels Feder-—
stecker.

O
Scheibensatz

15
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6.1.2. Iusatzausrlistung
os noung B 210 B 213

Stlltesrad
Stliteradachae
Yerstellepindel
Veratellstilck
Stitt zrad
Abstrelcher
Abstrelcherhalter
Abatreicher 3 ]

oo Bow py =
L | B I
£ P A S Y

Bildtafel su 6.1.2. Zusatzausrilstung

4

6.2, Hoatagereinenfolge

Die Montage des B 210/B 213 hat in Verbindung mit der Ver-
pandstiokliste zu erfolgen (5. 13-15).

14

Scheibengatz
Bild- Erogates- Flan-  Benenoung Stliok Stlok
Hr. tedl-Nr. listen=- B 210 B 213
Fr.
1 121107154 Scheibe, gewllbt BOO 1 1
2 121107143 Zwizsohenschelbe 1 1
3 121107055 Taller 1 1
4 Senkechraube M 12xh5
TGL 33-14156 galZno 3] &
5 Federting A 12
TGL 7403 galfnfe B 6
& Sechskantmutter W 12
PGL 0-555 galZnoe b &
i Filgring 135
TGL 0-5419 ¥ 5 1 1
B8 Eegelrollenlager 32214
TGL 2993 1 1
g 121407022 Scheibenlager 1 1
10 Eegelschmierkopf A 8
GL 0=71412 1 1
14 Sicherungsring 100
TGL 0-472 1 4
12 Eepgelrollenlager 32211
TGL 2993 1 1
13 121107063 Scoheibe 1 1
14 Kronenmutter M 30x2
PGL 0-937-60 1 1
15 Splint 6,3x56
TGL 0-94-5tgdlino 1 1
16 121107071 Ilcohtring 1 1
17 121107088 Deokel 1 1
18 Seohakantschraube M Bx30
T¢L 0-933-8.8 galfne 3 3
19 Federring A 8
ML 7403 galZneo 3 3
20 120612826 Palgchraube 2 2

H



______ L

Pos enqun B 210 B 213
T Tragachse 1 1
a Tragachselager 2 2
8  Sechskantschraube M 16x45 TGL 0-933-8.8 galfno & (

10  Federring A 16 TGL 7403 galZn9c i 4

11 Sechskantmutter M 16 TGL 0-555 galZnfo it 4

12  Tragachsapindel 1 1

13 Scheibenhalter 2 3

14 Scheibenhalter, hinten 1 1

15  Elemmbilgel 6 8

16  Palschraube ] B

17  Secheibenlager 3 n

18 Zwischenscheibe 3 4

19 Bcheibe, gewdlbt B00 3 i

20  Scheibe, gewdlbt 750 (Sonderbestellung) 3 1

21 StUterollenachse 1 1

22  Achebolzen 1 1

23 Gtliterolle 1 1

24  Federpaket 1 1

Bildtafel zu 6.1.1. Grundausristung

Scheibensatz

13



Beim Einsatz von Traktoren und Landmaschinen in Laod- und Scheibensatzs

Forgtwirtschaft besatehen Gefahren. Darum eind nachfolgends ¥11d- Resaton Tlen- DAESORnE Stiak Sthok

Arbelts— und Brandschutzanordnungen flr die Unfallverhiltung Hr.  tell-Ne. e g Y6 B 599

zu beachtan, Yo,

ASAD 1 Allgemeine Vorschriften

ABAD 2 Pflichten und Rechte der Beschiftigten 21 Sechskantmutter W 20x1,5

ABAD 11 Arbeitsriume, Penster, Tiren, Treppen, Beleuch- IGL 0-934-8 gallino 4 il
tuing, Heilrzung, Iuken, Verkehrawege 22 Sechakantsohraube

ASAD 17 TPransport ¥ 20x1,5x50

ASAD 20 Brste Hilfe und Verhalten bel UnfHllen TGL 0-961-8.8 galine 1 1

ABAD 31/2 Peuer- und explosionegefihrdete Hiume 23 121107168/03 Scheibe, gewlilbt 7350

AZAD 10771 Landwirtechaftliche Maschinen und GerHte (wahlweise) 1 1

ABBAD J61/1 Dariiber hinaus ist die 3tVZ0 und 5tV0 besonders
zgu beachien

Grundregeln der Unfallverhltung beachten!

Aoh tonp g !

- Ide Transportgeschwindigkeit ist den Verkehrsverhiltniamen
und Fahrbahnbedingungen snzupassen,

- Beachtung des Gegenverkehrs bel Eurvenfahrt

= Vollbremeungen £ind mbiglichet su vermelden

— Dde unteren lLenlker des Traktors sind belm Transport gegen
Pendeln su verspannen (wihrend der Arbeit Verspannung lHsen)

— Nachtfahrten und Fehrten bei Hebel (Sichtweite unter 100 m)
8ind zu unterlassen

6. Montageanleitung B 210/8 213

6.1. Versandstilekliste
f.1.1. Grundsusriistung

o8 Benennung B 210 B.213
Rahmen

Rahmen =
AbstellstUtze 1
Einheitssteclker 16x100 BbN 3-164 1
Koppel 1
Stlitzatrebe 1

[ RS T - LR L
s e G |
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Stiitzrolle

Fachetellen der Eegelrollenlager hat nur JHhrlich zu erfolgen.
Die Iagerstelle fir den StUtzrollenarm am Werkseugsats, hinten
ist tiber die KegelschmlerkBpfe aller 150 Betriebsstunden ab-
ruschmieren.

§.2. FKonservierung

Bei lHngerer Tinsatzpause des Pfiluges imt das Gerdt grindlich
zgu reinigen. Der Pflug ist suf festem Untergrund abzustellen
und die Arbeitsflichen der Scheiben und der Abatreicher sind
mit Sohmierfett =u konservieren.

4,3, Montagehinwelese

Bei der Montage der Hauptbaugruppen ist suf ein ordnungsge-—
mifes Versplinten der Verbindungsbolzen zu achiten. Welterhin
gind simtliche Elemmverbindungen fest ansusiehen und nach

50 Einsatzetunden gu kontrollieren und nttigenfalls nacheu-
slehen.

k.4. Naghzlehen der Kegelrollenlagersitze

Noch einer Eineatzkasmpagne ist der Festsits der EKegelrollen-
lagerung manuell zu prilfen. Bei auftretendem Lsgersplel =zwi-
sohen Badnaben und Achsen bezw. ewischen Scheibenteller und
Scheibenlager ist nach Demontage des Splintes das Lagersplel
wilie folgt mu verringern:

Hachgiehen der Kronenmutter unter stidndigem Hin— und Her-
gohwenken des Soheibentellers bzw. der Nabe, bis esin Welter-
drehen der Eronenmutter nicht mehr méglich ist. THe Krone dex
Eronenmutter mit einer Splintbohrung des Zapfens Ubereinbrin-
gen und versplinten. Zum Zweoke dleses Arbeltsganges niemale
die Eronenmutter geringfligig surllckdrehen.

5, Hinwelee zur Einhaltung der Arbeitsschmtz- und Sicher—
heitsbestimmungen

11
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2,3, rransportzmustand

Um den Pflug mit dem Traktor {traneportieren zu klnnen, wird
der Pflug asusgehoben, der Ireipunkitanbau des Traktors wird
gogen Abalnken mechanisch verrlegelt und die Spannketten der
unteren Lenker angezogen, Der Pflug darf wihrend des Trans-
portes seitlioh nlecht pendeln.

3. Bichtwerte zur Grundeinstellung der Schelbenpflilge flr
eine Arbeitstiefes voo 30 cm

3.1. Binstellung am Traktor ZT 300/2T 303 D (Abb, 4)

- oherer Lenker 650 mm
= Hubatangen 830 mm

3.2. Binstellung der Arbeitsbreite der ersten Scheibe (Abb. 6)
Tragachehebel mul waagersoht liegen

3.3. Binstellung am StUtzrad, vorn (4bb. 5)
Verstellstilok = Spindelfithrung 50 mm

3.4, Bingtellung des Neigungswinkels der Scheibe (Abb, 9)
Scheibenneigungewinkal 8% r = 28 mm

3.5. Einstellung des Abstreicherstengels (Abb. 9)
Stengel ber Einspaonstelle t = 10 mm

4. Instandhaltungevorschriften

.1, Wartung und Pflege

Der Pflug B 210 ist relatlv wartungsarm., Die Schelbenlagerung
18t mit Schmiesrfett montlert worden und mul Uber einen rechts
liegenden Eogelschmierkopf kampagneweise abgeschmieri wer-—
den. Stlltzrad- und Stltsrollenlagerung sind ebenfrlls mit
Schmierfett montiert worden. Heinigung, Neusinfettung und

10

Stiterolle
Bild- Ersatz- Plan- Bepennung Stilok Stilok
Br. tell-Nr. listen- B 210 B 213
Hr.
1 121107311 Stitezrollenschee 1 1
2 120620504 Daolel 1 1
3 Wellendichitring
D 55x90x10 TGL 16154 1 1
4 Kegelrollenlager 32210
TGL 2993 1 1
5 120621505 Radnabe 1 1
(] Kegelrollenlager 32208
6L 2993 1 1
7 Scheibe 31 TGL 0-125 3t 1 1
B Eronenmutter B 30x2
oL 0-937-60 1 1
9 Splint. 6,3x56
TGL 0-94 Stgalince 1 1
10 Badkappe B5.1
(VEB Stane- u. Prefwerk
RobBwein) 1 1
11 Benkschraube BM 6x14
TGL 5683-5.8B galZno 3 3
12 Radbolzen AW 4Bx1,5x46
ML 22251 gelince 6 f
13 Fugelfederring 18
TGL 22306 galZne 6 6
14 Badmutter OM 18x1,5
TGL 22252 galfoc & b
15 121107393 Abptraicher 1 1
16 Sechskantechranhe M 12x35
TGL 0-933-8.8 galfne 2 2
17 Federring A 12
IGL 7403 gallZoo 2 2
18 Sechekantmutter M 12
6L 0-555 galZac 2 2

35



2,2.5. Werkeeugsatz (4bb. ©)

Die Werkzeugeltze werden mit Klemmbilgeln montiert. IHe Ab—
gtreicher kinnen nach Lbsen der belden Klemmschrenben Je
nach Arbelitstlefe des Pfluges in ihver Hihe verstellt werden.
Dabel sollte nur ein geringer Spalt zwischen Scheibe und
dchnittkente des Abstreichers sugelassen werden,
Der Scheibenneigungswinkel wird durch Lockern der PaBaschraou—
ben und Verstellen der Distanzschraube verdndert, e Normal-—
stellung der Scheibe liegt bei einem Scheibenneigungswinkel
= 18°, Eine Verstellung des Winkels ist zwischen 14%-22°
mbglich.
Beaohte : Mit sinehmender Hirte des Bodens mul die
Stellung der Scheiben flacher werden.

2.2.6. Werkgeugsatz, hinten mit StUtzrolle (abb. o)

Die Stilterclle wird am Werkzengsatz, hinten schwenkbar be—
featigt. Sie dient zur seitlichen Pilhrung des Pfluges und
iet fir den ruhigen Lauf des Pfluges versniwortlich.

t Scheibenneigung
Scheibernei- | Absiondsman|

_ng;%ym X Er;m]

B,
o .
I T
=~/ Y | .
N2 : % | s
T 30 10
; a5 15

Abb. 9' Werkzeugsalz mit Stitzrglle
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2.2.4, Reduzierung der Gesambarbeitsbreite (Abb, 7 und B) Stlitzrolle
Bi1ld- Ersatz- Plan- Henennung Stitek Stlak
Zur Erreichung der optimalen Avbeltsgeschwilndigkeit zwischen Nr. tell-No. liston— B 210 B 213
3 und 6 km/h kann auf schwersten Biden unter Belbehaltung e
einer maximalen Pflugarbeitstiefe die Gesamtarbeitsbreite
des Pfluges reduziert werden, indem durch Abbau des vor— 19 Kegelschmierkopf A 8
letzten Werkzeugsatezes und Nachrilcken des Werkseugasatszes, TGL 0-71412 . | 1
hinten an die Stelle des abgebauten Werkzeugsatzes der Pflug 20 124107416 Achebolzen 1 A
von einem 3- bzw. 4-scheiblgen in einen 2- bew. 3-scheibigen 21 Splint 8x63
Pflug umgerilstet wird. TOL 0-94 StgalZno 1 1
22 121107465 Radlransz 1 1
23 1211074873 Radschaibea 1 1
24 Flachrundachravbe ¥ 16x50
3L 0-603 galZne 6 &
25 Faderring A 16
TEL 7403 galZnfe & &
26 Secheskantmitter ¥ 16
TGL 0=555 galino B &
27 121107512 Federaufnohme 1 1
28 Halbrundniet mit Splint-
lech 16x55% TGL 33-15104 1 1
29 Splint 4x25
IGL 0-94 Stgaline 1 1
30 120645393 Iruckfeder 2 2
31 Scheibe 21
3L 0-125 8tgalZne 2 2
32 Sechskantorutter M 20x1,5
TGL 0-934=8 galZno 4 4

Abb. B Anbsu-Schelbenpflug B 213 3-furchig
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2,2,3. Einstellung der Arbeitsbreite (Abb. 6)

Ein richtig eingestellter Anbsupflug fihrt sich whhrend der
Arbelt selbst und darf auf des Lenkverhalten des Traktors
keinen Einfiul nehmen, d. h. die Spannketten an den unteren
Lenkern des Traktors missen looker sein (Abb. &). Querneigung,
Arbeitetlefe und vor allem eine glelchmilige Arheitsbreite
aller Scheiben untereinander sind susschlaggebend fir ein
gutes Pflughild, gute Wendung des Erdbalkens und Unterbrin-
gung des Bewuchses, Deshalb mul die Arbeiltsbreite der ersten
Bohelbe mit der Arbeitsbreite der Folgescheiben des Pfluges
Ubereinstimmen. Ide Arbeitsbrelte der ersgten Scheibe wird
Uber die Einstellung des Anaschlusses erreichi.

Beaoh+te : Schwenken des Tragachehebels nach oben be-—
deutet Verringerung der Arbeitsbrelte der
ersten Scheibe, Sohwenken dea Tragachshabels
nach unten bedeutet Vergrtlerung der Arbelts-
brelte der ersten Schelbe,.
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2.2.1. Binetellung der Querneigung 7.1.2, Zusatzausrliotung
Stliterad

Hach Errelchung der gewllnechten Arbeitstiefe des Pfluges wird
Bild- Ersat Plan-

durch eine Lingenveri¥nderung der rechten Hubstange des Trak- e =y enAnung Bstiok Bttlak
Br. teil-Nr. listen— B 210 B 243

tors der Pflug in parallele Stellung sur Ackercberfliche guer %
gur Arbeitsrichtung gebracht. i

Beachte : Nt zunehmender Pflugarbeitstiefe verringert 1 121107713 Badachse 1 1
sich die Linge der rechten Hubstange. 120620504 Deckel 1 1
. Wellendichtring
2.2.2. Einetellung der Arbeitstiefe (Abb. 5) I 55x90x10 TGL 16154 1 1
4 Eegelrollenlager 32210
Ide gewlnschte Arbeitstiefe des Ffluges wird durch Verfnderung T6L 2993 1 1
der Eingtellhthe des Stlitzrades erreicht. Bel jeder Arbeits— 5 120621505 Radnsbe 4 9
tlefenvertinderung mul die perallele Lage des Rahmens mur & Eegelrellenlager 32208
Ackeroberfilche wieder hergestellt werden. Dmm wird durch die TGL 2993 1 1
Lingenvertinderung des obersn Lenkers am Traktor erreicht, 7 Scheibe 31 TGL 0-125 S5t 1 1
Beaechte ! Wit zunehmender Arbeitstiefe mul der chbere a Eronenmutter M 30x2
Lenker gerlngflgig verkliret worden. TGL 0-937-60 (] 1
Beaohte : Mit sunehmender Arbeitatiefe ml das Stltzrad 2 Hplint 6,3x%56
Yiochgadrelit - saxdeils TGL 0-94 Stgalfno 1 1
10 Radkappe 851
(VEBR Stanz-u.Prefiwerk Rolwein)
11 Senkschraube BM fxih
IGL 5683-5.8 galfno 3 3
L 50mm 12 Radbolzen AM 18x1,5x46
}Eﬂfﬁ"_ﬂ- 6L 22251 galZne 6 6
;\Q\b‘ 13 Fugelfederring 18
TeL 22306 galfno 6 6
1L Radmutter CH 18x1,5
165 22252 galine = &
15 121107801 Abhstreicher 1 1
2 16 Sechekantschraube U 12x40
Abb.5 e m%lum TGL 0-938-8.8 3 3
17 Scheibe 13
0=125 Stgalfnec 3 3
18 Sechekantoutter M 12
TGL 0-555 galZnc 3 3
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2. Inbetriebnahme und Bedienung

2.1, Vorbereitung sur Inbetriehnshme des Traktors (Abb. &)

Die unteren und der obere Lenker sind in den Vorsugshohrungen
des Traktors aufpunehmen. Nach Uberprifung der Punktlons-
tllchtigkeit der Verstelleinrichtungen werden die Hubstangen
auf die fir die linke Hubstange vorgesohriebene Lénge elnge-
stellt.

Fi b .
linke Hubsionge Sponnhette rechie Hubslange
Abb.L Orelpunktonbou  ZT300/ZT303 D

2.2. Badienung und Eingtellung der Pflige wihrend der Arbeit
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Abb. 3 Traktor mit Pflug B 213 (Transportzustand)

1. Technische Daten

Linge

Brelte

Hbhe

Masee (Grundgerit)
Uagse {fusatrausristung)
Arbeitsgeschwindigkeit
Scheibenangahl
Sohelbendurchmesser
Arbeitebreite/Scheibe
Gesamtarbeitebrelte
Arbeitetiefe
Bcheibenrdchtungswinkel
Sohelbennedipungawinkel
Hahmenrichtungewinkel

B 210 B 213
mm 3020 3850
mm 1320 1750
mem 1350 1350
kg 550 670
kg 130 190
km/h -6 3-6
o 3 4
mm A00 a0n
cm 35 35
on 105 140
cm bis 35 bis 35
o 45 45
0 14 bis 22 14 hia 22
0 b5 23

Schedben mit einem Turchmesser von 750 mm kbnnen wahlweise
geliefert werden. Erforderliche Traktoren 14 = 20 kN Zug-

kraftklaese.

Der Zapfendurchmesser der Tragachse betrigt 28 mm,

Stilterad
Bilg- EBreatz- Plan-  Benennung Stlok Stlek
Hr. teil-Nr. listen- e}
Kr.
19 Sechskentschraube
M 20x1,5x55
TGL 0-961-8.8 gallZfne
20 Federring 4 20
PEL 7403 galZnfc
21 Sechelkantmuitter W 20x1,5
IGL 0-934~8 gallno
22 Splint Bx50
TGL 0=-94 Stgalinc
23 129107914 Stutzkrans
24 129107473 Radeoheibe
25 Flaphrundsohranbe W 16x50
TGL 0-G03 galZno
26 Federring 4 16
TGL 7403 galfnSec
27 Sechskantmutter B 16
TGL 0-555 galZne
28 121107861 Verstellstilok
29 Halbrundniet mit Splint-
loch 16x55 TGL 33-15104
30 Splint 4x25
TGL 0-94 Stgallno
31 121107834 Spindel
32 120610793 Eurbel
33 Eogelkerbatift 8x40
TGL 0-1471
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Abb., 1 Anbau-Scheibenpflug B 210

Abb. 2 Anbau-Scheibenpflug B 213

Abstreicher
Bild- Ersatz— Plan- Beneanung Btlok Stlck
Br. teil-Nr. listen-— B 210 B 213
Hr.
1 120611024 Halter 1 1
2 Flachrundschraube M 16x50
TGL 0-603 gallfno 2 2
3 Faderring 4 16
IGL 7403 galZn9a 2 2
i Sechakantmutter M 16
TGL 0-555 galZno 2 2
5 121107110 Stengelaufnahme 1 1
b 121107127 Stengelhalterung 1 1
7 Flachrundschraube
M 16x100
PGL 0-503 galfno 2 2
B Federring A 16
TGL 7403 galZn9o 2 2
9 Sechskantmitter M 16
TGL 0-555 galiZnc 2 2
10 121107184 Abatreichblech 1 1
11 1214107192 Abstreiohatengel 2 2
12 Senksohraube M 10x35
MGL 33-14156 galZno 2 2
13 Federring A A0
TGL 7403 gelZn9o 2 2
14 Sechskantomutter ¥ 10
TGL 0-555 galZno 2 2
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Charakteriatilk

Der Elnsatz des Schelbenpfluges erfolgt vor allem unter
sachwierigen Pedlngungen. Seine Elnsatszzelt ist weniger be-
grenzt alg die eines Scharpfluges. Besondere eignet sich der
Scheibenpflug zu Fultivierungsarbeiten, wenn starke Wurszeln
und hoher Bewuohs vorhanden sind. Insbesondere findet er auf
sochweren Lehm— und Teonbliden Verwendung.

Sedne Vorglige liegen in seiner Robustheit wihrend der Arbelt
und seiner Einfachheit bed der Bedienung und Einstellung.
Ein kurzer Einzug in den Boden und dle gleichmiBige siabile
Arbeitstisfe much auf harten Lehmbiden eind bezeichnend filr
die gute Arbeitequalitit des Pfluges. THde Binstellung der
Arbeltsbrelite und der Arbeltetlefe werden Uber lelcht wver-
gtellbare Spindeln vorgenommen. THe Abstreicher worden mit—
tels Gleltstlck aufgencmmen, so dal ein Herausschwenken aus
der Arbeitefliiche der Schelbe gewtlbt und ein Verdrehen um
den Abatreicherstengel nicoht miglich 1mt.

Die Stitsrolle sichert die Seitenstabllitit des Pfluges
wihrend der Arbeit,

Die Anbsu-Scheibenpfliige B 210 und B 213 sind einsetzbar mit
den Traktoren der 20 kN Zugloaftklasse.



