6. Anbou des Pfluges

Es ist besonders darout zu achten, doB die unteren Lenker gleich hoch eingestellt sind,
dos heilt, die Husbtongen missen gleich lang sein. Ein Machmessen ist unbedingt zu
emplehlen, Das Hubgesténge mufl so cirgestellt sein, daB sich die unteren Lenker
nicht unobhéngig voneinonder in Hubrichlung bewegen kannen.

Abkbk. 5 PRugsteflung wor dem Anbou

Die Hinterpflige werden normal in den irneren Lochem des Wendekreuzes befestigt.
Linter besonderan Einsatzbedingungen, zom Beispiel groBere Troktorspur oder beim
Grenzpfligen, werden die aulleren Locher verwendet,

Atk 4 Elnstellung dir untecen Lenker

Die Ketten an den unteren Lenkermn sind so eintubdngen bow, durdh Spannschlol so 1o
verltingern, dafl die Lenker bei groBiem seitlichen Ausschlag nicht mit den Traktar-
reifen in Berdhrung kommen.

=

Der Stecker zum obeten Lenker und die Sicherungsstedker u den unteren und oberan
Lenkern sind Zubehor des Trakiors.

Ehb. & Einflhren dos linken untoren Lackars Abb. ¥ Enihren des oberen Lenkars
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7.2

7.3

Einstellen des Plluges

Kraftheber

Der Kroftheber oder dos Hubgestdnge mull ouf Schwimmstallung geschaltet wer:
den.

Dieg unteren Lenker missen sich also frei, aber voneinender abhiingig noch aben
und unten bewedgen kénmen,

Arbeitstiefe

Der Pllug wird eingasatet, der obere Lenker wird soweit verlangert oder verkiirzt,
bis der Plugrahman parallel zur Bodenoberfliche llegt und die gewiinschie Ar-
beitstiefe arreicht wird. Dobei muf die Schleifsable so eingestellt sein, dol sia
sich auf der Furchensohle gut abzaichnet. Erst jetzt wird dos Stitzrad durch
die Spindel heruntérgekurbelt, se dal es auf den Bodan einen leichtan Deuck
gusiibt

Yerldngern des oberen Lenkers:

Geringere Arbeitstiefe des PHugss, Entlastung des Stitrrodes, groferer Schleif-
sahlendruck.

Verkirzen des oberen Lenkers:

Gralere Arbeitstiefe des Filuges, Belastung des Stitzrades, geringerer Schleif-
sohlendruck.

Arbeilsbreite des ersten Kdrpers

Die Arbeitsbrefte wird am Pllug eingestellc. Das innere Loch des Wandekreuzes
ist fiir eine Traktorspur von 1250 mm, dos dufere Loch fir sine salche von 1500 mm
vorgesehen, Die belden Hinterpflige missen in den \Wendekreuzhaiften im glei-
chen Loch ongeordnet werden. Die Hinterpllige werden getrennt eingestellt,

Hinterpflug noeh aulben schwenken: grofere Arbeitsbreite
Hinterpflug nach innen sehwenken: gerdngere Arbeilshreile

Beide Verstellschrouben
missen immer fest angeztegen sein,
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Erkliirung zum Dreipunktonbou {Abb. 2)
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5.

untarer Lenker, links

unterer Lenker, rachils
A Anlenkpunkte der unteren Lenker
B Kupplungspunkte der untersn Lenker fdr dos Gerél

oberer Lenker
C  Anlenkpunkt des cheren Lenkers
D Kupplungspunkie des oberen Lenkers i dos Geral

Betien mit Sponneintchiung zur Begrenzung brw. zum Feststellen des seitlichen
Ausschleges der unteren Lenker

Hubstange, links
Hubstonge, rechls
Hubsarm

Hubwelle

Kurkel ader SponnschloB

Sicherungsstecker

Der Arbeitseinsatz

Vaor dem Arbeitseinsotz ist 20 prifen:

ob olte Zubehtrieile, wie Messersech, Diingereinleger, Stitzrad, varschriflsmafig
montiert und in gebrouchs{Ghigem Zustand sind;

ah sémtliche Rahmen- und Befestigungsschrouben verhanden und angeragen sind;

wh die Schasa in varschriftsmaBigom Zustand, also scharf, gut gehértet und mit dem
criorderlichen Seiten- und Untergrifl varsehen sind;

ob samtliche Schmierstellen gut obgeschmiert sind |

oh der Stedver zum oberen Lepker und die Sicherungsstecker zu den unteren
Lenker und zum cberen Lenker om Traktor verhanden sind,

Um eine gute Pllugarbeit ru erzielen, ssllen am oberan und unteren Veorgewende des
Schlages Querfurchen geragen werden. Fiir dan Troktoristen wird domit eine Begren-
rung der Pllugfurchen an beiden Schlagenden geschoffer. Der Einzugsweg des Pfluges
wird dodurch wesentlich varkiiet,
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nach oullen schwenken mach Innen schwanken
griBere Arbeitsbreite —  kleinere Arbeitshreite

Abb. 8 Reguliering der Arboitshrelts doe linkon yordusen Pllugkfrpes

Beim Arbeiten unter sehr schwierigen Badingungen, zum Beispiel am Hong, kén-
pen die unteren Lenker des Dreipunktgestinges mittels der dort vorhandenen
Spanneinrchiung festgestellt werden. Eine Verinderung der Verstellschrauben
bewirkt doann nur noch eine Verstarkung oder Verringerung des seitlichen Anla-
gendruckes, der die Lenkishigkeil des Troktors wesentlich beeinflulit

Einfurchiges Arbeiten

Der 2furchige Hinterpflug wird demontiert, Die mit langer Anloge und Schisitsohle
gusgeristeten Hinterkdiper werden on den kurzen Grindeln mit Zugmaul men-
tiert. Der Pflug st donn sefart fir 1furchige Arbeit einsatebersit,

Abb. 9 Einlurchiger #flug
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7.5 Querneigung

Abbk. 10

Vasztallung der Quarnolgung

Die Quemneigung wird om Pflug aingestallt

Die Hirderptlige werden getrennt eingestellt. Es ist besonders dorouf zo achten,
dafl om Dreipunktgestinge die unteran Lenker gleich hech stehan, sishe unter
Anbau des Ffluges,

Die Verstellung wird an der Grindelfithrung der Knegge vorgenommen. Dabei ist
o5 bei eingesetztem Pfluy vorteilhaft, diezen vor dem Verstellen mit dem Kraft-
heber elwas anzuheben. do dann die Verstellung leichter vorgensmmen werdan
kann, Der Pllug ist richtig eingestellt, wenn die Kdrper, von hinten gesehen, rechi-
winklig zum Acker stehen und ein gleichmiBiger Wurf beider Plugksrper erzielt
wird.

Akl 11 Cuvennigung

Akl 2 Dvweipurktanbau




Grundouvsrlslung:

1 Radgobel mit Spindelvarstallung
1 Stiitzrod B 360 TGL 33-17520

2 Poor Dingereinleger

1 Poar Messerseche

Breipunktonbau noch DIN 9674,
Lochdurchmesser der unteren Lenker: 22 mm und 28 mm,

Zusatrausristung:

1 Paor Vorschneider.

3. Grundsdtzliche Hinweise zur Pflugarbeit
und richtigen Einstellung

Ein Pflug arbeitet richtig, wenn

1. der Pllugrahmen noch beiden Selten weagerecht liegt:

2. die Anloge des letzten Korpers mit der Schleifsohle an der Furchenwend und auf
der Furchensohle onliegt.und einen leichlen Druck ousiibt;

3. die Furchenkante bei Verwsndung des Messersechs senkrecht und der Scharschnin
waagerecht ist;

4. bei den zweifurchigen Plligen der erste Karper die gleiche Arbeitsbraite hot wie
der zweile Korper und ein gleichmi8iger Wurf van beiden Pllugh&repers eirelcht
wird;

5. die noch rechts baw. nach links wendenden Pllugkéirper gleich tiel arbeiten und ein
guter Furchenanschlull erzielt wird;

6. din Schare gleich long und mit Seiten- und Untergrlf versehen sid.

4, Der Dreipunktanbau von Gerdten

Die Verbindung des Gerdtes mit dem Troktor erolgt an 3 Punkten, daber auch der
Mame ,Dreipunktanbau”, Kir das e Zell modernste Anbausystem,

Sejne Vorzige sind:

Einfache Baouort und geringes Gewicht der Anbaugerate, sowie deren einfacher An-
und Abbou;

giinstige Loge des theoretischen Fllrungspunkies, dadurch zusitzliche Belasiung der
Traklorhinterrader bei der Arbeit (geringer Schluptl):

kein Aufbaumen das Traktors bei schwerem Zug.

7.6

Abb. 12 Wenden des Plluges

Wenden

Die Wendung erolgt durch den Traktorislen vom Troktorsite aus. Am Hong ist
darouf ru achten, dall die Wendung dofert am Furcherende oder spitestens wenn
dar Trakiar in Hongrichtung steht zu edalgen hat, Dos Wendekreuz haot Walz-
legerung.

Zur genouen Einstellung des Riegels (Abb, 13) (st ein verslellboarer Anschlog vor-
gesehen, Die Schroube ist so einzustellen, dof der Riegel mit geringem Spiel
elnrzsten kann.
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Abb. 13 Fiegelysllung mir Eimtsllachravkas
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7.7 Mentage des Stitzrodes TGL 33-17520

Das Abnehmen des Stiilzrades wird wie folgt durchgetfithet:

Mach dem Entfernen der Sicherungsringe 0" wird mit der Buchse .b* elnes der
Walzloger mit Rodioldichtring mit Zwischenrng herousgedrickt,

Abb. 14 S10nrad

1. Allgemeines

Der Anbou-Wirkeldrehpflug B 158 ist fir den Dreipunktonbou nach DIM %674 an den
Goeratetrager RS U9 bestimmt, Der B 158/3, eire Welterentwicklung des B 158, ist fir
den Anbou an Trakloren bis 36 PS Meotorlelstung mit Drelpunktanbau vargesehen.

Durch die besondere Anerdoung der Hinterpllige werden die ouBerhalb der Furche
loufenden Rader des Traklars bel der Arbeit susdtelich belostet.

Die Grundaustbhrung ist zweifurchio, bei unginstigen Verhéltnisten kann er auzh
einfurchig. eingesetzt werden,

Grenzpfligen ist nach einfachem Umbou des Piluges méglich.

Dieser noch dem Kehrprinzip orbeitende Pllug ist besonders fir die Pilugorbei: -m
Hang, in Obstanlagen une in Gemiisebaubetrieben geeignet, Fir die Hengbearbsi-
tung soilte der Filug mil ¥-Kérpemn ousgeristel werden,

Abkbk, 1 AnbouWinkeldrehpfleg B 158 in Transportstnliung

2. Technische Daten

Typ Austihrung Arbeitsbreite Arbeitstiele Kérperarm Masse
cm cm kg
B 158 2hurehig 46 20 20 Z co, 250
B 158/3  2furchig 50 20 20 Y £a. 320
a

——




8. Arbeiten am Hang

Um beim Arbeiten am Hang zu vermeiden, dall der Trakior am Vargewende aulbdumt,
ist immer hongobwirts einzuwenden,

Dar Winkeldrahpfug B 158 ist am RS 09 einsetzbar bis 25 U in Schichtlinienarbeit.

|
| 4
s —

M
|

Vovgewende
Vorgewende

hangabwdirts

Abb, 15 Arbsltan am Hang

9. Grenzpfliigen

Abb. 14 Fllug beim Grerapiligen




Mit Grenzplligen bezeichnet man das Plligen der letzten Furche, ohne daB der Trak-
tor die Ackergrenze iberfohrt oder mit einem Zoun oder Boum in Berithrung kommt.
Es werden keine fusatzteile bandligl.

Zuerst werden beide Hinterpflugseiten ohgebaut, dann wird eine Hinterpflugseite (im
Bild zum Beispiel die rechte Hinterpilugseite) an der anderen Wendekreuzhilfte im
tulleren Loch angebrocht. Das Stdterad wird ganz herintergekurbalt und die ange-
baute Hinterpflugseite wird, wie in 7.3 beschrighen, verstellt.

10. Wartung und Filege

Gute, reihungslose Arbelt kdnnen Sie von einem Gerdt nur dann erworten, wenn Sie
dieses sachgemall behandeln und gewissenhalt pllegen, Damit dos Gerit stets ein-
sotzberelt ist und leistungsiihig bleibt, fihren Sie bitte regelmabig folgende Pflege-
arbeiten durch,

Var dem ersten Einsatz ist der Schutzanstrich ven den Scharen, Steeichblechen, Anla-
aen, Spindeln, Kambivorschneider, Scheibensech usw. zu entfernen,

Taglich:
1. Alle Schmierstellen gemal Schmierplaon abschmioren.
2. Alle Schrauben und Muttern cuf festan Sitz priiffen, wenn nétig nochziehen.

3, Stumpfe Schare sind gegen varschriftsmaBig geschadie Schore auszutouschen, do-
mit hoher Verschleifi vermiaden und die Zugkraft nicht unnotiy erbéht wird. Zu
kurre Schore hoben keinen Unter- und Seitengiff und erschweren damit das Ein-
dringen des Pfluges in den Boden: Ein Sotz Resarve-Schaore mull stets om Arbeitsort
sein;

4, Pletten und Schare sind noch der Arbeit gut einzufetten, um sie vor Korrosion zu
sehiitzen.

Mach der Kampogne

1. Gerat grindlich reinigen und mit Restschutzmittel einsprihen,

2. Gerat aut Vollsthndigkeit prifen; Abstellprotokoll onfertigen; Aufnobme der orfor-
derlichen Ersotzteile fiir die Ersotzieilbeschaolfung; welche Reparaturen midssen
durchgelihrl werden,

3. Gerdt unter Doch abstellen,

4. Forbanstrich jghrlich ermeuem,
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11. Schmierplan

Falgende Schmierstellen sind sinmal wichentlich ahzuschmieren:
1. Spindelfuhrung
2. Spindel
4. Beleendihrung
f, Stecher
7. Flachseilen vorm Wendekreuz
8, Stellschrauban
2. Knoggen mit Schrauben

und felgende Schmierstellen einmal im lohr:
3. StiMzrod

5, Kugellager im Wendekreuz
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YVB LANDMASCHINEN
UND TRAKTORENBAU DDR

Bevor Sie mit dem ‘Winkeldrehpflug B 158 orbeiten, lesen Sie bilte dicse Be-
dienungsanleitung grindlich durch, Mochen Sie sich mit der Technlk, den Ein-
satzbedingungen und der Wortung dieses Geséites vertraut, Durch einen ver-
antwartungsbewuliten Einsotr ereichen Sie picht nur eine gule reibungslase
Arbelt, sondern Sie verlangern aullerdem die Lebensdouer dieses Gerdies.

Sollten Sie weitere Rickirogen haoben, wenden Sie sich bitte on den Kunden-
dignst des zusténdigen Befdirkskonlores

83 65 9 =2

Abh. 87 Schmierplan

Hersteller: Schiitz & Bethke, Frankfurt/Oder
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