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Tragen Sie bitte die Maschinen-Nr. threr Drilimaschine hier ein.
Die Nummer ist auf der vorderen linken Seite des Saatkastens

aufgeschrieben und auf der rechten Seite im Quadrat-Rahmenrohr
eingeschlagen.

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen geben Sie bitte immer
diese Maschinen-Nr. an.

Nr.

ACHTUNG!

Die Ruhrwelle im Saatkasten dreht sich auch bei 0-Stellung des
Getriebes, sobald sich die Rader der Drillmaschine drehen! Greifen
Sie nicht in den Saatkasten, und legen Sie keine Gegenstande in
die Maschine, damit Beschadigungen vermieden werden.
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1 Empfang der Maschine

Beim Empfang der Maschine prifen Sie bitte sofort, ob Transportschaden aufgetreten sind
oder Teile fehlen. Nur sofortige Reklamation beim Transportunternehmen fihrt zum
Schadenersatz. Bitte prufen Sie auch, ob alle im Frachtbrief aufgefiihrten Teile vorhanden
sind.

ACHTUNG! Beim Rangieren dreht sich die Riuhrwelle auch bei Getriebestellung 0. Daher
keine Teile in den Saatkasten legen! Die Rihrwelle konnte dadurch beschadigt werden.

Beim Rangieren nicht mit den Handen in den Saatkasten greifen wegen Gefahr der Ver-
letzung an rotierender Rihrwelle!

2 Vor dem ersten Einsatz

2.1 Anbau an den Schlepper

Die Unterienker des Schleppers werden auf die Zapfen der Unterlenkerstange geschoben
und mit Klappsplinten gesichert. Die Maschinen unter 3 m Arbeitsbreite sind mit Unter-
lenkerstangen Kat. | ausgestattet. Die Maschinen mit groBerer Arbeitsbreite haben serien-
maBig Unterlenkerstangen Kat. I, es sei denn, sie sind mit einem AMAZONE-Schnell-
kuppler ausgestattet. Bei Schleppern mit Kat. ll sind Zusatzbuchsen zu verwenden, falls
maschinenseitig eine Unterlenkerstange nach Kat. | angebracht ist. Auf Wunsch kann fir
jede Maschine eine Unterlenkerstange Kat. Il geliefert werden. Die Unterlenker des
Schleppers werden so eingestellt, daB sie seitlich in angehobener Stellung nur noch
wenig Lose haben, damit die Maschine immer mittig hinter dem Schlepper fahrt und beim
Wenden am Feldende in ausgehobenem Zustand nicht hin- und herschiagt. Dann wird
der Oberlenker angebaut. Der an der Maschine befindliche Einsteckbolzen ist fur Kat. |
und Kat. Il ausgebildet. Nachdem auch der Oberlenker gegen Herausrutschen gesichert
ist, wird er in der Lange so eingestellt, daB die Drillmaschine auf dem Boden senkrecht
steht.

2.2 Einstellen der SpuranreiBer

Fir den Transport der Drillmaschine sind die Spuranreier hochgeschwenkt. Die Trans-
portsicherung erfolgt durch Einstecken der Laschen (Fig. 2/1) in die Locher (Fig. 2/2) und
durch zusatzliche Sicherung mittels Klappsplint (Fig. 2/3). Bei Beginn der Saarbeit wird
auf dem Felde diese Sicherung gelost. Die SpuranreiBer werden in Arbeitssteliung nach
unten geschwenkt, so daB die Schare der Hakenspuranreier (Fig.2/4) oder die Spur-
scheiben (Fig. 1/1) auf dem Boden aufliegen. Nun wird die SpuranreiBerkette (Fig. 1/2 und
Fig. 2/5) am SpuranreiBer-Unterteil in den Kettenhaken (Fig. 1/3) eingehdngt, und zwar so,
daB die Seile leicht durchhdngen, wenn der Umfenkhebel zu der betreffenden Seite des
SpuranreiBers geneigt ist (Arbeitsstellung). Durch Schwenken des SpuranreiBer-Umlenk-
hebels wird dann der jeweils gegeniberliegende SpuranreiBer hoch genug ausgehoben.
Der Tiefgang der SpuranreiBer wird durch die Seile mit den Kettenenden begrenzt. Haben
die Spuranreifer auf rauhem Saatbett oder bei der Arbeit auf der Pflugfurche einen zu
groBen Tiefgang, besteht die Gefahr von Beschadigungen.

Je nach Schlepperspur, Arbeitsbreite und Reihenzahl der Drillmaschine ergeben sich
unterschiedliche SpuranreiBermaBe, d. h. Abstande der SpuranreiBer vom auBeren Schar.
Um das Ausrechnen der SpuranreiBermaBe zu ersparen, sind im Anhang der Satabelle
unter ,Arbeitsbreiten und Einstellkombinationen diese SpuranreiBermaBe fir die gén-
gigsten Schiepperspuren und Maschineneinstellungen aufgefihrt.

Das SpuranreiBer-Oberteil (Fig. 3/1) wird mit der Ringschraube (Fig. 3/2) im SpuranreiBer-
Unterteil (Fig. 3/3) festgestelit. Die Ringschraube kann mit der Griffseite der Abdrehkurbel
(Fig. 6/2) geldst bzw. angezogen werden. Durch Drehen des Oberteiles (Fig. 3/1) in seinem
Halterohr kann je nach Bodenbeschaffenheit der HakenspuranreiBer (Fig. 2/4) oder die
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Spurscheibe (Fig. 3/4) mehr oder weniger stark anreiBen, wobei die Ringschraube stets
fest angezogen sein muB, um ein selbstandiges Verstellen der Oberteile zu verhindern.
Die ,D7 Special 1", welche serienmaBig mit HakenspuranreiBern (Fig. 2/4) ausgestattet
wird, kann auch mit Spurscheiben (Fig. 3/4) ausgerlstet werden (siehe Sonderzubehér).

Fir Maschineneinstellungen bzw. Schiepperspuren, die im Anhang zur Satabelle nicht
aufgefahrt sind, kénnen nach folgender Formel die richtigen SpuranreiBermaBe (Abstand
des SpuranreiBers vom aufBeren arbeitenden Schar) ausgerechnet werden:

Abstand der auBeren

arbeitenden Schare voneinander — Schlepperspur iRer
5 pperse + 1xReihenabstand = :géranrelfier

z. B. Arbeitsbreite: 3,00 m; Reihenzahl: 21; Schlepperspur: 1,36 m
Daraus ergibt sich: Reihenabstand = 300 : 21 = 14,3 ¢cm
Abstand der auBleren Schare voneinander = 300 — 14,3 = 285,7 cm

Somit ergibt sich nach der oben angegebenen Formel:

285,7cm—-136 cm
2

SpuranreiBermaB = + 14,3cm = 89,3cm

Die Spurscheibe ist also bei diesem Beispiel in einem Abstand von 89,3 cm vom &auBeren
arbeitenden Schar einzustellen.

2.3 Einstellen der Spurlockerer

Die Spurlockerer dienen weniger zum Auflockern, sondern in erster Linie zum Zudecken
der Schlepperspuren. Die Spurlockerer werden ca. 4 cm rechts und links neben der Spur,
wie in der Fig. 4 ersichtlich, vor dem Hauptrahmenrohr der Drilimaschine angeschraubt.
Die Spurlockerer sollten nicht mehr als 5cm tief durch die Erde gehen, da sonst Ver-
stopfungsgefahr besteht und der Kraftbedarf zu hoch wird. Falls an der Maschine keine
zentrale Federdruckverstellung vorhanden ist, kdnnen die Spurlockerer auch versetzt vor
und hinter dem Hauptrahmenrohr ,auf Schritt* angeschraubt werden (Fig. 5).

2.4 Befiillen der Drillmaschine

Zu diesem Zweck wird der Deckel mit beiden Handen mdglichst in der Mitte der Maschine
an der Griffleiste angefaBt und nach hinten aufgezogen. Der Deckel (Fig. 6/1) ist stabil
genug, um schwere Sicke tragen zu kénnen. Man sollte also den Sack mit dem Saatgut
auf den Deckel ablegen, den Sack &ffnen, die eventuell im Sack befindlichen Zettel her-
ausnehmen und dann das Saatgut in den Behaiter der Drillmaschine einflieBen lassen.
Man kann das Saatgut noch mit der Hand gleichmaBig im Behalter verteilen. Wenn sich
das Saatgut auf einem Anhénger befindet, kann man die Drillmaschine ganz dicht an den
Wagen heranfahren. Die Bedienungsperson kann auf den Anhé&nger steigen und zum Be-
fillen der Drilimaschine auf den zuriickgeklappten Deckel treten.

2.5 Einstellen der Sdmenge

Dazu benutzen Sie bitte die Satabelle. In dieser sind fiir jedes Saatgut und fir die ge-
wiinschte Aussaatmenge drei verschiedene Werte angegeben, namlich

a) Getriebestellung b) Absperrschieberstellung c¢) Bodenklappenstellung



Fig. 7

2.6 Einstelien des Getriebes

Zur Einstellung des Getriebes (Fig. 7/1) wird der Drehknopf (Fig. 7/2) des Gebtriebestell-
hebels (Fig. 7/3) nach links gedreht (gelost) und in die Position It. Satabelle geschoben.
AnschlieBend wird der Drehknopf (Fig. 7/2) wieder fest angezogen.

2.7 Einstellen der Absperrschieber

Die Absperrschieber (Fig. 7/4) kénnen drei verschiedene Positionen einnehmen: ,offen”,
3/« offen* und ,zu“. Zum Verstellen wird der Schieber nur an der oberen Griffkante an-
gefaBt und nach unten gedriickt oder nach oben geschoben. Der Schieber rastet in den
jeweiligen Positionen fihlbar ein.

ACHTUNG! Die Schieber ohne Schare bleiben zu!

2.8 Einstellen der Bodenklappen

Die Bodenklappen, die sich in den Sagehausen (Fig. 7/5) unterhalb der Sarader befinden,
werden durch einen Hebel, der sich an der linken Seite der Maschine befindet (in Fahrt-
richtung), eingestellt. Der Hebel kann an einem Rastenblech in 8 verschiedene Positionen
gebracht werden. Die Satabelle gibt an, welche Position fir das jeweilige Saatgut erfor-
derlich ist.

2.9 Abdrehprobe

Die Aussaatmenge hangt sehr stark von dem Korngewicht, dem Rieselverhalten, der
Feuchtigkeit und der Beizung des Saatgutes ab. Wir empfehlen, die Abdrehprobe bei halb
gefulltem Saatkasten durchzufuhren. Die Abdrehkurbel 14Bt sich dann wesenttich leichter
drehen.

Zunachst mussen laut Satabelle Getriebe und Bodenklappen eingestellt werden. Die Ab-
sperrschieber (Fig. 7/4) an den Sagehausen (Fig. 7/5), an denen die Saschare angeschlos-
sen sind, missen geoéffnet, die Obrigen geschlossen werden.

Die Abdrehprobe mufs dann unbedingt durchgefiihrt werden.
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Hierzu wird der Riegel (Fig. 7/6) rechts und links der Trichterschiene hochgeklappt. Die
Trichterschiene (Fig. 7/7) kann dann nach hinten aus ihrer Halterung herausgezogen wer-
den. Auf die Halterung wird nun die Abdrehmulde (Fig. 7/8) gelegt.

Die Drillmaschine wird mit der Schlepperhydraulik so weit angehoben, daB sich die Rader
frei drehen kénnen. Die Abdrehkurbel steckt am rechten Seitenteil der D 7 - Special 1l hin-
ter der Einstellskala (Fig. 7/9).

Die Abdrehkurbel wird nun in die Offnung (Fig. 7/10) seitlich am Getriebegehause gescho-
ben und so lange gedreht, bis der Mitnehmer auf der Abdrehkurbel (Fig. 7/11) in das aus
dem Getriebegehause herausstehende Wellenende einrastet.

Nachdem Saatgut in den Saatkasten geflllt wurde, wird die Abdrehkurbel nun einige Male
gedreht, bis Saatgut aus allen benutzten Sagehéusen fallt. Dieses Saatgut wird zurlick in
den Saatkasten gefillt. Nun kann die eigentliche Abdrehprobe beginnen.

Die Anzahl der auszufihrenden Umdrehungen bezieht sich auf eine Flache von 250 m?
oder /s ha. Sie richtet sich nach ReifengroBe und Arbeitsbreite und ist in der Satabelle
angegeben. Bei einer D 7/30 Special Il mit Bereifung 5.00-16 sind zum Beispiel 68 Hand-
kurbelumdrehungen am Getriebe erforderlich.

Sie drehen also 68mal an der Kurbel und wiegen das in der Abdrebmulde (Fig. 7/8) auf-
gefangene Getreide. Die Menge x 40 ergibt die Aussaatmenge pro ha.

Ist die Menge zu gering, muB am Getriebe ein hoherer Wert eingestellt werden — und um-
gekehrt. Danach ist eine weitere Abdrehprobe erforderlich, bis die gewlinschte Menge er-
reicht ist.

2.9.1 Abweichungen zwischen Abdrehprobe und Aussaatmenge

Bei der Abdrehprobe wird durch Drehen der Kurbel die Fahrt auf dem Feld nachempfun-
den. Da sich das Drilimaschinenrad auf dem saatfertigen Feld weniger oft dreht als bei
gleicher Fahrstrecke auf einer befestigten Fahrbahn, ist man bei der Festlegung der An-
zah! der Handkurbelumdrehungen davon ausgegangen, daB das Drillmaschinenrad auf
dem Feld 7% Schlupf hat. Dieser Wert von 7% ist ein Erfahrungswert, der in der Mehr-
zah! der Falle stimmt. Auf sehr leichten und lockeren Bdden kann der Schlupf am Drill-
maschinenrad aber auch héher werden. Auf sehr festen, klutigen Béden kann der Schlupf
geringer sein als 7%. Treten also groBe Abweichungen zwischen Abdrehprobe und Aus-
saatmenge auf, ist es erforderlich, die Anzahl der Handkurbelumdrehungen fir die Abdreh-
probe neu festzulegen.

Hierzu miBt man auf dem Feld 250 m? ab. Bei einer Maschine mit 3 m Arbeitsbreite ent-
spricht diese Flache 83,3 m Fahrstrecke; bei einer Maschine mit 2,5 m Arbeitsbreite ent-
spricht diese Fldche 100 m Fahrstrecke.

Die Abdrehkurbel wird in das Getriebe eingeschoben, und die Anzahl der Umdrehungen,
die die Abdrehkurbel im Getriebe macht, wird beim Abfahren der vermessenen Fahr-
strecke gezahlt. Mit dieser Abdrehkurbelzahl wird nun in Zukunft die Abdrehprobe durch-
gefiihrt. Hierdurch sind alle Einfliisse, die vom Saatbett herrithren, erfaBt.

Ebenso wie der Schlupf kénnen auch Ablagerungen von Beizmitteln auf den Bodenklap-
pen der Drillmaschine und vor den Ausldufern der Sagehduse auftreten, die die ausgeséte
Menge erheblich beeinflussen. Wenn solche Ablagerungen auftreten, ist es zweckmasig,
die Abdrehprobe zu wiederholen und auf diese Weise die Aussaatmenge zu kontrollieren,
nachdem 2-3 Saatkésten ausgesdt worden sind. Es hat sich dann ein Gleichgewichtszu-
stand eingestellt, und die Aussaatmenge féllt trotz der vorhandenen Beizmittelablagerun-
gen nicht weiter ab.

2.10 Abstellstiitze

Das mittlere Schar kann als Abstellstiitze (Fig. 8) benutzt werden. Hierzu wird der Bolzen
in das U-fdrmige Blechteil iber dem Schar eingeschoben.
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Der gleiche Bolzen kann auch zur Hochstellung des Schares benutzt werden, wenn er
unter dem Schar in die entschprechende Bohrung geschoben wird. In Figur 8 sind diese
Bohrungen gekennzeichnet.

ACHTUNG! Vor Beginn der Saarbeit muB der Bolzen iiber dem Schar entfernt werden, da
sonst die Bewegung des Schares blockiert wird oder das Schar verbiegt.

2.11 Der Weg zum Feld

Wenn Sie auf dem Weg zum Feld 6ffentliche StraBen benutzen, dann miissen Schlepper
und Maschine den verkehrstechnischen Anforderungen entsprechen. Daflr ist erforderlich,
daB Sie

a) die Spuranreifer in Transportstellung bringen (einfach einklappen) und mittels
Laschen (Fig. 2/1) und Klappsplint (Fig. 2/3) sichern, und

b) an der Drillmaschine eine gesetzlich zugelassene Beleuchtung anbringen mis-
sen, und zwar hinten und vorn an der Maschine.

Zu diesem Zweck sind an der Drillmaschine entsprechende Halterungen angebracht. Ver-
gessen Sie nicht, die Beleuchtung an den Schlepper anzuschlieBen und die richtige Funk-
tion zu uberpriifen. Derartige Dinge sind zwar lastig, jedoch tragen sie dazu bei, Unfélle
zu verhiten!

2.12 Auf dem Felde

Wenn Sie an lhrem Feld angekommen sind, wird die Drillmaschine in Arbeitsstellung
gebracht, die Beleuchtung wird abgenommen und die SpuranreiBer ausgeklappt. Bitte
schalten Sie die SpuranreiBier ein paarmal hin und her, und uberprifen Sie, ob die Ketten
der SpuranreiBer in der richtigen Lange eingehangt sind, und achten Sie darauf, daB der
SpuranreiBer bei der ersten Fahrt auf der richtigen Seite markiert.

Insbesondere bei klebrigen Bdden ist es vorteilhaft, die Laufrdder umzudrehen. Achtung!
Bei 3-m-Maschinen (iberschreiten Sie dann die auf dffentlichen StraBen zulassige Trans-
portbreite von 3 m. Die Radspur liegt dann zwischen zwei Reihen. Die Abstreifer (Fig. 9/1)
mussen neu eingestellt werden. Bei der Einstellung ist darauf zu achten, da der Abstand
zum Reifen nach auBen groBer wird.

2.13 Einstellen des Schardruckes

Da das Getreide in der gewunschten Tiefe abgelegt werden sollte, muB der Schardruck
richtig eingestellt werden. Jedes Schar verfligt Uber eine Schardruckschnellverstellung, be-
stehend aus einem Rastenblech (Fig. 10/1). Der Schardruck kann verandert werden, indem
man den Bolzen (Fig. 10/2) in verschiedene Rasten (Fig. 10/3) einrasten l4Bt, wodurch die
Feder (Fig. 10/4) unterschiedlich gespannt wird. Man fangt also erst einmal in einer mittle-
ren Stellung an, fahrt ein paar Meter und kontrolliert, wie tief das Saatgut abgelegt wird.
Liegt es zu tief, so muB der Schardruck entsprechend vermindert werden oder umgekehrt.
Es ist moglich, in den Schlepperspuren den Schardruck der betreffenden Schare hdher
einzustellen. Als Sonderzubehér kann eine zentrale Federdruckverstellung vorgesehen
werden.

3 Waihrend der Arbeit

Waiahrend des Sédens soliten Sie hin und wieder kontrollieren, ob genligend Saatgut im
Behdlter ist und Schare oder Striegel verstopft sind usw. Ablagerungen von Beize und
Grannen im Bereich von Rihrwelle und Sarddern koénnen die Aussaatmenge erheblich
reduzieren. Es ist also zweckmaBig, diese Ablagerungen von Zeit zu Zeit zu entfernen.



4 Nach dem Einsatz

Wenn Sie fertig gesat haben und die Maschine wieder abgestellt werden soll, so ist darauf
zu achten, daB die Maschine entleert und gereinigt wird. Das Herausnehmen des Rest-
saatgutes erfolgt wieder mit Hilfe der Abdrehmulde (Fig. 7/8). Die Mulde wird unter den Sa-
gehdusen (Fig. 7/56) angebracht, und dann wird zum vollstandigen Entleeren der Boden-
klappenhebel auf der linken Seite der Maschine so weit wie méglich nach rechts ge-
schwenkt. So rinnt dann das restliche im Behalter befindliche Saatgut in die Abdrehmulde
(Fig. 7/8).

Sobald die Maschine fir langere Zeit abgestellt wird, miissen unbedingt die Bodenklap-
pen gedffnet bleiben. Auch der Saatkastendeckel (Fig. 6/1) ist zu 6ffnen. Nur so wird ver-
hindert, daB Ungeziefer (Mduse und Ratten) versucht, durch Zernagen von Kunststoffteilen
(Bodenklappen, Sardder) an eventuell im Behilter verbliebene Getreidereste zu gelangen.

Sicherlich ist es von groBem Vorteil, wenn die Maschine nach dem Einsatz und nach dem
vollstandigen Entleeren griindlich gereinigt wird, vielleicht sogar mit dem Wasserschlauch.
Bedenken Sie, daB der Beizstaub giftig ist!

5 Wartung und Pflege

Grundsétzlich ist die AMAZONE-Drillmaschine Special Il wartungsfrei.
Jedoch sollten einige Punkte beachtet werden:

1. Getriebedlstand: Dieser kann am Olstandsauge kontrolliert und muB im Bedarfsfalle
nachgefillt werden. Hierzu muB der Deckel abgeschraubt und Hydraulikdl der Qualitat
2,5 E/50” C nachgefullt werden.

2. Antriebskette: Diese muB nach etwa 20 Betriebsstunden erstmals nachgespannt wer-
den. Hierzu missen die beiden Schrauben am Kettenspanner mit einem Schllssel
(17 mm) gelost und der Spanner an die Kette gedriickt werden.

3. Luftdruck: Der vorgeschriebene Luftdruck von 2 bar sollte eingehalten werden.

ACHTUNG! Bei nachlassendem Luftdruck kann sich die Aussaatmenge verandern.

4. Falls die Maschine mit dem Sonderzubehdr ScheibenspuranreiBer ausgestattet ist, mis-
sen diese {ca. alle 20 Betriebsstunden) abgeschmiert werden.

6 Saen von Feinsamereien

Zum Aussden von Feinsdmereien ist jede AMAZONE-D 7-Drillmaschine serienmésig mit
dem kombinierten Normal- und Feinsa-Nockenrad (Elite-Sarad [Fig. 11/1]) ausgestattet.
Bei der Getreidesaat sind Normal- (Fig. 11/2) und Feinsarad (Fig. 11/3) gekoppelt und
drehen sich beide. Durch einen Knopfdruck mit einem Schalthaken, der zusammen mit
der Betriebsanleitung geliefert wird, kann das Normalsarad (Fig. 11/2) auBer Funktion
gesetzt werden.

Zum Umstellen der Maschine auf Feinsaat wird der Getriebestellhebel (Fig. 7/3) ein paar-
mal auf und ab bewegt, bis die Sawelie mit den Saradern so steht, daB die Messing-
schrauben bei jedem Sérad sichtbar sind. Ist diese Position erreicht, ist in der gleichen
Hohe wie die Messingschrauben auf der linken Seite des Sarades ein Stiftloch (Fig. 11/4)
zu sehen. Mit dem Schalthaken wird dann aus jedem Normalsérad (Fig. 11/2) der Stift her-
ausgedriickt. Die Maschine ist somit auf Feinsaat umgestellt. — Die eventuell nicht be-
ndtigten Schare sind hochzustellen und die betreffenden Schieber (Fig. 7/4) zu schlieBen.
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Falls sehr wenig Saat
ans senr wenig osaatl

1t finr r| Atic
von Einsatzkasten, die in den Bere|ch der fordernden Sarade r in den Vorratsbehalte
setzt werden. Zum Einschalten der Normal-Sarader bringen Sie zuerst die Sawelle wieder
in die richtige Position, so daB die Stiftlocher (Fig. 11/4) an den Feinsaradern gut zu sehen
sind. Dann sind die Sarader ein wenig mit der Hand zu drehen, um die Messingstifte
wieder eindriicken zu kénnen. Zur Orientierung sind an den Fein- und Normalsaradern
kleine Einkerbungen (Fig. 11/5) angebracht, die nebeneinander stehen missen. Die Mes-

singschrauben nicht festziehen bzw. 10sen.

Fig. 11

6.1 Rapssaat

Bei der Aussaat von inkrustiertem Winterraps kann es durch Klebewirkungen der Inkru-
stierungsmittel beim Einsatz von groBen Flachen (z.B. mehr als 5 ha) zu einem Abfall der
Aussaatmenge gegeniiber der Abdrehprobe kommen, wenn die Aussaat mit dem Feinsa-
rad vorgenommen wird und der Einsatz der Sdmaschine mit laufender Rihrwelle erfolgt.

Aus diesem Grund empfehlen wir, bei Reihenabstanden von 24 cm und mehr, den inkru-
stierten Raps mit dem Normalsarad auszusaen. Auch die Einstellung von kleinen Aussaat-
mengen ist mit dem stufenlosen Olbadgetriebe dann problemlos méglich.

Soll der Raps jedoch mit Reihenabstanden von weniger als 24 cm und Mengen von weniger
als 5 kg/ha gesat werden, wird bei der Arbeit mit dem Normalsarad die exakte Einstellung
des stufenlosen Getriebes schwierig. Schon kleinste Anderungen am Einstelihebel rufen
groBe prozentuale Anderungen der Aussaatmenge hervor. Wir empfehlen aus diesem
Grund die Arbeit mit dem Feinsarad.

Beim Einsatz auf groBen Flachen kénnen jedoch durch die schnell laufende Rihrwelle der
Samaschine Klebeeffekte des Inkrustierungsmittels hervorgerufen werden. Die schnell lau-
fende Rihrwelle hat sich bei der Aussaat aller anderen Saatglter als sehr zweckmaBig
herausgestellt. Bei der Aussaat von inkrustiertem Raps wirkt sich die hohe Ruhrwellen-
drehzahl jedoch negativ aus, wenn mit dem Feinsarad gearbeitet wird.

Wir empfehlen aus diesem Grund bei engen Reihenabstanden (weniger als 24 c¢m) und
kleinen Aussaatmengen (weniger als 5 kg/ha) und bei der Arbeit auf groBen Flachen (z. B.
mehr als 5 ha) entweder den Saatkasten nur so weit zu fiillen, daB er nach ca. 5 ha ein-
schlieBlich der Sarader gereinigt werden kann, oder aber das Abschalten der Ruhrwelle.

Um den Antrieb der Rihrwelle abzuschalten, ist es erforderlich, zwei Inbusschrauben, die
im Kettenrad der Getriebeeingangsweile zwischen Einstellgetriebe und Seitenteil der Drill-
maschine montiert sind, herauszudrehen. Der Antrieb der Riihrwelle ist dann abgeschaltet.
Auf kleineren Flachen (weniger als 5 ha) ist der Abfall der Aussaatmenge durch die Rihr-
wirkung der Ruhrwelle so gering, daB er vernachtassigt werden kann.
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7 Sonderzubehor

Alle unter dieser Rubrik aufgefihrten Teile und Geréate sind Extras, die nicht zur Serien-
ausstattung gehdren und extra bestellt werden mussen. Sie kédnnen aber auch noch spater
zur Maschine nachbestellt und nachtraglich angebaut werden. Alle Montage-Bohrungen
sind bei den Serien-Maschinen bereits vorhanden.

7.1 AMAZONE-Schnellkuppler

Der AMAZONE-Schnellkuppler wird mit den Bolzen (Fig.12/1) an die Unterlenker von
Schleppern der Kat. | und mit den Bolzen (Fig. 12/2) an Schlepper der Kat. |l angekuppelt.
Der obere Kupplungspunkt (Fig. 12/3) wird mit dem Schlepperoberlenker so verbunden,
daB der Schnellkuppler senkrecht steht.

Auf die Unterlenkerstange der Kat. | (Fig. 12/4) an der Drillmaschine werden die Buchsen
(Fig. 12/5) geschoben. Dann fahrt man mit dem Schlepper rickwarts an die Drillmaschine
heran, senkt den Schnellkuppler so tief ab, daB die unteren Fangtaschen (Fig. 12/6) unter
den Anienkpunkten der Unterlenkstange und das obere Fangmauf (Fig. 12/7) unter dem
oberen Dreipunkt der Drillmaschine stehen, und hebt mit der Schlepperhydraulik den
Schnellkuppler an. Wenn der Schnellkuppler ordnungsgemaB eingekuppelt ist, sichern ihn
die Sicherungsflacheisen (Fig. 12/8) gegen Herunterfallen.

Zum Abkuppeln wird die Drillmaschine mit der Schlepperhydraulik angehoben. Durch
Ziehen an dem Zugseil (Fig. 12/9) vom Schleppersitz aus werden die Sicherungsflach-
eisen (Fig. 12/8) weggeschwenkt. Dann [4Bt man die Maschine herunter und 4Bt den
Schnellkuppler weiter absinken, so daB sich die Unterlenkerstange der Drillmaschine aus
den Taschen des Schnellkupplers 16st. Hierbei ist das Zugseil auf Spannung zu halten,
damit die Sicherungsflacheisen nicht wieder einrasten und ein Heruntersinken des
Schnellkupplers verhindern.
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Fig. 13

Fig. 14

7.2 Spurlockerer (vergl. auch Absatz 2.3)

Zum Einebnen der Schlepperspur sind Spurlockerer zu empfehlen. Die Spurlockerer
sind an dem Rahmenhauptrohr (Fig. 13/1) der Drillmaschine so zu montieren, daB sie
rechts und links der Schlepperspur im losen Boden arbeiten und durch Pflugwirkung der
Zustreichbleche (Fig. 13/2) die Schlepperspur weitgehend einebnen. Falls an der Maschine
keine zentrale Federdruckverstellung vorhanden ist, kédnnen die Spurlockerer versetzt
vor und hinter dem Hauptrahmenrohr ,auf Schritt“ angeschraubt werden (siehe Fig. 14).
Dadurch ergibt sich der gréBtmdgliche Durchgang zwischen den Spurlockerern. Andern-
falls sind die Spurlockerer nach Fig. 13 nebeneinander anzubringen.

Es ist darauf zu achten, daB bei dem auBen anzubringenden Spurlockerer zu dessen
Befestigung der Biigel (Fig. 14/2) von hinten Uber das Hauptrahmenrohr gesteckt werden
muB.

Mit Hilfe der Befestigungsschraube mit Kontermutter (Fig. 14/1) werden die Spurlockerer
festgeklemmt; die Sicherungsschraube (Fig. 14/3) verhindert, daB beim eventuellen L6sen
der Befestigungsschraube (Fig. 14/4) die Spurlockerer verlorengehen, da sie aufgrund
der Sicherungsschraube (Fig. 14/3) nicht durch den Blgel (Fig. 14/2) hindurchfallen
kdnnen.
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7.3 Scheibenspuranreier

Auf besonders schweren Béden konnen bei D7 Special Il anstelle der serienméBigen
HakenspuranreiBer ScheibenspuranreiBer (Fig. 1/1) eingesetzt werden.

Fig. 15

7.4 Einzelsaatstriegel

Die aus Federstahl bestehenden Einzelsaatstriegel (Fig. 15/1) werden mit Hilfe der Schrau-
ben (Fig. 15/2) an den Scharstitzen (Fig. 15/3) der langen Schare befestigt. Bei VerschleiB
kénnen durch Lésen der Schrauben (Fig. 15/2) die gefederten Einzelsaatstriege! (Fig. 15/1)
nachgestellt werden.

7.5 Saatstriegel
7.5.1 Saatstriegel einteilig

Auf besonders schweren Bdden kann an Stelle der Einzeisaatstriege! ein einteiliger Saat-
striegel eingesetzt werden.
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Zur Befestigung werden die U-Biigel (Fig. 16/1) an die Seitenteile der Drillmaschine an-
geschraubt. Hierzu ist der Kettenschutz am rechten Seitenteil abzunehmen. Die Saat-
striegelrohre (Fig. 16/2) werden mit dem Bolzen M 12x70 mit Klappsplint in dem U-férmi-
gen Bigel (Fig. 16/1) befestigt und mit Hilfe der Fiihrungsplatte (Fig. 16/3) mit dem Saat-
striegel verbunden. Die Verbindungsstange (Fig. 16/4) wird von oben durch den Schlitz im
Seitenteil der Maschine und durch das Fihrungsstiick (Fig. 16/3) geschoben. Dann wird
die Feder (Fig. 16/5) auf die Verbindungsstange (Fig. 16/4) geschoben und mit der Scheibe
(Fig. 16/6) und einer Schraube M 8 x 20 gesichert.

Sollte der Saatstriegel bei ausgehobener Maschine zu tief hangen, muB die Schraube
M 8x20 in eine andere Bohrung in der Verbindungsstange (Fig. 16/4) gesetzt werden.

Zur Befestigung des Saatstriegels muf3 zusatzlich ein Verstarkungswinkel in die Abkan-
tung des Seitenteils der Drillmaschine geschraubt werden (Fig. 16 a). Bei einigen Maschinen
ist dieser Verstarkungswinkel eingeschweiBt, dann ist das Anschrauben des zusatzlichen
Verstarkungswinkels nicht erforderlich.

Fig. 16

Sechskantschraube
M 10x20

Flachrundschraube M 10 x 20
Mutter nach auBen

Fig. 16a
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AMATUNE DY'SFECHIL O™

Fig. 17

7.5.2 Saatstriegel einteilig, mit Pendelausgleich
Anbau an die Drillmaschine

Der Saatstriegel wird in der auf Fig. 17 gezeigten Weise mit Hilfe des Parallelogramm-
rahmens an der Drillmaschine befestigt.

Hierbei ist darauf zu achten, daB auf die Schraube (Fig. 17/1) das Distanzrohr (Fig.17/2)
gesteckt wird. Das gekropfte Flacheisen (Fig. 17/3) wird mit den Schrauben (Fig. 17/1) mit
Federring (Fig. 17/4) und Mutter (Fig. 17/5) sowie Schraube (Fig. 17/6), Federring (Fig. 17/7),
Mutter (Fig. 17/8) befestigt.

Montage des Verstarkungswinkels siehe Fig. 16 a.
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Fig. 18

7.5.3 Saatstriegel zweiteilig, mit Pendelausgleich

Der zweiteilige Saatstriegel wird ebenso wie der einteilige Saatstriegel (auf Seite 16 be-
schrieben) mit Hilfe der Parallelogrammrahmen an der Drillmaschine befestigt. Es ist dar-
auf zu achten, daB der Gummipuffer (Fig. 18/1) in der unteren Bohrung (Fig. 18/2) fest-

geschraubt ist und die Verbindungsstange (Fig. 18/3) in der 2. Bohrung (Fig. 18/4) be-
festigt ist.

Montage des Verstarkungswinkels siehe Fig. 16a.
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Fig. 19

Fig. 20
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7.6 Exaktstriegel

Der Exaktstriegetl ist hinter Sdmaschinen mit K-Scharen mit Bandsaatschuh unbedingt er-
forderlich, um die offenen Saatgutbander mit Erde zu bedecken. Die Bedeckung der noch
offenen Saatgutbander der hinteren Scharreihe erfolgt dadurch, dafB die V-férmigen Strie-
gelelemente in dem Wall, der von den Scharen der hinteren Reihe aufgeworfen wird, ar-
beiten, und diese Erde quer zur Fahrtrichtung auf die offenen Saatgutbander der hinteren
Schare befordern. Hierzu ist es erforderlich, daB die V-formigen Striegelelemente mittig
zwischen den Scharen der hinteren Reihe angebracht sind. Der Druck der Striegelelemente
muB Uber die zentrale Verstellung (Fig. 19/1) so gewahlt werden, daB hinter dem Exakt-
striegel keine Walle mehr zu sehen sind. Um die richtige Einstellung zu finden, ist es
zweckmaBig, mehrere Striegeleinstellungen an der zentralen Druckverstellung zu erproben.
Wichtig ist, daB die Einstellung bei der Fahrgeschwindigkeit vorgenommen wird, mit der
die Maschine anschlieBend nach erfolgter Einstellung auch eingesetzt wird.

Bleiben Walle zwischen den Scharen der hinteren Reihe, muB3 der Striegeldruck erhoht
werden, indem der Hebel (Fig. 19/1) nach unten gedriickt wird und gesichert wird.

Werden Walle auf den Reihen der hinteren Schare aufgebaut, ist der Striegeldruck zu hoch
und muB entsprechend verringert werden.

In Arbeitsstellung sollen die V-férmigen Enden der Zustreichelemente waagerecht auf dem
Boden liegen. Nach unten hin haben die Zustreichelemente dann noch etwa 5 cm Bewe-
gungsfreiheit, damit sie auch an tiefer gelegenen Stellen (z.B. in Spuren oder Furchen)
arpbeiten. Durch Verlangern oder Verkirzen des Oberlenkers muB diese Arbeitsstellung
eingestellt werden. Falls die Drillmaschine hierdurch geringfligig nach vorn oder hinten
geneigt wird, ergeben sich keinerlei nachteilige Folgen. Auf den Schardruck hat eine Nei-
gung der Drillmaschine nach vorn oder hinten keine Auswirkungen, da der Schardruck von
AMAZONE-Drillmaschinen unabhangig von der Stellung des Schares immer gleich ist.

Zum StraBentransport ist es erforderlich, die duBeren Striegelelemente (Fig. 19/2) zu l6sen
und auf dem Quadratrohr nach innen zu schieben, damit die zulassige Transportbreite von
3 m nicht liberschritten wird. Zum Lésen der Ringschraube (Fig. 19/3) kann die Abdreh-
kurbel benutzt werden.

Auch hinter K-Scharen ohne Bandsaatschuh macht der Exaktstriegel eine gute Zustreich-
und Planierarbeit. Insbesondere bei stark wechselndem Boden 4Bt sich die Striegelarbeit
durch die zentrale Verstellung schnell den Bodenverhaltnissen anpassen.

7.6.1 Hydraulische Druckverstellung zum Exaktstriegel

Bei stark wechselnden Bodenverhiltnissen ist es sinnvoll, gleichzeitig mit dem Schar-
druck auch den Druck des Exaktstriegels zu verandern. Hierzu kann ein Hydraulikzylinder
(Fig. 20/1) mit Halterung an den Exaktstriegel angeschraubt werden. Wenn der Schardruck
erhoht wird, wird auch der Druck des Exaktstriegels erhéht. Ebenso wie bei der zentralen
hydraulischen Schardruckverstellung wird durch das Einschieben der Bolzen (Fig. 20/2) ein
oberer und ein unterer Striegeldruck gewahit.
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Fig. 21
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7.7 Schare

7.7.1 Kompaktschar

SerienmaBig sind die Drillmaschinen AMAZONE D7-Spezial Il mit Kompaktscharen (Stiefel-
scharen [Fig. 21/1]) ausgestattet.

7.7.2 Tietenbegrenzer

Auf besonders leichten Boden ist es moglich, daB die Schare auch ohne Federdruck zu
tief in den Boden gehen. Durch Anschrauben der Tiefenbegrenzer (Fig.21/2) kann dies
verhindert werden.

Auch bei oft wechselnden Bodenverhéltnissen kann der Einsatz von Tiefenbegrenzern
sinnvoll sein, da ohne Tiefenbegrenzer an Stellen mit schwerem Boden ein gewisser
Schardruck zum Erreichen einer ausreichenden Ablagetiefe erforderlich ist, wahrend an
Stellen mit leichtem Boden die Schare ohne Tiefenbegrenzer zu tief gehen.

7.7 Bandsaatschuh

Die Bandsaat verbessert die Standraumverhéltnisse der Getreidepflanzen. Hierdurch er-
geben sich mehr Ertrage gegeniiber der Reihensaat. Langjéhrige Vergleichsversuche bei
verschiedenen Landwirtschaftskammern, Instituten und Beratungsringen haben Mehr-
ertrage zwischen 4 und 8%, gegeniber der Reihensaat mit gleichem Reihenabstand er-
geben.

Voraussetzung ist ein gut gekriimeltes sauberes Saatbett. In solchen Féllen kénnen die
Bandsaatschuhe (Fig. 22/1) mit Hilfe des Bolzens (Fig. 22/2) und des Federvorsteckers
(Fig. 22/3) in einfacher Weise an den normalen K-Scharen befestigt werden. Sind die
Voraussetzungen nicht gegeben — z.B. auf schweren, klebrigen Bdden bei der Winter-
getreidesaat —, kénnen die Bandsaatschuhe mit wenigen Handgriffen wieder abgenommen
werden.

Zur Bandsaat ist wegen der guten Saatgut-Bedeckung die zusétzliche Ausrustung der
Samaschine mit dem Exaktstriegel erforderlich (vergl. 7.6). Der Exaktstriegel arbeitet unter
allen Bedingungen absolut verstopfungsfrei, selbstverstandlich auch hinter den normalen
K-Scharen ohne Bandsaatschuh.
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Fig. 23

Fig. 24
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7.7.4 Zentrale Schardruckverstellung

Mit der zentralen Schardruckverstellung kann der Schardruck aller Schare mit der Hand-
kurbel (Fig. 23/1) stufenlos verstellt werden. Eine Drehung im Uhrzeigersinn ergibt einen
héheren Schardruck.

Wenn z. B. in der Schlepperspur ein hdherer Schardruck erwiinscht ist, ist es maglich,
durch Schardruckschnellverstellung mit dem Rastenblech (Fig. 10/1) den Schardruck an
einzelnen Scharen héher zu wéahlen.

Nachtraglicher Anbau:

Das zentrale Verstellrohr (Fig. 23/2) wird in die seitlichen Halterungen, welche vorher an-
geschraubt werden missen, eingefiihrt. Das Gegenlager (Fig. 23/3) wird am oberen Drei-
punkt mit 4 Schrauben angeschraubt. Spindel (Fig. 23/4) und Zugrohr mit Mutter (Fig. 23/5)
werden gemaB Foto montiert und mittels einer Schraube mit dem Hebel (Fig. 23/6) auf
dem zentralen Verstellrohr gekoppelt.

AnschlieBend werden die Scharzugfedern (Fig. 23/7) aus der Scharhalteschelle ausgehangt
und in dem zentralen Verstellrohr eingehangt.

7.7.5 Hydraulische Scharfederdruckverstellung

Auf Feldern mit stark wechselnder Bodenstruktur ergeben sich unterschiedliche Ablage-
tiefen, falls der Schardruck nicht angepaBt wird.

Mit Hilfe der hydraulischen Schardruckverstellung ist es moglich, vom Schlepper aus
wahrend des Drillens den Schardruck zu verandern und damit die Ablagetiefe zu regeln.

Der AnschluB erfolgt an eine einfachwirkende Hydrauliksteckdose am Schlepper.

Durch Einschieben von 2 Bolzen (Fig. 24/1, 24/2) neben der Skala der hydraulischen Schar-
druckverstellung kann ein unterer und oberer Schardruck gewahlt werden.

ist kein Druck auf dem Zylinder der hydraulischen Schardruckverstellung, liegt der An-
schlag am Hydraulikzylinder an dem Bolzen (Fig. 24/1) in Loch 1.

Ist der Hydraulikzylinder Uber das Steuerventil mit Druck beaufschlagt, so wird, wie auf
dem Foto gezeigt, der Anschlag am Hydraulikzylinder am Bolzen (Fig. 24/2) in der Stel-
lung 10 anliegen. Stellung 0, d. h. der geringste Schardruck, wird erreicht, indem der
Bolzen in Loch 1 herausgezogen wird. Wenn die Ablagetiefe dann immer noch zu groB
ist (z. B. auf leichten, lockeren Boden), sollten die Schare mit Tiefenbegrenzern ausge-
riistet werden (siehe Punkt 7.7.2).

Falls einzelne Schare, z. B. in der Schlepperspur, einen héheren Druck haben sollen, ist
es mdglich, an diesen Scharen It. Punkt 2.13 durch Verstellen des Rastenbleches (Fig. 10/1)
den Schardruck dieser betreffenden Schare zu erhdhen.
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7.8 Schaltautomatik fiir SpuranreiBer

Die Schaltautomatik fiir SpuranreiBer schaltet beim Wenden am Feldrand die Spur-
anreiBer der Drillmaschine automatisch um. Beim Anheben der Maschine vor dem Wenden
am Feldrand wird die pendelnd aufgehangte Unterlenkerstange (Fig.25/1) angehoben.
Hierdurch wird der Schaltmechanismus betétigt. Ist die Maschine angehoben, sind beide
SpuranreiBer hochgeschwenkt: nach dem Absetzen der Maschine vor Beginn der neuen
Fahrt wird der SpuranreiBer, der vorher nicht im Einsatz war, heruntergelassen.

Die Seile (Fig. 25/2) von der Schaltautomatik zu den SpuranreiBern sind dabei folgender-
mafen einzuhdngen:

Bei abgesetzter Maschine ist z. B. die linke Schaltscheibe (Fig.25/3) heruntergeklappt.
Die Kette (Fig. 26/1) wird nun so im SpuranreiBeroberteil eingehangt, daB das Seil (Fig.
25/2) mit dem Kettenende durch die Zugfeder (Fig. 26/2) nur leicht abgeknickt wird. Das
Seil {Fig. 26/3) wird durch die Feder (Fig. 26/2) strammgehalten, damit es sich nicht in den
Spurlockerern oder anderen Maschinenteilen verfangen kann. Dies kdnnte beim Anheben
der Maschine zu Beschadigungen der Schaitautomatik fuhren.

Nun wird der Spuranreifer wieder hochgeschwenkt, und die Schaltautomatik wird von
Hand umgeschaltet, indem die linke Schaltscheibe (Fig. 25/3) nach oben gedrickt wird,
bis der Schaltautomat hérbar umschaltet und die rechte Schaltscheibe (Fig. 25/4) herunter-
tallt. Die rechte Kette (Fig. 26/4) wird dann sinngemaB ebenso eingehangt.

Nach dem Ankuppeln ist zu Gberpriifen, ob in ausgehobenem Zustand beide Spuranreifer
ausreichend hoch ausgehoben werden. Andernfalls missen die Ketten (Fig. 26/1 und 26/4)
ein Glied kiirzer am SpuranreiBerteil eingehangt werden.

Achtung:

Sind die Ketten zu lang eingehangt, kdnnen die SpuranreiBer zu tief arbeiten. Es besteht
dann die Gefahr von Verbiegungen durch Uberbelastung der SpuranreiBer.

7.8.1 Einstellung der Schaltautomatik fiir SpuranreiBer

Sollte der Schaltautomat fiir die SpuranreiBer an lhrer Drillmaschine einmal nicht ord-
nungsgemaB schalten, so prifen Sie bitte folgende Punkte:

Kénnen sich die schwenkbaren Flacheisen (Fig. 25/5) bis zu dem oberen Anschlag (Fig.
25/6) hin frei bewegen, oder ist diese Bewegungsfreiheit durch anhaftende Erde oder
kleine Steinchen eingeschridnkt? Falls dies der Fall ist, |48t sich die Funktion der Schait-
automatik durch die Reinigung der schwenkbaren unteren Anlenkpunkte wieder herstellen.
Falls der Schaltautomat nach dieser Uberpriifung noch nicht regelméBig umschaltet, ist
die Einstellung zu iiberprifen.

Hierzu werden Mutter und Kontermutter auf der Ringschraube (Fig.25/7) geldst. Die obere
Mutter wird nach oben gedreht, die Kontermutter wird auf der Ringschraube nach unten
gedreht.

Die Unterlenkerstange (Fig. 25/1) wird nun mit einer Winde oder einem Wagenheber nach
oben hin gegen beide Anschlage (Fig. 25/6) gedriickt.

Jetzt ist eine Schaltscheibe (Fig. 25/4) verriegelt, wahrend die andere Schaltscheibe (Fig.
25/3) nach auBen geschwenkt ist. Wird nun die obere Mutter auf der Ringschraube (Fig. 25/7)
nach unten gedreht, schwenkt die Schaltscheibe (Fig. 25/3) nach oben, und zwar so weit,
bis die Blattfeder (Fig. 25/8) hérbar in eine Aussparung im Kiinkenrad (Fig. 25/9) einrastet.
Der Schaltvorgang ist nun abgeschlossen. Die obere Mutter wird noch um eine volle
Umdrehung weiter heruntergedreht, und die Kontermutter wird angezogen.

Nach dem Anbau der Maschine am Schlepper ist die Funktion der Schaltautomatik zu
Uberprifen.
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Fig. 28

Fig. 29
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7.8.2 Hydraulischer Schaltautomat fiir SpuranreiBer

Der Schaltautomat (Fig. 27/1) kann auch hydraulisch betéatigt werden. Der AnschluB erfolgt
an ein einseitig wirkendes Steuerventil des Schleppers.

Zum Umschalten der Spuranreifier wird am Feldende das Steuergerat auf ,Heben® ge-
stellt. Beide Spuranreifier sind dann beim Wendevorgang nach oben geschwenkt. Nach
dem Wenden wird das Steuerventil auf ,Senken“ gestellt, damit sich dann automatisch
die richtige SpuranreiBerscheibe absenkt.

7.8.3 Nachstellen der Schaltautomaten fiir Spuranreiier

Der Schaltautomat ist bei Lieferung so eingestellt, daB er einwandfrei schaltet. Nach dem
Einlaufen einer neuen Maschine ist es u. U. erforderlich, den Schaltautomaten geringfiigig
nachzustellen, wenn die Schaltung nicht mehr regelmaBig und ordnungsgeman erfoigt.
Hierzu wird der Hydraulikzylinder mit Druck beaufschlagt, die Kontermutter auf der
Augenschraube am Hydraulikzylinder (Fig.27/2) des Schaltautomaten geldst, und der
Hydraulikkolben wird mit einem Maulschlissel so lange gedreht, bis die Blattfeder am
Schaltrad des Schaltautomaten horbar einrastet. Durch Probeschaltung wird nun iber-
prift, ob der Schaltautomat wieder richtig eingestellt ist. AnschlieBend muB die Konter-
mutter auf der Augenschraube des Hydraulikzylinders wieder angezogen werden.

7.9 Sdrad-Fahrgassenschaltung

Mit Hilfe der Fahrgassenschaltung kann man in bestimmten Abstdnden Fahrgassen an-
legen, indem einige Reihen nicht besat werden. Die Abstande richten sich nach den
Arbeitsbreiten der nachfolgenden Maschinen (Diingerstreuer, Spritze etc.). Unter Punkt
7.9.2 sind hierflr Beispiele angegeben.

Halbautomatische Betitigung

Die Betatigung erfolgt Uber ein Seil (Fig. 28/1). Dieses kann vom Schleppersitz aus per
Hand bei jedem Wendevorgang gezogen werden, um so den Schaltvorgang durchzu-
flhren.

Vollautomatische Betitigung

Soll ein automatisches Weiterschalten erreicht werden, wird das andere Ende des Seils
(Fig. 28/1) unten am Schlepper an einer geeigneten Stelle befestigt. Beim Anheben der
Maschine durch die Dreipunkthydraulik des Schleppers wird dann automatisch das Seil
gespannt, so daB der Schaltvorgang erfolgt. Das freie Ende des Seils wird zum Schlepper-
sitz gefuhrt und zum Korrigieren benutzt, wenn unnétige Schaltungen vorgekommen sind.
Bei automatischem Betrieb solite die Langeneinstellung des Seils so erfolgen, daB bei
vdllig ausgehobener Maschine das Seil an der Einstellasche {Fig. 28/2) so weit gespannt
wird, bis der Automat durchschaltet.

Uber ein Anzeigerad (Fig. 28/3) ist vom Schleppersitz aus zu erkennen, in welcher Schalt-
stellung der Schaltautomat sich befindet. Sobald die Anzeige ,0“ zu sehen jst, werden
bestimmte Séardder (Fig. 29/1) an der Drehung gehindert, so daB von diesen kein Saatgut
mehr gefordert wird und damit die Fahrgassen entstehen. Uber ein Schaltrad (Fig. 30/1)
wird gesteuert, in welchem Rhythmus der Automat schaltet und in welchen Abstdnden
somit die Fahrgassen angelegt werden.

Arbeitsbreite Abstand der Fahrgassen
2fach-Schaltung 2,50 m i0m
3,00 m 12m
3fach-Schaltung 3,00m 9m
4fach-Schaltung 2,50 m 10m
3,00 m 12m
5fach-Schaltung 3,00 m 15m
6fach-Schaltung 2,50m 15m
3.00m 18 m
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Fig. 30 Fig. 31

Das Schaltrad (Fig. 30/1) ist fir den 2-, 3- 4- und 6-fachen Wechsel gleich. Soll die Wechsel-
folge gedndert werden, brauchen lediglich die Rollen (Fig. 30/2) umgesteckt bzw. erganzt
zu werden. Fir den 5-fachen Wechsel kann ein besonders ausgebildetes Schaltrad geliefert
werden. Falls ein Schaltrad auf einen anderen Wechsel umgeschaltet werden soll, muB
zusatzlich das Klebeschild fir die Anzeige ausgewechselt werden.

7.9.1 Hydraulische Sidrad-Fahrgassenschaltung
Hierfir ist zuséatzlich ein Hydraulikzylinder (Fig. 31/1) vorgesehen, der mit dem Hydraulik-
anschluB des Schaltautomaten fir die SpuranreiBer gekoppelt ist (vergleiche Punkt 7.8.2).
Durch Ziehen des Seiles (Fig. 28/1) kann vom Schleppersitz aus eine eventuell notwen-
dige Korrektur in der Schaltfolge vorgenommen werden.

Fig. 32 Fig. 33

Wenn keine Fahrgassen angelegt werden sollen, aber mit dem Schaltautomat fir Spur-
anreiBer gearbeitet werden soll, ist es erforderlich, die Fahrgassenschaltung zu blockieren.
Hierzu wird die Absperrvorrichtung (Pfeil, Fig.32/1) in dem Langloch in Fahrtrichtung
nach vorn geschoben (Pfeil, Fig. 33/1). Hierbei ist der Bedienungshebel am Schaltkopf
der Fahrgassenschaltung nach unten zu dricken. Die Absperrvorrichtung wird dann in
vorderer Stellung festgeschraubt.

Achtung! Das Anzeigerad am Schaltkopf der Fahrgassenschaltung darf dann nicht auf
Null stehen, sondern muB irgendeine andere Zahi zeigen, da sonst bei jeder Fahrt mit
blockierter Fahrgassenschaltung Fahrgassen angelegt werden. Auf den Seiten 29 und 30
sind verschiedene Beispiele flir das Anlegen von Fahrgassen aufgefiihrt.
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7.9.2 Beispiele fiir das Anlegen von Fahrgassen

4fach-Schaltung, d. h.1mal mit Fahrgasse, Anzeige @;
3mal ohne Fahrgasse, Anzeige @, ©, ©

Drillmaschine: 2,5m | 3m |Arbeitsbreite
Diingerstreuer und Spritze: [10m | 12m | Arbeitsbreite
« 10 2m
«25:3m» @ T

’\v./ \>

>

Feldrand

. o:\;;;ﬂ ""|

Orilimaschine

Drillmaschine

o

Am Feldrand: Drillmaschine sat mit voller Arbeitsbreite
Drillmaschinen AMAZONE D7
Diingerstreuer streut einseitig
Dungerstreuer AMAZONE ZA-F mit Grenzstreuvorrichtung
Dungerstreuer AMAZONE ZA-U mit Grenzstreuvorrichtung
Spritze (ein Ausleger abgeschaltet)
Feldspritzen AMAZONE S und US

< 10; 12m > /®12,5;3m>
e - - 4}
VeI

rﬂnl!ma!:h |

Feldrand

| |

|
s

Orilimaschine:

L N
[ o T bungerstreuer Sprtze

2 4

ks

Am Feldrand: Die Absperrschieber der Drillmaschine sind halbseitig geschlossen
Drillmaschinen AMAZONE D7
Diingerstreuer streut mit voller Arbeitsbreite
Diingerstreuer AMAZONE ZA-F
Diingerstreuer ZA-U mit Grenzstreuscheibe
Pneumatikdingerstreuer AMAZONE JET
Spritze spritzt mit voller Arbeitsbreite
Feldspritzen AMAZONE S und US
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30

3fach-Schaltung, d. h.1mal mit Fahrgasse, Anzeige @
2mal ohne Fahrgasse, Anzeige ), ®

Drillmaschine:

3m

Arbeitsbreite

Diingerstreuer und Spritze:

9m

Arbeitsbreite
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2fach-Schaltung, d. h. 2mal mit Fahrgasse, Anzeige Q, @
2mal ohne Fahrgasse, Anzeige @, ®

Drillmaschine: 25m
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Arbeitsbreite

Dingerstreuer und Spritze: |10 m
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Arbeitsbreite
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7.10 Hydraulische Vorauflaufmarkierung

Mit Schaltautomat und Séaradfahrgassenschaltung 14Bt sich auch eine Vorauflaufmarkie-
rung kombinieren. Wird der Antrieb der Sarader zum Anlegen von Fahrgassen abgeschal-
tet, senken sich die beiden groBen Spurscheiben der Vorauflaufmarkierung ab und mar-
kieren die Fahrgasse, so daB diese sichtbar ist, bevor das Getreide aufgelaufen ist.
Nach der Aussaat ist es dann madglich, in den noch nicht sichtbaren Fahrgassen bei der
Vorauflaufspritzung entlangzufahren. Die Scheiben sind angehoben, wenn alle Sarader
arbeiten, d. h. wenn keine Fahrgasse gedrilit wird.

Das Schwenkrohr (Fig. 34/1) mit den beiden Spurscheiben IaBt sich leicht demontieren,
wenn die Vorauflaufmarkierung nicht benétigt wird.
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Fig. 36
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7.1 Fernbetitigung fiir Saatmengenverstellung

Bei stark wechseinden Bodenverhaltnissen auf dem gleichen Feld wird an Stellen mit
schwererem Boden auch eine hdohere Saatmenge gewlnscht. Mit Hilfe der Saatmengen-
fernverstellung (Fig. 35/1) ist dies vom Schleppersitz aus moglich. Die durch die Abdreh-
proben (Punkt 2.9) festgesteliten Getriebeeinstellungen werden durch die beiden Dreh-
knépfe (Fig. 35/2 und 35/3) festgelegt. Durch Ziehen an dem Seil (Fig.35/4) erhdht sich
die Samenge. Ist die Stelle mit schwerem Boden, an der die erhdhte Sdmenge gewlinscht
wird, Uberfahren, wird das Seil wieder losgelassen, und die geringere Saatmenge stellt
sich automatisch wieder ein.

7.12 Hydraulische Fernbetitigung filr Saatmengenverstellung

Die hydraulische Saatmengenfernverstellung ist mit der hydraulischen Schardruckverstel-
lung und der hydraulischen Druckverstellung des Exaktstriegels gekoppelt. Wird also mehr
Schardruck gegeben, erhéht sich automatisch auch die Aussaatmenge, wenn mit Hilfe der
Einstellschraube (Fig. 36/1) eine entsprechende Mehrmenge gewdhlt ist.

Zunachst werden die beiden Drehknépfe (Fig.36/2 und 36/3) gelost und der gesamte
Verstelimechanismus verschoben, bis der Zeiger auf die gewiinschte Getriebeeinstellung
zeigt (z. B. Fig. 36: Getriebestellung 31). Die Drehkndpfe werden angezogen, anschlieBend
wird die Abdrehprobe wie unter Punkt 2.9 beschrieben durchgefihrt.

7.12.1 Einstellung der Mehrmenge

Wird an den Stellen mit schwererem Boden, an denen der Schardruck erhéht wird, keine
Erhdhung der Aussaatmenge gewlinscht, so wird die Einstellschraube (Fig. 36/1) ganz
zurlickgedreht. In diesem Fall ergibt sich keine Mehrmenge bei Erhéhung des Schar-
druckes.

Soll dagegen mit der Verstellung des Schardruckes auch die Aussaatmenge erhéht wer-
den, muB diese hdhere Samenge folgendermaBen eingestellt werden:

Der Hydraulikzylinder wird mit Druck beaufschlagt. Die Einstellschraube (Fig. 36/1)
wird in die angeschweiBte Mutter hineingedreht. Hierdurch wird der Getriebeeinstellhebel
{iber den Hebelmechanismus nach unten gedriickt. Die Einstellschraube wird so lange
gedreht, bis die gewiinschte hdhere Samenge an der Skala eingestellt ist. Durch eine
Abdrehprobe in dieser Stellung, d.h. mit druckbelastetem Hydraulikzylinder, wird nun
Uberpriift, ob die gewiinschte héhere Sdmenge erreicht ist.
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Fig. 37

7.13 Hektarzdhier

Der Hektarzahler ist an der Innenseite des in Fahrtrichtung rechten Seitenteiles der Drill-
maschine angebracht. Fur die Funktion des Hektarzahlers ist es wichtig, daB die Kette mit
der Kettenspannscheibe vom Drillmaschinenrad zum Getriebe richtig gespannt ist, da der
Antrieb des Hektarzahlers von dieser Kettenspannscheibe aus erfoigt.

Bei nachiraglicher Montage des Hektarzahlers ist es wichtig, daraui zu achien, daB der
Rundschnurriemen in den richtigen Rillen der Keilriemenscheiben liegt. Ein Abziehbild
in dem durchsichtigen Deckel (Fig. 37/1) gibt an, in welchen Rillen der Rundschnurriemen
(Fig. 37/2) tiegen muB.

Durch Drehen am Knopf (Fig. 37/3) an der linken Seite des Zahlwerks (Fig. 37/4) wird der
Hektarzahler auf Null gestellt.

Je nach Arbeitsbreite und Bereifung muf der Antriebsriemen (Fig. 37/2) aufgelegt werden.
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7.14 2-Rad-Antrieb
SerienmiaBig ist die D7 Special il mit Einzelradantrieb ausgeristet, d.h. Sérader und
Rihrwelle werden von einem Rad aus angetrieben.

Wird besondere Prézision verlangt, kann die D7 Special Il mit einem zuséatzlichen Ketten-
trieb zum Antrieb der Rihrwelle ausgeristet werden.

In diesem Fall werden die Sarader Uber das stufenlose Getriebe vom rechten Rad an-
getrieben. Hierbei wird sehr wenig Leistung verbraucht.

Bei Verwendung des 2-Rad-Antriebes wird die Rihrwelle vom linken Laufrad der Drill-
maschine Uber den zusatzlichen Kettentrieb angetrieben. Eine Beeinflussung der Sa-
genauigkeit durch die hohen Antriebskrafte, die die Rihrwelle bendétigt, wird vermieden.

Ist die Drillmaschine D7 Special Il mit dem Beizgerat |l ausgestattet, muB der 2-Rad-
Antrieb verwendet werden.
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Fig. 40
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7.15 Beizgerét Il

Das AMAZONE-Beizgerat |l dient zur Beizung von Getreide mit quecksilberfreien und
quecksilberhaltigen Beizmitteln. Auch Saatgutpuder kénnen mit dem Beizgerét |l fertig
gebeiztem Saatgut zugesetzt werden.

Das Beizgerat streut exakt die gewlinschte Beizmittelmenge kontinuierlich in den Ge-
treidestrom zu den Saradern.

Die Riuhrwirkung der schnellaufenden Rihrwelle wird durch zusatzliche Ruhrbligel ver-
starkt. Hierdurch wird das Beizmittel an das Getreide ,, angerieben*.

Bedienung des Beizgerétes II:

a)

b

o]

h)

VerschluBplattchen (Fig. 38/1) unter den Dosiergehdusen (Fig. 38/2) abnehmen. Falls
einzelne Sarader nicht benutzt werden, missen die VerschiuBplatichen an den Dosier-
gehadusen iber den nicht benutzten Saradern verbleiben.

Beizgerat mit Beizmittel fullen. Hierbei ist darauf zu achten, daB die Gummirihrwelle
(Fig. 38/3) im Beizmittelbehalter (Fig. 38/4) senkrecht steht. Diese Stellung kann durch
Drehen am Antriebsrad der angehobenen Drilimaschine erreicht werden.

Beizgerat mit dem Deckel verschlieBen.

Getreide in den Saatkasten einfiillen bis ca. zur Oberkante des Beizgerates. Wird mehr
Getreide eingefllit, 148t sich die Rilhrwelle schwer drehen und erschwert somit die
erforderliche Abdrehprobe.

Es sind zwei Einstellungen vorzunehmen:

In der Kurbel (Fig. 40/1) auf der Sawelle ist die Schraube mit der Schubstangenlagerung
(Fig. 40/2) in Stellung 0, A, B oder C je nach Angabe in der Beiztabelle zu befestigen.
in Stellung 0 ist das Beizgerat ausgeschaltet. In Stellung C wird die maximal mogliche
Beizmittelmenge ausgebracht. Die Stellungen A und B sind Zwischenwerte der Grob-
einstellung.

Auf der Skala der Schwinge (Fig. 40/3) ist die Kennziffer, die in der Beiztabelle ange-
geben ist, einzustellen. GroBere Kennziffern bedeuten: grofiere Beizmittelmengen.

An der Schwinge (Fig. 40/3) wird die Feineinstellung vorgenommen.

Beizgerat 5 Teilstriche hdher einstellen als It. Tabelle (siehe Seite 38) gefordert.
Zum Beispiel

Tabelle A3 Einstellung A8

oder A8 Einstellung B 5

Diese Uberdosierung ist nur zu Beginn erforderlich, damit die Beizung schnell einsetzt.

Eine Abdrehmulde voll Getreide abdrehen. Hierbei kann deutlich beobachtet werden,
wie die Beizung einsetzt. Nun wird die Einstellung des Beizgerates It. Tabelle (Seite 38)
vorgenommen, d. h. der Dosiermechanismus wird um 5 Striche auf den in der Tabelle
angegebenen Wert zuriickgestellt.

Abdrehmulde in die Drillmaschine entleeren.

Abdrehprobe fiir Getreide durchfiihren (It. Punkt 2.9).

Saatkasten flllen.

Absperrschieber (Fig. 39/1) an Sagehdusen (Fig. 39/2) auf Steltung ,%4“ bringen, auch
wenn in der Satabelle Stellung ,offen“ angegeben ist. Durch die intensive Rihr-

wirkung der Riihrbiigel (Fig.38/5) kann sonst Getreide uber den Sé&radern unkontrol-
liert austreten.
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W
®  7.15.1 Tabelle zum Beizgert Il
Einsteltung an der Kurbel (auf S&welle) durch A — B — C gekennzeichnet.

Einstellung an der Schwinge (am Beizgerat) durch 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 gekennzeichnet.

Weizen Gerste Roggen Hafer
Quecksilberhaltige : \ ) )
Beizmittel 9 _ & | 2 o | = & |z o | - & |2 o | - 5 ¢ ©
und Puder g 2228 2 22| 8 £ 32| &8 |: |:¢g e
E 5} 5a 5 S S © 5 G S50 5 5] 50 Schuttgewicht
4 h < E 4 [} <k X 9 < E ¥ ] < £
- - gr/kg - - ar/kg - - ar/kg - - gr/’kg kg/Liter
Aagrano B 1 2 B 1 2 A 8 2 B 2 3
Aagrano Krahex B 1 2 B 1 2 A 8 2 B 2 3
Abavit A 3 2 A 4 2 A 4 2 A 6 3
Aagrano Plus K A 8 2 A 8 2 B 1 2 B 3 3
Ceresan Gamma M A 6 2 A 7 2 A 7 2 B 1 3
Ceresan Special A 2 2 A 3 2 A 3 2 A 5 3
Fusariol A 8 2 A 8 2 B 1 2 B 2 3
Germisan A 8 2 B 1 2 B 1 7 2 B 3 3
Vitavax Combi A 8 3 A 8 25 - - - - -
Nexion-Saatgutpuder B 6 2,5 B 5 2.5 B 6 2,5 B 4 2,5 0,350
Quecksilberfreie
Beizmittel
Aarbosan UT B 4 2 B 2 2 B 3 2 A 4 2 0.520
Drawigan plus C 3 3 9 1 3 B 8 2,5 A 5 1 0,490
Baytan Spezial A 6 1,5 — - - A 6 1,5 A 4 1,5 0.530
Baytan Universal A 6 1,5 A 5 1,5 A 6 1.5 A 4 1,5 0,530
Aagrano 2000 UT B 5 2 B 3 2 A 7 1 A 6 1 0,460
Panoctin TB C 1 3 B 7 3 B 8 3 B 3 3 0,620
Derosal B 2 1 A 6 1 A 7 1 A 6 1 0,390
Voronit Special A 6 2 — - - A 7 2 - — 0,900




Andert man die Einstellung des Beizgerates an der Schwinge (Fig. 40/3) um eine Kenn-
ziffer — z. B. von A2 auf A3 oder von A8 auf B1 —, so verandert sich die zudosierte
Beizmittelmenge um 10%.. Bei den beiden o. a. Beispielen wird die Beizmittelmenge um
10°%0 vergroBert.

Wird die Einstellung dagegen um eine Ziffer an der Schwinge kleiner gewahlit, reduziert
sich die Einstellmenge um 10 %..

7.15.2 Entleerung des Beizgerates

Eine Entleerung des Beizgerates kann vorgenommen werden, indem das Beizgerat in der
Lagerung auBen am Saatkasten nach dem L&sen der Ringschraube nach unten gedreht
wird. Die Beizmittelreste fallen dann in den Deckel (Fig. 38/6) und kénnen ieicht nach dem
Abnehmen des Deckels entfernt werden.

7.15.3 Kontroliméglichkeiten

Um mit dem Beizgerat ganz exakt zu arbeiten, sollten folgende Kontrollen durchgefihrt
werden:

a) Kontrolle des Schiittgewichtes

Das Schiittgewicht der quecksilberfreien Beizmittel kann erheblich von den auf Seite 38
angegebenen Mittelwerten abweichen. Aus diesem Grund ist eine Kontrolle des Schiitt-
gewichtes des Beizmittels zu empfehlen. Weichen die gemessenen Schittgewichte von
den Schittgewichten It. Tabelle ab, so ist eine Korrektur des Einstellwertes vorzunehmen.
In einem LitergefaB wird das Gewicht von 1 Liter Beizmittel gewogen. Ist das gewogene
Schiittgewicht z. B. um 10%. geringer als das in der Tabelle auf Seite 38 angefihrte
Schittgewicht, so muB die Beizmittelmenge gegeniiber der Angabe in der Tabelle auf
Seite 38 um 10%. erhéht werden — z. B. durch Anderung der Einstellung von A2 auf A3.

b) Abdrehprobe fiir Beizmittel

Die gréBte Sicherheit bietet eine Abdrehprobe fiir das Beizmittel. Hierzu muB, nachdem
wie unter Punkten a-e auf Seite 37 beschrieben ist verfahren wurde, der Saatkasten ge-
leert werden. Durch einige Umdrehungen an der Abdrehkurbel ist zu prifen, ob aus alien
Dosiergehdusen Beizmittel fallt. Dann werden die Dosiergehduse unten durch die Ver-
schluBplattchen (Fig. 38/1) verschlossen.

An der Abdrehkurbel wird nun mit der gleichen Anzahl von Kurbelumdrehungen wie fir
die Abdrehprobe fiir Getreide gedreht. Hierbei félit das Beizmittel auf die VerschluB-
plattchen (Fig. 38/1) unter den Dosiergehausen (Fig. 38/2).

Die VerschluBplattchen (Fig. 38/1) werden nun vorsichtig abgezogen. Hierbei ist darauf zu
achten, daB kein Beizmittel verschiittet wird. Das Beizmittel wird von den VerschluBplati-
chen auf ein Blatt Papier o. & geschittet und mit einer Briefwaage gewogen.

Von der Abdrehprobe (It. Punkt 2.9) fir Getreide her ist die abgedrehte Getreidemenge
bekannt. Die hierzu erforderiiche Beizmitteimenge, die die Abdrehprobe bei richtiger Ein-
stellung des Beizgerites ergeben hat, kann leicht errechnet werden:

150 g Beizmittel auf 100 kg Getreide bedeuten z. B.:
1,5 g Beizmittel pro 1 kg Getreide.

Hat die Abdrehprobe nun z.B. 5 kg Getreide ergeben, muB die Abdrehprobe des Beiz-
mittels 5x1,59 = 7,5¢ Beizmittel ergeben. Eine Korrektur der Einstellung kann, wie
oben beschrieben, vorgenommen werden.
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Fig. 41

7.16 Einsatzkasten

Sollen kleine Saatmengen bei groBem Reihenabstand ausgesat werden, empfiehlt es sich,
Einsatzkasten zu verwenden.

Die Einsatzkasten werden wie folgt eingebaut: Zundchst wird festgelegt, welche Sarader
die Schare mit den Feinsamereien versorgen. An den auBeren Auslaufen im Saatkasten
ist die Montage von Einsatzkasten nicht moglich. Unter Umstanden ist es erforderlich, das
auBere Teleskoprohr gegen das zweite Teleskoprohr von auBen auszutauschen.

Zur Montage des Einsatzkastens werden die Fligelschrauben (Fig. 41/1) auf beiden Sei-
ten des Einsatzkastens gelost, die Abdeckbleche (Fig. 41/2) und die Filzplatten (Fig. 41/3)
werden abgenommen. Die Filzplatten werden von unten her Uber die Rihrwelle gescho-
ben. Der Einsatzkasten wird von oben auf die Ruhrwelle gesetzt. Die Abdeckbleche (Fig.
41/2) werden (ber die Rihrwelle geschoben und mit den Fligelschrauben (Fig. 41/1) be-
festigt. Hierbei ist darauf zu achten, daB die Filzplatte gut anliegt und keine Offnungen
bleiben, durch die Saatgut im Bereich der Rihrwelle austreten kann. Zur zusatzlichen
Befestigung des Einsatzkastens im Saatgutbehalter wird eine Sechskantschraube M 6x30
mitgeliefert. Diese Schraube wird an Stelle der Befestigungsschraube fur den Absperr-
schieber am Sagehause montiert. Diese langere Schraube steht nun nach innen in den
Saatkasten hinein, so daB mit Hilfe der Fligelmutter der Einsatzkasten auf der vertanger-
ten Schraube des Absperrschiebers befestigt werden kann.
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Unsere Werksvertreter:

Gebiet Bayern:
Firma Josef Eger KG
Tel.: 0911/443266
Telex: 622318

Filiate Landshut
Tel: 0871/7 1842

Gebiet Baden-Wiirttemberg:

Firma
Hetmut Walker u. Arthur Haug
Tel.: 0731/3741G

Gebiet Schwaben:

Herr Jirgen Sommerkamp
Tel.: 08342/221D
Gablonzer StralBe 1

8952 Marktoberdorf

Gebiet Rheinland:
Firma Jos. Meftert
Tel.: 0228/363488
Telex: 885518

Gebiet Hessen Nord:
Herr Peter Nachbar
Tel.: Q867172071

Gehiet Hessen Siid:
Herr Willy Bach
Qbergasse 23

6478 Nidda 24

Tel: 08043/169

Gebiet Westfafen:
Herr Roif Tempet
Tel: 05203/3585

Gebiet Weser-Ems:
Firma Diegr. Jungepiut
Tel.: 04955/ 5209

Gehiet Bremen:
Firma F.~J. Volbert
Tel.: 0421/251027
Telex: 246763

Gehiet Schieswig-Holstein:
Herr Helmul Glinkowski

Tel.: 04321/53700

Telex: 299513

Gehiet Hanhagver:
Firma Fritz Lippold
Tel.. 05066/7865

Gebiet Osnabriick:
Werk Gaste

Tel.: 05405/501-0
Tetex: 94801

Bruneckersirake 93
8500 Niirnberg

Obperndorier StraBe 262
8300 Landshut

Postfach 4169
7900 Uim
Biro und Lager: im Giterbahnhot

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniedenassung Sud
8901 Gablingen, Am Bahnhof
Tel.: (08230) 1517, Telex: 533199

Postiach 2004 88
5300 Bonn 2 - Bad Godesberg

Lager: 5300 BN-Mehlem, Am Giterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniederiassung
und Auslieterungslager
LadestraBe/Lindenweq 32
3520 Hofgeismar
Tet.: 05671/2071
Telex: 994822

Schwarzbachial 21
4806 Werther bei Bielefeld
Lager. 4783 Anrdchie-Altengeseke

Grofwoider SiraBe 28, Postfach 124
2957 Westoverledingen-lhrhove
Lager: lhrhave

An den Wihren 21
2800 Bremen-Oberneuland
Lager: Bremen-Obemeuland

Lager: AMAZONEN-WERKE W, Dreyer
Werksniederlassung Nard
Otto-Hahn-StraBe 2
(Gewerhegebiet Holstenhalle)
2350 Neuminster

Giesener Strafe 7a, Postfach 1245
3203 Sarstedt (Hann))

AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Postfach 51
4507 Hashergen-Gaste



