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1. Altalanos utasitasok

* Ajelen dokumentacié hasznalata feltételezi, hogy
a gép és a szoftver hasznalati atmutatéjat
elolvastak és megértették. A megfeleld
dokumentumok felsorolasa a jobb oldalon lathato.

* Ezért szikséges a hasznalati utmutatdéban
talalhato tovabbi informaciok figyelembevétele. A
Tajékozodasi segitség a szezon kezdetéhez c.

dokumentum hasznalatakor a munkavegzeés soran

a hasznalati utmutatoé is legyen mindig
hozzaférhetd.

+ ATajékozodasi segitség a szezon kezdetéhez -
Precea 9/12000-TCC c. dokumentum

iranymutatoként szolgal a felhasznalénak a gépen

a szezonkezdéskor végzendoé ellenbrzéshez és
annak ismételt Uzembe helyezéséhez. Ez a
dokumentum csak az NW356-E.022
szoftververziéra vonatkozik és csak ehhez
érvenyes.

Szerviztréning

Megjeldlés Hasznalati utasitas
ISOBUS szoftver - Precea MG7486
Precea 6000-TCC MG7635
Precea 9/12000-TCC MG7506
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AMAZONE Szerviztréning

2. A gép elokészitése

A gép felkapcsolasa: A gép és a traktor kozotti 6sszes csatlakozas létrehozasa: ISOBUS, vilagitas és hidraulika. Ezt
kovetben a felszereltségtél fuggbden a tamasztdlabat manualisan vagy hidraulikusan a szallitasi helyzetbe kell allitani.

A gép kiszintezése: A vetbmag pontos lehelyezéséhez a futomuivazat, valamint a két gépszarnyat vizszintbe kell allitani.

A vazkeret kiszintezése: A vazkeret kiszintezéséhez egy kis vizmérték szolgal segitségként, amely bal oldalt a févazkereten
és a futdmikerék el6tt van felszerelve. A vond gombfejes csatlakozé és vondszem esetén a vazkeret kiszintezése a
felflggesztési pozicid révén torténik. Ezt adott esetben atcsavarassal kell igazitani az adapterlemezhez. Az alsé fuggesztbkar-
felflggesztésnél a kiszintezés a traktor emelémuivével torténik.
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2. A gép elokészitése

A szarny kiszintezése: Ennek el&feltétele a vazkeret vizszintbe allitasa. A szant6foldon a szarnyak munkahelyzetbe allnak, és
a csoroszlyak néhany méteren keresztll a talajon at kerllnek huzasra. Ebben az allapotban a szarny profilcsdve is legyen

vizszintbe allitva. A fogdgorgék is nehezen forgathatok kézzel (4). Ellenkezé esetben az Utkdz6ket mindkét kiemelési hengeren
be kell allitani.

» A Precea 6000-TCC gépnél az tutk6zbk egy menettel forgathatok.

» A Precea 9/12000-TCC gépnél az utk6zdbk a tavtartd elemek beillesztésével vagy kivételével allithatok be.
A beallitasi miiveletek az adott hasznalati Gtmutatéban talalhatoék.

Az iitk6z6k beallitasa a menettel — Precea 6000-TCC Tavtart6 elemek - Precea 9/12000-TCC Fogogorgé megfelelé6 munkahelyzetben
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3. A mutragya-adagolas kalibralasa

Altalanos tudnivalé: Helyezze be a megfelelé adagolémagokat.
Toljon egy-egy kalibral6zsakot az adagolo ala. A kalibralas
inditdsahoz a kezel6terminalon lasd az ISOBUS szoftver hasznalati
utmutatéjaban a ,Kalibralas menii” c. fejezetet.

Kalibralasi folyamat: A folyamat el6készitése a szoftverrel,
Szantofold menu > Kalibralas = Mitragya (1), értékek ellenbrzése és
adott esetben modositasa (2,3), el6adagolas (4). Végezze el a
kalibralast a kalibraldgombbal vagy TwinTerminal segitségével (5).
Mérje a mennyiséget, és adja meg az értéket a terminalon.

CALIBRATION

Fertiliser

R
{E[E} Micropellets

(odl

Szerviztréning
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CALIBRATION

Check values. change if necessary
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forwar

d speed

CALIBRATION

Check values, chan

Calibration value

Calibration area

Calibration type
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CALIBRATION

Check and ceonfirm the
following points!

Calibration flap open?

Pre-turned?

Calibration bucket emptied?
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4. Magok szorasmennyiségének beallitasa

kllonboz6 szérasmennyiséget akar beallitani kulonbozb sorokhoz, pl. vetémag-

Szoftverbeallitasok:
Beallitasok > Termekek = Vetomag (1) menu. Itt beallithatdé a célszérasmennyiség 1 S
és a vetdmag vetéstavolsaga 1. A szamitashoz legyen kivalasztva a megfelel6 T
mageloszté tarcsa. A célszérasmennyiség (2) bevitelére csak akkor van szikség, ha _ [
,,,,,,,,,,, =4

tobbszordzeés esetén. A CSS rendszerhez itt kivalaszthatd a nyomaskulonbség és az
automatikus funkcio. .

e ) T AP Z
Gépbeallitasok a vetémag adéegységén: . DOD N

A vezérlbcsappantyuk pozicidjaval a legmennyiség allithatd be, amely a vetémag [ E 50

szallitasahoz all rendelkezésre. A vetémagtol (2) fuggden a vezérlécsappantyuk 9 o | 5 |
kivant pozicioja (1) a folian talalhato. A vezérlécsappantyuk pozicidja és a S
nyomaskulonbségek csak iranyértékek. Megjegyzés: Ha a magadagoléhoz tul sok
vagy tul kevés vetbmagot szallit, igazitsa a beallitast. | e e

Gépbeallitasok a vetdmag vevéegységeén:

A kulturnévény méretétdl figgden a vetébmag vevbegységére
narancssarga (kis lyuku) vagy a zoéld (nagy lyuku)
beszerelve.

2024/Allapot: 01 7. oldal



5. Gépbeallitasok

Szerviztréning
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5. Gépbeallitasok
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5. Gépbeallitasok

A lerakasi mélység beallitasa a felkapcsolt miitragyacsoroszlyan

A mitragyacsoroszlya meélysége a vet6csoroszlya mélységéhez igazodik. A
vetdcsoroszlya meélységének beallitasa esetén automatikusan a
mitragyacsoroszlya mélysége is beallitasra kerul. A mélység 5 fokozatban
allithaté be. Tlizze le a csapszeget a kivant pozicidba.

1.  Emelje ki a gépet.
Biztositsa a traktort és a gépet.

Szerelje le a rugos rogzitéelemet (3).

> W N

Szerelje le a csapszeget (2).
Az 1 és 5 kozotti bevagasok (4) tajekozddasra szolgalnak.

5. A matragya lerakasi mélység beallitasahoz forditsa az allitétengelyt 1 a
Kivant poziciéba.

6. Szerelje fel a csapszeget.
7. Szerelje fel a rugds rogzitbelemet.

8. A beadllitast valamennyi mdtragyacsoroszlyan végezze el.

2024/Allapot: 01 10. oldal



AMAZONE Szerviztréning

5. Gépbeallitasok

« (1) Elzaré tolézar: Allitsa be a vetémagtdl fliggéen, lasd a
tablazatot a 8-10. oldalon. Csak annyira nyissa ki, hogy elegendé
vetdmag legyen a mageloszto tarcsa el6tt, de a vetdbmag-kamra
ne legyen tultoltve.

* (2) Mageloszté tarcsa: A kuldnb6z6 vetémagokhoz megfelel
mageloszté tarcsak allnak rendelkezésre megfelel6 furatszammal
és furatatmérével, lasd ,A megeloszté tarcsa felszerelése”
hasznalati utmutatot. A tarcsa cseréjéhez vegye le a fedelet (2),
ésoldjakia zarat (3). Minden tarcsahoz van egy megfeleld
kidobokerék, amelyet ugyancsak ki kell cserélni.

« (4) Vetdmag lerakasi mélysége: Allitsa be az allitokarral. A kar
ferde allitasaval fél [épések is lehetségesek. A vetémag lerakasi
mélysége fligg tdbbek kdzott a talaj fajtajatol, a
csoroszlyanyomastol és a munkasebességtdl, és csak a
szantofoldi hasznalat kozben hatarozhaté meg.

« (5) Tarcsas takaré (opcionalis): Allitsa be a tarcsas takarot az
allitékarral. Az ,A” pozicidban a tarcsas takard deaktivalva van.

* (6) V-nyomokerekek: A kerék lezarja a vetébarazdat. Ehhez még
a fogasszog, a tavolsag és a nyomas is beallithatd. Ezenkivil a
kerekek egymashoz képest eltolva is beallithatok.

2024/Allapot: 01 11. oldal



6. Maglesodré beallitasa

A maglesodré beallitasa: Hianyos helyek esetén csokkentse az értéket. Dupla vetés
esetén novelje az értéket.

+ Maglesodrd automatika (SmartControl): Ez a funkcié alapbeallitdsban aktivalva
van, és a maglesodrét automatikusan szabalyozza attdl figgéen, hogy a fotocella
hianyos helyeket vagy dupla vetést jelez-e. A SmartControl kikapcsolasahoz
kattintson a magadagolasi pontossag oszlopdiagramjara (1), majd a gombra (2).

* Maglesodrok kézi beallitasa: A maglesodré kézi beallitasahoz a SmartControl
funkcié kikapcsolva kell legyen. Kattintson a magelosztasi pontossag kijelzdjére
(2). Allitsa be az 6sszes maglesodrét a ,plusz és minusz” gombokkal (3). Ha a
kijelzdn tovabb lapoz, minden egyes maglesodré kulon beallithatd.

Szerviztréning
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7. A gépszoftver kezdoképernyodje (ISOBUS)

- A gépszpftver a Szantofold (1) mendre és a Beallitasok (2) mentre
tagolodik. ®@

* A menuk kozott valthat, ha a képen egyszer rakattint a piros korben FIELD MENU
lévé gombra. —

. ASzéntéféId__menUbél a Munka, a Kalibralas, a Dokumentacio, =) \g Calibration
FeltOltés és Urités menibe Iéphet. gog0g0

. Abeallitémeniibdl a Gép, Profil, Termékek és az Infé meniibe léphet. TV Fiining

] | ]
Documen E Eui
> tation mptying

SETTINGS

O

S Implement rﬁA\ Profile

1'EI' Info !E! Products
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8. A gépszoftver munkamenuje (ISOBUS)

Szerviztréning
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Tobbfunkcids kijelzd (szabadon beallithatd)
Vetémag toltésszint-kijelz6
Mikrogranulatum téltésszint-kijelz6
Mutragya toltésszint-kijelz6
Szoérasmennyiségek

Munkahelyzet és Section Control allapota
A vetécsoroszlyak oszlopdiagramjai
Geépadatok

Allapotsor

Section Control be/ki

Bal oldali keretszakaszok bekapcsolasa
Jobb oldali keretszakaszok kikapcsolasa
A mageloszt6 tarcsa feltoltése

DR WN A O — = —

~— — — ~— ~—

(15) Elévalasztott hidraulikafunkci6 valtasa
6) Minden keretszakasz és adagolas bekapcsolasa és

kikapcsolasa

Jobb oldali keretszakaszok bekapcsolasa
Bal oldali keretszakaszok kikapcsolasa
Csoroszlyanyomas novelése
Csoroszlyanyomas csokkentése
Mivel8ut-szamlaloé novelése 1-gyel

Mdivel6ut-szamlald sziineteltetése és inditasa
Mivel8ut-szamlalo csdkkentése 1-gyel
Minden keretszakasz bekapcsolasa

7)
8)
9)
0)
1)
2)  Muvel6ut-szamlalé nullara allitasa
3)
4)
5)
6) A mikrogranulatum szérasmennyiségének névelése
7)

A mikrogranulatum szérasmennyiségének
csOkkentése

allitasa

A mikrogranulatum szérasmennyiségének célértékre

Sorok zarolasa

Szantofold szélének atkapcsolasa a miiveldat
kiszamitasahoz

A mitragya szérasmennyiségének ndvelése

A mitragya szérasmennyiségének csdkkentése

A mitragya szérasmennyiségének allitasa célértékre
Mitragya adagolasa

Pocsolya

A vetémag szérasmennyiségének allitdsa célértékre
A vetémag szérasmennyiségének csdkkentése

A vetémag szérasmennyiségének ndvelése
GPS-Recording inditasa

Munkavilagitas bekapcsolasa és kikapcsolasa
Nyomijelzd, bal/jobb oldali valasztasa

Nyomijelzd funkcié valtasa
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9. Szoftver: Beallitasok menu (ISOBUS)

* (1) Sebességjel forras/impulzusok/100 m betanitasa: 1 | ) |
Beallitasok menu > Gép > Sebesség > Impulzus
betanitasa/Forras. Itt kivalaszthatd a sebességjel forrasa, és

GESCHWINDIGKETIT ARBEITSSTELLUNG

beallithatd a 100 méterre esé impulzusszam. Az elektromos et FRLSTLEE e vuns X
hajtasnal az impulzusok szama kb. 10000. oo frensuarte >
* (2) Forras/Munkahelyzet betanitasa: Beallitasok > Geép 5 ?

> Munkahelyzet > Kapcsolasi pontok betanitasa. Itt
kivalaszthat6 a ,Munkahelyzet” jel forrasa, és betanithatok
az ,Adagolas be” és ,Adagolas ki’ kapcsolasi pontjai. A
kapcsolasi pontok betanitasa el6tt a hatarértékeket kell

betanitani. 2 il |
* (3) Sortavolsag a terminalon: Beallitasok > Gép :

> Geometria menu. Ellenérizze és irja be a tényleges

sorszamot és munkaszélességet a megmdvelt teriiletek és a e

magtavolsag szamitasahoz.

2024/Allapot: 01 15. oldal
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10. Elokészitések a Task Controller szamara a gépszoftverben (ISOBUS)

+ Terminal: A Task Controller funkci6i a terminalon vezérelhetbk. A
terminalt megfelel6en eld kell késziteni. Tovabbi informacidkat az
adott terminal hasznalati utmutatojaban talal.

* (1) Geometria: Beallitasok menu > Gep > Geometria: Itt a gép
geometriaja ellenérizhetd és allithatd be. Ezzel a geometriaval a gép
bejelentkezik a Task Controller-be. Ha a gépszoftverben a Multiboom
aktivalva van, akkor a gép kulonbséget tesz a mitragya és a
vetdmag leadasi pontjai kozott. .

* (2) Be- és kikapcsolasi id6: Beallitasok menu > Termekek >
Vetomag/Mutragya: A be- és kikapcsolasi id6 megadja a
keretszakaszok be- vagy kikapcsolas terminal altal kiadott parancsai
kozotti id6keésleltetést, mig a vetébmag/mitragya ténylegesen
csoroszlyara kerulnek. Nem megfelel beallitasok atfedéseket vagy
hézagokat okozhatnak.

* (3,4) Alkalmazasi térképek/Feladatok: A ,TC” szimbdlum a Munka
menuben és a Termék menuben jelzi, hogy a gép a e
célszorasmennyiséget a Task Controller-tol és ezaltal az alkalmazasi oo | sl | E

térképtdl vagy feladattol kapja. O g
* (5) GPS-Recording: Bedllitasok menu > Gép > Kiegészitd funkciok: | «oszrronss cunerzons

A GPS-Recording funkciodval a csatlakoztatott kezel6terminalon [ ... ...... I

szimulalhaté a vetémag nélkuli kiszoras. A kezelbterminal a bejart —

terlletet megmdivelt terlletként jeloli meg. A megmivelt terilettel | ™77 L

szantofoldi hatar hozhato létre. ]
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SmartLearning alkalmazas

Az AMAZONE SmartLearning alkalmazas
videos tréninget nyujt az Amazone
gépjeinek kezeléséhez. Szlkség esetén a
videos tréningek az okostelefonjara
letolthetdk, és ezaltal offline is
rendelkezésre is allnak. Valassza ki
egyszerlen azt a gépet, amelyhez a videos
tréninget megtekinteni szeretné.

Infé portal

Az Infé portalunkon megtekinthetdk a
legkulonb6zébb dokumentumok és ingyen
letolthetdk. Ezek lehetnek miszaki és
marketing anyagok mind nyomtatott, mind
elektronikus formaban, de videdk,
internetes linkek és elérhet6segek is. Az
informaciok beszerezhetdk postan, és az
ujonnan kozétett, kulonbozé kategoriakba
- tartozé dokumentumok el6 is fizetheték.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
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