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1. Obecné pokyny

* Pouziti tohoto dokumentu pfedpoklada, ze jste si
precetli navod k obsluze stroje a softwaru a
porozumeéli mu. Pfislusné dokumenty jsou
uvedeny na praveé strané.

* Proto je nezbytné ziskat dalSi informace z navodu
k obsluze. Navod k obsluze musi byt neustale k
dispozici pfi provadéni predsezénni pfipravy
podle orientacni pomucky.

» Dokument Orientani pomucka k pfipravé pied
sezonou Precea 9/12000-TCC slouzi uzivateli jako
navod pro kontrolu a uvedeni stroje do provozu pro
novou sezénu. Tento dokument se tyka stroju
Precea s verzi softwaru NW356-E.022 a plati
pouze pro tuto verzi.

Servisni skoleni

Pojmenovani Navod k obsluze
ISOBUS-Software Precea MG7486
Precea 6000-TCC MG7635
Precea 9/12000-TCC MG7506
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2. Priprava stroje

Pripojeni stroje: provedte vSechna pfipojeni stroje k traktoru, jako je ISOBUS, osvétleni a hydraulika. Poté se musi opérna
noha v zavislosti na vybavé rucné nebo hydraulicky uveést do prepravni polohy.

Vyrovnani stroje: Pro pfesné ulozeni osiva musi byt ram podvozku a oba vylozniky stroje vyrovnany do vodorovné polohy.

Vyrovnani ramu: Jako poml(cka pfi vyrovnavani ramu slouzi mala vodovaha, ktera je pfipevnéna na levé strané hlavniho
ramu a pred kolem podvozku. U tazné kulové spojky a tazného oka se ram vyrovna pomoci montazni polohy. Pfipadné se
musi upravit preSroubovanim na desce adaptéru. Pfi zavéSeni na dolni ramena se vyrovnani provadi pomoci zvedaciho
zarfizeni traktoru.
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2. Priprava stroje

Vyrovnani vylozniku: Pfedpokladem je vodorovné vyrovnani ramu. Na poli se vyloZniky uvedou do pracovni polohy a botky
jsou tazeny nékolik metrl padou. V tomto stavu by méla byt profilova trubka vylozniku rovnéz vyrovnana. Zachytna kola také
Ize obtizné protacet rukou (4). Pokud tomu tak neni, je tfeba nastavit dorazy na obou zvedacich valcich.

* U modelu Precea 6000-TCC se dorazy otaci pomoci zavitu.

* U modelu Precea 9/12000-TCC se dorazy nastavuji vlozenim nebo vyjmutim distancnich prvkau.
Postupy nastaveni naleznete v prislusnych navodech k obsluze.

Zachytné kolo ve spravné pracovni
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3. Kalibrace davkovani hnojiva

Obecné: VlozZte vhodna davkovaci jadra. Pod davkovani nasurite po
jednom kalibracnim vaku. Chcete-li spustit kalibraci prostfednictvim

ovladaciho terminalu, viz navod k obsluze softwaru ISOBUS ,Menu
Kalibrace®”.

Postup kalibrace: Pfipravte kalibraci pomoci softwaru, menu Pole
> Kalibrovat = Hnojivo (1), zkontrolujte a popf. zmérite hodnoty (2,3),
preddavkujte (4). Kalibrujte pomoci kalibraCniho tlaCitka nebo
TwinTerminalu (5). Zvazte mnozstvi a zadejte hodnotu do terminalu.

od

CALIBRATION

Fertiliser

R
{E[E} Micropellets

MGS

Servisni skoleni

T

CALIBRATION
Check values. change if necessary

Intended 1s5.0
forward speed

CALIBRATION

Check values, chan

Calibration area

CALIBRATION

Check and ceonfirm the
following points!

Calibration flap open?

Pre-turned?

Calibration bucket emptied?
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4. Nastaveni aplikovaného mnozstvi pro osivo

Softwarova nastaveni:
Menu Nastaveni > Produkty > Osivo (1). Zde Ize nastavit jedno pozadované S
aplikované mnozstvi a jednu vzdalenost ukladani. Pro vypocet je tfeba zvolit T
odpovidajici davkovaci kotou€. Zadani druhého pozadovaného aplikovaného _ [
mnozstvi je nutné pouze v pfipad€, Ze se maji nastavit rizna aplikani mnozstvi v - —
riznych fadcich, napf. pro mnozeni osiva. Zde Ize pro systém CSS zvolit tlakovy | »r v >
rozdil a automatickou funkci. .

[2]

Nastaveni stroje na podavacim ustroji osiva:

oa°°°a°m DDO OOO 0 oo

Polohou ovladaci klapky se upravuje mnozstvi vzduchu dodavaného pro dopravu [1 A\ E 50
osiva. V zavislosti na osivu (2) vyhledejte pozadovanou polohu fidici klapky (1) na 9 o | 5 |
folii. Poloha ovladacich klapek a tlakovy rozdil jsou orientani hodnoty. Oznameni: S
Kdyz je do oddélovani dopravovano pfilis malo nebo pfili§ mnoho osiva, upravte

nastaveni. L e

Nastaveni stroje na odebiracim ustroji osiva:

Do odebiraciho ustroji osiva se podle velikosti plodiny
instaluje oranzové (mala oka) nebo zelené (velka oka) sito.
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5. Nastaveni stroje
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Pomoci tabulky nastavte oddélov
zavis

losti na osivu. Polohy zav

a tlaky ventilatoru jsou orienta
kratké jizdé zkontrolujte uklad
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5. Nastaveni stroje
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5. Nastaveni stroje

Nastaveni hloubky ukladani osiva u pripojené hnojici radlice

Hloubka hnojici radlice je sprazena s hloubkou seci botky. Pfi zméné hloubky
seci botky se automaticky zméni hloubka hnojici radlice. Hloubku Ize nastavit
v 5 stupnich. Zasunte Cep do pozadované polohy.

1. Zvednéte stroj.
Zajistéte traktor a stro;j.

Demontujte 3 sklopné zavlacky.

> W N

Demontujte 2 Cepy.
Zafezy 4 mezi 1 a 5 slouzi k orientaci.

5. Chcete-li nastavit hloubku uloZeni hnojiva, otocCte sefizovaci hfidel 1 do
pozadované polohy.

6. Namontujte Cepy.
7. Namontujte sklopné zavlacky.

8. Provedte nastaveni u vSech hnojicich radlic.
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5. Nastaveni stroje

* (1) Uzaviraci hraditko: Nastavte podle osiva, viz tabulka na
stranach 8-10. Oteviete pouze do té miry, aby se pfed vysevnim
kotouCem nachazelo dostateCné mnozstvi osiva, ale vysevni
komora se nepreplfiovala.

* (2)Vysevni kotou€: Pro rizna semena jsou k dispozici vhodné
vysevni kotouce s odpovidajicim poétem otvor a primérem
otvoru, viz navod k obsluze ,Montaz vysevniho kotouce®. Chcete-
li kotou€ vymenit, sejméte viko (2) a uvolnéte uzavér (3). Pro
kazdy kotouc je k dispozici odpovidajici vyhazovaci koleCko, které
je rovnéz nutné vymenit.

* (4) Hloubka ukladani osiva: Nastaveni provedte pomoci
nastavovaci paky. Sikmou polohou paky je mozné udélat
polovicni kroky. Hloubka ukladani osiva zavisi mimo jiné na typu
pudy, pfitlaku botek a pracovni rychlosti a Ize ji zjistit jen pfi praci
na poli.

* (5) Kotou€ovy zahrnovaé (volitelné): Nastavte kotouCové
pfihrnovace pomoci nastavovaci paky. V poloze A je kotou€ovy
prihrnovac deaktivovany.

* (6) Pritlaéna V-kola: Kolo uzavira seci brazdu. Za timto ucelem
Ize nastavit uhel zabéru, vzdalenost a tlak. Kromé toho mohou byt
kola vzajemné posunuta.
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6. Nastaveni stéracu

Nastaveni stéracu: Pfi vynechanych mistech snizte hodnotu. Pfi dvojité obsazenych
mistech zvyste hodnotu.

» Automatika stéracu (SmartControl): Tato funkce je standardné aktivovana a ovlada
stéraCe automaticky v zavislosti na tom, zda opticka Cidla hlasi vynechana nebo
dvojité obsazena mista. Chcete-li SmartControl deaktivovat, kliknéte na sloupcovy
graf pfesnosti oddélovani (1) a poté na tlacitko (2).

* Ruéni nastaveni stéracl: Chcete-li nastavit stérace ru¢né, musi byt funkce
SmartControl deaktivovana. Kliknéte na sloupcovy graf pfesnosti oddélovani (2).
Nastavte tlaCitky ,Plus a Minus® vSechny stéraCe spole¢né (3). Pokud se posunete
dale na displeji, mizete kazdy stérac nastavit samostatné.

Servisni skoleni
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7. Uvodni strana softwaru stroje (ISOBUS)

» Software stroje se €leni na menu pole (1) a menu nastaveni (2). ®@
* Kliknutim na jedno z Cervené zakrouzkovanych tlaCitek na obrazku
muzete prepinat mezi jednotlivymi menu.
* Z menu Pole Ize pfechazet do podmenu Prace, Kalibrace, —
Dokumentace, PInéni a Vyprazdnéni. =) \g Calibration

* Z menu Sefizovani Ize pfechazet do podmenu Stroj, Profil, Produkty a QO0000
Informace. Tern g TV riiiing

] | ]
Documen E Eui
> tation mptying

FIELD MENU

SETTINGS

O

S Implement rﬁA\ Profile

1'EI' Info !E! Products
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8. Pracovni menu softwaru stroje (ISOBUS)

Servisni skoleni
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Multifunkéni displej (libovolné nastavitelny)
Indikace stavu naplnéni osiva

Indikace stavu napInéni mikrogranulatu
Indikace stavu naplnéni hnojiva
Aplikovana mnozstvi

Stav pracovni polohy a Section Control
Sloupcové grafy secich botek
Parametry stroje

Stavovy fadek

Zapnuti/vypnuti Section Control
Zapnuti sekci doleva

Vypnuti sekci doprava

PInéni davkovaciho kotouc¢e

DWN A O — = —

~— — — ~— —

) Zména pfedvolené hydraulické funkce

) Zapnuti a vypnuti vSech sekci a davkovani

) Zapnuti sekci doprava

) Vypnuti sekci doleva

) ZvySeni pfitlaku botek

) Snizeni pfitlaku botek

) ZvySeni pocitadla kolejovych Ffadkl o 1

) Nastaveni pocitadla kolejovych fadku na nulu

) Preru$eni a spusténi pocitadla kolejovych radki
) Snizeni pocitadla kolejovych fadkd o 1

) Zapnuti vSech sekci

) ZvySeni aplikovaného mnozstvi mikrogranulatu
) Snizeni aplikovaného mnozstvi mikrogranulatu
) Nastaveni aplikovaného mnozstvi mikrogranulatu na
pozadovanou hodnotu

Blokovani radk

PFrepnuti okraje pole pro vypocet kolejovych Fadki
ZvySeni aplikovaného mnozstvi hnojiva
SniZeni aplikovaného mnozstvi hnojiva
Nastaveni aplikovaného mnoZstvi hnojiva na
pozadovanou hodnotu

Pfedbé&zné davkovani hnojiva

Kaluz

Nastaveni aplikovaného mnozstvi osiva na
pozadovanou hodnotu

Snizeni aplikovaného mnozZstvi osiva
Zvy$eni aplikovaného mnozZstvi osiva
Spusténi GPS zaznamu

Zapnuti a vypnuti pracovniho osvétleni
Pfedvolba znamenaku vlevo/vpravo

Zména funkce znamenaki
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9. Software: menu Nastaveni (ISOBUS)

* (1) Zdroj signalu rychlosti / u¢eni impulsti na 100 m: 1 | ) |
Menu Nastaveni > Stroj > Rychlost > U¢eni impulsd/zdroj.
Zde lIze zvolit zdroj signalu rychlosti a zadat pocet impulsu

GESCHWINDIGKETIT ARBEITSSTELLUNG

na 100 m. U elektrického pohonu se poget impulst pohybuje FRLSTLEE e vuns X
kolem 10000. e rensuarte >
* (2) Zdroj | u€eni pracovni polohy: IVienu Nastaveni > Stroj £ ?

> Pracovni poloha > Ucit body spinani. Zde lze zvolit zdroj
signalu ,Pracovni poloha“ a naucit body spinani pro
,Davkovani zap“ a ,Davkovani vyp“. Pfed u¢enim bodu
spinani se musi zaucCit mezni hodnoty.

0 |
* (3) Pocet fadka na terminalu: Menu Nastaveni > Stroj >
Geometrie. Zde zkontrolujte a zadejte skute¢ny pocet fadk :
a pracovni zabér pro vypocCet obdélavané plochy a rozteCe
Zrn Arbeitsbreite ED:"“U
s h P t >
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10. Priprava pro Task Controller v softwaru stroje (ISOBUS)

» Terminal: Funkce Task Controlleru se ovladaji prostfednictvim i | O q
terminalu. Terminal musi byt odpovidajicim zpUsobem pfipraven. [ o e seisine sorere
Dalsi informace naleznete v navodu k obsluze pfislusného terminalu.

eeeeeeeeeeee

* (1) Geometrie: Nastaveni > Stroj > Geometrie Zde Ize kontrolovat a “_-EJJ
upravovat geometrii stroje. S touto geometrii se stroj pfihlasuje v
Task Controlleru. Pokud je v softwaru stroje aktivovan Multiboom,
rozliSuje stroj mezi body vydeje pro hnojivo a osivo.

« (2)Cas zapnuti a vypnuti: Venu Nastaveni > Produkty >
Osivo/hnojivo Cas zapnuti a vypnuti udava ¢asovou prodlevu mezi
pfikazem terminalu k zapnuti nebo vypnuti sekci a skuteCnym
vstupem osiva/hnojiva k botce. Nevhodné nastaveni mize vést k
prekryvani nebo k mezeram.

* (3,4) Aplikaéni mapy / zakazky: Symbol , TC* v pracovnim menu a
menu Produkty signalizuje, Ze stroj dostava pozadované hodnoty
aplikovaného mnozstvi z Task Controlleru a tim padem z aplikaéni
mapy nebo zakazky.

* (5) Zadznam GPS: Venu Nastaveni > Stroj > Doplikove funkce
Pomoci zaznamu GPS Ize pro pfipojeny ovladaci terminal simulovat (= )
aplikaci bez pouziti osiva. Ovladaci terminal oznacCi projetou oblast | coron cierons
jako obdélanou plochu. Z obdélané plochy Ize vytvofit hranici pole. || ... ......

nnnnnnnnnnnn
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Aplikace SmartLearning Informaéni portal

Aplikace AMAZONE SmartLearning nabizi
video Skoleni pro obsluhu stroji Amazone.
Video Skoleni Ize na vyzadani stahnout do
chytrého telefonu, a jsou tak k dispozici
offline. Staci vybrat pozadovany stroj, pro
ktery chcete sledovat video Skoleni.

Na nasem informacénim portalu
poskytujeme dokumenty rizného druhu,
které si muzete zdarma prohlédnout a .
stahnout. Mlze jit o technické a propagacni
tiskoviny v elektronické verzi, ale také o .
videa, internetové odkazy a kontaktni

udaje. Informace Ize ziskat poStou a nové

- zverejnéné dokumenty z riznych kategorii

~ |ze odebirat.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG e
Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste You @
Tel. +49 (0)5405 501-0 - Fax: +49 (0)5405 501-147

v 1 www.amazone.de - www.amazone.at - E-mail: amazone@amazone.de MG7836
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