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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogg Panstwo opracowac¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyla¢ droga listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego

6 MG7645-PL-PL | G.1| 11.04.2024 | © AMAZONE



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen

zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczad, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.

Ryzyko odniesienia obrazen przy watku przekaznikowym

Osoby moga zosta¢ pochwycone, wciggniete przez walek przekaznikowy i napedzane elementy oraz
odnies¢ powazne obrazenia ciafa. Jesli walek przekaznikowy zostanie przecigzony, istnieje ryzyko
uszkodzenia maszyny, odrzucenia czesci i obrazen ciata u oséb.

» Zapewni¢ dostateczne zachodzenie rury profilowanej, ostony watka przekaznikowego i ostony WOM.
» Przestrzegac¢ kierunku obrotéw i dopuszczalnej liczby obrotéw watka przekaznikowego.

» Jesli watek przekaZnikowy wychylony zostanie o zbyt duzy kqt:
Wytaczy¢ naped watka przekaznikowego.

» Jesli watek przekaZnikowy nie jest potrzebny:
Wytgczy¢ naped watka przekaznikowego.

MG7645-PL-PL | G.1 | 11.04.2024 | © AMAZONE 11



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Ryzyko odniesienia obrazen przy WOM

Osoby moga zosta¢ pochwycone, wciggniete przez WOM i napedzane elementy oraz odnies¢ powazne
obrazenia ciata. Jesli WOM zostanie przecigzony, istnieje ryzyko uszkodzenia maszyny, odrzucenia czesci
i obrazen ciata u oséb.

» Zapewni¢ dostateczne zachodzenie rury profilowanej, ostony watka przekaznikowego i ostony WOM.
» Blokowa¢ zamkniecia przy WOM.

» Aby zabezpieczy¢ ostone watka przekaznikowego przed obracaniem sie:
Zaczepic¢ tancuchy zabezpieczajace.

» Aby zabezpieczy¢ podtqczong pompe hydrauliczng przed obracaniem sie:
Zamontowa¢ podpore momentu obrotowego.

» Przestrzegac¢ kierunku obrotéw i dopuszczalnej liczby obrotéw WOM.

» Aby uniknqc uszkodzert maszyny wskutek wystgpienia szczytowych wartosci momentu obrotowego:
WOM sprzegac powoli przy niskiej liczbie obrotéw silnika ciggnika.

Niebezpieczenstwo spowodowane dobiegiem czesci maszyny

Po wylaczeniu napeddéw czesci maszyny moga jeszcze znajdowac sie w ruchu wskutek dobiegu i
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Przed zblizeniem sie do maszyny zaczekaé, az cze$ci maszyny poruszajgce sie jeszcze przez pewien
czas po wylgczeniu calkowicie sie zatrzymajg.

» Dotyka¢ wylgcznie nieruchomych czesci maszyny.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg
opas¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciagnik i maszyna moga sie przypadkowo
przetoczyc.

Materialy i ciata obce moga zosta¢ wyrzucone z
maszyny lub z niej odrzucone.

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy
zagrozenia moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to
réwniez krotkich prac kontrolnych.
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Napowietrzne linie elektryczne

Podczas rozktadania lub skiadania i podnoszenia lub unoszenia maszyny albo elementéw maszyny
podczas pracy maszyna moze znalez¢ sie na wysokosci napowietrznych linii elektrycznych.

W konsekwencji maszyna moze znalez¢ sie pod napieciem grozgcym smiertelnym porazeniem prgdem
elektrycznym lub pozarem. Na ziemi dookofa maszyny powstajg duze réznice napigcia.

» Podczas rozkiadania lub skladania i unoszenia lub podnoszenia maszyny albo elementéw maszyny
zachowywac¢ dostateczny odstep od napowietrznych linii elektrycznych.

» Pod zadnym pozorem nie sklada¢ ani nie rozktadaé elementéw maszyny w poblizu masztow
napowietrznych linii elektrycznych ani napowietrznych linii elektrycznych.

» Z roziozonymi elementami maszyny zachowywac¢ dostateczny odstep od napowietrznych linii
elektrycznych.

» Jesli nastqpi przebicie napiecia na maszyne:
Pozosta¢ w kabinie.

» Nie dotyka¢ metalowych czesci.

» Ostrzec ludzi, aby nie zblizali sie do maszyny.

» Zaczeka¢ na pomoc profesjonalnych stuzb ratowniczych.

» Jesli konieczne jest wyjscie z maszyny mimo przebicia napiecia, na przyktad z uwagi na
bezposrednie zagrozenie zycia wskutek pozaru:
Zeskoczy¢ z maszyny na bezpieczng odleglosé.

» Nie dotyka¢ maszyny.

» Oddali¢ sie od maszyny matymi krokami.
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podiaczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciggnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych byé
przyczyng powaznych wypadkow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowac szczego6lng ostroznosc.

» Sprzegac¢ i transportowaé maszyne wytgcznie za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwrdci¢ uwage, aby urzadzenie tgczace ciggnika odpowiadato wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciggnikiem.

MG7645-PL-PL | G.1|11.04.2024 | © AMAZONE 15



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika po to, aby
zachowana byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.
» Przestrzega¢ dopuszczalnej szerokosci transportowej maszyny.

» Sposoéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciagnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowaé dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkéw
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
P Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub sSmierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytgczy¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

Nie korzysta¢ z komputera obstugowego ani terminala obstugowego podczas jazdy drogowej
Odwrécenie uwagi kierowcy moze doprowadzi¢ do wypadkéw i obrazen ciala, ze $miercig wigcznie.

» Nie obstugiwa¢ komputera obstugowego ani terminala obstugowego podczas jazdy drogowe;j.

2.1.5 Bezpieczne serwisowanie i modyfikowanie

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa mogg pogorszy¢ sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznosé,
upewnic sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.
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2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wylgczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.

M
>

oze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi.

Chcgc wykonac prace przy uniesionych tadunkach lub pod nimi:
Opuscic¢ fadunki lub zabezpieczy¢ je za pomocg hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wylaczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomié¢ hamulec postojowy;,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojaca na spadkach, przed przetoczeniem, podkiadajgc pod jej
kofa kliny.

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i zabra¢ go ze soba.

Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.

Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczynag wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

>

Przed przystqpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

Serwisowac¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Wykonywaé¢ wylgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia specjalistéw posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

Pod zadnym pozorem nie spawag, nie wierci¢, nie pitowagc, nie szlifowac, nie cigé ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

Nigdy nie przerabia¢ czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
Nie rozwiercac istniejgcych otwordw.

Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.
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Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzyc¢ ludzi lub spowodowac ich $mieré.
» Nie przebywac¢ pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne.

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidtowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majacych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze by¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przyktadowo elementy ukifadu hydraulicznego, elementy ukiadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg lub belka
pociggowa, a ponadto osie i zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytacznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierzaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie wqtpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci:
Zasiegna¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny:
Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

» Nie spawa¢ w poblizu opryskiwacza do srodkéw ochrony roslin, w ktérym wczesniej zastosowano
plynny nawoéz.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowa¢ uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.
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2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploataciji maszyny i spowodowac¢ wypadki.

> Stosowac wytgcznie oryginalne czesci lub czesci spelniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.

2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci osob.

» Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.
» Zredukowa¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zataczenie urzgdzen obstugowych.
» Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesionqg maszyne lub pod czesci,
zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.
» Wylgczy¢ ciagnik.

» Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

»  Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczy¢. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i réwnym podiozu.

» Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtgczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

» Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktére majg ostre krawedzie lub
odstaja.
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Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogag
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz

sprawnosci osfon.

» W razie watpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy maszynie zwréci¢ uwage, aby ostony byly prawidiowo
zamontowane i sprawne.

» Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.

Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spasé¢ z wejscia. Osoby
wchodzgce na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgnaé, upasc¢ i odniesé powazne
obrazenia. Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne moga pogarszac stabilnos¢ i rbwnowage na
stopniach. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do niezamierzonego
uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

> Korzysta¢ wylacznie z przewidzianych wejsé.

» Aby bezpiecznie wchodzi¢ na stopnie i stac¢ na stopniach:
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci.

» Jesli maszyna znajduje sie w ruchu:
Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na maszyne ani nie schodzi¢ z maszyny.

» Wochodzi¢ i schodzi¢ twarzg zwrécong do maszyny.

» Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywaé kontakt ze stopniami i poreczami w co najmniej
3 punktach: réwnoczesnie 2 rece i jedna stopa lub 2 stopy i jedna reka na maszynie.

» Pod zadnym pozorem nie wykorzystywaé¢ elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie.

» Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wyfgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej.

Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
montowang na gardzieli sprzegu lub kuli sprzegu
ciggnika spetniajgcego wymagania techniczne.

Maszyna jest przystosowana i przeznaczona do
transportu oraz powierzchniowego rozsiewania
nawozow suchych, w postaci granulek oraz
granul i nawozow krystalicznych oraz wapna

o wilgotnosci porownywalnej do gleby.

Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona

z tylu i by¢ przewozona na ciggniku spetniajgcym
wymagania techniczne.

Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wytgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane

w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do

uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
w niniejszej instrukcji obstugi, mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub Smierci os6b oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

Uzytkownik i wiasciciel muszg przestrzegac
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

Dalsze informacje dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyskac¢ w firmie AMAZONE.

Inne uzycie niz opisane we

fragmencie dotyczgcym uzytkowania zgodnego

z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wylgcznie uzytkownik.

22
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrécie

CMS-T-00012695-H.1

CMS-T-00012785-B.1

Hydrauliczna skladana plandeka

Rozkladana drabina z blokadag

(] [e2] [=]

Uchwyt wezy

Filtr oleju

Urzadzenie taczace

2 (el

Hamulec postojowy

B[] [=][=][v]

]

CMS-1-00008091

Nadstawka nad zbiornik
Podest serwisowy

Blok hydrauliczny ze $rubg przestawiania
systemu LS

Dyszel resorowany

Zawor hamulcowy dwuobwodowego
pneumatycznego uktadu hamulcowego

Skrzynia transportowa z tubg
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Funkcja maszyny

Zbiornik materialu rozsiewanego z rusztami
sitowymi i przenosnikiem tasmowym

Hydrauliczny wspornik postojowy
Ostony przeciwblotne
Mechanizm rozsiewajgcy

Rurowy patgk ochronny

E][e] [N [o] [«] [+]

Odchylana pokrywa

4.2 Funkcja maszyny

Maszyne obstuguje sie za pomocg terminala
obstugowego z ciggnika. Dawka rozsiewu ustawiana
jest elektronicznie.

Przenosnik podiogowy w zbiorniku materiatu
rozsiewanego transportuje materiat rozsiewany do
mechanizmu rozsiewajgcego.

Z mechanizmu rozsiewajgcego materiat rozsiewany
opada na obracajgce sie tarcze rozsiewajgce

i jest rownomiernie rozprowadzany na ustawionej
szerokosci roboczej.

Do rozsiewania wapna wykorzystuje sie mechanizm
rozsiewajgcy do wapna z tarczami rozsiewajgcymi do
wapna.

CMS-1-00008090

|Z| Zbiornik sprezonego powietrza dwuobwodowego
pneumatycznego ukladu hamulcowego

|z| Kliny pod kota
@ Przekiadnia przenosnika podiogowego

Tarcze rozsiewajgce

Kamera

CMS-T-00012701-A.1

24
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Wyposazenie specjalne

Do rozsiewania nawozu wykorzystuje sie mechanizm
rozsiewajgcy do nawozu z tarczami rozsiewajgcymi
do nawozu.

Rozsiewanie nawozu:

e Szerokos¢ roboczg ustawia sie poprzez doboér
modutow topatek rozsiewajgcych.

e Rozdziat poprzeczny optymalizowany jest poprzez
obracanie systemu podawania.

e System podawania reguluje sie recznie dzwignig
reczng lub elektrycznie na terminalu obstugowym.

e System rozsiewu granicznego TS stuzy do
rozsiewu granicznego z prawej strony na potowie
szerokosci roboczej.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowaé w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektdrych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyskac¢ blizsze informacje na ten
temat, mozna sie rowniez zwrécic¢ do dystrybutora.

Wyposazenie bedace wyposazeniem specjalnym:
e Oswietlenie robocze

e Plandeka zwijana

e Pokrywa mechanizmu rozsiewajgcego

e Nadstawka 2200

e Drukowana tabela rozsiewu

e Zestaw kamer do zbiornika i mechanizmu
rozsiewajgcego

e Grabie fancuchowe do rozsiewu wapna

e Zestaw topatek rozsiewajgcych TS 10, TS20i TS
30

e Ruchome stanowisko pomiarowe

e Maty EasySet z torbami transportowymi
e Komputer obstugowy EasySet 2

e Uchwyt RAM do AmaTron 4

e Licencje oprogramowania do AmaTron 4
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Ostony

4.4 Ostony

4.4.1 Rurowy patgk ochronny

Rurowy palgk ochronny chroni przed obrazeniami
ciala wskutek siegania w kierunku napedzanej tarczy
rozsiewajgcej.

4.4.2 Ostona watka przekaznikowego

Walki przekaznikowe sg standardowo wyposazone

w rury ochronne |Z| i obudowy ochronne |I|
W zaleznosci od maszyny rury ochronne mocowane

sg przez fancuchy trzymajace lub petne leje ochronne.

W ten spos6b wykluczone jest ryzyko nawiniecia.

26
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Znaki ostrzegawcze

4.5 Znaki ostrzegawcze

4.5.1 Potozenie znakéw ostrzegawczych

CMS-T-00012699-C.1

CMS-T-00012792-B.1

MDO088

MD082

MD228
MD094

MD124 | MD095 MD096 MD102 MD199

CMS-1-00008102
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Znaki ostrzegawcze

4.5.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne [ )
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi |I| |Z|

zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stale lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skiada sie z 2 pél:

® Pole |I| przedstawia nastepujaca informacje: =

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgca zapobiec zagrozeniu.
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Znaki ostrzegawcze

4.5.3 Opis znakéw ostrzegawczych

MD 075
Ryzyko ran cietych palcow, dtoni i ramion
» Przed zblizeniem sie do strefy zagrozenia

przerwac doplyw energii do maszyny.

» Przed siegnigciem w miejsce niebezpieczne
zaczekac, az wszystkie poruszajgce sie czesci
zatrzymajg sie.

» Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujgcych sie w ruchu czesci nie
przebywajg zadne osoby.
MD 078
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow lub dioni
» Przed zblizeniem sie do strefy zagrozenia

przerwac doplyw energii do maszyny.

» Przed siggnigciem w miejsce niebezpieczne
zaczekac, az wszystkie poruszajgce sie czesci
zatrzymajg sie.

» Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujacych sie w ruchu czesci nie
przebywaja zadne osoby.

MD 079

Zagrozenie spowodowane przez odrzucany
materiat

» Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujacych sie w ruchu czesci nie
przebywajg zadne osoby.

MD082
Niebezpieczehnstwo upadku ze stopni lub platform
» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

— MDO075

B>

= MDO078

>

— MDO079

>

— MD082
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MDO084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
przez opadajace czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MDO088

Zagrozenie przez wciggniecie i pochwycenie

» Przed zblizeniem sie do strefy zagrozenia
przerwac doplyw energii do maszyny.

» Przed wej$ciem na platforme zaladowczg
zaczekac, az wszystkie poruszajace sie czesci
zatrzymajg sie.

MDQ94

Niebezpieczenstwo spowodowane
napowietrznymi liniami elektrycznymi

» Nigdy nie dotyka¢ maszyng przewodow
napowietrznych.

» Utrzymywac wystarczajgco duzy odstep
bezpieczenstwa od przewoddéw napowietrznych
linii elektrycznych, w szczegdlnosci podczas
skiadania i rozkladania czesci maszyny.

> Nalezy pamietaé, ze napiecie moze przeskoczyé

takze w przypadku zbyt malego odstepu.

N
>4
L
- MD 084 Y,
\
— MD088
~
L MD094 y
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MDO095

Niebezpieczeastwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obstugi.

MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dfoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD100

Niebezpieczeastwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane zawiesia

» Zawiesia mocowaé wytgcznie w oznaczonych
miejscach.

- o
——
— MDO095
s N\
\ = MDO096 )
4 )
| i 1
o
=
a
E
N J
& _/
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MD101

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane urzgadzenia do
podnoszenia

» Urzadzenia do podnoszenia mocowac wytgcznie
w oznaczonych miejscach.

MD 102

Niebezpieczenstwo wskutek przypadkowego
uruchomienia oraz przypadkowych
i niekontrolowanych ruchéw maszyny

» Przed przystgpieniem do wszelkich prac
zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem oraz przed przypadkowymi
i niekontrolowanymi ruchami.

MD155

Niebezpieczenstwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny

» Pasy mocujgce mocowa¢ do transportu wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

\-mp10t ——/

75

\k MD155
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MD174

Niebezpieczehnstwo stoczenia przez
niezabezpieczong maszyne

» Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem.

» Wykorzysta¢ do tego hamulec postojowy i/lub
kliny do podkladania pod kota.

MD 175

Niebezpieczeinstwo wskutek nieprawidlowego
dokrecenia potaczen srubowych

» Dokreci¢ potgczenie srubowe wymaganym
momentem dokrecenia.

MD 199

NiebezpieczehAstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podiaczaé tylko do ciggnikow
z ci$nieniem w ukfadzie hydraulicznym ciggnika
wynoszgcym maksymalnie 210 bar.

MD 228

Ryzyko uszkodzenia maszyny spowodowane
przez zbyt wysoka liczbe obrotéw napedu

i nieprawidtowy kierunek obrotéw watu
napedowego

» Przestrzega¢ maksymalnej liczby obrotéw
napedu oraz kierunku obrotéw walu napedowego
po stronie maszyny zgodnie z piktogramem.

> B

v

MD174— )

— MD175

\

&)
N
o
Z
=

max.
210 bar

L— MD199
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&

max. 750

1/min

MD 228
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Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

4.6 Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

4.6.1 Tylne os$wietlenie i oznaczenie

Z6lte $wiatta odblaskowe zamontowane sg na
maszynie z boku w odstepie 3 m.

|I| Tablice ostrzegawcze

@ Tylne Swiatla pozycyjne, swiatla hamowania
i kierunkowskazy

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
rézni¢ sie w zaleznosci od przepis6w krajowych.

4.6.2 Przednie oswietlenie i oznaczenie

|I| Tablice ostrzegawcze

[2] Swiatla odblaskowe, biate

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
réznic¢ sie w zaleznosci od przepisOw krajowych.
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Tuba

4.6.3 Dodatkowa tablica rejestracyjna

|I| Oswietlenie tablicy rejestracyjnej

@ Uchwyt tablicy rejestracyjnej

4.7 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze

4.8 Tabliczki znamionowe

4.8.1 Tabliczka znamionowa maszyny

Numer maszyny

Numer VIN

Produkt
Dopuszczalna techniczna masa maszyny

Rok modelowy

Rok produkciji

[o] [o] [&] [w] [o] [2]
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4.8.2 Dodatkowa tabliczka znamionowa

[1] Adnotacja dotyczaca homologacji typu AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG

|z| Adnotacja dotyczgca homologacji typu

. . kg
Numer identyfikacyjny pojazdu. . " = 6 ﬂ kg

Iz' at: [ o
[5]

Dopuszczalna techniczna masa catkowita

Dopuszczalna techniczna masa ciggniona
w przypadku pojazdu ciggnietego z dyszlem
z hamulcem pneumatycznym

Dopuszczalne techniczne obcigzenie zaczepu

Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 1

& Z] 2]

Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 2

4.9 Komputer obstugowy EasySet 2

Za pomocg komputera obstugowego EasySet 2 E
maszyne obstuguje sie z ciggnika. ‘

O t/ha

|I| Przycisk zat/wyt.

J

Jkm/h - © U/min

|Z| Przyciski do ustawiania, czesciowo z diodami
LED

Przyciski do obstugi podczas pracy, czesciowo
z diodami LED

\
[4] Wyswietlacz z diodami LED (7]

(&)
i
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4.10 Oprogramowanie obstugowe ISOBUS

Maszyna obstuguje ISOBUS. Za pomocag
oprogramowania obstugowego ISOBUS i terminala
obslugowego ISOBUS maszyne mozna obstugiwac
z ciggnika.

4.11 Aplikacja mySpreader

Korzystajac z aplikacji mySpreader AMAZONE,

maszyne mozna obstugiwa¢ za pomoca przenosnego

urzgdzenia koncowego. Za posrednictwem tgcza
Bluetooth mozna tgczy¢ maszyne z przenosnym

urzgdzeniem koncowym i wymienia¢ dane z aplikacjg

mySpreader.

Zawartos¢ aplikacji mySpreader:
e Zalecane ustawienia rozsiewacza nawozow

e aplikacja EasyCheck do ustalania rozdziatu
poprzecznego

e aplikacja EasyMix z zalecanymi ustawieniami dla
nawozéw mieszanych

Aplikacje mySpreader AMAZONE mozna pobrac ze
sklepu iOS Store lub Play Store. W tym celu prosimy
skorzysta¢ z kodu QR lub tacza.

https://ama.zone/feouxwz

5 0,0 warm |0 0,00 na ‘

EJ o kq|d 0,0 na 5 5
e 100 % /

° s el —

kg/ha re/na aﬁ

AN

0550 -

(I I I O O +'-

1,00
R R
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4.12 Zbiornik materiatu rozsiewanego

4.12.1 Podest

Z podestu z drabing mozna czysci¢ lub serwisowac
zbiornik.

Podniesiona drabina blokuje sie automatycznie po
ustawieniu w pozycji krancowej.

|I| Dzwignia reczna do odblokowania drabiny

4.12.2 Ruszty sitowe

Skfadane ruszty sitowe przykrywajg caly zbiornik

i podczas napetnienia chronig przed wnikaniem ciat
obcych i grudek nawozu. W celu oczyszczenia
wnetrza zbiornika na ruszty sitowe mozna wchodzic.

W celu rozsiewania wapna ruszty sitowe muszg
zosta¢ wymontowane.

CMS-T-00012727-B.1

CMS-T-00012728-A.1

CMS-1-00008118

CMS-1-00008117

CMS-T-00012729-B.1

CMS-1-00008116
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4.12.3 Klapa odprowadzajgca wode

Przez klape odprowadzajgcg wode zbiornik materiaiu
rozsiewanego jest oprézniany z wody podczas
czyszczenia.

@ Dzwignia reczna w pozycji zamknietej
|I| Dzwignia reczna w pozycji odprowadzania wody

|I| Gatka obrotowa

4.13 Przenosnik podtogowy

Materiat rozsiewany transportowany jest do
mechanizmu rozsiewajgcego przez przenosnik
podiogowy. Dawka rozsiewu materialu rozsiewanego
regulowana jest na podstawie predkosci tasmy.

Napiecie przenosnika podiogowego mozna
regulowacé.

Automatyczne sterowanie przenosnika tasmowego
zapobiega zbieganiu przenosnika tasmowego na
jedna strone na zboczach lub przy jednostronnym
obcigzeniu. Ruch wahadiowy ramy rozsiewacza
umozliwia ciggle utrzymywanie potozenia w kierunku
srodka.

4.14 Pojedyncza zasuwa

Pojedyncza zasuwe wykorzystuje sie do rozsiewania
nawozu bez podwaojnej zasuwy i do rozsiewania
wapna. Pojedynczg zasuwe reguluje sie recznie

w zaleznosci od materiatu rozsiewanego i dawki
rozsiewu.

MG7645-PL-PL | G.1| 11.04.2024 | © AMAZONE

39



4 | Opis wyrobu
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|I| Pojedyncza zasuwa otwarta

|Z| Pojedyncza zasuwa zabezpieczona 2 srubami
motylkowymi

o

CMS-1-00008114

|I| Pojedyncza zasuwa czesciowo otwarta

|Z| Pojedyncza zasuwa ustawiona za pomoca
blachy blokujgcej

CMS-1-00008113

4.15 Rozsiew nawozu

CMS-T-00012733-C.1

4.15.1 Przeglad mechanizmu rozsiewajacego TS
CMS-T-00012734-A.1
Mechanizm rozsiewajgcy TS stuzy do rozsiewania
nawozu. Nawd6z dociera przez blache kierujgcg do
tarcz rozsiewajgcych.

Blacha kierujgca
System podawania lewy

Lewa tarcza rozsiewajgca do rozsiewu
normalnego

Prawa tarcza rozsiewajgca z systemem rozsiewu
granicznego TS

System podawania prawy

[ [2]  [e] [ [3]

CMS-1-00008112
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4.15.2 Objasnienie do bazy danych nawozdéw

W Spreader Application Center (SAC) AMAZONE
wartosci ustawien wszystkich popularnych nawozow
sg ustalane i pobierane do bazy danych nawozow.
Dane bazy danych nawozéw moga by¢ wyswietlane
w internetowej ustudze DungeService lub w aplikacji
mySpreader.

Internetowa ustuga DiingeService dostepna
jest ze strony internetowej AMAZONE
https://amazone.de/de-de/service-support/.

Aplikacje mySpreader mozna pobra¢ na przenosne
urzgdzenia koncowe, korzystajgc z kodu QR, patrz
strona 37.

W przypadku pytan dotyczacych nawozu do
dyspozycji sg osoby kontaktowe z poszczegoélnych
krajow dostepne pod nastepujgcymi numerami

telefonow:
paI;Z'(cjwa Numer telefonu pa}gzg/va Numer telefonu pa'rzz?wa Numer telefonu
D 0049 5405 501 111 | 0039 3965 2100 H 0036 5247 5555
GB 0044 1302 755720 DK 0045 7475 3112 HR 00385 3235 2352
IRL 00353 1129 726 FIN 00358 10 768 3097 BG 00359 8250 8000
F 0033 8926 80063 N 0047 6394 0657 GR 0030 2262 0259 15
B 0032 3821 0852 S 0046 4625 9200 AUS 0061 3 9369 1188
NL 0031 3163 69111 EST 00372 5062 246 Nz 0064 2 7246 7506
L 00352 2363 7200 J 0081 3 5604 7644

Wyciag z tabeli rozsiewu:

Identyfikacja nawozu Nazwa nawozu

@ Srednica ziarnaw mm

i Gestos¢ nasypowa w kg/l

L e yp g
Stosowanie wspoiczynnika kalibraciji

{g jako wartosci standardowej podczas
kalibracji nawozu

= .

Obraz nawozu £ Parametry zasiegu rozrzutu
FOR Wysokos$¢ montazowa w cm
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2@l xn =] = vy

=2
[72£nx]

<
o
D

24 16 | 600 B 720 2 5 600 2 10 | 550 | 24 -2 165

27 16 | 600 B

N

720 2 5 600 10 | 550 | 24 -2 165

30 16 | 800 B 2 900 2 7 800 2 12 | 720 | 29 -1 176

Symbol |Jednostka Symbol |Jednostka
Modut fopatek rozsiewajacych TS 10, o) .
TS 20 TS 20 lub TS 30 L Rozsiew brzegowy
v, y o, : _
Q' Szerokosc¢ robocza g Rozsiew graniczny
A\ . . vl .
Pozycja systemu podawania Z\ Rozsiew przy rowach
——
_o . . . .
.@' Liczba obrotdw tarcz rozsiewajacych /° REdl_JkCJa da_Wk' p_rzy_r025|eW|e
= granicznym i rozsiewie przy rowach
% Teleskop A, B, C lub D X Rozsiew brzegowy bez wlquama
[1/2 Zmd] teleskopu do rozsiewu granicznego
o . _ - .
‘ Pozycja 1, 2 lub 3 na teleskopie Punkt wigczenia
g
X\ Kat zrzutu Punkt wytgczenia

4.15.3 Tarcza rozsiewajgca z systemem rozsiewu granicznego AutoTS

Z prawej strony mechanizm rozsiewajgcy
wyposazony jest w system rozsiewu granicznego
AutoTS. System rozsiewu granicznego AutoTS
sterowany jest z poziomu terminala obstugowego.
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|I| Diuga fopatka rozsiewajgca do rozsiewu
normalnego

Krotka topatka rozsiewajaca do rozsiewu
normalnego

@ Teleskopowa fopatka rozsiewajgca do rozsiewu
granicznego

Sztywna fopatka rozsiewajgca do rozsiewu
granicznego

o] [&] [v]

|E| Odchylana czes¢ wewnetrzna fopatki
rozsiewajgcej

Masa wyrownowazajgca

Modut lopatek rozsiewajgcych

Teleskopowe masy wyréwnowazajgce do topatki
rozsiewajgcej do rozsiewu granicznego

Zestaw topatek rozsiewajacych TS 10, TS 20 i TS 30 w zaleznosci od szerokosci roboczej:

|I| Oznaczenie A, A+, B, C, D na teleskopowe;
lopatce do rozsiewu granicznego

@ Oznaczenia na fopatkach rozsiewajgcych

@ Barwne oznaczenie moduiu opatek
rozsiewajgcych
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4.15.4 System podawania

System podawania nad tarczg rozsiewajaca kieruje
nawdz na tarcze rozsiewajgcg. Pozycja systemu
podawania ma wplyw na rozdziat poprzeczny i nalezy
ja ustawi¢ na podstawie tabeli rozsiewu. Pozycja
systemu podawania zalezy od szerokosci roboczej

i rodzaju nawozu.

EasySet 2: system podawania posiada regulacje
reczna.

ISOBUS: system podawania regulowany jest
automatycznie zgodnie z danymi wprowadzonymi na
terminalu obstugowym.

4.15.5 Podwodjna zasuwa

Do regulacji dawki rozsiewu stuzy nie tylko przenosnik
tasmowy, lecz réwniez podwojna zasuwa. Prawa
zasuwa |I| i lewa zasuwa |Z| mogg by¢ obstugiwane
elektrycznie niezaleznie od siebie.

Podwajna zasuwa stuzy rowniez do jednostronnego
rozsiewania nawozu.

W celu rozsiewania wapna podwdjng zasuwe unosi
sie recznie w pozycje parkowania.

44
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4.15.6 Ruchome stanowisko pomiarowe

Ruchome stanowisko pomiarowe umozliwia pomiar
rozdzialu poprzecznego na polu. Ruchome
stanowisko pomiarowe sklada sie z pojemnikéw
zbiorczych na nawdz i lejka pomiarowego.

Pojemniki zbiorcze rozkifada sie w okreslonych
miejscach na polu i na nich rozsypuje sie nawéz,
jadac tam i z powrotem. Nastepnie zebrany naw6z
wsypuje sie do lejka pomiarowego. Analizy dokonuje
sie na podstawie napeinienia lejka pomiarowego.

Analize przeprowadza sie za pomoca:

e schematu obliczen, patrz instrukcja obstugi
ruchomego stanowiska pomiarowego

e oprogramowania maszyny na terminalu
obstugowym

e aplikacji EasyCheck, wyswietlanej
ze strony internetowej AMAZONE
https://amazone.de/de-de/service-support/
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4.15.7 Cyfrowe ruchome stanowisko pomiarowe EasyCheck

EasyCheck jest cyfrowym ruchomym stanowiskiem
pomiarowym stuzacym do fatwej optymalizacji
rozdzialu poprzecznego odsrodkowych rozsiewaczy
nawozow. EasyCheck skiada sie z mat zbierajgcych
nawdz i aplikacji do przenosnych urzadzen i ¥ 4 & 07:53
koncowych stuzgcej do oceny rozdzialu poprzecznego :
nawozu na polu.

< Foto aufnehmen

Maty zbierajgce rozklada sie w okreslonych
miejscach na polu. Zbierajg one naw6z podczas
rozsiewu. Nastepnie maty zbierajgce fotografuje sie
przeno$nym urzgdzeniem koncowym. Na podstawie
zdje¢ aplikacja kontroluje rozdziat poprzeczny.

W razie potrzeby proponowana jest zmiana ustawien.

Aplikacja EasyCheck i instrukcja obstugi
dostepne sg na stronie internetowej AMAZONE
https://amazone.de/de-de/service-support/.

4.16 Rozsiew wapna

4.16.1 Przeglad mechanizmu rozsiewajgcego do wapna

Mechanizm rozsiewajgcy do wapna stosowany jest do
rozsiewania wapna.
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|I| Zsuwnia do wapna
|z| Prawa tarcza rozsiewajgca do wapna

@ Lewa tarcza rozsiewajgca do wapna

4.16.2 Grabie tancuchowe

Grabie fancuchowe rozprowadzajg wapno
réwnomiernie na przenosniku podiogowym

i zapewniajg rownomierny doplyw materiatu
rozsiewanego na tarcze rozsiewajgce. Blacha
zabezpieczajgca blokowana jest za pomocg nakretki
motylkowej.

|I| Grabie fancuchowe w pozycji parkowania
podczas rozsiewania hawozu

Blacha zabezpieczajgca

Nakretka motylkowa

(] [@] [¥]

Grabie fancuchowe w pozycji roboczej podczas
rozsiewania wapna
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Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy

4.16.3 Urzadzenie do rozsiewu granicznego do wapna

Urzgdzenie do rozsiewu granicznego do wapna
wykorzystywane jest do rozsiewu granicznego
Z prawej strony na polowie szerokosci robocze;.

4.17 Dwuobwodowy pneumatyczny ukiad hamulcowy

Dwuobwodowy pneumatyczny ukiad hamulcowy
wyhamowuje sprzegnietg maszyne podczas
uruchamiania hamulca ciggnika.

Jesli przewody pneumatyczne sg odtgczone,
maszyna jest wyhamowywana, gdy w zbiorniku
cisnieniowym dostepne jest sprezone powietrze.

Przez zaw6r hamulcowy |I| odbywa sie sterowanie
wydajnoscig hamowania.

Zawor hamulcowy moze sie r6zni¢ w zaleznosci
od maszyny:

e Wydajnos¢ hamowania, w zaleznosci od wersiji,
moze byc¢ regulowana za pomocg dzwigni recznej
|Z| w 2 lub 3 stopniach.

e Wydajnos¢ hamowania moze byc¢ regulowana za
pomocg pokretta @ w 2 stopniach.

Za pomocg przycisku obstugowego E lub dzwigni
recznej |Z| hamulec mozna zwalnia¢ w celu
manewrowania maszyna.

4.18 System kamer

WSKAZOWKA

W przypadku dotgczonego raportu z badania
technicznego system jest certyfikowanym
systemem kamer.

48
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Certyfikowany system kamer stuzy do obserwacji
ruchu poprzecznego. Nie zwalnia on z wymogu
obserwaciji pola widzenia.

Certyfikowany system kamer moze zastgpi¢ pomoc
drugiej osoby na skrzyzowaniach i wylotach drég.

Certyfikowany system kamer sklada sie z jednej
kamery po lewej i jednej po prawej stronie maszyny.

Niecertyfikowany system kamer sklada sie z jednej
kamery lub kilku kamer na maszynie.

Kamery stuzg do obserwaciji otoczenia i pelnig funkcje
pomocy w manewrowaniu.

4.19 Oswietlenie robocze

Oswietlenie robocze stuzy do o$wietlania obszaru
roboczego.

Oswietlenie robocze, w zaleznosci od wyposazenia
maszyny, jest zasilane pragdem elektrycznym

i obstugiwane przez ISOBUS lub zasilane pradem
elektrycznym oddzielnie z ciggnika i obslugiwane
przez skrzynke rozdzielcza.

4.20 Pokrywa

Pozycja transportowa
|I| Uchwyt

|Z| Sworzen blokujgcy
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Pozycja konserwacji

|I| Wspornik

|Z| Pozycja mocowania pokrywy otwartej catkowicie
@ Pozycja mocowania pokrywy otwartej do potowy

E Pozycja parkowania wspornika

4.21 Pozostate informacje na maszynie

4.21.1 Wskazéwka dotyczaca filtra oleju hydraulicznego

llustracja informuje o filtrze oleju hydraulicznego.

b===1

MD153
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4.21.2 Potwierdzenie wytycznej dotyczgcej nawozow

Norma EN13739-1 i -2 definiuje wymagania
odnoszgce sie do rozsiewu granicznego i rozsiewu
normalnego. Wymagania odnoszgce sie do

rozsiewu granicznego speiniajag wszystkie urzadzenia
do rozsiewu granicznego i systemy rozsiewu
granicznego AMAZONE. Réwniez wymagania
odnoszgce sie do dokladnosci rozdzialu w przypadku
rozsiewu normalnego wynikajgce z norm spetniajg
bez ograniczen wszystkie rozsiewacze nawozow
mineralnych AMAZONE.
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Dane techniczne

5.1 Wymiary

ZG-TX 6800 Special

ZG-TX 9000 Special

ZG-TX 9000 Super

ZG-TX 11200 Super

Szerokos¢ robocza

w przypadku 15do 54 m

nawozu mineralnego

Szerokos¢ robocza 4o 16 m

w przypadku wapna

Glebokosé wlotu 1,84 m

Szerokos¢ wlotu 24mdo3m

Wysokosc 21mdo3,1m 23mdo33m 2,6mdo3,6m
napetiania

Dlugos¢ catkowita 7,1mdo7,8m 7,3mdo7,8m

5.2 Pojemnosé¢ zbiornika

ZG-TX 6800 Special

ZG-TX 9000 Special

ZG-TX 9000 Super

ZG-TX 11200 Super

6.800 | 9.000 | 9.000 | 11.200 |
5.3 Olej przekiadniowy
Element llos¢ oleju Oznaczenie
Olej .W pr.zekhtidm kagtowej na tarczy 0,231 ISO VG 150 EP/SAE 90
rozsiewajgcej
Olej do przekiadni centralnej 0,351 ISO VG 150 EP/SAE 90
Olej przekladniowy na przenosniku 151 SAE 90

tasmowym

52
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5.4 Dopuszczalna masa uzytkowa

ZG TX Special ZG TX Super

Dopuszczalna masa uzytkowa 9.000 kg 17.000 kg
w polu
Dopuszc?alna masa uzytkowa 9.000 kg 10.000 kg
podczas jazdy drogowej

5.5 Predkosé¢ jazdy
Optymalna predkosé robocza 12-18 km/h

5.6 Parametry ciggnika

Moc silnika

ZG-TX 6800 Special ZG-TX 9000 Special

ZG-TX 9000 Super ZG-TX 11200 Super

od 90 kW/122 KM od 100 kW/136 KM

od 100 kW/136 KM od 110 kw/150 KM

Elektryka

Napiecie akumulatora

12V

Gniazdo os$wietlenia

7-biegunowe

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze

210 bar

Wydajnos¢ pompy ciggnika

Co najmniej 45 I/min przy 180 bar

Olej hydrauliczny maszyny

HLP68 DIN51524

Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwodow hydraulicznych wszystkich typowych
ciggnikéw.

Zespoly sterujgce

W zaleznosci od wyposazenia maszyny

Powr6t bezcisnieniowy

Maksymalne dopuszczalne cisnienie: 8 bar

Walek przekaznikowy

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw

750 1/min

Kierunek obrotow

Zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara

Uktad hamulcowy

Maszyna

Ciagnik

Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy

Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy
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5.7 Momenty dokrecenia kot

Ogumienie

Moment dokrecenia

Kolo podwoziowe

510 Nm

5.8 Dane dotyczace emisji hatasu

Poziom cisnienia akustycznego hafasu emitowanego
W miejscu pracy jest mniejszy niz 70 dB(A),
zmierzony w stanie roboczym przy zamknietej kabinie

na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Wysokos$¢ poziomu emitowanego cisnienia
akustycznego zalezna jest w istotnym stopniu od

zastosowanego pojazdu.

5.9 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy

15%

W prawo w kierunku jazdy

15 %

W gore zbocza i w doét zbocza

W gére zbocza

15%

W dét zbocza

15%

5.10 Srodki smarowe

Producent Srodek smarowy
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2

SHELL Retinax A
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Przygotowanie maszyny

6.1 Kontrola zdatnosci ciggnika

6.1.1 Obliczanie wymaganych wtasciwosci ciggnika

B i [B]

~ [

Ustalone

Nazwa Jednostka Opis .
wartosci

T. kg Masa wiasna ciggnika

Nacisk na 0$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez

T
v kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

T K Nacisk na os tylng gotowego do pracy ciagnika bez
H 9 maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa calkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v 9 obcigznika przedniego

Fy kg Obcigzenie zaczepu
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Ustalone

Nazwa Jednostka Opis ..
wartosci

Odleglos¢ miedzy srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej
z przodu lub obcigznika przedniego i sSrodkiem osi przedniej

Odlegio$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i sSrodkiem
przytgczy na dolnych dzwigniach

Odleglos¢ srodka ciezkosci: odleglos¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i $rodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach

b m Rozstaw osi

Odlegto$¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.
Fo-c—Tv-b+0,2TL-b
GJmin=
a+b
GJmin:
GJmin:
2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.
Gi-(@a+b)+Tv-b-Fu-c
Tvtat= ( )
b
Tvtat=
Tvtat=
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu
zlozonego z ciggnika i maszyny.

Gtat =Gv+TL+ FH

Gtat =

Gtat =

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdéch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
) WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi ha duze
obciazenia
P Upewnic¢ sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosc
. dopuszczalna o .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z instrukcjg

z obliczeniem obstugi ciagnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na 0$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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6.1.2 Okreslenie wymaganych urzadzen tgczacych

Urzadzenie tgczace

Ciagnik

Maszyna AMAZONE

Zawieszenie gorne

Sprzeg sworzniowy o formie A, B,
C

A, niesamoczynny

A, samoczynny, gtadki sworzen

Ucho pociggowe

Tuleja 40 mm

Ucho pociggowe

40 mm

Ucho pociggowe

50 mm, kompatybilne tylko z formg

A
A, samoczynny, barykowaty
sworzen
Zawieszenie gorne lub zawieszenie dolne
Sprzeg kulowy 80 mm Sprzeg kulowy 80 mm

Zawieszenie dolne

Hak pociggowy lub zaczep Hitch

Ucho pociggowe

Otwor srodkowy @ 50 mm

Ucha @ 30 mm

Obrotowe ucho pociggowe

kompatybilne tylko z forma Y, otwor
@ 50 mm

Ucho pociggowe

Otwor srodkowy @ 50 mm

Ucha @ 30-41 mm

Belka zaczepowa kategorii 2

Ucho pociggowe

Otwor srodkowy 50 mm

Ucha 30 mm

Tuleja, 40 mm

40 mm

50 mm

Belka zaczepowa

Ucho pociggowe

Belka zaczepowa lub Piton-fix

Ucho pociggowe

Otwor srodkowy 50 mm

Ucha 30 mm

Obrotowe ucho pociggowe

kompatybilne tylko z forma Y, otwor
@ 50 mm

Nieobrotowa gardziel sprzegu

Obrotowe ucho pociggowe

Dzwignie dolne zaczepu

Trawersa dolnych dzwigni zaczepu

» Sprawdzi¢, czy urzadzenie taczace ciggnika jest
kompatybilne z urzadzeniem tgczacym maszyny.
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6.1.3 Poréwnanie dopuszczalnej wartosci DC z rzeczywistg wartoscig DC

Nazwa Opis
Dopuszczalna masa calkowita Dc=98]- T-C
T ciggnika wraz z pionowym ’ T+C
obcigzeniem zaczepu w t
Suma dopuszczalnego obcigzenia
¢ osi maszyny w t Dc=9.81-
+
1. Obliczy¢ wartos¢ Dc.
Dc=

2. Sprawdzi¢, czy obliczona wartos¢ D¢ jest

mniejsza lub réwna wartosciom D¢ na tabliczce
znamionowej urzgdzen tgczgcych maszyny
i ciagnika.

6.2 Przygotowanie watka przekaznikowego

PRACA WARSZTATOWA

1. Zleci¢ dopasowanie diugosci watka
przekaznikowego.

3. Zleci¢ montaz walka przekaznikowego.
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6.3 Dostosowanie systemu hydraulicznego maszyny do systemu

hydraulicznego ciagnika

System hydrauliczny maszyny musi by¢ kompatybilny
z systemem hydraulicznym ciggnika. System
hydrauliczny maszyny moze zosta¢ dostosowany do
systemu hydraulicznego ciggnika z systemem Load-
Sensing "LS" lub bez takiego systemu. W tym

celu dokonuje sie regulacji systemu hydraulicznego
maszyny na bloku hydraulicznym maszyny.

1.

PRZESTROGA

Usterka i awaria waznych funkcji
hydraulicznych

Jesli system hydrauliczny maszyny nie jest
dostosowany do systemu hydraulicznego
ciggnika, moze to doprowadzi¢ do usterek

w dziataniu i podwyzszenia temperatury oleju
hydraulicznego.

» Dostosowaé system hydrauliczny
maszyny odpowiednio do systemu
hydraulicznego ciggnika.

Zredukowac cisnienie do zera w systemie
hydraulicznym.

System Load-Sensing:
Wykreci¢ do konca srube regulacyjng na bloku
hydraulicznym.

lub

Obieg oleju:
Wkreci¢ do konca srube regulacyjng na bloku
hydraulicznym.

System Load-Sensing
Podtgczy¢ system Load-Sensing do ciggnika.

Obieg oleju:
Ograniczy¢ ilos¢ oleju zespotu sterujgcego
ciggnika do wymaganej ilosci oleju maszyny.
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6.4 Dotgczanie maszyny

6.4.1 Usuwanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

1. Poluzowac ktodke.

2. Zdja¢ z zaczepu holowniczego zabezpieczenie
przed uzyciem przez niepowotane osoby.

6.4.2 Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢

wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez a
przeszkod podigczyé przewody zasilajgce. _i A A

» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujgc :<_>|
wystarczajacy odstep. ]:D T ;er
- D)
Q

6.4.3 Mocowanie tahcucha zabezpieczajgcego

O

W zaleznosci od przepiséw w danym kraju maszyny
wyposazone sg w fancuch zabezpieczajacy.
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» Zamocowac tancuch zabezpieczajgcy na ciggniku
zgodnie z przepisami.

6.4.4 Podtaczanie watka przekaznikowego

1. Wyjac walek przekaznikowy z uchwytu watka
przekaznikowego w maszynie.

2. Cofng¢ tuleje przesuwng II| w strone ciggnika.
3. Nasung¢ walek przekaznikowy na WOM ciggnika.
=» Tuleja przesuwna blokuje sie.

4. Aby zabezpieczy¢ ostone watka
przekaZnikowego przed obracaniem sie:

Zamocowac fancuch zabezpieczajgcy |Z| na
ciggniku.

5. Skontrolowac¢ urzadzenie ochronne watka
przekaznikowego.

6.4.5 Dotgczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzadkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegoélnych funkcjach
hydraulicznych.

W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej z zespolu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:
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Sposob uruchamiania Funkcja Symbol
Zatgczenie na stale Staly obieg oleju m
Naciskanie Obieg oleju do ChV\’II|I- wykonania @
czynnosci
. Swobodny przepilyw oleju
P
lywajaco w zespole sterujgcym ciggnika \/\’
Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika
- Modut do .
. opuszczanie ,
o @ rozsiewu Dwukierunko
Niebieski —=1 ranicznego
- Cao g g podnoszenie Wy
wapna
- ) podnoszenie ]
L Wspornik Dwukierunko
Niebieski 1 0st0i0
- poStojowy opuszczanie Wy
1 otwieranie
. e Dwukierunko
Bezowy Plandeka
2 zamykanie w
ki k
Czerwony - Przewadd cisnieniowy Load-Sensing Jedn(c))v\);run m
Czerwony - Powrét bezcisnieniowy
Czerwony - Przewdd sterujgcy Load-Sensing

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wiacznie

W przypadku btednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidtowo.

» Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych
zwraca¢ uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytaczy hydraulicznych.

1. Zredukowac¢ do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyna przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Oczyscic ztgcze hydrauliczne.
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3. Zamontowac¢ dotgczong mufe tgczacg na
bezcisnieniowym powrocie oleju ciggnika.

4. Polgczyé¢ elastyczny przewdd hydrauliczny
powrotu Z bezcisnieniowym powrotem oleju
ciggnika.

5 WAZNE

Uszkodzenie maszyny wskutek
niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

>

Do bezci$nieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac wytgcznie
przewodéw w rozmiarze DN16 lub
wiekszym.

Dobrac¢ krétkie drogi powrotu.

Podtgczy¢ bezcisnieniowy powro6t oleju
hydraulicznego do przewidzianego w tym
celu zigcza.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny:
Podtgczy¢ przewod oleju wyciekowego do
przewidzianego w tym celu ztgcza.
Zamontowac¢ dotgczong mufe taczgcy

na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.

5. Potgczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie

Z oznaczeniem |Z| z gniazdami hydraulicznymi
ciggnika.

= Zigcza hydrauliczne wyczuwalnie si¢ blokuja.

6. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujgc ich
dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.
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6.4.6 Podiaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Podigczy¢ wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Ulozy¢ przewdd, zachowujgc jego dostateczng
swobode ruchu i chronigc go przed przetarciami
lub zaciskaniem.

6.4.7 Podlaczanie zasilania elektrycznego

1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujgc jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed

przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.

6.4.8 Podiaczanie dwuobwodowego pneumatycznego uktadu hamulcowego

1. Otworzy¢ pokrywki glowiczek tgczgcych
w ciggniku.

2. Oczyscic pierscienie uszczelniajgce na
glowiczkach tgczacych z ewentualnych
zanieczyszczen.

3. Odigczyc¢ z06ktg glowiczke tgczaca przewodu
hamowania |I| od urzgdzenia do parkowania.

4. Potgczy¢ z6itg glowiczke taczaca z zaznaczonym
na zoto ztgczem ciggnika.

5. Odlaczy¢ czerwong glowiczke tgczaca przewodu
hamowania |Z| od urzgdzenia do parkowania.
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6. Potgczy¢ czerwong glowiczke taczgcg
Z zaznaczonym ha czerwono ztgczem ciggnika.

7. Ulozy¢ przewody hamulcowe, zapewniajac
dostateczng swobode ich ruchu i chronigc je
przed przetarciami lub zaciskaniem.

6.4.9 Sprzeganie sprzegu kulowego lub ucha pociggowego

6.4.9.1 Sprzeganie ucha pociggowego
1. Podjechac ciggnikiem do maszyny.

2. Potaczy¢ ucho pociggowe z gardzielg sprzegu
ciggnika.

3. Aby unies¢ wspornik postojowy:

Uruchomi¢ "niebieski" zespét sterujacy ciagnika.

6.4.9.2 Sprzeganie sprzegu kulowego
1. Podjechac ciggnikiem do maszyny.

2. Aby odtozy¢ sprzeg kulowy na kuli sprzegu
i unies¢ wspornik postojowy:

Uruchomi¢ "niebieski" zesp6t sterujgcy ciggnika.

3. Zablokowac¢ sprzeg kulowy:.

b

SISIS)
SIS

P Y]
Qo C oo
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6.4.10 Wyjmowanie klinéw pod kota

1.

2.

3.

Wyja¢ kliny pod kota z kot
Zlozy¢ skiadane kliny pod kota.

Wiozy¢ kliny pod kota w mocowanie.

6.4.11 Luzowanie hamulca postojowego

Sita zaciggania hamulca postojowego wynosi 20 kg
sity reki.

[1]
2]

[3]

Sprezyna mocujgca

Pozycja korby recznej do luzowania i zaciggania
w obszarze krancowym

Pozycja korby recznej do szybkiego luzowania
i zaciggania

Wyja¢ korbe reczng ze sprezyny mocujacej.

Aby zluzowa¢ hamulec postojowy:

Obracac¢ korbe reczng w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, az linka hamulcowa
zostanie odcigzona.

Zamocowac korbe reczng z powrotem
W sprezynie mocujgcej.
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6.5 Przygotowanie maszyny do rozsiewania nawozu

6.5.1 Montaz rusztéw sitowych

PRACA WARSZTATOWA

1. Wstawi¢ ruszty sitowe do zbiornika za
pomocg podnosnika.

2. Wsuna¢ ruszty sitowe w mocowanie.
3. Opuscic ruszty sitowe.

4. Zablokowa¢ ruszty sitowe za pomocg
sprezystej zawleczki.

5. Zamontowac¢ wszystkie ruszty sitowe.

6.5.2 Demontaz urzadzenia rozsiewajacego do wapna

6.5.2.1 Demontaz mechanizmu rozsiewajacego do wapna

WARUNKI

© Ekran rozsiewu granicznego w pozyc;ji
roboczej

1. Aby odblokowa¢ blache kierujgcq z obu stron:
Poluzowa¢ nakretke i przesuna¢ blache blokujgcg

[1]na zewnatrz.
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2. Uniesc nieco i wyjg¢ blache kierujgca.

6.5.2.2 Demontaz tarcz rozsiewajacych do wapna

1. Odkrecic¢ $rube na lewej tarczy rozsiewajgcej
do wapna i zdjg¢ z podkiadkg. W tym celu

Za pomoca narzedzia pomocniczego IZI zdjgcé
tarcze rozsiewajgca z piasty.

2. Zdja¢ lewg tarcze rozsiewajgcg do wapna.

3. Odkreci¢ srube na prawej tarczy rozsiewajgcej
do wapna i zdja¢ z podkiadka i kolpakiem
uszczelniajgcym |I|

4. Odkreci¢ i zdjgé nakretke M24.

5. Zdjaé prawg tarcze rozsiewajgcg do wapna.

W tym celu za pomocg narzedzia pomochiczego
|Z| zdjg¢ tarcze rozsiewajacg z piasty.
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6.5.3 Demontaz ostony przeciwbryzgowej do wapna

1. Odkreci¢ z obu stron 2 sruby |Z| i zdjg¢
z podkiadkami z ostony przeciwbryzgowej |I|

2. Wyja¢ z obu stron tuleje dystansowg @

3. Odkreci¢ nakretke z obu stron.

4. Zdjac¢ ostone przeciwbryzgows z tulei mocujgcych
i wyjac.

6.5.4 Ustawianie grabi tancuchowych w pozycji transportowej

1. Poluzowa¢ nakretke motylkowa E
2. Uniesc¢ blache zabezpieczajaca @

3. Wsunac¢ wszystkie pojedyncze obcigzniki |I|
w jarzmo.

4. Opusci¢ blache zabezpieczajgca.

5. Dokreci¢ nakretke motylkowa.
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6.5.5 Uruchamianie podwdjnej zasuwy

1. Poluzowa¢ potagczenie srubowe z obu stron.

2. Opusci¢ podwdjng zasuwe.

3. Usunaé¢ potgczenie srubowe z pozycji parkowania

[2]

4. Zamocowac $rube w pozycji roboczej |I|
i zabezpieczy¢ nakretkami.

5. Zamocowac potgczenie srubowe w pozycji
roboczej z obu stron.
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6.5.6 Montaz urzadzenia rozsiewajacego do nawozu

6.5.6.1 Montaz ostony przeciwbryzgowej do nawozu

» Zamocowac ostone przeciwbryzgowg |I| za
pomoca 3 srub i podkiadek z obu stron.

6.5.6.2 Montaz lewej tarczy rozsiewajgcej do nawozu

1. Nalozy¢ tarcze rozsiewajgcg, zalozy¢ stozek
zamykajacy i podkiadki.

2. Zamocowac tarcze rozsiewajgcg srubg M10x65.
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6.5.6.3 Montaz prawej tarczy rozsiewajgcej do nawozu

1. Nanies¢ paste montazowa na Sruby.

2. Zalozyc¢ tarcze rozsiewajgca.
3. Dokreci¢ nakretke M24 @ momentem 200 Nm.

4. Zamontowac v-ring |E|

5. Zalozyé¢ piaste sterujgca E i zamocowac $rubg
M8x16.

6. Zalozy¢ elementy wyréwnawcze @

7. Nalozy¢ uszczelke IZ|

8. Zalozy¢ fopatke podajaca |I| i zamocowac¢ za
pomoca podkiadek oraz 2 srub M8x16.

6.5.6.4 Montaz mechanizmu rozsiewajacego TS

1. Wiozy¢ blache kierujaca od gory w uchwyty.
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2. Aby zablokowa¢ blache kierujqcq w blokadzie:
Przesung¢ blache blokujaca |I| do wewnatrz
i dokreci¢ nakretke.

3. Zamontowac srodkowa blache dzialowg do
podwdjnej zasuwy za pomocg 2 potgczen
Srubowych i z odstepem 1 mm od przenosnika
tasmowego.

4. Aby zamontowa¢ oba lejki:
Nalozy¢ lejek |I| od dotu i obréci¢ w prawo.

5. EasySet:
Zamontowac potgczenie srubowe skali na
systemie podawania.

6. ISOBUS:
Wyjac¢ oba silniki z pozycji parkowania |I|

7. Zamocowaé oba silniki przy lejku[2].

CMS-1-00008424

CMS-1-00008264
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6.5.7 Odczytywanie danych w tabeli rozsiewu

Wartosci ustawien wszystkich popularnych nawozow
sg ustalane i pobierane do bazy danych nawozéw do
tabel rozsiewu zgodnie z ponizszym przykfadem.

(83018138)

EuroChemUrea+S 40(+5S)gran.

& g B R

0.81 3.43 0.75 kg/l 12.8
%\ (v, (v, &
2 = L L £ L ST
o gl 1T | A

¥ 6| F | B F |
2

24 16 | 600 B 720 2 5 600 2 10 | 550 | 24 -2 165

2
12—3 27 16 | 600 B 720 2 5 600 10 | 550 | 24 -2 | 165

N

30 16 | 800 B 2 900 2 7 800 2 12 | 720 | 29 -1 176

1. Wybra¢ materiat rozsiewany.

2. Wyswietli¢ tabele rozsiewu materiatu
rozsiewanego.

3. Wprowadzi¢ dane z tabeli rozsiewu na terminalu
obslugowym.

4. Przygotowaé dane z tabeli rozsiewu w celu
przygotowania maszyny.

5. Przygotowac dane z tabeli rozsiewu w celu
wprowadzenia ustawien podczas rozsiewu.

6.5.8 Ustawianie szerokosci roboczej

6.5.8.1 Wymiana prawego modutu topatek rozsiewajacych

Do réznych szerokosci roboczych dostepne sg
moduly fopatek rozsiewajgcych TS10, TS20 i TS30.
Odstep miedzy sciezkami przejazdu determinuje
dobdr modutéw topatek rozsiewajgcych.
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1. Poluzowa¢ potagczenie srubowe i usungc¢ srube
z tulejka.

2. Zdja¢ moduly lopatek rozsiewajacych w kierunku
na zewnatrz.

3. Wybra¢ zadane moduly topatek rozsiewajgcych
z tabeli rozsiewu.

4. Wsung¢ modut fopatek rozsiewajgcych zgodnie
Z barwnymi oznaczeniami.

5. Zamocowa¢ modut fopatek rozsiewajgcych
potgczeniem Srubowym i tulejka.

6. Wymienia¢ zawsze modut krétkich i dlugich
topatek rozsiewajgcych z obu stron.

7. ISOBUS:
Wprowadzi¢ oznaczenie modulu fopatek
rozsiewajgcych w menu "Produkt"
w oprogramowaniu ISOBUS.

6.5.8.2 Wymiana lewej tarczy rozsiewajacej

Do réznych szerokosci roboczych dostepne sg tarcze
rozsiewajgce TS10, TS20 i TS30.

1. Odkreci¢ potaczenie srubowe i zdjg¢ ze stozkiem
zamykajgcym.

2. Wyjgc¢ tarcze rozsiewajaca.

3. Wybra¢ zgdang tarcze rozsiewajgcg z tabeli
rozsiewu.

4. Nalozy¢ tarcze rozsiewajgcg. Nalozy¢ stozek
zamykajacy i podkiadki.

5. Dokreci¢ $rube.

6.5.8.3 Reczne ustawianie systemu podawania

ISOBUS: system podawania ustawiany jest
automatycznie.

Jesli system podawania ustawiony zostanie na
wiekszg wartos¢, szerokos¢ robocza zwiekszy sie.
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Jesli system podawania ustawiony zostanie na

mniejszg wartosc¢, szerokos¢ robocza zmniejszy sie.

1. Odczyta¢ wartos$¢ pozycji systemu podawania
w tabeli rozsiewu.

2. Poluzowac nakretke motylkows.

3. Obrocic lejek II| aby wskazowka wskazata
zgdang wartosc.

4. Dokreci¢ nakretke motylkowa.

5. Ustawi¢ system podawania z obu stron.

6.5.9 Przygotowanie urzadzenia do rozsiewu granicznego AutoTS

6.5.9.1 Montaz teleskopu do rozsiewu granicznego

1. Wybrac teleskop do rozsiewu granicznego A, A+,

B, C lub D z tabeli rozsiewu.
2. Poluzowac nakretke motylkows.
3. Wyjac¢ srube.

4. Wymienic teleskop do rozsiewu granicznego.

5. Zamocowac teleskop do rozsiewu granicznego za

pomocg sruby i nakretki motylkowej.
6. Dokreci¢ nakretke motylkowg mocno reka.

7. ISOBUS:
Wprowadzi¢ oznaczenie teleskopu do
rozsiewu granicznego w menu "Produkt"
w oprogramowaniu ISOBUS.
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Dostosowanie pojedynczej zasuwy do materiatu rozsiewanego

6.5.9.2 Ustawianie teleskopu do rozsiewu granicznego

Naciecia |Z| na teleskopie do rozsiewu granicznego

@ wskazujg pozycje montazowe 1, 2 lub 3.

1.

Odczyta¢ pozycje montazowg teleskopu do
rozsiewu granicznego w tabeli rozsiewu.

Poluzowa¢ nakretke motylkowa.

Przesung¢ teleskop do rozsiewu granicznego
w taki sposob, aby wskazowka |I| wskazywata
zgdane oznaczenie.

Dokreci¢ nakretke motylkowg mocno reka.

ISOBUS:

Wprowadzi¢ pozycje teleskopu do
rozsiewu granicznego w menu "Produkt"
w oprogramowaniu ISOBUS.

6.6 Dostosowanie pojedynczej zasuwy do materiatu rozsiewanego

Pozycje pojedynczej zasuwy

[F1]

e @& &

S

Nawoz: male dawki rozsiewu, bez podwojnej
zasuwy

Nawdz: srednie dawki rozsiewu, bez podwdjnej
zasuwy

Nawoz: duze dawki rozsiewu, bez podwdjnej
zasuwy

Wilgotne wapno: male dawki rozsiewu do
1.000 kg/ha, przeznaczona do kleistego
materialu rozsiewanego i matej predkosci jazdy

Wilgotne wapno: dawki rozsiewu wigksze niz
1.000 kg/ha, pojedyncza zasuwa catkowicie
otwarta lub rozsiew nawozu przez podwéjng
zasuwe
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1. Poluzowac sruby |I| z obu stron.
2. Pociggna¢ blache blokujaca |Z| do tyhu.
3. Odchyli¢ pojedynczg zasuwe.

4. Przesung¢ blache blokujgcg do przodu.
Zablokowa¢ pojedynczg zasuwe sworzniem @
na pozycji.

lub

Zabezpieczy¢ calkowicie otwartg pojedynczg
zasuwe nakretkg motylkowg E

5. Dokrecic sruby |I| z obu stron.

6.7 Przygotowanie maszyny do rozsiewania wapna

6.7.1 Demontaz rusztéw sitowych

PRACA WARSZTATOWA

1. Wysungc¢ sprezysta zawleczke i odblokowac
ruszty sitowe.

2. Odchyli¢ ruszty sitowe w goére.

3. Pociggna¢ ruszty sitowe do wewnatrz
i odigczy¢ od mocowania.

4. Wyjac ruszty sitowe za pomocg podnosnika.

5. Wymontowaé¢ wszystkie ruszty sitowe.

6.7.2 Demontaz urzadzenia rozsiewajagcego do nawozu

6.7.2.1 Ustawianie napedow elektrycznych w pozycji konserwacji

» ISOBUS:
W menu "Maszyna" wybraé punkt
"Konserwacja rozsiewacza" i postepowac
zgodnie z instrukcjami, patrz instrukcja obstugi
oprogramowania ISOBUS.
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6.7.2.2 Demontaz mechanizmu rozsiewajgcego TS do nawozu

CMS-T-00013031-B.1

1. Aby utatwié dostep do mechanizmu
rozsiewajgcego:
wymontowac rurowy patgk ochronny.

2. ISOBUS:
Zamocowac oba silniki z pozycji |Z| W pozycji
konserwacji |I|

W
\ @ 9@

CMS-1-00008263
3. EasySet:
Wymontowac potgczenie srubowe skali na

systemie podawania.

4. Aby wymontowa¢ lejki:
obréci¢ lejek |I| w lewo i zdjgé w dot.

5. Wymontowac oba lejki.

CMS-1-00008425

6. Wymontowac blache dzialowa [ 1] podwajnej
Zasuwy.

CMS-1-00008265
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7. Aby odblokowa¢ blache kierujgcqg w blokadzie:
Poluzowa¢ nakretke i przesunaé blache blokujgcg

|I| na zewnatrz.

8. Uniesc¢ nieco i wyja¢ blache kierujgca.

9. Zamontowac rurowy patgk ochronny.

6.7.2.3 Demontaz lewej tarczy rozsiewajacej do nawozu

1. Odkreci¢ potgczenie srubowe i zdjg¢ ze stozkiem
zamykajgcym.

2. Zdja¢ tarcze rozsiewajgcg. W tym celu za
pomocg narzedzia pomocniczego |I| zdjgcé
tarcze rozsiewajgca z piasty.
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6.7.2.4 Demontaz prawej tarczy rozsiewajgcej do nawozu

1. Poluzowa¢ sruby topatki podajacej |I| i zdjg¢
topatke podajaca.

2. Zdjg¢ uszczelke |Z|
3. Zdja¢ elementy wyrbwnawcze @

4. Poluzowac srube piasty sterujgcej |z| i zdjg¢
piaste sterujaca.

5. Zdjgé v-ring |E|

6. Poluzowac nakretke @

7. Zdja¢ tarcze rozsiewajgcg. W tym celu za
pomocg narzedzia pomocniczego zdjgcé
tarcze rozsiewajgca z piasty.
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6.7.2.5 Demontaz ostony przeciwbryzgowej

1. Odkreci¢ z obu stron 3 $ruby oraz zdjg¢
z podkiadkami z ostony przeciwbryzgowej |I|
i wyjg¢ ostone przeciwbryzgowa.

2. Zamontowac rurowy patgk ochronny.

6.7.3 Wyltaczanie podwdjnej zasuwy z eksploatacji
1. Wymontowa¢ potgczenie Srubowe |I|

2. Zamocowac srube w pozycji parkowania |Z|
i zabezpieczy¢ nakretka.

3. Zamontowac potgczenie srubowe z obu stron
w pozycji parkowania.
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Unie$¢ podwdjng zasuwe.

Zabezpieczy¢ podwojng zasuwe z obu stron
potgczeniem srubowym.

6.7.4 Ustawianie grabi tahcuchowych w pozycji roboczej

Poluzowa¢ nakretke motylkowa @
Uniesc¢ blache zabezpieczajaca |Z|

Wyjac¢ wszystkie pojedyncze obcigzniki |I| z
jarzma i swobodnie opuscic.

Dokreci¢ nakretke motylkowa.
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6.7.5 Montaz urzadzenia rozsiewajacego do wapna

6.7.5.1 Montaz ostony przeciwbryzgowej do wapna

1. Polozy¢ oslone przeciwbryzgowg |I| na tuleje
mocujgce |Z|

2. Zamontowac¢ gorng s$rube i podkiadke z obu stron
z tulejg dystansowg .

3. Zamontowac dolng $rube z obu stron.

4. Zamontowac nakretke z obu stron z podkiadkag
z tworzywa sztucznego.
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6.7.5.2 Montaz tarcz rozsiewajacych do wapna

1. Zalozy¢ tarcze rozsiewajgca do wapna
z niebieskim oznaczeniem z lewej strony.

2. Zamocowac tarcze rozsiewajgcg do wapna
podkiadka i sSrubg M10x30.

3. Zalozyé¢ tarcze rozsiewajgca do wapna
Z czerwonym oznaczeniem z prawej strony.

4. Zamocowac tarcze rozsiewajgcg nakretkg M24.
5. Zalozy¢ kolpak uszczelniajgcy |I|

6. Zamocowac kolpak uszczelniajacy podkiadkag
i Srubg M8x40.

6.7.5.3 Montaz mechanizmu rozsiewajacego do wapna

1. Wiozy¢ blache kierujaca od géry w uchwyty.

2. Aby zablokowa¢ blache kierujqcq:
Przesung¢ blache blokujaca |I| do wewnatrz
i dokreci¢ nakretke.
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6.7.6 Montaz dodatkowej zsuwni do wapna

W celu rozsiewania réwnomiernie wilgotnego

do bardzo wilgotnego, kleistego wapna mozna
zamontowa¢ dodatkowg zsuwnie. Wapno w stanie
od suchego do wilgotnego poréwnywalnego z glebg
mozna rozsiewac bez dodatkowej zsuwni.

1. Nalozy¢ dodatkowg zsuwnie na zsuwnie do
wapna. =~

2. Zamocowac¢ dodatkowg zsuwnie 3 srubami
i nakretkami motylkowymi.

6.8 Napetnianie zbiornika materiatu rozsiewanego

1. Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa podanych
przez producenta materiatu rozsiewanego. Nosi¢
osobistg odziez ochronna, jesli jest wymagana.

2. Sprzegna¢ maszyne z ciggnikiem.
3. Zamkng¢ klape odprowadzajgcg wode.

4. Aby otworzy(¢ sktadang plandeke:
Uruchomi¢ "bezowy" zesp6t sterujgcy ciggnika.

5. Skontrolowa¢ zbiornik materiatu rozsiewanego
pod katem pozostafosci lub ciat obcych.

=3
6. Przed napetnieniem na krotki czas
uruchomi¢ przenosnik podiogowy.

7. Réwnomiernie napeic¢ zbiornik materiatu
rozsiewanego.
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6.9 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.9.1 Usuwanie resztek materiatu rozsiewanego

Resztki materialu rozsiewanego, ktére pozostaly
na przenosniku podiogowym i mechanizmie
rozsiewajgcym, mogg upasc na ulice.

» Usung¢ resztki materiatu rozsiewanego
Z maszyny.

6.9.2 Dostosowanie wydajnosci hamowania dwuobwodowego pneumatycznego uktadu
hamulcowego

Jesli maszyna wyposazona jest w zawor hamulcowy
z regulacjg reczng, wydajnos¢ hamowania mozna
dostosowac do stanu zatadowania.

Dostepne sg 2 r6zne zawory hamulcowe.
» Ustawianie pokretla na symbolu stanu
zaladowania

lub

Obrdéci¢ dzwignie reczng w taki sposéb,
aby symbol stanu zaladowania zwrGcony byt
w kierunku strzalki na zaworze hamulcowym.

11 1/2 0

®,
R
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6.9.3 Blokowanie drabiny w pozycji transportowej

Podnies¢ drabine.

Zablokowa¢ zabezpieczenie drabiny za pomoca
dzwigni.

T isibsuia 1

Skontrolowa¢ ogranicznik |I| zabezpieczenia
drabiny.

B i

6.9.4 Zamykanie sktadanej plandeki

» Aby zamknq¢ sktadanq plandeke :
Uruchomi¢ "bezowy" zespoét sterujacy ciggnika.

6.9.5 Wylaczanie oswietlenia roboczego

» Aby nie oslepiac innych uczestnikéw ruchu:
wylgczy¢ oswietlenie robocze zgodnie
z instrukcjg obstugi "ISOBUS"

lub

instrukcja obstugi "Komputer obstugowy"
lub

za pomoca przetgcznika dzwigienkowego.
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Korzystanie z maszyny

7.1 Kontrola dawki rozsiewu

7.1.1 Przygotowanie do kontroli dawki rozsiewu nawozu

7.1.1.1 ISOBUS: odczepianie silnika systemu podawania

1.

Usung¢ pierscien zabezpieczajacy.
Wyjac sworzen |I|

Odchyli¢ tloczysko sitownika |Z| silnika systemu
podawania w pozycje parkowania @

Zamocowac ttoczysko sitownika sworzniem
i zabezpieczy¢ pierscieniem zabezpieczajgcym.

Odczepi¢ silnik systemu podawania z lewej
i prawej strony.

= ATy
O 90
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7.1.1.2 Przygotowanie lejkow

1. Aby wykluczy¢ drobne ruchy tarcz
rozsiewajqcych:
wybra¢ wstepnie liczbe obrotéw WOM ciggnika,
ustawiajac je na 0 1/min.

2. EasySet:
Wymontowac¢ potgczenie srubowe skali na
systemie podawania.

3. Obrdcic¢ lejek w lewo, aby mozna go bylo zdjgé
w dot.

4. Zdjac¢ oba lejki.

5. Zawiesi¢ zsuwnie nawozu |I| na blasze
kierujgcej.

6. Zamontowac zsuwnie nawozu z obu stron.

7. Przed kontrolg dawki rozsiewu przeprowadzic¢
skrécony test.

7.1.2 Ustalanie wspotczynnika kalibracji materiatu rozsiewanego

Wspoiczynnik kalibracji ustala sie podczas kontroli
dawki rozsiewu.

W tym celu poréwnuje sie zebrang dawke rozsiewu
z teoretyczng dawka rozsiewu i ustala wspoiczynnik
kalibraciji.
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1. Jesli wspétczynnik kalibracji ma zostac¢ ustalony
z matq dawkq rozsiewu:
podstawi¢ po jednym pojemniku pod zsuwnie
nawozu i zebra¢ materiat rozsiewany

lub

jesli wspdtczynnik kalibracji ma zosta¢ ustalony
z duzq dawkq rozsiewu:

wjecha¢ maszyng do magazynu materiatu
rozsiewanego i odprowadzi¢ materiat rozsiewany.

2. Ustali¢ wspoiczynnik kalibracji, patrz instrukcja
obslugi oprogramowania ISOBUS lub instrukcja
obslugi EasySet 2.

3. Po kontroli dawki rozsiewu zdemontowac sprzet.

7.2 Rozsiew

OSTRZEZENIE

Zagrozenie spowodowane przez odrzucane
czesci zuzytych topatek rozsiewajacych

P Codziennie przed rozpoczeciem pracy
kontrolowaé¢ wszystkie fopatki rozsiewajgce
pod katem widocznych wad.

Stan techniczny lopatek rozsiewajgcych w duzym
stopniu przyczynia sie do uzyskania réwnomiernego
rozdzialu poprzecznego nawozu na polu. Zuzyte
lopatki rozsiewajgce moga prowadzi¢ do powstawania
pasm.

WARUNKI
© Szerokos¢ robocza i rozdziat poprzeczny

skontrolowane za pomocg ruchomego
stanowiska pomiarowego lub EasyCheck

1. Wigczy¢ terminal obstugowy lub komputer
obstugowy.

2. Skontrolowac¢ ustawienia na terminalu
obslugowym lub komputerze obstugowym.

3. Uruchomic tarcze rozsiewajgce, ustawiajac je na
zadang liczbe obrotéw.

4. Wijecha¢ w pole.
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5. Obslugiwa¢ maszyne przez terminal obstugowy
lub komputer obstugowy, patrz instrukcja
obslugi oprogramowania ISOBUS lub komputera
obslugowego EasySet 2.

6. Wigczyc¢ rozsiew w punkcie wigczenia z tabeli
rozsiewu

lub

automatycznie wigczanie w przypadku kontroli
sekcji.

7. Po dluzszych jazdach transportowych z petnym
zbiornikiem materialu rozsiewanego na poczatku
rozsiewu zwréci¢ uwage na prawidiowos¢
rozsiewania.

8. Gdy rozpocznie sie rozsiew graniczny:
Wigczy¢ system rozsiewu granicznego i okrgzyc¢
pole.

9. Po rozsiewie granicznym wylgczy¢ system
rozsiewu granicznego.

10. Po rozsiewie wytgczy¢ rozsiew.
lub

automatycznie wytgczanie w przypadku kontroli
sekgciji.

7.3 Dostosowanie punktu wytgczenia do sposobu jazdy

Dobér punktu wytgczenia zalezy od sposobu jazdy na
uwrociu.

o Przy sposobie jazdy zoptymalizowanym pod
katem rozdziatu w wielu przypadkach nie mozna
skrecac w Sciezke technologiczng uwrocia,
poniewaz przy matym lub ujemnym punkcie
wytaczenia zasuwy pozno sie zamykaja.

o Przy sposobie jazdy zoptymalizowanym pod
katem sciezek technologicznych punkt wytgczenia
musi by¢ dostatecznie duzy, aby zasuwy zamykaty
sie odpowiednio przed wjechaniem na sciezke
technologiczng uwrocia. Nie ma to pozytywnego
wplywu na rozdziat nawozu na uwrociu.

MG7645-PL-PL | G.1]11.04.2024 | © AMAZONE 93



7 | Korzystanie z maszyny
Dostosowanie ustawien rozsiewu granicznego nawozu

Sposob jazdy zoptymalizowany
pod katem $ciezek
technologicznych

Sposéb jazdy zoptymalizowany
pod katem rozdziatu

» W przypadku sposobu jazdy zoptymalizowanego
pod katem rozdziatu odczyta¢ punkt wytgczenia
w tabeli rozsiewu.

lub

W przypadku sposobu jazdy zoptymalizowanego
pod katem Sciezek technologicznych wybrac
punkt wytgczenia wynoszgcy co najmniej 7 m.

7.4 Dostosowanie ustawien rozsiewu granicznego nawozu

Aby dokona¢ optymalizacji rozsiewu granicznego,
ustawienia mozna dostosowac¢ w sposoéb réznigcy sie
od tabeli rozsiewu.

Rozszerzanie obszaru Rozszerzanie obszaru
rozsiewu w kierunku granicy rozsiewu w kierunku pola
z wigkszg iloscig nawozu na | z mniejszg ilo$cig nawozu na

zewnatrz zewnatrz
o Ustawi¢ teleskop do rozsiewu Ustawi¢ teleskop do rozsiewu
1 > granicznego na wiekszag granicznego na mniejszg
‘—‘.'\4 wartosc. wartosc.

Wymienic¢ teleskop do rozsiewu | Wymienic¢ teleskop do rozsiewu

°§ granicznego. granicznego.
2 (o,
7/~ N\
EI 12 '_m_':l A->A+->B->C->D D->C->B->A+->A

Zwigkszy¢ liczbe obrotéw tarcz | Zmniejszyé¢ liczbe obrotéw tarcz
rozsiewajacych. rozsiewajgcych.

)
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Korzystanie z urzadzenia do rozsiewu granicznego do wapna

Rozszerzanie obszaru Rozszerzanie obszaru
rozsiewu w kierunku granicy rozsiewu w kierunku pola
z wigkszg iloscig hawozu na | z mniejsza iloscig hawozu na

zewnatrz zewnatrz

a. X

Nie korzysta¢ z systemu rozsiewu granicznego.

» Ustawienia wprowadzi¢ etapami w podanej

kolejnosci.

7.5 Korzystanie z urzgdzenia do rozsiewu granicznego do wapna

1. Aby opuscic urzqgdzenie do rozsiewu
granicznego w obszar rozrzucania:

Uruchomi¢ "niebieski" zespét sterujgcy ciggnika.

2. Objechac i obsia¢ granice pola z odstepem od
granicy wynoszgcym polowe szerokosci roboczej.

3. Aby wytqczy¢ urzqdzenie do rozsiewu
granicznego z eksploatacji:

Uruchomi¢ "niebieski" zesp6t sterujgcy ciggnika.

7.6 Nawrot

7.6.1 Zawracanie maszyna bez podwdjnej zasuwy

1. Jesli punkt wytqczenia zgodnie z tabelq
rozsiewu zostanie osiggniety:

==

wnore  Zakonczy€ rozsiew.

=» Resztki materialu rozsiewanego pozostajg na

koncu przenosnika tasmowego.

2. Zawrdci¢ na uwrociu i wjechaé z powrotem

w pole.

3. Uruchomic tarcze rozsiewajgce, ustawiajac je na

zadang liczbe obrotéw.

4. Jesli punkt wiqczenia zgodnie z tabelqg rozsiewu

zostanie osiggniety:

==

o\ . )
wnore  ROZPOCZQC rozsiew.
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Po rozsiewie

7.6.2 Zawracanie na nawrocie z podwdjng zasuwg

WSKAZOWKA

W przypadku rozsiewu z kontrolg sekcji rozsiew
jest samoczynnie zatrzymywany i uruchamiany.

=

AN
were Mniej wiecej w odleglosci 17 m od punktu
wytgczenia zakonczy¢ rozsiew.

1.

=» Podwdjna zasuwa zamknie sie.

=» Przenosnik tasmowy pracuje dalej, az naw6z
zostanie rozsiany za podwdéjng zasuwa.

=» Rozsiew jest zakoriczony w punkcie wylgczenia.

2. Zawr6ci¢ na uwrociu i wjechaé z powrotem
w pole.

3. Uruchomi¢ tarcze rozsiewajgce, ustawiajgc je na
zadang liczbe obrotéw.

=

wnere Mniej wiecej w odlegiosci 10 m od punktu
wigczenia uruchomic rozsiew.

=» Materiat rozsiewany w punkcie wigczenia dociera
do tarczy rozsiewajgcej.

7.7 Po rozsiewie

» wylaczy¢ naped tarcz rozsiewajgcych.
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Oproéznianie zbiornika

7.8 Oproznianie zbiornika

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
spowodowane obracajacymi sie tarczami
rozsiewajacymi

Wskutek dotknigcia obracajgcych sie tarcz
rozsiewajacych lub odrzucania nawozu
podczas oprdzniania zbiornika moze dojs¢ do
powstania obrazen ciala.

» Przed opréznieniem zbiornika wytgczyé
naped tarcz rozsiewajgcych.

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
potkniecia na pracujacym przenosniku
podfogowym

» Nie wchodzié na przenosnik podiogowy
podczas oprdzniania zbiornika.

» Oproézni¢ zbiornik, patrz instrukcja obstugi
oprogramowania ISOBUS TX i instrukcja obstugi
EasySet 2.

7.9 Korzystanie z systemu kamer

OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku wskutek ograniczenia
pola widzenia systemu kamer

» Przed manewrowaniem upewnié sie
samodzielnie, czy w strefie jazdy nie
znajduja sie zadne osoby ani przedmioty.

» Dodatkowo korzystaé z lusterek
zewnetrznych, aby uzyska¢ mozliwie jak
najwieksze pole widzenia.

WSKAZOWKA

Wyposazenie w niecertyfikowany system kamer
nie zastepuje pomocy drugiej osoby w ruchu
drogowym.
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Korzystanie z systemu kamer

WSKAZOWKA

Pozycja i ustawienie kamer certyfikowanego
systemu kamer nie moga by¢ zmieniane.

Aby skontrolowac system kamer:
Skontrolowa¢ blokade potaczenia wtykowego.

Aby korzystac z systemu kamer:
Wigczy¢ ekran przyciskiem "POWER" |I|

Na ekranie wyswietlone zostang kamery.

Aby wybra¢ wyswietlong kamere:
Nacisngc¢ przycisk "CH+" @

W zaleznosci od trybu wyswietlacza mozliwe jest
wyswietlanie obrazu z jednej kamery lub z obu
kamer.

Aby wytqczy¢ system kamer:
Wytgczy¢ ekran przyciskiem "POWER".

W zakresie dalszych ustawien przestrzegac
instrukcji obstugi systemu kamer.
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Usuwanie usterek

Btad Przyczyna Rozwigzanie
Podwdjna zasuwa nie reaguje Blokada na podwdjnej zasuwie P patrz strona 100
Nierownomierny rozdziat Osady z nawozu na tarczach » Oczysci¢ lopatki rozsiewajgce
poprzeczny nawozu rozsiewajgcych i lopatkach i tarcze rozsiewajgce.
rozsiewajgcych
Ro6znice we wilasciwosciach » Skontaktowac sie z dzialem
nawozu w poréwnaniu z danym DingeService AMAZONE pod
z tabeli rozsiewu numerem telefonu 05405 501
111.
Za duzo nawozu na Sladzie topatki rozsiewajgce i wyloty sg » Sprawdzi¢ lopatki rozsiewajgce
ciggnika niesprawne lub zuzyte. i wyloty.
» Niezwlocznie wymienic¢
niesprawne lub zuzyte czesci.
Przenosnik podiogowy nie Cisnienie oleju jest za niskie. > Zwiekszy¢ ci$nienie oleju
transportuje materiatu z ciggnika.
Przenosnik tasmowy przeslizguje (P patrz strona 100
sie.
Skladana plandeka nie otwiera sie | Diawik jest nieprawidiowo »  Wyregulowaé diawik.
lub otwiera sie za szybko ustawiony.
Brak funkcji hydraulicznych Zasilanie olejowe w ciggniku nie » Wigczy¢ zasilanie olejowe
jest wigczone. w ciggniku.
Przerwany doptyw pradu do bloku |®» Sprawdzi¢ przewdd, zlgcza
zaworowego i styki.
Filtr oleju jest zanieczyszczony. P patrz strona 101
Terminal obstugowy lub komputer | Awaria zasilania elektrycznego. » Skontrolowaé zasilanie
obslugowy nie dziala elektryczne terminala
obstugowego lub komputera
obstugowego.
Wibracje tarcz rozsiewajgcych Brak masy wyréwnowazajgcej » patrz strona 101

TS30

Stopa podporowa uszkadza fan

Stopa podporowa zamontowana za

nisko

PRACA WARSZTATOWA

» Zamontowac stope

podporowg wyzej.
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Podwdjna zasuwa nie reaguje

1. Aby usung¢ blokade:
Aktywowac¢ symulowang predkosc.

2. Otworzy¢ i zamkng¢ zasuwy w menu
"Oproéznianie”.

OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia palcéw przy zasuwach
sterowanych elektrycznie

» Gdy zasuwy bedq otwierane lub
zamykane:
Usung¢ ludzi z obszaru roboczego zasuw.

3. Przed przystgpieniem do prac przy dnie
z otworami wytgczy¢ komputer obstugowy.

Przenosnik podtogowy nie transportuje materiatu

1. Oczysci¢ wewnetrzng strone przenosnika
tasmowego, patrz strona 124

Przenosnik tasmowy jest zamocowany w podstawie
przenosnika z naprezeniem wstepnym. Napia¢

przenosnik tasmowy z nierGwnomiernym biegiem
z obu stron na otworach w czesciach bocznych ramy.

2. Odkreci¢ 8 $rub pod lewg skrzynig transportowa.

3. Zdjg¢ skrzynie transportowg w kierunku na
zewnatrz.

4. Poluzowac¢ nakretke kontrujgcg |z|

5. Za pomoca nakretki regulacyjnej |I| zwiekszy¢
naprezenie wstepne o pét obrotu klucza.

6. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.
7. Zastosowac ustawienie rownomiernie z obu stron.
8. Zamontowa¢ skrzynie transportows.

9. Sprawdzi¢, czy przenosnik tasmowy jest znow
réwnomiernie napedzany.
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Brak funkcji hydraulicznych

» Oczyscic filtr oleju

lub

Wymienic filtr oleju.

Wibracje tarcz rozsiewajacych TS30

Teleskopy zamontowane w pozycji 1 i 3 powodujg
wibracje uwarunkowane technicznie.

» Jesli stosowana jest tarcza rozsiewajgca TS30
z teleskopem D:

zamontowa¢ dodatkowg mase wyréwnowazajaca.
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Odstawianie maszyny

9.1 Uruchomienie hamulca postojowego

Sita zaciggania hamulca postojowego wynosi 20 kg
sity reki.

|I| Sprezyna mocujgca

|Z| Pozycja korby recznej do luzowania i zaciggania
w obszarze krancowym

@ Pozycja korby recznej do szybkiego luzowania IZ‘
i zaciggania

1. Wyjac¢ korbe reczng ze sprezyny mocujgce;.

2. Aby uruchomi¢ hamulec postojowy:
Obracac¢ korbe reczng w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, az linka hamulcowa
bedzie napieta.

3. Zamocowac korbe reczng z powrotem
W sprezynie mocujgcej.
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Podktadanie klinéw pod kota

9.2 Podktadanie klinbw pod kota

1. Wyjgc kliny pod kofa z mocowania.

2. Nacisng¢ przycisk na skfadanych klinach pod kota
i roziozy¢ klin pod kota.

3. Podilozy¢ kliny pod kota przy kofach.

9.3 Odiaczanie ucha pociggowego lub sprzegu kulowego

9.3.1 Odiaczanie ucha pociggowego

1. Aby opuscié¢ wspornik postojowy:

Uruchomi¢ "niebieski" zesp6t sterujgcy ciggnika. @%
a4

=» Unies¢ maszyne na tyle, aby uchwyt z gniazdem @

na zaczep kulowy oderwat sie od kuli sprzegu. <
Q
2. Odigczy¢ ucho pociggowe od gardzieli sprzegu (S g
ciggnika. Q
// .
Q
/8
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Odtaczanie ciggnika od maszyny

9.3.2 Odiaczanie sprzegu kulowego
1. Odblokowac sprzeg kulowy.

2. Aby opusci¢ wspornik postojowy:
Uruchomic¢ "niebieski" zespét sterujgcy ciagnika.

=» Unies¢ maszyne na tyle, aby uchwyt z gniazdem
na zaczep kulowy oderwat sie od kuli sprzegu.

9.4 Odtaczanie ciggnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna
bylo bez przeszkdd odiaczy¢ przewody zasilajgce.

» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na
wystarczajgcg odlegtosé.

%_\\

(©)

9.5 Odigczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Odigczyc¢ wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Wtyczke zabezpieczy¢ kotpakiem
przeciwpylowym.

3. Zawiesi¢ wtyczke na przewidzianym do tego
uchwycie.
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Odtaczanie zasilania elektrycznego

9.6 Odiaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczy¢ wtyczke II| zasilania elektrycznego.

2. Zawiesi¢ wtyczke III na przewidzianym do tego
uchwycie.

9.7 Odiaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpylowe na gniazda
hydrauliczne.
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Odtaczanie watka przekaznikowego

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.

9.8 Odfaczanie watka przekaznikowego

1. Zdjg¢ fancuch zabezpieczajgcy |Z| na ciggniku.

2. Pociggna¢ za tuleje przesuwng |I| watka
przekaznikowego.

3. Zdjg¢ walek przekaznikowy z WOM-u ciggnika.

4. Wiozy¢ walek przekaznikowy w uchwyt watka
przekaznikowego w maszynie.

9.9
Odtaczanie dwuobwodowego pneumatycznego uktadu hamulcowego

1. Odigczy¢ czerwong glowiczke taczaca przewodu
hamowania |Z| z ciggnika.

2. Potaczy¢ czerwong glowiczke z pustym zlgczem
na maszynie.

3. Odigczyc¢ z6ktg glowiczke tgczaca przewodu
hamowania |I| Z ciggnika.

4. Polgczyc¢ z6kg glowiczke z z pustym zigczem na
maszynie.

5. Zamkng¢ pokrywki glowiczek tgczgcych
w ciggniku.
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Umieszczanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

9.10
Umieszczanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

Umiesci¢ na zaczepie holowniczym
zabezpieczenie przed uzyciem przez
niepowofane osoby.

Zalozy¢ ktddke.
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Serwisowanie maszyny

10.1 Konserwacja maszyny

10.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 115

Wymiana oleju w przektadni kgtowej i przekladni
centralnej

patrz strona 117

po pierwszych 10 roboczogodzinach

Konfigurowanie wskaznika stanu napetnienia

patrz strona 109

W razie potrzeby

Wykonywanie zestrojenia ukladu hamulcowego

patrz strona 111

codziennie

Kontrola fopatek rozsiewajgcych do nawozu TS

patrz strona 110

Kontrola fopatek rozsiewajgcych do wapna

patrz strona 110

Kontrola przenosnika tasmowego

patrz strona 111

Spuszczanie wody ze zbiornika sprezonego powietrza

patrz strona 113

Kontrola zbiornika sprezonego powietrza

patrz strona 114

co 50 godzin pracy

Kontrola sprzegu kulowego

patrz strona 118

Kontrola ucha pociggowego

patrz strona 118
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Konserwacja maszyny

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola kot i opon

patrz strona 115

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 115

Kontrola filtra oleju hydraulicznego pod katem
zanieczyszczenia

patrz strona 116

co 200 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola okfadzin hamulcowych

patrz strona 112

Kontrola dwuobwodowego pneumatycznego ukladu
hamulcowego

patrz strona 113

co 200 godzin pracy / co 12 miesiecy

Wymiana oleju w przekiadni kgtowej i przektadni
centralnej

patrz strona 117

€0 1000 godzin pracy / co 12 miesiecy

Konfigurowanie wskaznika stanu napetnienia

patrz strona 109

Kontrola automatycznego nastawnika drgzkow

patrz strona 114

Kontrola fozysk kot

patrz strona 115

PRACA WARSZTATOWA

Kontrola poziomu oleju w przekfadni przenosnika
tasmowego

patrz strona 116

10.1.2 Konfigurowanie wskaznika stanu napetnienia

CZeSTOTLIWOSé

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 1000 godzin pracy
lub
co 12 miesiecy
» Aby skonfigurowac wskaznik stanu napetnienia:

patrz instrukcja obstugi Oprogramowanie
ISOBUS.
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Konserwacja maszyny

10.1.3 Kontrola topatek rozsiewajgcych do nawozu TS

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Skontrolowac topatki rozsiewajace i teleskopy pod
katem wylaman i pekniec.

2. Zuzyte lopatki rozsiewajgce i teleskopy wymienic.

3. Jesli stosowana jest tarcza rozsiewajgca TS30
z teleskopem D:
pod krétkg fopatka rozsiewajgcg zamontowacé
dodatkowa mase wyrownowazajgca.
Zabezpieczy¢ nakretkg motylkowa.

4. Aby osiggnq¢ podany moment dokrecenia:
Nanies¢ paste montazowg na sruby.

= \Wymagany moment dokrecenia: 19,3 Nm

10.1.4 Kontrola topatek rozsiewajgcych do wapna
CZeSTOTLIWOS¢
e codziennie

1. Skontrolowac topatki rozsiewajgce do wapna pod
katem wylaman i pekniec.

2. Zuzyte lopatki rozsiewajgce do wapna wymienic.
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Konserwacja maszyny

10.1.5 Kontrola przenosnika tasmowego

1.

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

Przed uzyciem skontrolowa¢ centralne potozenie
przenosnika tasmowego na rolkach zwrotnych.

Podczas pracy zwraca¢ uwage na rownomierny
bieg przenosnika tasmowego.

Jesli przenosnik tasmowy pracuje
nierownomiernie:
Napig¢ przenosnik tasmowy z obu stron.

10.1.6 Wykonywanie zestrojenia uktadu hamulcowego

CZeSTOTLIWOSé

e w razie potrzeby

Zalecamy wykonanie zestrojenia uciggu miedzy
ciggnikiem a maszyng w celu uzyskania optymalnej
charakterystyki hamowania i ograniczenia do
minimum zuzycia okfadzin hamulcowych.

1.

2.

3.

Aby zoptymalizowa¢ charakterystyke
hamowania:

zleci¢ kontrole zestrojenia uciggu miedzy
ciggnikiem a maszyng po stosownym okresie
docierania w specjalistycznym warsztacie.

Aby zapobiec nadmiernemu zuzywaniu sie
oktadzin hamulcowych:

zZleci¢ zestrojenie uciggu miedzy ciggnikiem
a maszyng w specjalistycznym warsztacie.

Aby uniknq¢ trudnosci z hamowaniem:
zleci¢ regulacje maszyny zgodnie z dyrektywg
WE 71/320.
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Konserwacja maszyny

10.1.7 Kontrola oktadzin hamulcowych

CZeSTOTLIWOSE

e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

Kryteria kontroli:
e granica zuzycia: 2 mm
e uszkodzenia

e wieksze zanieczyszczenia

1. Sprawdzi¢ okladziny hamulcowe przez wzierniki.

PRACA WARSZTATOWA

2. Zuzyte, uszkodzone lub zanieczyszczone
okladziny hamulcowe wymienic.
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10.1.8 Kontrola dwuobwodowego pneumatycznego ukiadu hamulcowego

CZeSTOTLIWOSé

e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

1. Sprawdzi¢ przewody sprezonego powietrza,
mieszki sprezyste pod katem uszkodzeh.

PRACA WARSZTATOWA

2. Wymieni¢ uszkodzone elementy.

Kryteria kontroli Wartosci zadane

Spadek cisnienia w dwuobwodowym . . .
. maksymalnie 0,15 bar w ciggu 10 minut
pneumatycznym ukladzie hamulcowym

Cisnienie powietrza w zbiorniku sprezonego 6 bar-8.2 bar
powietrza

Cisnienie w cylindrze hamulca

0 bar przy nieuruchomionym hamulcu

3. Przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z podanymi
kryteriami kontroli.
10.1.9 Spuszczanie wody ze zbiornika sprezonego powietrza

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Aby napetnic zbiornik sprezonego powietrza,
pozostawi¢ pracujgcy silnik ciggnika na 3 minuty.

2. Wylgcznik silnik ciggnika.
3. Aby spuscié¢ wode,

pociggna¢ zawor odwodnienia przy pierscieniu na
bok.
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10.1.10 Kontrola zbiornika sprezonego powietrza

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Sprawdzi¢ zbiornik sprezonego powietrza pod
katem uszkodzen i koroz;ji.

2. Sprawdzi¢ pasy napinajgce zbiornika sprezonego
powietrza.

3. Jesli pasy napinajqce sq poluzowane,
napig¢ je nakretkami.

PRACA WARSZTATOWA

4. Wymieni¢ uszkodzony lub skorodowany
zbiornik sprezonego powietrza.

5. Jesli pasy napinajqce sq uszkodzone lub nie
mozna ich napigc,
wymieni¢ pasy napinajace.

10.1.11 Kontrola automatycznego nastawnika drazkow

CZeSTOTLIWOSé

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem.
Zwolni¢ hamulec roboczy i hamulec postojowy.

Skok jatowy "a" moze wynosi¢ maksymalnie 15%
diugosci podtgczonej dzwigni hamulcowej "b".

2. Aby sprawdzié¢ skok jatowy,
Uruchomi¢ recznie nastawnik drgzkow.

PRACA WARSZTATOWA

3. Jesli skok jatowy na nastawniku drqzkéw
wykracza poza zakres tolerancji:
skontrolowa¢ automatyczng regulacje.
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10.1.12 Kontrola két i opon

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Skontrolowag¢ cisnienie powietrza w oponach,
kierujgc sie naklejkag na feldze.

2. Dokreci¢ potgczenie srubowe zgodnie
z momentem dokrecenia podanym w danych

technicznych.

3. Sprawdzi¢ opony pod katem uszkodzen.

10.1.13 Kontrola tozysk ko6t

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy
1. Skontrolowac fozyska kot.
2. W razie potrzeby wyregulowac luz fozysk.

3. Nasmarowac tozyska kot

10.1.14 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOS¢
e PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem

uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztalcenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.
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Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

ATHF04/02

PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymieni¢.

10.1.15 Kontrola filtra oleju hydraulicznego pod katem zanieczyszczenia

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Rozgrza¢ olej hydrauliczny do temperatury
roboczej.

2. Wocisna¢ wskaznik zanieczyszczenia |I|
3. Pracowac dalej maszyna.

4. Obserwowac¢ wskaznik zanieczyszczenia.

e Zielony: filtr oleju w petni sprawny

e Czerwony: filtr oleju zanieczyszczony
5. Jesli wskaznik oleju jest zanieczyszczony:

Zredukowac cisnienie do zera w systemie
hydraulicznym. Wymieni¢ filtr oleju.

10.1.16 Kontrola poziomu oleju w przektadni przenosnika tasmowego

CZeSTOTLIWOSé

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

Wymiana oleju nie jest konieczna.

116 MG7645-PL-PL | G.1 | 11.04.2024 | © AMAZONE




10 | Serwisowanie maszyny
Konserwacja maszyny

1. Odstawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.

2. Wyja¢ miarke oleju.

3. Zmierzyc¢ dlugos¢ odcinka bez oleju "L".

=» Prawidlowy poziom oleju przy L = 132 mm

4. Jesli w przektadni przenosnika tasmowego jest
za mato oleju:
Uzupetni¢ olej przektadniowy.

5. Zamontowac¢ miarke oleju.

10.1.17 Wymiana oleju w przektadni katowej i przektadni centralnej

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 200 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy
1. Odstawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.

2. Podstawi¢ pojemnik zbiorczy oleju pod spust
oleju.

3. Wymontowaé korek wlewu i korek spustowy.

4. Zamontowac korek spustowy z nowg podkiadkg
miedziana.

5. WIaé olej przez otwér wlewu, specyfikacja oleju,
patrz dane techniczne.

6. Zamontowac korek wlewu z nowg podkiadkg
miedziang.

7. Jesli w korku wlewu zamontowany jest czujnik:
zabezpieczy¢ czujnik duzg iloscig smaru przed
wilgocia.
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10.1.18 Kontrola sprzegu kulowego

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy

. Lo 4 . . Moment
Sprzeg kulowy Wymiar zuzycia Sruby mocujace Liczba dokrecania rub
K80 (LI1009) 82 mm M16 10.9 8 300 Nm
K80 (L1040) 82 mm M20 10.9 8 560 Nm
K80 (LI015) 82 mm M20 10.9 12 560 Nm
1. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia Srub.
2. Sprawdzi¢ sprzeg kulowy pod katem uszkodzen,
odksztalcen, pekniec i zuzycia.
PRACA WARSZTATOWA
3. Wymieni¢ uszkodzony sprzeg kulowy.
10.1.19 Kontrola ucha pociggowego
CZeSTOTLIWOS¢
e co 50 godzin pracy
Ucho pociggowe Wymiar zuzycia Sruby mocujace Liczba Moment
pociag Y Y y 13 dokrecania srub
D35 (LI038) 42 mm M16 12.9 6 340 Nm
D40 (LI017) 41,5 mm M16 10.9 6 300 Nm
D40 (L1006) 42,5 mm M20 8.8 8 395 Nm
D46(L1034) 48 mm M20 10.9 12 550 Nm
D50 (L1037) 60 mm M16 12.9 4 340 Nm
D50 (L1010) 51,5 mm M16 10.9 8 300 Nm
D50 (LI059) 51,5 mm M20 10.9 4 560 Nm
D50 (LI011) 51,5 mm M20 8.8 8 410 Nm
D50 (L1060) 52,5 mm M20 10.9 8 560 Nm
D51 (L1039) 53 mm M20 10.9 12 600 Nm
D51 (LI059) 53 mm M16 10.9 6 290 Nm
D58 (L1031) 60 mm M20 10.9 12 550 Nm
D62 (LI007) 63,5 mm M20 10.9 8 590 Nm
D79 (LI021) 81 mm M20 10.9 12 550 Nm
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1. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia srub.

2. Sprawdzi¢ ucho pociggowe pod katem
uszkodzen, odksztalcen, peknieé i zuzycia.

PRACA WARSZTATOWA

3. Wymieni¢ uszkodzone ucho pociggowe.
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10.2 Smarowanie maszyny

) WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby unikngé wttoczenia brudu w punkty
smarowania:
starannie oczysci¢ smarowniczki i praske
smarowa.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu M D 1 1 4
srodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Calkowicie wycisngé z tozysk brudny smar.
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10.2.1 Przeglad punktow smarowania

co 10 godzin pracy
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co 50 godzin pracy
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co 100 godzin pracy

10.3 Czyszczenie maszyny

10.3.1 Czyszczenie maszyny

5 WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod zadnym pozorem nie kierowac
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na oznaczone elementy.

» Pod Zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na goracg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

» Nigdy nie kierowa¢ strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, lozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

P Zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszacy 30 cm miedzy dyszg
wysokocisnieniowg a maszyna.

» Cisnienie wody ustawi¢ co najwyzej na
120 bar.

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub
myjkg wysokocisnieniowg na gorgcg wode.
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10.3.2 Czyszczenie wewnetrznej strony przenosnika podtogowego

Przenosnik podtogowy musi by¢ czyszczony po
kazdym rozsiewie z nawozu przyciggajgcego wode.

Peczniejgce resztki nawozu majg negatywny

wplyw na naped przenosnika podiogowego.
Przenosnik podiogowy moze sie Slizgac i przestanie
transportowa¢ materiat rozsiewany.

Czyszczenie przenosnika podiogowego mozliwe jest
przy tylnym mechanizmie zwrotnym i regulacji
napiecia tasmy.

1. ISOBUS:
Wybra¢ menu "Opréznianie" na terminalu
obstugowym.

2. Rozpoczaé opréznianie.
=» Przenosnik tasmowy pracuje.

3. Oczysci¢ intensywnie wewnetrzng strone
przenosnika podiogowego za pomocg lancy
wodnej.

4. Po oczyszczeniu zakonczy¢ opréznianie.

10.4 Przechowywanie maszyny

5 WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
wskutek korozji

Brud przycigga wilgo¢ i prowadzi do korozji.

P Maszyne przechowywac tylko po jej
wczesniejszym oczyszczeniu w miejscu
chronionym przed wplywem warunkéw
atmosferycznych.

1. Oczysci¢ maszyne.

2. Nielakierowane elementy zabezpieczyé¢ przed
korozjg srodkiem antykorozyjnym.
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Nasmarowac¢ wszystkie punkty smarowania.
Nadmiar smaru usungc.

Odstawi¢ maszyne w miejsce chronione przed
wplywem czynnikéw atmosferycznych.
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Manewrowanie maszyna

11.1

Manewrowanie maszyng z dwuobwodowym pneumatycznym uktadem
hamulcowym

Jesli maszyna jest odtaczona, sprezone powietrze
ze zbiornika sprezonego powietrza oddziatuje na
hamulce i kofa sg blokowane. Chcac przemiescic
odigczong maszyne, nalezy spusci¢ sprezone
powietrze za pomocg zaworu zwalniajgcego na
zaworze hamulcowym.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowanego hiezahamowang maszyng

» Aby manewrowad maszyng:
Potgczyc¢ jg za pomocg urzadzenia
taczgcego z odpowiednim ciggnikiem.

» Maszyng manewrowac tylko z predkoscig
pieszego.

Wystepujg dwa warianty zaworéw hamulcowych.

1. Wecisng¢ do oporu przycisk obstugowy |I| zaworu
zwalniajgcego.

lub

Obrdéci¢ dzwignie reczng @ zaworu
hamulcowego w pozycje ]EE: .

=» Sprezone powietrze oddzialujgce na hamulce
zostanie odprowadzone.

2. Wykona¢é manewry maszyna.

126 MG7645-PL-PL | G.1 | 11.04.2024 | © AMAZONE




11 | Manewrowanie maszyna
Manewrowanie maszyng z dwuobwodowym pneumatycznym uktadem

hamulcowym

3. Wysungc¢ do oporu przycisk obstugowy zaworu
zwalniajgcego.

lub

Dostosowaé dzwignie reczng zaworu
hamulcowego do stanu zaladowania.

=» Sprezone powietrze pochodzace ze zbiornika
sprezonego powietrza znéw przeplywa do
hamulcéw. Kota znéw sie blokuja.

WSKAZOWKA

Do ponownego unieruchomienia maszyny
hamulcami wymagana jest dostateczna ilos¢
sprezonego powietrza w zbiorniku sprezonego
powietrza.

4. Jesli ilos¢ sprezonego powietrza jest
niedostateczna:
Podtgczy¢ dwuobwodowy pneumatyczny ukiad
hamulcowy do ciggnika.
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Zatadunek maszyny

12.1 Mocowanie maszyny

W maszynie dostepne sa 4 punkty mocowania
Ssrodkéw mocujgcych.

CMS-T-00012718-B.1

CMS-T-00012719-B.1

CMS-1-00008098
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujgce nie zostang
rozmieszczone w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas mocowania maszyna
moze ulec uszkodzeniu i zagrazaé
bezpieczenstwu.

» Srodki mocujgce umieszczaé wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

1. Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Srodki mocujgce mocowaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

3. Maszyne zamocowaé zgodnie z krajowymi
przepisami dotyczgcymi zabezpieczania fadunku.

MG7645-PL-PL | G.1 | 11.04.2024 | © AMAZONE 129



13 | Utylizacja maszyny

Utylizacja maszyny

X‘E UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzega¢ przepisow lokalnych wiadz.

» Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

P Przestrzega¢ ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwraca¢ dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zhiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.
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Zatgcznik

14.1 Momenty dokrecenia srub

4>‘ S l—
8.8

wot—( [T =
12.9 j

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia $rub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
mM27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[ )= I
é
.
A2-70
A4-70 4@% %
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

14.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika

e Instrukcja obstugi terminala obstugowego

e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS lub
komputera poktadowego EasySet 2

e Instrukcja obstugi watka przekaznikowego

e Dokumentacje innych producentow dotyczgce osi

i ogumienia
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Spisy i wykazy

15.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.
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Indeks
15.2 Indeks
A Dodatkowa tablica rejestracyjna 35
Dokumenty 35
Adres
Redakcja techniczna 5 Drabina
o Pozycja 23
Aplikacja EasyCheck 37
o ] DungeService
Aplikacja EasyMix 37 Osoby kontaktowe 41
Aplika.cja mySpreader Dwuobwodowy pneumatyczny uklad hamulcowy 48
Opis 37 Dostosowanie wydajnosci hamowania 88
Automatyczny nastawnik drgzkéw kontrola 113
kontrola 114 Odtgczanie 106
podtgczanie 65
AutoTS 42
Dyszel
B Pozycja 23
Balastowanie przednie E
obliczanie 55
) EasyCheck
Baza danych nawozow Cyfrowe stanowisko pomiarowe 46
Objasnienia 41
EasySet 2
Blok hydrauliczny Opis 36
Pozycja 23
F
C
o Filtr oleju
Ciagnik kontrola 116
Obliczanie wymaganych wiasciwosci 55 Pozycja 23
Cyfrowa instrukcja obstugi 4 Funkcja
czyszczenie Opis 24
Maszyna 123 G
wewnetrzna strona przenosnika podiogowego 124
D Grabie fancuchowe
ustawianie w pozycji transportowej 70
Dane kontaktowe uzytkowanie 84
Redakcja techniczna 5 H
Dane techniczne
Dane dotyczgce emisji halasu 54  Hamulec pneumatyczny 48
Dopuszczalna ma.sa u,zytkowa 53 Hamulec postojowy
Moment dokrecenia kot 54 luzowanie 67
nac_hylenle zbc_)cza z mozliwoscig wjazdu 54 Pozycja 23,23, 23
Olej przekladniowy 52 uruchomienie 102
Parametry ciggnika 53
Pojemnosc¢ zbiornika 52  Hydraulika
Predkosc¢ jazdy 53 podtgczanie 62
Srodki smarowe 54
Wymiary 52
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Indeks
| Mechanizm rozsiewajgcy
do nawozu, demontaz 80
ISOBUS do nawozu, montaz 73
Odtgczanie przewodu 104 Pozycja 23
podigczanie przewodu 65 Wapno 46
K Mechanizm rozsiewajgcy TS
Opis 40
Kamera Modut topatek rozsiewajgcych
Pozycja 23 wymiana 75
Klapa odprowadzajgca wode Momenty dokrecenia
Opis 39 kot 54
Kliny pod kota Momenty dokrecenia $rub 131
podkfadanie 103
Pozycja 23 N
zdejmowanie 67
Nacisk na 0$ przednig
Kod QR ] obliczanie 55
Aplikacja mySpreader 37
Nacisk na os tylna
Kola obliczanie 55
kontrola 115
Nadstawka nad zbiornik
Komputer obstugowy Pozycja 23
EasySet 2 36
Odtgczanie przewodu 104  Nastawnik drgzkow
podtgczanie przewodu 65 automatyczny, kontrola 114
Konserwacija 108 Nawoz
dostosowanie ustawien rozsiewu granicznego 94
Kula sprzggu Korzystanie z zalecanych ustawien 37
Pozycja 23 Przygotowanie do rozsiewania 68
M Nawrdét
zawracanie bez podwojnej zasuwy 95
manewrowanie zawracanie z podwdjng zasuwg 96
z dwuobwodowym pneumatycznym ukiadem
hamulcowym 126 Nos$nosc¢ ogumienia
obliczanie 55
Masa catkowita
obliczanie 55 (@)
Masa uzytkowa 53 Obcigzenia
Maszyna Ob“czanle 55
Serwisowarlie 108 Obieg oleju
Zatadunek i wytadunek 128 Przygotowanie bez systemu Load-Sensing
Mechanizm rozsiewajgcy do nawozu z zespolem sterujgcym ciggnika 60
demontaz 80 Odtgczanie watka przekaznikowego 106
Mechanizm r.ozsiewajacy do wapna 46 Odstawianie maszyny
demontaz_ o 68 Odtgczanie walka przekaznikowego 106
Korzystanie z grabi faricuchowych 47
Montaz 86  Okladziny hamulcowe
) o kontrola 112
Mechanizm rozsiewajgcy
do wapna, montaz 86  Olej przektadniowy 52
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Olej
wymiana w przekfadni centralnej
Wymiana w przektadni kgtowej

Opis produktu
Dodatkowa tablica rejestracyjna

Opony
kontrola

Oprogramowanie obslugowe ISOBUS
Opis

Ostona przeciwbryzgowa
demontaz
do nawozu, montaz
do wapna, montaz

Ostona walka przekaznikowego

Ostony
Ostona walka przekaznikowego

Oswietlenie i oznaczenie
z przodu
Z tylu

Oswietlenie robocze
wytgczanie

Parametry ciggnika

Pneumatyczny ukiad hamulcowy
podtgczanie

Podest

Podest konserwacyjny
patrz podest serwisowy

Podest serwisowy
Pozycja
Podwojna zasuwa
Opis
uruchamianie
wytgczanie z eksploatacji
Pojedyncza zasuwa
Opis
ustawianie

Pojemnos$¢ zbiornika

Pokrywa
Pozycja

Poziom oleju

Kontrola przekiadni przenosnika tasmowego

Praca warsztatowa

117
117

23

35

115

37

70
72
85
26
26

34
34

89

53

65
38

23

23

44
71
83

39

78

52

23

116
4

Predkos¢ robocza
Przechowywanie

Przednie oswietlenie

Przeglad punktéw smarowania

Przekiadnia centralna
Wymiana oleju

przekiadnia katowa
Wymiana oleju

Przekfadnia przenosnika podiogowego
Pozycja

Przekiadnia przenosnika tasmowego
Kontrola poziomu oleju

Przenosnik podiogowy
Opis

Przenosnik tasmowy
kontrola

Przygotowanie maszyny

dopasowanie walka przekaznikowego

Montaz walka przekaznikowego

Punkt wytgczenia
Dopasowanie

Rozsiewanie wapna
Montaz dodatkowej zsuwni

Rurowy patgk ochronny
Opis

Ruszty sitowe
do rozsiewania nhawozu, montaz
do rozsiewania wapna, demontaz
Opis

S

Serwisowanie

Skiadana plandeka
Pozycja
zamykanie

Skrzynia transportowa
Pozycja

smarowanie

Sprzeg kulowy
kontrola
Odtgczanie
podtgczanie

53
124
34

120

117

117

23

116

39

111

59
59

93

87

26

68
79
38

108

23
89

23

120

118
104
66
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Stanowisko pomiarowe Tylne oswietlenie 34
EasyCheck 46
Ruchome stanowisko pomiarowe 45 U
System hydrauliczny Ucho pociggowe
Dopasowanie 60 kontrola 118
Kontrola filtra oleju 116 Odtgczanie 103
System kamer podtgczanie 66
korzystanie 97 Uchwyt wezy
Opis 48 Pozycja 23
System Load-Sensing Uktad hamulcowy
Przygotowanie 60 Wykonywanie zestrojenia uciggu miedzy
System podawania ciggnikiem a maszyng 111
Opis 44 Urzadzenie do rozsiewu granicznego AutoTS
Pozycja 40 Przygotowanie 77
ustawianie 76
Urzadzenie do rozsiewu granicznego do wapna 48
System rozsiewu granicznego AutoTS
Opis 42  Urzadzenie do rozsiewu granicznego
do wapna, korzystanie 95
Szerokos$c¢ robocza
ustawianie 75  Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 22
Ustawianie z systemem podawania 76 W
Wybo6r modutu fopatek rozsiewajgcych 75
T Walek przekaznikowy
podtgczanie 62
Tabela rozsiewu Przygotowanie 9
Objasnienia 41 \wapno
odczytywanie danych 75 Rozsiew graniczny 48
Tabliczka znamionowa Weze hydrauliczne
dodatkowa 36 kontrola 115
Opis 35 Odtgczanie 105
Tarcza rozsiewajgca do nawozu podtgczanie 62
demontaz prf';lwej 81,82 \wskaznik stanu napetienia
lewa, montaz 72 konfigurowanie 109
prawa, montaz 73
Wspornik postojowy
Tarcza rozsiewajgca Pozycja 23
wymiana w zaleznosci od szerokosci roboczej 76
o Wspoiczynnik kalibraciji
Tarcze rozsiewajace do wapna materialu rozsiewanego — ustalanie 91
demontaz 69
Montaz g6 Wymiary 52
Tarcze rozsiewajgce Wyposazenie specjalne 25
do wapna, demon_taz' 69 Wytyczna dotyczgca nawozow
do wapna, montaz 86 Potwierdzenie 51
Pozycja 23
Teleskop do rozsiewu granicznego Z
Montaz 77 Zabezpi . d usvei . a
ustawianie 78 abezpieczenie przed uzyciem przez niepowotane
osoby
Tuba montaz 107
Opis 35 zdejmowanie 61
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Zatadunek
Mocowanie maszyny

Zasilanie elektryczne
Odigczanie
podtgczanie

Zasuwa redukcyjna
patrz pojedyncza zasuwa

Zawoér hamulcowy
Pozycja
Zawor zwalniajgcy

Zawor zwalniajgcy

Zbiornik materialu rozsiewanego
Klapa odprowadzajgca wode
napetnianie
Podest
Pozycja
Ruszty sitowe

Zbiornik sprezonego powietrza
kontrola
Pozycja
spuszczanie wody

Zimowanie

Znaki ostrzegawcze
Opis
Pozycje
Struktura

b

tancuch zabezpieczajgcy
mocowanie

t opatki rozsiewajgce do nawozu
kontrola

topatki rozsiewajgce do wapna
kontrola

topatki rozsiewajgce
Opis

tozyska kot
kontrola

Srodki pomochicze

Srodki smarowe

128

105
65

39

23
126

126

39
87
38
23
38

114
23
113

124

27
29
27
28

61

110

110

42

115

35

54
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