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1 | Bu kullanim kilavuzu hakkinda

Bu kullanim kilavuzu hakkinda

1.1 Telif hakki

AMAZONEN-WERKE'nin yazili onayi olmadan
bu dokiimanin kismen veya tamamen, herhangi
bir sekilde kopyalanmasi, terciime edilmesi ve
¢ogaltiimasi yasaktir.

1.2 Kullanim kilavuzunun anlami

Kullanim kilavuzu énemli bir belge ve makinenin
ayrilmaz bir parcasidir. Kullaniclya yonelik
hazirlanmistir ve givenlik agisindan énemli bilgiler
icerir. Yalnizca kullanim kilavuzunda yer alan
davranig sekilleri guvenlidir. Kullanim kilavuzuna
uyulmadigi takdirde, agir yaralanma veya 6lim
meydana gelebilir.

1. Makineyi ilk kez kullanmadan 6nce gtivenlik
bélimunu eksiksiz olarak okuyun ve dikkate alin.

2. lIse baglamadan énce ayrica kullanim kilavuzunun
ilgili bélumlerini okuyun ve dikkate alin.

3. Kullanim kilavuzunu saklayiniz ve ulasilabilir bir
yerde bulundurunuz.

4. Kullanma kilavuzunu sizden sonraki kullanicilara
teslim ediniz.

1.3 Kullanilan gésterim sekilleri

1.3.1 Uyari notlari ve s6zcukleri

Uyari notlari, t¢gen seklinde bir glivenlik semboltiniin
yer aldigi dikey bir stitun ve bir uyari s6zcugu ile
isaretlenmistir. "TEHL/KE", "UYARI" veya "DIKKAT"
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1 | Bu kullanim kilavuzu hakkinda
Kullanilan gosterim sekilleri

uyari soézcikleri, s6z konusu tehlikenin derecesini
tanimlar ve su anlama sahiptir:

TEHLIKE
» Onlenmedigi durumda yilksek risk tagiyan,
6lim veya uzuv kaybi gibi agir

yaralanmalara neden olan tehlikelere isaret
eder.

UYARI

P Orta seviyede risk tagiyan, 6liim veya agir
yaralanmalara neden olan olasi tehlikelere
isaret eder.

DIKKAT

» Diisiik seviyede risk tagiyan, hafif veya orta
dereceli yaralanmalara neden olabilecek
tehlikelere isaret eder.

1.3.2 Diger bilgiler

29 ONEMLI

P Makine hasari riskine isaret eder.

“1 GEVRE BILGISI

» Dogaya zarar verme riskine isaret eder.

BILGI

Kullanim ipugclarini ve ideal kullanim bilgilerini
gOsterir.
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1 | Bu kullanim kilavuzu hakkinda
Kullanilan gosterim sekilleri

1.3.3 islem talimatlari

1.3.3.1 Numaralandirilmig iglem talimatlari
Belirli bir sirayla uygulanmasi gereken

islemler, numaralandiriimis iglem talimatlari
olarak gosteriimektedir. Onceden belirlenen islem
siralamasina uyulmaldir.

Ornek:

1. lglem talimati 1

2. lislem talimati 2

1.3.3.2 iglem talimatlari ve reaksiyonlar

islem talimatlarina gosterilen reaksiyonlar bir ok ile
isaretlenmigtir.

Ornek:
1. lslem talimati 1
= [slem talimati 1 icin gdsterilen reaksiyon

2. lislem talimati 2

1.3.3.3 Alternatif iglem talimatlari

Alternatif islem talimatlar "veya" s6zcugu ile baglatilir.

Ornek:
1. Islem talimati 1
veya
alternatif igslem talimati

2. lislem talimati 2

1.3.3.4 Yalnizca tek bir iglem iceren iglem talimatlari

Yalnizca tek bir islem iceren islem talimatlari
numaralandiriimaz, bir ok ile gosterilir.
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Kullanilan gosterim sekilleri

Ornek:

» islem talimati

1.3.3.5 Sirasiz iglem talimatlari

Belirli bir sirayla uygulanmasi gerekmeyen iglem
talimatlari, ok isaretleri ile liste seklinde gosterilir.

Ornek:
> islem talimati
P islem talimati

» Islem talimati

1.3.3.6 Servis calismasi

ATOLYE CALISMASI

» Tarim teknolojisi, gtivenlik teknolojisi ve cevre
teknolojisi agisindan yeterli donanima sahip
uzman bir atdlyede, uygun egitime sahip
uzman personel tarafindan yapilmasi gereken
koruyucu bakim ¢alismalarini belirtir.

1.3.4 Siralamalar

Sirasi 6nemli olmayan siralamalar, maddeler halinde
listelenmigtir.

Ornek:

e Nokta 1
e Nokta 2

1.3.5 Resimlerdeki pozisyon sayilari
Metin icinde ¢erceve icine alinmig rakamlar, 6rnegin

|I|, yandaki resimde yer alan bir pozisyona isaret
eder.

1.3.6 YOn bilgileri

Farkh belirtiimedigi siirece, tim yon bilgileri sirtis
yonu icin gecerlidir.

MG7486-TR-II | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE



1 | Bu kullanim kilavuzu hakkinda
Diger gegerli belgeler

1.4 Diger gecerli belgeler

Ekte, diger gecerli dokimanlarin bir listesi verilmistir.

1.5 Gorusgleriniz bizim igcin 6nemlidir

Sevgili okuyucumuz, dokiimanlarimiz dizenli AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
olarak guincellenmektedir. Yapacaginiz dneriler ile
kullanici dostu dokiimanlarin olusmasi icin katkida
bulunabilirsiniz. Onerilerinizi liitten mektup, faks veya
e-posta yolu ile bize bildiriniz. D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de

Technische Redaktion
Postfach 51
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2| ISOBUS gereksinimleri

ISOBUS gereksinimleri

2.1 Minimum ISOBUS gereksinimleri

Universal Terminal:
e 2. nesil
e Ekran ¢ozunirlagu: 240

Renk derinligi: 8 bit / 256 renk

e Duigmeler: 8

Uygulamaya gore baska fonksiyonlar gereklidir:

Task Controller Section Control:
e 1.nesil
e Bomlar: 1

e Kismi geniglik sayisi: 1

Task Controller geo-based:
e 1. nesil

e Control Channel sayisi: 1

Task Controller basic:

e 1. nesil

Auxiliary Control new:

e 1.nesil
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2 | ISOBUS gereksinimleri
Onerilen ISOBUS gereksinimleri

2.2 Onerilen ISOBUS gereksinimleri

Universal Terminal:

e 2 nesil

e Ekran ¢ozunirlagu: 480

e Renk derinligi: 8 bit / 256 renk

e Digmeler: 12

Task Controller Section Control:
e 1. nesil
e Bomlar: Makine donanimina gére

e Kismi geniglik sayisi: Makine donanimina goére.
Yarim taraf devresinde 2 kismi genislik. Geri
beslemeli ve tekli sira devreli segment dagitim
kafali 126'ya kadar bolim

Task Controller geo-based:

e 1. nesil

e Control Channel sayisi: Makine donanimina goére
artin sayisi

Task Controller basic:

e 1.nesil

Auxiliary Control new:

e 1. nesil

=
p—
E E E E d
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3| islevlere genel bakis

islevlere genel bakig

ISOBUS yazilimi ile havall hassas ekim
makinesi Precea calistirilir. ISOBUS yazilimi, bir

ISOBUS kumanda terminali ile gortintilenebilir ve

calistirilabilir.

ISOBUS yaziliminin fonksiyonlari:

Makine verilerinin denetlenmesi

Calisma aydinlatmasinin devreye alinmasi
Dozajlayicilarin kalibre edilmesi

Gubre haznesinin tartilmasi

ilave edilen giibre miktarinin girilmesi
Giubre haznesinin bosaltiimasi

Kismi genisliklerin otomatik ve manuel olarak
devreye alinmasi

Pulluk basincinin ayarlanmasi

Kol basincinin ayarlanmasi
Atilacak miktarlarin ayarlanmasi
Sirme izlerinin olusturulmasi
Sirme izi isaretlerinin olusturulmasi
Glbre 6n dozajlama

Ayirma diskinin atanmasi

Ayiricinin manuel ve otomatik olarak duzeltiimesi

Urtinlerin konfigire edilmesi

isin belgelenmesi
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Ana menutye genel bakis

Ana mend, tarla menusi ve ayarlar menisu olarak
bolunmustar.

Tarla menusi Ayarlar
TARLA MENUSU AYARLAR
—
\'!."’) Kalibrasyon .t“‘;,). Makine rg\ Profil

o
s 2 R S
Calig Q i} Daldur Bilg Urdinler
I Dokiumanlar ? Bosalt
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5| is meniisiine genel bakis

Is meniisiine genel bakis

5.1 Iis menisiine genel bakis

@ 0.0 kmsh f’? 0 x $
0 ¥ 5 &
] 0.00 ha [+¥= 0 wn =
/ e
. —@ - I - _El III R HHEH
100 X% 100 X% 100 X% ON/OFF
I(/hEl kg/.h[: kg/.hg

Cok fonksiyonlu gosterge
Mikro granul miktari icin gosterge
Atilacak miktarlar icin gostergeler

Dugme cubugu

[ o] [~] [o] [w] []

Makine verileri

5.2 Cok fonksiyonlu gosterge

is menusiindeki ok fonksiyonlu géstergede 4 farkli
deger goruntilenir. Degerler degistirilebilir (bkz. "Cok

fonksiyonlu gostergenin degistiriimesi").

Bl [=][=] [2] [~]

Tohum miktari igin gosterge

Gubre miktari igin gosterge

Calisma konumu ve Section Control durumu
Ekim pulluklarinin gubuk grafikleri

Durum ¢ubugu

%

0

17min

0.0 knsh |@,§

d

0.0 kg

0.00 ha EJ

10
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5 | is meniisiine genel bakis
Ekim pulluklarinin gubuk grafikleri

5.3 Ekim pulluklarinin gubuk grafikleri

Her ekim pullugu icin is menusinde bir gubuk grafik
goruntilenir. Cubuk grafikler, ilgili ekim pullugunun
¢alisma durumunu gdosterir.

Cok fazla tohum ugylandiginda, cubuk grafik A

yukari dogru turuncu renk alir. Cok az tohum «—H—lﬁi«!—I—
uygulandiginda, cubuk grafik asag! dogru turuncu ~

renk alir. Turuncu kisim ne kadar blyikse, sapma

da o denli buyuktir. Cubuk grafik gésterge alani,

ayarlarda belirlenir.

> ‘»“}}
~ O

Cubuk grafik 1. siradaki gibi kapatilirsa, ekim pullugu
Section Control tarafindan devre disi birakilmigtir.
Cubuk grafik 8. siradaki gibi kirmizi goérintilenirse,
ekim pullugu manuel olarak devre digi birakilmistir.

Cubuk grafige 3. siradaki gibi siyah bir traktor izi
eklenirse, kaydirmali siirme izi olusturulur. Cubuk
grafigin altindaki ok, ekim pullugunun kaydirma
yonunu gosterir.

Cubuk grafik 6. siradaki gibi siyah bir traktor izi

ile degistirildiginde, stirme izi isareti olusturulur.
Traktor izinin altindaki ok, ekim pullugunun kaldiriimig
oldugunu ve bir sirme izi isareti olusturuldugunu
gosterir.

Cubuk grafik 7. siradaki gibi kirmizi bir traktor izi ile
degistirildiginde, ilgili sira kilitlenmistir.

5.4 Hedef durumdan sapma

Sari isaretli gostergeler, hedef durumdan sapma
oldugunu gosterir.
MGS

[1] Giibre haznesi bos [7ls2——12 0w |FP 0.0 ke

& 2215.00 ko [P-¥ 0 x
Sirus izi sayaci duraklatildi @ _ | ’ ——
> e &
Pulluklar kaldinimis durumdayken pulluk basinci 0% 100% 0%
:l 0

0.0 0.0
K/ha kg/ha kg-/ha

Yy © N

Section Control kosullari saglanmiyor

Tohum tanki bos

] o] [o] [2] [e] [~

O'Qum sonucu yanhsg 1 . z 3 4 S5 6B 7 8 _~5 10 11 12
o @E E_EEE @ /-.I—I.>

Simule edilen hiz etkin / bilgi kaynagr mevcut @_-\u x 0 N g0 =¢
1190 X 1/min 1 mbar

degil
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5| is meniisiine genel bakis
Makine verileri

BILGI

Terazi gostergesi sari renkte gorindyorsa, olgcim

sonucu titresimler nedeniyle bozulmustur veya
bagh makine kaldirilmistir. Hassas bir 6lgim

icin makinenin indirilmesi ve hareketsiz durmasi

gerekir.

5.5 Makine verileri

1} n}
A 1/,min

M =

mbar

ol

|I| Pulluk basinci
@ Surls izi sayacl

|E| iz birakma disklerinin konumu

5.6 Durum cubugu

|Z| Fan devri

|z| Fan hava basinci

Il,-[}
s (| S

0

o | &)
;

|I| Konfor hidroligi icin secilen hidrolik fonksiyonu
Tarla kenarinin referans c¢izgisi olarak

gOsterilmesi

@ Calisma aydinlatmasi acildi
E Secilen iz birakma diski fonksiyonu

12
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5 | is meniisiine genel bakis
Digme gubugundaki fonksiyonlar

5.7 Dugme cubugundaki fonksiyonlar

. ON/OFF
Tdm kismi
Geri Sayfa cevir Section Control ge.nlg.llklerl ve Ayirma diskini
acma ve kapatma dozajlamayl agma doldurma
ve kapatma
—> -~ <~ —> —
— o e —— - HHH L ® REC
Sa_ga dpg.ru . | Sola dogru kismi Sola d‘_’gfu k|§m| nga dpg_ru . Tam kismi GPS kaydini
kismi genislikleri e geniglikleri kismi genislikleri e
geniglikleri agma geniglikleri agma baslatma
acma kapatma kapatma
N N N N
+ A - A 1A +0 A W\ L
Sirus izi Sirus izi Surds izi Surds izi Calisma Oncedgn s_eglen
sayacini aydinlatmasini hidrolik
sayacini 1 sayacini 1 sayacini .
duraklatma ve acma ve fonksiyonu
artirma azaltma sifirlama L
baslatma kapatma degistirme
: [ ] : []
+ - + 2:: HHHHH
Pulluk basincini artirma | Pulluk basincini azaltma Kol basincini artirma: Kol basincini azaltma:

-

Ep

Ep

1009%

B2

{H b
1l

Uygulanacak gubre

miktarini artirma

Uygulanacak gubre
miktarini azaltma

Uygulanacak gubre
miktarini nominal
degere ayarlama

Gubre 6n dozajlama

Gilibre 6n durdurma

g | € | o wo| Hp | S

o - 100% wfs viGS = VIGS 100%
. Mikro grandl

Uygulanacak . . Mikro granil g

Uygulanacak Uygulanacak . Mikro granul atilacak

. . tohum miktarini atilacak .
tohum miktarini | tohum miktarini . . atilacak . miktarini
nominal degere . miktarini . N
artirma azaltma miktarini artirma nominal degere
ayarlama azaltma
ayarlama
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5| is meniisiine genel bakis
Digme gubugundaki fonksiyonlar

&

N

T

2]

&

Sdrme izi

iz birakma iz birakma hesaplamasi icin
Su deligi modu diski fonksiyonunu | diski fonksiyonunu P ¢ Siralar kilitleme
degistirme devreye alma tarla kenarini
9% Y degistirme
CSS CSS \5_ >N
R
+° < ™~ =a

Central Seed Supply
nominal basing
farkini artirma

Central Seed Supply
nominal basing
farkini azaltma

Traktor izi gevseticisi
otomatik modu

Cevrimdigi teraziyi
baslatma ve
durdurma

14
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6 | Temel kullanim

Temel kullanim

6.1 Tarla menusu ve ayarlar arasinda gecis yapilmasi

» Tarla meniisiine gecmek icin
m segenegini seginiz.

veya

TARLA MENUSU

ayarlara gegmek icin

segenegini seginiz.

6.2 Onceki menllye gecme

» Digme cubugunda )segin.

6.3 Meniulerde ve digme cubugunda gezinme

» Ayarlarda mendiilerde gezinmek icin
.J_I segenegini seginiz.
» Diigme cubugunda gezinmek icin

secenegini seciniz.

MG7486-TR-Il | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE 15



7 | Makinenin ayarlanmasi

Makinenin ayarlanmasi

7.1 Surme izi kapatma sisteminin yapilandiriimasi

1.

"Ayarlar" menisinde "Makine" > "Sirme izi"
segin.

2. Siirme izi olusturulacaksa:
Sirme izi altinda "a¢" secin
veya SURUS YOLU
stirme izi isaretli bir siirme izi olusturulacaksa: Siiriis yo. agik
"Surme izi igareti" segin
Sidrme izi kap.hizin tanit 0
veya Pn
kaydirmali stirme izli bir siirme izi Manuel siiriis izleri ] |
olusturulacaksa:
"Kaydirmali siirme izi " segin.
Devam etmek igin kaynak Calisma konumu
3. "Sidrme izi ritmi tanit" segin.
L
4. "Calisma genigligini" ve "Bakim cihazinin iz
genisligini" girin.
5. > ile devam edin
6. "Bakim cihazinin lastik genigligini" ve "Bitki
mesafesini" girin.
7. > ile devam edin
16 MG7486-TR-1l | H.1 | 27.11.2023 | © AMAZONE




7 | Makinenin ayarlanmasi
Siirme izi kapatma sisteminin yapilandirilmasi

8. Bakim cihazinin tarla kenarina mesafesi 0
degilse:
Bakim cihazinin Ustten bindirme mesafesini girin

veya
Bakim cihazinin alttan bindirme mesafesini girin.
BILGI

Referans deger olarak Ustten binen veya alttan
binen mesafe i¢in yarim sira mesafesini kullanin.

9. Solveya sag tarla kenarindan baslanacaksa:
"Surme izi ritmi tanit” altinda tarla kenarini segin.

10. Yarim veya tam makine genisligi ile
baslanacaksa:
"Sdrme izi ritmi tanit" altinda makine genisligini
secin.

11. > ile devam edin

= "Konfiglrasyon bagarih!", sirme izi ritmi
hesaplandigini gosterir.

=» Uygun bir konfigiirasyon hesaplanamiyorsa,
islemi tekrarlayin. Son basarili konfiglrasyon
muhafaza edilir.

Bakim cihazi degistiginde, kaydirmali stirme izini
veya surme izi isaretlemesini kullanabilmek igin
makinede uyarlamalar yapilmasi gerekir.

12. Siirme izi ritmi, istenen pulluklari calistirmazsa:
Gosterilen pullugu |I| kaydirma silindirine
baglayin

veya

gosterilen pullugu |Z| kaldirma silindirine
baglayin.

13. Manuel stirme izi kapatma sistemi
etkinlestirilecekse:

"Manuel siirme izi" kismini isaretleyin.

14. "Manuel siirme izi ayarlar™ segin.

15. > ile devam edin

16. "Tekrara kadar gegisler" degerini girin.

MG7486-TR-Il | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Miktar adimlarinin konfigiire edilmesi

17. "Gecis se¢" kismina, suirme izinin
etkinlestirilecegi gecisi girin.

18. "Siralar se¢" kismina siralari girin.

= Konfiglirasyona gore segilen siralar sirme izi
sirasinda devre disi birakilir, kaldirihr veya
kaydirilir.

BILGI

GPS sinyalini secebilmek i¢in kumanda
terminalinde bir GPS alicisi ve bir yonlendirme izi
ayarlanmis olmalidir.

Makinenin konfiglirasyonuna gore strme izi
sayacinin sinyali, farkli kaynaklardan gelebilir:

e Calisma konumu: Ekim makinesi ¢alisma
konumuna getirildiginde stirme izi sayaci bir suris
izi ileri sayar.

e [SOBUS: Traktor kaldirma tertibati galisma
konumuna getirildiginde stirme izi sayaci bir stris
izi ileri sayar.

e GPS: Makine bir sonraki ize girdiginde, sirme izi
sayaci bir surls izi ileri sayar.

19. "Devam etmek i¢in kaynak" altinda strme izi
sayacinin kaynagini secin.

20. ile sonraki sayfay! agin.

Secilen kaynak sinyalinin kisa olmasi durumunda
sirme izi sayacinin bir siiriis izi daha saymasini
onlemek igin, kaynagin sinyal siresini ayarlayin.

21. "Devam etmek icin stre" altinda kaynak igin
sinyal siresini girin.

22. Siirme izlerinin yanindaki siralar igcin tohumun
nominal atilacak miktarini artirmak igin:
"Yan siralarda tohum artisi" kismina istediginiz
yuzde degerini girin.

7.2 Miktar adimlarinin konfigure edilmesi

Uygulanacak miktar, miktar adimlari ayarlanarak
artirilabilir veya azaltilabilir.

18
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7 | Makinenin ayarlanmasi
On durdurmanin konfigiire edilmesi

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Dozajlayici"
segin.

2. Makinenin donanimina gore
istediginiz hazneyi segin.

3. Dozajlamanin adim basina yiizde kag
artirllacagini veya azaltilacagini belirlemek icin
"Miktar adimlari" kismina istediginiz degeri girin.

Glbre

Miktar adiml.

7.3 On durdurmanin konfiglre edilmesi

Tasima yolunun uzunluguna bakilmaksizin tim
ardnlerin tohum yataginda bir noktaya verilmesini
saglamak icin dozajlayicilar her hazne igin énceden
durdurulabilir. On durdurma siiresi belirtilmelidir.

Makinenin donanimina gére 6n durdurma fonksiyonu
devre digi birakilabilir.

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Dozajlayic!"
secin.

2. lIstediginiz hazne icin én durdurmay! etkinlestirin.
3. lstediginiz hazne i¢in 6n durdurma siiresini girin.
BILGI

On durdurma suresi, Section Control'u etkilemez.
Section Control zamanlari ayri olarak ayarlanir.

ON DURDURMA

Hazne numarasi

Hazne numarasi

—

7.4 On dozajlamanin konfigiire edilmesi

Tasima yolunun uzunluguna bakilmaksizin tim
artnlerin bir noktaya uygulanmasini saglamak igin
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Calisma konumu sensoriiniin konfigiire edilmesi

dozajlayicilar her hazne icin dnceden dozajlanabilir.
On dozajlama siiresi belirtiimelidir.

BILGI

On dozajlama siiresi, Section Control'u etkilemez.
Section Control zamanlari ayri olarak ayarlanir.

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Dozajlayici"

secin.

BILGI ON DOZAJ
On dozajlama siiresi yanlig ayarlanirsa tohumlar Hazne numarasi z
Ust Uste gelebilir veya bosluklar olusabilir. Bu,
¢ok hizh veya ¢ok yavas gidilmesi durumunda da 2
. Hazne numarasi s
meydana gelebilir.
2. lstediginiz hazne icin 6n dozajlama siresini girin.

7.5 Caligsma konumu sensoériinun konfigure edilmesi

7.5.1 Dijital galigma konumu sensoruntn konfigire edilmesi

Calisma konumu sensoril, makinenin ¢alisma
konumunda olup olmadigini tespit eder. Makine
¢calisma konumundayken makine kumandasi otomatik
olarak calismaya baslayabilir. Makine ¢calisma
konumundan ¢iktiginda, makine kumandasi otomatik
olarak durdurulur.

Calisma konumu i¢in kullanilabilecek kaynaklar:
e Arkaya monteli makinedeki sensoér

e Cekilen bir makinenin sasisindeki sensor

e One monteli haznedeki sensér

e [SOBUS'tan gelen sensor sinyali
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Calisma konumu sensoriiniin konfigiire edilmesi

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Calisma

konumu" segin.

2. Tim dozajlayicilar igin ayni calisma konumu CALISMA KONUMU

sensdrii kullanilacaksa,

"Senkron ¢alisma konumu" etkinlestirin. Senkron galigma konumu
Makinede birden fazla hazne varsa, her hazne igin Kayn Kald.yiks. ISOBUS
anahtarlama noktalari konfigiire edilebilir. dijital

3. "Hazne anahtarlama noktalari" kisminda
istediginiz hazneyi ve "Kaynak" kisminda
istediginiz sensorl atayin

veya

"Kaynak" altinda istediginiz sensori segin.

7.5.2 Analog calisma konumu senséruniin konfigtire edilmesi

Calisma konumu sensori, makinenin ¢alisma
konumunda olup olmadidini tespit eder. Makine
¢alisma konumundayken dozajlama otomatik olarak
baslayabilir. Makine ¢alisma konumundan ciktiginda,
dozajlama otomatik olarak durdurulur. Makinenin ne
zaman calisma konumunda oldugunu belirlemek icin
konumlar, toplam konum mesafesinin ylzdesi olarak
belirtilir. Konumlar tanitilabilir.

Calisma konumu sensdriiniin tim konum mesafesinin
belirlenebilmesi igin sinir degerlerinin tanitiimasi
gerekir.

Calisma konumu i¢in kullanilabilecek kaynaklar:
e Arkaya monteli makinedeki sensor

e Cekilen bir makinenin sasisindeki sensoér

e One monteli haznedeki sensor

e [ISOBUS'tan gelen sensoér sinyali

Makinenin donanimina gore farkli anahtarlama
noktalari tanimlanabilir. Anahtarlama noktalari,
dozajlamanin makine sasisinin hangi konumunda
yapilacagini veya ekim pulluklarinin siiriimeyen
bdlimde ne kadar kaldirnlacagini belirler.

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Calisma
konumu" segin.

2. Tim dozajlayicilar igin ayni calisma konumu
kullanilacaksa,
"Senkron ¢alisma konumu" etkinlestirin.
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Calisma konumu sensoriiniin konfigiire edilmesi

Anahtarlama noktalarinin yiizdelik degerleri
biliniyorsa,

"Dozajlamayi AC anahtarlama noktasi" ve
"Dozajlamayi KAPAT anahtarlama noktasi" altina
anahtarlama noktalarinin yiizdelik degerlerini
girin

veya

senkron anahtarlama noktasinin ytizdelik
degerleri bilinmiyorsa,

"Sinir dedgerler" altinda > ile devam edin ve
sinir degerlerini tanitmay! segin.

Alt sinir degeri belirlemek icin
Makineyi ¢alisma konumuna getirin.

Degeri kaydetmek icin
\/ tizerine basin.

Ust sinir degeri belirlemek icin
Makineyi tamamen kaldirin.

Degeri kaydetmek icin

\/ tizerine basin.

Senkron ¢alisma konumu etkinlestirilmediyse,

istediginiz Urtin segin ve > ile devam edin.

Uriiniin dozajlanmast igin istediginiz kapatma
noktasini belirlemek icin
Makineyi istediginiz yukseklige kaldirin.

10. Degeri kaydetmek icin

\/ Uizerine basin.

Uriiniin dozajlanmasi icin istediginiz calistirma
noktasini belirlemek igin
Makineyi istediginiz yukseklige cikarin.

11.

12. Degeri kaydetmek igin

\/ Uizerine basin.

SINIR DEGERL.TANIT

Makineyi calisma konumuna getirin

I } Sensor olgim alani

Degerler kaydedilsin mi?

ANAH.NOKT.TANIT

Kald.mekanizmasini anahtarl.noktasi icin istenen yikseklige getirin!

w
&

100%

a1 Dozaj AGIK

36 Dozaj KAPALI

14

Degerler kaydedilsin mi?

22
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Fan devri denetiminin ayarlanmasi

Makinenin konfiglirasyonuna bagli olarak sirtilmeyen
b6lum igin bir anahtarlama noktasi konfigiire
edilmelidir.

13. "Surldlmeyen bolim anahtarlama noktalari"

altinda > ile devam edin.

14. Siirtilmemis arazi konumu igin istediginiz
anahtarlama noktasini belirlemek igin
Makineyi istediginiz yukseklige kaldirin.

15. Degeri kaydetmek igin

\/ tizerine basin.

7.6 Fan devri denetiminin ayarlanmasi

Ayirici fani, tohum ayiricida asin basing Uretir. Fan
devri, traktor hidroligi veya kuyruk mili devri Gzerinden
ayarlanir.

Ayirici fanini denetlemek icin bir nominal devir
belirtilir. Ayrica ayirici faninda basing denetlenebilir.
On hazneli makinelerde fan devri ayrica hidrolik
tahrikli sevk faninda denetlenebilir.

1. "Ayarlar" menisiinde "Makine" "Fan" > "Ayiricl"
veya "On hazne" segin.

2. "Nominal devir" kismina fan i¢in istenen nominal
devri girin

veya

"Nominal devir tanit" secin ve ekrandaki
talimatlari izleyin.

3. Nominal devirden ne kadar sapildiginda alarm
verilecegini belirlemek i¢in

"Alarm sinir" kismina sapmay! yiizde olarak girin.

4. Ayirici fanindaki basing denetlenecekse,
"Fan basinci denetimi" etkinlestirin.

ANAH.NOKT.TANIT

Kald.mekanizmasini anahtarl.noktasi icin istenen yikseklige getirin!

100%

0x

Degerler kaydedilsin mi?

Hedef devir

MNominal devri tanit

Alarm siniri

Fan basinci denetimi
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Hiz sinyali kaynaginin ayarlanmasi

7.7 Hiz sinyali kaynaginin ayarlanmasi

7.7.1 Simdule edilen hizin ayarlanmasi

Makineyi kontrol etmek icin bir hiz sinyali gereklidir.
Hiz sinyali yoksa, simile edilen hiz kullanilabilir.

BILGI
Calisma sirasinda simile edilen hiza uyulmalidir.

Hiz sinyali algilandiginda, simile edilen hiz devre
digl birakilir.

Makine yeniden baglatildiktan sonra simile edilen
hiz 0 km/h olarak ayarlanir.

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Hiz" segin.

2. "Kaynak" altinda "Simule edildi" segin.

3. "Simdile edilen hiz" kismina istediginiz hizi girin.

HIZ

Kayn. Simille
. ) 8.0
Simiile edilen hiz
km/h

7.7.2 Makinenin hiz sensoriinin ayarlanmasi

Makineyi kontrol etmek igin bir hiz sinyali gereklidir.
Bunun i¢in makinenin hiz senséri kullanilabilir.

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Hiz" segin.
2. "Kaynak" altinda "Makine" segin.

b

3. Palslar igin istenen deger biliniyorsa,

"Sensor palslart” kismina her 100 m icin palslari HIZ
girin.
Kayn. Tekerlek (Traktor)
Sensor palslari 10200
P pals/100m

Pals tanit [§}
>
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Hiz sinyali kaynaginin ayarlanmasi

4. Pals sayisini kontrol etmek igin:
Traktor ve kumanda terminalinin hiz gdstergesini
karsilastirin.
PALS TANIT
5. Palslar igin istenen deger bilinmiyorsa,

"Palslari tanit" se¢in ve ekrandaki talimatlar 100 m mesafe gidin, traktorii basl. pozisyonuna siiriin ve makineyi
calisma konumuna getirin!

izleyin.
. e . . ©
6. Stirtilen palslari kaydetmek igin F
> . . L1 1 1 1 111
Uzerine basin.
Sdrdlen palslar 0
Kaydedilen palslar 10200

7.7.3 1SOBUS hiz sinyalinin kullaniimasi
Makineyi kontrol etmek icin bir hiz sinyali gereklidir.
Bunun icin traktdrdeki sensorler tarafindan belirlenen

ve ISOBUS araciligiyla makineye sunulan hiz sinyali
kullanilabilir.

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Hiz" segin.

Sadece mevcut kaynaklar gérintilenir. Ornegin

"Radar (Traktor)" hizi meveut degilse, bu segenek ¢
sunulmaz.
2. "Kaynak" altinda "Radar (Traktor)", "Tekerlek e
(Traktor)" veya "Uydu (NMEA2000)" segin.
Kayn. Tekerlek (Traktor)

BILGI

Hiz sinyalinin belirsiz kaynaklari, yanhs
kumandaya neden olur.

3. Hiz sinyali kaynaginin dogrulugunu kontrol
etmek icin:
Traktorlin hiz gostergesini kumanda terminalinde
goruntilenen hizla karsilastirin.
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Pulluk basinci denetiminin yapilandirilmasi

7.8 Pulluk basinci denetiminin yapilandiriimasi

1. "Ayarlar" menusiinde "Makine" > "Pulluk basinci"
secin.

2. Pulluk basincini denetlemek i¢in
"Fazla yumusak zeminde mesaj" etkinlestirin.

Pulluk basinci denetim sinyali 2 farkli kaynaktan
gelebilir:

e Pulluk basinci kontrol Unitesi: Bir sensor, hidrolik
pulluk basinci sistemindeki basinci tespit eder.

e Uygulama giicu ayari: En az 2 sensor, pulluktaki
uygulama gucinu tespit eder.

3. "Pulluk basinci ayari" altinda pulluk basinci
sinyalinin kaynagini segin.

4. "Pulluk basinci gecikmesi" altina, pulluk
basincinin gecikmeli devreye girmesi icin
istediginiz zamani girin.

SURGU BASINCI

Fazla yumusak zeminde mesaj .

Sirgi bsnc.

Sirgl basinci ayari kumandasi

Siirgu basinci gecikmesi

7.9 Tane algilamasinin konfigure edilmesi

1. "Ayarlar" menisiinde "Makine" > "Tane algilama”
segin.

2. Uygulama baglatildiktan hemen sonra verilecek
alarmlari 6nlemek icin
"Denetim baglayana kadar gececek sire" altinda
bir denetim gecikmesi ayarlayin.

is menisiinde tane denetimi cubuk grafikler ile
gosterilir. Cubuk grafikler, nominal atilacak miktardan
sapmay| gosterir. Cubuk grafiklerin gorintilenme
alani, nominal atilacak miktarin belirli bir ylizdesine
karsilik gelir.

3. "Cubuk grafik gosterge alani" kismina ytzde
degerini girin.

4. Nominal atilacak miktardan ne kadar
sapildiginda alarm verilecegini belirlemek igin
"Gercek atilacak miktar alarm siniri" kismina
nominal atilacak miktar sapmasini ytizde olarak
girin.

TANE ALGILAMA

Denetim baslama stlresi

10

Cubuk grafik gésterge alani X
) 10

Meveout uyg. miktarn alarm sinin %

26
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Geometrinin belirlenmesi

BILGI

Kabak cekirdegi ekiminde "Cubuk grafik

gorintileme alanini” ve "Gergek atilacak miktar

alarm sinirini” %30 olarak ayarlayin.

7.10 Geometrinin belirlenmesi

7.10.1 Takili makinelerin geometri degerleri

Tohum yerlesimi, geometriye gore kontrol edilir.

Geometri degerleri dnceden ayarlanmistir. Geometri
degerlerinin degistiriimesi gerektiginde, mesafelerin
tam olarak yeniden ol¢ilmesi gerekir.

Makine versiyonu

Takil ekipman

Verme noktasina mesafe

Gubre

Tohum

Mikro granul

MGS

cerceve

Arigin igine Yuzeye
Sabit veya uzatilabilir | Kisa montaj cercevesi 69 cm 142 cm 168 cm 198 cm
cerceve Uzun montaj gercevesi 96 cm 169 cm 195 cm 225 cm
Kisa montaj cercevesi 69 cm 142 cm 168 cm 198 cm
katlanabilir cerceve

Uzun montaj ¢cercevesi 117 cm 190 cm 216 cm 246 cm
3 m tste monteli 174 cm 247 cm 273 cm 303 cm

cerceve Zemin isleme

0 li makinesi

6 m uste montel 190 cm 263 cm 289 cm 319 cm
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Geometrinin belirlenmesi

ON KOSULLAR

@ Multi Boom lisansli ve kumanda terminalinde
mevcut olmahdir

© Multi Boom kumanda terminalinde agik
olmalidir

1. "Ayarlar" menisiinde "Makine" > "Geometri"
segin.

2. "Takili siralar" kismina sira sayisini girin.

3. "Sira mesafesi" kismina ayarlanan sira
mesafesini girin.

4. Verme noktalarinin pozisyonlarini girmek icin:

> ile devam edin

Yazilim strimine gore "Multi Boom" etkinken 2 veya
3 bom kullanima sunulur. Ya uygulanacak her madde
icin bir bom sunulur ya da tohumlar mikro granul

ile birlikte bir bom izerinden anahtarlanir. Gibre
baska bir bom Gzerinden anahtarlanir. "Multi Boom"
devre digl birakildiginda, tohum igin verme noktasi
tanimlanir.

5. "Multi Boom" etkinlestirmek icin:
"Ayarlar" menusunde "Profil" > "ISOBUS" segin
ve "Multi Boom" etkinlegtirin.

6. Verme noktalarina olan mesafeyi tablodan bulun
ve |I| kismina girin.

7. Sola kaymissa:
kaymay! |Z| kismina negatif bir 6n isaret ile girin

veya

Saga kaymigsa:
kaymay!i pozitif bir 6n isaret ile girin.

7.10.2 Cekilen makinelerin geometri degerleri

Tohum yerlesimi, geometriye gtre kontrol edilir.

GEOMETRI
12
Takilh siralar
§0.0
Sira mesafesi
cm
Verme noktalanimin pozisyonlan )
(&) s5.00
gpoooo
— m

28
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Geometrinin belirlenmesi

Geometri de@erleri dnceden ayarlanmistir. Geometri
degerlerinin degistiriimesi gerektiginde, mesafelerin
tam olarak yeniden 6lgiimesi gerekir.

Takili ekipman ve ¢eki demiri

Makine versiyonu .
y arasindaki mesafe

Verme noktasina mesafe

Mikro grandl

MGS

Gibre Tohum Arigin

icine

Yizeye

K80 veya ¢cekme
9mveya 12 m halkasi 650 cm

cekmeli
Alt baglanti kolu 640 cm

223 cm 279 cm 305 cm

335cm

K80 veya cekme

XXX €M
6 m gcekmeli halkasi

Alt baglanti kolu XXX €M

XXX cm XXX cm XXX cm

XXX cm

ON KOSULLAR

@ Multi Boom lisansli ve kumanda terminalinde
mevcut olmahdir

@ Multi Boom kumanda terminalinde agik
olmahdir

1. "Ayarlar" menisiinde "Makine" > "Geometri"
segin.

2. "Takili siralar" kismina sira sayisini girin.

3. "Calisma genigligi" kismina makinenin ¢alisma
genigligini girin.

4. "Sira mesafesi" kismina ayarlanan sira
mesafesini girin.

5. Mibzer pozisyonuna gore mesafeleri girmek
icin:

> ile devam edin

GEOMETRI

Takili siralar

Calis.genisl.

Sira mesafesi 50.

Mibzer pozisyonu

24

1200.0

cm

i} cm
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Segment dagitici kafasinin konfigiire edilmesi

"Multi Boom" etkin oldugunda her atilacak madde
icin bir verme noktasi tanimlanabilir. "Multi Boom"
devre dig! birakildiginda, tohum icin verme noktasi
tanimlanir.

6. "Multi Boom" etkinlestirmek igin:
"Ayarlar" menusinde "Profil" > "ISOBUS" segin
ve "Multi Boom" etkinlestirin.

7. Traktor baglanti dizenegi ile aks arasindaki
mesafeyi tablodan bulun ve |I| kismina girin.

8. Verme noktalarina olan mesafeyi tablodan bulun
ve |Z| kismina girin.

9. Sola kaymissa:
kaymayi @ kismina negatif bir 6n isaret ile girin

veya

Saga kaymigsa:
kaymay! pozitif bir 6n isaret ile girin.

e

MIBZER POZISYONU

_____________________________ ol

7.11 Segment dagitici kafasinin konfigtre edilmesi

1. "Ayarlar" menisiinde "Makine" > "Segment
dagitici kafasi” segin.

2. "Segment dagitici kafasini kalibre et" kisminda

> Uzerine basin.

3. Kalibrasyonu baslatmak i¢gin

> Uzerine basin.

=» Segment dagitici kafasindaki kapaklarin
calismasi kontrol edilir.

oE

SEGMENT DAGITICI KAFASI

SEGMENT DAGITICI KAFASINI >
KALIBRE ET

Bozuk kapaklari dev.disi birak .

30
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Terazi konfiglirasyonu

4. Kalibrasyon bagariyla tamamlandiginda,
\/ tizerine basin.
veya

kalibrasyon, hatali kapaklar tespit ederse,
hata mesajini onaylayin.

5. Hatali kapak sayisini onaylamak igin

\/ tizerine basin

veya

kalibrasyonu tekrarlamak igin

@ Uizerine basin.

6. Kapaklar bozuldugunda arizali kapaklari gegici
olarak devre dist birakmak icin:
"Bozuk kapaklari devre disi birak" alanini
isaretleyin

7.12 Terazi konfiglrasyonu

7.12.1 Terazinin darasinin alinmasi

Terazinin darasi, kap icerigi 0 kg olan kabin agirhgini
belirlemek icin kullanilir. Bos haznenin gosterilen
dolum miktari 0 kg olmahdir. ilk kullanimdan énce ve
tartma haznesine 6zel ekipman takildiktan sonra dara
alinmasi gerekir.
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Terazi konfiglirasyonu

ON KOSULLAR

© Hazne bos
© Fan kapali
© Makine durduruldu

© Makine yatay bir zemine indirildi

1. "Ayarlar" menusiinde "Makine" "Terazi" > "Terazi
dara al" segin.

o . TERAZI DARA AL
2. ile islemi baslatin
Hazneyi doldurunuz ve doldurulan miktarin
veya agirligini giriniz
o . . Gincel hazne doluluk seviyesi 98 kg
ile islemi reddedin.

7.12.2 Terazinin ayarlanmasi

Terazinin ayarlanmasi, hazne doluyken terazinin
dizeltiimesini saglar. Dolumdan sonra yanlis hazne
icerigi gosteriliyorsa, ayarlama gereklidir.
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Kilitlenebilir siralarin belirlenmesi

ON KOSULLAR

@ Terazinin darasi alinmis olmahdir

©@ Dolum miktari bilinmelidir

1. "Ayarlar" "Makine" "Terazi" menustinde >
"Terazinin ayarlanmasi" secin.

o . TERAZIY] AYARLA
2. ile islemi baslatin

Hazneyi doldurunuz ve doldurulan miktann
agirhgim giriniz

veya

Guncel hazne doluluk seviyesi 98 kg
ile islemi reddedin.

Gergek hazne doluluk seviyesi

3. Ekrandaki talimatlari izleyin. kg

Asgarl hazne doluluk seviyesi 250 ka

7.13 Kilitlenebilir siralarin belirlenmesi

Miinferit ekim pulluklari icin gerektiginde uygulama
durdurulabilir. Bunun icin istenen ekim pulluklari
segcilmelidir.

1. "Ayarlar" menusiinde "Makine" > "Siralari
kilitle/ag" segin. ¢
2. lIstediginiz dozajlama maddelerini isaretleyin. SIRALARI KILITLE/AG
o > o Tohum .

3. Sira se¢cmek igin Uzerine basin.
Sira se¢ >
Tohum
Glbre .
Mikro granil .
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7 | Makinenin ayarlanmasi
Bluetooth cihazinin eslestiriimesi

4. Istediginiz sirayi isaretleyin
veya
isaretini kaldirin.

-»> |I| digmesiyle tarla menusiinde segilen siralari
devre digl birakin.

SIRALARI KILITLE/AC

Bu dugmeye basildiginda hangi siralar kapahlsin® : . a

000000000000

7.14 Bluetooth cihazinin eglestirilmesi

Mobil cihazinizdan makineye Bluetooth ile
baglanabilirsiniz. Bunun i¢in App-Store veya Google
Play-Store'dan istenen uygulama yuklenmelidir.

1. "Ayarlar" menisiinde "Makine" > "Bluetooth”
segin.

2. Eslestirmeyi etkinlestirmek icin:

‘6.} secenegini seciniz.
=» Eslestirme etkin.

=» Bluetooth eslestirme kodu goriintilenir.

BLUETOOTH

X

Cihaz bulunamad
Eslesme etkin..
Bluetooth baglant! kodu

000000

3. Mobil cihazinizda uygulamay! baslatin.

4. Uygulama tzerinden makine ile Bluetooth
eslestirmesini yapin.

34
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7 | Makinenin ayarlanmasi
GPS kaydinin etkinlestirilmesi

BILGI

Yazilim striimine gore Bluetooth eslestirmesi igin
kod girilmesine gerek yoktur.

5. Istendigi zaman mobil cihaziniza Bluetooth
eslestirme kodunu girin.

=» Baglanti basariyla kuruldu.

7.15 GPS kaydinin etkinlestirilmesi

GPS kaydi ile tohum dagitiimadan bagdh kumanda
terminali icin uygulama simule edilebilir. Kumanda
terminali, Uzerinden gecilen alani islenen alan olarak
isaretler. islenen alan kullanilarak bir tarla siniri
olusturulabilir.

BLUETOOTH

3

VUerbindung hergestel |t

VUerbindung trennen
und Pairing neu
starten

$o3

MG7486-TR-Il | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE

35



7 | Makinenin ayarlanmasi
SmartControl'un etkinlestiriimesi

ON KOSULLAR

©@ Makine durduruldu

© Tum fanlar kapali

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Ek

fonksiyonlar" segin. ¢
2. "GPS kaydi" kismini igaretleyin. ADDITIONAL FUNCTIONS
3. GPS kaydini kullanmak i¢in GPS recording .
bkz. sayfa 83.
Water hole .

7.16 SmartControl'un etkinlesgtirilmesi

SmartControl, ayirma disklerindeki siyiricilari
otomatik olarak kontrol eder. Bu sayede hatali yerler
ve ¢ift yerler otomatik olarak azalmis olur.

1. "Ayarlar" menisinde "Makine" > "Ek
fonksiyonlar" segin.

2. "SmartControl" kismini isaretleyin.

7.17 Su deligi fonksiyonunun etkinlestirilmesi

Su deligi fonksiyonu, ekimi kesintiye ugratmadan
makine kaldiriimis durumdayken islak kisimlardan
gecmenizi saglar.
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7 | Makinenin ayarlanmasi
TwinTerminal

1. "Ayarlar" menusiinde "Makine" > "Ek
fonksiyonlar" segin.

2. "Sudeligi" kismini isaretleyin.

3. Su deligi fonksiyonunu kullanmak igin
bkz. sayfa 84.

7.18 TwinTerminal

TwinTerminal, dogrudan makinede yer alan harici
bir kumanda terminalidir. TwinTerminal, 4 tug |Z| ile

kontrol edilir. Fonksiyon alanlari |I| tuslarin mevcut
fonksiyonunu gosterir.

- goruntileniyorsa, hatali bir calisma olmustur.
ISOBUS kumanda terminali, bir hata kodu veya metin
mesajl goruntiler.

1. Kumanday! TwinTerminal'e aktarmak icin
ISOBUS kumanda terminalinde ilgili menude
TwinTerminal secin.

=» Harici kumanda etkin.

2. TwinTerminal'de kullanimi sonlandirmak i¢in

>< Uzerine basin.

=» |SOBUS kumanda terminali yeniden etkin.

EK FONKSIYONLAR

GPS kaydi

Su deligi

CMS-1-00007427

CMS-T-00005780-D.1

CMS-1-00004042

KALIBRASYON

Har. kumanda etkin!

CMS-1-00004092
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7 | Makinenin ayarlanmasi
AmaPilot ¢ok fonksiyonlu kol

7.19 AmaPilot* ¢cok fonksiyonlu kol

AmaPilot* Gizerinden makine fonksiyonlari
uygulanabilir. AmaPilot*, tus atamasi serbest
secilebilen bir AUX-N kumanda elemanidir. Her
Amazone ISOBUS makine i¢in 6nceden atanmig
standart tus fonksiyonlari bulunmaktadir. Bu
fonksiyonlar 3 diizeye ayrilmistir ve izerine basilarak
secilebilir. Makine baglatilirken standart diizey

ylklenir. Isikli halka |I| yesil yanar.

1. Tusu |I| basili tutun.
=> Dizey 2 etkin, 1sikl halka |Z| turuncu yanar.
2. Tusa @ basin.

=» Diizey 3 etkin, 1sikll halka E kirmizi yanar.

38

MG7486-TR-II | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE




8 | Profillerin yonetilmesi

Profillerin yonetilmesi

8.1 Yeni profil olusturulmasi

Her kullanici, terminal ve makine icin ayarlar
iceren kigisel bir profil kaydedebilir. Burada
kaydedilen konfigurasyonlar:

e Cok fonksiyonlu gosterge
e Tus atamasi

e ISOBUS

e Alarm sinir

e Miktar adimlar

e Kalkig rampasi

1. "Ayarlar" menusinde "Profil" segin.

n—
2. B secenegini seciniz.

Klks.rampasi
1308Us

Serbest i BAMBE!

Cok fonk.gosterge
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8 | Profillerin yonetilmesi
Yeni profil olugturulmasi

3. I secenegini seginiz.
%

=> Yeni bir profil olusturuldu. PROFIL - Profil 1 /1

Profil

1+ 1

4. Yeni olusturulan profili secin.

PROFIL - Profil v

Profil . Profil

1+ 1
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8 | Profillerin yonetilmesi
Profil segilmesi

5. Profil adi girin.

8.2 Profil secilmesi

1. "Ayarlar" menusinde "Profil" segin.

O—
2. B secenegini seciniz.

PROFIL - Profil

Klks.rampasi
1308Us
Serbest i BAMBE!

—f—=  Cok fonk gosterge
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8 | Profillerin yonetilmesi
Profilin silinmesi

3. lstediginiz profili isaretleyin.

8.3 Profilin silinmesi

Sadece devre digi birakilmig olan profiller silinebilir.
Her zaman bir adet son etkinlestirilen profil mevcut
olmalidir ve silinemez.

1. "Ayarlar" menisinde "Profil" segin.

O—
2. B secenegini seginiz.

Profil

PROFIL - Profil

i

1+ 1

PROFIL

Klks.rampasi

1308US

Serbest i BAMBE!

Cok fonk.gosterge

= Profil

o—
o—
o—

HEEEN -

42
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8 | Profillerin yonetilmesi
Profil ayarlanmasi

3. lstediginiz profili secin.

PROFIL 1 71
Profil 1 Profil 2 .
Calis.genisl. Calis.genisl.
5.6 m 5.6 m

4. ﬁ secenegini seciniz. I

Profil 2

o ] ]

8.4 Profil ayarlanmasi

8.4.1 Cok fonksiyonlu g6stergenin degistirilmesi

is menisiindeki cok fonksiyonlu géstergede 4 farkli
deger goruntilenebilir. Asagidaki tablo mevcut tim
degerleri icerir.
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8 | Profillerin yonetilmesi
Profil ayarlanmasi

Deger

Aciklama

Hiz

km/h olarak glincel hiz

Tohum nominal atilacak miktar

Tohum igin ayarlanan nominal atilacak miktar

Alan

Hektar olarak islenen alan

Gubre miktari

Uygulanan gibre miktari

Gercek fan devri

Dakikadaki devir cinsinden fan devri

On hazne gercek fan devri

Dakikadaki devir cinsinden fan devri

Kalan alan

Mevcut gubrenin yetecegi alan, hektar cinsinden

Kalan mesafe

Mevcut gubrenin yetecegi alan, metre cinsinden
mesafe

ISO varyasyon katsayisi

ISO'ya gore tohum yerlestirme dogrulugu degeri.
Deger kuculdiikce tohum yerlestirme dogrulugu artar

ISO standart sapma

Nominal yerlestirme noktalarindan milimetre
cinsinden ortalama sapma

Gubre kalibrasyon faktoru

Atilacak miktari belirlemek igin faktor. Kalibrasyon
faktor, kalibrasyon sirasinda belirlenir

Ekili alan

Hektar cinsinden ekili alan

MGS miktari

Uygulanan mikro grandl miktari

istenen yer orani

Yuzde olarak dogru yerlestirilmis tohum orani

1. "Ayarlar" menisunde "Profil" > "Cok fonksiyonlu
gosterge" secin.

2. Bir gostergeyi degistirmek i¢cin
istediginiz gostergeyi secin.

=» Mevcut degerleri iceren bir liste goruntilenir.
3. Listeden istediginiz degeri secin.

4. Secimi onaylayin.

e

COK FONK.GOSTERGE

B e

0 Alan

44
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8 | Profillerin yonetilmesi
Profil ayarlanmasi

8.4.2 Kalkig rampasinin konfigure edilmesi

Dozajlayicinin atilacak miktari, calisma hizina
bagldir. Makine harekete gectiginde daha az
dozajlama maddesi uygulanir. Kalkis rampasi,
yetersiz miktarda dozajlama maddesi uygulanmasini
onler. Normal calisma hizina ulagiimadigi stirece

uygulama, énceden segilen hiz araciligiyla Z
dazenlenir.

km/h

kg/ha

Z t [sec]

1. "Ayarlar" menusinde "Profil* > "Kalkis rampasi"
secin.

2. "Kalkis rampasi” altinda kalkig rampasini
etkinlestirin.

Klks.rampas

Klks.rampasi

3. "Ongériilen hiz" kismina uygulanacak miktar
ayarl icin istediginiz hizi girin. ) 8.0
Ongérilen iz
km/h
Rampa baslangi¢ hizi, uygulamanin baglatilacagi

onceden secilmis hizin bir yizde degeridir. Rampa basl. hizi

4. "Rampa baglangic¢ hizi" kismina istediginiz ylizde
degerini glrln Klks.ramp.stresi

Calisma hizinin rampa baglangi¢ hizindan normal
calisma hizina ¢ikmasina kadar bir stire gecer. Bu
sure, kalkis rampasi suresidir.

5. "Kalkis rampasi suresi" kismina saniye olarak
sureyi girin.

8.4.3 ISOBUS'un konfiglirasyonu

Bagh kumanda terminalleri numaralarla tanimlanir.
Birden fazla terminal kullaniliyorsa terminaller,
makine kumandasina, belgelemeye ve Section
Control'e atanmalidir. Yalnizca bir kumanda terminali
bagliysa bu kumanda terminali otomatik olarak atanir.
Numaralar, kumanda terminallerinin ayarlarinda
belirlenebilir.
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8 | Profillerin yonetilmesi
Profil ayarlanmasi

1. "Ayarlar" menusinde "Profil" > "ISOBUS" segin.

2. {6.} secenegini seciniz.

ISOBUS
3. "Makine kumanda terminali" kismina istediginiz ; i s @
. o . Terminal segimi
kumanda terminalinin numarasini girin.
4. "Belgeleme ve Section Control igin terminal Sunurigin harici nominak deger Snar tm Grtinler

kismina istediginiz kumanda terminalinin
numarasini girin. T T :

e TUm Urlnler: Terminal, tohum, glibre ve mikro

granul icin nominal miktarlar iletebilir.
e Tohum veya glibre veya mikro granil: Kumanda
terminali 3'ten az Urlin kabul ediyorsa, yalnizca ISOBUS
segilen Urun, terminal ile nominal miktar bilgi
aligverisinde bulunabilir. Sorriiilioosin @
5. Atilacak miktarlara iliskin nominal degerlerin
kumanda terminalinden alinmas! durumunda: Sunurtigin hafici nominal deger dner tm trinler
"Sunun icin harici nominal deger 6ner" altinda
istediginiz Urtnl veya "tim arinler" segin. TR :
Yazilim sirimiine gére "Multi Boom" etkinken 2 veya
3 bom kullanima sunulur. Ya uygulanacak her madde
icin bir bom sunulur ya da tohumlar mikro grandil
ile birlikte bir bom Uzerinden anahtarlanir. Gubre
baska bir bom Uzerinden anahtarlanir. "Multi Boom"

devre digi birakildiginda, tohum igin verme noktasi
tanimlanir.

6. Uygulanacak her madde i¢in kendine ait bir
verme noktasi gerekiyorsa:
"Multi Boom" etkinlestirin

veya
Kumanda terminali yalnizca bir bom

destekliyorsa:
"Multi Boom" devre digi birakin.

8.4.4 Serbest tug atamasinin degistirilmesi

Serbest tug atamasi ile is menusundeki digmelerin
fonksiyonlari degistirilebilir. Bunun icin sol tarafta
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8 | Profillerin yonetilmesi
Profil ayarlanmasi

tiim fonksiyonlarin listesi ve sag tarafta is menusu
goruntilenir.

BILGI

Digmedeki turuncu bir onay isareti, ilgili
fonksiyonun en az bir kez atandigini gosterir.

1. "Ayarlar" menusiinde "Profil" > "Serbest tug
atamasi" segin.

2. Istediginiz fonksiyonu ilk sayfada
bulamiyorsaniz,

'J_I ile sonraki sayfay! agin.
3. Listede |I| istediginiz fonksiyona dokunun.

= Secilen fonksiyon cercevelenir.

4. Is menisiunde |Z| istediginiz dugmeye dokunun.
=» Secilen digmeye secilen fonksiyon atanir.
5. Diger digmelere atama yapilmasi

veya

\/ ile atamalari onaylayin

veya

>< ile atamalari reddedin.

8.4.5 Cok fonksiyonlu gostergenin degistirilmesi

is menisiindeki cok fonksiyonlu géstergede 4 farkli
deger goruntilenebilir. Asagidaki tablo mevcut tim
degerleri icerir.

Deger

Aciklama

Hiz

km/h olarak glincel hiz

Tohum nominal atilacak miktar

Tohum igin ayarlanan nominal atilacak miktar

Alan

Hektar olarak igslenen alan

Gulbre miktari

Uygulanan giibre miktari

Gercek fan devri

Dakikadaki devir cinsinden fan devri

On hazne gercek fan devri

Dakikadaki devir cinsinden fan devri
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8 | Profillerin yonetilmesi
Profil ayarlanmasi

Deger

Aciklama

Kalan alan

Mevcut gubrenin yetecegi alan, hektar cinsinden

Kalan mesafe

Mevcut gubrenin yetecegi alan, metre cinsinden
mesafe

ISO varyasyon katsayisi

ISO'ya gore tohum yerlestirme dogrulugu degeri.
Deger kuic¢uldiikge tohum yerlestirme dogrulugu artar

ISO standart sapma

Nominal yerlestirme noktalarindan milimetre
cinsinden ortalama sapma

Sag ayirma basinci

Sag makine kolu i¢in milibar cinsinden ayirma basinci

Sol ayirma basinci

Sol makine kolu i¢in milibar cinsinden ayirma basinci

Central Seed Supply basinci

Milibar cinsinden tohum sevk sistemi i¢in sevk basinci

Gubre kalibrasyon faktoru

Atilacak miktari belirlemek igin faktor. Kalibrasyon
faktor, kalibrasyon sirasinda belirlenir

Ekili alan

Hektar cinsinden ekili alan

MGS miktari

Uygulanan mikro granil miktari

istenen yer orani

Yizde olarak dogru yerlestirilmis tohum orani

1. "Ayarlar" menusiinde "Profil" > "Cok fonksiyonlu
gosterge" secin.

2. Bir gostergeyi degistirmek icin
istediginiz gdstergeyi segin.

=» Mevcut dederleri iceren bir liste gorlntdlenir.
3. Listeden istediginiz degeri secin.

4. Secimi onaylayin.

i

COK FONK.GOSTERGE

] Alan

48
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi

Urainlerin konfigtire edilmesi

9.1 Yeni Urun olugturulmasi

Bir Grtin her zaman etkin. Etkin Uriin silinemez. Bagka
aranler gerekiyorsa, yeni Urtnler olusturulabilir.

1. “Ayarlar" meniisiinde "Uriinler" segin.

2. "Tohum", "Gubre" veya "Mikro grandl" secin.

n—
3. B secenegini seginiz.

Tohum
HH  cube
E] Mikro grantl

URUNLER

Ekirn disk:

Mexm, atilacak mikfar

Logeatstand

Bug lank uyans

s0o000
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi
Yeni uriin olusturulmasi

4. Yeni bir tirtin olusturmak igin
I secenegini seciniz.

=» Yeni bir Urtin olusturulur.

=» Yeni Urn otomatik olarak segilir.

5. Yeni iiriinti adlandirmak igin
Uriindi secin. Uriin adini girin.

Tohum

TOHUM - Tohum 171
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi

Uriin segilmesi

9.2 Urun secilmesi

1. "Ayarlar" meniisiinde "Uriinler" segin.

2. "Tohum", "Gubre" veya "Mikro granl" secin.

Tohum
B oo
ﬂ} Mikro grantl

URUNLER

NES
o—
o— U -
3. O— segenegini seciniz.
TOHUM
Ekirn digki
MNom, atilacak miklar
Logeatstand
Bog lank uyansi

soooo
K/he

2.2
em
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi
Tohumun ayarlanmasi

4. lstediginiz Griini isaretleyin.

9.3 Tohumun ayarlanmasi

1. "Ayarlar" menusunde "Urlinler" > "Tohum" segin.

2. "Ekim diski" altinda istediginiz ekim diskini se¢in
veya yukaridaki se¢cim menistunde "..." se¢in ve
kullanici tanimli bir disk girin.

Nominal atilacak miktar girildiginde yazilim,
yerlestirme mesafesini hesaplar. Yerlestirme mesafesi
girildiginde yazilim, nominal atilacak miktari hesaplar.

3. "Nominal atilacak miktar 1" kismina istediginiz
atilacak miktari hektar basina tane cinsinden girin

veya

"Yerlestirme mesafesi 1" kismina istediginiz tane
mesafesini girin.

4. Tohum kalip kalmadigi denetlenecekse,
"Bos seviye denetimini” etkinlestirin.

5. Menii sayfasini 'J_I ile ilerletin.

TOHUM - Tohum 1o

. Tohum

Tohum

1+ 1

TOHUM
42 7 5.0
Ekim diskl
soooo0
Nom. atil. miktar 1 K/ha
22.2
Yerlegtirme mes. 1
cm
Bos tank uyansi n
L ]
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi

Tohumun ayarlanmasi

UYARI

Yuksek hassasiyette yanlis 6l¢im

Optik vericilerin hassasiyeti fazla yiuksek
secilirse, 6rnegin toz, kum taneleri veya kirler
tohum olarak algilanabilir.

P Optik vericilerin hassasiyetini fazla yiiksek
ayarlamayin.

Optik vericilerin hassasiyeti ile, tespit edilecek tohum
boyutu belirlenir ve kiigiik tohumlarin da algilanmasi
saglanir.

Optik vericilerin hassasiyeti icin dnerilen degerler:

TOHUM
Optik verici hassasiyeti
Sinyal giiglendirme
Acma zaman
Kapatma zamam
@

80
aus

Tohum Hassasiyet
Kolza %100
Sorgum < %90
Soya tohumu < %90
Bakla < %90
Misir < %90
Seker pancari < %90
Aycicegi < %90
Kabak < %90

6. Optik vericilerin hassasiyetini ayarlayin.

Sinyal gu¢lendirme, optik vericinin sinyalini blyatar.
Kirlenme arttiginda, giiclendirme kademeli olarak
artirilabilir

e Kapali

e Dusuk

e Orta

e Yiksek

e Azami

Optik vericilerin sinyal gu¢lendirmesi icin 6nerilen
degerler:

Tohum Sinyal glclendirme
Kolza Dusuk
Sorgum Dusuk
Soya tohumu Dusuk
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi
Tohumun ayarlanmasi

Tohum Sinyal gug¢lendirme
Bakla Dusuk
Misir Dusuk
Seker pancari Dusik
Aycicegi Dusik
Kabak Dusik
UYARI
Cok yuksek sinyal guclendirmesinde yanlig
Olgiim

Sinyal glclendirme fazla yiksek secilirse,
ornegin toz, kum taneleri veya kirler tohum
olarak algilanabilir.

» Sinyal giiclendirmeyi fazla yiiksek
secmeyin.

7. Optik vericilerin sinyal gliclendirmesini ayarlayin.

8. Ag¢ma ve kapatma zamanini ayarlamak igin
bkz. "Section Control'un ayarlanmasi”.

9. Men sayfasini ile ilerletin.

Sirme izi olusturulurken yan siralarda nominal
atilacak miktar artirilabilir.

10. "Yan siralarda tohum miktar artisi” kismina yizde

olarak fazla miktari girin.

Nominal atilacak miktar girildiginde yazilim,
yerlestirme mesafesini hesaplar. Yerlestirme mesafesi
girildiginde yazihm, nominal atilacak miktari hesaplar.

11. "Nominal atilacak miktar 2" kismina istediginiz
atilacak miktari hektar basina tane cinsinden girin

veya

"Yerlestirme mesafesi 2" kismina istediginiz tane
mesafesini girin.

TOHUM
1]
Yan siralarda tohum artisi x
ss000
Nom. atil. miktar 2 K/ha
21.0
Yerlestirme mes. 2
cm
Nom. miktarlar sira atamasi >
®
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi
Tohumun ayarlanmasi

12. Siralara farkli nominal atilacak miktarlar

atanacaksa:

> ile devam edin

NOM. MIKTARLAR SIRA ATAMASI

13. Her sira i¢in nominal atilacak miktar girin. 70000 90000 70000
' Kha Z Kha *  Kha
i 90000 g 70000 i 90000

K/ha Kiha K/ha

§ 70000 = 90000 8 70000

K/ha K/ha K/ha

i 90000 54 70000 3 90000

K/ha Kiha K/ha

BILGI

2 nominal atilacak miktar uygulaniyorsa, is
mendsinde |z| goruntdlenir.

2 nominal atilacak miktar uygulaniyorsa, is

menisiindeki nominal atilacak miktar, farkli 100 %
nominal atilacak miktarlarin ortalamasi olarak g
goruntdlenir. 2 8 0 0 0 0
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi
Giibrenin ayarlanmasi

9.4 Gubrenin ayarlanmasi

1. "Ayarlar" meniisiinde "Uriinler" > "Giibre" secin.

Merkezi olmayan dozajlamali makinelerde her sira
icin dozaj carkinin hacmi belirtilir. Merkezi dozajlamali
makinelerde dozaj silindiri hacmi tim siralar icin
belirtilir.

2. "Dozaj carki" kisminda istediginiz dozaj ¢arkini
secin veya yukaridaki se¢cim menisinde "..."
secin ve kullanici tanimli bir dozaj ¢arki hacmi
girin
veya
"Dozaj silindirleri" kisminda istediginiz dozaj
silindiri hacmini secin veya yukaridaki se¢im
menusinde "..." se¢in ve kullanici tanimli bir

dozaj silindiri hacmi girin.

3. "Nominal atilacak miktar" kismina istediginiz
atilacak miktari girin.

Kalibrasyon alani, kalibrasyon sirasinda gtibrenin
dagitildigi alana karsilik gelir.

4. Istediginiz kalibrasyon alanini girin.
5. Kalibrasyon faktéru olarak deneyim degerini girin
veya

Degeri muhafaza edin.

6. Meni sayfasini 'J_I ile ilerletin.

7. Giibre kalip kalmadigi denetlenecekse,
"Bos seviye denetimini" etkinlestirin.

8. "Yan siralarda miktar artisi" kismina ylizde olarak
fazla miktari girin.

9. Ac¢ma ve kapatma zamanini ayarlamak igin
bkz. "Section Control'un ayarlanmasi”.

Dozaj garki

Nom. atilacak miktar

Kalibrasyon alani

Kalibr.faktori

Glbre

120
kg ha

1740
ha

1.000
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi
Mikro graniiliin ayarlanmasi

9.5 Mikro granulin ayarlanmasi

1. “Ayarlar" meniisiinde "Uriinler" > "Mikro granil"
secin.

Merkezi olmayan dozajlamali makinelerde her sira
icin dozaj carkinin hacmi belirtilir. Merkezi dozajlamali
makinelerde dozaj silindiri hacmi tim siralar icin
belirtilir.

2. "Dozaj ¢arkl" kisminda istediginiz dozaj ¢arkini

secin veya yukaridaki secim menusunde "...
segcin ve kullanici tanimli bir dozaj ¢arki hacmi
girin

veya

"Dozaj silindirleri" kisminda istediginiz dozaj
silindiri hacmini se¢in veya yukaridaki segim
mendusinde "..." se¢in ve kullanici tanimli bir

dozaj silindiri hacmi girin.

3. "Nominal atilacak miktar" kismina istediginiz
atilacak miktari girin.

Kalibrasyon alani, kalibrasyon sirasinda mikro
granllun dagitildigr alana karsilik gelir.

4. lstediginiz kalibrasyon alanini girin.
5. Kalibrasyon faktéru olarak deneyim degerini girin
veya

Degeri muhafaza edin.

6. Meni sayfasini 'J_I ile ilerletin.

7. Mikro graniil kalip kalmadigi denetlenecekse,
"Bos seviye denetimini" etkinlestirin.

8. "Yan siralarda miktar artisi” kismina yizde olarak
fazla miktari girin.

MIKRO GRANUL

Dozaj garki

Nom. atilacak miktar

Kalibrasyon alani

Kalibr.faktori

9.6 Section Control icin anahtarlama zamanlari

Hazne Uriin

Acma zamani Kapatma zamani

Tohum

600 ms

0 ms

Arka hazne (tasinan

makineler) Gbre

2000 ms

1000 ms

Mikro granul

2000 ms

1000 ms
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi
Section Control igin anahtarlama zamanlan

Hazne Uriin Acma zamani Kapatma zamani
Tohum 600 ms 0ms
One monteli hazne Gubre 3000 ms 3700 ms
Mikro granil 3000 ms 1000 ms
Tohum 600 ms 0 ms
Arka hazne (gekilen Giibre 3000 ms 3700 ms
makineler)
Mikro granul 2000 ms 1000 ms

Tablodaki agma ve kapatma sureleri, Section Control
icin 6nceden ayarlanmis surelerdir. Bunlar, Ust Uste
binmeler veya islenmemis alanlar énlenecek sekilde
ayarlanabilir.

Verme noktalari Section Control Gizerinden
anahtarlaniyorsa, tahriklerin yanit vermesi birkag
milisaniye surer. Uygulama noktasina kadar

olan tagima yolunun uzunlugu da, strilmemis
araziye hassas gegcisi etkiler. Bu gecikmeler tst
Uste binmelere veya islenmemis alanlara neden
olabilir. Anahtarlama zamanlari, agma ve kapatma
sirasindaki bu gecikmeleri dengeler.

BILGI
Surulmeyen arazide hassas bir kumanda igin,
ozellikle ekim makinelerinde, sunlar gereklidir:

e GPS alicisinin RTK hassasiyeti (Guincelleme
hizi: En az 5 Hz, 6nerilen 10 Hz)

e Surulmeyen araziye giris ve ¢ikislarda
degismeyen hiz

Kapatma zamani Acma zamani

islenmemis bir alana girildiginde kapatma islenen alandan cikildiginda agma

gk ¥ L 2
4 4 4

(A) Ortiisme uzunlugu
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi
Section Control icin anahtarlama zamanlari

Kapatma zamani Acma zamani

islenmemis bir alana girildiginde kapatma islenen alandan cikildiginda acma
B

(B) islenmemis alanin uzunlugu

1. "Ayarlar" > "Uriinler" altinda istediginiz hazneyi
segin.

N .J . . PRODUKT
2. Mend sayfasini 21| ile ilerletin.
2000
Ac¢ma zamani
veya ms
, g N . ) 1000
islenen alana girildiginde list tiste binmeler Kapatma zamani e

olusuyorsa,
Kapatma zamanini artirin

veya
islenen alana girildiginde islenmemis alanlar

olusuyorsa,
Kapatma zamanini azaltin

veya

islenen alandan ¢ikildiginda iist iiste binmeler
olusuyorsa,
Acma zamanini azaltin

veya
islenen alandan ¢ikildiginda islenmemis alanlar

olusuyorsa,
Acma zamanini artirin.
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi

Central Seed Supply nominal basing farkinin ayarlanmasi

9.7 Central Seed Supply nominal basing farkinin ayarlanmasi

ON KOSULLAR

© Tohum tanklari dolu
© Makine disa katlandi
@ Fan agik

© Ayirma disklerinde tohum taneleri var

Hidrolik yagi ¢alisma sicaklidina ulasana kadar fan
devri degisir.

Donanima bagli olarak bir manometre, kumanda
bilgisayari veya kumanda terminali hava basincini
gosterir. Belirtilen fan basinglari referans degerlerdir.
Kisa bir striisten sonra birakilan tohumlari kontrol
edin.

1. Tohuma |Z| gore basing farki |I| icin folyoya
bakin.

UYARI

Firlayan fan parcalari nedeniyle yaralanma
tehlikesi

Fan, fazla yuksek devir sayisinda
calistirildiginda fan parcgalari kirilabilir ve
savrulabilir.

» Fan devir sayisinin 5.000 1/min degerini
asmamasini saglayin.

2. "Ayarlar" menusunde > "Uriinler" > "Tohum"
secin.

3. Meni sayfasini 'J_I ile ilerletin.

Otomatik modda Central Seed Supply basinci ile
ayirma basinci arasindaki nominal fark girilir. Fan
devri otomatik olarak ayarlanir.

4. Otomatik modu agmak icin:
"Central Seed Supply otomatigini" etkinlestirin.

5. "Central Seed Supply ve ayirma basinci nominal
fark" kismina basing farkini girin.
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9 | Uriinlerin konfigiire edilmesi

Central Seed Supply nominal basing farkinin ayarlanmasi

"Bos haznede nominal basing farki" kismina bos
hazne icin basing farkini girin.

Nominal basing farkint ayarlamak icin:
css
is menusunde <~ {zerine basin

veya

Css
is menlsinde _<>  Uzerine basin.

Dolu hazne igin "Central Seed Supply ve ayirma
basinci nominal fark" degeri ayarlanir.

Dolu hazne i¢in "Bog haznede nominal basing
farki" degeri ayarlanir.

Manuel modda, Central Seed Supply ile ayirma
basinci arasinda istenen nominal farka ulasilana
kadar fan devri kademesiz olarak ayarlanabilir.

8.

10.

Otomatik modu kapatmak igin:
"Central Seed Supply otomatigini" devre digi
birakin.

Nominal basing farkint ayarlamak igin:
css
is meniusunde < {zerine basin

veya

css
is mendsinde _<~  lzerine basin.

Dolu hazne igin "Central Seed Supply ve ayirma
basinci nominal fark" degeri ayarlanir.

Dolu i¢in "Bos haznede nominal basing farki"
degeri ayarlanir.

Fani denetlemek i¢in
bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu "Fan devri
denetiminin ayarlanmasi"

BILGI

istenen fan basincina ulagilamiyorsa, daha bilyiik
bir hidrolik motor yardimci olabilir.

Lutfen AMAZONE miuisteri hizmetleri ile iletisime
gegin.
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10 | Dozajlayicilarin kalibre edilmesi

Dozajlayicilarin kalibre edilmesi

10.1 ISOBUS terminali veya kalibrasyon dugmesi ile kalibrasyon

ON KOSULLAR

© Fan kapali
© Makine duruyor

1. '"Tarla menustinde" > "Kalibrasyon" altinda
istediginiz hazneyi segin.

2. "Ongérilen hiz" kismina daha sonraki ¢alisma
hizini girin.

3. Nominal atilacak miktari girin.

Merkezi olmayan dozajlamali makinelerde her sira
icin dozaj carkinin hacmi belirtilir. Merkezi dozajlamali
makinelerde dozaj silindiri hacmi tim siralar igin
belirtilir.

4. "Dozaj ¢arki" kisminda istediginiz dozaj carkini
secin veya yukaridaki secim mentsunde "..."
secin ve kullanici tanimli bir dozaj carki hacmi
girin
veya
"Dozaj silindirleri" kisminda istediginiz dozaj
silindiri hacmini segin veya yukaridaki segim

menustnde "..." se¢in ve kullanici tanimh bir
dozaj silindiri hacmi girin.

5. > ile devam edin

KALIBRASYON

Ded.kontr.edin, gerek.degistirin!

i 12.0
Ongériilen hiz
km/h

100.00
MNom. atilacak miktar

kg ha
Dozaj garki 210
DOZEj hacmi com
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10 | Dozajlayicilarin kalibre edilmesi
ISOBUS terminali veya kalibrasyon diigmesi ile kalibrasyon

Kalibrasyon alani, kalibrasyon sirasinda dozajlama
maddesinin dagitildigi alana karsilik gelir.

6. Istediginiz kalibrasyon alanini girin.
Kalibrasyon tiirl ile kalibrasyonun nasil baglatilacagi
belirlenir.

7. Kalibrasyonu ISOBUS kumanda terminali ile
baslatmak i¢in
"Kalibrasyon tir" olarak ISOBUS kumanda
terminali secin

veya

kalibrasyonu kalibrasyon diigmesiyle
baslatmak i¢in

"Kalibrasyon tir0" olarak kalibrasyon digmesini
secin.

8. > ile devam edin

9. Makineyi kalibrasyona hazirlamak igin
bkz. makine kullanim kilavuzu.

10. Ekranda goriintiilenen maddeler karsilaniyorsa

> ile devam edin

11. On dozajlamay! l devreye alin.

12. Kalibrasyon tiirti olarak ISOBUS kumanda
terminali segildiginde,
Kalibrasyonu ISOBUS kumanda terminalinde
gergeklestirin

veya
Kalibrasyon tiirti olarak kalibrasyon diiGgmesi

segildiginde,
Kalibrasyonu makinede gerceklestirin.

il

KALIBRASYON

Deg.kontr.edin, gerek.degistirin!

Kalibrierwert
Kalibrasyon alam

Kalibrasyon tard

1.000

17100
ha

ISOBUSTerminal

il

KALIBRASYON

Su noktalan kontrol edin ve onaylayin!
Kalibrasyon kapad agik?
Onceden dondriilimiis?

Kalibrasyon kutusu bosaltilmis?
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10 | Dozajlayicilarin kalibre edilmesi

ISOBUS terminali veya kalibrasyon diigmesi ile kalibrasyon

13. Kalibrasyonu bagslatmak igin

> tusunu basil tutun
veya
Kalibrasyon tusunu basili tutun.

= Kalibrasyon sirasinda teorik uygulanan miktar
goruntilenir.

BILGI

Buyuk dozaj miktarlarinda kalibrasyon kaplarini
bosaltmak icin kalibrasyon duraklatilabilir.

Miktar kontrol i¢in yeterliyse, kalibrasyon daha
erken de sonlandirilabilir.

14. Toplanan miktari tartin.
15. Kalibrasyon kabinin agirhgini dikkate alin.

16. Toplanan miktarin agirhgini girin.

17. > ile devam edin.

= Kalibrasyon faktorii hesaplanir.

18. Goruntilenen kalibrasyon faktoriini \/ ile
devralin

veya
gériintiilenen kalibrasyon faktériinii kabul

etmek ve optimizasyon igin kalibrasyonu
tekrarlamak igin

{D/ segin

veya

>< ile gorintulenen kalibrasyon degerini iptal
edin.

ifl ]

KALIBRASYON

Latfen toplanan miktart girin!

0.083 ha 24.450 kg
1.000
Toplanan miktar
kg

il

KALIBRASYON

Yeni kalibrasyon degeri 1.041

Yizdesel miktar sapmasi 0.00 X%

Degerler kaydedilsin mi?

Kalibrasyon kapagin kapatin!
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10 | Dozajlayicilarin kalibre edilmesi
TwinTerminal ile kalibre edilmesi

10.2 TwinTerminal ile kalibre edilmesi

ON KOSULLAR

@ Fan kapali
© Makine duruyor

1. "Tarla menlstinde" > "Kalibrasyon" altinda
istediginiz hazneyi segin.

2. "Ongoriilen hiz" kismina daha sonraki ¢calisma
hizini girin.

3. Nominal atilacak miktari girin.

Merkezi olmayan dozajlamali makinelerde her sira
icin dozaj carkinin hacmi belirtilir. Merkezi dozajlamal
makinelerde dozaj silindiri hacmi tim siralar igin
belirtilir.

4. "Dozaj carki" kisminda istediginiz dozaj carkini
secin veya yukaridaki secim mentsinde "..."
secin ve kullanici taniml bir dozaj ¢carki hacmi
girin

veya
"Dozaj silindirleri" kisminda istediginiz dozaj
silindiri hacmini sec¢in veya yukaridaki se¢im

menustnde "..." se¢in ve kullanici tanimh bir
dozaj silindiri hacmi girin.

5. > ile devam edin

Kalibrasyon alani, kalibrasyon sirasinda dozajlama
maddesinin dagitildigi alana karsilik gelir.

6. Istediginiz kalibrasyon alanini girin.

Kalibrasyon tiru ile kalibrasyonun nasil baslatilacagi
belirlenir.

7. Kalibrasyonu TwinTerminal ile yapmak icin
"Kalibrasyon tirl" olarak TwinTerminal segin

8. > ile devam edin

KALIBRASYON

Ded.kontr.edin, gerek.degistirin!

Ongériilen hiz

MNom. atilacak miktar

Dozaj garki
Dozaj hacmi

12.0
kms/h

100.00
kg ha

210

ceocm

il

KALIBRASYON

Deg.kontr.edin, gerek.degistirin!

Kalibrierwert
Kalibrasyon alam

Kalibrasyon tard

1.000

17100
ha

ISOBUSTerminal
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10 | Dozajlayicilarin kalibre edilmesi
TwinTerminal ile kalibre edilmesi

9. Kalibrasyondan énce yaptiginiz girigleri kontrol
edin.

10. Girisleri OK ile onaylayin.
veya

girigleri diizeltmek i¢in
/‘\ Uzerine basin.

11. Makineyi kalibrasyona hazirlamak igin
bkz. makine kullanim kilavuzu.

12. Dozajlayicilart doldurmak igin

On dozajlama > tusunu basih tutun.

13. On dozajlama tamamlandiginda,

OK Uizerine basin.

14. Kalibrasyon kabini bosaltin.

15. Kalibrasyon kabini dozajlayicinin altina
yerlestirin.

16. Dozajlayici agilmis ve bos bir kalibrasyon kabi
yerlestirilmigse,

OK Uizerine basin.

17. Kalibrasyonu bagslatmak igin

> tusunu basih tutunuz.

=» Kalibrasyon sirasinda teorik uygulanan miktar
goruntdlenir.

BiLGI

Kalibrasyon kaplarini bosaltmak icin biyik dozaj
miktarlarinda kalibrasyon duraklatilabilir.

Miktar kontrol etmek icin yeterliyse, kalibrasyon
daha erken de sonlandirilabilir.

CMS-1-00004049

CMS-1-00004059

CMS-1-00004054

CMS-1-00004053

66

MG7486-TR-Il | H.1|27.11.2023 | © AMAZONE



10 | Dozajlayicilarin kalibre edilmesi
TwinTerminal ile kalibre edilmesi

"OK" belirince, kalibrasyon erkenden sonlandirilabilir.

18. Kalibrasyonu sonlandirmak icin

OK Uizerine basin.

Gosterge yesil oldugunda secilen kalibrasyon alanina
ulasiimistir ve kalibrasyon sonlandirilir. Dozajlayici
otomatik olarak durur.

19. Giris meniisiine gegcmek i¢in

0 K Uizerine basin.

20. Istediginiz pozisyonu secmek icin

N veya K Uzerine basin.
=» Secilen pozisyon bir ok A ile gosterilir.
21. Sayi girisine gecmek icin

1 23 Uizerine basin.

Alt cizgi, secilen sayi girigini gosterir.
22. Istediginiz degeri girmek igin
L - e
veya Uzerine basin.

23. Girilen degeri devralmak icin

0 K Uizerine basin.

24, Tum degerleri girin.

25. segilene kadar N Uzerine basin.

26. Kalibrasyon faktériinti devralmak igin

OK Uizerine basin.

CMS-1-00004052

CMS-1-00004051

CMS-1-00004048

CMS-1-00004047

CMS-1-00004061

MG7486-TR-Il | H.1|27.11.2023 | © AMAZONE

67



10 | Dozajlayicilarin kalibre edilmesi
TwinTerminal ile kalibre edilmesi

Yeni kalibrasyon faktorii ve kalibrasyon miktari ile
teorik miktar arasindaki ylizde farki gérintlenir.

27. Kalibrasyon mentistinden ¢ikmak igin

OK Uizerine basin.

veya
kalibrasyon degerlerini iptal edip yeni bir

kalibrasyon bagslatmak igin

A .
"  izcrine basin.

28. Kalibrasyondan sonra ISOBUS kumanda
terminali iizerinden calistirmay! etkinlestirmek
icin

>< Gzerine basin.

CMS-1-00004050
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11 | Galisma

Calisma

11.1 Makine kolunun ac¢ilmasi

ON KOSULLAR

@ Hiz 5 km/h altinda
©@ Makine kaldirldi

1. Tarla menusunde "Hidrolik" > "A¢" segin.

=» Katlanir silindirler etkinlestirilir.

2. Traktor kontrol Unitesi "yesil 1" Uzerine basin.

=» Makine kollari agilir.

=» Makine kollari agildiginda, makine sasisi indirilir.

=» Makine sasisi indirildiginde, pulluklar indirilir.

11.2 Makine kolunun iceri katlanmasi

ON KOSULLAR

@ Hiz 5 km/h altinda
@ Makine kaldirldi

1. Tarla menusunde "Hidrolik" > "iceri katla" segin.
=» Katlanir silindirler etkinlestirilir.

2. Traktor kontrol Unitesi "yesil 2" Gzerine basin.
=» Makine sasisi kaldirilir.

=» Pulluklar kaldirilir.
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| Galisma
Uygulamanin baslatilmasi

-

-»>

Makine sasisi suriilmemis arazi konumuna
ulastiginda, yikleme platformu ve iz gevsetici
iceri katlanir.

Makine gasisi iceri katlandiginda, makine kollari
iceri katlanir.

11.3 Uygulamanin baglatiimasi

ON KOSULLAR

Makine ayarlandi

Atilacak miktarlar kalibre edildi
Dogru profil segildi

Profil ayarlandi

Uriinler konfigiire edildi
Makine hatasiz

Makine ¢alisma konumundadir

Fan, nominal devre ulasti

© © ©®© ® ® ® ® ©® ©®

Section Control i¢in: Kumanda terminalinde
Section Control etkinlestirildi

"Calisma" mendsini agin.

Stirtis izi sayaci 0'dan baglayacaksa,
0[] ;s
Sirls izi sayacini »@ A ile sifirlayin.

Kismi geniglikleri oyoer ile agin.

Section Control kullaniliyorsa,

4 ile Section Control'u agin.

Sabit hizda ilerleyin.

BiLGI

Makinenin aniden frenlenmesi veya hizlanmasi
tohumlarin yerlestirme dogrulugunu azaltir.
AMAZONE, makinenin hiz sinyalinin
kullanilmasini dnerir.
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11 | Galisma
Tohum igin atilacak miktarin degistirilmesi

11.4 Tohum icin atilacak miktarin degistirilmesi

ON KOSULLAR

© Tohum igin nominal atilacak miktar belirlendi
© Tohum atilacak miktari igin miktar adimlari
belirlendi

» Atilacak miktari belirlenen miktar adimi kadar
arttirmak igin

is mendsinde .<|.:wJ segin

veya

atilacak miktari belirlenen miktar adimi kadar
azaltmak igin

is menusinde C_:UJ secin
veya

belirlenen nominal atilacak miktart ayarlamak
icin

is meniusinde ;50,, SEGiN.
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| Galisma
Giubre igin atilacak miktarin degistirilmesi

11.5 Gubre icin atilacak miktarin degistirilmesi

|

ON KOSULLAR

© Gubre igin nominal atilacak miktar belirlendi

© Giubre atilacak miktari i¢cin miktar adimlari
belirlendi

Atilacak miktari belirlenen miktar adimi kadar
arttirmak icin

is menusunde 4 segin

veya

atilacak miktari belirlenen miktar adimi kadar
azaltmak igin

is menusinde _w segin
veya

belirlenen nominal atilacak miktart ayarlamak
icin

is mendsinde 103 segin.
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11 | Galisma

Mikro graniil igin atilacak miktarin degistiriimesi

11.6 Mikro grandl icin atilacak miktarin degistirilmesi

ON KOSULLAR

@ Mikro grandl icin nominal atilacak miktar
belirlendi

© Mikro granul atilacak miktari igin miktar
adimlari belirlendi

» Atilacak miktari belirlenen miktar adimi kadar
arttirmak igin

is mendsinde .|.FGSJ segin
veya

atilacak miktari belirlenen miktar adimi kadar
azaltmak igin

is mendsinde _E: secin
veya

belirlenen nominal atilacak miktart ayarlamak
icin

is menusinde g3, Segcin.

11.7 Kismi genisliklerin manuel olarak devreye alinmasi

Kismi geniglikler manuel olarak sagdan sola veya
soldan saga acilabilir ve kapatilabilir.

BILGI

Makine calisma konumundan c¢ikarildiginda kismi
geniglikler birlikte kapatilir. Ana kismi geniglik
anahtari kullanilarak kismi genislikler birlikte

de kapatilabilir. Tim kismi geniglikler birlikte
kapatildidinda, tuim kismi geniglikler yine birlikte
acilir. Kismi genigliklerin manuel caligtiriimasi
kaydedilmez.
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Kol basincinin uyarlanmasi

> Kismi genislikleri soldan saga dogru agmak igin
—

is menlsinde <= 4 Secin
veya

kismi genislikleri sagdan sola dogru agmak igin
<

is menilsinde 4 <= secin
veya

kismi genislikleri soldan saga dogru kapatmak
icin

-
is menilsinde _f segin

veya
kismi genislikleri sagdan sola dogru kapatmak
icin

<
is menisinde ?_ segin.

veya

tiim kismi genislikleri agmak icin
«—

11.8 Kol basincinin uyarlanmasi

Kullanim kosulu Kol basinci

Agir topraklar Kol basincini artirma: |E|

Hafif t K Kol basincini azaltma:
arir toprakiar |:|

Nominal deger, durum gubugunda géruntulenir. Kol
basinci sari renkte vurgulandiginda, gercek deger
nominal degerden farkhdir.

1. Kol basincini artirmak igin
[ ]

v

is mendsinde £ 7 secin.

«H

e B
50 %
110 %
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11 | Galisma

Pulluk basincinin uyarlanmasi

2. Kol basincini azaltmak icin
[}

3. Ayari kontrol etmek igin
30 m calisma hizinda ekim yapin ve galisma
gOruntisund inceleyin.

11.9 Pulluk basincinin uyarlanmasi

Pulluk basinci veya

Kullanim kosulu L
uygulama gicu

Pulluk basincini veya
Agir topraklar uygulama gcini

artirma:

Pulluk basincini veya
Hafif topraklar uygulama giiciniu

azaltma: |:|

Pulluk basinci kontrol Gnitesi kullanildiginda, durum
cubugunda bir ylizde degeri gorintulenir. Gercek
deger nominal degerden saparsa, pulluk basinci sari
renkle vurgulanir.

Uygulama glict ayari kullanildiginda, ilave agirlik is
menustinde kilogram cinsinden goruntilenir.

1. Pulluk basincini veya uygulama giictinii
artirmak i¢cin

[
4

is menusinde +ag segin.

2. Pulluk basincini veya uygulama giictinti
azaltmak igin

[]
\4
is meniisiinde . ®° segin.

3. Ayari kontrol etmek igin
30 m calisma hizinda ekim yapin ve galisma
gorantusund inceleyin.

4. Kullanim kogullari egit uygulama glicti ayarina
izin vermiyorsa,
pulluk basinci kontrol Gnitesini kullanin. Bkz.
"Pulluk basinci denetiminin yapilandiriimasi”.

35 %
-

MG7486-TR-Il | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE

75



11| Galisma
Section Control kullanilmasi

11.10 Section Control kullaniimasi

ON KOSULLAR

©@ Section Control lisansli ve kumanda
terminalinde mevcut olmalidir

@ Section Control kumanda terminalinde agik
olmalidir

© Makine hatasiz galigiyor olmalidir

, Section Control kosullarinin saglandigini ve
Section Control'un etkin oldugunu gésterir.

, Section Control kosullarinin saglanmadigini ve
Section Control'un etkin olmadigini g0sterir.

1. Makineyi agmak igin:

is menusiinde oNJ/OFF SEGin.

2. Section Control otomatik modunu agmak igin:

is menusiinde ‘ segin.
= s meniisiinde goruntiilenir.

=» Makine calisma konumundaysa, fan agiksa ve
Section Control agma sinyalini verdiginde, hareket
edilmeye baslandiginda ekme islemi baslar.

— AR

=» Section Control manuel olarak gecersiz
kilindiginda, siralar veya bolimler is menisiinde
kirmizi gésterilir. Ekim durduruldu.

3. Section Control otomatik modunu kapatmak
icin:

is meniisiinde ‘ secin.

= is meniisiinde gorintiilenir.

11.11 Sdrus izi sayacinin kullanilmasi

Sirme izleri olusturmak icin munferit kismi genislikler
kapatilir. Sirme izlerinin hangi ritimde olusturulacagi
konfigure edilmelidir. Sirme izlerini kontrol etmek igin
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11 | Galisma
Teleskopik eksenin kullaniimasi

seritler ve olusturulan siirme izleri sayilir. Sayaclar is
menustinde makine verilerinde goériintdlenir.

Bir siirme izi algilandiginda, kumanda terminali, 3'lu
bir sesli sinyal vererek geri bildirimde bulunur.

ON KOSULLAR

© Sirme izi kapatma sistemi etkin

© Sirme izi kapatma sistemi konfigure edildi

P Stirtis izi sayacini 0 degerine ayarlamak i¢in
015)] ;s
+@ A segenegini seginiz.

» Siirme izi sayacinin degeri dogru degilse,
0]2] ;S 10]2] ;3
+ 2 veya= 2 ile slirme izi sayacini dizeltin.

P Siiriis izi sayacini duraklatmak igin
0[] ;S
Il A secenegini seciniz.

=» SUris izi sayacli sari olur.

P Siiriis izi sayacini baslatmak igin
(02PN
. /\ .
yeniden |1 A segin.

11.12 Teleskopik eksenin kullaniimasi

ON KOSULLAR

© Hiz, 1 -10 km/h arasinda olmahdir
1. Tarla menisunde "Hidrolik" > "Uzat" segin.
=» Teleskopik eksenin hidrolik silindiri artik etkin.

2. Teleskopik ekseni uzatmak igin
Traktor kontrol Unitesi "yesil 1" Gzerine basin

veya

teleskopik ekseni i¢ ice gecirmek icin
Traktor kontrol Unitesi "yesil 2" Gzerine basin.
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Traktor izi gevseticisinin kullanilmasi

11.13 Traktor izi gevseticisinin kullaniimasi

Traktor izi gevseticisi, makinenin kaldiriimasi ve
indiriimesiyle otomatik olarak veya manuel olarak
hareket ettirilebilir.

Traktor izi gevseticisi, otomatik modda da manuel
olarak hareket ettirilebilir. Ayrica traktor izi gevseticisi,
makine kaldirldiginda her zaman otomatik olarak
iceri surdlir.

LO
Durum c¢ubugundaki 3—}[\, traktor izi gevseticisinin

otomatik modunun etkin oldugunu gdsterir.

L®
Durum ¢ubugundaki 3—}(\, traktor izi gevseticisinin

otomatik modunun devre digi oldugunu gosterir.

1. Traktér izi gevseticisinin otomatik modunu
agmak igin
L®
is menisiinde 3—}[\ segin.

2. Traktor izi gevseticisini manuel olarak hareket
ettirmek icin

tarla menisunde "Hidrolik" secin.

3. Makinenin konfigiirasyonuna gére

is menisiinde Uizerine basin.

4. Hidrolik menlstinde "Traktor izi gevseticisini
hareket ettir" secin.

= TraktOr izi gevseticisinin hidrolik silindiri artik
etkin.

5. Traktor izi gevseticisini kapatmak igin
Traktor kontrol Unitesi "yesil 1" Gizerine basin

veya

traktor izi gevgeticisini ¢alistirmak igin
Traktor kontrol Unitesi "yesil 2" Gzerine basin.
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11 | Galisma
Yiikleme platformunun katlanmasi

11.14 Yukleme platformunun katlanmasi

ON KOSULLAR

© Makine disa katlanmig olmalidir.

1. Tarla mentusunde "Hidrolik" > "Yukleme
platformunu katla" segin.

= Yikleme platformunun hidrolik silindiri artik etkin.

2. Yiikleme platformunu agmak i¢in
Traktor kontrol tnitesi "yesil 1" tizerine basin

veya

ylikleme platformunu igeri katlamak igin
Traktor kontrol Unitesi "yesil 2" Gzerine basin.

11.15 Kaydirmali stirme izi kullaniimasi

Kaydirmali stirme izi olusturuldugunda, ilgili pullugun
cubuk grafigi bir lastik profili ve kaydirma yoninu

A
ey
I“\

gOsteren bir okla tamamlanir &*.
Pulluk, makine kaldiriimisken kaydirihr.
» Pullugun, makine indirilmisken de kaydirilmasi

icin
yavasca kullanilan makine ile yanasin.

11.16 Surme izi igaretlemesi kullanilmasi

Siurme izi isaretlemesi olusturuldugunda, ilgili

o~
~
"
N

pullugun cubuk grafigi bir lastik profili ile degistirilir §.
ON KOSULLAR
© Sirme izi kapatma sistemi konfigure edildi

»  Pullugun, makine indirilmisken kaldirilmasi igin
yavasca kullanilan makine ile yanasin.

11.17 Sdrme izi kapatma sisteminin yansitiimasi

Siurme izi kapatma sistemi, makine ayarlarinda
konfiglre edilir. Konfiglirasyon sirasinda, ise
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11| Galisma
Siyiricilarin manuel olarak ayarlanmasi

baslarken tarla kenarinin hangi tarafta oldugu
belirtiimelidir. Buna uygun olarak her serit
degisiminde strme izi siralar kapatilir. Calisma
sirasinda konfigure edilmis serit ritmine karsi
surls yapabilmek igin siirme izi kapatma sistemi
yansitilabilir.

IR}
» Diugme gubugunda ”% ” segin.
11.18 Siyiricilarin manuel olarak ayarlanmasi

11.18.1 Tam siyiricilarin manuel olarak ayarlanmasi

Siyiricilar, ayirma diskindeki tohumu ayirir.
Siyiricilarin etkisi ¢cok gucli ise hatall yerler olusur.
Siyiricilarin etkisi cok zayif ise ¢ift yerler olusur.

ON KOSULLAR

© SmartControl devre disi

1. Is menisiinde ¢ubuk grafikleri secin. i
—IHH-
~

> ‘})“})
~ O

2. (ok fazla hatali yer olusturuluyorsa, ;S P &%

=G ile siyiricilarin etkisini azaltin.
| I
3. (Cok fazla cift yer olusturuluyorsa,
—~s

Ot . e
+ & ile siyinicilarin etkisini artirin. s

1 z 3 q s 8 7 B 8 10 11 12

9
— .

TTE=TT

11.18.2 Tek bir siyiricinin manuel olarak ayarlanmasi

Siyiricilar, ayirma diskindeki tohumu ayirir.
Siyiricilarin etkisi cok guglu ise hatal yerler olugur.
Siyiricilarin etkisi cok zayif ise cift yerler olusur.
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11 | Galisma
Dozajlayiciyi 6n dozajlama

ON KOSULLAR

© SmartControl devre disi

1. Is menisiinde ¢ubuk grafikleri secin.
~ N A
* 7

==

2. Oklar kullanarak istediginiz ekim pullugunu segin. = nn . 3
E Srai B
= Secilen ekim pullugunun degerleri gorintilenir. A - . oul sl
4%
150 stancan sapmasi o mm
3. C(ok fazla hatali yer olusturuluyorsa, — ‘o x ¥aLT
g %
o, . L et sl 50 %
=& ile siyiricilarin etkisini azaltin. ..
et mukl: 0 K/ha
i Meyecut masafe o mm
4. C(ok fazla cift yer olusturuluyorsa, — T
L 9
.|-\ ile siyiricilarin etkisini artirin.
=T T T T e

11.19 Dozajlayiciy1 6n dozajlama

On dozajlama, tohumlarin tarla baginda tam olarak
dogru zamanda hazirlanmasini saglar. Bu sayede
tarlanin basinda ekilmemis alan kalmamasi saglanir.

ON KOSULLAR

@ Ayarlarda 6n dozaj zamani belirlendi
© Makine duruyor

» s menisiinde segin.

=» Dozajlayicilarin belirlenen zamanda 6n
dozajlamasi yapilir.

11.20 Dozajlayiciyr 6n durdurma

On durdurma sayesinde dozajlayicilar suriig
sirasinda durdurulabilir:

e Bu, tohum yataginda giibre veya tohum kalmasini
Onler.

e Bu, sevk yolunda gubre veya tohum kalmasini
Onler.
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Konfor hidroliginin kullaniimasi

ON KOSULLAR

@ Makine hareket halinde

1. Is menusinde | segcin.

=» Dozajlayicilar durdurulur.

=» Durum gubugunda Il  goruntulenir.

=» Makinenin donanimina gore dagitici kafadaki
kapaklar acik kalir.

2. Dozajlayicilari yeniden baglatmak igin
Makineyi sirilmemis arazi konumuna getirin. ise
tekrardan baslayin.

11.21 Konfor hidroliginin kullanilmasi

Konfor hidroligi ile ayni traktor kontrol tinitesi
Uzerinden ¢esitli hidrolik fonksiyonlar uygulanabilir.

is menisiinde hidrolik fonksiyonlar arasindan tercih
yapilabilir. Onceden segcilen hidrolik fonksiyon, durum
cubugunda goruntilenir.

Asagidaki tabloda mevcut hidrolik fonksiyonlar
gosterilmistir.

Makine kolunun kullaniimasi iz birakma diskinin kullaniimasi | Sasi dengeleyicinin kullaniimasi
— ENZS N
= ot = =2

1. @ ile hidrolik fonksiyon 6n sec¢imini yapin.

=» Onceden segcilen hidrolik fonksiyon, durum
cubugunda goruntilenir.

UYARI Beklenmeyen bir hidrolik islevi
etkinlegtirildi

» Traktor kontrol tinitesini calistirmadan
once
konfor hidroliginin secilen hidrolik islevini
kontrol edin.

2. traktor kontrol Unitesi "yesil" (izerine basiniz.
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iz birakma diskinin kontrol edilmesi

11.22 iz birakma diskinin kontrol edilmesi

o [ & =

X

iki iz birakma
diskinin dénusumli
kullaniimasi

Sol iz birakma
diskinin kullaniimasi

Sag iz birakma
diskinin kullaniimasi

iki iz birakma
diskinin ayni anda
kullaniimasi

iz birakma diski
kullaniilmamasi

1. Iz birakma diski fonksiyonunu secmek icin

diigme cubugunda C,’)T secin.

2. Iz birakma diski fonksiyonunu devreye almak
icin

digme cubugunda G=T secin.

11.23 Ayirma diskinin doldurulmasi

Fan kapatildiginda tohumlar ayirma diskinden ayrilr.
Tohumlarin gecikmeden serpilmesi icin ayirma
diskine manuel olarak tohum doldurulabilir.

—~

» [s menisiinde segin.

11.24 GPS kaydinin kullanilmasi

GPS kaydi ile tohum dagitiimadan bagh kumanda
terminali icin uygulama simule edilebilir. Kumanda
terminali, Uzerinden gegilen alani iglenen alan
olarak isaretler. Islenen alan kullanilarak kumanda
terminalinde bir tarla siniri olusturulabilir.

ON KOSULLAR

@ Kullanilan kumanda terminali islenen alandan
bir tarla siniri olusturabilir

© Ayarlarda GPS kayd: etkinlegtirildi
1. Is menisiinde grgc SECIN.
=» GPS kaydi aclk.
2. Tarla sinirindan gegin.

3. Tarlada manevra yapiliyorsa ve kaydin
durdurulmasi gerekiyorsa,

..Qi ile GPS kaydini kapatin.
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Calisma aydinlatmasinin kullaniimasi

4. Kumanda terminalinde tarla siniri olusturun.

5. Kumanda terminalinde iglenen alani silin.

11.25 Caligma aydinlatmasinin kullaniimasi

1. Diigme cubugunun konfigiirasyonuna gére

is menilsinde Uzerine basin.

2. Calisma aydinlatmasini agmak icin

Q

is mentistinde YW\ Uzerine basin.

=» Durum ¢ubugunda calisma aydinlatmasi sembolu
goruntilenir.

3. Yolda siiriis sirasinda ¢alisma aydinlatmasini
kapatmak icin

yeniden Q\\\ dugmesine basin.

=» Durum ¢ubugundaki sembol kaybolur.

11.26 Siralarin kilitlenmesi

ON KOSULLAR

@ Kilitlenebilir siralar belirlendi

P Siralari kilitlemek veya kilitlerini agmak igcin

is menusinde & secin.

=» Kilitli siralar icin gubuk grafikler yerine surme izi A N
. C e . N N
simgeleri goruntilenir. v ~ -~

N ~

=» Makinenin caligsma genigligi degismez.

BILGI
Makinenin ¢alisma genigligini ayarlamak icin bkz.

makine kullanim kilavuzu "Ekme sirasi sayisinin
ayarlanmasi”.

11.27 Su deligi fonksiyonunun kullaniimasi

Uygulamay! durdurmadan makineyi kaldirmak igin su
deligi fonksiyonu kullanilabilir.
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11 | Galisma
AmaPilot+ ¢gok fonksiyonlu kolun kullaniimasi

1. Sdiris sirasinda su deliginden 6nce is

mendsiinde @ etkinlegtirin.

=» Durum ¢ubugunda su deligi fonksiyonu semboli
goruntilenir.

2. Makineyi su deliginden dnce kaldirin.
3. Ekme iglemini durdurmadan ilgili bélgeden gegin.
4. makineyi indiriniz.

=» Su deligi fonksiyonu sonlandirilir ve durum
cubugundaki sembol kaybolur.

11.28 AmaPilot+ ¢ok fonksiyonlu kolun kullaniimasi

BILGI

Tablolarda AmaPilot+'in standart diizeni
belirtilmigtir. Serbest atamali ¢cok fonksiyonlu
kollara, kumanda terminali izerinden istenen
fonksiyonlar atanabilir.

Numara Fonksiyon 1. duzey

1 Gubre 6n durdurma fonksiyonu

Sirayl sagdan ¢alistirma

Sirayi soldan kapatma

Ayirma tohum miktari artisi

Gibre miktarini arttirma

Gibre miktarini azaltma

Sirayl soldan c¢alistirma

2
3
4
5 Ayirma tohum miktarini azaltma
6
7
8
9

Sirayl sagdan kapatma

Gubre nominal miktar degisikligini %2100 olarak

10
ayarlama

Ayirma nominal miktar degisikligini %2100 olarak

11
ayarlama

12 Gubre 6n dozajlama
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11 | Galisma

AmaPilot+ gok fonksiyonlu kolun kullaniimasi

Numara Fonksiyon
1 Konfor hidroligi anahtari
4 Mikro grantl miktarini arttirma
5 Mikro grantl miktarini azaltma
12 Ayirma 6n atamasi
Numara Fonksiyon
4 Sdrme izini artirma
5 Sdrme izini azaltma
6 Siyirict mesafesini artirma
7 Siyirici mesafesini azaltma
12 Surme izi stop

ise standart atama ile baslayin

veya

atamay! kumanda terminalinde konfigure edin.

istediginiz fonksiyona basin.
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12 | Doldurulmasi ve bosaltilmasi

Doldurulmasi ve bosaltilmasi

12.1 Haznenin doldurulmasi

1. Tarla meniisiinde "Doldurma" segin 1
veya

DOLDUR

"Doldurma ve bogaltma" > "Doldurma" segin.

Litfen doldurulan miktan girin!
2. lstediginiz hazneyi segin.

i . . . ; 200
3. Gésterilen kalan miktar ile gercek kalan miktar ilave edilen miktar

. k ’
ayni degilse,
hazneyi bosaltin. i i 0.00 kg
4. Kalan miktari sifirlamak igin, -0

Yeni dol.sev. 200.00 kg

O Uzerine basin

veya

hazne bos oldugu halde kalan miktar
gosteriliyorsa,,

O Uzerine basin.

ilave edilen miktar, kalan miktara eklenir.

5. llave edilen miktari girin.
=» Yeni doluluk seviyesi géruntulenir.

6. Yeni doluluk seviyesini onaylamak i¢in

\/ tizerine basin.
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12 | Doldurulmasi ve bosaltilmasi
Tartma haznesinin doldurulmasi

12.2 Tartma haznesinin doldurulmasi

1. Tarla menisitnde "Doldurma” segin

veya

"Doldurma ve bogaltma" > "Doldurma" segin.
2. Istediginiz hazneyi segin.

3. Islenecek alanin ve istenen atilacak miktarin
girilmesi

veya
nominal dolum seviyesini girin.

4. Dolum seviyesini kumanda terminalinden
izlemek igin

+O\ Uizerine basin.

5. Hazneyi doldurun.

=» Dolum seviyesi, nominal dolum seviyesine
yaklastiginda, ¢calisma aydinlatmasi daha hizli

yanip sénmeye baslar.

=» Nominal dolum seviyesine ulasildiginda, ¢alisma
aydinlatmasi surekli yanar.

12.3 Haznenin bosaltiimasi

1. Tarla menistnde "Bosaltma” segin
veya
"Doldurma ve bogaltma" > "Bosaltma" segin.

2. Makinenin donanimina gore
istediginiz hazneyi segin.

3. Ekranda goruntilenen maddeleri kontrol edin.

DOLDUR

Istenen nom. doluluk sev girin|

o.o0
ha

. 120
| Cikarma miklarn kerhs

Alan

o.o00
203 kg Mom. dolsev, Ve
BOSALT
Asagidaki nokialar kantrol edin, ardindan bosaltmak igin digmeyi
basili tutun!

Kalibrasyon kapag@: acik?

Hazne takili mi?

=1
IR
L1l
e
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12 | Doldurulmasi ve bosaltiimasi
Haznenin bosaltiimasi

4. Gériintiilenen maddeler karsilaniyorsa,

kumanda terminalinde \l'/ digmesini basili
tutun,
veya

TwinTerminal'de > tusunu basili tutun,
veya
Kalibrasyon diigmesini basil tutun.

=» Dozajlayicl, kisa bir ilk hareket siiresinden sonra
maksimum devirde doner.
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13 | igin belgelenmesi

Isin belgelenmesi

13.1 Belgelerin acilmasi

» Tarla menisiinde "Belgeler" segin.

=» Menude segilen belgelerin degerlerini iceren
bir tablo goruntilenir. Soldaki situnda toplam
degerler, sagdaki situnda gunlik degerler
goruntilenir.

BILGI

islenen alan hesaplamasi, makinenin tim calisma
genisligi kullanilarak gerceklestirilir. Kapatilan
siralar dikkate alinmaz.

Ekilen alan hesaplamasi, makinenin gercek
calisma genisligi kullanilarak gerceklestirilir.
Sirme izleri ekilen alanin bir parcasi olarak
sayilir, kapatilan siralar ise ekilen alanin parcasi
sayllmaz.

Sisteme bagl sapmalar nedeniyle giibre ve mikro
granil atilacak miktarina iligkin bilgiler %5'e kadar
farkhhk gosterenbilir.

a4

BELGELER - Dokiimanlar 1
— O
0.07 0.07
ha ha
@ 0.1 0.1
h ]

Sembol Anlami
g islenen alan
Ekili alan

©

Calisma suresi

Uygulanan tohum miktari

Uygulanan giibre miktari

IE,

Uygulanan mikro grandl miktari

90
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13 | isin belgelenmesi
Gunlik sayacin geri alinmasi

13.2 Gunluk sayacin geri alinmasi

Bagka bir tarlada ¢alisiliyorsa, belgenin gunlik sayaci
0'a geri alinabilir.

BILGI
Secilen belgelerin toplam degerleri korunur.

1. Tarla menistinde "Belgeler" segin.

2. _'O secenegini seginiz.

13.3 Belgelerin idare edilmesi

Secilen belgelerin degerleri genel bakista
goruntilenir. Makine kullanildikca segilen belgelerin
degerleri gtincellenir.

il

DOKUMENTATION

Dokumentation

_’0
(ij] 14.11 14.11
ha ha
(::) 2.0 2.0
h h
857.3 B57.3
gk
kg kg
B64.3 664.3
| P
kg kg
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13 | igin belgelenmesi
Belgelerin idare edilmesi

1. Tarla menistnde "Belgeler" segin.

o—
2. B secenegini seciniz. m
DOKUMENTATION - Dokumentation
-0
d 14.11 14.11
ha ha
@ 2.0 2.0
h h
857.3 B857.3
1[33 kg kg
B64.3 664.3
2{33 kg kg
3. Bir belgeyi segmek, yeniden adlandirmak veya
silmek igin m %

listeden istediginiz belgeyi secgin

1 71
veya
Doc 1 . Doc 2 -
yeni bir belge olusturmak icin
. L. 0.0% ha 0.00 ha
I segenegini seginiz. 04 N 0o .
Doc 3 . Doc 4
0.00 ha 0.00 ha
0.0 h 0.0 h
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14 | Bilgilerin agiimasi

Bilgilerin aciimasi

14.1 Yazilim bilgilerinin agilimasi

Acllabilecek bilgiler:

e AEF fonksiyonlari
e Yazilim stiramleri

e Makine numarasi
1. "Ayarlar" menisinde "Bilgi" secin.

Destegi kolaylastirmak i¢cin dugme ¢ubugundaki
dagmeler numaralandirilabilir.

2. Diigmeler numaralandirilacaksa,
"Digme numaralarini goster" secin.

BILGI

Schaltflachen-
Nummern anzeigen

g z.Ex Yazilim

Sayag durumlari

-Nl Diyagnoz
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14 | Bilgilerin agiimasi
Sayas durumlarinin agilmasi

3. Yazilim bilgilerini agmak igin
"Yazilim" segin.

SOFTHRRE

REF-zertifiziert:

&

= 9

TC-GEO

HIN:

Version:

NU3BE-B.00D7_ 2022/ 08_P

CR40000000

14.2 Sayas durumlarinin agiimasi

Acllabilecek bilgiler:

e Toplam alan

e Ekili alan

e Toplam siire

e Toplam miktarlar:
o Tohum

o Gubre
1. "Ayarlar" menisiinde "Bilgi" segin.

Destegi kolaylastirmak i¢cin dugme ¢ubugundaki
dagmeler numaralandirilabilir.

2. Diigmeler numaralandirilacaksa,
"Dugme numaralarini géster" segin.

3. Makinenin sayag¢ durumlarini agmak igin
"Sayac¢ durumlari” segin.

94
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14 | Bilgilerin agiimasi
Diyagnoz verilerinin agilmasi

14.3 Diyagnoz verilerinin aciimasi

Ortadaki sutunda anahtarlama durumlari |I| devir
sayllari, akim tuketimleri ve gerilim tiketimleri
listelenir.

Anahtarlama iglemleri |Z| sayilir ve maksimum
degerler sag siitunda listelenir.

Teshis edilebilir bilesenler sol siitunda listelenir.
1. "Ayarlar" menusiinde "Bilgi" secin.
2. "Diyagnoz" segin.

3. Ana bilgisayar icin diyagnozu agmak icin:
"Ana bilgisayar" secin.

4. Aktiiatorler icin diyagnozu agmak igin:
Aktlatorleri segin.

veya

Sensérler icin diyagnozu agmak igin
Sensorleri segin.

5. Sayilan anahtarlama islemlerini sifirlamak igin
_,O Lo
secenegini seginiz.
6. "Ayarlar" menisinde "Bilgi" segin.
7. "Diyagnoz" segin.

8. Glibre haznesi igin diyagnozu acmak icin:
"Glbre haznesini" segin.

9. Aktiiatérler icin diyagnozu acmak igin:
Aktuatorleri segin.

veya

Sensorler icin diyagnozu agmak igin:
Sensorleri segin.

10. Sayilan anahtarlama igslemlerini sifirlamak igin

"0 secenegini seginiz.

PREOODOOOOD

ID oder HName

Value

s

Counter Max
Physical Ualue

XA.S01 Kalibr. diigmesi

1

®A.BSO

Calisma konumu 7.5 mn 7.6

®¥A.BO1

Radar 0 Hz 1
PREOOODDOOD BASE COMPUTER 1 71
ID oder Name value [BEoien ol
XA.S01 Calibration button ‘ 1
XA.B50
Working position 7.5 mn 7.8
XA.BO1
Radar 0 Hz 1
XA.B31
Fan sensor 418 Hz 52819
XA.B40 Fertilizer weigh cell, left 5.7 ma 5.8
XA.B41 Fertilizer weigh cell, right 4.8 ma 4.9
XA.B71
Fan pressure E.5 mn .6
PREOODDOOD GUBRE HAZNESI 1 71
ID oder Name Value g%gﬁ;lugﬁé
XA.S501 "
Kalibrasyon digmesi 1
®¥A.B31
Fan sensérii 475 Hz 57727
®XA.B11 (:)
Sol glibre dolum seviyesi o
®XA.B10
Sag gubre dolum seviyesi o
¥A.BSO

Calisma konumu

Sensorler

Aktuatorl.

MG7486-TR-Il | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE

95




14 | Bilgilerin agiimasi
Diyagnoz verilerinin agilmasi

Anahtarlama durumu, sayac¢ durumu, kirlenme

durumu ve akim tuketimleri listelenir.

11. "Ayarlar" menusiinde "Bilgi" secin. .
12. "Diyagnoz" segin. Motar
Devir sayisi 0 1/min
o L .. Ak ;
13. Pulluk bilgisayari icin diyagnozu agmak icin = ° : :
" " H Syinci poz
Siralar Segin. On atama digmesi 1
. Gilncel hazne doluluk seviyesi 1]
14. Istediginiz sirayi segin.
Optik verici
BiLGi Sayilan taneler o K
Kirlenme derecesi o b3
Optik vericinin kirliligi arttik¢a, 151k bariyerinin
[ﬂ(ﬂa
yogunlugu arttinilir. »¢= ile 1g1k bariyerinin
yogunlugu sifirlanabilir.
15. "Ayarlar" menusiinde "Bilgi" secin. PREDODODOOD SEGMENT DAGITICI KAFASI 1 /8
ID oder Hame Value Eﬁjg?ggl Uglaje
"Nj " i Klappe 1
16. "Diyagnoz" segin. Position offen 2.05 w 48 ms
Position 1 13
17. Orta segment dagitici kafa icin diyagnozu geschlossen : v 156 ms
. . A hi
acmak icin: 5:::Itzyklen 2
"Is bilgisayari 1" secin. Anzah!| Revitali-
sierungsdurchl dufe 0
Klappe 2
veya Position offen 1.78 v 47 ms
Position
o L. ) geschlossen 1.11 v 180 ms
Sol segment dagitici kafa icin diyagnozu agmak anzanl
icin: Schaltzyklen 2
"Is bilgisayan 1" segin. Eierungsdurchlsute 0
Klappe 3
veya Position offen 1.82 v 48 ms
Sag segment dagitici kafa icin diyagnozu agmak

icin:
"fs bilgisayar 2" secin.
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15 | Anizalarin giderilmesi

Arizalarin giderilmesi

15.1 Hata mesajlarinin iglenmesi

Bir bilgi veya uyarl sonrasinda makinenin

¢alisma sonucu beklenenden farkli olabilir. Bir bilgi,
yavas bipleyen sesli bir uyari sinyali ile bildirilir. Bir
uyarl, hizli bipleyen sesli bir uyari sinyali ile bildirilir.

Alarm sonrasinda makine hasari tehlikesi s6z
konusudur. Bir alarm, kesintisiz sesli bir uyari sinyali
ile bildirilir.

1.

2.

Gostergede bir hata mesaji gériintiilenirse,
isi derhal yarida kesin.

Hata koduna | 1 |iliskin ¢oziim énerileri
belirlemek igin
bkz. "Hata giderme”.

% F45032
(sTOP)
STOP

Sensorde hata:
Calisma konumu

Sensori ve kablo sebekesini kontrol edin!

Litfen onaylayin!
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15 | Anizalarin giderilmesi
Hatanin giderilmesi

15.2 Hatanin giderilmesi

tepki vermiyor

kumanda edilemiyor

Hata kodu Hata Nedeni Cozum
F45001 Gubre dozajlayici devri dusik, | Dozajlayici daha yavas » Daha hizli gidin
hizlanin doénemiyor ve ¢ok fazla glibre >  Yeniden kalibre edin
uyguluyor.
> Atilacak miktari uyarlayin
F45002 Glbre dozaylayici devri Dozajlayici daha hizli » Daha yavas gidin
yuksek, yavaslayin doénemiyor ve ¢ok az gibre >  Yeniden kalibre edin
uyguluyor.
» Atilacak miktari uyarlayin
F45003 Glbre dozajlama nominal Dozaj sisteminin ayari ¢ok » Yeniden kalibre edin
degerine uyulamiyor fazla dalgalaniyor > Atilacak miktar kontrol
edin
» Atilacak miktari uyarlayin
» Dozajlamanin rahat
calisip caligmadigini
kontrol edin
F45004 Cikista fazla akim: Gubre Gubre dozajlama tahriki » Dozajlamanin rahat
dozajlayici. Lutfen aktiatérii | maksimum akim sinirini asti. calisip calismadigini
(aktuatorleri) ve kablo kontrol edin
- .
sebekesini kontrol edin! » Motoru rélantide calistirin
» Ariza teshisinde glic
¢ekisini kontrol edin
F45005 Su siradaki optik verici kirli: X | Tohum algilama sensor kirli. |»  Sensori kullanim
Bu durum hatali sayimlara yol kilavuzunda aciklandigi
acabilir. gibi temizleyin
» Kirleri
temizleyemiyorsaniz:
SmartControl'u devre disl
birakin
F45006 Merdiven sensoru bozuldu Merdivenin sensor girisinde » Sensoriin fonksiyonunu
gecerli sinyal bulunamadi. kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45007 Toprak mikseri catallar Toprak mikserinde mekanik » Toprak mikserinin
doénmiyor ariza veya arizall sensor fonksiyonunu kontrol edin
» Sensoriin fonksiyonunu
kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45008 Sirme izi kapatma sistemi Siurme izi kapatma sistemi » Sirme izi

kapatma sisteminin
kablo sebekesindeki
baglantisini kontrol edin
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15 | Anizalarin giderilmesi
Hatanin giderilmesi

Hata kodu Hata Nedeni Cozim
F45009 Sirme izi kapatma sistemi Sirme izi kapatma sistemi » Sirme izi kapatma
devreye alindi kumanda edilemiyor sisteminin fonksiyonunu
kontrol edin
F45010 Sirls izi sayaci etkin degil >
F45011 Su yazilim versiyonu uyumlu | Belirtilen sistemde yanlig » Bilesenin uyumlu
degil: ... yazilim versiyonu. yazilim versiyonuna
guncellenmesi gerekir
F45012 Nominal deger, kalibrasyon Girilen nominal deger, » Yeniden kalibre edin
degerinden cok farkli son kalibrasyonun
gerceklestirildigi nominal
degerden 6nemli dlgtide farkli.
F45013 Harici kumanda etkin Kumanda, TwinTerminal'e » bkz. sayfa 115
veya mySeeder uygulamasina
gecti
F45014 Besleme geriliminin altinda Makinenin besleme geriliminin | P Aki gerilimini kontrol edin
kalindi altinda kalindi. > Akiiyil sarj edin
» Kablo baglantisini kontrol
edin
F45015 Kalibrasyon yapilamiyor, Kalibrasyon kapagi kapali > Kalibrasyon kapagini agin
kalibrasyon yapilamiyor
F45016 Ekim yapilamiyor Kalibrasyon kapag! acik » Kalibrasyon kapagini
kapatin
F45017 Bu islemin yapilabilmesiicin | Makine hareket halindeyken [P Makineyi durdurun
makine durdurulmaldir istenilen iglem yapilamaz. > Hiz sinyali kaynagini
islevsellik acisindan
kontrol edin
F45020 Sensorde hata: Yikleme Yikleme platformunun sensoér [ Sensoriin fonksiyonunu
platformu. Lutfen sensoéril ve | girisinde gegerli sinyal kontrol edin
kablo sebekesini kontrol edin | bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
edin
F45020 Gubre dozajlayicinin motoru | Motor ile makine arasinda » Besleme gerilimini kontrol
ile iletisim kurulamiyor iletisim kurulamiyor. edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45021 Tohum doluluk seviyesi ¢cok Haznesinde bos bildirim » Hazneye tohum doldurun

disuk

sensorl olan sira tohum
algilamiyor.

» ince tohumlar icin mesaj
devre digi birakilabilir
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15 | Anizalarin giderilmesi
Hatanin giderilmesi

Hata kodu Hata Nedeni Cozim
F45023 Terminal, makinenin Terminalin TaskController'i, » Terminale yalnizca
sundugundan daha az makinenin sundugundan daha belirli nominal miktarlar
nominal miktar igleyebiliyor. az nominal miktar destekliyor. atayin; atanmamig
Makinenin ISOBUS ayarlarini nominal miktarlar statik
uyarlayin nominal miktarlar olarak
kullaniimalidir
» Daha fazla nominal miktar
ayar secenegi bulunan bir
terminalin kullaniimasi
F45024 Su siradaki tohum hatti tikali: | Ayiricidaki tohum algilama » Pulluktaki tikanikhgi
X sensorl bir tikaniklk tespit giderin
ett. » Makineyi yeniden baslatin
F45025 Cikista fazla akim: Surme Kontrol Ginitesinde » Kablo sebekesini kontrol
izi kapatma sistemi 1. Latfen | goriintulenen ¢ikisa agiri edin
aktuatoru (aktqa_torlerl) ve _ yuklenildi. > Aktiiatorleri kontrol edin
kablo sebekesini kontrol edin!
F45026 Cikista fazla akim: Surme Kontrol Unitesinde » Kablo sebekesini kontrol
izi kapatma sistemi 2. Litfen | gérintilenen ¢ikisa asir edin
aktiatoru (aktqa_torlen) ve _ yuklenildi. > Aktilatdrleri kontrol edin
kablo sebekesini kontrol edin!
F45027 Cikista fazla akim: Calisma Kontrol Unitesinde » Kablo sebekesini kontrol
aydinlatmasi. Litfen akttatora | gorintilenen ¢ikisa asirl edin
(aktuatorle.rl) ve kablq yuklenildi. > Aktiiatorleri kontrol edin
sebekesini kontrol edin!
F45028 Cikista fazla akim: Valf 1. Kontrol Gnitesinde » Kablo sebekesini kontrol
Lutfen akthatori (aktbatorleri) | goruntilenen cikisa agiri edin
ve_kablo sebekesini kontrol yuklenildi. > Aktilatdrleri kontrol edin
edin!
F45029 Cikista fazla akim: Valf 2. Kontrol Unitesinde » Kablo sebekesini kontrol
Lutfen akthatori (aktatorleri) | gorintilenen cikisa asiri edin
ve_kablo sebekesini kontrol yuklenildi. > Aktiiatorleri kontrol edin
edin!
F45030 Cikista fazla akim: Valf 3. Kontrol Unitesinde » Kablo sebekesini kontrol
Lutfen aktUatori (aktatorleri) | goruntilenen cikisa asiri edin
ve'kablo sebekesini kontrol yuklenildi. > Aktiiatorleri kontrol edin
edin!
F45031 Sensorde hata: Radar Radar sensoriinde dahili ariza | Sensorl kontrol edin
sensord. Lutfe.n §ensoru ve_ tespit edildi. > Kablo sebekesini kontrol
kablo sebekesini kontrol edin! .
edin
F45032 Sensorde hata: Calisma Calisma konumu » Sensoriin pozisyonunu ve

konumu. Litfen sensoéri ve
kablo sebekesini kontrol edin!

sensorunden gelen gegerli bir
sinyal bulunamadi.

mevcut degerini kontrol
edin

P Sensorin fonksiyonunu
kontrol edin

» Kablo sebekesini kontrol
edin
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15 | Anizalarin giderilmesi
Hatanin giderilmesi

Hata kodu Hata Nedeni Cozim
F45033 Ekim pullugunda blokaj Pulluktaki blokaj sensort hata |»  Pulluktaki blokaji giderin
bildiriyor. » Sensoriin fonksiyonunu
kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
» Makineyi yeniden baslatin
F45034 Nominal fan devrine Fan, ayarlanan tolerans » Tolerans arahgini diizeltin
uyulamiyor. araliginin diginda caligiyor. > Devir sayisi sensorini
kontrol edin
» Hidrolik beslemesini
kontrol edin

F45035 Sensorde hata: Dolum Sensorin baglanti kablosu » Sensori kontrol edin
seV|y.<.es"| sensori 1. Lutfen. . arizal veya S(.an.sorde dahili > Kablo sebekesini kontrol
sensoriu ve kablo sebekesini | hata tespit edildi. edin
kontrol edin!

F45036 Sensorde hata: Dolum Sensorun baglanti kablosu P Sensori kontrol edin
seV|y?§! sensori 2. Lutfen' ' arizal veya S(.en'sorde dahili > Kablo sebekesini kontrol
sensorl ve kablo sebekesini | hata tespit edildi. edin
kontrol edin!

F45037 Sensorde hata: Toprak Toprak mikseri sensor P Sensoriin fonksiyonunu
mikseri. Lutfen sensori ve girisinde gecerli sinyal kontrol edin

ini in!
kablo sebekesini kontrol edin! | bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
edin

F45038 Sensorde hata: Kuyruk mili. SensoOrin baglanti kablosu » Sensoriin fonksiyonunu
Lutfen sensoru ve kablo arizal veya sensorde dabhili kontrol edin

- . SR
sebekesini kontrol edin! hata tespit edildi. > Kablo sebekesini kontrol
edin

F45039 Sensdrde hata: iz birakma iz birakma diski sensér » Sensoriin fonksiyonunu
diski. Lutfen sensorii ve kablo | girisinde gecerli sinyal kontrol edin

o o
sebekesini kontrol edin! bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
edin

F45040 Sensorde hata: Pulluk Pulluk basinci sensoér » Sensoriin fonksiyonunu
basinci. Litfen sensortu ve girisinde gegerli sinyal kontrol edin

ini in!
kablo sebekesini kontrol edin! | bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
edin

F45041 Sensorde hata: Kalibrasyon | Sensoriin baglanti kablosu » Sensori kontrol edin
kapag!. Lutfen.sgnsoru ve _ arizal ve)_/a sgn_sorde dahili > Kablo sebekesini kontrol
kablo sebekesini kontrol edin! | hata tespit edildi. edin

F45042 Sensodrde hata: Kalibrasyon Kalibrasyon digmesinin » Kalibrasyon dugmesini

digmesi. Lutfen sensori ve
kablo sebekesini kontrol edin.

sensor girisinde gecerli sinyal
bulunamadi.

kontrol edin

» Kablo sebekesini kontrol
edin
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F45043 Sensorde hata: Strme izi Sensorin baglanti kablosu » Sensori kontrol edin
kapaﬁnia sistemi 1. Lutfen_ _ arizall veya sgn_sorde dabhili > Kablo sebekesini kontrol
sensoru ve kablo sebekesini | hata tespit edildi. edin
kontrol edin!

F45044 SensoOrde hata: Surme izi SensoOrun baglanti kablosu » Sensori kontrol edin
kapaﬁm:a sistemi 2. Lutfen' . arizah veya sg@sorde dahili > Kablo sebekesini kontrol
sensorl ve kablo sebekesini | hata tespit edildi. edin
kontrol edin!

F45045 Dozajlama sistemi zorlaniyor! | Dozajlama sistemi kirliveya [P Tahrik demetini kontrol
Tahrik demeti kontrol hasarl. edin.

. i
edilmelidirt » Dozajlama sistemini
temizleyin.

F45046 Section Control Kullanici, Section Control'u » Hatasiz ¢alisan bir
etkinlestirilemiyor! Saglanmis | etkinlestirmek istiyor. On makinede Section
olmasi gereken kosullar: 1. kosullardan biri saglanmadi. Control'u etkinlestirmek
Terminale ait Section Control igin:

(Task Controller) etkinlestirildi Terminale ait Section
2. Makine hatasiz Control'u (Task Controller)
etkinlestirin
» Makinenin dizgin calisip
calismadigini kontrol edin

F45047 Section Control devre dig| Section Control, kullanici » Kullanici, makinenin

birakildi! tarafindan kumanda terminali calismaya devam edecegi
Uzerinden devre digi birakildi. modu secger
» Section Control,
yanliglikla devre disi
birakildiysa:
Terminalde nedenini
kontrol edin, or. kot GPS
sinyali.
F45048 Merdiven asag! katlandi Makine galisma konumunda (» Merdiveni yukari dogru
ve hiz mevcut. Merdiven acin
asag! katlandi ve dolayisiyla
dozajlayicilar kilitlendi.

F45049 Gubre doluluk seviyesi alarm | Kullanici tarafindan ayarlanan |» Hazneyi doldurun
sinirinin altina dasulda! hazne kalan miktarina

ulasildi.

F45050 CGalisma konumu sensoru Calisma konumu sensérinin [P Calisma konumu
kaynag! calismiyor! sinyali, 6l¢ctim araliginin sensorund kontrol edin

diginda. » Kablo sebekesini kontrol
edin
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F45051 Su sirada dahili optik verici Ayiricidaki tohum algilama » Fis baglantilarini kontrol
hatasi: X sensord hatali. edin
»  Sensorin kirlilik
derecesini kontrol edin
» Sensori kontrol edin
» Makineyi yeniden baglatin
F45052 GPS kaydi yapilamiyor! Belirtilen kosullar yerine » Fonksiyonu
Saglanmis olmasi gereken getirilmedigi icin kullanici etkinlestirmek icin:
kosullar: 1. Makine GPS kaydi fonksiyonunu Makineyi durdurun
durduruldu 2. Fan kapali etkinlegtiremez. > Fani devre disi birakin
F45053 Su siradaki mikro grandl Bu siranin motoru dénmuyor. |» Dozajlamanin rahat
dozajlayici tepki vermiyor: X calisip calismadigini
kontrol edin
» Motoru rélantide calistirin
> Ariza teshisinde gii¢
¢ekisini kontrol edin
F45054 Mikro granul dozajlayici devri | Dozajlayici daha yavas » Daha hizli gidin
disik, hizlanin done"mlyor ve ¢ok fazla mikro >  Yeniden kalibre edin
granil uyguluyor.
> Atilacak miktari uyarlayin
F45055 Mikro granul dozajlayici devri | Dozajlayici daha hizl » Daha yavas gidin
yuksek, yavaglayin donenmlyor ve ¢ok az mikro >  Yeniden kalibre edin
granil uyguluyor.
» Atilacak miktari uyarlayin
F45056 Ekim yapilamiyor! Saglanmis | Ekim icin belirtilen kosullar » Dozajlamayi agin
olma§| gereken kosullar: 1. saglanmadi. > Fani calistinin
Dozajlama agik 2. Fan agik.
F45057 Asgari fan devrinin altina Fan devri 200 dev/dak'dan Fan devrini kontrol edin
disuldi, dozajlayici duruyor! | disuk. Diyagnoz meniisiinde
devir sayisi sensoéruni
kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45058 Surds hizi igin segilen kaynak | Hiz sinyalinin segilen kaynagi | Bagka bir sinyal kaynagi
mevcut degil! Mevcut kaynagi | su anda artik mevcut degil. kullanmak igin:
secin! "Hiz sinyali kaynaginin
ayarlanmasi”
F45059 Guncel hiz sinyali kaynagi Glncel hiz sinyali kaynagi su |®» Bagka bir sinyal kaynagi

mevcut degil! Kaynak
degistiriliyor!

anda artik mevcut degil.

kullanmak igin:
"Hiz sinyali kaynaginin
ayarlanmasi”
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F45060 Sifirdan biytk bir hiz sinyali | Kullanici, simile edilen hiza [P Sensérdeki (makine)
algilandi - simile edilen hiz gecti. Makinenin hiz sensoru arizayi giderin
| . .
devre digi birakildi! b!r _h|z te.sp.|.t etti. _Bununla >  Simiile edilen hizla
birlikte simUle edilen hiz devre lisil d
disi birakildi! earsrmaya devam
¥ ’ edilecekse:
Arizali sensorl (makine)
kablo sebekesinden
cikarin.
F45061 Mikro granil dozajlama Dozaj sisteminin ayari gok » Yeniden kalibre edin
nominal degerine uyulamiyor |fazla dalgalaniyor. > Atlacak miktan ayarlayin
ve kontrol edin
» Dozajlamanin rahat
calisip caligmadigini
kontrol edin
F45062 Minimum basincin altina Ayirma basinci cok dusuk. » Fan devrini artirin
dasuldi » Hava sisteminin ve
ayiricinin sizdirmazligini
kontrol edin
» Basing sensorinin
fonksiyonunu kontrol edin
F45063 Maksimum basing asildi Ayirma basinci ¢ok yuksek. » Fan devrini azaltin
» Basing sensoriinln
fonksiyonunu kontrol edin
F45064 Sensoérde hata: Fan basinci. | Fan basinci sensor girisinde [P Sensori temizlik
Lutfen sensori ve kablo gecerli sinyal bulunamadi. bakimindan kontrol edin
sebekesini kontrol edin » Sensoriin fonksiyonunu
kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45065 Sensorde hata: Fan devri. Fan devri sensor girisinde » Sensoriin fonksiyonunu
Litfen sensori ve kablo gecerli sinyal bulunamadi. kontrol edin
sebekesini kontrol edin » Kablo sebekesini kontrol
edin
F45066 Azami fan devri asildi izin verilen fan devri cok » Fan devrini azaltin
yuksek.
F45067 Su siyiricl pozisyona Bu siyirici hedef konumuna »  Siyiricinin fonksiyonunu

ulasmadi: X

ulasamiyor.

kontrol edin

» Siyiricinin rahat hareket
etmesini saglayin

» Tohumlarin neden oldugu
blokajlar giderin

P Siyirictyl manuel olarak
hareket ettirin
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F45068 Su siyiricinin agl sensori Siyiricinin agi sensoriinden »  Siyiricinin fonksiyonunu
bozuldu: X gecerli bir sinyal bulunamadi. kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
» Siyiriclyl manuel olarak
hareket ettirin
F45069 Su sirada mikro grandll Mikro granil serpme » Dozajlamanin rahat
dozajlayicinin ¢ikisinda fazla | makinesinin tahriki maksimum calisip calismadigini
akim: X. Lutfen aktUatori akim sinirini asti. kontrol edin
(aktuatoTIe.rl) ve kablq » Motoru rolantide calistirin
sebekesini kontrol edin!
» Ariza teshisinde gig¢
¢ekisini kontrol edin
F45070 Su siradaki tohum Ayirici tahriki maksimum akim | Dozajlamanin rahat
dozajlayicinin ¢ikiginda fazla | sinirini asti calisip calismadigini
akim: kontrol edin
» Motoru rolantide calistirin
» Ariza teshisinde glg¢
¢ekisini kontrol edin
F45071 Su siradaki ayrici tepki Bu siranin motoru dénmuyor |» Dozajlayicinin rahat
vermiyor: X calisip calismadigini
kontrol edin
» Motoru rélantide calistirin
» Ariza teshisinde glg
¢ekisini kontrol edin
F45072 Su sirada Urin akisi Ayiricidaki tohum algilama » Ayiricidaki tikaniklig
algilanmadi: X sensori tohum algilamiyor. giderin
» Ayiricinin fonksiyonunu
kontrol edin
F45073 Mikro granil doluluk seviyesi | Kullanici tarafindan ayarlanan | Hazneyi doldurun

alarm sinirinin altina dasulda

hazne kalan miktarina
ulasildi.
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F45074

Su sirada nominal uygulama
miktarinin altina distlda: X

Tohum algilama sensord,
ayarlanan nominal miktardan
daha az tohum algiliyor.

» Ayiricinin fonksiyonunu ve
rahat hareket etmesini
kontrol edin

»  Siyirici pozisyonunu
kontrol edin

» Hazne doluluk seviyesini
kontrol edin

» Ayiricinin hava
beslemesini kontrol edin
(kapak agik)

» Alarm esigi ayarini kontrol
edin

»  Sensorin kirlilik

derecesini kontrol edin

» Tohum algilama
hassasiyet ayarini kontrol
edin

F45075

Su sirada nominal uygulama
miktari asildi: X

Tohum algilama sensord,
ayarlanan nominal miktardan
daha fazla tohum algihyor.

»  Ayiricinin fonksiyonunu
kontrol edin

P Siyirici pozisyonunu
kontrol edin

» Disk secimini kontrol edin

» Alarm esigi ayarini kontrol
edin

» Tohum algilama
hassasiyet ayarini kontrol
edin

F45076

Ayirici dozajlayici devri
distk, hizlanin

Motorun minimum devrinin
altina dasultyor

» Daha hizli gidin

v

Disk secimini kontrol edin

» Atllacak miktari kontrol
edin

F45077

Ayirict dozajlayici devri
yiksek, yavaslayin

Motorun maksimum devri
astliyor

» Daha yavas gidin
» Disk secimini kontrol edin

» Atllacak miktari kontrol
edin

F45078

Su katilimer eksik: ...

Ozel donanim konfigiire
edildi, fakat bulunamadi.

» Katilimcinin kablo
sebekesini ve kurulumunu
kontrol edin, or. pulluk
bilgisayari

» Sira sayisi ayarini kontrol
edin

» Makineyi yeniden baglatin
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F45080 Sensorde hata: Katlanma Katlanma bulundu » Sensoriin fonksiyonunu
denetimi kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45082 Sensorde hata: Gibre Gubre haznesindeki fan devri [P Sensoriin fonksiyonunu
haznesi fan devri. Litfen sensorinden gelen gegerli kontrol edin
sensori vz_e kablo sebekesini | sinyal bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
kontrol edin .
edin
F45083 Glbre haznesinin minimum Fan devri 200 dev/dak'dan » Devri kontrol edin
fan devrinin altina dusdldu, dusuk. . Lo
dozajlayici duruyor! Diyagnoz mentistinde
J ' sensoru kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45084 Gubre haznesinin nominal fan | Fan, ayarlanan tolerans » Hidroligi kontrol edin
devrine uyulamiyor araliginin diginda caligiyor. > Devri uyarlayin
» Nominal devri uyarlayin
» Sensoriin fonksiyonunu
kontrol edin
F45085 Guibre haznesinin maksimum | izin verilen fan devri ok » Devri azaltin
fan devri agildi yuksek.

F45086 Gubre 1 dozaj bos Dozajlayicidaki mutlak bos Hazneyi doldurun
b||d(|jr(|jm §(tansq;u,tdgzaj » Sensoriin fonksiyonunu
maddesi tespit etmiyor. kontrol edin

F45087 Gubre dozajlayicinin agiri yuk | Gubre dozajlayicinin tahriki » Dozajlayicinin rahat

nedeniyle kapanmasi maksimum akim sinirini agti. calisip calismadigini
kontrol edin
» Motoru rolantide calistirin
» Ariza teshisinde gl
¢ekisini kontrol edin
F45088 Su siradaki mikro granil Mikro granil dozajlayicinin » Dozajlayicinin rahat
dozajlayicinin asiri yik tahriki maksimum akim calisip caligmadigini
nedeniyle kapanmasi: X. sinirini asti. kontrol edin
Motoru kontrol edin. » Motoru rolantide calistirin
» Ariza teshisinde gig¢
cekisini kontrol edin
F45089 Su siradaki tohum motorunun | Ayirici tahriki maksimum akim | Dozajlayicinin rahat
asir1 yik nedeniyle sinirini asti. calisip calismadigini
kapanmasi: X. Motoru ve kontrol edin
ayiniciyr kontrol edin. » Motoru rélantide calistirin
» Ariza teshisinde glic
¢ekisini kontrol edin
F45090 Eklenen katihmci: On hazne | On hazne otomatik olarak » Bagska isleme gerek yok

algilandi.
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F45091 Uygulama gictine uyulamiyor | Talep edilen uygulama » Makinenin kaldirilip
guci uygulanamiyor: Gergek kaldirilmadigini kontrol
kuvvet, hedeflenen kuvvetten edin
daha kiitik > Sasi dengeleyiciyi
etkinlestirin
» Sirts hizini azaltin
» Hedeflenen kuvveti
azaltin
» Hidrolik glict kontrol edin
(fan devri)

F45092 Toprak ¢ok yumusak! istenen uygulama giicu » Makinenin yukini alin
Pulluklara daha az gic¢ uygulanamiyor: Gergek > Siiriis hizini azaltin
uygulanamaz! kuvvet, hedeflenen kuvvetten

daha biiyiik. » Hedeflenen kuvveti artirin

F45093 Su katilimer artik mevcut On hazne artik katilimci » Kablo sebekesini kontrol

degil: Gubre haznesi olarak algilanmiyor. edin
» Fis baglantilarini kontrol
edin

F45094 Sira sayisi degistirildi. Makine geometrisindeki sira [P Makineyi yeniden baslatin
Makinenin yeniden sayisi degistirildi.
baslatiimasi gerekiyor!

F45095 Su siradaki gli¢ sensoru Uygulama glicii sensor » Sensoriin fonksiyonunu
bozuldu: X. Lutfen sensori ve | girisinde gecerli sinyal kontrol edin
kablo sebekesini kontrol edin | bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol

edin

F45096 Sol tarti hiicresi bozuk Sol tarti hiicresinin sensor » Sensoriin fonksiyonunu

girisinde gecerli sinyal kontrol edin
bulunamad. » Kablo sebekesini kontrol
edin

F45097 Sag tarti hiicresi bozuk Sag tarti hiicresinin sensor » Sensoriin fonksiyonunu

girisinde gegerli sinyal kontrol edin
bulunamadi. » Kablo sebekesini kontrol
edin

F45098 Su siranin gibre dozajlayici | Gubre dozajlama tahriki » Dozajlamanin rahat
¢tkiginda fazla akim: X. Lotfen | maksimum akim sinirini ast. calisip calismadigini
aktOatoru (aktuatorleri) ve kontrol edin

o .
kablo sebekesini kontrol edin! > Motoru rélantide calistinin
» Ariza teshisinde gi¢
¢ekisini kontrol edin
F45099 Tohum doluluk seviyesi ¢ok Haznesinde bos bildirim » Hazneye tohum doldurun

dusik

sensorl olan sira tohum
algilamiyor.

» ince tohumlar icin mesaj
devre digi birakilabilir
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F45100 Su siradaki gubre dozajlayici | Motor ile iletisim kurulamiyor |» Dozaj motorunun
tepki vermiyor: X kablo sebekesindeki
baglantisini kontrol edin
F45101 Sensdrde hata: Tohum dolum | Sensor girisinde gecerli sinyal [ Sensoérun fonksiyonunu
seviyesi. LUtfen sensori ve yok kontrol edin
kablo sebekesini kontrol edin > Kablo sebekesini kontrol
edin
F45102 Sensorde hata: Mikro granll | Sensoriin baglanti kablosu » Sensori kontrol edin
dolur.r'1 ?ewyeSL Litfen N arizali veya s§n§orde dahili > Kablo sebekesini kontrol
sensorl ve kablo sebekesini | hata tespit edildi. edin
kontrol edin
F45103 Cok fazla uygulama giicu Uygulama gicu ayari » Sensori kontrol edin
sensorld bozuldu. Ayar mimkin degil. > Kablo sebekesini kontrol
yapilamiyor. edin
F45104 Yetersiz sayida uygulama Uygulama glicl ayari » Sensori kontrol edin
glict sensoru algilandi. mimkin degil. > Kablo sebekesini kontrol
edin
FA45105 GPS slirme izi mimkin Terminalde GPS sirme izi » GPS alimini kontrol edin
?etg".' TerT(lngl |]e . fonksiyonunun arizalanmasi > Terminaldeki GPS siirme
Hetisim yox. ogru I% . izi fonksiyonunu kontrol
numarasinin goriintilenmesi o
. ) edin, dreticinin kilavuzunu
garantilenemiyor.
kullanin
F45106 Terminal ¢cok az sayida Terminalin TaskController'l, » Makinedeki ISOBUS
birakma noktasi isleyebiliyor | makinenin sundugundan daha ayarlarini kontrol edin.
az kismi genislik destekliyor. >  Terminaldeki lisanslar:
kontrol edin.
F45107 Yanlis siiriis yonu! ize diger Makine yanhs bir sirus » Mevcut yoldaki stris
taraftan girin! yonu tespit etti, bu yalnizca yonuni kontrol edin
G'?S S_l_er_fa izi kullaniidiginda » FG sihirbazindaki ayarlari
mimkundur .
kontrol edin
» Terminaldeki GPS siurme
izi ayarlarini kontrol
edin, Ureticinin kilavuzunu
kullanin
F45108 Sensorde hata: Gubre icin Sensorin baglanti kablosu » Sensori kontrol edin
calisma konumu hatali arizali veya S(.en.sorde dahili > Kablo sebekesini kontrol
hata tespit edildi. edin
F45109 Sensorde hata: Mikro granil | Sensoriin baglanti kablosu » Sensort kontrol edin
|(;.|ln gallsma"k(.)'numu hatall. arizah veya sgn_sorde dahili > Kablo sebekesini kontrol
Lutfen sensoru ve kablo hata tespit edildi. edin
sebekesini kontrol edin
F45110 Sensor kalibrasyonu igin » Kaynagl kontrol edin

secilen kaynak mevcut degil
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F45111 Glbre 2 dolum seviyesi alarm | Kullanici tarafindan ayarlanan |» Hazneyi doldurun
sinirina ulasildi hazne kalan miktarina
ulasildi.
F45113 Section Control mimkun Segment dagitici kafasindaki |» Kapaklarin rahat hareket
degil, su kapaklar hatali: XY | kapaklar dizgiin ¢alismiyor. edip etmedigini kontrol
edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45114 Kapak pozisyonuna Segment dagitici kafasindaki [P Kapaklarin rahat hareket
ulagsamiyor XY sirasi kapaklar diizgiin ¢aligmiyor. edip etmedigini kontrol
edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45115 Su kapaklarin sensor Segment dagitici kafasindaki [P Kapagin rahat hareket
degerleri 6lcim aralginin kapaklar diizgiin ¢alismiyor. edip etmedigini kontrol
disinda: XY edin
» Sensoriin fonksiyonunu
kontrol edin
F45116 Su kapaklarin kalibrasyonu Segment dagitici kafasindaki [P Kapagin rahat hareket
basarisiz oldu: XY kapaklar diizgin ¢aligmiyor. edip etmedigini kontrol
edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45117 Su kapaklarin kalibrasyonu Segment dagitici » Kapagin rahat hareket
basarisiz oldu, Section kafasindaki kapaklar duzgin edip etmedigini kontrol
Control mimkdin degil: XY calismiyor. Section Control edin
etkinlestirilemiyor. » Kablo sebekesini kontrol
edin
F45118 Su kapagin sensériinde hata: | Segment dagitici kafasindaki | Kapagin rahat hareket
XY kapaklar duzgin ¢alismiyor. edip etmedigini kontrol
edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
FA45119 Segment dagitici » Konfigiirasyon
kafasinin konfigiirasyonu desteklenmiyorsa:
desteklenmiyor Yetkili servisinizle iletisime
gegin.
F45120 Su ECU devre digi kaldi: XY » ECU'yu kontrol edin
F45121 Glbre 2 dozaj bos Dozajlayicidaki mutlak bos » Hazneyi doldurun
b"d(;r('jm §ensqru, dc_>za1 » Sensoriin fonksiyonunu
maddesi tespit etmiyor. kontrol edin
F45122 Teleskopik eksen ig ice Makine, karayolu tagimaciligi |» Teleskopik ekseni ig ice

gecirilmedi

icin fazla genis.

gecirmek icin:
bkz. sayfa 77

110

MG7486-TR-II | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE



15 | Anizalarin giderilmesi
Hatanin giderilmesi

Hata kodu Hata Nedeni Cozim
F45123 Sol kolun senséri bozuk Sol kolun katlanir sensériinde [P Sensoriin fonksiyonunu
gecerli sinyal bulunamadi. kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45124 Sag kolun sensori bozuk Sag kolun katlanir » Sensoriin fonksiyonunu
sensorinde gecerli sinyal kontrol edin
bulunamadi. » Kablo sebekesini kontrol
edin
F45125 Kollarin son pozisyonuna Kollarin katlanir sensérlerinde |»  Sensorlerin fonksiyonunu
ulagilamiyor gecerli sinyal bulunamadi. kontrol edin
» Kablo sebekesini kontrol
edin
F45126 Sol teleskopik eksen pozisyon | Sol teleskopik eksenin » Sensoriin fonksiyonunu
senso6rl bozuldu sensorinde gecerli sinyal kontrol edin
bulunamad, » Kablo sebekesini kontrol
edin
F45127 Sag teleskopik eksen Sol teleskopik eksenin » Sensoriin fonksiyonunu
pozisyon sensorl bozuldu sensdrinde gegerli sinyal kontrol edin
bulunamadi. » Kablo sebekesini kontrol
edin
F45128 Sol ayirma basinci sensori Sol ayirma basinci » Sensoriin fonksiyonunu
bozuldu sensorinde gecerli sinyal kontrol edin
bulunamadi. » Kablo sebekesini kontrol
edin
F45129 Sag ayirma basinci sensérii | Sag ayirma basinci » Sensoriin fonksiyonunu
bozuldu sensorinde gecerli sinyal kontrol edin
bulunamadi. » Kablo sebekesini kontrol
edin
F45130 Central Seed Supply: Sensor | Seed on Demand sensor » Sensoril kontrol edin
bozuldu girisinde gecerli sinyal > Kablo sebekesini kablo
bulunamadi.
kirlimasi bakimindan
kontrol edin
F45131 Central Seed Supply: Basinci | Ayirma ve CSS arasindaki » CSS basincini artirin
arttirin Ayirma basinci X mbar | basing farki ¢ok diguk.
Basing farki X mbar
F45132 Central Seed Supply: Basinci | Ayirma ve CSS arasindaki » CSS basincini azaltin
azaltin Ayirma basinci X mbar | basing farki ¢ok fazla.
Basing farki X mbar
F45133 Basing dagitma kapaginin Sol ve sag ayirma basinci » Ayirma basincini egit

pozisyonunu kontrol edin Sol
ayirma basinci X mbar Sag
aylrma basinci X mbar

arasindaki fark ¢cok buyuk.

ayarlamak igin:

Basing dagitma kapaginin
pozisyonunu istediginiz
pozisyona getirin.
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Hatanin giderilmesi

Hata kodu Hata Nedeni Cozim
F45134 Arag jeneratérininin gerilim | Arag jeneratori yetersiz » Sarj kontrol lambasini
beslemesinin altina disuldi. | ¢alisiyor. kontrol edin
Jenerat6ri kontrol edin. > Arac jeneratorini kontrol
edin
» Aklyl kontrol edin
F45135 Fonksiyon uygulanamiyor! Belirtilen kosullar saglanmadi. |» Makine durduruldu
Saglanmis oIm§5| gereken > Makine calisma
kosullar: 1. Makine
i konumunda
durduruldu 2. Makine ¢alisma
konumunda 3. Minimum »  Minimum miktara ulasildi
miktara ulasildi
F45136 Su ECU devre disi kaldi: XY | Belirtilen ECU ile iletisim » Kablo sebekesini kontrol
kesildi. edin
» ECU'yu kontrol edin
F45137 Cikista fazla akim: Kol basinci | Kol basinci i¢in oransal valf P Valfi kontrol edin
oran"salnvalff. Aktiatora maksimum akim sinirini agti. >  Kablo sebekesini kontrol
(aktuatorleri) ve kablo edin
sebekesini kontrol edin
F45138 Sensorde hata: Orta tartma Tartma hiicresinin sensor » Sensoriin fonksiyonunu
hiicresi. Lutfen sensori ve girisinde gecerli sinyal kontrol edin
kablo sebekesini kontrol edin | bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
edin
F45139 Sensorde hata: Sag glibre Sag gibre dolum seviyesi » Sensoriin fonksiyonunu
dolum seviyesi. Litfen sensdrinde gecerli sinyal kontrol edin
sensori vc_a kablo sebekesini | bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
kontrol edin .
edin
F45140 Sensorde hata: Gubre 2 Sag giibre dolum seviyesi » Sensoriin fonksiyonunu
dozajlayicl. Lutfen sensoru ve | sensorunde gecerli sinyal kontrol edin
kablo sebekesini kontrol edin | bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
edin
F45141 Besleme gerilimi asildi Makinenin besleme gerilimi » Jeneratérii kontrol edin
agild. » Kablo baglantisini kontrol
edin
F45142 Gubre dozajlayicida su Gubre dozajlama tahriki » Dozajlamanin rahat

sirada fazla akim: XY.
Aktlatori (aktatorleri) ve
kablo sebekesini kontrol edin!

maksimum akim sinirini agti.

calisip calismadigini
kontrol edin

» Motoru rolantide calistirin

» Ariza teshisinde glg
¢ekisini kontrol edin
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Hatanin giderilmesi

Hata kodu Hata Nedeni Cozim

F45143 Su sirada asir1 yik nedeniyle | Glbre dozajlayicinin tahriki » Dozajlayicinin rahat
glbre dozajlayiciyl kapatma: | maksimum akim sinirini asti. calisip calismadigini
XY. Motorlari kontrol edin! kontrol edin

» Motoru rolantide calistirin
» Ariza teshisinde glic
cekisini kontrol edin

F45144 Mikro granil dolum seviyesi Kullanici tarafindan ayarlanan |» Hazneyi doldurun
alarm sinirina ulasildi hazne kalan miktarina

ulasildi.

F45145 Gubre dozajlayici veya Bu siranin motoru dénmuyor. |» Dozajlayicinin rahat
karistirici motoru tepki calisip calismadigini
vermiyor kontrol edin

» Motoru rolantide calistirin
» Ariza teshisinde gl¢
¢ekisini kontrol edin

F45146 Sensorde hata: Tohum Tohum dolum seviyesi » Sensoriin fonksiyonunu
dolum seviyesi. Aktiatori sensor girisinde gecerli sinyal kontrol edin
(aktuatorlgrl) ve kablq bulunamadi. > Kablo sebekesini kontrol
sebekesini kontrol edin! .

edin

F45147 Sensorde hata: XA.B12 Mikro graniil dolum seviyesi  |P Sensorl kontrol edin
Mlkro g.r{inul d?lu.r.n se_V|yeS|. sensor giriginde gecerli sinyal > Kablo sebekesini kontrol
Aktliatorl (aktuatorleri) ve bulunamadi. edin
kablo sebekesini kontrol edin!

F45148 Central Seed Supply basin¢g | Oransal valfte gecerli sinyal » Oransal valfi kontrol edin
ayarinin oransal valfi bozuldu | bulunamadi. > Kablo sebekesini kablo

kirilmasi bakimindan
kontrol edin

F45149 Central Seed Supply Sensorlerde veya valflerde » Ayirma basinci

otomatigi mumkun degil.
Asagidaki sensorler ve
valfler hatasiz olmalidir:
Ayirma basinci sensorleri,
Central Seed Supply basing
sensorleri, Central Seed
Supply basing ayarinin
dogrusal tahriki, giibre ve
ayirici fan devri sensorleri.

hata.

sensorlerini kontrol edin

» Central Seed Supply
basing sensdrlerini
kontrol edin

» Central Seed Supply
basing ayarinin oransal
valfini kontrol edin

» Gubre ve ayirma fan devri
sensorlerini kontrol edin
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Hatanin giderilmesi

Hata kodu

Hata

Nedeni

Cozim

F45150

CSS ve ayirma basinci
arasindaki farka uyulamiyor

CSS faninin ayari ¢ok fazla
dalgalaniyor.

» Ayirma basinci
sensorlerini kontrol edin

» Central Seed Supply
basing sensorlerini
kontrol edin

» Central Seed Supply
basing ayarinin oransal
valfini kontrol edin

» Glbre ve ayirma fan devri
sensdrlerini kontrol edin

F45151

Hazne i¢ basing sensoru 1
bozuldu

Hazne i¢ basing sensori 1'in
sensor girisinde gecerli sinyal
bulunamadi.

» Sensori kontrol edin

» Kablo sebekesini kablo
kiriimasi, fonksiyon
bakimindan kontrol edin

F45152

Minimum hazne i¢ basinci 1'in
altina dusildi

Hazne i¢ basinci ¢ok disuk.

» Fan devrini artirin

v

Sensorl kontrol edin

» Haznede ve sevk yolunda
sizinti olup olmadigini
kontrol edin

F45153

Savrulma orani sensori
bozuldu

Savrulma orani sensor( ile
iletisim kesildi.

» Sensort kontrol edin

» Kablo sebekesini kablo
kiriimasi bakimindan
kontrol edin

F45154

Hazne i¢ basing sensoru 2
bozuldu

Hazne i¢ basing sensori 2'in
sensor girisinde gegerli sinyal
bulunamadi.

» Sensori kontrol edin

» Kablo sebekesini kablo
kiriimasi, fonksiyon
bakimindan kontrol edin

F45155

Minimum hazne i¢ basinci 2'in
altina disildu

Hazne i¢ basinci ¢ok disuk.

» Fan devrini artirin

\4

Sensori kontrol edin

» Haznede ve sevk yolunda
sizinti olup olmadigini
kontrol edin
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Hatanin giderilmesi

F45013

Harici kumanda etkin

» Kumanda iglemlerini TwinTerminal veya
mySeeder uygulamasi tzerinden gercgeklestirin

veya

harici kumandayi iptal edin.
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16 | Ek

Ek

16.1 Diger gecerli belgeler

e Precea 3000-A kullanim kilavuzu

e Precea 6000-A kullanim kilavuzu

e Precea 3000/4500/6000 kullanim kilavuzu
e Precea 4500-2 kullanim kilavuzu

e Precea 6000-2 kullanim kilavuzu

e Precea 9000-TCC kullanim kilavuzu

e Precea 12000-TCC kullanim kilavuzu
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Dizinler

17.1 Sozluk

AUX

AUX, "auxiliary™nin kisaltmasidir ve ¢ok fonksiyonlu
kol gibi ek bir girig cihazini tanimlar.

B

Baud orani

Saniye / bit olarak 6lcillen veri aktarim hizi.

D

Dizeltme kaynagi

Dizeltme kaynaklari, GPS sinyalinin iyilestiriimesi ve
dizeltilmesi igin farkli sistemlerdir.

E

ECU

ECU, makineye takili olan makine kontrol Unitesidir.
Kumanda terminalleri kullanilarak makine kontrol
Unitesine erigilebilir ve makine caligtirilabilir.

EGNOS

Avrupa Sabit Uydulu Seyriisefer Kapsama Sistemi
(Ing. - European Geostationary Navigation Overlay
Service). Uydu navigasyonunu diizeltmek igin
Avrupa'da kullanilan bir sistem.

F

Firmware

Bir cihazda yerlesik bulunan bilgisayar programi.

GPS sapmasi

GPS sapmasi, dusik dogrulukta diizeltme kaynaklari
kullanildiginda ortaya ¢ikan GPS sinyalindeki
sapmalari ifade eder. GPS sapmasi, kumanda
terminalindeki ara¢ semboliniin pozisyonu aracin
gercek pozisyonundan farkliysa sz konusudur.

GLONASS

Rus kiresel uydu navigasyon sistemi

H

HDOP

(Horizontal Dilution of Precision) Uydular tarafindan
gonderilen yatay pozisyon verilerinin hassasiyeti icin
6lgu (enlem ve boylam).

MSAS

Multifunctional Satellite Augmenatation. Uydu
navigasyonunun dizeltiimesi igin Japonya'da
geligtirilmig bir sistem.

Nominal deger alicisi

Nominal deger alicisi, is makinesinin kumanda
edilebilen 6gesidir. Bir ilaglama makinesinde
kumanda edilebilir 6ge olarak, atilacak miktarin
ayarlanmasini saglayan puskuirtme basinci regulatori
ornek gosterilebilir.
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Sozliik

RTK

Uydu verilerinin duzeltiimesi icin Ucretli bir sistem.

S

shape dosyasi

shape dosyasli, geometri bilgilerini ve 6zellik bilgilerini
bir veri kiimesine kaydeder. Geometri bilgileri, sinir
cizgileri olarak kullanilabilecek formlar olusturur.
Ozellik bilgileri uygulamalarda 6rnegin atilacak miktar
kumanda etmek i¢in kullanilir. shape dosyasinin
uzantisi ".shp™dir.

TASK.XML

TASK.XML, gorevlere ait verileri iceren bir dosyadir.

U

Uygulama haritasi

Uygulama haritalari, bir is makinesinin 6gelerini
kumanda etmenizi saglayan veriler icerir. Atilacak
miktarlar veya is genislikleri bunlardan bazilaridir.

¢
Ciftlik Yonetimi Bilgi Sistemi (FMIS)

Ciftlik Yonetimi Bilgi Sistemi veya kisaca FMIS, tarim
isletmelerinin yonetimi i¢in kullanilan bir programdir.
Bu tur bir program ile kok veriler ve gorevler
yonetilebilir.

Universal Terminal

Universal terminal yardimiyla ECU'nun kullanici
arayiizii kumanda terminalinde gérintulenebilir.
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Dizin
17.2 Dizin
A C
aciimasi Calisma konumu 10
Makine kolu 69 .
Central Seed Supply nominal basing farki
A¢ma zamani 57 ayarla 60
Adres D
Teknik redaksiyon 5
AmapPilot+ ¢ok fonksiyonlu kol Dozajlama
kullaniimasi 85 b§§lat ) ) 0
simile edilmesi 83
Ana menu 9 )
Dozajlayici
Atilacak miktarin kalibre edilmesi Miktar adimlarinin konfigtre edilmesi 18
ISOBUS terminali veya kalibrasyon digmesi ile 62 on dozaj 81
TwinTerminal ile 65 On dozajlamanin konfigire edilmesi 19
Atilacak miktarlar 10 on durdurma - ) ) 81
On durdurmanin konfigire edilmesi 19
Atilacak miktar D bug 10
glbre icin degistiriimesi 72 urum cubugu
tohum icin dedistiriimesi 71 Dugme cubugu
ayarla gezinme 15
Central Seed Supply nominal basing farki 60  Dugmeler
Ayarlar 9 Genel bakis 13
Ayarlarin agiimasi 15 Dugmelerin degistiriimesi 46
Ayirici hassasiyeti E
konfiglre edilmesi 26
otomatik 36  Ekim pulluklarr icin cubuk grafikler
Gdosterge 11
Ayirma
ayarla go Ekim pulluklari
Gecikmenin énlenmesi 83 manuel olarak devreye alinmasi 73
Ayirma diskinin doldurulmasi g3  Ekim pulluklarinin cubuk grafikleri
Gosterge 10
B Ekim similasyonu 83
Belgeler 90 E
aclimasi 90
olusturulmasi 91  Fan
Bilgiler Basincin okunmasi 12
Yazilim bilgileri 93 Devir sayisinin okunmasi 12
Bilgi Fan devri denetimi
Diyagnoz verileri 95 ayarlanmasi 23
Sayag durumlar 94 G
Bluetooth cihaz
eglestiriimesi 34  Gecikme slreleri 57
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Dizin

Geometrinin belirlenmesi
cekilen makineler
takili makineler

GPS kaydi
etkinlegtirilmesi
kullaniimasi

Gibre
Atilacak miktarin artiriimasi
ayarlanmasi

Gibre miktari

Gunluk sayag
geri alinmasi

Hata
giderme
Hata mesajlarinin islenmesi

Hata mesajlari
islenmesi

Hazne
bosaltiimasi
doldurulmasi
tartma diizenegi ile doldurulmasi

Hedef durum
Sapma

Hiz sinyali
ISOBUS hiz sinyali
Makinenin hiz sensériiniin ayarlanmasi
Simule edilen hizin ayarlanmasi

Hidrolik fonksiyon 6n secimi
I

iceri katlanmasi
ISOBUS'un konfiglirasyonu

ISOBUS
Hiz sinyalinin kullaniimasi
konfigire edilmesi

K

Kalibrasyon

Kalkis rampasi
konfiglre edilmesi

Kapatma zamani

Kaydirmali stirme izi
kullaniimasi

28
27

35
83

72

56

10

91

98
97

97

88
87
88

11

25
24
24

82

69

45

25
45

62

45
57

79

Kismi geniglik kumandasi
manuel
otomatik

Kismi geniglikler
manuel olarak devreye alinmasi

Kilitlenebilir siralar
belirle

Kol basinci
uyarlanmasi

Konfor hidroliginin kullaniimasi

kullaniimasi
Iz birakma diski
Traktor izi gevseticisi

Kullanim

Makine kolu
aclimasi
iceri katlanmasi

Makine kolunun uzatiimasi

Makinenin ayarlanmasi
Pulluk basinci denetiminin yapilandiriimasi
Terazinin ayarlanmasi
Terazinin darasinin alinmasi

Makine verileri

Menuler
gezinme

Mikro granul
ayarlanmasi

Mikro grantl miktar

Miktar adimlari
konfiglire edilmesi

@)
Otomatik kismi geniglik kumandasi
aclimasi
ayarlanmasi
P
Profil
silinmesi

Pulluk basinci
okunmasi
Pulluk basinci denetiminin yapilandiriimasi
uyarlanmasi

73
70

73

33

74

82

83
78

15

69
69

82

26
32
31

10

15

57

10

18

70
57

42

12
26
75

120

MG7486-TR-II | H.1]27.11.2023 | © AMAZONE



17 | Dizinler

Dizin
S Tuslar
degistirilmesi 46
Section Control Genel bakig 13
a(;|ln|1a3| ;3 TwinTerminal 37
ayarlanmasi
Segment dagitici kafasi U
konfigure edilmesi 30
Uygulama
Servis calismasi 4 baglat 70
simule edilmesi 83
Siyiricilarin manuel olarak ayarlanmasi 80
SmartControl Y
etkinlestiriimesi 36 o
Yazihm bilgileri
Su deligi fonksiyonu aclimasi 93
etkinlestiriimesi 36
kullaniimasi 84 C
Surme izi sayacl 12 Calisma aydinlatmasi 12
siirme izleri kullaniimasi 84
Anahtarlamanln yansitiimasi 79 Calisma konumu sensorii
I§ar§tl?me kgllanl_lma5| 79 konfigiire edilmesi, analog 21
;onflglljre eillTeSIl ;2 konfigtire edilmesi, dijital 20
ayagclarin kullaniimasi
Cok fonksiyonlu gosterge 10
T degistirilmesi 43, 47
Genel bakig 10
Tane algilama
konfigiire edilmesi 26 @)
otomatik 36
Onceden atanmis hidrolik fonksiyon 12
Tarla mendist 9
onceki menlye geri git 15
Tarla mendsindn agilmasi 15
on dozaj 81
Tarla sinirinin kaydedilmesi 83
on durdurma 81
Tartma haznesinin doldurulmasi 88
Task Controller 90 U
Terazi Uriinlerin konfigiire edilmesi 49
32?:2?:223. gi Ust uiste binmeyi 6nleme 57
Tohum I
Atilacak miktarin artiriimasi 4
ayarlanmas| 49 lletisim t_)llgllerl .
Teknik redaksiyon 5
Tohum ayirma . ]
ayarla 80 Isin belgelenmesi 90
Tohum miktari 10 Islevlere genel bakis 8
Traktor izi gevseticisi Is menuist 10
kullaniimasi 78 Genel bakis 10
kullaniimasi 69
Tus atamasinin degistiriimesi 46 o
Iz birakma diski 12
kullaniimasi 83
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Dizin
iz birakma diskinin kullaniimasi 82
S
Sasi dengeleyicinin degistiriimesi 82
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