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1 | Bu kullanim kilavuzu hakkinda

Bu kullanim kilavuzu hakkinda

1.1 Telif hakki

AMAZONEN-WERKE'nin yazili onayi olmadan
bu dokiimanin kismen veya tamamen, herhangi
bir sekilde kopyalanmasi, terciime edilmesi ve
¢ogaltiimasi yasaktir.

1.2 Kullanilan gdsterim sekilleri

1.2.1 Uyari notlari ve s6zcukleri

Uyari notlari, i¢gen seklinde bir glivenlik semboliniin
yer aldigi dikey bir stitun ve bir uyari s6zcugu ile
isaretlenmistir. "TEHL/KE", "UYARI" veya "D/IKKAT"
uyar sézcikleri, s6z konusu tehlikenin derecesini
tanimlar ve su anlama sahiptir:

TEHLIKE

»  Onlenmedigi durumda yilksek risk tagiyan,
6lum veya uzuv kaybi gibi agir
yaralanmalara neden olan tehlikelere isaret
eder.

UYARI

P Orta seviyede risk taglyan, 6lim veya agir
yaralanmalara neden olan olasi tehlikelere
isaret eder.
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1 | Bu kullanim kilavuzu hakkinda
Kullanilan gosterim sekilleri

DIKKAT

» Diisiik seviyede risk tagiyan, hafif veya orta

dereceli yaralanmalara neden olabilecek
tehlikelere isaret eder.

1.2.2 Diger bilgiler

2 ONEMLI

» Makine hasari riskine isaret eder.

53| CEVRE BILGISI

» Dogaya zarar verme riskine isaret eder.

BILGI

Kullanim ipugclarini ve ideal kullanim bilgilerini
gOsterir.

1.2.3 Iglem talimatlar

1.2.3.1 Numaralandiriimig iglem talimatlari
Belirli bir sirayla uygulanmasi gereken

islemler, numaralandiriimis iglem talimatlari
olarak gosterilmektedir. Onceden belirlenen iglem
siralamasina uyulmalidir.

Ornek:

1. lslem talimati 1

2. Islem talimati 2

1.2.3.2 islem talimatlari ve reaksiyonlar

islem talimatlarina gosterilen reaksiyonlar bir ok ile
isaretlenmistir.
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Kullanilan gosterim sekilleri

Ornek:
1. lislem talimati 1
= [slem talimati 1 icin gdsterilen reaksiyon

2. lislem talimati 2

1.2.3.3 Alternatif iglem talimatlari

Alternatif islem talimatlar "veya" s6zcugu ile baglatilir.

Ornek:
1. Islem talimati 1
veya
alternatif islem talimati

2. lislem talimati 2

1.2.3.4 Yalnizca tek bir iglem iceren iglem talimatlari

Yalnizca tek bir igslem iceren islem talimatlari
numaralandiriimaz, bir ok ile gosterilir.

Ornek:

» Islem talimati

1.2.3.5 Sirasiz iglem talimatlari

Belirli bir sirayla uygulanmasi gerekmeyen iglem
talimatlari, ok isaretleri ile liste seklinde gosterilir.

Ornek:
> islem talimati
» islem talimati

» slem talimati
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Diger gecerli belgeler

1.2.3.6 Servis calismasi

ATOLYE GALISMASI

» Tarim teknolojisi, giivenlik teknolojisi ve gevre
teknolojisi acisindan yeterli donanima sahip
uzman bir atdlyede, uygun egitime sahip
uzman personel tarafindan yapilmasi gereken
koruyucu bakim calismalarini belirtir.

1.2.4 Siralamalar

Sirasi 6nemli olmayan siralamalar, maddeler halinde
listelenmisgtir.

Ornek:

e Nokta 1
e Nokta 2

1.2.5 Resimlerdeki pozisyon sayllari

Metin icinde ¢erceve icine alinmig rakamlar, 6rnegin
II" yandaki resimde yer alan bir pozisyona isaret
eder.

1.2.6 YOn bilgileri

Farkh belirtiimedigi sirece, tim yon bilgileri striis
yonu icin gecerlidir.

1.3 Diger gecerli belgeler

Ekte, diger gecerli dokiimanlarin bir listesi verilmistir.

1.4 Dijital kullanim kilavuzu

Dijital kullanim kilavuzu ve e-egitim, AMAZONE web
sitesinin bilgi portalindan indirilebilir.
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1 | Bu kullanim kilavuzu hakkinda
Goriigleriniz bizim igin 6nemlidir

1.5 Gorusgleriniz bizim i¢cin 6nemlidir

Sevgili okuyucumuz, dokiimanlarimiz dizenli AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
olarak guncellenmektedir. Yapacagdiniz oneriler ile Technische Redaktion
kullanici dostu dokiimanlarin olusmasi icin katkida

S Postfach 51
bulunabilirsiniz. Onerilerinizi litfen mektup, faks veya
e-posta yolu ile bize bildiriniz. D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Guvenlik ve sorumluluk

Guvenlik ve sorumluluk

2.1 Temel guvenlik uyarilari

2.1.1 Kullanim kilavuzunun anlami

Kullanim kilavuzuna dikkat ediniz

Kullanim kilavuzu 6nemli bir belge ve makinenin ayrilmaz bir pargasidir. Kullaniciya yonelik hazirlanmistir
ve guvenlik acisindan énemli bilgiler icerir. Yalnizca kullanim kilavuzunda yer alan davranis sekilleri
guvenlidir. Kullanim kilavuzuna dikkat edilmedigi takdirde, agir yaralanma veya 6lim meydana gelebilir.

» Makineyi ilk kez kullanmadan 6nce, glivenlik bélimini eksiksiz olarak okuyunuz ve dikkate aliniz.
» ise baglamadan 6nce ayrica kullanim kilavuzunun ilgili bélimlerini okuyunuz.

» Kullanim kilavuzunu saklayiniz.

» Kullanim kilavuzunu ulasilabilecegi bir yerde tutunuz.

» Kullanim kilavuzunu sizden sonraki kullanicilara teslim ediniz.

2.1.2 Gulvenli igletme organizasyonu

2.1.2.1 Personel kalifikasyonu

2.1.2.1.1 Makinede c¢aliganlara yonelik sartlar

Makinenin usultine uygun sekilde kullaniimamasi
halinde, yaralanmalar veya 6lum meydana
gelebilir: Usultine uygun olmayan kullanimdan
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2 | Guvenlik ve sorumluluk
Temel giivenlik uyarilar

kaynaklanan kazalari dnlemek icin, makine ile
calisan herkes su asgari sartlar karsilamalidir:

e Kisi, makineyi kontrol etmek igin bedensel ve
zihinsel olarak yeterli olmalidir.

e Kisi, makine ile yapacagi ¢alismalari bu kullanim
kilavuzu dogrultusunda givenli bir sekilde
yuritebilmelidir.

e Kisi, kendi isi cergevesinde makinenin igleyisini
kavramis olmali, ¢calisma sirasinda s6z konusu
tehlikeleri fark edebilmeli ve dnleyebilmelidir.

e Kisi, bu kullanim kilavuzunu anlamis olmali
ve kullanim kilavuzunda verilen bilgileri hayata
gegirebilmelidir.

e Kisi, araglarin nasil glivenli sirtlecegini bilmelidir.

e Otoyol sirusleri igin kisi, trafik kurallarini bilmeli ve
gerekli ehliyete sahip olmalidir.

2.1.2.1.2 Mesleki yeterlilik kademeleri
Makine ile caligmak icin su mesleki yeterlilik
kademeleri sart kogulmaktadir:

e Ziraatci

e Tarim yardimci personeli

Bu kullanim kilavuzunda belirtilen faaliyetler, temel
olarak "tarim yardimci personeli” kalifikasyon
kademesine sahip kisiler tarafindan uygulanabilir.

2.1.2.1.3 Ziraatgi

Ziraatgiler, topragi islemek icin tarim makinelerini
kullanirlar. Bir tarim makinesinin, belirli bir amag igin
kullanimina karar verirler.

Ziraatgiler, tarim makinelerinin nasil kullanicagini
bilir ve ihtiya¢ halinde yardimcilari bu makinelerin
kullanimi konusunda egitirler. Tarim makinelerindeki
basit onarim ve bakim ¢aligmalarini kendileri
yapabilirler.

Ziraatciler su 6zelliklere sahip olabilirler:

e Yiksek okul veya meslek lisesi mezunu ziraatgiler

e Deneyime dayal ziraatgiler (6rn. miras kalan
ciftlik, genis kapsamli tecriibe)

e Ziraatgi tarafindan goérevlendirilen taseronlar

Ornek faaliyet:

e Tarim yardimci personeli igin guvenlik egitimi
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2 | Guvenlik ve sorumluluk
Temel giivenlik uyarilar

2.1.2.1.4 Tarim yardimci personeli

Tarim yardimci personelleri, ziraatginin talimati
Uzerine tarim makinelerini kullanirlar. Tarim
makinelerinin kullanimi hakkinda ziraatgi tarafindan
egitilmis olup, ziraatcinin verdigi gérev dogrultusunda
kendi baglarina calisirlar.

Tarim yardimci personelleri su kigiler olabilir:
e Sezon isgileri ve yardimcilar

e Staj yapan ziraat 6grencileri

e Ziraatginin gorevlendirdigi elemanlar (6rn. traktor
slrlcisu)

e Ziraatginin aile Uyeleri

Ornek faaliyetler:
e Makinenin kullanimi

e Calisma derinliginin ayarlanmasi

2.1.2.2 Caligma alanlari ve makineye binen Kisiler

Makineye binen kisiler

Makineye binen kisiler makine hareketleri nedeniyle dusebilir, ezilebilir, agir yaralanabilir veya olebilir.

Firlayan cisimler bu kigilere isabet edebilir ve yaralayabilir.

» Makineye herhangi birinin binmesine izin vermeyiniz.

» Hareket halindeki makineye kimsenin tirmanmasina izin vermeyiniz.

2.1.2.3 Cocuklar icin tehlike

Cocuklar icin tehlike

Cocuklar, tehlikeleri tahmin edemezler ve beklenmedik hareketler yapabilirler. Bu nedenle, ¢cocuklar

ozellikle risk altindadir.

» Cocuklari uzak tutunuz.

P Siirtise baslarken veya makine hareketlerini uygularken,
tehlikeli bolgede ¢ocuklarin olmadigindan emin olunuz.
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2.1.2.4 Isletim givenligi

2.1.2.4.1 Teknik agidan kusursuz durum

Yalnizca uygun sekilde hazirlanmig makineyi kullaniniz

Bu kullanim kilavuzu dogrultusunda diizguin bir hazirhk yapiimadigi takdirde, makinenin isletim givenligi
garanti edilemez. Buna baglh olarak kazalar, agir yaralanma veya 6lium meydana gelebilir.

» Makineyi bu kullanim kilavuzunda tarif edilen sekilde hazirlayiniz.

Makinedeki hasarlardan kaynaklanan tehlike

Makinedeki hasarlar, makinenin igletim gtivenligini riske sokabilir ve kazalara neden olabilir. Bunun
sonucunda, agir yaralanma veya 6lim meydana gelebilir.

» Hasardan siiphelendiginizde veya hasar tespit ettiginizde:
Traktorll ve makineyi emniyete aliniz.
» Giuvenlik agisindan 6nemli hasarlari derhal gideriniz.

» Hasarlari giderirken bu kullanim kilavuzu dogrultusunda hareket ediniz.

» Hasarlari bu kullanim kilavuzu dogrultusunda kendiniz gideremiyorsaniz:
Hasarlarin kalifiye bir uzman servis tarafindan giderilmesini saglayiniz.

Teknik sinir degerlerine uyunuz

Makinenin teknik sinir degerlerine uyulmadigi takdirde kazalar, agir yaralanma veya 6lim meydana
gelebilir. Ayrica makine zarar gorebilir. Teknik sinir degerleri, teknik veriler icinde verilmistir.

» Teknik sinir degerlerine uyunuz.

2.1.2.4.2 Kigisel koruyucu ekipman

Kisisel koruyucu ekipman

Kisisel korucu ekipman kullanimi, gtivenligin dnemli bir parcasidir. Uygun olmayan veya eksik kisisel
koruyucu ekipmanlar, yaralanma ve saglik risklerini artirmaktadir. Kisisel koruyucu ekipmanlar 6rnegin
sunlardir: Is eldivenleri, giivenlik ayakkabilari, koruyucu giysi, solunum koruyucusu, kulak koruyucusu,
siperlik ve g6z koruyucusu

» S0z konusu gorev icin gereken kigisel koruyucu ekipmanlari belirleyiniz ve hazirlayiniz.
» Yalnizca diizgiin durumda olan ve etkili bir koruma sunan kisisel koruyucu ekipmanlar kullaniniz.
P> Kisisel koruyucu ekipmanlari kullanacak kisiye gore ayarlayiniz - 6rn. boy ayari.

» Ureticinin isletim maddeleri, tohum, giibre, pestisitler ve temizleyiciler ile ilgili bilgilerine dikkat ediniz.
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Uygun kiyafet giyiniz

Bol kiyafetler, donen parcalar tarafindan kapilma veya sarilma ve cikinti yapan parcalara takil kalma
tehlikesini arttirir. Bunun sonucunda, agir yaralanma veya 6lim meydana gelebilir.

» Dar kiyafetler giyiniz.
» Yizlk, kolye ve baska takilar takmayiniz.

» Saclariniz uzunsa,
bone kullaniniz.

2.1.2.4.3 Uyari resimleri

Uyari resimlerini okunakl durumda tutunuz

Makinedeki uyari resimleri tehlike noktalarindaki tehlikelere karsi uyarir ve makinenin gtvenlik donaniminin
onemli bir parcasidir. Eksik uyari resimleri, agir ve 6limcul yaralanma riskini artirir.

» Kirlenen uyari resimlerini temizleyiniz.
» Hasarl ve anlasilmaz durumdaki uyari resimlerini hemen yenileyiniz.

» Yedek parcalara éngdorilen uyari resimlerini yerlestiriniz.

2.1.3 Tehlikelerin bilinmesi ve dnlenmesi

2.1.3.1 Makinedeki tehlike kaynaklari

Basing altindaki sivilar

Yuksek basing altinda ¢ikan hidrolik yag ciltten viicuda girebilir ve agir yaralanmalara yol acabilir. Toplu
igne biylklugindeki bir delik bile agir yaralanmalara neden olabilir.

» Hidrolik hortum hatlarint ayirmadan veya hasar kontrolii yapmadan énce,
hidrolik sistemini basin¢siz hale getiriniz.

» Basing sisteminde hasar oldugundan stipheleniyorsaniz,
basing sisteminin kalifiye bir uzman servis tarafindan kontroliinii saglayiniz.

» Kacaklari kesinlikle ciplak elle aramayiniz.
» Yiziniuzi ve bedeninizi kagaklardan uzak tutunuz.

»  Swvi viicudunuza niifuz etmigsse,
derhal doktora basvurunuz.
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Kardan milinde yaralanma tehlikesi

insanlar kardan mili ve tahrik edilen bilesenler tarafindan kapilabilir, iceri ¢ekilebilir ve ciddi sekilde
yaralanabilir. Kardan miline asiri yilk binmesi halinde makine hasar gorebilir, pargalar firlayabilir ve kigiler
yaralanabilir.

» Profil borusunun, kardan mili korumasinin ve kuyruk mili koruma kabinin Ustiiniin yeterli diizeyde
kapandigindan emin olun.

» Kardan milinin donus yoniine ve izin verilen devir sayisina uyun.

» Kardan mili ¢ok fazla aciliysa:
Kardan mili tahrikini kapatin.

» Kardan miline ihtiyaciniz yoksa:
Kardan mili tahrikini kapatin.

Kuyruk milinde yaralanma tehlikesi

insanlar kuyruk mili ve tahrik edilen bilesenler tarafindan kapilabilir, iceri ¢ekilebilir ve ciddi sekilde
yaralanabilir. Kuyruk miline asir yik binmesi halinde makine hasar gorebilir, parcalar firlayabilir ve kisiler
yaralanabilir.

» Profil borusunun, kardan mili korumasinin ve kuyruk mili koruma kabinin Gstiiniin yeterli diizeyde
kapandigindan emin olun.

»  Kuyruk mili Gzerindeki kilitlerin yerine oturmasini saglayin.

» Kardan mili korumasini birlikte donmeye karsi emniyete almak icin:
Emniyet zincirlerini yerlerine asin.

» Bagl hidrolik pompanin birlikte ¢calismasini 6nlemek icin:
Tork destegini takin.

»  Kuyruk milinin déniis yoniine ve izin verilen devir sayisina uyun.

» Tork piklerinin neden oldugu makine hasarini énlemek igin:
Traktdr motor devri diistikken kuyruk milini yavasca devreye alin.

Caligmaya devam eden makine parcgalari nedeniyle tehlike

Tahrikler kapatildiktan sonra makine parcalari ¢calismaya devam edebilir ve kisileri agir sekilde yaralayabilir
veya oldurebilir.

» Makineye yaklasmadan énce, calismaya devam eden makine parcalari durana kadar bekleyin.

» Sadece duran makine parcalarina dokunun.
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2.1.3.2 Tehlikeli boélgeler

Makinedeki tehlikeli bélgeler
Tehlikeli bolgelerde su ana tehlikeler mevcuttur:

Makine ve is takimlari, yapilacak calismaya bagh
olarak hareket ederler.

Hidrolik olarak kaldirllan makine parcalari,
beklenmedik ve yavas bir sekilde asag! inebilir.

Traktor ve makine istenmeden kayabilir.

Malzemeler veya yabanci cisimler makineden
disari firlayabilir veya makine tarafindan
savrulabilir. | ] |

/
Tehlikeli bolgeye dikkat edilmedigi takdirde, agir
yaralanma veya 6lim meydana gelebilir.
» insanlari makinenin tehlikeli bélgesinden
uzak tutunuz.

» Tehlikeli bélgeye girildiginde,
motorlari ve tahrikleri hemen kapatiniz.

» Makinenin tehlikeli bélgesinde calismaya
baslamadan dnce,
traktori ve makineyi emniyete aliniz. Bu
kural, kisa sureli kontrol ¢caligmalari igin de
gecerlidir.

2.1.4 Makinenin guvenli kullanimi ve guvenli caligma

2.1.4.1 Makinelerin baglanmasi

Makinenin traktdre baglanmasi
Makine traktore yanlis baglandidi takdirde, agir kazalara yol agabilecek tehlikeler olusacaktir.
Traktor ve makine arasinda kavrama noktalarinda ezme ve kesme tehlikesi olan yerler mevcuttur.
» Makineyi traktére baglarken veya traktérden ayirirken,

Ozellikle dikkatli olunuz.

» Makineyi sadece bu islem i¢in uygun traktorlere baglayiniz ve tasiyiniz.

» Makine traktdre baglanirken,
traktérdeki baglanti diizeneginin makine icin gerekli sartlara uygun olmasina dikkat ediniz.

» Makineyi kurallara uygun sekilde traktdre baglayiniz.
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2.1.4.2 Surls guvenligi

Otoyolda ve tarlada siris icin s6z konusu riskler

Traktore takili veya bagli makineler ile 6n veya arka agirliklar traktorin sirts davranisini, direksiyon ve
fren yapma kabiliyetini etkiler. Strtis 6zellikleri ayrica isletim durumuna, doluluga, yuke ve alt zemine de
baghdir. Stirlict degisen siriis 6zelliklerini dikkate almadigi takdirde kazaya yol agabilir.

>

>

Traktortin direksiyon ve fren kabiliyetinin yeterli olup olmadigini daima dikkat ediniz.

Traktér, makinenin takili oldugu durumda da, 6ngériilen traktér fren ivmesini saglamalidir.
Sirise baglamadan dnce fren etkisini kontrol ediniz.

Yeterli direksiyon kabiliyetinin saglanmasi icin traktériin 6n aksina her zaman traktor bos
agirliginin en az % 20'si kadar yiik binmelidir.

Gerekirse 6n agirhklar kullaniniz.

On veya arka agirliklari her zaman usuliine uygun olarak bunun igin éngériilen yerlere sabitleyiniz.
Takill veya ¢ekilen makinenin izin verilen tagima yukinid hesaplayiniz ve dikkate aliniz.

Traktorin izin verilen aks yiklerine ve destek yiiklerine dikkat ediniz.

Romork tertibati ve ¢eki demiri icin izin verilen destek yukiine dikkat ediniz.

Sirls biciminizi, traktérii bagl olan veya cekilen makineye her zaman emniyetli bir sekilde hakim
olacak sekilde ayarlayiniz. Bunu yaparken kendi kisisel yeteneklerinizi, strts yolunu, trafik, gorus

mesafesi ve hava durumlarini, traktortin suriis 6zelliklerini ve ayni sekilde Gzerinde takili veya bagli
makinenin etkilerini gz éniinde bulundurunuz.

Makinenin yana dogru kontrolstiz hareketleri nedeniyle otoyol sirtigiinde kaza tehlikesi

>

Traktorin alt askisini otoyol surtisu igin kilitleyiniz.

Makinenin otoyol stirist icin hazirlanmasi

Makine otoyol siriisi igin diizgun hazirlanmadigi takdirde, arag trafiginde agir kazalar meydana gelebilir.

» Otoyol sirisi icin aydinlatma ve isaretlerin diizgtin calisip calismadigini kontrol ediniz.

» Makinedeki kaba kiri temizleyiniz.

>

"Makinenin otoyol strisu icin hazirlanmasi” bélumundeki talimatlara uyunuz.
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Makinenin park edilmesi
Park edilen makine devrilebilir. Ezilmelere ve 6liime yol acabilir.
» Makineyi yalnizca yeterli tagsima kapasitesine sahip, diiz bir zemin Gzerine park ediniz.

» Ayar veya koruyucu bakim ¢alismalarina baslamadan once,
makinenin guivenli durdugundan emin olunuz. Emin olamiyorsaniz, makineyi destekleyiniz.

» "Makinenin park edilmesi" bélimindeki talimatlara uyunuz.

Gozetimsiz olarak park etme

Yeteri kadar emniyete alinmadan, gbézetimsiz bir sekilde park edilen traktor ve bagl makine, insanlar ve
oyun oynayan cocuklar igin risk olusturmaktadir.

» Makineyi terk etmeden dnce,

traktort ve makineyi durdurunuz.

» Traktorii ve makineyi emniyete aliniz.

2.1.5 Guavenli onarim ve degisiklik

2.1.5.1 Makinede degisiklik

Yapisal degisiklikler izne tabidir

Yapisal degisiklikler ve ilaveler, makinenin isletim giivenligini ve diizgiin ¢alismasini riske sokabilir. Bunun
sonucunda, agir yaralanma veya 6lim meydana gelebilir.

» Yapisal degisikliklerin ve ilavelerin yalnizca kalifiye bir uzman servis tarafindan yapilmasini saglayiniz.
» Calisma ruhsatinin ulusal ve uluslararasi diizenlemeler uyarinca gegerliligini korumast igin,

uzman servisin yalnizca AMAZONE tarafindan izin verilen tadilat parcalarini, yedek parcalari ve 6zel
donanimlar kullandigindan emin olunuz.

2.1.5.2 Makinede calisma

Sadece makine durdurulduktan sonra caligiimahdir

Makine durdurulmadigi takdirde, parcalar beklenmedik hareketler yapabilir veya makine hareket edebilir.
Bunun sonucunda, agir yaralanma veya 6lim meydana gelebilir.

» Makinede yapacaginiz tim ¢alismalardan 6nce makineyi durdurunuz ve emniyete aliniz.

» Makineyi durdurmak igin,
su calismalari yapiniz.

» Gerekiyorsa makineyi takozlar ile kaymayacak sekilde emniyete aliniz.
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Kaldirilan yikleri yere kadar indiriniz.
Hidrolik hortum hatlarindaki basinci bosaltiniz.

Kaldirilan ytiklerde veya bunlarin altinda yapmaniz gereken ¢alismalar varsa,
yukleri asag! indiriniz veya hidrolik / mekanik sabitleme tertibati ile emniyete aliniz.

Tam tahrikleri kapatiniz.

Sabitleme frenini devreye aliniz.

Makineyi 0zellikle egimli alanda ek olarak takozlar ile kaymayacak sekilde emniyete aliniz.
Kontak anahtarini ¢ekiniz ve yaninizda taslyiniz.

Akl ayirma salterinin anahtarini ¢ekiniz.

Calismaya devam eden parcalarin durmasini ve sicak parcalarin sogumasini bekleyiniz.

Koruyucu bakim caligmalari

Ozellikle giivenlik acisindan énemli parcalarda olmak lizere, diizgiin yapiimayan koruyucu bakim
calismalari isletim glvenligini riske sokar. Buna bagli olarak kazalar, agir yaralanma veya 6lim meydana
gelebilir. Glvenlik agisindan énemli parcalardan bazilari 6rnegin hidrolik yapi pargalari, elektronik yapi
parcalari, sasi, yaylar, romork baglantisi, akslar ve aks stispansiyonlari, hatlar ve yanici madde iceren
kaplardir.

>

Makineyi ayarlamadan, koruyucu bakimini veya temizligini yapmadan 6nce,
makineyi emniyete aliniz.

Makinenin koruyucu bakimini bu kullanim kilavuzunda tarif edilen sekilde yapiniz.

Yalnizca bu kullanim kilavuzunda yer alan ¢alismalari uygulayiniz.

"ATOLYE CALISMASI" olarak belirtilen koruyucu bakim galigmalarini tarim teknolojisi, gtivenlik
teknolojisi ve gevre teknolojisi agisindan yeterli donanima sahip uzman bir atélyede, uygun egitime

sahip uzman personele yaptiriniz.

Sasi, yurtyen aksam veya makinenin baglanti diizenekleri Gizerinde kaynak, ayirma islemi yapmayiniz,
delmeyiniz, kesmeyiniz ve zimparalamayiniz.

Guvenlik acisindan énemli parcalarda islem yapmayiniz.
Mevcut delikleri genigletmeyiniz.

Tum bakim ¢alismalarini dngorilen bakim araliklarinda yapiniz.
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Kaldirilan makine parcalari

Kaldirilan makine parcalari beklenmedik bir sekilde asagi inerek ezilme sonucu yaralanma ve 6liime yol
acabilir.

» Kaldirilan makine parcalarinin altinda durmayiniz.
» Kaldirilan makine pargalarinda veya bunlarin altinda yapmaniz gereken ¢alismalar varsa,

makine parcgalarini asagi indiriniz veya kaldirilmis durumdaki makine parcalarini mekanik bir destek
veya hidrolik sabitleme tertibatlari ile emniyete aliniz.

Kaynak caligmalari nedeniyle tehlike

Ozellikle guivenlik agisindan 6nemli pargalarda veya bunlarin yakininda olmak tizere, diizgiin yapiimayan
kaynak calismalari makinenin isletim giivenligini riske sokar. Buna bagl olarak kazalar, agir yaralanma
veya 0lim meydana gelebilir. Glvenlik acisindan 6nemli parcalardan bazilari érnegin hidrolik yapi
parcalari, elektronik yapi parcalari, sasi, yaylar, 3 noktall takma sasisi, baglama blogu, ¢eki oku gibi traktor
baglanti diizenekleri, romork baglantisi veya cekme traversi, akslar ve aks slispansiyonlari, yanici madde
iceren kaplar ve hatlardir.

» Guvenlik acisindan énemli parcalarda yalnizca ruhsatli personele sahip kalifiye uzman servisler
tarafindan kaynak yapilmasini saglayiniz.

» Diger tum parcalarda yalnizca kalifiye personelin kaynak yapmasina izin veriniz.

» Bir parcada kaynak yapilip yapilamayacagindan emin olamiyorsaniz:
Kalifiye bir yetkili servise danisin.

» Makinede kaynak yapmadan énce:
Makineyi traktdrden ayirin.

» Daha once sivi gibre uygulamak icin kullaniimis bir bitki koruma puskdrtiicisinin yakininda kaynak
yapmayin.

2.1.5.3 Igletim maddeleri

Uygun olmayan igletim maddeleri

AMAZONE tarafindan belirlenen sartlari karsilamayan isletim maddeleri, makine hasarina ve kazalara yol
acabilir.

» Yalnizca teknik verilerde belirlenen sartlari karsilayan igletim maddelerini kullaniniz.

16 MG6149-TR-I | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE



2 | Guvenlik ve sorumluluk
Givenlik rutinleri

2.1.5.4 Ozel donanimlar ve yedek parcalar

Ozel donamimlar, aksesuarlar ve yedek parcalar

AMAZONE tarafindan belirlenen sartlari kargilamayan 6zel donanimlar, aksesuarlar ve yedek parcalar,
makinenin isletim givenligini riske sokabilir ve kazalara neden olabilir.

» Yalnizca orijinal pargalar veya AMAZONE tarafindan belirlenen sartlari karsilayan parcgalar kullaniniz.

» Ozel donanmimlar, aksesuarlar ve yedek parcalar ile ilgili sorulariniz varsa,
saticiniz veya AMAZONE ile irtibata geciniz.

2.2 Guvenlik rutinleri

Traktdri ve makineyi emniyete alin

Traktor ve makine istem digl calismaya ve kaymaya karsi emniyete alinmadiginda, traktor ve makine
kontrolsiiz bir sekilde hareket edebilir, insanlari ezebilir, sikistirabilir ve dldurebilir.

» Kaldinimis makineyi veya makine parcalarini indirin.

» Kumanda tertibatlarini calistirarak hidrolik hortum hatlarindaki basinci bosaltin.

» Kaldirilmis makinenin veya bilesenlerin altinda bulunmaniz gerekiyorsa,
kaldirilmis makineyi ve bilesenlerini mekanik bir giivenlik destegi veya hidrolik kapatma cihazi
kullanarak alcalmaya karsi emniyete alin.

» Traktori kapatin.

» Traktoriin sabitleme frenini cekin.

» Kontak anahtarini cikartin.

Makineyi emniyete alin

Ayirma igleminden sonra makinenin sabitlenmesi gerekir. Makine ve makine parcalari emniyete alinmadigi
takdirde ezilme ve kesilme nedeniyle kisilerin yaralanma tehlikesi s6z konusudur.

» Makineyi yalnizca yeterli tagsima kapasitesine sahip, diiz bir zemin lzerine park edin.

» Hidrolik hortum hatlarindaki basinci bosaltmadan ve traktérden ayirmadan énce,
makineyi ¢calisma konumuna getirin.

» insanlari keskin kenarli veya ¢ikintili makine parcalariyla dogrudan temastan koruyun.
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Koruma tertibatlarinin ¢aligir durumda kalmasini saglayin

Koruma tertibatlarinin eksik, hasarli, arizali veya sékiilmiis olmasi durumunda makine parcalari, insanlari
ciddi sekilde yaralayabilir veya éldurebilir.

» Makinenin koruma tertibatlarini giinde en az bir kez hasar, diizgiin montaj ve islevsellik agisindan
kontrol edin.

» Koruma tertibatlarinin diizgiin sekilde kuruldugundan ve ¢alistigindan siipheniz varsa,
koruma tertibatlarini yetkili bir uzman atélyeye kontrol ettirin.

» Makine Uzerinde herhangi bir calisma yapmadan énce koruma tertibatlarinin diizgiin sekilde
takildigindan ve calistigindan emin olun.

» Hasarl koruma tertibatlarini degistirin.

Cikma ve inme

Cikarken ve inerken dikkatsiz davranilmasi sonucunda kisiler ¢ikis yerlerinden digebilir. Belirlenmis ¢ikis
yerleri disinda makineye tirmanan kisiler kayabilir, disebilir ve ciddi sekilde yaralanabilir.

» Sadece 6ngoriilen cikis yerlerini kullanin

P Kir ve isletim maddeleri, ayaklarin saglam basmasini ve dengeyi bozabilir.
Guvenli yarimeyi ve ayakta durmayi saglamak icin basamaklari ve basma yuzeylerini her zaman temiz
ve diizgin durumda tutun.

» Asla makine hareket halindeyken tizerine ¢cikmayin.

» Makineyi ¢ikip inerken yliziiniz makineye doniik olmalidir.

» Cikarken ve inerken basamaklar ve korkuluklar ile 3 noktadan temasi koruyun: iki el ve bir ayak veya iki
ayak ve bir el ayni anda makine tzerinde olmaldir.

» Cikarken ve inerken kumanda elemanlarini asla tutamak olarak kullanmayin. Kumanda elemanlarina
yanlishkla basiimasi, tehlike olugturan fonksiyonlarin etkinlestiriimesine neden olabilir.

P inerken asla makineden atlamayin.
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3 | Amacina uygun kullanim

Amacina uygun kullanim

e Makine yalnizca ziraat uygulamalarinda gegerli
kurallar dogrultusunda, tohumlari hassas bir
sekilde dagitmak igin Uretilmistir.

e Makine, gesitli tohumlari hassas bir sekilde
dagitmak icin gelistirilmistir ve buna uygundur.
Tohumlar ayrilarak istenilen derinlik ve mesafede
topraga yerlestirilir.

e Bu makine, gerekli teknik sartlar karsilayan bir
traktortin 3 noktal liftine monte edilmek lizere
gelistiriimis bir tarim makinesidir.

e Kamusal otoyollarda siris sirasinda makine,
teknik gereklilikleri karsilayan bir traktor ile gecerli
karayollari trafik ydnetmeligi sartlarina bagli olarak
arkaya monte edilerek taginabilir.

e Makine yalnizca, gerekli sartlara uygun
kisiler tarafindan kullaniimali ve bakima
alinmalidir. Gerekli sartlar "Personel kalifikasyonu
boliminde agiklanmistir.

"

e Bu kullanim kilavuzu makinenin bir pargasidir.
Makine yalnizca bu kullanim kilavuzunda
belirtilen amacla kullanilabilir. Makinenin bu
kullanim kilavuzunda tarif edilenden farkli sekilde
kullanilmasi agir yaralanmalara, 6lime, makine
hasarina ve maddi hasara yol acabilir.

e Kaza d6nleme talimatlarina ve diger genel kabul
gormus glvenlik, isyeri tibbi ve trafik kurallarina
kullanici ve makine sahibi tarafindan uyulmaldir.

e stisnai durumlarda amacina uygun kullanim ile
ilgili diger bilgiler AMAZONE'dan talep edilebilir.

e Amacina uygun kullanimda belirtilenler disindaki
kullanimlar amag disi kullanim olarak kabul edilir.
Amag disi kullanimdan kaynaklanan hasarlardan
uretici sorumlu tutulamaz, yalnizca igletmeci
sorumludur.
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4| Oriin tanimi

Uriin tanimi

4.1 Makineye genel bakig

3]

[ [=] [e]

Arka hazneli makine

Otoyol surusu igin aydinlatma ve isaretler
Doldurma helezonu
Yirtyen aksam

SmartCenter

[o] [] [en] [eo] [=]

Basincli hava fani

Bl [=] [=] [»] [*]

Yikleme platformu

Ekim Unitesi

Gibre pullugu

Katlanir kova ve terazi igin koyma yeri

Emis sepetleri

20
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4 | Oriin tanimi
Makineye genel bakis

Arka hazneli makine

Glbre doldurma helezonu
Katlanir kova ve terazi icin koyma yeri

indirme destekleri

[~ [e] [eo] [2]

Sasi dengeleyici

iz birakma diski

[]

(][] [2] [~]

Otoyol sirusu icin aydinlatma ve isaretler
iz gevsetici
3 noktall montaj gercevesi

Makine belgelerini ve diger yardimci araclari
saklamak icin hazne

Glbre haznesi

MG6149-TR-I1 | L.1 ] 22.11.2023 | © AMAZONE
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4| Oriin tanimi
Makineye genel bakig

] [N [2]

Gubre donanimi olmayan makine

[1] sasi profil

@ Hortum dolabi

|E| Sasi dengeleyici

Katlanir kova ve terazi igin koyma yeri

|Z| iz gevsetici

E 3 noktall montaj gercevesi

[6] indirme destekleri

Otoyol surisu icin aydinlatma ve isaretler

22
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4 | Oriin tanimi
Makinenin isleyisi

Gubre donanimi olmayan makine

iz birakma diski
Yurlyen aksam
Degistirme dislisi disli kutusu

Makine belgelerini saklamak i¢in hazne

[ ] [~] [en] [eo] [2]

Emis sepetleri

4.2 Makinenin igleyisi

Temel versiyonda makine, kendi yurtyen aksamina
sahip bir cerceve, basingli hava fani ve ekim
Unitelerinden olusur. Her sirada, tohum ayiricili bir
ekim pullugundan ve bir tohum tankindan olusan bir
ekim dnitesi ¢alisir. Basingh hava fani, tohum ayirici
icin asir basing Uretir.

intiyaclara bagl olarak makine 6zel ekipmanlarla
donatilabilir. Alternatif olarak gibre, 6ne monteli bir
haznede de taginabilir. Bir hortum paketi, 6ne monteli
hazneyi arkaya monteli makineye baglar.

4.3 Ozel donanimlar

Ozel donanimlar, makinenizde bulunmayabilecek
veya yalnizca belirli pazarlar igin satin alinabilir

(][] [2] [~]

Ekim Unitesi
Otoyol sirisu icin aydinlatma ve isaretler
Tekerlek tahriki

Basingli hava fani
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23



4| Oriin tanimi
Koruma tertibatlan

donanimlardir. Makine donaniminiz igin litfen satin
alma belgelerine bakiniz veya ayrintili bilgi icin
bayinizle géristniz.

e Topak/yildiz temizleyiciler

e iz gevsetici

e Disk kapatici

e Yildiz kapatici

e Sabit kesme diski

e Tekli bastirma tekerlegi

e Glbre donanimi

e FertiSpot

e Doldurma helezonu

e iz birakma diski

e Elektronik denetim ve galistirma

e Sasi dengeleyici

e Aydinlatma

e Mikro granil serpme makinesi

e Coklu yerlestirme test cihazi

e Ekim siralari 6niinde veya arasinda yurlyen
aksam

e Hidrolik kaydirmali siirme izi
e Hidrolik pulluk basing sistemi
e Uygulama giicl ayari

e Kalibrasyon kiti

4.4 Koruma tertibatlari

4.4.1 Kardan mili koruyucusu

|I| Kardan mili koruma kabi

IZ' Kardan mili koruyucusu
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4 | Oriin tanimi
Koruma tertibatlar

4.4.2 Gubre dozaj tahriki

4.4.2.1 Koruyucu izgara kilidi

Yaralanmalara karsl koruma saglamak icin koruyucu
1zgaralarda kilitler |I| mevcuttur.

4.4.2.2 Elektrikli dozaj tahriki

|I| Tahrik korumasi

[2] Elektrikli dozaj tahriki

4.4.3 Tagima emniyeti

Tasima emniyeti |I| hidrolik teleskopik sasi
parcalarinin yanlislikla acilmasini dnler.

CMS-T-00002012-A.1

CMS-T-00002016-A.1

CMS-1-00001938

CMS-T-00002015-A.1

CMS-1-00001939
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4| Oriin tanimi
Uyari resimleri

4.5 Uyari resimleri

4.5.1 Uyari resimlerinin konumu

max.
210 bar
i H

26 MG6149-TR-I | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE




4 | Oriin tanimi
Uyari resimleri

max.

210 bar
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4| Oriin tanimi
Uyari resimleri

4.5.2 Uyari resimlerinin yapisi

Uyari resimleri, makinedeki tehlikeli noktalari isaretler
ve kalan risklere karsi uyarir. Bu tehlikeli noktalarda
surekli mevcut veya aniden meydana gelen tehlikeler
s6z konusudur.

Bir uyari resmi 2 alandan olugur:

® Alan |I| sunu gosterir:

o Ucggen giivenlik sembolii tarafindan gevrelenen
tehlikeli alan resmi

o Siparis numarasi

® Alan |Z| tehlikenin dnlenmesi igin resimli talimati
gOsterir.

4.5.3 Uyari resimlerinin aciklamalari

MD 076
iceri cekilme veya kapilma tehlikesi

» Traktériin veya makinenin motoru ¢alisir
durumdayken,
tehlikeli bolgeden uzak durunuz.

» Traktériin veya makinenin motoru ¢alisir
durumdayken,
koruma tertibatlarini ¢ikarmayiniz.

» Tehlikeli bélgede kimsenin bulunmadigindan emin
olunuz.

MD 078

Parmak veya eller icin sikigma tehlikesi

» Traktériin veya makinenin motoru ¢alisir
durumdayken,
tehlikeli boélgeden uzak durunuz.

» Isaretli parcalari elinizle hareket ettirmeniz
gerekiyorsa,
sikisma riskli noktalara dikkat ediniz.

» Tehlikeli bolgede kimsenin bulunmadigindan emin
olunuz.

\—MDO078

i =
\ _—MD078 iy
Vs

\_\— MDO078 )
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4 | Oriin tanimi
Uyari resimleri

MDO082
Basamaklar ve platformlarda digsme tehlikesi
» Makineye herhangi birinin binmesine izin

vermeyiniz.

» Hareket halindeki makineye kimsenin
tirmanmasina izin vermeyiniz.

MDO083
iceri cekilme ve kapilma tehlikesi
» Koruma tertibatlarini gikarmadan 6nce makinenin

guc kaynaginin kesildiginden emin olun.

» Tehlikeli noktaya dokunmadan énce hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

» Tehlikeli bolgede veya hareketli parcalarin
yakininda kimsenin bulunmadigindan emin olun.

MDO093

iceri cekilme ve kapilma tehlikesi

» Koruma tertibatlarini gcikarmadan énce makinenin

glc kaynaginin kesildiginden emin olun.

» Tehlikeli noktaya dokunmadan énce hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

» Tehlikeli bolgede veya hareketli parcalarin
yakininda kimsenin bulunmadigindan emin olun.
MDO084

Asagi inen makine parcalari nedeniyle tim viicut
icin ezilme tehlikesi

» Tehlikeli bolgede kimsenin bulunmadigindan emin
olunuz.

> >

— MD083

P>

— MDO093

- MD 084
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4| Oriin tanimi

Uyari resimleri

MDO094

Aciktaki hatlar nedeniyle tehlike

>

>

Makineyi asla aciktaki hatlara degdirmeyin.

Ozellikle makine parcgalarini katlarken veya
acarken, aciktaki hatlara yeterli glvenlik
mesafesini koruyun.

Mesafe ¢ok yakin olsa bile voltajin agiri
ylkselebilecegdini latfen unutmayin.

MD 095

Bu kullanim kilavuzundaki bilgilerin dikkate
alinmamasi sonucu kaza tehlikesi

|

Makinede veya makine ile ¢caligmaya baglamadan
once, bu kullanim kilavuzunu okuyup anlayiniz.

MD 096

Yuksek basing altinda disari ¢ikan hidrolik yagi
nedeniyle zehirlenme tehlikesi

|

Hidrolik hortum hatlarindaki sizintilari asla eliniz
veya parmaginizla aramayiniz.

Sizdiran hidrolik hortum hatlarini asla eliniz veya
parmaginizla kapatmayiniz.

Hidrolik yagi nedeniyle yaralandiginizda,
derhal doktora basvurunuz.

>

L MD094 J

>

Pl »
———
— MD095

DB

— MD096
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4 | Oriin tanimi
Uyari resimleri

MD 097

Traktdr ve makine arasinda ezilme tehlikesi

» Traktér hidroligini ¢alistirmadan dnce, ‘I ‘l ®
insanlari traktor ile makinenin arasindaki %
bélgeden uzaklastiriniz. l' 'l

» Traktor hidroligini sadece bunun icin éngérilmis "

yerden calistiriniz.

= MDO097 ')
MD 100 > ~
Diuzgin takilmamig baglama ekipmanlari
nedeniyle kaza tehlikesi
» Baglama ekipmanlarini yalnizca isaretli noktalara
takiniz.
S
P
s
\ J
N J
MD 102

Makinenin istem digl ¢caligmasi ve kaymasi

sonucu tehlike

» Makineyi tim calismalardan énce istemdigi
calismaya ve istemdigl kaymaya kargl emniyete
aliniz.

MD 104

Makinenin donen pargalari nedeniyle ezilme
tehlikesi o

» Traktériin motoru ¢alisir durumdayken,

makinenin dondurdlebilir parcalari ile aranizda ( )
yeterli bir givenlik mesafesi birakiniz.

» Dondarilebilir parcalarin yakininda kimse

o . L-MD104
olmadigindan emin olunuz.
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4| Oriin tanimi
Uyari resimleri

MD108

Basing altindaki hidrolik deposunda yanlig
davranis nedeniyle agir yaralanmalar

» Basing altindaki hidrolik deposunun yalnizca
kalifiye bir uzman servis tarafindan kontrol
edilmesini ve onarilmasini saglayiniz.

MD108-

MD 118

Asir yuksek tahrik devri ve yanhsg tahrik mili
doénme ydni nedeniyle makine hasari tehlikesi

» Maksimum tahrik devir sayisina ve makine
tarafindaki tahrik milinin ddnme yoniine uyunuz. RTINS

MD118

MD119

Asiri yuksek tahrik devri ve yanls tahrik mili
donme yonu nedeniyle makine hasari tehlikesi

=
s i"'h]

» Piktogramda goésterilen maksimum tahrik devrine
ve makine tarafindaki tahrik milinin dénme AR T e

yonune uyun.
max. 1000 min

MD119
MD121
Asiri yuksek tahrik devri ve yanlig tahrik mili
doénme yonu nedeniyle makine hasari tehlikesi Fﬂ%
o—0O
» Piktogramda goésterilen maksimum tahrik devrine \;
ve makine tarafindaki tahrik milinin dénme | ——
yonune uyun.
max. 710 Vmin
MD121
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4 | Oriin tanimi
Uyari resimleri

MD 155

Dizgin emniyete alinmamig makinenin taginmasi
sirasinda kaza ve makine hasari tehlikesi

» Baglama kayislarini, makineyi tagimak igin
sadece isaretli baglama noktalarina takiniz.

MD 199

Asir yuksek hidrolik sistem basinci nedeniyle
kaza tehlikesi

» Makineyi yalnizca maksimum traktor hidrolik
basinci 210 bar olan traktorlere baglayiniz.

MD265

Mordanlama maddesi tozu nedeniyle cilt yanigi
tehlikesi

» Sagliga zararl bu maddeyi solumayin.
» Cilt ve g6z ile temasindan kacinin.

P Saghga zararl maddelerle calismadan 6nce
Uretici tarafindan tavsiye edilen koruyucu giysiyi

giyin.

» Sagliga zararh maddelerin kullanimi ile ilgili
Uretici tarafindan saglanan givenlik uyarilarina
dikkat edin.

(-

\k MD155

max.
210 bar

L— MD199

|- MD265
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4| Oriin tanimi
Makinedeki tip plakasi

4.6 Makinedeki tip plakasi

|I| Makine numarasi

Arag sasi numarasi

Uriin

izin verilen teknik makine agirligi

Model yih

o] [o] [2] [e] [v]

Uretim yili

4.7 Basincli hava fani

BILGI

Fan, traktor kuyruk mili ile ¢cahistinldiginda,

ilk birkac saatlik calisma sirasinda tahrik
yataklarindan fazla gres cikabilir. ilk 1sitmadan
sonra hafif bir yag filmi olusur. Daha sonra artik
kati veya sivi yag ¢cikmamalidir.

Basingli hava fani |I| asiri basing olusturarak
tohumlarin ayirma disklerine yapismasina neden
olur. Fan, donanima bagh olarak traktér kuyruk mili
veya hidrolik motor tarafindan tahrik edilir. Agir
basing, fan devri araciligiyla ayarlanir. Makinenin
donanimina bagl olarak asiri basing, bir manometre
veya kumanda terminali Gzerinden goérinttlenir.

4.8 Degisken uzatma

Miinferit ekim pulluklari payandalar |I| ve @
aracihigiyla birbirine baglidir. Sira mesafesi, kilit pimi
|Z| ile ayarlanir. Makine, en kigik sira mesafesi igin
tamamen i¢ ice gegirilir. @ ile |E| aras! konumlar,
sira mesafesini adim adim 5 cm arttirir.

AMAZDNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-452065 Hasbargen

p— LI T
ransugecenc. [N [ N

o ——

2ul. tachnisches Maschinengawlcht kg ln.

Modeljghr lﬂl

UK ~
annés de fabrication . .
yoar of construction

' n T'op WIrOTOENEHUA o
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4 | Oriin tanimi
Tohum ayirici

Kollu |I| makineler, adim adim 50 - 80 cm arasinda
uzatilabilir.

Kollu |Z| makineler, adim adim 45 - 75 cm arasinda
uzatilabilir.

4.9 Tohum ayirici

4.9.1 Tohum ayiricinin yapisi ve iglevi

Tohum ayirici, asirl hava basinci kullanarak tohumlari
ayirir. Atilacak miktar, gerekli tohum mesafesini
belirler. Ayirma diskinin tirii ve ayirma diskinin devir
sayisl, atilacak miktari belirler. Ayirma disklerinin
devir sayisi, makinenin donanimina bagli olarak
mekanik ayar diglisinde veya kumanda terminalinde
ayarlanir. Her tohum ayiricinin kendine ait tohum
tanki vardir. Tohumlar giris acikligindan tohum
ayiriclya akar.

Tohum tanki girisi
Kapatma surgusu
Hava iletme elemani
Optik verici
Depolama bélgesi

Siyirici

] [o] [&] [e] [] [2]
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4| Oriin tanimi
PreTeC saman ekim pullugu

Basingli hava fani, tohum ayiricida asiri basing

uUretir. Depolama bélgesinden |I| gelen tohumlar asiri
basin¢ nedeniyle ayirma diskindeki deliklere yapisir.
Doénen ayirma diski, ayrilan tohumlari siyiricilarin
yanindan gegcirir. Siyiricilar fazla tohumlari |z| ayirir.
Fazla tohumlar depolama bélgesine geri gider. Optik
vericide ayirma diskindeki delikler, delik kapatma
tekerlegi @ tarafindan kapatilir. Hava akimiyla optik

vericideki E tohumlar atig kanalina aktarilr. Optik
verici, tohum ayiriciyi denetler.

4.9.2 Ayirma diskleri

Ayirma diskleri |I| degistirilebilir ve kullanim
kosullarina ve tohum 6zelliklerine gore ayarlanabilir.
Kanatlar |Z| tohumlari karistirir. Ayirma disklerindeki
isaretler, ayirma diskinin delik sayisi @ ve delik

¢capi hakkinda bilgi saglar. Firlatma tekerlegi |z|
sikismig tohumlari gevsetir ve ayirma disklerinin
temiz olmasini saglar.

4.10 PreTeC saman ekim pullugu

4.10.1 Ekim Unitesi

Ekim 0nitesi, strilmis veya saman ile kapli
topraklarda kullanilir. EKim Unitesi, tohum ayiricidan,
tohum tankindan ve ekim pullugundan olusur.

Tohum yerlestirme derinligi ve ekim pullugu basinci
ayarlanabilir. Ekim pullugu, derinlik kilavuz tekerlekleri
ile toprak uzerinde yonlendirilir. Kesme diskleri,

ekim arigi alanindan bitki artiklarini temizler. Kesme
diskleri, arik olusturucu ile birlikte ekim arigini
olusturur. Ayrilan tohumlar yakalama tekerlegi ile
yakalanir ve iyi toprak temasi saglamak icin arik
tabanina bastirilir. Makinenin donanimina bagli olarak
ekim angi bir bastirma tekerlegi veya V bastirma
tekerlekleri tarafindan kapatihr.

36
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4 | Oriin tanimi
PreTeC saman ekim pullugu

Pulluk basinci ayari, mekanik veya hidrolik
Tohum ayirici

Kesme diskleri

Derinlik kilavuz tekerlekleri

Yakalama tekerlegi

V bastirma tekerlekleri

V bastirma tekerlekleri dayanma agisi ayari
V bastirma tekerle@i basinci ayari

Tohum yerlestirme derinligi ayari

Kalibrasyon dugmesi

2] & o] [=] 3] [o] [o] [&] [«] [¢] [2]

Tohum tanki

Makinenin donanimina goére guibre uygulama noktasi
bir makas @ ile degistirilebilir. Bu sekilde gubre
arigina |Z| veya tohum bandina |I| glbre

uygulanabilir. Atik hava E yere yakin sekilde disar
verilir.

4.10.2 Derinlik kilavuz tekerlekleri

Derinlik kilavuz tekerlekleri, ekim pullugunu toprakta
yonlendirir.

Kapali janth derinlik kilavuz tekerlekleri |I| organik
kalinti orani yiksek oldugunda avantajlidir. Siyiricilar
|Z| topragin yapismasini dnler ve ekim pullugunun
sorunsuz calismasini saglar.
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4| Oriin tanimi
Giibre haznesi

Agik jantii derinlik kilavuz tekerlekleri[ 1], agir
topraklarda avantajlidir.

4.10.3 Arik olusturucu ve yakalama tekerlegi

Arik olusturucu |Z| yakalama tekerlegi |I| ile
birlikte pullukta bir fonksiyon Unitesi olusturur. Arik
olusturucu, ekim arigini acar. Atis kanali, tohum
tanelerini ekim arigina yonlendirir. Topraga daha iyi
girmesi icin yakalama tekerlegi tohum tanesini arik
tabanina dogru bastirir.

Arik olusturucunun ve yakalama tekerleginin ilgili
kullanim kosullarina goére ayarlanmasi gerekir.

411 Gubre haznesi

Gubre haznesi, makineye veya konfigirasyona bagli
olarak 950 veya 1250 litre kapasiteye sahiptir. Giibre
dozaji mekanik zemin tekerlegdi tahriki veya elektrikli
tahrik ile calistirihr. Glibre haznesinin 6n ve arka
kisminda doluluk seviyesini kontrol etmek i¢in genis
kontrol pencereleri bulunur. Arka gubre haznesine
yikleme platformu Gzerinden givenli bir sekilde
erisilebilir.
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4 | Oriin tanimi
FerTeC twin pulluk

Gubre haznesi
Tente

Kontrol penceresi
Kilit agma aleti

Gibre dozajlayici

] [o] [&] [e] [] [2]

Yikleme platformu

Kontrol penceresi
Sigrama koruyucusu
Kalan miktari alma yeri

Bos bildirim sensori

[o] [&] [«] [] [2]

Bos bildirim sens6ri icin montaj pozisyonlari

4.12 FerTeC twin pulluk

FerTeC twin pulluklar, strilmis topraklarda veya
saman ekiminde kullanilir. Glbre yerlestirme derinligi
ayarlanabilir. Ekim pulluguna olan mesafe pulluk
tutucusu tarafindan belirlenir. Mesafe 60 mm'dir.

|I| Kesme diskleri

|Z| Gibre pullugu baski yayi

@ Pulluk tutucusu
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4| Oriin tanimi
FertiSpot

Bagh gibre pullugu PreTeC saman ekim pullugu
Uzerinden yonlendirilir. Yerlestirme derinligi eksantrik
ile ayarlanir.

|I| Kesme diskleri

|z| Baglanti kolu, yayli

@ Ayar tertibati

|I| Sivi glbre baglanti yeri

|Z| Sivi gubre ¢ikis yeri

4.13 FertiSpot

FertiSpot dozajlayici, 6nceden dozajlanan gibrenin
noktasal olarak uygulanmasini saglar. Onceden

dozajlanan gibre hortum |E| araciligiyla hava

ayiriclya @ sevk edilir. FertiSpot modunda
glbre porsiyonu, tohumlarla es zamanl olarak
uygulanir. MultiSpot modunda maksimum sayida
glbre porsiyonu uygulanabilir.

Atik hava, hortum araciligiyla yere yakin olarak
digari verilir. Glibre, dozaj gévdesinde |I| toplanir
ve rotor |Z| ile porsiyon halinde FerTeC pulluguna
@ sevk edilir. FertiSpot dozajlayicinin titresimlerini

azaltmak icin yaprak yay, yay gerdirici |z| ile 6bnceden

gerdirilir.
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4 | Oriin tanimi
Doldurma helezonu

4.14 Doldurma helezonu

Doldurma helezonu, giibre haznesini doldurma
islemini kolaylastirir. Doldurma helezonu, traktdriin
hidrolik sistemi Uzerinden tahrik edilir.

|I| Doldurma helezonu

@ Doldurma hunisi

4.15 Mikro granul serpme makinesi

Mikro granul serpme makinesi uygulamaya bagh
olarak bocek ilaci, salyangoz yemi veya mikro giibre
yaymak icin kullanilabilir. Serpilecek madde, etken
maddeye bagli olarak ekim arigina, kapali ekim
ariginin icine veya kapall ekim ariginin tizerine
uygulanir.

Mikro graniul serpme makinesi

Mikro granul dozajlayici
Zemin kapagi

Tahrik

Kapatma surgusu

Mikro granil haznesi

(] [o] [&] [] [] [2]

Hazne kapag!
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4| Oriin tanimi
Mikro graniil serpme makinesi

Kapaticili PreTeC pulluk

|I| Salyangoz yemi uygulamalari icin kapali ekim
arigina uygulama.

|z| Bocek ilaci veya mikro gubre uygulamalari igin
ekim arigina uygulama.

Kapatici olmayan PreTeC pulluk

|I| Salyangoz yemi veya yabani ot uygulamalari igin
toprak ylzeyine uygulama.

|Z| Bocek ilaci veya mikro gubre uygulamalari icin
ekim arigina uygulama.

CMS-1-00003850

CMS-1-00003849
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4 | Oriin tanimi
Aydinlatma

4.16 Aydinlatma

4.16.1 Otoyol slriusl icin aydinlatma ve isaretler

Arkayi aydinlatma

ikaz levhalari

Sinyal lambalari

Arka lambalar ve fren lambalar
Kirmizi reflektorler

Sari reflektorler

] [o] [] [] [] [2]

Yan ikaz levhalari

BILGI
Ulusal yasalara gore.

Oni aydinlatma

[1] Ikaz levhalari
|Z| Sinirlama lambalari
@ Beyaz reflektorler

|z| Sari reflektorler
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4| Oriin tanimi
Elektronik denetim ve galistirma

4.16.2 Caligma aydinlatmasi

Calisma aydinlatmasi, ¢alisma alanini daha iyi
aydinlatmak icindir.

4.16.3 Hazne i¢ aydinlatmasi

Hazne i¢ aydinlatmasi konteynerin i¢inin daha iyi
gorulmesini saglar ve doluluk seviyesinin kontrol
edilmesini kolaylastirir. Hazne i¢ aydinlatmasi, otoyol
surus aydinlatmasi tzerinden agilir.

4.17 Elektronik denetim ve calistirma

4.17.1 Radar sensoriu

Radar sensor, elektrikli tahriklerde ¢alisma hizini
tespit eder. Calisma hizindan islenen alan ve dozaj
tahrikleri icin gerekli devir tespit edilir.
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4 | Oriin tanimi
Elektronik denetim ve galistirma

4.17.2 Bos bildirim sensorleri

4.17.2.1 Tohum

Bos bildirim sensoéru |I| Uzeri artik tohum ile kapli
olmadiginda alarm verir.

4.17.2.2 Gubre

Bos bildirim sensori |I| uzeri artik gubre ile
kapli olmadiginda alarm verir. Bos bildirim sensori
farkli konumlara |Z| monte edilebilir. Bu, devreye

girme zamaninin atilacak miktara gére ayarlanmasina
olanak tanir.

4.17.3 elektronik uzaktan siyirici ayar tertibati

Elektronik uzaktan siyirici ayar tertibati |I| ile
styiricilar konforlu bir sekilde kumanda terminali ile
ayarlanir.

SmartControl ile baglantili olarak siyiricilar otomatik
olarak kontrol edilir. Optik verici izlemesi kullanilarak
hatali yerler veya cift doluluk tespit edilir ve siyirici
konumu ayarlanir. Bu sayede hatall yerler ve cift
yerler otomatik olarak azalmis olur.
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Disli paketi

4.18 Digli paketi

Digli paketi sunlari icerir:

e DokiUmanlar

e Yardimci araglar

4.19 Kalibrasyon Kkiti

Kalibrasyon kitinin icerigi:

e Katlanir kova

e El kantan

4.20 TwinTerminal

TwinTerminal ile asagidaki islevler mimkindar:

e Atilacak miktarin kalibre edilmesi
e Makinenin bosaltiimasi
e Kumanda terminali ile iletigim
o Kalibrasyon parametrelerinin girilmesi

o Toplanan atilacak miktarin girilmesi

B « » «
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5 | Teknik veriler

Teknik veriler

5.1 Seri numarasi

Makinenin seri numarasi |I| tanimlama amaciyla
montaj cercevesinin sagina basiimistir.

5.2 Olculer
Donanim ozelligi Precea 4500-2 / -2CC Precea 4500-2CC, gibre
helezonlu
Tek uzatmali 3,3m 3,3m
Tasima genisligi ; S
Cift veya degisken 3m 3m
uzatmal
Tasima yuksekligi <4m <4m
Kisa montaj gercevesi 222m 291m
Toplam uzunluk
Uzun montaj cergevesi 2,38 m 3,07 m
Tek uzatmal 3600 — 4800 4500 - 4800
I isligi, .
Galisma ge_nls |g|VS|ra Cift uzatmalh 42m-48m 42m-48m
mesafesine bagli
Degisken uzatmali 2,7m-48m 2,7m-48m
AGirlik merkezi mesafesi, | KIsa montaj cergevesi 80 cm 80 cm
donanima bagli Uzun montaj cercevesi 1,08 m 1,08 m
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5 | Teknik veriler
izin verilen tasima yiikii

5.3 izin verilen tagima yuki

Kullanim igin izin verilen tagima yuku

izin verilen tasima yiki = Gz - G, =

kg

e G ;: Tip plakasina gore izin verilen teknik makine
agirhgi [ kgl
e G : Tespit edilen bos agirlik [ kg]

5.4 Tohum dozajlama

Nominal mesafe, uygulanacak maddeye baghdir.
Elektrikli dozaj tahrikli makinelerde nominal mesafe
surus hizi Gzerinden ayarlanabilir.

Minimum nominal mesafe, maksimum c¢alisma hizina,
maksimum ayirma devrine ve en biyuk ayirma
diskine dayanir.

Maksimum nominal mesafe, minimum g¢alisma hizina,
minimum ayirma devrine ve en kigik ayirma diskine

dayanir.
Nominal mesafe
3,1cm-86,9cm
Tohum hacmi
Precea merkezi olmayan tohum _ Central Seed Suply ilave
merkezi tohum tanki .
tanki haznesi
3000/4500/6000
4500-2/6000-2 551 veya 70 | / /
3000-AFCC
6000-2AFCC 551 / /
6000-TCC 55 | veya 70 | 1.200 | 8l
9000-TCC / 2.2001 2x8 |

5.5 Gubre dozajlayici

Maksimum atilacak miktar, uygulanacak maddeye
bagldir. Elektrikli dozaj tahrikli makinelerde atilacak
miktar, stris hizi Gzerinden ayarlanabilir.
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5 | Teknik veriler
Mikro graniil dozajlama

Maksimum atilacak miktar icin 15 km/h ¢alisma hizi
baz alinir.

Uygulama Uygulama noktasi

maksimum atilacak miktar

Gubre pullugu
Ayak alti gubresi

50 kg/ha - 250 kg/ha

9 sirali ve FertiSpot'lu Precea
6000-2CC: 50 kg/ha - 220 kg/ha

Tohum bandi 50 kg/ha - 75 kg/ha
Mikro gubre Tohum bandi 35 kg/ha
Precea Gubre haznesi
3000/4500/6000

4500-2/6000-2

950 | veya 1.250 |

3000-AFCC 950 |
6000-2AFCC 1.600 | veya 2.200 I'lik FTender
6000-TCC 3.000 |
9000-TCC 6.000 |

5.6 Mikro granul dozajlama

Maksimum atilacak miktar, uygulanacak maddeye
baghdir.

Maksimum atilacak miktar icin 15 km/h ¢alisma hizi
baz alinir.

Uygulama Uygulama noktasi

maksimum atilacak miktar

Mikro gubre Tohum bandi

35 kg/ha

Mikro granil haznesi

171

5.7 PreTeC saman ekim pullugu

Maksimum yerlestirme derinligi, referans degeri
ifade eder. Gercek deger ancak sahada kullanim
esnasinda belirlenebilir.
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FerTeC twin pulluk

Pozisyon Yuk Pulluk basinci Bos agirlik Yerle§tere
derinligi
Sirls izinin yaninda 1 kg - 100 kg 120 kg Ocm-10cm
Yay
Sirus izinde 1kg-115kg 120 kg Ocm-10cm
Sarusg izinin yaninda 1 kg - 180 kg 120 kg Ocm-10cm
Hidrolik
Sirds izinde 1 kg -230kg 120 kg Ocm-10cm
5.8 FerTeC twin pulluk
Maksimum yerlestirme derinligi, referans degeri
ifade eder. Gercek deger ancak sahada kullanim
esnasinda belirlenebilir.
Pulluk Disk capi Pulluk basinci A§|r|_yul_< Yerle_§t|_r'rr_1e
emniyeti derinligi
FerTeC twin cift diskli pulluk 380 mm 80 kg / 3cm-12cm
FerTeC twin HD cift diskli 400 mm / 200 kg 3em-12 em
pulluk
5.9 Sira mesafeleri
BILGI
Sira sayisinda daha sonra degisiklik yapilabilir.
Daha fazla bilgi igin yetkili servisinizle iletisime
gegin.
Sasi Sira sayisl Ekim pullugu mesafesi Calisma genisligi
80 cm 4,8 m
75 cm 45m
6
70 cm 42m
Tek uzatmali
65 cm 3.9m
7 60 cm 4,2 m
8 45 cm 3,6m
80 cm 4,8 m
6 75 cm 45m
Cift uzatmal
70 cm 42m
7 60 cm 42m
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Montaj kategorisi

Sasi Sira sayisl Ekim pullugu mesafesi Calisma genisligi
80 cm 48m
75 cm 45m
70 cm 4,2 m
6 65 cm 39m
60 cm 3,6m
50 cm 3m
Degisken uzatmali 45 cm 27m
7 80 cm 4.8 m
sadece 6 sira sem 4sm
kullanihyorsa 70 cm 4,2 m
7 60 cm 4,2m
tiim siralar kullaniliyorsa S0cm 3.5m

5.10 Montaj kategorisi

3 noktall montaj cercevesi

Kategori 2 ve kategori 3N

5.11 Sdrus hizi

BILGI

Atilacak miktarin yiiksek olmasi, maksimum
¢alisma hizina ulasilamamasina yol agabilir.

SpeedShaft'll makinelerde optimum calisma hizi

2 km/h - 12 km/h

ElectricDrive'll makinelerde optimum c¢alisma hizi

2 km/h - 15 km/h

izin verilen tasima hizi

60 km/h

5.12 Traktdrun performans ozellikleri

Motor gucu

Precea 4500-2 / -2CC

75 kW / 100 PS ve ustu
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Gurulti verileri

Elektrik
Ak gerilimi 12V
ISOBUS icin traktdr temel donanimi 25A
Aydinlatma igin priz 7 kutuplu
Hidrolik
maksimum calisma basinci 210 bar

Traktor pompa guict

Mekanik fan tahrikli makine, 150 bar'da minimum 20 I/min

Hidrolik fan tahrikli makine, 150 bar'da minimum 50 I/min

Makine hidrolik yagi

HLP68 DIN51524

Hidrolik yagu, bilinen buttn traktor Greticilerinin kombine hidrolik
yagi devreleri igin uygundur.

Kontrol Uniteleri

makinenin donanimina goére

basingsiz donls

Yigiima basinci, 5 bar't asmamalidir.

5.13 Gurulta verileri

Calisma yerine ait emisyon ses basing seviyesi
70 dB(A)'dan duguktdr, isletim esnasinda kabin
kapali durumdayken traktor striictisuniin kulaginda

Olgulmis deger.

Emisyon ses basing seviyesinin yuksekligi, 6nemli

Olctde kullanilan araca baghdir.

5.14 Suarulebilir bayir egimi

Bayira paralel

Siris yoninde solda

%15

Siris yoninde sagda

%15

Bayir yukari / bayir agsagi

Yokus yukari %15
Bayir agag! %15
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Yaglama maddeleri

5.15 Yaglama maddeleri

Uretici Yaglama maddesi

ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2

SHELL Retinax A

5.16 Disli yag
Uretici Digli yag!
WINTERSHALL

Wintal UG22 WTL-HM, fabrika ¢ikisi

FUCHS

Renolin MR5 VG22

5.17 Zincir yag!

Zincir yagl

IS0 VG 68'e gore mineral yag bazli sabunlagmayan zincir yagi
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Makinenin hazirlanmasi

CMS-T-00001759-1.1

6.1 Gerekli traktor 6zelliklerinin hesaplanmasi

CMS-T-00000063-F.1

(€] - »i[d]

CMS-1-00000581

- Bulunan
Tanim Birim Aciklama uvu
degerler
T kg Traktorin bos agirhg
T kg Takilan makine veya zerinde agirlik olmayan isletime hazir
\'

traktériin 6n aks yuki

Takilan makine veya Uzerinde agirlik olmayan igletime hazir

T
H kg traktoriin arka aks yuku
Gy kg One takilan makine veya 6n yuk toplam agirhg
Arkaya takilan makine veya arka yuk icin izin verilen toplam
GH kg -
agirhk
a m One takilan makinenin veya 6n yikiin agirlik merkezi ile 6n

aksin ortasi arasindaki mesafe
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Gerekli traktor o6zelliklerinin hesaplanmasi

. Bulunan
Tanim Birim Aciklama o
degerler
a m On aksin ortasi ile alt gidon baglantisinin ortasi arasindaki
! mesafe
Agirlik merkezi mesafesi: One takilan makinenin veya 6n
ay m yukin agirlik merkezi ile alt gidon baglantisinin ortasi
arasindaki mesafe
b m Dingil mesafesi
c m Arka aksin ortasi ile alt gidon baglantisinin ortasi
arasindaki mesafe
Agirhk merkezi mesafesi: Alt gidon baglanti noktasinin
d m ortasi ile arkaya takilan makinenin veya arka yukun agirlik

merkezi arasindaki mesafe.

1. Minimum 6n dengelemeyi hesaplayin.

2. Gercek 6n aks yukinu hesaplayin.

GJmin=

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b

a+b

GJminZ

GJmin=

G/-(a+b)+Tv-b—Gi-(c+d)

TVtat =
b

Tvtat=

Tvtat=
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Gerekli traktor 6zelliklerinin hesaplanmasi

3. Traktdr ve makine kombinasyonunun gergcek
toplam agirigini hesaplayin.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

4. Gergek arka aks yukinu hesaplayin.

Thtat= Gtat — T vtat

Thitat=
Thtat=
5. Uretici bilgilerinden iki traktor lastigi igin lastik
tasima kapasitesini bulun.
6. Buldugunuz degerleri asagidaki tabloya not edin.
) ONEMLI
Fazla yuk nedeniyle olugan makine hasari
sonucunda kaza tehlikesi
» Hesaplanan yuklerin izin verilen yuklerden
kicuk veya esit oldugundan emin olun.
Hesaplamaya Traktor kullanim iki traktor lastigi
gore gercek kilavuzuna gére icin lastik tagima
deger izin verilen deger kapasitesi
Minimum 6n dengeleme kg < kg - -
Toplam agirhk kg < kg - -
On aks yiikii kg < kg < kg
Arka aks yiki kg < kg < kg
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3 noktali montaj gergevesinin uyarlanmasi

6.2 3 noktali montaj ¢cercevesinin uyarlanmasi

6.2.1 3 noktali montaj ¢ercevesinin montaj kategorisi 2 icin uyarlanmasi

Montaj kategorisi 2
olcusi Gap
A 25 mm
B 28 mm

» Montaj kategorisi 2 Ust baglanti kolu saplamasini
|I| ve alt baglanti kolu kademeli saplamasini @

monte edin.

6.2.2 3 noktall montaj cercevesinin montaj kategorisi 3 i¢cin uyarlanmasi

Montaj kategorisi 3
slguisii Gap
A 31,7 mm
B 36,6 mm

» Montaj kategorisi 3 Ust baglanti kolu saplamasini
|I| ve alt baglanti kolu kademeli saplamasini |z|

monte edin.

6.3 Kardan milinin hazirlanmasi

1. Kardan mili uzunlugunun yetkili bir serviste

ayarlanmasini saglayin.

2. Kardan milinin bir yetkili servis tarafindan monte

edilmesini saglayin.

e
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6 | Makinenin hazirlanmasi
Makinenin baglanmasi

6.4 Makinenin baglanmasi

6.4.1 Traktdrin makineye yanastirilmasi

Traktor ile makine arasinda, besleme hatlarinin
engellenmeden baglanmasi icin yeterli alan olmalidir.

> Traktoru yeterli mesafede makineye yanastiriniz.

O

6.4.2 Besleme hatlarinin 6ne monteli hazneye baglanmasi

1. Sevk hortumunu E 6ne monteli hazneye
baglamak igin
baglanti parcasini kelepceye |Z| baglayin.

2. Makinenin donanimina gore ikinci sevk
hortumunu hortum paketine baglayin. Sevk
hortumlarinin isaretlerine dikkat edin.

3. Makinenin donanimina gore 6n hazne
beslemesini hortum paketine baglayin.

4. Makinenin donanimina gore dozajlayici
kapaticisini |z| hortum paketine baglayin.

6.4.3 Besleme hatlarinin 6n depoya baglanmasi

1. |SOBUS hattinin soketini |I| on depoya baglayin.

2. Besleme hatlarini [ 2] 6n deponun sevk
hortumlarina baglayin.

58
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Makinenin baglanmasi

6.4.4 Alt baglanti kolu kiresel kovanlarinin takilmasi

6.4.4.1 Montaj kategorisi 2 icin alt baglanti kolu kiiresel kovanlarinin takilmasi

1. Alt baglanti kolu kademeli saplamalarini |Z|
digtan yuvalara takin.

2. Alt baglanti kolu saplamalarina kiresel kovanlar

|I| takin.

3. Alt baglanti kolu kademeli saplamalarini |z| kilit
pimi ile emniyete alin.

Q

@@

®®®I
s

6.4.4.2 Montaj kategorisi 3 icin alt baglanti kolu kiiresel kovanlarinin takilmasi

1. Alt baglanti kolu kademeli saplamalarini |Z|
digtan yuvalara takin.

2. Alt baglanti kolu saplamalarina kiresel kovanlar

|I| takin.

3. Alt baglanti kolu kademeli saplamalarini kilit pimi
E ile emniyete alin.

6.4.5 Ust baglanti kolu kiiresel kovanlarinin takilmasi

6.4.5.1 Montaj kategorisi 2 i¢in Ust baglanti kolu kiiresel kovaninin takilmasi

1. Ust baglanti kolu saplamasini |I| kiresel kovan
[2]ile birlikte alttaki deliklere sokun.

2. Ust baglanti kolu saplamasini |I| kilit pimi| 3 |ile
emniyete alin.
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Makinenin baglanmasi

6.4.5.2 Montaj kategorisi 3 icin Ust baglanti kolu kiresel kovaninin takilmasi

1. Ust baglanti kolu saplamasini |I| kiresel kovan
[2]ile birlikte Ustteki deliklere sokun.

2. Ust baglanti kolu saplamasini |I| kilit pimi |z| ile
emniyete alin.

6.4.6 Kardan milinin baglanmasi
ON KOSULLAR

© Kardan mili, Uretici bilgileri dogrultusunda
monte edilmistir

1. Tutucuyu |I| agin.
2. Traktor tarafindaki cekme kovani |Z| geri gekin.
3. Kardan milini traktdr kuyruk milinin Gzerine itin.

=» Cekme kovani yerine oturur.

6.4.7 Hidrolik hortum hatlarinin baglanmasi

Tdm hidrolik hortumlar tutamaklarla donatiimistir.
Tutamaklar, tanim sayisi veya tanim harfi olan renkli
isaretlere sahiptir. Bu isaretler, bir traktor kontrol
Unitesinin basing hattindaki hidrolik fonksiyonlar ile
eslestirilmistir. isaretler igin makineye, ilgili hidrolik
islevlerini gdsteren folyolar yapistiriimistir.

Hidrolik islevine gore traktdr kontrol Unitesi farkli
kumanda sekilleriyle kullanilir:
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Kumanda sekli Fonksiyon Sembol
Yerine oturmali Surekli yag sirkilasyonu m
Dokunmali Islem gergekl!esene kadar yag
sirkilasyonu
Traktor kontrol Unitesinde serbest
Yizen
yag akisi \/\’
isaret Fonksiyon Traktor kontrol Unitesi
- Basingsiz donls. Basingsiz donus her zaman bagl maksimum hat basinci
olmalidir! 5 bar'dan dusuk
Fan hidrolik motoru alistirma
Kirmizi 4‘9 Galls
\4
Pulluk basinci
Azaltma
- — Disari stirme
Yesil (S5 Kol cift etkili @
- Igeri stirme
p . y | D
Sari ’\TJ%" 1z birakma diski Kaldirma tek etkili
I\
- 5 Artirma
Mavi i ici i ili
-o_/\iﬁ/ Sasi dengeleyici Gift etkili @
- Azaltma
Bej 1 ﬁ\' Doldurma helezonu Calistirma tek etkili Cx)
isaret Fonksiyon Traktor kontrol Unitesi
- Basingsiz donls. Basingsiz donus her zaman bagl maksimum hat basinci
olmalidir! 5 bar'dan dusik
4_9 Fan hidrolik motoru Calistirma
- . Artirma tek etkili CD
\4
Pulluk basinci
Azaltma
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isaret Fonksiyon Traktor kontrol Unitesi
- . Disari sirme
N Kol Gift etkil {Z}
- iceri siirme
Yesil - ’\f% iz birakma diski Kaldirma tek etkili @W
- . Artirma
gy Sasi dengeleyici cift etkili @
w—
- Azaltma
Bej 1 ﬁ\ Doldurma helezonu Calistirma tek etkili Cx)
UYARI

Yaralanma ve o6lim tehlikesi

Hidrolik hortum hatlari yanlis baglandiginda,
hidrolik fonksiyonlarda hata olabilir.

» Hidrolik hortum hatlarini baglarken hidrolik
soketlerdeki renkli isaretlere dikkat ediniz.

Yeterli sayida traktor kontrol tinitesi mevcut degilse,
konfor hidroligi ile bir traktdr kontrol Unitesine birden

fazla makine fonksiyonu |z| atanabilir. Fonksiyon,

makine yazilimi veya ComfortClick |I| araciligilyla

segi lir. E G'Dru!r Elick

1. Makine ile traktor arasindaki hidroligi, traktor
kontrol Unitesi ile basingsiz duruma getiriniz.

2. Hidrolik soketi temizleyiniz.
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1) ONEMLI
Yetersiz hidrolik yagi geri dontsi
nedeniyle makine hasari

» Basingsiz hidrolik yagi geri doniisii igin
yalnizca DN16 veya daha biyik boyutlu
borular kullanin.

P Kisa geri doniis yollari segin.

» Basingsiz hidrolik yagi geri déniigiini
saglanan kapline baglayin.

» Makinenin donanimina gére:

Kacak yag hattini 6ngoérilen kapline
baglayin.

» Birlikte verilen kaplin mansonunu
basingsiz hidrolik yag donus hattina
monte edin.

3. Ik olarak hidrolik hortum hattini "kirmizi T"
traktdrdeki ilgili hidrolik soket girisine baglayin.

4. Hidrolik hortum hattini "kirmizi 1" traktordeki ilgili
hidrolik soket girigsine baglayin.

5. Kalan hidrolik hortum hatlarini |I| isarete |Z|
gore traktdrdeki hidrolik soket girislerine baglayin.

=» Hidrolik soketler hissedilir sekilde kilitlenir.
6. Hidrolik hortum hatlarini yeterli hareket serbestisi

olacak ve surtiinmeyecek sekilde doseyiniz.

6.4.8 1SOBUS'un veya kumanda bilgisayarinin baglanmasi

1. ISOBUS hattinin |I| veya kumanda bilgisayari
hattinin |Z| soketini takin.

2. Hatti yeterli hareket serbestisi olacak ve
surtinmeyecek veya sikismayacak sekilde
doseyin.
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6.4.9 Gerilim beslemesinin baglanmasi

1. Gerilim besleme figini |I| takiniz.

2. Gerilim besleme kablosunu yeterli hareket
serbestisi olacak ve surtinmeyecek veya
sikismayacak sekilde doseyiniz.

3. Makinedeki aydinlatmayi fonksiyon kontroliinden
gegiriniz.

6.4.10 3 noktali montaj ¢cercevesinin baglanmasi

1. Traktor alt askisini |I| ayni yikseklige
ayarlayiniz.

2. Traktor koltugundan alt baglanti kollarini |I|
baglayin.

] ONEMLI Sasi dengeleyicinin traktor
lastiklerine carpmasi

P Calisma sirasinda sasi dengeleyici ile
traktor lastikleri arasinda her zaman
mesafe oldugundan emin olun.

BiLGIi

Sasi dengeleyicinin optimum etki saglamasi igin
Ust baglanti kolu, traktor tarafindaki en yiksek st
baglanti kolu noktasina monte edilmelidir.

3. Ust baglanti kolunu [ 2] baglayiniz.
4. Ust baglanti kolu kancasinin @ ve alt

baglanti kolu kancasinin |z| dizgin kilitlenip
kilittenmedigini kontrol edin.

64

MG6149-TR-1 | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE



6 | Makinenin hazirlanmasi
Makinenin baglanmasi

UYARI

Beklenmeyen bir hidrolik iglevi
etkinlestirildi

» Traktér kontrol tinitesini calistirmadan
once
konfor hidroliginin segilen hidrolik iglevini
kontrol edin.
5. Makineyi zemine indirin.
6. Sasi dengesini arttirmak igin:

Traktor kontrol Unitesi "yesil 1" Uzerine basin ve
160 bar ayarlayin.

=» Manometrede |I| ayarlanan basing gosterilir.

Sasi dengeleyici |I| alt baglanti kollarina |Z|
dayaniyor.

7. Makineyi yavasca kaldirin ve ¢alisma konumuna
getirin.

=» Piston kollar @ higbir calisma durumunda son
konuma ulasmamaldir.

6.4.11 Destek ayaklarinin kaldirilmasi

1. Destek ayaklarindaki ytikii almak icin
Makineyi kaldirin.

2. Yayh pimi |I| cekin.
3. Destek ayagini tutun.

4. Saplamayi |Z| cikarin.

CMS-1-00004101

CMS-I-00009250

CMS-T-00001838-A.1

CMS-1-00002003
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5. Destek ayagini |I| yere indirme konumundan
ahn.

6. Destek ayagini park konumuna getirin.

CMS-1-00002001

7. Destek ayagini saplama |Z| ile sabitleyin.

8. Saplamayi yayl pim III ile emniyete alin.

9. lslemiikinci destek ayaginda tekrarlayin.

CMS-1-00002002

6.4.12 On hazne olmadan kullanim
CMS-T-00008281-A.1

» Makine, on hazne olmadan kullanilacaksa,
Sonlandirma direncini |I| 6n haznenin sinyal
kablosuna |Z| monte edin.

CMS-1-00005657
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6.5 Makinenin kullanim igin hazirlanmasi

6.5.1 Makinenin yatay hizalanmasi

Hassas tohum yerlestirme icin makine yatay
hizalanmig olmalidir. Yakalama tekerlegi |I|
olusturulan arik i¢inde elle déndurulebilir, ancak yana
dogru bukulmez.

P Ust baglanti kolunu istediginiz uzunluga ayarlayin.

6.5.2 Makine kolunun uzatilmasi

DIKKAT

Makine kolu ile makine arasinda ezme ve
kesme tehlikesi olan yerler mevcuttur.

» Makine kollart igeri veya disari
katlanirken
asla sikistirma bolgesine uzanmayin.

1. Makineyi kaldirin.
2. Cekme halati |I| cekin.

= Hidrolik valf|[ 2 ] agilir.
3. Makine kollari son konuma ulasana kadar
Cekme halati ¢cekin ve traktor kontrol Gnitesini

"yesil" devreye alin.

=» Makine kollari son konuma ulagtiginda, guibre

pulluklarina giden sevk hortumlari sarkmamalidir.

4. Sevk hortumlari sarkiyorsa,
Gubre hortumlarini sabitleyin.

5. Makine kollart son konuma ulastiginda
Cekme halati ¢6ziin ve traktor kontrol tnitesini
"yesil" bosa alin.
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6.5.3 Caligsma konumu sensoriiniin uyarlanmasi

Calisma konumu sensoéru, 3 noktall hidrolikteki
makinenin konumunu izler ve dozaj tahriklerini
calistirir. Kol uzunlugu ayarlanabilir.

1. Somunu |I| ¢06z0n.

2. Kolu |Z| tst baglanti koluna @ gore diiz konuma
getirin.

3. Somunu sikin.

4. Calisma konumu sensériintin diiz bir yiizey
tizerinde durdugundan emin olmak igin

Makineyi tamamen kaldirin ve indirin.

5. Calisma konumu sensortinii yapilandirmak igin
bkz. ISOBUS yazilimi kullanim kilavuzu "Calisma
konumu sensériintn yapilandiriimasi”

veya

bkz. "Kumanda bilgisayari" kullanim kilavuzu.

6.5.4 Tohum tankinin doldurulmasi

ON KOSULLAR

© Makine traktdre bagh

S

Traktor ve makine emniyete alindi

© Tohum igerisinde ve tohum tankinda yabanci
madde olmamall

© Tohumlar kuru olmali ve yapismamall

5] ONEMLI
Uzerine ¢ikilmasi sonucu hazne kapaginin
hasar gérmesi

Hazne kapag! hasar goérdiginde, hazne
sizdirmaya baslar. Dozajlama hatali olur.

» Hazne kapagdina basmayin.
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1. Emniyeti |Z| agin.

2. Kapagi bosa ¢ikarmak igin:
Hazne kapagini @ asagl bastirin.

3. Kapagin |I| kilidini acin.

4. Hazne kapagini |I| tamamen acin.

Kapak emniyeti |Z| yerine oturur.

4

UYARI Mordanlama maddesi tozu nedeniyle
cilt yanigi tehlikesi

P Saglhga zararl maddelerle calismadan
once Uretici tarafindan tavsiye edilen
koruyucu giysiyi giyin.

5. Tohum tankini doldurun.

6. Kapak contasini ve sizdirmazlik yuzeyini |Z|
temizleyin.

7. Hazne kapagini |I| kapatin.
= Kapak|[3]kilitlenir.

8. Emniyeti E kapatin.
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6.5.5 Gubre haznesinin kullanim i¢in hazirlanmasi

6.5.5.1 Dozaj carkinin degistirilmesi
1. Kapatma slrgusuni |Z| alt konuma getirin.
2. Tahrik Unitesini |I| saat yonunin tersine ¢evirin.

3. Tahrik Unitesini dozaj govdesinden cekin.

4. Kilit agma aletini |I| dozajlayici kapagina |Z|
sokun.

5. Dozajlayici kapaginin kilidini agin.

6. Dozajlayici kapagini acin.

7. Silindir kafesini |I| dozaj silindiri ile birlikte dozaj
govdesinden ¢ikarin.

Dozaj carki Renk UygL;I;amaI Ar:::if;k
Do‘zlair:;srkl turuncu Bocek ilaci 2 ; gké;h/z;a
Dolzza Jc :’:Srkl yesil Mikro gubre 1;;59’7?;
| e | e | S0

8. lstediginiz dozaj silindirini |Z| dozaj gbvdesine
yerlestirin.
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9. Dozajlayici kapagini |Z|kapat|n.

=» Kilit yerine oturur.

10. Tahrik Unitesini |I| dozaj silindirine yerlestirin.
11. Tahrik Gnitesini saat yoninde gevirin.

12. Kapatma sirgusuni @ Ust konuma getirin.

6.5.5.2 Gubre uygulama noktasinin ayarlanmasi

Makinenin donanimina goére guibre uygulama noktasi
degistirilebilir. Makas | 3 | ile gibre pullugu [ 2] ile
tohum yatag althgi |I| arasinda gegis yapuilir.

» Giibre uygulama noktasini segmek igin:
Kolu |I| istediginiz konuma getirin.

=» Kol, hissedilebilir sekilde yerine oturur.
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6.5.5.3 Gubre haznesinin yukleme platformu tzerinden doldurulmasi

BILGI

Gubre haznesindeki koruyucu i1zgaralar ve
fonksiyon izgaralari kapali. Gubre haznesine
glbre artiklarinin ve/veya yabanci maddelerin
girmesini ve dozajlamanin ttkanmasini sadece
koruyucu i1zgaranin ve fonksiyon 1zgarasinin
kapali olmasi engeller.

ON KOSULLAR

© Makine traktdre bagh
© Traktor ve makine emniyete alindi
© Gibre rezervinin bulundugu tasima araci diiz

bir zemine park edilmis durumda

1. Gece calisirken gilibre haznesinin i¢
aydinlatmasini agin.

2. Makinenin donanimina gére:
Basamak lzerinden yikleme platformuna
cikilmasi

veya

Merdiveni acin ve basamak tzerinden yikleme
platformuna ¢ikin.

3. Lastik ilmekleri |I| agin.

4. Gubre haznesi tentesini |Z| agin.

5. Giubre haznesindeki kalintilari veya yabanci
maddeleri alin.

6. Gubre haznesini doldurun.

7. Gubre haznesinin tentesini |E| cekme halati ile
kapatin.

8. Gubre haznesi tentesini lastik iimeklerle emniyete
ahn.

9. Merdiveni iceri katlayin.
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6.5.5.4 Glibre haznesinin katlanabilir doldurma helezonu ile doldurulmasi
BILGI

Gubre haznesindeki koruyucu i1zgaralar ve
fonksiyon izgaralari kapali. Gubre haznesine
glbre artiklarinin ve/veya yabanci maddelerin
girmesini ve dozajlamanin ttkanmasini sadece
koruyucu i1zgaranin ve fonksiyon 1zgarasinin
kapall olmasi engeller.

ON KOSULLAR

© Makine traktére bagh
© Traktor ve makine emniyete alindi

© Gibre rezervinin bulundugu tasima araci diiz
bir zemine park edilmis durumda

1. Degisken uzatilabilir makine, 50 cm'den biiyiik
bir sira mesafesine ayarlandiginda:
Makinenin ice gecirilmesi

veya
degisken uzatilabilir makine, 45 cm'den biiyiik
bir sira mesafesine ayarlandiginda:

Makineyi uzatin. isarete |I| kadar ice gecirin.

2. Gece calisirken gibre haznesinin i¢
aydinlatmasini agin.

3. Calistirma kolunu |I| devreye alin ve tutun.

4. Doldurma helezonunu @ istediginiz konuma itin.
5. Calistirma kolunu birakin.

=» Doldurma helezonu istenen konumda sabitlendi.
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10.

11.

-»>

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Doldurma hunisinin tentesini |I| agin.

Doldurma kaydiragini |Z| digari dondurdn.

Doldurma hunisindeki kalintilar veya yabanci
maddeleri alin.

Helezoni konveydériin yag beslemesini
etkinlestirmek icin:

Traktor kontrol Unitesini "bej 1" 32 I/min hizda
calistirin,

Doldurma helezonunun tahrikini kapatma
vanasindan |I| yavasga agin.

Doldurma helezonunun doldurma hunisine
uygulanacak maddeyi doldurun.

Gubre haznesindeki doluluk seviyesi artar.

BILGI

Helezoni konveyorin Uzerinde bir malzeme
tepecigi olustugunda maksimum dolum
kapasitesine ulasiimistir. MUmkiinse gubreyi
dogrudan doldurma hunisine akitin.

. Kontrol penceresi Uzerinden doluluk seviyesini
gOzlemleyin.

Doluluk seviyesi, kontrol penceresi kenarini
gegerse:

Kiresel vanayi kullanarak doldurma hunisinin
dolumunu ve doldurma helezonunun devir
sayisini |Z| azaltin.

Glibre haznesi doldugunda:
Doldurma hunisinin dolumunu durdurun.

Helezoni konveyorii bosalana kadar calistirin.

Doldurma helezonunun tahrikini kapatma
vanasindan yavasca kapatin.

Traktor kontrol Unitesini kapatin.

Doldurma kaydiragini iceri dondurdin.
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19. Doldurma hunisinin tentesini kapatin.

20. Doldurma helezonunu yeniden park konumuna
déndiirmek igin:
Doldurma helezonu son konumuna ulasana kadar
traktdr kontrol Unitesini "yegil 1" ¢alistirin.

6.5.5.5 Gubre haznesinin doldurma helezonu ile doldurulmasi

BILGI

Gubre haznesindeki koruyucu i1zgaralar ve
fonksiyon izgaralari kapali. Gubre haznesine
glbre artiklarinin ve/veya yabanci maddelerin
girmesini ve dozajlamanin ttkanmasini sadece
koruyucu i1zgaranin ve fonksiyon i1zgarasinin
kapall olmasi engeller.

ON KOSULLAR

© Makine traktore bagh
@ Traktor ve makine emniyete alindi

© Gibre rezervinin bulundugu tasima araci diiz
bir zemine park edilmis durumda

1. Gece calisirken gubre haznesinin i¢
aydinlatmasini agin.

2. Doldurma hunisinin tentesini |I| acin.
3. Doldurma kaydiragini |Z| disari déndardn.

4. Doldurma hunisindeki kalintilari veya yabanci
maddeleri alin.

5. Helezoni konveyortin yag beslemesini
etkinlestirmek icin:
Traktor kontrol Unitesini "bej" 32 I/min hizda
calistirin.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Doldurma helezonunun tahrikini kapatma
vanasindan |I| yavasga agin.

Doldurma helezonunun doldurma hunisine
uygulanacak maddeyi doldurun.

Gubre haznesindeki doluluk seviyesi artar.
BILGI
Helezoni konveyorin Uzerinde bir malzeme
tepecigi olustugunda maksimum dolum
kapasitesine ulasiimigtir. Mimkiinse gubreyi

dogrudan doldurma hunisine akitin.

Kontrol penceresi Gizerinden doluluk seviyesini
gozlemleyin.

Doluluk seviyesi, kontrol penceresi kenarini
gecerse:

Kiresel vanayi kullanarak doldurma hunisinin
dolumunu ve doldurma helezonunun devir
sayisini |Z| azaltin.

Glibre haznesi doldugunda:
Doldurma hunisinin dolumunu durdurun.

Helezoni konveyorii bosalana kadar caligtirin.

Doldurma helezonunun tahrikini kapatma
vanasindan yavasca kapatin.

Traktor kontrol Unitesini kapatin.
Doldurma kaydiragini iceri dondurdin.

Doldurma hunisinin tentesini kapatin.
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6.5.5.6 Doldurma helezonunun ayarlanmasi

ON KOSULLAR

© Makine traktore bagl degil
© Makine dlzgun gekilde park edildi

DIKKAT

Zor erigim nedeniyle takilma tehlikesi

» Giivenli erisim icin
platform merdiveni kullanin.

1. Giibre haznesi seyir yéntinde dengesiz
dolduruluyor.

Civatay! |Z| ¢ozlnuz.

2. Vidayi |I| ¢6zun ve cikarip alin.

3. Cikig yerini istediginiz konuma getirin.
4. Viday! |I| takin ve sikin.

5. Vidayi |Z| sikin.

DIKKAT

Zor erigim nedeniyle takilma tehlikesi

» Giivenli erisim icin
platform merdiveni kullanin.

6. Glibre haznesi seyir yéniine enine yonde
dengesiz dolduruluyor.

Ayar kolunun |I| kilidini acin.

7. Ayar kolunu istediginiz konuma getirin.

=» Son konumda ¢ikis yeri kapatilir.

8. Avar kolu, ayar surgusinde kilittenmelidir.
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6.5.6 FertiSpot'un kullanim i¢in hazirlanmasi

6.5.6.1 Rotorun degistirilmesi

istenilen siiriis hizina ve uygulama miktarina bagli
olarak tek rotor, Gift rotor veya bant koyma yeri

gerekir.
Tek rotor
Sira genisligi
Atilacak miktar
45 cm 50 cm 60 cm 70 cm 75 cm 80 cm

60.000 Kérner/ha - maks. maks. maks. maks. maks. maks.

100.000 Korner/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14 km/h
> 100000 Kérner/ha - maks. maks. maks. maks. maks. maks.

120.000 Kérner/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13 km/h 13 km/h 11 km/h
> 120000 Kérner/ha - maks. maks. maks. maks. maks. maks.

150.000 Kérner/ha 15 km/h 15 km/h 12 km/h 12 km/h 10 km/h 9 km/h
> 150000 Koérner/ha Cift rotora donustirme gerekli.

Cift rotor
Sira genisligi
Atilacak miktar
45 cm 50 cm 60 cm 70 cm 75 cm 80 cm

60.000 Kérner/ha - 10 km/h - 9 km/h - 8 km/h - 7 km/h - 7 km/h - 6 km/h -

100.000 Kérner/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
> 100000 Korner/ha - 7 km/h - 6 km/h - 5 km/h - 5 km/h - maks. maks.

120.000 Korner/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
> 120000 Kérner/ha - maks. maks. maks. maks. maks. maks.

150.000 Kérner/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
> 150000 Kérner/ha - maks. maks. maks. maks. maks. maks.

300.000 Korner/ha 15 km/h 15 km/h 12 km/h 10 km/h 10 km/h 9 km/h
> 300000 Korner/ha - maks. maks. maks. maks. maks. maks.

380.000 Kérner/ha 13 km/h 12 km/h 10 km/h 8 km/h 8 km/h 7 km/h
> 380000 Korner/ha - maks. maks. maks. maks. Bant koyma yerine

500.000 Korner/ha 10 km/h 9 km/h 7 km/h 6 km/h dondstirme gerekli.
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ATOLYE CALISMASI

1. Dozaj gévdesinin |I| glic beslemesini kesin.

2. Kopilyay! |Z| sokiin.

ATOLYE CALISMASI

3. Hava ayiriciyi |z| sokdn.

4. Tirtilh somunu [ 1] gevsetin.

ATOLYE CALISMASI

5. Dozaj gévdesinin kapagini |I| acin.
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ATOLYE GALISMASI
6. Somunu 3] sokin.
BILGI
Rotorun donis yonine dikkat edin.
7. lIstenen rotorun monte edilmesi
veya

Bant koyma yerine gecmek icin:
bkz. sayfa 80.

8. Somunu takin.

6.5.6.2 FertiSpot'un bant koyma yeri olarak dénusturtulmesi

1. Dozaj gévdesinin |I| glc beslemesini kesin.

2. Kopilyay! [ 2] sekiin.

3. Hava ayiriciyi @ sokin.

4. Tirtilli somunu [ 1] gevsetin.
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5. Dozaj gévdesinin kapagini |I| acin.

6. Bant koyma yerinin kapagini |I| takin.
7. Tirtill somunu |E| takin.
8. Hava ayiriciyi E takin.

9. Kopilyayi |E| takin.

10. Gli¢ beslemesini nemden korumak igin:
Soketi bant koyma yeri kapagina |Z| takin.
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6.5.7 Mikro grantl serpme makinesinin kullanim igin hazirlanmasi

6.5.7.1 Mikro granil haznesinin doldurulmasi

ON KOSULLAR

@ lginde yabanci madde bulunmayan mikro
granul

© Mikro granil kuru olmali ve yapismamali

) ONEMLI
Uzerine cikilmasi sonucu hazne kapaginin
hasar gérmesi

Hazne kapag! hasar goérduginde, hazne
sizdirmaya baslar. Dozajlama hatali olur.

» Hazne kapagina basmayin.

1. Emniyetleri |Z| acin.

2. Hazne kapagini @ asag! bastirin.

3. Kapagin |I| kilidini acin.

4. Hazne kapagini |I| acin.

UYARI Mordanlama maddesi tozu nedeniyle
cilt yanigi tehlikesi

» Sagliga zararll maddelerle caligmadan
once Uretici tarafindan tavsiye edilen
koruyucu giysiyi giyin.

5. Mikro granil haznesini doldurun.
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6. Kapak contasini ve sizdirmazlik yizeyini |I|
temizleyin.

7. Hazne kapagini kapatin.

= Kapak [ 2]kilitlenir.

8. Emniyeti kapatin.

6.5.7.2 Dozaj carkinin degistirilmesi

1. Kapatma sirgusuni |I| alt konuma getirin.

2. Tahrik Unitesini |I| saat yonunun tersine cevirin.

3. Tabhrik Unitesini dozaj gévdesinden cekin.
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4. Kilit agma aletini |Z| dozajlayici kapagina |I|

sokun.

5. Dozaj govdesinde E dozajlayici kapaginin
kilidini agin.

UYARI Mordanlama maddesi tozu nedeniyle
cilt yanigi tehlikesi

P Sagliga zararlh maddelerle galismadan
Once Uretici tarafindan tavsiye edilen
koruyucu giysiyi giyin.

6. Dozajlayici kapagini acin.

7. Dozaj silindirini |I| dozaj gbvdesinden ¢ikarin.

Dozaj carki Renk Uygt;l:lmal A;::itcﬁrk
Do‘zlagr?srkl turuncu | Bocek ilaci g (;( gkg}aa
Dolz; Jc :;nasrkl yesil Mikro guibre 1;;35;;

8. lstediginiz dozaj silindirini dozaj gdvdesine

yerlestirin.

9. Dozajlayici kapagini kapatin.

10.

11.

12.

Kilit yerine oturur.

Tahrik Unitesini saat yoninde c¢evirin.

Kapatma surgusunu st konuma getirin.

Tahrik Unitesini |I| dozaj silindirine yerlestirin.
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6.5.7.3 Uygulama noktasinin degistirilmesi

Kapaticili PreTeC saman ekim pullugu

|I| Kapanan ekim arigina uygulama, istege bagli
olarak isabetli ¢ikis yeri veya diftizor ile.

|Z| Ekim arigina uygulama, istege bagli olarak
isabetli ¢cikis yeri veya diflzor ile.

Kapaticisiz PreTeC saman ekim pullugu

|I| Diflizor ile kapal ekim arigina uygulama.

@ Ekim arigina uygulama, istege bagl olarak
isabetli ¢cikis yeri veya difuizor ile.

» Uygulamaya uygun ¢ikis yerini etkinlestirmek
icin
gecis klapesini |I| istediginiz konuma getirin.
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6.5.7.4 Difuzor acisinin ayarlanmasi

1. Vidalari |I| ¢cozun.

2. Difiizoru | 2 istediginiz konuma getirin.
veya

Istenen konum ayarlanamiyorsa,
Vidalari @ ¢cozun.

3. Diflizori istediginiz konuma getirin.

4. Vidalar sikin.

6.5.8 Tohum ayarlarinin belirlenmesi

PreTeC saman ekim
Tohum Tohum ayirma pullugu
D
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PreTeC saman ekim
Tohum Tohum ayirma pullugu
D
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15 mm'den buyuk tohumlar i¢in: Optik verici, atis kanali, 20 mm ¢apinda arik olusturucu ve tercihen
pembe ayirma diskini kullanin.
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BILGI

Tane sekli, asit veya talk eklenmesi gibi ¢calisma
kosullari, ayirma disklerinin dogru secimini etkiler.
Ayirma diski, ilgili kullanim kosullarina goére
secilmeli ve ancak sahada belirlenebilir.

Kapatma siirgust konumu ve fan basinglari
referans degerlerdir.

Tohum ayarlari igin tabloya bakin.
Fan devrini ayarlayin.
Tohum ayirmayi ayarlayin.

PreTeC saman ekim pullugunu ayarlayin.
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6.5.9 Tohum ayiricinin ayarlanmasi

6.5.9.1 Ayirma diskinin degistirilmesi

ON KOSULLAR

© Optimum delik ¢api biliniyor

1. Traktori ve makineyi emniyete aliniz.

2. Kilitleri |I| acin.

UYARI Mordanlama maddesi tozu nedeniyle
cilt yanigi tehlikesi

» Saglhga zararl maddelerle ¢alismadan
once Uretici tarafindan tavsiye edilen
koruyucu giysiyi giyin.

3. Kapagi |Z| cikarip ahin.

4. Noktalar |I| ve |Z| Ust Uste gelene kadar kilidi
¢Ozun.

5. Ayirma diskini |I| tahrik gébeginden c¢ikarin.
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6. Ayirma diskini segmek igin:
Bkz. "Tohum ayarlarinin belirlenmesi".

7. Uglar ekim govdesine dogru bakar ve ideal
yerlestirme i¢cin tohumlari karistirir.
istediginiz ayirma diskini monte edin.

8. Kilidi mandalin |Z| Uzerine cevirin.

=> Noktalar |I| ve @ artik ust lste degil.

9. Firlatici tutucusunu @ birbirine bastirin.

10. Firlatma tekerlegini IZI cekip ahn.

Firlatma tekerlegindeki sayi, ayirma diskindeki
deliklerin sayisi |I| ile ayni olmalidir. Bundan farkh
olarak, balkabagi ayirma diski, 42 delikli ayirma diski
icin bir firlatma tekerlegi gerektirir.

11. istediginiz firlatma tekerlegini monte edin.

1 mm, 1,3 mm ve 1,6 mm delikli ayirma diskleri |I|
icin dar bir delik kapatma tekerlegi |Z| gereklidir.

12. Somunu |§| sokan.

13. Genisg delik kapatma tekerlegini sdkin.

14. Dar delik kapatma tekerlegini |Z| monte edin.
15. Somunu takin.

16. Ayirma, ince tohuma déniistiiriiliirse:
bkz. sayfa 248.
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17. Kilavuz pimini |I| hizalayn.

18. Kapagi |Z| kapatin.

19. Kilitleri |I| kapatin.

6.5.9.2 Kapatma surgusunin ayarlanmasi

BILGI

Kapatma sirgulerinin ayarinin ilgili kullanim
kosullarina gére ayarlanmasi gerekir. ideal ayar
ancak sahada kullanim esnasinda belirlenebilir.

Ayristiriciya dolgu bariyeri takiliysa, doluluk
seviyesine ulasilana kadar daha fazla vakit gecer.

BILGI

Kapatma sirglsinun fabrika ayari dairesel bir
kesikle isaretlenmistir.

Tohum Kolza Sorgum Soya Bakla Misir seker Aycicegdi Kabak
tohumu pancari
Pozisyon B/C B/C D/E G/H E/FIG B/C E/FIG FIG
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1. Kapatma sirgisiini |I| istediginiz konuma
getirin.

2. Doluluk seviyesini kontrol edin.

=» Doluluk seviyesi tahrik gbbeginin hemen altinda
olmalidir.

3. Doluluk seviyesi| 1 |tahrik gébegini geciyorsa:
Kapatma surgusinin adim adim kapatilmasi

veya

bos yerler varsa:
Kapatma sirglisind adim adim agin.

4. Ayari kontrol etmek icin:
30 m calisma hizinda ilerleyin ve ¢alisma
goruntlsund inceleyin.

6.5.9.3 Optik vericinin ve atig kanalinin degistirilmesi

BILGI

Optik vericinin ilgili kullanim kosullarina gore
ayarlanmasi gerekir.
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1. ISOBUS hattini ayirin.

2. Yayh pimi |I| sokun.

UYARI

Mordanlama maddesi tozu nedeniyle cilt
yanigi tehlikesi

P Saglhga zararl maddelerle calismadan
once Uretici tarafindan tavsiye edilen
koruyucu giysiyi giyin.

3. Atis kanalini contaya |Z| kars! huniye |I|
bastirin.

4. Atis kanalini dondurerek optik vericiden
uzaklastirin ve yukari dogru cekin.

5. Vidalar |I| sokun.

6. Mesafe sacini |Z| sokan.

CMS-1-00003814

CMS-1-00003815
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7. Soket baglantisini @ ayirin.

8. Optik vericiyi |I| asagl kaydirin.

9. Contayi @ sokin.

10. Optik vericiyi |I| sokiln.

11. Optik vericiyi secmek icin:
Bkz. "Tohum ayarlarinin belirlenmesi”.

12. istediginiz optik vericiyi |I| monte edin.

CMS-1-00002826
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13. Optik vericiyi |I| yukari kaydirin.
14. Contayi |Z| monte edin.

15. Soket baglantisini E yapin.

16. Mesafe sacini |Z| monte edin.

17. Vidalari |I| monte edin.

Atis kanal IE tohuma uygun olarak degistirilmelidir.

18. Atis kanalini secmek igin:
Bkz. "Tohum ayarlarinin belirlenmesi”.

19. Atis kanalini contaya |Z| kars! huniye |I| bastirin.

20. Atis kanalini optik vericinin altina déndaran.

CMS-1-00003815
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21. Atis kanalini yayl pim |I| ile monte edin.
22. 1SOBUS hattini baglayin.

23. Makineyi yeniden baslatin.

6.5.9.4 Siyiricilarin mekanik ayarlanmasi
BILGI

Siyiricilarin ayarinin ilgili kullanim kosullarina gore
ayarlanmasi gerekir. ideal ayar ancak sahada
kullanim esnasinda belirlenebilir.

1. Kumanda terminali ¢ift kullanim tespit ederse,
Siyiricidaki |I| ayar degerini arttirin.

2. Kumanda terminali hatali yerler tespit ederse,
Siyiricidaki |I| ayar degerini azaltin.

3. Kisa bir suriisten sonra tarlada siyiricilarin ayarini
kontrol edin.

6.5.9.5 Siyiricilarin elektrikli ayarlanmasi
BILGI

Siyiricilarin ayarinin ilgili kullanim kosullarina goére
ayarlanmasi gerekir. ideal ayar ancak sahada
kullanim esnasinda belirlenebilir.

CMS-1-00003814

CMS-T-00001896-C.1

CMS-1-00001918

CMS-T-00001897-D.1
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Kumanda terminali ¢ift dolumlari ve hatali yerler tespit
eder.

Makinenin donanimina gdre siyiricilar |I| otomatik
olarak ayarlanir.

1. Kumanda terminali ¢ift kullanim tespit ederse:
Siyiricida etkiyi arttirin.

2. Kumanda terminali hatali yerler tespit ederse:
Siyiricida etkiyi azaltin.

3. Swiricilari istediginiz konuma getirmek icin:
Bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu"Siyiricilarin
manuel ayarlanmasi”.

4. Ayari kontrol etmek icin:
30 m ¢alisma hizinda ilerleyin ve ¢alisma
gorintusind inceleyin.

6.5.10 Tohum ic¢in atilacak miktarin degistirilmesi

6.5.10.1 Tohum mesafesinin hesaplama ile belirlenmesi

F ul
ormu . Tanim K K 1 ha
sembolleri — = X
m*  ha  10.000m*
K Tohum
K N lha
K/ha Her hektar igin atilacak miktar m2 ha  10.000m>
Rw Sira genigligi m K 1 100cm
Ab T X
Kas Tohum mesafesi cm %x Ry Im
1 100cm
K = 8 1m B
X
m2
BILGI

Tohum mesafesi < 4 cm oldugunda ¢oklu dolumlar
veya ayirma diskinin deliklerinde hatali yerler
meydana gelebilir. Yerlestirme hassasiyetinin
degismemesi icin ¢alisma hizini azaltin.

» Denklemi kullanarak tohum mesafesini belirleyin.
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6.5.10.2 Elektrikli tahrikli tohum ayiricinin ayarlanmasi

6.5.10.2.1 Atilacak miktarin ayarlanmasi

BILGI

Tohum mesafesi < 4 cm oldugunda ¢oklu dolumlar
veya ayirma diskinin deliklerinde hatali yerler
meydana gelebilir. Yerlestirme hassasiyetinin
degismemesi icin ¢alisma hizini azaltin.

» Bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu "Tohum igin

atilacak miktarin degistiriimesi"

6.5.10.2.2 Calisma hizinin belirlenmesi

BILGI

Belirtilen degerler referans deger niteligindedir. En
az 12 voltluk sabit voltaj beslemesini baz alirlar.

10 delikli ayirma diski

Sira genisligi
Atilacak miktar
0,45 m 0,6 m 0,75m 0,8 m 0,9m
1 Kérner/m?2 3,9 km/h - 3 km/h - 2,4 km/h - 2,2 km/h - 2 km/h -
15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
1.2 Kérner/m? 3,3 km/h - 2,5 km/h - 2 km/h - 1,9 km/h - 1,7 km/h -
' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
1.4 Kdrner/mz 2,8 km/h - 2,1 km/h - 1,7 km/h - 1,6 km/h - 1,4 km/h -
' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
1.6 Kérmner/m? 2,5 km/h - 1,9 km/h - 1,5 km/h - 1,4 km/h - 1,3 km/h -
' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,6 km/h
1.8 Kérner/m? 2,2 km/h - 1,7 km/h - 1,4 km/h - 1,3 km/h - i
' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
2 Kérner/mz 2 km/h - 1,5 km/h - 1,2 km/h - 1,1 km/h - i
15 km/h 15 km/h 14 km/h 13,1 km/h
34 delikli ayirma diski
Sira genigligi
Atilacak miktar
0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 0,8 m
<9 Korner/m2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
10 Koérner/m?2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 12,6 km/h
11 Korner/m?2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 12,2 km/h 11,5 km/h
12 Kérner/m2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 11,2 km/h 10,5 km/h
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34 delikli ayirma diski

Sira genisligi
Atilacak miktar
0,45 m 05m 0,6 m 0,75 m 0,8m
13 Kdrner/m?2 15 km/h 15 km/h 12,9 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
14 Kérner/m? 15 km/h 14,4 km/h 12 km/h 9,6 km/h 9 km/h
15 Kérner/m? 15 km/h 13,5 km/h 11,2 km/h 9 km/h 8,4 km/h
16 Kérner/m? 14 km/h 12,6 km/h 10,5 km/h 8,4 km/h 7,9 km/h
17 Kérner/m? 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,4 km/h
18 Koérner/m2 12,5 km/h 11,2 km/h 9,4 km/h 7,5 km/h 7 km/h
42 delikli ayirma diski
Sira genisgligi
Atilacak miktar
0,45 m 05m 0,6 m 0,75 m 0,8m
<10 Koérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
11 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,2 km/h
12 Kérner/m2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,9 km/h 13 km/h
13 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 12,8 km/h 12 km/h
14 Korner/m? 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 11,9 km/h 11,1 km/h
15 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 13,9 km/h 11,1 km/h 10,4 km/h
16 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 13 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
17 Kérner/m? 15 km/h 14,7 km/h 12,2 km/h 9,8 km/h 9,2 km/h
18 Koérner/m2 15 km/h 13,9 km/h 11,6 km/h 9,2 km/h 8,7 km/h
55 delikli ayirma diski
Sira genigligi
Atilacak miktar
0,45 m 05m 0,6m 0,75 m 0,8m
20 Koérner/m?2 15 km/h 15 km/h 13,6 km/h 10,9 km/h 10,2 km/h
24 15 km/h 13,6 km/h 11,3 km/h 9,1 km/h 8,5 km/h
28 Kdrner/m?2 13 km/h 11,7 km/h 9,7 km/h 7,8 km/h 7,3 km/h
32 Kodrner/mz2 11,3 km/h 10,2 km/h 8,5 km/h 6,8 km/h 6,4 km/h
36 Kdrner/m? 10,1 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
40 Korner/m2 9,1 km/h 8,2 km/h 6,8 km/h 5,4 km/h 5,1 km/h
44 Koérner/m2 8,3 km/h 7,4 km/h 6,2 km/h 5 km/h 4,6 km/h
48 Korner/m? 7,6 km/h 6,8 km/h 5,7 km/h 4,5 km/h 4,3 km/h
52 Kdrner/m?2 7 km/h 6,3 km/h 5,2 km/h 4,2 km/h 3,9 km/h
56 Korner/mz 6,5 km/h 5,8 km/h 4.9 km/h 3,9 km/h 3,6 km/h
60 Korner/m2 6,1 km/h 5,4 km/h 4.5 km/h 3,6 km/h 3,4 km/h
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80 delikli ayirma diski

Sira genisligi
Atilacak miktar

0,45 m 05m 0,6m 0,75 m 0,8m
32 Korner/m2 15 km/h 14,9 km/h 12,4 km/h 9,9 km/h 9,3 km/h
36 Koérner/m2 14,7 km/h 13,2 km/h 11 km/h 8,8 km/h 8,3 km/h
40 Kdrner/m? 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,4 km/h
44 Korner/m? 12 km/h 10,8 km/h 9 km/h 7,2 km/h 6,8 km/h
48 Korner/m? 11 km/h 9,9 km/h 8,3 km/h 6,6 km/h 6,2 km/h
52 Kodrner/mz2 10,2 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
56 Kdrner/m? 9,4 km/h 8,5 km/h 7,1 km/h 5,7 km/h 5,3 km/h
60 Kdrner/mz 8,8 km/h 7,9 km/h 6,6 km/h 5,3 km/h 5 km/h
64 Korner/m?2 8,3 km/h 7,4 km/h 6,2 km/h 5 km/h 4,6 km/h
68 Korner/m?2 7,8 km/h 7 km/h 5,8 km/h 4,7 km/h 4,4 km/h
72 Kérner/m?2 7,3 km/h 6,6 km/h 5,5 km/h 4,4 km/h 4,1 km/h
76 Korner/mz 6,9 km/h 6,3 km/h 5,2 km/h 4,2 km/h 3,9 km/h
80 Kdrner/mz2 6,6 km/h 5,9 km/h 5 km/h 4 km/h 3,7 km/h

120 delikli ayirma diski

Sira genigligi
Atilacak miktar
0,45m 05m 0,6 m 0,75 m 0,8m

<28 Korner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
32 Kodrner/mz2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 13,9 km/h
36 Kdrner/mz2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,2 km/h 12,5 km/h
40 Korner/m2 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 11,9 km/h 11,1 km/h
44 Korner/m2 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 10,8 km/h 10,2 km/h
48 Korner/m? 15 km/h 14,9 km/h 12,5 km/h 9,9 km/h 9,3 km/h
52 Kérner/m?2 15 km/h 13,7 km/h 11,4 km/h 9,1 km/h 8,6 km/h
56 Kdrner/m?2 14,1 km/h 12,8 km/h 10,7 km/h 8,6 km/h 7,9 km/h
60 Korner/mz 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,5 km/h
64 Korner/m2 12,5 km/h 11,1 km/h 9,3 km/h 7,5 km/h 6,9 km/h
68 Kodrner/m2 11,7 km/h 10,5 km/h 8,7 km/h 7,1 km/h 6,6 km/h
72 Korner/m? 10,9 km/h 9,9 km/h 8,3 km/h 6,6 km/h 6,2 km/h
76 Korner/m?2 10,4 km/h 9,5 km/h 7,8 km/h 6,3 km/h 5,9 km/h
80 Kdrner/m?2 9,9 km/h 8,9 km/h 7,5 km/h 6 km/h 5,6 km/h

» stediginiz atilacak miktar icin maksimum calisma
hizini tablodan 6grenin.
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6.5.10.3 Mekanik tahrikli tohum ayiricinin ayarlanmasi

6.5.10.3.1 On tekerlek tahriki ile aktarma oraninin belirlenmesi

ON KOSULLAR

© Ayirma diski segildi
@ On tekerlek tahrikindeki digli segildi

1. Atilacak miktardan istenen tohum mesafesini
hesaplamak igin:

bkz. AmaScan2 kullanim kilavuzu "Nominal
atilacak miktarin girilmesi"

veya

bkz. AmaCheck kullanim kilavuzu "Tohum
mesafesinin belirlenmesi".

2. On tekerlek tahrikindeki disliye| 1 |ve istenen
tohum mesafesine gére:

On tekerlek tahrikinin aktarma oranini tablodan
ogrenin.
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3. On tekerlek tahrikindeki disliye[ 2| ve istenen
tohum mesafesine gore:
On tekerlek tahrikinin aktarma oranini tablodan
ogrenin.

Tespit edilen aktarma orani, tekerlek bosluguna

baglidir.

4. Tarlada her 100 m igin palslari belirlemek igin:
bkz. AmaScan2 kullanim kilavuzu "Palslarin igeri
surulmesi”,

veya

bkz. AmaCheck kullanim kilavuzu "Palslarin iceri
surllmesi".

660

imp./100m

Hesaplama ile belirlenen

a
R tohum mesafesi a T

Kumanda bilgisayarinda i
ar belirlenen tohum 4
mesafesi

18,2
Her 100 m igin belirlenen aR = L X 300 = 16,6
pals

I; = Her 100 m i¢in pals

z=15 330 ap =—X =

Z=30 660

Her 100 m i¢in belirlenen palslar agagidaki
degerlerden farkliysa, istediginiz tohum mesafesini
hesaplayarak belirleyin.

5. istediginiz tohum mesafesini hesaplayarak
belirleyin.

6. Hesaplama ile belirlenen tohum mesafesinin
aktarma oranini tablodan 6grenin.
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6.5.10.3.2 Arka tekerlek tahriki ile aktarma oraninin belirlenmesi

ON KOSULLAR

© Ayirma diski secildi

1. Atilacak miktardan istenen tohum mesafesini
hesaplamak i¢in:
bkz. AmaScan2 kullanim kilavuzu "Tohum
mesafesinin belirlenmesi",

veya

bkz. AmaCheck kullanim kilavuzu "Tohum
mesafesinin belirlenmesi".

2. Istediginiz tohum mesafesi ile: | _ | _ |
Arka tekerlek tahrikinin aktarma oranini tablodan | : . f’E‘
ogrenin. _ 27| 2, o

=24

Tespit edilen aktarma orani, tekerlek bosluguna
baglhdir.

3. Tarlada her 100 m icin palslari belirlemek icin ' e | il Im:g?ﬂm

bkz. AmaScan2 kullanim kilavuzu "Palslarin igeri
surilmesi",

veya

bkz. AmaCheck kullanim kilavuzu "Palslarin iceri
surtlmesi".

Hesaplama ile belirlenen

a
R tohum mesafesi a T

Kumanda bilgisayarinda
ar belirlenen tohum
mesafesi

Her 100 m igin belirlenen ap = % x463 =174
pals

I = Her 100 m icin pals

z=24 485 ap =—X =
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Her 100 m i¢in belirlenen palslar asagidaki
degerlerden farkliysa, istediginiz tohum mesafesini
hesaplayarak belirleyin.

4. Istediginiz tohum mesafesini hesaplayarak
belirleyin.

5. Hesaplama ile belirlenen tohum mesafesinin
aktarma oranini tablodan 6grenin.

6.5.10.3.3 Degistirme dislisi disli kutusundaki tohum mesafesinin ayarlanmasi

1. Kolu ¢oziin |Z| ve yukari donddrin.

= Kapak |I| kendiliginden acihr.

Zincir gerdirici @ gevsek durumda. Tahrik zinciri @
gevsek sekilde zincir dislileri |Z| ve Uzerinde.

2. Dogru aktarim oranini| 1 | tespit etmek icin,
bkz. "Tekerlek tahriki icin aktarim oraninin tespit
edilmesi" kullanim kilavuzu.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Kopilyay! |E| sokdn.

Pulu E sokln.

Disliyi [ 3 ] sokiin.

Kopilyay! |I| sokin.

istediginiz disliyi park konumundan |Z| alin.
Sokilen disliyi park konumuna |Z| getirin.
Kopilyay! takin.

istediginiz digliyi tahrik miline monte edin.
Pulu monte edin.

Kopilyay! takin.

Kopilyay! @ sokin.

Pulu |Z| sokan.

Disliyi [ 1 ] sokiin.

istediginiz digliyi park konumundan alin.
Sokilen disliyi park konumuna getirin.
istediginiz disliyi tahrik miline monte edin.
Pulu monte edin.

Kopilyay! takin.

Kolu ¢evirin |I|

Tahrik zinciri gerdirilir.

Kolu tutun.

MG6149-TR-Il | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE

105



6 | Makinenin hazirlanmasi
Makinenin kullanim i¢in hazirlanmasi

23. Kapagi |I| yay basincina kars! kapatin.

24. Kapagi kilitlemek icin
Kolu @ biraz daha gevirin.

=> Kapak, zincir gerdiricide |Z| kilitlenir.

6.5.10.3.4 On tekerlek tahrikindeki diglinin degistirilmesi

Kolza veya soya ekiminde yuksek atilacak
miktara ulasilamiyorsa, Z=15 dislisini Z=30 disglisiyle
degistirin.

1. Tahrik zincirini gevsetmek igin
gergi yayini |I| tutma saplamasindan @ ¢ozun.

2. Vidalari |Z| sokdn.

3. Kapagi |I| kenara itin.

4. Kapagi yukari dondarin.
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5. Civatayi |I| ¢o6zlnuz.

6. Park konumu yeterince yana yatirilabiliyorsa
zincir uzatmasini |z| park konumundan alin.

7. Zincir kilidine E erisebilmek i¢cin
Tahrik diglisini |I| saat yoniunde cevirin.

8. Sikma bilezigini [ 3 | sokiin.
9. Z=15 diglisini sokin.
10. Z=30 dislisini takin.

11. Zincir uzatmasini takin.

12. Digliyi |Z| zincire yerlestirin.
13. Digliyi tahrik miline monte edin.
14. Sikma bilezigini monte edin.

15. Tahrik zincirini gerdirmek icin

gergi yayini |Z| tutma saplamasinin @ etrafina
yerlestirin.
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16. Gerdirilen tahrik zincirinin| 1 |tiim dislilerde
calismasini saglamak igin
tahrik dislisini dénddrtn.

17. Kapag! |I| monte edin.

18. Vidalari ve pullari |Z| monte edin.

1. Mekanik tahrikli tohum ayiriciyi devre disi
birakmak icin

Kesme pimini |Z| cikarin.
=» Tohum ayirici, tahrik milinden @ ayrilir,

2. Kesme pimini tohum ayiriciya |I| park edin.
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6.5.11 PreTeC saman ekim pullugunun ayarlanmasi

6.5.11.1 Yildiz temizleyicilerin ayarlanmasi

Yildiz temizleyiciler, ekim Unitelerinin kaba yiizey
yapisina sahip topraklarda sorunsuz calismasini
saglar. Yildiz temizleyiciler yalnizca bitki kalintilarini
yana dogru temizlemelidir. Topragin tamamen hareket
etmesi nedeniyle, bastirma tekerleklerine ekim arigini
kapatmaya yetecek kadar ince toprak kalmaz.

DIKKAT

Yildiz temizleyiciler aginir. Bunun
sonucunda keskin ¢apaklar olugabilir.

P Guvenlik eldivenleri giyin.

1. Makineyi disari kaldirin.

2. Traktorl ve makineyi emniyete aliniz.

3. Kilitli pimi[1 ] gikartin,

4. Yildiz temizleyicileri tutamagindan |Z| tutun.

5. Gec¢meli saplamayi |§| cekin.

6. Yildiz temizleyicileri tutamagindan tutarak
istediginiz konuma getirin

veya

yildiz temizleyicilere ihtiyag¢ duyulmadiginda:
Yildiz temizleyicileri en Uist konumda sabitleyin.

7. Gecmeli saplamalari ayar segmaninda sabitleyin.
8. Gecmeli saplamalari kilitli pimler ile emniyete alin.

9. Apyari kontrol etmek igin:
30 m caligma hizinda ilerleyin ve calisma
goruntusund inceleyin.

6.5.11.2 Topak temizleyicilerin ayarlanmasi

Topak temizleyiciler, ekim Unitelerinin kaba ylzey
yapisina sahip topraklarda sorunsuz galismasini
saglar. Topak temizleyiciler ve topak temizleyici uglari
sadece kaba topaklari ve taglari yana itmelidir. Topak
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temizleyici ucu, pulluktan daha derin calismamalidir.

Topragin topak temizleyici veya topak temizleyici ucu
nedeniyle tamamen hareket etmesi sonucu, bastirma
tekerleklerine ekim arigini kapatmaya yetecek kadar

ince toprak kalmaz.

1. Makineyi digari kaldirin.

2. Traktorl ve makineyi emniyete aliniz.
3. Topak temizleyiciyi tutamagindan |I| tutun.
4. Kilitli pimi[ 2] gikartin.

5. Gecgmeli saplamayi @ cekin.

6. Topak temizleyicileri tutamagindan tutarak
istediginiz konuma getirin

veya

topak temizleyicilere ihtiya¢ duyulmadiginda:
Topak temizleyicileri en st konumda sabitleyin.

7. Gecgmeli saplamalari ayar segmaninda sabitleyin.
8. Gecmeli saplamalar kilitli pimler ile emniyete alin.

9. Kisa bir sliristen sonra tarlada topak temizleyici
ayarini kontrol edin.

10. Kilitli pimi |z| cikartin.
11. Pulluk ucunu @ tutun.

12. Gegmeli saplamayi |E| cekin.
13. Pulluk ucunu istediginiz konuma getirin.
BILGI
Pulluk ucunu ¢ok alcaga sabitlemeyin.
14. Gecmeli saplamalari ayar segmaninda sabitleyin.
15. Gegmeli saplamalari kilitli pimler ile emniyete alin.

16. Ayari kontrol etmek igin:
30 m calisma hizinda ilerleyin ve calisma
goruntisind inceleyin.
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6.5.11.3 Sabit kesme diskinin ayarlanmasi

Sabit kesme diskleri, ekim tnitelerinin kaba ylzey
yapisina sahip topraklarda sorunsuz calismasini
saglar. Sabit kesme diskleri bitki artiklarini keser ve
ekim pullugu bélgesini temizler.

1.

Makineyi disari kaldirin.

Traktorii ve makineyi emniyete aliniz.
Somunu ve pulu |I| sokan.

Vidayi @ sokdn.

Somunu |Z| ¢ozin.

Tutucuyu |E| istediginiz ytkseklige getirin.
Viday! takin.

Somunlari ve pullari monte edin ve sikin.

Ayar araligi yeterli degilse kesme diskini E tutucuya
istenilen yukseklikte monte edin.

9.

10.

11.

12.

Somunu ve pullari @ sokdn.

Kesme diskini tutucuya istenilen yiikseklikte
monte edin.

Somunu ve pulu monte edin.

Ayari kontrol etmek icin:
30 m caligma hizinda ilerleyin ve calisma
gorantusund inceleyin.
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6.5.11.4 Oyma keskisinin ayarlanmasi

Oyma keskisi, bitki kalintilarini bir kenara iter ve
toprak yuizeyini oyar. Bu sayede pulluk, agir topraga
daha rahat girer.

Tarim kosullarina bagl olarak tohumlar topragi
islemeden ekilebilir. Onkosul, kuru ancak ¢ok agir

veya balgikli olmayan toprakta temiz, kisa kesilmis
tahil anizi olmasidir.

1. Somunlari @ ¢ozin.
2. Somunlari ve pullari sokin.

3. Vidalar |I| sokan.

4. Oyma keskisini |Z| istediginiz konuma getirin.
5. Vidalari monte edin.
6. Somunlari ve pullari monte edin ve sikin.
7. Ayari kontrol etmek igin:
30 m calisma hizinda ilerleyin. Calisma
goruntisind inceleyin.
Oyma keskileri gerekli degilse, 8 cm Ustl birakma
derinliklerinde oyma keskileri soktlmelidir. Birakma
derinligi 8 cm'den az ise, tutucularin |I| oyma

keskileri ile birlikte en Ust konuma monte edilmesi
yeterlidir.

8. Somunlari |z| ¢ozin.

9. Somunlari ve pullari sékun.
10. Vidalari |Z| sokn.

11. Oyma keskisini @ en Ust konuma getirin
veya
Oyma keskisini sékin.

12. Vidalari monte edin.

13. Somunlari ve pullari monte edin ve sikin.
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6.5.11.5 Tohum yerlestirme derinliginin ayarlanmasi

1. Makineyi disari kaldirin.

2. Traktori ve makineyi emniyete aliniz.
3. Ayar kolunun |I| kilidini agin.

BILGI

Ayar Kkolu, surgll yerinde yarim adimlarda da
kilitlenebilir.

4. Tohum yerlestirme derinligini arttirmak icin:
Ayar kolunu @ yonune getirin

veya

tohum yerlestirme derinligini azaltmak igin:
Ayar kolunu |Z| yonune getirin.

5. Makineyi yere indirmek igin:
Tohum yerlestirme derinligini tim siralarda |E|
konumuna getirin.

BILGI

Uygulama giict ayari, F-G tohum yerlestirme
derinligi konumundan itibaren calismaz.

6. Uygulama giicti ayarindan pulluk basinci
ayarina gecmek igin:
Bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu "Pulluk basinci
denetiminin yapilandiriimasi".

7. Ayari kontrol etmek igin:
30 m calisma hizinda ilerleyin ve "yerlestirme
derinligini kontrol edin".
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6.5.11.6 Pulluk basincinin hidrolik olarak ayarlanmasi

Pulluk basinci bir hidrolik silindir |I| ile uygulanir.

Hidrolik pulluk basing sistemi, uygulama giicl
ayarina sahip olabilir. Kuvvet sensorleri |I| pullugun

uygulama giictin tespit eder. Sinyal islemesi |Z| tim
pulluklar icin ortalama bir deger hesaplar ve hidrolik
pulluk basing sistemindeki basinci ayarlar.

1. Fani ¢aligtirin.

BILGI

Caligma araligi 5 bar ile 100 bar arasindadir.

2. Agir topraklar icin pulluk basincini arttirmak

veya hafif topraklar icin azaItmakE igin:
Bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu"Pulluk basincinin
ayarlanmasi”.

BILGI

Hidrolik pulluk basinci ¢ok yiiksek ayarlandiginda,
makine PreTeC saman ekim pullugu tizerinden
kaldirilir.

Uygulama glci ayarini sadece F-F tohum
yerlestirme derinligi konumuna kadar kullanin.

114 MG6149-TR-II | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE



6 | Makinenin hazirlanmasi
Makinenin kullanim ig¢in hazirlanmasi

3. Pulluk basincini stirtis izlerinde isabetli bir
sekilde arttirmak igin:
Bkz. "Pulluk basincinin surds izinde ayarlanmasi”
boluma.

4. Ayari kontrol etmek icin:

30 m ¢alisma hizinda ilerleyin ve "tohum
yerlestirme derinligini kontrol edin".

6.5.11.7 Pulluk basincinin mekanik olarak ayarlanmasi

Kullanim kosulu Pulluk basinci

At " Pulluk basincini arttirma:
gir topraklar IZ'

Hafif toprakl Pulluk basincini azaltma:
afif topraklar |:|

1. Makineyi disari kaldirin.
2. Traktdri ve makineyi emniyete aliniz.

3. Ayar kolunun kilidini agin.

4. Pulluk basincini istediginiz konuma getirin.
5. Ayar kolunu siirgt yerinde kilitleyin.
6. Ayar tim pulluklar icin devralin.

veya

Pulluk basincini surme izlerinde istediginiz
konuma getirin.

7. Ayari kontrol etmek igin
30 m ¢alisma hizinda ilerleyin ve "tohum
yerlestirme derinligini kontrol edin".

6.5.11.8 Pulluk basincinin siirig izinde ayarlanmasi

1. Fani ¢aligtirin.

2. Pulluk basincini stirtis izlerinin yaninda sifira
ayarlamak igin:

Bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu "Pulluk
basincinin ayarlanmasi.
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ATOLYE CALISMASI
BILGI

Sdrus izindeki pulluklara ilave pulluk basinci
uygulanabilir. ilave pulluk basinci 10 bar ile
50 bar arasinda ayarlanabilir.

Pulluk kaydirmali makinelerde ilave pulluk
basincini yalnizca kaydirilan pulluklar strts
izinin yaninda batmayacak kadar artirin.

3. Ilave pulluk basincinin siiriis izinde
ayarlanmasi:
Pulluk basincini ayar vidasinda |I| istediginiz
konuma getirin.

=» Manometre |Z| traktor izlerindeki ilave pulluk basincini gosterir.

=» Pulluk basinci, surus izlerinin yaninda ayarlandiginda, surus izlerindeki pulluk basinci ayarlanan deger kadar artirilr,
4. Kisa bir siirtisten sonra ayari kontrol etmek igin:

Bkz. "Yerlestirme derinliginin kontrol edilmesi".
6.5.11.9 Disk kapaticinin ayarlanmasi
Disk kapaticilar, surdlmis veya saman ile kapli

topraklarda kullanilir. Ekim arigini ince toprakla
kapatirlar. Kapatici basinci ayarlanabilir.

1. Makineyi digari kaldirin.

2. Traktorl ve makineyi emniyete aliniz.

3. Ayar kolunun |I| kilidini acin.
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4. Agir topraklarda:
Kapatici basincini |E|y6n[]nde arttirin

veya

hafif topraklarda:
Kapatici basincini | B | yoniinde azaltin.

5. Ayari tum disk kapaticilar igin devralin
veya

Disk kapatici basincini sirme izlerinde istediginiz
konuma getirin

6. Makineyi yere indirmek igin:
Tum siralardaki disk kapaticilari @ konumuna
getirin.

7. Ayar kolunu surgl yerinde kilitleyin.

8. Ayari kontrol etmek igin:
30 m caligma hizinda ilerleyin ve calisma
goruntusund inceleyin.

6.5.11.10 Yildiz kapaticilarin ayarlanmasi

Yildiz kapaticilar, sirilmis veya saman ile kapl
topraklarda kullanilir. Ekim arigini ince toprakla
kapatirlar. Calisma derinligi, yildiz kapaticilarin
konumu ve bastirma tekerlekleri arasindaki mesafe
ayarlanabilir.

1. Makineyi digari kaldirin.
2. Traktdrd ve makineyi emniyete aliniz.

Yildiz kapaticilar, topraktaki tohumlari
kaydirmamalidir. Calisma derinligini arik tabanina
maksimum 1 cm yanastirin. Yildiz kapaticilar topragi
yukarl itiyorsa, ¢alisma derinligini azaltin veya yildiz
kapaticilar arasindaki boslugu artirin.

3. Ayar kolunun |I| kilidini acin.
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9.

10

11.

12.

Calisma derinligini arttirmak igin:
Ayar kolunu | + | yoniinde hareket ettirin

veya

Calisma derinligini azaltmak igin:
Ayar kolunu |:| yoninde hareket ettirin

Ayari tim yildiz kapaticilar igin devralin
veya

Yildiz kapaticilari surds izlerinde istediginiz
konuma getirin.

Makineyi yere indirmek icin:

Tum siralardaki yildiz kapaticilari en st konuma
getirin.

Ayar kolunu stirgu yerinde kilitleyin.

Ayari kontrol etmek icin:

30 m calisma hizinda ilerleyin ve ¢alisma
goruntisind inceleyin.

BILGI

Yildiz kapaticilari ariga ortalamak igin farkli
mesafelerde ayar burglari mevcuttur.

Somunu ve emniyet pullarini |Z| sokin.

. Yildiz kapaticilari ariga ortalayarak hizalamak

igin:
Ayar burglarini| 3 |ve |z| istediginiz konuma
getirin.

Yildiz kapaticilar topragi veya organik
maddeleri yukart ittiginde:

Tutucudaki |E| yildiz kapaticilar |I| ile |E|
arasindaki mesafeyi arttirin

veya

yildiz kapaticilar, tohumlari yeterince ince
toprakla kapatmiyorsa:
Yildiz kapaticilar arasindaki mesafeyi azaltin.

Ayari kontrol etmek icin:
30 m caligma hizinda ilerleyin ve ¢alisma
goruntusund inceleyin.
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6.5.11.11 Tekli bastirma tekerleginin ayarlanmasi

Tekli bastirma tekerlegi, ekim arigini kapatir. Tekerlek
basinci ayarlanabilir.

1. Makineyi disari kaldirin.

2. Traktord ve makineyi emniyete aliniz.

3. Ayar kolunun |I| kilidini acin.

4. Tekerlek basincini arttirmak icin:
Ayar kolunu yonune getirin

veya

tekerlek basincini azaltmak igin:
Ayar kolunu |:| yontiine getirin.

5. Ayar kolunu siirg yerinde kilitleyin.

6. Ayari kontrol etmek igin:
30 m caligma hizinda ilerleyin. Calisma
goruntisund inceleyin.

6.5.11.12 V bastirma tekerleklerinin ayarlanmasi

V bastirma tekerlekleri ekim arigini kapatir. Tekerlek
basinci, dayanma agisi ve bastirma tekerlekleri
arasindaki mesafe ayarlanabilir.

Bastirma tekerlekleri
|I| Agir topraklar igin 350x50 zikzakli

|Z| Hafif ile orta arasi topraklar icin 350x50 profilli.
Erozyon tehlikesini azaltmaya uygundur

|E| Hafif ile orta arasi topraklar i¢in 350x50 duz

Orta ile agir arasi topraklar i¢in 350x33 diiz
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BILGI

Tohumlarin topraktan |I| cikarilmamasi

icin zikzakli bastirma tekerlekleri, ayarlanan
tohum yerlestirme derinliginden daha derin
calismamalidir.

1. Makineyi disari kaldirin.
2. Traktorl ve makineyi emniyete aliniz.
3. Ayar kolunun |I| kilidini agin.

4. Tekerlek basincini arttirmak igin:
Ayar kolunu |E| yonune getirin

veya

tekerlek basincini azaltmak igin:
Ayar kolunu |z| yonune getirin.

5. Ayar kolunu sirgi yerinde kilitleyin.

6. Ayari kontrol etmek igin:
30 m calisma hizinda ilerleyin. Calisma
goruntlsund inceleyin.

7. Ekim arigi, ayarlanmis olan tekerlek basincinda
kapanmiyorsa:
Dayanma agisini ayarlayin.
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8.

9.

10.

11.

12.

Hafif topraklarda:
Ayar kolunu @ yonine getirin

veya

agir topraklarda:
Ayar kolunu |E| yonine getirin.

Ayari kontrol etmek icin:
30 m ¢alisma hizinda ilerleyin. Calisma
goruntisind inceleyin.

Ekim arigi, ayarlanmis olan dayanma agisinda
kapanmiyorsa:

Bastirma tekerledi mesafesini ayarlayin.

icteki kilit somununu gevsetin ve cikarin.

Vidayi |I| bastirma tekerlegi ile birlikte ¢ikarip
ahn.

Bastirma tekerlegini @ ayar burglari |Z| ile istediginiz
konuma getirin.

13.

14.

15.

16.

17.

BILGI

Bastirma tekerleklerinin baski noktasini ariga
ortalamak i¢in farkli mesafelerde ayar burclari
mevcuttur.

Hafif topraklarda:
Bastirma tekerlegi mesafesini arttirin |E|

veya

agir topraklarda:
Bastirma tekerlegi mesafesini azaltin |:|

Bastirma tekerlegini vidalarla monte edin.

Karsi taraftaki bastirma tekerlegini E istediginiz
konuma getirin.

Ayari kontrol etmek igin:
30 m ¢alisma hizinda ilerleyin. Calisma
goruntisund inceleyin.

Ekim arigi, ayarlanmis olan bastirma tekerlegi
mesafesinde kapanmiyorsa:
Bastirma tekerlegi ofsetini ayarlayin.
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18. lgteki kilit somununu gevsetin ve ¢ikarin.

19. Vidayi |I| bastirma tekerlegi ile birlikte cikarip
ahn.

BILGI

Disk kapaticili makinelerde bastirma tekerleklerini
arka konuma monte edin.

20. Daha fazla gegis igin:
Bastirma tekerleginin |Z| ofsetini arttirin.

21. Bastirma tekerlegini monte edin.

22. Kars taraftaki bastirma tekerlegini @ istediginiz
konuma getirin.

23. Ayari kontrol etmek igin:
30 m calisma hizinda ilerleyin. Calisma
gorantusund inceleyin.

6.5.11.13 Arik olugturucunun degistirilmesi

BILGI

Daha rahat anlagiimasi icin PreTeC saman

ekim pullugu yalnizca kismen gosterilmistir. Arik
olusturucuyu veya arik temizleyiciyi degistirmek
icin derinlik kilavuz tekerleginin ve kesme diskinin
sokilmesine gerek yoktur.

=

Makineyi digari kaldirin.

2. Traktori ve makineyi emniyete aliniz.
3. Vidayi Iil ve vida emniyetini sokin.

4. Arnk olusturucuyu veya arik temizleyiciyi agagi
dogru cekip cikarin.

5. Arik olusturucuyu segcmek igin:
Bkz. "Tohum ayarlarinin belirlenmesi”.

6. Vida emniyetinin disi asinmissa:
Vida emniyetini degistirin.

o3
ﬁ
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7. Viday! ve vida emniyetini monte edin ve sikin.

8. Arik olusturucuya uygun yakalama tekerlegini
monte etmek icin:
Bkz. "Tohum ayarlarinin belirlenmesi”.

6.5.11.14 Derinlik kilavuz tekerlegi siyiricilarinin ayarlanmasi

) ONEMLI
Siyiricinin dayanmasi nedeniyle tekerlegin
hasar gdérmesi

» Mesafeyi kontrol etmek icin:
Tekerleg@i dondurin.

Siyiricilar, pullugun yapiskan yiizey yapisina sahip
topraklarda sorunsuz calismasini saglar.

1. Makineyi digari kaldirin.

2. Traktorl ve makineyi emniyete aliniz.

3. Somunlar |I| ¢ozin.

4. Swyiricilar @ 2 mesafeye ayarlayin.

5. Mesafeyi kontrol etmek igin:
Derinlik kilavuz tekerlegini [ 3 | dondiirtin.

6. Somunlari sikin.

7. Ayari kontrol etmek igin:
30 m caligma hizinda ilerleyin ve ¢alisma
goruntusund inceleyin.
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6.5.11.15 Pulluk yukselticinin kullaniimasi

1. Calistirma kolunu |I| cevirin.

= Kilit |Z| alt baglanti koluna geger.

2. Uygun yardimci aracl |I| pullugun altina koyun.

3. Kilidi |Z| kilitleme konumuna getirmek icin
Makineyi yavasca indirin.

= Pulluk, park konumunda sabitlendi.

4. Uygun yardimcli araci pullugun altina koyun.
5. Makineyi yavasca indirin.

= Alt baglanti kolundaki | 1] kilit[ 1] bosta.
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6. Kilidi |Z| park konumuna getirmek icin
Calistirma kolunu |I| cevirin.

7. Makineyi yavasca kaldiriniz.

=» Pulluk, calisma konumuna algalir.

6.5.11.16 Yakalama tekerlegi siyiricilarinin ayarlanmasi
Siyiricilar, yakalama tekerleginin yapiskan ylizey

yapisina sahip topraklarda sorunsuz ¢alismasini
saglar.

1. Makineyi digari kaldirin.

2. Traktdrd ve makineyi emniyete aliniz.
3. Somunlari |I| ¢Ozin.

4. Siyircilari @ 1 mm mesafeye ayarlayin.

i ONEMLI Siyiricinin dayanmasi nedeniyle
tekerlegin hasar gérmesi

» Mesafeyi kontrol etmek igin:
Tekerleg@i dondurin.

5. Somunlari sikin.
6. Ayari kontrol etmek igin:

30 m ¢alisma hizinda ilerleyin ve ¢alisma
goruntisund inceleyin.

6.5.11.17 Yakalama tekerleginin degistirilmesi

BILGI

Degistirilenlerin ilgili kullanim kosullarina gore
ayarlanmasi gerekir. ideal ayar ancak sahada
kullanim esnasinda belirlenebilir.
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1. Makineyi digari kaldirin.

2. Traktorl ve makineyi emniyete aliniz.
3. Somunu |I| sokan.

4. Vida emniyetini |Z| sokin.

5. Viday! sokun.

6. Yakalama tekerlegini @ sokin.

7. Yakalama tekerlegini secmek icin:
Bkz. "Tohum ayarlarinin belirlenmesi".

8. lstediginiz yakalama tekerlegini monte edin.

9. Yakalam tekerlegine uygun arik olusturucuyu
monte etmek icin:
Bkz. "Arik olusturucunun degistirilmesi".

6.5.12 Fan devrinin ayarlanmasi

6.5.12.1 Fan devrinin kuyruk mili Gzerinden ayarlanmasi

ON KOSULLAR

©@ Tohum tanklari dolu
© Fan agik

@ Ayirma disklerinde tohum taneleri var

Fan govdesindeki etikette traktor icin izin verilen

kuyruk mili devri [ 1 ] belirtilmistir.

max. 1000 Ymin (1]

MD119

Donanima bagl olarak manometrede veya kumanda
terminalinde asir hava basinci gosterilir. Belirtilen
fan basinglar referans degerlerdir. Kisa bir striisten
sonra birakilan tohumlari kontrol edin.
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Tohum

Fan basinci [mbar]

Pancar, kolza, sorgum veya aycicegi

35 mbar + 5 mbar

Misir, soya veya bakla

45 mbar = 5 mbar

1. Fan basincini diizeltmek igin

Traktor kuyruk mili devir sayisini uyarlayin.

2. Fan basincini denetlemek igin
bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu.

veya

Manometreden fan basincini okuyun.

6.5.12.2 Fan devrinin hidrolik Gizerinden ayarlanmasi

ON KOSULLAR

@ Tohum tanklari dolu
© Makine disa katlandi
@ Fan acgik

© Ayirma disklerinde tohum taneleri var

Hidrolik yagdi calisma sicakhgdina ulasana kadar fan

devri degisir.

Donanima bagli olarak bir manometre, kumanda
bilgisayari veya kumanda terminali hava basincini
gosterir. Belirtilen fan basinglari referans degerlerdir.
Kisa bir slriisten sonra birakilan tohumlari kontrol

edin.
Tohum Fan basinci
Pancar, kolza, sorgum veya aycicegi 35 mbar £5 mbar
Misir, soya veya bakla 45 mbar +5 mbar
UYARI
Firlayan fan parcalari nedeniyle yaralanma
tehlikesi

Fan, fazla yuksek devir sayisinda

calistirnldiginda fan parcalari kirilabilir ve

savrulabilir.

» Fan devir sayisinin 5.000 1/min degerini

asmamasini saglayin.

1. e katlanmis makineyi disa katlayin.
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2. Fan basincini diizeltmek igin:
Traktor kontrol Unitesi Uzerinden yag miktarini
ayarlayin.

3. Siklon ayirict kullanildiginda:
Fan devri ayarini kontrol edin.

4. Fani denetlemek igin
bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu "Fan devri

denetiminin ayarlanmasi"

veya

bkz. kumanda bilgisayar kullanim kilavuzu "Fan

devri denetiminin ayarlanmasi"
veya

Manometreden fan basincini okuyun.

BILGI

istenen fan basincina ulagilamiyorsa, daha bilyiik

bir hidrolik motor yardimci olabilir.

Daha fazla bilgi icin yetkili servisinizle iletisime
gegin.

6.5.13 iz birakma diskinin kullanim i¢in hazirlanmasi

6.5.13.1 iz birakma diski uzunlugunun hesaplanmasi

6.5.13.1.1 Traktor ortasinda isaretleme

Hidrolik calisan iz birakma diskleri, donisumlu olarak
bir isaret birakir. Bu isaretleme traktor siricisinin
yol sonlarinda ve dénislerde sirtse diizglin bicimde
devam edebilmesi icin ydnlendirme yardimi gérevini

gorir. iz birakma disklerinin uzunlugu ve dayanma
acisi ayarlanabilir.
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iz birakma diski uzunlugu Ly, makinenin ortas ile

traktor ortasindaki iz birakma diskinin temas yiizeyi
arasindaki mesafeyi tanimlar.

BILGI

Precea 6000-2, 6,4 m ¢alisma genisligini sadece
traktor izinde isaretleyebilir.

Precea 6000-TCC, donanima gére maksimum
6 m veya 6,75 m calisma genisligi isaretleyebilir.

Birim Tanim Bulunan degerler
N Ekim pullugu sayisi
R cm Sira mesafesi

iz birakma diski uzunlugu,
Ltm cm iz birakma diski traktor
ortasina isaret birakir

» iz birakma diski uzunlugunu hesaplayin.

Lrm=R xN
Lrv= x
Lrm=

6.5.13.1.2 Traktor izindeki igsaretleme

Hidrolik ¢alisan iz birakma diskleri, donusumli olarak
bir isaret birakir. Bu isaretleme traktor striicistnin
yol sonlarinda ve dénuglerde siruse dizgin bigcimde
devam edebilmesi i¢in yonlendirme yardimi gorevini
goriir. iz birakma disklerinin uzunlugu ve dayanma
acisi ayarlanabilir.
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iz birakma diski uzunlugu Lys, makinenin ortasi ile
traktor izindeki iz birakma diskinin temas ylzeyi
arasindaki mesafeyi tanimlar.
\
Birim Tanim Bulunan degerler
N Ekim pullugu sayisi
R cm Sira mesafesi

iz birakma diski uzunlugu,
Lts cm iz birakma diski traktor
izinde isaret birakir

Str cm Traktor iz genisligi
» iz birakma diski uzunlugunu hesaplayin.

St

Lrs= Rx N -~
2
Lrs= x ———
2

Lrs=
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6.5.13.2 iz birakma diski ayari

Genel bakista, teleskopik iz birakma diskinin hangi
delige takilacagi gosterilmigtir.

1. Iz birakma diskini agin.
2. Gecgmeli saplamanin |I| kilidini agin.

3. Iz birakma diski kolunu [ 2 ] istediginiz konuma
itin.

4. Iz birakma diski kolunu gecmeli saplama ile
kilitleyin.

5. Kelepce baglantisini @ gevsetin.

6. Iz birakma diski uzunlugunu ayarlamak igin
iz gekme diskinin E milini E istediginiz konuma
itin.

7. Iz cekme diskinin dayanma agisimi ayarlamak
icin

iz cekme diskinin milini istediginiz konuma
donduarun.

6.5.13.3 iz birakma diskinin caligtiriimasi

BILGI

Profesyonel anahtarlamali makinelerdeki otomatik
gecis, yalnizca makinenin ¢alisma konumunda >
2 km/saat hiza ulagsmasi durumunda etkindir.

1. iz birakma diskini |I| lastik tampona bastirin.
=» Tasima emniyetinin yukd alinir.
2. Tasima emniyetini |Z| geriye dondirin.

3. Islemi ikinci tagima emniyetinde tekrarlayin.

[mi

—
30 33 36394245 48
] ; g

3,0|[3,3][3,6][3.9/4,2][4.5]

4,8|
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4. Traktor kontrol Gnitesini "sar" ylizer konuma
getirin.

=» iz birakma diski indirilir.

5. Yanlg iz birakma diski indirilirse
Traktor kontrol Unitesine "sari" bir kez daha
basing uygulayin.

= [z birakma diski kaldirilir ve degistirme valfi karsi
iz birakma diskini etkinlegtirir.

6. Traktor kontrol Unitesini "sari” yluzer konuma
getirin.

=» Karsl iz birakma diski indirilir.

6.5.14 iz gevseticinin kullanim igin hazirlanmasi

6.5.14.1 Yayli iz gevseticilerinin caligma derinliginin ayarlanmasi

) ONEMLI
iz gevsetici tutucusunda artan asinma

»  Agirt yiik korumast kisa araliklarla
devreye giriyorsa,
calisma derinligini azaltin.

P Kolay cekilebilir bir iz gevsetici pulluga
gegin.

1. Makineyi kaldirin.

2. Kilit pimini |Z| ¢ozin.

3. iz gevseticisini tutma girintisine |I| tutun.
4. Emniyet saplamasini @ cikarin. | i

Maksimum calisma derinligi 150 mm'dir.

5. iz gevseticiyi istenen konuma getirin.

6. iz gevseticisini emniyet saplamasi ile sabitleyin.
7. Emniyet civatasini kilitli pim ile emniyete alin.
8. Ayari kontrol etmek icin:

30 m ¢alisma hizinda ilerleyin ve calisma
goruntisind inceleyin.
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6.5.14.2 iz gevseticinin iz genisligine ayarlanmasi

ON KOSULLAR

©@ Makine kaldirldi

© Traktor ve makine emniyete alindi
Sikma torku: 160 Nm

1. Kelepge baglantisini |I| gevsetin.

2. Iz gevsetici tutucusunu |Z| istediginiz konuma
getirin.

3. Kelepce baglantisini sikin.

6.5.14.3 iz gevsetici pullugun degistirilmesi

iz gevseticiye cesitli iz gevsetici pulluklar takilabilir. iz
gevsetici pulluk secimi, kullanim kosullarina baghdir.

g

Numara iz gevsetici pulluk Kullanim kosullari Cekme kuvveti ihtiyaci
II' Kanath pulluk Orta, balgikli topraklarln s_lg gevsetilmesi Y[]ksek_ge_kme kuvveti
ve tesviyesi ihtiyaci
|Z| Kupa surgu Farki topraklarlr? orta. deriniikte Orta ¢cekme kuvveti ihtiyaci
gevsetilmesi
@ Dar pulluk Hafif topraklari derinden gevsetme Distik ?rili(yn;sl kuvvet
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DIKKAT

Surgulerdeki ve vida baglarindaki keskin
kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

» Eldiven takin.

P Keskin kenarlara dikkat edin.

P Kilit vidalarinin birlikte dénmesine izin
vermeyin.

1. Somunlari |I| sokun.

2. Vidalari sokdn.

3. lstediginiz iz gevsetici pullugu |Z| alet taslyicisina
monte edin.

4. Vidalar monte edin.
5. Somunlari monte edin ve sikin.
6. Ayari kontrol etmek igin
30 m ¢alisma hizinda ilerleyin ve calisma
goruntisind inceleyin.
6.5.15 Makinenin hiz sensérinin ayarlanmasi
Dozajlamayi veya elektronik denetimi baslatmak igin
bir hiz sinyali gereklidir. Bunun i¢in makinenin hiz
sensoru kullanilabilir.
» Makinenin hiz sensériinti ayarlamak igin:
"Her 100 m icin pals belirleme" kumanda
bilgisayari kullanim kilavuzuna bakin
veya
bkz. "Makinenin hiz sensériiniin ayarlanmasi"

ISOBUS kullanim kilavuzu.

6.5.16 Coklu yerlestirme test cihazi kullanilmasi

6.5.16.1 Tohum buyukligunin belirlenmesi

Coklu yerlestirme test cihazi ile tohumun tohum
baydklugind belirleyin.
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1. Tohumlarn kargilastirma deliklerinin |I| lizerine
koyun.

2. Tohum, karsilastirma deligi lizerinde gevsek

duruyorsa,
Delik capini okuyun.

6.5.16.2 Tohum mesafesinin kontrol edilmesi
Atilacak miktar, gerekli tohum mesafesini belirler.

Tohum mesafesi, ayirma diskleri secilerek ve ayirma
diski devri ayarlanarak ayarlanir.

1. 30 m ¢alisma hizinda ekim yapin.

2. Toprag katman katman kaldirmak icin ¢oklu
yerlestirme test cihazinin okuma kenarini
kullanin.

3. Birsiradaki 11 tohumu agiga ¢ikarin.

4. Coklu yerlestirme test cihazini yatay olarak
topraga koyun.

5. Cetvelle 10 tohum mesafesini |I| olgun.

25@.@3,54&@:55;5;53@ o
6,0

soge o v 2082 J_
crpbetetatete -

___---————'L"
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6. Ortalama tohum mesafesini hesaplayin.
Kot = Kabio

Kbt + Kapy FKaps +-- -+ Kapio
10
+ + o
10

Kapr-i0 =

Kapri0 =

6.5.16.3 Yerlestirme derinliginin kontrol edilmesi

1. [k 30 m'den sonra yerlestirme derinligini
kontrol edin:
Coklu yerlestirme test cihazi ile birka¢ noktada
tohumlari aciga cikarin.

2. Toprag! katman katman kaldirmak igin goklu
yerlestirme test cihazinin okuma kenarini
kullanin.

3. Coklu yerlestirme test cihazini yatay olarak
topraga koyun.

4. Gostergeyi |I| tohum tanesine getirin.

5. Olgekten @ yerlestirme derinligini okuyun.

6.5.17 Surme izlerinin olugturulmasi

6.5.17.1 Stirme izi kapatma sisteminin yapilandiriimasi

BILGI

Otomatik stirme izi kapatma sistemi igin elektrikli
tohum ayirici gereklidir.

» Bkz. ISOBUS yazilimi kullanim kilavuzu "Strme
izi kapatma sisteminin yapilandiriimasi".
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6.5.18 Elektrikli tahrikli giibre dozajlayicinin kalibre edilmesi

6.5.18.1 Kalibrasyon yapilmasi

1.

ON KOSULLAR

© Glbre haznesinde en az '/, glibre mevcut
Fani kapatin.
Emniyeti |Z| ¢6zun ve asag! donduriin.

Hidrolik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini park konumundan almak icin

i¢ ice gecirilmis kalibrasyon kaplarini |I| yana
dogru digari ¢ekin.

veya

Mekanik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini park konumundan almak icin
kalibrasyon kaplarini tek tek sol ve sad yana
dogru digari ¢ekin.

Hidrolik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini kalibrasyon konumuna getirmek icin
Kalibrasyon kaplarini |Z| acikhklar yukari
bakacak sekilde dozajlayicilarin altina itin.

Kalibrasyon kaplarini |I| acikliklar yukar
bakacak sekilde yerine takin ve dozajlayicilarin
altina itin.

veya

Mekanik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini kalibrasyon konumuna getirmek igin
kalibrasyon kaplarini tek tek soldan ve sagdan
dozajlayicilarin altina itin.
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6. Kalibrasyon kapagi kolunu kalibrasyon
konumuna getirmek igin

Kiliteme dugmesini |I| basil tutun ve agsagi
dogru itin.

7. Giibre dozajlayicilarini doldurmak igin
Kalibrasyon diigmesine |Z| 10 saniye basin.

8. Kalibrasyon kaplarini bosaltin.

9. Glibre icin atilacak miktart kalibre etmek i¢in
bkz. ISOBUS yazilim kullanim kilavuzu"Gubre
veya mikro granul i¢in atilacak miktarin kalibre
edilmesi".

10. Kalibrasyon kaplarindaki giibreyi katlanir kovaya

|Z| doldurun.

11. Katlanir kovay! terazi @ ile tartma noktasina |I|
asin.

12. Belirlenen miktari kumanda terminaline girin.

13. Glibre igin atilacak miktart kumanda
terminaline girmek icin
bkz. ISOBUS yazilim kullanim kilavuzu"Gubre
veya mikro grandl igin atilacak miktarin kalibre
edilmesi".

BILGI
Kalibrasyon kaplarinin tasmamasi i¢in doluluk
seviyesini gozlemleyin.

14. Kalibrasyon kaplarini bosaltin.

15. Kalibrasyon kaplarinin kirlenmemesi icin

Kalibrasyon kaplarini |I| acikliklar asagi
bakacak sekilde dozajlayicilarin altina itin.

16. Emniyeti |Z|yukar| dondurin ve kapatin.

17. Kalibrasyon kapagi kolunu ¢alisma konumuna
getirmek icin
Kilitteme duigmesini basili tutun ve yukari dogru
itin.
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6.5.18.2 Maksimum gubre atilacak miktarinin belirlenmesi

BILGI

Tablo degerleri kilavuz degerleri ifade eder ve en
az 12 V sabit voltaj beslemesi gerektirir.

» Tablodan degerleri okuyun.

KAS / DAP / NPK / fosfat

Sira genisligi
Gubre miktari

45 cm 50 cm 60 cm 75 cm 80 cm
100 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
140 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
180 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
220 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
260 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 12,7 km/h
300 kg/ha 15 km/h 15 km/h 14,7 km/h 11,7 km/h 11 km/h
340 kg/ha 15 km/h 15 km/h 12,9 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
380 kg/ha 15 km/h 13,9 km/h 11,6 km/h 9,3 km/h 8,7 km/h
420 kg/ha 14 km/h 12,6 km/h 10,5 km/h 8,4 km/h 7,9 km/h
460 kg/ha 12,8 km/h 11,5 km/h 9,6 km/h 7,7 km/h 7,2 km/h
500 kg/ha 11,7 km/h 10,6 km/h 8,8 km/h 8 km/h 7,6 km/h
540 kg/ha 10,9 km/h 9,8 km/h 8,1 km/h 6,5 km/h 6,1 km/h
580 kg/ha 10,1 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
620 kg/ha 9,5 km/h 8,5 km/h 7,1 km/h 5,7 km/h 5,3 km/h
660 kg/ha 8,9 km/h 8 km/h 6,7 km/h 5,3 km/h 5 km/h
700 kg/ha 8,4 km/h 7,5 km/h 6 km/h 5 km/h 4,7 km/h
740 kg/ha 7,9 km/h 7,1 km/h 5,9 km/h 4,8 km/h 4,5 km/h
780 kg/ha 7,5 km/h 6,8 km/h 5,6 km/h 4,5 km/h 4,2 km/h

Ure
Sira genisligi
Gubre miktari

45 cm 50 cm 60 cm 75cm 80 cm
100 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha
140 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha
180 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 13,4 kg/ha 12,6 kg/ha
220 kg/ha 15,0 15 kg/ha 13,8 kg/ha 11 kg/ha 10,3 kg/ha
260 kg/ha 15 kg/ha 14 kg/ha 11,6 kg/ha 9,3 kg/ha 8,7 kg/ha
300 kg/ha 13,4 kg/ha 12,1 kg/ha 10,1 kg/ha 8,1 kg/ha 7,6 kg/ha
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Ure
Sira genisligi
Gubre miktari

45 cm 50 cm 60 cm 75 cm 80 cm
340 kg/ha 11,9 kg/ha 10,7 kg/ha 8,9 kg/ha 7,1 kg/ha 6,7 kg/ha
380 kg/ha 10,6 kg/ha 9,6 kg/ha 8 kg/ha 6,4 kg/ha 6 kg/ha
420 kg/ha 9,6 kg/ha 8,6 kg/ha 7,2 kg/ha 5,8 kg/ha 5,4 kg/ha
460 kg/ha 8,8 kg/ha 7,9 kg/ha 6,6 kg/ha 5,3 kg/ha 4,9 kg/ha
500 kg/ha 8,1 kg/ha 7,3 kg/ha 6,1 kg/ha 4,8 kg/ha 4,5 kg/ha
540 kg/ha 7,5 kg/ha 6,7 kg/ha 5,6 kg/ha 4,5 kg/ha 4,2 kg/ha
580 kg/ha 7 kg/ha 6,3 kg/ha 5,2 kg/ha 4,2 kg/ha 3,9 kg/ha
620 kg/ha 6,5 kg/ha 5,9 kg/ha 4,9 kg/ha 3,9 kg/ha 3,7 kg/ha
660 kg/ha 6,1 kg/ha 5,5 kg/ha 4.6 kg/ha 3,7 kg/ha 3,4 kg/ha
700 kg/ha 5,8 kg/ha 5,2 kg/ha 4,3 kg/ha 3,5 kg/ha 3,2 kg/ha
740 kg/ha 5,5 kg/ha 4,9 kg/ha 4,1 kg/ha 3,3 kg/ha 3,1 kg/ha
780 kg/ha 5,2 kg/ha 4,7 kg/ha 3,9 kg/ha 3,1 kg/ha 2,9 kg/ha

6.5.19 Mekanik tahrikli gibre dozajlayicinin kalibre edilmesi

6.5.19.1 Standart caligma genislikleri icin ¢gevirme kolu turlarinin belirlenmesi

e Az = molarak ¢alisma genisligi
e ni = Sira sayisi nR
= —X
e Ry = cm olarak sira genigligi A B 100 RW
6
Ap=—xT75=45
A, = X =
B
100

1. Yukaridaki denklemi kullanarak makinenin
calisma genisligini belirleyin.

2. Yukaridaki tablodan g¢evirme kolu turlarini
belirleyin.
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6.5.19.2 Ozel calisma geniglikleri icin cevirme kolu turlarinin belirlenmesi

e Ag = molarak ¢alisma genisligi

1.

2.

ng = Sira sayisi

Rw = cm olarak sira genigligi

Yukaridaki denklemi kullanarak makinenin 6zel
calisma genisligini belirleyin.

Uy = Ozel galisma genisligi igin gevirme kolu
turlari

A; = metre olarak sonraki ¢alisma genisligi. Bkz.

"Standart ¢alisma genislikleri igin gevirme kolu
turlarinin belirlenmesi” tablosu.

U; = Standart galisma genisligine uygun gevirme
kolu turlari Bkz. "Standart ¢calisma geniglikleri igin
cevirme kolu turlarinin belirlenmesi" tablosu.

Yukaridaki denklemi kullanarak makinenin
cevirme kolu turlarini belirleyin.

6.5.19.3 Kalibrasyon yapilmasi

Kalibrasyon ile istenilen miktarda guibrenin dozajlanip

dozajlanmadigini kontrol edilir.

n
A R«
B 100"
A ix75=4,5
100
Ap=—x -
B 100
U,x A4
UK _ T T

27 % 3,6

=—=1285

M
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ON KOSULLAR

© Glbre haznesinde en az '/, glibre mevcut
1. Fani kapatin.
2. Emniyeti @ ¢6zin ve asagl donduriin.

3. Hidrolik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini park konumundan almak icin
ic ice gecirilmis kalibrasyon kaplarini |I| yana
dogru digari ¢ekin.

veya

Mekanik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarint park konumundan almak icin
kalibrasyon kaplarini tek tek sol ve sag yana
dogru digari ¢ekin.

4. Hidrolik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini kalibrasyon konumuna getirmek i¢in
Kalibrasyon kaplarini |Z| acikhklarr yukari
bakacak sekilde dozajlayicilarin altina itin.

5. Kalibrasyon kaplarini |I| acikhklarr yukari
bakacak sekilde yerine takin ve dozajlayicilarin
altina itin.

veya

Mekanik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini kalibrasyon konumuna getirmek icin
kalibrasyon kaplarini tek tek soldan ve sagdan
dozajlayicilarin altina itin.

6. Calistirma aletini park konumundan |I| cikarin,

7. Calistirma aletini disli miline |z| takin.
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8.

10.

11.

12.

13.

14.

Calisma genisligine | 1 |ve istediginiz

kalibrasyon ylizeyine| 2 | gére
Cevirme kolu turlari i¢in tabloya bakin.

Kalibrasyon kapagi kolunu kalibrasyon
konumuna getirmek igin

Kilitteme diigmesini basil tutun ve asagi
dogru |z| itin.

Kilit dugmesini |I| ¢cozun.
Gostergeyi 70 ayar degerine getirin.

Giibre dozajlayicilarini doldurmak igin
calistirma aletini 5 tur déndarun.

Kalibrasyon kaplarini bosaltin.

Calistirma aletini istediginiz tur kadar saat
yoénunin tersine gevirin.

BILGI

Kalibrasyon kaplarinin tagsmamasi icin doluluk
seviyesini gozlemleyin.

Gerekirse kalibrasyonu durdurun ve kalibrasyon
kaplarini bosaltin.

I_I_l
[m]
2,7
2,8
3,0
3,2
3,6
4,0
4,2
4,5
4,8
5,4

5,6
6,0
6,4

'
4
1/40ha

90
87 %
81 %
76 %
67 %
61

58 %
54 %
51

45%
43 %
40 %
38 %

1/100ha

36 %
35

32
30 %
27

24
23 Va
21%
207%
18

177%
16 %
15%
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15. Kalibrasyon kaplarindaki glibreyi katlanir kovaya

|z| doldurun.

16. Katlanir kovay! terazi E ile tartma noktasina Iil
asin.

17. Toplanan gubre miktarini belirleyin. Hazne
agirhgini dikkate alin.

e Dy = Her hektar icin kilogram olarak gubre miktari

e Ay = Her 1/40 veya 1/100 hektar igin kilogram
olarak toplanan guibre miktari

e K =40 veya 100 kalibrasyon ylizeyine gore
kalibrasyon faktoru

18. Tespit edilen agirligi kalibrasyon faktoruyle
carpin.

19. Ilk kalibrasyonda istenen atilacak miktara
ulasilmaz.
ik kalibrasyonun degerleriyle istenen atilacak
miktar i¢in digli kutusu konumunu tespit edin,
bkz. "Hesaplama diski ile digli kutusu konumunun
belirlenmesi”.

20. istenen miktar dozajlanana kadar kalibrasyonu
tekrarlayin.

BILGI

istenen atilacak miktara ulagilamiyorsa, ayrintili
bilgi icin yetkili servisle iletisime gegin.

D, =4, xK
D,, =438x40=175

DM: X =
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21. Kalibrasyon kaplarini bosaltin.

22. Kalibrasyon kaplarinin kirlenmemesi i¢in

Kalibrasyon kaplarini |I| acikliklar asagi
bakacak sekilde dozajlayicilarin altina itin.

23. Emniyeti |Z| yukari dondiriin ve kapatin.

24. Kalibrasyon kapagi kolunu ¢alisma konumuna
getirmek icin
Kilitteme diigmesini basih tutun ve yukari dogru
itin.

6.5.19.4 Hesaplama diskiyle disli kutusu konumunun belirlenmesi

® Tespit edilen atilacak miktar 175 kg/ha |I|
® Kullanilan disli kutusu konumu 70 |Z|

® [stenen atilacak miktar 125 kg/ha [ 3]

e istenen atilacak miktar icin disli kutusu konumu 50

(4]

Buauneessn¥

YiBy

&,
iz

1. Tespit edilen atilacak miktari Iil ve digli kutusu

konumu 70'i |Z| hesaplama diskinde Ust Uste
getirin.

2. Hesaplama diskinden istenen atilacak miktar @
icin digli kutusu konumunu E okuyun.

BILGI

Disli kutusu ayar kolunu, 20 ile 80 arasindaki
Olcek konumuna ayarlayin.

3. Digli kutusu ayar kolunu okunan degere getirin.
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® Kapatma suirgusi tam agik |I|
® Kapatma slirgiisii 1/3 agik |Z|

® Kapatma sirgisu kapall E

4. Ayararaligi 0,1 ile 5 arasindaysa,
gubre dozajlayicilarinin kapatma surgulerini IZI
konumuna getirin.

=» Dozlayiciya gelen akis azaltilir.

5. Kalibrasyonu yeniden gerceklestirin.

6.5.20 Sivi gubre icin atilacak miktarin ayarlanmasi

Sivi giibre dozajlamasi |I| besleme hortumu @
Uzerinden sivi gubre tankina baglanir. Sivi gtibre,
hortum |Z| Uzerinden uygulama noktasina ulasir ve
oradan disari verilir.

e A = |/ha olarak uygulama miktari

A, x100
e Ay = kg/ha olarak saf glibre uygulama miktari A= C:—
0w X P
e Gy, = Ylzde olarak glbre icerigi :
e 0= kg/l olarak yogunluk A 35 x100 _ 153.5
28 x 1,28
1. Denklemi kullanarak gtibre uygulama miktarini
belirleyin. % 100
A p—ry p—ry
X
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3. Valf konumu igin yukaridaki tabloya bakin.
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4. Valfi |I| istediginiz konuma getirin.

5. Akis hizt uygulanacak maddeye bagh oldugu
icin:
Atilacak miktari, sivi gibre tankinin kullanim
kilavuzuna gore kalibre edin.

BILGI
e Belirlenen degerler referans niteligindedir.

e Her uygulama maddesi degisikliginden sonra
ayari kontrol edin.

e Ekim angina uygulama sirasinda, surilmemis
arazi konumunda uygulama noktasindan sivi
gubre damlayabilir.

6.5.21 Bagh gubre pullugunda yerlestirme derinliginin ayarlanmasi

1. Makineyi digari kaldirin.

2. Traktord ve makineyi emniyete aliniz.
3. Kilit pimini | 3 | sokun.

4. Saplamayi |Z| sokin.

1ile 5 arasindaki ¢entikler E yonlendirme igindir.

5. Giibre yerlestirme derinligini ayarlamak icin
Ayar milini |I| istediginiz konuma ¢evirin.

6. Saplamayl monte edin.
7. Kilit pimini monte edin.

8. Ayari tim gubre pulluklari igin yapin.

6.5.22 Yaprak yay kilavuzlu gubre pullugunda yerlestirme derinliginin ayarlanmasi
BILGI
Kullanim kosullari, dogru ayar etkiler.
Gubre pullugu ayarinin ilgili kullanim kosullarina

gore ayarlanmasi gerekir. Kisa bir strtisten sonra
tarlada gibre pullugunun ayarini kontrol edin.
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Vida |Z| Olcekte |I| yonlendirme saglamak icindir.

ON KOSULLAR

© Makine sabit bir hangar zemininde duruyor
olmalidir.

=

Makineyi disari kaldirin.

2. Sira geniglikleri 70 cm'den kiigtik ise
Makineyi emniyete alin.

3. Giibre pullugunu | 1 |ayarlanan konumda tutun,
Vidalari |Z| ¢ozln.

4. Glbre pullugunu istediginiz konuma getirin.

5. Glibre pullugunu istediginiz konumda tutun,
Vidalari sikin.

6. Ayari tim gubre pulluklari icin devralin.
veya

Gubre yerlestirme derinligini sirme izlerinde
istediginiz konuma getirin.

6.5.23 $Sasi dengeleyicinin ayarlanmasi

Hidrolik calisan sasi dengeleyici |I| alt baglanti
kollari tarafindan desteklenir ve traktorin agirhigini
makinenin sasisine aktarir. Bu, havall hassas

ekim makinesini daha da zorlar ve zorlu ¢alisma
kosullarinda bile yerlestirme derinliginin korunmasini
saglar.

Sasi dengeleyicinin maksimum dizeyde etki
saglamasi icin makine, traktor tarafindaki en yiiksek
Ust baglanti kolu noktasina baglanmahdir.
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UYARI

Beklenmeyen bir hidrolik iglevi
etkinlestirildi

» Traktér kontrol tinitesini calistirmadan
once
konfor hidroliginin segilen hidrolik islevini
kontrol edin.

BILGI

Calisma araligi 130 bar ile 160 bar arasindadir.

Sasi dengeleyiciyi her zaman alt baglanti koluna
dayayin.

1. Makineyi zemine indirin.

2. Sasi dengesini arttirmak igin:
Traktor kontrol tnitesini "mavi 1" devreye alin

veya

sasi dengesini azaltmak igin:
Traktor kontrol Gnitesini "mavi 2" devreye alin.

CMS-I-00001984

CMS-1-00004101
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6.5.24 Yukleme platformunun kullaniimasi

CMS-T-00003737-B.1

1. Emniyet kopilyasini |I| sokin.

2. Merdiveni |I| ¢ekip cikarin ve asagi dondurun.

CMS-1-00002836

3. Merdiven uzerinden yiikleme platformuna |Z|
¢ikin.

4. Merdiveni |I| kullandiktan sonra yukari dondurin
ve park konumuna getirin.

5. Merdiveni kopilya ile park konumunda sabitleyin.
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6.5.25 6 sirayl degisken uzatma

6.5.25.1 7 siradan 6 siraya donustirme
ON KOSULLAR

© Makine merkezi glibre dozaj tahriki ile
donatiimistir.

BILGI

80 cm ile 70 cm arasi sira mesafesi icin dérdinci
sira devre dig! birakilir.

Gubre duzajlayicinin tek sirali tahriki varsa 6
siraya donustirilemez.

1. Isobus'u traktérden ayirin.
2. Makineyi ice gegirin.

3. Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini |I|
sokdin.

4. Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

5. Kars tarafta altinci ve yedinci pulluk arasindaki
kilit pimini istediginiz konuma getirin.

6. Ikinci ve tiglinct pulluk arasindaki kilit pimini
sokun.

7. Karsi tarafta besinci ve altinci pulluk arasindaki
kilit pimini sokan.

Sira mesafelerini 70 cm ve 75 cm ayarlamak igin
Uciinct ve besinci siranin pulluklari dérdiinct pulluga
itilmelidir.

8. Makineyi uzatin.

= ikinci ve altinci pulluk 10 cm digart itilir.

= icteki teleskopik gubuk |Z| 50 cm sabitleme
konumunun @ yaninda.

9. Ikinci ve tgiinci pulluk |z| arasindaki kilit pimini
|I| 50 cm E konumunda sabitleyin.

4
b

y 7

7//7
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Karsi tarafta beginci ve altinci pulluk arasindaki
kilit pimini 50 cm konumunda sabitleyin.

Makineyi ice gegirin.
Ucglincii pulluk dérdiincii pulluga dayanr.

Karsi tarafta besinci pulluk dérdiinct pulluga
dayanir.

Ucgtincii ve doérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini

|I| sokan.

Ucuincii ve dérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

Karsi tarafta doérdiinci ve besinci pulluk
arasindaki kilit pimini istediginiz konuma getirin.

Teleskopik ¢ubuklarin birbirinden ayrilmamasi
igin:

Makineyi maksimum 5 cm uzatin.

ikinci ve iguinctl pulluk arasindaki kilit pimi gergin
durumda degil.

Besinci ve altinci pulluk arasindaki kilit pimi
gergin durumda degil.

ikinci ve Giguincii pulluk arasindaki kilit pimini |I|
sokin.

ikinci ve iguinct pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

Karsi tarafta begsinci ve altinci pulluk arasindaki
kilit pimini istediginiz konuma getirin.

Makineyi uzatin.

Tum pulluklar arasinda istediginiz sira mesafesi
ayarlanir.
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20. Dérdiincii ekim pullugunu devre disi birakmak
igin:
Ekim pullugu kablo demetini |I| makine kablo
demetinden |z| ayirin.

21. Makine kablo demetini kopri konnektorine
baglayin.

22. Ekim pullugu kablo demetini III bir toz kapag! ile
kapatin.

23. Dordiincti ekim pullugunu kaldirip ¢itkarmak
icin:
"Pulluk yikselticinin kullaniimasi”.

24. Isobus'u traktére baglayin.
25. Makineyi yeniden baslatin.

26. Dérdiincii sirada gtibre uygulanmasi
istenmiyorsa:
Dérdinci siranin gubre dozajlayicisindaki

kapatma surgusuni |I| kapatin.

6.5.25.2 Sira mesafesinin 80 ile 50 cm arasinda ayarlanmasi

DIKKAT

Makine kolu ile makine arasinda ezme ve
kesme tehlikesi olan yerler mevcuttur.

» Makine kollari iceri veya disari
katlanirken
asla sikistirma bdlgesine uzanmayin.
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BILGI

Kisa ¢ikintil teleskopik gergeveler 50 cm ile
80 cm arasinda uzatilabilir.

1. Makineyi kaldirin.

2. Sira mesafesini 50 cm'ye ayarlamak igin:
Makineyi tamamen ice gegirin.

Sira mesafesini 55 cm ile 80 cm arasinda
ayarlamak icin siralarin arasina kilit pimleri |I|
konumlandiriimalidir.

3. Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini
sokun.

4. Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini olcekli

cubukta |z| istediginiz konuma getirin.

5. kinci ve tgiincii pulluk arasindaki kilit pimini
Olcekli cubukta istediginiz konuma getirin.

6. Karsl tarafta dérdunci ve besinci pulluk

arasindaki kilit pimini dlcekli cubukta istediginiz

konuma getirin.

7. Karsi tarafta besinci ve altinci pulluk arasindaki

kilit pimini 6lcekli cubukta istediginiz konuma
getirin.

/£ 45-75cm

—

MG6149-TR-Il | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE

155



6|

Makinenin hazirlanmasi
Makinenin kullanim ig¢in hazirlanmasi

10.

11.

12.

13.

14.

Uclincii ve dérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini

|I| sokdin.

Uclincii ve dérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini
Olcekli cubukta @ istediginiz konuma getirin.

Karsi tarafta G¢tinct ve dordinci pulluk
arasindaki kilit pimini sokan.

Karsi tarafta Giglinct ve dordinci pulluk
arasindaki kilit pimini dlcekli cubukta istediginiz

konuma |§| getirin.

Istediginiz sira mesafesini ayarlamak icin:
Makineyi uzatin.

Makine kollari son konuma ulastiginda, giibre

pulluklarina giden sevk hortumlari sarkmamalidir.

Sevk hortumlari sarkiyorsa:
Gubre hortumlarini sabitleyin.

Makine kollari son konuma ulastiginda:
Cekme halati ¢6ziin ve traktdr kontrol Gnitesini
"yesil" bosa alin.

N %

- F-j\\\ \: N\ pp—
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6.5.25.3 Sira mesafesinin 75 ile 45 cm arasinda ayarlanmasi

DIKKAT

Makine kolu ile makine arasinda ezme ve
kesme tehlikesi olan yerler mevcuttur.

» Makine kollari iceri veya disart
katlanirken
asla sikistirma bolgesine uzanmayin.

BILGI

Uzun cikintih teleskopik cerceveler 45 cm ile
75 cm arasinda uzatilabilir.

— ‘— S —
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1.

2.

Makineyi kaldirin.

Sira mesafesini 45 cm'ye ayarlamak icin:
Makineyi tamamen ice gegirin.

Sira mesafesini 50 cm ile 75 cm arasinda
ayarlamak icin siralarin arasina kilit pimleri |I|
konumlandiriimalidir.

3.

10.

11.

12.

13.

14.

Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini
sokun.

Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini 6lcekli
cubukta |Z| istediginiz konuma getirin.

ikinci ve tiguinctl pulluk arasindaki kilit pimini
Olcekli cubukta istediginiz konuma getirin.

Karsi tarafta dérdiinctu ve besinci pulluk
arasindaki kilit pimini dlcekli cubukta istediginiz
konuma getirin.

Karsi tarafta begsinci ve altinci pulluk arasindaki
kilit pimini 6lcekli cubukta istediginiz konuma
getirin.

Uctincii ve doérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini

|I| sokan.

Ucuincii ve dérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini
6lgekli gubukta [ 2 |istediginiz konuma getirin.

Karsi tarafta G¢linct ve dordinci pulluk
arasindaki kilit pimini sokin.

Karsi tarafta ugtincu ve dérdunci pulluk
arasindaki kilit pimini dlcekli cubukta istediginiz
konuma @ getirin.

Istediginiz sira mesafesini ayarlamak igin:
Makineyi uzatin.

Makine kollari son konuma ulastiginda, glibre
pulluklarina giden sevk hortumlari sarkmamalidir.

Sevk hortumlari sarkiyorsa:
Gubre hortumlarini sabitleyin.

Makine kollari son konuma ulastiginda:
Cekme halati ¢6ziin ve traktdr kontrol Gnitesini
"yesil" bosa alin.

n
W |

ST L L

N —
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6.5.26 7 sirayl degisken uzatma

6.5.26.1 6 siradan 7 siraya donustirme

60 cm ile 42,9 cm arasi sira mesafesi igin dérdunci
pulluk yeniden etkinlestirilir.

1. Isobus'u traktérden ayirin.
2. Makineyi ice gegirin.

3. Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini |I|
sokdin.

4. Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

5. Kars tarafta altinci ve yedinci pulluk arasindaki
kilit pimini istediginiz konuma getirin.

6. Ikinci ve tiglincti pulluk arasindaki kilit pimini
sokin.

7. Karsi tarafta besinci ve altinci pulluk arasindaki
kilit pimini sokan.

Makine 70 cm veya 75 cm sira mesafesine ayarli.

8. Makineyi uzatin.

= ikinci ve altinci pulluk 10 cm digart itilir.

= igteki teleskopik gubuk [ 2] 50 cm sabitleme
konumunun @ yaninda.

h

E
\
N
A
N

9. Makineyi ice gegirin.

7//7

= Uciincii ve dérdiinci pulluk |z| arasindaki kilit
pimi gergin durumda degil.

=» Dordunci ve besinci pulluk arasindaki kilit pimi
gergin durumda degil.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Uclincii ve dérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini

|I| sokdin.

Uclincii ve dérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

Kars! tarafta dérdiinci ve besinci pulluk
arasindaki kilit pimini istediginiz konuma getirin.

ikinci ve Gguincii pulluk arasindaki kilit pimini |I|
sokun.

ikinci ve Gguincii pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

Karsi tarafta besinci ve altinci pulluk arasindaki
kilit pimini istediginiz konuma getirin.

Makineyi uzatin.

Tum pulluklar arasinda istediginiz sira mesafesi
ayarlanir.

Dérdiincii ekim pullugunu etkinlestirmek igin
ekim pullugu kablo demetini [ 1| kdprii
konnektoriinden | 3 | ayirin.

Makine kablo demetini |Z| ekim pullugu kablo
demetine |I| baglayin.

Kopri konnektodrind bir toz kapagdi ile kapatin.

Dérdiincii ekim pullugunu indirmek igin
bkz. "Pulluk yukselticinin kullaniimasi".

Isobus'u traktdre baglayin.

Makineyi yeniden baslatin.
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23.

6.5.26.2 Sira mesafesinin 60 ile 42,9 cm arasinda ayarlanmasi

Dérdiincii siradaki giibre dozajlayici devre dist
birakilmigsa,
Dordinci siranin gubre dozajlayicisindaki

kapatma surgusuni |I| acin.

DIKKAT

Makine kolu ile makine arasinda ezme ve
kesme tehlikesi olan yerler mevcuttur.

» Makine kollari iceri veya disari
katlanirken
asla sikistirma bdlgesine uzanmayin.

Makineyi kaldirin.
Makineyi ice gegirin.

Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini [ 1|
sokin.

Birinci ve ikinci pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

Altinci ve yedinci pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

ikinci ve iguinctl pulluk arasindaki kilit pimini |I|
sokun.

ikinci ve tiguinctl pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

Karsi tarafta beginci ve altinci pulluk arasindaki
kilit pimini istediginiz konuma getirin.

160
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9. Uciincii ve dordiinci pulluk arasindaki kilit pimini

[1] sokan.

10. Ugiincii ve dérdiincii pulluk arasindaki kilit pimini
istediginiz konuma getirin.

11. Kargl tarafta dordiincti ve besinci pulluk
arasindaki kilit pimini istediginiz konuma getirin.

12. Makine kollari son konuma ulasana kadar
Cekme halati ¢ekin ve traktor kontrol Gnitesini
"yesil" devreye alin.

=» Makine kollari son konuma ulastiginda, gibre
pulluklarina giden sevk hortumlari sarkmamalidir.

13. Sevk hortumlari sarkiyorsa,
Gubre hortumlarini sabitleyin.

14. Makine kollari son konuma ulastiginda
Cekme halati ¢oziin ve traktor kontrol Unitesini
"yesil" bosa alin.

6.5.27 Yuruyen aksam yuksekliginin ayarlanmasi

BILGI

Fabrika ayarinda yuriiyen aksam tekerlekleri orta
konumda monte edilir.

Ozel calisma kosullari, yurilyen aksam
yuksekliginin degistiriimesini gerektirebilir. Ekim
pulluklarinin hareket alaninin kisitlanacagi dikkate
alinmalidir. Ornegin yuriyen aksam yuksekligi
artinilirsa, yogun engebeli arazide ayarlanan
yerlestirme derinligine ulagilamayabilir.
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ON KOSULLAR

© Makine sabit bir hangar zemininde duruyor
olmalidir.

=

Makineyi disari kaldirin.

2. Makineyi emniyete alin.

3. Tekerlegin @yﬂksekligini uygun bir yardimci
gerecle sabitleyin.

4. Vidalari |I| sokdn.

5. Tekerlegi uygun bir yardimci geregle istediginiz
konuma getirin.

6. Vidalari monte edin ve sikin.

7. 5 saatlik kullanimdan sonra vidali baglantinin siki
oturup oturmadigini kontrol edin.

Mekanik tahrikli makinelerde tahrik zincirinin
uzunlugunun ayarlanmasi gerekir.

Zincir, Ust konumda 3 bakla kisaltiimali ve alt
konumda 3 bakla uzatilmalidir.

8. Tahrik zincirinin uzunlugunu ayarlamak igin
bkz. "On tekerlek tahrikindeki diglinin
degistiriimesi".

BILGI

Daha ayrintil bilgi icin AMAZONE muisteri
hizmetleri ile iletisime gecin.
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6.5.28 Ekim sirasinin monte edilmesi

6.5.28.1 PreTeC saman ekim pullugunun monte edilmesi

BILGI

Yapilan sira donusturmesine bagl olarak hava
ve glbre beslemesi icin yeni besleme hortumlari
gereklidir.

Diger donustirme seceneklerini yetkili servise
kontrol ettirin.

Hidrolik pulluk basing sistemine sahip makineler
icin montaj tavsiyesi.

Donusgtirme Montaj tavsiyesi
4 siradan 6 siraya Sira2ve5
8 siradan 12 siraya Sira 3,5, 8ve 10

Mekanik pulluk basing sistemine sahip
makineler i¢cin montaj tavsiyesi.

Donusgtirme Montaj tavsiyesi
4 siradan 6 siraya Sira2ve5
8 siradan 12 siraya Sira2,5,8ve 1l

1. PreTeC saman ekim pulluklarini monte ettikten
sonra hortumlari ideal sekilde désemek icin:
Monte edilecek siralar i¢in tabloya bakin.

2. Vidalar |I| ¢ozan.

3. Daha 6nce monte ettiginiz pulluklari istediginiz
konuma itin.

4. Teleskopik pulluklardaki vidalari 160 Nm eksi
180°'ye sikin

veya

Teleskopik olmayan pulluklardaki vidalari
200 Nm'ye sikin.
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ATOLYE CALISMASI

5. Pullugu ving ile takmak igin:
Yapilmasi gerekenler

veya

Pullugu PreTec tasima arabasi ile takmak
icin:
9. adimdan sonraki talimatlari izleyin.

6. Pullugun takilmak iizere hafifce dne yatmasi
icin:
On yiik tagsima aracini arka yiik tagima
aracindan daha uzun segin.

7. Yik tasima aracini pulluk tst baglanti koluna
|Z| sabitleyin.

8. 2 yuk tasima aracini pulluk gévdesine |I|
sabitleyin.

9. Egimli pullugu |I| sasiye |Z| yanastirin.

10. Pullugu indirin.

11. makineyi indiriniz.

12. Tagima arabasini egimli pulluk |I| ile sasiye |Z|
yanastirin.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Makineyi hafifce disari kaldirin.
Kayislar |I| gerilimsiz durumda.

Kayislari pulluktan ¢ozin.

Makineyi biraz daha digari kaldirin.

Derinlik kilavuz tekerlekleri @ tasima
arabasindan |Z| kalkar.

Pulluk sikma pargasini monte edin.

Teleskopik pulluklardaki vidalari 160 Nm eksi
180°'ye sikin

veya

Teleskopik olmayan pulluklardaki vidalari
200 Nm'ye sikin.

Enerji beslemesini saglayin.
Hidrolik beslemesini saglayin.

Dagitici kafada veya gubre haznesinde hava ve
glbre beslemesini olusturun.

ISOBUS'u traktore baglayin.

Makineyi yeniden baslatin.

Degistirilen ¢calisma genigligini kumanda
terminaline girmek icin:

bkz. "ISOBUS yazilimi kullanim kilavuzu" >
"Geometrinin belirlenmesi".
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6.5.28.2 Enerji beslemesinin olusturulmasi

1. ISOBUS'u traktdrden ayirin.

2. Koprii konnektorani @ pulluk kablo demetinden

|I|ay|r|n.

3. Pulluk kablo demetini |I| makine kablo demetine
|Z| baglayin.

6.5.28.3 Hidrolik beslemesinin saglanmasi

ON KOSULLAR

©@ Makine kaldirildi

© Traktdr ve makine emniyete alindi

1. Makine kolunu agin.

2. Pulluk basincini sifira ayarlamak igin:
Bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu"Pulluk basincinin
ayarlanmasi”.

3. Fani kapatin.

4. makineyi indiriniz. Traktoriin 3 noktall hidroligini
ylzer konuma getirin.

= Pulluk basing silindirleri iceri ¢ekilir. Pulluk
basinci azalir.

5. Traktdrd ve makineyi emniyete aliniz.
6. Vidayi[ 2] sokn.
7. Emniyeti [ 1] sokan.

8. \Valfi @ agin.

9. 6'dan 8'e kadar olan adimlari makinenin karsi
tarafinda tekrarlayin.
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“1 GEVRE BILGISI
Digari ¢cikan yag nedeniyle tehlike

» Disari ¢ikan yagi toplayin.
» Yag giderme Uriinlerini gevre dostu bir
sekilde imha edin.

10. Baglantiyi E ayirin. Baglanti pargasini |E| digli
paketinde saklayin.

11. Kapaklari |I| T pargasindan |Z| sokan.
12. Hidrolik hortumlar1 T parcasina monte edin.

13. Ikinci hattin| 3 | hidrolik beslemesini
déntistiirmek icin:
10'dan 12'ye kadar olan adimlari tekrarlayin.

8 siradan 12 siraya donusturirken 1. ve 2. sira
arasinda ve 11. ve 12. sira arasinda artik uzun
hidrolik hortumlara ihtiya¢ duyulmaz.

14. Baglantiyi @ ayirin.

15. Uzun hidrolik hortumu |I| sokn.

16. Orijinal hidrolik hortumu pulluklar arasina monte
edin.

17. ikinci hatt1[ 2] degistirmek igin:
14'den 16'ya kadar olan adimlari tekrarlayin.

18. Gerdirme kayigini |Z| st baglanti kolundan |I|
ve alt baglanti kolundan @ ¢bzun ve sokan.
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Ek

pulluklar takildiktan sonra hidrolik pulluk basing

sisteminin havasi alinmalidir.

19.

20.

Pulluk basincint sifira ayarlamak igin:
ISOBUS kullanim kilavuzu "Pulluk basincinin
ayarlanmasi”.
Fani 2.000 1/min ayarinda calistirin.

BILGI

Hidrolik Gnitede yag rezervi olmasini saglayin.

21. Ekim Unitelerini bir ving kullanarak birbiri ardina

22.

23.

24.

25.

6.5.28.4 Arka haznede hava ve gubre beslemesinin olusturulmasi

1.

kaldirip indirin
veya

Ekim Unitelerini arka arkaya pulluk arabasina
yerlestirin ve makineyi kaldirin ve indirin.

Hidrolik pulluk basing sisteminin havasi

alindiktan sonra:
Valfi @ kapatin.

Emniyeti |I| monte edin.
Viday! |z| monte edin.
Makinenin karsi tarafindaki valfi kapatmak

igin:
22'dan 24'ye kadar olan adimlari tekrarlayin.

Gubre dozajlayicidaki kapatma strgisuni |I|
acin.
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4 siradan 6 siraya donustirme

Dozajlayici Pulluk sirasi
1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6

Merkezi olmayan glbre dozaj tahrikli makinelerde,
doénusturmeden sonra dozaj tahriki baglantilarinin
yeniden atanmasi gerekir.

2. 2.ile 6. sira arasindaki motor kablosunu |z|
makine kablo demetinden |I| ayirin.

3. 2.ile 6. sira arasindaki motor kablosunu tabloda
belirtildigi gibi makine kablo demetine baglayin.

4. Giubre hortumunu |I| glbre dozajlayiciya monte
edin.

5. Kelepceyi |z| monte edin.

6. Hava beslemesini @ hava dagiticrya monte edin.

7. Kelepceyi E monte edin.

6.5.28.5 Dagitici kafada hava ve gibre beslemesinin saglanmasi

8 siradan 12 siraya

dondstirme

4 siradan 6 siraya donistirme

Dagitici kafa baglantisi
Ayar motoru

Pulluk sirasi

Ayar motoru

Pulluk sirasi

A

1

A

1

Toz kapagi

B

Toz kapagi

c

Toz kapag!

N[ oo™~ W[N]
O|lmMm| M O|lO|®

2
3
4
5
6
7

D

A X[ X|NM]| X
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Ayar motorlarinin baglanti kablosunu tabloya
uygun olarak kablo demetine baglayin.

Kablo demetinin bostaki kablolarini toz
kapaklariyla kapatin.

Ayar motorlarinin bogstaki kablolarini toz
kapaklariyla kapatin.

ATOLYE CALISMASI

Sevk hortumlarini tabloya uygun olarak
dagitici kafaya baglayin.

Dagittict kafali ve tekli sira devresi olmayan
makinelerde giibre akisini saglamak igin:

Kolu |I| yukari gevirin.

8 siradan 12 siraya donistirme 4 siradan 6 siraya donustirme
Dagitici kafa baglantisi
Ayar motoru Pulluk sirasi Ayar motoru Pulluk sirasi
8 H 8 Toz kapagi X
9 I 9 E 5
10 J 10 Toz kapag! X
11 K 11 F 6
12 L 12 Toz kapagi X
ATOLYE GALISMASI
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ATOLYE CALISMASI

6. Sevk hortumlarini tabloya uygun olarak
dagitici kafaya baglayin.

7. Dagitict kafali ve tekli sira devresi olan
makinelerde giibre akisini saglamak igin:

Vidayi |I| kol serbest hareket edebilene
kadar c¢ikarin.

ATOLYE CALISMASI

8. Baglanti kolunu |Z| devreye alin.

9. Sevk hortumlarini |I| tabloya uygun olarak
dagitici kafaya baglayin.

10. Sevk hortumunu |I| gubre pulluguna @ monte
edin.

11. Kelepgeyi |Z| monte edin.
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12. Hava beslemesini @ hava dagiticiya monte edin.

13. Kelepgeyi |I| monte edin.

6.5.29 Ekim sirasinin sokilmesi

6.5.29.1 S6kme tavsiyesi
BILGI

Uygulama glict sensori |I| olan siralar
sokilmemelidir. Uygulama glict sensord, sinyal
islemesinden |Z| anlagilir.

BILGI

Yapilan sira donustiurmesine baglh olarak hava
ve glibre beslemesi icin yeni besleme hortumlari
gereklidir.

Diger donustirme seceneklerini yetkili servise
kontrol ettirin.

Hidrolik pulluk basing sistemine sahip makineler icin s6kme tavsiyesi.

Donusgtirme

Sokme tavsiyesi

6 siradan 4 siraya

Sira2veb5

12 siradan 8 siraya

Sira 3, 5,8 ve 10
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Mekanik pulluk basing sistemine sahip makineler igin sokme tavsiyesi.

Donustirme

Sokme tavsiyesi

6 siradan 4 siraya

Sira2veb5

12 siradan 8 siraya

Sira2,5,8vell

» PreTeC saman ekim pulluklarini soktiikten
sonra hortumlari ideal sekilde désemek icin:
Sokulecek siralar igin tabloya bakin.

6.5.29.2 Gl¢ beslemesinin kesilmesi

1. ISOBUS'u traktdrden ayirin.

2. Pulluk kablo demetini |I| makinenin kablo
demetinden @ ayirin.

3. Koprii konnektorani @ makine kablo demetine
baglayin.

6.5.29.3 Hidrolik beslemesinin ayarlanmasi
ON KOSULLAR

@ Makine kaldirildi

© Traktor ve makine emniyete alindi

1. Makine kolunu agin.

2. Pulluk basincini sifira ayarlamak igin:
Bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu"Pulluk basincinin
ayarlanmasi”.

3. Fani kapatin.

4. Makineyi indirin ve traktoriin 3 noktall hidroligini
ylzer konuma getirin.

= Pulluk basing silindirleri iceri ¢ekilir ve pulluk
basinci azalrr.

5. Traktori ve makineyi emniyete aliniz.

MG6149-TR-II | L.1 ] 22.11.2023 | © AMAZONE

173



6 | Makinenin hazirlanmasi

Makinenin kullanim i¢in hazirlanmasi

10.

Viday! @ sokdin.
Emniyeti |I| sokan.

Valfi E acin.

6'dan 8'e kadar olan adimlari makinenin karsi
tarafinda tekrarlayin.

Pulluk basing silindirini sabitlemek igin:
Ust baglanti kolunu |I| ve alt baglanti kolunu IE
bir gerdirme kayisi |Z| ile gerdirin.

%3| CEVRE BILGISI

11.

12.

13.

14.

Disari ¢cikan yag nedeniyle tehlike

» Disari gikan yagi toplayin.
» Yag giderme riinlerini cevre dostu bir
sekilde imha edin.

Baglantiyi |z| ayirin.

Birlegtirme pargasini |E| hidrolik hortumlari
arasina monte edin.

Kapak setindeki kapaklari |I| T pargasina @
monte edin.

Ikinci hattin| 3 | hidrolik beslemesini
doniistiirmek igin:
10'dan 12'ye kadar olan adimlari tekrarlayin.
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12 siradan 8 siraya donustirirken 1. ve 2. sira
arasinda ve 11. ve 12. sira arasinda daha uzun
hidrolik hortumlar gereklidir. Ancak bu sekilde
doénusturdikten sonra kalan pulluklar istenen sira
mesafesine itilebilir.

15. Baglantiyi E ayirin.

16. Hidrolik hortumu |I| sokan.

17. Kapak setindeki uzun hidrolik hortumu pulluklar
arasina monte edin.

18. ikinci hatt1[ 2] degistirmek igin:
14'den 16'ya kadar olan adimlari tekrarlayin.

Ek pulluklar takildiktan sonra hidrolik pulluk basing
sisteminin havasi alinmalidir.

19. Pulluk basincini sifira ayarlamak igin:

Bkz. ISOBUS kullanim kilavuzu"Pulluk basincinin

ayarlanmasi”.
20. Fani 2.000 1/min ayarinda calistirin.
BILGI
Hidrolik Gnitede yag rezervi olmasini saglayin.

21. Ekim Unitelerini bir ving kullanarak birbiri ardina
kaldirip indirin

veya

Ekim Unitelerini arka arkaya pulluk arabasina
yerlestirin ve makineyi kaldirin ve indirin.

22. Hidrolik pulluk basing sisteminin havasi

alindiktan sonra:
Valfi |z| kapatin.

23. Emniyeti [ 1] monte edin.

24. viday [ 2] monte edin.

25. Makinenin karsi tarafindaki valfi kapatmak
igin:
21'den 23'e kadar olan adimlari tekrarlayin.
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6.5.29.4 Arka haznedeki hava ve glbre beslemesinin kesilmesi

1. Gubre dozajlayicidaki kapatma sirgisuni |I|
kapatin.

6 siradan 4 siraya dénustirme
Dozajlayici Pulluk sirasi
1 1
2 Toz kapagi

3 2
4 3
5 Toz kapagi
6 4

Merkezi olmayan glibre dozaj tahrikli makinelerde,
donustirmeden sonra dozaj tahriki baglantilarinin
yeniden atanmasi gerekir.

2. 2.ile 6. sira arasindaki motor kablosunu |z|
makine kablo demetinden |I| ayirin.

3. 2.ile 6. sira arasindaki motor kablosunu tabloda
belirtildigi gibi makine kablo demetine baglayin.

4. Gubre hortumunu gubre dozajlayicidan sokiin.
5. Acik baglantiyi kapakla |I| kapatin.
6. Kelepceyi |z| monte edin.

7. Hava dagiticidaki hava beslemesini kesin.

8. Acik baglantiyl kapakla @ kapatin.

9. Kelepceyi E monte edin.
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6.5.29.5 Dagitici kafadaki hava ve glibre beslemesinin kesilmesi

12 siradan 8 siraya dénusgtirme 6 siradan 4 siraya donustirme
Dagitici kafa baglantisi
Ayar motoru Pulluk sirasi Ayar motoru Pulluk sirasi
1 A 1 Toz kapagi X
2 Toz kapagi X A 1
3 B 2 Toz kapagi X
4 C 3 Toz kapagi X
5 Toz kapagi X B 2
6 D 4 Toz kapag! X
7 E 5 Toz kapagi X
8 Toz kapagi X C 3
9 F 6 Toz kapagi X
10 G 7 Toz kapagi X
11 Toz kapag! X D 4
12 | 8 Toz kapagi X

ATOLYE GALISMASI

1. Ayar motorlarinin baglanti kablosunu tabloya
uygun olarak kablo demetine baglayin.

2. Kablo demetinin bostaki kablolarini toz
kapaklariyla kapatin.

3. Ayar motorlarinin bostaki kablolarini toz
kapaklariyla kapatin.

MG6149-TR-II | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE 177



6 | Makinenin hazirlanmasi
Makinenin kullanim i¢in hazirlanmasi

ATOLYE CALISMASI

4. Sevk hortumlarini tabloya uygun olarak
dagitici kafaya baglayin.

5. Dagitict kafali ve tekli sira devresi olmayan
makinelerde kullanilmayan siralardaki
glibre akisint kesmek igin:

kolu |I| cevirin.

=» Giubre, mil borusuna geri iletilir ve tagsima havasi y ]

ATOLYE CALISMASI

6. Dagitict kafali ve tekli sira devresi
olan makinelerde kullanilmayan siralardaki
glibre akisini kesmek icin:
Sokilecek siralarda baglanti kolunu |I|
gevirin.

ATOLYE CALISMASI

7. Kapagi konumunda sabitlemek igin:
Civatay! |Z| sikiniz.

8. Sevk hortumlarin |I| tabloya uygun olarak
dagitici kafaya baglayin.
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9. Kelepceyi |Z| sokdn.

10. Sevk hortumunu |I| gubre pullugundan @
sokdin.

11. Sevk hortumunu agikhgr asagl bakacak sekilde
makineye sabitleyin.

12. Hava dagiticidaki hava beslemesini kesin.

13. Acik baglantiy1 kapakla |Z| kapatin.

14. Kelepgeyi |I| monte edin.

6.5.29.6 PreTeC saman ekim pullugunun sokilmesi
ON KOSULLAR

@ Gig beslemesi kesildi
@ Hidrolik beslemesi kesildi

© Hava ve gibre beslemesi kesildi

1. Vidalar |I| sokan.

2. Pulluk sikma parcasini |Z| sokn.
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7.

8.

10.

11.

12.

13.

ATOLYE CALISMASI

3. Pullugu ving ile sokmek icin:
Yapilmasi gerekenler

veya
Pullugu PreTec tasima arabasi ile sckmek
icin:
9. adimdan sonraki talimatlari izleyin.

4. Pullugun sékiilmek iizere hafifce 6ne
yatmasi i¢gin:
On yiik tagsima aracini arka yiik tagima

aracindan daha uzun segin.

5. Yik tasima aracini pulluk tst baglanti koluna
|Z| sabitleyin.

6. 2 yuktasima aracini pulluk gévdesine |I|
sabitleyin.

Pullugu |I| kaldirin.

Egimli pullugu sasiden | 2| ¢oziin.

Glibre pullugunu iist konuma getirmek igin:

bkz. "Gubre yerlestirme derinliginin ayarlanmasi”.

Pulluk basincini en yliksek degere getirmek igin:

bkz. "Pulluk basincinin mekanik olarak
ayarlanmasi".

Yerlestirme derinligini park konumuna |E|
getirmek icin:

bkz. "Tohum yerlestirme derinliginin ayarlanmasi”
Yakalama tekerlegini E konumuna getirmek
icin:

bkz. "Yakalama tekerleginin ayarlanmasi".

Makineyi disari kaldirin.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

-»>

20.

21.

22.

23.

24.

Tasima arabasini |Z| sokilecek pullugun altina
yerlestirin.

makineyi indiriniz.

Derinlik kilavuz tekerlekleri @ tagima arabasinin
Uzerine oturur.

Kayislari II| pulluga asin.

Vidalari |I| sokn.

Pulluk sikma pargasini |Z| sokun.

Makineyi biraz daha indirin.
Pulluk |I| one devrilir.

Egimli pullugu sasiden | 2 | ¢oziin.

Vidalari |I| ¢ozln.
Pullugu istediginiz sira genisligine itin.

Teleskopik pulluklardaki vidalari 160 Nm eksi
180°'ye sikin

veya

Teleskopik olmayan pulluklardaki vidalari
200 Nm'ye sikin.

ISOBUS'u traktore baglayin.

<
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6 | Makinenin hazirlanmasi
Makinenin otoyol siiriisii i¢in hazirlanmasi

25. Makineyi yeniden baslatin.
26. Degistirilen ¢calisma genisligini kumanda
terminaline girmek icin:

Bkz. "ISOBUS yazilimi kullanim kilavuzu” >
"Geometrinin belirlenmesi".

6.6 Makinenin otoyol strisu icin hazirlanmasi

6.6.1 iz birakma diskinin iceri katlanmasi

6.6.1.1 Precea 4500 / 4500-2

ON KOSULLAR

© Traktdr, makine ile birlikte diiz bir zemine park
edilmis olmahdir

1. Tagima emniyetini |I| kilitli konuma katlayin.

2. Saplamayi Iil ¢ekin ve sabitleyin.

3. Kolun borusunu |Z| tamamen igeri itin.

4. Kolun borusunu saplama ile emniyete alin.
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6 | Makinenin hazirlanmasi
Makinenin otoyol siiriigii igin hazirlanmasi

UYARI

Beklenmeyen bir hidrolik iglevi
etkinlestirildi

» Traktér kontrol tinitesini calistirmadan
once
konfor hidroliginin secilen hidrolik islevini
kontrol edin.

5. Iz birakma diskini kaldirmak igin
Traktor kontrol nitesine "sari" basing uygulayin.

veya
Traktor kontrol Unitesine "yegil" basing uygulayin.

6. Iz birakma diski tamamen kaldirildiginda
iz birakma diskini |Z| lastik tampona bastirin.

= Tasima emniyeti Iil yerine oturur.

6.6.2 Makinenin kaldiriimasi

ON KOSULLAR

@ Aydinlatma sistemi temiz ve teknik agidan
sorunsuz

@ Iz birakma diskleri iceri katlanmis durumda

1. Traktoéran 3 noktali askisini kullanarak makineyi
kaldirin.

2. Hidrolik hatlarin ve gil¢ kaynaginin baglantilarini
kontrol edin.

3. Kumanda terminalini kapatin.
4. Calisma aydinlatmasini kapatin.

5. Traktor kontrol Unitelerini kilitleyin.
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6 | Makinenin hazirlanmasi

Makinenin otoyol siiriisii i¢gin hazirlanmasi

6.6.3 Makine kolunun uzatilmasi

6.6.4 Traktorun alt askisinin yanlardan sabitlenmesi

>

6.6.5 Traktor kontrol Gnitelerinin kilitlenmesi

>

DIKKAT

Makine kolu ile makine arasinda ezme ve
kesme tehlikesi olan yerler mevcuttur.

» Makine kollart iceri veya disart
katlanirken
asla sikistirma boélgesine uzanmayin.

Makineyi kaldirin.
Gekme halati |I| cekin.

Hidrolik valf |Z| acilir.

Makine kollari son konuma ulasana kadar
Cekme halati ¢ekin ve traktor kontrol Gnitesini
"yesil" devreye alin.

Makine kollari son konuma ulastiginda, giibre
pulluklarina giden sevk hortumlari sarkmamalidir.

Sevk hortumlari sarkiyorsa,
Gibre hortumlarini sabitleyin.

Makine kollari son konuma ulastiginda
Cekme halati ¢6ziin ve traktdr kontrol Gnitesini
"yesil" bosa alin.

Makinenin yana dogru kontrolsiiz hareketlerini
onlemek igin:

Traktorun alt askisini otoyol suriisiinden énce
kilitleyiniz.

Traktor kontrol Gnitelerini donanima gore mekanik
veya elektrikli olarak kilitleyin.

184
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6 | Makinenin hazirlanmasi
Makinenin otoyol siiriigii igin hazirlanmasi

6.6.6 Caligsma aydinlatmasinin kapatilmasi

» Calisma aydinlatmasini kapatmak igin:
bkz. "ISOBUS" kullanim kilavuzu

veya

bkz. "Kumanda bilgisayari" kullanim kilavuzu.
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7 | Makinenin kullanimi

Makinenin kullanimi

7.1 ince tohumlarin uygulanmasi

ON KOSULLAR

Pulluklarin diizgtin ¢aligmasi ve ince
tohumlarin giivenli bir sekilde yerlestirilmesi
icin:

© Tohum yatagi en azindan ince tohumun veya

glbrenin uygulama derinligine kadar islenmis
olmalidir

© Tohum yatag yeterince guglu ve tasima
kapasitesine sahip olmalidir

© Tohum yataginda yeterince ince toprak
olmalidir

1. Ince tohumlar diisiik értii yiiksekligiyle ekilirse:
Calisma hizini zemin konturuna gore ayarlayin.

2. Pulluklarin diizgiin ¢calismasi ve ince
tohumlarin giivenli bir sekilde yerlestirilmesi
igin:

Ekim yonU toprak islemeye paralel

3. Sevk edilen hava, yapisiz topragi kaldirirsa:
Ayristiricidaki hava basincini dizeltin.

4. Istenilen yerlestirme derinliginde giivenli
gomme igin stabil bir toprak yapisi yoksa:
Yerlestirme derinligini arttirin: bkz. sayfa 113.

5. Ince tohumlar segili olan ayarda ¢ok derine
birakiliyorsa:
Daha az toprak kaldirin: bkz. sayfa 119.
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7 | Makinenin kullanimi
Makinenin kullaniimasi

7.

7.2 Makinenin kullanilmasi

Makineyi tarlaya indirin.
Makineyi yere paralel hizalayin.
iz birakma diskini agin.

3 noktall kaldiricinin hidroligini yizer konuma
getirin.

Kardan mili tahrikli makinelerde:
Traktor kuyruk milini calistirin. Traktor kuyruk
milini sadece bostayken veya traktér motor devri
dusikken yavasca devreye alin.
Traktor ile surlse baslayin.

BILGI

Boyuna dagitimda sapmalari 6nlemek igin sert

frenleme ve hizlanmalardan kaginin.

Ayirma disklerinin devri, hizdaki normal degisime

dogrudan uyum saglar.
[k 30 m'den sonra yerlestirme derinligini
kontrol edin:
bkz. sayfa 188

veya

Coklu yerlestirme test cihazi ile:
bkz. sayfa 136

[k 30 m'den sonra tohum mesafesini kontrol
edin:
bkz. sayfa 189

veya

Coklu yerlestirme test cihazi ile:
bkz. sayfa 135
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7 | Makinenin kullanimi
Kullanim sirasinda servis bakim galismalarinin yapilmasi

7.3 Kullanim sirasinda servis bakim caligmalarinin yapiimasi

Tarlada yuksek oranda organik kalinti bulunan
kullanim sirasinda fan emis agzinin diizenli olarak
temizlenmesi gerekir.

» Emis koruma 1zgarasini temizlemek igin:
bkz. sayfa 231

7.4 Siurulmemis boliumde donus yapma

1. Ayirma disklerinin kullanilmasini saglamak
amaciyla,
Tohum ayiricida en az 20 mbar asiri basing
olmasini saglayin.

2. Siirtilmemis béliimlerde viraj alirken yanal
yliklerden kaginmak igin,
Toprak igleme aletlerini kaldirin.

3. Makinenin yonii stirtis yénii ile ayni oldugunda,
Toprak igleme aletlerini indirin.

7.5 Yerlestirme derinliginin kontrol edilmesi

1. Tohumlarin |Z| lizerindeki ince topragi |I| alin.
2. Yerlestirme derinligini @ belirleyin.

3. Tohumlarin Gzerini tekrar ince toprakla kapatin.

4. Yerlestirme derinligini makinenin boyuna ve enine
yonlerinde c¢esitli noktalarda kontrol edin.
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7 | Makinenin kullanimi
Tohum mesafesinin kontrol edilmesi

7.6 Tohum mesafesinin kontrol edilmesi

Atilacak miktar, gerekli tohum mesafesini belirler.
Tohum mesafesi, ayirma diskleri secilerek ve ayirma
diski devri ayarlanarak ayarlanir.

1. Tohumlarin uzerindeki ince topragi alin.
2. Bir siradaki 11 tohumu |I| aciga cikarin.

3. Cetvelle 10 tohum mesafesini |z| olcin.

4. Ortalama tohum mesafesini hesaplayin.

- . K, 2K
5. Tohumlarin tizerini tekrar ince toprakla kapatin. Abl Ab10

Kbt + Kapy #Kaps +--- 4 Kapio
10
+ + o
10

K abi-10 =

Kapri0 =

7.7 Coklu yerlestirme test cihazi kullanilmasi

7.7.1 Tohum buyukliGgunun belirlenmesi

Coklu yerlestirme test cihazi ile tohumun tohum
baydklugind belirleyin.
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7]

Makinenin kullanimi
Coklu yerlestirme test cihazi kullanilmasi

Tohumlari karsilastirma deliklerinin |I| lizerine
koyun.

Tohum, karsilastirma deligi iizerinde gevsek
duruyorsa,
Delik capini okuyun.

7.7.2 Tohum mesafesinin kontrol edilmesi

Atilacak miktar, gerekli tohum mesafesini belirler.
Tohum mesafesi, ayirma diskleri secilerek ve ayirma
diski devri ayarlanarak ayarlanir.

30 m calisma hizinda ekim yapin.

Toprag! katman katman kaldirmak igin goklu
yerlestirme test cihazinin okuma kenarini
kullanin.

Bir siradaki 11 tohumu acgiga cikarin.

Coklu yerlestirme test cihazini yatay olarak
topraga koyun.

Cetvelle 10 tohum mesafesini |I| olean.

190
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7 | Makinenin kullanimi
Kaydirmali siirme izi kullaniimasi

6. Ortalama tohum mesafesini hesaplayin.

7.7.3 Yerlestirme derinliginin kontrol edilmesi

1. Ilk 30 m'den sonra yerlestirme derinligini
kontrol edin:
Coklu yerlestirme test cihazi ile birka¢ noktada
tohumlari agiga ¢ikarin.

2. Toprag! katman katman kaldirmak icin ¢coklu
yerlestirme test cihazinin okuma kenarini
kullanin.

3. Coklu yerlestirme test cihazini yatay olarak
topraga koyun.

4. Gostergeyi |I| tohum tanesine getirin.

5. Olgekten @ yerlestirme derinligini okuyun.

7.8 Kaydirmali stirme izi kullaniimasi

ON KOSULLAR

© Fan caligiyor

1. Siirme izi genigsligini bakim cihazina gére
ayarlamak igin:
Bkz. "Kaydirmali siirme izinin ayarlanmasi".

2. Kaydirmali stirme izini yapilandirmak igin:
Bkz. "ISOBUS yazilimi kullanim kilavuzu” >

"Sudrme izi kapatma sisteminin yapilandiriimasi”.

3. Pulluklarin kaydirilmasi igin:
kaldinimis makine ile gelen stirme izine girin.

veya

pulluklar son konuma ulasmadiysa:
yavasca kullanilan makine ile yanasin.

Kabi = Kapio
Kbt T Kapy T Kaps 7.t Kppio
10

+ + ot
10

K abi-10 =

Kapri0 =
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8 | Arizalarin giderilmesi

Arizalarin giderilmesi

Hata

Nedeni

Cozim

iz birakma diski ¢arpisma emniyeti
devreye girdi.

iz birakma diski sert bir engelle
karsilastl. Kesme civatasi kirildi
ve iz birakma diski geriye dogru
katlandi.

» bkz. sayfa 194

Tohum ayiricida az tohum olmasi
nedeniyle hatali yerler olusur.

Tanenin sekli veya ilaglama
maddesi tohumlarin zayif iyi sevk
edilememesine neden olabilir.

» bkz. sayfa 194

Optik vericiler daha fazla temizlik
gerektiriyor.

Tohumlardaki talk, optik vericilerin
temizleme arahgdini kisaltir.

» Optik vericileri temizleyin.

Tohum yakalanmiyor ve ariktan
disar sicriyor.

Tohumlar yakalama tekerlegine
veya ekim arigina garpiyor.

» bkz. sayfa 195

Kumanda terminalinde uygulama
miktar hatas| goruntileniyor.

Atis kanali tikall.

» bkz. sayfa 195

Kumanda terminalinde hiz hatasi
gOruntileniyor.

Enduiktif sensordeki boslugu
kontrol edin. Mekanik tahrikte
ariza.

» Endiktif sensor ile pals
tekerlegi arasindaki mesafeyi
1-2 mm'ye ayarlayin.

Bastirma tekerlekleri bloke ediliyor.

Bastirma tekerlekleri arasina
topaklar veya taslar sikismis.

» bkz. sayfa 196

Derinlik kilavuz tekerleklerini bloke
edin.

Kesme diskleri ile kapali janth
derinlik kilavuz tekerlekleri arasina
toprak yapisiyor.

» bkz. sayfa 196

Acik jantlarda organik kalinti
birikiyor.

» bkz. sayfa 197

Elektrikli tahrikler calismiyor veya
yanlig zamanda ¢alisiyor.

Calisma konumu sensoériinin
anahtarlama noktalari hatali.

» (Calisma konumu sensortinti
yapilandirmak igin
bkz. "Calisma konumu
sensorindn yapilandiriimasi”.

Otoyol surisu icin aydinlatma
dizgin calismiyor.

Lambalar veya aydinlatma besleme
kablosu hasarl.

» Lambalari degistirin.

» Aydinlatma besleme kablosunu
degistirin.

Bir veya daha fazla ayirma diski
duruyor.

Elektrikli tahrikin sigortasi arizal.

» bkz. sayfa 197

Mekanik tahrikin sigortasi arizal.

» bkz. sayfa 198

192
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8 | Arizalarin giderilmesi

Hata

Nedeni

Co6zim

Tohum mesafeleri, ayarlanan

nominal degerden daha blyuk.

Tahrik tekerleklerinin ¢ok fazla
kaymasi.

» Calisma konumu sensériinti
yapilandirmak igin
bkz. "Calisma konumu
sensorinin yapilandiriimasi®.

Tahrik tekerleklerinin ¢ok fazla
kaymasi.

» Calisma konumu sensériinti
yapilandirmak icin
bkz. "Calisma konumu
sensorinin yapilandiriimasi®.

Hidrolik tahrikteki devir
dalgalanmalart.

Hidrolik tahrikte devir
dalgalanmalari meydana geliyor.

> Yetkili servisinizle iletisime
gegin.

Ayirma govdesindeki doluluk
seviyesi ¢ok yuksek.

Doldurma kilidinin fircalar asinmis.

» bkz. sayfa 198

Ekim argi dengesiz veya sekli
tutmuyor.

Arik olusturucu asinmis.

» Arik olusturucuyu degistirmek
icin
bkz. "Arik olusturucunun
degistiriimesi".

Mikro granul gikmiyor

Mikro granil serpme makinesinin
cikisi toprak nedeniyle tikali

» bkz. sayfa 198

Kardan mili diizgtin ¢alismiyor.

Tahrik mili ¢cok fazla acil.

» Sadece orijinal ve éngorilen
kardan millerini kullanin.

Atis kanalinda blokajlar

Tohum cok blyik veya akig
ozellikleri zayif.

» bkz. sayfa 199
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8 | Anzalarin giderilmesi

iz birakma diski carpigma emniyeti devreye girdi

1. Yedek kesme civatasini |I| iz birakma diski
tutucusundan sokan.

BILGI

Yedek parca olarak sadece orijinal parcalar
kullanin.

2. Hasarli kesme civatasini gikarip alin.

3. Iz birakma diski kolunu E ¢alisma konumuna
getirin.

4. Yedek kesme civatasini |I| yerlestirin.

5. Somunu |Z| monte edin ve sikin.

Tohum ayiricida az tohum olmasi nedeniyle hatal yerler

BILGI

Tohumlardaki talk, optik vericilerin temizleme
araligini kisaltir.

Grafit kullanmayin. Grafit, optik vericinin islevini
bozar.

1. Kapatma sirgusunin konumunu kontrol edin.

2. Tohumun akiskanligini iyilestirmek igin:
1 kg tohuma 1,6 g talk karistirin

veya

500 g talki, her biri 50.000 taneden olusan 40
birim ile karistirin.

194 MG6149-TR-II | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE



8 | Anzalarin giderilmesi

Tohum yakalanmiyor ve ariktan disari sigriyor

CMS-T-00002347-C.1

BILGI

Tohumlar yakalama tekerlegine |I| veya

ekim arigina |Z| carptiginda, givenli sekilde
yakalanmaz. Yakalama tekerleginin pozisyonu
ayarlanabilir.

Yakalama tekerleginin pozisyonu egitimli uzman
personel tarafindan ayarlanmalidir.

P Yetkili servisinizle iletisime gegin.

CMS-1-00001925

Kumanda terminalinde uygulama miktar hatasi gorunttuleniyor

CMS-T-00002348-C.1

1. Yayh pimi |I| cikarin.

CMS-1-00003814

2. Atis kanalini @ yay elemaninin |Z| tersine asagi
bastirin.

3. Atis kanalini yukaridan ¢ikarip alin.

4. Atis kanalini temizleyin.

5. Atig borusunu |I| monte edin.

6. Atis kanalini yayl pim ile emniyete alin.

CMS-1-00003815

MG6149-TR-II | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE 195



8 | Arizalarin giderilmesi

Bastirma tekerleklerini bloke etme

BILGI

Diskli kapaticilar ile birlikte kullanildiginda
kaydirmali montaj mimkan degildir.

=

Somunu |I| ¢6zin ve cikarip alin.
2. Bastirma tekerlegini sokin.

3. Bastirma tekerlekleri arasindaki araligi
arttirmak igin
Bastirma tekerlegini kaydirarak monte edin.

4. Bastirma tekerlegini vida |Z| ile delige @ monte
edin.

5. Somunu yerlestirin ve sikin.

Derinlik kilavuz tekerleklerinin bloke edilmesi

Kesme diskleri ile kapali janth derinlik kilavuz tekerlekleri arasina toprak yapigiyor.

» Derinlik kilavuz tekerleklerini |I| sokin ve
temizleyin

veya

mevcut calisma kosullart makinenin uzun stireli
kullanimina izin vermiyorsa:

Kapali janth derinlik kilavuz tekerleklerini agik
janth derinlik kilavuz tekerlekleriyle degistirin.

/
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8 | Arizalarin giderilmesi

Aclik jantlarda organik kalinti birikiyor.

» Derinlik kilavuz tekerleklerinin temizlenmesi
veya
mevcut ¢alisma kosullart makinenin uzun stireli
kullanimina izin vermiyorsa:

Acik jantli derinlik kilavuz tekerleklerini kapali
jantl derinlik kilavuz tekerlekleriyle degistirin.

Bir veya daha fazla ayirma diski duruyor

Elektrikli tahrikin sigortasi arizall.

1. Aynstiriclyl temizleyin.

2. Ayirma diskinin rahat hareket edip etmedigini
kontrol edin.

3. Sigortalari |I| kontrol edin.

4. Kapagi [ 1] sokiin.

5. Arizal sigortayi |Z| yedek sigorta @ ile
degistirin. @

MG6149-TR-Il | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE 197



8 | Anzalarin giderilmesi

Mekanik tahrikin sigortasi arizall.

1. Anzal kesme pimini |Z| cikarin,

2. Arizali kesme pimini tahrik milinden | 3 | ¢cikarin.
3. Ayristirictyl temizleyin.

4. Ayirma diskinin rahat hareket edip etmedigini
kontrol edin.

5. Yeni kesme pimini |I| monte edin.

Ayirma goévdesindeki doluluk seviyesi ¢cok yiksek

Siyiricl, fazla tohumu ayirma diskinden uzaklastirir.
Doldurma kilidinin fircalari asinmigsa tohumlar,

doldurma kilidi icindeki depolama bélgesine @ geri
akmaz.

» Arizali doldurma kilidini degistirmek igin
bkz. "Ayirma diskinin degistiriimesi"

veya

atolyenizle iletisime gegin.

Ekim arigindaki mikro grantl cikigi tikali

1. Kelepceyi[1]¢oziin.
2. Mikro graniil ¢ikisini @ arkaya takin.

3. Kelepceyi sikin.
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8 | Arizalarin giderilmesi

Atis kanalinda blokajlar

BILGI

"Tohum ayarlarinin belirlenmesi" boéliminde
aciklananlardan daha biyuk ¢aplar kullanilirsa
uzunlamasina dagitimda sinirlamalar meydana
gelebilir.

> Atis giivenligini arttirmak icin:
Daha bilylik capa sahip optik verici, atis kanall ve
arik olusturucu takin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi

Makinenin yere indirilmesi

9.1 Gubre haznesinin bosaltiimasi
1. Sigrama koruyucusunu |I| acin.

2. Kalan miktar tahliyesini |z| agin.

3. Kalan miktari her iki taraftaki huni uclarindan
toplayin.

4. Kalan miktar tahliyesini kapatin.

5. Sigrama koruyucusunu kapatin.

9.2 Tohum tankinin ayirma diski Gzerinden bosaltilmasi

ON KOSULLAR

© Makine traktére bagli

© Traktdr ve makine emniyete alindi

BILGI

Kaydiragin park pozisyonu, 1. siranin saklama
kabi kapagindadir.

1. Kaydiragi |I| ctkarnip ahn.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Tohum tankinin ayirma diski lizerinden bosaltiimasi

2. Kilitleri |I| agin.

3. Kapagi |Z| cikarip ahin.

4. Kaydirag! |I| ayristiriciya takin.
BILGI
Toplama kabinin kaydiraga asilmasi durumunda,

kaydiraktaki yuk 12 kg'yi gegmemelidir.

5. Toplama kabini |Z| kaydiragin altina koyun.

veya

Toplama kabini |z| kaydiraga asin.
6. Toplama kabini |z| kaydiragin altina koyun.

7. Noktalar |Z| lst Uste gelene kadar kilidi |I|
¢ozun.

MG6149-TR-Il | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE 201



9 | Makinenin yere indirilmesi
Tohum tankinin ayirma diski lizerinden bosaltiimasi

8. Kalan miktari toplamak igin
Ayirma diskini |I| tahrik gébeginden c¢ikarin.

BILGI

Toplama kabinin kaydiraga asilmasi durumunda,
kaydiraktaki yik 12 kg'yi gegmemelidir.

9. Kalan miktar toplandiginda,
kaydiragi tekrar saklama kabi kapagina
yerlestirin.

10. Ayirma diskini |I| tahrik gbbegine yerlestirin.
11. Kilidi |I| mandalin |Z| lizerine gevirin.

=» Noktalar @ artik ust lste degil.

12. Kapagi |z| kapatin.

BILGI
Kilavuz pimine [ 1] dikkat edin.

13. Kilitleri kapatin.

202 MG6149-TR-I1 | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE



9 | Makinenin yere indirilmesi
Tohum tankinin kalan miktar kapagi tizerinden bosaltilmasi

9.3 Tohum tankinin kalan miktar kapagi tizerinden bosaltiimasi

ON KOSULLAR

© Makine traktdre bagh

© Traktdr ve makine emniyete alindi

BILGI

Kaydiragin park pozisyonu, 1. siranin saklama
kabi kapagindadir.

1. Kaydiragi |I| cikarip ahin.

2. Kaydiragi |I| ayristiriciya takin.
BILGI
Toplama kabinin kaydiraga asilmasi durumunda,

kaydiraktaki yuk 12 kg'yi gegmemelidir.

3. Toplama kabini |z| kaydiragin altina koyun

veya

Toplama kabini |Z| kaydiraga asin.

4. Kilit yayini |I| acin.
= Kapak @ aclilir ve kalan miktar toplanir.

5. Kalan miktar toplandiginda,
kaydiragi tekrar saklama kabi kapagina
yerlestirin.

6. Kapagi kapatin.

7. Kilit yayini kilitleyin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Giibre dozajlayicinin bosaltiimasi

9.4 Gubre dozajlayicinin bosaltiimasi
1. Fani kapatin.
2. Emniyeti |Z| ¢6zun ve asag! donduriin.

3. Hidrolik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini park konumundan almak icin
i¢ ice gecirilmis kalibrasyon kaplarini |I| yana
dogru digari ¢ekin.

veya

Mekanik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini park konumundan almak igin
kalibrasyon kaplarini tek tek sol ve sag yana
dogru digari ¢ekin.

4. Hidrolik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarint kalibrasyon konumuna getirmek icin
Kalibrasyon kaplarini |Z| acikhklarr yukari
bakacak sekilde dozajlayicilarin altina itin.

5. Kalibrasyon kaplarini |I| acikhklar yukari
bakacak sekilde yerine takin ve dozajlayicilarin
altina itin.

veya

Mekanik fan tahrikli makinelerde kalibrasyon
kaplarini kalibrasyon konumuna getirmek igin
kalibrasyon kaplarini tek tek soldan ve sagdan
dozajlayicilarin altina itin.

6. Kalibrasyon kapagi kolunu kalibrasyon
konumuna getirmek igin

Kilitteme diigmesini |I| basil tutun ve asagi

dogru |Z| itin.

7. Zemin kapagi kolunu bosaltma konumuna
getirmek icin
Kilitteme diigmesini |§| basil tutun ve asagi

dogru |z| itin.

8. Kalan miktari alin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Mikro graniil haznesinin bosaltilmasi

9. Kalibrasyon kaplarini bosaltin.

10. Kalibrasyon kaplarinin kirlenmemesi icin
Kalibrasyon kaplarini |I| acikliklar asag
bakacak sekilde dozajlayicilarin altina itin.

11. Emniyeti |Z| yukari dondiriin ve kapatin.

12. Kalibrasyon kapagi kolunu ¢alisma konumuna
getirmek icin
Kilitteme diigmesini basih tutun ve yukari dogru
itin.

13. Zemin kapagi kolunu ¢alisma konumuna
getirmek icin
Kilittleme diigmesini basih tutun ve yukari dogru
itin.

9.5 Mikro granul haznesinin bosaltilmasi

1. Mikro granil haznesindeki kapatma sirgisini

|I| kapatin.

2. Gegis klapesini |I| @ konumuna getirin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi

Mikro graniil haznesinin bosaltiimasi

3.

4.

5.

-»>

Katlanir kovayi |Z| etkinlestirilen mikro granil
¢ikisinin |I| altina koyun.

Zemin kapag! kolunu |I| bosa alin.

Kapatma sirgisini |I| yavasca agin.

Mikro granul, katlanir kovada toplanir.

Kalan miktar tamamen toplandiktan sonra

zemin kapagi kolunu |I| ¢alisma konumuna geri
getirin.

Kapatma sirgasuni |Z| tamamen agin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Delik kapatma tekerleklerinin bosa alinmasi

9.6 Delik kapatma tekerleklerinin bosa alinmasi

Delik kapatma tekerleklerinin |I| dizgin calismasini
saglamak icin delik kapatma tekerlekleri uzun sire
kullaniimayacaklari zaman bosa alinmalidir. Bunun
icin tim tohum ayiricilarindaki ayirma disklerinin |Z|
alinmasi gerekir.

ON KOSULLAR

@ Makine ¢alisma konumundadir
© Makine traktére bagh

© Traktor ve makine emniyete alindi

1. Kilitleri |I| acin.

2. Kapagi |Z| ctkarip alin.

UYARI

Mordanlama maddesi tozu nedeniyle cilt
yanigi tehlikesi

» Sagliga zararll maddelerle caligmadan
once Uretici tarafindan tavsiye edilen
koruyucu giysiyi giyin.

3. Noktalar |Z| Ust Uste gelene kadar kilidi |I|
¢ozin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
iz gevseticinin park edilmesi

4. Ayirma diskini |I| tahrik gbbeginden cikarin.

5. Ayirma diskini tohum tankinda saklayin.

6. Kapagi |Z| kapatin.
BILGI
Kilavuz pimine [ 1] dikkat edin.

7. Kilitleri kapatin.

9.7 iz gevseticinin park edilmesi

ON KOSULLAR

©@ Makine kaldirldi
© Fan kapali

@ Traktor ve makine emniyete alindi

Makinenin donanimina goére en Ust konum farkli
olabilir.

] ONEMLI
iz gevseticilerinin hasar gérmesi

» Makine sabit zemine birakilmadan énce
iz gevseticilerini park konumuna getirin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
PreTeC saman ekim pullugunun park edilmesi

1. Kilitli pimi |I| emniyet saplamasindan @ cikarin,

2. iz gevseticisini tutma girintisine |Z| tutun.

3. Emniyet saplamasini @ ctkarin.

4. Iz gevseticisini en iist konuma getirin.

5. iz gevseticisini emniyet saplamasi ile sabitleyin.

6. Emniyet civatasini kilitli pim ile emniyete alin.

|E| konumunda, asagi ayarlanmig olan derinlik
kilavuz tekerlekleri arik olusturucuyu |I| ve yakalama
tekerlegini |z| korur.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Destek ayaklarinin indirilmesi

ON KOSULLAR

©@ Makine kaldirldi
© Fan kapali

1. Ayar kolunu |I| en ust konuma |E| getirin.

2. Ayar kolunu surgi yerinde kilitleyin.

3. Disk kapaticilari veya yildiz kapaticilari en st
konuma getirin.

9.9 Destek ayaklarinin indirilmesi

1. Yayli pimi |I| cekin.

2. Destek ayagini tutun.

3. Saplamayi IZ| cikarin.

4. Destek ayagini |I| park konumundan ¢ikarin.

5. Destek ayagini |I| yere indirme konumuna takin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
3 noktali montaj gergevesinin ayrilmasi

6. Destek ayagini saplama |Z| ile sabitleyin.

7. Saplamayi yayl pim |I| ile emniyete alin.

8. lIslemi ikinci destek ayaginda tekrarlayin.

9.10 3 noktali montaj ¢cercevesinin ayrilmasi

1. Makineyi yatay, sabit bir zemine birakin.
2. Ust baglanti kolunu |I| bosa alin.

3. Ust baglanti kolunu [ 1| makineden ayirin.
4. Alt baglanti kolunu |Z| bosa alin.

5. Traktor koltugundan alt baglanti kolunu |Z|
makineden ayirin.

9.11 Traktorin makineden uzaklastiriimasi

Traktor ile makine arasinda, besleme hatlarinin
engellenmeden ayrilmasi i¢in yeterli alan olusmalidir.

» Traktoru yeterli mesafede makineden
uzaklastiriniz.

T &
P
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Besleme hatlarinin 6ne monteli hazneden ayrilmasi

9.12 Besleme hatlarinin 6ne monteli hazneden ayrilmasi

1. Sevk hortumunu E 6ne monteli hazneden
ayirmak icin
baglanti parcasindaki kelepceyi |Z| sokin.

2. Makinenin donanimina gore ikinci sevk
hortumunu hortum paketinden ayirin.

3. Makinenin donanimina gére 6n hazne
beslemesini @ hortum paketinden ayirin.

4. Makinenin donanimina gdre dozajlayici
kapaticisini E hortum paketinden ayirin.

9.13 Besleme hatlarinin 6n depodan ayrilmasi

1. 1SOBUS hattinin soketini |I| 6n depodan ayirin.

2. Besleme hatlarini [ 2] 6n deponun sevk
hortumlarindan ayirin.

9.14 1ISOBUS'un veya kumanda bilgisayarinin ayrilmasi

1. ISOBUS hattinin |I| veya kumanda bilgisayari
hattinin |Z| soketini ¢ekip ¢ikarin.

2. Soketi toz kapagi ile koruyun.

3. Soketi hortum dolabina asin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Hidrolik hortum hatlarinin ayrilmasi

9.15 Hidrolik hortum hatlarinin ayrilmasi

1. Traktoéri ve makineyi emniyete aliniz.

2. Traktor kontrol Gnitesindeki kumanda kolunu
ylizer konuma getiriniz.

3. Hidrolik hortum hatlarini |I| ayiriniz.

4. Hidrolik soket girislerine toz kapaklarini takiniz.

5. Hidrolik hortum hatlarin |I| hortum dolabina
asiniz.

9.16 Gerilim beslemesinin ayrilmasi

1. Gerilim besleme figini |I| cekiniz.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Kardan milinin ayrilmasi

2. Soketi |I| hortum dolabina asiniz.

9.17 Kardan milinin ayrilmasi

1. Guvenlik zincirini |Z| traktérden sokuan.
2. Kardan milinin |I| kilidini agin.

3. Kardan milini traktdr kuyruk milinden cekin.

4. Kardan milini |I| tutma lastigi |z| ile park
konumuna getirin.
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9 | Makinenin yere indirilmesi
Tahrik milinin korunmasi

9.18 Tahrik milinin korunmasi

CMS-T-00003870-A.1

» Tahrik millerinin rahatga i¢ ice gecebilmesi igin,
yikadiktan sonra milleri yapismaz bir koruyucu
maddeyle muharleyin.

CMS-1-00002825
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10 | Makinenin koruyucu bakimi

Makinenin koruyucu bakimi

10.1 Makinenin ana bakimi

10.1.1 Bakim plani

ilk kullanimdan sonra

Tekerlek vidalarinin sikma torkunun kontrol edilmesi bkz. sayfa 226
Radar sensor vidalarinin sikma torkunun kontrol edilmesi bkz. sayfa 227
Cerceve baglantisinin sikma torku kontrol( bkz. sayfa 227
Pulluk baglantisi sikma torku kontrol bkz. sayfa 228
Yurtyen aksam baglantisi sikma torku kontroli bkz. sayfa 228
Lastik basincinin kontrol edilmesi bkz. sayfa 229
Hidrolik hortum hatlarinin kontroli bkz. sayfa 229

sezon sonunda

Fan rotorunun temizlenmesi bkz. sayfa 230
Emis sepetlerinin temizlenmesi bkz. sayfa 231
Siklon ayiricinin temizlenmesi bkz. sayfa 232
FertiSpot'un temizlenmesi bkz. sayfa 238
FertiSpot rotorunun kontrol edilmesi bkz. sayfa 240
Dagitici kafanin temizlenmesi bkz. sayfa 242
her giin

Alt aski piminin ve Ust baglanti kolu piminin kontrol edilmesi bkz. sayfa 229

her 12 ayda bir

Radar sensor vidalarinin sikma torkunun kontrol edilmesi bkz. sayfa 227
Cerceve baglantisinin sikma torku kontroli bkz. sayfa 227
Pulluk baglantisi sikma torku kontrolii bkz. sayfa 228
Yuruyen aksam baglantisi sikma torku kontroli bkz. sayfa 228
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10 | Makinenin koruyucu bakimi
Makinenin ana bakimi

her 50 caligma saatinde bir

Tekerlek vidalarinin sikma torkunun kontrol edilmesi bkz. sayfa 226
Lastik basincinin kontrol edilmesi bkz. sayfa 229
her 150 caligma saatinde bir
Oyma keskisinin kontrol edilmesi ve degistiriimesi bkz. sayfa 222
her 10 caligsma saatinde bir / her giin
Emis koruma izgarasinin temizlenmesi bkz. sayfa 231
Gubre dozajlayicinin temizlenmesi bkz. sayfa 237
Mikro granul dozajlayicinin temizlenmesi bkz. sayfa 243
Ayrigtiricinin temizlenmesi bkz. sayfa 246
her 50 ¢aligsma saatinde bir / her hafta
Hidrolik hortum hatlarinin kontrolt bkz. sayfa 229
her 50 caligma saatinde bir / gerektiginde
Optik vericilerin temizlenmesi bkz. sayfa 248
her 50 ¢aligma saatinde bir / her 3 ayda bir
PreTeC saman ekim pullugunda kesme diski tahrikinin ayarlanmasi bkz. sayfa 220
iz gevsetici pullugun kontrol edilmesi bkz. sayfa 252
her 100 calisma saatinde bir / gerektiginde
PreTeC saman ekim pullugunda kesme diski mesafesinin ayarlanmasi bkz. sayfa 219
FerTeC Twin pullukta kesme diski mesafesinin ayarlanmasi bkz. sayfa 225
her 100 caligma saatinde bir / her 3 ayda bir
PreT ki llug ki ki isklerinin k | edil i

r(?. e_C_ samgn ekim pullugundaki kesme disklerinin kontrol edilmesi ve bkz. sayfa 218
degistirilmesi
Prt{l’e? samgn ekim pullugundaki disk kapaticinin kontrol edilmesi ve bkz. sayfa 221
degistirilmesi
Prej’e;_ samfin ekim pullugundaki yildiz kapaticilarin kontrol edilmesi ve bkz. sayfa 221
degistiriimesi
FerTeC twin pulluktaki kesme diskinin kontrol edilmesi ve degistiriimesi | bkz. sayfa 224
FerTeC Twin pulluktaki i¢ siyiricilarin kontrol edilmesi ve degistiriimesi bkz. sayfa 225
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10 | Makinenin koruyucu bakimi
Makinenin ana bakimi

her 100 calisma saatinde bir / her 12 ayda bir

Doldurma helezonunun temizlenmesi bkz. sayfa 234
Gubre haznesinin temizlenmesi bkz. sayfa 235
Mikro granul dozajlayicinin zemin kapaginin ayarlanmasi bkz. sayfa 245

her 250 caligma saatinde bir / sezon sonunda

PreTeC saman ekim pullugundaki arik olusturucuyu veya arik

temizleyiciyi kontrol edin bkz. sayfa 223

10.1.2 PreTeC saman ekim pullugundaki kesme disklerinin kontrol edilmesi ve
degistirilmesi

ARALIK

e her 100 ¢alisma saatinde bir
veya

her 3 ayda bir
1. Kesme diski ¢apini tespit edin.

2. Kesme disklerinin ¢ap1 360 ml'den kiictik ise:
Kesme disklerini degistirin.

3. Derinlik kilavuz tekerlegini tutucu [ 1] ile birlikte
sokun.

4. Toz kapaklarini @ cikarin.

BILGI

Merkezi vidalar farkli diglilere sahiptir:

e Sag merkezi vidanin sag diglisi vardir

e Sol merkezi vidanin sol diglisi vardir
5. Merkezi vidalari E ¢Oziin ve cikarip alin.
6. Asinmis olan kesme disklerini |E| sokdin.

7. Yatak yuvasindaki vidali baglantilari @ ¢ozin ve
ctkarip ahn.

8. Asinan kesme disklerini yeni kesme diskleri ile
degistirin.

9. Vidali baglantilari yatak yuvasina yerlestirin ve
sikin.
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10 | Makinenin koruyucu bakimi
Makinenin ana bakimi

10. Yeni kesme disklerini monte edin.

11. Kesme disklerinin hafifce birbirine degmesi igin
Kesme disklerinin mesafesini mesafe diskleriyle

E ayarlayin.

12. Gerekli olmayan mesafe disklerini merkezi vidayi
kullanarak kesme diski yataginin karsi tarafina
monte edin.

13. Merkezi viday! yerlestirin ve sikin.
14. Toz kapaklarini takin.

15. Derinlik kilavuz tekerlegini tutucu ile birlikte monte
edin.

16. Vidayi yerlestirin ve sikin.

10.1.3 PreTeC saman ekim pullugunda kesme diski mesafesinin ayarlanmasi

ARALIK
e her 100 ¢alisma saatinde bir
veya

gerektiginde

1. Derinlik kilavuz tekerlegini tutucu [ 1 ] ile birlikte
sokan.

2. Toz kapaklarini |Z| cikarin.

3. Merkezi vidalar E ¢6ziin ve cgikarip alin.

BILGI

Merkezi vidalar farkli diglilere sahiptir:

e Sag merkezi vidanin sag diglisi vardir

e Sol merkezi vidanin sol diglisi vardir
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Kesme disklerinin hafifce birbirine degmesi i¢in
Mesafe disklerini [ 5 | ihtiyaca gére sokiin

veya
ekleyin.

Gerekli olmayan mesafe disklerini merkezi viday!
kullanarak kesme diski yataginin karsi tarafina
monte edin.

Merkezi viday! yerlestirin ve sikin.

Toz kapaklarini takin.

Derinlik kilavuz tekerlegini tutucu ile birlikte monte
edin.

10.1.4 PreTeC saman ekim pullugunda kesme diski tahrikinin ayarlanmasi

ARALIK

e her 50 calisma saatinde bir

1.

2.

veya

her 3 ayda bir
Viday! |Z| sokun.

Derinlik kilavuz tekerlegini |I| sokin.

Derinlik kilavuz tekerlegi dénerek kesme diskini tahrik

ede

3.

4.

r.

Derinlik kilavuz tekerleginin | 1 | kesme diskine

@ hafifce degmesi icin
derinlik kilavuz tekerleginin mesafesini mesafe

diskleri @ ve E ile ayarlayin.

Artik gerekli olmayan mesafe diskleri, derinlik
kilavuz tekerlegi koluna IE sabitlenir.
Vidayi kullanarak diskleri kargi tarafa monte edin.

220
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Makinenin ana bakimi

10.1.5 PreTeC saman ekim pullugundaki disk kapaticinin kontrol edilmesi ve degistirilmesi

ARALIK

e her 100 calisma saatinde bir
veya

her 3 ayda bir
1. Kapatici disk ¢apini belirleyin.

2. Kapatici disklerin ¢apt 180 mm'den kiigiik ise:
Kapatici diskleri ¢ift halinde degistirin.

3. Vidali baglantilari |Z| ¢Oziin ve cikarip alin.

4. Asinan kapatici diskleri |I| degistirin. Contanin
oturmasina dikkat edin.

5. Vidali baglantilari yerlestirin ve sikin.

10.1.6 PreTeC saman ekim pullugundaki yildiz kapaticilarin kontrol edilmesi ve
degistirilmesi
ARALIK

e her 100 galisma saatinde bir
veya

her 3 ayda bir
1. Yildiz kapatici capini belirleyin.

2. Yildiz kapaticilarin ¢apt 230 mm'den kiigiik ise:
Yildiz kapaticilari ¢ift halinde degistirin.

3. Somunu ve emniyet pullarini |Z| sokdin.
4. Burglari @ ve yatak Unitesini E sokan.

5. Vidalari @ sokdn.
Q—@

6. Asinan yildiz kapaticilar degistirin. Contanin |E|
oturmasina dikkat edin.
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7. Yildiz kapaticilari ariga ortalayarak hizalamak
igin:
Ayar burclarini @ ve istediginiz konuma
getirin.

8. Somunu ve emniyet pullarini takin.

10.1.7 PreTeC saman ekim pullugundaki sabit kesme diskinin kontrol edilmesi ve

degistirilmesi

ARALIK

1. Kesme diski ¢apini tespit edin.

2. Kesme disklerinin ¢ap1 320 mm'den kiictik ise
Asinan kesme disklerini |I| degistirin.

3. Vidalar @ sokun.

4. Asinan kesme disklerini yeni kesme diskleri ile
degistirin.

5. Vidalari monte edin.

10.1.8 Oyma keskisinin kontrol edilmesi ve degistirilmesi

ARALIK

e her 150 ¢alisma saatinde bir
1. Oyma keskisinde |z| erozyon belirtileri
gériiliiyorsa veya pulluk ucu asinmigsa:

Oyma keskisini asagida anlatildidi sekilde
degistirin.

2. Somunlari IEI ¢ozin.

3. Somunlari ve pullari sokin.
4. Vidalan |I| sokan.

5. Oyma keskisini degistirin.
6. Vidalari monte edin.

7. Somunlari ve pullari monte edin ve sikin.
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10.1.9 PreTeC saman ekim pullugundaki arik olugturucuyu veya arik temizleyiciyi kontrol

edin

ARALIK
e her 250 calisma saatinde bir
veya
sezon sonunda

1. Tasuyici tekerlekleri| 1 |en iist konumda
sabitlemek igin:

Taslyici tekerlekleri ¢ift tarafli yukari dondurin.

Delige |Z| pim takin.

BILGI
Arik olusturucuyu veya arik temizleyiciyi

degistirmek icin kesme diskinin sékilmesine
gerek yoktur.

2. Gosterge| 1 |artik gériinmiiyorsa:
Arik olusturucunun degistiriimesi

veya

arik temizleyici |Z| atis kanalina kadar
asimnmigsa:

Arik temizleyiciyi degistirin.

3. Makineyi disari kaldirin.

4. Traktorl ve makineyi emniyete aliniz.
5. Vidayi @ ve vida emniyetini |z| sokdin.

6. Arik olusturucuyu veya arik temizleyiciyi
degistirin.

7. Vida emniyetinin disi asinmigsa:
Vida emniyetini degistirin.

8. Viday! ve vida emniyetini monte edin ve sikin.
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10.1.10 FerTeC twin pulluktaki kesme diskinin kontrol edilmesi ve degistirilmesi

ARALIK
e her 100 calisma saatinde bir
veya

her 3 ayda bir

Giibre pulludu kesme diskinin en
b 9 kucuk capi
FerTeC twin 340 mm
FerTeC twin HD 360 mm

1. Kesme diski ¢capini tespit edin.

2. Kesme diski asinmigsa:
Kesme diskini asagida aciklandigi gibi degistirin.

3. Toz kapaklarini @ cikarin.
4. Merkezi vidalar |z| ¢6ziun ve cikarip ahin.

BILGI
e Sag merkezi vidanin sag dislisi vardir.

e Sol merkezi vidanin sol diglisi vardir.
5. Asinmis olan kesme diskini |Z| sokun.

6. Yatak yuvasindaki vidali baglantilari |I| ¢ozin ve
¢ikarip ahn.

7. Asinmis olan kesme diskini yeni bir kesme diski
ile degistirin.

8. Vidali baglantilari yatak yuvasina yerlestirin ve
sikin.

9. Yeni kesme diskini monte edin.
10. Kesme disklerinin hafifce birbirine degmesi icin:
kesme diskinin mesafesini mesafe diskleriyle |E|

ayarlayin.

11. Gerekli olmayan mesafe disklerini kesme diski
yataginin karsi tarafina monte edin.

12. Merkezi viday! yerlestirin ve sikin.

13. Toz kapaklarini takin.
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10.1.11 FerTeC Twin pullukta kesme diski mesafesinin ayarlanmasi

ARALIK

e her 100 calisma saatinde bir
veya

gerektiginde

Kesme diskleri asindik¢a kesme diskleri arasindaki
mesafe artar.

1. Toz kapaklarini |I| cikarin.
2. Merkezi vidalan |Z| ¢ozun ve cikarip ahlin.
BILGI
Merkezi vidalar farkli dislilere sahiptir:

e Sag merkezi vidanin sag diglisi vardir
e Sol merkezi vidanin sol diglisi vardir
3. Kesme disklerinin E birbirine hafifce degmesi
icin
Mesafe disklerini E ihtiyaca gore sokin veya

ekleyin.

4. Gerekli olmayan mesafe disklerini merkezi vidayi
kullanarak kesme diski yataginin karsi tarafina
monte edin.

5. Merkezi viday! yerlestirin ve sikin.

6. Toz kapaklarini takin.

10.1.12 FerTeC Twin pulluktaki i¢ siyiricilarin kontrol edilmesi ve degistirilmesi

ARALIK
e her 100 ¢alisma saatinde bir
veya

her 3 ayda bir

i¢ siyiricilar pullugun sorunsuz calismasini saglar ve
asinmaya tabidir.
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ON KOSULLAR

© Traktor ve makine emniyete alindi

1. Toz kapaklarini |I| cikarin.
2. Merkezi vidalari |Z| ¢Oziin ve gikarip aln.

BILGI

Merkezi vidalar farkli diglilere sahiptir:

e Sag merkezi vidanin sag diglisi vardir

e Sol merkezi vidanin sol dislisi vardir

3. Kesme disklerini @ sokun.

4. Mesafe disklerinin |z| sayisina dikkat edin.
5. Asinan ic siyiricilar |E| degistirin.

6. Kesme disklerini monte edin.

7. Merkezi viday! yerlestirin ve sikin.

8. Toz kapaklarini takin.

10.1.13 Tekerlek vidalarinin sikma torkunun kontrol edilmesi

ARALIK

e ilk kullanimdan sonra

e her 50 calisma saatinde bir

. Tekerlek vidalarinin
Lastikler
sikma torku
Lastikler 6.5/80x15-AS 325 Nm
Lastik 26x12-12 AS 325 Nm

» Tekerlek vidalarinin sikma torkunu kontrol edin.
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10.1.14 Radar sensor vidalarinin sikma torkunun kontrol edilmesi

CMS-T-00002383-H.1

ARALIK

e ilk kullanimdan sonra

e her 12 ayda bir

BILGI
Sikma torku ¢ok yiksekse yayll sensor tutucusu
gerilir. Bundan dolayi radar sensorii hatali ¢aligir.
Makinenin donanimina gore farkli radar sensorleri

takilmis olabilir.

» Radar sensériinde sikma torkunu kontrol edin.

CMS-1-00002600

10.1.15 Cercgeve baglantisinin sikma torku kontroli

CMS-T-00002384-B.1

ARALIK

e ilk kullanimdan sonra

e her 12 ayda bir

» Sikma torkunu her iki tarafta kontrol edin.

CMS-1-00002037

MG6149-TR-Il | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE 227



10 | Makinenin koruyucu bakimi
Makinenin ana bakimi

10.1.16 Pulluk baglantisi sikma torku kontroli

ARALIK

e ilk kullanimdan sonra

e her 12 ayda bir

» Teleskopik pulluklarda
Vidalari 160 Nm -180 °'ye sikin

veya

teleskopik olmayan pulluklarda
Vidalari 200 Nm'ye sikin.

BILGI

Sikma torklari, pulluklarda yuik yokken kontrol
edilmelidir.

10.1.17 Yuruyen aksam baglantisi sikma torku kontrolu

ARALIK

e ilk kullanimdan sonra

e her 12 ayda bir

» Sikma torkunu her iki tarafta kontrol edin.
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10.1.18 Lastik basincinin kontrol edilmesi

ARALIK

e ilk kullanimdan sonra

e her 50 calisma saatinde bir

Lastikler Lastik basinci
Lastikler 6.5/80x15-AS 2,4 bar
Lastikler 26x12-12 AS 2,4 bar

» Lastik basincini kontrol edin.

10.1.19 Alt aski piminin ve ust baglanti kolu piminin kontrol edilmesi

ARALIK

e hergin
Alt aski pimi ve Ust baglanti kolu pimi i¢cin gozle
kontrol kriterleri:
e Ince catlaklar
e Yariklar
e Kalici deformasyonlar
e izin verilen eskime: 2 mm

1. Alt aski pimini ve Ust baglanti kolu pimini belirtilen
kriterler agisindan kontrol ediniz.

2. Asinan pimleri degistiriniz.

10.1.20 Hidrolik hortum hatlarinin kontrolu

ARALIK

e ilk kullanimdan sonra
e her 50 galisma saatinde bir
veya
her hafta
1. Hidrolik hortum hatlarinda aginma, yirtik, kesik ve
deformasyon gibi hasarlar olup olmadigini kontrol
ediniz.

2. Hidrolik hortum hatlarinda kagak kontroli yapiniz.

3. Gevseyen vida baglantilarini sikiniz.
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Hidrolik hortum hatlari en fazla 6 yasinda olabilir.

4. Uretim tarihini II| kontrol ediniz.

ATOLYE CALISMASI

5. Asinmig, eskimig veya hasarli hidrolik hortum
hatlarinin degistirilmesini saglayiniz.

10.1.21 Fan rotorunun temizlenmesi

ARALIK

e sezon sonunda

Fanin emdigdi hava gtibre tozu veya kum icerebilir.
Bu kirletici maddeler fan rotorunda birikebilir ve fanin
dengesiz ¢alismasina neden olabilir. Bu fana zarar
verebilir.

ON KOSULLAR

© Makine traktére bagh
@ Ayirma govdeleri agik

@ Ayirma diskleri sokulu
1. Hava dagiticisindaki su tahliyesini |I| acin.

2. Fan rotorundaki kalintilar1 ytkamak icin:
Emme acikligina |Z| bir su huzmesi tutun.

3. Suyun biiyiik kismi hava dagiticisindan ¢iktiysa:

Fani 5 dakika calismaya birakin.
=» Hava beslemesi kuru uflenir.
4. Fani kapatin.

5. Hava dagiticisindaki su tahliyesini kapatin.

ATHF 04702
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10.1.22 Emis koruma izgarasinin temizlenmesi

ARALIK
e her 10 calisma saatinde bir
veya

her giin

Emis koruma 1zgarasi |I| bitki artiklarinin fanin igine
¢ekilmesini engeller.

1. Fani kapatin.

2. Fanin emis koruma i1zgarasindaki |I| kirleri
temizleyin.

10.1.23 Emis sepetlerinin temizlenmesi

ARALIK

e sezon sonunda

ATOLYE GALISMASI

BILGI

Makinelerin donanimina bagli olarak emig
sepetlerine givenli erigim saglayin.

1. Emis sepetlerini |I| temizleyin.
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2. Vidalari [ 1] sokin.
3. Kapagi[2]sokin.

4. Fan rotorunu | 3 |temizlemek icin:
bkz. sayfa 230

5. Kapadi |I| sokin.

6. Vidalari [ 2] monte edin.

10.1.24 Siklon ayiricinin temizlenmesi

ARALIK
e sezon sonunda
ATOLYE CALISMASI
BILGI

Makinelerin donanimina bagli olarak siklon
ayiricilara guvenli erisim saglayin.

1. Kilipsleri |z| acin.

2. Kelebek somunu |I| ¢6zln.
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ATOLYE CALISMASI

3. Kapagi |I| cikarip alin ve temizleyin.
4. Hava sevk elemanlarini |Z| temizleyin.

5. Pervaneyi @temizleyin. Hafiften ¢alismasini

saglayin.

6. Pervanenin hafiften ¢calismasini saglayin.

7. Kapagi kelebek somun ile birlikte takin.

8. Emis sepetini klipslerle sabitleyin.

9. Vidalari [ 1] sokin.
10. Kapag [ 2] sokin.

11. Fan rotorunu | 3 | temizlemek igin:
bkz. sayfa 230

12. Kapagi [ 1] sokun.

13. Vidalari [ 2] monte edin.
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10.1.25 Doldurma helezonunun temizlenmesi

ARALIK
e her 100 calisma saatinde bir
veya

her 12 ayda bir

ON KOSULLAR

Makine traktore bagli
Fan kapali

Doldurma helezonu kapali

© © ©® ©®

Traktor ve makine emniyete alindi

1. Sevk borusunun altina bir toplama kabi |I|
yerlestirin.

2. Somunlari E ¢Oziin ve gikarip alin.

3. Kapagi |Z| cikarin.

4. Sevk borusundaki gubre artiklarini vurarak
bosaltin ve toplayin.

ATOLYE CALISMASI

5. Vidalar |I| ¢6zin ve c¢ikarip ahn.
6. Montaj klapesini Izl sokdn.

7. Doldurma helezonunu |§| su huzmesi ile iyice
temizleyin.

8. Montaj klapesini monte edin.

9. Vidalari takin ve sikin.

10. Kapagi monte edin.

11. Somunlari takin ve sikin.
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10.1.26 Gubre haznesinin temizlenmesi

ARALIK

e her 100 calisma saatinde bir
veya

her 12 ayda bir

ON KOSULLAR

© Makine traktdre bagh

© Traktdr ve makine emniyete alindi
1. Doldurma helezonunun kapatiimasi
2. Fani kapatin.
3. Basamak Uzerinden yukleme platformuna ¢ikin.

veya

Merdiveni agmak igin bkz. "Merdivenli yiikleme

platformu kullanim1”.
Merdiven Uzerinden yukleme platformuna ¢ikin.

4. Lastik iimekleri |I| agin.

5. Glibre haznesi tentesini |Z| agin.

6. Gilbre haznesindeki kalintilari veya yabanci
maddeleri alin.

7. Kilit agma aletini |I| emniyete sokun.
8. Koruyucu stizgegleri agmak igin,
emniyetin kilidini a¢in ve koruyucu stizgeci

sapindan |Z| yukari dondurtn.

9. Gubre haznesindeki kalintilari veya yabanci
maddeleri alin.

10. Koruyucu stuizgeci kapatin.

11. Kilit agma aletini gtibre haznesinde park
konumuna alin.

'.'ln
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Emniyeti |I| ¢6ziln ve asag! donduriin.

Hidrolik fan tahrikli bir makinede kalibrasyon
kaplarini kalibrasyon konumuna getirmek i¢in

i¢ ice gecirilmis kalibrasyon kaplarini @ 10 cm
yana dogru disari ¢ekin.

veya

mekanik fan tahrikli bir makinede kalibrasyon
kaplarint kalibrasyon konumuna getirmek icin

Kalibrasyon kaplarini |Z| tek tek 10 cm yana
dogru digari ¢ekin.

Kalibrasyon kaplarini yukariya dogru cevirin ve
acikhgi yonlendirme yardimina @ hizalayin.

Kalibrasyon kaplarini igeri itin.

Kalibrasyon kapagi kolunu kalibrasyon
konumuna getirmek igin

Kilitteme dugmesini |I| basili tutun ve asag!

dogru [ 2]itin.

Zemin kapagi kolunu bosaltma konumuna
getirmek icin
Kilitteme dugmesini @ basili tutun ve asagi
dogru [ 4 ]itin.

Dozajlama unitelerini su huzmesi ile iyice
temizleyin.

Kalibrasyon kaplarini temizleyin.

Kalibrasyon kaplarini |Z| acikliklar asagi
bakacak sekilde igeri itin.

Emniyeti |I| yukari déndiriin ve kapatin.

Kalibrasyon kapagi kolunu ¢alisma konumuna
getirmek icin

Kilitteme digmesini basili tutun ve yukari dogru
itin.

Zemin kapagi kolunu ¢alisma konumuna
getirmek icin

Kilitteme digmesini basili tutun ve yukari dogru
itin.
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24. Gubre haznesi tentesini kapatin.

25. Gubre haznesi tentesini lastik ilmeklerle emniyete
ahn.

10.1.27 Gubre dozajlayicinin temizlenmesi

ARALIK
e her 10 ¢alisma saatinde bir
veya

her giin

ON KOSULLAR

© Makine traktére bagli
© Fan kapali
© Doldurma helezonu kapall
1. Dozaj gévdesindeki giibre haznesini kapatmak
icin

Kapatma surgusunu |I| kapatin.

2. Kilit agma aletini, digli paketinden veya giibre
haznesindeki park konumundan alin.

3. Dozajlayici kapaginin kilidini agmak icin
Kilit agma aletini @ dozajlayici kapagina sokun.

4. Dozajlayici kapagini @ kilit agma aleti ile agin.

5. Dozaj govdesindeki kalintilari veya yabanci
maddeleri alin.

6. Dozajlayici kapagini @ kapatin.

7. Kilit agma aletini, disli paketine veya gubre
haznesindeki park konumuna yerlestirin.
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10.1.28 FertiSpot'un temizlenmesi

ARALIK

® sezon sonunda

ON KOSULLAR

© Makine traktdre bagh
© Fan kapali

© Doldurma helezonu kapali

1. Dozaj gévdesinin [ 1] giig beslemesini kesin.

2. Kopilyay! [ 2| sokiin.

3. Hava ayiriciyl |Z| sokin.

4. Tirtilh somunu |I| gevsetin.
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Dozaj gévdesinin kapagini |I| acin.

Dozaj gévdesi ve rotordaki sac hatlari bir fircayla
temizleyin.

Rotorun rahat hareket ettigini kontrol edin.

Rotor bir sapmadan sonra son konumuna geri
dénmezse, rotoru yogun bir sekilde temizleyin.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Somunu |I| sokin.

Rotoru |Z| sokin ve temizleyin.
Rotoru takin.

Somunu takin.

Dozaj gévdesinin kapagini kapatin.
Tirtillh somunu sikin.

Hava ayiriciy! takin.

Kopilyay! takin.

Enerji beslemesini saglayin.
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10.1.29 FertiSpot rotorunun kontrol edilmesi

ARALIK

® sezon sonunda

ON KOSULLAR

© Makine traktdre bagh
© Fan kapali

© Doldurma helezonu kapali

1. Dozaj gévdesinin [ 1] giig beslemesini kesin.

2. Kopilyay! [ 2| sokiin.

3. Hava ayiriciyl |Z| sokin.

4. Tirtilh somunu |I| gevsetin.
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5.

10.

11.

12.

13.

14.

Dozaj gévdesinin kapagini |I| acin.

Sevk rotorundaki| 1|sac kenar, yarigap seklini
aldiysa:

Sevk rotorunu asagida anlatildigi sekilde
degistirin.

Somunu |I| sokan.

Rotoru |Z| degistirin.

Somunu takin.

Dozaj gévdesinin kapagini kapatin.
Tirtill somunu sikin.

Hava ayiriciyi takin.

Kopilyay! takin.

Enerji beslemesini saglayin.
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10.1.30 Dagitici kafanin temizlenmesi

ARALIK

® sezon sonunda

ATOLYE GALISMASI

1. Dagitict kafaya giivenle erigsebilmek igin:
Uygun yardimcl araclar kullanin.

2. Tirtilh vidalari |I| gevsetin.

3. Kapagi @ sokdn.

ATOLYE CALISMASI

4. Tam c¢ikig yerlerini |I| temizleyin.
5. Kapagi monte edin.

6. Tirtilh vidalari sikin.
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10.1.31 Mikro granil dozajlayicinin temizlenmesi

ARALIK
e her 10 calisma saatinde bir
veya

her giin

1. Gegis klapesini |I| @ konumuna getirin.

2. Mikro granil haznesindeki kapatma strgusuni

|Z| kapatin.

3. Zemin kapag! kolunu |I| bosa alin.

4. Kilit agma aletini IZl dozajlayici kapagina |I|
sokun.

5. Dozaj gbvdesinde @ dozajlayici kapaginin
kilidini agin.

6. Dozajlayici kapagini acin.
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7. Tahrik Gnitesini |I| saat yonlnun tersine gevirin.

8. Tahrik Unitesini dozaj govdesinden cekin.

9. Silindir kafesini |I| dozaj silindiri ile birlikte dozaj
govdesinden cikarin.

10. Dozaj gbvdesinin temizlenmesi
11. Gegis klapesini E birka¢ kez ¢alistirin.

12. Zemin kapag! kolunu |I| birkac kez ¢alistirin.

13. Cikis yerlerini |z| ve @ temizleyin.
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14. Silindir kafesini II| dozaj silindiri ile birlikte dozaj
govdesine yerlestirin.

15. Tahrik Gnitesini |I| dozaj silindirine yerlestirin.
16. Tahrik Unitesini saat yoniinde cevirin.

17. Dozajlayici kapagini kapatin.

= Kilit yerine oturur.

18. Kapatma siirgiisund tst konuma getirin.

19. Zemin kapagd! kolunu ¢alisma konumuna getirin.

10.1.32 Mikro granil dozajlayicinin zemin kapaginin ayarlanmasi

ARALIK
e her 100 galisma saatinde bir

veya

her 12 ayda bir

1. Zemin kapagi kolunu @ ¢alisma konumuna
getirin.

2. On gerilimi ayarlamak igin
vida basi, |I| sikma kolundan |Z| 9-10 mm
cikinti yapmalidir.
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10.1.33 Ayrigtiricinin temizlenmesi

ARALIK

e her 10 calisma saatinde bir
veya
her giin

Ayristiricida toz, kalinti ve yabanci madde
olmamasini saglayin.

BILGI

Cok tozlu kullanim kosullarinda kontrol araligi
kisaltiimalidir.

UYARI

Mordanlama maddesi tozu nedeniyle cilt
yanigi tehlikesi

P Saglhga zararl maddelerle ¢alismadan
once Uretici tarafindan tavsiye edilen
koruyucu giysiyi giyin.

1. Kilitleri |I| agin.
2. Kapagi |Z| cikarip ahin.
3. Kapagin ig tarafini bir firca ile temizleyin.

4. Noktalar |Z| lst Uste gelene kadar Kilidi |I|
¢ozun.
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5. Ayirma diskini II| tahrik gbbeginden cikarin.
6. Ayirma govdesini temizleyin.

7. Ayirma diskini monte edin.

8. Kilidi mandalin |Z| lizerine gevirin.

=> Noktalar |I| ve IEI artik ust lste degil.

9. Kapagi |z| kapatin.
BILGI
Kilavuz pimine [ 1] dikkat edin.

10. Kilitleri kapatin.
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10.1.34 Optik vericilerin temizlenmesi

ARALIK

e her 50 calisma saatinde bir
veya

gerektiginde

1. Traktore olan Isobus baglantisini ayirin.

UYARI Mordanlama maddesi tozu nedeniyle
cilt yanigi tehlikesi

P Sagliga zararh maddelerle calismadan
once Uretici tarafindan tavsiye edilen
koruyucu giysiyi giyin.

2. Kilitleri |I| agin.

3. Kapagi |Z| ctkarip alin.

4. Noktalar |Z| lst Uste gelene kadar kilidi |I|
¢ozun.

5. Ayirma diskini |I| tahrik gbbeginden cikarin.

248

MG6149-TR-Il | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE



10 | Makinenin koruyucu bakimi
Makinenin ana bakimi

6. Optik vericileri temizlemek i¢cin bulastk
deterjani ile karistirilmis musluk suyu kullanin.
Verilen firgayi kullanarak 1 dakika boyunca kirleri
¢ozln

7. Optik vericiyi temiz suyla durulayin.

8. Ayirma diskini monte edin.

9. Kapagi monte edin.

10. Inatgi kirleri temizlemek icin optik vericiyi
sokiin.

Yayli pimi |I| sokun.

CMS-1-00003814

11. Aus kanalini @ contaya |Z| karg! huniye |I|
bastirin.

12. Atis kanalini dondurerek optik vericiden
uzaklastirin ve yukari dogru cekin.

CMS-1-00003815
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13. Vidalari |I| sokan.

14. Mesafe sacini |Z| sokn.

15. Soket baglantisini E ayirin.

16. Optik vericiyi |I| asagi kaydirin.

17. Contayi |Z| sokan.

CMS-1-00003817

1) ONEMLI
Temizlik nedeniyle optik vericilerin hasar
goérmesi

» Sensérlerin hasar gérmesini 6nlemek
icin
optik vericiyi sadece birlikte verilen fir¢ca
ile temizleyin.

» Elektronik sistemin hasar gérmesini
onlemek icin
konnektori cikarildiginda sivilara
batirmayin.

CMIS1-00002827
18. Optik vericiyi [ 1 ] sokiin.

19. Optik vericiyi 1 dakika islatin.

20. Optik vericiyi birlikte verilen firca ile temizleyin.

21. Optik vericiyi temiz suyla durulayin.
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22. Optik vericiyi |I| yerlestirin.

23. Optik vericiyi |I| yukari kaydirin.

24. Contay! |Z| monte edin.

25. Soket baglantisini @ yapin.

26. Mesafe sacini |Z| monte edin.

27. Vidalar |I| monte edin.
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28. Atis kanalini @ contaya |Z| karg! huniye |I|
bastirin.

29. Atis kanalini optik vericinin altina déndarun.

30. Atis kanalini yayl pim |I| ile monte edin.
31. Traktdre olan Isobus baglantisini olusturun.

32. Makineyi yeniden baslatin.

10.1.35 iz gevsetici pullugun kontrol edilmesi

ARALIK

e her 50 galisma saatinde bir
veya

her 3 ayda bir

2 ONEMLI

Alet tagiyicilar toprakta surekli caligirken
asinir.

» [z gevsetici pullugun asinma sinir1
asilirsa, alet tagiyicilari stirekli olarak
toprakta calisir.

Asinma sinirina ulasan pullugu degistirin.

CMS-1-00003815

CMS-1-00003814

CMS-T-00002497-E.1

CMS-1-00001081
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1. Pulluk ucu ile alet tasiyicisi arasindaki mesafe
15 mm'den kiigtik ise

iz gevsetici pullugu [ 2 ] degistirin.

2. Iz gevsetici pullugu degistirmek icin
bkz. "z gevsetici pullugun degistirimesi" bélimdi.
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10.2 Makinenin yaglanmasi

) ONEMLI
Dizgun yapilmayan yaglama nedeniyle
makine hasari

P Makineyi, yaglama planina uygun sekilde
isaretli yaglama noktalarindan yaglayiniz.

» Yaglama noktalarina kir basiimamasi
icin,
yaglama nipellerini ve gres tabancasini
dikkatlice temizleyiniz.

P Makineyi yalnizca teknik veriler béliminde M D 1 1 4
belirtilen yaglama maddeleri ile yaglayiniz.

P Kirli gresi yataklardan tamamen digari
basiniz.
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10.2.1 Yaglama noktalarina genel bakig

CMS-T-00002350-B.1

CMS-1-00002082

CMS-1-00002080
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10.3 Makara zincirlerinin yaglanmasi

) ONEMLI
Diuzgun yapilmayan yaglama nedeniyle
makine hasari

P Makineyi, yaglama planina uygun sekilde
isaretli yaglama noktalarindan yaglayiniz.

» Zincirleri yaglamadan 6nce zincirleri
yalnizca nifuz eden bir yag ve bir firca ile
temizleyin.

P Makineyi yalnizca teknik veriler béliminde
belirtilen yaglama maddeleri ile yaglayiniz.

P Yaglama maddelerinin zincirlerden
damlamasina izin vermeyin.

10.3.1 On tekerlek tahrikindeki makara zincirinin yaglanmasi

ARALIK

e ilk 10 calisma saatinden sonra
e her 50 calisma saatinde bir
veya

sezon sonunda

1. Vidalari |Z| sokan.

2. Kapagi |I| kenara itin.

3. Kapagi yukari dondarin.
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4. Makara zincirini |I| iceriden disariya dogru
yaglayin.

5. Zincir gerdiricinin |Z| kolay hareket etmesini
kontrol edin.

6. Kapagi monte edin.

7. Vidalar ve pullari monte edin.
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10.3.2 Degistirme dislisi digli kutusundaki makara zincirinin yaglanmasi

ARALIK

e ilk 10 calisma saatinden sonra
e her 50 calisma saatinde bir
veya

sezon sonunda
1. Kolu ¢oziin |Z| ve yukari dondurdn.

= Kapak |I| kendiliginden agilir.

2. Makara zincirini |I| iceriden disariya dogru
yaglayin.

3. Zincir gerdiricinin |Z| kolay hareket etmesini
kontrol edin.

4. Kolu gevirin .

=» Tahrik zinciri gerdirilir.

5. Kolu tutun.
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6. Kapagi |I| yay basincina kars! kapatin.

7. Kapagi kilitlemek icin
Kolu |E| biraz daha gevirin.

= Kapak, zincir gerdiricide |Z| kilitlenir.

! )
CMS-1-00002647

10.3.3 Arka tekerlek tahrikindeki makara zincirinin yaglanmasi

CMS-T-00005450-B.1

ARALIK

e ilk 10 calisma saatinden sonra
e her 50 calisma saatinde bir
veya

sezon sonunda
1. Vidalar @ sokdn.

2. Kapagi |I| sokdn.

CMS-1-00002721
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3. Makara zincirini IZ' iceriden disariya dogru
yaglayin.

4. Zincir gerdiricinin |I| kolay hareket etmesini
kontrol edin.

=N

CMS-1-00003887

5. Kapagi monte edin.

6. Vidalari ve pullari monte edin.
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10.3.4 Mekanik dozaj tahrikindeki makara zincirinin yaglanmasi

CMS-T-00005877-B.1

ARALIK

e ilk 10 calisma saatinden sonra
e her 50 calisma saatinde bir
veya

sezon sonunda

1. Vidalar |I| sokln.

2. Kapagi |Z| sokun.

A7

CMS-I-00002724

3. Makara zincirini |I| iceriden disariya dogru
yaglayin.

4. Zincir gerdiricinin |Z| kolay hareket etmesini
kontrol edin.

5. Kapagi |I| monte edin.

6. Vidalari monte edin.

] -

CMS-1-00002723
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10.3.5 Merkezi gubre dozaj tahrikindeki makara zincirinin yaglanmasi

ARALIK

e ilk 10 calisma saatinden sonra
e her 50 calisma saatinde bir
veya

sezon sonunda
1. Vidalar |I| sokn.

2. Kapagi |Z| sokun.

3. Makara zincirini |I| iceriden disariya dogru
yaglayin.

4. Zincir gerdiricinin |Z| kolay hareket etmesini
kontrol edin.

5. Kapagi monte edin.

6. Vidalari monte edin.
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10.3.6 Elektrikli karigtirma mili tahrikindeki makara zincirinin yaglanmasi

ARALIK

e ilk 10 calisma saatinden sonra
e her 50 calisma saatinde bir
veya

sezon sonunda

1. Vidalar |I| sokln.

2. Kapagi |Z| sokun.

3. Makara zincirini |I| iceriden disariya dogru
yaglayin.

4. Zincir gerdiricinin |Z| kolay hareket etmesini
kontrol edin.

5. Kapagi monte edin.

6. Vidalari monte edin.
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10.4 Makinenin temizlenmesi

) ONEMLI
Yiksek basing jeti ile temizlikte makine
hasar tehlikesi

P Yilksek basingh temizleyicinin veya sicak
su ile ¢alisan yuksek basingli temizleyicinin
puskurttiga suyu higbir zaman isaretli
parcalara yoneltmeyiniz.

P Yiiksek basingli temizleyicinin veya sicak
su ile ¢alisan yuksek basingli temizleyicinin
puskurttdga suyu higbir zaman elektrikli
veya elektronik parcalara yoneltmeyiniz.

» Piskirtilen suyu hicbir zaman dogrudan
yaglama noktalarina, yatak yerlerine, tip
levhasina, uyari resimlerine ve yapiskan
folyolara dogrultmayiniz.

P Yilksek basing jeti ile makine arasinda
daima en az 30 cm mesafe birakiniz.

» Su basincini en fazla 120 bar olarak
ayarlayiniz.

» Makineyi yiiksek basingli temizleyici veya sicak
su ile galisan yuksek basingli temizleyici ile
temizleyiniz.
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Makinenin ytklenmesi

11.1 Makinenin ving ile yiklenmesi

Makinede kaldirma kayislari igin baglama noktalari
bulunmaktadir.

Gubre hazneli makinelerde baglama noktalari glibre
haznesindedir.

Gubre haznesi olmayan makinelerde baglama
noktalari tekerlek salincaklarindadir.
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Makinede kaldirma kayislari icin baglama noktalari
bulunmaktadir.

UYARI

Duzgln baglanmamig kaldirma araglari
nedeniyle kaza tehlikesi

Kaldirma araclari isaretli baglanti noktalarina
takilmadigi takdirde, makine kaldirma
sirasinda zarar gorebilir ve guvenlik
acisindan risk olusturabilir.

P Kaldirma araglarini yalnizca isaretli
baglama noktalarina takiniz.

Gubre haznesinde diizgiin takilmamis baglama
ekipmanlari.

ON KOSULLAR

© Makine tasima konumunda

1. Kaldirma araglarini 6ngorilen baglanti
noktalarina takiniz.

2. Makineyi yavasca kaldiriniz.

\
-
|- MD100 )
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11.2 Makinenin baglanmasi

Makinede yiklerin sabitlenmesi icin baglama
noktalari bulunmaktadir.
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ON KOSULLAR

© Makine ige katlanmig

1. Baglama ekipmanlarini yalnizca isaretli noktalara
takin.

N
2/

2. Makineyi talimatlara uygun sekilde nakliye
aracinda emniyete alin.

/,
Q— MD155
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Makinenin bertarafi

“1| GEVRE BILGISI

Usuline uygun olmayan bertaraf nedeniyle
cevre Kirliligi

» Bulundugunuz yerdeki belediyelerin
yonetmeliklerine uyunuz.

» Makine lizerindeki bertaraf sembollerine
dikkat ediniz.

» Devamdaki talimatlara dikkat ediniz.

1. Bu sembolil tasiyan parcalar evsel atiklarla
birlikte atilmamaldir.

2. Pillerin saticiya iadesi
veya
Pilleri bir toplama merkezine teslim ediniz.

3. Yeniden degerlendirilebilir malzemeleri yeniden
degerlendirme noktalarina teslim ediniz.

4. Isletim maddelerini 6zel atik olarak siniflandiriniz.

ATOLYE GALISMASI

5. Sogutma maddesini bertaraf ediniz.
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Ek

13.1 Civata sikma torklari

8.8
10.9
12.9

BILGI

Farkli belirtiimedigi suirece, tabloda yer alan civata

sikma torklari gecerlidir.

Sertlik siniflari

M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M 14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Diger gegerli belgeler

Sertlik siniflari
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm

32 mm

M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm

M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm

M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm

M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm

M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm

M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm

M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm

MJ
e 3

M Sikma torku M Sikma torku
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 Diger gecerli belgeler

e Traktor kullanim kilavuzu
e ISOBUS yazilimi kullanim kilavuzu

e Kumanda terminali kullanim kilavuzu
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Dizinler

14.1 Sozluk

isletim maddesi

isletim maddeleri, triiniin kullanima hazir durumda
olmasini saglar. Temizleyiciler, yag ve gres gibi
yaglama maddeleri ya da silme malzemeleri bu
isletim maddeleri i¢in bazi érneklerdir.

M

Makine

Takilh makineler, traktoriin aksesuar parcalaridir.
Takil makineler, bu kullanma kilavuzunda yalnizca
makine olarak adlandirilacaktir.

T

Traktor

Bu kullanma kilavuzunda, diger cekilen tarim
makinelerini de kapsayacak sekilde yalnizca traktor
adlandirmasi kullanilacaktir. Traktére makineler
takilmakta veya asiimaktadir.

272

MG6149-TR-I | L.1 | 22.11.2023 | © AMAZONE



14 | Dizinler

Dizin
14.2 Dizin
3 Bastirma tekerleklerini
bloke etme 196
3 noktali montaj gerevesi Besleme hatlarinin 6ne monteli hazneden
ayirma 211 ayriimasi 212
baglama 64
Besleme hatlarinin 6ne monteli hazneye
A baglanmasi 58
Adres Bir veya daha fazla ayirma diski duruyor 197
Teknik redaksiyon 5 C
Alt aski pimi
kontrol edilmesi 229 Civata sikma torklari 270
Amacina uygun kullanim 19 D
Arik olusturucu N
e . Dagitici kafa
degistirilmesi 122 . .
temizlenmesi 242
Arizalarin giderilmesi 192 =
Degisken uzatma 34
Arka aks yuku 45 ile 75 cm arasi 6 sira 156
Hesapla 54 50 ile 80 cm arasi 6 sira 154
6 siradan 7 siraya donustirme 158
Atilacak miktarin degistiriimesi 7 sira y ® 160
Arka tekerlek tahriki ile aktarma oraninin NP
) i 7 siradan 6 siraya donustirme 152
belirlenmesi 103
Degistirme diglisi disli kutusundaki tohum Delik kapatma tekerleklerinin
mesafesinin ayarlanmasi 104 boga alinmasi 207
Elektrikli tahrikli guibre dozajlayici 137 . .
Elektrikli tahrikli tohum ayirici 08 De”S”"k k"l"’“’uz tekelr'eg' 12
Mekanik tahrikli giibre dozajlayicinin 140 yiriciiarin ayarianmasi
On tekerlek tahriki ile aktarma oraninin Derinlik kilavuz tekerlekleri
belirlenmesi 101 bloke etme 196
On tekerlek tahrikindeki diglinin degigtirilmesi 106 o .
Sivi glbre 146 Destek ayaklarinin indirilmesi 210
Tohum mesafesinin hesaplama ile belirlenmesi 97 pjjital kullanim kilavuzu 4
Atis kanali Disk kapatici
tikall 195 ayar|a 116
Aydinlatma 43 PreTeC saman ekim pullugunda kontrol
edilmesi ve degistiriimesi 221
Ayirma diski o )
degistirilmesi 89 Disli paket 46
Ayirma govdesindeki doluluk seviyesi ¢cok yiiksek 198 Digli yag! 53
Ayristiricinin temizlenmesi 246 Dokiimanlar 46
Doldurma helezonu
B ayarla 77
Baglama Doldurma helezonunun temizlenmesi 234
One monteli haznedeki besleme hatlari 58
Basinch hava fani 34
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Dizin

E

Ekim sirasinin monte edilmesi
Arka haznede hava ve gibre beslemesinin
olusturulmasi
Dagitici kafada hava ve gubre beslemesinin
saglanmasi
Enerji beslemesinin olusturulmasi
Hidrolik beslemesinin saglanmasi
PreTeC saman ekim pullugunun monte
edilmesi

Ekim sirasinin sokilmesi
Arka haznedeki hava ve gibre beslemesinin
kesilmesi
Dagitici kafadaki hava ve gubre
beslemesinin kesilmesi
Gug¢ beslemesinin kesilmesi
Hidrolik beslemesinin ayarlanmasi
PreTeC saman ekim pullugunun sékilmesi
Sokme tavsiyesi

Elektrikli tahrikli giibre dozajlayici
Maksimum gtibre atilacak miktarinin
belirlenmesi

Elektronik denetim ve calistirma

Emis sepetinin
temizlenmesi

Fan devri
hidrolik Gzerinden ayarlanmasi
kuyruk mili Gizerinden ayarlanmasi

Fan rotorunun temizlenmesi

FerTeC Twin pulluk

168

169
166
166

163

176

177
173
173
179
172

139

44

231

127
126

230

Ic siyiricilarin kontrol edilmesi ve degistiriimesi 225

Kesme diski mesafesinin ayarlanmasi

FerTeC twin pulluk
Kesme disklerinin kontrol edilmesi ve
degistirilmesi

FertiSpot'un
bant koyma yeri olarak donustirtlmesi
Rotorun degistiriimesi

G

Gerilim beslemesi
ayirma
baglama

225

224

40
80
78

213
64

Giibre donanimi

Doldurma helezonu 41
FerTeC twin pulluk 39
Gubre haznesi 38
Gubre dozaj carkinin degistiriimesi 70
Gubre dozajlayicinin bosaltiimasi 204

Gubre dozajlayicinin
temizlenmesi 237

Gubre haznesinin bosaltiimasi 200

Gibre haznesinin doldurulmasi

doldurma helezonu ile 75
katlanabilir doldurma helezonu ile 73
yukleme platformu tzerinden 72
Gibre haznesinin temizlenmesi 235

Gubre uygulama noktasi

ayarla 71
H
Hazne
mikro granil doldurulmasi 82
Hiz sensoru
kullanim icin hazirlanmasi 134

Hiz sensorunin ayarlanmasi

ISOBUS 134
Hidrolik hortum hatlari
aylrma 213
baglama 60
kontrol edilmesi 229
I
ISOBUS
Hattin ayrilmasi 212
Hattin baglanmasi 63
K
Kalibrasyon Kiti 46
Kalibre edilmesi
Elektrikli tahrikli gtibre dozajlayici 137
Mekanik tahrikli gtibre dozajlayicinin 140
Sivi glibre 146
Kapatma surgusu
ayarla 91
Kardan milinin ayrilmasi 214
Kardan milinin baglanmasi 60
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Dizin
Kaydirmali stirme izi Makinenin hazirlanmasi
kullaniimasi 191 Kardan milinin hazirlanmasi 57
Kesme diski tahriki Kardan milinin uyarlanmasi 57
PreTeC saman ekim pullugunda ayarlanmasi 220  Makinenin kaldiriimasi 183
Kesme diskleri Makinenin koruyucu bakimi
FerTeC twin pullukta kontrol edilmesi ve Arizalarin giderilmesi 192
degistiriimesi 224 Makinenin yaglanmasi 254
FerTeC Twin pullukta mesafenin ayarlanmasi 225 .
. N Makinenin kullaniimasi 187
PreTeC saman ekim pullugunda kontrol
edilmesi ve degistiriimesi 218  Makinenin kullanimi
PreTeC saman ekim pullugunda mesafenin Makinenin kullaniimasi 187
ayarlanmasi 219 Sirilmemis bélimde déniis yapma 188
kontrol edilmesi Makinenin kullanim igin hazirlanmasi
Alt aski pimi 229 iz birakma diskinin calistiriimasi 131
Hidrolik hortum hatlari 229 Sasi dengeleyicinin ayarlanmasi 149
Radar sensdr vidalarinin sikma torku 227 Traktor izindeki isaretleme igin iz birakma
Ust baglanti kolu pimi 229 diski uzunlugunun hesaplanmasi 129
Yerlestirme derinligi 188 Traktor ortasinda isaretleme igin iz birakma
Koruma tertibatlar 24 diski uzunlugunun hesaplanmasi 128
Gubre dozaj tahriki 25 Makinenin otoyol siiriisii icin hazirlanmasi
Kardan mili koruyucusu 24 Iz birakma diskinin igeri katlanmasi 182
Tasima emniyeti 25 Makinenin kaldiriimasi 183
Kumanda bilgisayar Makinenin yaglanmasi 254
Hattin ayrilmasi 212 o o )
Hattin baglanmasi 63 Makinenin yere indirilmesi
Besleme hatlarinin 6ne monteli hazneden
L ayrilmasi 212
Destek ayaklarinin indirilmesi 210
Lastik basinci 229 Gubre dozajlayicinin bogaltiimasi 204
) o Gubre haznesinin bogaltiimasi 200
Lastik tagima kapasitesi Iz gevseticinin park edilmesi 208
Hesapla o4 Kardan milinin ayrilmasi 214
M Mikro granil haznesinin bosaltiimasi 205
Tahrik milinin korunmasi 215
Makara zinciri Makine
Degistirme dislisi disli kutusunun yaglanmasi 258 yatay hizalanmasi 67
Elektrikli karigtirma mili tahrikinin yaglanmasi 263
Merkezi giibre dozaj tahrikinin yaglanmasi 262  Makineye genel bakis 20
On tekerlek tahrikinin yaglanmasi 256 Maksimum giibre atilacak miktarinin belirlenmesi 139
Servis bakimi 256
Mikro grandl ¢ikisi
Makara zincirleri tikali 198
Arka tekerlek tahrikinin yaglanmasi 259
Mekanik dozaj tahrikinin yaglanmasi 261 Mikro granil dozajlayici
temizlenmesi 243
Makinedeki tip plakasi
Aciklama 34 Mikro granil serpme makinesi 41
Difuizér agisinin ayarlanmasi 86
Makine kolunun uzatiimasi 67,184 Uygulama noktasinin degistirilmesi 85
Makinenin ana bakimi 216 \jikro granil serpme makinesinin kullanim icin
Makinenin baglanmasi hazirlanmasi
Kardan milinin baglanmasi 60 Dozaj ¢arkinin degdistirilmesi 83
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Dizin

Montaj kategorisi

O

Optik vericilerin temizlenmesi

Optik verici ve atis kanal
degistirilmesi

optimum ¢alisma hizi

Oyma keskisinin

ayarla
P
PreTeC saman ekim pullugu
Aciklama
park edilmesi

Pulluk basincinin ayarlanmasi
hidrolik
mekanik

Pulluk basinci
surig izinde ayarlanmasi

Pulluk ylkseltici
kullaniimasi

Radar sensori
Vidalarin sikma torkunun kontrol edilmesi

S

Sabit kesme diski
ayarla
PreTeC saman ekim pullugunda kontrol
edilmesi ve degdistiriimesi

Servis bakimi
Ayristiricinin temizlenmesi
Doldurma helezonunun temizlenmesi
Fan rotorunun temizlenmesi
Gilbre haznesinin temizlenmesi
kullanim sirasinda
Lastik basinci
Optik vericilerin temizlenmesi

Servis calismasi

Sikma torku kontroll
Cerceve baglantisi
Pulluk baglantisi
Tekerlek vidalari
Ylriyen aksam baglantisi

51

248

92

51

112

36
209

114
115

115

124

227

111

222

246
234
230
235
188
229
248

227
228
226
228

Siyiricilarin ayarlanmasi

elektrikli 96

mekanik 96
Siklon ayiricinin

temizlenmesi 232
Sdrme izi kapatma sisteminin

kullanim icin hazirlanmasi 136
Siurme izi kapatma sisteminin yapilandiriimasi

ISOBUS 136
Surdlmemis bolimde donis yapma 188

T

Tahrik milinin korunmasi 215
Tasima hizi

izin verilen 51
Tasima yuki

Hesapla 48
Tekli bastirma tekerleginin

ayarla 119
Teknik veriler

Disli yagi 53

FerTeC twin pulluk 50

Gubre dozajlayici 48

Gurulta verileri 52

izin verilen tasima yuku 48

Mikro granul dozajlama 49

Montaj kategorisi 51

Olculer 47

PreTeC saman ekim pullugu 49

Seri numarasi 47

Sira mesafeleri 50

surulebilir bayir egimi 52

Tohum dozajlama 48

Traktortin performans 6zellikleri 51

Yaglama maddeleri 53

Zincir yag 53
temizlenmesi

Makine 264
Tohum ayarlari

Ayristirmanin belirlenmesi 86

PreTeC saman ekim pullugunun belirlenmesi 86
Tohum buyuklugi

belirlenmesi 134, 189
Tohum donanimi

Tohum ayirici 35
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Dizin
Tohum mesafesi Yardimci araglar 46, 46
hesaplama ile belirlenmesi 97 .
kontrol edilmesi 135,189,190 'ty hizalanmas
Makine 67
Tohum tanki X N
ayirma diski Uzerinden bogaltilmasi 200 Yerleg.tvlrm? derinligi .
bagl giibre pullugunun ayarlanmasi 148
doldurulmasi 68 : .
. . kontrol edilmesi 136, 188, 191
kalan miktar kapagi Uzerinden bosaltiimasi 203 . .
yaprak yay kilavuzlu giibre pullugunun
Tohum yerlestirme derinligi ayarlanmasi 148
ayarla 113 Yildiz kapaticilarin
Topak temizleyici ayarla 117
ayarla 109 Kontrol edilmesi ve degistiriimesi 221
Toplam agirlik Yildiz temizleyiciler
Hesapla 54 ayarla 109
Traktor Yukleme platformunun kullaniimasi 151
gerekli traktor 6zelliklerinin hesaplanmasi 54 .
Yukleme
Traktor kontrol tniteleri Makinenin baglanmasi 267
kilittenmesi 184 ving ile 265
Traktorin performans Ozellikleri 51  Ydukler
) . Hesapla 54
TwinTerminal 46
Yuruyen aksam yiksekligi
U ayarla 161
Uyari resimleri 26 Z
Uyari resimlerinin agiklamalari 28
Uyari resimlerinin konumu 26  Zincir yagi 53
Yapl 28
C
\%
Calisma aydinlatmasi
V bastirma tekerlekleri kapatiimasi 185
ayarla 119 Calisma hizi 51
% belirlenmesi 98
. i Calisma konumu sensori
Yaglama maddeleri 53 uyarlanmasi 68
Yaglama "
Arka tekerlek tahriki 259 o
Degistirme dislisi disli kutusu 258 . .
Elektrikli karistirma mili tahriki 263 Olculer ar
Makara zinciri bakimina iliskin uyarilar 256 On aks yiikii
Mekanik dozaj tahriki 261 Hesapla 54
Merkezi glbre dozaj tahriki 262
On tekerlek tahriki o5  On dengeleme
Hesapla 54
Yakalama tekerlegi .
degistiriimesi 125 On hazne olmadan kullanim 66
Yakalama tekerlegi siyiricilar Ozel donanimlar 23
ayarla 125
Yaprak yay kilavuzlu gubre pullugunda
yerlestirme derinliginin ayarlanmasi 148
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Dizin
0
Uriin tanimi 20
Mikro granil serpme makinesi 41
Ust baglanti kolu pimi
kontrol edilmesi 229
i
ic siyirici
FerTeC Twin pullukta kontrol edilmesi ve
degistirilmesi 225
iletisim bilgileri
Teknik redaksiyon 5
ince tohumlarin
uygulanmasi 186
iz birakma diskinin ¢aligtiriimasi 131
iz birakma diskinin igeri katlanmasi
Precea 4500 / 4500-2 182
iz birakma diski uzunlugu
traktor izindeki isaretleme icin hesaplanmasi 129

traktor ortasinda isaretleme icin hesaplanmasi 128

iz gevsetici
iz genigliginin ayarlanmasi
park edilmesi
Pullugun degistirilmesi
Pullugun kontrol edilmesi
yayli, calisma derinliginin ayarlanmasi

izin verilen tasima hizi

Sasi dengeleyici
ayarla

133
208
133
252
132

51

149
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