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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogg Panstwo opracowac¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyla¢ droga listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.

10 MG7650-PL-1I'| C.1]20.10.2023 | © AMAZONE



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen

zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczad, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.

Niebezpieczenstwo spowodowane dobiegiem czesci maszyny

Po wylgczeniu napeddéw czesci maszyny moga jeszcze znajdowac sie w ruchu wskutek dobiegu i
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Przed zblizeniem sie do maszyny zaczekaé, az czesci maszyny poruszajgce sie jeszcze przez pewien
czas po wytgczeniu calkowicie sie zatrzymaja.

» Dotykaé¢ wytgcznie nieruchomych czesci maszyny.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

CMS-T-00014230-A.1

Strefy zagrozenia przy maszynie

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujgce
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg
opas¢ niepostrzezenie i powoli.

Maszyna moze sie przypadkowo przetoczyé.

Materialy i ciata obce moga zosta¢ wyrzucone z
maszyny lub z niej odrzucone.

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy
zagrozenia moze spowodowaé powazne
obrazenia ciafa lub $mier¢.

» Nie pozwala¢ zblizaé¢ sie osobom do strefy
zagrozenia maszyny. Uwzgledni¢ tutaj efekt
znoszenia rozpylanej mgiekki.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ maszyne. Dotyczy to réwniez
krétkich prac kontrolnych.

CMS-1-00009027
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Napowietrzne linie elektryczne

Podczas rozkiadania i skladania elementéw lub podczas pracy maszyna moze znalez¢ sie na wysokosci
napowietrznych linii elektrycznych. W konsekwencji maszyna moze znalez¢ sie pod napieciem grozgcym
Smiertelnym porazeniem pradem elektrycznym lub pozarem. Na ziemi dookota maszyny powstajg duze
réznice napiecia.

» Podczas rozkiadania i skladania wysiegnikéw zachowywa¢ dostateczny odstep od napowietrznych linii
elektrycznych.

» Pod zadnym pozorem nie sklada¢ ani nie rozktadaé wysiegnikdw w poblizu masztéw napowietrznych
linii elektrycznych ani napowietrznych linii elektrycznych.

» Z roziozonymi wysiegnikami zachowywa¢ dostateczny odstep od napowietrznych linii elektrycznych.

» Jesli nastqpi przebicie napiecia na maszyne:
Pozosta¢ w kabinie.

» Nie dotyka¢ metalowych czesci.

» Ostrzec ludzi, aby nie zblizali sie do maszyny.

» Zaczeka¢ na pomoc profesjonalnych stuzb ratowniczych.

» Jesli konieczne jest wyjscie z maszyny mimo przebicia napiecia, na przyktad z uwagi na
bezposrednie zagrozZenie zycia wskutek pozaru:
Zeskoczy¢ z maszyny na bezpieczng odleglosé.

» Nie dotyka¢ maszyny.

» Oddali¢ sie od maszyny malymi krokami.
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Wiasciwosci jezdne zalezg od stanu roboczego, poziomu napetnienia lub zaladunku oraz od podioza. Jesli
kierowca nie uwzgledni zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania maszyny.

» Aby zapewnié wymagane zwalnianie maszyny podczas hamowania:
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Obliczy¢ dopuszczalng tadownos$¢ maszyny i jej przestrzegac.
» Przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia osi.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w peini panowaé nad maszyng. Uwzgledni¢
przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki
atmosferyczne.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkéw
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.

» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewrdci¢. Moze doj$¢ do zgniecenia lub $mierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych:
Zwrdci¢ uwage, aby maszyna byla stabilnie odstawiona. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczona i odstawiona bez nadzoru maszyna stwarza zagrozenie dla oséb dorostych
i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny
wytgczyé maszyne.

> Zabezpieczy¢ maszyne.
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2.1.5 Bezpieczne serwisowanie i modyfikowanie

2.1.5.1 Przer6ébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa mogg pogorszy¢ sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

>

Zmiany w budowie i rozbudowe zlecac¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato

wazno$é,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.

2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wylaczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszy¢.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub Smierci ludzi.

>

Chcgc wykona¢ prace przy uniesionych tadunkach lub pod nimi:
Opuscic¢ fadunki lub zabezpieczy¢ je za pomocg hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wylgczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomic¢ hamulec postojowy,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojacg na spadkach, przed przetoczeniem, podkladajgc pod jej
kofa kliny.

Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki i zabra¢ go ze soba.

Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.
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Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczyna wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub Smierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Przed przystgpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny:
Zabezpieczy¢ maszyne.

» Serwisowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Wykonywac¢ wytgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

» Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktory zatrudnia specjalistow posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

» Pod zadnym pozorem nie spawac, nie wierci¢, nie pitowac, nie szlifowaé, nie cig¢ ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

» Nigdy nie przerabia¢ czes$ci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
» Nie rozwierca¢ istniejgcych otworow.
» Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.

» Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych oczysci¢ wszelkie czesci, ktére miaty kontakt z ciecza
robocza.

» Nigdy nie wchodzi¢ do zbiornika cieczy roboczej.

Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzyc¢ ludzi lub spowodowac ich smieré.
» Nie przebywaé pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcqc wykonaé prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne.
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Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidlowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze byé¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub $mierci ludzi. Do czesci majacych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przyktadowo: czesci ukladu hydrauliki i czesci uktadu elektroniki, rama, sprezyny, a ponadto osie

i zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytacznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie wqtpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci:
Zasiegna¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Nie spawa¢ w poblizu opryskiwacza do srodkéw ochrony roslin, w ktérym wczesniej zastosowano
plynny nawéz.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE moga spowodowaé uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.

2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploataciji maszyny i spowodowac wypadki.

> Stosowac wytacznie oryginalne czesci lub czesci spetniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac¢ sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.

2.2 Bezpieczna praca ze srodkami ochrony roslin

Bezpieczna praca ze srodkami ochrony roslin

Niewlasciwe stosowanie srodkéw ochrony roslin moze doprowadzi¢ do wypadkow, szkdd ekologicznych
i uszkodzenia maszyny oraz naruszac krajowe wytyczne w zakresie ochrony zdrowia i pracy.

W szczegdlnosci nalezy przestrzegac zasad pierwszej pomocy podanych w kartach charakterystyki

w przypadku kontaktu ciata ze srodkami ochrony roslin.
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» Przestrzega¢ krajowych wytycznych odnoszacych sie do korzystania ze srodkéw ochrony roslin
i oprysku srodkami ochrony roslin.

» Przestrzegac ostrzezen i zasad podanych przez producentéw srodkéw ochrony roslin w zakresie
obchodzenia sie ze sSrodkami ochrony roslin podczas dozowania, stosowania i czyszczenia.

» Nosic¢ srodki ochrony indywidualnej wskazane w kartach charakterystyki srodkéw ochrony roslin i na
pojemnikach ze srodkami ochrony roslin lub zestaw bezpieczenstwa AMAZONE.

» Nosi¢ odpowiednig, wytrzymatg odziez, takg jak obuwie ochronne, diugie spodnie i gérng czesé
odziezy z diugim rekawem.

» Przestrzegac instrukcji dotagczonych przez producenta srodkéw ochrony indywidualne;.

» Przed wejsciem do kabiny zdjg¢ zanieczyszczone srodki ochrony indywidualnej, zanieczyszczong
odziez, zanieczyszczone obuwie i rekawice.

» Do kabiny kierowcy nie wolno wnosi¢ uzytych srodkéw ochrony indywidualnej, pojemnikéw po
srodkach ochrony roslin, uzytych filtréw, zanieczyszczonych rekawic, zanieczyszczonego obuwia ani

zanieczyszczonej odziezy.

» W zaleznosci od wymagan karty charakterystyki stosowanych srodkéw ochrony roslin nosi¢ w kabinie
kierowcy srodki ochrony indywidualne;j.

» Srodki ochrony indywidualnej stosowaé podczas wszelkich czynnosci, w ktérych moze doj$é do
kontaktu ze srodkami ochrony roslin.

» Aby zapobiec uszkodzeniu elementow i materiatéw maszyny:
Stosowac tylko dopuszczone srodki ochrony roslin. W razie watpliwosci skontaktowa¢ sie z serwisem

AMAZONE.

» Aby w nagtym przypadku sptukaé srodki ochrony roslin:
Zawsze przewozi¢ dostateczng ilos¢ wody w zbiorniku do mycia rak.

» Nie mieszac roznych srodkéw ochrony roslin.
» Nie napetnia¢ maszyny z otwartych zbiornikéw wodnych.

» Jesli maszyna musi zostaé napetniona z otwartych zbiornikéw wodnych:
Przestrzegaé krajowych przepisow.

» Maszyne napehiac tylko przez oryginalne urzadzenia napetniajgce AMAZONE lub urzadzenia
napetniajgce spetniajgce wymagania AMAZONE.

» Nie przekracza¢ pojemnosci nominalnej zbiornika cieczy robocze;.

» Aby nie przekroczy¢ masy uzytkowej maszyny:
Podczas napetniania maszyny uwzglednia¢ ciezar wkasciwy cieczy robocze;j.

» Podczas zawracania zmniejszy¢ predkosé, aby nie obcigza¢ nadmiernie belki polowej i aby zapobiec
jej zlamaniu.

» Podczas zawracania na uwrociu wytgczaé oprysk.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé¢
Procedury bezpieczenstwa

Pod zadnym pozorem nie otwiera¢ przewodow cieczy roboczej bedacych pod cisnieniem.

Przestrzega¢ instrukcji dotgczonych przez producenta systemu doprowadzania powietrza
zewnetrznego / filtracji.

Drzwi i okna kabin kategorii 4 muszg by¢ dostatecznie szczelne, aby zapobiegaly wnikaniu pytow,
aerozoli i oparéw do kabiny. Zwrdci¢ réwniez uwage na szczelnos$é przepustoéw kablowych i przepustow
innych przewoddw zasilajgcych. Patrz rozdziat Konserwacja maszyny.

2.3 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie maszyny

Jezeli maszyna nie jest zabezpieczona przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem, moze ona
ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ osoby oraz doprowadzi¢ do $mierci 0so6b.

>

>

Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.

Zredukowac cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zatgczenie urzgdzen obstugowych.
Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesionq maszyne lub pod czesci,

zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzadzeniem odcinajgcym.

Wylaczy¢ wszystkie napedy.

Zaciggna¢ hamulec postojowy.

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegolnie stojgcg na spadkach, przed przetoczeniem, podkiadajgc pod jej
kofa kliny.

Wyjac kluczyk ze stacyjki.

Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sa one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny moga
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

>

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod kgtem uszkodzen, prawidiowego montazu oraz
sprawnosci osfon.

W razie wqtpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy maszynie zwroci¢ uwage, aby ostony byly prawidiowo
zamontowane i sprawne.

Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.
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Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Procedury bezpieczenstwa

Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spas¢ z wejscia. Osoby wchodzace
na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgng¢, upasc i odnies¢ powazne obrazenia.

>

>

Korzysta¢ wytgcznie z przewidzianych wejsc.

Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne mogq pogarsza¢ stabilnos¢ i réwnowage na stopniach.
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci, aby moc bezpiecznie na nie
wchodzi¢ i na nich stac.

Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na maszyne bedgcg w ruchu.

Wchodzi¢ i schodzi¢ twarza zwrécong do maszyny.

Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywac kontakt ze stopniami i poreczami w 3 punktach:
réwnoczesnie dwie rece i jedna stopa lub dwie stopy i jedna reka na maszynie.

Pod Zadnym pozorem nie wykorzystywa¢ elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do

niezamierzonego uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.

20
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3 | Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu precyzyjnego
rozpryskiwania cieczy roboczej.

e Za pomocg maszyny rozpyla¢ mozna srodki
ochrony roslin w postaci zawiesin, emulsji
i mieszanin oraz nawozy ptynne.

e Wartos¢ pH rozpylanej cieczy roboczej musi by¢
wieksza niz 1,5.

e Ponadto w maszynie mozna transportowac ciecz
roboczg i czystg wode.

e Maszyng mozna jezdzi¢ po drogach publicznych
w zaleznosci od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego.

e Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wylgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane
w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

e Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
W niniejszej instrukcji obstugi, moga prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci oséb oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

e Uzytkownik i wtasciciel muszg przestrzegad
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

e Dalsze informacje dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyska¢ w firmie AMAZONE.

e Inne uzycie niz opisane we
fragmencie dotyczacym uzytkowania zgodnego
z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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4 | Opis wyrobu

Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

Kabina kierowcy

Chiodnica silnika z wentylatorem za zdejmowang
oslong

Belka polowa

Kofa z napedem hydrostatycznym

N[e]  [@][=]

Wlew oleju napedowego

Odchylana drabina

] [2][«]

Schowek przedni

B [=l[=] [2][]

Podest serwisowy z klapg konserwacyjng

Filtr powietrza suchego za zdejmowang ostong

Blokada belki polowej

Odchylana ostona armatury obstugowej
i zbiornika wyptukiwania

Wlew DEF

Schowek na rekawice
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4 | Opis wyrobu
Funkcja maszyny

|I| Myjka zewnetrzna

@ Zbiornik cieczy roboczej

|E| Wiaz inspekcyjny zbiornika cieczy roboczej
Naczynie wzbiorcze cieczy chlodzacej

@ Chiodnica silnika z wentylatorem za zdejmowang
oslong

|E Dwuczesciowy waz ssacy z obu stron w pozycji
parkowania

4.2 Funkcja maszyny

Maszyna prowadzona jest za pomocg hydraulicznego
ukiadu kierowniczego przedniej osi, ukladu
kierowniczego wszystkich ko6t lub poprzez jazde
asymetryczna. Do transportu drogowego stuzy tylko
ukfad kierowniczy przedniej osi.

W zakresie obstugi pojazdu terminal pojazdu
AmabDrive pehi funkcje terminala wskaznikowego
i terminala obstugowego.

Podczas pracy opryskiwacz obstuguje sie przez
terminal obstugowy ISOBUS.

Bl [=][=][][v]

]

Armatura belki polowej
Uklad wydechowy z filtrem czastek stalych
Centralny ukfad smarowania

Odchylana osfona akumulatora i plynu do
spryskiwaczy szyby

Odchylana ostona pomp cieczy roboczej, pompy
wody pluczacej, HighFlow i zbiornika oleju
hydraulicznego

Zbiornik wody pluczgcej
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4 | Opis wyrobu
Funkcja maszyny

Na postoju opryskiwacz obstuguje sie dodatkowo za
pomocg bocznej armatury obstugowej. Przez zbiornik
wyptukiwania mozna dodawaé srodek opryskowy.

Pompa cieczy roboczej, pompa mieszajgca
i opcjonalna pompa wody ptuczgcej napedzajg obieg
cieczy opryskiwacza.

Belka polowa Super-L posiada funkcje recznego lub
automatycznego prowadzenia belki polowej.

]
P e et et e B

N\

Pompa cieczy roboczej |I| zasysa przez filtr ssgcy
|z| ciecz roboczg ze zbiornika cieczy roboczej, wode

przez zewnetrzne przytgcze ssace @ lub wode
ptuczacg ze zbiornika wody ptuczacej.

Zasysana ciecz dociera przez filtr ciSnieniowy |z|
do dysz opryskowych, inzektora |E| lub zbiornika

wyplukiwania @

Wymagana ilos¢ preparatu tloczona jest do zbiornika
wyplukiwania i transportowana do zbiornika cieczy
roboczej.
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4 | Opis wyrobu
Wyposazenie specjalne

Pompa mieszajgca | 7 | i mieszadio | 8 | tworzg
jednorodng ciecz robocza.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektorych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyskac blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwréci¢ do dystrybutora.

e Zasuwy zamykajgce
e Smok 3 cale z zaworem zwrotnym
e Zwiekszenie predkosci roboczej do 30 km/h

e Urzadzenie do manewrowania

4.4 Ostony

4.4.1 Porecz przy podescie serwisowym

Porecz |I| chroni osoby przed upadkiem z podestu
serwisowego.
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4 | Opis wyrobu
Ostony

4.4.2 Porecz przy wejsciu do kabiny

Porecz |I| chroni osoby przed upadkiem podczas
wchodzenia do kabiny i wychodzenia z kabiny.

4.4.3 Ostona termiczna przy kanale spalin

Ostona termiczna |I| chroni osoby przed oparzeniami
przy kanale spalin.

26
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

4.5 Znaki ostrzegawcze

4.5.1 Potozenie znakéw ostrzegawczych

[MD094|(MD211|[MD208| MD082|[MD173| (MD078| (MD108]|

MD213 = [— )
[MD221 MD212 MD210| [MD224| MD159]” [MD108| [MD099| [MD224]

(MD175|
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

4.5.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stafe lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skiada sie z 2 pol:

® Pole |I| przedstawia nastepujgcg informacje:

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
trojkgtnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

4.5.3 Opis znakéw ostrzegawczych

MDO078
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dtoni
» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Jesli konieczne jest przemieszczenie
oznaczonych czesci rekami,
uwazacé na miejsca zagrozenia przygnieceniem.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MD192

\ — MD078 )
e >
\_\— MDO078 )
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MDO082
Niebezpieczeinstwo upadku ze stopni lub platform
» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

MDO089

Niebezpieczehastwo zmiazdzenia przez opadajace
W niezamierzony sposob czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MDO094

Niebezpieczenstwo spowodowane
napowietrznymi liniami elektrycznymi

» Nigdy nie dotyka¢ maszyng przewodow
napowietrznych.

» Utrzymywac¢ wystarczajgco duzy odstep
bezpieczenstwa od przewoddw napowietrznych
linii elektrycznych, w szczegdlnosci podczas
skiadania i rozkladania czesci maszyny.

» Nalezy pamieta¢, ze napiecie moze przeskoczyé
takze w przypadku zbyt malego odstepu.

MD101

Niebezpieczehastwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane urzgadzenia do
podnoszenia

» Urzadzenia do podnoszenia mocowac¢ wytgcznie
w oznaczonych miejscach.

YANL. L
;
o 2
VN

| \
~MD10] —4789
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MD104

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez rozktadane
czesci maszyny

» Dopdki pracuje silnik ciggnika,
nalezy zachowaé¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od rozkladanych czesci maszyny.

» Upewnic¢ sie, ze w poblizu rozkladanych czesci
nie przebywajg zadne osoby.

MD108

Powazne obrazenia wskutek nieprawidtowej
obstugi znajdujacego sie pod cisnieniem
akumulatora hydraulicznego

» Zlecac kontrole i naprawy znajdujgcego sie pod
cisnieniem akumulatora hydraulicznego wytgcznie
w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

MD155

Niebezpieczenstwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny

» Pasy mocujgce mocowaé do transportu wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

L_MD104

MD108-

=N
2/

(F
\k MD155
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MD 159

Zagrozenie zycia spowodowane przez srodki
ochrony roslin w zbiorniku do mycia rak

» Zbiornik do mycia rak napeinia¢ tylko woda pitna,
a nigdy srodkami ochrony roslin.

MD173

Smiertelne niebezpieczenstwo spowodowane
przez opary w zbiorniku cieczy roboczej

» Nigdy nie wchodzi¢ do zbiornika cieczy robocze;.

MD174

Niebezpieczenstwo stoczenia przez
niezabezpieczong maszyne

» Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem.

» Wykorzysta¢ do tego hamulec postojowy i/lub
kliny do podkiadania pod kota.
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MD 175

Niebezpieczenstwo wskutek nieprawidtowego
dokrecenia potaczen srubowych

» Dokreci¢ potgczenie Srubowe wymaganym
momentem dokrecenia.

MD192

Powazne obrazenia wskutek nieprawidtowej
obstugi zaworu ograniczajgcego cisnienie

» Kontrole, regulacje i naprawy zaworu
ograniczajgcego cisnienie zlecac¢ wylacznie
w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

MD208

Ryzyko upadku podczas wychodzenia z kabiny
przy nieopuszczonej drabinie

» Przed opuszczeniem kabiny opusci¢ drabine.

e ™\
= MD175 ')
- 3
| = MD192 )

—MD208
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MD 210

Niebezpieczeastwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i niezamierzonego przetoczenia
maszyny

» Przed przystgpieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

MD211

Niebezpieczehastwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obstugi.

MD 212

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dfoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

— MD210

Co <
&g

— MD211

— MD212
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4 | Opis wyrobu
Oswietlenie do jazdy, oznaczenie i reflektory robocze

MD 224

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez wode ze
zbiornika do mycia rak

» Pod zadnym pozorem nie pi¢ wody ze zbiornika
do mycia rak.

&

—MD224

4.6 Oswietlenie do jazdy, oznaczenie i reflektory robocze

SV

,: YeXorl

|I| Swiatlo obrysowe i kierunkowskaz |Z| Kierunkowskaz
@ Swiatio mijania E Tablica ostrzegawcza
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4 | Opis wyrobu
Oswietlenie do jazdy, oznaczenie i reflektory robocze

|E| Swiatlo drogowe @ Reflektor roboczy bliskiego zasiegu

Reflektor roboczy oswietlenia bocznego bliskiego Reflektor roboczy dalekiego przedpola
zasiegu

@ Reflektor roboczy dalekiego przedpola Reflektor roboczy bliskiego zasiegu
|E Reflektor roboczy dalekiego przedpola @ Swiatlo ostrzegawcze

@ Reflektor roboczy bliskiego konturu maszyny Reflektor roboczy belki polowej dalekiego zasiegu
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Walizka serwisowa

—(V n

r_}

Ju_

A

TS

B

S
o

[1] Swiatlo odblaskowe
[3] Swiatlo obrysowe

|E| Tablica ostrzegawcza

4.7 Walizka serwisowa

Walizka serwisowa znajduje sie w kabinie.

Walizka serwisowa zawiera nastepujgce elementy:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze

|Z| Tylne swiatlo pozycyjne, Swiatlo hamowania
i kierunkowskaz

[4] Swiatlo cofania
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Tabliczki znamionowe

4.8 Tabliczki znamionowe

4.8.1 Tabliczka znamionowa maszyny

Numer maszyny AMAZFONE

AMAZONEN-WERKE H DREYER SE & Co KG
Am Amazonenwerk 913 D-48206 Hasbargen

Numer VIN e —- ] I LT
Fahrzaug-idani-Nr, _n_

Produkt o T3]
Zul, teonn. Maschinengewicht kg ln. Leergewicht ky .H. Modafjahe lﬂ.

Dopuszczalna techniczna masa maszyny

Baujahr
année de fabrication
Masa wiasna year of construction ..

Fog wzroToaneHus

Rok modelowy

Rok produkgiji

] o] (o] [2] [o] [ [

4.8.2 Dodatkowa tabliczka znamionowa

II‘ Adnotacja dotyczaca homologacy typu AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG
|Z| Adnotacja dotyczgca homologaciji typu In. ﬂ_ﬂ i

. : [ B
Numer identyfikacyjny pojazdu J—_ i - wo [ <

] = I T
5]

Dopuszczalna techniczna masa catkowita

Dopuszczalna techniczna masa ciggniona
w przypadku pojazdu ciggnietego z dyszlem
z hamulcem pneumatycznym

Dopuszczalne techniczne obcigzenie zaczepu
Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 1

Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 2

& =] 2]

4.9 Zestaw bezpieczenstwa ze srodkami ochrony indywidualnej

Zestaw bezpieczenstwa dostarczany w walizce
zawiera srodki ochrony indywidualnej stosowane
podczas obchodzenia sie ze srodkami ochrony roslin.
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4.10 Pojazd transportowy

CMS-T-00013859-A.1

4.10.1 Terminal pojazdu AmabDrive

CMS-T-00013861-A.1

4.10.1.1 Ekran roboczy

CMS-T-00013863-A.1

Terminal pojazdu AmabDrive stuzy do ustawiania

i monitorowania pojazdu transportowego. Obsiuga
odbywa sie za pomoca reagujgcych na dotyk pol
funkcyjnych.

|7 08:37 07.09.2020 &) 0.0 &N 0.0, 4§ 0.0ha

‘6.‘3 20.0 km/h

. .
+ | EREES

CMS-1-00008783

|I| Pasek stanu IZ' Wskazniki kontrolne
@ Szybkie ustawianie tempomatu E Podmenu
|E| Szybkie ustawianie rozstawu kot @ Przyciski
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4.10.1.2 Wskazniki kontrolne

Wskazniki kontrolne w srodkowej czesci ekranu roboczego

=

Obrotomierz, czerwony zakres = aktualna
granica liczby obrotow

Predkos¢ jazdy

taczna przejechana trasa

[»] [«] [

Ukfad oczyszczania spalin, czerwony = usterka

Wskazniki kontrolne w dolnej czesci ekranu roboczego
|I| Stan napetnienia olejem napedowym
|Z| Stan napetnienia DEF

@ Temperatura cieczy chlodzacej

E Temperatura oleju hydraulicznego

Wskazniki kontrolne w lewej czesci ekranu roboczego

Drabina
Tryb
Komunikaty btedéw

Regulacja wysokosci (tylko w przypadku Pantera
4504 H)

[ [»] [«] [M] [2]

Hamulec postojowy

Wskaznik kontrolny drabiny |I|

Drabina podniesiona: podczas jazdy
wskaznik niebieski, na postoju czerwony

Drabina opuszczona: podczas jazdy
wskaznik czerwony, na postoju niebieski

Podczas podnoszenia

Podczas opuszczania

<albaf) Jim
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Wskaznik kontrolny trybu @

- Tryb Pole

/ E\ Tryb Droga

Wskaznik kontrolny komunikatéw biedow @

Brak

Wystepujg komunikaty btedow

Wskaznik kontrolny regulacji wysokosci |I|

Podwozie opuszczone

Podwozie podniesione

Wskaznik kontrolny hamulca postojowego |E|

(C)P) zwolniony (biaty)

Auto Hold aktywowany (czerwony)

. Maszyna wyhamowana (czerwony)

4.10.1.3 Przyciski

|I| Funkcja tempomatu

Tryb ECO

Sposob kierowania

Sterowanie na uwrociach

Kamera

(o] [#] [«] [¥]

Lt

Za pomocg przyciskow wigcza i wylgcza sie funkcje.
Gdy funkcja jest wigczona, przycisk $wieci sie na
z6ito. Gdy funkcja jest wylgczona, przycisk $wieci sie
na szaro.

Symbol przycisku funkcji tempomatu |I|

Wigczanie i wylgczanie funkcji tempomatu w trybie Pole: w celu przetgczenia nacisng¢
i przytrzymacé przycisk przez 5 sekund.
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Przycisk trybu ECO |Z|

EC@

Wigczanie i wylgczanie trybu ECO. Tryb ECO jest aktywny po uruchomieniu silnika
i przetaczeniu z Drogi na Pole.

Przycisk sposobu kierowania

Kierowanie przednimi kotami przeznaczone do $ciezki technologicznej

Kierowanie wszystkimi kofami przeznaczone do uwrocia

Reczne kierowanie wszystkimi kotami
Reczne kierowanie wszystkimi kofami stuzy do kontrowania zbocza tylng osia.

Tylne kota mogg by¢ skrecane za pomocg przyciskdw na wielofunkcyjnym uchwycie
AmaPilot+.

o Po ponownym nacisnieciu przycisku reczne kierowanie wszystkimi kotami jest
wytgczane.

Automatyczne kierowanie wszystkimi kotami (jazda asymetryczna)

Jazda asymetryczna umozliwia jazde prostopadle do osi pojazdu. Przednie kofa i tylne kofa
sg skrecane w taki sam spos6b za pomocg kierownicy.

A
oo v W celu aktywacji trybu jazdy asymetrycznej nacisng¢ i przytrzymac przycisk na
3 sekundy.

S A T , . ’ .
Jazde asymetryczng wigczac i wylgczac¢ w zaleznosci od potrzeb.

A
OIO M| W celu dezaktywacji trybu jazdy asymetrycznej nacisngc i przytrzymacé przycisk na
3 sekundy.

Przycisk sterowania na uwrociach |z|

Wigczanie i wytgczanie sterowania na uwrociach

Przy wiaczonym sterowaniu na uwrociach:
e Jecha¢ na uwrociu z kierowaniem wszystkimi kotami.

e Jecha¢ na sciezce technologicznej z kierowaniem przednimi kotami.

Sposob kierowania w zarzgdzaniu na uwrociach moze zostac przesterowany.

Przycisk kamery @

Wigczanie i wylgczanie kamery

Na wyswietlaczu wyswietlany jest obraz z kamery.
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4.10.1.4 Podmenu

4.10.1.4.1 Przeglad podmenu

|I| Ustawienia: og6lne ustawienia i wskazania na
potrzeby diagnostyki

|z| Ustawienia jazdy

Ustawienia podwozia zwigzane z rozstawem kot
i wysokoscig (tylko w przypadku Pantera 4504)

E Jazda ze zmienionym rozstawem kot

X Zamykanie podmenu i powr6t do ekranu
roboczego.

4.10.1.4.2 Podmenu Ustawienia jazdy

Sekcja Tempomat:
Wyswietlanie ustawien jazdy.

Wybor tempomatu: ekonomiczna jazda

3
wybor tempomatu+ do podwyzszonego
zapotrzebowania na moc: jazda zoptymalizowana pod
katem wydajnosci

= Ustawianie predkosci tempomatu.

Zakres predkosci obrotowej:

= Ustawianie liczby obrotow silnika.

- Wybér bezposredni liczby obrotéw silnika.
Aby przypisa¢ wartos¢ do pola, ustawic liczbe
obrotéw silnika za pomoca przyciskéw +/- oraz
nacisngc i przytrzymac zadane pole na 3 sekundy.

Fahreinstellungen

B -

+

\;6.3 Tempomat

20.0 km/h

Prehzahl
S

42
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4.10.1.4.3 Podmenu Ustawienia

Podmenu Ustawienia:

Wyswietlanie ustawien.

|I| Podmenu Terminal
|Z| Podmenu maszyna

@ Podmenu Diagnostyka

Podmenu Terminal:

Wyszukiwanie ustawienia.

Ustawianie godziny wyswietlanej na pasku
stanu.

Ustawianie daty wyswietlanej na pasku stanu.

Konfigurowanie wskazania paska stanu, patrz
nizej.

Wybor widoku dziennego lub nocnego.
Jasnos¢
Jezyk

Informacje na temat oprogramowania i sprzetu
(tylko dla personelu serwisowego)

5] o] (o] [&] (@] [ [2]

Licencje Open Source (tylko dla personelu
serwisowego)

Einstqjllungen

Terminal

r_zl Daturn.

e Statusleiste konfigurieren

L1, Helligkeit
_O- e

7
@ Sprache
- Deutsct
@ Soft- and Hardware Information

:! Open Source Lizenzen
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Podmenu Maszyna:

Wyszukiwanie ustawienia.

|I| Ustawianie skoku rozstawu kot
|Z| Ustawianie skoku tempomatu.

Ustawianie rodzaju opon. Nalezy dobra¢
prawidiowy rozmiar opon, aby ustawiony rozstaw
ko6t odpowiadat rzeczywistemu rozstawowi koét.

Ustawianie czestotliwosci centralnego
smarowania.

Ustawianie czasu centralnego smarowania.
Przeprowadzanie smarowania pojedynczego.

Korekta predkosci jazdy. Predko$¢ przesytang do
ISOBUS mozna korygowac¢ w celu kompensaciji
poslizgu kot na polu.

[~ o] [o]  [#]

Przeprowadzanie regeneraciji filtra czgstek
stalych. Po 500 godzinach pracy nalezy recznie
uruchamiac regeneracje przy pracujgcym silniku.
Nie uruchamiac¢ regeneracji w budynkach.

@ Opuszczanie podwozia przed transportem
(zatadunek maszyny na pojazd
niskopodwoziowy).

Wigczanie kamery. Obraz: widok normalny,
widok w odbiciu lustrzanym, brak zamontowanej
kamery.

Podmenu Diagnostyka:

2]

Wyszukiwanie danych diagnostycznych.
Dane ukfadu wydechowego

Dane czujnikéw

Pamie¢ bledow

Ustawienia eksperckie, chronione
Dane czujnikow

Dane aktuatoréw

] [o] [o] [#] [] [ [2]

Dane fizyczne

Maschine
Schrittweite Spurweite
-0
&8 s +—72mll

Schrittweite Tempomat

----- 1.0 km/h

Reifentyp
B sominssene

/p Intervallzeit Zentralschmierung +
'p Schmierzeit Zentralschmierung
G’:'.' Om

Einzelschmierung

», Korrektur Fahrgeschwindigkeit Spritze
)

bl 400

a‘ Dieselpartikelfilter

Regeneration ausfihren

HI Fahrwerk

Absenken Fir Transport

Kamera

&5

Diagnose

MG7650-PL-1I'| C.1]20.10.2023 | © AMAZONE



4 | Opis wyrobu
Pojazd transportowy

Pamieé btedow:

N
Wyszukiwanie btedu.

Fehlerspeicher

|I| Usuwanie zawartosci pamieci bteddw. AASGRLTSL N R Seatint gRCRE (St

Offan

|Z| Wyswietlanie wszystkich btedow.

@ Wyswietlanie tylko aktywnych btedéw.

4.10.1.5 Pasek stanu

Na pasku stang yvys'vw_etlanych Jgst ma-lksymélnle 0840 07092020 0 00Vn & 00 @ 00hs
5 danych z mozliwoscig dowolnej konfiguracji.

Poprzez ,przeciggniecie” paska stanu w dét mozna
wyswietli¢ 3 podmenu. ; [ﬁ

&8 ooV, dF 0.0ha

Przeglad paska stanu:
|I| Konfigurowanie paska stanu

@ Przefgczanie miedzy widokiem dziennym
i nocnym

Wyswietlanie danych roboczych

MG7650-PL-Il | C.1| 20.10.2023 | © AMAZONE 45



4 | Opis wyrobu
Pojazd transportowy

Podmenu konfigurowania paska stanu:

Stan napetnienia zbiornika oleju napedowego
(%]

Srednie zuzycie [ I/ha]

Aktualne zuzycie [ I/h]

Srednie zuzycie [ I/h]

Pozycja dzwigni jazdy [%]

Cisnienie napedu jezdnego [ bar]

Liczba obrotoéw silnika wysokopreznego [ 1/min]
Wykorzystanie silnika wysokopreznego [%)]
Obrobiona powierzchnia catkowita [ ha]

Data

2] &l o] [=] M [ [o] [&] [« [s] [2]

Godzina

WSKAZOWKA

Na pasku stanu wyswietlanych jest maksymalnie
5 wartosci.

W razie potrzeby jedno ze wskazan nalezy

usung¢ z paska stanu, aby dodac inne wskazanie.

Aby wys$wietla¢ warto$¢ na pasku stanu, przeciggng¢
zgdang wartos$¢ na pasek stanu. Nastepnie zamkngc¢
okno przez ,przeciggniecie w gore”.

Podmenu widoku dziennego i nocnego:

Wyb6r widoku dziennego lub nocnego

Przeciggna¢ pasek stanu w dot, wybra¢ zgdany widok
i zamkng¢ z powrotem okno poprzez ,przeciggniecie
w gore”.
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Podmenu wskazania danych roboczych:

s
Wyszukaé zgdane dane robocze.

Przeciggna¢ pasek stanu w dof, przejrze¢ dane
robocze i zamknagé z powrotem zamkng¢ okno
poprzez ,przeciggniecie w goére”.

4.10.2 Oprogramowanie ISOBUS

Za pomocg oprogramowania ISOBUS i terminala
obstugowego ISOBUS obstuguje sie maszyne.

4.10.3 Niecertyfikowany system kamer

WSKAZOWKA

Wyposazenie w niecertyfikowany system kamer
nie zastepuje pomocy drugiej osoby w ruchu
drogowym.

Niecertyfikowany system kamer zamontowany
w maszynie sklada sie z jednej kamery lub kilku
kamer.

System kamer stuzy do obserwacji otoczenia i jako
pomoc przy manewrowaniu.

08:41  07.092020 &N 00%. & 00Y:

d§ 0.0 ha

Betriebsdaten

Gesamt Stralle Feld
Betriebsstunden 216 (
Fahrstrecke

Fliche

(B

0.0 xarn lﬁ Lenl
@

807 | 271 I
0 17ha

100 x

‘ ’ 0.8 par

"""
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4.10.4 Ostony i schowki poza kabing

Z lewej strony pojazdu za odchylang ostong |I| pod
wejsciem do kabiny znajduje sie maly schowek.

Schowek znajdujacy sie za ostong odchylang
w gore |I| Z prawej strony maszyny miesci
nastepujgce elementy:

e Akumulator
e Zbiornik ptynu do spryskiwaczy szyby

e Gasnica

WSKAZOWKA

Przed zdjeciem osfony nalezy odtgczyé wewnatrz
wtyczke kabla.

Schowek z przodu za odchylang ostong |I| miesci
nastepujgce elementy:

e Przytacze do napetniania cisnieniowego
e Klin hamujgcy
e Zaczep holowniczy

e Potka na kanister Srodka opryskowego,
Z wyjmowanymi mocowaniami ochronnymi do
zabezpieczania fadunku

Maksymalna fadownos¢ wynosi 100 kg.

CMS-T-00014221-A.1

CMS-I-00009030

48
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4.10.5 Podest serwisowy z drabing

Porecz chronigca przed upadkiem
Pokrywa konserwacyjna
Podest serwisowy

Hydraulicznie odchylana drabina
z przelgcznikiem na desce rozdzielczej

[  [&] [«] [M] [2]

Porecz na drabince

Pokrywe konserwacyjng @ mozna otworzy¢ kluczem
czworokatnym. Klucz czworokatny znajduje sie
w skrzynce do przechowywania w kabinie kierowcy.

4.10.6 Kierowanie

Sposoéb kierowania wybiera sie na terminalu pojazdu
AmabDrive.

A
DIU )M Kierowanie przednimi kotami:

Kierowanie przednimi kotami mozliwe jest w trybie
Droga oraz w trybie Pole i stuzy do jazdy na $ciezce
technologicznej. Przednie kola sg skrecane za
pomocg kierownicy. Automatyczny ukiad kierowania
utrzymuje tylne kofa w potozeniu rownoleglym
wzgledem osi podiuznej.

A
Uv Kierowanie wszystkimi kotami:

Kierowanie wszystkimi kotami mozliwe jest tylko

w trybie Pole i stuzy do jazdy na uwrociu. Wszystkie
4 kofa sg skrecane za pomocg kierownicy. Od 6 km/h
kierowanie wszystkimi kotami jest ograniczane, od

12 km/h kierowanie wszystkimi kotami jest wytgczane.

R g

il

LT R LR AR R R

@
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@] Jazda asymetryczna z automatycznym
kierowaniem tylnymi kotami:

Jazda asymetryczna mozliwa jest tylko w trybie Pole
i sluzy do jazdy w poprzek kierunku ruchu maszyny.
Wszystkie 4 kofa sg skrecane za pomocag kierownicy.

b Reczne kierowanie tylnymi kotami:

Reczne kierowanie tylnymi kotami mozliwe jest tylko
w trybie Pole i stuzy do jazdy w linii warstwic

na zboczu. Przednie kola sg skrecane za pomocg
kierownicy. Tylne kota sg skrecane recznie przez
AmaPilot.

Z chwilg opuszczenia fotela przez kierowce
kierowanie tylnymi kotami jest dezaktywowane

w ramach funkcji bezpieczenstwa. Z chwilg
ponownego wigczenia kierowania tylnymi kotami tylne
kofa moga bezposrednio wykona¢ skret.

4.10.7 Naped pojazdu

WSKAZOWKA

Patrz odrebna instrukcja obstugi silnika Deutz.

Naped pojazdu stanowi silnik wysokoprezny firmy
Deutz.

Silnik wysokoprezny moze pracowac w 2 trybach:

Tryb ECO:

e Tryb ECO wykorzystywac jako standardowy
wariant napedu.

e Dopasowanie liczby obrotéw silnika w zaleznosci
od potrzeb pod wzgledem optymalnego zuzycia
paliwa i maksymalnej mocy

e Obnizony poziom predkosci obrotowej
e Umiarkowana dynamika pojazdu

e Liczba obrotow biegu jatowego 800 1/min

Tryb dynamiczny:

e Wytgczony tryb dynamiczny wykorzystywac jako
wariant napedu przy duzym zapotrzebowaniu
mocy.

e Petna dynamika pojazdu

50
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e Mozliwa maksymalna liczba obrotéw silnika
2.000 1/min

e Reczny wybor liczby obrotéw silnika w trybie Pole

4.10.8 Urzadzenie do manewrowania przyczepami

Urzgdzenie do manewrowania umozliwia
manewrowanie przyczepami z maszyng Pantera.

Wykorzystywanie urzgdzenia do manewrowania
w funkcji haka holowniczego na drogach publicznych
jest zabronione.

W celu sprzegniecia przyczepy wymagana jest
pomoc osoby kierujgcej ruchem.

Przestrzegaé danych technicznych:

G

e Urzadzenie do manewrowania jest przeznaczone
wylgcznie do czynnosci manewrowych
z predkoscig wynoszacg maksymalnie 5 km/h.

e Do przyczep z dopuszczalng masg catkowitg
wynoszacg maksymalnie 16.000 kg

e Do przyczep bez pionowego obcigzenia zaczepu

e Do przyczep z uchem pociggowym 40 DIN 74054
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4.11 Kabina kierowcy

4.11.1 Przeglad

|I| Fotel osoby kierujgcej ruchem i znajdujgcy sie |Z| Fotel kierowcy

pod nim schowek chiodzony

@ Kolumna kierownicy |z| Kierownica

|E| Przetacznik wielofunkcyjny @ Pedat hamulca

Terminal obstugowy ISOBUS Dzwignia jazdy z wielofunkcyjnym uchwytem
AmaPilot

@ Terminal pojazdu AmaDrive Uchwyt do tabletu lub smartfona

|E Konsola obstugi z podiokietnikiem @ Panel sterowania stupka B
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|I| Klimatyzowany schowek
@ Oswietlenie kabiny i lampka do czytania

|E| Przetgcznik obrotowy Swiatet do jazdy i Swiatet
postojowych
Miejsce na krotkofalowke

@ Roleta przeciwstoneczna

4.11.2 Kategoria filtrow kabiny

W wersji standardowej kabina kierowcy speinia
kryteria kategorii filtrow 1 i jest wyposazona w filtry
powietrza kabiny chronigce przed pylem. Kabina
kierowcy nie zapewnia ochrony przed substancjami
niebezpiecznymi.

WSKAZOWKA

Z kategorig filtrow 1 maszyna nie moze pracowac
w warunkach wymagajacych ochrony przed
substancjami niebezpiecznymi.

|Z| Panel obslugi klimatyzacji
|z| Elementy obstugowe reflektoréw roboczych
[ 6 ] Radioodbiornik

Elementy obstugowe panelu dachowego
Nawiewy
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Opcjonalnie kabina kierownicy moze posiada¢
kategorie filtrow 4. Kabina kierowcy zapewnia
ochrone przed pytem, aerozolami i oparami

w przypadku stosowania srodkéw opryskowych.

W skiad systemu filtracji wchodzg filtry powietrza
kabiny kategorii 4, dmuchawa swiezego powietrza
oraz czujnik réznicy cisnien do monitowania cisnienia
wewnatrz kabiny.

Kabina kierowcy kategorii 4 oznakowana jest naklejka
E‘- Naklejka ta potwierdza szczelnos¢ kabiny
kierowcy.

Filtry powietrza kabiny kategorii 4 dostarczane sa
luzem. Standardowo kabina jest zawsze wyposazona
w standardowe filtry powietrza kabiny chronigce
przed pylem.

WSKAZOWKA

Przed przystgpieniem do pracy nalezy
zamontowac wiasciwe elementy filtracyjne

w zaleznosci od substancji wykorzystywanych

do oprysku, patrz strona 100. W zakresie
wymaganych filtrow powietrza kabiny
przestrzegac tresci karty charakterystyki i etykiety
substancji wykorzystywanych do oprysku.

4.11.3 Elementy obstugowe i wskazniki

4.11.3.1 Elementy obstugowe kolumny kierownicy i pedatu hamulca

|I| Kierownica

|Z| Wielofunkcyjny uchwyt

E Dzwignia obstugi do regulacji odlegtosci kolumny
kierownicy i wysokosci kierownicy

E Dzwignia obstugi do regulacji wysokosci kolumny
kierownicy

|E| Pedat hamulca

@ Lampki kontrolne i lampki ostrzegawcze
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4.11.3.2 Wielofunkcyjny uchwyt

|I| Przycisk klaksonu

|Z| Przetacznik obrotowy wycieraczki szyby i przycisk
spryskiwaczy szyby

|§| Przetacznik kierunkowskazéw, $wiatet drogowych
i sygnatu Swietlnego

4.11.3.3 Lampki kontrolne i lampki ostrzegawcze

|I| Lampka ostrzegawcza napiecia akumulatora
|Z| Lampka kontrolna swiatet drogowych
@ Lampka kontrolna lewego kierunkowskazu

E Lampka kontrolna prawego kierunkowskazu

4.11.3.4 Konsola obstugi podtokietnika

|I| Przycisk wysuwania i wsuwania drabiny wejscia
do kabiny

|Z| Przycisk uruchamiania i zwalniania hamulca
postojowego

@ Dzwignia jazdy z wielofunkcyjnym uchwytem
AmaPilot

|z| Przycisk ustawiania rozstawu kot

|E| Przycisk "AutoHold", asystenta ruszania na
zboczu

e | [
@D.Cﬁ
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4.11.3.5 Elementy obstugowe oswietlenia do jazdy i reflektoréw roboczych
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|I| Przycisk obstugowy reflektora roboczego
dalekiego przedpola

@ Przycisk obstugowy reflektora roboczego
przedpola

|E| Przycisk obstugowy swiatta ostrzegawczego

Przycisk obstugowy reflektora roboczego konturu
maszyny

@ Przetgcznik obrotowy swiatet postojowych,
oswietlenia do jazdy i reflektoréw roboczych

4.11.3.6 Elementy obstugowe panelu dachowego

|I| Wytgcznik swiatet awaryjnych

|Z| Przetgcznik jazdy polowej lub jazdy drogowej
@ Przetgcznik regulaciji lusterek zewnetrznych
E Przycisk do otwierania ostony elektryki dachu

|E| Oslona elektryki dachu

|Z| Przycisk obstugowy reflektora roboczego bliskiego
zasiegu i dalekiego przedpola

|z| Rezerwa bez funkcji

@ Rezerwa bez funkciji

Przycisk obstugowy reflektora roboczego belki
polowej
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4.11.3.7 Elementy obstugowe panelu sterowania stupka B

|I| Wylacznik zapionu
|Z| Gniazda USB do fadowania
@ Zapalniczka

E Przelgcznik wczesniejszego odtgczania zasilania
elektrycznego

@ Przelgcznik zasilania elektrycznego

@ Przycisk sterowania awaryjnego, do ignorowania
btedéw dotyczgcych bezpieczenstwa

Przycisk Override, do ignorowania btedow silnika

4.11.4 Funkcje klimatyzacji

|I| Symbol liczby obrotéw dmuchawy

|Z| Symbol rozdzialu strumienia powietrza

Symbol komunikatu btedu

|z| Ustawiona wartos¢ zadana temperatury w kabinie

@ Temperatura zewnetrzna

7 m3a @

St s <O 990 18°

Przycisk

obstugowy Sterowanie Tryb

Funkcje

@ Nacisniecie --

Wigcza lub wytgcza sprezarke klimatyzaciji.

Nacisniecie Menu

e Stan licznika serwisowego filtra powietrza
obiegowego klimatyzacji

e Tryb normalny automatycznej klimatyzacji

e Tryb automatycznej klimatyzacji z wigkszg
liczbg obrotéw dmuchawy

Obrocenie Menu

Przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara:
zmniejszanie wartosci zadanej temperatury
w kabinie.

Zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara:
zwiekszanie wartosci zadanej temperatury
w kabinie.
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Przycisk

Sterowanie
obstugowy

Tryb

Funkcje

Nacisniecie

DEFROST

Ponizej wartosci temperatury zewnetrznej 2 °C:
szyby kabiny sg odszraniane za pomocg

trybu pracy ciggtej sprezarki klimatyzacji przy
maksymalnej liczbie obrotéw wentylatora i mocy
grzewczej strumieniem powietrza kierowanym na
szyby.

Nacisniecie

DEMIST

Powyzej warto$ci temperatury zewnetrznej 2 °C:
szyby kabiny sg osuszane za pomocg trybu pracy
ciagtej sprezarki klimatyzacji przy maksymalnej
liczbie obrotéw wentylatora.

Obrécenie

Recznie

Wybér rozdzialu strumienia powietrza:

e Osoba
e Szyba przednia

e Osoba i szyba przednia

[9] Nacisniecie

Automatyka

e Regulacja dmuchawy
e Regulacja temperatury

e Regulacja strumienia powietrza

@ Obrécenie

Recznie

Przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara:
zmniejszanie liczby obrotéw dmuchawy az

do wytgczenia klimatyzacji. Na ekranie |E|
wyswietlany jest komunikat "OFF."

Zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara:
zwigkszanie liczby obrotéw dmuchawy.
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4.12 Opryskiwacz polowy

4.12.1 Armatura obstugowa

4.12.1.1 Przeglad armatury obstugowej

Dozownik mydta
Filtr ssacy

Filtr cisnieniowy
TwinTerminal

Zawoér przetgczajacy QU: wybor zrodia zbiornika
wyplukiwania

o] o] [»] [«] [¢] [2]

Zawor przetagczajacy FS: napelnianie
cis$nieniowe zbiornika wody pluczacej

Przytgcze napelniajgce (cisnienie) zbiornika
wody pluczacej

[~]

Przylacze napetniajgce (zasysanie) zbiornika
cieczy roboczej i zbiornika wody pluczgcej

[]

Szybkie oprdznianie: odwadnianie filtra ssgcego,
spuszczanie ostatecznych resztek za pomoca
zaworu odcinajgcego RM

Dysza do mycia rgk oraz drobnych czesci,
jednoczesne przytgcze napetniajgce zbiornika do
mycia rgk

|E Zawoér przetgczajacy urzgdzenia do mycia rgk

4.12.1.2 Zawor przetaczajacy QU: zrodio zbiornika wyptukiwania

g, Wykorzystanie cieczy z armatury <_J .
%% |ssacej do zhiornika wyptukiwania . ‘J{,"
= Wykorzystanie wody z przylgcza

@J cisnieniowego do zbiornika N

wyptukiwania Q U @ 0
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4.12.1.3 Zawor przetaczajacy FS: napetnianie ci$nieniowe zbiornika wody ptuczacej

& Napetnianie cisnieniowe zbiornika
ﬁ wody pluczacej

4.12.2 Zbiornik wyptukiwania

4.12.2.1 Przeglad zbiornika wyptukiwania

Widok z zewnatrz:

[1]

][] (o] [&] [«] [¢]

[e]  [e]

Zawoér przetgczajacy EA

Zawoér przetagczajacy EB

Zawor przetgczajagcy EP: wydajnosci inzektora
Przycisk dyszy do mycia kanistréw

Pokrywa uchylna, po otwarciu moze by¢
wykorzystywana jako potka

Blokada pokrywy uchylnej

Odchylany zbiornik wyptukiwania do
wsypywania, wlewania, rozpuszczania
i zasysania srodkéw ochrony roslin i mocznika

Pistolet natryskowy do mycia armatury
obslugowej

Uchwyt do odchylania zbiornika wyptukiwania
w pozycje robocza lub pozycje transportowg
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Widok od wewnatrz:

|I| Skala wskazujgca zawartos$¢
|Z| Dysza do mycia zbiornika

@ Dysza do mycia kanistrow z plytkg naciskowg

Aby przeptukac zbiornik wyplukiwania, przy
zamknietej pokrywie uchylnej nalezy nacisng¢

przycisk |I|

Aby przeptuka¢ kanister po srodku opryskowym,
otwor kanistra nalezy nalozy¢ na dysze do mycia

kanistrow |Z| Po przeplukaniu kanister po srodku
opryskowym mozna odiozy¢ na pokrywe uchylng
zbiornika wyptukiwania III w celu osuszenia.
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4.12.2.2 Zawor przetaczajacy EA

<« Mycie zbiornika wyptukiwania
[ Z zewnatrz
@ Rozpuszczanie preparatu przez
- dysze mieszajaca.

4.12.2.3 Zawor przetaczajacy EB

Mycie kanistréw po srodku
@ opryskowym lub mycie zbiornika
wyplukiwania.
; Plukanie przez przewéd
T pierscieniowy

4.12.2.4 Zawor przetaczajacy EP

0% InZzektor jest wytgczony.

InZzektor pracuje z maksymalng

100% L .
wydajnoscig odsysania.
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4.12.3 Ostona armatury obstugowej

Ostona chroni armature obstugowg przed
zabrudzeniami.

|I| Uchwyt

|Z| Zamknigcie

4.12.4 Waz ssacy

Oba podtgczane weze ssace o $rednicy 3 cali |I|
kazdy o diugosci 4 m, stuzg do napeiania zbiornika
cieczy roboczej i zbiornika wody pluczgcej.

W pozycji parkowania weze ssgce sg zamocowane
z lewej i prawej strony za pomocg obejm do wezy na
blotniku.

Filtr ssgcy |I| z zaworem zwrotnym filtruje zasysang
wode.

Za pomocg dzwigni recznej |Z| zawor zwrotny mozna
odblokowa¢, aby odprowadzi¢ wode, ktéra pozostata
w wezu.

Pozycjg parkowania filtra ssgcego jest schowek pod
kabing.

MG7650-PL-11 | C.1]20.10.2023 | © AMAZONE 63



4 | Opis wyrobu
Opryskiwacz polowy

4.12.5 Przylacze napetniajace do napetniania cisnieniowego

Przytgcze napeiajgce |I| stuzy do napeiniania
cisnieniowego zbiornika cieczy roboczej i zbiornika
wody piuczacej.

4.12.6 Wyposazenie z filtrami

4.12.6.1 Sito chronigce przed ciatami obcymi
Sito chronigce przed ciatami obcymi |I| zapobiega
whnikaniu zanieczyszczen do zbiornika cieczy

roboczej przez wiaz inspekcyjny.

Wielkos¢ oczek wynosi 1 mm.

4.12.6.2 Filtr ssacy

Filtr ssacy |I| filtruje ciecz roboczg podczas oprysku.

Filtr ssacy filtruje wode podczas napetniania przez
waz ssacy i podczas plukania.

e Powierzchnia filtracyjna: 660 mm?

o Wielko$é¢ oczek: 0,6 mm
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4.12.6.3 Samoczyszczacy filtr cisnieniowy

Samoczyszczacy filtr cisnieniowy |I| zapobiega

zapychaniu sie filtrow dysz przed dyszami
opryskowymi.

Wielko$¢ oczek musi by¢ mniejsza niz wielkos¢
filtra ssacego i filtrow dysz.

Przy wigczonym mieszadle hydraulicznym

oczek

wewnetrzna powierzchnia wkiadu filtra cisnieniowego

jest stale przeplukiwana, a nierozpuszczone
czastki srodka opryskowego i czgstki brudu sg
odprowadzane z powrotem do zbiornika cieczy
roboczej.

Przeglad wkiadow filtra ci$nieniowego
. L. Powierzchnia . L.
Oczka na cal Kolor Wielkosé dysz . . Wielkosé oczek
filtracyjna
Standardowo: 50 Niebieski Od 03 i wigksze 216 mm? 0,35 mm
80 26ty 02 216 mm? 0,2 mm
100 Zielony 015 i mniejsze 216 mmz? 0,15 mm

4.12.6.4 Filtry dysz

Filtry dysz |I| zapobiegajg zapychaniu sie dysz
opryskowych.

Wielko$¢ oczek musi by¢ mniejsza niz wielkos¢
otworéw stosowanych dysz.

Przeglad filtrow dysz

Oczka na cal Wielkosé dysz Wielkosé oczek
24 Od 06 i wigksze 0,5 mm
Standardowo: 50 02 do 05 0,35 mm
100 015 i mniejsze 0,15 mm
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4.12.6.5 Sito denne w zbiorniku wyptukiwania

Sito denne |I| w zbiorniku wyplukiwania zapobiega
zasysaniu bryt i ciat obcych.

4.12.7 Zbiornik cieczy roboczej

Do zbiornika cieczy roboczej |I| przez przytgcza
napekiania doprowadzana jest woda lub nawéz
plynny.

Srodek opryskowy wplukiwany jest przez zbiornik
wyplukiwania do zbiornika cieczy roboczej.

Zbiornik cieczy roboczej posiada 2 mieszadia
hydrauliczne i dysze do mycia wnetrza.

4.12.8 Zbiornik wody ptuczacej

W zbiorniku wody pluczgcej |I| przewozona
jest czysta woda. Woda wykorzystywana jest
w nastepujgcych celach:

e Rozcienczanie resztek w zbiorniku cieczy
roboczej.

e Mycie wnetrza maszyny i maszyny z zewnatrz na
polu.

e Czyszczenie obiegu cieczy roboczej i przewodow
opryskowych w przerwach w pracy z napetnionym
zbiornikiem cieczy roboczej.

Y

I.|| Il I| I]I II! !.| |
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4.12.9 Urzadzenie do mycia rak

Urzgdzenie do mycia rgk stuzy do mycia rgk i dysz
opryskowych.

|I| Dozownik mydia
|Z| Zawoér odcinajgcy

@ Wylot wody i przytgcze napekniajgce

4.12.10 Pompy cieczy roboczej

Pompy cieczy roboczej znajdujg sie pod ostong
Z prawej strony maszyny.

Pompy cieczy roboczej sg wiaczane i wytagczane
automatycznie lub recznie za posrednictwem

terminala TwinTerminal lub terminala obstugowego
ISOBUS.

|I| Pompa wody ptuczacej
|z| Pompa cieczy roboczej i pompa mieszajgca

@ Filtr ssacy pompy wody pluczgcej
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4.12.11 Wyposazenie HighFlow

Za pomocg wyposazenia HighFlow mozna zwiekszaé
dawke oprysku nawozem plynnym. Maksymalna
dawka oprysku wynosi 400 I/min. Wysokowydajny
oprysk nawozem plynnym wigcza i wylgcza sie za
posrednictwem terminala obstugowego.

W celu zwigkszenia dawki oprysku wykorzystywana
jest rowniez pompa mieszadia. Pozostala wydajnosé
pompy mieszadia jest w dalszym ciggu
wykorzystywana do mieszania cieczy roboczej.

Armatura wyposazenia HighFlow znajduje sie pod
osfonami z prawej strony maszyny.

|I| Dodatkowy filtr cisnieniowy

|Z| Zawoér przetgczajacy mieszadia dodatkowego lub
do spuszczania resztek z filtra cisnieniowego

Symbol Znaczenie
e " Wigczanie mieszadia z najwyzszg
S=2 wydajnoscig
0 Wylgczanie mieszadta
Odwadnianie filtra cisnieniowego

Wyswietlacz wielofunkcyjny na terminalu
obstugowym wskazuje nastepujace informacje:

e Pozycja zaworu regulacji dawki na wykresie

stupkowym |I| To wskazanie informuje o tym,
czy mozna zwiekszy¢ predkos¢ jazdy, a co za tym
idzie dawke oprysku lub czy nalezy zmniejszy¢
wydajnos¢é mieszania. Im wiecej stupkéw jest
zaznaczonych, tym wieksza dawka oprysku jest
doprowadzana do belki polowe;.

® (Cyfra |Z| (wartos¢ od 1 do 6) wskazuje
udziat wydajnosci pompy, ktéry pompa mieszadta
wykorzystuje do oprysku.

AMA _q1l
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4.12.12 Belka polowa

4.12.12.1 Belka polowa Super-L

|I| Wyréwnanie wahan
|Z| Armatura belki polowej

@ Zawoér i zawor przetgczajgcy systemu obiegu
cieczy DUS

E Element dystansowy

|E| Rura ochronna dysz

Belka polowa posiada stalg cze$¢ za maszyng i 2
skladane czesci z maksymalnie 5 wysiegnikami.

W pozycji transportowej skladane wysiegniki

sg dostawione do zbiornika cieczy roboczej

i zabezpieczone za pomocg uchwytéw pretowych do
rur.

W pozycji roboczej belka polowa jest rozkladana
i opuszczana na wysokos$¢ robocza.

Belke polowg obsluguje sie na terminalu obstugowym
ISOBUS.

ﬁ a W zaleznosci od wyposazenia maszyny
poprzez grupe funkcyjng "Przemieszczanie belki

polowej" mozna wykonywa¢ nastepujace funkcje:
e Skiadanie i rozkladanie belki polowe;j

e Hydrauliczna regulacja wysokosci

e Hydrauliczna regulacja nachylenia

e Jednostronne skfadanie/rozktadanie belki polowej

e Jednostronne, niezalezne dostawianie
i odsuwanie wysiegnikéw belki polowe;j

e Automatyczne prowadzenie belki polowe;j

4.12.12.2 Zabezpieczenie wysiegnikow

Zabezpieczenia wysiegnikow chronig belke polowg
w przypadku napotkania przeszkéd przed
uszkodzeniami.

Zewnetrzne zabezpieczenie wysiegnikéw
samoczynnie powraca w polozenie wyjsciowe.
Srodkowe zabezpieczenie wysiegnikow skladania
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Flex musi by¢ hydraulicznie z powrotem skladane
w polozenie wyjsciowe.

4.12.12.3 Elementy dystansowe

Elementy dystansowe |z| zapobiegajg kolizji belki
polowej z podiozem.

W przypadku stosowania okreslonych dysz elementy
dystansowe zajmujg miejsce w stozku rozpryskiwanej
cieczy. W takim przypadku elementy dystansowe
nalezy zamocowaé za pomocg $ruby skrzydetkowe;j

@ W pozycji poziomej |I| na wsporniku.

4.12.12.4 Automatyczne prowadzenie belki polowej

Dostepne sa 2 warianty automatycznego
prowadzenia belki polowej:

e ContourControl z monitorowaniem cisnienia
hydrauliki belki polowej

e DistanceControl z systemem amortyzatoréw
sprezynowych w belce polowej

Automatyczne prowadzenie belki polowej utrzymuje
belke polowg automatycznie réwnolegle na zgdanej
odlegiosci od powierzchni docelowej.

Przy wylgczaniu na uwrociu belka polowa jest
automatycznie podnoszona. Przy wigczaniu belka
polowa jest opuszczana na skalibrowang wysokosé.
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4.12.12.5 Przewody opryskowe
X
1 L
T TTTTETE  TIRLins
Przewody opryskowe z zaworami sekcji szerokosci
|I| Przeplywomierz |z| Przeplywomierz w powrocie
@ Zawory sekcji szerokosci E Zawoér obejsciowy do malych dawek oprysku

XXXXXXX

bus

o

Przewody opryskowe z zaworami sekcji szerokosci i systemem obiegu cieczy DUS

|I| Przeplywomierz |z| Przeplywomierz w powrocie

@ Zawory sekcji szerokosci E Zawoér obejsciowy do malych dawek oprysku
|E| Przewdd obiegu cisnieniowego @ Zawoér odcinajgcy DUS

Zawoér ograniczajgcy cisnienie Zawér zwrotny
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Przewody opryskowe z wigcznikiem pojedynczych dysz i wysokocisnieniowym systemem cyrkulacji

DUS Pro

|I| Przeplywomierz
@ Przewdd obiegu cisnieniowego

@ ZawoOr ograniczajgcy cisnienie

4.12.12.6 System obiegu cieczy DUS

Dzieki systemowi obiegu cieczy w przewodzie
opryskowym nieustannie krgzy ciecz. Zapobiega to
zapychaniu sie przewodu opryskowego.

Bezposrednio po wigczeniu belki polowej do
wszystkich dysz opryskowych doprowadzona jest
ciecz robocza.

4.12.12.7 Filtr przewodéw opryskowych
Filtr przewodow |I| stanowi dodatkowe
zabezpieczenie zapobiegajgce zanieczyszczeniu

dysz opryskowych.

W przypadku wigczania sekcji szerokosci
na kazda sekcje szerokosci w przewodach

opryskowych zamontowany jest jeden filtr przewodow.

W przypadku wigcznika pojedynczych dysz z lewej
i prawej strony w przewodach opryskowych
zamontowany jest jeden filtr przewodow.

Przeglad wktadow filtra:
e niebieski: wktad filtra z 50 oczkami/cal
e szary: wktad filtra z 80 oczkami/cal

e czerwony: wkfad filtra ze 100 oczkami/cal

|z| Przeplywomierz w powrocie
E Zawor odcinajgcy DUS
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4.12.12.8 Korpus dysz z zaworem membranowym

Przy ci$nieniu oprysku ponizej 0,5 bar element
sprezysty @ dociska zaw6r membranowy do
gniazda membrany w korpusie dysz. W ten sposéb
zapobiega sie kapaniu po wytgczeniu dysz.

W zaleznosci od wykonania korpusu dysz element

sprezysty jest przykrecony lub posiada przesuwny
uchwyt membrany.

Korpus dysz

Zawor membranowy

Element sprezysty

Przesuwny uchwyt zaworu membranowego
Dysza z kolpakiem bagnetowym

Uszczelka

] [o] [o] [#] [o] [ [2]

Filtr dysz

4.12.12.9 Wielopozycyjny korpus dysz

W celu zastosowania innej dyszy korpus dysz obraca
sie przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

W pozycjach posrednich wielopozycyjny korpus dysz
jest wytagczony. W ten sposéb szeroko$é¢ robocza
belki polowej moze zosta¢ zmniejszona.
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Trzykrotny korpus dysz

|I| Zasilana jest dysza ustawiona pionowo.

Czterokrotny korpus dysz

|I| Zasilana jest dysza oznaczona strzalka.

Chcac uzyskac rozstaw dysz wynoszacy 25 cm,
na czterokrotnym korpusie dysz mozna zamontowac

uchwyt dysz 25 cm |I|

Rozstaw dysz 25 cm jest ustawiony, gdy strzatka na
korpusie wskazuje napis "25" IEI Woéweczas zasilane

sg dysze |Z|

4.12.12.10 Dysze krawedziowe

Ukladem wigczania dysz granicznych przez terminal
obslugowy wylgczana jest ostatnia dysza i wigczana
jest dodatkowa dysza krawedziowa.

Ukladem wigczania dysz koncowych w poblizu
zbiornikéw wodnych przez terminal obstugowy
wytgczanych jest do trzech dysz zewnetrznych.

Ukladem wigczania dysz dodatkowych przez terminal
obstugowy wiacza sie kolejng dysze zewnetrzng.
W ten spos6b szerokos¢ robocza zwieksza sig 0 1 m.

—
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4.12.12.11 Automatyczny wiacznik pojedynczych dysz

Elektryczny wigcznik pojedynczych dysz pozwala na
oddzielne sterowanie sekcjami szerokosci o wielkosci
50 cm. W potgczeniu z automatycznym wigczaniem
sekcji szerokosci Section Control mozna do minimum
ograniczy¢ nachodzenie obszardéw.

|I| Trzykrotny korpus dysz, sterowany recznie

|Z| Nakretka ztgczkowa z uszczelkg membranowg

@ Zawor silnikowy

Za pomocg wigcznika pojedynczych dysz AmaSwitch
kazdg dysze mozna oddzielnie wigczac i wylgczac
przez kontrole sekciji.

W przypadku czterokrotnego wigcznika pojedynczych
dysz AmasSelect belka polowa wyposazona jest

w czterokrotne korpusy dysz sterowane przez silnik
elektryczny.

e Dysze mozna dowolnie wytgczac i wtgczac,
w zaleznosci od kontroli sekgciji.

e W przypadku czterokrotnych korpusow dysz
w jednym korpusie dysz aktywnych moze by¢
réwnoczesnie kilka dysz.

e Istnieje mozliwos¢ osobnego skonfigurowania
dodatkowego korpusu dysz do oprysku
krawedziowego.

e Indywidualne o$wietlenie diodowe dysz
zintegrowane jest w korpusie dysz.

e Mozliwy odstep dysz wynosi 25 cm.

W przypadku recznego wyboru dysz dysze lub
kombinacje dysz mozna wybiera¢ z poziomu
terminalu obstugowego.

W przypadku automatycznego wyboru dysz dysza
lub kombinacja dysz wybierana jest automatycznie
podczas oprysku zgodnie z wprowadzonymi
warunkami brzegowymi.
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4.12.13 Wyposazenie do nawozenia ptynnego

4.12.13.1 Dysze 3-otworowe

Stosowanie dysz 3-otworowych do oprysku nawozem
plynnym korzystne jest wtedy, gdy nawo6z plynny ma
dostawac sie do roslin w wigkszym stopniu przez
korzenie niz przez liscie.

Zintegrowany w dyszy dtawik dozujgcy dzieki

3 otworom pozwala uzyskaé niemal bezcisnieniowy,
wielkokroplisty rozdziat nawozu ptynnego. Takie
rozwigzanie zapobiega powstawaniu rozpryskiwanej
mgiekki i malych kropel. Duze krople tworzone przez
dysze 3-otworowg trafiajg na rosliny z niewielkg
energig i staczajg sie po ich powierzchni. Mimo

ze w ten sposob w duzej mierze zapobiega

sie uszkodzeniom roslin wskutek poparzenia, przy
nawozeniu pogtéwnym zamiast dysz 3-otorowych
powinno sie stosowac¢ wleczone weze.

W przypadku wszystkich wyszczegolnionych
w dalszej czesci dysz 3-otworowych wolno stosowac
wylgcznie czarne nakretki bagnetowe.

Dysza 3-otworowa

Przeznaczenie przy 8 km/h

Zoty Od 50 I/ha do 80 I/ha RSM
Czerwony Od 80 I/ha do 126 I/ha RSM
Niebieski Od 115 I/ha do 180 I/ha RSM

Bialy Od 155 I/ha do 267 I/ha RSM

4.12.13.2 Dysze 7-otworowe i dysze FD

W zakresie stosowania dysz 7-otworowych i dysz

FD obwigzujg takie same warunki jak w odniesieniu
do dysz 3-otworowych. W przeciwienstwie do dyszy
3-otworowej w przypadku dysz 7-otworowych i dysz
FD otwory wylotowe nie sg skierowane w dét, lecz

na bok. Dzieki temu mozliwe jest wytwarzanie bardzo

duzych kropel uderzajgcych w rosliny z niewielkg sitg.

Dysza 7-otworowa

Przeznaczenie przy 8 km/h

SJ7-02-CE Od 74 I/ha do 120 I/ha RSM
SJ7-03-CE Od 110 I/ha do 180 I/ha RSM
SJ7-04-CE Od 148 I/ha do 240 I/ha RSM
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Dysza 7-otworowa Przeznaczenie przy 8 km/h
SJ7-05-CE Od 184 I/ha do 300 I/ha RSM
SJ7-06-CE Od 222 I/ha do 411 I/ha RSM
SJ7-08-CE 0Od 295 I/ha do 480 I/ha RSM
Dysza FD Przeznaczenie przy 8 km/h
FD 04 Od 150 I/ha do 240 I/ha RSM
FD 05 Od 190 I/ha do 300 I/ha RSM
FD 06 Od 230 I/ha do 360 I/ha RSM
FD 08 Od 300 I/ha do 480 I/ha RSM
FD 10 Od 370 I/ha do 600 I/ha RSM

4.12.14 Podnos$nik belki polowej

CMS-T-00014560-A.1

Za pomocg podnosnika belki polowej belke polowg
mozna unosi¢ o dodatkowe 70 cm, az do wysokosci
dysz wynoszacej 3,2 m.

Wysoko$¢ robocza maszyny wynosi wowczas 4,5 m.
Podnosnik belki polowej unosi lub opuszcza sie przy

rozlozonej belce polowej za posrednictwem terminala
obstugowego.

CMS-1-00009247

4.12.15 Wyposazenie do ochrony roslin

CMS-T-00014561-A.1

|I| Rozdzielacz zewnetrzny

|Z| Ostona przektadni kotowej

Elastyczna ostona spodu pojazdu, szerokos¢ 80 cm

CMS-1-00009248
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Ostona przekfadni kolowej |Z| jest zalecana, jesli
przektadnia kolowa wystaje poza felge.

Zestaw do stonecznika

[1] Ostony két
|Z| Ostona spodu pojazdu

@ Rozdzielacz zewngtrzny

Zestaw do sfonecznika przeznaczony jest do maszyn
Pantera-H z ogumieniem do maks. szerokosci
380 mm i wysokosci ok. 1.950 mm.

4.13 TwinTerminal

4.13.1 Interfejs uzytkownika

Terminal TwinTerminal wyposazony jest w pola
reagujgce na dotyk, stuzgce do uruchamiania

i zatrzymywania funkcji, wprowadzania wartosci oraz
poruszania sie po menu.

4.13.2 Klawiatura numeryczna

|I| Wartos¢ graniczna

|z| Wprowadzana wartosc

@ Cyfry

c Usuwanie wprowadzonych danych

= | Usuwanie ostatniej cyfry

X Zamykanie okna wprowadzania danych

v Zatwierdzanie wprowadzonych danych
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4.13.3 Menu gtéwne

Oba menu gtéwne to menu "Praca” i menu "Funkcje
specjalne". Po wigczeniu terminala TwinTerminal
aktywne jest menu "Praca”.

—it— Menu "Praca"

Menu "Funkcje specjalne"

4.13.4 Menu Praca

Funkcje w menu Praca

@ Uruchamianie lub zatrzymywanie pompy cieczy
roboczej

(5 Uruchamianie napetniania na podstawie
zapisanego profilu napetiania

afl
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|I| Funkcje do wyboru (zmienne funkcje
przyciskow)

|Z| Menu "Zbiornik wyplukiwania"
@ Menu "Zbiornik cieczy roboczej"
E Menu "Zbiornik wody ptuczgcej"
Przytgcza napetniania:

|E| Przylacze cisnieniowe

@ Przylacze ssace

Przytgcze odsysania srodka opryskowego
z pojemnika (Closed Transfer System)

Poprzez wybranie zbiornika wyswietlane jest
podmenu z funkcjami danego zbiornika. Aktywne
podmenu wyswietlane jest z bialym wypeieniem.
W 3 podmenu mozna uruchamiac i réwnoczesnie
zakonczy¢ funkcje.

Zatrzymanie wszystkich aktywnych funkcji

Aktualny przebieg cieczy jest wyswietlany w postaci
strzalek w menu "Praca”.

e Zielone: ciecz robocza

e Niebieskie: woda ptuczaca

e Szare: funkcja wybrana, ale nieaktywna
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Wskazania stanu w menu Praca
o

M Profil napetniania 1 lub 2

2

M | |] Wydajno$¢ mieszadia

)
@(;) @ Wydajnos¢ napetniania stopnia 1, 2 lub
3

@ Przerwa w napetnianiu aktywna

%. Zapobieganie pienieniu aktywne
) Mycie z zewnatrz aktywne

Automatyczne czyszczenie zbiornika
wyplukiwania po uniesieniu w pozycje transportowg

Menu Zbiornik cieczy roboczej

|I| Menu "Zbiornik cieczy roboczej"
5000/1250 L

|Z| Wprowadzanie zadanego stanu napelnienia,
wskazanie zadanego stanu napetienia/
rzeczywistego stanu napetienia

320/125 L

Napelnianie:

A

., Uruchamianie lub zatrzymywanie napetniania
przez przylacze ssace

(25
¢> Uruchamianie lub zatrzymywanie napeiania
przez przytgcze cisnieniowe

Czyszczenie:

E j Uruchamianie lub zatrzymywanie czyszczenia
cyrkulacyjnego ciecza roboczg

E{% Uruchamianie lub zatrzymywanie czyszczenia
woda pluczaca
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Oproéznianie:

:;: Uruchamianie lub zatrzymywanie szybkiego
oprézniania
Menu Zbiornik wody ptuczacej

|I| Menu "Zbiornik wody ptuczgcej"

|Z| Wprowadzanie zadanego stanu napelnienia,
wskazanie zadanego stanu napetienia/
rzeczywistego stanu napetienia

Napelnianie:

A

., Uruchamianie lub zatrzymywanie napetniania
przez przytgcze ssgce

A

¢ Uruchamianie lub zatrzymywanie napeiania
przez przytgcze cisnieniowe

Czyszczenie z zewnatrz:

) Uruchamianie lub zatrzymywanie czyszczenia
Z zewnatrz wodg pituczacy i lancg natryskowg przy
belce polowej

Menu Zbiornik wyptukiwania

|I| Menu "Zbiornik wyptukiwania™

- - 5000/1250 L

5000/1250 L

320/125 L
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Uruchamianie lub zatrzymywanie czyszczenia
zbiornika wyptukiwania

Podczas czyszczenia najpierw odsysana jest ciecz,
nastepnie przeprowadzane jest czyszczenie wodg
pluczaca, a na koniec odsysana jest ciecz pluczaca.
W tym procesie czyszczenia kanister po srodku
opryskowym, przewdd pierscieniowy i pistolet
natryskowy nie sg czyszczone.

Alternatywnie w menu "Funkcje specjalne” mozna
ustawi¢ automatyczne czyszczenie po uniesieniu
zbiornika wyptukiwania.

@ Zwiekszanie cisnienia wody w celu czyszczenia
pustych kanistrow po srodku opryskowym

d Praca zbiornika wyplukiwania z wodg pluczacg

LA

v, Praca zbiornika wyptukiwania z wodg przez
przytgcze ssace

cj Praca zbiornika wyptukiwania z cieczg robocza.
Uklad mycia kanistréw, przewdd pierscieniowy

i pistolet natryskowy sg zanieczyszczone po uzyciu.
Najlepiej, aby zbiornik wyptukiwania pracowat z wodg
pluczaca.

4.13.5 Menu Funkcje specjalne

Funkcje w menu Funkcje specjalne

|I| Wybor profilu napetiania
@ Wybor opcji napetiania

Ustawianie mieszadia

|z| Czyszczenie, zimowanie

) Powr6t do menu "Funkcje specjalne”

@ Natychmiastowe zatrzymanie wszystkich
aktywnych funkcji
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Wybor profilu napelniania:

Profile napetiania tworzy sie w oprogramowaniu
ISOBUS.

Napetnianie rozpoczyna sie zgodnie z wybranym
profilem napeiniania:

e Podczas opuszczania zbiornika wyptukiwania,

e O
5\ po naci$nieciu przycisku Start.

Napelnianie konczy sie z chwilg osiggniecia
zadanego stanu napetnienia, ktéry zapisany jest
w profilu napetniania.

0
7 Profil napetiania 1

0
2 Profil napetiania 2

e Wybrany profil napetniania wskazujg strzatki.

e Wyswietlane sg wybrane stany napetienia.

WSKAZOWKA

Konfiguracje profilu napetiania mozna zmienic
przed rozpoczeciem napetniania w menu "Praca”.

Zmieniona konfiguracja pozostaje zachowana az
do ponownego uruchomienia.

Wybor opcji napeiania:

s
@C) @ Wybor wydajnosci napetniania:

e 1 —standardowa przy niskim cisnieniu mieszania
ograniczajgcym pienienie do minimum

e 2 —zwiekszenie wydajnosci mieszania przez
podwyzszenie cisnienia mieszania

e 3 — zwiekszenie wydajnosci mieszania przez
inzektor

US> Zapobieganie pienieniu: redukcja pienienia
w przypadku srodkéw opryskowych tworzacych piane
przez aktywne mycie wnetrza

[‘3 S N
"J Przerwa w napetianiu podczas napetniania
przez zasysanie
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Automatyczne czyszczenie zbiornika
wyplukiwania

Przerwa w napetianiu podczas napeiiania przez
zasysanie:

Przerwa w napetnianiu umozliwia automatyczne
wstrzymanie napeiniania.

Jest ona przydatna, gdyby wplukiwanie nie
zakonczylo sie do chwili zakohczenia napetiania.

Napelnianie jest przerywane tylko przy opuszczonym
zbiorniku wypftukiwania.

Automatyczne czyszczenie zbiornika wyplukiwania:

Zbiornik wyptukiwania jest automatycznie czyszczony
po uniesieniu.

Aktywowana funkcja automatycznego
czyszczenia zbiornika wyplukiwania

WSKAZOWKA

Jesli zbiornik wyptukiwania pracowat z plynnym
srodkiem opryskowym: uktad mycia kanistréw,
przewdd pierscieniowy i pistolet natryskowy
nalezy oczysci¢ oddzielnie.

WSKAZOWKA

Jesli automatyczne czyszczenie zbiornika
wyplukiwania jest aktywowane, napetianie
zostanie przerwane przy poziomie 20 | przed
osiggnieciem zadanego stanu napelnienia.

Czyszczenie, zimowanie:

B
C+ Czyszczenie filtra ciSnieniowego przy
napetionym zbiorniku

(]
(' Czyszczenie filtra ssgcego przy napetionym
zbiorniku

C‘ Ostateczne spuszczanie resztek
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3\% Zimowanie

Ustawianie mieszadia:

Wydajnos¢ mieszadta wyswietlana jest na wykresie
stupkowym.

= Zmniejszanie wydajnosci mieszania

Zwiekszanie wydajnosci mieszania

4.13.6 Alarm, ostrzezenie i wskazéwka

|I| Alarm

@ Ostrzezenie

@ Wskazowka

Komunikaty na calej powierzchni nalezy zawsze
zatwierdzac.
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Dane techniczne

5.1 Pojemnosé¢ zbiornika

Pojemnos¢ nominalna zbiornika cieczy roboczej 6.600 |
Pojemnos$c¢ rzeczywista zbiornika cieczy roboczej 7.000 |
Pojemnos¢ zbiornika wody pluczgcej 500 |
Pojemnos¢ zbiornika wyplukiwania 60 |

5.2 Wymiary
Szerokosc¢ robocza 24 mdo 45 m

Wysokos¢ oprysku

0,5mdo 2,75 m

Wysokos¢ transportowa

Maksymalnie 3,95 m, w zaleznosci od ogumienia

Szerokos$¢ transportowa 2,55m
Dlugosé 10m
Promien zawracania 45m

Minimalny rozstaw két

2 m, w zaleznosci od ogumienia

Maksymalny rozstaw két

2,75 m, w zaleznosci od ogumienia

5.3 Predkosé¢ jazdy

Optymalna predkos¢ robocza

6 km/h do 16 km/h

Maksymalna predkos¢ robocza

20 km/h

Maksymalna predkos¢ robocza z dodatkowg licencjg
30 km/h

30 km/h
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5.4 Kabina

Filtracja powietrza

Kategoria 4

Dostepne stanowiska

jedno stanowisko pracy

jedno stanowisko kierowania ruchem

5.5 Silnik Deutz

Moc

225 kW/306 KM

Klasa emisji spalin

Euro 5/EPA Tier 4

z katalizatorem utleniajgcym, filtrem czastek stalych,

DEG (SCR)

5.6 Podwozie

Kontrola trakcji

Automatyczna kontrola trakcji z ciggtg regulacjg

silnikow kot

Regulacja poziomu

Automatyczna regulacja poziomu niezaleznie do

stanu zatadowania

5.7 Pompy cieczy roboczej

Liczba obrotéw

Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw pompy

540 1/min

Robocza liczba obrotow

400 1/min do 540 1/min

Wydatek Pompa mieszajgca Pompa cieczy roboczej
Teoretyczny wydatek 350 I/min 260 I/min
Wydatek przy 540 1/min, O bar 330 I/min 240 |/min
Wydatek przy 540 1/min, 10 bar 315 I/min 225 |/min
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5.8 Maksymalna dawka oprysku

Technicznie mozliwa maksymalna dawka oprysku

200 I/min

Technicznie mozliwa maksymalna dawka oprysku
z HighFlow

400 I/min

Maksymalna dopuszczalna dawka oprysku

260 |/min przy wydajnosci mieszania wynoszgcej 5%
objetosci zbiornika cieczy roboczej na minute

5.9 Ciecze eksploatacyjne

Paliwo

Olej napedowy:

e DIN 51628 lub EN 590 z zawartoscig siarki do
maksymalnie 10 mg/kg

e ASTM D 975 Grade 1-D S15 lub ASTM D
975 Grade 2-D S15 z zawartoscig siarki do
maksymalnie 15 mg/kg

Olej opatowy lekki:

e Zgodny z EN 590 z zawartoscig siarki do
maksymalnie 10 mg/kg

290 |

Paliwo, ze zbiornikiem dodatkowym oleju
napedowego

400 |

DEF

251

Olej silnikowy do silnika Deutz

Ok. 23 |, patrz instrukcja obstugi silnika Deutz

Ciecz chiodzgca do silnika Deutz

Ok. 381

Olej hydrauliczny w systemie hydraulicznym

Finke AVIATICON HV 46

Wskaznik lepkosci co najmniej 150

Klasa czystosci:
e 9wg NAS 1638
e 18/16/13 wg ISO 4406/1999

Ok. 120 | w zbiorniku oleju hydraulicznego

Ok. 180 | w calym systemie

Olej do przektadni kolowej

Oleje EP MIL-L-2105 C lub API GL5, SAE 80 W/90

Ok. 1,21

Klimatyzacja

870 g Chiodziwo

5 g Srodek kontrastowy

25 g Olej do sprezarek
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Olej do pompy cieczy roboczej
2x1,71
SAE 15W 40

5.10 Dopuszczalna masa uzytkowa

Dopuszczalna masa uzytkowa do jazdy drogowej

Dopuszczalna masa uzytkowa = A, - A, = kg

Dopuszczalna masa uzytkowa do pracy

Dopuszczalna masa uzytkowa = G, - G, = kg

e A ;: dopuszczalne techniczne obcigzenie osi wg
tabliczki znamionowej [ kgl

e A : ustalone obcigzenia osi w pustym stanie [ kg]

e G ;: dopuszczalna techniczna masa maszyny wg
tabliczki znamionowe;j [ kg]

e G : ustalona masa wiasna [ kg]

5.11 Resztki cieczy roboczej

Technicznie rozcienczalne resztki w maszynie bez belki polowej

Na réwninie 24 |
15° w poprzek zbocza, kierunek jazdy w lewo 271
15° w poprzek zbocza, kierunek jazdy w prawo 211
15° w gébre zbocza 321
15° w dét zbocza 321

Resztki techniczne w belce polowej — wigczanie sekcji szerokosci

Wiaczanie sekcji szerokosci bez Wiaczanie sekcji szerokosci
Szerokosé Liczba sekcji DUS 7 DUS
robocza szerokosci
A B A B
9 551 181 24| 251
30m 11 551 231 291 251
13 61 26| 341 251
9 551 18,51 241 25|
32m 11 61 22,51 28,51 251
13 6l 26,5 | 341 251
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Wartosci emisji na stanowisku pracy

Resztki techniczne w belce polowej — wigczanie sekcji szerokosci

Wiaczanie sekcji szerokosci bez Wiaczanie sekcji szerokosci
Szerokos$é Liczba sekcji DUS 7 DUS
robocza szerokosci
A B A B
9 551 191 251 2,5
33m 11 61 231 29,51 2,5
13 61 271 341 3
7 51 161 21,51 31
9 551 19,51 25,51 31
36m
11 61 231 29,51 31
13 6,51 27 | 341 31
9 551 20,51 26,51 31
39m 11 61 24| 30,51 31
13 6,5 | 281 351 31
9 55I 211 271 31
40 m 11 61 24| 30,51 31
13 6,51 281 351 31

Resztki techniczne w belce polowej — wiacznik pojedynczych dysz

Szerokosé robocza A B
30m 24,61 251
32m 27,91 251
33m 27,61 251
36 m 29,31 31
39m 33,71 31
40m 341 31
45m 39,61 31

Legenda: A rozcienczalne, w obiegu cieczy; B
nierozcienczalne, w belce polowej

5.12 Wartosci emisji na stanowisku pracy

Poziom cisnienia akustycznego

75 dB(A)

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5

Dzienna ekspozycja na wibracje

0,44 m/s?

Przyrzad pomiarowy: Piezotronics 356B41
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Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

5.13 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

w poprzek zbocza

w gore zbocza i w dét zbocza

Wijezdzanie na zbocza z petnym

polowej

L . . 15% 15%
zbiornikiem cieczy roboczej
Wijezdzanie na zbocza ze
zbiorni!<iem cieczy roboc;ej 15% 20%
napetionym maksymailnie do
potowy
Rozpryskiwanie resztek 15% 15%
Zawracanie 15% 15%
Skiadanie i rozkladanie belki 20% 20%

92

MG7650-PL-1I'| C.1]20.10.2023 | © AMAZONE




6 | Przygotowanie maszyny

Przygotowanie maszyny

6.1 Przygotowanie kabiny i stanowiska kierowcy

6.1.1 Regulacja fotela kierowcy

6.1.1.1 Regulacja wzdtuzna

1. Pociggng¢ dzwignie III w gore i przytrzymac.
2. Przesungc fotel w Zgdang pozycje.
3. Zwolni¢ dzwignie.

=» Dzwignia wyczuwalnie i slyszalnie sie blokuje.
Fotel jest zablokowany w ustawionej pozyciji.

6.1.1.2 Regulacja oparcia

1. Pociggnac¢ dzwignie |I| w gore i przytrzymac.

2. Ustawi¢ oparcie w zgdanej pozycji poprzez
naciskanie plecami i odsuwanie plecéw.

3. Zwolni¢ dzwignie.

=» Dzwignia wyczuwalnie i slyszalnie sie blokuje.
Oparcie jest zablokowane w ustawionej pozycji.
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6.1.1.3 Regulacja wysokosci fotela

Wysokos¢ fotela mozna ustawia¢ bezstopniowo ze

wspomaganiem pneumatycznym.

1. Wybdr "miekkiego" ustawienia amortyzatoréw,
patrz strona 96.

2. Aby ustawi¢ wysokos¢ fotela:
Pociggng¢ dzwignie |I| w gore

lub
nacisng¢ w dot.
=» Jesli podczas ustawiania osiggniety zostanie

gorny lub dolny ogranicznik kofncowy, nastepuje
automatyczne dostosowanie wysokosci w celu

zapewnienia minimalnego odcinka pracy sprezyn.

WSKAZOWKA

Aby unikng¢ uszkodzen, nie uruchamiac sprezarki
na diuzej niz 1 minute.

6.1.1.4 Regulacja dtugosci siedziska

1. pociggng¢ uchwyt |I| w gore i przytrzymac.
2. Przesungc¢ siedzisko w zgdang pozycje.

3. Zwolni¢ uchwyt.

=» Uchwyt wyczuwalnie sie blokuje. Siedzisko jest
zablokowane w ustawionej pozycji.
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6.1.1.5 Regulacja nachylenia siedziska

6.1.1.6 Ustawianie wagi kierowcy do amortyzacji pneumatycznej

pociagnaé uchwyt |I| w gore i przytrzymac.

Przechyli¢ siedzisko w zgdang pozycje poprzez
naciskanie i odcigzanie.

Zwolni¢ uchwyt.

Uchwyt wyczuwalnie sie blokuje. Siedzisko jest
zablokowane w ustawionej pozycji.

W celu prawidiowego dzialania amortyzacji

pneumatycznej waga kierowcy musi zosta¢ ustawiona

przy zajetym fotelu kierowcy.

1.

Usias¢ na fotelu kierowcy.

Wybor "migkkiego" ustawienia amortyzatorow:
patrz strona 96.

Siedzie¢ spokojnie na fotelu kierowcy.

Aby ustawié wage kierowcy:
Pociggna¢ dzwignie |I| na krétko w gore.

6.1.1.7 Regulacja podtokietnika

Nachylenie podiokietnika mozna ustawi¢ za pomocag
pokretta |I|

P Aby unies¢ podtokietnik:

obracac¢ pokretlo na zewnatrz
lub

aby opuscic podtokietnik:
obracac pokretlo do wewnatrz.
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6.1.1.8 Regulacja podparcia odcinka ledzwiowego kregostupa

» Aby ustawié¢ wysokos¢ i zakres podparcia
odcinka ledZwiowego kregostupa:
Obraca¢ pokretio |I| w lewo lub w prawo.

6.1.1.9 Korzystanie z amortyzacji poziomej

1. Aby wiqczy¢ amortyzacje poziomg:
Obrdci¢ dzwignie |I| W pozycje @

2. Aby wytqczy¢ amortyzacje poziomg:
Obrécic dzwignie w pozycje[2].

=» Po wytgczeniu dZzwignia musi si¢ zablokowac.

3. Nacisng¢ fotel kierowcy do tytu, az slyszalnie sie

zablokuje.

6.1.1.10 Regulacja amortyzatorow

Amortyzacja fotela kierowcy moze by¢ ustawiana
w 3 stopniach.

* |Z| ustawienie migkkie
4 @ ustawienie $rednie
b |z| ustawienie twarde

Ustawienie |Z| jest zalecanym ustawieniem
podstawowym przy przecietnej wadze kierowcy.

» Aby ustawié site amortyzacji:
Obrdci¢ dzwignie |I| w zgdang pozycje.
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6.1.2 Regulacja pulpitu obstugowego

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo wypadku

P Nie regulowaé pulpitu obstugowego
podczas jazdy.

Pulpit obstugowy mozna regulowaé w poziomie
i w pionie.

1. Aby wyregulowac pulpit obstugowy w poziomie:

Pociggnac¢ za trzpien zatrzaskowy |I|
2. Wyregulowa¢ pulpit obstugowy w poziomie.

3. Po zakonczeniu regulacji zablokowac trzpien
zatrzaskowy.

4. Aby wyregulowa¢ pulpit obstugowy w pionie:
Nacisng¢ przycisk |Z|

5. Wyregulowa¢ pulpit obstugowy w pionie.
Regulacja odbywa sie ze wspomaganiem

sprezyny gazowej.

6. Po zakonczeniu regulacji zwolni¢ przycisk.

6.1.3 Regulacja monitoréw

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku

» Nie regulowaé monitoréw podczas jazdy.

Monitor @ mozna przesuwac. Monitor mozna
przechylaé, obracac i przesuwac.

1. Aby przesunq¢ monitor |z|:
Poluzowac¢ $rube ustalajgca |I|

2. Przesung¢ monitor na szynie w zgdang pozycje.
3. Dokreci¢ srube ustalajgca.

4. Aby zmienic nachylenie monitora :
Poluzowa¢ srube ustalajacg |z|

€ g/
)

o
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5. Ustawi¢ monitor w zgdanej pozycji.

6. Dokreci¢ srube ustalajgca.

7. Aby przesunqg¢ monitor :
Zwolni¢ dzwignie zaciskowa | 3 |

8. Ustawi¢ uchwyt w zgdanej pozyciji.

9. Unieruchomi¢ dzwignie zaciskowa.

6.1.4 Regulacja kolumny kierownicy

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku

P Nie regulowaé kolumny kierownicy
podczas jazdy.

1. Aby wyregulowac wysokos¢ kolumny
kierownicy:
Przytrzymac kierownice reka.

2. Nacisng¢ dzwignie |I| na tylnym koncu noga.

3. Przestawi¢ kolumne kierownicy rekg w zgdang
pozycje.

4. Zwolnié dzwignie [ 1]
= Zadana pozycja jest zablokowana.

5. Aby wyregulowa¢ odlegtos¢ kolumny
kierownicy:
Przytrzymaé kierownice reka.

6. Przesunaé¢ dzwignie |Z| w gore.

7. Przestawi¢ kolumne kierownicy rekg w zgdang
pozycje.

8. Zwolni¢ dzwignie |Z|

= Zjdana pozycja jest zablokowana.
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9. Aby ustawi¢ wysokos¢ kierownicy:
Przytrzymac kierownice reka.

10. Pociggna¢ dzwignie |Z| do tytu.
11. Ustawi¢ kierownice reka w zadanej pozycji.
12. Przesung¢ dzwignie |Z| do przodu.

= Zgdana pozycja jest zablokowana.

6.1.5 Ustawianie lusterek

6.1.5.1 Dane wymiarowe ustawienia lusterek

WSKAZOWKA

Dane wymiarowe dotyczg tylko ustawienia
lusterek bliskiego zasiegu.

o

0z. Wymiar/nazwa

Lusterko bliskiego zasiegu

Oczy kierowcy

Pole widzenia

0,2m

Im

1,25m

o] |[e]|[®]|[>]|[«]|[]|[=]

Im

» Ustawic¢ lusterko bliskiego zasiegu z lewej

i prawej strony zgodnie z danymi wymiarowymi.
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6.1.5.2 Ustawianie lusterek elektrycznych

1. Wigczy¢ zapton.

2. Ustawié lusterko gtowne |I| Za pomoca
przetacznika obrotowego E

3. Wylgczyc¢ i zabezpieczy¢é maszyne.

4. Ustawié recznie lusterko bliskiego zasiegu @
zgodnie z danymi wymiarowymi, patrz strona 99.

6.1.6 Kontrola obszaréw widocznosci

Podczas jazdy drogowej obszary widocznosci |I| @

i prawy obszar widocznosci @ muszg by¢ odsloniete.
1. Oczysci¢ szyby od |I| do @

2. Usuna¢ wszystkie przedmioty znajdujgce sie
przed obszarami widocznosci.

6.1.7 Dostosowanie filtréw powietrza kabiny

6.1.7.1 Kontrola filtrow powietrza kabiny

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez
pyt i substancje toksyczne

»  Przy otwartym systemie filtracji nosié¢
ochrone drég oddechowych, rekawice
i stosowng odziez ochronna.

W celu zapewnienia ochrony uzytkownika podczas
rozpryskiwania srodkéw opryskowych wymagane sg
filtry powietrza kabiny kategorii 4. W tym celu
zapoznac sie z kartg charakterystyki lub etykietg
substancji wykorzystywanych do oprysku.
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1. Wylgczy¢ i zabezpieczy¢ maszyne.
2. Zwolni¢ blokady [1].

3. Otworzy¢ ostone |z|

4. Jesli do pracy wymagane sq filtry powietrza
kabiny kategorii 4:
Skontrolowa¢ oznakowanie.

=» Filtry powietrza kabiny musza by¢ oznakowane
wyrazeniem "Filter for cab category 4 according
to EN 15695-2:2017".

al

. Jesli filtry powietrza kabiny nie sq zgodne
z oznakowaniem:
Zastosowac filtry powietrza kabiny kategorii 4,
patrz strona 102.

6. W przypadku zmian w systemie filtracji:
Dostosowac¢ oznakowanie kategorii kabiny.

7. Zamkngc¢ oslone |I|

8. Zatrzasngc¢ blokady |z|

Filter for cab. category 4
according to EN 15695-2:2017

MG7650-PL-II | C.1]20.10.2023 | © AMAZONE

101



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie kabiny i stanowiska kierowcy

6.1.7.2 Zastosowanie filtréw powietrza kabiny kategorii 4

1. Zwolni¢ blokady |I|

2. Otworzy¢ ostone |z|

3. Wysungc¢ oba standardowe filtry powietrza kabiny

III, ciagnac¢ za jezyki |z|

4. Upewnic sig, ze filtry powietrza kabiny
oznakowane sg wyrazeniem "Filter for cab
category 4 according to EN 15695-2:2017".

5. Upewni¢ sie, ze opakowanie filtréw powietrza
kabiny nie jest uszkodzone.

6. Upewnic sie, ze data przydatnosci nie jest
przekroczona.

=» Na etykiecie filtrow nadrukowana jest data
produkgciji. Filtry powietrza kabiny sg przydatne
przez 30 miesiecy od daty produkciji.
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7. Zalozy¢ oba filtry powietrza kabiny kategorii 4 II|

8. Docisng¢ oba filtry powietrza kabiny

° t '
w 4 naroznikach. /’ \‘\ i
= Filtry powietrza kabiny musza w calosci szczelnie 4 S

przylegac.

9. Zamkng¢ oslone |I|

10. Zatrzasng¢ blokady |z|

6.2 Przygotowanie maszyny do pracy

6.2.1 Tankowanie oleju napedowego

WSKAZOWKA
Aby zapobiec powstawaniu skroplin, zbiornik oleju

napedowego najlepiej napetnia¢ wieczorem po
zakonczeniu pracy.

WSKAZOWKA
Zimg tankowac¢ zimowy olej napedowy.

Zbiornik oleju napedowego znajduje sie z lewej strony
maszyny.

MG7650-PL-II | C.1]20.10.2023 | © AMAZONE 103



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

1. Wylgczyc¢ silnik.

2. Oczyscic korek |I| i obszar dookota krocca
wlewu.

3. Odkreci¢ korek.
4. WIlac olej napedowy. Podczas tankowania
zwracac uwage, aby do zbiornika oleju

napedowego nie przedostat sie brud.

5. Przykreci¢ korek.

6.2.2 Tankowanie DEF

WSKAZOWKA

Roztwor mocznika DEF jest sprzedawany pod
nazwami handlowymi, na przyktad AdBlue, AUS
32 Aria 32.

Zbiornik DEF znajduje sie z lewej strony maszyny.

1. Wylgczyc¢ silnik.

2. Zalozyé¢ rekawice ochronne. Zalozy¢ okulary
ochronne.

3. Odkrecié korek [1]
4. Wlaé DEF

5. Przykreci¢ korek.

6.2.3 Wybor dysz opryskowych

Aby dobraé¢ dysze opryskowa do danego zabiegu
ochrony roslin, znane musza byé¢é nastepujace
informacje:

e Dawka oprysku w I/ha
e Predkos¢ robocza w km/h

e Charakterystyka rozpylania

CMS-I-00009275

CMS-T-00014402-A.1

CMS-I-00009274

CMS-T-00014708-A.1
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1. Odnalez¢ punkt pracy |I| dla dawki oprysku
i predkosci roboczej.

2. Od punktu pracy poprowadzi¢ pionowa linie w dof,
aby skrzyzowala sie z charakterystykg przekroju

dysz @ wymaganego typu dysz |z|

Typ dysz z charakterystyka rozpylania:
drobnokroplowa E $redniokroplowa @

wielkokroplowa

Przekréj dysz: od 01 do 08

3. Odczytaé na wykresie typ dysz E przekréj dysz
i mozliwy zakres cisnienia oprysku |z|
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6.2.4 Wymiana dysz opryskowych

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane
niezamierzonym kontaktem z ciecza
robocza

» Przed przystapieniem do prac przy
korpusach dysz przeptuka¢ dysze wodg
pluczaca.

WSKAZOWKA

Ro6zne rozmiary dysz oznaczone sg kolpakami
bagnetowymi o réznych kolorach.

1. Odkreci¢ kolpak bagnetowy |I| ze zintegrowang
dysza.

2. Wyjac¢ kolpak bagnetowy z uszczelkg @ i filtrem

dyszy @
3. Wiozyc¢ filtr dyszy od dotu w korpus dysz.

4. Wcisngc¢ uszczelke w gniazdo kotpaka
bagnetowego.

5. Przykreci¢ kolpak bagnetowy do oporu do
zamkniecia bagnetowego.

6.2.5 Zmniejszanie szerokosci roboczej za posrednictwem sktadanego przegubu

redukcyjnego

Za posrednictwem przegubu redukcyjnego |Z| mozna
recznie sklada¢ zewnetrzny element zewnetrznego
wysiegnika w celu zmniejszenia szerokosci roboczej.

1. Wymontowac sruby |I|

2. Ziozy¢ lub roziozy¢ recznie zewnetrzny element

B

3. Zabezpieczy¢ pozycje przegubu redukcyjnego za
pomocg Srub.
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4. Jesliliczba dysz na przegubie redukcyjnym
jest réwna liczbie dysz zewnetrznej sekcji

szerokoSci:
»> <«

s o sl Wytgczy¢ zewnetrzne sekcje szerokosci
na terminalu obstugowym

lub

Jesli liczba dysz na przegubie redukcyjnym

jest rézna od liczby dysz zewnetrznej sekcji
szerokosci:

Zamknaé zewnetrzne dysze na korpusie dysz.
Wprowadzi¢ na terminalu obstugowym zmieniong
liczbe dysz i zmieniong szerokos¢ robocza.

6.2.6 Napedzanie pompy cieczy roboczej

1. Na terminalu obstugowym w menu Ustawienia >
Profil ustawi¢ liczbe obrotéw pompy do oprysku,
napetniania i mieszania:

Warunek Liczba obrotéw pompy
mata dawka oprysku, niska predkos¢ jazdy 400 1/min
duza dawka oprysku, wysoka predkosc jazdy 540 1/min

2. Wigczy¢ pompe cieczy roboczej na terminalu
obstugowym lub terminalu TwinTerminal.

6.2.7 Ustawianie mieszadta

WSKAZOWKA

Mieszadlo zwykle pozostaje wtaczone od chwili
napetnienia az do konca oprysku. Decydujgce
sg tutaj zalecenia podawane przez producenta
preparatu.

Mieszadlo nalezy ustawi¢ przed wptukaniem.

MG7650-PL-Il | C.1| 20.10.2023 | © AMAZONE 107



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

1. Wybra¢ menu "Funkcje specjalne" na terminalu
TwinTerminal.

2. Wybra¢ menu "Ustawianie mieszadia" na
terminalu TwinTerminal.

= Aktualna wydajno$¢ mieszania wyswietlana jest
na wykresie stupkowym.

3. Aby wybrac zqdany stopien mieszania:

Wybrac lub = i wyj$¢ z menu.

6.2.8 Obliczanie ilo$ci cieczy roboczej

1. W menu pole wybra¢ polecenie "Napeinianie".

2. Aby obliczyé ilos¢ cieczy roboczej:
Wprowadzi¢ powierzchnie, ktéra bedzie
obrabiana.

3. Wprowadzi¢ dawke oprysku.

=» Zadany stan napeinienia zostanie obliczony.

= Zadany stan napeinienia zostanie przestany do
terminala TwinTerminal.

=» Napelnianie zatrzymywane jest automatycznie po
osiggnieciu zadanego stanu napetienia.

BEFULLEN

Gewunschten Sollflilistand eingeben!

Aache

11400

Ausbringmenge

Sollftllstand

6.2.9 Obliczanie ilo$ci cieczy roboczej do nawozu ptynnego

Wydatek nawozu podawany jest w kg/ha. Aby
otrzymac¢ dawke oprysku opryskiwacza, wydatek ten
nalezy przeliczy¢ na I/ha.

e W przypadku RSM: I/ha (RSM) = kg/ha (RSM) x
0,88

e W przypadku roztworéw NP: I/ha (NP) = kg/ha
(NP) x 0,85

» Obliczy¢ ilos¢ cieczy roboczej w podany wyzej
sposob.
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6.2.10 Napetnianie zbiornika cieczy roboczej i zbiornika wody ptuczacej przez przytacze

ssace

WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
spowodowane przez osady z kamienia

Wysoki stopien twardosci wody
przekraczajgcy 15° dH (stopni twardosci
niemieckiej) moze by¢ przyczyng odkladania
sie kamienia.

P Jesli twardosé wody przekracza 15° dH,
nalezy dodac stabilizatory twardosci na
bazie polifosforanow.

» Przestrzega¢ informacji podanych przez
producentow stabilizatoréw twardosci.

WAZNE

Ryzyko uszkodzenia pomp cieczy roboczej
wskutek zbyt matej sSrednicy wezy

P Stosowaé bez wyjgtku weze ssagce
i zawory przetgczajgce o srednicy co
najmniej 3 cali.

WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
wskutek kontaktu z nawozem ptynnym

Wyplywajgcy nawdz plynny powoduje
uszkodzenia korozyjne na maszynie,
zwlaszcza na silniku i przyleglych
podzespotach.

P Takie miejsca nalezy dokladnie oczysci¢
czystg woda.
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xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody w uprawach i glebie spowodowane
przez krytyczne preparaty podczas
napetniania zbiornika wody ptuczacej przez
zasysanie

P Najlepiej napeinia¢ zbiornik wody pluczacej
przez przylacze cisnieniowe.

» Jesli wymagane jest napetnienie
zbiornika wody ptuczgcej przez przytqcze
ssqce:

Przed rozpoczeciem napetniania przez
zasysanie oczysci¢ maszyne ze
szczegblng starannoscia.

» W przypadku spodziewanego
zanleczyszczenia zbiornika wody
ptuczqcej przez krytyczne preparaty:
Napetnic¢ zbiornik wody pluczgcej przez
przytacze cisnieniowe.

WSKAZOWKA

Zbiornik cieczy roboczej i zbiornik wody pluczgcej
moga by¢ napetiane réwnoczesnie.

Aby unikng¢ zanieczyszczenia zbiornika wody
ptuczacej resztkami srodka opryskowego,
najlepiej napetnia¢ zbiornik wody pluczacej przez
przytacze cisnieniowe.

WSKAZOWKA

W ramach alternatywy dla recznego napetiania
mozna korzysta¢ z profilu napetiania. Profil
napetiania musi zosta¢ wczesniej utworzony

w oprogramowaniu ISOBUS.

1. Pobra¢ oba weze ssgce z pozycji parkowania
przy biotniku i wzajemnie potgczy¢.

2. Polaczy¢ waz ssacy z filtrem wody i podtgczy¢ do
przylacza ssgcego.

3. Umiesci¢ waz ssacy z filtrem wody w punkcie
czerpania wody.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Aby dostosowaé wydajnos¢ napetniania:

)

Wybrac¢ @ (;) lub @ na terminalu
TwinTerminal.

Aby wiqczy¢ pompe cieczy roboczej:

Wybrac¢ @ na terminalu TwinTerminal.

Whprowadzi¢ zadany stan napeinienia zbiornika
cieczy roboczej na terminalu TwinTerminal.

Wprowadzi¢ zadany stan napetienia zbiornika
wody pituczacej na terminalu TwinTerminal.

Aby uruchomic¢ napetnianie przez zasysanie:

A

Wybra¢ ), naterminalu TwinTerminal.

Po osiggnieciu zadanego stanu napetienia
napekianie jest automatycznie zatrzymywane.

Podczas napetniania wpluka¢ srodek opryskowy
przez zbiornik wyptukiwania.

Aby wstrzyma¢ napetnianie w celu wptukania
Srodka opryskowego:

ho
Wybra¢ j;— na terminalu TwinTerminal.

Wyswietli sie @ [1]

Aby zakonczy¢ przerwe w napetnianiu:

Wybrac¢ @ na terminalu TwinTerminal IZI
Po napetnieniu wyjaé waz ssacy z punktu
poboru wody i potwierdzi¢ czynnosc¢ na terminalu

TwinTerminal.

Aby oprézni¢ wqz ssqcy:

£\

Wybra¢ ', naterminalu TwinTerminal.
Odigczy¢ waz ssacy od przytacza napelniania.
Odigczy¢ oba weze ssace od filtra wody.

Zamocowac¢ weze ssgce W pozycji parkowania na
blotnikach.
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6.2.11 Napetnianie zbiornika cieczy roboczej i zbiornika wody ptuczacej przez przytacze
cisnieniowe

5 WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
spowodowane przez osady z kamienia

Wysoki stopien twardosci wody
przekraczajgcy 15° dH (stopni twardosci
niemieckiej) moze by¢ przyczyng odkladania
sie kamienia.

P Jesli twardosé wody przekracza 15° dH,
nalezy dodac stabilizatory twardosci na
bazie polifosforanow.

»  Przestrzegaé informacji podanych przez
producentow stabilizatoréw twardosci.

5 WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
wskutek zbyt wysokiego cisnienia wody

P Przestrzegaé maksymalnej wartosci
cisnienia wody wynoszacej 8 bar.

» Jesli wydajnos¢ napetniania przekracza
1.000 I/min:
Pozostawi¢ pokrywe zbiornika cieczy
roboczej otwartg podczas napetiania.

WSKAZOWKA

Zbiornik cieczy roboczej i zbiornik wody ptuczgcej
mogg by¢ napetiane rownoczesnie.

Aby unikng¢ zanieczyszczenia zbiornika wody
ptuczacej resztkami srodka opryskowego,
najlepiej napetniac zbiornik wody piluczacej przez
przytgcze cisnieniowe.

WSKAZOWKA

W ramach alternatywy dla recznego napetiania
mozna korzystac z profilu napetiania. Profil
napetniania musi zosta¢ wczesniej utworzony

w oprogramowaniu ISOBUS.
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1.

10.

Podtgczy¢ waz cisnieniowy do przytgcza
napetniania DK |I| i hydrantu.

Whprowadzi¢ zadany stan napeinienia zbiornika
cieczy roboczej na terminalu TwinTerminal. < 5000 250 L

Wprowadzi¢ zadany stan napetnienia zbiornika
wody pituczgcej na terminalu TwinTerminal.

Aby uruchomi¢ napetnianie cisnieniowe:

(28

Wybrac¢ ¢ na terminalu TwinTerminal.

Po osiggnieciu zadanego stanu napetienia
napeinianie jest automatycznie zatrzymywane.

Podczas napetniania wplukaé srodek opryskowy
przez zbiornik wyptukiwania.

Aby wstrzymaé napetnianie w celu wptukania
Srodka opryskowego:

Y . N
Wybrac¢ "J na terminalu TwinTerminal.

Wyswietli sie @ III

Aby zakoriczy¢ przerwe w napetnianiu:

Wybra¢ @ na terminalu TwinTerminal |Z|

Po napeinieniu zamkng¢ zawdr odcinajacy po
stronie zasilania i potwierdzi¢ czynno$c na
terminalu TwinTerminal.

Aby uruchomi¢ uktad redukcji cisnienia:

(28

Wybrac¢ ¢ na terminalu TwinTerminal.

Waz zostanie oprozniony.

Odigczy¢ waz cisnieniowy od przylgcza
napeiniania.
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6.2.12 Korzystanie z profili napetniania

1. Utworzy¢ profil napelniania w oprogramowaniu
ISOBUS.

2. Aby wybraé profil napetniania:

©)] ©)]
Wybra¢ 1\ lub M2 naterminalu
TwinTerminal.

3. Podigczy¢ weze zgodnie z wyborem w profilu
napetiania. Stworzy¢ warunki wymagane do
napetiania.

4. Aby uruchomi¢ napetnianie:

£

A
Wybrac & lub v\, ha terminalu
TwinTerminal

lub

opusci¢ zbiornik wyptukiwania.

6.2.13 Napetnianie zbiornika wody ptuczacej przez przytacze cisnieniowe FS

Aby do zbiornika wyplukiwania doprowadzana byla
woda ptuczaca, zbiornik wody ptuczgcej musi zostaé
napetniony przez wplukaniem preparatow.

1. Podigczy¢ waz do napetiania do przylgcza FS.

2. Otworzy¢ zaw6r odcinajacy i uruchomic H,0 o

napetianie.

]

o
¥
o
) Jt
B
>

3. Obserwowac stan napetienia na terminalu
TwinTerminal.

» &
/[{jﬁ'
D

4. Zamkng¢ zawor odcinajacy.

5. Odtaczy¢ waz do napetniania od przytacza FS.
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6.2.14 Wptukiwanie $rodka opryskowego

6.2.14.1 Wptukiwanie srodka opryskowego za pomoca zbiornika wyptukiwania

WSKAZOWKA @u ER
#(&2
Srodek opryskowy nalezy wplukiwaé podczas 0
napetniania.
&
N2

1. Opusci¢ zbiornik wyplukiwania.

2. Otworzyé¢ pokrywe uchylng zbiornika
wyplukiwania.

3. Zalozy¢ sito do ptynnego $rodka opryskowego
lub wyja¢ sito do srodka opryskowego w postaci
proszku.

4. Aby doprowadzié¢ wode z armatury ssqcej do
zbiornika wyptukiwania:

Ve

P :
wybra¢ 4% dla zaworu przelaczajgcego QU

lub

aby doprowadzié¢ wode z uktadu napetniania

cisSnieniowego do zbiornika wyptukiwania:
&

—
wybra¢\ >~ dla zaworu przetgczajgcego QU.

5. Wybrac dla zaworu przetaczajacego EB
w przypadku ptynnego srodka opryskowego.

lub

Wybrac¢ §, dla zaworu przelgczajgcego EA
w przypadku $rodka opryskowego w postaci
proszku.

6. Wsypac (wlac) srodek opryskowy do zbiornika
wyptukiwania.

7. W celu ochrony przed pryskajgcym srodkiem
opryskowym zamknaé pokrywe uchylng zbiornika
wyptukiwania.
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8. Ustawi¢ zawér przetgczajacy EP w celu
odessania cieczy ze zbiornika wyptukiwania.

= Zawartos¢ zbiornika wyptukiwania zostanie
odessana.

9. Zamkng¢ zawory przetlgczajgce EA i EB.

6.2.14.2 Mycie kanistrow po srodku opryskowym

1. Wybra¢ menu ,Zbiornik wyplukiwania” na
terminalu TwinTerminal.

2. Wybrac @ dla zaworu przetgczajacego EB.

3. Nalozy¢ otwor kanistra na dysze do mycia
kanistrow @ i przeptukac kanister po srodku
opryskowym w 2 etapach po 15 sekund.

4. Aby zwiekszy¢ cisnienie wody dyszy do mycia

kanistrow:
Wybrac¢ @ na terminalu TwinTerminal.
5. Odlozy¢ kanister po $rodku opryskowym na

pokrywe uchylng zbiornika wyptukiwania |I|
w celu osuszenia.

6.2.14.3 Czyszczenie zbiornika wyptukiwania

WSKAZOWKA

Automatyczne czyszczenie zbiornika
wyplukiwania po uniesieniu zbiornika
wyplukiwania mozna ustawi¢ na terminalu
TwinTerminal.

1. Wybra¢ menu ,Zbiornik wyptukiwania” na
terminalu TwinTerminal.

2. Wybrac ! ) dla zaworu przetgczajgcego EA.

3. Oczyscié zbiornik wyptukiwania pistoletem
natryskowym.

320/125 L

320/125 L
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4. Zamkng¢ zawor przetgczajacy EA.

5. Zamknac¢ pokrywe uchylng zbiornika
wyptukiwania.

6. Aby uruchomié czyszczenie zbiornika
wyptukiwania:

Wybrac¢ na terminalu TwinTerminal.

7. Jesli zbiornik wyptukiwania pracowat
z ptynnym Srodkiem opryskowym:
Oczysci¢ oddzielnie uktad mycia kanistréw,
przewod pierscieniowy i pistolet natryskowy.

6.2.15 Napeinianie zbiornika wody ptuczacej

OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie zbiornika wody
ptuczacej srodkami ochrony roslin lub
ciecza robocza

P Zbiornik wody pluczgcej napeiniaé tylko
czystg wodg, a nigdy srodkami ochrony
roslin czy cieczg robocza.

1. Wprowadzi¢ zadany stan napeinienia zbiornika
wody piluczgcej na terminalu TwinTerminal.

2. Wybra¢ menu ,Zbiornik wody pluczgcej” na
terminalu TwinTerminal.

3. Aby uruchomic¢ napetnianie cisnieniowe:

L

Wybrac & na terminalu TwinTerminal
lub

aby uruchomic napetnianie przez zasysanie:

Wybra¢ ), naterminalu TwinTerminal.

=» Pompa wody pluczacej uruchamia sie
automatycznie po wybraniu napetniania przez
zasysanie.
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6.2.16 Napetnianie zbiornika do mycia rak

1. Podigczy¢ waz do napetniania do przytgcza HW.

2. Otworzy¢ zawor odcinajgcy RM i uruchomic H,0 \&, 0
napetianie. oJL 0 & ?
I

3. Zamkna¢ zawdr odcinajgcy RM. _EE_

, U
) Jt
Q

,
My

4. Odigczy¢ waz do napetniania od przytgcza HW.

6.2.17 Przewozenie czesci eksploatacyjnych

1. Upewni¢ sig, ze w maszynie przewozone sg
zapasowe dysze i zapasowe filtry.

2. Upewnic sie, ze w maszynie przewozone sg
czyste srodki ochrony indywidualnej.
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7.1 Korzystanie z drabiny

1. Aby opusci¢ drabine:

Nacisng¢ przycisk |I| W pozycji V.

=» Podczas opuszczania na terminalu pojazdu
wyswietlany jest symbol ﬁ

=» Po opuszczeniu drabiny do konca na terminalu

pojazdu pojawia sie symbol E Kolor symbolu
zmienia sie w zaleznosci od stanu maszyny.
Podczas jazdy symbol swieci sie na czerwono,
natomiast na postoju na niebiesko.

2. Aby uniesé¢ drabine:

Nacisng¢ przycisk |I| W pozycji A.

=» Podczas unoszenia na terminalu pojazdu
wyswietlany jest symbol ﬁ

=» Po uniesieniu drabiny do konca na terminalu

pojazdu pojawia sie symbol E Kolor symbolu
zmienia sie w zaleznosci od stanu maszyny.
Podczas jazdy symbol swieci sie na czerwono,
natomiast na postoju na niebiesko.
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7.2 Jazda maszyna

7.2.1 Uruchamianie silnika

) WAZNE
Ryzyko uszkodzenia napedu wskutek
rozruchu przez holowanie

» Jesli akumulator maszyny jest
roztadowany:
W celu uruchomienia silnika skorzystac
Z zewnetrznego akumulatora.

WSKAZOWKA

Silnik wysokoprezny nie posiada funkcji
podgrzewania wstepnego.

1. D Wigczy¢ zasilanie elektryczne.
2. Ustawi¢ dzwignie jazdy w pozycji neutralnej.

3. Obroci¢ kluczyk zaptonowy w potozenie rozruchu.
Z chwilg uruchomienia silnika zwolni¢ kluczyk
zaplonowy.

=» Po diuzszym postoju na pojawienie sie wskazania
na wyswietlaczu terminala pojazdu AmaDrive
trzeba zaczekac 90 sekund. Jednak jazde mozna
rozpoczaé juz wczesniej.

4. Przed ruszeniem zaczeka¢, az silnik sie
rozgrzeje. Nie rusza¢ z maksymalna liczbg
obrotéw.

7.2.2 Docieranie silnika

W ciggu pierwszych 50 godzin pracy silnik musi
zostac starannie dotarty.

1. Po uruchomieniu powoli rozgrza¢ silnik do
temperatury robocze;j.

2. Przez 50 godzin maszynag nalezy jezdzi¢ bez
korzystania z maksymalnej mocy.

3. Po maksymalnym obcigzeniu pozostawi¢ silnik na
kilka minut pracujgcy na obrotach biegu jalowego.
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7.2.3 Przeprowadzanie korekty rozstawu kot

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
ustawiony rozstaw két oraz podczas
przeprowadzania korekty rozstawu kot

P Korekte rozstawu két przeprowadzaé
codziennie.

P Nie przeprowadzaé korekty rozstawu
kot na powierzchniach lub drogach
publicznych.

» Korekte rozstawu két przeprowadzac tylko
przy predkosci odpowiadajgcej ruchowi
pieszych.

Przeprowadzanie korekty rozstawu przednich kot:

1. Uruchomi¢ silnik.

2. 00 Na wielofunkcyjnym uchwycie AmaPilot
wybra¢ kierowanie wszystkimi kotami.

3. Jechac powoli.

4. Skreci¢ kierownice do oporu w lewo i przytrzymac
w tym polozeniu.

5. Przytrzymac przycisk D przez co najmniej
3 sekundy w pozyciji I.

6. Skreci¢ kierownice do oporu w prawo
i przytrzymac¢ w tym polozeniu.

7. Przytrzymac przycisk D przez co najmniej
3 sekundy w pozyciji Il.

8. Jechac dalej na wprost.

Przeprowadzanie korekty rozstawu tylnych kot:

4_
9. \ag\ Na wielofunkcyjnym uchwycie AmaPilot
skreci¢ reczny uktad kierowniczy tylnych két do
oporu w lewo i przytrzymac w tym polozeniu.
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10. Przytrzymac przycisk D przez co najmniej
3 sekundy w pozyciji I.

—

11. 00 Na wielofunkcyjnym uchwycie AmaPilot
skreci¢ reczny ukiad kierowniczy tylnych kot do
oporu w prawo i przytrzymac w tym potozeniu.

12. Przytrzymaé przycisk D przez co najmniej
3 sekundy w pozyciji Il.

4_

13. \ g\ Na wielofunkcyjnym uchwycie AmaPilot
przestawic tylne kota z powrotem w pozycje
srodkowa.

14. Przejecha¢ krétki odcinek na wprost. Podczas
jazdy sprawdzi¢, czy wszystkie kota ustawione sg
w jednej linii.

15. Jesli kota nie sq ustawione w jednej linii:
Powtdrzy¢ korekte rozstawu kot

7.2.4 Jazda maszyna po drogach

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
nieprawidtowego przygotowania maszyny
do jazdy drogowej

P Ustawi¢ belke polowg w pozycji
transportowej.

P Upewnic¢ sie, ze kablgki zabezpieczajgce
zabezpieczenia belki polowej zaczepione
sg w zaczepach.

P Uniesé zbiornik wyplukiwania w pozycje
transportowa.

» Aby uktad hamulcowy i uktad napedowy
dziataty poprawnie:

Pozostawi¢ terminal obstugowy wigczony.

» Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

ON
1. [e) Zwolni¢ hamulec postojowy.

2. Aby odchyli¢ drabine w gére:

D Nacisng¢ przetgcznik dzwigienkowy w gore
i przytrzymac. Zwrdéci¢ uwage na wskazanie na
terminalu pojazdu AmabDrive.
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3. Aby wybrac tryb Droga:

Nacisna¢ przelagcznik dzwigienkowy w dot.
Zwroci¢ uwage na wskazanie na terminalu
pojazdu AmaDrive.

=» Tryb Droga jest wybrany.
=» Mozliwe jest tylko kierowanie przednimi kotami.
=» Funkcja tempomatu jest dezaktywowana.

4. Prawg rekg sterowac dzwignig jazdy i rozpoczac
jazde. Lewa reka sterowac kierownica.

5. Aby wyhamowaé maszyne:
cofng¢ dzwignie jazdy

lub

w razie koniecznosci:
nacisng¢ réwnoczesnie pedat hamuica.

7.2.5 Jazda maszyng po polu

7.2.5.1 Rozpoczynanie jazdy po polu

WSKAZOWKA

Aby zapobiec stoczeniu maszyny podczas
ruszania na zboczu, wigczy¢ funkcje AutoHold.

ON
1. [@) Zwolni¢ hamulec postojowy.

2. Aby odchyli¢ drabine w gére:

D Nacisng¢ przetgcznik dzwigienkowy w gore
i przytrzymadé. Zwréci¢ uwage na wskazanie na
terminalu pojazdu AmabDirive.

3. Aby wybrac tryb Pole:

Odblokowa¢ przetgcznik dzwigienkowy
i nacisng¢ w gore. Zwrdci¢ uwage na wskazanie
na terminalu pojazdu AmabDrive.

=» Tryb Pole jest wybrany.

=» Predkos¢ jazdy ograniczona jest do 20 km/h.
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7.2.5.2 Jazda po polu

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
porazenia pragdem elektrycznym
spowodowanym przez kontakt belki
polowej z napowietrznymi liniami
elektrycznymi

Jesli czujnik automatycznego prowadzenia
belki polowej wejdzie w kolizje z masztami,
zaroslami lub innymi przedmiotami na polu,
belka polowa moze odchyli¢ sie w sposob
niekontrolowany w gore i wej$¢ w kontakt

Z napowietrznymi liniami elektrycznymi.

P W takich obszarach wytgczaé
automatyczne prowadzenie belki polowe;j.

1. Prawg reka sterowaé¢ dzwignig jazdy i rozpoczgé
jazde. Lewg reka sterowac kierownica.

2. Aby wyhamowa¢ maszyne:
cofng¢ dzwignie jazdy

lub

w razie koniecznosci:

nacisng¢ réwnoczesnie pedat hamulca.
7.2.5.3 Korzystanie z tempomatu

Tempomat ustawia sie za pomocg funkcji szybkiego
ustawiania na terminalu pojazdu AmabDrive.

1. Aktywowac¢ funkcje szybkiego ustawiania
tempomatu na ekranie roboczym.

3+
2. Wybra¢ tempomat lub tempomat+.
3. = Whprowadzi¢ predkos¢ zadang.
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4. Tempomat wigczac i wytgczac podczas
jazdy po polu w zaleznosci od potrzeb. W tym
celu nacisngc i przytrzymac przycisk przez 5
sekund.

7.2.5.4 Ustawianie maksymalnego rozstawu kot

Aby wjezdzaé¢ na zbocza o skrajnym nachyleniu,
podczas jazdy w trybie Pole mozna ustawiac
maksymalny rozstaw kot.

Rozstaw koét ustawia sie za pomocg funkcji szybkiego
ustawiania na terminalu pojazdu AmaDrive.

1. Aktywowac funkcje szybkiego ustawiania
rozstawu kot na ekranie roboczym.

MAX )
2. <4 Wybor maksymalnego rozstawu kot

=» Ustawienie rozstawu kot nastepuje podczas
jazdy.

3. Aby powrdcic do standardowego rozstawu kot:

, ~ MAX
Wybra¢ ponownie <—p.

=» Ustawienie rozstawu két nastepuje podczas
jazdy.

7.2.5.5 Jazda na zboczu

1. Aby zapobiec ryzyku przewrdcenia sie maszyny:
Zwigkszy¢ rozstaw kot na terminalu pojazdu
AmaDrive. Regulacja rozstawu két na zboczach
w poprzek zbocza mozliwa jest tylko
w ograniczonym zakresie.

2. D Wigczyé¢ funkcje AutoHold.

3. W przypadku duzego zapotrzebowania na
moc wytgczy¢ tryb ECO na terminalu pojazdu
AmabDrive.

|l

—J -+ g

—J+ R
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7.2.6 Regulacja rozstawu

WSKAZOWKA

Podczas jazdy drogowej kota nie mogg wystawacé
poza obrys maszyny. Ustawi¢ rozstaw ko6t zgodnie
z homologacja typu.

Rozstaw kot ustawia sie za pomocg funkcji szybkiego
ustawiania na AmabDrive.

1. Aktywowac funkcje szybkiego ustawiania
rozstawu kot na ekranie roboczym.

2. = Whprowadzi¢ zadany rozstaw két.

=» Ustawienie rozstawu koét nastepuje podczas
jazdy.

7.2.7 Korzystanie z hamulca postojowego

1. Aby aktywowac hamulec postojowy:
Nacisng¢ przycisk |I|

=» Na terminalu pojazdu na czerwono wyswietlany
jest symbol .

2. Aby zluzowa¢ hamulec postojowy:
Nacisng¢ ponownie przycisk.

=» Na terminalu pojazdu na bialo wyswietlany jest

symbol .

7.2.8 Korzystanie z funkcji AutoHold

Funkcja AutoHold petni zadanie asystenta
ruszania na wzniesieniu. Hamulec postojowy jest
automatycznie aktywowany i zwalniany.
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1. Aby wiqczy¢ funkcje AutoHold:
Nacisng¢ przycisk |I|
=» Na terminalu pojazdu pojawia sie symbol -

=» Podczas postoju maszyny aktywowany jest
hamulec postojowy.

=» Ponowne przesuniecie dzwigni jazdy do przodu
powoduje automatyczne zwolnienie hamulca

postojowego.

2. Aby wytqczy¢ funkcje AutoHold:
Nacisng¢ ponownie przycisk.

=» Na terminalu pojazdu znika symbol .

7.2.9 Korzystanie z klaksonu
» Nacisng¢ przycisk obstugowy |I|

= 7 klaksonu rozlega sie dzwiek, gdy przycisk
obslugowy jest nacisniety.

7.2.10 Korzystanie z wycieraczki szyby

1. Wigczyé lub wylgczy¢ wycieraczke szyby
przetacznikiem obrotowym |I|

=» Polozenie przelgcznika \Y wycieraczki szyby
w funkcji pracy okresowej

= Polozenie przetgcznika I @ wycieraczki szyby
w funkcji pracy cigglej
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=» Polozenie przelgcznika 0 @ wylaczonej
wycieraczki szyby

2. Aby skorzystac ze spryskiwaczy szyby:
Krotko nacisnagé przetacznik obrotowy.

= \Wycieraczka szyby myje szybe plynem do
spryskiwaczy.

7.3 Korzystanie z oswietlenia

7.3.1 Korzystanie z oswietlenia drogowego

» Aby wiqczy¢ Swiatta postojowe:
Obracié przetgcznik obrotowy |I| w pozycje @

> Aby wiqczy¢ swiatta mijania:
obrdci¢ przetgcznik obrotowy w pozycje |Z|

> Aby wytqczy¢ oswietlenie drogowe:
obréci¢ przetgcznik obrotowy z powrotem

w pozycje E

> Aby wiqczy¢ lewy kierunkowskaz:
nacisnag¢ wielofunkcyjny uchwyt |I| do tyhu.

= Lewa strzaka kierunku jazdy « miga.

» Aby wiqczy¢ prawy kierunkowskaz:
nacisna¢ wielofunkcyjny uchwyt do przodu.

=» Prawa strzalka kierunku jazdy » miga.

=» Po wykonaniu skretu wielofunkcyjny uchwyt
automatycznie powraca w pozycje srodkowa.
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» Aby wiqczy¢ Swiatta drogowe:
Wigczy¢ Swiatla mijania.

» Nacisng¢ wielofunkcyjny uchwyt |I| w dot

QA o
D 0
ok

= Wielofunkcyjny uchwyt blokuje sig.

=» |ampka kontrolna ED swieci sie.

» Aby wylqczy¢ swiatta drogowe:
Nacisng¢ wielofunkcyjny uchwyt w gére
w pozycje srodkowa.

» Aby skorzystac z sygnatu swietlnego:
Pociggna¢ wielofunkcyjny uchwyt w goére.

= Wielofunkcyjny uchwyt automatycznie powraca
w pozycje srodkowa.

7.3.2 Korzystanie z reflektora roboczego

1. Obréci¢ przetacznik obrotowy II| w pozycje |Z|

= Reflektory robocze sg aktywowane.

2. Wiaczy¢ zadany reflektor roboczy odpowiednim
przyciskiem na panelu obstugowym oswietlenia.

/ o}

= \Wigczenie reflektora roboczego mozna
rozpoznac po swiecgcej sie diodzie LED |I|

~

i Y 4
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3. Jesli jednym przyciskiem steruje sie
2 reflektorami roboczymi:
W celu obstugi drugiego reflektora ponownie
nacisngc¢ przycisk.

=» \Wigczenie drugiego reflektora roboczego mozna
rozpoznac po swiecgcej sie diodzie LED |z|

4. Aby wytqgczy¢ reflektory robocze:
Nacisng¢ odpowiedni przycisk.

=» Dioda LED gasnie.

7.3.3 Korzystanie z oswietlenia bocznego

Oswietlenie boczne znajduje sie z obu stron na
ramionach lusterek. Oswietlenie boczne moze byc¢
stosowane na przyklad podczas zawracania na kohcu
pola. Oswietlenie boczne z obu stron moze byc¢
wigczane i wylgczane wspdlinie lub niezaleznie od
siebie.

1. Aby wiqczy¢ oswietlenie boczne:
Uruchomic¢ silnik.

2. Przestawi¢ przetgcznik jazdy drogowej
w polozenie "Jazda polowa".

3. Obroci¢ przetgcznik obrotowy |I| w pozycje |Z|

= Reflektory robocze sg aktywowane.

4. Aby wiqgczy¢ oswietlenie boczne z prawej strony:
Nacisng¢ wielofunkcyjny uchwyt |I| do przodu.

5. Aby wiqczy¢ oswietlenie boczne z lewej strony:
Nacisng¢ wielofunkcyjny uchwyt do tyhu.

6. Aby wytgczy¢ oswietlenie boczne:
Nacisng¢ ponownie wielofunkcyjny uchwyt.
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7.3.4 Korzystanie z funkcji op6znionego wytaczania oswietlenia
Zadaniem funkcji op6znionego wytgczania
o$wietlenia jest o$wietlanie przez krétki czas

otoczenia po wyjsciu z maszyny.

Warunkiem jest przynajmniej jednokrotne wiaczenie
oswietlenia do jazdy podczas jazdy.

1. Aby wiqczy¢ funkcje opéZnionego wytgczania
oswietlenia,
Zatrzymac¢ maszyne.

2. Wylgczy¢ silnik.

3. Wylgczyc¢ zapton.

4. Obro6ci¢ przetgcznik obrotowy II| W pozycje |Z|

=» Funkcja op6znionego wylaczania oswietlenia jest
wigczona na 1 minute. Wszystkie przyciski
i boczny widok maszyny sterowania oswietlenia
migajg. Za pomoca przyciskéw sterowania
os$wietlenia mozna wigczaé lub wylgczac
pozostate reflektory robocze. Ostatnia ustawiona
konfiguracja o$wietlenia funkcji opéznionego
wytgczania oswietlenia jest zapisywana po
uplywie 1 minuty.

I

I

=» Po uplywie 1 minuty funkcja opéznionego
wylgczania oswietlenia jest wytgczana. Wéwczas
wszystkie przyciski i boczny widok maszyny
sterowania o$wietlenia gasna.

Funkcje opdznionego wytgczania oswietlenia mozna
wigczac kilkakrotnie raz za razem w ciggu

15 minut badz wczesniej wytaczy¢ za pomoca
wielofunkcyjnego uchwytu |I|

5. Przestawi¢ przetgcznik kolumny kierownicy tylko
na krétko do przodu lub do tytu.
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7.3.5 Korzystanie ze swiatta ostrzegawczego

»  Wigczy¢ swiatlo ostrzegawcze przyciskiem Iil

e
wytgczyé.
L N

=» \Wigczenie Swiatla ostrzegawczego mozna

rozpoznac po swiecgcej sie diodzie LED |z| |Z| I 0
~ s
n gl (?\\\ i
AL

7.3.6 Korzystanie ze swiatet awaryjnych

»  Wigczy¢ swiatla awaryjne przetgcznikiem |I|

lub

wytgczyé.

=» Przy aktywnych Swiattach awaryjnych miga

symbol A na wytgczniku.
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7.4 Korzystanie z wyposazenia kabiny

7.4.1 Korzystanie z klimatyzacji

7.4.1.1 Wigczanie klimatyzacji

1.

-»>

Wigczy¢ zapton.
Liczbe obrotéw dmuchawy mozna regulowac.
Uruchomi¢ silnik.

Poziom chiodzenia mozna ustawia¢ niezaleznie
od temperatury zewnetrzne;.

Tryb i wskazanie odpowiadajg ustawieniom
obowigzujacym przed ostatnim wytaczeniem.

Przy wytgczonym silniku po uptywie 10 minut
liczba obrotéw dmuchawy jest zmniejszana.
Zapobiega to zbyt szybkiemu roztadowaniu
akumulatora.

WSKAZOWKA

Jesli w kabinie nagle wyczuwalna jest silna won
oleju, moze to $wiadczy¢ o wycieku czynnika

chlodniczego. Symbol |I| i przyciski od |Z| do |E|
migaja.

e Otworzy¢ drzwi kabiny z lewej strony i szybe
kabiny z prawej strony, aby przewietrzy¢
kabine.

o Wylgczyc¢ klimatyzacje.
o Wyjs¢ z kabiny.

e Zleci¢ usuniecie btedéw w uprawnionym
specjalistycznym warsztacie.

ﬁlllllll
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7.4.1.2 Aktywacja automatycznej klimatyzacji

W trybie calkowicie automatycznym regulacja
sprezarki klimatyzacji, ogrzewania i wentylacji odbywa
sie automatycznie. Ustawiona temperatura w kabinie
jest szybko osiggana, a nastepnie utrzymywana na
ustawionym poziomie.

Ten tryb idealnie sprawdza sie w przypadku wysokiej
temperatury zewnetrzne;.

W przypadku temperatury zewnetrznej ponizej 10 °C
automatyka wytgcza sprezarke klimatyzacji.

» Aby aktywowac funkcje A/C MATIC:
nacisngc¢ przycisk |I|

=» Przycisk swieci sie na zielono. Funkcja A/C
MATIC jest aktywna.

7.4.1.3 Ustawianie temperatury w kabinie

Na wyswietlaczu wyswietlana jest aktualnie
ustawiona temperatura w kabinie |I|

1. Aby zmniejszy¢ temperature:

Obraci¢ przycisk |Z| przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

2. Aby zwiekszy¢ temperature:
Obrdci¢ przycisk zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara.

WSKAZOWKA

Dalszy obrét o 1 przyrost odpowiada 1 °C.

7.4.1.4 Regulacja reczna liczby obrotéw dmuchawy

Rowniez w przypadku aktywnego trybu
automatycznego mozna aktywowac reczna regulacje
dmuchawy.

1. Aby aktywowa¢ recznq regulacje dmuchawy:
Obrdci¢ przycisk |Z|

=» Przycisk nie $wieci sie juz na zielono. Tryb reczny
jest aktywny.

=» Na wyswietlaczu w postaci wykresu stupkowego
wyswietlana jest aktualnie ustawiona liczba

obrotéw dmuchawy |I| Maksymalna liczba

ﬁlllll“
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obrotéw odpowiada stupkowi wypetnionemu
w 100%.

2. Aby zmniejszy¢ liczbe obrotéw dmuchawy:
Obrdci¢ przycisk |Z| przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

3. Aby zwiekszy¢ liczbe obrotéw dmuchawy:
Obrdci¢ przycisk zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara.

Dalszy obrét o 1 przyrost odpowiada 10% zmiany
liczby obrotow dmuchawy.

4. Aby powrdcié¢ do trybu automatycznego:
nacisngc¢ przycisk |Z|

= Liczba obrotéw dmuchawy znéw regulowana jest
automatycznie.

7.4.1.5 Aktywacja trybu bez sprezarki klimatyzacji

Gdy sprezarka klimatyzaciji jest wytgczona,
temperature w kabinie mozna obnizy¢ tylko
maksymalnie do wartosci temperatury zewnetrzne;.
Regulacja ogrzewania i — w zaleznosci od ustawienia
— dmuchawy nastepuje automatycznie.

1. Aby aktywowac tryb bez sprezarki klimatyzacji:

nacisna¢ przycisk |I|
2. nacisng¢ przycisk @

= Przycisk |Z| nie swieci sie juz na zielono.
Chlodzenie jest wytgczone.

7.4.1.6 Osuszanie szyb kabiny

Tryb DEFROST ponizej wartosci temperatury
zewnetrznej 2 °C: szyby kabiny sg odszraniane za
pomocg trybu pracy cigglej sprezarki klimatyzaciji
przy maksymalnej liczbie obrotéw wentylatora i mocy
grzewczej strumieniem powietrza kierowanym na
szyby.

Tryb DEMIST powyzej wartosci temperatury
zewnetrznej 2 °C: szyby kabiny sg osuszane za

ﬁlllllll
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pomocg trybu pracy cigglej sprezarki klimatyzacji przy
maksymalnej liczbie obrotéw wentylatora.

1. Aby osuszy¢ szyby kabiny:
Zamkna¢ drzwi kabiny i prawg szybe kabiny.

2. nacisngc¢ przycisk |I|

=» Przycisk swieci sie na zielono. Tryb osuszania
DEFROST lub DEMIST jest aktywny.

7.4.2 Regulacja strumienia powietrza

1. Aby rozdzielic¢ strumien powietrza w kabinie:
Otworzy¢ nawiewy |I|

2. Ustawi¢ nawiewy w zgdanym kierunku.

lub

Zamkng¢ nawiewy.

7.4.3 Korzystanie z potek

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowane
przez przedmioty odtozone luzem na
potkach

P Zabezpieczyé przedmioty odiozone luzem
na potkach lub usunag¢ przedmioty z kabiny.

- @
%@ﬁ s @1&

@) (MmpDp) (M)
_ I
—— S ——

1]

Poz.

[1]
2]
3]
4]

Nazwa

Pdtka pod skiadanym podiokietnikiem

Potka

Uchwyt na napoje

Szuflada

» Nie przepehiaé potek i szuflady.

e 5

)
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7.4.4 Korzystanie z pasa fotela

1. Odwing¢ pas fotela |Z| ze zwijacza pasa |I| nie
Szarpigc za niego.

2. Poprowadzi¢ pas fotela w okolicy miednicy nisko
przez kosci biodrowe.

3. Zatrzasngc zaczep @ w zamku pasa |z|

4. Upewnic¢ sig, ze pas fotela nie jest skrecony ani
przytrzasniety.

5. Upewnic sie, ze pas fotela nie jest poprowadzony
przez ostre krawedzie lub fatwo tamliwe
przedmioty.

6. Aby odpiqc pas fotela:
nacisng¢ przycisk @ Odprowadzi¢ zaczep pasa
fotela do zwijacza pasa.

7.4.5 Rozwijanie rolety przeciwstonecznej

Padajgce promienie sloneczne moga powodowaé
niepozgdane odbicia $wiatla na szybach.

Kabina kierowcy moze zosta¢ wyposazona w rolete
przeciwsioneczng |I|

» Aby rozwingc rolete przeciwstonecznq :
Pociggna¢ rolete przeciwstoneczng posrodku
w dot w zgdang pozycje.

© =
<
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7.4.6 Korzystanie z wyj$cia awaryjnego i mozliwosci wietrzenia kabiny

Prawa szyba kabiny moze by¢ wykorzystywana jako
wyjscie awaryjne lub w celu wietrzenia kabiny.

1. Aby korzystac z prawej strony w celu
wietrzenia:

Odchyli¢ dzwignie |I| w gore.

=» Szyba uchyla sie.

2. Aby wykorzystac¢ prawq szybe jako wyjscie
awaryjne:
Odchyli¢ dzwignie [1 ] w gore.

3. Pociggna¢ za dzwignie do przodu, odtgczajac jg
od trzpienia prowadzgcego |Z| i otworzy¢ szybe,

naciskajgc na nig.

= Szybe mozna catkowicie otworzyc¢, aby
wykorzysta¢ okno jako wyjscie awaryjne.

7.4.7 Korzystanie ze schowka chtodzonego

1. Aby otworzy¢ schowek chtodzony:
Uniesc tapicerke fotela II|

2. Aby wiqczy¢ lub wytqczy¢ schowek chtodzony:
Nacisngc i przytrzymac przycisk |Z|

3. Aby zwiekszy¢ wydajnos¢ chtodniczq:
nacisna¢ przycisk E

=» Poziom chiodzenia wskazuje oswietlenie @

4. Aby zmniejszy¢ wydajnos¢ chtodniczq:
Nacisngc¢ krotko przycisk |Z|
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7.5 Odstawianie maszyny

7.5.1 Wylaczanie silnika

5 WAZNE
Ryzyko uszkodzenia turbosprezarki
wskutek zbyt szybkiego wychtodzenia

P W zaleznosci od wczesniejszego
obcigzenia pozostawic silnik przed jego
wytgczeniem na kilka minut pracujgcy na
obrotach biegu jalowego.

1. Wijecha¢ maszyng na pozioma powierzchnie
o utwardzonym podiozu.

2. Ustawi¢ dzwignie jazdy w potozeniu neutralnym.

ON
3. [€) Uruchomi¢ hamulec postojowy.

4. Aby odchyli¢ drabine w dét:

D Nacisng¢ przetacznik dzwigienkowy w dot
i przytrzymadé. Zwréci¢ uwage na wskazanie na
terminalu pojazdu AmabDrive.

5. Obréci¢ kluczyk zaptonowy w lewo i wyjgc ze
stacyjki.

WSKAZOWKA

Zasilanie elektryczne jest automatycznie
wylgczane po uplywie 2 godzin.

7.5.2 Wychodzenie z kabiny

OSTRZEZENIE
Ryzyko upadku przy wychodzeniu z kabiny

» Przed wyjsciem z kabiny upewni¢ sie, ze
drabina jest catkowicie opuszczona.
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OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
niespodziewanych ruchéw belki polowej

W trybie automatycznym belka polowa
wprawiana jest w ruch z chwilg wejscia
0s6b w strefe promieniowania czujnika
ultradzwiekowego.

» Jesli automatyczne prowadzenie belki
polowej zostato wiqczone:
Przed wyjsciem z kabiny zablokowa¢ belke
polowa.

» Zejs¢ pod drabinie twarzg zwrécong w strone
maszyny. W trakcie schodzenia zawsze
podpierac¢ sie w trzech punktach.

7.6 Korzystanie z maszyny na polu

7.6.1 Aktywacja systemu filtracji kabiny kategorii 4

OSTRZEZENIE

Ryzyko zatrucia spowodowane obecnoscia
substancji toksycznych w kabinie kierowcy

» Podczas prac w zapylonym otoczeniu lub
podczas rozpryskiwania srodkéw ochrony
roslin upewni¢ sie, ze kabina kierowcy
i kanal powietrza sg szczelne.

P Stosowag filtr powietrza kabiny
przystosowany do stosowanej substanciji.

P Stosowad tylko oryginalny filir powietrza
kabiny z odpowiednim oznakowaniem.

P Upewnic sie, ze filtry powietrza kabiny sg
prawidiowo zamontowane, a ich stan jest
nienaganny.
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1. W zaleznosci od kategorii kabiny zastosowac¢
prawidiowe filtry.

2. Zamkng¢ drzwi kabiny i prawa szybe od
wewnatrz.

3. Wigczy¢ zapton.
4. Wigczy¢ klimatyzacje.

=» Gdy zapton zostanie wigczony, wigcza sie
instalacja wentylacyjna i wewnatrz kabiny
wytwarzane jest cisnienie. Podczas wytwarzania
cisnienia wewnatrz kabiny na panelu obstugowym
klimatyzacji wyswietlany jest komunikat

"PRESSURE"[1]

=» Najpdzniej po uplywie 30 sekund
wewnagtrz kabiny wytworzone zostaje cisnienie
przekraczajgce 20 Pa i komunikat "PRESSURE"
znika. Jesli komunikat "PRESSURE" jest
w dalszym ciggu wys$wietlany, skontrolowaé
szczelnosé kabiny i poprawno$é zamontowania
filtrow powietrza kabiny. Usung¢ btedy
i uruchomi¢ ponownie system.

WSKAZOWKA

Zaleca sie, aby klimatyzacja pracowala w trybie
automatycznym. W ten sposéb system filtraciji
bedzie pracowa¢ efektywnie i trwatos¢ filtrow
powietrza kabiny zwiekszy sie.

Wraz ze wzrostem zanieczyszczenia zwieksza sie
opor powietrza w filtrach powietrza kabiny. Wydajnosé
wentylatora jest dostosowywana wraz ze wzrostem
zanieczyszczenia. Jesli mimo zwiekszenia wydajnosci
wentylatora cisnienie wewnatrz kabiny spadnie na
stale, na ekranie panelu obstlugowego wyswietlony

zostanie komunikat bfgdu "FILTER" |I|

5. Jesli komunikat btedu "FILTER" wyswietlany jest
na state:
Wymieni¢ filtry powietrza kabiny.

6. Jesli po wymianie elementdéw filtracyjnych
pojawi sie komunikat "PRESSURE":
Sprawdzi¢, czy filtry powietrza kabiny sg
prawidiowo zamontowane i czy kabina jest
szczelna.

i

:?;lllllll

@ @ 22° pressure | 18°

i

fﬁlllllll

@ @ 220 FILTER 1 8°
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7.6.2 Zapobieganie znoszeniu cieczy roboczej

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne wskutek znoszenia
cieczy roboczej

P Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

e Prace przetozy¢ na wczesne godziny poranne lub
godziny wieczorne, gdy na dworze jest mniejszy
wiatr.

e Wybrac wigksze dysze i wiekszy wydatek wody.

e Doktadnie utrzymywac¢ wysokos¢ belki polowej,
gdyz wraz ze wzrostem odstepu dysz ryzyko
znoszenia cieczy zwieksza sie w duzym stopniu.

e Zmniejszy¢ predkosc jazdy do mniej niz 8 km/h.

e Zastosowac dysze z duzym udziatem duzych
kropli, np. tak zwane rozpylacze antyznoszeniowe
(dysze AD) lub rozpylacze inzektorowe (dysze ID).

o Przestrzega¢ wymagan dotyczgcych odstepu dysz
dla kazdego ze srodkéw ochrony roslin.

» Aby zapobiec znoszeniu cieczy roboczej:
Przed pracami i podczas prac przestrzega¢
podanych instrukcji.

7.6.3 Ustawianie belki polowej w pozycji roboczej

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
porazenia pragdem elektrycznym
spowodowanym przez kontakt belki
polowej z napowietrznymi liniami
elektrycznymi

» Przed ztozeniem lub roztozeniem belki
polowej:
Upewnic sie, ze zachowany jest
dostateczny odstep od napowietrznych linii
elektrycznych.
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1 mfm

Unies¢ maksymalnie belke polowg na

terminalu obstugowym.

2. #9% Rozlozyé belke polowg z obu stron.

= \Wszystkie wysiegniki rozkladajg sie
réwnoczesnie.

3. Opusci¢ belke polowa.

4. T

2 Wiaczy¢ automatyczne prowadzenie belki

polowej.

lub

Ustawi¢ belke polowa za pomocg pdl funkcyjnych
recznego prowadzenia belki polowe;j.

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
niespodziewanych ruchéw belki polowej

W trybie automatycznym belka polowa
wprawiana jest w ruch z chwilg wejscia
0s0b w strefe promieniowania czujnika
ultradzwiekowego.

» Jesli automatyczne prowadzenie belki
polowej zostato wiqczone:
Przed wyjsciem z kabiny zablokowaé
belke polowa.

Skfadanie belki polowej z jednej strony

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
porazenia pradem elektrycznym
spowodowanym przez kontakt belki
polowej z napowietrznymi liniami
elektrycznymi

» Przed ztozeniem lub roztozeniem belki
polowej:
Upewnic sie, ze zachowany jest
dostateczny odstep od napowietrznych linii
elektrycznych.

A

il Lol ')
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Belka polowa moze by¢ skladana z jednej strony

podczas jazdy. M— 1 ﬁ:zz

1. a5, Skiadanie lub rozkladanie zewnetrznych
wysiegnikdw przy maksymalnie 6 km/h.

2. 4t Skfadanie lub rozkladanie pozostalych
wysiegnikdw na postoju.

=» \Wysiegniki skladane s3 po kolei od zewnatrz do
wewnatrz.

<«

3. I~ Wylgczanie sekcji szerokosci
dezaktywowanych wysiegnikow.

WSKAZOWKA A

" a
* ‘/

Prace z belkg polowa jednostronnie ztozong do Ip- |
pozycji transportowej sg zabronione. ﬁ

7.6.5 Zmniejszanie szerokosci roboczej z obu stron

1. Zmniejszy¢ szerokos¢ roboczg w menu
"Ustawienia > Profil > Konfigurowanie wigczania
sekcji szerokosci".

2. Zamontowa¢ zewnetrzny czujnik odlegtosci |I| po
obréceniu o0 180°.

3. Dezaktywowac wewnetrzne czujniki odleglosci
w menu "Ustawienia > Profil > Konfigurowanie
reakcji belki polowej".
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7.6.6 Regulacja wysokosci roboczej automatycznego prowadzenia belki polowej

1. 7y =} Ustawié wysokosé robocza ) —> Vﬂ &

automatycznego prowadzenia belki polowej na

terminalu obstugowym. <_O_> {_O_> <_‘__>

100%

2. md Zapisa¢ wysokos¢ robocza.

WSKAZOWKA

W przypadku korzystania z AmaSelect wysokosé
robocza jest zapisywana tylko w odniesieniu do
aktywnej dyszy.

3. Ustawi¢ wysokos¢ belki polowej obowigzujgcej na
uwrociu w menu "Ustawienia > Profil".

Wysokos¢ roboczg mozna zmienia¢ w trybie

"Automatyka". t ’ > =] —

4. 7} ' Dostosowaé wysoko$é roboczg krotkim <_‘_> <_._> (;_‘_}
nacisnieciem przycisku. 100% 110% 100%

=» Prowadzenie belki polowej jest ustawiane wyzej
lub nizej 0 10% z kazdym nacisnieciem przycisku.

= Ustawiona wartos¢ wysokosci roboczej pozostaje
zachowana, gdy tryb "Automatyka" jest aktywny.

WSKAZOWKA

Aby przejsciowo uniesc¢ belke polows,
przytrzymac diuzej przycisk. Nastepnie belka
polowa jest automatycznie z powrotem
opuszczana.

5. Kontynuowa¢ prace ze zmieniong wysokoscia
robocza.

6. m=1 W razie potrzeby zapisa¢ zmieniong
wysokos$¢ robocza.
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7.6.7 Rozpryskiwanie cieczy roboczej
1. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

2. W razie potrzeby wigczy¢ wymagane dysze

graniczne, dysze koncowe lub dysze dodatkowe.

3. “ovorr Uruchomié oprysk na terminalu
obslugowym.

WSKAZOWKA

Jesli cisnienie oprysku nagle znacznie spadnie,
oznacza to, ze zbiornik cieczy roboczej jest pusty.

Resztki w zbiorniku cieczy roboczej moga by¢
prawidiowo wydatkowane do spadku cisnienia
0 25%.

7.6.8 Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot*

Uchwyt AmaPilot* pozwala na wykonywanie funkciji
maszyny. AmaPilot* jest elementem obstugowym
AUX-N z mozliwoscig przypisania dowolnych funkcji
do przyciskéw. Standardowe funkcje przyciskéw

sg skonfigurowane dla kazdej maszyny ISOBUS
Amazone. Funkcje sg podzielone na 3 poziomy

i wybiera sie je kciukiem. Podczas uruchamiania
maszyny wczytywany jest standardowy poziom.

Podswietlany pierscieh |I| Swieci na zielono.

1. Przytrzymaé przycisk |I|

=» Poziom 2 aktywny, podswietlany pierscien |Z|
$wieci na pomaranczowo.

2. Nacisngc przycisk @

=» Poziom 3 aktywny, podswietlany pierscien |z|
Swieci na czerwono.

UA
&

5& 0.0 hasn |a 0.00 ne
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7.6.9 Korzystanie z wielofunkcyjnego uchwytu AmaPrilot*

WSKAZOWKA

W tabelach przedstawiono standardowe funkcje
przyciskdw AmaPilot*. Do wielofunkcyjnych

uchwytéw z dowolnymi funkcjami przyciskéw na
terminalu obstugowym mozna przypisac¢ zgdane

funkcje.
Numer Symbol Funkcja Poziom 1
1 . Uruchamianie i zatrzymywanie rozpryskiwania
ONIOFF cieczy roboczej
2 +‘§ Wiaczanie sekcji szerokosci z lewej strony
3 _:E Wytgczanie sekcji szerokosci z lewej strony
4 ':M_EIJ Zwiekszanie dawki oprysku
5 ap Zmniejszanie dawki oprysku \
6 Py Dysza krawedziowa z lewej strony "7 ‘8
7 b Dysza krawedziowa z prawej strony 'ﬂ ==/
8 I Wiagczanie sekcji szerokosci z prawej strony \ @ '(
< . .. L .
9 —_ Wylgczanie sekcji szerokosci z prawej strony
10 et Skret tylnych kot w lewo
11 e Skret tylnych két w prawo
Przetgczanie miedzy kierowaniem przednimi
12 o0 o ' - .
kofami i kierowaniem wszystkimi kofami
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Numer Symbol Funkcja Poziom 2
1 ZZ Odbicie lustrzane belki polowej DistanceControl
9 N Dostawianie wysiegnika belki polowej z lewej
= strony
3 N Odsuwanie wysiegnika belki polowej z lewej
e strony
4 5 Podnoszenie belki polowej
5 ¥ Opuszczanie belki polowej
6 Lﬁ Przechylanie belki polowej w prawo 6) [ ;
7 ﬁé. Przechylanie belki polowej w lewo =
8 ;%m Dostawianie wysiegnika belki polowej z prawej \ J
strony LONSE
9 & Odsuwanie wysiegnika belki polowej z prawej
' strony
10 “_':_% Skret tylnych két w lewo
11 e Skret tylnych két w prawo
12 Przelgczanie migdzy kierowaniem przednimi
00 kotami i kierowaniem wszystkimi kotami
Numer Symbol Funkcja Poziom 3
1 ‘:‘ﬂm Blokowanie i odblokowanie wyréwnania wahan
2 adn Rozkladanie belki polowej z lewej strony
3 =~k Skiadanie belki polowej z lewej strony
4 = Podnoszenie belki polowej
5 ¥ Opuszczanie belki polowej
6 & S Skfadanie belki polowej
7 o Rozkiadanie belki polowej
8 i Rozkiadanie belki polowej z prawej strony
9 4 Skladanie belki polowej z prawej strony
10 %::Q Skret tylnych két w lewo
11 9_'9 Skret tylnych két w prawo
12 Przelagczanie miedzy kierowaniem przednimi
agl kotami i kierowaniem wszystkimi kotami
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1. Rozpocza¢ prace ze standardowymi funkcjami
przyciskow

lub

skonfigurowac¢ funkcje przyciskéw na terminalu
obstugowym.

2. Nacisng¢ zadang funkcje.

7.7 Przerywanie pracy na krotki czas

Przed przerwaniem pracy na kroétki czas nalezy
przeplukac belke polowa, oczyscic filtr ssacy i filtr
cisnieniowy.

1. Wybra¢ menu "Czyszczenie" na terminalu
obstugowym.

2. Wybra¢ funkcje "Plukanie belki polowej".

3. Aby przeptukaé dysze:
Zaznaczy¢ punkt "Rozlewanie cieczy roboczej"
i rozpryskac¢ wode pluczacag na nieopryskanej
jeszcze powierzchni.

4. Przeplukac belke polowa.
5. Zakonczy¢ plukanie.
6. Na przylacze ssgce zalozy¢ kolpak zamykajacy.

| 2

a “a

B )

AAAAAAA
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Wybra¢ menu "Czyszczenie" na terminalu
TwinTerminal.

Aby uruchomié czyszczenie filtra ssqcego:

B
Wybrac¢ 0+ na terminalu TwinTerminal.

P
D zawér odpowietrzajgcy moze zostac
uruchomiony.

Uruchomi¢ zawdr odpowietrzajgcy na 20 sekund.

Pojemnik filtra zostanie oprézniony przez
zasysanie.

Lo
2 Filtr ssgcy mozna wyjgc.

Wyjac filtr ssacy i potwierdzi¢ czynnos¢ na
terminalu TwinTerminal.

Zamontowac¢ z powrotem oczyszczony filtr
ssacy i potwierdzi¢ czynnos¢ na terminalu
TwinTerminal.

Aby zatrzymacd czyszczenie filtra ssqcego:

]
Wybrac¢ 0+ na terminalu TwinTerminal.

W przypadku wigcznika pojedynczych dysz
zamkng¢ zawor odcinajgcy powrotu przy belce
polowej (pozycja 0).

Aby uruchomié czyszczenie filtra cisnieniowego:

B
Wybrac 0+ na terminalu TwinTerminal.

Aby wytqczy¢ pompe cieczy roboczej:

Wybrac¢ @ na terminalu TwinTerminal.

150
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Potwierdzié na terminalu TwinTerminal.

Podstawi¢ pod odplyw RM pojemnik
zbiorczy i potwierdzi¢ czynnos$¢ na terminalu
TwinTerminal.

Zaczekac¢ 5 sekund, az woda zostanie
spuszczona z filtra cisnieniowego.

Potwierdzié na terminalu TwinTerminal.

Wyijac filtr cisnieniowy i potwierdzi¢ czynno$¢ na
terminalu TwinTerminal.

Zamontowac z powrotem oczyszczony filtr
cisnieniowy i potwierdzi¢ czynnos¢ na terminalu
TwinTerminal.

B
Wybrac¢ 0+ na terminalu TwinTerminal.

WSKAZOWKA

Tylko w przypadku HighFlow: oddzielnego filtra
sprezonego powietrza HighFlow nie mozna
wyjmowac ani czysci¢ przy napetnionym zbiorniku
cieczy roboczej.

23. W przypadku wigcznika pojedynczych dysz

otworzy¢ zawor odcinajgcy powrotu przy belce
polowej (pozycja 1).

24. Aby kontynuowac prace:

Wiaczy¢ naped pompy cieczy robocze;j.

Aby zatrzymac czyszczenie filtra cisnieniowego:
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25. Wybra¢ menu "Mieszanie" na terminalu
obslugowym i mieszac ciecz roboczg na rﬂ h

maksymalnym stopniu mieszania przez 5 minut.
o C:'b

el Ly
& e

7.8 Spuszczanie cieczy roboczej przez pompe cieczy roboczej

1. Poditgczy¢ odpowiedni waz oprdzniajacy
od zewnetrznego zbiornika do przytgcza
oprozniajgcego po stronie maszyny.

2. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

3. Wyb.rac meny ,,Zblornlk cieczy roboczej” na 5000/1250 L
terminalu TwinTerminal.

4. Aby uruchomi¢ szybkie oprdzZnianie:
Wybrac ;: na terminalu TwinTerminal.

5. Potwierdzi¢ na terminalu TwinTerminal, ze
przytgcze oprézniajgce po stronie maszyny jest
poprawnie potgczone z zewnetrznym zbiornikiem
i mozna pobra¢ calg ciecz. 320/125 L

6. Aby zatrzymac szybkie oprdznianie:
Wybrac¢ na terminalu TwinTerminal.

= Zawoér zamyka sie.
7. Wylgczy¢ naped pompy oprysku.

8. Odigczy¢ waz oprozniajacy.
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Rozcienczanie i rozpylanie resztek

7.9 Rozcienczanie i rozpylanie resztek

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
przedawkowanie cieczy roboczej

» Aby zapobiec przedawkowaniu wskutek
oprysku nierozciericzonymi resztkami:
nierozcienczone resztki nalezy wypryskac
na nieopryskanej jeszcze powierzchni.

1. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

2. Wybra¢ menu Czyszczenie na terminalu fﬂ
obstugowym.
3. L% Rozcienczy¢ ciecz roboczg wodg ptuczaca. @

4. Gdy wymagana ilos¢ wody ptuczqgcej zostanie
doprowadzona:
“&

Zakohczy¢ rozcienczanie.

by
5. e Zatrzymac oprysk na terminalu

obstugowym.

6. Odczytac ilos¢ resztek technicznych
pozostajgcych w przewodzie opryskowym
w danych technicznych.

7. Obliczy¢ odcinek drogi.
F 10000 « R
Nazwa Jednost Opis Me+B
ka
F m Wymagany 9dcmek F =
drogi
M I’ha Dawka F = m
m Szerokos$¢ robocza
Resztki bez
R | mozliwosci
rozcienczenia

8. Wylgczy¢ mieszadio.
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Czyszczenie opryskiwacza na polu

(g
werr - Uruchomic¢ oprysk na terminalu
obslugowym.

10. Rozpyli¢ nierozcienczong ciecz roboczg
z przewodu opryskowego na nieopryskanej
jeszcze powierzchni.

11. Rozcienczong ciecz roboczg rozpyli¢ na
opryskanej juz powierzchni.

[
12. oworr Zatrzymac oprysk na terminalu
obslugowym.

13. Oczysci¢ maszyne.

7.10 Czyszczenie opryskiwacza na polu

Czyszczenie obiegu cieczy roboczej, przewodow
opryskowych i dysz przeprowadzac¢ podczas jazdy
na polu, poniewaz w tym czasie rozpryskiwana jest
woda czyszczgca. Jesli gospodarstwo dysponuje
urzgdzeniem do wychwytywania, np. biolozem,
czyszczenie maszyny mozna przeprowadzac

w gospodarstwie.

Rozrdznia sie szybkie czyszczenie i czyszczenie
intensywne:

e Szybkie czyszczenie przeprowadzaé codziennie.

e Czyszczenie intensywne przeprowadzaé przed
krytyczng zmiang preparatu lub przed
wytgczeniem z eksploatacji na dtuzszy czas.

154
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Czyszczenie opryskiwacza na polu

WARUNKI

© Zbiornik wody ptuczacej musi by¢ napetniony.

© Zbiornik cieczy roboczej musi by¢ pusty.
Wiaczy¢ naped pompy cieczy robocze;.

Wybra¢ menu "Czyszczenie" na terminalu
obstugowym.

W menu "Czyszczenie" wybrac¢ "Czyszczenie
intensywne" lub "Szybkie czyszczenie".

WSKAZOWKA

Czyszczenie intensywne trwa okoto 15 minut.

W trakcie czyszczenia na polu w

trybie czyszczenia intensywnego trzy razy
automatycznie rozpryskiwana jest woda
czyszczaca.

4. Aby skontrolowac warunki czyszczenia:

Poréwna¢ wartosci zadane z rzeczywistymi.

Uruchomi¢ czyszczenie.

Wprowadzi¢ zgdang ilos¢ wody ptuczacej do
czyszczenia.

Mieszadio zostanie przeptukane, a uklad mycia
wnetrza zbiornika jest wigczony.

Potwierdzi¢ i rbwnoczesnie ruszy¢
Z miejsca.

Woda czyszczgca bedzie rozpryskiwana. Oprysk
bedzie kilkakrotnie wigczany i wytgczany.

Spelnione musza byc nastepujace warunki:

>< Maks. stan napelnienia zbiornika cieczy
rob.:

Min. stan napelnenia zb. wody pluczacej:

Belka polowa rozlozona

X X

Drehzahl Spritz-
flussigkeitspumpe:

2303
az

450

123 1/min

>500

T/ min
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Korzystanie z maszyny
Czyszczenie opryskiwacza na polu

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Aby uruchomi¢ spuszczanie resztek:

Wybrac¢ C‘ na terminalu TwinTerminal.
Podstawi¢ pod zaw6r spustowy pojemnik
zbiorczy i potwierdzi¢ czynnos$¢é na terminalu

TwinTerminal.

Potwierdzi¢ na terminalu TwinTerminal, ze pompa
cieczy roboczej jest wylgczona.

Aby zatrzymacd spuszczanie resztek:

Wybrac¢ C‘ na terminalu TwinTerminal.
Wyjac filtr ssacy.

Oczyscic filtr ssgcy woda.

Nasmarowac o-ringi.

Zatozy¢ z powrotem filtr ssacy.

Odkrecic filtr ci$nieniowy.

Oczyscic filtr ciSnieniowy wodg.
Nasmarowaé o-ringi.

Aby otwdr uchwytu filtra pokrywat sie
z kréécem przytqczeniowym:

Zalozy¢ odpowiednio filtr ciSnieniowy.

Wkreci¢ z powrotem filtr ciSnieniowy.

W przypadku czyszczenia intensywnego oczyscic
filtry dysz i filtry przewodéw.

156
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Czyszczenie opryskiwacza za pomocg dodatkéw czyszczacych

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

Podstawi¢ pojemnik zbiorczy pod koncéwke weza
przed prawym tylnym kolem.

Spusci¢ wode z filtra cisnieniowego HighFlow.
Odkrecic filtr cisSnieniowy HighFlow.
Oczyscic filtr cisnieniowy HighFlow woda.

Nasmarowac o-ringi.

Aby otwdr uchwytu filtra pokrywat sie
z kréécem przytqczeniowym:
Zatozy¢ odpowiednio filtr cisnieniowy HighFlow.

Wkreci¢ z powrotem filtr ciSnieniowy HighFlow.

7.11 Czyszczenie opryskiwacza za pomocg dodatkéw czyszczgcych

W razie watpliwosci co do stanu czystosci

obiegu cieczy maszyne mozna czysci¢ dodatkami
czyszczgcymi. W tym celu mozna stosowaé ponizsze
dodatki czyszczace.

Produkt Producent
Agro-Quick Adama
JET CLEAR Sudau agro
Proagro Spritzenreiniger proagro SE
1. Przeprowadzi¢ czyszczenie intensywne.
2. Napehi¢ zbiornik cieczy roboczej 100 | wody

i doda¢ srodek czyszczgcy zgodnie z wytycznymi

producenta.

lub

Napetni¢ zbiornik cieczy roboczej 200 | wody

i wpluka¢ srodek czyszczacy przez zbiornik

wyplukiwania.
3. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.
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Czyszczenie maszyny za pomocg myjki zewnetrznej

4. Wybra¢ menu "Zbiornik cieczy roboczej" na

terminalu TwinTerminal.
5000/1250 L

5. Aby wilgczy( czyszczenie cyrkulacyjne:

Wybrac O na terminalu TwinTerminal.

WSKAZOWKA

320/125 L

Czas trwania czyszczenia cyrkulacyjnego zgodnie
z wytycznymi producenta, jednak przeprowadzaé
je przez co najmniej 10 minut.

)

6. Wybra¢ menu "Funkcje specjalne" na terminalu
TwinTerminal.

7. Wybra¢ menu "Ustawianie mieszadfa". Mieszadio
musi pracowac przez jedng minute z maksymalng
intensywnoscia.

8. Wybra¢ menu "Praca" na terminalu TwinTerminal.

9. Wybra¢ menu "Zbiornik cieczy roboczej" na
terminalu TwinTerminal.

10. Aby zatrzyma¢ czyszczenie cyrkulacyjne:

Wybrac¢ O na terminalu TwinTerminal.

11. Rozpryska¢ mieszanine.

7.12 Czyszczenie maszyny za pomocg myjki zewnetrznej
1. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.
2. Rozlozy¢ i opusci¢ belke polows.

3. Wybra¢ menu "Funkcje specjalne” na terminalu
TwinTerminal.

4. Wybra¢ menu "Czyszczenie, zimowanie" na
terminalu TwinTerminal.

5. Aby wiqgczyé myjke zewnetrzng:

Wybrac¢ ) na terminalu TwinTerminal.
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6. Pobrac pistolet natryskowy z uchwytu i zwolni¢
blokade zabezpieczajgcg przez przypadkowym
rozpylaniem.

7. Oczysci¢ opryskiwacz i belke polowa pistoletem
natryskowym.

8. Aby wytqgczy¢ myjke zewnetrzng:

Wybrac¢ ) na terminalu TwinTerminal.

9. Po uzyciu zabezpieczyé¢ pistolet natryskowy
za pomoca blokady zabezpieczajgcej przez
przypadkowym rozpylaniem i umiescic pistolet
w uchwycie.

7.13 Skiadanie belki polowej w pozycje transportowa

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
porazenia pradem elektrycznym
spowodowanym przez kontakt belki
polowej z napowietrznymi liniami
elektrycznymi

» Przed ztozeniem lub roztozeniem belki
polowej:
Upewnic sie, ze zachowany jest
dostateczny odstep od napowietrznych linii
elektrycznych.

®
1. @ Wylaczyé automatyczne prowadzenie belki
polowej na terminalu obstugowym.

—
2. uﬁu Zlozy¢ calkowicie belke polowa na
terminalu obstugowym.

=» Terminal obstugowy wskazuje pozycje
transportows.

& 1%

0.0 wnrt \‘a 0.00 ns
o - |7 0.00 ns
—_ O 17h
100 =
0.0 bar
M <—<=1l
pOl===lliy

UA
T
&

g’

il ol ')
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Odtaczanie zasilania elektrycznego

7.14 Odtaczanie zasilania elektrycznego

Zasilanie elektryczne maszyny jest automatycznie
przerywane po uplywie 2 godzin od chwili wyjecia
kluczyka zaptonowego ze stacyjki.

Jesli na przykiad w celu przeprowadzenia prac
konserwacyjnych wymagane jest wczesniejsze
odigczenie zasilania elektrycznego, nalezy wykonac¢
ponizsze czynnosci.

1. Wylgczy¢ zapion i odczekac 2 minuty.

2. Przestawi¢ przetgczniki |I| i |z| réwnoczesnie
w dot

= Zasilanie elektryczne calej maszyny jest
przerwane.

3. Aby przywrdcié zasilanie elektryczne:
Wiaczy¢ zaplon.
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Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie uruchamia sie

Akumulator jest rozladowany

» patrz strona 163

W przypadku zablokowanego
napedu jazdy dalsza jazda nie jest
mozliwa

Jedna z funkcji bezpieczenstwa
zablokowata naped jazdy.

» patrz strona 163

Btad sterownika silnika

Silnik zatrzymuje sie
automatycznie. Lampka kontrolna
A Swieci sie i symbol S ha
przycisku Override miga.

» patrz strona 164

Ciecz robocza wycieka

Wyciek w obiegu cieczy roboczej

» patrz strona 164

Kapanie z dysz po wylgczeniu

Dysze opryskowe sg zabrudzone
lub uszkodzone.

» patrz strona 165

Prowadzenie belki polowej pracuje
niepoprawnie

Czujniki ultradzwiekowe nie sg
poprawnie ustawione.

» patrz strona 165

Elektrohydrauliczna belka polowa
nie jest skladana w pozycje
transportowg

Awaria okablowania.

» patrz strona 166

Z dysz nie wydostaje sie ciecz

Dysze sg niedrozne.

» patrz strona 167

Dysze nie zamykajg sie calkowicie

W korpusach dysz odlozyt sie
kamien.

» Usung¢ kamien w uktadzie,
patrz rozdziat Konserwacja.

Podczas wypryskiwania w trakcie
czyszczenia z dysz nie wyplywa
ciecz

Zbiornik cieczy roboczej zostat

za bardzo oprézniony podczas
poprzedniego wypryskiwania,
dlatego w zbiorniku cieczy roboczej
brakuje wody czyszczacej badz jej
ilos¢ jest za mala.

» Aby zapewnic kontrolowane
wypryskiwanie podczas
czyszczenia:

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy
i/lub zadang dawke oprysku.

Pompa cieczy roboczej nie zasysa
cieczy

Niedroznos$c¢ po stronie ssacej
z filtrem ssgcym, wkiadem filtra
i wezem ssacym.

» Zlikwidowac niedroznosc.

Pompa cieczy roboczej zasysa
powietrze.

» Skontrolowaé szczelno$¢ weza
ssgcego na przytaczu ssgcym.
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Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Brak wydajnosci pompy cieczy
roboczej

Zanieczyszczony filtr ssacy
z wkiadem filtra.

» Oczyscic filtr ssgcy z wkladem
filtra.

Zawory sg zablokowane lub
uszkodzone.

»  Wymieni¢ zawory.

Pompa cieczy roboczej zasysa
powietrze. Mozna to rozpoznaé
po pecherzykach powietrza
w zbiorniku cieczy roboczej.

» Sprawdzi¢ potaczenia weza
ssgcego pod kgtem
szczelnosci.

Stozek rozpryskiwanej cieczy drzy

Pompa cieczy roboczej tloczy ciecz
nierbwnomiernie.

» Skontrolowaé lub wymieni¢
zawory po stronie ssgcej
i stronie cisnieniowe;j.

W kréécu wlewu oleju widoczna
mieszanina oleju i cieczy roboczej
lub wyraznie zwiekszone zuzycie
oleju

Awaria membrany ttokowej pompy
cieczy roboczej.

»  Wymieni¢ wszystkie 6
membran tlokowych.

Dawka oprysku nie jest osiggana

Wysoka predkos¢ jazdy, niska
liczba obrotow pompy

»  Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy
i zwiekszy¢ liczbe obrotow
pompy cieczy roboczej, az
komunikat btedu zniknie.

Cisnienie wykracza poza
dopuszczalny zakres cisnienia
oprysku dysz opryskowych

Predkosé¢ jazdy wykracza poza
zakres wymagany podczas
oprysku. Dlatego cisnienie oprysku
jest wyzsze lub nizsze niz
dopuszczalne z zamontowanymi
dyszami opryskowymi.

» Dostosowacé predkos¢ jazdy, az
komunikat btedu zniknie.

W przypadku kabiny kategorii 4:
cisnienie minimalne w kabinie

nie jest osiggane. Ryzyko
zanieczyszczenia kabiny trujgcymi
aerozolami lub oparami

Niedrozne elementy filtracyjne.

» Zakonczy¢ prace.
Zleci¢ wymiane filtréw
w specjalistycznym warsztacie.

Funkcje hydrauliczne wykonywane
sg wolniej

Zanieczyszczony filtr w zigczu
hydraulicznym.

» Oczysci¢ lub wymienig filtr
w ztgczu hydraulicznym.
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Uruchamianie silnika przy roztadowanym akumulatorze

¥ WAZNE

Ryzyko uszkodzenia napedu wskutek
rozruchu przez holowanie

» Jesli akumulator maszyny jest
roztadowany:

W celu uruchomienia silnika skorzystac
z zewnetrznego akumulatora.

» Uruchomic silnik za pomoca zewnetrznego
akumulatora.

Zablokowany naped jazdy

1. Skontaktowac sie ze specjalistami Amazone.
PRACA WARSZTATOWA
2. Skontrolowaé funkcje bezpieczenstwa.

3. Usuna¢ btad.

4. Aby zignorowac aktywnq funkcje
bezpieczenstwa:

Nacisng¢ przycisk |I|

=» Naped jazdy zostanie z powrotem odblokowany. = ]

= Predkos¢ maksymalna wynosi 10 km/h.

il B 8
5. Wyjecha¢ maszyng ze strefy zagrozenia.
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Btad sterownika silnika

) WAZNE
Ryzyko uszkodzenia silnika
spowodowane przez funkcje Override

» 7 funkcji Override korzystaé tylko
w celu wyprowadzenia maszyny ze strefy
zagrozenia.

» Niezwlocznie zlecaé usuniecie bledéw
wystepujacych w sterowniku silnika.

1. Nacisng¢ przycisk Override |I|

= Silnik znéw mozna ponownie uruchomic.
=» Maszyng mozna jechac¢ przez 30 sekund.
=» Przycisk mozna naciskac¢ kilkakrotnie.

PRACA WARSZTATOWA

2. Usuna¢ btad wystepujacy w sterowniku
silnika.

Zatrzymywanie wycieku cieczy roboczej

Zawor odcinajgcy znajduje sie pod zbiornikiem cieczy

roboczej.

» Odblokowac [ 1], wsunaé¢ [ 2 ]i zablokowaé [ 3 ]
zawOr odcinajacy

lub

i . g
wybra¢ o, dla armatury ssacej lub ustawic
przez terminal TwinTerminal.
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Likwidacja kapania z dysz opryskowych po wytaczeniu

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane
niezamierzonym kontaktem z ciecza
robocza

» Przed przystapieniem do prac przy
korpusach dysz przeptuka¢ dysze wodg
pluczaca.

1. Wymontowac element sprezysty @

2. Wyja¢ membrane |I|

3. Oczyscic¢ gniazdo membrany.

4. Skontrolowa¢ membrane pod katem peknieé.

5. Zamontowa¢ membrane i element sprezysty.

6. Nasung¢ zasuwe dysz @ umiarkowang sitg za
pomoca kciuka.

Ustawianie czujnikow ultradzwiekowych

Czujniki ultradzwiekowe |I| mierzg odlegios¢ od
gleby lub uprawy. Nieprawidlowo ustawione czujniki
ultradzwiekowe nie mierzg poprawnie odlegtosci.

1. Ustawi¢ kat nachylenia wzgledem pionu na 5°.

2. Ustawi¢ odlegtos¢ czujnika ultradzwiekowego od
wysiegnika belki polowej na 80 mm.
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Skiadanie awaryjne elektrohydraulicznej belki polowej

Czujniki ultradzwiekéw nachylenia belki polowej

Czujnik predkosci obrotu wokot osi pionowej nachylenia belki polowej

Potencjometr nachylenia belki polowej

Potencjometr skladania belki polowej

(o] | [2]| [] | [ [=]

Blok hydrauliczny z funkcja recznego skladania awaryjnego

WSKAZOWKA

W przypadku sprawnej elektroniki skladanie
awaryjne mozna uruchomié na terminalu
obstugowym, patrz instrukcja obstugi "ISOBUS /
Ustawienia / Maszyna".

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
niespodziewanych ruchéw belki polowej

W trybie automatycznym belka polowa
wprawiana jest w ruch z chwilg wejscia
0s6b w strefe promieniowania czujnika
ultradzwiekowego.

» Jesli automatyczne prowadzenie belki
polowej zostato wiqczone:
Przed wyjsciem z kabiny zablokowa¢ belke
polowa.
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W przypadku awarii okablowania zewnetrzne
wysiegniki mozna skiada¢ hydraulicznie poprzez
reczne sterowanie blokiem hydraulicznym E
1. Wigczy¢ terminal obstugowy.

2. Aktywowac obieg oleju.

3. Wocisna¢ przycisk przy obu cewkach
elektromagnesu E

=» Zewnetrzny wysiegnik jest skladany.

4. Wcisngc przycisk przy obu cewkach
elektromagnesu IE

=» Drugi wysiegnik od zewnatrz jest skladany.

5. Wocisna¢ przycisk przy obu cewkach
elektromagnesu |£|

=» Trzeci wysiegnik od zewnatrz jest skladany.

Likwidacja niedroznosci dysz i filtrow dysz

frmbrrr) , .
1. ‘oor Zatrzymac oprysk na terminalu obstugowym.

2. Przeplukac belke polowa i rozpryska¢ wode
ptuczaca.

3. Zatrzymac maszyne.

4. + "~ Uniesc¢ belke polowg na wysokos¢ dysz
wynoszgcg 1,5 m.

5. & Zabezpieczy¢ prowadzenie belki polowe;.
6. Wylgczyc silnik.
7. Zabezpieczy¢ maszyne.

8. Zalozy¢ srodki ochrony indywidualne;j.
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10.

11.

12.

13.

Odkreci¢ kotpak bagnetowy z dysza.
Zdja¢ gumowg uszczelke i filtr dyszy.
Zamontowac¢ nowa dysze i nowy filtr dyszy
lub

oczysci¢ dysze i filtr dyszy sprezonym
powietrzem.

Zamontowac filtr dyszy i gumowag uszczelke.

Zamontowac koipak bagnetowy z dysza.

SN
57
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Serwisowanie maszyny

9.1 Ochrona maszyny przed mrozem

9.1.1 Ochrona urzadzenia opryskowego przed mrozem

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
wskutek mrozu

P Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

WSKAZOWKA

Przygotowanie do zimowania jest czesciowo
zautomatyzowanym procesem przeprowadzanym
przez terminal TwinTerminal CP Plus.

Rozlozy¢ belke polowa.

Oczysci¢ intensywnie maszyne.

Oproézni¢ zbiornik wody pluczacej.

Ny
wybraé @@9 dla zaworu przelgczajgcego QU.
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7.

Wybra¢ menu "Funkcje specjalne” na terminalu
TwinTerminal.

Wybraé menu "Czyszczenie, zimowanie" na
terminalu TwinTerminal.

Aby rozpoczq( przygotowanie do zimowania:

Wybrac¢ 3%? na terminalu TwinTerminal.

Tylko w przypadku HighFlow: wigczy¢ mieszadio
dodatkowe i pozostawi¢ wigczone z maksymalng
intensywnoscig oraz potwierdzi¢ czynnos¢ na
terminalu TwinTerminal.

Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej
i potwierdzi¢ czynnosé¢ na terminalu
TwinTerminal.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Wybrac¢ opcje napelniania i potwierdzi¢ na
terminalu TwinTerminal.

Podtaczy¢ waz ssacy do przytacza ssacego.
Umiesci¢ w pojemniku ze srodkiem
przeciwzamarzajgcym i potwierdzi¢ czynnosc na
terminalu TwinTerminal.

WIlaé co najmniej 80 | sSrodka
przeciwzamarzajgcego na bazie glikolu
propylenowego przez waz ssacy lub wlew do
zbiornika wody ptuczacej i potwierdzi¢ czynnos$¢
na terminalu TwinTerminal.

Wyswietlana bedzie objetos¢ srodka
przeciwzamarzajgcego wynoszgca 80 .

Opusci¢ zbiornik wyplukiwania i potwierdzi¢
czynnos$¢ na terminalu TwinTerminal.

Przestawi¢ zawory przetgczajgce przy zbiorniku
wyptukiwania w pokazang pozycje i potwierdzi¢
czynnos$¢ na terminalu TwinTerminal.

Przeptukac lance natryskowg myjki zewnetrznej
przez 60 sekund przez zbiornik wyplukiwania

i potwierdzi¢ czynnos¢ na terminalu
TwinTerminal.

Przestawi¢ zawory przetgczajgce przy zbiorniku
wyplukiwania w pokazang pozycje i potwierdzié¢
czynnos¢ na terminalu TwinTerminal.

Przeplukac pistolet natryskowy myjki zewnetrznej
przez 60 sekund przez zbiornik wyplukiwania

i potwierdzi¢ czynnos$¢ na terminalu
TwinTerminal.

Przestawi¢ zawory przetgczajgce przy zbiorniku
wyplukiwania w pokazang pozycje i potwierdzi¢
czynnos¢ na terminalu TwinTerminal.

Przeprowadzi¢ mycie wnetrza zbiornika
wyplukiwania przez 60 sekund i potwierdzi¢
czynnos$¢ na terminalu TwinTerminal.
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20. Uniesc¢ zbiornik wyptukiwania i potwierdzic¢
czynnos¢ na terminalu TwinTerminal.

21. Spusci¢ wode z ukladu napetniania cisnieniowego
i potwierdzi¢ czynnos$¢ na terminalu
TwinTerminal.

22. Usuna¢ waz ssacy lub kolpak z przytgcza
ssgcego i potwierdzi¢ czynnosé na terminalu
TwinTerminal.

23. Upewni¢ sie, ze w obszarze oprysku maszyny
nie przebywajg ludzie, i potwierdzi¢ kontrole na
terminalu TwinTerminal.

=» Po uplywie 10 sekund rozpoczyna sie
automatyczne plukanie dysz.

24. Przed automatycznym opréznieniem zbiornika
cieczy roboczej podstawi¢ odpowiedni pojemnik
zbiorczy i potwierdzi¢ czynnos¢é na terminalu
TwinTerminal.

25. Tylko w przypadku HighFlow: wytgczy¢
z powrotem mieszadto dodatkowe i potwierdzié
czynnos¢ na terminalu TwinTerminal.

26. Wylgczy¢ pompe cieczy robocze;j.
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27. Spusci¢ pozostatg wode resztkowg z odplywu
filtrbw przewodoéw za pomocg zaworu
spustowego.

28. Aby spuscié¢ wode z filtra cisnieniowego
HighFlow:
, _
Wybra¢ ¥ dla zaworu przetgczajgcego pod
odchylang ostong z prawej strony maszyny
i zaczeka¢, az przewdéd opryskowy zostanie

calkowicie oprozniony.

29. Wyjac¢ i oczyscié filtr ciSnieniowy HighFlow.

30. Aby spuscié¢ wode z czujnika cisnieniowego na
belce polowej Super-L:
Odigczy¢ adapter od czujnika cisnienia, spuscic
wode z czujnika ci$nienia i zamontowac
z powrotem adapter.

31. Aby spusci¢ wode z czujnika cisnienia na
mieszadle na panelu obstugowym:
Odkreci¢ czujnik cisnienia, spusci¢ z niego wode
i wkrecic czujnik cisnienia z powrotem.
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32. Aby spuscic¢ wode z czujnika cisnienia
zbiornika wody ptuczqcej pod zbiornikiem wody
ptuczqcej:
Odkreci¢ czujnik cisnienia, spusci¢ z niego wode
i wkreci¢ czujnik cisnienia z powrotem.

33. Zebraé nieco rozpryskanej cieczy. Skontrolowac¢
ciecz pod katem dostatecznej ochrony przed
mrozem.

34. Jesli ochrona przed mrozem jest niedostateczna:
Wilac¢ ponownie srodek przeciwzamarzajgcy
i powtOrzy¢ proces.

35. Ponowne wykorzystanie mieszaniny srodka
przeciwzamarzajgcego i cieczy roboczej

lub
Poddac¢ wiasciwej utylizaciji.

36. Spusci¢ wode z urzadzenia do mycia rgk
i pozostawi¢ zawor w stanie otwartym.

37. Manometr i pozostate elementy elektroniczne
przechowywac¢ w miejscach chronigcych przed
mrozem.

38. Wymieni¢ olej w pompach cieczy roboczej przed
ponownym uruchomieniem.

9.1.2 Ochrona pojazdu przed mrozem

Szkody wskutek korozji powstatej w trakcie
przechowywania nie sg objete gwarancja.

1. Napehic calkowicie zbiornik DEF.

2. Zakonserwowaé wszystkie chromowane elementy
srodkiem antykorozyjnym: tloczyska sitownikdw
hydraulicznych, walek gtéwny regulacji rozstawu
kot i regulacje wysokosci.

3. Wymontowaé¢ akumulator. Akumulator znajduje
sie pod kabing za prawg pokrywag konserwacyjna.
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WSKAZOWKA

Przed uruchomieniem zamontowaé natadowany
akumulator.

W celu szybkiego natadowania w pojezdzie
odtagczy¢ zaciski biegunow.

Patrz instrukcja obstugi silnika Deutz.

9.2 Zlecanie kontroli opryskiwacza

9.2.1 Zlecanie kontroli opryskiwacza

Maszyna podlega jednolicie obowigzujgcym w calej

Unii Europejskiej regularnym kontrolom opryskiwaczy

(dyrektywa w sprawie ochrony roslin 2009/128/WE Gepruftes

i EN ISO 16122). Pflanzenschutzgerat
Erstes D e

Termin kolejnej kontroli podany jest na plakietce Zweites Halbjahr 201 7

kontroli na maszynie.

Name der Kontrollwerkstatte
Kontrola opryskiwacza musi zosta¢ przeprowadzona
najpozniej po uptywie 6 miesiecy od chwili
uruchomienia i nalezy jg powtarzac co 2 lata. Amtlich anerkannte
Kontrollwerkstatte

» Regularnie zleca¢ kontrole opryskiwacza
w uznanej i certyfikowanej stacji kontroli.

9.2.2 Zlecanie kontroli pompy cieczy roboczej

Zestaw kontrolny do pompy cieczy roboczej:

|I| O-ring, numer katalogowy: FC149 AR II‘ IZ‘ @
|Z| Przytacze weza, numer katalogowy: GE042 .\ ‘ .
@ Nakretka ztgczkowa, numer katalogowy: GE022 L

E O-ring, numer katalogowy: FC468 Comet E @

|E| Przytgcze weza, numer katalogowy: ZF1395 _\
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Pompy znajdujg sie pod ostong z prawej strony
maszyny. Pompa cieczy roboczej umiejscowiona jest
z przodu, pompa mieszajaca z tylu.

1. Poluzowa¢ nakretke ztgczkows.

2. Zamocowac przytacze weza.

3. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

9.2.3 Zlecanie kontroli przeptywomierza

CMS-T-00014595-A.1

Zestaw kontrolny do przeptywomierza:

|I| O-ring, numer katalogowy: FC122 |I| @ @

|Z| Przytgcze weza, numer katalogowy: GE095 O \
@ Nakretka zigczkowa, numer katalogowy: GE021 .

CMS-I-00007675

Wiacznik pojedynczych dysz DUS pro:
Przeplywomierz |I| znajduje sie z prawej strony na
armaturze belki polowej.

1. Poluzowa¢ nakretke ztgczkowg za

przeplywomierzem.

2. Zamocowac ztgczke wtykowa z numerem
katalogowym 919345 za pomocg nakretki
zlgczkowej.

3. Podtaczy¢ przyrzad kontrolny.
4. Wiaczyc¢ oprysk.
Armatura sekcji szerokosci:

Przeplywomierz |I| znajduje sie na armaturze belki
polowej z lewej strony sekcji szerokosci.

5. Poluzowaé nakretke ztgczkowg za
przeplywomierzem.

6. Zamocowac ztgczke wtykowag z numerem
katalogowym 919345 za pomocg nakretki
zlgczkowej.

CMS-1-00009345

7. Podtaczyé przyrzad kontrolny.

8. Wigczyc¢ oprysk.
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9.2.4 Zlecanie kontroli ci$nienia oprysku

Zestaw kontrolny do pomiaru cisnienia:

[1]

2]
3]

|

Kolpak, numer katalogowy: 913954 i ztgcze,
numer katalogowy: ZF195

Waz slepy, numer katalogowy: 116059

Przytgcze manometru, numer katalogowy:
7107000

Przeprowadzi¢ pomiar cisnienia na dyszach.

9.3 Usuwanie kamienia w uktadzie

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia wskutek kontaktu ze
srodkiem zakwaszajacym

P Przestrzegaé instrukcji dotgczonych przez
producenta.

Oznaki swiadczace o kamieniu w uktadzie:

e Korpus dysz nie otwiera lub nie zamyka sie

e Komunikaty btedéw na terminalu obstugowym

Kamien nalezy usuwacé specjalnym srodkiem
zakwaszajgcym, na przykiad PH FIX 5 firmy Sudau

Agro.

1. Oczysci¢ pusty opryskiwacz.

2. WIla¢ wode w ilosci od 20 | do 50 | do zbiornika
cieczy roboczej.

3. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

4. 31 Wila¢ $rodek zakwaszajacy przez wiaz

inspekcyjny do zbiornika cieczy roboczej.
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5. Mieszanina musi cyrkulowa¢ w obiegu cieczy
roboczej przez 10-15 minut.

6. Wytaczy¢ naped pompy.

7. Pozostawi¢ mieszanine na 5 minut w bezruchu.

8. Rozcienczy¢ mieszanine woda pluczaca, aby
zmienita barwe na z6itg. Mieszanina przy pH <
5 ma kolor rézowy, przy pH 6 pomaranczowy,

aprzy pH 7 zéty.

9. W przypadku wersji maszyny z AmaSelect:

o

) Bez napedu pompy przetgczaé na
wszystkie pozycje dysz przy recznym wyborze
dysz.

=» Rozcienczona mieszanina jest nieszkodliwa.

9.4 Przygotowanie do prac spawalniczych

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
spawalniczych nalezy wykonac¢ ponizsze czynnosci.

1. Wyjac¢ kluczyk zaplonowy ze stacyjki.
2. Odigczy¢ akumulator.
3. Odigczy¢ wtyczke terminala obstugowego.

4. Aby odtqczy¢ zasilanie elektryczne w maszynie:

DD Nacisng¢ réwnoczesnie oba przyciski
w kabinie.

5. Pod podiokietnikiem odtgczy¢ obie wtyczki od
sterownika centralnej elektryki.
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9.5 Konserwacja maszyny

9.5.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola ko6t

patrz strona 184

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 188

codziennie

Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E20 przy silniku Deutz

patrz strona 180

Kontrola chtodnicy silnika i chlodnicy hydraulicznej

patrz strona 183

Kontrola oleju pompy cieczy roboczej

patrz strona 192

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola kot

patrz strona 184

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 188

Kontrola poziomu oleju hydraulicznego

patrz strona 188

Kontrola stanu napeinienia centralnego ukfadu smarowania

patrz strona 197

co 250 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola okfadzin hamulcowych

patrz strona 184

Czyszczenie lub wymiana standardowych filtréw powietrza kabiny i filtra
powietrza obiegowego

patrz strona 201

Kontrola uszczelek drzwi i okien

patrz strona 206

Kontrola fozysk amortyzatoréw kabiny

patrz strona 207

co 500 godzin pracy / co kazde 6 miesiecy

Uruchomienie klimatyzacji po diuzszym przestoju

patrz strona 198

€0 1000 godzin pracy / co 12 miesiecy

Kontrola poziomu oleju w przekfadni kotowej

patrz strona 186
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9.5.2 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E20 przy silniku Deutz

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie
e Skontrolowaé poziom oleju smarowego. Miarka
poziomu znajduje sie z prawej strony silnika.

e Skontrolowa¢ poziom cieczy chtodzgcej. Naczynie
wzbiorcze cieczy chtodzgcej znajduje sie przy
podescie serwisowym.

e Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg silnika, uktadu
wydechowego i uktadu oczyszczania spalin pod
katem szczelnosci.

e Oprozni¢ pojemnik zbiorczy wody wstepnego filtra
paliwa. Wstepny filtr paliwa znajduje sie z przodu
z prawej strony silnika.

WSKAZOWKA

Jesli zadziala instalacja ostrzegawcza,
niezwiocznie oprézni¢ separator wody.

» Przeprowadzi¢ podane prace konserwacyjne,
patrz instrukcja obstugi silnika Deutz.

9.5 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E30 przy silniku Deutz

PRACA WARSZTATOWA

e co 500 godzin pracy
lub

co kazde 6 miesiecy

» Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E30,
patrz instrukcja obstugi silnika Deutz.

9.5 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E40 przy silniku Deutz

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub
co 12 miesiecy

» Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E40,
patrz instrukcja obstugi silnika Deutz.
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9.5 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E50 przy silniku Deutz

PRACA WARSZTATOWA

e o 2000 godzin pracy
lub

co 2 lata

» Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E50,
patrz instrukcja obstugi silnika Deutz.

9.5 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E55 przy silniku Deutz

PRACA WARSZTATOWA

e €0 4000 godzin pracy
lub

co 4 lata

» Zleci¢ personelowi serwisowemu upowaznionemu
przez firme Deutz przeprowadzenie prac
konserwacyjnych E55.

9.5 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E60 przy silniku Deutz

PRACA WARSZTATOWA

e co 6000 godzin pracy
lub

co 4 lata

» Zleci¢ personelowi serwisowemu upowaznionemu
przez firme Deutz przeprowadzenie prac
konserwacyjnych E60.

9.5 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych E70 przy silniku Deutz

PRACA WARSZTATOWA

e co 9000 godzin pracy
lub

co 4 lata

P Zleci¢ personelowi serwisowemu upowaznionemu
przez firme Deutz przeprowadzenie prac
konserwacyjnych E70.
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9.5 Kontrola monitorowania silnika i instalacji ostrzegawczej

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub
co 12 miesiecy
> Zleci¢ personelowi serwisowemu upowaznionemu

przez firme Deutz kontrole monitorowania silnika,
instalacji ostrzegawczej.

9.5 Wymiana filtra paliwa, wstepnego filtra paliwa, oleju smarowego i filtra oleju

smarowego

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

»  Wymieni¢ filtr paliwa, wstepny filtr paliwa, olej
smarowy i filtr oleju smarowego, patrz instrukcja
obslugi silnika Deutz.

9.5 Wymiana filtra powietrza suchego

PRACA WARSZTATOWA

e 0 2000 godzin pracy
lub

co 2 lata

»  Wymienic¢ filtr powietrza suchego, patrz instrukcja
obslugi silnika Deutz.

9.5 Wymiana wkiadu filtra pompy ttoczacej SCR

PRACA WARSZTATOWA
e co 2000 godzin pracy
lub
co 3 lata

»  Wymieni¢ wkiad filtra pompy tloczacej SCR, patrz
instrukcja obstugi silnika Deutz.
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9.5 Wymiana srodka ochronnego w ukfadzie chtodzenia

PRACA WARSZTATOWA

e €0 4000 godzin pracy
lub

co 4 lata

»  Wymieni¢ srodek ochronny w ukladzie
chlodzenia, patrz instrukcja obstugi silnika Deutz.

9.5 Wymiana filtra czastek statych

PRACA WARSZTATOWA

e W razie potrzeby

» 7 chwilg pojawienia sie na terminalu pojazdu
AmaDrive odpowiedniego komunikatu:
Wymienic filtr czastek stalych, patrz instrukcja
obstugi silnika Deutz.

9.5.3 Kontrola chtodnicy silnika i chtodnicy hydraulicznej

CZeSTOTLIWOS¢

e codziennie
1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa chiodnicy
silnika i chlodnicy hydraulicznej pod kgtem pyiu

i zanieczyszczen.

W razie potrzeby oczysci¢ chiodnice silnika
i chlodnice hydrauliczna:

2. Zdja¢ boczng oslone.

3. Wyjgc kratke na zewnatrz.

WSKAZOWKA

W celu oczyszczenia uzy¢ sprezonego powietrza
pod cisnieniem maksymalnie 5 bar.

4. Oczysci¢ chlodnice i skraplacz z lewej i prawej
strony kabiny sprezonym powietrzem.

5. W razie potrzeby osobno oczysci¢ kratke.
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9.5.4 Kontrola oktadzin hamulcowych

CZeSTOTLIWOSé

e co 250 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

Kryteria kontroli:
e granica zuzycia: 3 mm
e uszkodzenia

e wieksze zanieczyszczenia

1. Skontrolowa¢ okfadziny hamulcowe.

PRACA WARSZTATOWA

2. Zuzyte, uszkodzone lub zanieczyszczone
okfadziny hamulcowe wymienic.

9.5.5 Kontrola ko6t

CZeSTOTLIWOS¢E

® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien
Moment dokrecenia nakretek két: 510 Nm

1. Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w oponach
zgodnie z danymi na naklejkach.

2. Skontrolowa¢ moment dokrecenia nakretek kot
W razie potrzeby dokreci¢ nakretki kot

3. Zalozy¢ kotpaki ochronne. Zacisng¢, obracajgc
o kat 15°.
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9.5 Wymiana kot lub opon

PRACA WARSZTATOWA

e w razie potrzeby

WSKAZOWKA

Podnosnik samochodowy musi mie¢ minimalny
udzwig wynoszacy 5 t i uchwyt w ksztaicie litery
u.

Podnosnik samochodowy wolno podstawiac tylko
w oznaczonych punktach.

1. Wymontowa¢ stare kola.
2. Zamontowa¢ nowe kofa.

3. Jesli nowe kota majq inng gtebokos¢ osadzenia
niz stare:
Na terminalu obstugowym AmabDrive wskazaé
stosowane kofa.

WSKAZOWKA

Gtebokos¢ osadzenia ma wplyw na rozstaw

két maszyny. Rozstaw két musi wynosié co
najmniej 1.800 mm. W przeciwnym razie kofa
beda kolidowac¢ z podwoziem, powodujac ryzyko
przewrdcenia.

9.5 Wymiana oleju w przekiadni kotowej
PRACA WARSZTATOWA
e po pierwszych 100 roboczogodzinach

Wymagana ilos¢ oleju wynosi ok. 1,2 . Wymiane
oleju nalezy przeprowadzi¢ z cieplym olejem.
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1. Odstawi¢ maszyne w taki sposéb, aby korek
spustowy oleju |§| znajdowat sie na dole.

2. Podstawi¢ odpowiedni pojemnik zbiorczy pod
korek spustowy oleju.

3. Wymontowa¢ korek wlewu |I| korek poziomu
oleju |Z| i korek spustowy oleju IEI

4. Spuscic olej i poddac ekologicznej utylizaciji.
5. Zamontowac korek spustowy oleju |z|
6. Przez wlew wlac¢ olej zgodny ze wskazanym

w danych technicznych az do otworu kontrolnego
poziomu oleju IZl

7. Zamontowac¢ korek wlewu III i korek poziomu

oleju @

8. Po kilku obrotach przekiadni ponownie
skontrolowac¢ poziom oleju.

9.5.6 Kontrola poziomu oleju w przektadni kotowej

CZeSTOTLIWOSé

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

Przekfadnia redukcyjna jest przekitadnig planetarng
potgczong z silnikami kot za posrednictwem elementu

sprzegajgcego.
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1. Odstawi¢ maszyne w taki sposéb, aby korek
spustowy oleju |§| znajdowat sie na dole.

2. Wymontowa¢ korek poziomu oleju |Z|

3. Skontrolowaé¢ poziom oleju. Poziom oleju musi
siega¢ az do otworu kontrolnego poziomu oleju

2]

4. W razie potrzeby uzupeini¢ olej olejem zgodnym
ze wskazanym w danych technicznych przez

wlew |I|

CMS-1-00009056

9.5 Kontrola akumulatoréw hydraulicznych

CMS-T-00014155-A.1

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

1. Sprawdzi¢, czy w akumulatorach hydraulicznych
z mozliwoscig napetniania panuje prawidiowe
cisnienie.

2. Skontrolowa¢ wszystkie akumulatory
hydrauliczne pod kgtem prawidiowego
zamocowania i wyciekow.
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9.5.7 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymieni¢.

9.5.8 Kontrola poziomu oleju hydraulicznego

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

Jesli poziom oleju spadnie ponizej minimalnego
poziomu lub temperatura oleju bedzie za

wysoka, w kabinie wygenerowany zostanie sygnat
ostrzegawczy.

ATHF04/02
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Prawidtowy poziom oleju zalezy od temperatury
oleju:

e Przy temperaturze oleju 60 °C poziom oleju musi
by¢ widoczny posrodku wziernika.

e Przy temperaturze oleju 20 °C poziom oleju musi
by¢ widoczny w dolnej trzeciej wziernika.

PRZESTROGA

Ryzyko oparzen spowodowane przez
goracy olej

P Zachowaé ostroznoseé.

1. Skontrolowaé poziom oleju.

2. W razie potrzeby uzupetni¢ olej olejem zgodnym
ze wskazanym w danych technicznych przez
wlew na gorze.

9.5 Wymiana oleju hydraulicznego

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub
co 12 miesiecy
1. Wylgczyc silnik i zaczekaé, az olej hydrauliczny

schiodzi sie na tyle, aby nie zachodzito ryzyko
poparzenia.

2. Podstawi¢ pod zbiornik hydrauliczny odpowiedni
pojemnik zbiorczy.

3. Wymontowa¢ korek spustowy oleju na spodzie
zbiornika hydraulicznego.

4. Spuscic¢ olej i podda¢ ekologicznej utylizacji.

5. Zamontowac¢ korek spustowy oleju z nowym
pierscieniem uszczelniajgcym.
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6. WIlac olej hydrauliczny zgodny z danymi
technicznymi az do dolnej trzeciej wziernika.
Miarodajna jest ilo$¢ napetnienia widoczna we
wzierniku.

7. Skontrolowaé¢ poziom oleju.

9.5 Kontrola systemu hydraulicznego

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

» Skontrolowaé system hydrauliczny.

9.5 Wymiana filtra powrotnego w zbiorniku oleju

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub
co 12 miesiecy

Filtr powrotny znajduje sie we wlewie zbiornika oleju
hydraulicznego.

1. Wylgczyé¢ silnik i zaczekaé, az olej hydrauliczny
schlodzi sie na tyle, aby nie zachodzito ryzyko
poparzenia.

2. Zdja¢ pokrywe |I| z obudowy |z|

3. Wymienic filtr powrotny |Z|

4. Zamontowaé pokrywe.
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9.5 Wymiana filtra ciSnieniowego pompy hydraulicznej

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

Filtr cisnieniowy |I| mozna wymienia¢ przy
napemionym zbiorniku oleju hydraulicznego. Filtr
cisnieniowy znajduje sie po prawej stronie pompy
hydrauliczne;.

1. Whylgczyé¢ silnik i zaczekaé, az olej hydrauliczny
schlodzi sie na tyle, aby nie zachodzilo ryzyko
poparzenia.

2. Poluzowac i odkreci¢ wkiad filtra cisSnieniowego
za pomocg dostepnego w sklepach narzedzia.

Zebra¢ ewentualny olej, ktéry wyplynat.

3. Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgcg uchwytu
filtra.

4. Whkreci¢ wkiad na tyle, aby uszczelka przylegala.
5. Dokreci¢ wkiad o dodatkowe p6t obrotu.

6. Skontrolowaé szczelno$¢ uszczelnienia.

9.5 Kontrola wezy transportujacych ciecz robocza

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

Kryteria kontroli:
e Pekniecia

o Przetarcia
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o Wybrzuszenia

e Zatamania
1. Skontrolowac¢ weze transportujgce ciecz robocza.

Jesli jedno z kryteriéw uszkodzen jest spehione,
weze transportujgce ciecz roboczg muszg zostac
wymienione.

2. Oczysci¢ obieg cieczy roboczej woda pluczaca.

3. Zredukowa¢ cisnienie w wezach, ktére maja
zosta¢ wymienione, do zera.

4. Wymieni¢ weze.

5. Zamontowa¢ szczelnie przylgcza wezy.

9.5.9 Kontrola oleju pompy cieczy roboczej

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

Pompy znajdujg sie za ostong z prawej strony
maszyny. Poziom oleju nalezy kontrolowa¢ przy
wylgczonej pompie cieczy roboczej ustawionej
poziomo.

1. Sprawdzic¢, czy olej jest klarowny.

WSKAZOWKA

Pienienie i metny olej to oznaki niesprawnosci
membran tlokowych w pompie cieczy roboczej.
W takim przypadku niesprawna pompa cieczy
roboczej nie moze by¢ napedzana. Nalezy
wymieni¢ membrany tlokowe.

2. Skontrolowa¢ poziom oleju we wziernikach |Z|

3. W przypadku wyposazenia maszyny CP plus
dodatkowo skontrolowa¢ poziom oleju we

wzierniku |I|

4. Jesli poziom oleju jest za niski:
Zdemontowac¢ pokrywe. Dola¢ olej uniwersalny
15W40. Zamontowac pokrywe.
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9.5 Wymiana oleju pompy cieczy roboczej

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane
niezamierzonym kontaktem z ciecza
robocza

» Aby unikng¢ kontaktu ze srodkiem
opryskowym lub cieczq roboczg,
przed demontazem oczysci¢ pompe cieczy
roboczej i pozostate elementy.

1. Oczysci¢ obieg cieczy roboczej maszyny wodg
ptuczaca.

2. Wymontowaé¢ pompe cieczy roboczej.

3. Zdemontowac pokrywe.

4. Aby spuscic olej:
Podstawi¢ odpowiedni pojemnik zbiorczy. Obrocié¢
pompe cieczy roboczej dnem do géry. Obracaé
walek napedowy rekg tak diugo, az olej zostanie
spuszczony.

WSKAZOWKA
Ten sposéb postepowania jest zalecany, poniewaz

przez korek spustowy nie mozna spusci¢ calego
oleju.

5. Odstawi¢ pompe cieczy roboczej na réwnej
powierzchni.

6. Obraca¢ walek napedowy na przemian w prawo
i w lewo. W trakcie tej czynnosci wlewac¢ powoli
olej uniwersalny 15W40 az do oznaczenia.

7. Zamontowac pokrywe.

8. Zamontowa¢ pompe cieczy robocze;.
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9. Po uplywie jednej godziny pracy skontrolowaé
poziom oleju.

10.

9.5 Kontrola zaworéw pompy cieczy roboczej

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane
niezamierzonym kontaktem z ciecza
robocza

» Aby unikng¢ kontaktu ze srodkiem
opryskowym lub cieczq roboczg,
przed demontazem oczys$ci¢ pompe cieczy
roboczej i pozostale elementy.

1. Oczysci¢ obieg cieczy roboczej maszyny wodg
pluczaca.

2. Wymontowaé¢ pompe cieczy roboczej.

3. Wymontowac sruby |I|

4. Zdjgc¢ kanat cisnieniowy E i kanat ssacy |z|

5. Wyjg¢ grupy zaworéw |E| Zwroci¢ tutaj uwage
na potozenie montazowe zaworéw strony ssgcej
i ciSnieniowej.

6. Sprawdzi¢ zawor, gniazdo zaworowe, sprezyne
zaworu i prowadnice zaworu pod katem zuzycia
i uszkodzen.

7. Uszkodzone czesci wymienic.

8. Oczyscic wszystkie czesci.

9. Zamontowa¢ biale zawory cisnieniowe i czarne
zawory ssgce. Uwazagé, aby nie uszkodzié

prowadnic zaworéw.

10. Zalozy¢ nowe o-ringi.
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11.

12.
13.

14.

9.5 Kontrola membrany ttokowej pompy cieczy roboczej

10.

Zamontowac¢ kanat cisnieniowy i kanat ssgcy na
obudowie pompy. Sruby dokreca¢ tutaj na krzyz.

Zamontowac pompe cieczy roboczej.
Zamontowac szczelnie przytgcza wezy.
Skontrolowaé¢ szczelnos¢ pompy cieczy robocze;.

Jesli z pompy wyplywa ciecz robocza, nie
eksploatowac¢ dalej pompy. Skontaktowac sie
z dystrybutorem.

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

Oczysci¢ obieg cieczy roboczej maszyny wodg
ptuczaca.

Wymontowa¢ pompe cieczy roboczej.

Obraca¢ pompe cieczy roboczej, az tlok
poddawany kontroli znajdzie sie na goérze. Olej
nie moze wyplywaé¢ z obudowy pompy.

Wymontowac¢ sruby |I|

Zdjac¢ kanat cisnieniowy E i kanat ssacy |z|
Wyjaé grupy zaworéw @ Zwréci¢ tutaj uwage
na pofozenie montazowe zaworéw strony ssacej
i ciSnieniowej.

Wymontowac sruby @

Zdja¢ glowice cylindrowag |Z|

Skontrolowa¢ membrane tlokowg .

Jesli membrana ttokowa jest uszkodzona:
Wymieni¢ wszystkie membrany tlokowe, patrz
strona 196.
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11. Zamontowa¢ gtowice cylindrowg. Dopiero wtedy
skontrolowa¢ nastepng membrane tlokowa.

12. W taki sposéb skontrolowaé osobno po kolei
wszystkie membrany tlokowe.

13. Skontrolowac i oczysci¢ biate zawory cisnieniowe
i czarne zawory ssgce , a nastepnie
zamontowac¢. Uwazac, aby nie uszkodzi¢
prowadnic zaworow.

14. Zalozy¢ nowe o-ringi.

15. Zamontowa¢ kanat cisnieniowy E i kanat ssacy

IZI na obudowie pompy. Sruby dokrecaé tutaj na
krzyz.

16. Zamontowa¢ pompe cieczy roboczej.

17. Zamontowa¢ szczelnie przytgcza wezy.

18. Skontrolowa¢ szczelnosé pompy cieczy roboczej.
= Jesli z pompy wyplywa ciecz robocza, nie

eksploatowa¢ dalej pompy. Skontaktowac sie
z dystrybutorem.

9.5 Wymiana membrany ttokowej pompy cieczy roboczej

PRACA WARSZTATOWA

e w razie potrzeby

1. Poluzowac¢ srube E Zdja¢ membrane tlokowg
@ wraz z podkiadka trzymajgca z tloka |I|

2. Jeslimembrana ttokowa jest peknieta:
Spusci¢ mieszanine oleju i cieczy roboczej
z obudowy pompy.

3. Wyjgc¢ cylinder |Z| z obudowy pompy.

4. Obudowe pompy w celu jej oczyszczenia
dokiadnie przeptuka¢ olejem napedowym lub
naftg.

5. Oczyscic¢ wszystkie powierzchnie uszczelniajgce.
6. Osadzi¢ cylinder z powrotem w obudowie pompy.

Zwréci¢ tutaj uwage na prawidiowe potozenie
wycie¢ i otworéw cylindra.
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7. Zamontowa¢ membrane tiokowg z podkiadkag
trzymajgcg w taki sposéb na tloku, aby krawedz
zwrdcona byla w strone glowicy cylindrowej.

8. Wymieni¢ wszystkie membrany tlokowe, réwniez
w przypadku uszkodzenia tylko jednej membrany
tlokowe;j.

9.5 Kontrola tozysk piast k6t

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

» Zleci¢ kontrole i regulacje tozysk piast kot

9.5.10 Kontrola stanu napetnienia centralnego uktadu smarowania

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

|I| Zbiornik srodka smarnego

|Z| Maksymalny stan napetnienia \

Przytgcze do uzupeiania —

1. Wejs¢ na podest serwisowy.

2. Skontrolowac stan napetienia.

3. W razie potrzeby sterowa¢ centralnym ukladem
sterowania przez terminal pojazdu AmabDrive.
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9.5.11 Uruchomienie klimatyzacji po dtuzszym przestoju

CZeSTOTLIWOSé

e co 500 godzin pracy
lub

co kazde 6 miesiecy

Aby zapobiec uszkodzeniom klimatyzacji, uruchomic
klimatyzacje po diuzszym przestoju. @ [3]

1. Uruchomic silnik wysokoprezny i pozostawic¢ na
dolnych obrotach biegu jatowego. ﬁ?:“mll ﬁ @ 16° 20°

3. Jesli temperature w kabinie mozna obnizy¢
tylko maksymalnie do wartosci temperatury

zewnetrznej :

Wiaczy¢ sprezarke klimatyzacji przyciskiem E

2. Obroci¢ pokretio regulacyjne |I| aby ustawi¢
temperature w kabinie |Z| na 16 °C.
I

4. Pozostawi¢ pracujacy silnik wysokoprezny na 5—
10 minut na dolnych obrotach biegu jalowego.

=» Po uplywie 5-10 minut z klimatyzacji mozna znéw
korzysta¢ w zwykly sposob.
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9.5 Kontrola klimatyzacji

PRACA WARSZTATOWA

e o 2000 godzin pracy
lub

co 2 lata

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez
czynnik chtodniczy

» Prace przy klimatyzacji mogg by¢
przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowanych specjalistow.

P Unika¢ wszelkiego kontaktu z czynnikiem
chiodniczym.

» Nosi¢ rekawice ochronne i okulary
ochronne.

» Nie wolno spawa¢ przy elementach
obiegu czynnika chiodniczego oraz w ich
bezposredniej bliskosci.

1. Wylgczyé i zabezpieczyé maszyne.

2. Skontrolowac¢ poziom czynnika chiodniczego.

3. W razie koniecznosci uzupetni¢ czynnik
chiodniczy.

4. Skontrolowac stopien nasycenia filtra-osuszacza
wilgocia.

5. W razie koniecznosci wymienié filtr-osuszacz.
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9.5 Kontrola wezy czynnika chtodniczego

PRACA WARSZTATOWA

e o 2000 godzin pracy
lub

co 2 lata

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez
czynnik chtodniczy

» Prace przy klimatyzacji mogg by¢
przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowanych specjalistow.

» Unika¢ wszelkiego kontaktu z czynnikiem
chlodniczym.

P Nosié rekawice ochronne i okulary
ochronne.

» Nie wolno spawa¢ przy elementach
obiegu czynnika chiodniczego oraz w ich
bezposredniej bliskosci.

1. Skontrolowa¢ wszystkie weze czynnika
chtodniczego w komorze silnika pod katem
widocznych uszkodzen.

2. Skontrolowa¢ weze czynnika chiodniczego pod
katem uszkodzen i wyciekow.

3. Skontrolowa¢ weze czynnika chiodniczego pod
katem oznak starzenia.

4. Skontrolowa¢ weze czynnika chiodniczego pod
katem peknie¢ lub nacie¢ az do stalowej
plecionki.

5. Skontrolowaé¢ pod katem stalowej plecionki
widocznej na plaszczu zewnetrznym.

6. Skontrolowa¢ weze czynnika chiodniczego pod
katem uszkodzen lub korozji stalowej plecionki.
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7. Skontrolowa¢ weze czynnika chiodniczego pod
katem wilgotnych powierzchni i widocznego
wycieku oleju.

8. Skontrolowaé weze czynnika chiodniczego pod
katem peknie¢ w tulei zaciskowej lub pecherzy na

plaszczu zewnetrznym. ‘

9. W przypadku stwierdzenia jednego
z uszkodzen:
Wymieni¢ uszkodzony waz czynnika
chlodniczego.

9.5.12 Czyszczenie lub wymiana standardowych filtréw powietrza kabiny i filtra powietrza
obiegowego

CZeSTOTLIWOSé

e o 250 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

PRZESTROGA

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez
pyt

» Przy otwartym systemie filtracji nosié
ochrone drég oddechowych.
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Konserwacja maszyny

1.

2.

10.

11.

Zwolni¢ blokady [ 1]

Otworzy¢ ostone |Z|

Wysuna¢ oba filtry powietrza kabiny |I| ciggngc
za jezyki |Z|

Zanieczyszczenia na powierzchni filtrow
powietrza kabiny odessac, usung¢ przez
opukanie lub przedmucha¢ sprezonym
powietrzem.

Uszkodzone filtry powietrza kabiny wymienic.

Jesli termin konserwacji uptynaqt:
Wymienic filtry powietrza kabiny.

Wysuna¢ filtr powietrza obiegowego |I|
Zanieczyszczenia na powierzchni filtra powietrza
obiegowego odessa¢, usunagé przez opukanie lub
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Uszkodzony filtr powietrza obiegowego wymienic.

Jesli termin konserwacji uptynqt:
Wymienic filtr powietrza obiegowego.

Wsung¢ filtr powietrza obiegowego do oporu
w kanat.

202
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Konserwacja maszyny

PRZESTROGA

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez
zamontowane lub niesprawne filtry
powietrza kabiny

P Zwrdcié uwage, aby filtry powietrza kabiny
byly poprawnie zamontowane.

P Uszkodzone filtry powietrza kabiny
i profile uszczelniajgce wymieniac.

12. Zalozy¢ oba filtry powietrza kabiny |I|

13. Docisng¢ oba filtry powietrza kabiny
w 4 naroznikach.

= Filtry powietrza kabiny musza w cato$ci szczelnie
przylegac.

14. Zamknac ostone |I|

15. Zatrzasng¢ blokady |z|

9.5 Wymiana filtréw powietrza kabiny kategorii 4 i filtra powietrza obiegowego

PRACA WARSZTATOWA

e o 250 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez
pyt i substancje toksyczne

P Przy otwartym systemie filtracji nosié
ochrone drég oddechowych, rekawice
i stosowng odziez ochronna.
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Konserwacja maszyny

1. Zwolni¢ blokady [1]

2. Otworzy¢ ostong |Z|

3. Wysungc oba filtry powietrza kabiny |I| ciggngc
za jezyki |Z|

4. Filtry powietrza kabiny podda¢ wiasciwej
utylizaciji.

5. Wysuna¢ filtr powietrza obiegowego |I|

6. Zanieczyszczenia na powierzchni filtra powietrza
obiegowego odessa¢, usunagé przez opukanie lub
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

7. Uszkodzony filtr powietrza obiegowego wymienic.

8. Jesli termin konserwacji uptynqt:
Wymienic filtr powietrza obiegowego.

9. Wsunac filtr powietrza obiegowego do oporu
w kanat.
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Konserwacja maszyny

10.

11.

12.

13.

14.

OSTRZEZENIE

Ryzyko zatrucia spowodowane obecnoscia
substancji toksycznych w kabinie kierowcy

» Stosowaé wytgcznie oznakowane filtry
powietrza kabiny z atestem zgodnym
z normg EN 15695-2.

» W tym celu zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki lub etykietg substanciji
wykorzystywanych do oprysku.

P Zwrdcié uwage, aby filtry powietrza kabiny
byly szczelnie zamontowane.

Upewnic sie, ze filtry powietrza kabiny
oznakowane sg wyrazeniem "Filter for cab
category 4 according to EN 15695-2:2017".

Upewnic¢ sie, ze opakowanie filtrow powietrza
kabiny nie jest uszkodzone.

Upewnic sie, ze data przydatnosci nie jest
przekroczona.

Na etykiecie filtrow nadrukowana jest data

produkgciji. Filtry powietrza kabiny sg przydatne
przez 30 miesiecy od daty produkciji.

Zalozy¢ oba filtry powietrza kabiny |I|

Docisng¢ oba filtry powietrza kabiny
w 4 naroznikach.

Filtry powietrza kabiny muszg w calosci szczelnie
przylegac.
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Konserwacja maszyny

15. Zamkng¢ ostone |I|

16. Zatrzasng¢ blokady |Z|

9.5.13 Kontrola uszczelek drzwi i okien

CZeSTOTLIWOSé

e co 250 godzin pracy
lub
co 3 miesigce
Aby zapobiec wnikaniu pytu, aerozoli i oparéw
do kabiny, drzwi i okna muszg by¢ dostatecznie
szczelne.

1. Skontrolowa¢ uszczelki w drzwiach i oknach.

2. Porowate lub uszkodzone uszczelki wymienic.
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Konserwacja maszyny

9.5.14 Kontrola tozysk amortyzatoréw kabiny

CZeSTOTLIWOSé

e co 250 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg 4 tozysk
amortyzatorow |Z|

2. Skontrolowaé¢ sruby |I| i fozyska amortyzatoréw
pod katem prawidlowego zamocowania.
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Smarowanie maszyny

9.6 Smarowanie maszyny

) WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu M D 1 1 4
srodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Calkowicie wycisngé z tozysk brudny smar.
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Smarowanie maszyny

9.6.1 Przeglad punktéw smarowania

CMS-T-00014713-A.1

CMS-1-00009365

co 100 godzin pracy

CMS-1-00009369 CMS-1-00009370

3

CMS-1-00009366 CMS-1-00009367
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Smarowanie maszyny

CMS-I-00009368 CMS-1-00008474

CMS-1-00008476
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Smarowanie maszyny

9.6.2 Smarowanie watkdéw gtéwnych regulacji rozstawu kot

CZeSTOTLIWOSé

e co 100 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu

» Nasmarowac oba walki gtéwne |I| regulacji
rozstawu kot pedzelkiem w celu ochrony przed
korozjg.
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Czyszczenie maszyny

9.7 Czyszczenie maszyny

9.7.1 Czyszczenie maszyny

) WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowac
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

P Nigdy nie kierowaé strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, lozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» Zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszgcy 30 cm miedzy dyszag
wysokocisnieniowg a maszyng.

P Cisnienie wody ustawié co najwyzej na
120 bar.

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub
myjka wysokocisnieniowg na gorgcg wode.
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Zatadunek maszyny

10.1 Opuszczanie maszyny

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
rozkotysania zamocowanej maszyny na
pojezdzie transportowym

» W celu transportu maszyny:
Opusci¢ maszyne (przestawi¢ w dof).
1. Wigczyc silnik napedowy.

2. Podczas jazdy regulacyjnej ustawi¢ rozstaw kot
na warto$¢ minimalng.

3. W menu AmaDrive "Ustawienia > Maszyna"
przed transportem opusci¢ maszyne.

4. Po zakonczeniu transportu z powrotem unies¢
maszyne.

10.2 Mocowanie maszyny

WSKAZOWKA

Do zabezpieczenia maszyny na pojezdzie
transportowym wykorzystywaé oznaczone punkty
mocowania.
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Mocowanie maszyny

Z kazdej strony maszyny dostepne sg 2 punkty
mocowania $srodkéw mocujgcych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujgce nie zostang
rozmieszczone w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas mocowania maszyna
moze ulec uszkodzeniu i zagrazac
bezpieczenstwu.

» Srodki mocujgce umieszczaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

1. Srodki mocujgce mocowaé wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

2. Maszyne mocowac zgodnie z krajowymi

przepisami dotyczacymi zabezpieczania tadunku.

=» Po transporcie i zdjeciu mocowania podwozie
musi zostac¢ z powrotem uniesione.

CMS-1-00008624

CMS-1-00009375
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Utylizacja maszyny

X‘E UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzegac przepisow lokalnych wiadz.

P Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

» Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwracaé dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zbiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.
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Zatgcznik

12.1 Momenty dokrecenia srub

8.8 4>‘ il i
10— { T i

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia srub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Momenty dokrecenia srub

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
mM27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[ )= |
é
.
A2-70
A4-70 4®m jE
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm
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Obiegi cieczy Pantera CP plus

12.2 Obiegi cieczy Pantera CP plus

CMS-T-00014449-B.1

[ AMAZONE e = mavvi v s AmaSwitch; HighFlow MV001

RWA
013

UX01 CP+/ PANTERA CP+; HighFlow+ wvoo2

CMS-I-00009525
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Obiegi cieczy Pantera CP plus

M AMAZONE IR v v v v s AmaSelect MV001

VWA
013

KWA
013

i

Uxo1

KA/ KWA
T LT LT PR T T I, @w

L —
rmmm u--------------------------:-----‘ J
\,
| ST =3 U550 UX01 CP+ /| PANTERA CP+; XtremeClean; GWA004 [0 mvoo2

CMS-1-00009524
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Obiegi cieczy Pantera CP plus

MV001
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CMS-I-00009526
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Obiegi cieczy Pantera CP plus

Nazwa Opis Nazwa Opis
BWAO010 Cisnienie przewodu opryskowego VWAO013 Filtr przewodu opryskowego (opcja)
BWAO11 Cazujnik przeplywu przewodu VWAO30 Filtr cignieniowy HighFlow
opryskowego
BWAO020 Czujnik przeptywu powrotu VWAO040 Mieszadio dodatkowe
BWAO030 Czujnik przeplywu HighFlow VWAO045 Mieszadio gtéwne
KWAO013 Zawor odcinajacy przewodu VWAO60 Filtr ssacy
opryskowego DUS pro
Zawor odcinajacy przewodu . .
KWAOQ014 VWAO065 Filt dy ptu
opryskowego iltr ssgcy pompy wody ptuczacej
KWAO020 Zawor regulacyjny ilosci powrotnej VWAO70 Inzektor
KWA021 Zawor obejsciowy VWA103 Czyszczenie zbiornika wyplukiwania
o Uklad i t biornik
KWA022 Zawor odcinajacy powrotu VWAL06 aad mycla wnefrza zbiornika
cieczy roboczej
KWAO031 Zawor odcmajqcl:y przewodu VWA107 XtremeClean
opryskowego HighFlow
KWA131 \?v;e ctinject sekeji szerokosci 1 DI VWA108 2. uklad mycia wnetrza
KWA230 Zawoér regulacji cisnienia DUS VWA110 Uktad mycia kanistrow
KWA231 Zawor DUS VWA111l Dysza uderzeniowa
RWAO13 Ogranicznik cisnienia .przewodu WWAL02 Myjka zewnetrzna
opryskowego AmaSwitch
RWAO020 Zawdr zwrotny powrotu WWA110 Przewdd pierscieniowy
Zaw6
RWAO030 awor zwrotny przewodu WWA111  |Pistolet natryskowy
opryskowego HighFlow
RWA120 Zawor zwrotny doplywu przewodu XWAO60 Przylacze ssace
opryskowego Directlnject
RWA121 Zawor zwrotny pompy Directlnject XWAQ72 Przytgcze spustowe
Zawor zwrotny przewodu Przylacze napetiania
RWA131 XWAOQ075 Lo
opryskowego cisnieniowego
Zawor zwrotny przewodu Przytgcze napeiniania
RWA141 . . XWAO076 S
opryskowego Directlnject cisnieniowego
RWA230 Zawor zwrotny DUS XWAO078 Przylacze ssace Closed Transfer
System
VWAO012 Filtr cignieniowy XWAO087 Przytacze cisnieniowe Closed

Transfer System
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Tabela oprysku

12.3 Tabela oprysku

i L —=] \= I/\l/\l?‘l\ I/ha
H.0
6 |65 7 |75 8|85 9 |10]11]12]14]16

- km/h

80 | 74 | 69 | 64 | 60 | 56 | 53
100| 92 | 86 | 80 | 75 | 71 | 67 | 60 | 55
120 | 111108 | 96 | 90 | 85 | 80 | 72 | 65 | 60 | 51
140 [129 | 120 | 112|105 99 | 93 | 84 | 76 | 70 | 60 | 53
160 | 148 | 137 | 128 | 120 | 113 [107 | 96 | 87 | 80 | 69 | 60
180 | 166 | 154 | 144 | 135 127 120 108 | 88 | 90 | 77 | 68
200 | 185 | 171160 | 150 | 141133 | 120 | 109 100 86 | 75
220|203 | 189 | 176 | 165 | 155 | 147 | 132 | 120 | 110 | 94 | 83
240 | 222 [206 | 192 | 180 | 169 | 160 | 144 | 131 120 [103 | 90
260 | 240 | 223 |208 | 195 | 184 | 173 | 156 | 142 130 | 111 | 98
280 | 259 | 240 | 224 | 210 [ 198 187 | 168 | 153 | 140 | 120 [105| 1,4 6,0 4,3|24]1,6 1,1
300 | 277 | 257 | 240 | 225 | 212 200 180 | 164 | 150 | 120 [113] 1,5 695028 1,812
320 | 295 | 274 | 256 | 240 | 226 | 213 | 192 | 175 | 160 | 137 | 120 | 1,6 5732|2014
340 | 314 | 201 | 272 | 255 | 240 | 227 [ 204 | 185 170 | 146 [ 128 | 1,7 6436|2316
360 | 332 | 309 | 288 | 270 | 254 | 240 | 216 [196 | 180 | 154 [ 135 1,8 7,240(26[1,8]1,0
380 | 351 | 326 | 304 | 285 | 268 | 253 | 228 | 207 | 190 | 163 [143| 1,9 452920 [1,1
400 | 369 | 343 | 320 [ 300 | 282 | 267 | 240 | 218 [200] 171 150 2,0 49/32/22 1,2
420 | 388 | 360 | 336 | 315 | 207 | 280 | 252 | 229 210 | 180 | 158 | 2,1 543524 |14
440 | 406 | 377 | 352 | 330 | 311 | 203 | 264 | 240 | 220 | 189 | 165 | 2,2 60382715
460 | 425 | 394 | 368 | 345 | 325 | 307 | 276 | 251 | 230 [ 197 | 173| 2,3 65|42(29 1,6
480 | 443 | 411 | 384 | 360 | 339 | 320 | 288 | 262 | 240 | 206 | 180 | 2,4 714632138
500 | 462 | 429 | 400 | 375 | 353 | 333 | 800 | 273 | 250 | 214 [188| 2,5 5034 1,9
520 | 480 | 446 | 416 | 390 | 367 | 347 | 312 | 284 | 260 | 223 | 195| 2,6 543,721
540 | 499 | 463 | 432 [ 405 | 381 | 360 | 324 | 205 | 270 | 231208 27 5840 |23
560 | 517 | 480 | 448 | 420 | 395 373 | 336 [305 | 280 | 240 [210| 28 6,243 |24
580 | 535 | 497 | 464 | 435 | 409 | 387 | 348 | 316 | 200 | 249 | 218 | 2,9 6,746 | 26
600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 400 | 360 | 327 300 257 [225| 3,0 7,1[50 28
620 | 572 | 531 | 496 | 465 | 438 | 413 | 372 | 338 | 310 | 266 | 233 | 3,1 3,0
640 | 591 | 549 | 512 | 480 | 452 | 427 | 384 | 349 | 320 | 274 [240| 3,2 3,2
660 | 609 | 566 | 528 | 495 | 466 | 440 | 396 | 360 | 330 | 283 | 248 | 3,3 34
680 | 628 | 583 | 544 | 510 | 480 | 453 | 408 | 371 | 340 | 291 255 | 3,4 U XA 125 bar 3,6
700 | 646 | 600 | 560 | 525 [494 | 467 | 420 | 382 | 350 | 300 | 263 | 3,5 AD: 1,5 - 6 bar 3,8
720 | 665 | 617 | 576 | 540 | 508 | 480 | 432 | 393 | 360 | 309 | 270 | 3,6 ID / Al: 2 - 8 bar 4,0
740 | 683 | 634 | 592 | 555 | 522 | 493 | 444 [404 | 370 | 318 | 278 | 3,7 0%/ Air b 1 =6 bar 43

xose | 608 | 570 | 537 [ 507 | 456 | 415 | 380 | 326 | 285 | 3.8 45
H,0 =—=AHL | 624 | 585 | 551 | 520 | 468 | 425 390 | 335 | 203| 3,9 a7

x1,14 | 640|600 565 | 533 | 480 | 436 [400 343 [300| 4,0 5,0

ME 735
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Bezpieczniki i przekazniki

12.4 Bezpieczniki i przekazniki

12.4.1 Bezpiecznik gtéwny

Bezpiecznik gtéwny znajduje sie przy akumulatorze
z prawej strony pod kabing.
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Bezpieczniki i przekazniki

12.4.2 Centralna elektryka

12 | Zatacznik
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Centralna elektryka znajduje sie pod podiokietnikiem

w podiodze kabiny.
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12 | Zalgcznik
Bezpieczniki i przekazniki

Bezpieczniki pod podtokietnikiem

Numer Amperaz Funkcja
F1 15A Rezerwa
F2 15A Lewe Swiatlo mijania
F3 15A Prawe swiatlo mijania
F4 15A Prawe swiatlo drogowe
F5 15A Lewe swiatlo drogowe
Kontur pojazdu ASW z lewej stron
F6 15A > EEL1524 j ’
F7 15 A Kontur ;?iii,d; S_Sl\;v; prawej
F8 15A Rezerwa ASW (F)
F9 15A Rezerwa
F10 75A Wyigcznik gtowny akumulatora on /
Fuse Test
F11 15A Prawa okladzina ASW
F12 15A Lewa okladzina ASW
F13 25A Rezerwa
F14 10 A Rezerwa
F15 10 A Rezerwa
F16 10A 12V_E opryskiwacza
s P v
F18 15A Rezerwa ASW (D)
F19 10 A System automatycznego
prowadzenia
F20 5A Ukfad kierowniczy tylnej osi
F21 3A Styk fotela
F22 3A Przekaznik Autohold
F23 10A Rezerwa
F24 10A Rezerwa
F25 10A Zlgcze XP20
F26 10A Drabina / korekta rozstawu két
F27 5A Schowek ASW
F28 25 A Przekaznik gtéwny podgrzewacza
SCR
F29 15 A Swiatta drogowe / ASW Sidefinde
F30 20 A Rezerwa
F31 3A Przycisk trybu awaryjnego
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Bezpieczniki i przekazniki

Bezpieczniki pod podtokietnikiem

Numer Amperaz Funkcja
F32 10 A Terminal TBC-PWR
F33 5A Zasilanie, przekaznik K10
F34 75A Hamulec postojowy
F35 10A Anteny GPS
F36 10A Zlgcze L1
F37 10A AMADRIVE
F38 15A Sprezarka klimatyzacji
F39 5A Sygnat kontroli tadowania D+
F40 75A Sygnat kontroli tadowania D+
F41 15A Zapalniczka
F42 20A Whytgcznik zaptonu
F43 30A Sterownik silnika EMR (AEL1045)
Fa4 20 A SG1 (AEL1041)
F45 20 A SG2 (AEL1042)
F46 10 A Sygnat wigczania SG1-4
F47 30A Rezerwa
F48 20 A Rozruch silnika zac. 50
F49 10 A Rezerwa
F49L 15A Lewy kierunkowskaz
F49R 15A Prawy kierunkowskaz
F50 10 A 12V_E terminala
F51 15A Rezerwa ASW (H")
Zawieszenie twarde / miekkie (tylko
F52 10A Pantera 450x)e v
F53 5A Ukfad kierowniczy tylnej osi
F54 5A Czujnik statego cisnienia
F55 20 A SG3 (AEL1043) / SG4 (AEL1044)
s
F57 10A Ztgcze XP20
F58 15A Czujniki NOx
Czujnik hamulca postojowego /
F59 10A czujnik cisnienia zawieszenia tylnej
osi
F60 10A Rezerwa
F61 10A Rezerwa
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Bezpieczniki i przekazniki

Bezpieczniki pod podtokietnikiem

Numer Amperaz Funkcja
F62 10 A Rezerwa
F63 5A Zlgcze XOBD
F64 75A Zasilanie ztgcza USB
F65 10 A Czuj_niki .wysok_iego ciéni(_ania A-B/
zbiornika oleju hydraulicznego
F66 5A Ukfad kierowniczy tylnej osi
F67 10A Odigczanie akumulatora 7200 sek.
F68 15A Klakson / wycieraczka szyby
F69 10 A Silnik zaworu ssgcego (CP)
F70 75A Rezerwa
F71 15A Swiatla cofania
F72 15A Swiatla hamowania
F73 10A Ztgcze XP20
F74 3A Modut wskaznikéw ostrzegawczych
F75 3A Ztagcze diagnostyczne EMR
F76 5A SG1-SG4
F77 15A Zawor AGR
F78 20A Schowek chiodzony
£79 75A Czujnik stanu napefnienia / jakosci
DEF
F80 15A Fotel kierowcy
F81 5A Rezerwa
F82 5A AMADRIVE
Sterownik silnika EMR (AEL1045) /
F83 104 silnika DEUT(Z )
Fa4 5 A Armatura obslu.gowa ASW / <.:zujnik
pompy cieczy roboczej
F85 3A Czujniki podwozia wysokosciowego
(tylko Pantera 450x)
F86 10 A Anteny GPS / zigcze L1
F87 10A System kamery
F88 3A Czujnik uruchomienia hamulca
F89 5A Whytgcznik stykowy drzwi
F90 150 A MIDI 12V_zac. 30 F90
Fo1 150 A MIDI 12V_zac. 30 F91
F92 125 A MIDI 12V_zac. 30 F92
F93 150 A MIDI 12V_zac. 30 F93
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Bezpieczniki i przekazniki

Bezpieczniki pod podtokietnikiem

Numer Amperaz Funkcja
Fo4 60 A MAXI 12V_L opryskiwacza
Przekaznik pod podtokietnikiem
Numer Funkcja

K1 Przekaznik podgrzewacza przewodu ttocznego DEF
K2 Przekaznik podgrzewacza przewodu powrotnego DEF
K3 Przekazniki kierunkowskazow USA / CND
K4 Przekaznik rezerwowy $wiatet mijania
K5 Przekaznik rezerwowy ASW (F)
K6 Przekaznik rezerwowy
K7 Przekaznik rezerwowy ASW (H")
K8 Przekaznik rezerwowy ASW (D)
K9 Przekaznik prawej / lewej okladziny ASW (H)
K10 Przekaznik czasowy +Ub SG1-SG4
K11 Przekaznik swiatet drogowych
K12 Przekaznik konturu pojazdu ASW (G)
K13 Przekaznik zac. 15x
K14 Przekaznik pole / droga
K16 Przekaznik sygnalu kontroli fadowania D+
K17 Przekaznik automatycznego odtgczania napiecia
K18 Przekaznik podgrzewacza przewodu ssgcego DEF
K19 Przekaznik gtébwny podgrzewacza SCR
K20 Przekaznik gniazda 12V
K21 Przekaznik elementu grzejnego zasilania
K22 Przekaznik +Ub SG5
K23 Przekaznik swiatet mijania
K24 Przekaznik uruchamiania silnika
K25 Przekaznik +Ub SG1
K26 Przekaznik sygnalu wigczania
K27 Przekaznik kierunkowskazéw RDW
K28 Przekaznik rezerwowy
K29 Przekaznik przetgcznika polozenia neutralnego
K30 Przekaznik hamulca postojowego (automatyczny)
K31 Przekaznik swiatel hamowania
K32 Przekaznik zawieszenia twarde / migkkie (TYLKO

4504)
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Przekaznik pod podtokietnikiem

Numer Funkcja

K33 Przekaznik sprezarki klimatyzaciji

K34 Przekaznik autohold

K35 Przekaznik swiatet cofania

K36 Przekaznik 12V_L

K37 Przekaznik +Ub SG2

K38 Przekaznik hamulca postojowego

K39 Przekaznik sygnatu pole +30 sek.

K40 Przekaznik +Ub SG3/SG4

K41l Przekaznik zac. 15.1

K42 Przekaznik zac. 15.3

K43 Przekaznik zac. 15.2

Ka4 Przekaznik wytgczania ukladu kierowniczego tylnej
osi z lewej strony

Ka5 Przekaznik wyiaczf':mia uklagu kierowniczego tylnej
0si z prawej strony

K46 Przekaznik rezerwowy

K49L Przekaznik kierunkowskazu L USA / CND

K49R Przekaznik kierunkowskazu P USA / CND

Q1 Przekaznik roztgczajgcy akumulatora
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Bezpieczniki i przekazniki

12.4.3 Centralna elektryka w kabinie

20 Tfz7

K106 K115 K102 K103 K104 K100 K105

Centralna elektryka w kabinie znajduje sie z prawej
strony w dachu kabiny.

Bezpieczniki w dachu kabiny

Numer Amperaz Funkcja

F100 25A Dmuchawa kabinowa

F101 30A Rezerwa LI15

F102 3A Modut automat;l/czn’e] .kl|ma.tyzac1| /
sterowania oswietlenia

F103 75A Prawe swiatlo postojowe

F104 75A Lewe Swiatlo postojowe

Oswietlenie przetgcznikow /
F105 75A lampka do czytania / 3. $wiatlo
tylne

F107 20A Modut automatyczn’e] .kl|ma.tyzac1| /
sterowania oswietlenia

F109 15A Rezerwa

F110 10 A Radioodbiornik zac. 15

F111 10A Bezpiecznik ptaski 10 A/32 V
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Bezpieczniki w dachu kabiny

Numer Amperaz Funkcja
F112 15A Kierunkowskazy
F113 75A Regulacja lusterek zewnetrznych
F114 10 A Zac. 15D wolny
F115 10 A Przetacznik opcji hydrauliki
F116 10A Rezerwa ASW (B)
24 prawes lewej ooy
F118 15A Kierunkowskazy
F119 15 A Kabina ASW poérodku z prawej /
lewej strony (B)
F120 15 A Ramie lusterka ASW wewnatrz
z prawej strony
F121 20 A Kabina ASW, dach posrodku
F122 15A Porecz ASW wewnatrz
Ramie lusterka ASW na zewnatrz
F123 15A z p?awej strony (C) EEL154?
F124 3A Lampka do czytania / swiatlo
wewnetrzne
Ramie lusterka ASW na zewnatrz
F125 15A z Iiwej strony (C) EEL1537{jl
F126 15A Porgecz ASW na zewnatrz (A")
F127 20A Swiatlo ostrzegawcze
F128 15A Radioodbiornik zac. 30
F129 15A Wytgcznik oswietlenia
Przekazniki w dachu kabiny
Numer Funkcja

K100 Przekaznik swiatet ostrzegawczych

K101 Przekaznik ASW kabiny, dach (B)

K102 Przekaznik ASW kabiny posrodku (A)

K103 Przekaznik ASW poreczy wewnatrz (C)

K104 Przekaznik ASW poreczy posrodku (C)

K105 Przekaznik ASW poreczy na zewnatrz (A")

K106 Przekaznik klimatyzaciji

K115 Zac. 15D
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12.4.4 Elektryka belki polowej

Elektryka belki polowej znajduje sie w skrzynce
bezpiecznikéw przy panelu obstugowym.
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Bezpieczniki na panelu obstugowym
Numer Amperaz Funkcja
F1 10 A OV_E
F2 5A 12V-_L-S c_:iénienia prawego
sifownika nachylania
F3 20 A 12V_M (NZ163)
F4 30A Rezerwa (NZ163)
F5 30A 12V_L_MRS1
F6 30 A 12V_L_MRS2
F7 30A 12V_C_CP
Fs 10 A Oswietlenie r(()[\?;](_:é:)belkl polowej
F9 10 A Rezerwa (NZ163)
F10 10 A Rezerwa (NZ163)
F11 10A Rezerwa (NZ163)
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Przekazniki na panelu obstugowym
Numer Funkcja
Oswietlenie
K1 robocze
(NZ163)
Myjka
K2 intensywna
1 (NZ163)
Rezerwa
K
3 (NZ163)
Myjka
K4 intensywna
2 (NZ163)

12.4.5 Elektryka AmaSelect

Bezpieczniki znajdujg sie pod pokrywg na segmencie
srodkowym belki polowej.

Bezpieczniki AmaSelect

Numer Amperaz Funkcja
— 15 A Silnik AmaSelect
— 15A Oswietlenie AmaSelect

12.5 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi terminala obstugowego
e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
e Instrukcja obstugi silnika Deutz

e Instrukcja obstugi i instrukcja konserwaciji
klimatyzac;ji

e Instrukcja obstugi radioodbiornika
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Spisy i wykazy

13.1 Glosariusz

Ciecz robocza

Mieszanina $rodka opryskowego i wody.

M

Maszyna

Samojezdny opryskiwacz polowy jest konsekwentnie
nazywany w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

$
Srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do $rodkéw eksploatacyjnych nalezg
na przykiad detergenty i srodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.

Srodek opryskowy

Koncentrat nawozu plynnego lub $rodka ochrony
roslin.
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Indeks
13.2 Indeks
A Chiodnica silnika
kontrola i czyszczenie 183
Adres ] ) Ciecze eksploatacyjne 89
Redakcja techniczna
) Ciecz robocza
Akumulatory hydrauliczne Obliczanie ilosci 108
kontrola 187 Obliczanie ilosci nawozu plynnego 108
Alarm 86 Resztki 90
. rozcienczanie i rozpylanie resztek 153
AmaDrive 38 spuszczanie przez pompe cieczy roboczej 152
Podmenu 42 wysiew 146
AmaSelect Zapobieganie znoszeniu 142
Elektryka 233 Cignienie oprysku
Armatura obstugowa 59 kontrola 177
Ostona 63 Cisnienie powietrza w oponach 184
AutoHold 126 contourControl 70
Automatyczna klimatyzacja A/C Matic Cyfrowa instrukcja obstugi 4
Aktywacja trybu DEFROST 135
Aktywacja trybu DEMIST 135 Czesci eksploatacyjne
Wytgczanie funkcji klimatyzacji 135 przewozenie 118
Zwiekszanie lub zmniejszanie temperatury Czyszczenie intensywne 154
w kabinie 134
. i Czyszczenie
Automatyczna klimatyzacja na polu 154
wigczanie 133 za pomocg dodatkdéw czyszczgcych 157
B czyszczenie
Maszyna 212
Belka polowa 69, 69 za pomocg myjki zewnetrznej 158
Elektryka 232
Ptukanie 149 D
skiadanie w pozycje transportowg 159
skiadanie z jednej strony 143  Dane kontaktowe
ustawianie w pozycji roboczej 142 Redakcja techniczna 5
Zmniejszanie szerokosci roboczej 144 Dane techniczne
Bezpiecznik gtowny 223 Ciecze eksploatacyjne 89
Dawka rozsiewu 89
Bledy ) Kabina 88
usuwanie 161 nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 92
C Podwozie 88
Pojemnosc¢ zbiornika 87
Centralna elektryka 224 Ppmpy cieczy roboczej 88
Kabina 230 Silnik Dgutz N 88
Warto$ci emisji 91
Centralny uktad smarowania Wymiary 87
kontrola stanu napeinienia 197 .
Dawka rozsiewu 89
Chtodnica hydrauliczna
kontrola i czyszczenie 183 DEF ]
tankowanie 104
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Indeks

DistanceControl 70

Drabina kabiny

opuszczanie 119
podnoszenie 119
DUS 72
Dysza opryskowa
Wymiana 106
Dysze 3-otworowe 76
Dysze 7-otworowe 76
Dysze krawedziowe 74
Dysze opryskowe
Wybér 104
E
Elektryka
AmasSelect 233
Belka polowa 232
Elementy dystansowe 70
E
Filtr cisnieniowy 65
czyszczenie 154
Czyszczenie przy napetionym zbiorniku
cieczy roboczej 149
pompy hydraulicznej — wymiana 191

Filtr czastek stalych
wymiana, patrz instrukcja obstugi silnika Deutz 183

Filtr oleju smarowego
wymiana, patrz instrukcja obstugi silnika Deutz 182

Filtr paliwa
wymiana, patrz instrukcja obstugi silnika Deutz 182

Filtr powietrza obiegowego

Czyszczenie lub wymiana 201

Filtr powietrza suchego
wymiana, patrz instrukcja obstugi silnika Deutz 182

Filtr powrotny

wymiana w zbiorniku oleju 190
Filtr przewodéw 72
Filtr ssacy 64

czyszczenie 154

Czyszczenie przy napetnionym zbiorniku

cieczy roboczej 149

Filtry 64
Wymiana filtra cisnieniowego pompy

hydraulicznej 191
wymiana filtra czgstek stalych 183
Wymiana filtra powrotnego w zbiorniku oleju 190
Filtry dysz 65
Filtry powietrza kabiny
Czyszczenie lub wymiana 201
Kontrola kategorii filtréw 100
Wymiana standardowych na kategorie 4 102
Fotel kierowcy
Regulacja amortyzatorow 96
Regulacja diugosci siedziska 94
Regulacja nachylenia siedziska 95
Regulacja oparcia 93
Regulacja podiokietnika 95
Regulacja podparcia odcinka ledZzwiowego
kregostupa 96
Regulacja wysokosci fotela 94
Regulacja wzdluzna 93
Ustawianie wagi kierowcy do amortyzaciji
pneumatycznej 95

Wigczanie lub wytgczanie amortyzacji poziomej 96

Funkcja opdznionego wylgczania oswietlenia

wigczanie 131
wytgczanie 131
H
Hamulec postojowy
aktywacja 126
luzowanie 126
HighFlow 68
Hydraulika
kontrola 190
Kontrola poziomu oleju 188
Wymiana oleju 189
I
Instalacja ostrzegawcza
kontrola 182
Interfejs uzytkownika 78
J
Jazda drogowa 122
Jazda na zboczu 125
Jazda po polu
uruchamianie 123
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Indeks
K Kontrola pompy
przeprowadzanie za pomocg zestawu
Kabina kierowcy kontrolnego 175
Kategoria filtréw wg DIN EN 15695 53 Kontrola sprzetu
Kabina 88 Plakietka kontroli 175
Cent.ralﬁa.elektryka 230 Korekta rozstawu kot 121
Dzwignia jazdy 52
Kontrola fozysk amortyzatoréw 207 Korzystanie ze sterowania awaryjnego 163
Panel ster_owa_nla s+upka_ B 52 Korzystanie z funkcji Override 164
Przelgcznik wielofunkcyjny 52
Schowek chiodzony 52 L
wietrzenie 138
wychodzenie 139 Lampka kontrolna
Wyjécie awaryjne 138 Kierunkowskazy 55
Kamier Swiatlo drogowe 55
usuwanie 177 | ampka ostrzegawcza napiecia akumulatora 55
Kanistry po srodku opryskowym Liczba obrotéw dmuchawy
czyszczenie 116 Regulacja reczna 134
Kierowanie 49 Lusterka zewnetrzne
Kierunkowskazy 34 ustawianie 100
Klakson M
uruchomienie 127
. Masa uzytkowa
Klawiatura numeryczna 8 obliczanie do jazdy drogowej 90
Klimatyzacja obliczanie do pracy 20
Aktywacja trybu automatycznego 134 Maszyna
Funkcje 57 Serwisowanie 169
Komunikat btedu 57
Kontrola stanu licznika serwisowego filtra Menu Funkcje specjalne 79, 83
powietrza obiegowego 57 Menu gtéwne 79
Liczba obrotow dmuchawy 57
Ponowne uruchomienie 198 Menu Praca 79, 79
Regulz;_lqa Ilczb}/ O.brOtOV\{ dmuchawy 134 Mieszadio
Rozdziat strumienia powietrza 57 L
o ustawianie 107
Temperatura w kabinie 57
. . Momenty dokrecenia srub 216
Kolumna kierownicy
regulacja odleglosci 98 Myjka zewnetrzna 158
regulacja wysokosci 98
Regulacja wysokosci kierownicy 98 N
Kofa Nachylenie zbocza 92
kontrola 184
Wymiana 185 Naped 50
Konserwacja 179  Naped pojazdu 50
kontrola Nawiewy. .
Cisnienie oprysku 177 ustawianie 136
opryskiwacza w stacji kontroli 175
Przeplywomierz 176
Weze hydrauliczne 188
Wydajnosc¢ pompy cieczy roboczej 175
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Indeks
o Pojemnos¢ zbiornika 87
. ) Pompa cieczy roboczej
Ob'eg cleczy Kontrola membrany tiokowej 195, 196
widok 218 Kontrola oleju 192
Ochrona przed mrozem 169, 174 kontrola zaworow 194
napedzanie 107
Ochrona roslin 77 Wymiana oleju 193
Odtgczanie zasilania elektrycznego kabiny 160 pompa tloczaca SCR
Odtaczanie zasilania elektrycznego maszyny 160 wymiana wkiadu filtra, patrz instrukcja
obstugi silnika Deutz 182
Okfadziny hamulcowe . .
kontrola 184 Pompy cieczy roboczej 67, 88
Olej napedowy Porgcz N .
tankowanie 103 przy podescie serwisowym 25
przy wejsciu do kabiny 26
Olej smarowy _
wymiana, patrz instrukcja obstugi silnika Deutz182 ~ P0ozZycja transportowa
Belka polowa 159
Olej
pompy cieczy roboczej — wymiana 193  Praca warsztatowa 4
Wymiana oleju hydraulicznego 189 prace konserwacyjne
wymiana w przekladni kolowej 185 E20 180
Opis funkcji 23 E30 180
E40 180
Opis produktu E50 181
Oprogramowanie ISOBUS, widok 47 E55 181
Zestaw bezpieczerstwa 37 E60 181
Opony E70 181
Wymiana 185  prace spawalnicze 178
Ostona 48  predkosé jazdy 87
Ostona centralnej elektryki 56 Predko$é robocza 87
Oslona termiczna 26 prowadzenie belki polowej 70
Oslony o5 Regulacja wysokosci roboczej 145
Ostrzezenie 86 Przeglad kabiny 52
Oswietlenie boczne Przeglad zbiornika wyptukiwania 60
wigczanie 130 przegub redukeyjny 106
wytgczanie 130
Przekfadnia kotowa
P Kontrola poziomu oleju 186
Wymiana oleju 185
Pas bezpieczenstwa
. P . Przetgcznik kierunkowskazow 55
odpinanie 137
tworzenie 137  Przelgcznik obrotowy wycieraczki szyby 55
Plakietka kontroli Przelgcznik swiatet drogowych i sygnatu
Kontrola sprzetu 175  $wietlnego 55
Podest serwisowy 49
Podnosnik belki polowej 77
Podwozie 88
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Indeks
Przetgcznik Smarowanie maszyny 208
Akumulator wi 57 .
Jazda polowa/jazda drogowa 56 smarowanlel . .
Odiaczanie akumulatora 57 Walek gtowny regulacji rozstawu kot 211
Regulacja lusterek zewnetrznych 56  Spryskiwacze szyby
Swiatla awaryjne 56 korzystanie 127
Przewody opryskowe 71 System filtracji kabiny
Filtr przewodow 72 Komunikat FILTER 140
Przyciski obstugowe Komunikat PRESSURE 140
Funkcja AutoHold 55 System kamer, niecertyfikowany
Hamulec postojowy 55 Opis 47
Override 57, 164
Podnoszenie i opuszczanie drabiny 55 Systgm kamer
Sterowanie awaryjne 57, 163 niecertyfikowany a7
Ustawianie rozstawu két 55 System Obiegu Cieczy 72
Przycisk klaksonu S5 Szeroko$é robocza
Przycisk spryskiwaczy szyby 55 zmniejszanie 106, 144
Przylacze napelniajace 64 Szybkie czyszczenie 154
R T
Reflektor roboczy Tabela oprysku 222
Kabina 34 Tabliczka znamionowa
Kontur maszyny i belka polowa 34 dodatkowa 37
wigczanie 129
wylaczanie 129 Tabliczka znamionowa maszyny
Opis 37
Resztki 90
Tankowanie 103
Roleta przeciwsloneczna 137
Tempomat
Rozstaw $ladow korzystanie 124
ustawianie 126 _
ustawianie maksymalnego 125  Terminal
AmabDrive 38
S Typ dysz
Schowek 48 Wybor 104
Schowek chiodzony U
wigczanie lub wytgczanie 138 .
zwiekszanie lub zmniejszanie wydajnosci Ukiad chiodzenia
chiodniczej 138 wymiana $rodka ochronnego, patrz
instrukcja obstugi silnika Deutz 183
Serwisowanie 169
Urzadzenie do manewrowania 51
Serwisowanie maszyny . )
Smarowanie maszyny 208 Urzadzenie do mycia rgk 67
Silnik Deutz gg Usterki
usuwanie 161
Silnik
docieranie 120 Uszczelki drzwi
uruchamianie 120 kontrola 206
wylgczanie 139 yszczelki
kontrola w drzwiach i oknach 206
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Indeks

Uszczelki okien
kontrola

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
W

Walizka serwisowa

Walek gtowny regulacji rozstawu kot
smarowanie

Wartosci emisiji
Waz ssacy

Weze czynnika chiodniczego
kontrola

Weze hydrauliczne
kontrola

Weze
przewoddw cieczy roboczej — kontrola

Widok ogdlny

Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+
korzystanie

Wiacznik pojedynczych dysz
Wskazanie temperatury zewnetrznej
Wskazowka

Wspomaganie ruszania na wzniesieniu

Wstepny filtr paliwa

206
21

36

211
91
63

200

188

191
22

147
75
57
86

126

wymiana, patrz instrukcja obstugi silnika Deutz 182

Wycieraczka szyby
funkcja pracy ciggtej
funkcja pracy okresowej
Wymiary

Wyposazenie specjalne
Z

Zabezpieczenie wysiegnikow
zatadunek

Zawor przetgczajacy
EA
EB
EP
FS

QU

127
127

87

25

69

213, 213

62
62
62
60
59

Zbiornik cieczy roboczej 66
napetnianie przez przytgcze cisnieniowe 112
napeinianie przez przytgcze ssgce 109

Zbiornik do mycia rgk
napetnianie 118

Zbiornik wody pluczgcej 66
napetnianie 117
napeiianie przez przytgcze cisnieniowe 112
napeinianie przez przytgcze cisnieniowe FS 114
napefnianie przez przytgcze ssgce 109

Zbiornik wyptukiwania
czyszczenie 116

Zestaw bezpieczenstwa
Opis 37

Znaki ostrzegawcze 27
Opis 28
Pozycje 27
Struktura 28

L

tozyska amortyzatoréw
kontrola 207

tozyska piast kot
kontrola i regulacja 197

S

Srodek opryskowy
Whplukiwanie za pomocg zbiornika
wyplukiwania 115

Swiatla awaryjne 132

Swiatta postojowe 128

Swiatlo drogowe 34,128

Swiatlo hamowania 34

Swiatlo mijania 34,128

Swiatlo ostrzegawcze
wigczanie 132

Swiatlo tylne 34
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