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1 | Apie Sig naudojimo instrukcija

Apie Sig naudojimo instrukcijg

1.1 Autoriy teisés

Spausdinti, versti ir dauginti bet kokia forma, taip pat
dalimis, leidZziama tik turint ,AMAZONEN-WERKE"
leidimg rastu.

1.2 Panaudotos iliustracijos

1.2.1 |spéjamieji nurodymai ir signaliniai ZodZiai

|spéjamieji nurodymai yra pazymeéti vertikaliais
stulpeliais su trikampiu saugos simboliu ir

signaliniu ZodZiu. Signaliniai Zzodziai "PAVOJINGA",
"JSPEJIMAS" arba "ATSARGIAI" apibidina gresiangio
pavojaus laipsnj ir turi tokias reikSmes:

PAVOJUS
P> Zymi tiesiogine grésme, dél kurios kyla

didelé sunkiausiy kino suzalojimy, pvz.,
kdino daliy praradimo arba mirties rizika.

ISPEJIMAS
P Zymi galimg grésme, dél kurios kyla

vidutiné sunkiausiy kiino suZalojimy arba
mirties rizika.

ATSARGIAI

P Zymi grésme, dél kurios kyla nedidelé
lengwvy ir vidutiniy kiino suZalojimy rizika.
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1 | Apie Sig naudojimo instrukcijg
Panaudotos iliustracijos

1.2.2 Kiti nurodymai

¥ SVARBU

P Zymi zalos masinai rizikg.

1| PASTABA DEL APLINKOS
APSAUGOS

P> Zymi zalos aplinkai rizika.

NURODYMAS

Zymi naudojimo patarimus ir optimalaus
naudojimo nurodymus.

1.2.3 Veiksmy nurodymai

1.2.3.1 Sunumeruoti veiksmy nurodymai

Veiksmuy, kuriuos reikia atlikti apibréZta seka,

nurodymai yra sunumeruoti. Reikia laikytis nurodytos

veiksmy sekos.
Pavyzdys:
1. 1l-asveiksmy nurodymas

2. 2-as veiksmy nurodymas

1.2.3.2 Veiksmy nurodymai ir reakcijos

Reakcijos j veiksmy nurodymus yra pazymeétos
rodykle.

Pavyzdys:
1. 1-as veiksmy nurodymas
=» Masinos reakcija j 1-g veiksmy nurodymag

2. 2-as veiksmy nurodymas
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1 | Apie Sig naudojimo instrukcija
Panaudotos iliustracijos

1.2.3.3 Veiksmy nurodymai

Alternatyvis veiksmy nurodymai pradedami ZodZiu
"arba".

Pavyzdys:
1. 1l-asveiksmy nurodymas
arba
Alternatyvus veiksmy nurodymas

2. 2-as veiksmy nurodymas

1.2.3.4 Veiksmy nurodymai tik su vienu veiksmu

Veiksmy nurodymai tik su vienu veiksmu
nenumeruojami, o Zymimi rodykle.

Pavyzdys:

» Veiksmy nurodymas

1.2.3.5 Veiksmy nurodymai be sekos

Veiksmy nurodymai, kuriy nereikia atlikti tam tikra
seka, pateikiami sgrasu ir zymimi rodykle.

Pavyzdys:
» Veiksmy nurodymas
» Veiksmy nurodymas

» Veiksmy nurodymas

1.2.3.6 Dirbtuvése atliekamas darbas

DIRBTUVESE ATLIEKAMAS DARBAS

> Zymi remonto darbus, kuriuos turi atlikti
specializuotas atitinkamos kvalifikacijos
personalas specializuotose dirbtuvése,
kuriose yra pakankamai Zemés Ukio, saugos
ir aplinkosaugos technikos.
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1 | Apie Sig naudojimo instrukcijg
Kartu galiojantys dokumentai

1.2.4 SaraSai

SaraSai be privalomos sekos pateikiami kaip sgrasai
su iSvardytais punktais.

Pavyzdys:

e 1 punktas

e 2 punktas

1.2.5 Pozicijy numeriai paveiksléliuose
Tekste apibrauktas numeris, pavyzdZiui, |I| nurodo

pozicijos skaiciy gretimame paveikslélyje.

1.2.6 Krypties duomenys

Jei nenurodyta kitaip, visa krypties informacija
taikoma vaZiavimo kryptimi.

1.3 Kartu galiojantys dokumentai

Priede yra kartu galiojan¢iy dokumenty sgraSas.

1.4 Skaitmeniné naudojimo instrukcija

Skaitmenine naudojimo instrukcijg ir ,,E-Learning”
galima atsisiysti AMAZONE svetainés informacijos
portale.

1.5 Mums rapi jusy huomoneé

Gerbiama skaitytoja, gerbiamas skaitytojau, masy
naudojimo instrukcijos yra nuolatos atnaujinamos.
Jusy pasitlymai padeda instrukcijg padaryti kuo
tikslesne ir iSsamesne. PraSome atsiysti savo
pasitlymus laiSku, faksu ar elektroniniu pastu.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Sauga ir atsakomybé

Sauga ir atsakomybé

2.1 Eismas

Valdymo kompiuterio arba valdymo terminalo nenaudojimas vaZiuojant keliais
Jei atitraukiamas vairuotojo démesys, gali jvykti nelaimingi atsitikimai ir suZalojimai, taip pat ir mirtini.

» Nevaldykite valdymo kompiuterio arba valdymo terminalo vaZiuodami keliais.

2.2 Techniné prieziara ir sandéliavimas

Zala dél trumpojo sujungimo

Atliekant traktoriaus arba prikabinto ar pakabinto padargo remonto darbus, kyla trumpojo sujungimo
pavojus.

» Pries pradédami remonto darbus,
atjunkite visas jungtis tarp valdymo terminalo arba valdymo kompiuterio ir traktoriaus.

Zala dél virgjtampio

Jei atliekami traktoriaus arba prikabinto ar pakabinto padargo suvirinimo darbai, valdymo kompiuterj arba
valdymo terminalg gali sugadinti virSjtampis.

» Pries pradédami suvirinimo darbus,
atjunkite visas jungtis tarp valdymo terminalo arba valdymo kompiuterio ir traktoriaus.

Zala dél netinkamo valymo

» Valdymo kompiuterj arba valdymo terminalg nuvalykite drégna, minksta Sluoste.
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2 | Sauga ir atsakomybé
Konstrukciniai pakeitimai

Zala dél netinkamos darbinés temperatiros ir sandéliavimo temperatiiros

Jei nesilaikoma darbinés ir sandéliavimo temperattros, gali bdti paZzeistas valdymo kompiuteris arba
valdymo terminalas, tuo paciu gali sutrikti funkcijos ir susidaryti pavojingos situacijos.

» Valdymo kompiuterj arba valdymo terminalg naudokite tik temperatdroje nuo -20 °C iki +65 °C

» Valdymo kompiuterj arba valdymo terminalg laikykite tik temperattroje nuo -30 °C iki +80 °C

2.3 Konstrukciniai pakeitimai

DraudzZiami pakeitimai ir naudojimas draudziamu badu

Atlikus draudZiamus pakeitimus arba naudojant draudZiamu badu, gali nukentéti jisy saugumas,
sutrumpéti gaminio naudojimo trukmé ir (arba) sutrikti valdymo terminalo funkcija.

> Atlikite tik tokius valdymo kompiuterio arba valdymo terminalo pakeitimus, kurie yra aprasSyti valdymo
kompiuterio arba valdymo terminalo naudojimo instrukcijoje.
» Naudokite valdymo kompiuterj arba valdymo terminalg pagal paskirt;.

» Neatidarykite valdymo kompiuterio arba valdymo terminalo.

» Netempkite uz laidy.

2.4 Ekranas

Nelaimingo atsitikimo pavojus dél klaidingy rodmeny ekrane

Jei ekranas sugedes arba riboja rodmeny matyma, gali bati nety€ia suaktyvintos funkcijos ir taip jjungtos
masinos funkcijos. Gali bati sunkiai arba mirtinai suZaloti Zmones.

» Jei ekrano rodmeny matymas ribotas,

sustabdykite valdyma.

» Jei rodmuo ekrane klaidingas,
iS naujo paleiskite valdymo kompiuterj arba valdymo terminala.

Nelaimingy atsitikimy pavojus dél netinkamy braukiamyjy gesty

Atliekant netinkamus braukiamuosius gestus, netycia gali bati suaktyvinti masinos valdymo mygtukai ir taip
jjungtos masinos funkcijos. Gali bati sunkiai arba mirtinai suzaloti Zmonés.

» Braukiamuosius gestus pradékite nuo ekrano krasto.
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3 | Naudojimas pagal paskirtj

Naudojimas pagal paskirtj

e Siuo valdymo kompiuteriu valdomos Zzemés kio
masinos.

e Sinaudojimo instrukcija yra valdymo kompiuterio
dalis. Valdymo kompiuteris yra skirtas naudoti tik
taip, kaip apibrézta Sioje naudojimo instrukcijoje.
Naudojant valdymo kompiuterj ne taip, kaip
apraSyta Sioje naudojimo instrukcijoje, galimi
sunkds ir mirtini Zmoniy suzalojimai, Zala masinai
ir materialiniai nuostoliai.

e Kitoks naudojimas nei nurodytas naudojimas
pagal paskirtj yra draudziamas. Uz Zalg, padarytg
dél naudojimo ne pagal paskirtj, atsako ne
gamintojas, o tik eksploatuotojas.
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4 | Gaminio aprasymas

Gaminio aprasymas

4.1 Valdymo kompiuterio funkcija

Valdymo kompiuteris ,AmaSpread 2“ valdo masSinos
funkcijas ir naudojamas kaip rodmeny terminalas.

Valdymo kompiuterio funkcijos:
e Trasy barstymo pradéjimas arba stabdymas

e Kalibravimo koeficiento nustatymas tikslaus trgsy
kiekio barstymui

e Kity trgdy barstymo funkcijy perjungimas
e Masinos pildymas

e Gaminiy tvarkymas

e Dokumentacijos iSkvietimas

e Darbo zibinto jjungimas arba iSjungimas

e Informacijos iSkvietimas
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4 | Gaminio aprasymas
Valdymo kompiuterio apzvalga

4.2 Valdymo kompiuterio apzvalga

L

e 12=])

|I| Darbo Zibintas |z| Ekranas
@ Meniu parinkimas E Jjungimas ir iSjungimas
|E| Jvedimas ir narSymas @ Meniu ,Darbas*

4.3 Meniu parinkimas

Meniu rodomi jvairds duomenys. Duomenis galima \ \
derinti.
B
ﬂ DOKUMENTACIJA
ha  Meniu "Dokumentacija" rodomi darbo
duomenys. @ Z 0
3.3 10 0.81
h kg ha -+ 0
3.3 483 68:53
h kg ha
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4 | Gaminio aprasymas
Meniu parinkimas

°
%

Meniu "Gaminiai" rodomi gaminiy
duomenys ir galima atlikti su gaminiais susijusius
masinos nustatymus.

Meniu "Svarstyklés" nustatomas kalibravimo

koeficientas su svarstyklémis.

|I| Parinktas automatinis kalibravimas
|Z| Rezervuaro taris

|E| Kalibravimo koeficientas

|z| Rankinio kalibravimo pradéjimas

v,

Meniu "Darbas" rodomi darbo duomenys ir
valdoma masina darbo metu.

Meniu "Rezervuaras" yra "Pildymas”,
"IStustinimas" ir "Polinkis", jei yra sumontuotas
polinkio jutiklis.

. . . 120
Isberimo kiekis kg/ha
Kalibravimo koef. 1,36
Darbinis plotis 33

TRASOS =Kalcio cianamidas

Kiti trasu nustatymai |

N\
k=T P =

2567 kg

Einstellungen |

65 0.0 kmm | f 958.80 na

0 kg/ha O kg/ha
100+ 100 %

ON

),
=g 1ae N ?

4 794 kg 1/min
REZERVUARAS
@ Pildymas
\y Istustinimas
%g Polinkis

10
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4 | Gaminio aprasymas

Mygtukai
{’é} MASINA
Meniu "Masina" galima atlikti masinos % Greitis

nustatymus. :
4 Istustinimo lygis ir kiekio
Pia\ reguliatorius
E]:] Terminalas

masinos duomenys ir galima atlikti maSinos
nustatymus.

Diagnostika

Saranka

{C}} MASINA
Meniu "Masina" antrame puslapyje rodomi Informacija
2
%

4.4 Mygtukai
4.4.1 |vesties mygtukai ir narSymo mygtukai

I Vertés didinimas arba narSymas sgraSe
aukstyn

— B
Vertés mazinimas arba narSymas sgraSe
=)

>< |Jvesties nutraukimas arba grjZimas j ankstesn;
meniu

Patvirtinimas
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4 | Gaminio aprasymas
Mygtukai

4.4.2 Funkcijy mygtukai meniu ,,Darbas*

Funkcijy mygtuky iSdéstymas

v,

AN

=
A\

Ptll

Abiejy sklendziy atidarymas arba
uzdarymas

Kairés sklendés atidarymas arba
uzdarymas

DeSinés sklendés atidarymas arba
uzdarymas

==

100%

ISbérimo kiekio abiejose pusése
didinimas kiekio Zingsniu

ISbérimo kiekio nustatymas 100 %

ISbérimo kiekio abiejose pusése
mazinimas kiekio zingsniu

<
+2

N
—\

2
Do

~
[

Sekcijy kairéje jjungimas

ISbérimo kiekio kairéje
didinimas kiekio zingsniu,
spaudziant mygtukg ne
trumpiau kaip 3 sekundes

Sekcijy kairéje atjungimas

ISbérimo kiekio kaireje
mazinimas kiekio
Zingsniu, spaudZiant
mygtuka ne trumpiau kaip
3 sekundes

Sekcijos deSinéje
jjungimas

ISbérimo kiekio desinéje
didinimas kiekio zingsniu,
spaudziant mygtukg ne
trumpiau kaip 3 sekundes

Sekcijy desSinéje
iSjungimas

ISbérimo kiekio desSinéje
mazinimas kiekio
Zingsniu, spaudZiant
mygtukag ne trumpiau kaip
3 sekundes

12
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4 | Gaminio aprasymas

Darbo indikatorius

~
AN

~
/A

>
TAN

S

o

v

Barstymo kraStuose
jjungimas arba
iSjungimas

Barstymo paribiuose
jjungimas arba
iSjungimas

Barstymo grioviuose
jjungimas arba
iSjungimas

~Limiter* pakélimas

LLimiter nuleidimas

4.5 Darbo indikatorius

N

1592 [~

O\\\

\\

16@

@ 0.0 km/h'"

/f 958.80 na"

—(0 kg/ha
2100 %

HS
——— __—

R mf}

1/min

z—0 kg/ha

100 <
ON

1]
1.48

Eﬁ
247 94

(][] [eo] [=]

iSjungtas

3G &) 5] [e]

ISbérimo kiekis kairéje
ISbérimo kiekis deSinéje
Barstymo skyriai kairéje

Barstymas abiejose pusése jjungtas arba

Sekcijos deSinéje
Kalibravimo koeficientas
Barstymo badas

Darbo lauko apSvietimas

VazZiavimo greitis

ISbérimo kiekis kairéje %
ISbérimo kiekis deSinéje %

Sekcijos kairéje

(] [=] [2] []

Barstymo skyriai deSinéje

Jjungtas automatinis kalibravimas
Rezervuaro pripildymo lygis
Paskleidimo disko sukimosi greitis

Rezervuaro apSvietimas

HIFININIE

Apdirbtas plotas
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5 | Valdymo kompiuterio prijungimas

Valdymo kompiuterio prijungimas

Uzdékite valdymo kompiuterj traktoriaus kabinoje

ant laikiklio [ 3 ]

Prijunkite jungiamajj kabelj |I| prie traktoriaus
maitinimo sistemos.

Jungiamajj kabelj |I| prijunkite prie
valdymo kompiuterio.

Prijunkite jungiamajj kabel; |z| greicio signalui
prie signalo kiStukinio lizdo.

|
E | ({11 Imp./100m

14
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6 | Pagrindinis valdymas

Pagrindinis valdymas

6.1 Valdymo kompiuterio jjungimas ir iSjungimas

» Norédami jjungti valdymo kompiuterfj,
laikykite paspaude jjungimo ir iSjungimo mygtukag

=» Suskamba garsinis jspéjamasis signalas.

» Norédami iSjungti valdymo kompiuterj,
laikykite paspaude jjungimo ir iSjungimo mygtuka

)

6.2 NarSymas meniu

» Norédami parinkti:

+ —

Parinkite pilkg langelj su arba .

=» Parinktas jvesties langelis |I| yra su oranZziniu
rémeliu.
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6 | Pagrindinis valdymas
Skaitiniy ver€iy jvedimas

> \/ Patvirtinkite parinkt;.

arba

>< Nutraukite parinktj arba uzverkite meniu.

» Norédami perjungti meniu puslapj:

\/ Parinkite puslapio indikatoriy ir
patvirtinkite.

|I| Rodomas 1 puslapis.

|z| Rodomas 2 puslapis.

Rodomas 3 puslapis.

6.3 Skaitiniy veréiy jvedimas

1. Parinkite jvesties langg ir patvirtinkite.

. F

arba

Vertés didinimas zingsniais

Norédami padidinti skaitine verte greitgja eiga:

Laikykite nuspaude mygtuka.

L]
3. Vertés mazinimas Zingsniais

arba

Norédami padidinti skaitine verte greitgja eiga:

Laikykite nuspaude mygtuka.

v

|vesties patvirtinimas

arba

>< Jvesties nutraukimas.

=]

[~]

(2]

16
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6 | Pagrindinis valdymas
Terminalo konfigliravimas

6.4 Terminalo konfigaravimas

Gali bati nustatomi Sie parametrai:

e Regionas ir kalba
e Ekrano apsSvietimas
e Greitis

e ISsaugoto telkinio iStrynimas

1. @ ISkvieskite meniu "MaSina".

2. Parinkite "Terminalas".

MG7387-LT-II | E.1 | 27.09.2023 | © AMAZONE
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7 | Masinos nustatymas

MasSinos nustatymas

7.1 Grei€io signalo Saltinio jdiegimas

7.1.1 Traktoriaus grei€io signalo jdiegimas

@ MASINA
1. I1Skvieskite meniu "MaSina".
Greitis
‘_
2. Parinkite "Terminalas".
4 Istustinimo lygis ir kiekio
A reguliatorius
[[j Terminalas

3. Kad biity galima nustatymuose parinkti greicio TERMINALAS
saltinj "Signalo kiStukinis lizdas":
ISkvieskite "Greitis". Greitis
4. "Terminalo greicio signalg" patvirtinkite su \/ GREITIS
Greicio signalas \/
Terminalas
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7 | Masinos nustatymas
Greicio signalo Saltinio jdiegimas

Elektrinéms dozatoriy pavaroms valdyti yra
reikalingas greicio signalas. Tam galima naudoti
traktoriaus greicio signala.

5. "Greicio signalui” jdiegti:

{é} ISkvieskite meniu "MaSina".

6. Parinkite "Greitis".

7. Parinktyje "Saltinis" parinkite "Signalo kistukinis
lizdas".

MASINA
% Greitis
‘_
Pq Istustinimo lygis ir kiekio
A reguliatorius
[[j Terminalas

| .
GREITIS
Saltinis
Jutiklio konfiguracija >
Modeliuojamas greitis 0.0
km/h

7.1.2 100 m tenkané€iy impulsy vertés nustatymas

Sioms vertéms nustatyti, valdymo kompiuteriui
reikalingi 100 metry tenkantys impulsai:

e Faktinis vaziavimo greitis

e Nuo greicio priklausomo dozavimo
apskaiCiavimas.

NURODYMAS

Kalibravimo koeficientg ,, 100 m tenkantys
impulsai® reikia nustatyti, esant naudojimo
sglygoms.

Jei séjant naudojama visy raty pavara, ji turi bati
jjlungta nustatant 100 m tenkancius impulsus.

1. Nustatykite 100 m atkarpa.
2. Pazymékite pradzios ir pabaigos taskus.
3. PrivaZiuokite prie pradZios tasko.

4. Parinkite "Toliau".

IMPULSU PROGRAMAVIMAS

Ismatuokite 100 m atkarpa, traktoriumi nuvaziuokite i
prad.padeti!

Vaziavimo impulsai 0

Issaugoti impulsai 9700

|| Toliau ||
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7 | Masinos nustatymas
Greicio signalo Saltinio jdiegimas

5. Privaziuokite prie pabaigOS tasko. IM PULSU PROG RAMAVIMAS
L o ) Nuvaziuokite pamatuota atkarpa!l
= Skai¢iuojami "vaziavimo impulsai".
6. Parinkite "Toliau".
Vaziavimo impulsai 0
Issaugoti impulsai 9700
[ Toliau [
7. Vertei perimti: IMPULSU PROGRAMAVIMAS
Parinkite "ISsaugoti”
arba
Vertei atmegti’ Vaziavimo |mpulsa| 9864
parinkite >< Issaugoti impulsai 9700
[ Issaugoti [
7.1.3 Modeliuojamo greicio jvedimas
Elektrinéms dozatoriy pavaroms valdyti yra
reikalingas greicio signalas. Jei greicio signalo néra,
galima naudoti modeliuojamg greitj.
NURODYMAS
Darbo metu turi bati iSlaikomas modeliuotas
greitis. Jei buvo atpazintas greicio signalas,
modeliuotas greitis iSaktyvinamas.
1. {Q} ISkvieskite meniu "MasSina". MASINA
. i Greitis
2. Parinkite "Greitis". -

3. paspauskite \/ A

Istustinimo lygis ir kiekio
reguliatorius

Terminalas

20
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7 | Masinos nustatymas
IStustinimo lygio nurodymo jdiegimas

4. Parinktyje "Saltinis" parinkite "Modeliuotas".

GREITIS
5. Parinktyje "Modeliuotas greitis" jveskite norimg Saltinis
greitj.
Jutiklio konfiguracija >
- . 0.0
Modeliuojamas greitis km/h
7.2 1Stustinimo lygio nurodymo jdiegimas
MASINA
1. ISkvieskite meniu "Masina".
Greitis
‘_
2. Parinkite "IStustinimo lygis ir kiekio reguliatorius".
"q Istustinimo lygis ir kiekio
AN reguliatorius
@:] Terminalas
3. Jei turi biiti suaktyvintas istustinimo lygio ISTUSTINIMO LYGIS
nurodymas:
Pazymékite "Nurodymas, esant tus¢iam Nurodymas, esant tusciam ><
rezervuarui". rezervuarul
- . . . 250
Pripildymo lygio aliarmo riba
4. |veskite "pripildymo lygio aliarmo ribg". picy ve kg
Kiekio zingsn. 1/0
(o]

7.3 Kiekio zingsnio jvedimas kiekio keitimui

1. {(?\,}Iékvieskite meniu "Masina". MASINA
e o % Greitis
2. Parinkite "IStustinimo lygis ir kiekio reguliatorius”. -
Pq Istustinimo lygis ir kiekio
A reguliatorius
[[j Terminalas
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7 | Masinos nustatymas
Horizontalus masinos iSlygiavimas

3. )veskite "kiekio zingsnius" procentiniam iSbérimo ISTUSTINIMO LYGIS
kiekio keitimui.
Nurodymas, esant tusciam ><
rezervuarui
Pripildymo lygio aliarmo riba 2k590
Kiekio zingsn. 1/0
7.4 Horizontalus masinos iSlygiavimas
Jei masinoje yra jrengtas polinkio jutiklis, galima POLINKIS
iSlygiuoti rezervuarg horizontaliai Zemes atzvilgiu.
Barstykles horizontalios padeties nustatymas
1. ﬁ ISkvieskite meniu "Rezervuaras". ‘ ! J
2. Parinkite "Polinkis". % E‘\'
3. Masing virSutine traukle iSlygiuokite taip, kad
briksniai riboty baltg plota.
7.5 Kalibravimo koeficiento nustatymo budo parinkimas
SVARSTYKLES
1. ISkvieskite meniu "Svarstykles". N TEE

Svérimo procediros darbas :
(internetu)

Svarstykliu tarav. €§}
3. Norédami, kad barstymo metu nuolat biity

nustatomas kalibravimo koeficientas: Svarstykliu derin. {é}
"Sveérimo bddas, darbas” parinkite "Automatinis

(tinkle)"

2. Parinkite "Nustatymai”.

arba

Norédami nustatyti kalibravimo koeficientq
barstymo pradZioje kalibravimo vaZiavimo
metu:

Parinkite "Rankinis".
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8 | Gaminiy tvarkymas

Gaminiy tvarkymas

8.1 Naujo gaminio sukarimas

Kiekvienas gaminys registruojamas su vardu ir
duomenimis. Galima sukurti daugiausia 6 gaminius 3

puslapiuose.
1. Traktoriy pastatykite ant horizontalaus ir tvirto TRASOS = Kalcio cianamidas
pagrindo.
Isberimo kiekis k1g?r?a
2. ISkvieskite meniu "Gaminiai". Kalibravimo koef. 1,36

Darbinis plotis 33
3. Parinkite gaminiy sgrasa.

| Kiti trasu nustatymai |

= TRASU PARINKIMAS
4. Pridékite naujg gamin;.
Kalcio cianamidas
=» Naujas gaminys sukurtas ir suaktyvintas. 120.0 kg/ha 33.0m 136
=» Naujas gaminys yra "trg30s" ir yra su Trasos -
standartiniais gaminio duomenimis. 200.0 kg/ha 24.0m 1.00
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8 | Gaminiy tvarkymas
Gaminio parinkimas arba Salinimas

8.2 Gaminio parinkimas arba Salinimas

2 TRASU PARINKIMAS

1. 4 ISkvieskite meniu "Gaminiai".
Kalcio cianamidas

120.0 kg/ha 33.0m 1.36
2. Parinkite gaminiy sgrasa. Trasos -

3. Prireikus narsykite. 20 L 0L i

4. Parinkite gaminj ir patvirtinkite.

5. Gaminio apdorojimas su "Parinkimas",

"Salinimas" Kalkes

arba
Parinkimas
>< Nutraukite.
Salinti
8.3 Gaminio duomeny jvedimas
%3 TRASOS = Kalcio cianamidas
1. ¥ ISkvieskite meniu "Gaminiai". 120
Numat.isber.kiekis
kg/ha
2. )veskite norimg "numatytgjj iSbérimo kiek;".
Kalibravimo koef. Je
3. )veskite "kalibravimo koeficientg" i$ barstymo
lenteles. Darbinis plotis =
4. |veskite norimg "darbinj plot/". Kiti trasu nustatymai
5. Parinkite "Kiti trgSy nustatymai”.
6. Parinktyje "TrgSy tipas" parinkite gaminj. TRASOS =Kalcio cianamidas
7. Parinktyje ",Limiter* padétis” jveskite norimo Trasu tipas Kalcio cianamidas
barstymo paribiuose bado verte i$ barstymo
lenteles. "Limiter" padetis G
8. Parinkite "Barstymo mechanizmas". n .
Darbinis plotis >
. |
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8 | Gaminiy tvarkymas
Gaminio duomeny jvedimas

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Jveskite "paskleidimo disky numatytgjj sukimosi
greit/" iS barstymo lentelés.

Jveskite "Barstymo menciy padétj" ilgoms ir
trumpoms barstymo mentéms iS barstymo
lentelés.

Parinktyje "Paskleidimo diskas" jveskite
sumontuotus paskleidimo diskus.

Parinktyje "Barstymas krasStuose" parinkite
"Numatytasis sukimosi greitis" ribos puséje,
"Kiekio mazinimas" ir ", Limiter" aukstis" barstymui
kraStuose.

Parinktyje "Barstymas paribiuose" parinkite
"Numatytasis sukimosi greitis" ribos puséje,
"Kiekio mazinimas" ir ", Limiter" aukstis" barstymui
paribiuose.

Parinktyje "Barstymas grioviuose" parinkite
"Numatytasis sukimosi greitis" ribos puséje,
"Kiekio mazinimas" ir ", Limiter aukstis" barstymui
grioviuose.

Parinktyje "Barstymo medziaga" parinkite
"TrgSos" arba "Specialioji barstymo medziaga".

BARSTYMO MECHANIZMAS

Paskleidimo disku
numat.suk.greitis

Barstymo menciu padetis

Paskleidimo diskas

720
I/min

10 /

40

V2

TRASOS - Trasos
Barstymas krastuose >
Barstymas paribiuose >
Barstymas grioviuose >

TRASOS - Trasos
Barstoma medziaga Trasos

Kalibravimo koeficiento
nustatymas
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9 | Rezervuaro pildymas

Rezervuaro pildymas

PILDYMAS

ISkvieskite meniu "Rezervuaras".

, &0

Numat.pripildymo lygis

2. Parinkite "Pildymas". E/

3. )veskite "numatytgjj pripildymo lyg;".
298 kg

4. Pildykite masina, kol bus pasiektas numatytasis
pripildymo lygis.

kg

NURODYMAS

Jei yra instaliuotas darbo Zibintas, pildymo metu
paskleidimo sekcijy apSvietimas rodo esamg

numatytajj pripildymo lyg;.

ApsSvietimo Numatytojo pripildymo lygio
sistema bisena

nuo 500 kg pieS pasiekiant

létai mirksi L .
numatytajj pripildymo lygj

nuo 100 kg pieS pasiekiant

mirksi greiciau numatytajj pripildymo lygj

kai pasiektas numatytasis

nuolat Sviecia o .
pripildymo lygis
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10 | Kalibravimo koeficiento nustatymas stovint

Kalibravimo koeficiento nustatymas

stovint
1. Paskleidimo disky pavara laikykite iSjungta. TRASOS-Trasos
2. I18Smontuokite paskleidimo diskus. BeiEisma etEaEA Trasos
3. Sumontuokite kalibravimo lataka prie kairio Kalibravimo koeficiento {05
paskleidimo disko. nustatymas
4. PakiSkite surinkimo inda.
e e 0

)
%

5. 4 ISkvieskite meniu "Gaminiai".

6. Parinkite "Kiti trgSy nustatymai".

O

7. g} ISkvieskite meniu "Kalibravimas".
8. Laikykités maSinos naudojimo instrukcijos.
9. Parinkite "Toliau".

10. Suraskite kalibravimo koeficientg barstymo
lenteléje ir jveskite.

11. Parinkite "Toliau".

12. Jveskite numatytg greit;.

13. )veskite darbinj plotj.

14. Parinkite "Toliau".

15. Patikrinkite numatytajj iSbérimo kiekj.

16. Parinkite "Toliau".
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10 | Kalibravimo koeficiento nustatymas stovint

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Jjunkite paskleidimo disky pavara.
Atidarykite kaire sklende.

Kai surinkimo indas pilnas:
UZdarykite kaire sklende.

ISjunkite paskleidimo disky pavarg.

Pasverkite surinktg kiekj.

Jveskite surinkto kiekio svorj.

Parinkite "Toliau".

Bus rodomas naujasis kalibravimo koeficientas.
Kalibravimo koeficiento iSsaugojimas

arba

Kalibravimo koeficientui optimizuoti:
Pakartoti kalibravima.

KALIBRAVIM.
Atidarykite kaire sklende ir pripildykite
surinkimo inda
X Py 0 s
— 0.00 kg
a‘:_ ‘ \5;
KALIBRAVIM.
Iveskite surinkta kiekil
l\ e 16 s
— 8.64 kg
W TR 0.00
=S UMNNKIEs KIBKIS kg

28
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11 | Darbas

Darbas

11.1 TraSy barstymas

[1] sklendés atidarytos [1] ON

|Z| Sklendés uzdarytos

BUTINOS SALYGOS

Masina nustatyta
Gaminio duomeny jvedimas

Gaminys parinktas

©® © ©® ©®

Svérimo biudas kalibravimo koeficientui
nustatyti parinktas

S

Alternatyva: kalibravimo koeficiento
nustatymas darbo pradZioje stovint

v

AN ISkvieskite meniu "Darbas".

2. |vaziuokite j lauka.

3. Paleiskite paskleidimo diskus numatytuoju
sukimosi greiciu.

4. Kaiyra parinktas "Rankinis” svérimo bidas:
Pradékite kalibravimo vaZziavima, Zr. psl. 30.

5. Kaiyra pasiektas jjungimo taskas pagal
barstymo lentele:

vV

— Atidarykite sklendes.
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11 | Darbas
Kalibravimo koeficiento nustatymas rankiniu badu vaziuojant

6. Kaiyra pasiektas isjungimo taskas pagal
barstymo lentele:

vV

L UZdarykite sklendes.

7. Kaidarbas baigiamas,
Sustabdykite paskleidimo disko pavara.

11.2 Kalibravimo koeficiento nustatymas rankiniu badu vaziuojant

SVARSTYKLES
1. ISkvieskite meniu "Svarstyklés".

X

- E—'
2. E’ Pradékite rankinj kalibravima. a 1.36 EPE

3. A

pod

I3kvieskite meniu "Darbas". Nustatymai

4. |vaziuokite j lauka.

5. Paleiskite paskleidimo diskus numatytuoju
sukimosi greiciu.

6. Kaiyra pasiektas jjungimo taskas pagal ON
barstymo lentele: [ [ ¥F [ [
W
L Atidarykite sklendes. %lka
E_[ﬁ/ 1.48
= Kalibravimo metu rodomas iSbertas kiekis. 4794 kg

7. Kaiisberta maZiausiai 250 kg trqsy:

vV

L UZzdarykite sklendes.

8. Sustokite ir sustabdykite paskleidimo disko
pavarg.

SVARSTYKLES
9. ISkvieskite meniu "Svarstyklés".

287 kg
10. %’ Baikite rankinj kalibravima. E_a/ 1.36 EE
2567 kg

Nustatymai
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11 | Darbas
Vienpusis barstymas

11. Kalibravimo koeficiento iSsaugojimas

arba

>< Nutraukite.

12. Kalibravimo koeficientui optimizuoti:
Pakartokite kalibravimg vaziuojant.

11.3 Vienpusis barstymas

|I| Kaire sklendé atidaryta

|z| Desiné sklende atidaryta

=
> — Kaires sklendés atidarymas ir uzdarymas

arba

2

DeSinés sklendés atidarymas ir
uzdarymas.

11.4 1Sbérimo kiekio priderinimas

ISbérimo kiekio nustatytgjg verte galima padidinti arba
sumazinti pries darbg arba darbo metu.

> + I1Sbérimo kiekio abiejose pusése didinimas
kiekio Zingsniu.

L]
> ISbérimo kiekio abiejose pusése

mazinimas kiekio zingsniu.

100% . iy
> ISbérimo kiekio abiejose pusése keitimas

100 %.

SVARSTYKLES

= 2

ISsaugoti

I R B | I I
|z| ON
| I I | I N
120 kg/ha
90 «%
ON
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11 | Darbas
Sekcijy perjungimas

g O06 kg/ha 120 kg/ha
> + Norédami padidinti i$hérimo kiekj 80 o, 1004
kairéje kiekio Zingsniu: ON

Laikykite nuspaude mygtuka. 1 1 B | |

&
—\

> Norédami sumaZinti isbérimo kiekj
kairéje kiekio Zingsniu:
Laikykite nuspaude mygtukag

2

> =4 Norédami padidinti iShérimo kiekj
desinéje kiekio Zingsniu:
Laikykite nuspaude mygtukag

2
> Norédami sumaZinti isbérimo kiekj
desinéje kiekio Zingsniu:
Laikykite nuspaude mygtuka.

11.5 Sekcijy perjungimas

Darbinis plotis suskirstytas j 6 sekcijas. Sekcijas
galima iSjungti pradedant nuo krastiniy.

Sekcijas galima parinkti prie§ darbg arba perjungti

darbo metu.
(N
| +2 ISjungtos sekcijos kairéje jjungimas.
ON
= 1 1 B |

> e Sekcijos kairéje iSjungimas.

~
> L4 ISjungtos sekcijos deSinéje jjungimas.

2
p L= Sekcijos desinéje igjungimas.
11.6 Barstymas paribiuose, naudojant ,,Limiter V**
Barstymo paribiuose badas gali bati parenkamas

darbo pradzioje arba jjungiamas ir iSjungiamas darbo
metu.
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11 | Darbas

Barstymas paribiuose, naudojant ,,Limiter V¥

Barstymg paribiuose galima priderinti reguliuojant

barstymo paribiuose skydo posvytrj su ,Limiter V.

Parinktg barstymo paribiuose bida rodo LED
lemputé.

Parinktas normalus barstymas, ne barstymas
paribiuose.

~
L Yra parinktas "Barstymas kraStuose".

Rodomas barstymo paribiuose skydo polinkis.

~
D Yra parinktas "Barstymas paribiuose".

Rodomas barstymo paribiuose skydo polinkis.

=

—r Yra parinktas "Barstymas grioviuose".

Rodomas barstymo paribiuose skydo polinkis.

1. Parinkite barstymo paribiuose bida.
2. Norédami didinti darbinj plotj ribos puséje:
=2
Pakelkite barstymo paribiuose skyda.

arba

Norédami maZinti darbinj plotj ribos puséje:

v Nuleiskite barstymo paribiuose skyda.

=» Pakeistas barstymo paribiuose skydo polinkis
iSsaugomas meniu ,Gaminys".

3. Vél parinkite "Barstymas paribiuose".
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11 | Darbas
Darbo zibinto naudojimas

11.7 Darbo Zibinto naudojimas

1 N\ kit darbo Zibinta,

2. Kai DA\ paspaudzZiamas kelis kartus is eilés,
iS eilés perjungiamos Sios darbo Zibinto funkcijos:

e Jjungtas visas darbo Zibintas

e Jjungtas tik paskleidimo sekcijy apSvietimas

e Jjungtas tik rezervuaro ap8vietimas

e ISjungtas visas darbo Zibintas

Rl

W

34
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12 | Rezervuaro istustinimas

Rezervuaro iStustinimas

1. ISmontuokite paskleidimo diskus.

, O

ISkvieskite meniu "Rezervuaras".

3. Parinkite "IStustinimas".

N

. = , e Atidarykite sklendes.

5. Jei reikia, jjunkite paskleidimo disky pavarg.

=» \aromas maiSytuvas palaiko iStustinima.

= 2
A\

6. , AN Po iStustinimo uzdarykite sklendes.

7. I§junkite paskleidimo disky pavarg.

8. Rodomas esamas rezervuaro tdris.

ISTUSTINIMAS

Atidarykite sklendes istustinimui

ISmontuokite paskleidimo diskus
pries iStustinima

1/min
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13 | Darbo dokumentavimas

Darbo dokumentavimas

Dokumentuojami ir rodomi Sie darbo duomenys:

|I| Dienos duomenys [3] [4] [5]
|z| Bendrieji duomenys DOKUMENTACIJA

@ Darbo laikas @ Z d

3.3 0.81
h kg ha -0

=]

|z| ISbarstytas kiekis

3.3 483 68:53
kg ha

(]

|E| Apdirbtas plotas

1. ha |Skvieskite meniu "Dokumentacija".

> 0

2. IStrinkite dienos duomenis.
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14 | Informacijos iSkvietimas

Informacijos iSkvietimas

1. '{9}' ISkvieskite meniu "MaSina".

2. Parinkite "Informacija”.

3. Informacijai apie programine jrangq arba
masinos identifikavimo numeriui iSkviesti:

Parinkite "Programiné jranga”.

4. Masinos skaitikliy rodmenims iskviesti,
parinkite "Skaitiklio rodmenys".

5. Masinos diagnostikai iskviesti:
Parinkite "Diagnostika".

INFORMACIJA

Programine iranga

Skaitiklio rodmenys

EI{i=n

Diagnostika
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15 | Masinos remontas

MasSinos remontas

15.1 Sklendziy kalibravimas

Po programinés jrangos atnaujinimo galima jvesti
kalibravimo padétj kairéje ir deSinéje.

1. Pries atnaujinimg uzsiraSykite vertes.

2. Atkabinkite variklio kaistj[ 1] prie kairés ir desinés
sklendziy.

3. Sklendes nustatykite j kalibravimo padétj |Z| taip,
kad sutapty angos.

4. Kalibravimo padétj fiksuokite variklio kaisciu [ 3 ]

@ SARANKA
5. ISkvieskite meniu "MaSina".

Sklend.kalibravimas gé}

6. Parinkite "Sgranka".

7. Parinkite "SklendZiy kalibravimas".

8. Parinkite "Vertés kaireje peremimas".

KAIRE SKLENDE

9. Parinkite "Toliau". Esama verte kaireje 12,05 mA
10. Parinkite "Vertés desinéje peréemimas". Kalibravimo padetis Kaireje 12_20
m

11. Parinkite "Toliau". . .
Vertes kaireje peremimas

Toliau
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15 | MasSinos remontas
Svarstykliy taravimas

12. ISsaugokite naujg kalibravimo padét;.

15.2 Svarstykliy taravimas

Kai rezervuaras tuscias, svarstyklés turi rodyti 0 kg
pripildymo lygj. Kitaip reikia taruoti svarstykles.

1. MaSing visiskai iStustinkite.
2. Traktoriy su maSina pastatykite ant horizontalaus,

tvirto pagrindo ir palaukite, kol svarstyklés bus
ramybés padétyje.

3. ISkvieskite meniu "Svarstyklés".

4. Parinkite "Nustatymai”.
5. Parinkite "Svarstykliy taravimas".
6. Parinkite "Toliau".

7. 18saugokite naujg svarstykliy parametra.

15.3 Svarstykliy derinimas

Pripiltas trgSy kiekis ir rodomas pripildymo lygis turi
sutapti.

PrieSingu atveju reikia derinti svarstykles.

1. ISkvieskite meniu "Svarstykles".
2. Parinkite "Svarstykliy derinimas".

3. | rezervuarg jpilkite tiksliai pasvertg minimaly 500
kg kieki.

IMPULSU PROGRAMAVIMAS

kaireje desin.
Esamos vertes 12.05 mA 18.34 mA
Kalibravimo padetys 12.05 mA 11.89 mA

Ar issaugoti kalibravimo padetis?

|| Issaugoti ||

SVARSTYKLES

Automatinis
(internetu)

Svarstykliu tarav. @
Svarstykliu derin. £§}

Svérimo procediiros darbas

SVARSTYKLES

Automatinis
(internetu)

Svarstykliu tarav. {@}
Svarstykliu derin. {é}

Svérimo procediros darbas
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Diagnostikos duomeny rodymas

4. Traktoriy su maSina pastatykite ant horizontalaus,
tvirto pagrindo ir palaukite, kol svarstyklés bus
ramybés padétyije.

5. )veskite jpilto traSy kiekio svorj.

6. Parinkite "Toliau".

7. |Ssaugokite naujg svarstykliy parametrg.

15.4 Diagnostikos duomeny rodymas

Tik klienty aptarnavimo tarnybai DIAGNOSTIKA

1. '{;8,} I3kvieskite meniu "Magina". Rezervuaras >

2. Parinkite "Diagnostika". Barstymo mechanizmas >

3. PerZiDré_kite "rt_ezervuaro'.', "barst_ymo _ ECU >
mechanizmo" ir "ECU" diagnostikos duomenis.
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16 | Klaidy Salinimas

Klaidy Salinimas

Klaid . . . .
aidos Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45001 Sugedo kairio ,Limiter jutiklis | Signalas iS$ linijinés pavaros » PasSalinkite linijinés
kelio matavimo sistemos j pavaros kabelio
kairj ,Limiter" yra maZesnis pazeidimus arba trdkius.
kaip 0,5 V. » Pakeiskite sugedusig
linijine pavarg (EA460).
F45002 Sugedo desSinio ,Limiter* Signalas is linijinés pavaros » Pasalinkite linijinés
jutiklis kelio matavimo sistemos j pavaros kabelio
desinj ,Limiter” yra mazesnis pazeidimus arba trakius.
kaip 0,5 V. P> Pakeiskite sugedusig
linijine pavarg (EA460).
F45003 Negali bati iSlaikyta nustatytoji | Norimas iSbérimo kiekis » Sumazinkite greitj.
verte negali bati iSbertas, esant |\, o\ osinkite isbérimo
Siam darbiniam plociui ir o
_ kiekj.
greiciui.
» Darbinio plocio
mazinimas
F45004 Nereaguoja kairys ,Limiter" Nors yra jjungta kairio » Pasalinkite ,Limiter”
~Limiter” linijiné pavara, Sios kamst;.
pavaros kelio matavimo > Pasalinkite linjjinés
sistemos jtampos verté ;
- pavaros kabelio
nesikeicia. . i
pazeidimus arba trikius.
» Pakeiskite sugedusig
linijine pavarg (EA460).
F45005 Nereaguoja deSinys ,Limiter* | Nors yra jjungta deSinio » Pasalinkite ,Limiter"
LLimiter” linijiné pavara, Sios kamstj.
pavaros kelio matavimo > Pasalinkite linijinés
sistemos jtampos verté ;
o s pavaros kabelio
nesikeicia. . L
pazeidimus arba trakius.
P> Pakeiskite sugedusig
linijing pavarg (EA460).
F45008 Kairé sklendé nevisiskai Kairé sklendé buvo nevisiSkai |» UZdarykite kaire sklende.
uzdaryta uzdaryta.
F45009 DeSiné sklendé nevisiSkai Desiné sklendé buvo » Uzdarykite deSine

uzdaryta

nevisiskai uzdaryta.

sklende.
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abiejy signaly tiekia maziau
kaip 4 mA.

Klaidos Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45010 Kairé sklendé nereaguoja Kairiosios sklendés jutiklio P Pasalinkite servovarikliy
matavimo verté nesikeicia, kabeliy jungCiy
nors sklendés servovariklis pazeidimus arba trakius.
buvo jjungtas. » Po kalibravimo vél
uzkabinkite sklende uz
servovariklio.
» Pakeiskite sugedusj
servovariklj (EA461).
F45012 DeSiné sklendé nereaguoja DeSiniosios sklendés jutiklio  |» Pasalinkite servovarikliy
matavimo verté nesikeicia, kabeliy jungciy
nors sklendés servovariklis pazeidimus arba trakius.
buvo jjungtas. » Po kalibravimo vél
uzkabinkite sklende uz
servovariklio.
» Pakeiskite sugedusj
servovariklj (EA461).
F45015 Sugedo kairés sklendés Signalas iS kairiosios » Pasalinkite kampinio
kampo jutiklis sklendés kampinio jutiklio yra variklio kabelio
mazesnis nei 4 mA. pazeidimus arba trakius.
P Pakeiskite kampinj jutiklj
(NH195).
F45016 Sugedo deSinés sklendes Signalas i$ deSiniosios » PaSalinkite kampinio
kampo jutiklis sklendés kampinio jutiklio yra variklio kabelio
mazesnis kaip 4 mA. pazeidimus arba trakius.
» Pakeiskite kampinj jutiklj
(NH195).
F45019 Sugedo kairés sklendés Kairés sklendés servovariklio |» PasSalinkite sklendés
elektrinis eigos cilindras naudojamoji srové yra kamstj.
didesne kaip 6 A. P> Pakeiskite sugedusj
kampinj jutiklj (NH195).
F45020 Sugedo deSinés sklendés DeSinés sklendés » PaSalinkite sklendés
elektrinis eigos cilindras servovariklio naudojamoji kamstj.
srove yra didesné kaip 6 A. > Pakeiskite sugedusj
kampinj jutiklj (NH195).
F45022 NeiSlaikomas paskleidimo Paskleidimo disky sukimosi » Derinkite darbo veleno
disky sukimosi greitis greitis skiriasi nuo nustatyto sukimosi greitj, kol
numatytojo sukimosi greicio bus pasiektas tinkamas
daugiau kaip 50 1/min. paskleidimo disky
sukimosi greitis.
F45026 Sugedo polinkio jutiklis Polinkio jutiklis vienam i$ savo |» PaSalinkite polinkio jutiklio

kabelio pazeidimus arba
trakius.

» Pakeiskite sugedusj
polinkio jutiklj (NH186).

42
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Klaid i e .
aidos Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45027 VirSsrovis iSéjime: EEL Srovés naudojimas P Patikrinkite lempute ir
092/EEL 093 Paskleidimo paskleidimo sekcijy kabeliy pyne
sekcijy apSvietimas apSvietimui per didelis > Pakeiskite sugedusig
lempute (NA297)
» Pakeiskite paZeistg
kabeliy pyne
F45028 Sugedo kairys svorio daviklis | Kairio svorio daviklio signalas [P PaSalinkite svorio jutiklio
yra mazesnis nei 4 mA. kabelio pazeidimus arba
trakius.
P Pakeiskite sugedusj
svorio daviklj.
F45029 Sugedo deSinys svorio Kairio svorio daviklio signalas |» PasSalinkite svorio jutiklio
daviklis yra mazesnis nei 4 mA. kabelio pazeidimus arba
trakius.
» Pakeiskite sugedusj
svorio daviklj.
F45032 VirSsrovis iSéjime: EEL 090 Srovés naudojimas P Patikrinkite lempute ir
Rezervuaro apSvietimas rezervuaro apSvietimui yra kabeliy pyne
per didelis P> Pakeiskite sugedusig
lempute
P> Pakeiskite paZzeistg
kabeliy pyne
F45049 Pripildymo lygis Zemiau Pasiektas naudotojo » Rezervuaro pripildymas
aliarmo ribos nustatytas likutinis kiekis
rezervuare.
F45058 Parinkto vaziavimo greicio Negaunama greicio signalo iS |» Parinkite esamg Saltinj.
Saltinio néra ~AmaSpread 2" terminalo. > Suaktyvinkite greicio
signalg terminalo
nustatymuose.
F45062 Pripildymo lygis Zemiau Pasiektas naudotojo P Pripildykite rezervuara.
aliarmo ribos nustatytas likutinis kiekis
rezervuare.
F45063 Negali bati iSlaikyta nustatytoji | Norimas iSbérimo kiekis » Sumazinkite greitj.
verte ?ggall but|. |§bertas,v§§§nt » Sumazinkite iSbérimo
Siam darbiniam plogiui ir o
N kiekj.
greiciui.
» Sumazinkite darbinj plotj.
F45064 Kairéje per Zzemas pripildymo | Kairys iStustinimo » |pilkite trgSy.
lygis signalizatoriaus jutiklis > IZaktyvinkite igtustinimo

nebeslopinamas.

signalizatoriy naudotojo
nustatymuose.
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Klaid . S .
aidos Klaida Priezastis Sprendimas
kodas
F45065 DeSinéje per Zemas Desinéje per Zemas > |pilkite trg3y.
pripildymo lygis pripildymo lygis P ISaktyvinkite iStustinimo
signalizatoriy naudotojo
nustatymuose.
F45066 Svérimas aktyvus, Kalibravimo vaziavimo metu |» Sustokite ir baikite
rezervuaras beveik tuscias. rezervuaro tdris nukrenta kalibravima.
Sustokite ir sustabdykite Zemiau 300 kg.
kalibravimg
F45067 Kalibravima paleisti ir Vaziavimo metu buvo » Pradékite arba baikite
sustabdyti galima tik tada, kai | paspaustas mygtukas sustojimg ir kalibravimo
masina neveikia kalibravimo vaZiavimui paleisti vaziavimag.
arba baigti.
F45068 Kalibravimui per Zemas Kalibravimui per Zemas » |pilkite trgSy
rezervuaro pripildymo lygis rezervuaro pripildymo lygis.
F45069 Pasikartojanti klaida nustatant | Atliekant automatin;j » PasSalinkite kamstj prie

kalibravimo koeficientg

kalibravima, naujai
apskaiciuotas kalibravimo
koeficientas buvo du kartus
mazesnis uz 0,5.

sklendés.

» Rankiniu badu
kalibruokite trgSas.

» 1S naujo kalibruokite
svarstykles.

» Nustatykite specialigjg
barstomg medziagg —
ryzius.
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Priedas

17.1 Kartu galiojantys dokumentai

e Traktoriaus naudojimo instrukcija

e Pakabinamosios barstyklés naudojimo instrukcija
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Sarasai

18.1 Aiskinamasis Zzodynas

E

Eksploatacinés medZiagos

Eksploatacinés medziagos skirtos paruoSimui
naudoti. Eksploatacinems medziagoms priklauso,
pavyzdziui, valymo medziagos, tepimo medziagos,
pavyzdZziui, tepimo alyva, tepalai, ar valymo
priemoneés.

MaSina
Pakabintos maSinos yra traktoriaus priedai.

Pakabintos maSinos Sioje naudojimo instrukcijoje
bendrai vadinamos masina.

T

Traktorius

Sioje naudojimo instrukcijoje pavadinimas , Traktorius*

naudojamas bendrai ir kitoms velkancioms Zemés
akio transporto priemonéms. Prie traktoriaus
pakabinamos arba prikabinamos masinos.

46
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Rodyklé
18.2 Rodyklé
A Greitis
jvedimas 20
Adresas
Techniné redakcija 4 I
B Impulsy
100 metry nustatymas 19
Barstykle Isbérimo kiekis
iStustinimas 35 priderinimas 31
Barstymas o o ISjungimas 15
Barstymo paribiuose bddo parinkimas 32
vienoje puséje 31 I8tustinimo lygis
o Nurodymo jdiegimas 21
Barstymo paribiuose badas
Parinkimas 32 K
Barstymo paribiuose skydas
y_ .p S Y Kalibravimo koeficientas
Polinkio priderinimas 32 _ o
Bddo parinkimas 22
D nustatymas stovint 27
nustatymas vaziuojant 30
Darbo duomeny§ Kiekio Zingsnis
Dokumentavimas 36 jvedimas 21
Darbo |nvd|kator|us Kontaktiniai duomenys
Aprasymas 13 Techniné redakcija 4
Darbo zZibintas
naudojimas 34 M
Diagnostika 37  Meniu parinkimas
Di fikos d Darbas 9
|agvno_s '_ 0s duomenys Dokumentacija 9
iSkvietimas 40 o
Gaminiali 9
Dirbtuveése atliekamas darbas 3 Masina 9
Rezervuaras 9
F Svarstyklés 9
Funkcija Mygtukai
Aprasymas 8 Apzvalga 12
Jvestis 11
G NarSymas 11,15
Gaminys N
Duomeny jvedimas 24 5 '
parinkimas 24  NarSymo mygtukai
sukdrimas 23 naudojimas 15
Salinimas 24 Naudojimas pagal paskirtj 7
Greicio signalo Saltinis P
100 m tenkanciy impulsy vertés nustatymas 19
Signalo kistukinis lizdas 18 Pagrindiné informacija 37
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Rodyklé

Polinkis
Barstymo paribiuose skydo priderinimas

Pripildymo lygis
Aliarmo ribos jvedimas

Programiné jranga
Identifikavimo numerio iSkvietimas

R
Rezervuaras
horizontalus iSlygiavimas
pildymas
S

Skaitiklio rodmuo

Skaitinés vertés
Jjvedimas

Skaitmeniné naudojimo instrukcija

Sklendé
kalibravimas

Svarstyklés
derinimas
taravimas

Terminalas
konfigdaravimas

Vv

Valdymas
jijungimas ir iSjungimas
narSymas meniu
Skaiciy jvedimas

Valdymo kompiuteris
ApZvalga
konfigaravimas
prijungimas

Jjungimas

32

21

37

22
26

37

16

38

39
39

17

15
15
16

17
14

15
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