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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Autorskeé pravo

Pretisk, pfeklad a reprodukce v jakékoli formé, véetné
vynatkd, vyZaduji pisemny souhlas spoleénosti
AMAZONEN-WERKE.

1.2 Pouzita vyobrazeni

1.2.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpeénostnim symbolem a
signalnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:

NEBEZPECI
P Oznaduje bezprostfedni ohrozeni

zranéni, jako je ztrata ¢asti téla nebo smrt.

VAROVANI

P Oznacuje mozné ohrozeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR

» Oznaduje ohroZeni s malym rizikem
lehkého nebo stfedné tézkého télesného
zranéni.
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

1.2.2 DalSi upozornéni

Y DULEZITE

» Oznaduje riziko poskozeni stroje.

1| EKOLOGICKE UPOZORNENI

P Oznaduje riziko poskozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuje tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.2.3 Pokyny k jednani

1.2.3.1 Cislované pokyny k jednani

Jednani, ktera musi byt provedena v uréitém pofadi,
jsou uvedena jako ¢islované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.

Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.2 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednani jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.3 Alternativni pokyny k jednani

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
"nebo".
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.4 Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednéni pouze s jednim jednanim nejsou
¢islované, ale jsou oznacené Sipkou.

Priklad:

» Pokyn k jednani

1.2.3.5 Pokyny k jednéni bez poradi

Pokyny k jednani, ktera nemusi byt provedena v
urcitém stanoveném poradi, jsou zobrazeny ve formé
seznamu se Sipkami.

Priklad:

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

1.2.3.6 Prace v dilné

=4
&

» Oznacuje servisni prace, které musi ve
specializované dilné, dostate¢né vybavené z
hlediska zemédélské techniky, bezpecnosti a
techniky ochrany Zivotniho prostfedi provadét
odborny personal s pfislusSnym vzdélanim.

1.2.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Priklad:
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1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

e Bod1
e Bod2

1.2.5 Cisla pozic na obrazcich
Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
Cislo pozice na vedlejSim obrazku.
1.2.6 Informace o sméru
Neni-li uvedeno jinak, vSechny sméry jsou ve sméru
jizdy.

1.3 DalSi platné dokumenty
V pfiloze se nachazi seznam soucasné platnych
dokumentd.

1.4 Digitalni navod k obsluze

Digitalni navod k obsluze a e-learning je mozné si
stahnout z informaéniho portalu AMAZONE.

1.5 VAaS nazor je dualezity

Vazena ¢tenarko, vazeny ¢tenafi, naSe navody
k obsluze jsou pravidelné aktualizovany. VaSe navrhy
na zlepSeni ndm pomohou vytvofit navod k obsluze,

nam své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpecnost a odpovédnost

Bezpeénost a odpovédnost

2.1 Silniéni provoz

Pri jizdé po silnici nepouZivejte ovladaci poéita¢ nebo ovladaci terminal.
Odvedeni pozornosti fidice miZe vést k nehoddm a az smrtelnym zranénim.

P Pri jizdé po silnici neovladejte ovladaci pocita¢ nebo ovladaci termindl.

2.2 Udrzba a skladovani

Poskozeni zkratem
Jestlize se na traktoru nebo pfipojeném naradi provadi udrzbové prace, hrozi zkrat.

» Pred provddénim servisnich pract
odpoijte veSkeré spoje mezi ovladacim terminalem nebo ovladacim pocéitacem a traktorem.

Poskozeni prepétim

Jestlize se na traktoru nebo pfipojeném naradi provadi svarovaci prace, miize dojit k poskozeni ovladaciho
pocitace nebo ovladaciho terminalu prepétim.

» Pred svarovdnim
odpojte veskeré spoje mezi ovladacim terminalem nebo ovladacim pocitacem a traktorem.

Poskozeni neodbornym ¢iSténim

» Cistéte ovladaci poéitaé nebo ovladaci terminal vyhradné vihkym, mékkym hadrem.

Poskozeni nespravnou provozni a skladovaci teplotou

PFi nedodrzovani provozni a skladovaci teploty mize dojit k poSkozeni ovladaciho pocitace nebo
ovladaciho terminalu, a v dasledku toho k chybné funkci a nebezpeénym situacim.

» Provozujte ovladaci pocita¢ nebo ovladaci terminal jen pfi teplotach od -20 °C do +65 °C

» Skladujte ovladaci pocita¢ nebo ovladaci terminal jen pfi teplotach od -30 °C do +80 °C

MG7387-CS-Il | E.1]19.09.2023 | © AMAZONE 5



2 | Bezpecnost a odpovédnost
Konstrukéni zmény

2.3 Konstrukéni zmény

Nepripustné zmény a nepripustné pouziti

Nepfipustné zmény nebo nepfipustné pouzivani muze negativné ovlivnit vasi bezpeénost a/nebo Zivotnost
a funkci ovladaciho terminalu.

» Na ovladacim pogitaci nebo ovladacim terminalu provadéjte jen takové zmény, které jsou popsané v
navodu k obsluze ovladaciho pocitaée nebo ovladaciho terminalu.
» Pouzivejte ovladaci pocita¢ nebo ovladaci terminal v souladu s jeho uréenim.

» Neotvirejte ovladaci pocita¢ nebo ovladaci terminal.

> Netahejte za kabely.

2.4 Displej

Nebezpeéi nehody v disledku chybného zobrazeni na displeji

Je-li zobrazeni na displeji chybné, nebo je na néj omezeny vyhled, mohou byt funkce nechténé aktivovany
a tim padem vyvolany funkce stroje. MGze dojit ke zranéni nebo usmrceni osob.

» KdyZ je omezeny vyhled na displej,

zastavte ovladani.

» KdyZ je zobrazeni na displeji chybné,
restartujte ovladaci pocita¢ nebo ovladaci terminal.

Nebezpeci nehody v diisledku nespravného prejeti displeje prstem

PFi nespravném prejeti displeje prstem se mohou omylem aktivovat tlacitka Fizeni stroje a tim vyvolat
funkce stroje. MiZe dojit ke zranéni nebo dokonce usmrceni osob.

» Zadinejte prstem prejizdét od okraje displeje.
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3 | Spravné pouzivani

7 Ve

Spravné pouzivani

e Ovladacim pocitatem se Fidi zemédélskeé stroje.

e Navod k obsluze je soucasti ovladaciho pocitace.
Ovladaci pocitac je ur€en jen k pouziti podle
tohoto navodu k obsluze. PouZiti ovladaciho
pocitace, které neni popsano v tomto navodu k
obsluze, mize mit za nasledek vazné urazy nebo
usmrceni osob, poskozeni stroje a vécné Skody.

e Jiné pouziti, nez které je uvedeno pod
prfedpokladanym pouzitim, je v rozporu se
stanovenim vyrobce. Za $kody zplsobené
v rozporu s ustanovenim vyrobce neruci vyrobce,
ale provozovatel.
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4 | Popis vyrobku

Popis vyrobku

4.1 Funkce ovladaciho poéitace

Ovladaci pocita¢ AmaSpread 2 fidi funkce stroje a
slouZzi jako zobrazovaci terminal.

Ovladaci po€ita€ nabizi tyto funkce:
e Spusténi a zastaveni rozmetani hnojiva

e Zjistovani kalibra¢niho Cinitele pro aplikaci
pfesného mnozstvi hnojiva b&hem jizdy

e Zapinani dalSich funkci rozmetani hnojiva
e PInéni stroje

e Sprava produkt(

e \/yvolani dokumentace

e \ypnuti nebo zapnuti pracovniho osvétleni

e Zjisténi informaci
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4 | Popis vyrobku
Prehled ovladaciho pocitace

4.2 Prehled ovladaciho poéitace

L

e 12=])

|I| pracovni osvétleni |z| Displej
@ Vybér menu E Zapnuti a vypnuti
|E| Zadavani a navigace @ Menu Prace

4.3 Vybér menu

V menu se zobrazuji rizné udaje. Udaje Ize \ \
pFizpUsobit.
B
ﬂ DOKUMENTACE
ha  Menu "Dokumentace" zobrazuje pracovni
Udaje. @ Z 0
3.3 10 0.81
h kg ha -+ 0
3.3 483 68:53
h kg ha
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4 | Popis vyrobku
Vybér menu

°
%

% Menu "Produkty" zobrazuje Udaje o

produktu a umoznuje nastaveni stroje specifické pro
produkt.

Menu "V4ha" zjistuje kalibra¢ni Cinitel s

vahou.
Zvolena automaticka kalibrace
Obsah zasobniku

Kalibraéni ginitel

(] [«] [¢] [2]

Spusténi ruéni kalibrace

v,

Menu "Prace" zobrazuje pracovni Udaje a
fidi stroj pfi praci.

Menu "Zasobnik" obsahuje moznosti
"PInéni", "Vyprazdnéni", a kdyz je zabudovany
snimac néklonu, také moznost "Néaklon".

HNOJIVO = Dusikaté vapno

. i , 120
Aplikované mnozstvi kg/ha
Kalibracni cinitel 1,36
Pracovni zaber 55

| Dalsi nastaveni hnojiva |

EE | '3 =
2567 kg

| Einstellungen |

- 0O kg/ha

65 0.0 kmm | f 958.80 na

O kg/ha

100 % 100 %

ON

| ® SO A
0]

= 1ee | O
4 794 kg 1/min
ZASOBNIK
@ Plneni
\y Vyprézdneni
%g Nklon

10
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4 | Popis vyrobku

Tlacitka

[C } Menu "Stroj" umozruje nastaveni stroje.

[C} Menu "Stroj" na druhé strané ukazuje data

stroje a umoZfiuje nastaveni stroje.

4.4 Tlaéitka

4.4.1 Vstupni a navigaéni tla€itka

=5

Hodnotu zvysit nebo prejit v seznamu nahoru

L]
Hodnotu snizit nebo prejit v seznamu dold

>< Prerusit zadavani nebo zpét do pfedchoziho
menu

Potvrdit

STROJ
Rychlost
<_
4 Prazdny stav a regulace
Jis\ mnozstvi
E]:] Terminal
([
STROJ
Info
@ Diagnostika
ﬁ@ Nastaveni
[

MG7387-CS-Il | E.1]19.09.2023 | © AMAZONE
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4 | Popis vyrobku
Tlacitka

4.4.2 Funkéni tlacitka v menu Prace

Usporadani funkénich tlacitek

v,
AN

=
A\

Ptll

Otevreni nebo zavieni obou
Soupatek

Otevieni nebo zavreni Soupatka
vlevo

Otevreni nebo zavieni Soupatka
vpravo

==

100%

Zvyseni aplikovaného mnozstvi na
obou stranach o mnoZstevni krok

Nastaveni aplikovaného mnozstvi
na 100 %

Snizeni aplikovaného mnoZzstvi na
obou stranach o mnoZstevni krok

<
+2

N
—\

2
Do

~
[

Pfipojeni sekci zleva

Zvyseni aplikovaného
mnozstvi vlevo o
mnozstevni krok

stisknutim tlacitka
nejméné na 3 sekundy

Vypnuti sekci zleva

Snizeni aplikovaného
mnozstvi vlevo o
mnozstevni krok

stisknutim tlacitka
nejméné na 3 sekundy

PFipojeni sekce zprava

Zvyseni aplikovaného
mnoZzstvi vpravo o
mnozstevni krok
stisknutim tlagitka
nejméné na 3 sekundy

Vypnuti sekci zprava

Snizeni aplikovaného
mnozstvi vpravo o
mnozstevni krok
stisknutim tlacitka
nejméné na 3 sekundy

12
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4 | Popis vyrobku
Pracovni zobrazeni

~
AN

2
O

>
TAN

S

o

v

Zapnuti nebo
vypnuti okrajového
rozmetani

Zapnuti nebo
vypnuti hraniéniho
rozmetani

Zapnuti nebo
vypnuti rozmetani u
prikopu

Zvednout omezovaé

Spustit omezovac

4.5 Pracovni zobrazeni

N

@ 0.0 km/h'"

/f 958.80 na"

1592 [~

O\\\

\\

16@

-0
=

247 94

—(0 kg/ha
2100 %

(51

ON

1]
1.48

i3]

z5—~0

100 <

kg/ha

@

kg

'@-

1/min

Sekce vpravo

Aplikované mnozstvi vlevo
Aplikované mnozstvi vpravo
Rozmetaci véjife vlevo

Rozmetani oboustranné zapnuto nebo vypnuto

=] [a] @] 2] ] 3] [o] [«] [~]

Kalibraéni ginitel

Proces rozmetani

Osvétleni pracovniho prostoru

Rychlost jizdy

&3] 2] [R] 3] [=] [=] [»] [+]

Sekce vlevo

Rozmetaci véjife vpravo

Stav naplnéni zasobniku

Osvétleni zasobniku

Obdélana plocha

Aplikované mnozstvi vlevo v %

Aplikované mnozstvi vpravo v %

Automaticka kalibrace zapnuta

Otacky rozmetacich kotoucu

MG7387-CS-Il | E.1]19.09.2023 | © AMAZONE
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5 | Pfipojeni ovladaciho pocitace

PFipojeni ovladaciho pocitace

1. Nasadte ovladaci pocita¢ na drzak v kabiné

traktoru .

2. Pripojte pfipojovaci kabel |I| k elektrickému
napajeni traktoru.

3. Pfipojte pfipojovaci kabel |I| k
ovladacimu pocitaci.

4. Zapojte pfipojny kabel |Z| pro signal rychlosti do
signalové zasuvky.

|
| ({11 Imp./100m

14
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6 | Zakladni obsluha

Zakladni obsluha

6.1 Zapnuti a vypnuti ovladaciho po¢€itace

» Chcete-li ovlddaci pocitac zapnout,

podrzte stisknuté tlacitko pro zapnuti/vypnuti d)
= Zazni akusticky vystrazny signél.

» Chcete-li ovlddaci pocitac vypnout,

podrzte stisknuté tlagitko pro zapnuti/vypnuti d)

6.2 Prochazeni menu

» Chcete-li provést volbu,

+ —
vyberte Sedé okénko s nebo :

= Zvolené vstupni okno |I| ma oranzovy ramecek.
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6 | Zakladni obsluha
Zadavani ciselnych hodnot

> \/ Potvrdte volbu.

nebo

>< Preruste volbu nebo opustte menu.

» Chcete-zménit stranku menu,

\/ vyberte a potvrdte zobrazeni listu.

|I| Zobrazi se stranka 1. M
L

|Z| Zobrazi se stranka 2.
[2]
, ; =

Zobrazi se stranka 3.
=
13]

6.3 Zadavani €iselnych hodnot

1. Vyberte a potvrdte vstupni okno.

.+

nebo

ZvySovani hodnoty po krocich;

chcete-li zvysit Ciselnou hodnotu v rychlém
béhu,
podrzte stisknuté tlac¢itko.

L]
3. Snizovani hodnoty po krocich;

nebo

vvvvv

podrzte stisknuté tlacitko.

v

Potvrzeni zadani

nebo

>< Preruseni zadavani.

16 MG7387-CS-Il | E.1]19.09.2023 | © AMAZONE



6 | Zakladni obsluha
Konfigurace terminalu

6.4 Konfigurace terminalu

Lze nastavit nasledujici parametry:

e Region a jazyk
e Osvétleni displeje
e Rychlost

e Smazat uloZeny pool

1. @ Vyvolejte menu "Stroj".

2. Zvolte "Terminal".

MG7387-CS-Il | E.1]19.09.2023 | © AMAZONE
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7 | Nastaveni stroje

Nastaveni stroje

7.1 Nastaveni zdroje signalu rychlosti

7.1.1 Nastaveni signélu rychlosti z traktoru

@ STROJ
1. Vyvolejte menu "Stroj".
Rychlost
‘_
2. Zvolte "Terminal".
> Prazdny stav a regulace
AN mnozstvi
= Terminal
3. Abyste v nastaveni mohli zvolit jako zdroj TERMINAL
rychlosti "signdlovou zdsuvku",
vyvolejte "Rychlost". Rychlost
4. Potvrdte "Signdl rychlosti terminél" pomoci RYCHLOST

Vv

Signal rychlosti

Terminal

18
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7 | Nastaveni stroje
Nastaveni zdroje signalu rychlosti

K Fizeni elektrického pohonu davkovani je potfeba
signal rychlosti. K tomu Ize pouzit signal rychlosti z
traktoru.

5. Chcete-li nastavit "signdl rychlosti”,

{é} Vyvolejte menu "Stroj".

6. Zvolte "Rychlost".

7. Zvolte v ¢asti "Zdroj" "Signélova zasuvka".

7.1.2 Zzjisténi impulzd na 100 m

Chcete-li zjistit nasledujici hodnoty, potfebuje
ovladaci poéita¢ impulzy na 100 m:
e Skute€na rychlost jizdy

e Vypocet davkovani v zavislosti na rychlosti.

UPOZORNENI

Kalibra¢ni €initel ,Impulzy na 100 m“ se musi
Zjistit v provoznich podminkéach.

Pokud se pfi seti pouziva pohon vSech kol, musi
byt pohon vSech kol zapnuty i pfi stanoveni
impulsd na 100 m.

1. Odmeéite vzdalenost 100 m.

2. Vyznacte pocatecni a koncovy bod.

3. Najedte do pocatecniho bodu.

4. Zvolte "Dale".

STROJ
o) Rychlost
‘_
> Prazdny stav a regulace
A@ mnozstvi
@:] Terminal
| °
RYCHLOST
Zdroj

Konfigurace snimace

Simulovana rychlost

0.0
km/h

ZAUCENI IMPULZU

Odmerte vzdalenost 100 m, najedte traktorem na

start a uvedte stroj do pracovni polohy!

Ujeté impulzy

Ulozené impulzy

9700

Dale
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7 | Nastaveni stroje
Nastaveni zdroje signalu rychlosti

5. Jedte do koncového bodu.
= "Ujeté impulzy" se pocitaji.

6. Zvolte "Dale".

7. Chcete-li hodnotu prevzit,
zvolte "Ulozit"

nebo

chcete-li hodnotu odmitnout,

zvolte ><

7.1.3 Zadani simulované rychlosti

K Fizeni elektrického pohonu davkovani je potfeba
signal rychlosti. Pokud neni k dispozici Zadny signal
rychlosti, Ize pouzit simulovanou rychlost.

UPOZORNENI

Simulovand rychlost musi byt pfi praci dodrzena.
Kdyz je rozpoznan signal rychlosti, je simulovana
rychlost deaktivovana.

1. {:CE} Vyvolejte menu "Stroj".

2. Zvolte "Rychlost".

3. stisknéte \/

ZAUCENI IMPULZU
Ujedte vymerenou vzdalenost!
Ujeté impulzy 0
Ulozené impulzy 9700
H Dale [
ZAUCENI IMPULZU
Ujeté impulzy 9864
Ulozené impulzy 9700
H Ulozit [
STROJ
Rychlost
4_
> Prazdny stav a regulace
A mnozstvi
[[z] Terminal
| ®

20
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7 | Nastaveni stroje
Nastaveni upozornéni na prazdny stav

4. Pod "Zdroj" zvolte "Simulovany".

RYCHLOST
5. Pod "Simulovana rychlost" zadejte pozadovanou Zdroj
rychlost.
Konfigurace snimace )
. . 0.0
Simulovana rychlost km/h
7.2 Nastaveni upozornéni na prazdny stav
{é’} STROJ
1. Vyvolejte menu "Stroj".
% Rychlost
‘_
2. Zvolte "Prazdny stav a regulace mnozstvi".
"q Prazdny stav a regulace
Ja\ mnozstvi
@:] Terminal
3. ﬁccil};z se md aktivovat upozornéni na prdzdny PRAZDNY STAV
zakfizkujte "Upozornéni pfi prazdném Upozorneni pri prazdném ><
zésobniku". zasobniku
. .. Mez alarmu stavu naplneni 2k50
4. Zadejte "Mez alarmu stavu naplnéni". g
Kroky mnozstvi 1 /0
(o]

7.3 Zadani mnozstevniho kroku ke zméné mnozstvi

1. {9‘,} Vyvolejte menu "Stroj". STROJ

Rychlost
2. Zvolte "Prazdny stav a regulace mnozstvi". % Y

‘_
Pq Prazdny stav a regulace
Ji\ mnozstvi

@:] Terminal
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7 | Nastaveni stroje
Vodorovné vyrovnani stroje

3. Zadejte "mnozZstevni kroky" pro procentudalni PRAZDNY STAV
zménu aplikovaného mnozstvi.
Upozorneni pri prazdném ><
zasobniku
Mez alarmu stavu naplneni 2k590
Kroky mnozstvi 1 /0
(o]
7.4 Vodorovné vyrovnani stroje
Kdyz je stroj vybaven snimac¢em naklonu, maze byt NAKLON
zasobnik vyrovnavan vodorovné vici pudé.
Postavte rozmetadlo vodorovne
1. @ Vyvolejte menu "Zasobnik". ‘ _ _
2. Zvolte "Néklon". E‘\'
3. Pouzitim horniho tahla vyrovnejte stroj tak, aby
Carky ohraniCovaly bilou plochu.
7.5 Volba postupu ke stanoveni kalibraéniho ¢€initele
VAHA
1. Vyvolejte menu "Vaha". :
Prace pfi vazeni Au(tgrr]\?ierz‘telc):ky

2. Zvolte "Nastaveni".

Tarovani vahy €§}
3. Chcete-li béhem rozmetdni nepretrzité zjistovat
kalibracni &initel, Serizeni vahy {é}
zvolte v ¢4sti "Prace pi vazeni" "Automaticky
(online)"

nebo

chcete-li zjistit na zacdtku rozmetdni kalibrani
Cinitel p¥i kalibracni jizde,
zvolte "rucné".
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8 | Sprava produktu

Sprava produktt

8.1 Vytvoreni nového produktu

U kazdého produktu Ize zaznamenat nazev a Udaje.
Lze vytvofit maximalné 6 produktt na 3 strankach.

1. Odstavte traktor na vodorovnou plochu s pevnym
podkladem.

)
%

2. ¥

Vyvolejte menu "Produkty"”.

3. Vyberte seznam produkta.

.

=» Novy produkt je vytvofen a aktivovan.

PFidejte novy produkt.

=» Novy produkt se jmenuje "Hnojivo" a ma
standardni Udaje o vyrobku.

HNOJIVO = Dusikaté vapno

i 5 P 120
Aplikované mnozstvi kg/ha
Kalibracni cinitel 1,36
Pracovni zaber 33

Dalsi nastaveni hnojiva

VYBRAT HNOJIVO

Dusikaté vapno

120.0 kg/ha 33.0m 1.36
Hnojivo
200.0 kg/ha 24.0m 1.00
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8 | Sprava produktt
Volba nebo smazani produktu

8.2 Volba nebo smazani produktu

% VYBRAT HNOJIVO

1. ¥ Vyvolejte menu "Produkty"”.
Dusikaté vapno

120.0 kg/ha 33.0m 1.36
2. Vyberte seznam produktd. .
y P Hnojivo -

3. V pfipadé potfeby prochazeijte stranami. 20 L 0L i

4. Vyberte a potvrdte produkt.

5. Zpracujte produkt pomoci "Vybrat", "Smazat"

Vapenec -
nebo ><

>< ukoncete. Vybrat

Smazat

8.3 Zadani udaju o produktu

o3 HNOJIVO - Dusikaté vapno

1. ¥ Vyvolejte menu "Produkty"”. 120
Pozadovany vysevek kg/ha

2. Zadejte pozadované "aplikované mnoZzstvi".
Kalibracni cinitel 1,36

3. Zadejte "kalibracni cinitel" z tabulky rozmetani.

. 88

Pracovni zaber

4. Zadejte pozadovany "pracovni zabér".

| Dalsi nastaveni hnojiva

5. Zvolte "DalSi nastaveni hnojiva".

6. V casti "Typ hnojiva" zvolte produkt. HNOJIVO = Dusikaté vépno

7. V casti "Poloha omezovace" zadejte hodnotu Typ hnojiva Dusikaté vapno
z tabulky rozmetani pro pozadovany zplsob
hrani¢niho rozmetani. G

Poloha omezovace

8. Zvolte "Rozmetaci Ustroji". o
Pracovni zaber >
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8 | Sprava produktu
Zadani udajt o produktu

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Zadejte "Pozadované otacky rozmetacich
kotou¢d" z tabulky rozmetani.

Zadejte "Polohu rozmetacich lopatek” pro dlouhé
a kratké rozmetaci lopatky z tabulky rozmetani.
V ¢asti "Rozmetaci kotou¢" zadejte namontované
rozmetaci kotouce.

V ¢asti "Okrajové rozmetani" zvolte "Pozadované
otacky" na strané hranice, "SniZzeni mnozstvi" a
"VySku omezovace" pro okrajové rozmetani.

V ¢éasti "Hraniéni rozmetani” zvolte "PoZadované
otacky" na strané hranice, "Snizeni mnozstvi" a
"VySku omezovace" pro hrani¢ni rozmetani.

V ¢éasti "Rozmetani u pfikopu” zvolte
"Pozadované otacky" na strané hranice, "Snizeni
mnozZstvi" a "VySku omezovace" pro rozmetani u
pfikopu.

V ¢asti "Rozmetany material" vyberte "Hnojivo"
nebo "Zvlastni rozmetany material".

ROZMETACI USTROJI

Pozadované otacky 720
rozmetacich kotoucu I/min
Poloha rozm. lopatky 10 /| 40
Rozmetaci kotouc v
HNOJIVO =- Hnojivo
Okrajové rozmetani >
Hranicni rozmetani >
Rozmetani u prikopu >
* |
HNOJIVO =- Hnojivo
Rozmetany material Hnojivo
Stanoveni kalibrac. {é}
cinitele
° |
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9 | PInéni zasobniku

Plnéni zasobniku

PLNENI

1. @ Vyvolejte menu "Zasobnik".

Poz. stav naplneni kg

2. Zvolte "PInéni". E/

3. Zadejte "Pozadovany stav naplnéni”.
298kg

4. Naplrite stroj na pozadovany stav naplnéni.

UPOZORNENI

Kdyz je instalovano pracovni osvétleni, zobrazuje
osvétleni rozmetacich véjifa pfi plnéni aktualni
pozadovany stav naplnéni.

osvétleni PoZadovany stav naplnéni

od 500 kg pred dosazenim

blikd pomalu . . L.
pozadovaného stavu naplnéni

od 100 kg pred dosazenim

blika rychle pozadovaného stavu naplnéni

pfi dosazeni pozadovaného stavu

sviti trvale ..
naplnéni

26 MG7387-CS-Il | E.1]19.09.2023 | © AMAZONE



10 | Zjisténi kalibraéniho Cinitele pfi zastaveni

Zjisténi kalibraéniho €initele pfi zastaveni

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Pohon rozmetacich kotou€l nechte ve vypnutém
stavu.

Demontujte rozmetaci kotouce.

Namontujte kalibra¢ni skluz k levému
rozmetacimu kotougi.

Dospod postavte zachytnou nadobu.

)
%

¥ Vyvolejte menu "Produkty"”.

Zvolte "DalSi nastaveni hnojiva".

O
g} Vyvolejte menu "Kalibrace".

Podivejte se do navodu k obsluze stroje.
Zvolte "Dale".

Prevezméte kalibracni Cinitel z tabulky rozmetani
a zadejte ho.

Zvolte "Dale".

Zadejte planovanou rychlost.

Zadejte pracovni zabér.

Zvolte "Dale".

Zkontrolujte poZzadované aplikované mnozstvi.

Zvolte "Déle".

HNOJIVO-Hnojivo

Rozmetany material

Hnojivo

Stanoveni kalibrac.
cinitele

5o
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10 | Zjisténi kalibraéniho cCinitele pfi zastaveni

17. Zapnéte pohon rozmetacich kotouca.
18. Otevrete levé Soupatko.

19. Jakmile je zdchytnd nddoba naplnénd,
zavrete levé Soupatko.

20. Vypnéte pohon rozmetacich kotoucti.

21. Zvazte zachycené mnoZstvi.

22. Zadejte hmotnost zachyceného mnozZstvi.
23. Zvolte "Dale".
=» Zobrazi se novy kalibraéni Cinitel.
24. Kalibraéni ¢initel ulozte
nebo

chcete-li kalibracni ¢initel optimalizovat,
zopakujte kalibraci.

KALIBROVANI
Dteviete levé Soupatko a naplite
zachytnou ::':df_.l_u[u
\ /N 0 s
N— 0.00 kg
‘,f’“‘
v
N2/
KALIBROVANI

Zadejte prosim zachycené mnozstvi!

. e 16 s
N4 8.64 kg
Zachyceneé mnozstvi o

28
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11 | Prace

Prace

11.1 Aplikace hnojiv

[1] Oteviené soupatko [1] ON

|Z| Zavrené Soupatko

PREDPOKLADY
Stroj nastaven
Zadani udajl o produktu

Produkt zvolen

©® © ©® ©®

Zvolena metoda vazeni ke stanoveni
kalibraéniho ¢&initele

S

alternativné: zjisténi kalibracniho ¢initele pred
praci u stojiciho stroje

v

L Vyvolejte menu "Prace".

2. Jedte po poli.

3. Nechte rozmetaci kotouce otacet pozadovanymi
otaCkami.

4. KdyZ je zvolena metoda vdZeni "ru¢ne”,
zahajte kalibraéni jizdu, viz strana 30.

5. KdyZ je dosaZeno bodu zapnuti podle tabulky
rozmetdni,

vV

L oteviete Soupatko.
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11 | Prace

Zjistovani kalibraéniho cinitele ruéné béhem jizdy

6. KdyZ je dosaZeno bodu vypnuti podle tabulky
rozmetdni,

)
PAAN

zavfete Soupatko.

7. Po skonceni prdce
vypnéte pohon rozmetacich kotoucu.

11.2 Zjist'ovani kalibraéniho €initele ruéné béhem jizdy

1. Vyvolejte menu "Vaha".

2. E, Spusténi ruéni kalibrace.

X

3. L Vyvolejte menu "Prace".

4. Jedte po poli.

5. Nechte rozmetaci kotouce otacet poZzadovanymi
otackami.

6. KdyZ je dosaZeno bodu zapnuti podle tabulky
rozmetdni,

vV

L oteviete Soupatko.

=» Bé&hem kalibrace se zobrazuje teoreticky
aplikované mnoZstvi.

7. Po aplikaci nejméné 250 kg hnojiva

)
PAAN

zavfete Soupatko.

8. Zastavte a vypnéte pohon rozmetacich kotoucu.

9. Vyvolejte menu "Vaha".

10. E’ Ukoncete ruéni kalibraci.

VAHA

bl

= >
2567 kg

Nastaveni

ON

36 kg
E_[ﬁ/ 1.48

4794 «g

VAHA

287 kg
= 1se 2
2567 kg

Nastaveni

30
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11 | Prace
Jednostranné rozmetani

11. Kalibraéni &initel ulozte

nebo

>< ukoncete.

12. Chcete-li kalibracni Cinitel optimalizovat,
opakujte kalibraéni jizdu.

11.3 Jednostranné rozmetani

[1] Soupatko vievo oteviené

[2] Soupatko vpravo oteviené

X

A\

> Soupéatko vlevo otevfit a zavfit

nebo

d|

Soupatko vpravo otevfit a zavfit.

11.4 Uprava aplikovaného mnozstvi

PoZadovanou hodnotu aplikovaného mnozstvi Ize
pred praci nebo béhem prace zvysit nebo snizit.

> I ZvySeni aplikovaného mnoZzstvi na obou
stranach o mnozZstevni krok.

L]
> Snizeni aplikovaného mnoZstvi na obou

stranach o mnoZstevni krok.

100% _ ) ) L
> Zmeéna aplikovaného mnoZzstvi

oboustranné na 100 %.

VAHA

Ulozit

[1] ON

I R B | I I
|z| ON
| I I | I N
120 kg/ha
90 «%
ON
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11 | Prace
Spinani sekci

g O06 kg/ha 120 kg/ha
> + - chcete-li zvysit aplikované mnoZstvi 80 -+ 100+
vlevo o mnoZstevni krok, ON
podrzte tlacitko stisknute. — T [ [ [
(N
> - chcete-li sniZit aplikované mnoZstvi

vlevo o mnozstevni krok,
podrzte tlagitko stisknuté

2

> +_ chcete-li zvysit aplikované mnoZstvi
vpravo o mnoZzstevni krok,
podrzte tlacitko stisknuté

2
[~

> == _ chcete-li sniZit aplikované mnoZstvi
vpravo o mnoZzstevni krok,
podrzte tlagitko stisknuté.

11.5 Spinani sekci

Pracovni zabér je rozdélen do 6 sekci. Sekce je
mozné vypinat po¢inaje vnéjsi stranou.

Sekce Ize predvolit pfed praci, nebo spinat béhem

prace.
(N
| +2 Zapnuti vypnuté sekce zleva.
ON
= 1 ! 5 | | |

» =2 Vypnuti sekce zleva.

~
> L Pfipojeni vypnuté sekce zprava.

w,
p L= Vypnuti sekce zprava.
11.6 Hraniéni rozmetani s omezovaéem V*

Metodu hraniéniho rozmetani Ize zvolit od zaéatku
prace nebo zapnout a vypnout béhem préace.
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11 | Prace
Hraniéni rozmetani s omezovacéem V

Hrani¢ni rozmetani Ize upravit pomoci nastaveni
sklonu clony pro hraniéni rozmetani s omezovacem
v+,

Zvolena metoda hrani¢niho rozmetéani je zobrazovana
LED kontrolkou.

Normalni rozmetani, nezvolena metoda hraniéniho
rozmetani.

~
O Je zvoleno "Okrajové rozmetani”.

Zobrazuje se nastaveni sklonu clony pro hraniéni 32
rozmetani.

=

Q— Je zvoleno "Hraniéni rozmetani". m::

Zobrazuje se nastaveni sklonu clony pro hraniéni 80
rozmetani.

2

JAN
—r Je zvoleno "Rozmetani u prikopu". w::

Zobrazuje se nastaveni sklonu clony pro hraniéni
rozmetani.

1. Zvolte metodu hrani¢niho rozmetani.

2. Chcete-li zvétsit pracovni zdbér na strané
hranice,

=2
zvednéte clonu pro hraniéni rozmetani.

nebo

chcete-li zmenSit pracovni zdbér na strané
hranice,

v spustte clonu pro hrani¢ni rozmetani dol(.

=» Zménény sklon clony pro hraniéni rozmetani se
ulozi v produktovém menu.

3. Opét zruste volbu "Hraniéni rozmetani".
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11 | Prace
Pouziti pracovniho osvétleni

11.7 Pouziti pracovniho osvétleni

1. TN\ Zapnuti pracovniho osvétleni.
2. Kdyzse DA stiskne rychle vicekrdt po sobé,

pracovni osvétleni spina postupné néasledujici
funkce:

e Zapnuté veskeré pracovni osvétleni
e Zapnuté jen osvétleni rozmetacich vé&jitl
e Zapnuté jen osveétleni zasobniku

e \eskeré pracovni osvétleni vypnuté

N
ayay

W

34
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12 | Vyprazdnéni zasobniku

Vyprazdnéni zasobniku

1. Demontujte rozmetaci kotouce.

, O

Vyvolejte menu "Zasobnik".

3. Zvolte "Vyprazdnit".

S 2
A\

4, , e Otevrete Soupatko.

5. V pfipadé potfeby zapnéte pohon rozmetacich
kotoucu.

=» Pohanény Cechra¢ napomaha vyprazdhovani.

=S 2
A\

6. , e Po vyprazdnéni Soupatko zavrete.

7. Vypnéte pohon rozmetacich kotoucu.

8. Zobrazi se aktualni obsah zasobniku.

VYPRAZDNENI

K vyprazdnéni oteviete Soupatka

Pred vyprazdnénim demontujte
rozmetaci kotouce

1/min
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13 | Dokumentace prace

Dokumentace prace

Nasledujici pracovni data se zdokumentuji a zobrazi:

|I| Denni udaje @ E @

[2] celkové udaje DOKUMENTACE
@ Doba prace @ Z d
10

3.3 0.81
[1] h kg ha -0

3.3 483 68:53
kg ha

E Aplikované mnoZzZstvi

(]

|E| Obdélana plocha

1. ha Vyvolejte menu "Dokumentace”.

> 0

2. Vymazani dennich Gdaju.

36 MG7387-CS-Il | E.1]19.09.2023 | © AMAZONE



14 | Zjisténi informaci

Zjisténi informaci

1. '{9}' Vyvolejte menu "Stroj". INFO
; E Software
2. Zvolte "Info". 28X
3. Chcete-li zjistit informace o softwaru nebo Stavy pocitadel
identifika¢ni ¢&islo stroje,
zvolte "Software". @ Diagnostika

4. K zobrazenfi stavii pocitadel stroje
zvolte "Stavy pocitadel".

5. Kzobrazeni diagnostiky stroje
zvolte "Diagnostiku".
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15 | Udrzba a opravy stroje

Udrzba a opravy stroje

15.1 Kalibrace Soupatka

Po aktualizaci softwaru Ize zadat kalibracni polohu
vlevo a vpravo ruc¢né.

1. Hodnoty si pfed aktualizaci poznameneijte.

2. Vyhéaknéte ¢ep motoru |I| na levém a pravém
Soupéatku.

3. Uvedte Soupatko do kalibra¢ni polohy IZI aby
otvory licovaly.

4. Zajistéte kalibraéni polohu ¢epem motoru @

@ SETUP
5. Vyvolejte menu "Stroj".

Kalibrace soupatka gé}

6. Zvolte "Nastaveni".

7. Zvolte "Kalibrace Soupatka".

8. Zvolte "Prevzit hodnotu vievo".

SOUPATKO VLEVO

9. Zvolte "Dale". Aktualni hodnota vlevo 12,05 mA

10. Zvolte "Prfevzit hodnotu vpravo".

12.00

Kalibracni poloha vlevo
mA

11. Zvolte "Déle".
Prevzit hodnotu vievo

Dale
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15 | Udrzba a opravy stroje

Tarovani vahy

12. Ulozte novou kalibra¢ni polohu.

15.2 Tarovani vahy

PFi prdzdném z&sobniku musi vaha ukazovat stav

naplnéni 0 kg. V opa¢ném pfipadé je nutno vahu
tarovat.

1. Stroj zcela vyprazdnéte.
2. Najedte traktorem se strojem na vodorovnou

plochu s pevnym podkladem a pockejte na
uklidnéni vahy.

3. Vyvolejte menu "Vaha".

4. Zvolte "Nastaveni”.
5. Zvolte "Tarovani vahy".
6. Zvolte "Dale".

7. UloZte novy parametr vahy.

15.3 Sefizeni vahy

Naplnéné mnozstvi hnojiva a zobrazeny stav naplnéni

musi tyt totozné.

V opacném pripadé je nutno vahu sefidit.

ZAUCENI IMPULZU

vlevo vpravo
Aktualni hodnota 12.05 mA 18.34 mA
Kalibracni polohy 12.05 mA 11.89 mA

Ulozit kalibracni polohy?

Ulozit

Prace pfi vazeni

Tarovani vahy

Serizeni vahy

VAHA

Automaticky
(online)

§%

5
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15 | Udrzba a opravy stroje
Nechat zobrazit diagnosticka data

[EEY

. Vyvolejte menu "Vaha".
2. Zvolte "Sefizeni vahy".

3. Naplnte do zasobniku pfesné zvazené mnoZzstvi
500 kg.

4. Najedte traktorem se strojem na vodorovnou
plochu s pevnym podkladem a pockejte na
uklidnéni vahy.

5. Zadejte hmotnost naplnéného mnozstvi hnojiva.

6. Zvolte "Dale".

7. UloZte novy parametr vahy.

15.4 Nechat zobrazit diagnosticka data

Jen pro z&kaznicky servis
1. @ Vyvolejte menu "Stroj".
2. zvolte "Diagnostiku".

3. Zobrazeni diagnostickych dat pro "Zasobnik",
"Rozmetaci Ustroji" a "ECU".

VAHA
Prace pfi vazeni AL B ]
(online)
Tarovani vahy {é}
Serizeni vahy €§}
DIAGNOSTIKA

Zasobnik

Rozmetaci ustroji

ECU

40
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16 | Odstranovani chyb

Odstranovani chyb

Chybovy kéd

Chyba

Pficina

Reseni

zaviené

F45001 Vypadl snima¢ omezovace Signal od systému méreni » Opravte poSkozena nebo
vlevo drahy linearniho pohonu pro preruSena mista na
levy omezovac je nizsi nez kabelu k linearnimu
0,5V. pohonu.
» Vyménte vadny linearni
pohon (EA460).
F45002 Vypadl snima¢ omezovace Signal od systému mérfeni » Opravte poskozena nebo
vpravo drahy linearniho pohonu pro preruSena mista na
pravy omezovac je nizsi nez kabelu k linearnimu
0,5V. pohonu.
> Vyménte vadny linearni
pohon (EA460).
F45003 Pozadovanou hodnotu nelze | Pfi daném pracovnim » Snizte rychlost.
dodrzet ngeruv a rychlo,st| nemuze, > Snizte aplikované
byt poZadované rozmetané .
LT mnoZzstvi.
mnozstvi aplikovano.
» ZmenSete pracovni zabér
F45004 Omezovac vlevo nereaguje | kdyZ je linearni pohon v » Odstrarite blokovani
levém omezovaci zapnuty, omezovace.
nem?m s€ [1vodr]ota,napet| » Opravte poSkozena nebo
systému mérfeni drahy v tomto o
hon pferuSena mista na
po ' kabelu k linearnimu
pohonu.
» Vymeérnite vadny linearni
pohon (EA460).
F45005 Omezovac vpravo nereaguje || kdyz je linearni pohon v » Odstrarite blokovani
pravém omezovaci zapnuty, omezovace.
nemfenl s€ Iv1vod|?ota,napet| » Opravte posSkozena nebo
systému méfeni drahy v tomto Y
hont prerusena mista na
po ' kabelu k linearnimu
pohonu.
> Vyménte vadny linearni
pohon (EA460).
F45008 Soupéatko vlevo neni zcela Levé Soupatko nebylo zcela |P Zavfit levé Soupatko.

zavrieno.
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Chybovy kéd

Chyba

Pric¢ina

Reseni

nejsou dodrzeny

se lisi o vice nez 50 1/min od
nastavenych pozadovanych
otacek.

F45009 Soupéatko vpravo neni zcela Pravé Soupatko nebylo zcela [P Zaviit pravé Soupatko.
zaviené zavieno.
F45010 Soupétko vlevo nereaguje Namérena hodnota snimace [P Opravte poSkozena nebo
na pravém Soupéatku se pferuSené mista na
neméni, pfestoze byl zapnut kabelovém vedeni k
servomotor Soupétka. servomotoru.
» Po kalibraci zavéste
Soupatko opét do
servomotoru.
» Vyménte vadny
servomotor (EA461).
F45012 Soupéatko vpravo nereaguje Nameérena hodnota snimace |» Opravte poSkozena nebo
na pravém Soupétku se pferuSen& mista na
neméni, pfestoze byl zapnut kabelovém vedeni k
servomotor Soupatka. servomotoru.
» Po kalibraci zavéste
Soupétko opét do
servomotoru.
» Vyménte vadny
servomotor (EA461).
F45015 Vypadl thlovy snima¢ levého | Signal od Uhlového snimace (P Opravte poSkozena nebo
Soupatka levého Soupéatka je nizsi nez prerusena mista na
4 mA. kabelu k Ghlovému
motoru.
> Vyménite vadny Ghlovy
snimac¢ (NH195).
F45016 Vypadl thlovy snimaé¢ Signal od Ghlového snimace |®» Opravte poSkozena nebo
pravého Soupatka pravého Soupatka je nizsi nez preruSena mista na
4 mA. kabelu k thlovému
motoru.
» Vyménte vadny Uhlovy
snima¢ (NH195).
F45019 Vypadl elektricky zvedaci Odbér proudu servomotoru » Odstrarite blokovani
valec levého Soupatka na levém Soupatku je vétsi Soupatka.
nez e A. > Vymerite vadny Ghlovy
snimac (NH195).
F45020 Vypadl elektricky zvedaci Odbér proudu servomotoru » Odstrarite blokovani
vélec pravého Soupéatka na pravém Soupatku je vétsi Soupétka.
nez 6 A. > Vyméiite vadny Ghlovy
snimac¢ (NH195).
F45022 Otacky rozmetacich kotou¢t | Ota¢ky rozmetacich kotouc¢l |P Upravte otacky

vyvodového hridele,
aby rozmetaci kotouce
dosahly spravnych
otacek.
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Chybovy kéd

Chyba

Pric¢ina

Reseni

F45026

Vypadl snima¢ naklonu

Snimac néklonu poskytuje na
jednom ze svych dvou signald
méné nez 4 mA.

» Opravte poSkozena nebo
pferusena mista na
kabelu k snimaci naklonu.

» Vyménte vadny snimac¢
néklonu (NH186).

F45027 Nadproud na vystupu: EEL Odbér proudu osvétleni » Zkontrolujte zarovku a
092/EEL 093 osvétleni rozmetacich véjifa je pfilis kabelovy svazek
rozmetacich véjiru vysoky > Vyméiite vadnou Zarovku

(NA297)
» Vyménte vadny kabelovy
svazek

F45028 Vypadlo vazici zafizeni vlevo | Signal levého predniho » Opravte poSkozena nebo

vaziciho zafizeni je nizsi nez prerusena mista na
4 mA. kabelu k vazicimu
zafizeni.
» Vyménte vadné vazici
zafizeni.

F45029 Vypadlo vazici zafizeni Signal levého predniho » Opravte poskozena nebo

vpravo véaziciho zafizeni je nizsi nez preruSena mista na
4 mA. kabelu k vazicimu
zafizeni.
» Vyménte vadné vazici
zafizeni.

F45032 Nadproud na vystupu: EEL Odbér proudu osvétleni » Zkontrolujte zarovku a
090 osvétleni zasobniku zasobniku je pfilis vysoky kabelovy svazek

» Vyménte vadnou zarovku
» Vyménte vadny kabelovy
svazek

F45049 Pokles stavu naplnéni pod Je dosazeno uzivatelem » Dopliite zasobnik
mez alarmu nastavené zbytkové mnozstvi

v zasobniku.

F45058 Zvoleny zdroj pro rychlost Neni pfijiman zadny » Vyberte dostupny zdro;.

jizdy neni k dispozici signdl rychlosti z termindlu > Aktivujte signal rychlosti v
AmaSpread 2. . o
nastaveni terminalu.

F45062 Pokles stavu naplnéni pod Je dosazeno uzivatelem » Dopliite zasobnik.
mez alarmu nastavené zbytkové mnoZzstvi

v zasobniku.
F45063 Pozadovanou hodnotu nelze | Pfi daném pracovnim » Snizte rychlost.

dodrzet

zabéru a rychlosti nemuaze
byt poZzadované rozmetané
mnoZstvi aplikovano.

» Snizte aplikované
MNOoZstvi.

» ZmenSete pracovni zabér.
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Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F45064 Stav naplnéni vlevo pfilis Levy snima¢ prazdného stavu |» Dopliite hnojivo.
nizky neni jiz tlumeny. >V uzivatelskych
nastavenich deaktivujte
hlasi¢ prazdného stavu.
F45065 Stav naplnéni vpravo pfrilis Stav naplnéni vpravo prilis » Dopliite hnojivo.
nizky nizky » V uzivatelskych
nastavenich deaktivujte
hlasi¢ prazdného stavu.
F45066 Vazeni aktivni, zdsobnik brzy |Béhem kalibraéni jizdy klesl |» Zastavte a kalibraéni jizdu
prazdny. Zastavte a kalibraéni | obsah zasobniku pod 300 kg. ukongete.
jizdu ukoncete
F45067 Kalibraéni jizdu je mozné Béhem jizdy bylo stisknuto » Zastavte a kalibraéni jizdu
zahajit a ukoncit jen v tlacitko ke spusténi nebo spustte nebo ukoncete.
klidovém stavu ukonc¢eni kalibra¢ni jizdy.
F45068 Pro kalibra¢ni jizdu je stav Pro kalibra¢ni jizdu je stav » Dopliite hnojivo
naplnéni zasobniku pfilis naplnéni zasobniku pfilis
nizky nizky.
F45069 Opakovana chyba pfi Béhem automatické kalibrace |» Odstrarite ucpani v
stanoveni kalibra¢niho Cinitele | leZel nové vypocitany Soupétku.
(I;asllbracnl ¢initel dvakrat pod > Kalibrujte hnojivo rugné.
»  Znovu kalibrujte vahu.
» Nastavte zvlastni

rozmetavany material —
ryze.

44

MG7387-CS-Il | E.1]19.09.2023 | © AMAZONE




17 | Pfiloha

Priloha

17.1 DalSi platné dokumenty

e Navod k obsluze traktoru

e Navod k obsluze neseného rozmetadla
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Seznamy

18.1 Glosar

Provozni latka

Provozni latky slouZi k provozni pfipravenosti stroje.

K provoznim latkdm patfi napriklad cistici latky a
maziva, jako mazaci olej, mazaci tuky nebo ¢istici
prostredky.

Stroj

Nesené stroje jsou soucasti prislusenstvi traktoru.
Nesené stroje jsou vSak v tomto navodu k obsluze
vSeobecné oznacovany jako stroj.

T

Traktor

V tomto navodu k obsluze se vSeobecné pouziva

oznaceni traktor i pro jiné zemédélské tazné stroje.

K traktoru jsou stroje pfipojené nebo zavésené.

46
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Seznam hesel

18.2 Seznam hesel

A
Adresa
Technicka redakce
Aplikované mnozstvi
pfizplsobeni
C

Clona pro hraniéni rozmetani
pfizplsobeni sklonu

D

Diagnosticka data
zjistit
Diagnostika

Digitalni navod k obsluze

Funkce
Popis

Hraditko
kalibrovat

Impulzy
zZjiSténi na 100 m

Kalibraéni ¢initel
Volba postupu
zjisténi pAi zastaveni
zjiStovani béhem jizdy
Kontaktni Gdaje
Technicka redakce

M

Metoda hraniéniho rozmetani
Volba

Mnozstevni krok
zadani

31

32

40

37

38

19

22
27
30

32

21

Néaklon

pfizpusobeni clony pro hrani¢ni rozmetani 32

Navigac¢ni tlagitka

pouzit 15
Obsluha

prochazeni menu 15

Zadavani hodnot 16

zapnuti a vypnuti 15
Ovladaci pocitac

konfigurace 17

prehled 9

pfipojit 14
Prace v dilné 3
Pracovni data

dokumentovat 36
Pracovni osvétleni

pouzit 34
Pracovni zobrazeni

Popis 13
Prazdny stav

Nastavit upozornéni 21
Produkt

smazani 24

vytvoreni 23

Zadani udajd 24

zvolit 24
Rozmetadlo

vyprazdnéni 35
Rozmetani

jednostranné 31

Zvolte metodu hrani¢niho rozmetani 32
Rychlost

zadani 20
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Seznam hesel

Software

Zjisteni identifikacniho cisla

Spravné pouzivani

Stav naplnéni
Zadani meze alarmu

Stav pocitadla

Terminal
konfigurace

Tlacitka
Navigace
prehled
Vstup

Vaha
serizeni
tarovani

Vybér menu
Dokumentace
Prace
Produkty
Stroj
Véaha
Zasobnik

Vypnuti

Zakladni informace
Zapnuti

Zasobnik
naplnit
vodorovné vyrovnani

Zdroj signdlu rychlosti
Signélovéa zasuvka
Zjisténi impulzd na 100 m

C

Ciselné hodnoty

zadani

11,

37

21

37

17

15
12
11

39
39

©O© © © © © ©

15

37
15

26
22

18
19

16
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