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1 | Om denne betjeningsvejledning

Om denne betjeningsvejledning

1.1 Betjeningsvejledningens betydning

Betjeningsvejledningen er et vigtigt dokument

og en del af maskinen. Den henvender sig

til brugeren og indeholder sikkerhedsrelevante
oplysninger. Det er kun de fremgangsmader, der er
angivet i betjeningsvejledningen, som er sikre. Hvis
betjeningsvejledningen ignoreres, kan personer blev
alvorligt kvaestet eller dreebt.

1. Sikkerhedskapitlet skal leeses helt igennem
og overholdes fgr den forste anvendelse af
maskinen.

2. Lees og folg desuden de pageeldende afsnit i
betjeningsvejledningen for arbejdet.

3. Opbevar betjeningsvejledningen, sa den altid er
tilgeengelig.

4. Overdrag betjeningsvejledningen til den
efterfalgende bruger.

1.2 Anvendt grafisk fremstilling

1.2.1 Advarsler og signalord

Advarsler vises med en lodret bjeelke og et trekantet
sikkerhedssymbol samt et signalord. Signalordene
"FARE", "ADVARSEL" eller "FORSIGTIG" beskriver,
hvor alvorlig den truende fare er, og har fglgende
betydninger:
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1| Om denne betjeningsvejledning
Anvendt grafisk fremstilling

FARE
» Angiver en umiddelbar fare med hgij

risiko for alvorlige kvaestelser som tab af
legemsdele eller dedsfald.

ADVARSEL
» Angiver en potentiel fare med moderat

risiko for alvorlige kvaestelser eller
dodsfald.

FORSIGTIG

» Angiver en fare med lav risiko for lette eller
moderate kvaestelser.

1.2.2 Yderligere henvisninger

<71 VIGTIGT

P Angiver en risiko for maskinskader.

./ MILJGINFORMATION

» Angiver en risiko for miljgskader.

HENVISNING

Angiver anvendelsestips og anvisninger med
henblik pa optimal brug.

1.2.3 Handlingsanvisninger

Nummererede handlingsanvisninger

Handlinger, som skal udfares i en

bestemt raekkefglge, vises som nummererede
handlingsanvisninger. Den angivne reekkefalge for
handlingerne skal overholdes.
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1 | Om denne betjeningsvejledning
Anvendt grafisk fremstilling

Eksempel:
1. Handlingsanvisning 1

2. Handlingsanvisning 2

1.2.3.1 Handlingsanvisninger og reaktioner

Reaktioner pa handlingsanvisninger er markeret med
en pil.

Eksempel:
1. Handlingsanvisning 1
= Reaktion p& handlingsanvisning 1

2. Handlingsanvisning 2

1.2.3.2 Alternative handlingsanvisninger

Alternative handlingsanvisninger indledes med ordet
“eller”.

Eksempel:
1. Handlingsanvisning 1
eller
alternativ handlingsanvisning

2. Handlingsanvisning 2

Handlingsanvisninger med kun én handling

Handlingsanvisninger med kun én handling har ingen
nummerering men vises med en pil.

Eksempel:

» Handlingsanvisning

Handlingsanvisninger uden rakkefolge

Handlingsanvisninger, som ikke skal udfgres i en
bestemt rackkefglge, vises med pile i listeform.
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1| Om denne betjeningsvejledning
Andre gzldende dokumenter

Eksempel:
» Handlingsanvisning
» Handlingsanvisning

» Handlingsanvisning

1.2.4 Opteellinger

En opteelling, hvor reekkefalgen af arbejdstrinene
ikke er helt afggrende, er vist som en liste med
opteellingspunkter.

Eksempel:

e Punkt1
e Punkt2

1.2.5 Positionstal i billederne

Et indrammet tal i teksten, f.eks. et |I| henviser til et
positionstal i billedet ved siden af.

1.3 Andre gaeldende dokumenter

| bilaget findes en liste over andre geeldende
dokumenter.

1.4 Din mening er vigtig

Keere laeser - vores betjeningsvejledninger opdateres
regelmaessigt. Dine forslag til forbedringer kan hjeelpe
os med at gare betjeningsvejledningen endnu mere
brugervenlig. Du ma gerne sende os dine forslag pr.
brev, fax eller e-mail.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Funktionsoversigt

Funktionsoversigt

Schmotzer-hakkemaskinerne betjenes med ISOBUS-
softwaren. ISOBUS-softwaren kan vises og betjenes
med en ISOBUS-betjeningsterminal.

ISOBUS-softwaren har folgende funktioner:

Overvagning af maskindata

Aktivering og deaktivering af parallelogrammer
Manuel og automatisk kobling af delbredder
Foretagelse af indstillinger

Administration af maskinprofiler
Administration af brugerprofiler

Administration af dokumentationer

Hentning af informationer
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3 | Overblik over hovedmenu

Overblik over hovedmenu

Hovedmenuen er opdelt i markmenuen og menuen
Indstillingerne.

Markmenu

Indstillinger

a

MARKMENU

[ 1
? Dokumentation
| ]

Arbejde

O Profil 1

Iﬂt[ Maskine

Service

Iﬂh: Hakkesaets 1

INDSTILLINGER

@ Visning

:,Dm Bandsprgjte
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4 | Arbejdsmenu

Arbejdsmenu

4.1 Oversigt over arbejdsmenu

|I| Multifunktionsdisplay |E| Visning til status og stilling for parallelogrammer
|Z| Visning til status for arbejdsstilling @ Statusbjeelke

@ Visning til status for klapning Knapbjaelke

E Visning til status for maskinen

4.2 Visning til status for arbejdsstilling

| arbejdsmenuen vises med en pil, om maskinen er
loftet eller seenket.
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4 | Arbejdsmenu
Visning til status for klapning

Nar den sorte pil peger opad, er maskinen lgftet.

Nar den sorte pil peger nedad, er maskinen szenket.

4.3 Visning til status for klapning

| arbejdsmenuen vises med en stiliseret
redskabsskinne, om maskinen er klappet ind eller ud.

0.00 ha

0.0 kmsh |ﬂ

IC %
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K
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B
K
|
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4 | Arbejdsmenu
Visning til status for maskinen

Nar der vises en indklappet redskabsskinne, er % 0.0 knsh |d 0.00 ha
udliggerne klappet ind, og stettehjulene er laftet. G .

e ]
Nar der vises en udklappet redskabsskinne, er % 0. 0 kmsh |d 0. 00 ha
udliggerne klappet ud, og stottehjulene er saenket. G 5

4.4 Visning til status for maskinen

| arbejdsmenuen vises med farverne gra eller bla, om
maskinen er slukket eller taendt.
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4 | Arbejdsmenu
Visning til status og stilling for parallelogrammer

e e
o . s s % 0.0 km 0.00 ha
Nar maskinen teendes med knappen .- Skifter - e |a i
redskabsskinnens farve fra gra til bla. Teendingen - 0

medforer, at alle aktiverede parallelogrammer bringes
fra transportstilling til arbejdsstilling, og at firkanterne,
der er tilordnet til dem, skifter fra gra til gren i
visningen.

K=
e
B
K
K
B
K
|
B

o
. N . 0.0 0.00
Nar maskinen slukkes med knappen ...~ , Skifter @ noh |g ne
redskabsskinnens farve fra bla til grd. Slukningen J 0 n

medfgrer, at alle aktiverede parallelogrammer bringes
fra arbejdsstilling til transportstilling, og at firkanterne,
der er tilordnet til dem, skifter fra gren til gra i
visningen.

4.5 Visning til status og stilling for parallelogrammer

| arbejdsmenuen vises, om et parallelogram er
aktiveret eller deaktiveret, og om et parallelogram er
Ioftet eller seenket.
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4 | Arbejdsmenu
Visning til status og stilling for parallelogrammer

Bade nar Section Control er deaktiveret og aktiveret,
vises parallelogrammer, der er aktiveret og bragt

i arbejdsstilling, med seenkede og orangefarvede
parallelogramsymboler samt gront fyldte firkanter.

Nar Section Control er deaktiveret, vises
parallelogrammer, der er aktiveret og bragt i
transportstilling ved teending af maskinen, med
loftede og sorte parallelogramsymboler samt grat
fyldte firkanter.

0.0 knsh |ﬂ 0.00 ha

IC |15

:

[ R=S
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4 | Arbejdsmenu
Visning til status og stilling for parallelogrammer

0.0 knsh |g 0.03 ha

Nar Section Control er aktiveret, vises
parallelogrammer, der er aktiveret og bragt i
transportstilling af Section Control, med Igftede og
sorte parallelogramsymboler samt sort fyldte firkanter.

IC %

Nar Section Control er deaktiveret, vises
parallelogrammer, der er deaktiveret og derfor
befinder sig i transportstilling, ligeledes med lgftede
og sorte parallelogramsymboler samt sort fyldte

firkanter.
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4 | Arbejdsmenu
Statusbjalke

Nar Section Control er aktiveret, vises
parallelogrammer, der er deaktiveret og derfor

befinder i sig transportstilling,

med lgftede og sorte

parallelogramsymboler samt rgdt fyldte firkanter.

4.6 Statusbjaelke

| statusbjaelken vises, om Section Control er

deaktiveret eller aktiveret.

|I| Section Control er deaktiveret

|Z| Section Control er aktiveret

4.7 Funktioner pa knapbjeelken
4 | 4l o
m‘ m I P
, il
J ON/OFF <+
S . Aktivering af
. Gennembladring af Aktlv.erln-g o9 Taend!ng °g deaktiverede
Tilbage. . deaktivering af slukning af
en flersidersmenu. . . parallelogrammer fra
Section Control. maskinen. .
hgjre mod venstre.
—_— — — \\ /
1T Tl =i ;y
+ — — D))

Aktivering af deaktiverede
parallelogrammer fra
venstre mod hgjre.

Deaktivering af aktiverede
parallelogrammer fra
venstre mod hgjre.

Deaktivering af aktiverede
parallelogrammer fra
hgjre mod venstre.

Manuel skiftning af
visning fra dagmodus til
natmodus og omvendt.
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4 | Arbejdsmenu

Funktioner pa knapbjzelken

Ny

0

Adr.

—

Administration af
maskinprofiler og
dokumentationer.

Bladring i knapbjeelken.

Sletning af alle meldinger
i fejlhukommelsen.

Opdatering af liste over
ISOBUS-deltagere.

14
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5 | Grundlaggende betjening

Grundlzeggende betjening

5.1 Skift mellem markmenu og indstillinger

» For at skifte til markmenuen:

Veelg m

eller

for at skifte til indstillinger:

Veelg .

5.2 Skift til forrige menu

> Velg ) pa knapbjaelken.

Tﬂr[ Maskine

Service

Tﬂ.t[ Hakkeszts 1

o

INDSTILLINGER

@ Visning

,_—___% Bandsprgjte

5.3 Gennembladring af menuer og knapbjzelke

» For at bladre gennem menuerne i
indstillingerne:

Veelg .

» For at bladre gennem knapbjzelken

Veelg .
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6 | Foretagelse af indstillinger

Foretagelse af indstillinger

6.1 Indstilling af kilde for hastighedssignalet

6.1.1 Anvendelse af ISOBUS-hastighedssignal

For at styre maskinen kraeves der et
hastighedssignal. | den forbindelse er det muligt
at anvende hastighedssignalet, som registreres af
sensorer i traktoren og stilles til radighed for
maskinen via ISOBUS.

1. Veelg "Maskine" > "Hastighed" i menuen
“Indstillinger”.

Kun tilgaeengelige kilder vises. Hvis der f.eks. ikke
findes nogen hastighed fra "Radar (traktor)", tilbydes
denne valgmulighed heller ikke.

2. Veelg "Radar (traktor)", "Hjul (traktor)" eller

"Satellit INMEA2000)" under "Kilde".
Kilde

HENVISNING

Ungjagtige hastighedssignalkilder fgrer til en
forkert styring.

3. Kontrollér praecisionen for den anvendte
hastighedssignalkilde.

b

HASTIGHED

Hjul (traktor)

16

MG7142-DA-II | C.1 | 24.03.2022




6 | Foretagelse af indstillinger
Konfigurering af arbejdsstillingssensor

6.2 Konfigurering af arbejdsstillingssensor

6.2.1 Konfigurering af digital arbejdsstillingssensor

Med arbejdsstillingssensoren er det muligt

at konstatere, om maskinen befinder sig i
arbejdsstillingen. Nar maskinen er i arbejdsstilling,
dokumenteres arbejdet, og hakkeaggregaterne er
frigivet. Nar maskinen bringes ud af arbejdsstillingen,
stoppes dokumentationen, og hakkeaggregaterne
speerres.

1. Veelg "Maskine" > "Arbejdsstilling" i menuen
“Indstillinger".

2. Velg "Loftehojde ISOBUS digital” under "Kilde".

A
w1]
m
(=)

Synkron arbejdsstilling

Leftehajde ISOBUS

Kilde gl

6.2.2 Konfigurering af analog arbejdsstillingssensor

Med arbejdsstillingssensoren er det muligt

at konstatere, om maskinen befinder sig i
arbejdsstillingen. Nar maskinen er i arbejdsstilling,
dokumenteres arbejdet, og hakkeaggregaterne er
frigivet. Nar maskinen bringes ud af arbejdsstillingen,
stoppes dokumentationen, og hakkeaggregaterne
speerres. Graenseveerdierne skal indleeres for at
fastleegge, hvornar maskinen er i arbejdsstilling.
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6 | Foretagelse af indstillinger
Konfigurering af ISOBUS

1. Veelg "Maskine" > "Arbejdsstilling" i menuen
“Indstillinger".

Kun tilgeengelige kilder vises. Hvis f.eks. "Laftehgjde
ISOBUS analog" ikke findes, tilbydes denne
valgmulighed heller ikke.

2. Velg "Sensor (maskine)" eller "Loftehajde
ISOBUS analog” under "Kilde".

3. Falg anvisningerne pa displayet under "Indleer
graenseveerdier”.

6.3 Konfigurering af ISOBUS

103
ARBEJDSSTILLING

Kilde Sensor (maskine)

Indlaer graeensevaerdier i QO }

6.3.1 Konfigurering af knapper til Section Control

For Section Control kan det fastleegges, om
Section Control kan aktiveres og deaktiveres
i ISOBUS-softwarens arbejdsmenu eller pa
betjeningsterminalen.

Mulige indstillinger:
e "I GPS-menu"

o Section Control kan kun aktiveres
og deaktiveres via betjeningsterminalen.

Symbolet i arbejdsmenuens statusbjeelke

er kun en visning.
e "l arbejdsmenu”

o | arbejdsmenuen kan Section Control
aktiveres og deaktiveres med knappen

/
{S}"Il i knapbjeelken eller med symbolet
i statusbjaelken. Section Control kan
endvidere aktiveres og deaktiveres via
betjeningsterminalen.

18
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6 | Foretagelse af indstillinger
Konfigurering af ISOBUS

1. Veelg "Maskine"> "ISOBUS"i menuen
“Indstillinger".

2. Veelg den gnskede position under "Skift Section

Control manuelt/automatisk". ¢
ISOBUS
Skift Section Con_trol | arbejdsmenuen
manuelt/automatisk
Dokumentation maskinintern

Bagudkompatibilitet

Tilslutningskompensation .

6.3.2 Indstilling af gemmested for dokumentation
Med gemmestedet fastleegges det, om
dokumentationen gemmes i maskinens jobcomputer

eller betjeningsterminalen.

1. Veelg "Maskine" > "ISOBUS"i menuen
“Indstillinger".

2. Veelg det onskede gemmested under

"Dokumentation”. ¢
ISOBUS
et sont!
Dokumentation maskinintern

Bagudkompatibilitet .

Tilslutningskompensation
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6 | Foretagelse af indstillinger
Konfigurering af ISOBUS

6.3.3 Aktivering af bagudkompatibilitet

En aktiveret bagudkompatibilitet medferer, at
maskinen ogsa kan kommunikere med &ldre
betjeningsterminaler far s& vidt angar ISOBUS-
versionen, og at den registreres af disse
betjeningsterminaler pa palidelig vis.

1. Veelg "Maskine" > "ISOBUS" i menuen
“Indstillinger”.

2. Hvis maskinen ikke registreres af
betjeningsterminalen:
Aktivér "Bagudkompatibilitet".

3

ISOBUS
Skift Section Control .
manuelt/automatisk larbejdsmenuen
Dokumentation Maskinintern

Bagudkompatibilitet

Tilslutningskompensation

6.3.4 Aktivering af forbindelseskompensation

Nar der arbejdes med Section Control, kan der ved
sma reekkebredder og darlig GPS-ngjagtighed opsta
den ugnskede effekt, at kantparallelogrammerne
konstant heeves og saenkes skiftevist. En aktiveret
forbindelseskompensation forhindrer denne flakken
ved, at hvert af de to kantparallelogrammer kobles
sammen med deres tilstadende parallelogram.

20
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6 | Foretagelse af indstillinger
Konfigurering af ISOBUS

1. Veelg "Maskine" > "ISOBUS"i menuen
“Indstillinger".

2. Ndr der opstdr en flakken pd

kantparallelogrammerne under arbejdet med ¢
maskinen:
Aktivér "Forbindelseskompensation”. ISOBUS

Skift Section Control

manuelt/automatisk flarbeidementien

Dokumentation Maskinintern

Bagudkompatibilitet

Tilslutningskompensation .

6.3.5 Indstilling af Section Control

Nar maskinen styres via Section Control, varer det
nogle hundrede millisekunder, far maskinen reagerer.
Disse forsinkelser kan forarsage overlapninger

eller ubearbejdede arealer. Omskiftningstiderne
kompenserer for disse forsinkelser ved aktivering og
deaktivering.

Deaktiveringsforsinkelse Aktiveringsforsinkelse

Deaktivering ved indkarsel pa et bearbejdet areal Aktivering ved udkarsel fra et bearbejdet areal

(A) Overlapningens lsengde
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6 | Foretagelse af indstillinger
Konfigurering af ISOBUS

Deaktiveringsforsinkelse Aktiveringsforsinkelse

Deaktivering ved indkarsel pa et bearbejdet areal Aktivering ved udkarsel fra et bearbejdet areal

e ‘T

(B) Leengde for ubearbejdet areal

1. Veelg "Maskine" > "ISOBUS"i menuen
“Indstillinger".

2. Bladr til anden side i menuen med .

3. Hvis der ved indkgrsel pd et bearbejdet areal
opstdr overlapninger: ¢
Forog deaktiveringsforsinkelsen

ISOBUS

eller

400
Aktiveringsforsinkelse

hvis der ved indkgrsel pd et bearbejdet areal e
opstdr ubearbejdede arealer: zo0

. . . . Deaktiveringsforsinkelse
Reducér deaktiveringsforsinkelsen veringstorst ms

eller
hvis der ved udkprsel fra et bearbejdet areal

opstdr overlapninger:
Reducér aktiveringsforsinkelsen

eller

hvis der ved udkgrsel fra et bearbejdet areal
opstdr ubearbejdede arealer:
Forgg aktiveringsforsinkelsen.
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6 | Foretagelse af indstillinger
Indstilling af visning

6.4 Indstilling af visning

6.4.1 AEndring af multifunktionsdisplay

I multifunktionsdisplayet er det muligt at fa vist 4
forskellige veerdier i arbejdsmenuen. Alle veerdier,
som er til rddighed, findes i den fglgende tabel.

Veerdi Forklaring
Hastighed Aktuel hastighed i km/t
Areal Bearbejdet areal i hektar

Streekningsteeller

Kart straekning i meter

1. Veelg "Visning" > "Multifunktionsdisplay" i menuen
“Indstillinger".

2. For at @ndre en visning:
Veelg den gnskede visning.

=» Der bliver vist en liste over de disponible vaerdier.
3. Veelg den gnskede veerdi fra listen.

4. Bekreeft valget.

%

]

MULTIFUNKTIONSDISPLAY

Hastighed

Areal

e

6.4.2 Konfigurering af knapbjzelkens konfiguration i arbejdsmenuen

Knapbjeelkens konfiguration i arbejdsmenuen kan
konfigureres. | den forbindelse vises en oversigt

over alle funktioner pa venstre side og knapbjeelken
pa hgjre siden. Funktionerne, som allerede er i
anvendelse, er markeret med et orangefarvet flueben
i oversigten.
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6 | Foretagelse af indstillinger
Indstilling af visning

1. Veelg "Visning" > "Tastkonfiguration Arbejde" i
menuen "Indstillinger".

2. Veelg den gnskede funktion fra oversigten over
alle funktioner.

TASTKONFIGURATION ARBEJDE /II

i

=» Den valgte funktion far en sort ramme. -— i ==
EE [ (= ) —

T + - +

3. Bladri knapbjeelken med til den side, som
knappen, der skal konfigureres, skal befinde sig

pa.

4. Velg den gnskede knap i knapbjaelken.
b4

=» Den valgte knap tildeles den valgte funktion.
5. Konfigurér yderligere knapper

eller

bekraeft konfigurationerne med \/

eller

annullér konfigurationer med ><

6.4.3 Tildeling af betjeningsterminaler

Nar der er tilsluttet flere terminaler, kan
terminalerne tilordnes til maskinbetjeningen,
dokumentationen og Section Control. Nar der kun
er tilsluttet en betjeningsterminal, tilordnes denne
betjeningsterminal automatisk.
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6 | Foretagelse af indstillinger
Indstilling af visning

1. Veelg "Visning" > "Vaelg terminal”i menuen
“Indstillinger".

2. Veelg den gnskede betjeningsterminal fra
listen under “Terminal til maskinbetjeningen”
og "Terminal til dokumentationen og Section
Control". VALG AF TERMINAL

Terminal for
maskinbetjenin
3. Bekraeft valget med\/ Q jening

01 Amazone

eller
. Terminal til dokumentation og Section
annullér valget med . [J Control
0‘-?5' 01 Amazone

6.4.4 Konfigurering af dag-/natmodus

Der kan skiftes manuelt mellem dag- og natmodus,
eller visningen skifter automatisk mellem dag- og
natmodus. Nar det automatiske skift er aktiveret,

kan omskiftningspunkterne for skiftet til dagmodus og
natmodus konfigureres.

1. Veelg "Visning" > "Dag-/natmodus" i menuen
“Indstillinger "

2. Ndr der skal skiftes automatisk mellem DAG-/NATMODUS
dagmodus og natmodus:
Aktivér "Automatisk skift". Automatisk skift

=» Indstillingerne for det automatiske skift vises.
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6 | Foretagelse af indstillinger
Indstilling af visning

Under "Aktuel vaerdi” er den aktuelle lysstyrke i
omgivelserne angivet i procent.

Procentveerdierne "Omskiftningspunkt natmodus” og
"Omskiftningspunkt dagmodus” angiver, ved hvilken

aktuel veerdi for lysstyrken i omgivelserne der skiftes
til den pageeldende modus.

3. Ndr en lysstyrke i omgivelserne er ndet, ved
hvilken der skal skiftes til natmodus:
Indtast procentveerdi under "Aktuel vaerdi" ved
"Omskiftningspunkt natmodus”.

4. Ndr en lysstyrke i omgivelserne er ndet, ved
hvilken der skal skiftes til dagmodus:
Indtast procentveerdi under "Aktuel vaerdi" ved
"Omskiftningspunkt dagmodus”.

DAG-/NATMODUS

Automatisk skift

52
Omskiftningspunkt natmodus #

4B
Omskiftningspunkt dagmodus i
Aktuel vaerdi 65 %

26
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7 | Administration af profiler

Administration af profiler

7.1 Oprettelse af ny profil

I en profil gemmes alle brugerrelaterede indstillinger.
| leveringstilstanden er der allerede oprettet en profil.
Den oprettede profil har navnet "Profil 1"

1. Veelg knappen nederst til venstre i markmenuen,

som viser den aktive profil. ﬂ

MARKMENU

[ 1
? Dokumentation
| ]

Arbejde

O Profil 1
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7 | Administration af profiler
Oprettelse af ny profil

2. Veelg I .

eller

abn eksisterende profil, og veelg D,_-l

=» En ny profil er oprettet og aktiveret.

3. Veelg den nyoprettede profil.

4. Indtast profilnavn.

5. Bekreeft indtastningen med \/

=» Den nye profil er navngivet.

PROFIL 1 71
Profil 1
Arbejdsbredde
5.6 m

PROFIL 1 71
Profil 1 . Profil 2
Arbejdsbredde Arbejdsbredde
5.6 m 5.6 m

Profil 2

- T

28
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7 | Administration af profiler
Aktivering af profil

7.2 Aktivering af profil

Hvis der findes mere end en profil, kan en anden
profil aktiveres i stedet for den aktive profil.

1. Veelg knappen nederst til venstre i markmenuen,
som viser den aktive profil.

2. Veelg den gnskede profil.

a

MARKMENU

? Dokumentation
| ]

Arbejde

O profil1

PROFIL 1 71
Profil 1 Profil 2
Arbejdsbredde Arbejdsbredde
5.6 m .6 m
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7 | Administration af profiler
Omdgbning af profil

3. Aktivér profilen med \/ I

O
Y

Profil 2

o ] ] |

7.3 Omdebning af profil

1. Veelg knappen nederst til venstre i markmenuen,

som viser den aktive profil. Eﬂ

MARKMENU

| Dokumentation
L7

Arbejde

O profil1
[
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Sletning af profil

2. Veelg den gnskede profil.

PROFIL 1 71
Profil 1 Profil 2 .
Arbejdsbredde Arbejdsbredde
5.6 m 5.6 m

3. Indtast profilnavn. F

4. Bekreeft indtastningen med \/ O

Profil 1

I

7.4 Sletning af profil

Kun deaktiverede profiler kan slettes. Der skal altid
findes en sidste aktiveret profil, som ikke kan slettes.
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7 | Administration af profiler
Sletning af profil

1. Veelg knappen nederst til venstre i markmenuen,
som viser den aktive profil.

2. Veelg den gnskede profil.

a

MARKMENU

[ 1
? Dokumentation
| ]

Arbejde
O Pprofil1
{od
PROFIL 1 21
Profil 1 Profil 2 .
Arbejdsbredde Arbejdsbredde
5.6 m 5.6 m

32
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7 | Administration af profiler
Sletning af profil

5. Veslg ﬁ

O
)

Profil 2

o ] ] |

4. Bekraeft sletningen med \/ I I

Slet profil?
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8 | Administration og konfigurering af maskinprofiler

Administration og konfigurering af

maskinprofiler

8.1 Administration af maskinprofiler

I en maskinprofil gemmes alle indstillinger, der
geelder for en bestemt maskinsammenseaetning.

I leveringstilstanden er der allerede oprettet en
maskinprofil. Den oprettede maskinprofil har navnet
"Hakkeszet 1". Der kan maksimalt oprettes 4
maskinprofiler. Efter en maskinprofil er nyoprettet,
skal den konfigureres.

1. For at dbne administrationen af maskinprofiler:
Veelg "Maskine" > "Maskinprofil" i menuen
“Indstillinger".

n—
2. VeelgG—.

3. For at oprette en ny maskinprofil:
Veelg I

eller

for at aktivere, omdgbe eller slette en
maskinprofil:

Veelg den onskede maskinprofil fra oversigten, og
gor som beskrevet i kapitlet "Aktivering af profil",

Hakkesats 1

8 Raekker

75.0 cm

Hakkesats 3

12 Rakker
45.0 cm

MASKINER 1 21
Hakkesaets 2 .
10 Rakker

50.0 cm

se side 29, "Omdgbning af profil", se side 30,
eller "Sletning af profil”, se side 31.

34
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8 | Administration og konfigurering af maskinprofiler
Konfigurering af maskinprofil

8.2 Konfigurering af maskinprofil

8.2.1 Indstilling af raekker
1. Aktivér maskinprofilen, som raekkerne skal
indstilles for, i overensstemmelse med kapitlet

"Administration af maskinprofiler", se side 34.

2. Veelg "Maskine" > "Maskinprofil" i menuen
“Indstillinger”.

3. Indtast antallet af reekker under "Raekkeantal”.

HENVISNING

Raekkeantallet er altid et mindre end antallet af
parallelogrammer, der er monteret p&4 maskinen.

4. Veelg "konstant” eller "variabel” under
"Reekkeafstand".

5. Ndr "konstant" er valgt under "Raekkeafstand”:

Indtast vaerdien for reekkebredden i cm under
"Reekkebredde”, fortseet ellers med det naeste
trin.

HENVISNING

Nar "Midtersektion" er aktiveret, findes
"Reekkeafstand” og "Raekkebredde" pa anden

side i menuen, som der skal bladres til med .

6. Ndr "variabel" er valgt under "Raekkeafstand”:

Veelg > under "Raekkebredde”.

MASKINPROFIL

Raekkeantal

Midtersektion

Raekkeafstand

Raekkebredde

Hakkesaets 1

b

konstant

75.0

MASKINPROFIL

Raekkeantal

Midtersektion

Rakkeafstand

Raekkebredde

Hakkesats 1

b

variabel
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8 | Administration og konfigurering af maskinprofiler
Konfigurering af maskinprofil

7. Indtast den pagaeldende veerdi for raekkebredden

i cm under "Raekkebredde 1" til "Raskkebredde
4"
RAKKEBREDDE
8. Ndr det indtastede antal under "Raekkebredde”
er mere end 3: Raekkebredde 1 378
cm
Bladr til naeste side i menuen med . -
Rakkebredde 2 ’
75.0
Rakkebredde 3
cm
5.0
Rakkebredde q
cm
9. Indtast den pageeldende veerdi for reekkebredden
i cm under "Raekkebredde 5"til "Raekkebredde ¢
8"
REKKEBREDDE
10. Ndr det indtastede antal under "Reekkebredde”
er mere end 7: Reekkebredde 5 7s.0
Bladr videre p4 samme made med , og S
indtast veerdierne, indtil alle reekkebredder er Rakkebredde B m'n
indstillet.
75.0
Rakkebredde 7
cm
75.0
Rakkebredde 8 om

8.2.2 Aktivering og indstilling af midtersektion

Aktiveringen og indstillingen af midtersektionen
medfarer, at parallelogrammerne pa
redskabsskinnens midtersegment ikke forbliver loftet
eller lgftes, nar maskinen klappes ind, men at

de seenkes eller forbliver seenket. Aktiveringen og
indstillingen skal foretages, hvis der med hensyn til
hakkemaskinen er tale om produkttypen KPP-LSC 6
x 75, KPP-LSC 8 x 75 spor 1500, KPP-LSC 12 x 45
eller KPP-LSC 12 x 50.
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8 | Administration og konfigurering af maskinprofiler
Konfigurering af maskinprofil

1. Hvis der med hensyn til maskinen er tale om
produkttypen KPP-LSC 6 x 75, KPP-LSC 8 x 75
spor 1500, KPP-LSC 12 x 45 eller KPP-LSC 12 x
50:

Aktivér maskinprofilen, i hvilken midtersektionen
skal aktiveres og indstilles, i overensstemmelse
med kapitlet "Administration af maskinprofiler", se
side 34.

2. Veelg "Maskine" > "Maskinprofil"i menuen
“Indstillinger".

3. Aktivér "Midtersektion".

= "Startraekke midtersektion" og "Slutreekke

midtersektion" vises. MASKINPROFIL - Hakkesats 1
4. Angiv under “Startraekke midtersektion" det Reekkeantal s
parallelogram, der udger midtersegmentets forste
parallelogram talt fra helt yderst til venstre set i Midterseki
karselsretningen. Idtersektion ><

Startraekke q

5. Angiv under "Slutraekke midtersektion" det midtersektion

parallelogram, der udger midtersegmentets sidste
parallelogram talt fra helt yderst til venstre set i Slutreekke g
karselsretningen. midtersektion

8.2.3 Indstilling af ventilindstillingstider

Via ventilindstillingstiderne kan en maskine udstyret
med parallelogrammer, der kan lgftes hydraulisk,
indstilles i forhold til ydeevnen for traktorens
hydraulikoliepumpe. Ventilindstillingstiderne styrer,
hvor leenge ventilerne for hydraulikolieledningerne til
parallelogrammerne forbliver abne, efter en impuls
til loftning eller seenkning af parallelogrammerne
har fundet sted. Med en tilpasning af tiderne

sikres det, at hydraulikolieflowet opretholdes,

indtil parallelogrammerne har néet slutpositionen i
forbindelse med lgftningen eller seenkningen.
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Konfigurering af maskinprofil

Aktivér maskinprofilen, som
ventilindstillingstiderne skal indstilles for, i

overensstemmelse med kapitlet "Administration

af maskinprofiler", se side 34.

Veelg "Maskine" > "Maskinprofil"i menuen
“Indstillinger”.

Bladr til anden side i menuen med .

For at indstille ventilindstillingstiden for
saenkning af parallelogrammerne:
Indtast veaerdien for tiden i sek. under
"Ventilindstillingstid seenkning".

For at indstille ventilindstillingstiden for
laftning af parallelogrammerne:

Indtast veaerdien for tiden i sek. under
"Ventilindstillingstid loftning”.

8.2.4 Indstilling af asymmetri

Hvis der med hensyn til maskinen er tale om

en maskine med asymmetrisk konstruktion, skal
maskinens forskydning i forhold til traktormidteraksen

angives.

Aktivér maskinprofilen, som asymmetrien skal
indstilles for, i overensstemmelse med kapitlet
"Administration af maskinprofiler", se side 34.

Veelg "Maskine" > "Maskinprofil" i menuen
“Indstillinger".

MASKINPROFIL

Reducér
ventilindstillingstid

Forag
ventilindstillingstid

Asymmetri

Maskintype

- Hakkesats 1

Venterra

38
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8 | Administration og konfigurering af maskinprofiler
Konfigurering af maskinprofil

3. Hvis "Midtersektion" ikke er aktiveret pd forste
side i menuen:

Bladr til anden side i menuen med

eller

hvis "Midtersektion" er aktiveret pd forste side i
menuen:

Bladr til tredje side i menuen med .

4. Hvis maskinen er forskudt til venstre i forhold til
traktormidteraksen set i kgrselsretningen:
Indtast forskydningen til venstre med en negativ
veerdi i cm under "Asymmetri”

eller

hvis maskinen er forskudt til hgjre i forhold til
traktormidteraksen set i kgrselsretningen:
Indtast forskydningen til hagjre med en positiv
veerdi i cm under "Asymmetri”.

8.2.5 Indstilling af maskintype

I maskinprofilen skal der gives oplysninger om
maskintypen.

1. Aktivér maskinprofilen, i hvilken der skal gives
oplysninger om maskintypen, i overensstemmelse
med kapitlet "Administration af maskinprofiler", se
side 34.

2. Veelg "Maskine" > "Maskinprofil" i menuen
“Indstillinger”.

MASKINPROFIL

Reducér
ventilindstillingstid

Forog
ventilindstillingstid

Asymmetri

Maskintype

Hakkesaets 1

cm

Venterra
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8 | Administration og konfigurering af maskinprofiler

Konfigurering af maskinprofil

3.

Hvis "Midtersektion" ikke er aktiveret pd farste
side i menuen:

Bladr til anden side i menuen med

eller

hvis "Midtersektion" er aktiveret pd forste side i
menuen:

Bladr til tredje side i menuen med .

Hvis der med hensyn til maskinen er tale om en
maskine af produkttypen Venterra:
Veelg "Venterra" under "Maskintype"

eller

hvis der med hensyn til maskinen er tale om en
maskine af produkttypen SCHMOTZER:
Veelg "SCHMOTZER" under "Maskintype".

Hvis tredje side i menuen endnu ikke vises:

Bladr til tredje side i menuen med .

Hvis der med hensyn til maskinen er tale om en
maskine af produkttypen Venterra:

Aktivér "Sensorer til transportstillingen”, eller lad
dem veere aktiveret, ellers deaktivér dem, eller
lad dem veere deaktiveret.

MASKINPROFIL - Hakkesats 1

Reducér 5.0
ventilindstillingstid s
Forag 3.0
ventilindstillingstid =

]
Asymmetri

cm

Venterra
Maskintype
[ ]

i

MASKINPROFIL - Hakkesats 1

Sensorer til transportstillingen

40
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9 | Arbejde

Arbejde

9.1 Hakning

FORUDSATNINGER

v Profil er valgt, se side 27
< Indstillinger er foretaget, se side 16

v Maskinprofil er valgt og konfigureret, se
side 34

v Maskine er fejlfri
v Maskinen er i arbejdsstilling

v For Section Control: Section Control er
aktiveret i betjeningsterminalen

1. Abn "Arbejde"i markmenuen.

2. Aktivér alle ngdvendige parallelogrammer
til hakkearbejdet, og deaktivér alle
ungdvendige parallelogrammer til hakkearbejdet,
i overensstemmelse med det falgende kapitel
"Manuel kobling af parallelogrammer".

3. Bring alle aktiverede parallelogrammer i
frr I )

Fyrey

arbejdsstilling med “;N‘,DFF .

4. Ndr der skal arbejdes med Section Control:

Aktivér Section Control med &;

5. Kaer med konstant hastighed.

9.2 Manuel kobling af parallelogrammer

Parallelogrammerne kan aktiveres og deaktiveres
manuelt fra hgjre mod venstre eller fra venstre mod
hgjre.
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9 | Arbejde
Manuel kobling af parallelogrammer

'
Valg af knappen ...+ pavirker aktiverede og
deaktiverede parallelogrammer pa fglgende made:

e De aktiverede og laftede parallelogrammer
saenkes samtidigt.

e De aktiverede og seenkede parallelogrammer
laftes samtidigt.

e De deaktiverede parallelogrammer forbliver lgftet.

e Hoyvis alle maskinens parallelogrammer er
deaktiveret og laftet, aktiveres og seenkes alle
maskinens parallelogrammer samtidigt.

frrer L
° . s e o .
Nar maskinen er teendt med .-+ , pavirker valg

— -— — e

af knapperne S og ™ alle
parallelogrammerne pa fglgende made.

— -—

Med valg af + og+ F aktiveres og senkes
alle lgftede og deaktiverede parallelogrammer fra
venstre mod hgijre eller fra hgjre mod venstre.

—_—

Med valg af = og = __ loftes og deaktiveres
alle aktlverede og saenkede parallelogrammer fra
venstre mod hgijre eller fra hgjre mod venstre.

1)
° . e, e o .
Nar maskinen er slukket med onoFE pavirker

valg af knapperne A+, T og ™,
parallelogrammerne pa falgende made:

— -—

Med valg af + og+ +  aktiveres alle Igftede og
deaktiverede parallelogrammer fra venstre mod
hgjre eller fra hgjre mod venstre og forbliver lgftet.

—_— -

Med valg af = og = —_ deaktiveres alle Igftede
og aktwerede parallelogrammer fra venstre mod
hgijre eller fra hgjre mod venstre og forbliver laftet.

42
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9 | Arbejde
Manuel kobling af parallelogrammer

» For at aktivere parallelogrammerne fra venstre
mod hgjre:

Vaelg i arbejdsmenuen
eller

for at aktivere parallelogrammerne fra hgjre
mod venstre:

-—

Veelg i arbejdsmenuen
eller

for at deaktivere parallelogrammerne fra
venstre mod hgjre:

—

Veelg

eller

for at deaktivere parallelogrammerne fra hgjre
mod venstre:

Bl

Veelg — __iarbejdsmenuen.
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10 | Dokumentation af arbejde

Dokumentation af arbejde

10.1 Hentning af dokumentation

» Veelg "Dokumentation” i markmenuen.

=» | menuen vises en tabel med veerdierne for

den aktive dokumentation. Den venstre spalte m

viser de samlede veerdier, den hgjre spalte viser
dagsveerdierne. DOKUMENTATION - Dokumentation 1
HENVISNING
—+0
Beregningen af det bearbejdede areal bliver
udfert for maskinens samlede arbejdsbredde. Der d 0.0 0.0
bliver ikke taget hensyn til deaktiverede raekker. ha ha
@ 0.0 0.0
h h
Symbol Betydning

g Bearbejdet areal
@ Arbejdstid

10.2 Nulstilling af dagsteeller

Hvis der skal udfgres arbejde pa en anden mark, kan
dagsteelleren til dokumentationen indstilles pa 0.
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10 | Dokumentation af arbejde
Administration af dokumentationer

HENVISNING

Totalveerdierne for den valgte dokumentation
bevares.

1. Veelg "Dokumentation” i markmenuen.

2. Veelg -0 m

DOKUMENTATION - Dokumentation 1
— O
0.07 0.07
ha ha
@ 0.1 0.1
h h

10.3 Administration af dokumentationer

Veerdierne for den aktive dokumentation vises
i oversigten. Nar der arbejdes med maskinen,
opdateres veerdierne for den aktive dokumentation.

1. For at dbne administration af
dokumentationerne:
Veelg "Dokumentation”i markmenuen.

|

DOKUMENTATION 1 71

Dokumentation Dokumentation
1 : []

3. For at oprette en ny dokumentation: - - -

0.0

0.0 h D.0 h
Veelg I

Dokumentation
eller 3

for at aktivere, omdgbe eller slette en
dokumentation:

Veelg den gnskede dokumentation fra oversigten,

og gor som beskrevet i kapitlet "Aktivering af
profil", se side 29, "Omdgbning af profil", se
side 30, eller "Sletning af profil", se side 31.

n—
2. VeelgB—.

MG7142-DA-I1 | C.1 | 24.03.2022 45



11 | Hentning af informationer

Hentning af informationer

11.1 Visning af knapnumre

Knapperne i knapbjeelken kan nummereres. Pa den
made kan der henvises entydigt til knapperne, nar der
telefoneres med serviceteknikere.

1. Veelg "Service"i menuen “Indstillinger".

2. Aktivér "Vis knapnumre”.
INFO

HIN: HTODOODOOZ

Vis knapnumre

; 2 Ex Softwareversioner

[E Teellerstande

11.2 Visning af softwareversioner

Jobcomputerne oplistes i venstre spalte i tabellen.
| hgjre spalte vises softwareversionerne, der er
installeret pa jobcomputerne.
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11 | Hentning af informationer

Hentning af maskinens tallerstande

» Velg "Service" > "Softwareversioner"i menuen
“Indstillinger".

SOFTWARE-VERSIONER

ISOBUS-jobcomp. NU324-D.023_2021 .07
(AEL652) 3004748210 A46173
Udvidelse 1 (AEL401) —— e X R R K
Udvidelse 2 (AEL402) —— e RN XX

XX xx

Udvidelse 3 (AEL403)

11.3 Hentning af maskinens taellerstande

Maskinens aktuelle samlede taellerstande kan vises.

» Veelg "Service" > "Taellerstande" i menuen
“Indstillinger”.

11.4 Abning af fejlhukommelse

Fejlmeldingerne vises i fejhukommelsen.

Fejimeldingerne er nummereret. Ud over fejlkoden
angives, ved hvilken driftstime fejlen er opstaet.

Fejlhukommelsen kan slettes.

Samlet areal
Tot. mangde
Total tid

Koblingscyklusser dysehus:

Koblingscykl. i alt

Koblingscykl. indtil naeste

vedligeholdelse

Keort straekning i:
Transportstilling
Arbejdsstilling

T/ALLERSTANDE

32 ha

54 h

241

-2000000

123 km
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11 | Hentning af informationer
Visning af ISOBUS-netvaerk

1. Veelg "Service"i menuen “Indstillinger".
Fejlhukommelse

ECU driftstimer: 7o 31
2. Bladr til anden side i menuen med . De sidste 50 meldinger gemmes. Se
betjeningsvejledningen for henvisninger om fejlnummeret.
3. Veelg "Abn fejlhukommelse"”. Nr. |Fejlkode Driftstime
01 F1 5223 7 27
4. For at slette fejlhukommelsen: 0z 1 000D R
~
Veelg @ ] 03 F1 000D o0 : oo
[ ] F1 oooo o oo
os F1 0000 o : oo
08 F1 oooo o : oo
o7 F1 Dooo o: oo
o8 F1 oooo o : oo
os F1 DODO o oo
10 F1 D000 o : oo

11.5 Visning af ISOBUS-netveerk

Alle ISOBUS-netveerkets deltagere kan findes og
vises.

1. Veelg "Service"i menuen "Indstillinger".
ISOBUS-netvaerk

2. Bladr til anden side i menuen med . ::’sif)fuie'tagere blev registreret i
Y Y Adr. Funktion Producent Nr.
3. V%Ig ISOBUS-netveerk". 85h (Heeder Schmetzer 1
FZh (Hen Virtual Term. AHAZONE 2
4. For at opdatere listen over deltagere: FOh |[Tractor ECU AMAZONE !
F?7h |Task Controller ANAZOHNE 1

Sdr .

H_ 2B6h (Virtual Terminal ANAZONE 1
Veelg ’ 81h [Key Pad AHAZONE 1
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12 | Afhjalpning af fejl

Afhjeelpning af fejl

Fejlkode Fejl Arsag Losning

F15006 Efter afslutning af Afslutning af diagnosemodus. |®» Ingen nadvendig.
diagnosemodus bliver alle
automatiske funktioner aktive
igen! Ga vaek fra maskinen!

F15040 Valgt kilde for Den senest anvendte kilde for [P Veelg en anden
karehastigheden findes ikke! | hastighedssignalet findes ikke tilgeengelig kilde for
Veelg eksisterende kilde! leengere. hastighedssignalet.

F15086 Section Control kan ikke Forudsaetninger for aktivering |» Kontrollér, om maskinen
aktiveres! af Section Control findes ikke. er aktiveret.

» Kontrollér, om Section
Control i terminalen er
aktiveret.

» Kontrollér, om
arbejdsstillingssensoren
fungerer fejlfrit.

» Kontrollér, om GPS-
signalet findes.

F15093 Forsyningsspaending Forspaendingen er for svag. » Kontrollér traktorens
underskredet batterispaending.

» Kontrollér
ledningsfaringen til
maskinen.

F15156 Hakkeseetsarbejdsstillingssen | Der findes intet signal » Kontrollér, om
sor er defekt! fra arbejdsstillingssensoren signallamperne pa
for arbejdsstillingen pa arbejdsstillingssensoren
hakkemaskinen. lyser, nar maskinen er
klappet ind.

» Kontrollér kabeltreeet pa
arbejdsstillingssensoren.

» Kontrollér

arbejdsstillingssensoren.

MG7142-DA-I1 | C.1 | 24.03.2022
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12 | Afhjalpning af fejl

maskinen er deaktiveret
automatisk.

sig hurtigere end 20 km/h.

Fejlkode Fejl Arsag Losning
F15157 Hakkeseaetstransportstillingsse | Der findes intet signal » Kontrollér, om
nsor er defekt! fra transportstillingssensoren signallamperne pa
for transportstillingen pa transportstillingssensoren
hakkemaskinen. lyser, nar maskinen er
klappet ind.

» Kontrollér kabeltreeet pa
transportstillingssensoren

» Kontrollér
transportstillingssensoren

F15191 Kontrollér Der findes intet signal fra » Kontrollér, om den senest
arbejdsstillingssensoren! arbejdsstillingssensoren pa anvendte signalkilde
forskydningsrammen. findes.

» Kontrollér kabeltraset pa
arbejdsstillingssensoren
pa forskydningsrammen.

» Kontrollér
arbejdsstillingssensoren
pa forskydningsrammen.

F15220 Jobcomputerudvidelsesenhed | Kommunikation til » Kontrollér
1 er defekt! udvidelsescomputer 1 er udvidelseskabeltreeet.
afbruat. » Start maskinen igen.
F15221 Jobcomputerudvidelsesenhed | Kommunikation til » Kontrollér
2 er defekt! udvidelsescomputer 2 er udvidelseskabeltreeet.
aforudt, P Start maskinen igen.
F15222 Jobcomputerudvidelsesenhed | Kommunikation til » Kontrollér
3 er defekt! udvidelsescomputer 3 er udvidelseskabeltreeet.
aforudt, P Start maskinen igen.
F15223 Maskinen er ikke klappet helt. | Maskinen har ikke opnaet » Kontrollér, om maskinen
Kontrollér maskinens tilstand. |transportstilling. er klappet helt ind.

» Kontrollér, om
transportstillingssensoren
kobler. Hvis det er
tilfeeldet, lyser LED'en.

F15224 Vejkarsel registreret, Aktiveret maskine beveeger » Kogr langsommere.

50
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13 | Bilag

Bilag

13.1 Andre gaeldende dokumenter

e Betjeningsvejledning til hakkemaskinen
e Betjeningsvejledning til betjeningsterminalen

e Betjeningsvejledning til forskydningsrammen
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14 | Fortegnelser

Fortegnelser

14.1 Stikordsregister

Adresse
Teknisk redaktion

Aktiveringsforsinkelse
Aktiveringstid

Arbejde
Hakning
Manuel kobling af parallelogrammer

Arbejdsmenu
Konfigurering af multifunktionsdisplay

Arbejdsmenu
Konfigurering af knapbjaelkens konfiguration
Overblik

Arbejdsstillingssensor
Konfigurering, analog
Konfigurering, digital

Asymmetri
Indstilling

Automatisk delbreddefunktion
Aktivering
Indstilling

Bagudkompatibilitet
Betjening

Betjeningsterminaler
Tildeling

21
21

41
41

23

23

17
17

38

41
21

20
15

24

Dag-/natmodus
Konfigurering

Dagsteeller
Nulstilling

Deaktiveringsforsinkelse
Deaktiveringstid

Delbreddefunktion
Automatisk
Manuel

Delbredder
Manuel kobling

Dokumentation af arbejde

Dokumentation
Aktivering
Indstilling af gemmested
Omdobning
Oprettelse
Sletning
Abning

Fejl

Afhjaelpning

Fejlkoder
Fejlhukommelse

Abning
Forbindelseskompensation

Aktivering

Forsinkelsestider

25

44
21
21

41
41

41
44

45
19
45
45
45
44

49
49

47

20
21

52

MG7142-DA-11 | C.1 | 24.03.2022



14 | Fortegnelser
Stikordsregister

Funktionsoversigt

Hakning

Hastighedssignal
Indstilling
ISOBUS-hastighedssignal

Hovedmenu

Indstilling af visning

Indstillinger
Foretagelse
i hovedmenuen
Abning
Informationer
Hentning

ISOBUS
Aktivering af bagudkompatibilitet
Aktivering af forbindelseskompensation
Anvendelse af hastighedssignal
Konfigurering
Visning af netvaerk

K

Knapbjeelkens konfiguration
Konfigurering

Knapbjeelke
Funktioner
Gennembladring
Konfigurering af konfiguration
Visning
Visning af knapnumre
Knapnumre
Visning
Knapper
Overblik

Kontaktdata
Teknisk redaktion

Markmenu
i hovedmenuen
Abning

5

41

16
16

23

16

15

46

20
20
16
18
48

23

13
15
23

46

46

13

15

Maskinprofil
Aktivering
Aktivering og indstilling af midtersektion
Indstilling af asymmetri
Indstilling af maskintype
Indstilling af reekker
Indstilling af ventilindstillingstider
Konfigurering
Omdobning
Oprettelse
Sletning
Valg

Maskintype
Indstilling

Menuer
Gennembladring

Midtersektion
Aktivering og indstilling

Multifunktionsdisplay
Visning
AEndring

Overlapning
Forhindring

Parallelogrammer
Automatisk kobling
Manuel kobling
Section Control
Stilling

Profil
Aktivering
Omdobning
Oprettelse
Sletning
Valg

Raekker
Indstilling

Section Control
Aktivering
Indstilling
Konfigurering af knapper

34
36
38
39
35
37
35
34
34
34
34

39

15

36

23

21

41
41
41
10

29
30
27
31
29

35

41
21
18

MG7142-DA-I1 | C.1 | 24.03.2022

53



14 | Fortegnelser
Stikordsregister

Softwareversioner
Visning

Status
Arbejdsstilling
Klapning
Maskine teendt eller slukket
Parallelogrammer

Statusbjeelke
Visning
Status for klapning
Visning
Status for maskinen
Visning
Status for parallelogrammer
Visning

Stilling for parallelogrammer
Visning

T
Tilbage til forrige menu
Teellerstande
Hentning
Vv

Ventilindstillingstider
Indstilling

46

© © \

10

15

47

37

54
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SCHMOTZER Hacktechnik GmbH & Co. KG

Rothenburger Str. 45
91438 Bad Windsheim
Deutschand

t +49 (0) 9841 - 920
m info@schmotzer-ht.de
w www.schmotzer-ht.de

SCHMOTZER Hacktechnik ist ein
Unternehmen der AMAZONE-Gruppe.

AMAZONE

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste

www.amazone.de
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