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1. Obecné pokyny

Pouziti tohoto dokumentu pfedpoklada, ze jste si
precetli navod k obsluze stroje a softwaru a
porozuméli mu. Prislusné dokumenty jsou
uvedeny na prave straneé.

Proto je nezbytné ziskat dalSi informace z navodu
k obsluze. Navod k obsluze musi byt neustale k
dispozici pfi provadéni predsezonni pfipravy podle
orientacni pomucky.

Dokument Orientaéni pomucka k pfipravé pred
sezonou Precea slouzi uzivateli jako navod pro
kontrolu a uvedeni stroje do provozu pro novou
sezonu. Tento dokument se tyka, v zavislosti na
vybavé, verze softwaru NW110-M.012 nebo
NW356-E.022 a plati pouze pro tuto verzi.

Servisni skoleni

Pojmenovani Navod k obsluze
ISOBUS-Software Precea MG6152
Ovladaci pocitac AMASCAN 2 MG7342
Ovladaci pocita¢ AmaCheck MG6127
Precea 3000-A/-ACC-AFCC MG6659
Precea 4500-2/-2CC/-2FCC MG6149
Precea 3000/4500/6000/-CC/-FCC MG6660
Precea 6000-2/-2CC/-2FCC MG6967
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AMAZONIE Servisni koleni

2. Priprava stroje

» Predpoklady pro traktor

3000(-CC)(-FCC) 3000-A(-ACC)(-AFCC) | 4500(-CC) 4500-2(CC)(FCC)
od 70 PS od 160 PS od 90 PS od 100 PS
6000-2 6000-2CC(-2FCC) 6000-CC 6000

od 150 PS od 180 PS od 120 PS od 130 PS

» Vykon €erpadla traktoru: 20 I/min + hydraulicky ventilator (volitelna vybava) 30 I/min
» Pripojky: V zavislosti na vybaveni stroje jsou nutné nasledujici pfipojky:
» jednocinna: znamenak (u Precea 6000: dvoj¢inna), plnici $nek, pohon ventilatoru (tlakové
vedeni s pfednosti)
» dvoj¢inna: dotizeni ramu (2) (zvlastni vybava), vysouvani ramu
» beztlaky zpétny okruh (max. 5 bar): pohon ventilatoru

» Pripojeni stroje: provedte vSechna pfipojeni: ISOBUS, osvétleni, hydrauliky, vyvodového hfidele.
Uchopte stroj pomoci dolnich ramen a zajistéte ho. Zvednéte podpérné nohy. Vyrovnejte stroj na
poli rovnobézné s terénem a jako voditko pouzijte konzolu znamenaku (1). Zachytnym kolem by
mélo byt mozné obtizné otacet rukou (v zavislosti na podkladu), ale nemélo by se ohybat.

* Vysunuti nebo skladani stroje:

* Vysunuti: Uvolnéte prepravni pojistku (3) a vysunte stroj, aby vylozniky stroje dosahly koncoveé
polohy.

« Skladani: RozlozZte stroj, pfitom se automaticky uvolni pfepravni pojistka. Jakmile vyloZzniky
stroje dosahnou koncové polohy, aktivujte fidici jednotku dalSich 5 sekund, aby se naplnily
hydraulické valce.

U komfortni hydrauliky se musi navic pfedvolit vysouvani nebo skladani pomoci

terminalu ISOBUS (4) nebo ComfortClick (Precea Special) (5).
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3. Kalibrace davkovani hnojiva

* Obecné: Otocte kalibraéni zlab (1). Pfesunte paku
kalibracni klapky do dolni polohy (2).

* Precea Super: Pfipravte kalibraci pomoci softwaru,
menu Pole > Kalibrovat = Hnojivo (3), zkontrolujte a
popf. zménte hodnoty (4,5), preddavkujte (6). Kalibrujte
pomoci kalibracniho tlagitka nebo TwinTerminalu (2).
Zvazte mnozstvi a zadejte hodnotu do terminalu.

\ W/

* Precea Special: Nastavte pfevodovku do polohy 50 y
(7).
V zavislosti na pracovnim zabéru a pozadované E_— 6
kalibraéni plose odectéte z tabulky pocet otacek kliky
(8). Otacejte klikou, vynasobte zvazenou hodnotu 40 R s
nebo 100 a pomoci pocetniho kotouce urcete novou
polohu prevodovky (9).
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4. Nastaveni aplikovaného mnozstvi pro osivo

* Precea Special: Pro nastaveni vzdalenosti ukladani se vyméni dvé zubena
kola (1,2). Ktomu jsou k dispozici rizna ozubena kola (3). Pokud nelze
dosahnout aplikovaného mnozstvi, Ize u pfedsunutého hnaciho kola vyménit
ozubené kolo (4). Ktera dvojice ozubenych kol ma za nasledek jakou
vzdalenost ukladani, je vidét v tabulce (5). Tabulka se liSi v zavislosti na tom,
zda je instalovano pfedsunuté nebo vie€ené hnaci kolo, a plati pouze pro
uvedené impulsy/100 m.

* Precea Super: menu Nastaveni > Produkty > Osivo (6). Zde Ize nastavit jedno
pozadované aplikované mnozstvi a jednu vzdalenost ukladani. Pro vypocet je
tfeba zvolit odpovidajici davkovaci kotou€. Zadani druhého pozadovaného
aplikovaného mnozstvi je nutné pouze v pfipadé, ze chcete nastavit rlizna
aplika¢ni mnozstvi v riznych fadcich, napf. pro mnozeni osiva.

SEED - §

Seeding disc
Target a I. rate 1
s PP B-ha
16.6
Placement spacing 1

Hotification when
hopper empty
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5. Nastaveni stroje

(1) Dotizeni ramu (zvlastni vybava): Z traktoru na stroj Ize pfenést az 600 kg.
Diky tomu pracuji botky klidné&ji a zlepSuje se presnost ukladani. Cim vyse je
horni tahlo pfipojeno k traktoru, tim lepSi je pfenos tlaku. Ovladejte fidici
jednotku traktoru a s ohledem na vlastnosti pldy nastavte pozadovany tlak (od
130 do 160 bar). Tlak se zobrazuje na manometru.

(2) KypfFi€ stop traktoru (zvlastni vybava): Uvolnéte sklopnou zavlacku a
nastavte pracovni hloubku. V zavislosti na oblasti pouziti Ize pouzit kfidlovou,
dlatovou nebo srdcovou radlicku.

Otacky ventilatoru: V zavislosti na vybavé nastavte mnoZstvi oleje na fidici
jednotce traktoru (pfihlédnéte k teploté hydraulického oleje) nebo otacky
vyvodového hfidele (max. otacky ventilatoru 5000 1/min).

Jako pocatecni hodnotu pro fepu, fFepku nebo slunecnici nastavte: 35+5 mbar,
pro kukurici nebo soju: 45+5 mbar pfi obsazeném davkovacim kotouci a podle
potfeby upravte. Pfetlak se zobrazuje pomoci manometru nebo na terminalu
ISOBUS.

(3) Roztec radku (pouze pro variabilni vysuvné ramy): Ram uplné zasunte a

kratce jej opét vysunte (zatahnéte za lanko), aby se odlehc€ily sklopné zavlacky.

Zasunte sklopné zavlacky pro pozadovanou rozte€ fadkd. Ram opét vysurite.

Servisni skoleni
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5. Nastaveni stroje

* (1) Znamenak: Uvolnéte pfepravni pojistku (je-li pfitomna) a nastavte
znamenak podle pracovniho zabéru. Nastavte uhel zabéru kotouce
podle typu pudy.

* HIloubka ukladani hnojiva: BoCni vzdalenost hnoijici radlice od seci
botky je 60 mm a nelze ji nastavit. V zavislosti na varianté vybaveni
nastavte hloubku ukladani nasledovné:

* (2) s listovou pruzinou jako pojistkou proti pretizeni: Hloubka je
nastavitelna na 3—12 cm. Uvolnéte pojistné Srouby a nastavte
hloubku ukladani.

* (3) sprazena hnojici radlice: Hloubka hnojici radlice je spfazena s
hloubkou seci botky. Pfi zméné hloubky seci botky se automaticky
zméni hloubka hnojici radlice. Hloubku Ize nastavit v 5 stupnich.
Zasunte Cep do pozadované polohy.
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5. Nastaveni stroje

* (1) Uzaviraci hraditko: Nastavte podle osiva, viz tabulka na
strané 12. Oteviete pouze do té miry, aby se pfed vysevnim
kotou€em nachazelo dostatené mnozstvi osiva, ale vysevni
komora se nepreplfiiovala.

* (2) Vysevni kotougé: Pro rizna semena jsou k dispozici vhodné
vysevni kotouce s odpovidajicim poctem otvord a primérem
otvord, viz navod k obsluze ,Montaz vysevniho kotouce®. Chcete-
li kotou€ vyménit, sejméte viko (2) a uvolnéte uzavér (3). Pro
kazdy kotouc je k dispozici odpovidajici vyhazovaci kolecCko, které
je rovnéz nutné vymenit.

* (4) Hloubka ukladani osiva: Nastaveni provedte pomoci
nastavovaci paky. Sikmou polohou paky je mozné udélat
polovi¢ni kroky. Hloubka ukladani osiva zavisi mimo jiné na typu
pudy, pfitlaku botek a pracovni rychlosti a Ize ji zjistit jen pfi praci
na poli.

* (5) Kotou€ovy zahrnovag¢ (volitelné): Nastavte kotoucove
pfihrnovace pomoci nastavovaci paky. V poloze A je kotouCovy
pfihrnovac deaktivovany.

+ (6) Pritlaéna V-kola: Kolo uzavira seci brazdu. Za timto ucelem
|ze nastavit uhel zabéru, vzdalenost a tlak. Kromé toho mohou byt
kola vzajemné posunuta.
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5. Nastaveni stroje

Servisni skoleni
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Servisni skoleni
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5. Nastaveni stroje
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Servisni skoleni

5. Nastaveni stroje

Nasledujici tabulka slouzi jako pomucka pfi zméné osiva. Pozor: Kromé vyhazovaciho kolecka je tfeba u davkovacich kotoucu
pro fepku také vzdy vymeénit i dérovany kryci valec (viz také navod k obsluze).

Vybaveni botkami Boby Kukufice Bavlna Sojové boby") Dyné Sluneénice Cirok Cukrova Repka
PreTeC max. 12 km/h| max. 8 km/h >15 mm <15 mm fepa

Kotou¢ davkujici zrna

220956 |@ 6,0 mm 55 .

220050 (@ 55mm 42 .

220949 (@ 5,0 mm 42 .

220048 (@ 4.5mm 42 *

225893 (@ 4,0 mm 120 .

230208 (@ 4,0 mm 80 . .

227686 (@ 4,0 mm 10 [

220853 (@ 4.0 mm 34 » .

220952 (@ 3.5mm K= .

220951 |[@ 3,0 mm M .

220957 (@ 25mm 80 .

220954 (@22 mm K~ L

225206 (@ 1,6 mm 120 .
225205 (@ 1,3 mm 120 .
225204 (@ 1,0 mm 120 .
Optické cidlo

220546 | @ 16 mm ' ] ' ] [ ] ] . . -
220547 | @ 20 mm ] > L] [ ] »

Nastielovaci usek

230590 | @ 16 mm . . . . ] . .
230605 | & 20 mm - "] [ & [ .

230604 | @ 2016 mm 2 [ &

Tvarovacé brazdy a Cisti¢ brazdy

230600 |12 mm HM L L
230588 |16 mm L . [ . . ]

230560 |16 mm ] ] L] [ ] . .

230595 | 16 mm HM ' ] ' ] [ ] [ ] . ' ]

230603 | 20 mm HM ] 2 » [ ] .

Zachytné kolo

205113 (16 mm ' ] ' ] ' ] ] ] ] » .

234315 | 16 mm HD ] ] ] L] ] . . ']

205551 |20 mm L] . ]
® Tovarni doporuéeni 2 Alternativné s omezenimi v podélném rozlozeni lvysévané mnozstvi 500 000 zrn/ha rozte¢ fadku 45,50 cm  2HTS > 230 g 3HTS <230 g
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6. Nastaveni stéracu

* Precea Special: Pfi vynechanych mistech snizte hodnotu.
Pfi dvojité obsazenych mistech zvyste hodnotu (1).

* Precea Super:

Automatika stéracd (SmartControl): Tato funkce je
standardné aktivovana a ovlada stéraCe automaticky v
zavislosti na tom, zda opticka Cidla hlasi vynechana nebo
dvojité obsazena mista. Chcete-li SmartControl
deaktivovat, kliknéte na sloupcovy graf pfesnosti
oddélovani (2) a poté na tlaCitko (3).

Rucni nastaveni stéracl: Chcete-li nastavit stérace
ruéné, musi byt funkce SmartControl deaktivovana.
Kliknéte na sloupcovy graf pfesnosti oddélovani (2).
Nastavte tlacitky ,Plus a Minus® v8echny stérace
spole¢né (4). Pokud se posunete dale na displeji, muzete
kazdy stéraC nastavit samostatné.

Servisni skoleni
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7. Uvodni strana softwaru stroje (ISOBUS)

» Software stroje se ¢leni na menu pole (1) a menu nastaveni
(2).

* Kliknutim na jedno z Cervené zakrouzkovanych tlacitek na
obrazku muazete pfepinat mezi jednotlivymi menu.

* Z menu Pole Ize pfechazet do podmenu Prace, Kalibrace,
Dokumentace, PInéni a Vyprazdnéni.

* Z menu Sefizovani Ize pfechazet do podmenu Stroj, Profil,
Produkty a Informace.

Servisni skoleni
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Servisni skoleni

8. Pracovni menu softwaru stroje (ISOBUS)

f«? 0 =

~ % 0.0 kmsh

\L/ d 0.00 ha

¥ 0

100 % 100% 100 %
®— 0 0.0 0.0
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0
% 1/min 0 mbar
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Sy aliing
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Multifunkéni displej (libovolné nastavitelny)
Ukazatel stavu naplnéni osiva

Ukazatel stavu napInéni mikrogranulatu
Ukazatel stavu naplnéni hnojiva
Aplikovana mnozstvi

Stav pracovni polohy a Section Control
Sloupcové grafy secich botek
Parametry stroje

Stavovy fadek

Zapnuti/vypnuti Section Control
Zapnuti sekci doleva

Vypnuti sekci doprava

PInéni davkovaciho kotouce

D WN 2 O — = —
——— ——

ONOOPRWN 200N O,
NN RS N NP R NN b N Nt N

Zména predvolené hydraulické funkce

Zapnuti a vypnuti vSech sekci a davkovani
Zapnuti sekci doprava

Vypnuti sekci doleva

ZvySeni pfitlaku botek

Snizeni pfitlaku botek

Zvyseni pocitadla kolejovych fadka o 1
Nastaveni pocitadla kolejovych fadkd na nulu
Preruseni a spusténi pocitadla kolejovych Fadk
Snizeni pocitadla kolejovych fadku o 1

Zapnuti vSech sekci

ZvySeni aplikovaného mnoZzstvi mikrogranulatu
Snizeni aplikovaného mnoZstvi mikrogranulatu

Nastaveni aplikovaného mnoZstvi mikrogranulatu na

pozadovanou hodnotu

Blokovani fadkud

Pfepnuti okraje pole pro vypocet kolejovych fadk
Zvyseni aplikovaného mnozstvi hnojiva
Snizeni aplikovaného mnozstvi hnojiva
Nastaveni aplikovaného mnozZstvi hnojiva na
poZadovanou hodnotu

Pfedbézné davkovani hnojiva

Kaluz

Nastaveni aplikovaného mnozstvi osiva na
poZadovanou hodnotu

SniZeni aplikovaného mnoZstvi osiva
ZvySeni aplikovaného mnoZstvi osiva
Spusténi GPS zaznamu

Zapnuti a vypnuti pracovniho osvétleni
Pfedvolba znamenaku vlevo/vpravo

Zména funkce znamenakl
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9. Software: menu Nastaveni (ISOBUS)

(1) Zdroj signalu rychlosti / uéeni impulst na 100 m:
Menu Nastaveni > Stroj > Rychlost > U¢eni impulsui/zdro;.
Zde Ize zvolit zdroj signalu rychlosti a zadat pocet impulsU
na 100 m. U elektrického pohonu se pocet impulst pohybuje
kolem 10000.

(2) Zdroj I u€eni pracovni polohy: Menu Nastaveni > Stroj
> Pracovni poloha > Ucit body spinani. Zde Ize zvolit zdroj
signalu ,Pracovni poloha“ a naucit body spinani pro
,Davkovani zap“ a ,Davkovani vyp“. Pfed u¢enim bod(
spinani se musi naucit mezni hodnoty.

(3) Pocet radku na terminalu: Vienu Nastaveni > Stroj >
Geometrie. Zde zkontrolujte a zadejte skuteény pocet fadku
a pracovni zabér pro vypocet obdélavané plochy a roztecCe
zrn.

Servisni skoleni
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AMAZONIE Servisni koleni

10. Priprava pro Task Controller v softwaru stroje (ISOBUS)

+ Terminal: Funkce Task Controlleru se ovladaji prostrednictvim L1 7] o a
terminalu. Terminal musi byt odpovidajicim zplsobem pfipraven.
Dalsi informace naleznete v navodu k obsluze pfislusného terminalu.

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

* (1) Geometrie: \Vienu Nastaveni>Stroj>Geometrie zde lze
kontrolovat a upravovat geometrii stroje. S touto geometrii se stroj
pfihladuje v Task Controlleru. Pokud je v softwaru stroje aktivovan
Multi Boom, rozliSuje stroj mezi body vydeje pro hnojivo a osivo.

« (2)Cas zapnuti a vypnuti: Vienu Nastaveni > Produkty >

Osivo/hnojivo Cas zapnuti a vypnuti udava ¢asovou prodlevu mezi
pfikazem terminalu k zapnuti nebo vypnuti sekci a skuteCnym
vstupem osiva/hnojiva k botce. Nevhodné nastaveni muze vést k
prekryvani nebo k mezeram.

* (3,4) Aplikaéni mapy / zakazky: Symbol ,TC" v pracovnim menu a
menu Produkty signalizuje, ze stroj dostava pozadované hodnoty
aplikovaného mnozstvi z Task Controlleru a tim padem z aplikacni
mapy nebo zakazky.

* (5)Zaznam GPS: Menu Nastaveni > Stroj > Doplikove funkce
Pomoci zaznamu GPS Ize pro pfipojeny ovladaci terminal simulovat O a
aplikaci bez pouziti osiva. Ovladaci terminal oznaci projetou oblast | oo uersons
jako obdélanou plochu. Z obdélané plochy Ize vytvofit hranici pole.

nnnnnnnnnnnn

eeeeeeeee
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11. Rozmetadlo mikrogranulatu (volitelna vybava)

(1) Body aplikace: Hnojivo se muze aplikovat do seci brazdy
(A), do uzavirané seci brazdy (B) nebo na seci brazdu (C).
Nastaveni prepinaci klapky se provadi pakou (2).

(3) Kalibrace mikrogranulatu: \Vienu Pole > Kalibrovat >
Mikrogranulat Zkontrolujte hodnoty a pfipadné je zménte,
pfeddavkovani (4). Kalibraci provedte pomoci kalibracniho
tlaCitka v prvnim rfadku. Zvazte mnozstvi. Zadejte hodnotu do
terminalu.

(5) Vyména davkovacich kol: Zaviete uzaviraci Soupatko, aby
se uvolnil zamek. Pomoci odjiStovaciho nastroje oteviete
davkovaci skfif. Oto¢te davkovaci motor proti sméru
hodinovych rucic¢ek a vytahnéte ho. Vyménte davkovaci valec.
V obraceném poradi opét smontuijte.

Servisni skoleni
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AMAZONIE Servisni koleni

12. Davkovaci kola pro rozmetadlo mikrogranulatu

« Davkovaci kolo 4,0 cm3 (MGS mala mnozstvi) oranzové (223537)

* Insekticidy 5-20 kg/ha

+ Davkovaci kolo 12,0 cm3 (MGS velka mnozstvi mnozstvi) zelené (223536)

* Mikrohnojivo 10-35 kg/ha

+ Davkovaci kolo 3,0 cm3 (pripravek proti slimaktm) stribroSedé (223538)

» PfFipravek proti slimakum 2-5 kg/ha

+ Davkovaci kolo 8,3 cm3 Sedé (insekticidy) Sedé (230257)

* Velikost média vétsi nez 3 mm, 5-20 kg/ha

2024 / stav 01 strana 19



AMAZONE

Aplikace SmartLearning Informaéni portal

Aplikace AMAZONE SmartLearning nabizi
video Skoleni pro obsluhu stroju Amazone.
Video Skoleni Ize na vyzadani stahnout do
chytrého telefonu, a jsou tak k dispozici
offline. Staci vybrat poZzadovany stroj, pro
ktery chcete sledovat video Skoleni.

Na nasem informacnim portalu
poskytujeme dokumenty rizného druhu,
které si mizete zdarma prohlédnout a
stahnout. Mlze jit o technické a propagacni
tiskoviny v elektronické verzi, ale také o -
videa, internetové odkazy a kontaktni

udaje. Informace Ize ziskat poStou a nové

. zvefejnéné dokumenty z raznych kategorii

|ze odebirat.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste n You @
Tel. +49 (0)5405 501-0 - Fax: +49 (0)5405 501-147
www.amazone.de - www.amazone.at - E-mail: amazone@amazone.de MG7665




