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1| Az Gizemeltetési utmutatoval kapcsolatos tudnivalék

Az lUzemeltetési Uutmutatoval kapcsolatos
tudnivalok

1.1 Szerzéi jog

Utannyoma@s, forditas és sokszorositas barmilyen
forméban kizarélag az AMAZONEN-WERKE irasbeli
engedélyével megengedett.

1.2 Az alkalmazott jelolések

1.2.1 Figyelmeztetések és jelzészavak

A figyelmeztetéseket haromszdgl biztonsagi
szimbolummal jeldlt, fliggdleges sav és jelz6széd
jeloli. A"VESZELY", "FIGYELMEZTETES" vagy
"VIGYAZAT" jelz6szavak a fenyegetd veszély sulyat
jelzik, és az alabbi jelentéssel birnak:

VESZELY

P Nagy kockéazattal jaré kozvetlen
veszélyhelyzetet jel6l, amelynek figyelmen
kivil hagyasa a legsulyosabb testi
sériiléssel (mint a testrészek elvesztése)
vagy halallal jarhat.

FIGYELMEZTETES

P Kozepes kockazattal jard lehetséges
veszélyt jeldl, amelynek figyelmen kivdl
hagyasa a legsulyosabb testi sériiléssel
vagy haldllal jarhat.
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1| Az uizemeltetési utmutatoval kapcsolatos tudnivalok
Az alkalmazott jelolések

VIGYAZAT

P Alacsony kockazattal jaré veszélyt jeldl,
amelynek figyelmen kivil hagyasa konny(
vagy kozepesen sulyos testi sériiléssel
jarhat.

1.2.2 Tovabbi tudnivaldk

Y| FONTOS

P Gépkarok kockazatat jeloli.

3 KORNYEZETVEDELMI
UTMUTATAS

P Kornyezeti karok kockazatat jeloli.

MEGJEGYZES

Az optimdlis hasznalatot segit6 felhasznalasi
tippeket és tudnivaldkat jeldl.

1.2.3 Miveleti utasitasok

1.2.3.1 Szamozott miiveleti utasitdsok

A meghatéarozott sorrendben elvégzendd miveletek
szamozott miveleti utasitasként jelennek meg. Be
kell tartani a megadott miveleti sorrendet.

Példaul:

1. 1. mOveleti utasitas

2. 2. mulveleti utasitas

1.2.3.2 A miiveleti utasitasok és reakciok

A reakciéit a miveleti utasitasokra nyil jelzi.
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1| Az iizemeltetési utmutatoval kapcsolatos tudnivalék
Az alkalmazott jelolések

Példaul:
1. 1. mlveleti utasitas
=» Reakcidja az 1. szdmu miveleti utasitasra

2. 2. mlveleti utasitas

1.2.3.3 Alternativ miveleti utasitasok

Az alternativ miiveleti utasitasokat a "vagy" sz0 vezeti
be.

Példaul:
1. 1. miveleti utasitas
vagy
alternativ miveleti utasitas

2. 2. mulveleti utasitas

1.2.3.4 Csak egy miiveletet tartalmazé miveleti utasitasok

A csupan egy miveletet tartalmaz6 muveleti
utasitasok nem szamozottak, hanem csak nyil jeldli.

Példaul:

» Mdiveleti utasitas

1.2.3.5 Sorrend nélkili miveleti utasitasok
A nem meghatarozott sorrendben elvégzendd
mdveleti utasitasok listaformaban, nyillal jelélve
jelennek meg.

Példaul:

»  Mdiveleti utasitas

» Mdiveleti utasitas

» Mdiveleti utasitas
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1| Az iizemeltetési utmutatoval kapcsolatos tudnivalok

Vonatkozé mas dokumentumok

1.2.3.6 Miihelyben végzendé munka

SZAKMUHELYBEN VEGZENDO MUNKA

» Az (izemfenntartasi munkakat, amelyek
Mihelyben végzend6é munkaként vannak
jelélve, mez6égazdasagi, biztonsagtechnikai és
kdrnyezettechnikai szempontbdl megfeleléen
felszerelt szakmihellyel és megfeleld
szakképzésben részesilt személyzettel
végeztesse el.

1.2.4 Felsorolasok

A kotelezd sorrendiség nélkili felsorolasokat
listaként, felsorolasi pontok jeldlik.

Példaul:

e 1. pont
e 2. pont
1.2.5 Az abrakon bellli poziciészamok

A szévegben |évd, bekeretezett szamjegy - pl. |I| -a
mellette Iévé &bran Iévé poziciészamra utal.

1.2.6 Iranyra vonatkozd adatok

Eltéré el6iras hianyaban az dsszes irany a
menetiranyra vonatkozik.

1.3 Vonatkozé mas dokumentumok

A fuggelék a vonatkoz6 mas dokumentumok
jegyzékét tartalmazza.

1.4 Digitalis hasznélati Gtmutato

A digitalis hasznalati Gtmutat6 és az E-Learning az
AMAZONE honlapon az Inf6 portélon téltheté le.
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1| Az iizemeltetési utmutatoval kapcsolatos tudnivalék
Véleménye nagyon fontos szamunkra

1.5 Véleménye nagyon fontos szamunkra

Tisztelt Olvasénk! Dokumentumainkat rendszeresen AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
frissitjuk. Javitasi, Ujitasi és ésszerisitési
javaslataival segithet benntinket abban, hogy minél
felhasznalébaratabb dokumentumokat készitsiink.
Kérjuk, hogy javaslatait juttassa el résziinkre D-49202 Hasbergen
levélben, faxon vagy elektronikus levélben.

Technische Redaktion
Postfach 51

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Biztonsag és felel6sség

Biztonsag és felelésseg

2.1 Alapveté biztonsagi utasitasok

2.1.1 Az Uzemeltetési utmutato jelentése

Vegye figyelembe a hasznalati Gtmutatét

A haszndlati itmutato6 fontos dokumentum, és az a gép részét képezi. A felhasznaléhoz szdl, és
biztonsagilag relevans informécidkat tartalmaz. Csak a hasznalati utmutatéban foglalt eljarasmodok
biztonsagosak. Ha nem veszik figyelembe a hasznalati Utmutatot, akkor emberek sulyosan megsérilhetnek
vagy meg is halhatnak.

» A gép els6 hasznélata el6tt olvassa el és vegye figyelembe a teljes Biztonsag fejezetet.

» Munkavégzés elétt olvassa el és vegye figyelembe a hasznalati Gtmutaté megfeleld részében
foglaltakat is.

» Orizze meg a hasznalati Gtmutatot.
» A hasznalati Gtmutat6t tartsa elérhetd helyen.

» A haszndlati Utmutatét adja tovabb a kdvetkezé felhasznalonak.

2.1.2 Biztonsagos lUzemszervezés

2.1.2.1 Személyzet képzettsége

2.1.2.1.1 A géppel munkt végzé személyekre vonatkoz6 kdvetelmények

A gép szakszeriitlenidl hasznalata személyek
sérllését vagy halalat okozhatja. A szakszeriitlen
hasznalat okozta balesetek elkerliléséhez a
gépen munkat végz6é valamennyi személynek
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2 | Biztonsag és felel6sség
Alapvetd biztonsagi utasitasok

a kdvetkezé minimumkodvetelményeket kell
teljesitenie:

o A személy testi és szellemi szempontbdl képes
kell legyen a gép ellen6rzésére.

e A személy a munkakat a géppel a jelen hasznalati
utmutaté szerint biztonsagosan el tudja végezni.

e A személy ismeri a gép mikodési modjat a
munkak keretén belll, és a munka kozben
fennallo veszélyeket képes felismerni és elkeruini.

e A személy a hasznalati utmutatot megértette, és a
hasznalati utmutatéban szolgaltatott informaciokat
képes gyakorlatban ultetni.

e A személy ismeri a jarmiivek biztonsagos
vezetéseét.

o A Kkozuti kozlekedéshez a személy ismeri a kozuti
kozlekedés relevans szabalyait, és rendelkezi az
elirt jogositvannyal.

2.1.2.1.2 Képzettségi fokok

A géppel végzendé munkékhoz a kévetkez6é
képzettségi fokot eléfeltételezzik:

o Mezbgazda

o Mezbgazdasagi segédmunkas

A jelen hasznalati Gtmutatéban ismertetett
tevékenységeket alapvetdéen csak a ,Mez8gazdaséagi
segédmunkas” képzettségi fokkal rendelkezé
személyek végezhetik.

2.1.2.1.3 Mezégazda

Mez6égazdak mezégazdasagi gépeket hasznalnak a
szantoéféldek megmiiveléséhez. Ok dontenek arrdl,
hogy melyik mez6gazdasagi gépet milyen célra
hasznaljak.

Mezdbgazdak alapvetéen ismerik a mezégazdaséagi
gépekkel végzendd munkakat, és szilkség esetén
betanitjak a mezégazdasagi segédmunkasokat

a mezdgazdasagi gépek hasznélatdba. A
mezdgazdasagi gépen végzendd egyszerl javitasi
vagy karbantartasi munkakat képesek 6nalléan
elvégezni.
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2 | Biztonsag és felel6sség
Alapvetd biztonsagi utasitasok

Mezégazdak lehetnek példaul:

e Fdiskolai vagy szakiskolai végzettségl
mezdgazdak

e Tapasztalattal rendelkezé mez6gazdak (pl. 6rokolt

gazdasag, atfogo tapasztalat)

e Bérvallalatok, akik a mez6gazdak megbizasabdl
dolgoznak

Példamunkak:

e A mezbgazdasagi segédmunkasok biztonsagi
betanitasa

2.1.2.1.4 Mezégazdasagi segédmunkas

Mezd8gazdasagi segédmunkasok a mezégazdasagi
gépeket a mezégazda megbizasabdl hasznaljak. A
mezégazda betanitja 6ket a mezdgazdasagi gépek
hasznélataba, és dnalléan dolgoznak a mezégazda
utasitasai szerint.

Mezégazdasagi segédmunkasok lehetnek
példaul:

e Szezon- és segédmunkasok
o Kiképzésben lévé jovBbeli mezdgazdak
e A mezbgazda alkalmazottja (pl. traktorista)

e A mezbgazda csaladtagjai

Példamunkak:
e A gép vezetése

e Munkamélység beallitasa

2.1.2.2 Munkahelyek és a gépen kozlekedd személyek

A gépen kozlekedd személyek

A gépen kozleked6 személyek a gép mozgasa kdvetkeztében leeshetnek, a gép eliitheti 6ket, sulyosan
megsérulhetnek vagy meghalhatnak. Felreplil6 targyak a gépen kdzleked6 személyeket megiithetik és

azok sérilését okozhatjak.

» Ne engedje, hogy személyek utazzanak a gépen.

» Ne engedje, hogy személyek felmasszanak a jar6 gépre.
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2 | Biztonsag és felel6sség
Alapvetd biztonsagi utasitasok

2.1.2.3 Veszély gyerekek szamara

Gyerekek veszélyben

Gyerekek veszélyeket nem képesek megitélni és beszamithatatlanul viselkednek. Ezéltal gyerekek
kilbndsen veszélyeztetettek.

» Tartsa a gyerekeket tavol.

» Ha elindul vagy gépmozgdsokat vdlt ki,
bizonyosodjon meg arrdl, hogy gyerekek a veszélyes tertleten ne tartézkodjanak.

2.1.2.4 Uzembiztonsag

2.1.2.4.1 Kifogastalan miszaki allapot

Csak megfeleléen elékészitett gépet hasznaljon

A gép Uzemi biztonsaga nem garantélt, amennyiben azt nem a jelen haszndlati Gtmutaténak megfeleléen
készitik el6. Ezaltal baleseteket és személyek sulyos sérilését vagy halalat okozhatjék.

» A gépet a jelen hasznalati Utmutatéd szerint készitse el6.

A gépen fellépé karok miatti veszély

A gépen fellépd karok a gép Uzembiztonsagat korlatozhatja, és baleseteket okozhat. Ez személyek sulyos
sérllését vagy halalat okozhatja.

» Ha kdrokat gyanit vagy észlel:
Biztositsa a traktort és a gépet.
» Azonnal haritsa el a biztonsagilag relevans karokat.

» A karokat a jelen haszndlati Utmutatd szerint szintesse meg.

» Ha a a jelen haszndlati itmutato szerint azok elhdritdsa nem lehetséges:
Bizzon meg a karelharitassal egy szakismerettel rendelkezé szakmdihelyt.

A muszaki hatarértékek betartasa

Ha a gép miszaki hatarértékeit nem tartjak be, ez baleseteket, személyek sulyos sériilését vagy halalat
okozhatja. Ezen tilmenéen a gép is meghibasodhat. A miszaki hatarértékek a miiszaki adatokban
talalhatok meg.

» Tartsa be a mlszaki hatarértékeket.
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2 | Biztonsag és felel6sség
Alapvetd biztonsagi utasitasok

2.1.2.4.2 Egyéni védéfelszerelés

Egyéni védofelszerelés

A személyes védéfelszerelések viselése a biztonsag fontos épitékockaja. Hianyz6 vagy nem megfeleld
szemeélyes védbfelszerelések novelik az egészségi karok és személyek sérilésének kockazatat.
Személyes védéfelszerelésnek példaul: munkakeszty(, biztonsagi cipd, védéruhazat, légzésvédo,
halldsvédé, arcvédd és szemvédao.

» Hatarozza meg az adott munkahoz tartozé személyes védéfelszereléseket, és allitsa rendelkezésre a

védofelszerelést.

» Csak olyan személyes véddfelszereléseket hasznaljon, amelyek allapota megfeleld, és, amelyek
hatékony védelmet nyujtanak.

» A személyes véddfelszereléseket igazitsa az adott személyhez, példaul annak testméretéhez.

» Vegye figyelembe a gyart6 utasitasait az izemanyagokkal, vetémaggal, mitragyaval, névényvédé
szerrel és tisztitdszerrel kapcsolatosan.

Megfelelé ruhazat viselése

A laza ruhazat noveli annak veszélyét, hogy elkapddik vagy felcsavarodik a forgd alkatrészekre, és a kiallo
alkatrészekbe beleakad. Ez személyek sulyos sérilését vagy halalat okozhatja.

» Viseljen szorosan testhezallé ruhazatot.
» Soha ne viseljen gydiriket, lancokat és egyéb ékszert.

» Hosszl haj esetén
viseljen hajhalét.

2.1.2.4.3 Figyelmeztetd abrak

A figyelmeztet6 abrak olvashato allapotban tartasa

A gépen elhelyezett figyelmeztetd abrak a veszélyes helyeken fenndllé veszélyekre figyelmeztetnek, és
a gép biztonsagi felszerelésének fontos részét alkotjak. Hidnyz6 figyelmeztetd abrak novelik személyek
sulyos és halélos sérilésének kockazatat.

> Tisztitsa meg a szennyezett figyelmeztetd abrakat.
» Azonnal cserélje ki a sérilt és felismerhetetlen figyelmeztetd abrakat.

» A potalkatrészeket lassa el az el6iranyzott figyelmeztetd abrakkal.
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Alapvetd biztonsagi utasitasok

2.1.3 Veszélyek ismerése és elkeriilése

2.1.3.1 A gép veszélyforrasai

A folyadékok nyomas alatt allnak

A nagy nyomas alatt kidraml6 hidraulikaolaj a b6éron keresztul behatol a szervezetbe, és személyek sulyos
sériilését okozza. Mar egy gombostifej nagysagu lyuk is személyek sulyos sérilését okozhatja.

» A hidraulika tomldvezetékek lekapcsoldsa el6tt vagy a kdrokra ellendrzés eldtt,

nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert.

» Ha a nyomdsrendszer meghibdsoddsdt gyantsitja,
ellenériztesse a nyoméasrendszert szakismerettel rendelkezé szakmuhellyel.

» A szivargasokat ne keresse csupasz kézzel.
> A testét és arcat tartsa tavol a szivargasoktol.

» Ha folyadékok mdr a szervezetbe behatoltak,
azonnal forduljon orvoshoz.

Sérllésveszély a kardantengelyen

A kardantengely és a meghajtott alkatrészek személyek bekapasat, behlzasat vagy sulyos sérulését
okozhatjak. Ha a tengelycsonk erésen tulterhelve van, a gép meghibasodhat, alkatrészek kirepiilhetnek, és
személyek megsérilhetnek.

> Tartsa be a profilcsé, a kardantengely-védelem és a tengelycsonk-védédoboz megfelelé atfedését.
» Tartsa be a kardantengely forgasiranyat és megengedett fordulatszamat.

» Ha a karddntengely tiil er6sen meg van hajlitva:
Kapcsolja ki a kardantengely meghajtasat.

» Ha a karddntengelyre nincs sziikség:
Kapcsolja ki a kardantengely meghajtasat.
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Sérilésveszély a tengelycsonkon

A tengelycsonk és a meghajtott alkatrészek személyek bekapasat, behizasat vagy sulyos sérilését
okozhatjak. Ha a tengelycsonk erésen tulterhelve van, a gép meghibasodhat, alkatrészek kirepulhetnek,
és személyek megsérulhetnek.

» Tartsa be a profilcs, a kardantengely-védelem és a tengelycsonk-védédoboz megfelelé atfedését.
> A zarak pattanjanak be a tengelycsonkba.

» A karddntengely-védelem régzitéséhez egylittforgds ellen:
Akassza be a biztositolancot.

» A felkapcsolt hidraulikaszivattyi régzitéséhez egyiittforgds ellen:
Szerelje fel a nyomatéktamaszt.

» Tartsa be a tengelycsonk forgasiranyat és megengedett fordulatszamat.

» A forgatényomaték csticsértékek miatti gépkdrosoddsok elkeriiléséhez:
A traktor tengelycsonkjat kis traktor motorfordulatszadmnal lassan csatlakoztassa.

Veszély utanfutd gépalkatrészek miatt

A hajtasok kikapcsolasat kdvetéen a gépalkatrészek utanfuthatnak, ami személyek sulyos sérilését vagy
halélat okozhatja.

> Miel6tt a géphez kdzeledne, varja meg, hogy a gép alkatrészei ledlljanak.

» Csak a nyugalmi helyzetben Iévé gépalkatrészeket érintse.
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2.1.3.2 Veszélyes terliletek

A gép veszélyes terlletei

A veszélyes terlleteken a kévetkezé jelentds

=, = [

veszélyek léteznek:

A gép és munkaeszkdzei a munkafeltételektdl
figg6en mozognak.

A gép hidraulikusan megemelt alkatrészei lassan
leereszkedhetnek, anélkil hogy észrevennék.

A traktor és a gép véletlenil elgurulhatnak.

Anyagok vagy idegen testek a gépbdl
kirepulhetnek vagy a gép kidobhatja azokat.

Ha a veszélyes teriileteket nem veszik
figyelembe, személyek sulyosan megsérilhetnek
vagy meghalhatnak.

» Tartsa tavol a személyeket a gép veszélyes
teruleteitdl.

» Ha személyek lépnek a veszélyes terliletre,
azonnal kapcsolja ki a motorokat és
hajtasokat.

> Mieldtt a gép veszélyes teriiletén dolgozna,
biztositsa a traktort és a gépet. Ez révid
ellenérzési munkakra is érvényes.

Zuhanasveszély a mivelétagok kdzott

» Ha a gép bedllitdsdhoz a miivel6tagok kozott mozog,
legyen kiilondsen 6vatos.

.

|-

i

i

:
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2.1.4 Biztonsagos munkavégzés és a gép biztonsagos kezelése

2.1.4.1 A gép felkapcsolasa

A gép felkapcsolasa a traktorra
Ha a gépet a traktorra hibasan kapcsoljak fel, sulyos baleseteket okoz6 veszélyek lépnek fel.
A traktor és gép kozotti csatlakozési ponton zUz6dést és nyirast okozé helyek vannak.
» Ha a gépet a traktorra felkapcsolja vagy a traktorrdl lekapcsolja,
legyen kildndsen 6vatos.

» Csak megfelel traktorral kapcsolja 0ssze és szallitsa a gépet.

» Ha a gépet a traktorra felkapcsoljdk,
Ugyeljen arra, hogy a traktor kapcsoléberendezése a gép kovetelményeinek megfeleljen.

» El6irdsszeriien kapcsolja a gépet a traktorra.
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2.1.4.2 Menetbiztonsag

A kozuti és szantofoldi kdzlekedés veszélyei

A traktorra felfliggesztett vagy vontatott gépek, valamint a mellsé vagy hatsé pétsulyok befolyasoljak a
traktor menettulajdonséagait, valamint a kormanyozhatoésagat és fékezéképességét. A menettulajdonsagok
az Uzemallapottdl, a feltdltéstdl, a rakomanytdl és az alapzattol is fliggnek. Ha a vezeté a megvaltozott
menettulajdonsagokat nem veszi figyelembe, baleseteket okozhat.

» Mindig tgyeljen a traktor megfelel6 kormanyozhatésagara és fékezéképességére!
» A traktornak biztositania kell a traktor és a felkapcsolt gép kombindcié részére eldirt fékezési

késleltetést.
Az indulas el6tt ellendrizze a fékhatast.

» A megfelelé kormdnyozhatdsdg biztositdsa érdekében a traktor mellsé tengelyét a traktor
onsulydnak legaldbb 20%-dval kell mindig terhelni.
Adott esetben hasznéljon mellsé pdtsulyokat.

» A mellsé vagy hatsé potsulyokat mindig az eléirasoknak megfeleléen, az arra kijelolt régzitési pontra
rogzitse fel.

» Szamitsa ki és vegye figyelembe a felkapcsolt vagy felfiiggesztett gép megengedett hasznos
terhelését.

» Vegye figyelembe a traktor megengedett tengelyterheléseit és tAmaszto terheléseit.

» Vegye figyelembe a fliggeszté berendezés és a vonériud megengedett tamaszté terhelését.

> Allitsa be vezetési stilusat ugy, hogy a traktort felkapcsolt vagy felfiiggesztett gép esetén is mindenkor
biztonsagosan uralja. Vegye figyelembe a személyes képességeit, az Ut minéségét, a kozlekedeési

kérilményeket, a latasi és id6jarasi viszonyokat, a traktor menettulajdonsagait, valamint a fliggesztett
gép hatésait.

Kozuti kozlekedéskor balesetveszély all fenn a gép oldali ellenérizetlen mozgasa kdvetkeztében

P ROgzitse a traktor also fiiggesztdkarjat a kdziti kdzlekedéshez.

A gép elbkészitése kdzuti kdzlekedésre

Ha a gépet nem készitik el6 megfeleléen a kdzuti kozlekedésre, ennek sulyos balesetek lehetnek a
kovetkezményei a kdzuti kozlekedésben.

» Ellenérizze a megvilagitas és lathatéva tétel mikodését a kozuti kozlekedéshez.
» Tavolitsa el a géprdl a durva szennyezédéseket.

» Kovesse ,A gép elékészitése koziti kozlekedésre” fejezet utasitasait.
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A gép ledllitasa
A ledllitott gép felborulhat. Személyek becsipédhetnek és meghalhatnak.
» Csak teherbir6 és sik fellletre allitsa le a gépet.

» A bedllitdsi munkdk vagy a karbantartdsi munkdk eldtt
Ugyeljen a gép biztos allasara. Kétség esetén tamassza meg a gépet.

> Kovesse "A gép ledllitasa" fejezet utasitasait.

Nem fellgyelet alatti leallitas

Nem megfelel6en biztositott és nem felligyelet alatt leallitott traktor és a rakapcsolt gépek személyek és
jatsz6 gyerekek szamara veszélyt jelentenek.

> Miel6tt a gépbdl tdvozna,

allitsa le a traktor és a gépet.

> Biztositsa a traktort és a gépet.

2.1.5 Biztonsagos karbantartas és modositas

2.1.5.1 A gépen végzett médositas

Szerkezeti atalakitasok végzése csak felhatalmazott személyek altal

Szerkezeti 4talakitasok és bovitések a gép mikddoképességét és lizembiztonsagét korlatozhatjak. Ez
személyek sulyos sériilését vagy halalat okozhatja.

» Szerkezeti atalakitasokat és boévitéseket csak szakismerettel rendelkez6 szakmdihellyel végeztessen.

» A nemzeti és nemzetkézi eldirdsok szerinti lizemeltetési engedélyek érvényben maraddsdhoz:
Gy6z6djon meg arrol, hogy csak a SCHMOTZER éltal engedélyezett atalakité alkatrészeket,
potalkatrészeket és egyedi felszereléséket hasznaljon.
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2.1.5.2 Munkavégzés a gépen

Munkavégzés csak leallitott gépen

Ha a gép nincs leéllitva, az alkatrészek véletleniil mozgéasba johetnek, vagy maga a gép mozgéasba johet.
Ez személyek sllyos sériilését vagy halalat okozhatja.

>

Ha felemelt terheken vagy azok alatt kell munkdkat végezni:
Engedie le a terheket, vagy biztositsa a terheket hidraulikus vagy mechanikus elzar6 berendezéssel.

Kapcsoljon ki minden hajtast.

Mikddtesse a rogzitéféket.

Kilénosen lejtén biztositsa a gépet kilon tamasztéékekkel az elguruldssal szemben.
Huzza ki a gyujtaskulcsot és tartsa maganal.

Vérjon, amig az utanfutd alkatrészek leallnak, és forrd alkatrészek lehdinek.

Karbantartasi munkak

Szakszer(tlen karbantartasi munkak, kiléndsen biztonsagilag relevans alkatrészeken veszélyeztetik

az Uzembiztonsagot. Ezaltal baleseteket és személyek sulyos sérilését vagy halalat okozhatjak. A
biztonsagilag relevans alkatrészekhez tartoznak: hidraulikus alkatrészek, elektronikai alkatrészek, vazak,
rugok, vontatokapcsolé, tengelyek és tengelyfelfliggesztések, vezetékek és gyulékony anyagot tartalmazo
tartalyok.

>

A gép bedllitdsa, karbantartdsa vagy tisztitdsa el6tt
biztositsa a gépet.

A gépet a jelen hasznalati Gtmutat6 szerint tartsa karban.

Csak a jelen hasznalati utmutatéban ismertetett munkakat végezzen.

Az lizemfenntartasi munkékat, amelyek "MUHELYBEN VEGZENDO MUNKAKENT" vannak jelélve,
mezégazdasagi, biztonsagtechnikai és kdrnyezettechnikai szempontbdl megfeleléen felszerelt

szakmihellyel és megfelel6 szakképzésben részesiilt személyzettel végeztesse el.

A gép keretén, futomivén vagy kapcsoléberendezésén hegesztési, farasi, flrészelési, csiszolasi,
vagasi munkékat végezni nem szabad.

Soha ne munkalja meg a biztonségilag relevans alkatrészeket.
A meglévé furatokat ne flrja meg.

A karbantartasi munkakat az el6irt karbantartasi idékdzokben végezze.
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A gép felemelt alkatrészei

A gép felemelt alkatrészei véletlenil leereszkedhetnek, személyek zizddasat és halalat okozhatjak.
» Ne tartézkodjon gépek felemelt alkatrészei alatt.

» Ha a gép felemelt alkatrészein vagy azok alatt kell munkdkat végezni,

engedije le a gép alkatrészeit, vagy biztositsa a gép felemelt alkatrészeit mechanikus megtdmasztassal
vagy hidraulikus elzaré berendezéssel.

Veszély hegesztési munkak miatt

Szakszer(itlen hegesztési munkak, kiilbnésen biztonsagilag relevans alkatrészeken vagy azok kézelében
veszélyeztetik a gép Uzembiztonsagat. Ezéaltal baleseteket és személyek sulyos sériilését vagy halalat
okozhatjak. A biztonsagi szempontbdl relevans alkatrészekhez tartoznak példaul: hidraulikus alkatrészek,
elektronikai alkatrészek, vazkeretek, rugok, a traktor kapcsoldberendezései, mint pl. a harompontos
fliggesztékeretek, vonorad, potkocsibak, vontatokapcsold vagy vondgerenda, valamint tengelyek és
tengelyfelfliggesztések, vezetékek és gyulékony anyagot tartalmazé tartalyok.

» A biztonsagilag relevans alkatrészek hegesztését csak szakismerettel rendelkezé szakmUihely
megfeleléen engedélyezett személyzetével végeztesse.

» Minden mas alkatrész hegesztését csak képzett személyzettel végeztesse.

» Ha nem biztos abban, hogy az alkatrész hegeszthetd-e:
Kérdezzen ra egy megfeleld mindsitésit szakmihelyben.

> Miel6tt a gépen hegesztene:
Kapcsolja le a gépet a traktorrol.

» Ne végezze a hegesztést a korabban folyékony mitragyat kijuttaté permetezé kézelében.

2.1.5.3 Uzemanyagok

Nem megfelelé Uzemanyagok

A SCHMOTZER kovetelményeinek nem megfelelé tizemanyagok a gép karosodasat és baleseteket
okozhatnak.

» Csak a miszaki adatokban megadott kovetelményeknek megfelelé lizemanyagokat hasznaljon.
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2.1.5.4 Egyedi felszerelések és poétalkatrészek

Egyedi felszerelések, tartozékok és potalkatrészek

A SCHMOTZER koévetelményeinek nem megfeleld egyedi felszerelések, tartozékok és potalkatrészek a
gép Uzembiztonsagat korlatozhatjak, és baleseteket okozhatnak.

>

Csak eredeti alkatrészeket vagy a SCHMOTZER kovetelményeinek megfelel6 alkatrészeket
hasznaljon.

Ha kérdései lennének az egyedi felszerelésekkel, tartozékokkal vagy pdtalkatrészekkel
kapcsolatosan:
Forduljon a keresked6hdz vagy a SCHMOTZER céghez.

2.2 Biztonsagi rutinok

A traktor és a gép biztositasa

Ha a traktor és a gép nincs biztositva az akaratlan inditas és akaratlan elgurulas ellen, akkor a traktor és a
gép ellendrizetlenil mozgasba keriilhetnek, és a gép személyeket eliitheti, beszorithatja és agyonutheti.

>

>

Eressze le a felemelt gépet vagy a gép felemelt alkatrészeit.

A kezel6szervek mikddtetésével csokkentse a nyomast a hidraulika tomlévezetékekben.

Ha a felemelt gép vagy alkatrészek alatt kell tartézkodjon,

biztositsa a felemelt gépet és alkatrészeket leereszkedés ellen mechanikus biztonséagi alatamasztéval
vagy hidraulikus elzaré berendezéssel.

Allitsa le a traktort.

Hlzza be a traktor rogzitéfékjét.

Huzza ki a gyujtaskulcsot.

A gép biztositasa

A gépet a lekapcsolas utan biztositani kell. Ha a gép és a gép alkatrészei nem biztositottak, személyek
sérilésveszélye all fenn ziz6déasok és vagasok miatt.

>

>

Csak teherbiro és sik fellletre allitsa le a gépet.

Miel6tt a hidraulika tomlévezetékeket nyomdsmentesiti és a traktorrdl levdlasztja,
allitsa a gépet munkahelyzetbe.

Védje a személyeket a gép éles vagy kiall6 alkatrészeinek kézvetlen megérintésével szemben.
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A

védoberendezések miikodoképes allapotban tartasa

Ha védéberendezések hianyoznak, meghibasodtak vagy leszerelték, akkor a gép alkatrészei személyek
sulyos sértilését vagy halalat okozhatjak.

>

Naponta legalabb egyszer ellenérizze a gépet a kiilsé karok, megfelel6 felszerelések és a
védbéberendezések miikod6képessége szempontjabol.

Ha nem biztos abban, hogy minden véddéberendezés megfelelGen felszerelt-e és miikoddképes-e,
ellendriztesse a védéberendezéseket szakismerettel rendelkezd szakmihellyel.

Ugyelien arra, hogy minden munka elétt a védéberendezések szakszeriien legyenek felszerelve és
mikoddképesek legyenek.

Cserélje ki a meghibasodott védéberendezéseket.

Felmaszas és leszallas

Gondatlan felmészéskor és leszallaskor személyek leeshetnek a fellépdkrél. Személyek, akik nem az
el6iranyzott fellépdn masznak fel a gépre, megcsuszhatnak, leeshetnek és sulyosan megsérilhetnek.
Szennyezddés, valamint izemanyagok befolyasolhatjak a biztonsagos fellépést és a stabilitast. A
kezel6elemek véletlen mikddtetésekor olyan funkcidékat miikddtethet akaratlanul, amelyek veszélyt
okoznak.

>

>

Csak az el6irdnyzott fellépét hasznélja.

A biztonsdgos fellépéshez és a stabil dlléhelyzet biztositdsdhoz:
Mindig tartsa tisztan és megfelel6 allapotban a fellépé fellleteket és az all6feluleteket.

Mozgé gépnél:
Soha ne masszon a gépre vagy le a géprol.

Masszon fel és szalljon le az arccal a gép felé fordulva.

A felmaszéaskor és leszallaskor tartson 3 pontos érintkezést a Iépcséfokokkal és a korlattal: egyszerre
legyen a gépen 2 kéz és egy lab vagy 2 lab és egy kéz.

A felméaszéaskor és leszéllaskor soha ne hasznalja a kezel6szerveket fogantyuként.

A leszallaskor soha ne ugorjon le a géprdl.

20
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Rendeltetésszerid hasznalat

e A gépet kizardlag a mezégazdasagilag hasznalt
szantéfoldek hagyomanyos talajmegmiivelésére
gyartottak a mez6égazdasag gyakorlati
szabdlyainak szakszer( alkalmazasahoz.

e A gép egy mezdgazdasagi munkagep egy
traktor harompontos frontemelémivére valé
fluggesztéséhez, amely teljesiti a miszaki
kovetelményeket.

e A gép alkalmas és tervezett kulturnévények, mint
gabona, répa, kukorica vagy z6ldség sorai k6zott
és soraiban lévé gyomndvények vagy gyomfivek
mechanikus eltavolitasara.

e A gép alkalmas és tervezett kulturnévények, mint
gabona, répa, kukorica vagy z6ldség sorai kozott
és soraiban lévé gyomnoévények vagy gyomfivek
betakarasara és kitakarasara.

e A gép a kulturnévények gondozasara és
ndvekedésének serkentésére szolgal, meglazitva
a novénysorok kozotti és -sorokban 1évé talajt,
amelyet levegb és viz felvételére alkalmasabba
tesz.

e A gép a kulturnévények gondozasara és
ndvekedésének serkentésére szolgal, felhalmozva
a talajt a névénysoroknadl, és a kulturnévényeknél
kilon melegrél és azok ndvekedési serkentéserdl
gondoskodik.

o A Kkodzuti kdzlekedéshez a gép a hatalyos kozuti
kozlekedési szabalyoktol figgéen felfiggeszthetd
eldl és egyutt szallithato egy traktoron, amely a
miszaki kovetelményeket teljesiti.

o A gépet csak a kdvetelményeket teljesitd
szemeélyek hasznalhatjak és tarthatjak karban. A
személyzettel szemben tamasztott kdvetelmények
a "Személyzet képzettsége" fejezetben talalhatok.

e A haszndlati utmutat6 a gép részét képezi.
A gépet kizarolag a jelen hasznalati utmutaté
szerinti haszndlatra tervezték. A jelen hasznalati
utmutatoban nem ismertetett gép alkalmazasai
sulyos sériléseket vagy halalt, valamint
gépkarokat és anyagi karokat okozhatnak.
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A vonatkozo6 baleset-megel&zési el6irasokat,
valamint az altalanosan elismert biztonsagi,
munkaegészseégugyi és kozlekedési szabalyokat a
felhasznalonak és a tulajdonosnak be kell tartania.

Az egyedi esetekre érvényes rendeltetésszeri
hasznalattal kapcsolatos tovabbi megjegyzések a
SCHMOTZER cégtél beszerezheték.

A rendeltetésszer(l hasznalattél eltéré hasznalatok
nem rendeltetésszer( hasznalatnak szamitanak.
A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
karokért nem a gyartd, hanem az tzemeltetd felel.

22
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Termékleiras

4.1 A gép attekintése

Az alapgép egy harompontos fliggesztékeretes
konzolos tart6bdl, egy merev vagy mechanikusan
vagy hidraulikusan ésszecsukhato eszkdzsinbol
és miivel6egységekbdl all. Minden 2-2

ndvénysor kdzott a paralelogrammanak nevezett
mivel6egység dolgozik. A paralelogrammak, mint
mivelészerszamok a kultivatorkapakat, keskeny
kapékat, a finommvelé fogakat vagy rugés
mUivel6 fogakat hordozzak. Sziikség szerint a
paralelogrammakra még ujjas kapak, sorvédd
elemek, toltdgetd szerszamok, bakhat vagotarcsak
és boronak vannak felszerelve. A kdvetelménytél
flgg6en a gép egyedi felszerelésekkel is
felszerelhetd.

g [1 2
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A gép miikodése

Leallité tAmaszok Tamasztokerék

Megvilagitas és lathatéva tétele a kdzuti
kozlekedéshez

A gép tipustablaja

o] [w][=]

Emel6riad mechanikusan kiemelhetd
paralelogrammakhoz

Section Control paralelogramma

Harompontos fliggesztékeret Konzolos tart

Novényvédo tarcsa vagy sorvédd lemez Ujjas kapa vagy tarcsés toltdgeté vagy gorgés

borona

Ell] [o] [2][]

Paralelogramma Csillag alaku paralelogramma

Gyomirté pélcak Mivelészerszam

&[] [e][~]
ENIN

Eszkdzsin Futégorgd

4.2 A gép miikddése

A harompontos fliggeszt6keretes konzolos tartd
Osszekapcsolja a gépet a traktorral, és a vilagitast és
a kozuti kdzlekedéshez valé lathatéva tételt hordozza.

A merev vagy az dsszecsukhat6 eszkdzsin a
harompontos fliggesztékeretes konzolos tartot, a
ledllitd thmaszokat és a tamasztokerekeket hordozza.
Az eszkdzsin a mivel6egységeket is hordozza,
amelyek a paralelogrammabdl és kiilénb6z6 egyedi
felszerelésekbdl alinak. Az eszkdzsin ezenkivil a
névényvédd tarcsak bizonyos kiviteleit hordozza.

A paralelogrammak a miivel6szerszamokat pontos
mélységben vezetik.

A paralelogramman lévé mivel&szerszamok kicsivel
a felszin alatt levagjak a gyomot, és szaritashoz
lerakjak.

A bakhat vagoétarcsak a bakhaton termesztett
névények gondozasanal lehantoljdk a bakhat gyomos
oldalat.

A novényvédoé tarcsak vagy a sorvedd

lemezek megakadélyozzak, hogy miveléskor a
kultarnévények megsériiljenek vagy betemetésre
keruljenek.

Az ujjas kapék eltavolitjak a gyomot a kultarnévény
soraiban.

A toltogetd szerszamok felhalmozz4k a kultdrnévény
soraira a talajt, amely a gyom novekedéséhez
szikséges fényt elzarja, és a kultdrnévényeknél kilén
melegrél és ndvekedési serkentésérél gondoskodik.
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Egyedi felszerelések

A bakhaton termesztett névények gondozasakor

a toltdgetd tarcsak és toltdgetd csoroszlyak
visszatoltogetik a bakhat vagoétarcsak altal lehantolt
bakhétat.

A boronak robgmentesitik a talajt, és a levagott
névénymaradékokat a talajfeltletre helyezik le.

4.3 Egyedi felszerelések

Az egyedi felszerelések olyan felszerelések,
amelyekkel gépe val6szinlileg nem rendelkezik, vagy,
amelyek csak bizonyos piacokon kaphaték. Gépe
felszereltségét az értékesitési dokumentumokbdl
ismerheti meg, vagy erre vonatkozé tajékoztatast
kérhet kereskeddjétél is.

A kovetkezo felszerelések specidlis felszerelések:

e Megvilagitas és lathatéva tétele a kdzuti
kozlekedéshez

e Tamasztélabak

e Section Control paralelogramma
e Rapido ludtalpkapa

e RapidoClip ludtalpkapa

e Derékszogl kapak

o Keskeny kapak

e Finommiivel6 fogas sormivel6 készletek
e Csoroszlyas rugos kapak

e NOvényvédoé tarcsak

e Sorvédd lemezek

e Csillag alaku paralelogramma

e Ujjas kapak

e Tarcsas toltogeték

o Siktoltogetd

e Toltogetd csoroszlya

e Bakhat vagétarcsak

e Gyomirt6 palcak

e Gorgds borona

e Szerszamlada

e Késtarto
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Figyelmeztetd abrak

4.4 Figyelmeztetd abrak

4.4.1 A figyelmeztetd abrak poziciobi

4.4.1.1 VB6 konzolos tartés gépen

[MD096| [MD094| [MD082| [MD095]
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Figyelmeztet6 abrak

4.4.1.2 VB10 konzolos tartés gépen

[MD096| [MD094| [MD082| |MD095]

' |

mMD097| PMD102

4.4.1.3 A mechanikusan 6sszecsukhat6 eszkozsinnel felszerelt gép
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4.4.1.4 Az egyszeriien hidraulikusan 6sszecsukhat6 eszkdzsinnel felszerelt gép

(MD081| [MDO081|

4.4.1.5 A duplan hidraulikusan 6sszecsukhat6 eszkdzsinnel felszerelt gép

MD273

MD273
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”w 7

4.4.2 A figyelmeztetd abrak felépitése

A figyelmezteté abrak jeldlik a gépen talalhatéd
veszélyes helyeket, és figyelmeztetnek a
visszamaradod veszélyekre. Ezeken a veszélyes
helyeken folyamatosan jelenlevé és vératlanul fellépé
veszélyekkel szamoljon.

Egy figyelmezteté abra 2 mezébdl all:

* Az |I| mezd a kovetkez6t mutatja:

o A veszélyes teriiletet egy szemléltet6 abra
mutatja, amelyet egy haromszdg alaku
biztonsagi szimbdlum vesz korul.

o Rendelési szam

* A |Z| mez0 szemléltetd abra mutatja a veszély
elharitasara vonatkoz¢ utasitast.

4.4.3 A figyelmeztet6 abrék leirdsa

MDQO78
Ujjak vagy kéz zGzodasveszélye
» Amig a traktormotor vagy a gép miikédik,

ne kdzelitsen a veszélyes helyekhez.

» Ha a megjelélt alkatrészeket kézzel mozgatnia
kell,
Ggyeljen a zGzédast okozé helyekre.

» Bizonyosodjon meg arrél, hogy személyek a
veszélyes terileten ne tartdzkodjanak.

MDO081

Zuzodasveszély a gép lesillyedé alkatrészei miatt

> Mieldtt a veszélyes terliletre lépne,
biztositsa a megemelt gép alkatrészeket
hidraulikus vagy mechanikus elzar6
berendezéssel.

\ = MDO078 ')
(" N\
\\— MD078

— MDO081
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MD082
Zuhanasveszély a gép fellépbin és platformjain
» Ne engedje, hogy személyek utazzanak a gépen.

» Ne engedje, hogy személyek felméasszanak a jaré
gépre.

MD094

Veszély szabadvezetékek miatt

» Soha ne érintse a géppel a szabadvezetékeket.
» Tartson megfeleld biztonsagi tavolsagot a

szabadvezetékekhez, kiilondsen a géprészek
behajtasakor vagy kihajtasakor.

» Vegye figyelembe, hogy a fesziiltség kis
tavolsagban is atuthet.
MD 095

Balesetveszély a hasznalati Utmutaté
utasitasainak figyelmen kivil hagyasa miatt

» A gépen vagy a géppel végzendé munkak elétt
olvassa el és értse meg a hasznalati Gtmutatot.

>

L MD082 )
4 N\
[~ MD094 J
- 1 1 -
*
— MD095
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MDO096

Fert6zésveszély a nagy nyomassal kiaramlé
hidraulikaolaj kdvetkeztében

» Soha ne keresse a tdmitetlen helyeket a

hidraulika tdmlévezetékein kézzel vagy ujjal.

» Soha ne tdmitse a tomitetlen hidraulika
toml6évezetékeit kézzel vagy ujjal.

» Ha hidraulikaolaj okozta sériilést szenvedett,
azonnal forduljon orvoshoz.

— MD096

MDO097

Zuzodéasveszély a traktor és a gép kozott

» A traktorhidraulika miikddtetése eldtt
utasitsa ki a traktor és gép kozotti veszélyes
terilileten tartozkod6 személyeket.

» A traktorhidraulikat csak az eliranyzott
munkateriletrél mikédtesse.

| - MDog7 )

MD 102

Veszély a gép akaratlan elinditasa és elgurulasa
miatt

» Minden munka elétt biztositsa a gépet akaratlan
inditas és akaratlan elgurulas ellen.
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MD199

Balesetveszély a hidraulikus rendszer tdl nagy

nyomasa miatt L
> A gépet csak max. 210 bar hidraulikus nyomasu
traktorokra kapcsolja fel.

max.
210 bar

L MD199
MD273
A teljes test zUzodasveszélye a gép leereszkedd
alkatrészei miatt ’
» Bizonyosodjon meg arrél, hogy személyek a
veszélyes teriileten ne tartdzkodjanak. N
— MD273

4.5 Megvilagitas és lathatova tétele a kozuti kozlekedéshez

[A] Figyelmeztets tabla lampakkal, elilsd oldal
Figyelmeztet6 tabla
Sarga iranyjelz6, fehér hatarolélampa

Figyelmeztet6 tabla lampékkal, hatsé oldal

Figyelmeztet6 tabla

(] @] [®] [ [2]

Sarga iranyjelzé, piros zarofény, piros féklampa
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4.6 EszkOzsin

Az eszkdzsin vagy |Z| merev profilcsébél készilt,

vagy egy merev profilcs6bdl és egy vagy

tobb dsszecsukhatd részbdél all. Az 6sszecsukhatod
eszkdzsinek mechanikusan vagy hidraulikusan
csukhatok ssze.

A mechanikusan &sszecsukhat6 eszkdzsinek egy
merev profilcsébol |I| és egy vagy két 6sszecsukhato
szarnybol [ 2 ] alinak.

A hidraulikusan 6sszecsukhat6 eszkdzsinek vagy

egyszerlien |Z| vagy duplan csukhatok
0ssze. Az egyszer(ien hidraulikusan 8sszecsukhaté

eszkozsinek egy kézépsé profilcsébdl |I| és két
6sszecsukhato szarnybol |Z| allnak. A duplan
hidraulikusan dsszecsukhat6d eszkdzsinek egy
k6zéps6 profilcsébél |I| és két 6sszecsukhatd
szarnybdl IZI allnak, amelyeken egy-egy
6sszecsukhato szarnyhosszabbitas @ talalhato.

Az eszkdzsinre az alabbiak vannak felszerelve:

e Tamasztokerekek

e Tamasztéldbak

e Harompontos fliggesztékeretes konzolos tartd
e Mivel6egységek

e HS 85, HS 62, HSZ, HSR és HSU n6vényvédd
tarcsak

« {y
I.
A
ax, &>
» b " g
1:'1':' =K~ E\f ¥
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4.7 Section Control paralelogramma

A Section Control rendszerrel és hidraulikusan
kiemelhet6 paralelogrammakkal felszerelt gépeknél
a Section Control paralelogramma elektronikusan
szabdlyozza az ISOBUS szoftverrel a
mivel6egységek hidraulikus leengedését és
kiemelését.

4.8 Miveloszerszamok

4.8.1 Kultivatorkapa

A kultivatorkapak | 3 | kicsivel a felszin alatt levagjak a 3 28 -~ =
gyomot a névénysorok kozott és szaritashoz lerakjak. “ N
A kultivatorkapak a paralelogrammakra kézvetlentl wror Nl =

mereven vagy kozvetetten vibracios rugokkal |Z| e

vannak felszerelve.

A vibracios rugora felszerelt kultivatorkapak a rugok
vibracids hatasara a gyomot még alaposabban
kitakarjak, mint a mereven felszerelt kultivatorkapak.
A vibracios rugok egyenletesebb, valamint gytkeret
kimél6bb és kapillarisviz kimélébb mivelést tesznek
lehetévé, mint a merev felfliggesztésiiek. A vibracios
rugok a kultivatorkapék preciz munkamélységét
biztositjak, és a kultivatorkapak kedvezébb behuzasi
szogét automatikusan beallitjak.

A ludtalpkapandl a kapa és a szar szegecseléssel
van egymashoz régzitve. Csere esetén az Uj kapa
lemezét a régi szarra szegecselik.

A Rapido ludtalpkapanal a Rapido gyorscserélé
rendszerrel |I| a kapa gyorsan cserélhet6 rovid
idén belil, mert csak a nyélre egyetlen belsé
hatlapu csavarral rogzitett kapalemezek keriilnek
kicserélésre. A csavarok lazitasahoz csak egy
szerszamra van sziikség.
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A Rapido ludtalpkapanél a Rapido gyorscseréld
rendszerrel |I| a kapa nagyon egyszerlen cserélhetd

nagyon rovid idén belil, mert csak a nyélre

a RapidoClip kapaval @ rogzitett kapalemezek
keriilnek kicserélésre, és a cseréhez szerszamra

nincs sziikség.

A derékszogl kapak kézvetleniil a ndbvénysorokon
dolgoznak. Az egyoldali penge a talajaramot a

ndvénysorrol eltereli.

2]

Ludtalpkapa

Rapido
ludtalpkapa

RapidoClip
ludtalpkapa

Bal derékszogii
kapak

Jobb derékszogi
kapa

Kapaszélességek

80 mm, 100 mm,

120 mm, 140 mm,

160 mm, 180 mm,

200 mm, 240 mm,

300 mm, 340 mm,
380 mm

Kapaszélességek
80 mm, 100 mm,
120 mm, 300 mm,
340 mm, 380 mm

Kapaszélességek

140 mm, 160 mm,

180 mm, 200 mm,
240 mm

Kapaszélességek 120 mm, 140 mm,
160 mm, 180 mm

4.8.2 Keskeny kapak

A keskeny kapak keskeny sortavolsagoknal a kévetd
sorokban keriilnek alkalmazasra, és feltorik a kemény

talajt.
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Keskeny kapak 30 x 10 x 400 mm

Keskeny kapak 35 x 15 x 520 mm

4.8.3 Finommiivelé fogas mivelékészlet

A finommdaveld fogas miivel6készlet a miveléssel
egyszerre szerves anyagot munkal be a talajba.
A finomm{veld fogas mivel6készlet a sorokban a
magagy elékészitésére is hasznalhato.

4.8.4 Csoroszlyas rugoés kapak

A csoroszlyas rugds kapak nagyon kéves
talajon hasznalhaték a vibraciés rugékra felszerelt
lGdtalpkapak helyett.

36
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4.9 A gép tipustablaja

Maschinen-Nr.

m Gyél’té.SI éV Baujahr { year of construction @
scHMoTzerR% (€

. UK =2]==

WL M AT A

SCHM 0 KG

|Z| Gépszam

Termek o I
Madedjjahr zul. technisches Maschinengewicht kg @

[4] Modellév

@ A gép miszakilag megengedett sulya
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Miszaki adatok

5.1 Méretek

Munkaszélesség, a sorok szamatol és a
sortavolsagtol figgbéen

55 cm és 9 m kozott

Szallitasi szélesség <3m

Teljes hossz 1,22 m

Teljes hossz ujjas kapakkal vagy tarcséas toltdgetékkel 149 m
egyutt '

Teljes hossz ujjas kapakkal vagy tarcsas toltdgetékkel 1.89'm

és pélcakkal egyutt

Sulypontok kozotti tavolsag (a,), a felszereltségtol
fliggben, pl. sorok szama, sortavolsag, ujjas kapak,
tarcsas toltdégeték és boronak

61,6 cm és 95,7 cm kodzott

Gépmagassag kozuti szallitasnal

<4m

5.2 Mivel6szerszamok

Munkameélység

5 mm és 4 cm kozott

Optimalis munkamélység

2 cm és 3 cm kodzott

5.3 Megengedett fuggesztési kategoriak

Harompontos fliggesztékeret a konzolos tarton

2. kategoria és 3N. kategdria

5.4 Menetsebesség

optimalis munkasebesség

1,5 km/h és 15 km/h kdzott

megengedett szallitasi sebesség

60 km/h

38

MG6958-HU-1I | C.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER



5 | Miiszaki adatok
A traktor teljesitményi jellemzdi

5.5 A traktor teljesitményi jellemzdi

Motorteljesitmény

a gép felszerelésétol, a sorok szamatol és a sortavolsagtol fliggéen: 30 LE-200 LE

Elektromos berendezések

Akkumulator-fesziiltség 12V

Vilagitasi csatlakozoaljzat 7 pélusu
Hidraulika

Maximalis tizemi nyomas 210 bar

A traktorszivattyu teljesitménye

Section Control nélkil: legalabb 25 I/min 150 bar
esetén

esetén

Section Control egységgel: legalabb 40 I/min 150 bar

A gép hidraulikaolaja

HLP 68 DIN 51524-2

A hidraulikaolaj az 6sszes ismert traktortipus
kombinalt hidraulikaolaj-kérh6z hasznélhaté.

5.6 Zajszint adatok

A munkahelyet érint emissziés hangnyomasszint
kisebb, mint 70 dB(A), Uzemi allapotban, zart
vezetdfillke esetén, a traktorvezetd fiilénél mérve.

A hangnyomédsszint értéke alapvetéen a hasznalt

jarm( figgvénye.

5.7 Lejtédodlések, amelyeken haladhat

Lejtére merélegesen

Bal menetiranyba

10%

Jobb menetiranyba

10%

binf
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Lejtén felfelé és lejtén lefelé

Lejton felfelé

15%

Lejton lefelé

15%

40
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A gép elékészitéese

CMS-T-00010666-B.1

6.1 A traktor szikséges tulajdonsagainak kiszamitasa

CMS-T-00000063-F.1

(€] - mia[dl

CMS-1-00000581

. s . . Meghatérozot
Megnevezés | Mértékegység Leiras t értékek

T kg Traktor dnsulya
T K Az Uzemkész traktor mellsétengely terhelése fliggesztett

v g gép vagy suly nélkal
T K Az Uzemkeész traktor hatsdtengely terhelése fliggesztett

H 9 gép vagy suly nélkdl
Gy kg Mellsé fliggesztett gép vagy a mellsé pétsuly 6ssztémege
G K Hatso fuggesztett gép vagy a hatsoé suly megengedett

H 9 0ssztOmege
a m A mellsé flggesztett gép vagy a mellsé potsualy sulypontja

és a mellsé tengely kdzepe kdzotti tavolsag
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Meghatéarozot
Megnevezés | Mértékegysé Leiras -y
d dyseq t értékek
a m A mellsé tengely kézepe és az alsé fliggesztékar
k csatlakozasi pontjanak kdzepe kdzotti tavolsag
Sulypontok kdzotti tAvolsag: A mellsé fliggesztett gép
a, m vagy a mellsé suly sulypontja és az also6 fliggesztékar
csatlakozasi pontjanak kézepe kozotti tavolsag
b m Keréktav
c m A héatso6 tengely kdzepe és az also fiiggesztdkar
csatlakozasi pontjanak kézepe kozotti tavolsag
Sulypontok kdzotti tAvolsag: Az alsé fliiggesztékar
d m csatlakozasi pontjanak kdzepe és a hatsé fliggesztett gép

vagy hatsé suly kozotti tavolsag

1.

2. Szémitsa ki a tényleges mellsétengely-terhelést.

Min. mellsé kiegyensulyozas kiszamitasa.

GJmin=

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b

a+b

GJminZ

GJminZ

TVtat =

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)

b

Tvtat=

Tvtat=
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3. Szamitsa ki a traktor €s gép gépcsoport
tényleges 6ssztomegét.

4. Szamitsa ki a tényleges hatsétengely-terhelést.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Hatérozza meg a traktor két abroncsanak
teherbir6 képességét a gyartdé adatai szerint.
6. A meghatarozott értékeket jegyezze le az alabbi
tablazatban.
3 FONTOS
Balesetveszély gépkarok miatt tal nagy
terhelés kdvetkeztében
» Gondoskodjon arrél, hogy a kiszamitott
terhelések a megengedett terheléseknél
kisebbek vagy azokkal egyenlék legyenek.
A traktor
s hasznalati A traktor
A szamitas , .- . .
. utmutatodja két abroncsanak
szerinti o iy
, L szerinti teherbiré
tényleges érték . .
megengedett képessége
érték
Min. mellsé kiegyensulyozas kg < kg - -
Ossztémeg kg < kg - -
Mellsétengely-terhelés kg < kg < kg
Hatsotengely-terhelés kg < kg < kg
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6.2 A gép felkapcsolasa

6.2.1 Az als6 fuggesztékar gdmbhuvelyeinek felszerelése

1.

2.

A harompontos fliggesztékereten helyezze
a gdmbhivelyeket @ az als6 fiiggesztdkar-
tengelyre |I| vagy az alsoé figgesztékarcsapba.

A gdbmbhuvelyt rugés rogzitéelemmel |z| kell
biztositani.

Hasonldképpen helyezze r4 a gdbmbhiivelyt a
harompontos fuggesztékeret masik oldalara.

6.2.2 A felsé fuggesztékar gdmbhuvelyének felszerelése

1.

A harompontos fliggesztékereten rogzitse a
gbmbhuvelyt |I| a felsé fuggesztékarcsappal |§|
atartoba |Z|

Biztositsa a felsé fliggesztékarcsapot a rugés
rogzitéelemmel E
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6.2.3 A traktorral tolasson a géphez

A traktor és a gép kdzott maradjon elegendd hely,
hogy az ellatovezetékeket akadalymentesen lehessen

felkapcsolni.

» A traktorral tolasson a géphez megfeleld :I] : —

tavolsagban.

O
(©)
o |

6.2.4 A hidraulika tomloévezetékek felkapcsolasa

Minden hidraulikatémlé fogantydval van ellatva.
A fogantyu szinjel6léssel, jelz6szammal

vagy jelzébetlivel van ellatva. A jellések

a traktor-vezérl6egység nyomévezetékének
hidraulikafunkcidihoz vannak hozzarendelve. A
jelolések mellett ragasztott folidk is egyértelmiien
jelolik a gépen a megfeleld hidraulikafunkciokat.

A hidraulikafunkci6tol figgéen a traktor-
vezérléegység kilonb6zé mikodtetési modban

hasznéalhato:

Miakodtetési mod

Funkcio

Szimbdlum

Nem visszaallo

Folyamatos olajkeringtetés

Visszaallé

Olajkeringtetés a miveletig
végrehajtva

Lebegtetési helyzet

Szabad olajaramlas a traktor-
vezérléegységben
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Jelolés Funkcié Traktor-vezérléegység
1] inyis ,,
Kék % % Szarny 'Ifefto:s p
I I - mikodésa
- i A A Behajtas
, é‘b Szarnyhossza y kett6s
Kék — s Ry
1 1 bbitasok » miikddési
- —_— Behajtas
- Leengedés
R o I Paralelogram g kettés
Zold , o i
méak 3 mikodési
- Megemelés

FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély, akar halal

Ha hidraulika tomlévezetékek nincsenek
megfeleléen csatlakoztatva, a
hidraulikafunkcidk hibasak lehetnek.

» A hidraulika tdmlévezetékek
0sszekapcsolasakor vegye figyelembe
a hidraulikacsatlakoz6kon levd
szinjeldléseket.

1] FONTOS

Gépkarok nem megfelelé hidraulikaolaj-
visszafoly6 miatt

» A nyomasmentes hidraulikaolaj-
visszafoly6hoz csak DN 16 vagy nagyobb
atmeérgji vezetékeket hasznaljon.

P Valasszon révid visszafolyd szakaszokat.

P Kapcsolja 8ssze a nyomasmentes
hidraulikaolaj-visszafoly6t az erre a célra
szolgalé csatlakozoéval.

P A gép felszereltségétil fliggben:
Kapcsolja 6ssze a szivargoolaj vezetéket
az erre a célra szolgal6 csatlakozoval.

P> A mellékelt csatlakozd karmantyt
szerelje fel a nyoméasmentes hidraulikaolaj-
visszafolyora.

1. Atraktor és a traktor-vezérl6egységes gép kozotti
hidraulikat nyomasmentesitse.

2. Tisztitsa meg a hidraulika csatlakozddugdjat.
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3. A hidraulika tsmiévezetékeket[ 1] a jelolésnek [ 2]
megfeleléen kapcsolja dssze a traktor hidraulika
csatlakozoaljzataval.

=» A hidraulika csatlakozédugdnak érezhetéen
reteszelédnie kell.

4. A hidraulika tomlévezetékeket Ugy fektesse, hogy
elengedd szabad hely legyen azok mozgasahoz,
és ne legyenek surlédasi pontok.

6.2.5 Feszultségellatas csatlakoztatasa

1. Afesziiltségellatas csatlakozédugojat [ 1] dugja
be.

2. Afesziltségellatd kdbeleket ugy fektesse, hogy
elegendd szabad hely legyen azok mozgaséhoz,
és ne legyenek surlédasi vagy szorulasi pontok.

3. Ellendrizze a gép vilagitdsdnak mikodését.

6.2.6 Az ISOBUS vagy kezel6é szamitdgép felkapcsolasa

1. Csatlakoztassa az ISOBUS vezeték |I|

vagy a kezel6 szamitdgép vezetékének |Z|
csatlakoz6dugéjat.

2. A vezetéket ugy fektesse, hogy elegendé szabad
hely legyen azok mozgasahoz, és ne legyenek
surlédasi vagy szorulasi pontok.
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6.2.7 A harompontos fuggesztékeret felkapcsolasa

1. Atraktorilésrél kapcsolja fel az also
fliggesztokart |I|

2. Kapcsolja fel a fels6 fuggesztSkart |Z|
3. Ellenérizze, hogy a fels6 fliggesztékar fogéhorga

|§| és az also fliggesztbkar fogohorga E
megfeleléen reteszelve van-e.

6.2.8 A gép bedllitasa

A gép bedllitAsdhoz az eszkdzsin felsé része vagy
tajékozodasul a konzolos tarté fliggéleges merevitéi
hasznéalhatok.

1. Agép bedllitdsdhoz az eszkdzsin felsd részével:
A gépet a felsé fuggesztdkarral ugy allitsa be,
hogy az eszkdzsin felsé része |I| parhuzamos
legyen a talajjal.

2. A gép bedllitdsdahoz a konzolos tarto fiiggdleges
merevitdivel:
A gépet a felsé fuggesztdkarral ugy allitsa be,
hogy a konzolos tart6 fiiggéleges merevitéi |I|
merdlegesek legyenek a talajra.

48
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6.3 A gép elékészitése kozuti kdzlekedésre

CMS-T-00010667-B.1

6.3.1 Megvilagitas és lathatdva tétel felszerelése a kdzuti kdzlekedéshez

CMS-T-00011714-B.1

Ha a gép gyarilag nincs felszerelve vilagitassal

és lathatova tétellel, akkor a gépet kdzuti szallitas
elétt utélag megfeleléen fel kell szerelni. Az alabbi
Utmutato ismerteti, hogyan szerelhetd fel utdlag a gép
az eredeti vilagitassal és az eredeti lathatéva tétellel.
Ha a gépet mas vilagitadssal és lathatéva tétellel
szerelik fel utélag, akkor a figyelmeztetd tablakat tgy
kell felszerelni, hogy a tablak a gép legkuilsé részén
legyenek.

1. Csavarja fel a szarnytart6t a konzolos tartora.

CMS-I-00007580

2. Afigyelmeztet6 tdblakat a lampékkal egyutt tolja
a szarnyakon a szarnytartdkba.

CMS-1-00007581
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3. A szarnyat rogzitse a tartécsavarokkal |I| a
megfelel6 pozicidban.

4. Szerelje fel a biztosit6 sasszeget |Z|

5. Fektesse le a csatlakozékabelt és rogzitse a
szarnyakra.

6. Csatlakoztassa a csatlakozékabelt.

7. Fesziltségellatas felkapcsolasa, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 47.

6.3.2 A tamasztolabak eltavolitasa

1. A felkapcsolt gépet emelje meg a harompontos
emelémdivel.

2. Hdzza ki a rugos rogzitéelemet |Z| az also letlzé
csapszegbdl |I|

3. Az alsé letliz6csapot hizza ki a tartokapocs
furataibdl @ és a tamasztolab furataibol @

4. Huazza ki a rugos rogzitéelemet E a felsé letliz6
csapszeghdl |E|

5. Kissé emelje meg a tamasztdlabat.

6. A felsé letliz6csapot hiizza ki a tartokapocs
furataibol és a tamasztélab furataibol.

7. A tamasztélabat hiizza el a gépt6l.

8. Ismételje meg a lépéseket 2-t6l 7-ig a masodik
tdmasztélabnal.

6.3.3 A ndvényvédé tarcsak vagy sorvédé lemezek allitasa szallitasi helyzetbe

A szarnyakon lévé parallelogrammak névényvédd
tarcsait vagy sorvédé lemezeit passziv helyzetbe
kell allitani ahhoz, hogy kozuti menet kézben

az 0sszecsukott gép a megengedett szallitasi
szélességet ne Iépje tul.

50

MG6958-HU-II | C.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER



6 | A gép el6készitése
A gép eldkészitése kozuti kozlekedésre

» A szarnyakon lév6é HS novényvédod tarcsakat
allitsa passziv helyzetbe ,A HS névényvédé
tarcsak aktivalasa vagy kikapcsolasa” fejezet
szerint, Lasd a koévetkez§ oldalt: 78.

vagy

A szarnyakon [évé RowDisc ndvényvédd
tarcsakat allitsa passziv helyzetbe ,A RowDisc
névényvedod tarcsak kikapcsolasa” fejezet szerint,
Lasd a kdvetkezd oldalt: 95.

vagy
A szarnyakon |évé sorvédd lemezeket allitsa
passziv helyzetbe ,A sorvédd lemezek aktivalasa

vagy kikapcsolasa” fejezet szerint, Lasd a
kdvetkez6 oldalt: 95.

6.3.4 A paralelogrammak szallitasi helyzetbe allitasa

6.3.4.1 KPP-M széllitasi helyzetbe éllitasa

1. Hazza ki a rugos rogzitéelemet |I| az
emeléradbol [ 2 ]

2. Emelje ki az emel6rudat a tartobal.
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3. Forditsa felfelé a gémbfejen |E| Iévé reteszelés

karjat[ 1].

=> A hlzérugo E a reteszel6lécet |z| a
paralelogramma E felé nyomja.
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4. Helyezze az emel6rudat II| a paralelogrammara

[2]

5. Emelje fel a paralelogrammat @ az emeléraddal
m, mig a reteszeldléc |Z| bekattan.

6. Vegye le az emelérudat a paralelogrammarél.

7. Hasonloképpen allitsa az 6sszes
paralelogrammat szallitasi helyzetbe.

8. Helyezze r4 az emel6rudat a tartéra.

9. Az emeldrudat biztositsa a rugés rogzitéelemmel.
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6.3.4.2 KPP-M SC szallitasi helyzetbe allitasa

» Vegye figyelembe a sorkézmiivelé kultivator
ISOBUS szoftverének hasznalati itmutatojaban
az "A paralelogrammak allapotanak és
alladsanak kijelzése" és a "Paralelogrammak kézi
kapcsolasa" fejezeteket.

6.3.4.3 EKP-M és EKP-S szallitasi helyzetbe allitasa

1. Forditsa felfelé a gémbfejen |E| lévé reteszelés

karjat |I|

=» A hlzérugo |Z| a reteszelblécet @ a
paralelogramma |z| felé nyomja.
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2. Emelje fel a paralelogrammat @ a kézikarral |I|
mig a reteszeldléc |Z| bekattan.

3. Hasonl6képpen allitsa az 6sszes
paralelogrammat szallitasi helyzetbe.

6.3.5 A gép allitdsa a szallitasi szélességre

CMS-1-00004289

CMS-T-00005932-B.1

6.3.5.1 A mechanikusan 6sszecsukhat6 eszkdzsin behajtasa

1. Csavarja ki a reteszel6csavart.

CMS-T-00009540-A.1

CMS-1-00004079
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2.

3.

Hajtsa be a szarnyat |I| az Utkdzésig @

A reteszel6csavart |I| csavarja a sinen lévé
furaton |z| keresztiil az Utkoz6be |§|

Ha a gépnél egy kétoldalon Gsszecsukhaté
géprél van szé:

Ismételje meg a lépéseket 1-t6l 3-ig a gép masik
oldalan is.
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6.3.5.2 A hidraulikusan 6sszecsukhat6 eszkdzsin behajtasa

1. Ha a gépnél egy dupldn ésszecsukhaté géprol
van szo:
Mikodtesse a traktor-vezérl6késziléket, amelyre
a "kék 3" és "kék 4" hidraulika
tomlévezetékek felkapcsolva vannak, addig, mig
a szarnyhosszabbitasok teljesen be vannak
hajtva.

2. Huzza ki a rugos csatlakozot |I| a let(iz6csapbol

[2]

3. Aletliz6csapot hizza ki a feszitékengyel @ fels6
furataibol és a zaréheveder E furatabol.

4. Forditsa a feszitékengyelt a gép kozepe felé.

5. Ha a gépnél egy kétoldalon dsszecsukhato
géprélvagy dupldn dsszecsukhatd géprdl van
520:

Ismételje meg a lépéseket 2-t6l 4-ig a gép masik
oldalan is.

6. Muikodtesse a "kék" traktor-vezérl6késziléket
addig, mig a szarny be van hajtva.

vagy

Ha a gépnél egy kétoldalon dsszecsukhato
géprélvagy dupldn dsszecsukhato géprdl van
520:

Mikddtesse a "kék" traktor-vezérlbkészuléket
addig, mig a mindkét szarny a
szarnyhosszabbitasokkal egyitt behajtva van.
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7. Forditsa a feszitékengyelt a behajtott szarnyhoz,
mig a feszit6kengyel also6 furatai és a
zar6heveder furata egymas felett vannak.

8. Aletlzd6csapot |I| helyezze &t a furatokon |Z|

9. Afelsé letiz6csapot biztositsa a rugés
csatlakozoval |§|

10. Ha a gépnél egy kétoldalon ésszecsukhatd
géprélvagy dupldn dsszecsukhato géprdl van
520:

Ismételje meg a lIépéseket 7-t6l 9-ig a gép masik
oldalan is.
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6.3.6 A védoracs felszerelése

1. Lazitsa meg a tart6 |I| csavarjat |z|

2. A védbracsot |I| a hordozocsével |Z| agy

helyezze el, hogy a hordozdcsé a tartéba @
tolédjon.

3. Hulzza meg a tart6 csavarjat.

4. Ha a gépnél egy kétoldalon dsszecsukhato
géprél van szo:
Ismételje meg a lépéseket 1-t6l 3-ig a gép masik
oldalan is.
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6.4 A gép elékészitése hasznalatra

6.4.1 A védoracs levétele

1. Lazitsa meg a tart6 |Z| csavarjat |I|

2. Mozditsa el a védéracsot |I| és a hordozdcsovet
@ a géptdl ugy, hogy a hordozécsé a tartébol

@ ki legyen hazva.
3. Helyezze le a védéracsot és a hordozdcsovet.
4. Huzza meg a tart6 csavarjat.
5. Ha a gépnél egy kétoldalon dsszecsukhatd
géprél van szé:

Ismételje meg a lépéseket 1-t6l 4-ig a gép mésik
oldalan is.
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6.4.2 A gép allithsa a munkaszélességre

6.4.2.1 A mechanikusan 6sszecsukhat6 eszkozsin kihajtasa

1. Csavarja ki a reteszelécsavart.

2. Teljesen hajtsa ki a szarnyat.
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3. Huzza meg a reteszel6csavart.

4. Ha a gépnél egy kétoldalon dsszecsukhato
géprél van szo:
Ismételje meg a lépéseket 1-t6l 3-ig a gép masik
oldalan is.

CMS-1-00004104

6.4.2.2 A hidraulikusan 8sszecsukhat6 eszk6zsin kihajtasa

1. Hazza ki a rugés csatlakozot |I| a letliz6csapbdl

2]

2. Aletliz6csapot huzza ki a zaréheveder @
furatabol és a feszitékengyel E also furataibol.

CMS-T-00005819-B.1

CMS-1-00004131
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3. Forditsa a feszitékengyelt a gép kdzepe felé.

4. Ha a gépnél egy kétoldalon dsszecsukhato
géprélvagy dupldn dsszecsukhato géprdl van
520:

Ismételje meg a lépéseket 1-t6l 3-ig a gép masik
oldalan is.

5. Miuikddtesse a "kék" traktor-vezérlékésziiléket
addig, mig a szarny ki van hajtva.

vagy

Ha a gépnél egy kétoldalon 6sszecsukhaté
géprol vagy dupldn dsszecsukhato géprél van
520:

Mikddtesse a "kék" traktor-vezérl6készuléket
addig, mig a mindkét szarny a
szarnyhosszabbitasokkal egyutt ki van hajtva.

6. Forditsa a feszit6kengyelt a kihajtott szarnyhoz,
mig a feszit6kengyel fels6 része és a
zaroheveder furata egymas felett vannak.
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7.

8.

10.

A letliz6csapot |I| helyezze at a furatokon |Z|

A felsé letliz6csapot biztositsa a rugos
csatlakozoval IE'

Ha a gépnél egy kétoldalon ésszecsukhaté
géprdl vagy dupldn dsszecsukhato géprél van
520:

Ismételje meg a lépéseket 6-t6l 8-ig a gép masik
oldalan is.

Ha a gépnél egy dupldn ésszecsukhaté géprél
van szo:

Mikodtesse a traktor-vezérl6késziléket, amelyre
a "kék 3" és "kék 4" hidraulika

tomlévezetékek felkapcsolva vannak, addig, mig

a szarnyhosszabbitasok teljesen kihajtva vannak.
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6.4.3 A paralelogrammak munkahelyzetbe éallitdsa

CMS-T-00005834-B.1

6.4.3.1 KPP-M munkahelyzetbe allitasa

CMS-T-00005869-A.1

1. Huzza ki a rugds rogzitéelemet |I| az
emeléradbol [ 2 |

2. Emelje ki az emel6rudat a tartobal.

CMS-1-00004275
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3. Forditsa lefelé a gombfejen |Z| lévé reteszelés

karjat[ 1].
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4. Helyezze az emel6rudat II| a paralelogrammara

[2]

CMS-1-00004285

5. Emelje felfelé a paralelogrammat |z| az
emel6raddal |I| mig a reteszeldléc @ kipattan,
és a paralelogrammarol E a hazérugo |Z| révén
kiold.

CMS-1-00004286
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6. Teljesen engedje le a paralelogrammat |Z| az
emel6raddal |I|

7. \Vegye le az emel6érudat a paralelogrammarél.

8. Hasonldképpen allitsa az 6sszes, a
sork6zmiiveléshez sziikséges paralelogrammat
munkahelyzetbe.

9. Helyezze r4 az emel6rudat a tartora.

10. Az emel6rudat biztositsa a rugés rogzitéelemmel.

6.4.3.2 KPP-M SC munkahelyzetbe allitasa

» Vegye figyelembe a sorkézmiivelé kultivator
ISOBUS szoftverének hasznalati Gtmutatojaban
az "A paralelogrammak allapotanak és
allasanak kijelzése" és a "Paralelogrammak kézi
kapcsolasa" fejezeteket.

6.4.3.3 Az EKP-M és EKP-S munkahelyzetbe allitdsa

1. Forditsa lefelé a gdmbfejen |I| lévé reteszelés

karjat |Z|
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2. Emelje felfelé a paralelogrammat |z| a kézikarral
II" mig a reteszeldléc @ kipattan, és a

paralelogrammarol |z| a hazdrugo |Z| révén
kiold.

3. Teljesen engedje le a paralelogrammat |Z| a
kézikarral |I|

4. Hasonloképpen dllitsa az 6sszes, a
sorkdzmiiveléshez sziikséges paralelogrammét
munkahelyzetbe.
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6.4.4 A tdmasztokerekek bedllitasa

6.4.4.1 A tamasztokerekek bedllitasa a sorokon

A tAmasztbkerekeket tgy kell beallitani, hogy az IE
ésa tavolsagok egyformak legyenek, és minden

tamasztokerék pontosan a két ndvénysor és @)
kodzott, a tAmasztokeréktdl balra és jobbra haladjon.

1. A gépet engedje le a hdrompontos emelémivel a
szantofoldre.

2. Lazitsa meg a rogzit6karom |Z| csavarjait |I|
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3. A gépet a harompontos emelé6mivel emelje
meg annyira, hogy a tamasztokereket |I| az
eszkozsinen |Z| el lehessen tolni.

4. Tolja a tamasztokereket a megfelelé pozicidba.

5. Hulzza meg a rogzitékarom csavarjait.

6. Hasonloképpen allitsa be a tamasztokereket a
gép masik oldalan.

6.4.4.2 A tamasztokerekek magassaganak beéllitasa

A tamasztékerekek magassagat ugy kell beallitani,
hogy a munkahelyzetbe allitott paralelogramma felsé
fuggesztékar-bordak |I| a talajjal |Z| parhuzamosan
fussanak.
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1. A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantofoldre.

2. lLazitsa meg az imbuszcsavarokat |I| az
allitogytirikon [ 2.

3. Atamasztokereket |I| avillaszaras csével |Z| i [3]
egyditt tolja a vezérlécsdbe @ tolja felfelé vagy
lefelé addig, amig a tAmasztokerék a megfeleld
poziciéba nem all.

nmnp

Smunn

Ay
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4. Afelsé allitogyarit @ a villaszaras cs6von E

forgassa ugy, hogy a korméanyitkzé @ a két
Utkdzéesap |I| kozott kozépen legyen.

5. Hlzza meg az imbuszcsavarokat az
allitogydrakon.

6. Hasonl6képpen allitsa be a tAmasztokereket a
gép masik oldalan.

6.4.5 A paralelogrammaék beallitdsa a sorokon

A paralelogrammaékat ugy kell bedllitani, hogy az

@ ésa tavolsagok egyformak legyenek, és a
sorkézmuiveléskor minden paralelogramma pontosan
a két névénysor és @) kozott, valamint a
paralelogrammatol balra és jobbra haladjon.

1. A gépet engedje le a hdrompontos emelémdivel a
szantofoldre.

ool | ™ ] \:_I- f— ——
1.1 g . 11
|

2. A gép szimmetrikusan van felépitve:
A géppel hajtson be annyira a szant6foldre,

hogy a paralelogramma |I| a traktor hosszanti

tengelyén |Z| a névénysorok kozott pontosan
kdzépen legyen pozicionalva.

Ha a gép aszimmetrikus felépitésii:

A géppel hajtson be annyira a szantofoldre, hogy
balra @ vagy jobbra |z| a traktor hosszanti
tengelyétél |z| |évé két paralelogramma egyike
a névénysorok kozott pontosan kdzépen legyen
pozicionalva.
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3.

A kbzépen pozicionalt paralelogrammatél jobbra
vagy balra [évd paralelogramman lazitsa meg a

régzitékarom @ csavarjat |I|

vagy

Ha a paralelogramma KKP tipust:
A kbézépen pozicionalt paralelogramméatol jobbra
vagy balra [évé paralelogramman lazitsa meg

mindkét rogzitékarom |I| csavarjat |Z|

A gépet a harompontos emelé6miivel emelje
meg annyira, hogy a paralelogrammét |I| az
eszkozsinen IZI jobbra vagy balra el lehessen
tolni.

Tolja a paralelogrammat a megfelel6 poziciodba.
Hlzza meg a rogzitékarom csavarjat.

vagy

Ha a paralelogramma KKP tipust:
Huzza meg mindkét régzitékarom csavarjat.

Hasonloképpen allitsa be az 6sszes tobbi
paralelogrammat kozépen a novénysorok kdzé.
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6.4.6 A miivelési szélesség beallitasa

Tobb mint egy miivelészerszammal ellatott
paralelogrammakon a miivel6szerszamokat ugy kell

beéllitani, hogy a kulsé mivel8szerszam |E| vagy a
két kills6 mivel6szerszam és min. 4 cm
tavolsagra |Z| legyen a névénysoroktol @

Ha a mivel8szerszamok kultivatorkapék, akkor
minden paralelogramma kultivatorkapai legalabb

2 cm-rel kell fedjék egymast. Ha a kiilsé
kultivatorkapak pozicionalasa miatt az atfedés kisebb,
akkor a belsé kultivatorkapakat is allitania kell a
ndvénysorok iranyaba addig, mig az atfedés legalabb
2cm.

1. A gépet engedje le a hdrompontos emelémiivel a
szantofoldre.

2. Ha egy rugos miivelészerszamrol van szo:
Lazitsa meg a mivel6szerszam |Z| csavarat |I|

vagy

Ha egy merev miiveldszerszdmrdl van szo:
Lazitsa meg az adapter |Z| anyait III
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A gépet a harompontos emelé6m(ivel emelje
meg annyira, hogy a mivel6szerszamot |I| a

szerszamtarton |Z| jobbra vagy balra el lehessen
tolni.

Tolja a mivelészerszamot a megfeleld pozicidba.

Huzza meg a mlivel6szerszam csavarjat vagy az
adapter anydjat.

Ha a paralelogramma két kiilsé
miiveldszerszdmmal van elldtva:
Hasonloképpen éllitsa be a paralelogramma
masodik kilsé mivelészerszamat.

Ha a milvel6szerszdmokndl kultivdtorkapdkrol
van szo:

Hatarozza meg a kultivatorkapak IZI atfedeéseit

]

Ha 2 cm-nél kisebbek az dtfedések:

A belsé kultivatorkapat mozgassa annyira a
névénysorok irdnyaba, hogy az atfedés Gjra
legalabb 2 cm legyen.

Hasonl6képpen allitsa be az 6sszes tobbi
paralelogramma mivelési szélességét.

6.4.7 A mivelési mélység bedllitasa

6.4.7.1 A KPP mivelési mélységének beéllitdsa

A muvelési mélységet Ugy kell beallitani, hogy
muveléskor a mivelészerszdm pengéi 2 bis 3 cm-rel
a mivelendd szantéfold felszine alatt haladjanak.

A KPP-M SC és KPP-M tipusu paralelogrammakon a
mUvelési mélység a futégorgdvel allithato be.
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1. A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantofoldre.

2. Haijtsa fel a rogzitékengyelt |I| a mivelési
mélységallité kézi tekerdkarjan @

3. Nyissa a szarnyas csavart |Z| amavelési
mélységkijelzén E

4. A kéziteker6kart forgassa balra vagy jobbra, mig
a mivelési mélység megfelelé bedllitasat elérte.

=» A paralelogramma futégorgéje E megemelkedik
vagy lesullyed.

5. Huzza meg a szarnyas csavart a mivelési
mélységkijelzén.

6. Hajtsa be a rogzitékengyelt a kézi tekerékaron.

7. Hasonloképpen allitsa be az 6sszes tobbi
paralelogramma mivelési mélységét.

8. 10 m mivelés.

9. Ellendrizze a mivelési mélységet, és szilkség
esetén allitsa be Ujra.

6.4.7.2 Az EKP miivelési mélységének beallitasa

A mivelési mélységet ugy kell bedllitani, hogy

mveléskor a miivelészerszam pengéi 2 bis 3 cm-rel

a mlvelend6 szantéfold felszine alatt haladjanak.

A EKP-M és EKP-S tipusu paralelogrammakon a

muvelési mélység a mivelészerszadmokkal allithato
be.
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1. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

2. Lazitsa meg a csavart |Z|

3. A gépet a harompontos emelém{ivel emelje meg
annyira, hogy a mivel6szerszam |z| szaranal @

fogva a tartoban |I| eltolni lehessen.

4. Tolja a mlvel6szerszamot a megfelelé pozicidba.

5. Hlzza meg a csavart.

6. Hasonloképpen allitsa be az 6sszes tobbi
mivel6szerszamot is.

7. 10 m mivelés.

8. Ellendrizze a mivelési mélységet, és szilkség
esetén allitsa be Ujra.

6.4.8 A sorvédo elemek beallitasa

6.4.8.1 A HS nbvényvédo tarcsak aktivalasa vagy kikapcsolasa

6.4.8.1.1 A HSZ és HSR HS ndvényvédé tarcsak aktivalasa vagy kikapcsolasa

e Ha a névényvedd tarcsakat miveléskor hasznalni

szeretné, a ndvenyvédo tarcsaknak aktiv kr ks
helyzetbe |Z| kell lennidk, vagy aktivalni kell P < >

Oket, és az "A HS névényvédéd tarcsak = g

oldaltavolsaganak bedllitasa” fejezet szerint be 1

kell allitani.

e Ha a névényveédd tarcsakat miveléskor nem
szeretné hasznalni, a ndvényvédé tarcsak
legyenek passziv helyzetben , vagy allitsa
passziv helyzetbe.

78 MG6958-HU-1I | C.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER



6 | A gép el6készitése
A gép el6készitése hasznalatra

VIGYAZAT

Labak sérulésveszélye a leesé nbvényvédd
tarcsa miatt

Ha a névényvédo tarcsa magassaganak
beallitasakor a lazitott lanc a kezébdl
kicsuszik, a névényvédd tarcsa leeshet, és a
labak sériilését okozhatja.

P Ne tartsa a labat a névényvéds tarcsa alatt
és mellett.

P A bedllitaskor tartsa j6l meg a lazitott
lancot.

1. A névényvédd tdrcsa aktivdldsdhoz és
bedllitdsdhoz:
A ndvényvédo tarcsat allitsa be "A HS
névényvedd tarcsdk magassaganak bedllitasa”
fejezet 2-t6l 7-ig terjedd lépései szerint, Lasd
a kovetkezd oldalt: 83. A 5. [épésnél azonban
a kikapcsolt ndvényvédoé tarcséat engedje le a
miveléshez sziikséges helyzetbe.

2. Tartsa be "A HS névényvédd tarcsék oldali
tavolsaganak beallitasa" fejezetet, Lasd a
kovetkezd oldalt: 87.

3. Hasonloképpen aktivalja és allitsa be az dsszes
névényvedod tarcsat.

4. A ndvényvédd tdrcsa kikapcsoldsdhoz:
A ndvényvédo tarcsat allitsa be "A HS
névényvedd tarcsak magassaganak bedllitasa"
fejezet 2-t6l 7-ig terjedd Iépései szerint, Lasd
a kdvetkezd oldalt: 83. A 5. [épésnél azonban
emelje a névényvédd tarcsat teljesen fel a
passziv helyzetbe.

5. Hasonléképpen kapcsolja ki az 6sszes
névényvedod tarcsat.
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6.4.8.1.2 A HS 85 és HS 62 HS nbvényvédo tarcsak aktivalasa vagy kikapcsolasa

Ha a ndvényvédod tarcsakat miveléskor hasznalni
szeretné, a ndvényvédo tarcsaknak aktiv
helyzetbe |Z| kell lennilk, vagy aktivalni kell

Oket, és az "A HS névényvédd tarcsak
oldaltavolsaganak beallitasa" fejezet szerint be
kell allitani.

Ha a ndévényvédod tarcsakat miveléskor nem
szeretné hasznalni, a névényvedd tarcsak

legyenek passziv helyzetben , vagy allitsa
passziv helyzetbe.

VIGYAZAT

Labak sérilésveszélye a leesé ndvényvédo
tarcsa miatt

Ha a névényvédo tarcsa magassaganak
bedllitdsakor a névényvédd tarcsa a kezébdl
kicsuszik, a névényvédd tarcsa leeshet, és a
labak sériilését okozhatja.

P Ne tartsa a labat a névényvéds tarcsa alatt
és mellett.

P A bedllitaskor tartsa j6l meg a novényvéds
tarcsét.

A novényvédétdrcsa-készlet aktivdldsdhoz és
beadllitdsdhoz:
Végezze el a 2. - 6. |épéseket.

A noévényvédétarcsa-készletet fogja meg a
gorg6tartok egyikénél |Z| és hlzza felfelé.

Forditsa el6re a zarokengyelt |I|
Engedije le a nbvényvédétarcsa-készletet.

A noévényvédo tarcsakat E a rugok @ addig
hlzzak lefelé, mig a névényvédd tarcsak el nem
érték a talajt.

Tartsa be "A HS novényvédd tarcsék oldali
tavolsaganak beallitasa" fejezetet, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 87.

Hasonloképpen aktivélja és allitsa be az 6sszes
névényvedo tarcsat.
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7. A névényvéddtdrcsa-készlet kikapcsoldsdhoz:
Végezze el a 8. - 10. [épéseket.

8. A ndvényvédétarcsa-készletet fogja meg a
tarcsatartotol |Z| és a talajrol huzza felfelé.

9. Forditsa héatra a zar6kengyelt |I| mig a
zarokengyel bekattan a helyére.

10. Engedje el a nbvényvédétarcsa-készletet.

6.4.8.1.3 A HSU HS novényvédo tarcsak aktivalasa vagy kikapcsolasa

e Ha a névényvédd tarcsakat miveléskor hasznalni
szeretné, a novényvédo tarcsaknak aktiv IZ'
helyzetbe |Z| kell lennildk, vagy aktivalni kell
Oket, és az "A HS névényvédd tarcsak
oldaltavolsaganak beallitasa" fejezet szerint be
kell allitani.

e Ha a ndvényvédd tarcsakat miveléskor nem
szeretné hasznalni, a névényvedd tarcsak
legyenek passziv helyzetben , vagy allitsa
passziv helyzetbe.

VIGYAZAT

Labak sérilésveszélye a leesé névényvédo
tarcsa miatt

Ha a ndvényvédo tarcsa magassaganak
beallitAsakor a lazitott lanc a kezébdl
kicsuszik, a névényveédo tarcsa leeshet, és a
labak sérilését okozhatja.

P Ne tartsa a labat a ndvényvéds tarcsa alatt
és mellett.

P A bedllitaskor tartsa jol meg a lazitott
lancot vagy a ndvényvédd tarcsat.
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A novényvédébtdrcsa-készlet aktivdldsdhoz és
bedllitdsdhoz:
Végezze el a 2. - 8. Iépéseket.

Ha a ndvényvédd tdrcsdkat elsé alkalommal
aktivdlja:

Akassza be a névényvédétarcsa-készletet a
lanccal |I| a legfelsé pozicioba az ,A HS
névényvedod tarcsak magassaganak beallitasa”
fejezet szerint, L&sd a kdvetkez§ oldalt: 83.

A novényvédotarcsa-készletet fogja meg a
gorgétartok egyikénél [ 2 | és huzza felfelé.

Forditsa el6re a zarokengyelt Iil
Engedje le a névényvédétarcsa-készletet.

A noévényvéds tarcsakat |z| a rugok E addig
huzzak lefelé, mig a névényvédd tarcsak el nem
érték a talajt.

Az elsé aktivalaskor a novényvédd tarcsakat a
rugé a legalsé poziciéba huzza.

Ha a névényvédd tdrcsdkat elsé alkalommal
aktivdlja:

A novényvédétarcsa-keészletet a lanccal |I|
engedje le annyira az ,A HS ndvényvédoé tarcsak
magassaganak beallitasa” fejezet szerint, Lasd
a kovetkez6 oldalt: 83, hogy a névényvédé
tarcsak a talajjal érintkezzenek.

Tartsa be "A HS novényvédd tarcsék oldali
tavolsaganak beallitasa" fejezetet, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 87.

Hasonloképpen aktivélja és allitsa be az 6sszes
névényvédd tarcsat.

82

MG6958-HU-II | C.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER




6 | A gép el6készitése
A gép el6készitése hasznalatra

9. A névényvéddtdrcsa-készlet kikapcsoldsdhoz:
Végezze el a 10. - 12. |épéseket.

10. A ndvényvédotarcsa-készletet fogja meg a
tarcsatartotol |Z| és a talajrol huzza felfelé.

11. Forditsa hétra a zarokengyelt |I| mig a
zarokengyel bekattan a helyére.

12. Engedje el a nbvényvédétarcsa-készletet.

6.4.8.2 A HS ndvényvédé tarcsak beallitasa

6.4.8.2.1 A HS ndvényvédo tarcsak magassaganak beallitasa

A magasség beallitasa fiigg a novényvédao tarcsa
kivitelétol.

A HS 85 és HS 62 kerek HS ndvényvédo tarcsaknal
a magassag nem allithat6 be, és erre nincs is

szlikség. Ha ezeket a tarcséakat aktivaltak, akkor i
ezek miveléskor a rugos erének készonhetéen b _
automatikusan haladnak a talajon. S— .
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A HSU kerek HS ndvényvédé tarcsak magassagat
lanccal ugy kell beallitani, hogy miiveléskor a
zarokengyellel leengedett ndvényvéds tarcsak a
talajjal érintkezzenek, ami forgasba hozza a
tarcsékat.

CMS-1-00006643

Az dsszes tobbi HSR kerek HS novényvédd
tarcsat ugy kell beallitani, hogy miiveléskor minden
névényvédo tarcsa a talajjal érintkezzen, ami
forgasba hozza a tarcsat.

CMS-1-00006644
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A HSZ fogazott HS novényvédd tarcsaknal a
magassag bedllitdsa fugg a kultirnévény névekedési
allapotéatdl és méretétdl a mavelés idépontjdban:

e Fiatalabb vagy kisebb kultirnévényeknél a
ndvényvedod tarcsakat ugy kell beallitani, hogy
miveléskor minden névényvédé tarcsa a talajjal
érintkezzen, ami forgasba hozza a tarcsat.

e |d6sebb vagy nagyobb kulturnévényeknél a
névényvédd tarcsakat ugy kell beéllitani, hogy
miveléskor minden ndvényvédé tarcsa a
kultdrndévény lapijaval is érintkezzen, ami forgasba
hozza a tarcsat.

VIGYAZAT

Labak sérulésveszélye a leesé ndvényvédod
tarcsa miatt

Ha a névényvédo tarcsa magassaganak
beéllitAsakor a lazitott lanc a kezébél
kicsuszik, a névényvédod tarcsa leeshet, és a
labak sérllését okozhatja.

P Ne tartsa a labat a névényvéds tarcsa alatt
és mellett.

P A bedllitaskor tartsa jol meg a lazitott
lancot.

1. Anévényvédd tdrcsa emeléséhez:
Végezze el a 2. - 7. 1épéseket.

2. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantéfoldre.

MG6958-HU-II | C.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER

85



6 | A gép el6készitése
A gép eldkészitése hasznalatra

3. Huzza ki a rugos csatlakozot |I| a novényvedé
tarcsatartojabol [ 4.

4. Huzza alancot |z| az eszkozsin iranyaba,
és oldja a lanctagot @ a névényvedoé
tarcsatartojarol.

5. A ndvényvedo tarcsat |I| emelje meg a lanccal

|Z| annyira, hogy a névényvédod tarcsa a
megfelel® helyzetben legyen.

6. A lancot akassza be a megfelel6 lanctaggal |z| a
novényveédo tarcsatartojaba |I|

7. Alancot |z| biztositsa rugos csatlakozoval (@.
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VIGYAZAT

Labak sérulésveszélye a leesé nbvényvédd
tarcsa miatt

Ha a névényvédo tarcsa magassaganak
beallitasakor a lazitott lanc a kezébdl
kicsuszik, a névényvédod tarcsa leeshet, és a
labak sérilését okozhatja.

P Ne tartsa a labat a névényvéds tarcsa alatt
és mellett.

P A bedllitaskor tartsa j6l meg a lazitott
lancot.

8. A névényvédd tdrcsa siillyesztéséhez:
Hajtsa végre a lépéseket 2-t6l 7-ig a leiras
szerint, azonban a 5. Iépésnél siillyessze le a
névényvedd tarcsat.

9. Hasonléképpen allitsa be az 6sszes ndévényvédd
tarcsa magassagat.

6.4.8.2.2 A HS novényvédo tarcsak oldali tAvolsdganak beallitasa

6.4.8.2.2.1 A paralelogrammara felszerelt HS ndvényvédé tarcséak oldaltavolsaganak beéllitasa

Minden névényvédé tarcsa miveléskor kozeledjen

) OL-
1 cm-es tavolsaggal @ a legkilsé kultivatorkapa L‘F ; ] |
pengéjének végéhez és 4 cm-es tavolsaggal a I '
noévénysorhoz. | :

i
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A gépet engedije le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

Lazitsa meg a névényvedd tarcsatartd |I|
csavarjat |Z|

A ndvényvédo tarcsat |Z| a szerszamtarton

|I| mozgassa befelé vagy kifelé annyira, hogy
a névényvédd tarcsa a megfeleld helyzetben
legyen.

Ha a ndvényvédd tdrcsa sziikséges
poziciondldsdhoz az elmozduldsi tit elegendé:
Hulzza meg a névényvédétarcsa-tartd csavarjat.

vagy

Ha a névényvédd tdrcsa sziikséges
poziciondldsdhoz az elmozduldsi it nem
elegendé:

Végezze el a 5. - 12. Iépéseket.

A ndvényvédo tarcsat a szerszamtartdn ltkdzésig
mozgassa befelé vagy kifelé.

HuUzza meg a ndvényvédo tarcsatarté csavarjat.
Lazitsa meg a szerszamtarto E csavarjat |Z|

A novényveédo tarcsat |I| a
csoroszlyagerendelyen |évé szerszamtartéval @
egyltt mozgassa befelé vagy kifelé annyira, hogy
a noveényveédeo tarcsa a megfelels helyzetben
legyen.

HUzza meg a szerszamtart6 csavarjait.
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10. Ha a szerszdmtarton egy kultivdtorkapa van
felszerelve:
Allitsa az elmozditott szerszamtarton lévé
mivel6szerszamot az el6z6 helyzetbe, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 75, lasd "A mivelési szélesség
bedllitasa" fejezetet.

11. Hasonléképpen 4llitsa be az dsszes névényvédd
tarcsa oldali thvolsagéat.

6.4.8.2.2.2 Az eszkozsinre felszerelt HS ndvényvédo tarcsak oldaltavolsaganak bedllitasa

Minden névényvédé tarcsa miveléskor kézeledjen
1 cm-es tavolséggal |Z| a legklsé kultivatorkapa
pengéjének végéhez és 4 cm-es tavolsaggal a
névénysorhoz.

1. A gépet engedje le a hdrompontos emelémivel a
szantofoldre.

2. Az eszkozsinre felszerelt HS 85, HS 62 vagy
HSU HS névényvédd tdrcsdk oldaltdvolsdgdnak
bedllitdsdhoz:

Végezze el a Iépéseket 3-t0l 6-ig, az eszkdzsinre
felszerelt 0sszes tdbbi ndvényvédd tarcsanal
ugorja ata 7. lépést.

3. Lazitsa meg a ndvényvédétarcsa-készlet
fordulécsapagyanak |Z| anyait |I|

V72

Pz
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4. Forditsa a tarcsatartot |I| befelé vagy kifelé,
mig mindkét ndvényvédd tarcsa a megfeleld
poziciéba nem all.

5. Hulzza meg Ujra a fordulécsapagy csavaranyait.

6. Hasonloképpen allitsa be az 6sszes novényvédo
tarcsa oldali thvolsagat.

7. Az eszkézsinre felszerelt HSZ vagy HSR
HS névényvédé tdrcesdk oldaltdvolsdgdnak
bedllitdsdhoz:
Végezze el a 8. és 9. |épéseket.

8. Csavarja be a dupla menetes csapszeget |I|
a névényvédétarcsa-tartdba |Z| vagy csavarja
ki a névényvédoétarcsa-tartébol, mig mindkét
névényvédd tarcsa megfeleld poziciéba nem all.

9. Hasonléképpen allitsa be az 6sszes ndévényvédd
tarcsa oldali tavolsagat.

6.4.8.3 A RowDisc ndvényvédé tarcsak beallitasa

6.4.8.3.1 A RowDisc névényvédo tarcsak aktivalasa és magassaganak beallitasa

Ha a RowDisc névényvédd tarcsakat miveléskor
hasznalni szeretné, a RowDisc névényveédo tarcsakat
allitsa passziv helyzetbél |Z| aktiv helyzetbe , és
allitsa be a magassagot.
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A magassag bedllitasa fiigg a ndvényvédo tarcsak
kivitelétél:

A RowDisc SR fogazott névényveédd tarcsaknal

és a RowDisc RD sima ndvényvédé tarcsaknal a
magassag beallitasa fligg a kultdrnévény névekedési
allapotatodl és méretétdl a mivelés idépontjaban:

e Fiatalabb vagy kisebb kulturnévényeknél a
névényvédd tarcsak miveléskor a talajjal kell
erintkezzenek, ami forgasba hozza a tarcsakat.
Aktivalaskor a névényvédd tarcsa a talajra kertl
leengedésre. Ezt kdvetéen magassagbeallitas
nem kerll végrehajtasra.

e Id&sebb vagy nagyobb kultirnévényeknél a
néveényvedd tarcsak miveléskor a kulturnéveny
leveleivel kell érintkezzenek, ami forgasba hozza
a tarcsakat. Az aktivalas utan a novényveédoé
tarcsakat a levelektdl magasabbra kell allitani.

A homoru tarcsas RowDisc SD noévényvédoé tarcsak
miveléskor kell érintkezzenek a talajjal, ami forgasba
hozza a tarcsakat. Aktivalaskor a névényvédd

tarcsa a talajra kerll leengedésre. Ezt kbvetéen
magassagbeallitas nem keril végrehajtasra.

VIGYAZAT

Sérilésveszély a lees6 ndvényvédo tarcsa
miatt

» Az aktivalaskor, a beallitaskor és
a kikapcsolaskor tartsa jol meg a
névényvédod tarcsat.

1. A gépet engedje le a hdrompontos emelémdvel a
szantofoldre.

2. Fogja meg a RowDisc ndvényvédo tarcsat |Z| a
tartonal @ és hlzza hatra a reteszt |I|

3. A RowDisc névényvédd tarcsat engedje le a
talajig.
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4,

10.

A reteszt |I| hagyja visszatérni a kiindulasi
helyzetbe.

Ha a RowDisc névényvédé tdrcsdk a
talajkontiirt mélyebben kell kivessék lefelé,
mint ahogy azt a rugos régzitécsap a leghdtso
helyzetben megengedi:

Huzza az aktivalt RowDisc ndvényvédd tarcsa

rugos rogzitécsapjat |I| és parkolja a furatokban

2]

Ha az SR és RD tipust RowDisc

névényvédad tdrcsdkat iddsebb vagy nagyobb
kultiirnévényeknél haszndljdk:

Végezze el a 7. - 9. |épéseket.

Huzza ki az aktivalt RowDisc névényvédd tarcsa
rugos rogzitécsapjat |I|

Emelje meg a RowDisc ndvényvédd tarcsat E a
kivant magassagra.

Helyezze be a rugoés roégzitécsapot a furatokon
@ keresztul kozvetlenul a reteszelGorr mogeé @

Hasonloképpen aktivalja és allitsa be az 0sszes
paralelogramma RowDisc novényvédé tarcsainak
magassagat.
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6.4.8.3.2 A RowDisc névényvédé tarcsak oldaltavolsaganak beallitasa

Minden RowDisc névényvédd tarcsa miveléskor
kozeledjen 4 cm-es tavolsaggal IE a kultarnovény
sorahoz.

1. A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantofoldre.

2. Lazitsa meg a szerszamtart6 E csavarjat @

3. A RowDisc novényvedo tarcsat |I| a
csoroszlyagerendelyen 1évé szerszamtartéval @
egyutt mozgassa befelé vagy kifelé annyira,
hogy a RowDisc ndvényvédé tarcsa a megfeleld
helyzetben legyen.

4. Huzza meg a csavarokat.

5. Hasonloképpen allitsa be az 6sszes RowDisc
névényvéds tarcsa oldaltavolsagat.

6.4.8.3.3 A RowDisc ndvényvédo tarcsak biztositdsa véletlen kikapcsolas ellen

Kemény talajok vagy gyors menet, ill. mindkettd
egyitt a RowDisc ndvényvédd tarcsakat miveléskor
olyan er8sen felfelé ugrattathatjak, hogy a
tarcsatarton 1évé reteszeldorr a reteszbdl kiugrik,

és a RowDisc ndvényvédd tarcsa véletlenill passziv
helyzetbe kertl. Ennek megakadalyozasahoz a retesz
régzithetd a rugos rogzitécsappal.
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1. A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantofoldre.

2. Huzza ki az aktivalt RowDisc névényvédé tarcsa
rugos roégzitécsapjat |I|

3. Areteszt @ hdzza annyira hatra, hogy a

letGz6lemez | 3 | furatai és a retesz furatai egymas
felett legyenek.

4. Helyezze be a rugos rogzitécsapot a furatokon
keresztul.

5. Hasonloképpen biztositsa a RowDisc
novényveds tarcsékat véletlen kikapcsolas ellen.

MEGJEGYZES

Ha a géppel kézuton kézlekedik, a véletlen
kikapcsolas elleni biztositast ki kell oldani a
szarnyakon lévé 6sszes RowDisc novényvédd
tarcsan, és ezeket a RowDisc névényvedd
tarcsédkat a megengedett szallitasi szélesség
betartdsadhoz a passziv helyzetbe kell allitani
»A RowDisc névényvédd tarcsak kikapcsolasa”
fejezet, Lasd a kovetkez6 oldalt: 95 szerint.

6.4.8.3.4 A RowDisc névényvédo tarcsak érintkezési nyomésanak novelése

A hliz6rug6 segitségével a RowDisc novényvédd
tarcsak érintkezési nyomasa a talajhoz viszonyitva
novelhetd. Minél lejjebb helyezi be a rugoétarto alatt,
annél nagyobb az érintkezési nyomas.

1. A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantéfoldre.

2. Hlzza az aktivalt RowDisc ndvényvédoé tarcsa
rugos rogzitécsapjat |I| és parkolja a furatokban

[2]
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3. Akassza be a hliz6rugo6t |I| az egyik végével a

furatba |Z|

4. Helyezze be a rugotartot E a harom nyilas @
egyikébe.

5. A hizo6rug6 szabad végét hizza a rugo6tarto felé,
és akassza be a rugétartéba.

6. Hasonloképpen novelje az 6sszes RowDisc
névényvédd tarcsa érintkezési nyomasat.

6.4.8.3.5 A RowDisc ndvényvédé tarcsak kikapcsolasa

e Ha a RowDisc ndvényvédd tarcsakat miveléskor
nem szeretné hasznalni, a RowDisc névényvédd

tarcsakat allitsa aktiv helyzetbdl |Z| passziv
helyzetbe .

e Ha a géppel a kézuton kell kdzlekedni, akkor
a szarnyakon lév6 paralelogrammak RowDisc

n6vényvéds tarcsait allitsa aktiv helyzetbd|
passziv helyzetbe .

VIGYAZAT

Sérulésveszély a leesé ndvényvédo tarcsa
miatt

P Az aktivalaskor, a beallitaskor és
a kikapcsolaskor tartsa jol meg a
novényvéds tarcsat.
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1. A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantofoldre.

2. Ha a RowDisc névényvédd tdrcsdk véletlen
kikapcsolds ellen biztositva voltak:

Huzza ki a rugos rogzitécsapot a reteszbdl
El, és helyezze at a leghéatsé helyzetbe.

3. Fogja meg a RowDisc ndvényvédd tarcsat |z|
a tartonal E és emelje meg annyira, hogy a
reteszel6orr |Z| a reteszt lefelé és elére nyomja,
és a retesz elé csusszon.

4. Hasonloképpen kapcsolja ki az 6sszes
paralelogramma névényvédd tarcsait vagy a
szarnyakon |évé paralelogrammakat.

6.4.8.4 A sorvédod lemezek aktivalasa vagy kikapcsolasa

e Ha a sorvédd lemezeket miveléskor hasznalni
szeretné, a sorvédd lemezeknek aktiv helyzetbe
[A] kell lenniiik, vagy aktivalni kell Sket, és az
"A sorvédd lemezek oldaltavolsaganak beallitasa”
fejezet szerint be kell allitani.

e Ha a sorvédd lemezeket milveléskor nem
szeretné hasznalni, a sorvédd lemezek legyenek
passziv helyzetben , vagy allitsa passziv
helyzetbe.

VIGYAZAT

Labak sériulésveszélye a leesé sorvédd
lemez miatt

Ha a sorvédd lemez magassaganak
bedllitasakor a lazitott lanc a kezébdl
kicsuszik, a sorvédd lemez leeshet, és a labak
sériilését okozhatja.

P Ne tartsa a l4béat a sorvéds lemez alatt és
mellett.

P A bedllitaskor tartsa jol meg a lazitott
lancot.
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A sorvédd lemez aktivdldsdhoz és bedllitdsdhoz:

A sorvédd lemezt allitsa be "A sorvédéd
lemezek magassaganak beallitasa" fejezet 2-t6l
7-ig terjedd lépései szerint, Lasd a kovetkez6
oldalt: 97. Az 5. 1épésnél azonban a kikapcsolt
sorvédd lemezt engedje le a miiveléshez
sziikséges helyzetbe.

Vegye figyelembe "A sorvédé lemezek
oldaltavolsdganak beallitasa" fejezetet, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 100.

Hasonloképpen aktivalja és allitsa be az 6sszes
sorvédd lemezt.

A sorvédd lemez aktivdldsdhoz:

A sorvéd6 lemezt allitsa be "A sorvédé
lemezek magassaganak beallitasa" fejezet 2-t6l
7-ig terjedd lépései szerint, LAsd a kovetkezd
oldalt: 97. Az 5. Iépésnél azonban emelje a
sorvédd lemezt teljesen fel a passziv helyzetbe.

Hasonloképpen kapcsolja ki az 6sszes sorvédd
lemezt.

6.4.8.5 A sorvédod lemezek bedllitasa

A sorvédé lemezek magasséagét ugy kell beallitani,
hogy mdiveléskor minden sorvédé lemez a talajjal
érintkezzen.

6.4.8.5.1 A sorvédoé lemezek magassaganak beallitasa

y
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VIGYAZAT

Labak sérulésveszélye a lees6 sorvédo
lemez miatt

Ha a sorvédd lemez magassaganak
beallitasakor a lazitott lanc a kezébdl
kicsuszik, a sorvédd lemez leeshet, és a labak
sérulését okozhatja.

P Ne tartsa a labat a sorvédé lemez alatt és
mellett.

P A bedllitaskor tartsa jol meg a lazitott
lancot.

1. Asorvédé lemez emeléséhez:
Végezze el a 2. - 7. 1épéseket.

2. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantéfoldre.

3. Huzza ki a rugos csatlakozot |I| a sorvedé

lemezbdl |Z|

4. Alancot |§| hizza felfelé, és lazitsa meg a
sorvedd lemeztarto lanctagjat |z|

5. A sorvédé6 lemezt |I| a lanccal @ emelje meg
annyira, hogy a sorvédd lemez a megfelelé
poziciéba nem all.

CMS-1-00006562

CMS-1-00006563
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6. Alancot |z| akassza be a megfelel6 lanctaggal
|I| a sorvedé lemez tartdjaba @

7. Alancot biztositsa rugds csatlakozoéval |Z|

VIGYAZAT

Labak sérlilésveszélye a lees6 sorvédod
lemez miatt

Ha a sorvédd lemez magassaganak
beallitasakor a lazitott lanc a kezébdl
kicsuszik, a sorvédd lemez leeshet, és a labak
sériilését okozhatja.

P Ne tartsa a l4béat a sorvédd lemez alatt és
mellett.

P A beallitaskor tartsa jol meg a lazitott
lancot.

8. A sorvédé lemez siillyesztéséhez:
Hajtsa végre a lépéseket 2-t6l 7-ig a leiras
szerint, azonban az 5. 1épésnél siillyessze le a
sorvédd lemezt.

9. Hasonl6képpen allitsa be az 6sszes sorvédé
lemez magassagat.
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6.4.8.5.2 A sorvédoé lemezek oldaltavolsaganak beallitasa

Minden sorvédd lemez miveléskor kdzeledjen

1 cm-es tavolsaggal |Z| a legkilsé kultivatorkapa
pengéjének végéhez és 4 cm-es tavolsaggal a
névénysorhoz.

- % iy .
'u- ‘..'
L :

177

7

;
i

1. A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantofoldre.

2. Hlzza meg a sorvéd6 lemez tartdjanak |I|
csavarjat |Z|

3. Asorvedé lemezt IZI a szerszamtarton |I|
mozgassa befelé vagy kifelé annyira, hogy a
sorvédd lemez a megfelelé pozicidba nem all.

4. Ha a sorvédd lemez sziikséges poziciondldsdhoz

az elmozduldsi tit nem elegendé:
Hlzza meg a sorvédd lemez tartdjanak csavarjat.

vagy

Ha a sorvédd lemez sziikséges poziciondldsdhoz
az elmozduldsi it nem elegendd:
Végezze el a 5. - 12. épéseket.

5. A sorvédd lemezt a szerszamtarton Utk6zésig
mozgassa befelé vagy kifelé.

6. HlUzza meg a sorvédé lemez tartojanak csavarjat.
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7. Lazitsa meg a szerszamtarto @ csavarjat |Z|

8. A sorvédd lemezt |z| a csoroszlyagerendelyen

|I| Iévé szerszamtartoval egyiitt mozgassa befelé
vagy kifelé, mig a sorvédé lemez a megfelel6
poziciéba nem All.

9. Hlzza meg a szerszamtartd csavarjait.

10. Ha a szerszdmtartén egy mivelGszerszdm van
felszerelve:
Allitsa az elmozditott szerszamtarton lévé
mivel6szerszamot az el6zd helyzetbe, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 75, lasd "A mdvelési szélesség
bedllitasa" fejezetet.

11. Hasonl6képpen allitsa be az 6sszes sorvédd
lemez oldaltavolsagat.

6.4.9 Az ujjas kapék aktivalasa vagy kikapcsolasa

e Ha az ujjas kapakat miveléskor hasznalni
szeretné, aktivalni kell 6ket, és "Az ujjas kapak
beéllitasa" fejezet szerint be kell allitani.

e Ha az ujjas kapakat a mlveléskor nem szeretné
hasznalni, legyenek kikapcsolva vagy kapcsolja ki
Oket.

VIGYAZAT

A kéz sérllésveszélye a csillag alaku
paralelogramma nyir6hatasa miatt

A csillag alaku paralelogramma emelésekor és
leengedésekor a csillag alaku paralelogramma
alkatrészei oll6részekhez hasonléan hatnak.

P Legyen kiléndsen ovatos a csillag
alaku paralelogramma emelésekor és
leengedésekor.

» A csillag alakt paralelogramma
emelésekor és leengedésekor ne nydljon
kézzel a csillag alaku paralelogrammaba.

1. Aparalelogramma ujjas kapaszettjének
aktivdldsdhoz:
Végezze el a 2. - 6. 1épéseket.

2. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantéfoldre.
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10.

11.

12.

Forgassa a reteszelG reteszt |I| 180 fokkal, és
hagyja bepattanni a reteszelési mélyedésbe.

A reteszel6csapot ezzel kihlzza a vaztarté
furatabdl, és a lazitott helyzetben reteszeli.

Teljesen engedie le az ujjas kapaszettet |Z|

Hasonldképpen aktivalja az 6sszes
paralelogramma ujjas kapaszettjeit.

Az ujjas kapdk bedllitdsdhoz:
tartsa be "Az ujjas kapak beadllitasa" fejezetet,
Lasd a kovetkezd oldalt: 103.

A paralelogramma ujjas kapaszettjének
kikapcsoldsdhoz:
Végezze el a 8. - 11. Iépéseket.

A gépet engedije le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

Kissé emelje meg az aktivalt ujjas kapakészletet

2]

Huzza ki a reteszel6 reteszt |I| a reteszelési
mélyedésbdél, és forgassa 180 fokkal.

A reteszel6 retesz reteszel6csapja befelé csuszik
a vaztarto felé.

Emelje meg Ujra az ujjas kapakészletet, amig

a reteszeld retesz reteszel6csapja a vaztarto
furataba csuszik, és rogziti az ujjas kapakészletet
passziv helyzetben.

Hasonléképpen kapcsolja ki az 6sszes
paralelogramma ujjas kapaszettjeit.
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6.4.10 Az ujjas kapak beallitdsa

6.4.10.1 Az ujjas kapak délésszdgének beallitasa

A délésszog beallitasa figg a ndvekedési allapottdl,
amelyben miveléskor a kultrnévény éppen van:

e Fiatalabb és kisebb kulturndvényeknél az ujjas
kapakat ugy kell beallitani, hogy ezek a talajjal 40
fokos szdget zarjanak be.

e |dGsebb és nagyobb kulturnévényeknél az ujjas
kapakat ugy kell beallitani, hogy ezek a talajjal 20
fokos szdget zarjanak be.

FELTETELEK

© Az ujjas kapakészlet aktivalva van, Lasd a
kdvetkez6 oldalt: 101

1. Adélésszégnek 40 fokrél 20 fokra térténd
dllitasdhoz:

Végezze el a 2. - 11. |épéseket.

2. A gépet engedje le a hArompontos emelémivel a
szantofoldre.

3. Csavarja le az allitocsavar |I| anyjat |E|
4. \egye le az alatétet E

5. Huzza ki az allitécsavart az alatéttel |Z| egyltt a
furatokbol @

6. Lazitsa meg a tartocsavar anyjat @
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7. Az ujjas kapat E forditsa laposabb helyzetbe
addig, amig a szarny |Z| furatai @ ésa
csapagyegység |I| felsé furatai fedik egymast.

8. Helyezze az allitécsavart az alatéttel egyiitt a
furatokon keresztil.

9. Helyezze ra az alatétet az allitcsavarra.

10. Csavarja ra az allitécsavar anyjat és hizza meg.

11. HOzza meg a tartécsavar anyjat.

12. A délésszégnek 40 fokrél 20 fokra térténé
dllitdsdhoz:
Hajtsa végre a lépéseket 2-t6l 11-ig a leiras
szerint, azonban a 7. |[épésnél az ujjas kapat
forditsa meredekebb helyzetbe addig, amig a
szarny és a csapagyegység also furatai fedik
egymast.

13. Hasonléképpen allitsa be az 6sszes ujjas kapa
délésszogét.

6.4.10.2 Az ujjas kapak oldali tavolsaganak beallitasa

A tavolsag bedllitdsa fligg a ndvekedési allapottol,
amelyben mveléskor a kultdrnévény éppen van:

e Fiatalabb és kisebb kulturndvényeknél az ujjas
kapéakat ugy kell beallitani, hogy minden ujjas
kapa és a novénysor kozotti tavolsag 3 bis 4 cm
legyen. Két szomszédos ujjas kapa koz6tt legyen

egy-egy 6 bis 8 cm-es széles sav |z|

e |d6sebb és nagyobb kulturnévényeknél az ujjas
kapakat ugy kell beallitani, hogy ezek és a
ndvénysorok kdzott tavolsag ne legyen. Két
szomszédos ujjas kapa mindig kapaszkodjon
egymasba az ujjakkal. Ek6zben az ujjak atfedése
nem lehet tdbb mint 5 mm.
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FELTETELEK

© Az ujjas kapakészlet aktivalva van, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 101

1. A gépet engedje le a hdrompontos emelémdivel a
szantéfoldre.

2. Lazitsa meg a vezetécs6 |I| csavarjat |Z|

3. Az ujjas kapat E a tolocsével @ tolia a
vezetécsbbe befelé vagy kifelé, mig az ujjas kapa
a megfelel6 pozicidba nem All.

4. Hlazza meg a vezetécs6 csavarjat.

5. Hasonléképpen allitsa be az 6sszes ujjas kapa
oldali tavolsagat.

6.4.10.3 Az ujjas kapak magassaganak beallitasa

Az ujjas kapa magassagat a csillag alaku
paralelogramman a kovetkezéképpen kell beallitani:

e A legmesszebb lefelé mutaté ujjaknak az ujjas
kapakészlet aktivalt allasaban érintkeznitk kell a
talajjal.

e A csillag alaku paralelogramma az ujjas
kapakészlet aktivalt allasaban majdnem
vizszintesen kell beallitva legyen ugy, hogy
az ujjas kapak a talajkonturt felfelé és lefelé
kévethessék.
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FELTETELEK

© Az ujjas kapakészlet aktivalva van, Lasd a
kovetkez§ oldalt: 101

1. A gépet engedje le a hdrompontos emelémdivel a
szantéfoldre.

2. Lazitsa meg a vezetécs6 @ csavarjat |Z| a
csillag alaku paralelogramman.

3. Az ujjas kapakészletet E a szarnycsével |I|
egytt tolja felfelé vagy lefelé a vezet6cs6ébe
addig, amig az ujjas kapak megfelelé poziciéba
nem allnak.

4. Huzza meg a vezetdcsd csavarjat.

5. Hasonloképpen allitsa be az 6sszes ujjas kapa

magassagat.

6.4.11 A toltdgetd szerszam beallitdsa

6.4.11.1 A tarcsas toltdgetok aktivalasa vagy kikapcsolasa

6.4.11.1.1 A csillag alaku paralelogrammara felszerelt tarcsas tolt6geték aktivalasa vagy kikapcsolasa

e Ha a tarcsas toltdgetdket mlveléskor hasznalni
szeretné, legyenek a tarcsas toltogetdk aktivalva,
vagy aktivalja 6ket, és "A tarcsas toltégeték
beallitasa" fejezet szerint allitsa be.

e Ha atarcsas toltdgetdket miiveléskor nem
szeretné hasznalni, legyenek kikapcsolva vagy
kapcsolja ki a tarcsas toltdgetdket.

VIGYAZAT

A kéz sérllésveszélye a csillag alaku
paralelogramma nyiréhatasa miatt

A csillag alaki paralelogramma emelésekor és
leengedésekor a csillag alaku paralelogramma
alkatrészei oll6részekhez hasonléan hatnak.

P Legyen kiilondsen ovatos a csillag
alaku paralelogramma emelésekor és
leengedésekor.

» A csillag alaki paralelogramma
emelésekor és leengedésekor ne nyuljon
kézzel a csillag alaki paralelogrammaba.
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10.

11.

A paralelogramma tdrcsds téltégetbinek
aktivdldsdhoz:
Végezze el a 2. - 7. 1épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

Fogja meg a tarcsas toltdgetd készletet a
szarnyon @ és huzza kifelé és tartsa meg a
reteszel reteszt II|

A reteszel6 retesz reteszel6csapja a vaztarto |Z|
eliilsé furatabol kihtzasra kertil.

Kissé engedje le a tarcsas toltogeté készletet, és
engedje el a reteszel6 reteszt.

A reteszel6 retesz reteszel6csapja befelé csuszik
a vaztarto felé.

Engedije le a tarcsas toltdogetd készletet, amig a
reteszeld retesz reteszelécsapja a vaztartd hatsé
furataba csuszik, és rogziti a tarcsas toltdgetd
készletet aktiv helyzetben.

Hasonl6képpen aktivalja az 6sszes
paralelogramma tarcsas toltdogetoit.

A tdresds toltégetdk bedllitdsdhoz:
tartsa be "A tarcsas toltogetdk bedllitasa"
fejezetet, Lasd a kovetkez6 oldalt: 109.

A paralelogramma tdrcsds téltégetdinek
kikapcsoldsdhoz:
Végezze el a 9. - 12. Iépéseket.

A gépet engedije le a harompontos emelémivel a
szantéfoldre.

Fogja meg a tarcsas toltdgetd készletet a
szarnyon @ és huzza kifelé és tartsa meg a
reteszeld reteszt |I|

A reteszel6 retesz reteszel6csapja a vaztarto |z|
hats¢ furatabdl kinazasra kerdl.

Kissé emelje meg a tarcsas toltdgetd készletet,
és engedije el a reteszel6 reteszt.

A reteszel6 retesz reteszel6csapja befelé csuszik
a vaztarto felé.
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12.

13.

Emelje meg a tarcsas toltogetd készletet, amig a
reteszeld retesz reteszel6csapja a vaztarto elsé
furataba csuszik, és rogziti a tarcsas toltdgetd
készletet passziv helyzetben.

Hasonloképpen kapcsolja ki az 6sszes
paralelogramma tarcsas toltogetoit.

6.4.11.1.2 A merev tartora felszerelt tarcsas toltogeték aktivalasa vagy kikapcsolasa

Ha a tarcsas toltdgetdket miveléskor hasznalni
szeretné, legyenek a tarcsas toltogetok aktivalva,
vagy aktivalja 6ket, és "A tarcsas toltégeték
beéllitasa" fejezet szerint allitsa be.

Ha a tarcsas toltogetdket miveléskor nem
szeretné hasznalni, legyenek kikapcsolva vagy
kapcsolja ki a tarcsas toltogetdket.

A paralelogramma tdrcsds téltégetbinek
aktivdldsdhoz:
Végezze el a 2. - 5. 1épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantofoldre.

A tarcsaés toltogetdket allitsa be "A tarcsas
toltogetdk bedllitasa" fejezet 7-t6l 12-ig terjedd
Iépései szerint, Lasd a kévetkez oldalt: 109.
A 10. Iépésnél azonban a kikapcsolt tarcsas
toltogetSt engedje le a miiveléshez szikséges
helyzetbe.

A tdresds toltdgetdk bedllitdsdhoz:

Vegye figyelembe "A tarcsas toltdgetdk
beallitasa" fejezet 13-t6l 26-ig terjedd lépéseit,
Lasd a kovetkezd oldalt: 109.

Hasonléképpen aktivalja az 6sszes
paralelogramma tarcsas toltogetoit.

A paralelogramma tdrcsds téltégetdinek
kikapcsoldsdhoz:
Végezze el a 7. - 9. Iépéseket.

A gépet engedje le a hdrompontos emelémivel a
szantéfoldre.
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8. A tarcsas toltogetdket allitsa be "A tarcsas
toltogetdk bedllitasa" fejezet 7-t6l 12-ig terjedd
Iépései szerint, Lasd a kovetkez6 oldalt: 109. A
10. Iépésnél azonban éllitsa az aktivalt tarcsas
toltdgetdket teljesen fentre a passziv helyzetbe.

9. Hasonléképpen kapcsolja ki az 6sszes
paralelogramma tarcsés toltdogetoit.

6.4.11.2 A tarcsas toltdgetdk beallitasa

A tarcsés toltdgeté6k magassaga a mivelendd - +
talajhoz képest beallithatd parosan vagy egyenként,
megfeleld tavolsdgban és vizszintes dblésszdgben
a névénysorhoz. A kulénbdzé bedllitdsok legyenek
egymassal 6sszehangolva. l

A beéllitasokhoz érvényes: i

e Minél mélyebben vag be fiiggblegesen a
vizszintesen dontott tarcsas toltogeto a talajba,
annal tobb talajt halmoz fel a névénysorra.

e Ha a névénysorhoz képest nagyobb a vizszintes
tavolsag és ugyanakkor meredekebb a vizszintes
dblésszdg, a tarcsas toltogetd tdbb talajt halmoz
fel. Ha a névénysorhoz képest kisebb a vizszintes ‘
tavolsag és ugyanakkor laposabb a vizszintes
dblésszog, a tarcsas toltogetd kevesebb talajt

halmoz fel. =
e Minél nagyobb a menetsebesség a miveléskor,

annal tobb talajt halmoz fel a tarcsas toltdgetd a A ﬁ |

ndvénysorokra. Ha a menetsebesség novelésekor - _

a felhalmozott talaj ugyanakkorra mennyiségi y s’

kell maradjon, akkor ndvelje a tarcsas toltogetdk
magassagat, valamint csokkentse a tavolsagot és
a vizszintes d6lésszdget a ndvénysorokhoz.

e Ha moddositjak a mivelési mélységet, lasd "A
miivelési mélység beallitasa" fejezetet, de a
felhalmozott talaj mennyiségének azonosnak kell
maradnia, akkor a tarcsas toltégeté magassagat a
talajhoz képest is kell modositani.

1. Acsillag alaki paralelogrammdn keresztiil a
paralelogrammdra felszerelt tdrcsds toltégetdk
magassdgdnak bedllitdsdhoz:

Végezze el a 2. - 6. |épéseket.

2. A gépet engedje le a harompontos emelémuvel a
szantofoldre.
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10.

11.

12.

13.

14.

Lazitsa meg a vezetécso @ csavarjat |z| a
csillag alaku paralelogramman.

A tarcsas toltogetoket Izl a szarnycsével |I|
egylitt tolja felfelé vagy lefelé a vezetécsébe

addig, amig a tarcsas téltégeték a megfeleld
pozicidba nem allnak.

Huzza meg a vezetdcsé csavarjat.

Hasonléképpen allitsa be az 6sszes tarcsas
toltdgeté magassagat.

A merev tartén keresztiil a paralelogrammdra
felszerelt tdrcsds téltéget6k magassdgdnak
bedllitdsdhoz:

Végezze el a 8. - 12. [épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantéfoldre.

Lazitsa meg a vezet6cs6 @ csavarjat |z| a
csoroszlyagerendelyen.

A tarcsas toltogetoket E a szarnycsével |I|
egylitt tolja felfelé vagy lefelé a vezetécs6be

addig, amig a tarcsas téltégeték a megfeleld
poziciéba nem allnak.

Huzza meg a vezetdcsé csavarjat.

Hasonléképpen allitsa be az 6sszes tarcsas
toltdgeté magassagat.

Egy tdrcsds téltégetd oldaltdvolsdgdnak
bedllitdsdhoz:
Végezze el a 14. - 18. [épéseket.

A gépet engedje le a hdrompontos emelémivel a
szantofoldre.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Lazitsa meg a vezetécso @ csavarjat |Z|

A tarcsas toltogetst E a tolocsével |I| egyditt
tolja a vezet6csbbe befelé vagy kifelé addig, amig
a tarcsas toltdgetd a megfeleld poziciéba nem all.

HuUzza meg a vezetdcsd csavarjat.

Hasonloképpen éllitsa be az 6sszes tarcsas
toltdgetd oldali thAvolsagét.

A tdresds téltdgetd vizszintes délésszégének
bedllitdsdhoz a névénysorhoz:
Végezze el a 20. - 26. |épéseket.

A gépet engedje le a hArompontos emelémivel a
szantofoldre.

Lazitsa meg a csavar @ anyjat |Z|

Csavarja ki a csavaranyat, és a tarcsas toltdgetot
|I| engedje le addig, amig a hengeres hasitott
csapszegek E mar nem kapaszkodnak a
reteszelélemezbe |E|

A tarcsas toltogetot |I| a reteszelélemezzel
|Z| forgassa balra vagy jobbra a csavar

hossztengelye E korul addig, amig a tarcsas
toltoget6é a megfelel6é délésszoget zarja be.

A tarcsaés toltdgetot a reteszelélemezzel egyiitt
nyomja felfelé Ggy, hogy a hengeres hasitott

csapszegek |E| a reteszel6lyukakba @
csuszanak be.

Huzza meg a csavar anyjat E

Hasonloképpen allitsa be az 6sszes tarcsas
toltdgetd vizszintes délésszogét.
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6.4.11.3 Siktoltogetd beallitasa

A siktoltogetdk bedllithaték a munkamélységben. A
bedllitasra az alabbiak érvényesek:

e Minél mélyebben vag be a siktdltdgetd a talajba,
annal tobb talajt halmoz fel a névénysorokra.

e Minél nagyobb a menetsebesség a miveléskor,
annal tébb talajt halmoz fel a siktoltdgetd a
névénysorokra. Ha a menetsebesség noévelésekor
a felhalmozott talaj ugyanakkorra mennyisegi
kell maradjon, akkor csokkentse a siktoltogetdk
munkamélységeét.

e Ha moddositjak a mivelési mélységet, lasd "A
miivelési mélység beallitasa" fejezetet, de a
felhalmozott talaj mennyiségének azonosnak kell
maradnia, akkor a siktoltogetd tavolsagat a mavelt
talajhoz képest is kell modositani.

1. A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantéfoldre.

2. Lazitsa meg a csavart .

3. A gépet a harompontos emelémivel emelje
meg annyira, hogy a siktoltogetét E a
mivelGszerszam |I| szaranal |Z| fogva el
lehessen tolni.

4. A siktoltdgetét tolja felfelé vagy lefelé, mig a
siktoltdgeté a megfelelé helyzetben van.

5. Hlzza meg a csavart.

6. Hasonloképpen allitsa be az 6sszes siktoltdgetd
munkameélységét.

6.4.11.4 A siktoltogeto beallitasa a RapidoClip rendszeren

6.4.11.4.1 A siktoltogeté aktivalasa és munkamélységének beéllitasa

Ha a siktoltégetéket miveléskor nem szeretné
hasznalni, a siktoltogetdket allitsa passziv helyzetbdl
aktiv helyzetbe, és allitsa be a munkamélységet.

A munkamélység beallitasahoz a kovetkezé
érvényes:
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10.

11.

12.

Minél mélyebben vag be a sikt6ltdgets a talajba,
annal tobb talajt halmoz fel a névénysorokra.

Minél nagyobb a menetsebesség a miiveléskor,
annal tobb talajt halmoz fel a siktdltogetd a
névénysorokra. Ha a menetsebesség noévelésekor
a felhalmozott talaj ugyanakkorra mennyisegu

kell maradjon, akkor csokkentse a siktoltogetdk
munkamélysegeét.

Ha modositjak a mlvelési mélységet, lasd "A
mivelési mélység beallitasa” fejezetet, de a
felhalmozott talaj mennyiségének azonosnak kell
maradnia, akkor a sikt6ltéget6 tavolsagat a mivelt
talajhoz képest is kell modositani.

A siktéltégetd passziv helyzetbdl aktiv helyzetbe
dllitdsdhoz:
Végezze el a 2. - 6. |épéseket.

A gépet engedje le a hdrompontos emelémivel a
szantéfoldre.

Csavarja ki az anyat |z|

Huzza kifelé a siktdltdget6t, amig a feszitécsap
|Z| mar nem illeszkedik a furatban.

Forditsa 90 fokos szdgben hatra a siktdltdgetét.

Az anyat hlizza meg annyira, hogy a siktoltogeté
a RapidoClip ludtalpkapa nyelére felfektidjon,

és a két feszitécsap (|Z| és EI) megtartsa a
vizszintes helyzetben.

Az aktiv helyzetbe dllitott siktéltdgetd

munkamélységének bedllitdsdhoz:
Végezze el a 8. és 9. |épéseket.

Tolja lefelé a kivant helyzetig a siktoltdégetét |I| a
RapidoClip ludtalpkapa E nyelén E

Huzza meg az anyat @

Az aktivdlt siktoltogetd munkamélységének
mddositdsdhoz:

Végezze el a 11. - 13. [épéseket.

Lazitsa meg az anyat.

Tolja felfelé vagy lefelé a kivant helyzetig a
siktoltogetét.
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13. HUzza meg az anyat.

14. Hasonléképpen aktivalja az 6sszes siktoltdgetét,
és 4llitsa be a munkamélységet.

6.4.11.4.2 A sikt6ltogetd kikapcsolasa

Ha a siktoltogetéket miveléskor nem szeretné
hasznélni, a siktoltdgetéket allitsa aktiv helyzetbdl
passziv helyzetbe.

1. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

2. Az anyat |I| annyira lazitsa meg, hogy a
siktoltogeto6t |Z| a RapidoClip ludtalpkapa nyelén
el lehessen tolni.

3. Teljesen tolja felfelé a siktdltdgetét.

4. Az anyat annyira csavarja ki, amig a siktoltégetot
annyira kifelé lehet hiizni, hogy a feszitécsapok
@ és E) mar nem fekiisznek fel a siktdltogetd
elulsé peremére.

5. Huzza kifelé a sikt6ltdgetot, és forgassa elére 90
fokban.

6. Tolja befelé a siktoltogetét addig, amig a
feszitécsap a siktoltdgetd furataban teljesen
illeszkedik, és a siktoltogetd a RapidoClip
lGdtalpkapa nyelére felfekszik.

7. Hlzza meg az anyat.

8. Hasonloképpen kapcsolja ki az 6sszes
siktoltogetot.

6.4.11.5 A toltbgetd csoroszlya bedllitasa

A csoroszlyas toltdgeték talajfelhalmozasi intenzitasa
a csoroszlyas toltdgetd munkamélységével és

a korménylemez fogasszogével allithatd be. A
bedllithsra az aldbbiak érvényesek:

e Minél mélyebben vag be a csoroszlyas toltdgetsd
a talajba, annal tébb talajt halmoz fel a
ndvénysorokra.

e Minél meredekebb a kormanylemez a talajhoz,
annal tobb talajt halmoz fel a névénysorokra.
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10.

Minél nagyobb a menetsebesség a miiveléskor,
annal tobb talajt halmoz fel a csoroszlyas
toltogets a ndvénysorokra. Ha a menetsebesség
novelésekor a felhalmozott talaj ugyanakkorra
mennyiségi kell maradjon, akkor csdkkentse

a csoroszlyas toltdgeték munkamélységét és a
kormanylemezek fogasszogét.

Ha modositjak a mlvelési mélységet, lasd

"A miivelési mélység beallitasa" fejezetet, de

a felhalmozott talaj mennyiségének azonosnak
kell maradnia, akkor a csoroszlyas toltogetd
tavolsagat a talajhoz képest is modositani kell.

A gépet engedje le a hdrompontos emelémivel a
szantofoldre.

Lazitsa meg a csavart |I|

A gépet a harompontos emelémUivel emelje meg
annyira, hogy a csoroszlyas toltdgetd szarat a
szerszamtarto felfogatasaban el lehessen tolni.

A csoroszlyas toltdgetét tolja felfelé vagy
lefelé, mig a csoroszlyas toltdgetd a megfeleld

munkamélységben van.

HuUzza meg a csavart.
Lazitsa meg az anyakot |Z|

A gépet a harompontos emelémUivel emelje meg
annyira, hogy a két kormanylemezt felfelé
vagy lefelé el lehessen forditani.

A kormanylemezeket forditsa felfelé vagy lefelé
annyira, amig a megfelel6 fogasszoget elérte.

Huzza meg az anyakat.

Hasonloképpen allitsa be az 6sszes csoroszlyas
toltdgetdé munkamélységét és fogasszogét.

6.4.12 A bakhat vagoétarcsak bedllitasa

A bakhat vagétarcsak vizszintes tavolsaga beallithatd
egyenként a vizszintes és fliggéleges délésszégben
a bakhéatsorhoz, valamint azok magassaga beéllithato
parosan a bakhatsorokhoz. A kilonb6zé beéllitdsok
legyenek egymassal 6sszehangolva.

A bedllitdsokhoz érvényes:
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A bakhat vagotarcsak délésszogét a bakhathoz ugy
kell beéllitani, hogy a bakhat oldala és a bakhéat
vagotarcsak parhuzamosan haladjanak ahhoz, hogy
a miveléskor a bakhat oldalat egyenletesen
hantoljak.

A bakhét vagotarcsa vizszintes tavolsagat a
bakhathoz ugy kell beéllitani, hogy a a miveléskor

a bakhat oldalarol lehantolt rétegvastagsag |§| 1 bis
2 cm legyen.

Ha a bakhatsorhoz képest nagyobb a vizszintes
tavolsag és ugyanakkor meredekebb a vizszintes
délésszdg, a bakhat vagoétarcsa tobb talajt tavolit el
a bakhat oldalarél. Ha a bakhatsorhoz képest kisebb
a vizszintes tavolsag és ugyanakkor laposabb a
vizszintes délésszog, a bakhat vagotarcsa kevesebb
talajt tavolit el a bakhat oldalardl.
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A bakhat vagotarcsdk magassagat a paralelogramma
mdivelési mélységének beallitdsaval ugy kell
beallitani, hogy miveléskor a bakhat oldalan a bakhat
alja és a bakhat felsé része kozotti talajt nemcsak

részben, hanem egészen | B | lehantolja.

.‘IIIIIII»

1. A bakhdtvdgdtdrcsdk fiiggdleges dblésszogének
bedllitdsdhoz a bakhdthoz:
Végezze el a 2. - 7. 1épéseket.

2. A gépet engedje le a harompontos emelé6mdivel a
szantofoldre.

3. Lazitsa meg a csavar |I| anyjat |z|

4. Csavarja ki a csavaranyat, és a bakhat
vagotarcsakat E hidzza hatra addig, amig a
hengeres hasitott csapszegek |§| mar nem
kapaszkodnak a reteszelélemezbe |Z|

5. A bakhét vagotarcsat |I| forgassa balra vagy

jobbra a csavar |z| hossztengelye koril addig,
mig a bakhat vagotarcsa a megfelel6 fliggéleges
délésszdget nem zarja be.

6. A bakhat vagotarcsat a reteszel6lemezzel @
egydtt nyomja elére gy, hogy a hengeres hasitott
csapszegek @ a reteszel8lyukakba csuszanak
be.

7. Hlzza meg a csavar anyjat |z|

8. Hasonldképpen allitsa be az 6sszes bakhat
vagotarcsa fliggéleges délésszogét.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

A bakhdt vdgdtdresdk vizszintes tdvolsdgdnak
bedllitdsdhoz:
Végezze el a 10. - 17. |épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

Lazitsa meg a vibracios rugotartd @ csavar
anyjat |I| ugy, hogy a vibracios rugot IEI a
tartoval és a bakhat vagotarcsakkal @ egyltt a

szerszamtarton |Z| el lehessen tolni

A bakhat vagotarcsat a szerszamtarton
mozgassa befelé vagy kifelé, mig a bakhéat
vagotarcsa a megfelels pozicibba nem all.

HuUzza meg a vibracids rugotarté csavarjanak
anyjat.

Ha a bakhdt vdgotdresa sziikséges
poziciondldsdhoz az elmozduldsi tit nem
elegendé:

Végezze el a 15. - 17. |épéseket.

Lazitsa meg a szerszamtartd @ csavarjat |Z|

A bakhat vagotarcsat |z| a szerszamtartoval

egyUtt a csoroszlyagerendelyen |I| mozgassa
befelé vagy kifelé, mig a bakhat vagétarcsa a
megfelel® pozicioba nem all.

Hlzza meg a szerszamtartd csavarjait.

Hasonl6képpen allitsa be az 6sszes bakhat
vagotarcsa vizszintes tavolsagat.

A bakhdt vdgdtdresa vizszintes délésszégének
bedllitdsdhoz:
Végezze el a 20. - 25. |épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantéfoldre.
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Lazitsa meg a csavar @ anyjat |Z|

Csavarja ki a csavaranyat, és a bakhat
vagotarcsakat |I| engedje le addig, amig a
hengeres hasitott csapszegek E mar nem
kapaszkodnak a reteszel6lemezbe |E|

A bakhat vagotarcsat |I| a reteszelélemezzel
@ forgassa balra vagy jobbra a csavar

|E| hossztengelye koéril addig, mig a bakhat
vagotarcsa a megfeleld vizszintes délésszoget
nem zarja be.

A bakhat vagotarcsat a reteszel6lemezzel
egylitt nyomja felfelé Ggy, hogy a hengeres

hasitott csapszegek @ a reteszel6lyukakba |Z|
csusszanak be.

Huzza meg a csavar anyjat E

Hasonl6képpen allitsa be az 6sszes bakhat
vagotarcsa vizszintes délésszogét.

A paralelogramma bakhdt vdgétdrcsdjdnak
magassdgdnak bedllitdsdhoz:
Végezze el a 28. - 30. [épéseket.

A gépet engedje le a hdrompontos emelémivel a
szantofoldre.

Vegye figyelembe "A KPP mdivelési mélységének
bedllitasa" fejezet 2-t6l 6-ig terjedd lépéseit, Lasd
a kdvetkezd oldalt: 76, mig a bakhéat vagotarcsak
a megfelel6 magassagba nem keriinek.

A mivelési mélység el6z8 lépéshdl adodod
novelését vagy csokkenését egyenlitse ki Gjra

a mivelészerszamokkal "Az EKP mdivelési
mélységének bedllitasa" fejezet 2-t6l 5-ig terjedd
Iépései szerint, Lasd a kdvetkez6 oldalt: 77.

Hasonloképpen éllitsa be az ésszes
paralelogrammara felszerelt bakhat vagotarcsa
magassagat.
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6.4.13 A borona beallitasa

6.4.13.1 A gyomirt6 palcak aktivalasa vagy kikapcsolasa

e Ha a gyomirté palcakat miiveléskor hasznalni
szeretné, legyenek aktivalva vagy aktivalja a
gyomirtd palcakat.

e Ha a gyomirté palcakat miveléskor nem szeretné
hasznalni, legyenek kikapcsolva vagy kapcsolja ki
a gyomirtd palcakat.

1. Aparalelogramma gyomirto pdlcdjdnak
aktivdldsdhoz:
Végezze el a 2. - 5. 1épéseket.

2. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

3. Ha a gyomirtd pdlca nem mereven kézvetlentil
a paralelogrammdra van szerelve, hanem
egy csillag alaku paralelogrammdra az ujjas
kapakészlet mégé:
Aktivalja az ujjas kapakat "Az ujjas kapak
aktivalasa vagy kikapcsolasa" fejezet szerint,
Lasd a kdvetkez6 oldalt: 101.

4. Allitsa be a gyomirt6 palcakat "A gyomirt6 palcak
bedllitasa" fejezet szerint, Lasd a kdvetkezd
oldalt: 121. A 3. Iépésnél azonban a kikapcsolt
gyomirt6 palcét engedje le a miveléshez
szlikséges helyzetbe.

5. Hasonl6képpen aktivalja az 6sszes
paralelogramma gyomirt6 palcait.

6. A paralelogramma gyomirté pdlcdjdnak
kikapcsoldsdhoz:
Végezze el a 7. - 9. Iépéseket.

7. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

8. Allitsa be a gyomirt6 palcakat "A gyomirtd palcak
bedllitasa" fejezet szerint, Lasd a kovetkezd
oldalt: 121. A 3. Iépésnél azonban éllitsa az
aktivalt gyomirt6 pélcat teljesen fel a passziv
helyzetbe.

9. Hasonloképpen kapcsolja ki az 8sszes
paralelogramma gyomirté palcait.
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6.4.13.2 A gyomirt6 palcak beallitasa

A pélcakat ugy kell bedllitani, hogy a pélcafogak a
mvelt talajra enyhe nyomast gyakoroljanak.

1. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

2. Lazitsa meg a tartd |I| csavarjat |Z|

3. A fogtartot a tartéban tolja felfelé vagy lefelé,
mig a pélcafogak |z| a megfelel® poziciéba nem
allnak.

4. Huzza meg a csavart.

5. Hasonloképpen allitsa be az 6sszes gyomirté
palcat is.

6.4.13.3 A gorg6s boronak aktivalasa vagy kikapcsolasa

6.4.13.3.1 A csillag alaku paralelogrammara felszerelt gorgés boronak aktivalasa vagy kikapcsolasa

e Ha a gorgbs boronakat miiveléskor hasznalni
szeretné, legyenek a gérgés boronak aktivalva,
vagy aktivalja 6ket, és "A gbérgbs boronak
beéllitasa" fejezet szerint allitsa be.

e Ha a gorgds boronakat miveléskor nem szeretné
hasznalni, legyenek kikapcsolva vagy kapcsolja ki
gorg6s boronakat.

VIGYAZAT

A kéz sérllésveszélye a csillag alaku
paralelogramma nyiréhatasa miatt

A csillag alaku paralelogramma emelésekor és
leengedésekor a csillag alaku paralelogramma
alkatrészei ollérészekhez hasonl6an hatnak.

P Legyen kilénésen 6vatos a csillag
alaku paralelogramma emelésekor és
leengedésekor.

» A csillag alak( paralelogramma
emelésekor és leengedésekor ne nyidljon
kézzel a csillag alaku paralelogrammaba.
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10.

11.

A paralelogramma gorgds borondjdnak
aktivdldsdhoz:
Végezze el a 2. - 7. 1épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

Fogja meg a gorgés boronat a szarnyon @ és A&
hlzza kifelé és tartsa meg a reteszelé reteszt III

A reteszel6 retesz reteszel6csapja a vaztarto |Z|
elulsé furatabol kihdzasra kerdl.

Kissé engedje le a gdrgds boronat, és engedje el
a reteszeld reteszt.

A reteszel6 retesz reteszelécsapja befelé csuszik
a vaztarto felé.

Engedje le a gérg8és boronét, amig a reteszeld
retesz reteszel6csapja a vaztarté hatso furataba
csuszik, és rogziti a gdrgés boronat aktiv
helyzetben.

Hasonldképpen aktivalja az 6sszes
paralelogramma gérg8s boronait.

A g6rgds borona bedllitdsdhoz:
Vegye figyelembe "A gorgds borona bedllitasa"
fejezetet, Lasd a kovetkez6 oldalt: 124.

A paralelogramma gdorgds borondjdnak
kikapcsoldsdhoz:
Végezze el a 9. - 12. [épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

Fogja meg a gorgés boronat a szarnyon @ és A&
hlzza kifele és tartsa meg a reteszel reteszt |I|

A reteszel6 retesz reteszel6csapja a vaztarto |Z|
hatso furatabol kihtzasra keril.

Kissé emelje meg a goérg6s boronat, és engedje
el a reteszel§ reteszt.

A reteszel6 retesz reteszel6csapja befelé csuszik
a vaztarto felé.
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12. Emelje meg a gorg6s boronat, amig a reteszeld
retesz reteszel6csapja a vaztarté elsé furatdba
csuszik, és rogziti a gorgés boronéat passziv
helyzetben.

13. Hasonléképpen kapcsolja ki az 6sszes
paralelogramma gorgés boronait.

6.4.13.3.2 A merev tartora felszerelt gérgés boronak aktivalasa vagy kikapcsolasa

e Ha a gorgds boronakat miiveléskor hasznalni
szeretné, legyenek a gorgés boronak aktivalva,
vagy aktivalja 6ket, és "A gbérgds boronak
beéllitasa" fejezet szerint allitsa be.

e Ha a gorgds boronakat miveléskor nem szeretné
hasznalni, legyenek kikapcsolva vagy kapcsolja ki
gorg6s boronakat.

1. Aparalelogramma gérgds borondjdnak
aktivdldsdhoz:
Végezze el a 2. - 5. Iépéseket.

2. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

3. A gorg6s boronakat allitsa be "A gorgés boronak
beallitasa" fejezet 8-t6l 11-ig terjedd Iépései
szerint, Lasd a koévetkez§ oldalt: 124. A 10.
Iépésnél azonban a kikapcsolt gorgés boronat
engedje le a miveléshez sziikséges helyzetbe.

4. A gérgds borona bedllitdsdhoz:
Vegye figyelembe "A g6rgds borona beallitasa"
fejezet 13-t6l 26-ig terjedd lépéseit, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 124.

5. Hasonloképpen aktivalja az 6sszes
paralelogramma gorgés boronait.

6. A paralelogramma gérgds borondjdnak
kikapcsoldsdhoz:
Végezze el a 7. - 9. Iépéseket.

7. A gépet engedje le a hArompontos emelémivel a
szantofoldre.
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8. A gorg0s boronakat allitsa be "A gorgds boronak
bedllitasa" fejezet 8-t6l 11-ig terjedd lépései
szerint, Lasd a kovetkez§ oldalt: 124. A 10.
Iépésnél azonban allitsa az aktivalt gorgés
boronat teljesen fellilre a passziv helyzetbe.

9. Hasonléképpen kapcsolja ki az 6sszes
paralelogramma gorgds boronait.

6.4.13.4 A gorgds borona beallitisa

A gorgés borona addig hasznalhaté, mig a
kultirnévények 20 cm novekedési magassagot értek
el.

A paralelogramma gorgés boronajanak magasséaga,
oldaltavolsaga és vizszintes d6lésszdge a
névénysorhoz képest allithatdé. A magassag és a
vizszintes délésszog bedllitasai legyenek egymassal
0sszehangolva.

A bedllitAsokhoz érvényes:

e Minél mélyebbre van beallitva a gérgés
borona a névénysorhoz képest beallitva, annal
intenzivebben miiveli a gorgés borona a
ndvénysorokon bellli tartomanyt.

e Minden gorgls borona oldaltavolsagat ugy kell
beallitani, hogy a gérgés borona a névénysor

kozepe |Z| felett legyen.

e A gorgbs borona nagyobb intenzitassal
dolgozik a névénysorhoz képest meredekebb,
vizszintes délésszognél. A gorgés borona kisebb
intenzitassal dolgozik a névénysorhoz képest
laposabb, vizszintes délésszdgnél.

e Minél nagyobb a menetsebesség a miveléskor,
annal intenzivebben dolgozik a gérg6s borona.
Ha a menetsebesség novelésekor a gorgbs
borona munkaintenzitasa azonos kell maradjon,
akkor ndvelje a goérg6s borona magassagat,
valamint csOkkentse a gorg6s borona vizszintes
dblésszogét a ndveénysorokhoz képest.

e Ha moddositjak a mivelési mélységet, lasd "A
miivelési mélység beallitasa" fejezetet, de a
gorg6s borona munkaintenzitasanak azonosnak
kell maradnia, akkor a goérg6s borona magassagat
a névénysorhoz képest is kell modositani.
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10.

11.

12.

13.

14.

A csillag alakt paralelogrammdn keresztiil

a paralelogrammdra felszerelt gérgds borona
magassdgdnak bedllitdsdhoz:

Végezze el a 2. - 6. Iépéseket.

A gépet engedije le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

Lazitsa meg a vezet6csé @ csavarjat |Z| a
csillag alaku paralelogramman.

A gorg8s boronat E a szarnycsével |I| egyutt
tolja a vezetécsbbe felfelé vagy lefelé addig, amig
a gorgds borona a megfelelé pozicibba nem all.

HuUzza meg a vezet6csé csavarjat.

Hasonl6képpen allitsa be az 6sszes gorgés
borona magassagat.

A merev tartén keresztiil a paralelogrammdra
felszerelt gorgds borona magassdgdnak
bedllitdsdhoz:

Végezze el a 8. - 12. |épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre.

Lazitsa meg a vezet6csd @ csavarjat |z| a
csoroszlyagerendelyen.

A gorg8s boronat E a szarnycsével |I| egyutt
tolja a vezetécsobe felfelé vagy lefelé addig, amig
a gorgds borona a megfelelé pozicibba nem Aall.

Huzza meg a vezet6csé csavarjat.

Hasonl6képpen allitsa be az 6sszes gorgés
borona magassagat.

A gérgds borona oldaltdvolsdgdnak
bedllitdsdhoz:
Végezze el a 14. - 18. |épéseket.

A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantéfoldre.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Lazitsa meg a vezetécso @ csavarjat @

A gorg6s boronat E a tolocsével |I| egydtt tolja
a vezet6cs6be befelé vagy kifelé addig, amig a
gorgds borona a megfeleld poziciéba nem &ll.

Hlzza meg a vezetécsd csavarjat.

Hasonldképpen allitsa be az 6sszes gorgés
borona oldaltavolsagat.

A gorgds borona vizszintes ddléssz6gének
bedllitdsdhoz a névénysorhoz:
Végezze el a 20. - 26. [épéseket.

A gépet engedje le a hArompontos emelémivel a
szantéfoldre.

Lazitsa meg a csavar E anyjat @

Csavarja ki az anyat, és a goérg6s boronat

|E| engedje le addig, amig a hengeres hasitott
csapszegek |I| mar nem kapaszkodnak a
reteszelélemezbe |Z|

A gorg8s boronat @ a reteszel6lemezzel

|E| forgassa balra vagy jobbra a csavar
hossztengelye E kéril addig, amig a gérgbés
borona a megfelel6 délésszdget nem zarja be.

A g0rgds boronat a reteszel6lemezzel egytt
nyomja felfelé Ugy, hogy a hengeres hasitott

csapszegek |Z| a reteszel6lyukakba |I|
csusszanak be.

Huzza meg a csavar anyjat E

Hasonloképpen allitsa be az 6sszes gorgés
borona vizszintes délésszdgét.
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A gep hasznalata

7.1 A KPP-M SC-vel és Section Control-lal felszerelt gép hasznalata

7.1.1 A gép alkalmazésa

FELTETELEK

@ Gép kihajtva

© A miiveléshez sziikséges paralelogrammakat
kivalasztottak és munkahelyzetbe allitottak.

© A gépet az alkalmazashoz beszabalyoztak és
beallitottak.

© A gép ki van emelve.

1. Emelje ki a sorkézmiiveléshez hasznalandé
Osszes paralelogrammat, lasd a sorkdzmdiveld
kultivator ISOBUS szoftverének hasznalati
Gtmutatdjaban az "A paralelogrammak
allapotanak és allasanak kijelzése" és a
"Paralelogrammak kézi kapcsolasa" fejezeteket.

2. Ha a paralelogrammdkat a névénysor kezdetén
és végén automatikusan leengedni vagy
kiemelni kell:

Kapcsolja be a Section Control egységet, lasd
a "Sorkdzmiivelés" fejezetet a sorkdzmuiiveld
kultivator ISOBUS szoftverének hasznalati
Gtmutatdjaban.

3. A gépet engedje le a harompontos emelémivel a
szantofoldre, mig a tamasztokerekek a talajra fel
nem fekszenek.

MEGJEGYZES

Ha tamasztokerekek terhelése tul nagy, a
tamasztokerekek besullyednek.
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A harompontos emel6mdivel ossza szét a
terhelést a traktor also fliggesztékarjain és a
tamasztdkerekeken.

Hajtson a traktorral a szantoféldre.

Ha a 2. Iépésnél a Section Control funkciét
aktivaltak, valamint egyenes forduld esetén, akkor
az Osszes paralelogramma a névénysor kezdetén
egyszerre automatikusan munkahelyzetbe Vvalt.

Ha a 2. Iépésnél a Section Control funkci6t
aktivalték, valamint ferde fordulé esetén, akkor

a paralelogramma a névénysor minden kezdetén
automatikusan munkahelyzetbe valt.

Ha a Section Control funkciét nem haszndljdk,
és egyenes fordulé esetén:

Elindulas utan manualisan egyszerre allitsa az
0sszes paralelogramméat a névénysor kezdetén
munkahelyzetbe, lasd "A paralelogrammak
allapotanak és alladsénak kijelzése" és a
"Paralelogrammak kézi kapcsolasa" fejezeteket
a sorkdzmiiveld kultivator ISOBUS szoftverének
hasznalati Gtmutatéjaban.

vagy

Ha a Section Control funkciot nem haszndljdk,
valamint ferde fordulé esetén:

Elindulas utan manualisan egyszerre allitsa

az 0sszes paralelogrammat minden névénysor
kezdetén munkahelyzetbe, lasd az "A
paralelogrammak allapotanak és allasanak
kijelzése" és a "Paralelogrammak kézi
kapcsolasa" fejezeteket a sorkdzmuiveld kultivator
ISOBUS szoftverének hasznalati dtmutatojaban.

7.1.2 Fordulas a forduléban

Hajtson ki a szant6foldrél, ha a fordulét elérte.

Ha a Section Control funkciot aktivaltak, valamint
egyenes fordul6 esetén, akkor az 6sszes
paralelogramma a névénysor végének elérésekor
automatikusan egyszerre kiemelésre kerl.

Ha a Section Control funkciot aktivaltak, és
ferde fordul6 esetén, akkor minden névénysor
végének elérésekor az adott paralelogramma
automatikusan egyenként kiemelésre kertil.
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A KPP-M SC-vel és Section Control-lal felszerelt gép hasznalata

2.

3.

6.

Ha a Section Control funkciot nem haszndljdk,
és egyenes fordulé esetén:

A kihajtaskor a szant6féldrél manualisan
egyszerre emelje ki az 6sszes paralelogrammat,
lasd "A paralelogrammak allapotanak és
alladsanak kijelzése" és a "Paralelogrammak kézi
kapcsolasa" fejezetet a sorkdzmuveld kultivator
ISOBUS szoftverének hasznalati Gtmutatdjaban.

vagy

Ha a Section Control funkciét nem haszndljak,
valamint ferde fordulé esetén:

A novénysor végének elérésekor manualisan
egyenként emelje ki az adott paralelogrammat,
lasd "A paralelogrammak allapotanak és
allasanak kijelzése" és a "Paralelogrammak kézi
kapcsolasa" fejezetet a sorkdzmUiveld kultivator
ISOBUS szoftverének hasznalati Gtmutatdjaban.

A kanyarmenetek kézben a forduléban a
keresztirdnyi terhelések elkeriiléséhez:
A gépet emelje ki a harompontos emelémdivel.

Fordulas.

Ha a gép irdnya megegyezik a menetirdnnyal:
A gépet engedje le a harompontos emelémdivel a
szantofoldre, mig a tAmasztokerekek a talajra fel
nem fekszenek.

MEGJEGYZES

Ha tdmasztokerekek terhelése tul nagy, a
tamasztokerekek besiillyednek.

A harompontos emelémivel ossza szét a
terhelést a traktor also fliggesztékarjain és a
tamasztdkerekeken.

Hajtson a traktorral a szantoféldre.

Ha a Section Control funkciot aktivaltak,
valamint egyenes fordulé esetén, akkor

az 0sszes paralelogramma a névénysor
kezdetének elérésekor egyszerre automatikusan
lesullyesztésre kerul.

Ha a Section Control funkciot aktivaltak, valamint
ferde fordul6 esetén, akkor minden névénysor
kezdetének elérésekor az adott paralelogramma
automatikusan egyenként lestillyesztésre kertil.
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Ha a Section Control funkciot nem haszndljdk,
és egyenes fordulé esetén:

A ndvénysor kezdetének elérésekor manudlisan
egyszerre sullyessze le az 6sszes
paralelogrammat, lasd "A paralelogrammak
allapotanak és allasanak kijelzése" és a
"Paralelogrammak kézi kapcsolasa” fejezeteket
a sorkdzmdiveld kultivator ISOBUS szoftverének
hasznalati Gtmutatéjaban.

vagy

Ha a Section Control funkciét nem haszndljdk,
valamint ferde fordulé esetén:

A ndvénysor kezdetének elérésekor manudlisan
egyenként siillyessze le az adott
paralelogrammat, lasd "A paralelogrammak
allapotanak és allasanak kijelzése" és a
"Paralelogrammak kézi kapcsolasa" fejezeteket
a sork6zmdivel® kultivator ISOBUS szoftverének
hasznalati Utmutatéjaban.

7.2 A KPP-M/EKP-M/EKP-S-sel felszerelt gép hasznalata

7.2

.1 A gép alkalmazésa

FELTETELEK

© Gép kihajtva

© A miiveléshez sziikséges paralelogrammakat

kivalasztottak és munkahelyzetbe allitottak.

© A gépet az alkalmazashoz beszabalyoztak és

beallitottak.

© A gép ki van emelve.

Egyenes fordulé esetén:

Hajtson be a traktorral a szantéféldre addig, mig
a paralelogrammak a névénysorok kezdetét el
nem érik.

vagy

Ferde forduld esetén:

Hajtson be a traktorral a szant6féldre addig,
mig a két legkiilsé paralelogramma egyike a
névénysor kezdetét el nem éri.

A gépet engedje le a harompontos emelémuivel a
szantofoldre, mig a tamasztokerekek a talajra fel
nem fekszenek.
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MEGJEGYZES

Ha tamasztokerekek terhelése tal nagy, a
tamasztdkerekek bestillyednek.

3. A harompontos emelémivel ossza szét a
terhelést a traktor alsé fliggesztékarjain és a
tamasztokerekeken.

4. Kozeledjen a traktorral.

7.2.2 Forduléas a forduléban

1. Egyenes fordulé esetén:
Hajtson ki a traktorral a szantéfoldrél addig, mig a
paralelogrammak a névénysor végét el nem érik.

vagy

Ferde forduld esetén:

Hajtson ki a traktorral a szant6foldrél addig, mig
a masodik legkilsé paralelogramma eléri a két
névénysor végét, amely kdzdétt halad.

2. A gépet emelje ki a harompontos emelémavel.

3. Forduljon, mig a gép irdnya megegyezik a
menetirannyal.

4. Egyenes fordulé esetén:
Hajtson be a traktorral a szantéféldre addig, mig
a paralelogrammak a névénysorok kezdetét el
nem érik.

vagy

Ferde forduld esetén:

Hajtson be a traktorral a szantéfoldre addig,
mig a két legkillsé paralelogramma egyike a
névénysor kezdetét el nem éri.

5. A gépet engedje le a harompontos emelémuvel a
szantofoldre, mig a tamasztokerekek a talajra fel
nem fekszenek.

MEGJEGYZES

Ha tamasztokerekek terhelése tul nagy, a
tamasztokerekek besullyednek.
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6. A harompontos emelémivel ossza szét a
terhelést a traktor also fliggesztékarjain és a
tamasztdkerekeken.

7. Hajtson a traktorral a szanté6foldre.
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Uzemzavarok megszintetése

Hiba

Ok

Megoldas

A kultGrnévényt betemeti

Tul nagy a menetsebesség.

» Csokkentse a
menetsebességet. Tartsa be
az optimalis munkasebességet
a "Mdszaki adatok" fejezet
szerint, Lasd a kovetkezé
oldalt: 38.

A tarcsas toltdgetdk tul agressziven
vannak bedllitva.

> |gazitsa be a tarcséas toltdgeték
bedllitasat, Lasd a kovetkezé
oldalt: 109.

Nincsenek aktiv novényvédé
tarcsak.

» Aktivalja a ndvényvédo
tarcsékat, Lasd a kovetkezd
oldalt: 78 vagy Lasd a
kovetkez6 oldalt: 90.

» Ellenérizze a névényvédd
tarcsak beallitasat. Szikség
esetén igazitsa be a beallitast,
Lasd a kovetkezd oldalt: 83
vagy Lasd a kbvetkez6
oldalt: 90.

A paralelogramma egyik oldalon
haz

A mivel&szerszamok
munkamélysége nincs
egyenletesen bedllitva.

» Minden, a vibracids rugora
felszerelt mlvelészerszamot
egyforma munkamélységre
allitson be, Lasd a kovetkezd
oldalt: 76.

A felszerelt kiegészitd szerszamok
nincsenek egyenletesen bedllitva.

» Minden kiegészité szerszamot
egyforman allitson be.

A mivelészerszam eltdmoédott a tul
sok szerves anyag miatt

Tul sok mivel6szerszam van
felszerelve.

» A felszerelt mivel6szerszamok
szamat csokkentse, hogy a
mivel6 szerszamok kozotti
szabad teret ndvelhesse.

A talajaramlas tal alacsony a
hibasan beallitott munkamélység
miatt.

» Novelje vagy csokkentse
a mivelészerszamok
munkamélységét a jobb
talajaramlas eléréséhez, Lasd
a kovetkezd oldalt: 76.
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Hiba

Ok

Megoldas

A gyom a sorok kozott marad

A miivelési szélesség nincs
megfeleléen beallitva.

>

Ellenérizze a mivelési
szélesség beallitasat.

» A mlvelési szélességet
legalabb 2 cm-es atfedéssel
allitsa be, Lasd a kovetkez6
oldalt: 75.

Lejtén a traktort nagyon hizza A traktor nincs megfelel6en » Szerelje fel a hatso potsulyt a
lefelé kiegyensulyozva. traktorra.
A traktor abroncsozasa nem » A traktoron hasznaljon
megfeleld. keskeny, névényvedd
abroncsozast.
A vetés utan a sortavolsagok A paralelogrammak hibasan » A paralelogramma bedllitaséat
nagyon kilénb6zéek vannak bedllitva. igazitsa be minden sorhoz,
Lasd a kovetkez6 oldalt: 73.
Hibas menetirany. » Vegye figyelembe a
menetiranyt, és ugyanugy jarja
le, mint ahogy a vetést
végezte.
A vetégép nincs megfelelen P Ellendrizze a vetégép
beallitva. beallitasat.
A vet6gép csapagyai » Ellenérizze a vetégép
meghibasodtak. csapagyait.

» Meghibasodott csapagyakat
azonnal cserélje ki.

Az ujjas kapak tal mélyen haladnak | Az ujjas kapék beallitasa nem » Ellenérizze az ujjas kapak
megfeleld. beallitasat.

» Az elbfeszités csokkentéséhez:
Allitsa az ujjas kapakat felfelé,
Lasd a kovetkez6 oldalt: 103.

A csillag alaku paralelogramman » Helyezze magasabbra az ujjas
Iévé ujjas kapa magassaga tul kapakészletet a szarnycsovon
kicsi. és a vezet6csdvon
keresztil a csillag alaku
paralelogrammaban, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 105.
A mivelészerszamok tal mélyen A mivelészerszam » Ellenérizze a
haladnak munkamélységének beallitasa nem mivel6szerszamokat azonos
megfeleld. munkameélység bedllitasra.

» A mivel6szerszamok
munkamélységét éllitsa be 2
bis 3 cm cm-re, L4sd a
kovetkez6 oldalt: 76.

» Ha a talajt felhalmozni kell:

Akkor szereljen fel megfelel®
szerszamokat.
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Hiba

Ok

Megoldas

A miivel6szerszam nincs a talajban

A paralelogrammak nincsenek
munkahelyzetben.

» Allitsa a paralelogrammaékat
munkahelyzetbe, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 65.

A gorg6s boronék tdl sok névényt
tavolitanak el a ndvénysorokbél

A gorgds boronék a

kultdrnévényhez nem alkalmasak.

» A gorgds boronak
kikapcsolasa, Lasd a
kovetkez6 oldalt: 121.

A gorgbs boronak tal nagy
intenzitdssal dolgoznak.

» Allitsa be a g6rgés boronét
kisebb munkaintenzitasra
a magassaggal és a
vizszintes d6lésszéggel, Lasd
a kovetkezd oldalt: 124.
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A gép ledllitasa

A gep leallitasa

9

.1 A tamasztolabak felszerelése

Allitsa az 6sszes paralelogrammaét szallitasi
helyzetbe, Lasd a koévetkezd oldalt: 51.

A felkapcsolt gépet emelje meg a harompontos
emelémdivel.

A tamasztolabat @ emelje be a tartékapocsba

ugy, hogy a tamasztélab furatai és a
tartékapocs furatai egymas felett legyenek.

A felsd letliz6csapot |E| a tartékapcson helyezze
be a felsé furatba.

Biztositsa a felsd let(iz6csapot a rugos
rogzitéelemmel E

Az alsé letliz6csapot |I| a tartékapcson helyezze
at az als6 furatokon.

Biztositsa az also letliz6csapot a rugos
rogzitéelemmel |Z|

Ismételje meg a lépéseket 3-t6l 7-ig a masodik
tAmasztélabnal.
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9 | A gép ledllitasa
A harompontos fiiggesztékeret lekapcsolasa

9.2 A harompontos fuggesztékeret lekapcsolasa

1. Allitsa le a gépet vizszintes, szilard feliiletre.

2. Tehermentesitse a felsé fiiggesztékart |Z| /

3. Kapcsolja le a fels6 fliggesztékart a géprél.

4. Tehermentesitse az also¢ fliggesztékart III

5. A traktoruilésbél kapcsolja le az also
fliggesztékart a géprél.

9.3 A traktorral tavolodjon el a géptdl

A traktor és a gép kozott legyen elegendd hely,
hogy az ellatovezetékeket akadalymentesen lehessen

lekapcsolni. N _i A A

» A traktorral megfeleld tavolsagra tavolodjon el a l =

géptél. lI== ——: ;er

L
©
L
I
|
O
(©)
|
I
©\ |
[ ]

9.4 Az ISOBUS vagy kezelé szamitégép lekapcsolasa

1. Hlzza ki az ISOBUS vezeték csatlakozodugojat
|I| vagy a kezel6 szamitogép vezetékét |Z|

2. Védje a porvéd6 sapkas csatlakozédugdjat.

3. Akassza be a csatlakoz6dugoét a tomiétaroldba.
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A fesziiltségellatas lekapcsolasa

9.5 A feszultségellatas lekapcsolasa

1. Hazza ki a fesziltségellatas csatlakoz6dugojat

[1]

2. Akassza be a csatlakozddugot Iil a
tomlétaroloba.

9.6 A hidraulika tomlévezetékek lekapcsolasa

1. Traktor és a gép biztositasa.

2. A traktor-vezérl6egységen lévé kezel6kart allitsa
lebegtetési helyzetbe.

3. Kapcsolja le a hidraulika toml6vezetékeket |I|

4. Helyezze el a porvédd sapkakat a hidraulika
csatlakozoaljzatain.
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9 | A gép leallitasa
A hidraulika tomlévezetékek lekapcsolasa

5. Akassza be a hidraulika tomlévezetékeket |I| a
tomiétaroloba.
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10 | A gép karbantartasa

A gép karbantartasa

10.1 A gép szervizelése

10.1.1 Karbantartasi terv

az elsé hasznalat utan

A hidraulika tomlévezetékek ellenérzése Lasd a kovetkezé oldalt: 141

szikség esetén

A ludtalpkapa kicserélése Lasd a kdvetkez6 oldalt: 142
A Rapido ludtalpkapa cseréje Lasd a kovetkez6 oldalt: 143
A RapidoClip ludtalpkapa cseréje Lasd a kovetkez6 oldalt: 144
A derékszogl kapa vagy a keskeny kapa kicserélése Lasd a kdvetkez6 oldalt: 145

A finommivel6 fogas csoroszlya vagy a rugos kapas csoroszlya , N n
u 9 Y oy 9 P y Lasd a kovetkezd oldalt: 146

kicserélése

Az ujjas kapak kicserélése Lasd a kdvetkezd oldalt: 146
naponta

Az alsé fliggesztékarcsap és a felsé fliggesztékarcsap ellenérzése Lasd a kovetkez6 oldalt: 141

50 Gzemoéranként / hetente

A hidraulika tomlévezetékek ellenérzése Lasd a kovetkez6 oldalt: 141
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A gép szervizelése

10.1.2 A hidraulika tomlévezetékek ellendrzése

INTERVALLUM

e az els6 hasznalat utan
e 50 Gzemoéranként

vagy
hetente
1. Ellenérizze a hidraulika tomlévezetékeket
meghibasodasra, mint dorzsélédésre, vagasokra,

repedésekre és deformaldédasokra.

2. Ellen6rizze a hidraulika tdml6vezetékeket
tomitetlen helyekre.

3. Meglazult csavarkdtéseket hiizza meg.

A hidraulika tdmlévezetékek maximalisan 6 évesek
lehetnek.

4. Ellenérizze a gyartas datumat |I|

ATHF04/02

SZAKMUHELYBEN VEGZENDO MUNKA

5. A kopott, meghibasodott vagy régi hidraulika
toml6vezetékeket azonnal cseréltesse Kki.

10.1.3 Az als6 fuggesztokarcsap és a felsé fliggesztékarcsap ellenérzése

INTERVALLUM

e naponta

Az alsé fuggesztékarcsap és a felsé
fuggesztékarcsap szemrevételezési kritériumai:

e Repedések
e Torések
e Maradando alakvaltozas

e Megengedett kopas: 2 mm
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10 | A gép karbantartasa
A gép szervizelése

1. Ellenérizze az also fliggesztékarcsapot és a fels6
flggesztékarcsapot a megadott kritériumokra.

2. Cserélje ki a kopott csapszegeket.

10.1.4 A ludtalpkapa kicserélése

INTERVALLUM

e szlkség esetén
1. Emelje meg és biztositsa a paralelogrammat.
2. Tavolitsa el az elvesztésgatlot |Z|

3. A szerszamtartdn vagy a vibraciés rugon lazitsa
meg a tartd csavarjat @

4. Huzza ki a ludtalpkapat [ 1] lefelé a tartobol.

5. Fdrja ki a szegecseket |§| egy fémfaroval a
kapalemezbol [ 1] és a szarbol [ 2].

6. Vegye le a kapalemezt.

7. Az Uj kapalemezt helyezze ugy fel a szarra, hogy
a furatok egymast fedjék.

8. Az utészegecseket helyezze at a furatokon.

9. Egy kalapaccsal Usse laposra az Utészegecseket
addig, mig a kapalemez és a szar egymashoz
rogzitve van.

10. Az Gjonnan felszerelt ludtalpkapat tolja alulrdl a
tartéba a kivant magassagig.

11. Hlzza meg ismét a tart6 csavarjat.

12. Helyezze vissza az elvesztésgatlot.

142
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A gép szervizelése

10.1.5 A Rapido ludtalpkapa cseréje

INTERVALLUM

e szlkség esetén

1. Emelje meg és biztositsa a paralelogrammat.
2. Csavarja ki a csavart |I|

3. Tolja elére a kapa lemezét |Z| majd vegye le
lefelé.

4. Helyezze fel a kapa lemezét |I| a tartora és tolja
hatra.

5. Csavarja be a csavart |Z|
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A gép szervizelése

10.1.6 A RapidoClip ludtalpkapa cseréje

INTERVALLUM

e szlkség esetén

1. Emelje meg és biztositsa a paralelogrammat.

2. Nyomija el6ére a RapidoClip kapat |Z| és hdzza ki

a reteszelést |I|
=» A RapidoClip héatrafelé fordul.

3. Vegye le a RapidoClip kapat.

4. Tolja elére a kapa régi késlemezét |I| a
befogdkbol, majd vegye le lefelé.

5. Gondoskodjon arrél, hogy a befogdk
szennyezédésmentesek legyenek.

6. Helyezze fel alulrdl a kapa Gj késlemezét |I| a
befogokra és tolja hatra.

7. Gondoskodjon arrdl, hogy a késlemez
megfeleléen helyezkedjen el.

144
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10 | A gép karbantartasa
A gép szervizelése

8. A RapidoClip kapat @ ugy helyezze be, hogy az
also vége |E| a késlemezben |I| helyezkedjen el,
és kerekitett része |z| a nyél mélyedésében |z|
fekudjon fel.

9. Nyomja elére a RapidoClip kapat |Z| a nyél ellen,
és helyezze a reteszelést @ anyilason |I|
keresztul.

10. Gondoskodjon arrdl, hogy a RapidoClip fixen
hatrafelé a behelyezett reteszelés ellen nyomjon.

10.1.7 A derékszogii kapa vagy a keskeny kapa kicserélése

INTERVALLUM

e szlkség esetén

1. Emelje meg és biztositsa a paralelogrammaét.

2. Téavolitsa el az elvesztésgatlot @

3. A szerszamtartdn vagy a vibraciés rugon lazitsa
meg a tarté csavarjat |Z|

4. Egymas utan hazza ki és tavolitsa el a
derékszogil kapakat |I| vagy a keskeny kapakat.

5. Az Uj derékszdgl kapat vagy az Uj keskeny kapat [
tolja alulrél a kivant magassagba a tartéba.

6. Hluzza meg ismét a tarto csavarjat.

7. Helyezze vissza az elvesztésgatlot.
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A gép szervizelése

10.1.8 A finommiivelé fogas csoroszlya vagy a rugds kapas csoroszlya kicserélése

INTERVALLUM

e szlkség esetén

1. Emelje meg és biztositsa a gépet vagy a
paralelogrammat.

2. Csavarja le az anyat @
3. Huzza ki a bolygoécsavart |I|

4. Vegye le a csoroszlyat |Z|

5. Helyezze be az (j csoroszlyat.

6. Tolja be a csavart.

7. Csavarja rd az anyat.

10.1.9 Az ujjas kapak kicserélése

INTERVALLUM

e szlkség esetén

1. Emelje meg és biztositsa a paralelogrammat.
2. Csavarja le az anyakat |I| az alatétekkel egyiitt.
3. Hulzza ki a csavarokat @

4. Vegye le az ujjas kapa hajtasat @ €s az ujjas

kapat |z|

5. Helyezzen fel egy Uj ujjas kapat az ujjas kapa
hajtassal egyiitt.

6. Tolja be a csavarokat.

7. Csavarja fel az anyakat az alatétekkel egyiitt.
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A gép kenése

10.2 A gép kenése

255} FONTOS
Geépkarok szakszeriitlen kenés miatt

P A gépet a kenési terv szerint, a megjelolt
kenési pontokon kenje.

» Ahhoz, hogy a kenési helyekre
szennyezddés ne kerliljén,
tisztitsa meg a zsirzbgombot és a
zsirprést.

P A gépet csak a Miszaki adatok fejezetben
megadott kenbanyagokkal kenje.

P Teljesen préselje ki a csapagyakban levd
elszennyez6dott zsirt.

MD114
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A gép kenése

10.2.1 A kenési helyek attekintése

20 Uzemoranként
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A gép kenése
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10 | A gép karbantartasa
A gép tisztitasa

10.3 A gép tisztitasa

4 FONTOS

Gépkarok veszélye a nagynyomasu fuvéoka
tisztitdsugara miatt

P A nagynyomasu tisztitoberendezés vagy
a forréviz-tisztitéberendezés tisztitdsugarat
soha ne iranyitsa a jeldlt alkatrészekre.

P Soha ne iranyitsa a nagynyomasu tisztitd
vagy a forréviz-nagynyomasu tisztito
sugarét elektromos vagy elektronikus
alkatrészekre.

» A nagynyomasu tisztitbberendezés
tisztitdsugarat soha ne iranyitsa kenési
helyekre, csapagyakra, tipustablara,
figyelmeztet® brakra és ragasztott féliara.

» Tartson mindig legalabb 30 cm tavolsagot
a nagynyomasu fuvéka és a gép kodzott.

» Max. 120 bar viznyomast allitson be.

1. A gépet csak sUritett levegével fujja le.

2. A szerszamokrol az erés szennyezédést
nagynyomasu tisztitéval vagy forrévizes
nagynyomasu tisztitéval tavolitsa el.
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A gep elbkészitese szallitasra

11.1 A gép berakodasa és biztositasa

FIGYELMEZTETES

Balesetveszély szakszeriitlen rakodas és
rogzités miatt

» Pontosan kdvesse a kdvetkezd
utasitasokat.

1. Hajtsa be az 6sszecsukhat6 gépet, Lasd a
kovetkezd oldalt: 55.

2. Szerelje fel a tAmasztélabakat, Lasd a kovetkez6
oldalt: 136.

3. A gépet a hdrompontos fiiggesztdkerettel
csatlakoztassa megfeleld emeldjarmdire.

4. A gépet emelje az emeléjarmivel a
szallitéjarmire, és rakja le a rakfellletre.

5. Kapcsolja le a gépet az emel&jarmirél.

6. A gépet a tAmasztolabak koril kell biztositani
kotdzéanyagokkal a szallitéjarmivon.
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A géep artalmatlanitasa

3 KORNYEZETVEDELMI
UTMUTATAS

Koérnyezeti karok szakszertitlen
artalmatlanitas miatt

P Vegye figyelembe a helyi hatosagok
eléirasait.

P Vegye figyelembe a gépen elhelyezett
artalmatlanitasi szimbdlumot.

P Vegye figyelembe a kdvetkezé
utasitasokat.

1. Az ezzel a szimbélummal jeldlt alkatrészeket ne

dobja a haztartasi hulladékba.

2. Az akkumulatorokat adja vissza a forgalmazénak.

vagy

Az akkumulatorokat adja le egy gy(jt6helyen.

3. Az Ujrahasznosithaté anyagokat adja le
Ujrahasznositas céljabdl.

4. Az Uzemanyagokat kezelje specialis
hulladékként.

SZAKMUHELYBEN VEGZENDO MUNKA

5. Artalmatlanitsa a hiiték6zeget.

152
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Melléklet

13.1 Csavar-meghuzasi nyomatékok

8.8 ﬂs<ﬁ i
10— { T 3

MEGJEGYZES

A téblazatban szereplé csavar meghUzasi
nyomatékok érvényesek, amennyiben ettdl eltérd
adat nem létezik.

Szilardséagi osztalyok
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M 14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm
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Vonatkozé mas dokumentumok

Szilardsagi osztalyok
M S
8.8 10.9 12.9
M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm
M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
| KAO59 M
)
3 .
A2-70
A4-70 jE
M Meghuzasi nyomaték M Meghuzasi nyomaték
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 Vonatkoz6 mas dokumentumok

e A traktor hasznalati utmutatoja

e Az ISOBUS kezel6termindl hasznalati utmutatoja

o A sorkdzml(ivel6 kultivator ISOBUS szoftverének

hasznalati utmutatdja
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Jegyzékek

14.1 Szojegyzek

Gép
A flggesztett gépek a traktor tartozékai. A fuiggesztett

gépeket a jelen hasznalati Gtmutatéban folyamatosan
gépnek nevezzik.

Traktor

A jelen hasznalati Gtmutatéban folyamatosan a traktor
elnevezést hasznaljuk, akar mas mezégazdasagi
vontatogéphez is. A traktorra gépek épitheték ra vagy
fuggeszthetdk fel.

Uzemanyag

Az Uzemanyagok az Gizembiztonsagot szolgaljak.
Uzemanyagokhoz tartoznak példaul tisztitbanyagok
és kendanyagok, mint kendolaj, kenézsir vagy
tisztitoszer.
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Targymutato

14.2 Targymutato

A

A gép alkalmazasa

A hidraulikusan kiemelheté6 KPP-M SC
paralelogrammakkal felszerelt gép

127

A mechanikusan kiemelheté KPP-M/EKP-M/

EKP-S paralelogrammaékkal felszerelt gép
Section Control-lal felszerelt gép

A gép tipustablaja
Leiras
Pozici6
A kenési pontok attekintése

alkalmazéasa
lasd A gép alkalmazasa

Also fuggesztékarcsap
ellendrzése

Alsé fliggesztékar gdmbhivelyei
felszerelése

A széllitas elokészitése

A gép berakodasa a harompontos

flggesztbkerettel
A gép biztositasa

Bakhat vagotarcsak
Délésszog bedllitasa
Magassag bedllitdsa
Tavolsag bedllitasa

beéllitasa
Gép parhuzamosan a talajjal

behajtasa

berakodas

C
Cim
Mdszaki szerkesztéség
Csavar-meghuzéasi nyomatékok

Csillag alaki paralelogramma
Pozicié

Csoroszlyas rugos kapak
Leiras

130
127

37

23

147

127, 130

141

44

151
151

115
115
115

48
55, 57

151

153

23

36

D
Derékszogl kapak
kicserélése 145
Leiras 34
Digitalis hasznalati Gtmutaté 4
E
Egyedi felszerelések 25
EKP-M
munkahelyzetbe éllitasa 68
széllitasi helyzetbe éllitasa 54
EKP-S
munkahelyzetbe éallitasa 68
széllitasi helyzetbe éllitasa 54
ellenérzése
Alsé fliggesztékarcsap 141
Felsé fuggesztékarcsap 141
Hidraulika tomlévezetékek 141

elékészitése a kozuti kozlekedéshez
A ndvényvédd tarcsak szallitasi helyzetbe
allitasa 50
A sorvédéd lemezek allitasa szallitasi helyzetbe 50

Emel6rid mechanikusan kiemelhetd
paralelogrammakhoz

Pozicié 23
Eszkdzsin
hidraulikusan dsszecsukhat6, behajtas 57
hidraulikusan 6sszecsukhat6 ponyva, kihajtds 62
Leiras 33
mechanikusan 6sszecsukhat6, behajtas 55
mechanikusan 6sszecsukhato6, kihajtas 61
Pozicio 23
F

Fels6 fuggesztbkarcsap
ellenérzése 141

Fels6 fuggeszt6kar gombhivelye
felszerelése 44

Feszultségellatas
felkapcsolasa 47
lekapcsolasa 138
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Targymutaté
Figyelmezteté abrak Hiba
Felépités 29 elharitasa 133
Leiras 29
C o . Hidraulika tomlévezetékek
Poziciok a duplan hidraulikusan L
R . . . ellenérzése 141
0sszecsukhato eszkozsinnel felszerelt gépeken 28 )
L . R . felkapcsolasa 45
Poziciék a mechanikusan 6sszecsukhat6 |
. ) lekapcsolasa 138
eszkdzsinnel felszerelt gépeken 27
Poziciok a VB10 konzolos tartés gépen 27 HS novényveéds tarcsak
Pozicidk a VB6 konzolos tart6s gépen 26 aktivalasa és kikapcsolasa, HS 85 és HS 62 80
Pozicidk az egyszerden hidraulikusan aktivalasa és kikapcsolasa, HSZ és HSR 78
0sszecsukhatd eszkézsinnel felszerelt gépeken 28 HSU aktivalasa és kikapcsolasa 81
. e Magassag bedllitasa 83
Finomm{velé fogas csoroszlya , ) o i
. 4 oldaltavolsag beallitdsa a paralelogrammara
kicserélése 146 . s
valo felszerelésnél 87
Finomm{vel6 fogas miivel6készlet oldaltavolsag beallitdsa az eszkdzsinre valo
Leiras 36 felszerelésnél 89
Pozicié 23
Fordulas a forduléban
A hidraulikusan kiemelheté KPP-M SC |
paralelogrammakkal felszerelt gép 128
A mechanikusan kiemelheté KPP-M/EKP-M/ ISOBUS
EKP-S paralelogrammakkal felszerelt gép 131 Vezeték felkapcsolasa 47
Section Control-lal felszerelt gép 128 Vezeték lekapcsolasa 137
Fut6gorgok K
Pozicié 23
Fuiggesztési kategoriak 38  Kapcsolati adatok
Mdszaki szerkesztéség 5
G Karbantartas 140
Gorgbs borona kenése 147
aktivalasa és kikapcsolasa a csillag alaku ;
paralelogrammara val6 felszerelésnél 121 Keskgny k’a!oak
aktivalasa és kikapcsolasa a merev tartéra k|c,s<?relese 145
valo felszerelésnél 123 Leiras 35
Mag,a.s'ség bedllitasa 124 kezeld szamitégép
P("Z'C'O, o 23 Vezeték felkapcsolasa 47
Tavolsag beallitasa 124 Vezeték lekapcsolasa 137
vizszintes délésszdg beallitasa 124
kihajtasa 61, 62
Gumiabroncs terhelhetdéség
Pozici6 23
Gyomirt6 palcak
aktivalasa vagy kikapcsolasa 120 Kozt kozlekedes
beéllitasa 121 Lathatéva tétele 32
H KPP-M SC
munkahelyzetbe éllitasa 68
Harompontos fiiggesztkeret széllitasi helyzetbe éllitasa 54
felkapcsolasa 48 KPP-M
lekapcsolasa 137 munkahelyzetbe allitasa 65
Pozicio 23 széllitasi helyzetbe allitasa 51
Hatso6tengely-terhelés
kiszamitasa 41
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Kultivatorkapa
kicserélése
Leiras

L

Lathatova tétele a kozuti kozlekedéshez
felszerelése
Leiras
Pozicio
Lejtédblések, amelyeken haladhat
lekotozés

Ludtalpkapa
kicserélése
Leiras

M

Megengedett szallitasi sebesség

Mellsé kiegyensulyozas
kiszamitasa

Mellsétengely-terhelés
kiszamitasa

Menetsebesség

Méretek

Munkasebesség

Mihelyben végzendé munka

MUszaki adatok
A traktor teljesitményi jellemzéi
Lejtédélések, amelyeken haladhat
Megengedett fliggesztési kategoériak
Menetsebesség
Méretek
Mdivel6szerszamok
Zajszint adatok

MUvelési mélység
beadllitasa a KPP-én
beallitasa az EKP-én

Mivelési szélesség
beéllitasa

Mdvel6szerszamok
Leiras
Mdszaki adatok
Pozicio

143, 144
34

49
32
23

39
151

142, 143, 144
34

38

41

41
38
38
38

39
39
38
38
38
38
39

76
77

75

34, 35, 36, 36
38
23

N
Novényvédo tarcsak, HS
aktivalasa és kikapcsolasa, HS 85 és HS 62 80
aktivalasa és kikapcsolasa, HSZ és HSR 78
HSU aktivalasa és kikapcsolasa 81
Magassag beallitasa 83
oldaltavolsag beallitdsa a paralelogrammara
valo felszerelésnél 87
oldaltavolsag bedllithsa az eszkdzsinre vald
felszerelésnél 89
Pozicié 23
@)
Optimalis munkasebesség 38
P
Palca
bedllitasa 120, 121, 121, 123, 124

Paralelogrammak munkahelyzete

EKP-M 68

EKP-S 68

KPP-M 65

KPP-M SC 68
Paralelogrammak

beallitdsa a sorokon 73

munkahelyzetbe allitasa 65, 68, 68

Pozicio 23

szallitasi helyzetbe allitasa 51, 54,54
Paralelogrammak szallitasi helyzete

EKP-M 54

EKP-S 54

KPP-M 51

KPP-M SC 54

R

RapidoClip ludtalpkapa

kicserélése 144

Leiras 34
Rapido gyorscserélé rendszer

Leiras 34,34
Rapido ludtalpkapa

kicserélése 143

Leiras 34
Rendeltetésszer( hasznalat 21
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RowDisc néveényvédo tarcsak

aktivalasa és magassaganak beallitasa 90, 90
Az érintkezési nyomas novelése 94, 94
biztositdsa véletlen kikapcsolas ellen 93, 93
deaktivalasa 95, 95
oldali tavolsaganak beallitasa 93, 93
Pozicié 23,23
Rugos kapas csoroszlya
kicserélése 146
S
Section Control paralelogramma
Leiras 34
Pozicié 23
Siktoltogetd a RapidoClip rendszeren
aktivalasa 112
deaktivalasa 114
Munkamélység beallitasa 112
Siktoltdgetd
beallitasa 112

Sorvédd elemek

beéllitasa 78, 80, 81, 83, 87, 89, 96, 97, 100

Sorvédo6 lemezek

aktivalasa és kikapcsolasa 96
Magasséag beallitdsa 97
oldali thvolsaganak bedllitasa 100
Pozicio 23
Szallitasi sebesség 38
T
Tablavégi fordulo
fordulas a hidraulikusan kiemelheté KPP-M
SC paralelogrammakkal felszerelt géppel 128
fordulds a mechanikusan kiemelhetd
paralelogrammakkal felszerelt KPP-M/EKP-
M/EKP-S géppel 131

fordulas a Section Control-lal felszerelt géppel 128

Tamasztokerekek
bedllitasa a sorokon 70
magassag beallitasa 71
Pozicié 23
Tamasztolabak
eltavolitasa 50
felszerelése 136
Pozicio 23

Tarcsas toltogeték
aktivalasa és kikapcsolasa a csillag alaku
paralelogrammara val6 felszerelésnél
aktivalasa és kikapcsolasa a merev tartéra
valo felszerelésnél
Magassag beallitasa
Pozici6
Tavolsag bedllitasa
vizszintes délésszog beallitasa

Terhelések
kiszamitasa

tisztitasa

Toltogetd csoroszlya
beallitasa

Toltogetd szerszamok
bedllitasa 106, 108, 109, 112, 112, 114,

Traktor
a traktor sziikséges tulajdonségainak
kiszamitasa
Teljesitményi jellemzdék

U

Ujjas kapak
aktivalasa és kikapcsolasa
Délésszog bedllitasa
kicserélése
Magassag beallitasa

oldali tavolsaganak bedllitasa
Pozicio
V
Védéracs
felszerelése
levétele

Vibraciés rugo
Leiras

Vilagitas
felszerelése
Leiras
Pozicié

Vonatkozé mas dokumentumok
O

Osszslly
kiszamitasa

106

108
109

23
109
109

41
150

114

114

41
39

101
103
146
105
104

23

59
60

34

49
32
23

154
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Uzemzavarok
megsziintetése 133
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