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Die AMAZONE-Drillmaschine D7 Super S ist eine Maschine aus
der vielfaltigen Produktpalette der AMAZONE-Landmaschinen.

Die ausgereifte Technik in Verbindung mit der richtigen Bedienung
ermoglicht einen optimalen und gerateschonenden Einsatz.

Daher bitten wir Sie, diese Bedienungsanieitung sorgfaltig durch-
zulesen und zu beachten, da Ersatzanspriche bei Bedienungsfeh-
lern abgelehnt werden missen.

Tragen Sie bitte die Maschinen-Nr. Ihrer Drillmaschine in das dafur
vorgesehene Feld ein. Die Nummer befindet sich auf dem Typen-
schild links am Rahmenmittelblech und steht zuséatzlich vorn am
Saatkasten.

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen geben Sie bitte immer
den Maschinentyp und die Maschinen-Nr. an:

Drilimaschine D7 Super S
Arbeitsbreite: ... m

Maschinen-Nr. . _—

Die sicherheitstechnischen Anforderungen der Landwirtschaftlichen
Berufsgenossenschaft sind nur dann erfilit, wenn im Reparaturfall
Original-Ersatzteile des AMAZONEN-WERKES verwendet werden.

ACHTUNG: Beim Verschieben der Maschine dreht sich die Rihr-
welle auch bei Getriebestellung ,0*. Daher keine Teile in den
Saatkasten legen. Die Rihrwelle kdnnte dadurch beschédigt wer-
den. Nicht mit den Handen in den Saatkasten greifen. Verletzungs-
gefahr bei rotierender Rihrwelle!
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1 Empfang der Maschine

Beim Empfang der Maschine prifen Sie bitte sofort, ob Transportschidden aufgetreten
sind oder Teile fehlen. Nur sofortige Reklamation beim Transportunternehmen fihrt zum
Schadenersatz. Bitte prufen Sie auch, ob aiie im Frachtbrief aufgefihrien Teiie vorhanden
sind.

ACHTUNG! Beim Rangieren dreht sich die Rihrwelle auch bei Getriebestellung 0. Daher
keine Teile in den Saatkasten legen! Die Rithrwelle konnte dadurch beschadigt werden.

Verletzungsgefahr an rotierender Riihrwelle!
Beim Rangieren oder wahrend der Aussaat nicht mit den Handen in den Saatkasten
greifen.

2 Vor dem ersten Einsatz
2.1 Anbau an den Schlepper

Die Unterlenker des Schieppers werden auf die Zapfen der Unterlenkerstange geschoben
und mit Klappsplinten gesichert. Die Maschinen unter 3 m Arbeitsbreite sind mit Unter-
lenkerstangen Kat. | ausgestattet. Die Maschinen mit gréBerer Arbeitsbreite haben serien-
maBig Unterlenkerstangen Kat. Il. Bei Schleppern mit Kat. Il sind Zusatzbuchsen zu ver-
wenden, falls maschinenseitig eine Unterlenkerstange nach Kat. | angebracht ist. Auf
Wunsch kann fiir jede Maschine eine Unterlenkerstange Kat Il geliefert werden. Die
Unterlenker des Schleppers werden so eingestellt, daB sie seitlich in angehobener Stel-
lung nur noch wenig Lose haben, damit die Maschine immer mittig hinter dem Schlepper
fahrt und beim Wenden am Feldende in ausgehobenem Zustand nicht hin- und herschlégt.
Dann wird der Oberlenker angebaut. Der an der Maschine befindliche Einsteckbolzen ist
fir Kat. | und Kat. Il ausgebiidet. Nachdem auch der Oberlenker gegen Herausrutschen
gesichert ist, wird er in der Lange so eingestellt, daB die Drillmaschine in Arbeitsstellung
senkrecht steht.

Nach dem Anheben der Maschine in der Schlepperhydraulik mu8 die Abstellstutze (Fig.
16/9) nach unten herausgezogen werden. Diese kann, solange sie nicht bendtigt wird, am
linken Seitenteil der Maschine oberhalb des Laufrades von oben in eine dafiir vorgesehene
Aussparung eingesteckt werden.

2.2 Einstellen der Spuranreiier

Fiir den Transport der Drilimaschine sind die SpuranreiBer hochgeschwenkt. Die Trans-
portsicherung erfolgt durch Einstecken der Laschen (Fig. 2/1) in die Locher (Fig. 2/2) und
durch zusatziiche Sicherung mittels Klappsplint (Fig. 2/3). Bei Beginn der Saarbeit wird
auf dem Felde diese Sicherung geldst. Die SpuranreiBer werden in Arbeitsstellung nach
unten geschwenkt, so daB die Spurscheiben (Fig.3/4) auf dem Boden aufliegen. Nun
wird die SpuranreiBerkette (Fig. 1/1) am SpuranreiBer-Unterteil in den Kettenhaken (Fig.
1/2) eingehangt, und zwar so, daB die Seile leicht durchhiangen, wenn der Umlenkhebel
zu der betreffenden Seite des SpuranreiBers geneigt ist (Arbeitsstellung). Durch Schwen-
ken des Spuranreiier-Umlenkhebels wird dann der jeweils gegeniberliegende Spur-
anreiBer hoch genug ausgehoben. Der Tiefgang der SpuranreiBer wird durch die Seile
mit den Kettenenden begrenzt. Haben die SpuranreiBer auf rauhem Saatbett oder bei der
Arbeit auf der Pflugfurche einen zu groBen Tiefgang, besteht die Gefahr von Bescha-
digungen.

Je nach Schiepperspur, Arbeitsbreite und Reihenzahl der Drillmaschine ergeben sich
unterschiedliche SpuranreiBermaRe, d. h. Abstande der SpuranreiBer vom &duBeren Schar.
Um das Ausrechnen der SpuranreiBermafBe zu ersparen, sind im Anhang der Satabelle
unter ,Arbeitsbreiten und Einstellkombinationen” diese SpuranreiBermaBe fiir die gén-
gigsten Schlepperspuren und Maschineneinstellungen aufgefihrt.
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Das SpuranreiBer-Oberteil (Fig.3/3) wird mit zwei Ringschrauben (Fig.3/2) im Spur-
anreiBer-Unterteil (Fig. 3/1) festgestellt. Die Ringschrauben kénnen mit der Griffseite der
Abdrehkurbel gelost bzw. angezogen werden. Durch Drehen des Oberteiles (Fig. 3/3) in
seinem Halterohr kann je nach Bodenbeschaffenheit die Spurscheibe (Fig. 3/4) mehr oder
weniger zum Eingriff gelangen, wobei die beiden Ringschrauben (Fig. 3/2) stets fest an-
gezogen sein missen, um ein selbstandiges Verstellen der Oberteile zu verhindern.

Fir Maschineneinstellungen bzw. Schlepperspuren, die im Anhang zur Séatabelle nicht
aufgefiihrt sind, kdnnen nach folgender Formel die richtigen SpuranreiBermaBe (Abstand
des SpuranreiBers vom dufleren arbeitenden Schar) ausgerechnet werden:

Abstand der auBeren

arbeitenden Schare voneinander — Schlepperspur iBer-
PPerSPYT | 1 X Reihenabstand = SPuranreiBer

2 manB
z. B. Arbeitsbreite: 3,00 m; Reihenzahl: 21; Schlepperspur: 1,36 m
Daraus ergibt sich: Reihenabstand = 300:21 = 14,3 cm
Abstand der duBeren Schare voneinander = 300 — 14,3 = 285,7 cm

Somit ergibt sich nach der oben angegebenen Formel:

285,7 cm — 136 cm
SpuranreiBermaB = 2 + 143 cm = 89,3 cm

Die Spurscheibe ist also bei diesem Beispiel in einem Abstand von 89,3 cm vom auBeren
arbeitenden Schar einzustellen.

2.3 Einstellen der Spurlockerer

Die Spurlockerer dienen weniger zum Auflockern, sondern in erster Linie zum Zudecken
der Schiepperspuren. Die Spurlockerer werden ca. 4 cm rechts und links neben der Spur,
wie in der Fig. 4 ersichtlich, vor dem Hauptrahmenrohr der Drillmaschine angeschraubt.
Die Spuriockerer sollten nicht mehr als 5 cm tief durch die Erde gehen, da sonst Ver-
stopfungsgefahr besteht und die Zugkraft zu hoch wird. Falls an der Maschine keine zen-
trale Federdruckverstellung vorhanden ist, konnen die Spurlockerer auch versetzt vor und
hinter dem Hauptrahmenrohr ,auf Schritt" angeschraubt werden (Fig. 13).

2.4 Befiillen der Drillmaschine

Zu diesem Zweck wird der Deckel mit beiden Handen moglichst in der Mitte der Maschine
an der Griffleiste angefaBt und nach hinten aufgezogen. Der Deckel (Fig.5) ist stabil
genug, um schwere Sacke tragen zu kénnen. Man sollte also den Sack mit dem Saatgut
auf den Deckel ablegen, den Sack 6ffnen, die eventuell im Sack befindlichen Zettel her-
ausnehmen und dann das Saatgut in den Behélter der Drillmaschine einflieBen lassen.
Man kann das Saatgut noch mit der Hand gleichméaBig im Behalter verteilen. Wenn sich
das Saatgut auf einem Anhanger befindet, kann man die Drillmaschine ganz dicht an den
Wagen heranfahren. Die Bedienungsperson kann auf den Anhénger steigen und zum
Befillen der Drillmaschine auf den zurlickgeklappten Deckel treten.

2.5 Einstellen der Samenge

Dazu benutzen Sie bitte die Satabelle. In dieser sind fir jedes Saatgut und flr die ge-
wiinschte Aussaatmenge drei verschiedene Werte angegeben, namlich

a) Getriebestellung b) Absperrschieberstellung ¢) Bodenklappenstellung
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2.6 Einstellen des Getriebes

Zur Einstellung des Getriebes (Fig. 6/1) wird der Drehknopf (Fig. 6/3) des Getriebestell-
hebels (Fig. 6/2) nach links gedreht (geldst) und in die Position It. Satabelle geschoben.
AnschlieBend wird der Drehknopf (Fig. 6/3) wieder fest angezogen.

2.7 Einstellen der Absperrschieber

Die Absperrschieber (Fig.7/1) kdnnen drei verschiedene Positionen einnehmen: , offen,
.3/ offen und ,.geschlossen”. Zum Verstellen wird der Schieber nur an der oberen Griff-
kante angefaBt und nach unten gedrickt oder nach oben geschoben. Der Schieber rastet
in den jeweiligen Positionen fuhlbar ein.

ACHTUNG! Die Schieber ohne Schare bleiben zu!

2.8 Einstellen der Bodenklappen

Die Bodenklappen, die sich in den Sagehdusen (Fig. 7/2) unterhalb der Sarader befinden,
werden durch den Hebel (Fig.7/3) eingestellt. Der Hebel kann an einem Rastenblech
in 8 verschiedene Positionen gebracht werden. Die Satabelle gibt an, welche Position fir
das jeweilige Saatgut erforderlich ist.

2.9 Abdrehprobe

Die Aussaatmenge hangt sehr stark von dem Korngewicht, dem Rieselverhalten, der
Feuchtigkeit und der Beizung des Saatgutes ab. Wir empfehlen, die Abdrehprobe bei halb
gefiilltem Saatkasten durchzufiihren. Die Abdrehkurbel 4Bt sich dann wesentlich leichter
drehen.

Zunichst missen laut Siatabelle Getriebe und Bodenklappen eingestellt werden. Die
Absperrschieber (Fig. 7/1) an den Sigehausen (Fig.7/2), an denen die Saschare ange-
schiossen sind, missen geodffiet, die librigen geschlossen werden.

Die Abdrehprobe muB unbedingt durchgefiihrt werden.

Die Trichterschiene muB entriegelt und heruntergeklappt werden. Hierzu werden die
Riege! (Fig.7/4) zur Maschinenmitte hin geschoben. Dann werden die beiden Abdreh-
mulden (Fig. 7/5) auf die Trichterschiene gestelit.

Zur Abdrehprobe wird die Drillmaschine mit der Schlepperhydraulik angehoben. Die
Abdrehkurbel steckt innen am rechten Seitenteil der Maschine (Fig. 8). Die Abdrehkurbel
wird in die an dem rechten Rad befindliche Buchse gesteckt und einige Male rechts her-
umgedreht, bis Saatgut aus allen Sagehausen fallt. Dieses Saatgut wird in den Saatkasten
zuriickgeflllt. Nun kann die eigentliche Abdrehprobe beginnen. Die Anzahl der aus-
zufilhrenden Umdrehungen bezieht sich auf eine Flache von /4 ha (250 qm). Die Anzahl
der erforderlichen Umdrehungen ersehen Sie aus der Satabelle, z. B. fiir die Drill-
maschine D 7 30 Super-S mit der Bereifung 6.00-16 sind es 36,2 Umdrehungen.

Sie drehen also 36,2mal an der Kurbel und wiegen das in der Abdrehmulde aufgefangene
Getreide. Die Menge mal 40 multipliziert ergibt die Aussaatmenge pro ha.

Wenn die Menge zu gering ist, muB an dem Getriebe ein entsprechend héherer Wert
eingestellt werden oder bei zu hoher Aussaatmenge entsprechend weniger. Danach ist
eine weitere Abdrehprobe zweckmaBig.

Will man die Abdrehprobe durchfiihren, ohne einen Schlepper zur Verfligung zu haben,
so kann man dies auch machen, wenn die Maschine getriebeseitig aufgebockt wird. Zu
diesem Zweck muB der Kupplungsbolzen (Fig.9) am linken Laufrad zum Doppelrad-
antrieb entriegelt werden.



2.9.1 Abweichungen zwischen Abdrehprobe und Aussaatmenge

Bei der Abdrehprobe wird durch Drehen der Kurbel die Fahrt auf dem Feld nachempfun-
den. Da sich das Drilimaschinenrad auf dem saatfertigen Feld weniger oft dreht als bei
gleicher Fahrstrecke auf einer befestigten Fahrbahn, ist man bei der Festlegung der
Anzah! der Handkurbelumdrehungen davon ausgegangen, daf3 das Drillmaschinenrad auf
dem Feld 7% Schlupf hat. Dieser Wert von 7% ist ein Erfahrungswert, der in der Mehr-
zahl der Félle stimmt. Auf sehr leichten oder lockeren Béden kann der Schlupf am Drill-
maschinenrad aber auch wesentlich héher werden. Auf sehr festen, klutigen Béden kann
der Schlupf geringer sein als 7%. Treten also groBe Abweichungen zwischen Abdreh-
probe und Aussaatmenge auf, ist es erforderlich, die Anzahl der Handkurbelumdrehungen
flir die Abdrehprobe neu festzulegen.

Hierzu miBt man auf dem Feld 250 gm ab. Bei einer Maschine mit 3 m Arbeitsbreite ent-
spricht diese Flache 83,3 m Fahrstrecke; bei einer Maschine mit 25 m /333 m / 40 m
Arbeitsbreite entsprechen diese Flachen 100 m / 75 m / 62,5 m Fahrstrecke.

Am Maschinenlaufrad wird eine Kreidemarkierung angebracht. Wahrend des Abfahrens
der vermessenen Strecke wird die Radumdrehungszahl gezahlt. Mit dieser dann fest-
gestellten Radumdrehungszah! wird die Abdrehprobe durchgefiihrt. Hierdurch sind alle
Einflisse, die vom Saatbett herrihren, erfaBt.

Ebenso wie der Schlupf kénnen auch Ablagerungen von Beizmitteln, die auf den Boden-
kiappen der Drillmaschine und vor den Auslaufen der Sadgehduse auftreten, die aus-
gesdte Menge erheblich beeinflussen. Wenn solche Ablagerungen festgestellt werden,
ist es zweckmaBig, die Abdrehprobe zu wiederholen und auf diese Weise die Aussaat-
menge zu kontrollieren, nachdem 2 bis 3 Saatkasten ausgesat worden sind. Es hat sich
dann ein Gleichgewichtszustand eingestellt, und die Aussaatmenge fallt trotz der vor-
handenen Beizmittelablagerungen nicht weiter ab.

2.10 Doppelrad-Antrieb

Die Drillmaschine ist serienmaBig mit einem Doppelrad-Antrieb versehen. Der Antrieb
des Samechanismus kann von beiden Laufradern her erfolgen. Hierzu wird der Kupp-
lungsbolzen (Fig.9) an der linken Radnabe nach auBen geschoben. Dadurch wird das
Laufrad mit der Achse verbunden.

Zum Rangieren der Maschine auf dem Hof ist der Kupplungsbolzen wieder nach innen
zu schieben.

2.11 Der Weg zum Feld

Wenn Sie auf dem Weg zum Feld offentliche StraBen benutzen dann missen Schlepper
und Maschine den verkehrstechnischen Anforderungen entsprechen. Dafiir ist erforderiich,
daf3 Sie

a) die Spuranreifier in Transportstellung bringen (einfach einklappen) und mittels Laschen
(Fig. 2/1) und Klappsplint (Fig. 2/3) sichern und

b) an der Drillmaschine eine gesetzlich zugelassene Beleuchtung anbringen mussen, und
zwar hinten und vorn an der Maschine.

Zu diesem Zweck sind an der Drillmaschine entsprechende Halterungen angebracht. Ver-
gessen Sie nicht, die Beleuchtung an den Schlepper anzuschlieBen und die richtige Funk-
tion zu Uberpriifen. Derartige Dinge sind zwar Idstig, jedoch tragen sie dazu bei, Unfélle
zu verhtiten!
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2.12 Auf dem Felde

Wenn Sie an lhrem Feld angekommen sind, wird die Drillmaschine in Arbeitsstellung
gebracht, die Beleuchtung wird abgenommen, und die SpuranreiBer werden ausgeklappt.
Bitte schalten Sie die SpuranreiBer ein paarmai hin und her, und tberpriifen Sie, ob die
Ketten der SpuranreiBer in der richtigen Lange eingehéngt sind, und achten Sie darauf,
daB der SpuranreiBer bei der ersten Fahrt auf der richtigen Seite markiert.

Insbesondere bei klebrigen Boden ist es vorteilhaft, die Laufrdder umzudrehen. Achtung!
Bei 3-m-Maschinen (iberschreiten Sie dann die auf 6ffentlichen StraBen zulédssige Trans-
portbreite von 3 m. Die Radspur liegt dann zwischen zwei Reihen. Die Abstreifer (Fig.
10/1) miissen neu eingestellt werden. Bei der Einstellung ist darauf zu achten, daB der
Abstand zum Reifen nach auBen gréBer wird.

2.13 Einstellen des Schardruckes

Da das Getreide in der gewiinschten Tiefe abgelegt werden solite, muB der Schardruck
richtig eingestellt werden. Jedes Schar verfiigt {iber eine Schardruckschnellverstellung,
bestehend aus einem Rastenblech (Fig. 11/1). Der Schardruck kann ver&ndert werden,
indem man den Bolzen (Fig. 11/2) in verschiedene Rasten (Fig. 11/1) einrasten 14B8t, wo-
durch die Feder (Fig. 11/3) unterschiedlich gespannt wird. Man fangt also erst einmal in
einer mittieren Stellung an, fahrt ein paar Meter mit der Geschwindigkeit, mit der spéater
die Drillmaschine eingesetzt wird, und kontrolliert, wie tief das Saatgut abgelegt wird.
Liegt es zu tief, so muB der Schardruck entsprechend vermindert werden oder umgekehrt.
Mit steigender Fahrgeschwindigkeit wird die Ablagetiefe kleiner, mit kleinerer Fahr-
geschwindigkeit wird die Ablagetiefe groBer. Es ist zu empfehlen, in den Schlepperspuren
den Schardruck der betreffenden Schare hoher einzustellen. Als Sonderzubehér kann
eine zentrale Federdruckverstellung vorgesehen werden.

3 Wihrend der Arbeit

Wihrend des Séens sollten Sie hin und wieder kontrollieren, ob geniigend Saatgut im
Behalter ist und Schare oder Striegel verstopft sind usw. Ablagerungen von Beize und
Grannen im Bereich von Riihrwelle und Sarddern konnen die Aussaatmenge erheblich
reduzieren. Es ist also zweckméBig, diese Ablagerungen von Zeit zu Zeit zu entfernen.
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4 Nach dem Einsatz

Nach dem Einsatz wird die Maschine entleert und gereinigt.

Zum Entleeren des Saatkastens werden wie zur Abdrehprobe die Abdrehmulden (Fig. 7/5)
unter die Sdgehause gestellt. Der Bodenklappenstellhebel am linken Seitenteil der Drill-
maschine wird dann lber das Rastenblech hinweg nach hinten gezogen. Das restliche
Saatgut lauft dann in die Abdrehmulden.

Sind die Abdrehmulden gefiilit, werden die Bodenklappen mit dem Bodenklappenstell-
hebel wieder geschlossen und die Abdrehmulden entleert. Dieser Vorgang wird so lange
wiederholt, bis der Saatkasten leer und gereinigt ist.

Die Maschine kann mit einem Wasserstrahl oder einem Hochdruckreiniger gereinigt wer-
den. Falls Sie den Saatkasten mit PreBluft ausblasen, denken Sie bitte daran, daB Beiz-
mittelstaub giftig ist, und atmen Sie diesen Staub nicht ein.

ACHTUNG: Bitte lassen Sie, wenn Sie die Maschine wegstellen, die Bodenklappen ganz
gedffnet. Bei geschlossenen Bodenklappen besteht, insbesondere im Winter, die Gefahr,
daB Mause versuchen, in den Saatkasten zu kommen, da es auch im leeren Saatkasten
nach Getreide riecht. Bei geschlossenen Bodenklappen fressen die Tiere unter Umstan-
den Bodenklappen und Sarader an. Also: Bodenklappen auf!

5 Wartung und Pflege

5.1 Abschmieren
Die AMAZONE D7 Super S hat nur zwei Schmiernippel an den SpuranreiBerscheiben
(Fig. 3/4).

Das Fett im Lager der SpuranreiBerscheiben sollte nach ca. 50 Betriebsstunden, spéa-
testens aber, wenn quietschende Gerdusche horbar sind, nachgefillt werden.

Der Olstand am Einstellgetriebe wird am Olauge kontrolliert. Olwechsel ist nicht erforder-
lich. Zum Nachfiillen des Oles muB der Deckel abgeschraubt werden und Hydraulikdl
WTL 16,5 ¢St/50° C nachgefillt werden. Die Flillmenge betragt 1,8 1.

5.2 Reifendruck

Der Luftdruck in den Reifen sollte regelmaBig Uberprift werden. Maschinen mit der Berei-
fung 6.00-16 haben einen vorgeschriebenen Luftdruck von 2,0 bar. Maschinen mit der
Bereifung 10.0/75-15 haben einen vorgeschriebenen Luftdruck von 0,8 bar. Bei stark ab-
weichendem Reifenluftdruck kann sich die Aussaatmenge andern.

5.3 Antriebskette

Diese muB nach etwa 20 Betriebsstunden erstmals nachgespannt werden. Hierzu missen
die beiden Schrauben am Kettenspanner mit einem Schllssel (17 mm) geldst und der
Spanner an die Kette gedriickt werden.

5.4 Schare

Alle Scharlagerungen sind bei K-Scharen und Rollscharen wartungsfrei.
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6 Sien von Feinsdmereien

Zum Aussden von Feinsdmereien ist die Amazone D7 Super S serienmdBig mit dem
kombinierten Normalsdrad und Feinsarad (Elite-Sarad — Fig. 12/1) ausgestattet. Bei der
Getreidesaat sind Normal- und Feinsarad gekoppelt und drehen sich beide.

Zum Umstellen der Maschine auf Feinsaat wird der Getriebesteilhebel (Fig. 6/2) so weit
auf und ab bewegt, bis die Stiftidcher (Fig. 12/4) der Sarader auf der Sawelle sichtbar
werden. Den Messingknopf im Stiftloch mit dem mitgelieferten Schliissel aus dem Normal-
sarad herausdriicken, bis das Normalsdrad (Fig. 12/2) sich frei auf der Welle bewegen
kann. Die Messingschraube nicht [6sen!

Sie sollten auch gleich die Schieber absperren, die Sie beim Feinsden nicht bendtigen.
Zum Einschalten der Normalsarader bringen Sie zuerst die Welle wieder in die richtige
Position, so daB die Stiftiécher an den Feinsdradern gut zu sehen sind. Dann drehen Sie
die Normalsardder ein wenig mit der Hand und driicken den Messingstift wieder hinein.

Zur Orientierung sind an Fein- und Normalsaradern auBerdem kieine Einkerbungen ange-
bracht, die nebeneinander stehen mussen, um den Stift hineinzudriicken.

Die nicht benétigten Schare sind hochzustellen und die betreffenden Schieber (Fig. 7/1)
zu schiieBen.

Falls sehr wenig Saatgut fur die Aussaat bendtigt wird, empfiehlt sich die Verwendung
von Einsatzkéasten, die in den Bereich der férdernden Sarader in den Vorratsbehélter ge-
setzt werden.

6.1 Rapssaat

Das in AMAZONE—Drillmaschinen verwendete Feinsdrad (Fig. 12/3) ist besonders gut
zur Rapssaat geeignet.

Bei der Aussaat von gebeiztem Raps (Kornerraps) kann es allerdings durch intensive
Rihrwirkung der Rithrwelle zu gewissen Verklebungen des Rapssaatgutes kommen. Wir
empfehlen darum, bei der Rapssaat den Antrieb der Rihrwelle stillzulegen. Als Sonder-
zubehor ist hierzu eine Rihrwellenkupplung lieferbar.

Abweichungen zwischen abgedrehter und ausgesater Menge kdnnen dann auftreten,
wenn sich Beizmittel auf den Bodenklappen ablagert und den FluB des Rapssaatgutes
behindert.

Vor Beginn der eigentlichen Abdrehprobe fiillt man eine Abdrehmulde durch Abdrehen
mit einer hohen Getriebestellung (ca. ,,80“). Dadurch bilden sich die Ablagerungen auf
den Bodenklappen sofort. Der Inhalt der Abdrehmulde wird zurlickgeschittet, und die Ab-
drehprobe kann beginnen. Sie wird durch die Ablagerungen auf den Bodenklappen unter
den gleichen Bedingungen durchgefiihrt wie spéter die Aussaat. Abweichungen zwischen
abgedrehter und ausgeséter Menge treten dann nicht mehr auf.

Bei der Aussaat von ungebeiztem Raps, z.B. als Griindiinger, kénnen keine Verklebungen
auftreten, und die Rihrwelle muB nicht abgestellt werden.

Um Wiegefehler zu vermeiden, fiihren Sie dann die Abdrehprobe fiir /1o oder ' ha
durch. Benutzen Sie eine geeignete Waage (keine Federwaage).
ACHTUNG!

Bitte vergessen Sie nicht, nach beendeter Rapsaussaat oder Erbsen-/Bohnensaat die
Riihrwelle wieder mit den Kettentrieben zu verbinden. Insbesondere bei der Aussaat von
spelzigen Saatgiitern mit stehender Rithrwelle wiirde es sonst zu Saatgutstauungen im
Saatkasten und zu fehlerhafter Aussaat kommen.
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7 Sonderzubehor

Alle unter dieser Rubrik aufgefiihrten Teile und Geréate sind Extras, die nicht zur Serien-
ausstattung gehoren und extra bestellt werden missen. Sie kénnen aber auch noch
spater zur Maschine nachbestellt und nachtraglich angebaut werden. Alle Montage-
Bohrungen sind bei den Serien-Maschinen bereits vorhanden.

7.1 Spurlockerer (vergt. auch Absatz 2.3)

Zum Einebnen der Schiepperspur sind Spurlockerer zu empfehlen. Die Spurlockerer sind
an dem Rahmenhauptrohr (Fig. 4) der Drillmaschine so zu montieren, daB sie rechts und
links der Schiepperspur im losen Boden arbeiten und durch Pflugwirkung der Zustreich-
bleche (Fig. 4/2) die Schlepperspur weitgehend einebnen. Falls an der Maschine keine
zentrale Federdruckverstellung vorhanden ist, kdnnen die Spurlockerer versetzt vor und
h:nter dem Hauptrahmenrohr ,auf Schritt* angeschraubt werden (siehe Fig. 13). Dadurch
ergibt sich der groBtmogliche Durchgang zwischen den Spurlockerern. Andernfalls sind
die Spurlockerer nach Fig. 4 nebeneinander anzubringen.

Es ist darauf zu achten, daB bei dem auBen anzubringenden Spurlockerer zu dessen Be-
festigung der Blgel (Fig.13/2) von hinten iiber das Hauptrahmenrohr gesteckt wer-
den muB.

Mit Hilfe der Befestigungsschraube mit Kontermutter (Fig. 13/1 und 13/4) werden die Spur-
lockerer festgeklemmt; die Sicherungsschraube (Fig. 13/3) verhindert, daB beir eventuel-
len Losen der Befestigungsschraube (Fig.13/4) die Spurlockerer verlorengehen, da sie
aufgrund der Sicherungsschraube (Fig. 13/3) nicht durch den Biigel (Fig. 13/2) hindurch-
fallen kénnen.

7.2 Radspurlockerer

Zur Auflockerung der Radspuren der Drillmaschine kdnnen hinter den Drillmaschinen-
radern Radspurlockerer angeschraubt werden. Die Spurlockerer erzeugen im Bereich des
AuBenschares so viel lose Erde, daB auch hier eine einwandfreie Saatgutablage erfolgen
kann. Steinen weichen die Radspurlockerer aus, da sie schwenkbar angeordnet sind und
durch eine starke Feder in Arbeitsstellung gehalten werden.

Wird die Drillmaschine auf Feldern mit viel organischer Masse an der Oberflache ein-
gesetzt, werden die Radspurlockerer hochgestellt, damit sie das Stroh nicht zusammen-
ziehen. Hierzu wird die Feder durch Losen des Befestigungsteiles (Fig. 14/1) entspannt
und der Radspurlockerer in angehobener Stellung befestigt.

7.3 Einzelsaatstriegel
Die aus Federstahl bestehenden Einzelsaatstriegel (Fig. 15/1) werden mit Hilfe der Schrau-
ben (Fig. 15/2) an den Scharstitzen (Fig. 15/3) der langen Schare befestigt. Bei Verschleil
kénnen durch Lésen der Schrauben (Fig.15/2) die gefederten Einzelsaatstriegel (Fig. 15/1)
nachgestellt werden.
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7.4 Saatstriegel
7.4.1 Saatstriegel einteilig, mit Pendelausgleich

Anbau an die Drilimaschine

Der Saatstriegel wird in der auf Fig. 16 gezeigten Weise mit Hilfe des Parallelogramm-
rahmens an der Drillmaschine befestigt.

Hierbei ist darauf zu achten, daB auf die Schraube (Fig. 16/1) das Distanzrohr (Fig. 16/2)
gesteckt wird. Das gekropfte Flacheisen (Fig.16/3) wird mit den Schrauben (Fig. 16/1)
mit Federring (Fig. 16/4) und Mutter (Fig. 16/5) sowie Schraube (Fig. 16/6), Federring (Fig.
16/7) und Mutter (Fig. 16/8) befestigt.

7.4.2 Saatstriegel zweiteilig, mit Pendelausgleich

Der zweiteilige Saatstriegel wird ebenso wie der einteilige Saatstriegel mit Hilfe der Par-
allelogrammrahmen an der Drillmaschine befestigt. Es ist darauf zu achten, daB der
Gummipuffer (Fig. 17/1) in der unteren Bohrung (Fig. 17/2) festgeschraubt ist und die
Verbindungsstange (Fig. 17/3) in der 2. Bohrung (Fig. 17/4) befestigt ist.
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7.5 Exaktstriegel

Der Exaktstriegel ist hinter Drillmaschinen mit Rollscharen oder K-Scharen mit Bandsaat-
schuh unbedingt erforderlich, um die offenen Saatgutb&nder mit Erde zu bedecken. Der
Exaktstriegel (Fig. 18) arbeitet ebenso wie die Rollschare auch beim Vorhandensein von
viel organischer Masse absolut verstopfungsfrei. Der Exaktstriegel wird an den Halteohren
mit zwei Bolzen (Fig. 19/1) befestigt und mit Klappsplinten gesichert. Der Schwingmetall-
puffer ist wie in Fig. 19/2 gezeigt zu verschrauben.

In Arbeitsstellung sollen die V-férmigen Enden der Striegelelemente (Fig. 18/2) etwa
waagerecht auf dem Boden liegen. Nach unten hin miissen die Zustreichelemente dann
noch etwa 5-8 cm Bewegungsfreiheit haben, damit der Exaktstriegel auch noch an tiefer
gelegenen Stellen auf dem Feld arbeiten kann. Die Einstellung erfolgt durch Verlangern
oder Verkiirzen des Oberlenkers.

Falls die Drillmaschine hierdurch geringfugig nach vorn oder hinten geneigt wird, ergeben
sich keinerlei Nachteile. Auch auf den Schardruck hat eine Neigung der Drilimaschine
nach vorn oder hinten keine Auswirkungen, da der Schardruck der AMAZONE-Drill-
maschine unabhangig von der Stellung des Schares ist.

Die Arbeitsintensitat der Striegelelemente oder der Druck, mit dem diese Striegelelemente
auf den Boden driicken, muB mit der zentralen Verstellung (Fig. 18/1) den Bodenverhalt-
nissen angepaBt werden. Die Einstellung sollte so erfolgen, da8 hinter dem Exaktstriegel
kein Erdwall liegenbieibt.

Wichtig ist, daB die Einstellung bei der Fahrgeschwindigkeit vorgenommen wird, mit der
die Maschine anschlieBend auch eingesetzt wird.

Zum StraBentransport ist es erforderlich, die duBeren Striegelelemente (Fig. 18/2) zu de-
montieren, damit die zuldssige Transportbreite von 3 m nicht lberschritten wird. Zum
Lésen der Ringschraube (Fig. 18/3) kann die Abdrehkurbel benutzt werden.

7.5.1 Hydraulische Druckverstellung zum Exaktstriegel

Bei stark wechselnden Bodenverhiltnissen ist es sinnvoll, gleichzeitig mit dem Schardruck
auch den Druck des Exaktstriegels zu verandern. Hierzu wird ein Hydraulikzylinder (Fig.
20/1) mit Halterung an dem Exaktstriegel angeschraubt, der den Druck des Exaktstriegels
erhoht, sobald der Schardruck erhéht wird.

Zur Druckverstellung ist ein einfachwirkendes Steuergerét am Schlepper erforderlich.
Durch Einschieben von zwei Bolzen (Fig.20/2) in das Stellsegment wird ein maximaler
und minimaler Striegeldruck vorgewéhlt.
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7.6 Kompaktschare (K-Schare)

SerienmaBig sind die Drillmaschinen AMAZONE D7 Super S mit Kompaktscharen (Stiefel-
scharen [Fig. 21/1]) ausgestattet.

7.7 Tiefenbegrenzer zum K-Schar

Auf besonders leichten Bdden ist es mdglich, daB die Schare auch ohne Federdruck zu
tief in den Boden gehen. Durch Anschrauben der Tiefenbegrenzer (Fig. 21/2) kann dies
verhindert werden.

7.7.1 Bandsaatschuhe zum K-Schar

Die Bandsaat verbessert die Standraumverhaltnisse der Getreidepflanzen. Hierdurch er-
geben sich Mehrertrdge gegeniiber der Reihensaat. Langjahrige Vergleichsversuche bei
verschiedenen Landwirtschaftskammern, Instituten und Beratungsringen haben Mehr-
ertrage zwischen 4 und 8°o gegeniber der Reihensaat ergeben.

Voraussetzung ist ein gut gekriimeltes Saatbett. In soichen Fallen kdnnen die Bandsaat-
schuhe (Fig. 22/1) mit Hilfe des Bolzens (Fig. 22/2) und eines Klappsplintes (Fig. 22/3) in

einfacher Weise an den K-Scharen befestigt werden.

Sind die Voraussetzungen nicht gegeben, z.B. auf schweren, klebrigen Bdden bei der
Wintergetreidesaat, kdnnen die Bandsaatschuhe mit wenigen Handgriffen wieder abge-
nommen werden.

Zur Bandsaat ist wegen der guten Saatgutbedeckung die Ausristung der Drillmaschine
mit dem Exaktstriegel erforderlich. Der Exaktstriegel arbeitet unter allen Bedingungen
absolut verstopfungsfrei; selbstverstandlich auch hinter den K-Scharen ohne Bandsaat-
schuh.

Bandsaatschuh |

Der Bandsaatschuh | (Fig. 22/1) arbeitet besonders gut auf schwerem Boden. Der Keil
raumt die Kluten zur Seite und o6ffnet die Bandfurche.

Bandsaatschuh 11

Der Bandsaatschuh I (Fig. 23/1) arbeitet besonders gut auf leichten und mittelschweren
Boéden. Die schrage Gleitsohle verdichtet die Ablageflache und reduziert die Ablagetiefe.

7.7.2 Tiefsaatschuh zum K-Schar

Bei der Saat von Bohnen sind extrem groBe Ablagetiefen von 6-8 cm erforderlich. Der
Tiefsaatschuh (Fig. 24/1) wird ebenso wie der Bandsaatschuh (Fig. 22/1) von vorn Uber
das K-Schar geschoben und mit einem Bolzen und einem Klappsplint gesichert.

Bei der Aussaat von besonders groBen Bohnen empfiehlt sich zuséatzlich die Verwendung
von speziellen Bohnensadradern und einer Bohnenrihrwelle, da durch diese beiden Ele-
mente die groBen Bohnen besonders gleichmaBig und schonend ausgebracht werden.
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7.8 Rolischare

Bei sehr strohreichen oder verunkrauteten Boden empfiehlt sich der Einsatz von Roll-
scharen (Einscheibenschare), die vor allen Dingen auch bei der Kombination mit einem
AMAZONE-Kreiselgrubber bei der Direkteinsaat groBe Vorteile zeigen.

Die federnden Abstreifer (Fig.25/1) sollen so eingestellt sein, daB sie die Scheibe am
auBeren Rand gerade berlihren. Durch die Schrauben (Fig. 25/2) kann diese Einstellung
nach aufgetretenem Verschlei korrigiert werden. Hinter den Rollscharen muB der Exakt-
striegel eingesetzt werden.

7.8.1 Tiefenbegrenzer zum Rollschar

Auf leichten, strohfreien Bdden ist es unbedingt erforderlich, die Rollschare zusatzlich mit
Tiefenbegrenzern (Fig. 26/1) auszuristen. Das Anbringen des Tiefenbegrenzers erfolgt
durch Einschieben eines Nietes (Fig. 26/2) und Sichern mit einem Splint.

Um eine Ablagetiefe von z.B. 2,5 cm bei der Getreidesaat auf mittleren Béden zu errei-
chen, wird die Rollscharscheibe auf dem ebenen Boden abgestellt und unter die Schleif-
kufe (Fig. 26/1) ein 1 cm starkes Brett (Fig. 26/3) gelegt. In dieser Stellung werden dann
die Schrauben und Muttern (Fig. 26/4), die die Gleitkufe mit dem Oberteil des Tiefen-
begrenzers verbinden, geldst. Das Oberteil des Tiefenbegrenzers wird gegen den Schar-
korper gedriickt. Dann werden die Schrauben wieder angezogen.

Um geringflgig tiefer abzulegen, reicht es in der Regel aus, den Schardruck zu erhéhen.
Auf schwereren Boden sind die Tiefenbegrenzer mit einem starkeren Distanzbrett, z. B.
2 cm Dicke, einzustellen.

Bei einer sehr flachen Ablagetiefe auf extrem leichten Bdden miissen Schleifkufe und
Rollscharscheibe auf die gleiche Hohe eingestellt werden. In Extremfalien kana die
Schleifkurve sogar tiefer stehen als die Rollscharscheibe. Dazu muB die kleinere Sechs-
kantschraube (Fig. 26/5) in das zweite Loch im Oberteil des Tiefenbegrenzers gesteckt
werden.

Insbesondere bei stark wechselnden Bodenverhaltnissen wird durch die Verwendung des
Tiefenbegrenzers eine sehr gleichméaBige Ablagetiefe erreicht.
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7.9 Zentrale Schardruckversteilung

7.9.1 Zentrale Schar-Federdruckverstellung (-betédtigung) mit Kurbel

Mit der zentralen Schardruckversteliung kann der Schardruck aller Schare mit der Ab-
drehkurbel (Fig. 27/1) stufenlos verstellt werden. Eine Drehung im Uhrzeigersinn ergibt
einen héheren Schardruck.

Die Abdrehkurbel (Fig. 27/1) wird hierzu in die Hillse (Fig. 27/2) gesteckt. Wenn z.B. in
der Schlepperspur ein hoherer Schardruck erwiinscht ist, ist es moglich, durch Umhéangen
der Rastenbleche den Schardruck an einzelnen Scharen héher zu wahlen.

Nachtréaglicher Anbau:

Das zentrale Verstellrohr (Fig. 27/3) wird in die seitlichen Halterungen eingefiihrt. Das
Gegenlager (Fig. 27/4) wird am oberen Dreipunkt mit 4 Schrauben angeschraubt. Spindel
(Fig. 27/5) und Zugrohr mit Mutter (Fig. 27/6) werden gemaB Foto montiert und mittels
einer Schraube mit dem Hebel (Fig. 27/7) auf dem zentralen Verstellrohr gekoppelt.

AnschlieBend werden die Scharzugfedern aus der Scharhalteschelle ausgehangt und in
dem zentralen Verstellrohr eingehangt.

7.9.2 Hydraulische Schar-Federdruckverstellung

Zur Bedienung der hydraulischen Schar-Federdruckverstellung ist ein einseitig wirkendes
Steuerventil am Schlepper erforderlich. Hiermit kann z. B. auf stark wechselnden Béden
der Schardruck wiahrend der Fahrt den Bodenverhaltnissen angepaBt werden. Durch
Einschieben von 2 Bolzen (Fig. 28/1 und Fig. 28/2) neben der Skala (Fig. 28/3) der
hydraulischen Schar-Federdruckverstellung kann ein unterer und oberer Schardruck ge-
wéhlt werden.

Ist kein Druck auf dem Zylinder der hydraulischen Schardruckversteilung, liegt der An-
schlag am Hydraulikzylinder an dem Bolzen in Loch 1.

Ist der Hydraulikzylinder tber das Steuerventil mit Druck beaufschlagt, so wird der An-
schlag am Hydraulikzylinder am Bolzen (Fig. 28/2) in der Stellung 10 anliegen. Stellung 0,
d. h. der geringste Schardruck, wird erreicht, indem der Bolzen aus dem Loch 1 heraus-
gezogen wird. Wenn die Ablagetiefe dann immer noch zu gro ist (z. B. auf leichten,
lockeren Bbéden), miBten Tiefenbegrenzer vorgesehen werden.

Falls einzelne Schare, z. B. in der Schilepperspur, einen héheren Druck haben sollen, ist
es moglich, durch Umhangen der Rastenbleche den Schardruck an einzelnen Scharen
héher zu wahlen.
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7.10 Schaltautomatik fiir Spuranreifier

7.10.1 Schaitautomatik fiir Spuranreiier — mechanische Betitigung

Die Schaltautomatik fur SpuranreiBer schaltet beim Wenden am Feldrand die Spur-
anreiBer der Drillmaschine automatisch um. Beim Anheben der Maschine vor dem Wen-
den am Feldrand wird die pendelnd aufgehangte Unterlenkerstange (Fig. 29/1) angeho-
ben. Hierdurch wird der Schaltmechanismus betétigt. Ist die Maschine angehoben, sind
beide Spuranreifier hochgeschwenkt: Nach dem Absetzen der Maschine vor Beginn der
neuen Fahrt wird der SpuranreiBer, der vorher nicht im Einsatz war, heruntergelassen.

Die Seile {Fig. 29/2) von der Schaltautomatik zu den SpuranreiBern sind dabei folgender-
maBen einzuhdngen:

Bei abgesetzter Maschine ist z. B. die linke Schaltscheibe (Fig. 29/4) heruntergeklappt.
Die Kette (Fig.30/1) wird nun so im SpuranreiBeroberteil eingehangt, daB das linke Seil
(Fig. 29/2) mit dem Kettenende durch die Zugfeder (Fig. 30/3) nur leicht abgeknickt wird.
Das rechte Seil (Fig. 29/2) wird durch die Feder (Fig. 30/4) strammgehalten, damit es sich
nicht in den Spurlockerern oder anderen Maschinenteilen verfangen kann. Dies kénnte
beim Anheben der Maschine zu Beschadigungen der Schaltautomatik fahren.

Nun wird der SpuranreiBer wieder hochgeschwenkt, und die Schaltautomatik wird von
Hand umgeschaltet, indem die linke Schaltscheibe (Fig. 29/4) nach oben gedriickt wird,
bis der Schaltautomat horbar umschaltet und die rechte Schaltscheibe (Fig. 29/3) herunter-
fallt. Die rechte Kette (Fig. 30/2) wird dann sinngemaB ebenso eingehéngt.

Nach dem Ankuppein ist zu iiberpriifen, ob in ausgehobenem Zustand beide SpuranreiBer
ausreichend hoch ausgehoben werden. Andernfalls missen die Ketten (Fig.30/1) ein
Glied kiirzer am SpuranreiBerteil eingehdngt werden.

ACHTUNG: Sind die Ketten zu lang eingehangt, kénnen die SpuranreiBer zu tief arbeiten.
Es besteht dann die Gefahr von Verbiegungen durch Uberbelastung der SpuranreiBer.

7.10.2 Einstellung der Schaltautomatik fiir SpuranreiBer

Sollte der Schaltautomat fir die SpuranreiBer an lhrer Drillmaschine einmal nicht ord-
nungsgemaf schalten, so prifen Sie bitte folgende Punkte:

Kénnen sich die schwenkbaren Flacheisen (Fig. 29/5) bis zu dem oberen Anschlag (Fig.
29/6) hin frei bewegen oder ist diese Bewegungsfreiheit durch anhaftende Erde oder
kleine Steinchen eingeschriankt? Falls dies der Fall ist, 1Bt sich die Funktion der Schalt-
automatik durch die Reinigung der schwenkbaren unteren Anlenkpunkte wieder herstellen.
Falls der Schaltautomat nach dieser Uberpriifung noch nicht regelméBig umschaltet, ist
die Einstellung zu uUberprifen.

Hierzu werden Mutter und Kontermutter auf der Ringschraube (Fig. 29/7) geldst. Die obere
Mutter wird nach oben gedreht, die Kontermutter wird auf der Ringschraube nach unten
gedreht.

Die Unterlenkerstange (Fig. 29/1) wird nun mit einer Winde oder einem Wagenheber nach
oben hin gegen beide Anschiage (Fig. 29/6) gedriickt.

Jetzt ist eine Schaltscheibe (Fig. 29/4) verriegelt, wahrend die andere Schaltscheibe (Fig.
29/3) nach auBen geschwenkt ist. Wird nun die obere Mutter auf der Ringschraube {Fig.
29/7) nach unten gedreht, schwenkt die Schaltscheibe (Fig. 29/3) nach oben, und zwar so
weit, bis die Blattfeder (Fig. 29/8) hérbar in eine Aussparung am Klinkenrad (Fig. 29/9)
einrastet. Der Schaltvorgang ist nun abgeschlossen. Die obere Mutter wird noch um eine
volle Umdrehung weiter heruntergedreht, und die Kontermutter wird angezogen.

Nach dem Anbau der Maschine am Schlepper ist die Funktion der Schaltautomatik zu
iberprifen.
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7.10.3 Schaltautomatik fiir Spuranreifier — hydraulische Betétigung

Hierzu muB die AbreiBkupplung des Hydraulikschlauches, der zum hydraulischen Anschlu
fur die SpuranreiBer fihrt, am Schlepper an ein einseitig wirkendes Steuerventil ange-
schlossen werden. Zum Umschalten der SpuranreiBer wird am Feldende das Steuergerat
auf ,Heben” gestellt. Beide SpuranreiBer sind dann beim Wendevorgang nach oben ge-
schwenkt. Nach dem Wenden wird das Steuerventil auf ,Senken® gestellt, damit sich
dann automatisch die richtige Spuranreierscheibe absenkt.

7.10.4 Nachstellen des hydraulischen Schaltautomaten fiir SpuranreiBier

Der Schaltautomat ist bei der Lieferung so eingestellt, daB er einwandfrei schaltet. Nach
dem Einlaufen einer neuen Maschine ist es unter Umstanden erforderlich, den Schalt-
automaten geringfligig nachzustellen, wenn die Schaltung nicht mehr regelmaBig und
ordnungsgemaB erfolgt. Hierzu wird der Hydraulikzylinder mit Druck beaufschlagt, die
Kontermutter (Fig. 31/1) auf der Augenschraube am Hydraulikzylinder des Schaltautoma-
ten geldst, und der Hydraulikkolben wird mit einem Maulschliissel so lange gedreht, bis
die Blattfeder (Fig. 31/2) am Schaltrad (Fig. 31/3) des Schaltautomaten hdérbar einrastet.
Durch Probeschaltung wird nun Uberprift, ob der Schaltautomat wieder richtig eingestellt
ist. AnschiieBend muB die Kontermutter auf der Augenschraube des Hydraulikzylinders
wieder angezogen werden.
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7.11 Séarad-Fahrgassenschaltung

Mit Hilfe der Fahrgassenschaltung kann man in bestimmten Abstdnden Fahrgassen an-
legen, indem einige Reihen nicht besdt werden. Die Absténde richten sich nach den
Arbeitsbreiten der nachfolgenden Maschinen (Dlingerstreuer, Spritze etc.). Unter Punkt
7.11.4 sind hierfir Beispiele angegeben. Zum Anlegen von Fahrgassen kdnnen pro Seite
im gewlnschten Rhythmus bis zu zwei Sarader abgeschaltet werden.

Uber ein Anzeigerad (Fig. 32/1) ist vom Schleppersitz aus zu erkennen, in welcher Schalt-
stellung der Schaltkasten sich befindet. Sobald die Anzeige ,0“ zu sehen ist, werden
bestimmte Sarader (Fig. 33/1) an der Drehung gehindert, so daB von diesen kein Saatgut
mehr geférdert wird, damit Fahrgassen entstehen.

Zum Sé&en mit den Normalsaradern wird die Vorgelegewelle (Fig. 34/1) im Schaltrahmen
nach rechts verschoben, bis die Zdhne von den Antriebsritzeln und Normalsaradern im
Eingriff sind. Der Einstellhebel greift nun in die linke Rille der Einstellbuchse (Fig. 34/2).
Soll nur mit den Feinsdradern gesit werden, wird die Vorgelegewelle (Fig.35/1) im
Schaltrahmen nach links verschoben, bis die feinen Zahne der Antriebsritzel und Fein-
sarader fest im Eingriff sind. Normalsdrader und Feinsdrdder werden, wie auch sonst
iblich, durch Verschieben des kleinen Messingstiftes entkuppelt, so daB dann auch bei
der Arbeit mit dem Feinsarad Fahrgassen angelegt werden konnen.

Zu Beginn der Arbeit ist die Fahrgassenschaltung von Hand durch Ziehen an der Bedie-
nungsfeder (Fig. 32/2) auf die richtige Zahl (Fig. 32/1) im Schaltkasten einzustellen. Diese
Zahl kénnen Sie anhand der Beispiele fir das Anlegen von Fahrgassen unter Punkt 7.11.4
ersehen.
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7.11.1 Halbautomatische Betatigung

Die Betatigung der Bedienungsfeder (Fig.32/3) erfolgt liber ein Seil (Fig.32/2). Dieses
kann vom Schleppersitz aus per Hand bei jedem Wendevorgang gezogen werden, um so
den Schaltvorgang durchzufihren.

7.11.2 Vollautomatische Betdtigung

Die Betatigung der Bedienungsfeder (Fig. 32/3) erfolgt Uber ein Seil (Fig. 32/4), das unten
am Schlepper an einer geeigneten Stelle befestigt wird. Bei ausgehobener Maschine ist
das Seil an der Einstellasche (Fig. 32/5) soweit zu spannen, bis der Schaltkasten durch-
schaltet. Das freie Ende des Seils wird zum Schleppersitz gefihrt und zum Korrigieren
benutzt, falls unnotige Schaltungen vorgekommen sind.

7.11.3 Hydraulische Sdrad-Fahrgassenschaltung

Die hydraulisch betatigte Fahrgassenschaltung (Fig.36/1) ist mit dem hydraulischen
Schaltautomaten (Fig. 36/2) fur die SpuranreiBer (falls vorhanden) gekoppelt. Beim Um-
schalten der SpuranreiBer durch ein einfachwirkendes Steuerventil wird auch die Fahr-
gassenschaltung weitergeschaltet. Das Seil (Fig. 32/2) wird von der Bedienungsfeder zum
Schleppersitz gefiihrt und zum Korrigieren benutzt, falls unnétige Schaltungen vorge-
kommen sind.

Sollen keine Fahrgassen angelegt werden, aber mit dem SpuranreiBer gearbeitet werden,
ist die Fahrgassenschaltung zu blockieren. Die Klemmschraube (Fig. 37/1 und 38/1) wird
in dem Langloch soweit verschoben, bis das Schalten an der Bedienungsfeder nicht mehr
maoglich ist.

ACHTUNG:

Jetzt darf die Zahl (Fig. 32/1) im Schaltkasten nicht aut ,,0“ stehen, da sonst standig Fahr-
gassen angelegt werden.

33



34



Wenn Ihre Drilimaschine langere Zeit gestanden hat, iiberpriifen Sie bitte, ob die ab-
schaltbaren Sarider, die zum Anlegen von Fahrgassen benutzt werden, sich leicht auf der
Séwelle drehen. Durch Ablagerungen von Beizmittel kann es unter Umsténden zum Fest-
setzen der abschaltbaren Sarader auf der Sawelle kommen. Die Fahrgassenschaltung ist
dann nicht mehr funktionsfahig. Abschaltbare Séarader, die sich durch Beizmittelablage-
rungen auf der Sawelle festgesetzt haben, lassen sich durch Drehen dieser Sarader von
Hand wieder géngig machen. Auf keinen Fall élen, sonst setzt sich Beizstaub erst recht
in diesem Bereich fest.

Uber ein Schaltrad (Fig. 36/3) wird gesteuert, in welchem Rhythmus der Automat schaltet
und in welchen Abstanden somit die Fahrgassen angelegt werden.

Arbeitsbreite Abstand der Fahrgassen
2fach-Schaltung 2,50 m 10m
3,00m 12m
400m 16 m
3fach-Schaltung 3,00m 9m
3,33 m 10m
4,00 m 12m
4fach-Schaltung 250m 10m
3,00 m 12m
400m 16m
5fach-Schaltung 3,00 m 15m
4,00m 20 m
6fach-Schaltung 2,50 m 15m
3,00 m 18 m
3,33 m 20 m
4,00 m 24 m

Das Schaltrad (Fig. 36/3) ist fir den 2-, 3-, 4- und 6fachen Wechsel gleich. Soll die
Wechselfolge gedndert werden, brauchen lediglich die Rollen (Fig. 36/4) umgesteckt bzw.
erganzt zu werden. Flr den 5fachen Wechsel kann ein besonders ausgebildetes Schalt-
rad geliefert werden. Falls ein Schaitrad auf einen anderen Wechsel umgeschaltet werden
soll, muB zusétzlich das Kiebeschild fiir die Anzeige ausgewechselt werden.

35



36

7.11.4 Beispiele fiir das Anlegen von Fahrgassen

4fach-Schaltung, d. h.imal mit Fahrgasse, Anzeige @;

3mal ohne Fahrgasse, Anzeige @, 0, ©
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Drillmaschinen AMAZONE D7
Diingerstreuer streut einseitig
Dingerstreuer AMAZONE ZA-F mit Grenzstreuvorrichtung
Diingerstreuer AMAZONE ZA-U mit Grenzstreuvorrichtung
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Am Feldrand: Die Absperrschieber der Drillmaschine sind halbseitig geschlossen
Drilimaschinen AMAZONE D7
Diingerstreuer streut mit voller Arbeitsbreite
Dungerstreuer AMAZONE ZA-F
Dingerstreuer ZA-U mit Grenzstreuscheibe
Pneumatikdingerstreuer AMAZONE JET
Spritze spritzt mit voller Arbeitsbreite
Feldspritzen AMAZONE S und US
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Fig. 39
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7.12 Hydraulische Vorauflaufmarkierung

Mit Schaltautomaten und Saradfahrgassenschaltung 148t sich auch eine Vorauflaufmarkie-
rung (Fig. 39/1) kombinieren. Wird der Antrieb der Sarader zum Aniegen von Fahrgassen
abgeschaltet, senken sich die beiden groBen Spurscheiben (Fig. 39/2) der Vorauflaufmar-
kierung ab und markieren die Fahrgassen, so daB diese sichtbar sind, bevor das Getreide
aufgelaufen ist.

Nach der Aussaat ist es dann maéglich, in den noch nicht durch die Saat sichtbaren Fahr-
gassen bei der Vorauflaufspritzung entlangzufahren. Die Scheiben sind angehoben, wenn
alle Sarader arbeiten, d. h. wenn keine Fahrgasse gedrillt wird.

Die Spurscheiben werden mit Hilfe der Ringschrauben (Fig. 39/3) auf die Spurweite des
Pflegeschleppers eingestellt.

Auf leichten Bdden werden die SpuranreiBerscheiben durch Verdrehen des SpuranreiBer-
oberteils (Fig. 39/4) so eingestellt, daB die SpuranreiBerscheibe etwa parallel zum Sa-
maschinenrad lauft. Auf schweren Boden werden die SpuranreiBer dagegen auf Griff
gestellt, so daB sie aggressiver arbeiten und eine deutlich sichtbare Spur erzeugen.

Wird eine Sarad-Fahrgassenschaltung mit 2fach-Schaltung verwendet, ist nur eine Spur-
anreiBerscheibe zu montieren. Diese SpuranreiBerscheibe ist so einzustellen, daB bei einer
Hin- und Herfahrt auf dem Feld die Spurweite des Pflegeschleppers angerissen wird.

In Transportsteliung sind die Vorauflaufmarkierung und der Anbautrdger mit dem Bolzen
(Fig. 39/5) abzustecken und zu sichern. Die Spurscheiben sind nun ganz hochgeklappt.

7.13 Saatmengenfernversteliung
7.13.1 Mechanische Fernbetatigung fiir Saatmengenfernverstellung

Bei stark wechselnden Bodenverhéltnissen auf dem gleichen Feld wird an Stellen mit
schwerem Boden auch eine héhere Saatmenge gewunscht. Mit Hilfe der Saatmengen-
fernverstellung (Fig. 40) ist dies vom Schleppersitz aus méglich. Die durch die Abdreh-
proben (Punkt 2.9) festgestellten Getriebeeinstellungen werden durch die beiden Dreh-
knopfe (Fig. 40/1) festgelegt. Durch Ziehen an dem Seil (Fig. 40/2) erhéht sich die Sa-
menge. Ist die Stelle mit schwerem Boden, an der die erhdhte Sdmenge gewiinscht wird,
Gberfahren, wird das Seil wieder losgelassen, und die geringere Saatmenge stellt sich
automatisch wieder ein.
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7.13.2 Hydraulische Fernbetitigung fiir Saatmengenfernverstellung

Die hydraulische Saatmengenfernverstellung ist mit der hydraulischen Schardruckver-
stellung und der hydraulischen Druckverstellung des Exaktstriegels gekoppelt. Wird also
mehr Schardruck gegeben, erhéht sich automatisch auch die Aussaatmenge, wenn mit
Hilfe der Einstellschraube (Fig. 41/1) eine entsprechende Mehrmenge gewahilt ist.

Einstellung der Normalmenge und Mehrmenge

Zunachst wird die Einstellschraube (Fig. 41/1) ganz zuriickgedreht, dann werden zum
Einstellen der Normalmenge die beiden Drehkndpfe (Fig. 41/2) gelést und der gesamte
Verstellmechanismus verschoben, bis der Zeiger auf die gewlinschte Getriebeeinstellung
zeigt, welche fiir die Normalmenge erforderlich ist (z. B. Fig. 41: Getriebestellung 31). Die
Drehknépfe werden angezogen, anschlieBend wird zur Kontrolle die Abdrehprobe wie
unter Punkt 2.9 beschrieben durchgefiihrt.

Die GroBe der Mehrmenge kann dadurch bestimmt werden, daB der Kolben des Hub-
zylinders (wie bei jeder Mehrmengeneinstellung) ganz ausgefahren wird. Durch Verdrehen
der Einstellschraube (Fig. 41/1) kann die GroBe der Mehrmenge dann verstellt werden.
(3 Teilstriche an der Skala im Einstelibereich 20-70 bedeuten etwa 10%o Mehrmenge.)
Falls erwiinscht, kann jetzt die Mehrmenge auch durch Abdrehprobe Uberpriift werden.

7.13.3 Abstellung der Mehrmenge

Wird an den Stellen mit schwerem Boden, an denen der Schardruck erhéht wird, keine
Erhéhung der Aussaatmenge gewiinscht, so wird die Einstellschraube (Fig. 41/1) ganz
zurlickgedreht. In diesem Fall ergibt sich keine Mehrmenge bei Erhohung des Schar-
druckes.
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7.14 Beizgerét Il

Das AMAZONE-Beizgerat Il dient zur Beizung von Getreide mit quecksilberfreien und
quecksilberhaltigen Beizmitteln. Auch Saatgutpuder kénnen mit dem Beizgerét |l fertig
gebeiztem Saatgut zugesetzt werden.

Das Beizgerat streut exakt die gewilinschte Beizmittelmenge kontinuierlich in den Ge-
treidestrom zu den Séaradern.

Die Rihrwirkung der schnellaufenden Rlhrwelle wird durch zusatzliche Ruhrblgel ver-
starkt. Hierdurch wird das Beizmittel an das Getreide ,angerieben”.

Bedienung des Beizgerites Il:

a)

VerschluBplattchen (Fig. 44/1) unter den Dosiergehausen (Fig. 44/2) abnehmen. Falls
einzelne Sarader nicht benutzt werden, missen die VerschluBplatichen an den Dosier-
geh&usen (ber den nicht benutzten Séradern verbleiben.

Beizgerat mit Beizmittel fillen. Hierbei ist darauf zu achten, daB die Gummirihrwelle
(Fig. 42/1) im Beizmittelbehalter (Fig. 42/2) senkrecht steht. Diese Stellung kann durch
Drehen am Antriebsrad der angehobenen Drillmaschine erreicht werden.

Beizgerat mit dem Deckel verschlieBen.

Getreide in den Saatkasten einfiillen bis ca. zur Oberkante des Beizgerates. Wird
mehr Getreide eingefillt, 1Bt sich die Ruhrwelle schwer drehen und erschwert somit
die erforderliche Abdrehprobe.

Es sind zwei Einstellungen vorzunehmen:

In der Kurbel (Fig. 43/1) auf der Sawelle ist die Schraube mit der Schubstangen-
lagerung (Fig. 43/2) in Stellung 0, A, B oder C je nach Angabe in der Beiztabelle zu
befestigen. In Stellung 0 ist das Beizgerdt ausgeschaltet. In Stellung C wird die maxi-
mal mogliche Beizmittelmenge ausgebracht. Die Stellungen A und B sind Zwischen-
werte der Grobeinstellung.

Auf der Skala der Schwinge (Fig. 43/3) ist die Kennziffer, die in der Beiztabelle an-
gegeben ist, einzustellen. GréBere Kennziffern bedeuten: gréBere Beizmittelmengen.
An der Schwinge (Fig. 43/3) wird die Feineinstellung vorgenommen.

Beizgerat 5 Teilstriche hdher einstellen als It. Tabelle (siehe Seite 44) gefordert.

Zum Beispiel: Tabelle A3 Einstellung A8
oder A8 Einstellung B5

Diese Uberdosierung ist nur zu Beginn erforderlich, damit die Beizung schnell einsetzt.

Eine Abdrehmulde voll Getreide abdrehen. Hierbei kann deutlich beobachtet werden,
wie die Beizung einsetzt. Nun wird die Einstellung des Beizgerétes endgiltig It. Ta-
belle (Seite 44) vorgenommen, d. h., der Dosiermechanismus wird um die Teilstriche,
welche anfangs zu hoch eingestellt wurden, zuriickgestellt, d. h., er wird jetzt auf den
in der Tabelle angegebenen Wert eingestellt. Abdrehmulde in der Drillmaschine ent-
leeren.

Abdrehprobe fur Getreide durchfiithren (It. Punkt 2.9).
Saatkasten fillen.

Absperrschieber (Fig. 45/1) an Sdgehdusen (Fig. 45/2) auf Stellung ,,*/4“ bringen, auch
wenn in der Satabelle Stellung ,offen“ angegeben ist. Durch die intensive Ridhrwir-
kung der Rihrbiige! (Fig. 44/5) kann sonst Getreide iiber den S&rddern unkontroltiert
austreten.

Andert man die Einstellung des Beizgerétes an der Schwinge (Fg. 43/3) um eine
Kennziffer nach oben — z. B. von A2 auf A3 oder von A8 auf B1 —, so erhéht sich
die zudosierte Beizmittelmenge um 10%.

Wird die Einstellung dagegen um eine Ziffer an der Schwinge kleiner gewahlt, redu-
ziert sich die Einstellmenge um 10%o.
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7.14.1 Tabelle zum Beizgerit ||
Einstellung an der Kurbe! (auf Sawelle) durch A — B — C gekennzeichnet.

Einstellung an der Schwinge (am Beizgerat) durch 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 gekennzeichnet.

Weizen Gerste Roggen Hafer
Quecksilberhaltige P ; P } o } e ; B
Beizmittel _ 2 e © _ 2 e ® _ 2 2 ® _ 2 | Z ©
und Puder 2 H o e 2 §o g H go 2 z go »
5 5 50 5 5 5 o 5 5 5 o 5 5 5 o Schuttgewicht
X %] < E X [} < € X %} < E X 9] < E
- - gr/’kg - - gr/kg - - gr/’kg - - gr/’kg kg/Liter
Aagrano B8 1 2 B 1 2 A 8 2 B 2 3
Aagrano Krahex B 1 2 B 1 2 A 8 2 B 2 3
Abavit A 3 2 A 4 2 A 4 2 A 6 3
Aagrano Plus K A 8 2 A 8 2 B 1 2 B8 3 3
Ceresan Gamma M A 6 2 A 7 2 A 7 2 B 1 3
Ceresan Special A 2 2 A 3 2 A 3 2 A 5 3 ]
Fusariol A 8 2 A 8 2 B 1 2 B 2 3
Germisan A 8 2 B 1 2 B 1 2 B 3 3
Vitavax Combi A 8 3 A 8 2.5 - - - - - -
Nexion-Saatgutpuder B 6 2.5 B 5 2.5 B 6 25 B 4 2.5 0.350
Quecksilberfreie
Beizmittel
Aarbosan UT B 4 2 B 2 2 B 3 2 A 4 2 0.520
Drawigan plus C 3 3 C 1 3 B 8 25 A 5 1 0.490
Baytan Spezial A 6 1.5 - - - A 6 1.5 A 4 1.5 0.530
Baytan Universal A 6 1.5 A 5 1.5 A 6 1.5 A 4 1.5 0.530
Aagrano 2000 UT B 5 2 B 3 2 A 7 1 A 6 1 0.460
Panoctin TB C 1 3 B 7 3 B 8 3 B 3 3 0.620
Derosal B 2 1 A 6 1 A 7 1 A 6 1 0.390
Voronit Special A 6 2 - - - A 7 2 - - - 0.900




7.14.2 Entleerung des Beizgerites

Eine Entleerung des Beizgerdtes kann vorgenommen werden, indem das Beizgerat in der
Lagerung auBen am Saatkasten nach dem Ldsen der Ringschraube nach unten gedreht
wird. Die Beizmittelreste fallen dann in den Deckel (Fig. 44/6) und kdnnen leicht nach
dem Abnehmen des Deckels entfernt werden.

7.14.3 Kontrollimdglichkeiten

Um mit dem Beizgerat ganz exakt zu arbeiten, sollten folgende Kontrollen durchgeflhrt
werden:

a) Kontrolle des Schiittgewichtes

Das Schiittgewicht der quecksilberfreien Beizmitte!l kann erheblich von den auf Seite 44
angegebenen Mittelwerten abweichen. Aus diesem Grund ist eine Kontrolle des Schiitt-
gewichtes des Beizmittels zu empfehlen. Weichen die gemessenen Schiittgewichte von
den Schiittgewichten It. Tabelle ab, so ist eine Korrektur des Einstellwertes vorzunehmen.
In einem LitergefaB wird das Gewicht von 1 Liter Beizmittel gewogen. Ist das gewogene
Schiittgewicht z. B. um 10°% geringer als das in der Tabelle auf Seite 44 angefihrte
Schittgewicht, so muB die Beizmittelmenge gegeniiber der Angabe in der Tabelle auf
Seite 44 um 10%o erhdht werden — z. B. durch Anderung der Einstellung von A2 auf A3.

b) Abdrehprobe fiir Beizmittel

Die groBte Sicherheit bietet eine Abdrehprobe fiir das Beizmittel. Hierzu muB, nachdem
wie unter Punkten a) bis e) auf Seite 43 beschrieben ist, verfahren wurde, der Saat-
kasten geleert werden. Durch einige Umdrehungen an der Abdrehkurbel ist zu priifen,
ob aus allen Dosiergehausen Beizmittel fallt. Dann werden die Dosiergehduse unten
durch die VerschluBplattchen (Fig. 44/1) verschlossen.

An der Abdrehkurbel wird nun mit der gleichen Anzahl von Kurbelumdrehungen wie fir
die Abdrehprobe fir Getreide gedreht. Hierbei fallt das Beizmittel auf die VerschluB-
plattchen (Fig. 44/1) unter den Dosiergehausen (Fig. 44/2).

Die VerschiuBplatichen (Fig. 44/1) werden nun vorsichtig abgezogen. Hierbei ist darauf
zu achten, daB kein Beizmittel verschittet wird. Das Beizmittel wird von den VerschluB-
plattchen auf ein Blatt Papier 0. &. geschiittet und mit einer Briefwaage gewogen.

Von der Abdrehprobe (It. Punkt 2.9) fiir Getreide her ist die abgedrehte Getreidemenge
bekannt. Die hierzu erforderliche Beizmittelmenge, die die Abdrehprobe bei richtiger Ein-
stellung des Beizgerates ergeben hat, kann leicht errechnet werden:
150 g Beizmittel auf 100 kg Getreide bedeuten z. B.:

1,5 g Beizmittel pro 1 kg Getreide.
Hat die Abdrehprobe nun z. B. 5 kg Getreide ergeben, muB die Abdrehprobe des Beiz-

mittels 5x1,5g = 7,5 g Beizmitte! ergeben. Eine Korrektur der Einstellung kann, wie
oben beschrieben, vorgenommen werden.
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7.15 Einsatzkasten

Soll eine geringe Saatmenge bei groBem Reihenabstand gesat werden, ist es zweck-
méaBig, den Einsatzkasten zu verwenden. Hierdurch lassen sich die Restmengen, die nicht
ausgesat werden koénnen, bis auf ein Minimum reduzieren.

Die Einsatzkdsten werden vor den Sagehdusen montiert, die beim Saen der Feinsame-
reien eingesetzt werden. An den beiden duBeren Saatkastenausldufen lassen sich keine
Einsatzkasten montieren. Unter Umsténden ist es hierdurch erforderlich, die jeweils
2. Teleskoprohre von auBen zu demontieren und das Teleskoprohr von den AuBenscharen
zu dem 2. Sdgehduse von auBen zu fiihren. Ein Anwdrmen der Faltenbilge mit heiBem
Wasser oder HeiBluft (z. B. aus einem Fon) erleichtert diese Arbeit.

Die Absperrschieberschraube wird gegen die mitgelieferte lange Schraube (Fig. 46/5)
ausgetauscht, so daB der Einsatzkasten gegen seitliches Verschieben mit einer Fliigel-
mutter (Fig. 46/6) und der verlangerten Absperrschieberschraube gesichert werden kann.

Zum Einbau werden die Filzdichtung (Fig. 46/3) und die Abdeckplatte (Fig. 46/2) demon-
tiert. Der Einsatzkasten (Fig. 46/4) wird Uber die Rihrwelle (Fig. 46/7) geschoben. Die
Filzdichtung (Fig. 46/3) wird von unten her {ber die Rihrwelle geschoben, und die Blech-
abdeckung (Fig. 46/2) wird wieder montiert.

Um auch d.e letzten Reste von Saatgut aus dem Einsatzkasten zu entfernen, wird der
Gummirlhriappen (Fig. 46/8) auf die Stifte der Rihrwelle gezogen.

7.16 Bohnensirad

Das Aussden von extrem groben Saatgitern, wie z. B. GroBen Bohnen, macht mit dem
normalen Sarad oft Schwierigkeiten, da bei der Bodenklappenstellung 8 die Nocken des
Normalsérades nicht bis auf die Bodenklappe durchgreifen. Der Saatgutstrom kann
hierdurch von S&gehause zu S&geh&use sehr unterschiedlich werden.

Anstelle der Normalsarader mit Feinsarad solliten dann die speziellen Bohnenséarader
(Fig. 47) mit elastischen Nocken verwendet werden. Die elastischen Nocken sind so lang,
daB sie bis auf die Bodenklappe, auch bei Bodenklappenstellung 8, durchgreifen und
somit eine gleichmaBige Saatgutzufuhr garantieren. Da die Nocken elastisch sind, ist
sichergestellt, daB sie das Saatgut nicht beschadigen.

Die Bohnensaradder werden zweckmaBigerweise mit einer zweiten Sawelle eingesetzt.

7.17 Hektarzahler
Das Zahlwerk des Hektarzahlers ist an der Innenseite des linken Seitenteils der Drill-

maschine angebracht. Vor Beginn der Arbeit ist das Zahlwerk durch Drehen an dem klei-
nen Rad seitlich neben dem Zahlwerk auf , 0" zu stellen.

Die Antriebsrader fir den Hektarzahler sind unter dem Kunststoffschutz auBen am in
Fahrtrichtung linken Seitenteil der Maschine angeordnet. Die Drehbewegung wird durch
einen Rundschnurriemen vom Antriebsrad auf der Rihrwelle auf das Antriebsrad des
Zahlwerkes Ubertragen.

In Fig. 48 ist festgelegt, in welche Rillen der Rundschnurriemen bei den verschiedenen
Arbeitsbreiten gefegt werden muB.

47



NOTIZEN




NOTIZEN




Unsere Werksvertreter:

Gebiet Bayern:
Firma Josef Eger KG
Tel.: 0911/443266
Telex: 622318

Filiale Landshut
Tel.. 0871/71942

Gebiet Baden-Wiirttemberg:
Firma

Helmut Walker u. Arthur Haug
Tel.. 0731/37410

Gebiet Schwaben:

Herr Jurgen Sommerkamp
Tel.: 08342/2210
Gablonzer Strafle 1

8952 Marktoberdorf

Gebiet Rheinland:
Firma Jos. Meffert
Tel.: 0228/363488
Telex: 885518

Gebiet Hessen Nord:
Herr Fr.Krause
Steinbinge 27

3580 Fritzlar-Werke!
Tel.: 05622/3381

Gebiet Hessen Sid:
Herr Willy Bach
Obergasse 23

6478 Nidda 24

Tel.: 06043/1691

Gebiet Westfalen:
Herr Rolf Tempel
Tel.: 05203/3585

Gebiet Weser-Ems:
Firma Diedr. Jungeblut
Tel.: 04955/5209

Gebiet Bremen:
Firma F.-J. Volbert
Tel.: 0421/251027
Telex: 246763

Gebiet Schleswig-Holstein:
Herr Helmut Glinkowski

Tel.: 04321/53700

Telex: 299513

Gebiet Hannover:
Firma Fritz Lippold
Tel.. 05066/7865

Gebiet Osnabriick:
Werk Gaste

Tel.. 05405/501-0
Telex: 94801

BruneckerstraBe 93
8500 Niirnberg

Oberndorfer StraBe 26a
8300 Landshut

Postfach 4169
7900 Ulm
Biiro und Lager: Im Giterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniederlassung Sud
8901 Gablingen, Am Bahnhof
Tel.: 08230/1517, Telex: 533199

Postfach 2004 88
5300 Bonn 2 - Bad Godesberg

Lager: 5300 BN-Mehlem, Am Giiterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederlassung
und Auslieferungslager
LadestraBe/Lindenweg 32
3520 Hofgeismar
Tel.: 05671/2071
Telex: 994822

Schwarzbachtal 21
4806 Werther bei Bielefeld
Lager: 4783 Anrochte-Altengeseke

GrofBBwolder StraBe 28, Postfach 124
2957 Westoverledingen-lhrhove
Lager: Ihrhove

An den Wihren 21
2800 Bremen-Oberneuland
Lager: Bremen-Oberneuland

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederlassung Nord
Otto-Hahn-StraBe 2
(Gewerbegebiet Holstenhalle)
2350 Neumiunster

Giesener StraBe 7a, Postfach 1245
3203 Sarstedt (Hann.)

AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Postfach 51
4507 Hasbergen-Gaste



