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1| Om den hér instruktionsboken

Om den har instruktionsboken

1.1 Upphovsratt

Eftertryck, éversattning och mangfaldigande i
alla former, &ven som utdrag, kraver skriftligt
godkannande av AMAZONEN-WERKE.

1.2 Instruktionsbokens betydelse

Instruktionsboken &r ett viktigt dokument och en

del av maskinen. Den riktar sig till anvandaren

och innehaller information som ar relevant for
sékerheten. Endast de tillvidgagangssatt som anges i
instruktionsboken ar sdkra. Om instruktionsboken inte
foljs kan personer skadas svart eller dodas.

1. Las sakerhetskapitlet i sin helhet fore den forsta
anvandningen av maskinen och folj det.

2. Las och folj dessutom respektive avsnitt i
instruktionsboken innan du paborjar arbetet.

3. Spara instruktionsboken och hall den tillganglig.

4. Om produkten byter &gare ska instruktionsboken
medfdlja.

1.3 Atergivna illustrationer

1.3.1 Varningar och signalord

Varningar ar markerade med en vertikal stapel

med en trekantig sakerhetssymbol och ett

signalord. Signalorden "FARA", "VARNING" eller
"FORSIKTIGHET" beskriver svarighetsgraden for den
hotande faran och har féljande betydelse:
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1| Om den har instruktionsboken
Atergivna illustrationer

FARA
» Betecknar en omedelbar fara med hog risk

for mycket svara kroppsskador som forlust
av kroppsdelar eller dodsfall.

VARNING

» Betecknar en méjlig fara med medelhdg
risk for mycket svara kroppsskador eller
dodsfall.

SE UPP

» Betecknar en fara med |ag risk for latta
eller medelsvara kroppsskador.

1.3.2 Fler anvisningar

2 VIKTIGT

» Betecknar en risk fér maskinskador.

x£ MILJOINFORMATION

» Betecknar en risk fér miljdskador.

INFORMATION

Betecknar anvandningstips och anvisningar for en
optimal anvandning.

1.3.3 Anvisningar

1.3.3.1 Numrerade anvisningar

Atgarder som maste utféras i en viss ordningsféljd
aterges som numrerade anvisningar. Den angivna
ordningen for atgarder méste féljas.
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1| Om den hér instruktionsboken
Atergivna illustrationer

Exempel:
1. Anvisning 1

2. Anvisning 2

1.3.3.2 Anvisningar och reaktioner

Reaktioner pa anvisningar ar markerade med en pil.
Exempel:

1. Anvisning 1

= Reaktion pa anvisning 1

2. Anvisning 2

1.3.3.3 Alternativa anvisningar
Alternativa anvisningar inleds med ordet "eller".
Exempel:
1. Anvisning 1
eller

alternativa anvisningar

2. Anvisning 2

1.3.3.4 Anvisning med endast en atgard

Anvisning med endast en atgard numreras inte utan
foregas av en tippad trekantspil.

Exempel:

» Anvisning

1.3.3.5 Anvisningar utan ordningsféljd

Anvisningar for atgarder som inte behéver utforas i en

viss ordningsfoljd aterges i en lista dar varje atgard
foregas av en trekantspil.
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Ovriga gillande dokument

Exempel:
» Anvisning
» Anvisning

» Anvisning

1.3.3.6 Verkstadsarbete

VERKSTADSARBETE

» Betecknar underhallsarbeten som maste
utféras av behorig personal med lamplig
utbildning pa en fackverkstad med
tillracklig jordbruksteknisk, sakerhetsteknisk
och miljéteknisk utrustning.

1.3.4 Upprakningar

Upprakningar utan tvingande ordningsfdljd framstélls
som en punktlista med nummer.

Exempel:

e Punkt 1
e Punkt 2
1.3.5 Positionssiffror i bilder
En siffra som &ar inramad i texten, till exempel en |I|
hanvisar till ett positionssiffra pa en vidstaende bild.
1.3.6 Riktningsangivelser
Om inget annat anges galler riktningsangivelser i
fardriktningen.

1.4 Ovriga gallande dokument

I bilagan finns det en lista 6ver dokument som ocksa
géller.
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Kontakta oss

1.5 Kontakta oss

Kara lasare, vara dokument uppdateras regelbundet. AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Skicka in dina forbattringsforslag sa hjalper du oss

att géra dokumenten annu mer anvandarvanliga.
Kontakta oss per brev, fax eller e-post.

Technische Redaktion
Postfach 51
D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | ISOBUS-krav

ISOBUS-krav

2.1 Minimikrav for ISOBUS

Universalterminal:
e Generation 2 "IT
e Skarmupplésning: 240 2

e Fargdjup 8 bitar/256 farger
e Skarmknappar: 8

Beroende pa anvandningsomrade kanske fler
funktioner behdvs:

Task Controller Section Control:
e Generation 1
e Bommar: 1

e Antal delbredder: 1

Task Controller geo-based:
e Generation 1

e Antal styrkanaler: 1

Task Controller basic:

e Generation 1

Auxiliary Control new:

e Generation 1
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2 | ISOBUS-krav
Rekommenderade ISOBUS-krav

2.2 Rekommenderade ISOBUS-krav

Universalterminal:
e Generation 2

e Skarmupplosning: 480

e Fargdjup 8 bitar/256 farger

e Skarmknappar: 12

Task Controller Section Control:
e Generation 1

e Bommar: Enligt maskinutrustning

e Antal delbredder: Enligt maskinutrustning 2
delbredder vid halvsidig avstangning. Upp till
126 sektioner med segmentférdelarhuvud med
aterféring och ensidig avstangning.

Task Controller geo-based:
e Generation 1

e Antal styrkanaler: Antal produkter enligt
maskinutrustning

Task Controller basic:

e Generation 1

Auxiliary Control new:

e Generation 1

=
p—
E E E E d
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3 | Funktionsoversikt

Funktionsoversikt

Med ISOBUS-programvaran mandvreras
specialsdmaskinen Precea. ISOBUS-programvaran
kan visas och manévreras med en ISOBUS-
mandverterminal.

ISOBUS-programvaran innehaller féljande
funktioner:

e Overvaka maskindata

e Tanda/slacka arbetsbelysningen

e Kalibrera doserare

e Vaga gbdselbehallare

e Mata in pafylld gdédselmangd

e Tomma gddselbehallaren

e Koppla delbredder automatiskt och manuellt
e Reglera plogbillstrycket

e Stalla in armtryck

e Reglera spridningsmangder

e Skapa korspar

e Skapa korsparsmarkeringar

e Fordosera godsel

e Belagga separeringstallrik

e Korrigera separering manuellt och automatiskt
e Konfigurera produkter

e Dokumentera arbete
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4 | Overblick éver huvudmenyn

Overblick 6ver huvudmenyn

Huvudmenyn ar uppdelad i faltmenyn och menyn for

installningar.
Faltmeny Installningar
FALTMENY INSTALLNINGAR
Nt (0]
\""’) Kalibrering pnason Maskin e Profil

Tomning

=
s 2 R S
Arbeta { i} Pafylining Info Produkter
I Dokumentation ?
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5| Arbetsmeny

Arbetsmeny

5.1 Oversikt dver arbetsmenyn

@ 0.0 kmsh f’? 0 x $
0 ¥ 5 &
] 0.00 ha [+¥= 0 wn =
/ e
. —@ - I - _El III R HHEH
100 X% 100 X% 100 X% ON/OFF
I(/hEl kg/.h[: kg/.hg

Multifunktionsdisplay
Display for mikrogranulatméangd
Displayer for spridningsméangder

Kommandoknapprad

[ o] [~] [o] [w] []

Maskindata

5.2 Multifunktionsdisplay

P& multifunktionsdisplayen pa arbetsmenyn kan upp
till 4 olika varden visas. Vardena kan anpassas (se
"Andra multifunktionsdisplay").

Bl [=][=] [2] [~]

Display for utsddesmangd

Display for gddselméngd

Status for arbetslage och Section Control
Stapeldiagram for sabillar

Statusrad

%

17min

0.0 knsh |@,§ 0

d

0.0 kg

0.00 ha EJ
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5 | Arbetsmeny
Stapeldiagram for sabillarna

5.3 Stapeldiagram for sabillarna

For varje sabill tonas ett stapeldiagram in pa
arbetsmenyn. Stapeldiagrammen visar drifttillstandet
for respektive sabill.

Om fér mycket utsade sprids fargas
stapeldiagrammet orange uppat. Om for lite utsade
sprids fargas stapeldiagrammet orange nerat. Ju
storre det orange omradet ar desto stérre ar
avvikelsen. Stapeldiagrammens visningsomrade valjs
i instéllningarna.

Om stapeldiagrammet tonas in som pa rad 1 har
sabillen deaktiverats med hjélp av Section Control.
Om stapeldiagrammet visas rétt som pa rad 8 har
sabillen deaktiverats manuellt.

Om stapeldiagrammet kompletteras med ett svart
traktorspar som pa rad 3 skapas ett forskjutet
korspar. Pilen under stapeldiagrammen visar
sabillens forskjutningsriktning.

Om stapeldiagrammet ersétts med ett svart
traktorspar som pa rad 6 skapas en
korsparsmarkering. Pilen under traktorsparet visar att
sabillen ar upplyft och en korsparsmarkering visas.

Om stapeldiagrammet ersatts med ett rott traktorspar
som parad 7 har en rad lasts.

5.4 Avvikelse fran bortillstandet

Gulmarkerade indikeringar signalerar en avvikelse
fran bortillstandet.

[1] Godselbehallare tom

Korsparsraknare pausad

Plogbillstryck med plogbillar lyfta

Villkoren fér Section Control ar inte uppfyllda
Utsadesbehallare tom

Matresultat felaktigt

] o] [o] [2] [e] [

Simulerad hastighet aktiv/informationskéalla
saknas

£
oSS
-»\},T»
IS

@'_.' 2215.

>
0%
[s—%

K/ha

_LL MGS
v_# 12.0 kasn |‘|EE] 0.0 kg
00 g |¥«¥ 0
w v (1
100% 0%
0.0 0.0
kg/ha kg/ha

y © W

1] ] 7 8 el 10 11 12

@8 A <o

_’IQ A w
~ 50 =~.|'J
1 mbar
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5| Arbetsmeny
Maskindata

INFORMATION

Nar vagens display visas gult har matresultatet
forfalskats pa grund av vibrationer eller ocksa

har den installerade maskinen lyfts upp. For en
exakt matning maste maskinen sankas ner och

sta stilla.

5.5 Maskindata

1} n}
A 1/,min

M =

0 mbar

ol

|I| Plogbillstryck
@ Korsparsraknare

|E| Sparmarkérernas lage

5.6 Statusrad

|Z| Flaktvarvtal
[4] Flaktiufttryck

Il,-[}
s (| S

0

|oe | ]
!

|I| Vald hydraulfunktion for komforthydrauliken
Visning av faltkanten som referenslinje

@ Arbetsbelysning téand
E Vald sparmarkdrsfunktion

12
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5 | Arbetsmeny

Funktioner pa kommandoknappraden

5.7 Funktioner pa kommandoknappraden

D>

i

Al

ON/OFF

Koppla till och fran

Koppla till och frén

Fylla

Tillbaka Bladdra . alla delbredder och . .
Section Control . separeringstallrik
doseringen
— “— < —> “—>
ks o e — —— - LHHHL ® REC
Koppla till Koppla till Koppla frén Koppla fran .
o o . o Koppla till all Starta GPS-
delbredder at delbredder at delbredder at delbredder at oppia tif &ta .ara .
R . ) N delbredder inspelning
hoger vanster vanster hdger
N N N N\

+ A - A TR +0 A W\ -
Oka Minska Pausa och starta Nollstélla Tanga och - i
T . e - .o . slacka Vaxla férvald

korsparsraknare | kdrsparsraknare | korsparsréknare | korsparsraknare . .
arbetsbelysning | hydraulfunktion
nmed1 nmed 1 n n
en
: ; :
s - 5 i
Oka plogbillstrycket Minska plogbillstrycket Oka armtrycket Minska armtrycket

+ — 1009 ¥ i1
Oka Minska Satt
gOdselspridningsma | gddselspridningsméa | godselspridningsmé | Fordosera godsel | Forstopp av godsel
ngden ngden ngden pd borvarde
o  Cp | 9 | B | By | D
L o - 100% o= mGs = VGS 100%
Oka Minska ) satt I Oka Minska ) satt
N I N ., .| utséadesspridnin . . mikrogranulatspr
utsadesspridnin | utsadesspridnin o . | mikrogranulatspr | mikrogranulatspr | . . R
smangden smangden gsmangden pa idningsmangden | idningsmangden idningsmangden
g g g g borvardet g g g g pa borvarde
& - i B
o 1f =
o o]
A Vaxla Utlbsa K“oppla O.m o
Vattenhalslage 0 i . o N . faltkant till Lasa rader
sparmarkdrsfunktion | sparmarkdérsfunktion N -
korsparsberakning
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5| Arbetsmeny
Funktioner pa kommandoknappraden

Ccss CSS L ® > N
+ < L~ =

Bortryckdifferens Bortryckdifferens
Oka Central Seed minska Central
Supply Seed Supply

Automatiklage Starta och stoppa
traktorspérluckrare offline-vagen
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6 | Grundlaggande mandvrering

Grundlaggande mandévrering

6.1 Vaxla mellan faltmenyn och installningarna

» Om du vill vixla till fidltmenyn,
valj m

eller

FALTMENY

om du vill vixla till instdllningarna,

valj {%ﬁx

6.2 Véaxla till foregaende meny

» Valj ) pa kommandoknappraden.

6.3 Bladdra i menyer och kommandoknappraden

» For att bldddra i instdllningsmenyerna,
valj .

» For att bldddra i kommandoknappraden,

valj .
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7 | Stalla in maskinen

Stalla in maskinen

7.1 Konfigurera korsparsinkopplingen

1.

™~

P& menyn "Instéllningar" valjer du "Maskin" >
"Korspar".

Om ett kérspdr ska skapas:
Ga till Kérspar och valj "till"

eller

om ett kérspdr med kérspdrsmarkering ska
skapas:

valj "Korsparsmarkering"

eller

om ett kérspdr med ett forskjutet kérspdr ska
skapas:

valj "Forskjutet korspar".

Valj "Programmera korsparsrytm®.

Ange "Arbetsbredd" och "Underhallsredskapets
sparvidd".

Fortsatt med >

Ange "Underhallsredskapets dackbredd" och
"Avstand till vaxten".

Fortsatt med >

KORSPAR

Korspar pa

Las in korspascykel é 0 }

Manuella kisrspar l

Kalla for vidarekoppling Arbetslage

16
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7 | Stélla in maskinen
Konfigurera kérsparsinkopplingen

8. Om avstdndet mellan undrehdllsredskapet och
dkerkanten inte dr 0:
ange underhallsredskapets éverlappande
avstand

eller

ange underhallsredskapets underskjutande
avstand

INFORMATION

Anvand halva radavstandet som riktvarde for
Overlappande eller underskjutande avstand.

9. Om bérjan ska ligga i vinster eller héger
dkerkant:
valj dkerkant under "Programmera korsparsrytm®.

10. Om du ska borja med en halv eller en hel
maskinbredd:
vélj maskinbredden under "Programmera
korsparsrytm".

11. Fortséatt med >

= "Konfigurationen lyckades!" indikerar att en
korsparsrytm har beraknats.

=» Upprepa proceduren om ingen lamplig
konfiguration kan beraknas. Den senaste korrekta
konfigurationen sparas.

anpassningar pad maskinen for anvandning av

Vid ett byte av underhallsredskap kravs det .

* 40 cm /_E
o o -’

forskjutet korspar eller kbrsparsmarkering. . . . . . .

6

12. Om inte kdrspdrsrytmen anvdnder énskad L A Y
plogbill: 2 3 4 5
koppla plogbillarna som visas |I| till
forskjutningscylindern

eller
koppla de visade plogbillarna |Z| till lyftcylindern.

13. Om manuell korspdrsinkoppling ska aktiveras:
séatt en bock under "Manuellt korspar”.

14. valjer du "Installningar manuella kérspar".

15. Fortsatt med >
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7 | Stalla in maskinen
Konfigurera mangdsteg

16. Mata in "Forbikorning till upprepning".

17. Ga till "valj forbikorning" och mata in den
forbikorning dar korsparet aktiveras.

18. Ange rader under "Valj rader".

= Beroende pa konfigurationen inaktiveras, lyfts
eller forskjuts de valda raderna under kérsparet.

INFORMATION

For att GPS-signalen ska kunna valjas maste en
GPS-mottagare och en sparlinje ha stéllts in i
mandverterminalen.

Beroende p& maskinens konfiguration kan
signalen for korsparsraknaren komma fran olika
kallor:

e Arbetslage: Nar samaskinen fors till arbetslaget
raknar korsparsraknaren ett korspar extra.

e [ISOBUS: Nar traktorns lyftutrustning fors till
arbetslaget raknar koérsparsraknaren ett korspar
extra.

e GPS: Nar maskinen kor till nasta spar raknar
korsparsraknaren ett kdrspar extra.

19. Ga till "Kalla for vidarekoppling” och valj kalla for
korsparsraknare.

20. Oppna nasta sida med .

For att forhindra att kérsparsraknaren raknar ett
korspar extra nar den valda signalen hos kallan ar

kort sa kan du anpassa signalvaraktigheten for kallan.

21. Ga till "Tid for vidarekoppling” och mata in
signalens varaktighet for kallan.

22. Fér att 6ka bérspridningsmdngden for utsddet
fér raderna bredvid kérspdret:
ange onskat procentvarde under "Okning av
utsadesmangden pa sidorna”.

7.2 Konfigurera mangdsteg

Spridningsméangden kan dkas eller minskas med
installningen av mangdstegen.

18
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Konfigurera forstopp

1. I menyn "Installningar" véljer du "Maskin" >
"Doserare".

2. Beroende pd maskinens utrustning
valjer du dnskad behallare.

3. Fér att vdlja med hur mdnga procent
doseringen ska 6kas eller minskas per steg
matar du in det 6nskade vardet pa "Mangdsteg".

7.3 Konfigurera forstopp

Doserarna kan stoppas per behallare sa att alla
produkter placeras pa en punkt i sdbadden oavsett
korstrackans langd. Tiden for férstoppets varaktighet
maste anges.

Beroende pa maskinens utrustning kan
forstoppfunktionen inaktiveras.

1. I menyn "Installningar" véaljer du "Maskin" >
"Doserare".

2. Aktivera forstopp for den 6nskade behallaren.
3. Ange forstoppstiden for den 6nskade behallaren.

INFORMATION

Varaktigheten for forstoppet har ingen verkan pa
Section Control. Tiderna for Section Control stélls
in separat.

7.4 Konfigurera férdosering

Doserarna kan fordoseras per behallare sa att
alla produkter placeras pa en punkt i sabadden

Godsel

Konfigurera

FORSTOPPA

Behallarnummer

Behallarnummer

— F;
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Konfigurera arbetslagessensor

oavsett korstrackans langd. Tiden for férdoseringens
varaktighet maste anges.

INFORMATION

Varaktigheten for fordoseringen har ingen verkan
pa Section Control. Tiderna for Section Control
stélls in separat.

1. I menyn "Installningar" véaljer du "Maskin" >

"Doserare".

INFORMATION FORDOSERING
Om fordoseringstiden ar felinstalld kan utséadet Behallarnummer Z
Overlappa eller glipa. Det kan ocksa handa vid
alltfor snabb eller langsam start. 2
Behallarnummer =

2. Ange foérdoseringstiden for den 6nskade
behallaren.

7.5 Konfigurera arbetslagessensor

7.5.1 Konfigurera digital arbetslagessensor

Med arbetslagessensorn faststéller man om
maskinen ar i arbetslaget. Om maskinen ar i
arbetslaget kan maskinstyrningen starta automatiskt.
Om maskinen tas bort fran arbetslaget stoppas
maskinstyrningen automatiskt.

Foljande kallor kan anvéandas till arbetslaget:
e Sensor pa maskinen vid pabyggnad bak

e Sensor pa ramen av en maskin som dras

e Sensor pa behallaren vid pabyggnad fram

e Sensorsignal fran ISOBUS
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Konfigurera arbetslagessensor

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Maskin" >
"Arbetslage".

2. Om samma arbetsldgessensor ska anvindas for
alla doserare
aktiverar du "Synkront arbetslage".

Om maskinen har flera behallare kan brytpunkterna
konfigureras per behallare.

3. Valj 6nskad behallare under "Brytpunkter
behéllare" och allokera dem till énskad sensor
under "Kalla"

eller

valj 6nskad sensor under "Kalla".

Synkront arbetslage

Kélla

Lyfthdjd ISOBUS

digital

7.5.2 Konfigurera den analoga arbetslagessensorn

Med arbetslagessensorn faststéller man om
maskinen ar i arbetslaget. Om maskinen ar i
arbetslaget kan doseringen starta automatiskt.
Om maskinen tas bort frdn arbetslaget stoppas

doseringen automatiskt. For att valja nar maskinen ar

i arbetslage anges lagena som procentvarde av hela
lagesstrackan. Lagena gar att lara in.

For att faststalla arbetslagessensorns hela
lagesstracka maste gransvardena programmeras.

Foljande kallor kan anvandas till arbetslaget:
e Sensor pa maskinen vid pabyggnad bak

e Sensor pa ramen av en maskin som dras

e Sensor pa behallaren vid pabyggnad fram

e Sensorsignal fran ISOBUS

Beroende pa maskinens utrustning kan olika
brytpunkter definieras. Brytpunkterna anger i vilket
maskinramslage doseringen arbetar eller hur langt
sdbillarna lyfts vid vandtegen.

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Maskin" >
"Arbetslage".

2. Om samma arbetsldge ska anvdndas for alla
doserare
aktiverar du "Synkront arbetslage”.
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3. Om brytpunkternas procentvdrden inte dr
kénda
anger du procentvardena for brytpunkterna under
"Brytpunkt dosering PA" och "Brytpunkt dosering
AV"

eller

om inte procentvdrdena fér de synkrona
brytpunkterna dr kdnda

sa gar till "Gransvarden" och fortsatter med >
och inlarning av gréansvéarden.

4. Ange det nedre grdnsvdrdet
genom att forsatta maskinen i arbetslage.

5. Om du vill spara virdet
trycker du pa \/

6. For att ange det 6vre grinsvdrdet
lyfter du av maskinen helt.

7. Om du vill spara virdet

trycker du pa \/

8. Om inte det synkrona arbetsldget dr aktiverat
véljer du den 6nskade produkten och fortsétter

med >.

9. Ange onskad avstdngningspunkt for dosering av
produkten
genom att lyfta maskinen till 6nskad hojd.

10. Om du vill spara virdet
trycker du p& \/

11. Ange dnskad inkopplingspunkt fér dosering av
produkten
lyfter du ur maskinen till 6nskad hojd.

12. Om du vill spara vdrdet

trycker du p& \/

LASA IN GRANSVARDEN

Forsatta maskinen i arbetslage

I } Sensormatomrade

Ska vardet sparas?

INLASNING BRYTPUNKTER

Justera hyftdonet till nskad héjd for brytpunkten!

w
&

100%

1 Dosering PA

q
36 Dosering AV
ox

Ska vardet sparas?

22
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Stélla in flaktens varvtal

Beroende pa maskinkonfiguration kanske en
brytpunkt maste programmeras for vandtegen.

13. Under "Brytpunkter vandteg" fortséatter du med

>

INLASNING BRYTPUNKTER

Justera hyftdonet till dnskad hjd for brytpunkten!

14. Stdll in dénskad brytpunkt for vindtegsldget
genom att lyfta maskinen till 6nskad hojd. K

100%

15. Om du vill spara virdet 4

trycker du pa \/ o ;

0x

Ska vardet sparas?

7.6 Stalla in flaktens varvtal

Separeringsflakten genererar 6vertrycket i
kornsepareringen. Fléktvarvtalet stélls in via
traktorhydrauliken eller kraftuttagets varvtal.

For att 6vervaka separeringsflékten anges ett
bdrvarvtal. Dessutom kan trycket dvervakas i
separeringsflakten. P& maskiner med frontbehéllare
kan dessutom flaktvarvtalet pa den hydrauliskt drivhna
matningsflakten 6vervakas.

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Maskin"
"Flakt" > "Separering" eller "Frontbehallare".

2. Gatill "Bérvarvtal" och mata in det 6nskade
borvarvtalet for flakten

eller Flikl
Valj "Programmera bdrvarvtal" och folj Bérvarvtal :/“I"
. . o . min

anvisningarna pa displayen.

N . o . . Inlasning bérvarvtal {§}

3. For att faststilla vid vilken avvikelse frdn rasning BEane >

borvarvtalet ett larm ska matas ut
gar du till "Larmgranser” for att mata in avvikelsen Larmgrans 1:
i procent.

Flakttryckstivervakning

4. Om trycket i separeringsflikten ska 6vervakas
aktiverar du "Flakttrycksdvervakning".
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7.7 Stélla in kalla for hastighetssignalen

7.7.1 Stall in simulerad hastighet

For att styra maskinen behdvs det en
hastighetssignal. Om det inte finns ndgon
hastighetssignal kan den simulerade hastigheten
anvandas.

INFORMATION

Den simulerade hastigheten méaste hallas under
arbetet.

Om en hastighetssignal registreras deaktiveras
den simulerade hastigheten.

Nar maskinen har startats om satts den
simulerade hastigheten p& 0 km/h.

1. Pa menyn "Installningar" véljer du "Maskin" >
"Hastighet".

2. Gatill "Kalla" och valj "Simulerad".

3. Mata in 6nskad hastighet pa "Simulerad
hastighet".

Kalla

Simulerad hastighet

HASTIGHET

Simulerad

B. 0
km/ h

7.7.2 Konfigurera maskinens hastighetssensor

For att styra maskinen behdvs det en
hastighetssignal. Maskinens hastighetssensor kan
anvandas for detta.

24
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Stalla in kalla for hastighetssignalen

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Maskin" >
"Hastighet".

2. Gatill "Kalla" och valj "Maskin".

3. Om det dnskade impulsvdrdet dr kdnt
anger du under "Sensorimpulser" antalet impulser
per 100 m.

4. For att kontrollera antalet impulser per minut:
Jamfor hastighetsvisningen fran traktorn och
mandverterminalen.

5. Om det énskade impulsvdrdet dr okdnt:
Folj anvisningarna pa displayen och valj
"Programmera impulser”.

6. Om du vill spara de kérda impulserna

trycker du pa > .

7.7.3 Anvanda ISOBUS-hastighetssignalen

For att styra maskinen behdvs det en
hastighetssignal. Hastighetssignalen kan ocksa
anvandas av sensorer i traktorn och som
tillhandahalls fér maskinen via ISOBUS.

i
HASTIGHET

Kalla Hjul (traktor)

10200
Imp./100m

£

Sensorimpulser

Imp. inlasn.

IMPULS INLASNING

Mat upp en stracka pa 100 m, kor traktorn till startposition och forsatt
den i arbetslage!

Kérda impulser 0

Sparade impulser
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Konfigurera plogbillstryckévervakningen

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Maskin" >
"Hastighet".

Bara befintliga kéllor visas. Om exempelvis ingen
hastighet finns for "Radar (traktor)” kan inte heller
alternativet valjas.

2. Under "Kélla" véaljer du "Radar (traktor)", "Hjul
(traktor)" eller "Satellit (NMEA2000)".

INFORMATION

Om hastighetssignalens kallor inte ar exakta blir
styrningen felaktig.

3. For att kontrollera noggrannheten for den
anvdnda hastighetssignalens kdlla:
Jamfor traktorns hastighetsvisning med
mandverterminalens visade hastighet.

o
HASTIGHET

Kalla Hjul (traktor)

7.8 Konfigurera plogbillstryckévervakningen

1. P& menyn "Instalningar” valjer du "Maskin" >
"Plogbillstryck”.

2. Fér att évervaka plogbillstrycket
ska du aktivera "Meddelande vid fér mjuk jord".

Signalen for 6vervakning av plogbillstrycket kan
komma fran 2 olika kallor:

e Plogbillstryckdvervakning: En sensor faststaller
trycket i det hydrauliska plogbillstrycksystemet.

e Regleringen av vertikal kraft: Minst 2 sensorer
faststaller den verktikala kraften pa plogbillen.

3. Gatill "Reglering av plogbillstryck” for att valja
kallan for plogbillstrycksignalen.

4. Under "Plogbillstryckférdrojning” anger du 6nskad

fordrojningstid innan plogbillstrycket anvands.

PLOGBILLSTRYCK

Meddelande vid fér mjuk jord .

Reglering av plogpbillstrycket Plblstryck- styrning

Plogpbillstrycks- férdrojning

26
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Konfigurera kornregistrering

7.9 Konfigurera kornregistrering

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Maskin" >
"Kornregistrering".

2. For att undvika larm strax efter starten av
spridningen

staller du in en 6vervakningsfordrojning pa "Tid till

start av Overvakningen".

Pa arbetsmenyn visas kornévervakningen med

stapeldiagram. Stapeldiagrammen visar avvikelsen

fran borspridningsmangden. Stapeldiagrammens

visningsomrade motsvarar ett faststallt procentuellt

varde for borspridningsméngden.

3. Mata in ett procentvarde p& "Visningsomrade
stapeldiagram"”.

4. For att faststdlla vid vilken avvikelse frdn

borspridningsmdngden ett larm ska matas ut

matar du in avvikelsen i procent
av borspridningsmangden pa "Larmgranser
arspridningsméangd".

INFORMATION
For pumpautsade stéller du in

"Indikeringsomrade stapeldiagram” och
"Larmgranser arspridningsmangd" pa 30 %.

7.10 Ange geometri

7.10.1 Geometrivarden pabyggda maskiner

Med hjalp av geometrin styrs sadden av korn.

Geometrivardena ar forinstallda. Om
geometrivardena maste andras maste avstanden
efterméatas exakt.

Tid till start av overvakningen

Visningsomrade stapeldiagram

Larmgrans arspridningsmangd
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Avstand till utmatningspunkt

Maskinvariant Draganordning

Godsel

Utsade

Mikrogranulat

MGS

| faran Pa ytan
Fast eller Kort monteringsram 69 cm 142 cm 168 cm 198 cm
teleskoperbar ram Lang monteringsram 96 cm 169 cm 195 cm 225 cm
Kort monteringsram 69 cm 142 cm 168 cm 198 cm
fallbar ram
Lang monteringsram 117 cm 190 cm 216 cm 246 cm
3 m-monteringsram | jordbearbetningsmas 174 cm 247 cm 273 cm 303 cm
6 m-monteringsram kin 190 cm 263 cm 289 cm 319 cm
FORUTSATTNINGAR
© Multi Boom ar licensierad och tillganglig pa
mandverterminalen
© Multi Boom ar paslagen pa manoverterminalen
1. P& menyn "Installningar" valjer du "Maskin" >
"Geometri".
2. Gatill "Monterade rader" for att mata in GEOMETRI

radantalet.

3. Gatill "Radavstand" och mata in det installda
radavstandet.

4. For att mata in spridningspunkternas
positioner:

fortsatter du med >

Monterade rader

Radavstand

Spridningspunkternas positioner

12
50.0
>
(&) s5.00
gppoon
—l -
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Ange geometri

Beroende pa programvaruversion finns det 2 eller
3 booms vid aktiverad "Multi Boom". Antingen finns
det en boom for varje spridningsmaterial eller ocksa
kopplas utsadet tilsammans med mikrogranulat via
en boom. Godsel kopplas via ytterligare en boom.
Om "Multi Boom" deaktiveras definieras sattpunkten
for utsadet.

5. Gor sd hdr for att aktivera "Multi Boom":
Ga till menyn "Installningar" "Profil" > valj
"ISOBUS" och aktivera "Multi Boom".

6. Hamta avstandet till sattpunkterna i tabellen och
mata in det p&[1]

7. Vid en férskjutning dt vdnster:
mata in forskjutningen pa |Z| med ett negativt
fortecken

eller

gor sd hdr vid en forskjutning dt héger:

mata in forskjutningen med ett positivt fortecken.
7.10.2 Geometrivarden dragna maskiner
Med hjalp av geometrin styrs sadden av korn.
Geometrivardena ar forinstallda. Om

geometriviardena maste dndras méaste avstanden
eftermétas exakt.

Avstand till utmatningspunkt
Maskinvariant Avstand mellan draganordnlng Godsel Utsade Mik |
och dragstang _ Ikrogranulat 4
| faran P& ytan
dragen med 9 m | K80 eller dragbgla | 650 cm
g 223cm | 279cm | 305cm | 335cm
eller 12m Lyftarmar 640 cm
K80 eller dragdgla XXX CmM
dragen med 6 m XXX €M XXX cm XXX €M XXX Cm
Lyftarmar XXX €M
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Ange geometri

FORUTSATTNINGAR

© Multi Boom ar licensierad och tillganglig pa
manoverterminalen

© Multi Boom ar paslagen pa mandverterminalen

Pa menyn "Installningar" véljer du "Maskin" >
"Geometri".

Ga till "Monterade rader" fér att mata in
radantalet.

Mata in maskinens arbetsbredd pa "Arbetsbredd".

Ga till "Radavstand" och mata in det installda
radavstandet.

Fér att mata in avstdnden till
sdskenspositionen:

Fortsatt med >

Vid aktiverad "Multi Boom" kan en sattpunkt fér
varje spridningsmaterial definieras. Om "Multi Boom"
deaktiveras definieras sattpunkten for utsadet.

6.

GOr sd hdr for att aktivera "Multi Boom":
Ga till menyn "Instéllningar" "Profil" > valj
"ISOBUS" och aktivera "Multi Boom".

Hamta avstandet mellan traktorns
kopplingsanordning och axeln fran tabellen och

mata in det pa |I|

Hamta avstandet till sattpunkterna i tabellen och
mata in det pa |z|

Vid en forskjutning dt vdnster:
mata in forskjutningen pa @ med ett negativt
fortecken

eller

gor sd hdr vid en forskjutning dt hoger:
mata in forskjutningen med ett positivt fortecken.

GEOMETRI

24

Monterade rader
1200.0

Arbetsbredd

cm
Radavstand 50.0 cm
Saskensposition >

SASKENSPOSITION

30
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Konfigurera segmentfordelarhuvud

7.11 Konfigurera segmentférdelarhuvud

1. I menyn "Installningar" véaljer du "Maskin" >

"Segmentfordelarhuvud”. ¢
2. Tryck under "Kalibrera segmentférdelarhuvud” pa SEGMENTFORDELARHUVUD
> : KALIBRERA >
SEGMENTFORDELARHUVUD

3. Fér att starta kalibreringen

Deaktivera defekta luckor

trycker du pa > .

=» Funktionen hos luckorna i
segmentférdelarhuvudet kontrolleras.

4. Ndr kalibreringen har slutférts
trycker du pa \/

eller

om kalibreringen registrerar felaktiga luckor
kvitterar du felmeddelandet.

5. Om du vill kvittera antalet felaktiga luckor
trycker du pa \/

eller

Om du vill upprepa kalibreringen
trycker du pa @

6. For att deaktivera de defekta luckorna vid
funktionsfel pd luckorna:
Sétt bocken vid "Deaktivera defekta luckor"

7.12 Konfigurera vag

7.12.1 Tareravag

Tareringen av vagen gors for att man ska kunna
faststalla behallarens vikt med 0 kg i behallaren.
Indikerad fyllmangd i den tomma behallaren maste
vara 0 kg. Tareringen ar nédvéandig fore den forsta
anvandningen efter pabyggnad av specialutrustning
pa vagbehallaren.
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Konfigurera vag

FORUTSATTNINGAR

© Behallaren ar tom
© Flakten ar avstangd
© Maskinen ar stoppad

© Maskinen nedséankt pa vagratt mark

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Maskin" "Vag"
> "Tarera vag".

2. Starta forlopppet med \/

eller

Awvisa forloppet med ><

7.12.2 Justera vag

Justeringen av vagen ar till for korrigering av vagen
vid fylld behallare. Justeringen behovs om felaktigt
behallarinnehall indikeras efter pafyliningen.

TARERA VAG

Fyll behallaren och ange vikt fér den pafyllda
mangden

Aktuell fyliniva behallare 98 kg

32
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Vilja lasbara rader

FORUTSATTNINGAR
© Vagen ar tarerad

© Pafyliningsmangden ar kand

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Maskin" "Vag"
> "Justera vag".

. JUSTERA VAG
2. Starta forlopppet med
eller
Aktuell fyliniva behallare 98 kg
Awvisa forloppet med .
Behall faktiska fyliniva 2
3. Folj anvisningarna pa displayen. RRatArang NSyl kg

Minimifyliniva behallare 250 ka

7.13 Valja lasbara rader

Spridningen kan stoppas for enstaka sabillar vid
behov. For detta maste de dnskade sabillarna valjas.

1. P& menyn "Instéllningar" valjer du "Maskin" >

"L&sa/l&sa upp rader". ¢
2. Sétt en bock vid 6nskat doseringsmaterial. LAS/LAS UPP RADER
> Utsade .

3. Markera rader med hjélp av .
Vélja rader >
Utsade
Godsel .
Mikrogranulat .
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Koppla Bluetooth-enhet

4. Placera bocken pa 6nskad rad
eller

eller ta bort den.

=» Med skarmknappen |I| deaktiverar du de valda
raderna pa faltmenyn.

7.14 Koppla Bluetooth-enhet

Via Bluetooth kan maskinen anslutas till en mobil
terminal. D& maste 6nskad applikation installeras fran
App Store eller Google Play Store.

1. P& menyn "Instéliningar" valjer du "Maskin" >
"Bluetooth".

2. Fér att aktivera parkoppling:
valj @.
=» Parkoppling ar aktiv.
=» Koden for Bluetooth-koppling visas.
3. Starta applikationen p& den mobila terminalen.

4. Uppratta Bluetooth-kopplingen till maskinen fran
applikationen.

LAS/LAS UPP RADER

den har ruian trycks? i ::EI

Vilka rader ska slanpgas av da

000000000000

BLUETOOTH

X

Ingen enhet ansluten
Parning aktiv ...

Kod for Bluetooth-koppling

000000

34
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Aktivera GPS-inspelning

INFORMATION

Beroende p& programvaruversion behover ingen
kod anges for Bluetooth-kopplingen.

5. Mata in koden for Bluetooth-kopplingen pa den

mobila terminalen nér du uppmanas gora detta.

=» Anslutningen har uppréattats med lyckat resultat.

7.15 Aktivera GPS-inspelning

Det gér att simulera spridningen for den anslutna
mandéverterminalen med GPS-inspelningen utan att
utsadet sprids. Mandverterminalen markerar det
korda omradet som bearbetad yta. Med den
bearbetade ytan gar det att generera en faltgrans.

BLUETOOTH

v

VUerbindung hergestel |t

VUerbindung trennen
und Pairing neu Q
starten ’
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7 | Stalla in maskinen
Aktivera SmartControl

FORUTSATTNINGAR

© Maskinen ar stoppad
@ Alla flaktar ar frankopplade

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Maskin" >

"Extra funktioner". ¢
2. Placera bocken under "GPS-inspelning". ADDITIONAL FUNCTIONS
3. Omduvill anvinda GPS-inspelning GPS recording .
se sidan 82.
Water hole .

7.16 Aktivera SmartControl

SmartControl styr avstrykaren till
separeringstallrikarna automatiskt. Tack vare detta
reduceras felstéllen och dubbelstéllen automatiskt.

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Maskin" >
"Extra funktioner".

2. Satt bocken under "SmartControl".

7.17 Aktivera vattenhalsfunktionen

Vattenhallsfunktionen majliggér kérning genom bléta
passager med lyft maskin utan att sddden avbryts.
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7 | Stalla in maskinen
TwinTerminal

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Maskin" >
"Extra funktioner".

2. Sétt bocken under "Vattenhal.

3. Om duvill anvinda vattenhdlsfunktionen
se sidan 84.

7.18 TwinTerminal

TwinTerminal fungerar som en extern direktmonterad
mandverterminal pa maskinen. TwinTerminal
mandvreras med 4 knappar |z| Funktionsfalten |I|
indikerar knapparnas aktuella funktion.

Om . visas har det uppstatt ett funktionsfel.
ISOBUS-mandéverterminalen visar en felkod eller ett
textmeddelande.

1. For att 6verféra mandvreringen till
TwinTerminal
valjer du TwinTerminal pa motsvarande meny pa
ISOBUS-mandverterminalen.

=» Extern mandvrering ar aktiv.

2. For att avsluta mandvreringen pd
TwinTerminal

trycker du pa ><

= |SOBUS-mandoverterminalen ar ater aktiv.

S

EXTRA FUNKTIONER

GPS-inspelning

Vattenhal .

CMS-1-00007427

CMS-T-00005780-D.1

CMS-1-00004042

KALIBRERING

Extern mandvrering aktiv!

CMS-1-00004092
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7 | Stalla in maskinen
Multifunktionshandtag Amapilot

7.19 Multifunktionshandtag Amapilot*

Via AmaPilot* kan maskinens funktioner utforas.
AmaPilot* ar ett AUX-N-mandverelement med

fri knappbelaggning. En standardknappbelaggning
ar forbelagd for varje Amazone-ISOBUS-maskin.
Funktionerna ar fordelade pa 3 nivaer och kan véljas
med ett tumtryck. Vid starten av maskinen laddas

standardnivan. Lysringen |I| lyser gront.

1. Hall knappen |I| intryckt.
= Niva 2 aktiv, lysringen |Z| lyser orange.

2. Tryck pa knappen @

=» Niva 3 aktiv, lysringen E lyser rott.

38
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8 | Hantera profiler

Varje anvdndare kan spara en personlig profil
med instéllningar for terminal och maskin. Har

Hantera profiler

8.1 Skapa ny profil

sparas foljande konfigurationer:

Multifunktionsdisplay
Knappinstallning
ISOBUS

Larmgrans
Mangdsteg
Startramp

Pa menyn "Installningar" véljer du "Profil".

n—
vali B—.

PROFIL - Profil

Startramp

1308US

Fri knappinstalining

Multifunkbcasdissiay
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8 | Hantera profiler
Skapa ny profil

3. valj +

=» En ny profil har skapats.

4. Valj en nyskapad profil.

PROFIL - Profil 1 71

Profil

PROFIL - Profil

Profil . Profil

1+ 1

40
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8 | Hantera profiler
Vilja profil

5. Mata in profilnamnet.

8.2 Valja profil

1. Pa menyn "Installningar" valjer du "Profil".

E —_
2. véljg—.
PROFIL - Profil

Startramp
1308Us
Fri knappinstalining

Multunkbonsdisgiay
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8 | Hantera profiler
Radera profilen

3. Satt bocken vid dnskad profil.

8.3 Radera profilen

Bara inaktiverade profiler kan raderas. En senast
aktiverad profil maste alltid finnas och kan inte
raderas.

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Profil".

n—
2. valjg—.

PROFIL - Profil

Profil . Profil

1+ 1

PROFIL - Profil

Startramp

1308US

Fri knappinstalining

Multunkbonsdisgiay
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8 | Hantera profiler
Stalla in profil

3. Valj dnskad profil.

PROFIL 1 71
Profil 1 Profil 2 .
Arbetsbredd Arbetsbredd
5.6 m 5.6 m

4. valj a

Profil 2

o ] ]

8.4 Stalla in profil

8.4.1 Andra multifunktionsdisplay

P& multifunktionsdisplayen p& arbetsmenyn kan 4
olika varden visas. Féljande tabell innehaller alla
tillgangliga véarden.
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8 | Hantera profiler
Stalla in profil

Varde

Forklaring

Hastighet

Aktuell hastighet i km/h

Boérméngd vid spridning av utsade

Installd boérspridningsméangd for utsadet

Yta

Bearbetad yta i hektar

Méangd gddsel

Spridd gddselmangd

Flakt arvarvtal

Flaktvarvtal i varv per minut

Flakt arvarvtal frontbehallare

Flaktvarvtal i varv per minut

Restyta

Yta i hektar som den befintliga godseln racker till

Reststracka

Stracka i meter som den befintliga godseln racker till

ISO-variationskoefficient

Varde for noggrannhet vid sddden av kornen enligt
ISO. Ju mindre varde desto battre noggrannhet vid
sadden av kornen

ISO-standardavvikelse

Genomsnittlig avvikelse for borsapunkterna i
millimeter

Kalibreringsfaktor gédsel

Faktor for bestdamning av spridningsmangden.
Kalibreringsfaktorn faststélls vid kalibreringen

Sadd yta

Sadd yta i hektar

Méngd MGS

Spridd mikrogranulatméangd

Andel borstéllen

Andel korrekt sadda korn i procent

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Profil" >
"Multifunktionsdisplay".

2. Fér att dndra en display
valjer du 6nskad display.

=» En lista med de tillgéngliga vardena visas.
3. Valj énskat varde fran listan.

4. Bekrafta valet.

e

MULTIFUNKTIONSDISPLAY

% Hastighet

] Yta
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8 | Hantera profiler
Stalla in profil

8.4.2 Konfigurera startramp

Doserarens spridningsméangd galler for
arbetshastigheten. Nar maskinen startar sprids
mindre doseringsmaterial. Startrampen forhindrar
att for lite doseringsmaterial sprids. S& lange

den reguljara arbetshastigheten inte nas regleras
spridningen via den forvalda hastigheten.

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Profil"* >
"Startramp”.

2. Aktivera startrampen pa "Startramp".

3. Mata in dnskad hastighet for regleringen av
spridningsméangden pa "Forutsedd hastighet".

Ramphastighet ar ett procentuellt varde av den
forvalda hastighet dar spridningen startar.

4. Mata in 6nskat procentuellt varde pa
"Rampstarthastighet".

Det gér tid fran det att rampstarthastigheten har
Okat till den reguljara arbetshastigheten. Denna tid ar
startrampens varaktighet.

5. Mata in tiden i sekunder pa "Startrampens
varaktighet".

8.4.3 Konfigurera ISOBUS

De anslutna mandéverterminalerna identifieras via
nummer. Om flera terminaler anvands maste
terminalerna tilldelas fér maskinmandvrering,
dokumentation och Section Control. Om bara

en mandéverterminal ar ansluten allokeras den
automatiskt. Numren kan faststéllas i instéllningarna
fér mandverterminalen.

kg/ha

km/h

t [sec]

startramp

Startramp

Planerad hastighet

Rampstarthastighet

Loptid startramp
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8 | Hantera profiler
Stalla in profil

1. P& menyn "Installningar" valjer du "Profil" >
"ISOBUS".

2. vl {9\}.

3. Mata in 6nskat nummer fér mandverterminalen
pa "Terminal for maskinmandvrering”.

4. Mata in 6nskat nummer fér mandverterminalen
pa "Terminal for dokumentation och Section
Control".

e Alla produkter: Terminalen kan 6verféra
bérmangder for sadd, godsel och mikrogranulat.

e Sadd, goldsel eller mikrogranulat: Om
mandverterminalen accepterar mindre an 3
produkter kan endast den valda produkten byta ut
bérmangder med terminalen.

5. Ndr bérvirdena for spridningsmdngderna
frdn mandverterminalen ska éverfiras gdller
féljande:

Valj "Erbjuda externt borvarde for" 6nskad
produkt eller "alla produkter".

Beroende pa programvaruversion finns det 2 eller

3 booms vid aktiverad "Multi Boom". Antingen finns
det en boom for varje spridningsmaterial eller ocksa
kopplas utsadet tilsammans med mikrogranulat via
en boom. Godsel kopplas via ytterligare en boom.
Om "Multi Boom" deaktiveras definieras sattpunkten
for utsadet.

6. Om det krdvs en egensdttpunkt fér varje
spridnignsmaterial gdller féljande:
Aktivera "Multi Boom"

eller
Om mandéverterminalen endast har stdd for en

boom giller féljande:
Deaktivera "Multi Boom".

Valja termina

Ange externt

Multi Boom

ISOBUS

' &

borvarde for alla produkler

ISOBUS

Valja terminal go}

Ange externt

Multi Boom

borvarde for alla produkler
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8 | Hantera profiler

Stalla in profil

8.4.4 Andra fri knappbelaggning

Med den fria knappbelaggningen gar det att &ndra

belaggningen av skarmknapparna pa arbetsmenyn.

For detta visas en lista med alla funktioner pa den

vanstra sidan och arbetsmenyn p& den hégra sidan.

INFORMATION

En orange bock vid skdrmknappen visar att den
aktuella funktionen redan har tilldelats minst en
gang.

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Profil" > "Fri
knappbelaggning".

2. Om onskad funktion inte gdr att hitta pd den
férsta sidan

Oppnar du nasta sida med .

3. Peka p& 6nskad funktion i listan [ 1].
=» Den valda funktionen far en ram.

4. Peka pa den onskade skarmknappen i
arbetsmenyn |z|

=» Den valda skarmknappen tilldelas den valda
funktionen.

5. Belagga fler skarmknappar

eller

Bekréfta belaggningarna med \/

eller

Avvisa belaggningarna med ><

8.4.5 Andra multifunktionsdisplay

Pa multifunktionsdisplayen pa arbetsmenyn kan 4
olika varden visas. Féljande tabell innehaller alla
tillgangliga varden.

100 v + Vv T W oS
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Stalla in profil

Varde

Forklaring

Hastighet

Aktuell hastighet i km/h

Boérméngd vid spridning av utsade

Installd boérspridningsméangd for utsadet

Yta

Bearbetad yta i hektar

Méangd gddsel

Spridd gddselmangd

Flakt arvarvtal

Flaktvarvtal i varv per minut

Flakt arvarvtal frontbehallare

Flaktvarvtal i varv per minut

Restyta

Yta i hektar som den befintliga godseln racker till

Reststracka

Stracka i meter som den befintliga godseln racker till

ISO-variationskoefficient

Varde for noggrannhet vid sddden av kornen enligt
ISO. Ju mindre varde desto battre noggrannhet vid
sadden av kornen

ISO-standardavvikelse

Genomsnittlig avvikelse for borsapunkterna i
millimeter

Separeringstryck héger

Separeringstryck i millibar for hdger maskinarm

Separeringstryck vanster

Separeringstryck i millibar for vanster maskinarm

Central Seed Supply tryck

Matningstryck i millibar for utsddesmatningen

Kalibreringsfaktor gddsel

Faktor for bestamning av spridningsméangden.
Kalibreringsfaktorn faststélls vid kalibreringen

Sadd yta

Sadd yta i hektar

Méangd MGS

Spridd mikrogranulatmangd

Andel borstéllen

Andel korrekt sadda korn i procent

1. P& menyn "Installningar" véaljer du "Profil" >

"Multifunktionsdisplay"”.

2. Fér att dndra en display
valjer du 6nskad display.

=» En lista med de tillgangliga véardena visas.
3. Valj 6nskat varde fran listan.

4. Bekrafta valet.

e

MULTIFUNKTIONSDISPLAY

@ Hastighet

d Yta
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9 | Hantera produkter

Hantera produkter

9.1 Skapa en ny produkt

En produkt &r alltid aktiv. Den aktiva produkten kan
inte raderas. Om flera produkter behovs kan du skapa
nya.

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Produkter".

2. Valj "Utsade", "Godsel" eller "Mikrogranulat”.
PRODUKTER
-

@ Godsel
“H} Mikragranulat

n—
3. valii—

Satallrk

i ; sooon

g spdning

rrrane sprdning |: X#he
2.

Logeatstand =Rl

Hanvisning vid fom behiitane
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9 | Hantera produkter
Skapa en ny produkt

4. For att skapa en ny produkt, A
valj + |

UTSADE - Utsade 1 #1
=» En ny produkt skapas.

. . Utsade
=» Den nya produkten véljs automatiskt. -

5. Om du vill ge den nya produkten ett namn,
Valj Produkt. Mata in produktens namn.
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9 | Hantera produkter
Valj produkt

9.2 Valj produkt

1. P& menyn "Installningar" véaljer du "Produkter”.

2. Vvalj "Utsade", "Godsel" eller "Mikrogranulat".

3. vélj

-

@ Godsel

ﬂ} Mikrogranulat

PRODUKTER

NEGS
ALY
ESatallrik
F— | $0000
g spdning
rrrane sprdning |: LR
22.2
Logeatstand et
en
Hanvisning vid fom behiitane
.

MG7486-SV-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE

51



9 | Hantera produkter

Konfigurera utsade

4,

1.

Satt bocken vid dnskad produkt.

9.3 Konfigurera utsade

P& menyn "Installningar" valjer du "Produkter" >
"Utsade".

Valj 6nskad satallrik under "Satallrik" eller
valj urvalsmenyn "..." ovan och ange en
anvandaranpassad tallrik.

Om borspridningsméangden matas in
beraknar programvaran utlaggningsavstandet.
Om utlaggningsavstandet matas in beraknar
programvaran borspridningsméngden.

3.

Ga till "Borspridningsmangd 1" och mata in den
onskade spridningsmangden i korn per hektar

eller

Ga till "Utlaggningsavstand 1" och mata in énskat
avstand for kornen.

Om évervakning av om det finns utsdde kvar

ska gdras
aktiverar du "Tomindikeringsévervakning".

Bladdra pa menysidan med .

UTSADE - Utsade 1N

Utséde . Utsade

1+ 1

UTSADE
42 7 5.0
Satallrik
soooo0
Barmangd spridning 1 K/ha
22.2

Utiaggningsavstand 1

Héanvisning vid tom behallare
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9 | Hantera produkter
Konfigurera utsade

VARNING
Felaktig méatning vid for hdog kénslighet

Om optogivarens kanslighet valjs for hog
kan exempelvis damm, sandkorn eller
fororeningar identifieras som utsade.

P Vilj inte optogivarens kanslighet for hog.

Med optogivarens kanslighet véljs den utsadesstorlek
som ska registreras vilket garanterar att &ven storre
utsade registreras.

Foljande varden rekommenderas for optogivarens
kanslighet:

UTSADE
Kanslighet optogivare
Signalfarstarkning
Tillkopplingstid
Frankopplingstid
@

80
aus

Utsade Kéanslighet

Raps 100 %
Durra <90 %
Sojabéna <90 %
Bondbdna <90 %
Majs <90 %
Sockerbeta <90 %
Solros <90 %

Pumpa <90 %

6. Stall in optogivarens kanslighet.
Signalférstarkningen forstorar optogivarens signal.

Vid 6kad nedsmutsning kan forstarkningen 6kas
stegvis:

o Av

e Lag

e Medel
e Hog

Maximal

Foljande varden rekommenderas for optogivarens
signalférstarkning:

Utsade Signalforstarkning
Raps Lag
Durra Lag
Sojab6na Lag
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Konfigurera utsade

Utsade Signalfdrstarkning
Bondbona Lag
Majs Lag
Sockerbeta Lag
Solros Lag
Pumpa Lag
VARNING

Felaktig méatning vid for hog
signalforstarkning

Om optogivarens signalforstarkning valjs for
hdg kan exempelvis damm, sandkorn eller
fororeningar identifieras som utsade.

P Vilj inte signalférstarkningen for hog.

7. Stall in optogivarens signalférstarkning.

8. For att stdlla in tillkopplingstid och
frdnkopplingstid,
se "Konfigurera Section Control".

9. Bladdra p&d menysidan med .

Om ett korspar skapas gar det att 6ka
borspridningsméangden i sidoraderna.

10. G4 till "Okning av utsadesmangderna i
sidoraderna" och mata in den procentuella
mermangden.

Om borspridningsméangden matas in
beraknar programvaran utlaggningsavstandet.
Om utlaggningsavstandet matas in beraknar
programvaran borspridningsméngden.

11. Gatill "Bérspridningsmangd 2" och mata in den
Oonskade spridningsmangden i korn per hektar

eller

Ga till "Utlaggningsavstand 2" och mata in énskat
avstand for kornen.

UTSADE

Oka utsadesmangden i sidoradema

Barmangd spridning 2

Utiaggningsavstand 2

Radtilldelning av bérmangderna

85000
K/ha

21.0
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9 | Hantera produkter
Konfigurera utsade

12. Om raderna ska tilldelas olika

bérspridningsmdngder:

Fortsatt med RADTILLDELNING AV BORMANGDERNA

13. matar du in borspridningsméngd for varje rad. 70000 90000 70000
' Kha ?  Kha ' Kha
i 90000 g 70000 i 90000

K/ha K/ha K/ha
§ 70000 = 90000 8 70000

K/ha K/ha Kiha

i 90000 54 70000 3 90000

Kha K/ha K/ha

INFORMATION

Om 2 bérspridningsméangder tillhandahalls visas
|z| i arbetsmenyn.

Om 2 borspridningsméangder tillhandahalls
sa visas medelvardet av de tva olika
bdrspridningsméangderna i arbetsmenyn.
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Konfigurera godsel

9.4 Konfigurera godsel

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Produkter" >
"Godsel."

Pa maskiner med decentraliserad dosering
anges doseringshjulsvolymen per rad. P&
maskiner med centraliserade doseringar anges
doseringsvalsvolymen for alla rader.

2. Valj 6nskat doseringshjul under "Doseringshjul”
eller valj menyn "..." ovan och ange en
anvandaranpassad doseringshjulsvolym.

eller
valj 6nskad doseringsvalsvolym under
"Doseringsvalsar” eller valj "..." ovan och ange en

anvandaranpassad doseringsvalsvolym.

3. Under "Borspridningsméangd” matar du in den
onskade spridningsmangden.

Kalibreringsytan motsvarar den yta for gédsel som
matas ut vid kalibreringen.

4. Ange onskad kalibreringsyta.

5. Mata in ett erfarenhetsvarde som
kalibreringsfaktor

eller

Bibehall vardet.

6. Bladdra pd menysidan med .

7. Om dvervakning av om det finns gddsel kvar ska
goras
aktiverar du "Tomindikeringsévervakning".

8. Ga till "Mangdokning i sidoraderna” och mata in
den procentuella merméngden.

9. Foér att stdlla in tillkopplingstid och
frankopplingstid,
se "Konfigurera Section Control".

Doseringshjul

Barmanad spridni 120
Grmangd spridnin
gesp 9 kg/ha
: . 1740
Kalibreringssyta
ha
1.000

Kalibreringsfaktor
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Konfigurera mikrogranulat

9.5 Konfigurera mikrogranulat

1. Pa menyn "Installningar" véljer du "Produkter” >
"Mikrogranulat"”.

Pa maskiner med decentraliserad dosering
anges doseringshjulsvolymen per rad. P&
maskiner med centraliserade doseringar anges

doseringsvalsvolymen for alla rader. MIKROGRANULAT

2. Valj dénskat doseringshjul under "Doseringshjul”
eller valj menyn "..." ovan och ange en
anvandaranpassad doseringshjulsvolym.

Doseringshjul

Bormangd spridning
eller
valj 6nskad doseringsvalsvolym under elbrerimye
"Doseringsvalsar” eller valj "..." ovan och ange en
anvandaranpassad doseringsvalsvolym. Kalibreringsfaktor

3. Under "Borspridningsméangd” matar du in den
onskade spridningsmangden.

Kalibreringsytan motsvarar den yta foér mikrogranulat
som matas ut vid kalibreringen.

4. Ange onskad kalibreringsyta.

5. Mata in ett erfarenhetsvarde som
kalibreringsfaktor

eller

Bibehall vardet.

6. Bladdra pd menysidan med .

7. Om dvervakning av om det finns mikrogranulat
kvar ska géras
aktiverar du "Tomindikeringsévervakning".

8. Gatill "Mangddkning i sidoraderna” och mata in
den procentuella merméngden.

9.6 Kopplingstider for Section Control

Behallare Produkt Tillkopplingstid Frankopplingstid
Utséde 600 ms 0ms
Bakre behallare (burna Godsel 2000 ms 1000 ms
maskiner)
Mikrogranulat 2000 ms 1000 ms
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Kopplingstider for Section Control

Behallare

Produkt

Tillkopplingstid

Frankopplingstid

Frontp&byggnadsbehallar
e

Utsade

600 ms

0 ms

Godsel

3000 ms

3700 ms

Mikrogranulat

3000 ms

1000 ms

Bakre behallare (dragna
maskiner)

Utsade

600 ms

0 ms

Godsel

3000 ms

3700 ms

Mikrogranulat

2000 ms

1000 ms

In- och urkopplingstiderna i tabellen ar de férinstallda
tiderna for Section Control. Dessa kan anpassas for
att undvika dverlappningar eller obearbetade ytor.

Nar sdpunkterna per Section Control kopplas

drojer det nagra millisekunder innan drivningarna

reagerar. Aven transportstriackans langd till
appliceringspunkten paverkar den precisa

omkopplingen vid vandtegen. Dessa fordrojningar

kan orsaka 6verlappningar eller obearbetad yta.

Kopplingstiderna kompenserar dessa fordrojningar

vid till- och frankoppling.

INFORMATION

For precis omkoppling vid vandtegen,
sarskilt vid samaskiner, ar féljande punkter

nddvandiga:

e GPS-mottagarens RTK-precision
(uppdateringshastighet minst 5 Hz,

rekommendation 10 Hz)

e Jamn hastighet vid kérning in i eller ut ur

vandtegen

Frankopplingstid Tillkopplingstid

Frankoppling vid infart pa en bearbetad yta Tillkoppling vid utfart fran en bearbetad yta

i S
4 4

v
4

(A) Overlappningens langd
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Kopplingstider for Section Control

Frankopplingstid Tillkopplingstid

Frankoppling vid infart p& en bearbetad yta Tillkoppling vid utfart frAn en bearbetad yta
B

v
3

(B) Den obearbetade ytans langd

1. Valj 6nskad behallare i menyn "Instaliningar" >

"Produkter".
PRODUKT
2. Bladdra p&4 menysidan med .
2000
Tillkopplingstid

eller ms

. ; o 1000
ndr éverlappningar uppstdr vid infart pd en Frankopplingstid ne
bearbetad yta

Okar du frAnkopplingstiden
eller
om det uppstdr obearbetade ytor vid infart pd

en bearbetad yta
minskar du frankopplingstiden

eller

om det uppstdr éverlappningar vid utfart frdn
en bearbetad yta
minskar tillkopplingstiden

eller
om det uppstdr obearbetade ytor vid utfart frdn

en bearbetad yta
Okar tillkopplingstiden.
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Stalla in bortryckdifferens Central Seed Supply

9.7 Stalla in bortryckdifferens Central Seed Supply

FORUTSATTNINGAR

Utsadesbehallarna ar fyllda
Maskinen ar utfalld

Flakten ar inkopplad

© © ©® ©®

Separeringstallrikarna ar belagda med
utsadeskorn

Flaktens varvtal andras tills hydrauloljan har natt sin
drifttemperatur.

Beroende pa utférande visar en manometer, en
mandverdator eller mandverterminalen lufttrycket.
De angivna flakttrycken &r riktvarden. Kontrollera
kornutlaggningen efter en kort korning.

1. Hamta foliens |Z| tryckdifferens |I| beroende pa
utsadet.

VARNING

Risk for personskador pa grund av
flaktdelar som slungas ivag

Om flakten drivs med fér hogt varvtal kan
flaktdelar g& soénder och slungas ivag.

P Setill att flaktens varvtal inte dverskrider
5.000 1/min.

2. Pa menyn "Installningar" valjer du "Produkter” >
"Utsade".

3. Bladdra pa menysidan med .

| automatiklaget anges bordifferensen mellan
Central Seed Supply-trycket och separeringstrycket.
Flaktvarvtalet regleras automatiskt.

4. Om du vill sld pd automatikldget:
Aktivera "Central Seed Supply-automatik".

5. Ange tryckdifferensen under "Bérdifferens Central
Seed Supply och separeringstryck”.
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Stalla in bortryckdifferens Central Seed Supply

-

Ange tryckdifferensen for den tomma behallaren
under "Bortryckdifferens vid tom behallare”.

Om du vill anpassa bértryckdifferensen:
Css
aktivera 4£5°

eller

Css
aktiverar du _<>

Nar behallaren &r full stalls vardet "Bordifferens
Central Seed Supply och separeringstryck” in.

Nar behallaren &r tom stélls vardet
"Bortryckdifferens vid tom behallare" in.

I manuellt Iage kan flaktvarvtalet stéllas in steglost
tills 6nskad bordifferens uppnatts mellan Central
Seed Supply och separeringstrycket.

8.

10.

Om du vill stdnga av automatikldget:
Inaktiver "Central Seed Supply-automatik".

Om du vill anpassa bértryckdifferensen:
CSsS
aktivera 4~

eller

Ccss
aktiverar du _<>

Nar behallaren &r full stalls vardet "Bordifferens
Central Seed Supply och separeringstryck” in.

Nar behallaren ar full stélls vardet
"Bortryckdifferens vid tom behallare" in.

Fér att 6vervaka flikten,
se instruktionsbok ISOBUS "Stélla in flaktens
varvtalsovervakning"

INFORMATION

Om det 6nskade flakttrycket inte uppnas kan detta
avhjalpas med en storre hydraulmotor.

Kontakta din AMAZONE kundtjanst.
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10 | Kalibrera doseraren

Kalibrera doseraren

10.1 Kalibrera med ISOBUS-terminalen eller kalibreringsknappen

FORUTSATTNINGAR

© Flakten ar frankopplad

© Maskinen star stilla
1. Valj onskad behéllare i "Faltmenyn" > "Kalibrera".

2. Mata in den senare arbetshastigheten pa
"Avsedd hastighet".

3. Ange borspridningsmangd.

Pa maskiner med decentraliserad dosering
anges doseringshjulsvolymen per rad. P&
maskiner med centraliserade doseringar anges
doseringsvalsvolymen for alla rader.

4. Valj dnskat doseringshjul under "Doseringshjul”
eller valj menyn "..." ovan och ange en
anvandaranpassad doseringshjulsvolym.

eller
valj 6nskad doseringsvalsvolym under

"Doseringsvalsar” eller valj "..." ovan och ange en
anvandaranpassad doseringsvalsvolym.

5. Fortsatt med >

KALIBRERING

Kontrollera varden, &ndra vid behov

12.0
Planerad hastighet
km/h
100.00
Bormangd spridning
kg ha
Doseringshjul 210
Doseringsvol. com
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10 | Kalibrera doseraren

Kalibrera med ISOBUS-terminalen eller kalibreringsknappen

Kalibreringsytan motsvarar den yta for
doseringsmaterial som matas ut vid kalibreringen.

6. Ange Onskad kalibreringsyta.

Med kalibreringstypen faststélls hur kalibreringen
startas.

7. Fér att starta kalibreringen med ISOBUS-
manéverterminalen
véljer du ISOBUS-mandverterminalen som
"Kalibreringstyp"

eller

fér att starta kalibreringen med
kalibreringsknappen

véljer du kalibreringsknappen som
"Kalibreringstyp".

8. Fortsatt med >

9. Om du vill férbereda maskinen fér kalibrering,
l&s maskinens bruksanvisning.

10. Ndr de visade punkterna pad displayen dr
uppfyllda

fortsatter du med >

12. Om ISOBUS-manédverterminalen valts som
kalibreringstyp
utfér du kalibreringen med ISOBUS-
mandverterminalen

11. Aktivera férdosering

eller

om kalibreringsknappen har valts som
kalibreringstyp
utfor du kalibreringen vid maskinen.

il

KALIBRERING

Kontrallera varden, andra vid behov

1.000
Kalibrierwert
o 17100
Kalibreringssyta
ha
Kalibreringstyp ISOBUSterminal

il

KALIBRERING

Kontrollera och bekrafta foljande punkter!
Kalibreringsluckan éppen?
Utmatningsprov?

Kalibreringsbehallaren tomd?
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Kalibrera med ISOBUS-terminalen eller kalibreringsknappen

13. For att starta kalibreringen

14.

15.

16.

17.

18.

haller du > intryckt
eller
haller du in kalibreringsknappen.

Under kalibreringen visas den teoretiskt utmatade
mangden.

INFORMATION

Vid stora doseringsméangder kan kalibreringen
pausas sd att kalibreringsbehallaren toms.

Kalibreringen kan ocksa avbrytas i fortid om
mangden ar tillracklig for en provning.

Véag den uppsamlade mangden.
Ta hansyn till kalibreringsbehallarens vikt.

Den uppsamlade méngdens vikt.

Fortsatt med > .

Kalibreringsfaktorn beréknas.

Overta den visade kalibreringsfaktorn med \/
eller

for att overta den visade kalibreringsfaktorn
och for att upprepa en optimering

véljer du Z{D/

eller

avvisa det visade kalibreringsvardet med ><

ifl ]

KALIBRERING

Mata in den uppsamlade mangden|

0.083 ha 24.450 kg
1.000
Uppsamlad mangd
kg

il

KALIBRERING

Nytt kalibreringsvérde 1.0a1

Procentuell mangdavvikelse 0.00 X

Ska vardet sparas?

Stang kalibreringsluckan!
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Kalibrera med TwinTerminal

10.2 Kalibrera med TwinTerminal

FORUTSATTNINGAR

© Flakten ar frankopplad

© Maskinen star stilla

1. Valj 6nskad behallare i "Faltmenyn" > "Kalibrera".

2. Mata in den senare arbetshastigheten pa
"Avsedd hastighet". KALIERERING

Kontrollera varden, &ndra vid behov

3. Ange borspridningsmangd.

12.0
2 . . . Pi d hastighet
P& maskiner med decentraliserad dosering Aneraa asiane km/h
anges doseringshjulsvolymen per rad. Pa
maskiner med centraliserade doseringar anges Soan
: = Bormangd spridning

doseringsvalsvolymen for alla rader. kgiha
4. Valj dnskat doseringshjul under "Doseringshjul”

eller valj menyn "..." ovan och ange en Doseringshjul 210

anvandaranpassad doseringshjulsvolym. Doseringsvol. cen

valj 6nskad doseringsvalsvolym under
"Doseringsvalsar" eller valj "..." ovan och ange en
anvandaranpassad doseringsvalsvolym.

5. Fortsatt med >

Kalibreringsytan motsvarar den yta for

doseringsmaterial som matas ut vid kalibreringen. [ﬂ
6. Ange 6nskad kalibreringsyta.
KALIBRERING

Med kalibreringstypen faststélls hur kalibreringen Kontrallera vérden, dndra vid behov
startas.

Kalibri ) 1.000

P s . . . . aliprierwer
7. For att utfora kalibreringen med TwinTerminal
valjer du TwinTerminal som "Kalibreringstyp"
; : 17100
Kalibreringssyta
. > ha

8. Fortsatt med

Kalibreringstyp ISOBUSterminal
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Kalibrera med TwinTerminal

9. Kontrollera inmatningen fore kalibreringen.

10. Bekréfta inmatningarna med OK .
eller

om du vill korrigera inmatningarna

trycker du p& ‘ . CMS-1-00004049

11. Om du vill férbereda maskinen for kalibrering,
las maskinens bruksanvisning.

12. Om du vill fylla doseraren

haller du Fordosera >

13. Ndr fordoseringen dr slutford

trycker du pa OK .

14. Tom kalibreringsbehallarna.

CMS-1-00004059

15. Placera kalibreringsbehallarna under doseraren.

16. Ndr doseraren dr 6ppen och en tom
kalibreringsbehdllare dr utplacerad

trycker du pa OK .

CMS-1-00004054

17. For att starta kalibreringen

N intryckt.

=» Under kalibreringen visas den teoretiskt utmatade
méangden.

INFORMATION

CMS-1-00004053

Om du vill tomma kalibreringsbehéllaren kan
kalibreringen pausas vid stora doseringsmangder.

Nar mangden réacker till en provning kan
kalibreringen ocksa avbrytas i fortid.
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Kalibrera med TwinTerminal

Sa snart "OK" visas kan kalibreringen avslutas i
fortid.

18. For att avsluta kalibreringen

trycker du pa OK .

CMS-1-00004052

Nar visningen blir gron har kalibreringsytan néatts
och kalibreringen &r slutférd. Doseraren stoppar
automatiskt.

19. For att vdxla till inmatningsmenyn

trycker du pa OK :

CMS-1-00004051

20. For att vdlja énskad position

trycker du pa N eller H

=» Den valda positionen indikeras med en pil A

21. Fér att véxla till inmatning av tal

trycker du pa 123 .

CMS-1-00004048

Understrykningen visar tal som valts fér inmatning.

22. Fér att mata in det énskade virdet

trycker du pa + eller "™

23. For att éverfora det inmatade vdrdet

trycker du pa OK :

24, Mata in alla varden.

25. Tryck pa N tills har valts.

26. Fér att dverféra kalibreringsfaktorn

trycker du p& OK .

CMS-1-00004047

CMS-1-00004061
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Kalibrera med TwinTerminal

Den nya kalibreringsméangden och den procentuella
skillnaden mellan kalibreringsméangden och teoretisk
mangd indikeras.

27. For att Idmna kalibreringsmenyn

trycker du pa OK .

eller

CMS-1-00004050

for att radera kalibreringsvdrdena och starta
en ny kalibrering

trycker du pa /‘\

28. For att aktivera mandvreringen pd ISOBUS-
manéverterminalen efter kalibreringen

trycker du p& ><
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Arbeta

11.1 Falla ut maskinarmar

FORUTSATTNINGAR

© Hastigheten ar under 5 km/h
© Maskinen ar upplyft

1. | faltmenyn véljer du "Hydraulik" > "Utfallning".
= Fallcylindrarna aktiveras.

2. mandvrerar du traktorstyrenhet "gron 1".

=» Maskinarmarna félls ut.

=» Nar maskinarmarna ar utfallda sénks
maskinramen.

=» Nar maskinramen sénks sa sanks bladen.

11.2 Falla in maskinarmar

FORUTSATTNINGAR

© Hastigheten ar under 5 km/h
© Maskinen ar upplyft

1. | faltmenyn véljer du "Hydraulik" > "Infallning".
= Fallcylindrarna aktiveras.

2. mandvrerar du traktorstyrenhet "gron 2".

=» Maskinramen hgjs.

=» Bladen lyfts upp.
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| Arbeta
Starta spridning

-

-

Nar maskinramen nar vandtegslaget falls
lastbryggan och sparluckraren in.

Nar maskinramen ar infalld sa falls
maskinarmarna in.

11.3 Starta spridning

FORUTSATTNINGAR

Maskinen installd
Spridningsmangder kalibrerade
Riktig profil vald

Profil installd

Produkter konfigurerade
Maskinen ar felfri

Maskinen ar i arbetslage

Flakten har natt bérvarvtalet

© © © ® ©® ® ® ©® ©®

For Section Control: Section Control aktiverad i
manoverterminalen

Oppna menyn "Arbeta".

Om kérspdrsrdknaren ska bérja med 0
0]2] ;s
ska du aterstélla korsparsraknaren med »@ A.

Sl& pa delbredder med oyoer -

Om Section Control anvdnds

kopplar du till Section Control med .

Kor med konstant hastighet.

INFORMATION

Om maskinen bromsas eller accelereras kraftigt
minskar sanoggrannheten for utsadet. AMAZONE
rekommenderar att maskinens hastighetssignal
anvands.
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Andra spridningsmingd for utside

11.4 Andra spridningsméangd for utsade

FORUTSATTNINGAR

© Borspridningsmangd for utsade vald

© Mangdsteg for spridningsmangden for utsade
vald

»  For att 6ka spridningsmdngden med det valda

steget
véljer du .<|.:wJ pa arbetsmenyn
eller

fér att minska spridningsmdngden med det
valda steget

valjer du C_:UJ pa arbetsmenyn
eller

for att stdlla in den valda
bérspridningsmdngden

véljer du 1;(;?) pa arbetsmenyn.
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Andra spridningsmingden for gédsel

11.5 Andra spridningsméangden for godsel

FORUTSATTNINGAR

© Borspridningsmangd for gédsel vald

© Mangdsteg for spridningsmangden fér gédsel
vald

> For att 6ka spridningsmédngden med det valda

steget
véljer du 4 — pa arbetsmenyn
eller

for att minska spridningsmdngden med det
valda steget

valjer du _UJ pa arbetsmenyn
eller

for att stdlla in den valda
bdrspridningsmdngden

o R
valjer du 10, Ppa arbetsmenyn.

11.6 Andra spridningsmangden for mikrogranulat

FORUTSATTNINGAR

© Borspridningsmangd fér mikrogranulat vald

© Mangdsteg for spridningsmangden for
mikrogranulat vald

>  For att 6ka spridningsmdngden med det valda
steget

véljer du .|.FﬁsJ pa arbetsmenyn
eller

for att minska spridningsmdngden med det
valda steget

valjer du _FGSJ pa arbetsmenyn
eller

for att stdlla in den valda
bdrspridningsmdngden

véljer du ¥ pa arbetsmenyn.
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Koppla delbredder manuellt

11.7 Koppla delbredder manuellt

Delbredderna kan kopplas till och fran manuellt fran
hoger at vanster eller fran vanster at hoger.

INFORMATION

Om maskinen tas bort fran arbetslaget kopplas
delbredderna frdn gemensamt. Delbredderna
kan aven kopplas fran gemensamt med
huvuddelbreddsbrytaren. Om alla delbredder
kopplas frdn gemensamt kopplas alla delbredder
till igen gemensamt. Den manuella kopplingen av
delbredder sparas inte.

» For att koppla till delbredderna frdan vinster dt
hdéger

—

g = °
valjer du i 4 pa arbetsmenyn
eller

for att koppla till delbredderna frdn héger dt

vdanster
<

valjer du 4 <& pa arbetsmenyn
eller

for att koppla frdn delbredderna frdn vinster dt
héger

—>
valjer du _""_:' pa arbetsmenyn

eller

for att koppla frdn delbredderna frdn héger dr

vanster
<

véljer du ;_::“_ pa arbetsmenyn.
eller

for att koppla till alla delbredder
“—
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Anpassa armtryck

11.8 Anpassa armtryck

Anvandni orha
\Y ingsforhalland Armiryck
en
Tunga jordar Oka armtrycket:
Latta jordar Minska armtrycket: |:|

Borvardet visas i statusfaltet. Om armtrycket &r

markerat med gult s avviker arvardet fran borvardet.

1. Om duvill 6ka armtrycket

3. For att kontrollera instdllningen,
30 m s& med arbetshastigheten och kontrollera
arbetsbilden.

11.9 Anpassa plogbillstryck

«H

e B
50 %
110 %

Anvandningsforhalland Plogbillstryck eller
en vertikal kraft

- ord Oka plogbillstryck eller
unga jordar vertikal kraft:

Minska plogbillstryck

Latta jordar
J eller vertikal kraft: |:|

Om styrningen av plogbillstrycket anvands visar
statusfaltet ett procentuellt varde. Om arvardet
avviker frdn borvardet markeras plogbillstrycket med
gul farg.

Om regleringen av den vertikala kraften anvands
visar arbetsmenyn den extra vikten i kilogram.

1. For att 6ka plogbillstrycket eller den vertikala
kraften

% s
véljer du & pa arbetsmenyn.

35 %
75 X
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Anvanda Section Control

2. Fér att minska plogbillstrycket eller den

vertikala kraften
[ ]

Vv
valjer du o ®° p& arbetsmenyn.

3. For att kontrollera instdllningen,
sar du 30 m med arbetshastigheten och
kontrollerar arbetsbilden.

4. Om anvdndningsférhdllandena inte mojliggér
en jdimn reglering av den vertikala kraften
anvander du plogbillstryckstyrningen. Se
"Konfigurera plogbillstryckdvervakningen®.

11.10 Anvanda Section Control

FORUTSATTNINGAR

© Section Control ar licensierad och finns pa
mandverterminalen

© Section Control ar paslaget i
manodverterminalen

©@ Maskinen arbetar felfritt

visar att villkoren fér Section Control har uppfylits
och att Section Control &ar aktivt.

visar att villkoren for Section Control inte har
uppfyllts och att Section Control inte ar aktivt.

1. Omduvill sld pd maskinen:

Vali oNJOFE pa arbetsmenyn.

2. Om du vill sld pd Section Control-
automatikldget:

Valj ‘ pa arbetsmenyn.
-»> visas i arbetsmenyn.

=» Nar maskinen ar i arbetslage, flakten ar paslagen
och signalen for inkoppling av Section Control
ges startas saddden nar korningen inleds.

— AR
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Anvianda korsparsraknare

=» Om Section Control ska asidosattas manuellt
visas raderna eller sektionerna med rod farg i
arbetsmenyn. Sadden avbrots.

3. Om du vill stdnga av Section Control-
automatikldget:

Val] ‘ pa arbetsmenyn.

-»> visas i arbetsmenyn.

11.11 Anvanda korsparsraknare

For att skapa korspar kopplas olika delbredder fran.
Det ar nédvandigt att konfigurera i vilken rytm
korspar ska skapas. For kontroll av korsparen raknas
sparen och de skapade kérsparen. Raknarna visas i
maskindata pa arbetsmenyn.

Om ett korspar registreras matar manoverterminalen
ut en svarssignal i form av en trefaldig akustisk
varningssignal.

FORUTSATTNINGAR

© Korsparsinkoppling aktiverad

© Korsparsinkoppling konfigurerad

» For att nollstdlla korspdrsrdknarna
(01PN
ey N
valj o A.

» Omvdrdet for kérspdrsrdknaren inte dr korrekt
0[] ;3
korrigerar du korsparsraknaren med 4 A eller

» F6r att pausa kérspdrsrdknarna,
(01PN
ey /\
valinm A

= Korsparsraknaren blir gul.

» F6r att starta kérspdrsrdknaren
01PN
oy /\ .
véljer dugg A igen.
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Anvianda teleskopaxlar

11.12 Anvanda teleskopaxlar

FORUTSATTNINGAR

© Hastigheten &r 1-10 km/h

1. [ faltmenyn véljer du "Hydraulik" >
"Teleskopering".

=» Nu &r teleskopaxelns hydraulcylinder aktiverad.

2. Om du vill kéra ut teleskopaxeln
mandvrerar du traktorstyrenhet "gron 1"

eller

om du vill kéra in teleskopaxeln
mandvrerar du traktorstyrenhet "grén 2",

11.13 Anvanda traktorsparluckrare

Traktorspérluckraren kan rora sig manuellt eller ockséa
automatiskt nar maskinen hojs eller sanks.

Traktorsparluckaren kan ocksa forflyttas manuellt i
automatiskt lage. Traktorsparluckraren dras alltid in
automatiskt nar maskinen lyfts.

LO
D—J\ i statusfaltet visar att traktorsparluckrarens

automatiklage ar aktiverat.

L®
3—[\ i statusfaltet visar att traktorsparluckrarens

automatiklage ar inaktiverat.

1. Omduvill sld pd traktorspdrluckrarens
automatikldge

LO®
véljer du 2J~ pa arbetsmenyn.

2. Omduvill flytta traktorspdrluckraren manuellt
véljer du "Hydraulik" i faltmenyn.

3. Beroende pd maskinens konfiguration

aktiverar du .

4. Valj "Flytta traktorsparluckrare" i hydraulikmenyn.

=» Nu ar traktorsparluckrarens hydraulikcylinder
aktiverad.
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5. Om du vill stdnga av traktorspdrluckraren
mandvrerar du traktorstyrenhet "grén 1"

eller

om du vill starta traktorspdrluckraren
mandovrerar du traktorstyrenhet "grén 2",

11.14 Falla lastbryggan

FORUTSATTNINGAR

© Maskinen maste vara utfalld.

1. | faltmenyn véljer du "Hydraulik" > "Fall
lastbrygga".

=» Nu ar lastbryggans hydraulcylindrar aktiverade.

2. Omduvill filla ut lastbryggan
mandvrerar du traktorstyrenhet "gron 1"

eller

om du vill félla ut lastbryggan
mandvrerar du traktorstyrenhet "grén 2".

11.15 Anvanda forskjutet korspar

Om ett forskjutet korspar skapas kompletteras
motsvarande plogbills stapeldiagram med en

A
e
"
1N

dackprofil och en pil dver forskjutningsriktningen <+ .
Plogbillen férskjuts nér maskinen &r upplyft.

» For att plogbillen ska férskjutas dven nér
maskinen dr nedsdnkt
kor du ldngsamt med den maskin som anvands.

11.16 Anvanda korsparsmarkering

Om en korsparsmarkering skapas ersatts
motsvarande plogbills stapeldiagram med en

o~

déackprofil 3.
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MG7486-SV-II | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE



11 | Arbeta
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FORUTSATTNINGAR

© Korsparsinkoppling konfigurerad

» For att plogbillen ska lyftas upp ndr maskinen
dr nedsdnkt
kor du langsamt med den maskin som anvands.

11.17 Spegla korsparsinkoppling

Korsparsinkopplingen konfigureras i
Maskininstéllningar. Under konfigurationen ar det
nodvandigt att ange pa vilken sida faltkanten befinner
sig i borjan av arbetet. | enlighet med detta kopplas
raderna for kérsparen ur vid varje sparbyte. For att
kunna kora mot den konfigurerade sparrytmen under
arbetet gar det att spegla korsparsinkopplingen.

K
» Vil ||& || pa kommandoknappraden.
11.18 Stélla in avstrykare manuellt

11.18.1 Stélla in alla avstrykare manuellt

Avstrykarna separerar utsadet pa
separeringstallriken. Om avstrykarnas verkan ar for
kraftig genereras felstéllen. Om avstrykarnas verkan
ar for liten genereras dubbelstéllen.

FORUTSATTNINGAR

©@ SmartControl deaktiverad

1. Valj stapeldiagrammen péd arbetsmenyn.

>V

~ ‘}}‘}}
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2. Om fér mdnga felstdllen genereras oA g .8

| =

. e
ska du minska avstrykarnas verkan med mm .
| I
—~L

O
ska du dka avstrykarnas verkan med o & 50

3. Om fér mdnga dubbelstillen genereras

1 z 3 q s 8 7 B 8 10 11 12

9
L.

| 1‘5 +3

LA

11.18.2 Stalla in enstaka avstrykare manuellt

Avstrykarna separerar utsadet pa
separeringstallriken. Om avstrykarnas verkan &ar for
kraftig genereras felstallen. Om avstrykarnas verkan
ar for liten genereras dubbelstallen.

FORUTSATTNINGAR

@ SmartControl deaktiverad

1. Valj stapeldiagrammen pé& arbetsmenyn.
A A A
* 7

-

2. Valj 6nskad sabill med pilarna. A =i .t R
' Rad 1
=» Vardena for den valda sébillen visas. o - - sl
4%
150 standardavvikelse L] mm
3. Om fér mdnga felstdllen genereras T ‘o . %
g Z%
. e Fetiagun LL] %
ska du minska avstrykarnas verkan med s \G. - ..
Armmdnged ) K/ha
.. ° " Aravatand L] mm
4. Om fér mdnga dubbelstdllen genereras . 2
G/f wsirykarpos. ¢
ska du 6ka avstrykarnas verkan med .|.\ ..
=T T T T “,,_!‘

11.19 Fordosera doseraren

Fordoseringen mojliggoér att utsédet gors i ordning i
tid i borjan av féltet. | och med detta undviks ytor utan
utséde i borjan av faltet.
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FORUTSATTNINGAR

© Tid for férdosering vald i instaliningarna

@ Maskinen star stilla

> Vil ‘Iﬂiﬂ]’

pa arbetsmenyn.

=» Doserarna fordoserar vid den valda tiden.

11.20 Forstoppa doserare

Forstopp gor det mojligt att stoppa doseraren
under kérning:

e Det minskar risken for att rester av gédsel eller
utsdde hamnar pa sabadden.

e Det gor att inga rester av godsel eller utsade
hamnar péa kérvagen.

FORUTSATTNINGAR

©@ Maskinen i rorelse

1. Vvaljjl pa arbetsmenyn.

=» Doserarna stoppas.

=» [l visas i statusfaltet.

= Beroende pa maskinens utrustning halls luckorna

i fordelarhuvudet 6ppna.

2. Sa hdr startas doseraren pd nytt:
Fér maskinen till vandlage. Ateruppta arbetet.

11.21 Anvanda komforthydraulik

Det gar att utfora olika hydraulfunktioner med
komforthydrauliken via samma traktorstyrenhet.
Det gar att valja mellan hydraulfunktionerna pa
arbetsmenyn. Den forvalda hydraulfunktionen visas
pa statusraden.

| foljande tabell visas de tillgangliga
hydraulfunktionerna.
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Manévrera maskinarmar Manovrera sparmarkorer Mandvrera ramballast

7 R N
= i o =0

1. Forvalj hydraulfunktionen med g=r—p.

=» Den forvalda hydraulfunktionen visas pa
statusraden.

VARNING En ovantad hydraulfunktion
aktiveras

» Innan du aktiverar traktorstyrenheten
ska du kontrollera komforthydraulikens
valda hydraulfunktion.

2. Mandvrera traktorstyrenhet "gron".

11.22 Styra sparmarkor

o [ & 5 | es | X

Anvanda bada
sparmarkorerna

Anvanda véanster
sparmarkor

Anvanda hoger
sparmarkor

Anvanda bada
sparmarkorerna

Avand ingen
sparmarkor

omvéaxlande samtidigt

1. Fér attvdlja spdrmarkérsfunktionen

valjer du Q’)? pa kommandoknappraden.

2. For att utlésa spdrmarkérsfunktionen

valjer du G;W pa kommandoknappraden.

11.23 Fylla separeringstallrik

Om flakten stangs av lossnar utsadet fran
separeringstallriken. For att sprida utsadet utan
fordroéjning kan separeringstallriken fyllas manuellt
med utséde.

—
> Vil pa arbetsmenyn.

11.24 Anvanda GPS-inspelning

Det gar att simulera spridningen for den anslutna
mandéverterminalen med GPS-inspelningen utan att
utsadet sprids. Mandverterminalen markerar det
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korda omradet som bearbetad yta. Med den
bearbetade ytan gar det att generera en faltgrans i
mandverterminalen.

FORUTSATTNINGAR

© Den mandverterminal som anvands kan
generera en faltgrans av den bearbetade ytan

© GPS-inspelningen aktiveras i installningarna
1. Valj grec pa arbetsmenyn.
=» GPS-inspelning ar tillkopplad.

2. KOor langs faltgransen.

3. Om rangering gérs pd filtet och registreringen
ska stoppas,

stéanger du av GPS-inspelningen med |jrec-
4. Skapa faltgranser i mandverterminalen.

5. Radera den bearbetade ytan i
mandverterminalen.

11.25 Anvanda arbetsbelysningen

1. Beroende pd kommandoknappsradens
konfiguration

aktiverar du .

2. Fér att tdnda arbetsbelysningen

0

aktiverar du YAW\.

= En symbol for arbetsbelysningen visas pa
statusraden.

3. For attsldcka arbetsbelysningen under kérning
pd allmdn vig

Q

aktiverar du YW\ igen.

= Symbolen pa statusraden slocknar.
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11.26 L&sa rader

FORUTSATTNINGAR

@ Lasbara rader valda

» Fé6rattldsa/ldsa upp raderna

véljerdu & pa arbetsmenyn.

=» For de lasta raderna visas korsparssymboler A A
istallet for stapeldiagram. v N A
~ ~

=» Maskinens arbetsbredd forblir oférandrad.

INFORMATION

For att anpassa maskinens arbetsbredd, se
maskinens instruktionsbok "Anpassa antalet
sarader".

11.27 Anvanda vattenhalsfunktionen

For att lyfta maskinen utan att stoppa spridningen géar
det att anvanda vattenhalsfunktionen.

1. Aktivera @ i arbetsmenyn fore kérningen i
vattenhalet.

=» En symbol for vattenhalsfunktionen visas pa
statusraden.

2. Lyft upp maskinen fore vattenhalet.
3. Kor genom passagen utan att avbryta sadden.
4. séanker du maskinen.

= Vattenhdlsfunktionen avslutas och symbolen i
statusraden forsvinner.

11.28 Anvanda multifunktionshandtag Amapilot+

INFORMATION

Tabellerna anger standardbelaggningen i
AmaPilot+. P& multifunktionshandtag med fri
belaggning kan de 6nskade funktionerna
belaggas via mandverterminalen.
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Nummer Funktion Niva 1
1 Forstoppfunktion godsel
2 Koppla in raden fran héger
3 Stang av raden fran vanster
4 Separering for 6kning av utsddesméangden
5 Separering for reduktion av utsddesméangden
6 Méangdokning godsel
7 Méangdminskning godsel
8 Koppla in raden fran vanster
9 Koppla ur raden frdn hoger
10 Aterstall gbdselbdrmangdsandringen till 100 %
1 Aterstall separeringsbérmangdséndringen till 100
%
12 Fordosering av godsel
Nummer Funktion
1 Brytare komforthydraulik
4 Mangdokning mikrogranulat
5 Mangdminskning mikrogranulat
12 Separering forbelaggning
Nummer Funktion
4 Inkrementering korspar
5 Dekrementering korspar
6 Oka avstrykaravstandet
7 Minska avstrykaravstandet
12 Korspar stopp

1. PAaborja arbetet med standardbelaggningen

eller

konfigurera beldggningen i manéverterminalen.

Aktivera dnskad funktion.

MG7486-SV-II | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE

85



12 | Pafylining och tomning

Pafyllning och tomning

12.1 Fyll pa behallaren

1. P& faltmenyn véljer du "Pafylining" 1
eller [ﬂ

PAFYLLNING

Valj "Pafylining och tomning" >"Pafyllning".

Ange den paryllda mangden|
2. Valj 6nskad behallare.
. . . . a _ ) 200
3. Om den visade restmdngden inte stdmmer Pafylld mangd i
overens med den faktiska restmdngden
tommer du behallaren. Rt 0.00 kg
4. Om du vill nollstélla restmdngden -0

Ny niva 200.00 kg

trycker du pa -0

eller

om en restmdngd visas dven ndr behdllaren dr
tom

trycker du p& "O

Den pafyllda mangden betraktas som restmangd.

5. Mata in pafylld mangd.
=» Den nya nivan visas.

6. Om du vill kvittera den nya nivdn

trycker du pa \/
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12.2 Fylla pa vagningsbehallaren

1. P& faltmenyn véljer du "Pafylining"

eller

Valj "Pafylining och tomning" >"Pafylining".
2. Valj onskad behallare.

3. Ange ytan som ska bearbetas och 6nskad
spridningsméangd

eller
ange borfyliniva.

4. For att évervaka fyllnivdn pd
manéverterminalen

trycker du pa .q(.)\
5. Fyll pa behallaren.

= Om fyllnivdn narmar sig borfylinivan borjar
arbetsbelysningen blinka snabbare.

=» Nar bornivan uppnas lyser arbetsbelysningen
genomgéende.

12.3 Tomma behallaren

1. [ faltmenyn véljer du "Tém"
eller
Valj "Pafylining och tdmning" > "Témning".

2. Beroende pd maskinens utrustning
véljer du 6nskad behallare.

3. Kontrollera de punkter som visas pa displayen.

PAFYLLNING

>l
B
DE
A0
EE

Ange Gnskad bérnival

Yia B8

a N
S 120
| Spridnings -mangd kerhs

203 kg BOMiva

a4

TOMNING

Kaontrollera féljande punkier och tryek déarefter pa kommandaorulan fér
alt utféra tdmning!

Kalibreringsluckan dppen?

Ar behallaren installerad?

I
IR
N

Loy
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Tomma behallaren

Ndr de visade punkterna dr uppfyllda,
\l'/

haller du in pa mandverterminalen,

eller

haller du in knappen > pa TwinTerminal,
eller
haller du in kalibreringsknappen.

Efter en kort starttid arbetar doseraren med
maximalt varvtal.

88
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Dokumentera arbete

13.1 Oppna dokumentation

P Valj "Dokumentation” pa faltmenyn.

= PAa menyn visas en tabell med vardena fran
den valda dokumentationen. Den vanstra spalten m
visar totalvardena, den hogra spalten visar
dagsvardena. DOKUMENTATION - Dokumentation 1

INFORMATION
—+0

Berakningen av den bearbetade ytan utférs med
maskinens hela arbetsbredd. Ingen hansyn tas till d

avstangda rader. ha ha

Berakningen av den sadda ytan utférs med
maskinens faktiska arbetsbredd. Kérspar raknas
till den saddda ytan medan avstangda rader inte
rdaknas till den sadda ytan.

Uppgifterna om spridningsméangden av godsel
och mikrogranulat kan avvika upp till 5 % pa
grund av systembetingade avvikelser.

Symbol Betydelse

g Bearbetad yta
Sadd yta

@ Arbetstid
C@ Spridd utsadesméngd
E— Spridd gddselméangd

m__ﬁ] Spridd mikrogranulatméangd

MGS|
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13.2 Aterstalla dagraknaren

Om ett annat falt ska bearbetas kan
dokumentationens dagraknare stéllas pa 0.

INFORMATION

Den valda dokumentationens totalvarden
bibehalls.

1. Valj "Dokumentation" pa faltmenyn.

2. vap*0 m

DOKUMENTATION - Dokumentation
_,[J

d 14.11 14.11
ha ha

@ 2.0 2.0
h h

857.3 B57.3

[

i

BE64.3 BE64.3

3 kg kg
]

[

o

kg kg

13.3 Hantera dokumentation

Vardena for den valda dokumentationen visas i
Oversikten. Vid arbete med maskinen uppdateras
vardena fran den valda dokumentationen.
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13 | Dokumentera arbete
Hantera dokumentation

1. Valj "Dokumentation” pa faltmenyn.

n—
2. valjgB—=.

3. Forattvdlja, byta namn pd eller radera en
dokumentation
véljer du dnskad dokumentation fran listan

eller

fér att skapa en ny dokumentation,

valj I .

il

DOKUMENTATION

Dokumentation

-0

d 14.11 14.11
ha ha

@ 2.0 2.0
h h

1{33 as:g.: as:g.z

2[? ss:g.: ss:g.:

Doc 1 . Doc 2 -

0.07 ha
0.1 h

Doc 3 . Doc 4

0.00 ha
0.0 h

0.00 ha
0.0

0.00 ha
0.0
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Visa information

14.1 Hamta programvaruinformation

Du kan hamta féljande information:

e AEF-funktioner

Programvaruversioner

Maskinnummer

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Info".
Supporten forenklas genom att skarmknapparna i
skarmknappsraden kan numreras.

2. Om skdrmknapparna ska numreras
valjer du "Visa skarmknappsnummer".

INFO

Schaltflachen-
Nummern anzeigen

3 2 _Ex Programvara

Raknarstatus

-Nl Diagnos

92
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Hamta raknarstatusar

3. Fér att hdmta programvaruinformation

véljer du "Programvara”.

SOFTHRRE

REF-zertifiziert:

(=

Version: NU3B8E-B.007_2022/08_P

HIN: CR40000000

14.2 Hamta raknarstatusar

Du kan hamta féljande information:

e Totalyta

e Saddyta

e Total tid

e Totala mangder:
o Utsade

o Godsel
1. P& menyn "Installningar" véljer du "Info".

Supporten forenklas genom att sk&drmknapparna i
skarmknappsraden kan numreras.

2. Om skdrmknapparna ska numreras
véljer du "Visa skarmknappsnummer".

3. For att hdmta maskinens mdtarstdllningar
valjer du "Matarstallningar".
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14.3 Hamta diagnosdata

| mittenspalten anges kopplingstillstdnd |I| varvtal,
stromforbrukningar och spanningsférbrukningar.

| den hdgra spalten raknas kopplingsforlopp |Z| med
och maximala varden anges.

| den vénstra spalten anges komponenter som kan
diagnostiseras.

1. P& menyn "Installningar" véljer du "Info".
2. vaéljer du "Diagnos".

3. Fér att 6ppna diagnosen fér grundmdtaren:
valjer du "Basraknare".

4. For att éppna diagnosen for stdlldonen:
Valj stélldon.

eller

For att oppna diagnosen fér sensorer
Valj Sensorer.

5. Fdr att dterstdlla de medrdknade
kopplingsférioppen

vélj -0
6. Pa menyn "Instéliningar" valjer du "Info".
7. véljer du "Diagnos".

8. For att 6ppna diagnosen for gédselbehdllaren:
véljer du "Godselbehallare”.

9. Fér att 6ppna diagnosen for stdlldonen:
Valj stalldon.

eller

for att éppna diagnosen fér sensorer:
Vélj Sensorer.

10. Fdr att dterstdlla de medrdknade
kopplingsférloppen

valj -0

PREOODOOOOD

ID oder HName

Counter

1

Max
Physical Ualue

XA.S01 kalibreringsknapp

1

XA.BSO
Arbetslage 7.5 mn 7.6
¥A.BO1
Radar 0 Hz 1
PREOOODOOD BASE COMPUTER 1 71
ID oder HName Value Counter Max

Physical Ualue

XA.S01 Calibration button

[ 1

XA.BSO

Working position 7.5 mn 7.8
XA.BO1
Radar 0 Hz 1
XA.B31
Fan sensor 418 Hz 52819
XA.BA40 Fertilizer weigh cell, left 5.7 ma 5.8
XA.B41 Fertilizer weigh cell, right 4.8 ma 4.3
XA.B71
Fan pressure E.5 mn E.B

FPREDODOOOD GODSELBEHALLARE 1 71
ID oder HName Value Counter  Max

Physical Ualue

XKA.S0O1
Kalibrerknapp

[ J :

XA.B31
Flaktsensor

475 Hz

57727

XA.B11
Godselniva vanster

O o

XA.B10
Godselniva hoger

XA.BSO
Arbetslage

Sensorer
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Kopplingstillstand, raknartillstand,

nedsmutsningstillstand och stromforbrukningar

anges.

11.

12.

13.

14.

15

16

17

Pa menyn "Installningar" valjer du "Info".

valjer du "Diagnos".

valjer du "Rader".
Valj 6nskad rad.

INFORMATION

Med 6kande nedsmutsning av optogivaren
0]
Okas ljusbarriarens intensitet. Med Jéf"‘ kan

ljusbarriarens intensitet aterstallas.
. P& menyn "Instéllningar" valjer du "Info".
. valjer du "Diagnos".
. For att 6ppna diagnosen fér det centrala
segmentfordelarhuvudet:
Valj "Arbetsdator 1".
eller
For att oppna diagnosen fér vinster
segmentfordelarhuvud:
Valj "Arbetsdator 1".
eller
For att oppna diagnosen f6ér héger

segmentfordelarhuvud:
Valj "Arbetsdator 2".

For att oppna diagnosen for plogbillsrdknaren

RAD 1

Motar
Warvtal
Strém 0.

0
0

Avstrykarpos 2 X
Forbelaggningsknapp 1
o

Aktuell fyliniva behallare
Optogivare

Raknade korn o
Nedsmutsningsgrad ] X

PREDDODDOD SEGMENTFORDELARHUVUD 1 /B

Counter Max

ID oder Name Value Physical Value

Klappe 1
Position offen 2.05 v 468 ms

Position
geschlossen 1.13 v 186 ms

Anzahl
Schaltzyklen 2

Anzah!| Revitali-
sierungsdurchl dufe 0

Klappe 2
Position offen 1.78 v 47 ms

Position
geschlossen 1.11 v 150 ms

Anzahl
Schaltzyklen 2

Anzah!| Revitali-
sierungsdurchl dufe 0

Klappe 3
Position offen 1.82 v 48 ms
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Atgéarda fel

15.1 Behandla felmeddelanden

Efter en anvisning eller en varning kan

maskinens arbetsresultat avvika fran forvantningarna.

En anvisning signaleras med en langsamt pipande
akustisk varningssignal. En varning signaleras med
en snabbt pipande akustisk varningssignal.

Efter ett larm finns det risk for en maskinskada.
Ett larm signaleras med en permanent akustisk
varningssignal.

1. Om ett felmeddelande visas pd displayen igen
avbryter du arbetet omedelbart.

2. Fér att faststdlla losningsférslag fér felkoden

se "Atgarda fel".

— F45032

Z?TO&"}]

\

4

, W

Sensorfel;
Arbetslage

Kontrollera sensor och kablage!

Bekraftal
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15.2 Atgarda fel

Felkod Fel Orsak Losning
F45001 Godseldoserarens varvtal for | Doseraren kan inte rotera » Kor snabbare
lagt, kor snabbare Iangsamrlware och sprider for > Kalibrera p& nytt
mycket godsel.
» Anpassa
spridningsméangden
F45002 GoOdseldoserarens varvtal for | Doseraren kan inte rotera » Kor lAngsammare
hdgt, kor langsammare srl.abbare och sprider for lite > Kalibrera p& nytt
gOdsel.
» Anpassa
spridningsméangden
F45003 Borvardet for Regleringen av » Kalibrera pa nytt
g?dseldoserlngen kan inte quer|ngssystemet varierar > Kontrollera
hallas for mycket . N
spridningsmangden
» Anpassa
spridningsméangden
» Kontrollera att doseringen
gar latt
F45004 Overstrom vid utgangen: Drivningen till » Kontrollera att doseringen
gOdseldoserare. Kontrollera gOdseldoseringen har gar latt
stalldon och kablage! Overskridit den maximala . . o
i ) » Kdr motorn i tomgang
stromgransen.
» Kontrollera
stromforbrukningen i
diagnosen
F45005 Optogivare smutsig pa Sensorn for » Rengor sensorn enligt
féljande rad: X utsadesregistrering ar instruktionsboken
fsrru':(&g Detta kan leda till >  Om det inte
elrakningar. gar att undanréja
fororeningarna gdller
foljande:
Deaktivera SmartControl
F45006 Sensor trappa ur funktion Ingen giltig signal vid » Kontrollera sensorns
trappans sensoringang funktion
hittades. » Kontrollera kablaget
F45007 Rotorkultivatorns pinnar Mekanisk defekt pa » Kontrollera
roterar inte rotationskultivatorn eller rotorkultivatorns funktion
defekt sensor » Kontrollera sensorns
funktion
» Kontrollera kablaget
F45008 Korsparsinkopplingen Korsparsinkopplingen kan inte [ Kontrollera
reagerar inte startas korsparsinkopplingens
anslutning till kabeltradet
F45009 Korspéarskoppling &r kopplad | Korsparsinkopplingen kan inte | Funktionskontrollera

startas

korsparsinkopplingen
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15 | Atgérda fel

Atgérda fel
Felkod Fel Orsak Losning
F45010 Korsparsraknaren ar inaktiv >
F45011 Foljande programvaruversion | Fel programvaruversion pa » Uppdatering av
ar inte kompatibel: ... det nAmnda systemet. komponenten
till kompatibel
programvaruversion kravs
F45012 Borvardet avviker vasentligt Det inmatade borvardet » Kalibrera pa nytt
fran kalibreringsvardet awviker inte sarskilt mycket
fran det borvarde som den
senaste kalibreringen gjordes
med.
F45013 Extern mandvrering aktiv Mandvreringen kopplades » sesidan 113
om till TwinTerminal eller
mySeeder-appen
F45014 Matningsspanning Maskinens matningsspéanning |» Kontrollera
underskriden har underskridits. batterispanningen
» Ladda batteriet
» Kontrollera
kabelanslutningen
F45015 Kalibrering ej mojlig Kalibreringslucka stangd » Oppna kalibreringsluckan
F45016 Sadd kan inte utforas Kalibreringsluckan 6ppen P Sténg kalibreringsluckan
F45017 Maskinen maste stannas om | Det dnskade forloppet &r inte | Stanna maskinen
d;rtma atgard ska kunna mojligt n&r maskinen kors. > Kontrollera
vidtas hastighetssignalens kélla
med avseende pa
funktion
F45020 Sensorfel: Lastbrygga. Ingen giltig signal vid » Kontrollera sensorns
Kontrollera sensor och lastbryggans sensoringang funktion
kablage hittades. » Kontrollera kablaget
F45020 Ingen kommunikation med Kommunikation mellan motor |» Kontrollera
gddseldoserarens motor och maskin inte majlig. matningsspanningen
» Kontrollera kablaget
F45021 Fyliniva utsade for l&g Raden med » Fyll p4 behallaren med
tomindikeringssensorn i utséade
b;ahi:laren detekterar inget > Vid fint utside kan
utsade. meddelandet deaktiveras
F45023 Terminalen kan bearbeta Terminalens Task Controller |» Tilldela terminalen endast

farre borméngder &n vad
maskinen har till forfogande.
Anpassa maskinens ISOBUS-
installningar

har stod for mindre
bdrméngder &n vad som
erbjuds av maskinen.

vissa bérmangder. De
otilldelade bérmangderna
maste anvandas som
statisk b6rméangd

» Anvandning av
en terminal med
fler mojligheter till
bérméngdsstyrning
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Felkod Fel Orsak Losning

F45024 Utsadesledning tilltappt pa Sensorn for kornregistrering  [»  Ta bort tilltAppningen pa
foljande rad: X pa separeringen har plogbillen

registrerat en tilltdppning. >  Starta om maskinen

F45025 Overstrém pa utgangen: Utgangen som visas i > Kontrollera kablaget
Korsparskoppllmg 1. styrdonet 6verbelastades. >  Kontrollera stlldonen
Kontrollera stélldon och
kablage!

F45026 Overstrom pa utgangen: Utgangen som visas i » Kontrollera kablaget
Korsparskoppullng 2. styrdonet 6verbelastades. > Kontrollera stilldonen
Kontrollera stélldon och
kablage!

F45027 Overstrom i utgang: Utg&ngen som visas i » Kontrollera kablaget
Ar“betsbelysnlng. Kontrollera | styrdonet dverbelastades. >  Kontrollera stilldonen
stalldon och kablage!

F45028 Overstrom pé utgangen: Utgangen som visas i » Kontrollera kablaget
Ventil 1. Kontrollera stélldon | styrdonet 6verbelastades. >  Kontrollera stilldonen
och kablage!

F45029 Overstrom pa utgangen: Utg&ngen som visas i » Kontrollera kablaget
Ventil 2. Kontrollera stélldon | styrdonet 6verbelastades. >  Kontrollera stilldonen
och kablage!

F45030 Overstrom pa utgangen: Utgangen som visas i » Kontrollera kablaget
Ventil 3. Kontrollera stélldon | styrdonet 6verbelastades. > Kontrollera stilldonen
och kablage!

F45031 Fel i sensor: Radarsensor. Ett internt fel upptécktes i » Kontrollera sensorn
Kontrollera sensor och radarsensorn. >  Kontrollera kablaget
kablage!

F45032 Fel i sensorn: arbetslage. Ingen giltig signal fran » Kontrollera sensorns
Kontrollera sensor och arbetslagessensorn hittad. position och aktuella
kablage! varde

» Kontrollera sensorns
funktion

» Kontrollera kablaget

F45033 Blockad vid sébill Blockeringssensorn pa » Avlagsna blockeringen
plogbillen returnerar ett fel. fran skaret

» Kontrollera sensorns
funktion

» Kontrollera kablaget

P Starta om maskinen

F45034 Flaktens boérvarvtal kan inte Flakten arbetar utanfor installt |» Anpassa toleransbandet
hallas. toleransband. > Kontrollera

varvtalssensorn
» Kontrollera

hydraulférsorjningen
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Atgérda fel

Felkod Fel Orsak Losning

F45035 Fel i sensorn: Fyllnivdsensor | Sensorns anslutningskabel ar [ Kontrollera sensorn
1. Kontrollera sensorn och deffakt eller ogksa upptécktes > Kontrollera kablaget
kablaget! ett internt fel i sensorn.

F45036 Fel i sensorn: Fylinivasensor | Sensorns anslutningskabel & [» Kontrollera sensorn
2. Kontrollera sensorn och defgkt eller o;ksa upptécktes >  Kontrollera kablaget
kablaget! ett internt fel i sensorn.

F45037 Sensorfel: Rotorkultivator. Ingen giltig signal hittades » Kontrollera sensorns
Kontrollera sensor och pa rotationskultivatorns funktion

I ingd
kablage! Sensoringang. » Kontrollera kablaget

F45038 Fel i sensor: Kraftuttag. Sensorns anslutningskabel &r |» Kontrollera sensorns

Kontrollera sensor och defekt eller ocksa upptacktes funktion
| . .
kablage! ett internt fel i sensorn. > Kontrollera kablaget

F45039 Sensorfel: Sparmarkor. Ingen giltig signal » Kontrollera sensorns

Kontrollera sensor och vid sensoringangen for funktion
I 3 5r hi
kablage! sparmarkor hittades. >  Kontrollera kablaget

F45040 Sensorfel: Plogbillstryck. Ingen giltig signal » Kontrollera sensorns

Kontrollera sensor och vid sensoringéngen for funktion
| . .
kablage! plogbillstryck hittades. > Kontrollera kablaget

F45041 Fel i sensor: Sensorns anslutningskabel &r [P Kontrollera sensorn
Kalibreringslucka. Kontrollera defgkt eller ogksa upptécktes >  Kontrollera kablaget
sensor och kablage! ett internt fel i sensorn.

F45042 Fel i sensorn: Ingen giltig signal hittades » Kontrollera
kalibreringsknapp. Kontrollera | pa kalibreringsknappens kalibreringsknappen
sensor och kablage. sensoringang. > Kontrollera kablaget

F45043 Fel i sensorn: Sensorns anslutningskabel &r [» Kontrollera sensorn
Kdrsparskoppling 1. deffakt eller ogksa upptécktes > Kontrollera kablaget
Kontrollera sensorn och ett internt fel i sensorn.
kablaget!

F45044 Fel i sensorn: Sensorns anslutningskabel ar | Kontrollera sensorn
Kdrsparskoppling 2. deffakt eller o.cksa upptécktes > Kontrollera kablaget
Kontrollera sensorn och ett internt fel i sensorn.
kablaget!

F45045 Doseringssystemet gar trogt! | Doseringssystemet smutsigt [P Kontrollera drivlinan.
Kontroll av drivlinan eller skadat. .

o » Rengor
nddvandig! .
doseringssystemet.

F45046 Section Control kan inte Anvandaren vill aktivera » Foratt aktivera Section

aktiveras! Foéljande villkor
maste vara uppfyllida: 1.
Terminalens Section Control
(Task Controller) aktiverad, 2.
Maskinen felfri

Section Control. Ett av
villkoren ar inte uppfylit.

Control pd en maskin
som fungerar felfritt:
aktiverar du Section
Control (Task Controller)
for teminalen

» Kontrollera att maskinen
fungerar felfritt
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Felkod Fel Orsak Losning
F45047 Section Control har Anvandaren har deaktiverat |» Anvandaren véljer driftsatt
deaktiverats! Section Control via for maskinen
manoverterminalen. » Om Section Control har
deaktiverats oavsiktligt
giller féljande:
Kontrollera orsaken pa
mandverterminalen, t.ex
dalig GPS-signal.
F45048 Trappan ar nerfalld Maskinen befinner sig i » Fall upp trappan
arbetslage och en hastighet
ar applicerad. Trappan ar
nedfalld och darmed ar
doseraren sparrad.
F45049 Larmgrans fyliniva godsel Den restmangd som » Fyll p4 behallaren
underskriden! anvandaren har stallt in har
uppnatts i behallaren.
F45050 Kélla arbetslagessensor ur Signalen fran » Kontrollera
funktion! arbetslagessensorn ligger arbetslagessensorn
utanfor matomradet. » Kontrollera kablaget
F45051 Internt optogivarfel pa Sensorn for kornregistrering  |»  Kontrollera stickkontakten
féljande rad: X pa separeringen ar felaktig. >  Kontrollera sensorns
nedsmutsningstillstand
» Kontrollera sensorn
» Starta om maskinen
F45052 GPS-inspelning inte mojlig! Anvéndaren kan inte aktivera |» G6r sd hdr for att
Foljande forutsattningar funktionen GPS Recording aktivera funktionen:
maste vara uppfyllda: 1. eftersom de namnda Stanna maskinen
Mas!_qnen stoppad 2. Flakten |forutsattningarna inte ar > Deakiivera flakien
avstangd uppfyllda.
F45053 Mikrogranulatdoseraren pa Motorn p& denna rad roterar [P Kontrollera att doseringen
foljande rad reagerar inte: X | inte. gar latt
> Kor motorn i tomgang
» Kontrollera
stromférbrukningen i
diagnosen
F45054 Mikrogranulatdoserarens Doseraren kan inte rotera » Kor snabbare
varvtal for lagt, kor snabbare Iangsammare och sprider for > Kalibrera pa nytt
mycket mikrogranulat.
» Anpassa
spridningsméangden
F45055 Mikrogranulatdoserarens Doseraren kan inte rotera » Kor lAngsammare
vaarvtal for hogt, kor shabbare och sprider for lite > Kalibrera pa nytt
langsammare mikrogranulat.
» Anpassa

spridningsméangden
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Atgirda fel
Felkod Fel Orsak Losning
F45056 Sadd kan inte utforas! De visade villkoren for sddd [P Starta dosering
Fooljande forutsattningar ar inte uppfyllda. >  Starta flakten
maste vara uppfylida: 1.
Doseringen startad 2. Flakten
startad.
F45057 Minimalt flaktvarvtal har Flaktvarvtalet &r lagre &n 200 | Kontrollera flaktvarvtalet
underskridits. Doseraren varv/min > Kontrollera
stannar! °
varvtalssensorn pa
diagnosmenyn
» Kontrollera kablaget
F45058 Den valda kéllan for Den valda kallan till » Gorsd hdr for att
kérhastighet finns inte! Valj hastighetssignalen ar for anvdnda en annan
befintlig kalla! narvarande inte langre signalkdlla:
tillgéanglig. "Stall in kalla for
hastighetssignalen"
F45059 Aktuell kalla for Den valda kallan till » Gor sd hdr for att
hastighetssignalen finns inte! | hastighetssignalen &r for anvdnda en annan
Kallan byts! nérvarande inte langre signalkdlla:
tillganglig. "Stall in kalla for
hastighetssignalen"
F45060 En hastighetssignal hogre Anvandaren har 6vergétt » Atgarda defekten i
an noll identifierades — den till simulerad hastighet. sensorn (maskinen)
Zlmilfradi r:astlgheten har ?]/Iasklnfar:s hzatstlg:etstge;s:)r > Gorsé hir om arbetet
eaktiverats! ar regls rerat en a§ ighet. ska fortsdtta med den
Den simulerade hastigheten . .
deakti d . p simulerade hastigheten:
eakliverades pa grund av Ta bort den defekta
detta! . o
sensorn (maskin) fran
kablaget.
F45061 Borvardet for Regleringen av > Kalibrera pa nytt
mlkrogranulatdoserlngen kan qF)serlngssystemet varierar > Anpassa och kontrollera
inte hallas for mycket. S .
spridningsmangden
» Kontrollera att doseringen
gar latt
F45062 Minimittrycket har Trycket for separeringen ar for [P Oka flaktens varvtal
underskridits lagt » Kontrollera luftsystemet
och separeringen med
avseende pa tathet
» Kontrollera trycksensorns
funktion
F45063 Maximalt tryck overskridet Trycket for separeringen ar for | Sank flaktens varvtal
hogt. » Kontrollera trycksensorns

funktion
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Felkod Fel Orsak Losning
F45064 Sensorfel: flakttryck. Ingen giltig signal vid » Kontrollera sensorn med
Kontrollera sensor och sensoringang flakttryck avseende péa renhet
kablage hittades. » Kontrollera sensorns
funktion
» Kontrollera kablaget
F45065 Fel i sensorn: flaktvarvtal. Ingen giltig signal vid » Kontrollera sensorns
Kontrollera sensor och sensoringang flaktvarvtal funktion
kablage hittades. » Kontrollera kablaget
F45066 Maximalt flaktvarvtal Det tillatna flaktvarvtalet ar for [P Sank flaktens varvtal
Overskridet hogt.
F45067 Foljande avstrykare har inte | Denna avstrykare kan inte » Kontrollera avstrykarens
natt positionen: X uppna sin borposition. funktion
P Sakerstéll att avstrykaren
gar latt
P Ta bort tilltppningar med
korn
P> Flytta avstrykaren
manuellt
F45068 Vinkelsensorn till féljande Ingen giltig signal vid » Kontrollera avstrykarens
avstrykare fungerar inte: X avstrykarens vinkelsensor funktion
hittades. » Kontrollera kablaget
P> Flytta avstrykaren
manuellt
F45069 Overstrom pa utgang till Drivningen till » Kontrollera att doseringen
mikrogranulatdoseraren i mikrogranulatspridaren har gar latt
féljande rad: X. Kontrollera Overskridit den maximala . . 2
- i . » Kor motorn i tomgang
stalldon och kablage! strémgransen.
» Kontrollera
stromférbrukningen i
diagnosen
F45070 Overstrom p& utgang till Drivningen till separeringen » Kontrollera att doseringen
utsddesdoseraren i féljande har dverskridit den maximala gar latt
rad: stromgransen » Kor motorn i tomgang
» Kontrollera
stromférbrukningen i
diagnosen
F45071 Separeringen pa foljande rad | Motorn pa denna rad roterar |P» Kontrollera att doseraren
reagerar inte: X inte gar latt
» Ko6r motorn i tomgang
» Kontrollera
stromférbrukningen i
diagnosen
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Felkod

Fel

Orsak

Losning

F45072

Inget produktfléde registrerat i

féljande rad: X

Sensorn for kornregistrering
pa separeringen registrerar
inga korn.

>

>

Ta bort tilltdppningen i
separeringen

Kontrollera separeringens
funktion

F45073

Larmgrans fyliniva
mikrogranulat underskriden

Den restmangd som
anvandaren har stéllt in har
uppnatts i behallaren.

Fyll p& behallaren

F45074

Borspridningsméangden i
féljande rad underskriden: X

Sensorn for kornregistrering
registrerar farre korn an den
installda bérmangden.

Kontrollera separeringens
funktion och latta gang

Kontrollera
avstrykarpositionen

Kontrollera behallarens
niva

Kontrollera separeringens
luftforsorjning (6ppet lock)

Kontrollera instéllningen
av larmtroskeln

Kontrollera sensorns
nedsmutsningstillstand

Kontrollera installningen
av kornregistreringens
kanslighet

F45075

Borspridningsmangden i
féljande rad éverskriden: X

Sensorn for kornregistrering
registrerar fler korn an den
installda bérméangden.

Kontrollera separeringens
funktion

Kontrollera
avstrykarpositionen

Kontrollera valet av tallrik

Kontrollera instéllningen
av larmtroskeln

Kontrollera instéllningen
av kornregistreringens
kanslighet

F45076

Doserarens
separeringsvarvtal for lagt,
kor snabbare

Motorns minimala varvtal
underskrids

v

Koér snabbare
Kontrollera valet av tallrik

Kontrollera
spridningsméangden

F45077

Doserarens
separeringsvarvtal fér hogt,
kor langsammare

Motorns maximala varvtal
overskrids

v

Kor langsammare
Kontrollera valet av tallrik

Kontrollera
spridningsméangden
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Felkod Fel Orsak Losning
F45078 Foljande deltagare saknas: ... | En specialutrustning ar » Kontrollera kablaget
konfigurerad men hittas inte. och monteringen
av deltagaren, t.ex.
plogbillsréaknare
» Kontrollera instéllningen
av radantalet
» Starta om maskinen
F45080 Sensorfel: Utfallning/uppfallning hittad » Kontrollera sensorns
Fallningsdvervakning funktion
» Kontrollera kablaget
F45082 Sensorfel: Flaktvarvtal Ingen giltig signal fran » Kontrollera sensorns
godselbehallare. Kontrollera | flaktvarvtalssensorn pa funktion
sensor och kablage gOdselbehallaren hittades. > Kontrollera kablaget
F45083 Minimalt flaktvarvtal for Flaktvarvtalet ar lagre an 200 |(» Kontrollera varvtalet
godselbehallare underskridet, |varv/min o
» Kontrollera sensorn pa
doseraren stannar! .
diagnosmenyn
» Kontrollera kablaget
F45084 Flaktborvarvtalet for Flakten arbetar utanfor instéllt |» Kontrollera hydrauliken
gods_glb%hallaren kan inte toleransband. > Anpassa varvtalet
uppratthallas
» Anpassa borvarvtalet
» Kontrollera sensorns
funktion
F45085 Maximalt flaktvarvtal for Det tillatna flaktvarvtalet ar for [ Sank varvtalet
godselbehallare dverskridet | hogt.
F45086 Dosering tom godsel 1 Den absoluta Fyll pa behallaren
tomlnd|ker|ngssensorr1 ' » Kontrollera sensorns
doseraren detekterar inget .
. o funktion
innehall.
F45087 Avstangning av Drivningen till » Kontrollera att doseraren
g0Odseldoserare p.g.a. dverlast | godseldoseraren har gar latt
Overskridit den maximala . . 9
i . » Kor motorn i tomgang
stromgransen.
» Kontrollera
stromférbrukningen i
diagnosen
F45088 Avstangning av Drivningen till » Kontrollera att doseraren

mikrogranulatdoseraren pa
grund av Overlast pa féljande
rad: X. Kontrollera motorn.

mikrogranulatdoseraren har
Overskridit den maximala
strdmgransen.

gar latt
» Kor motorn i tomgang

» Kontrollera
strémforbrukningen i
diagnosen
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Atgérda fel
Felkod Fel Orsak Losning
F45089 Frankoppling av utsadesmotor | Drivningen till separeringen » Kontrollera att doseraren

p.g.a. 6verlast i féljande rad:
X. Kontrollera motor och
separering.

har overskridit den maximala
stromgransen.

gar latt
» Kor motorn i tomgang

» Kontrollera
stromférbrukningen i

diagnosen
F45090 Foljande deltagare har lagts | Frontbehallaren registrerades |» Ingen ytterligare atgard
till: frontbehallare automatiskt. behovs
F45091 Vertikalkraften kan inte Den nddvandiga vertikala » Kontrollera om maskinen
uppratthallas kraften kan inte inte lyfts upp
a.l.stadlfomr.]_*nas. Arkraften ar » Aktivera ramballasten
lagre an borkraften
» Sank korhastigheten
» Sank borkraften
» Kontrollera den
hydrauliska effekten
(flaktvarvtal)
F45092 Jorden &r for mjuk! Det gér Den 6nskade vertikala kraften |» Avlasta maskinen
inte aFt lagga mindre kraft pa l.<.an .|.nte u“ppb‘rlmgas: Arkraften > Sank kérhastigheten
plogbillen! ar hogre an borkraften.
» Oka borkraften
F45093 Foljande deltagare finns inte | Frontbehallaren registreras » Kontrollera kablaget
langre: Godselbehallare inte langre som deltagare. >  Kontrollera stickkontakten
F45094 Antalet rader har andrats. Antalet rader i maskinens » Starta om maskinen
Maskinen maste startas om! | geometri har andrats.
F45095 Kraftsensor i féljande rad ur Ingen giltig signal vid » Kontrollera sensorns
funktion: X. Kontrollera sensor | den vertikala kraftens funktion
och kablage sensoringang hittades. >  Kontrollera kablaget
F45096 Vanster vagningscell ur Ingen giltig signal vid » Kontrollera sensorns
funktion den vanstra véagningscellens funktion
sensoringang hittades. » Kontrollera kablaget
F45097 Véagningscell hoger ur Ingen giltig signal vid » Kontrollera sensorns
funktion den hogra vagningscellens funktion
sensoringang hittades. » Kontrollera kablaget
F45098 Overstrom i utgang for Drivningen till » Kontrollera att doseringen
gOdseldoserare i rad: X. gOdseldoseringen har gar latt
Kontrollera stélldon och overskridit den maximala . . 9
i ) » KOor motorn i tomgang
kablage! stromgransen.
» Kontrollera
stromférbrukningen i
diagnosen
F45099 Fyliniva utsade for lag Raden med » Fyll p4 behallaren med

tomindikeringssensorn i
behallaren detekterar inget
utsade.

utsade

» Vid fint utséade kan
meddelandet deaktiveras
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Felkod Fel Orsak Losning

F45100 Godseldoseraren i foljande Kommunikation med motor ej |» Kontrollera
reagerar inte: X mdjlig doseringsmotorns

anslutning till kablaget

F45101 Sensorfel: Niva utsade. Ingen giltig signal pa » Kontrollera sensorns
Kontrollera sensor och sensoringangen funktion
kablage » Kontrollera kablaget

F45102 Sensorfel: Nivd mikrogranulat. | Sensorns anslutningskabel & [P Kontrollera sensorn
Kontrollera sensor och deffekt eller osta upptécktes > Kontrollera kablaget
kablage ett internt fel i sensorn.

F45103 For manga Vertikalkraftsreglering ej » Kontrollera sensorn
vernkalkraftsens_ore_r har S.!l.,l-tat mojlig. >  Kontrollera kablaget
fungera. Reglering inte mojlig.

F45104 For fa vertikalkraftsensorer Vertikalkraftsreglering ej » Kontrollera sensorn
registrerades. mojlig. » Kontrollera kablaget

F45105 GPS-korspar ej mojligt. Funktionsavbrott fér GPS- » Kontrollera GPS-

Ingen kommunikation med korspar i terminalen mottagningen

ti:r:mali?. Inogen garantlifor » Funktionskontrollera

all korrekt sparnummer visas. GPS-korspar i terminalen,
anvand tillverkarens
handbok for detta

F45106 Terminalen kan bearbeta Terminalens TaskController » Kontrollera ISOBUS-
alltfor fa spridningspunkter har stdd for farre delbredder installningarna i

an vad som erbjuds av maskinen.
maskinen. » Kontrollera licenserna i
terminalen.

F45107 Fel korriktning! Kor sparet Maskinen har upptéckt fel » Kontrollera kérriktningen i
fran andra sidan! korriktning. Endast mojligt vid den aktuella banan

anvandning av GPS-korspar » Kontrollera instéllningarna
i FG-guiden
» Kontrollera installningarna
for GPS-korspar i
terminalen, anvand
tillverkarens handbok for
detta

F45108 Sensorfel: Fel arbetslage for | Sensorns anslutningskabel ar [ Kontrollera sensorn

gOdsel defgkt eller ogksa upptécktes > Kontrollera kablaget
ett internt fel i sensorn.

F45109 Sensorfel: Fel arbetslage Sensorns anslutningskabel ar | Kontrollera sensorn
for mikrogranulat. Kontrollera def.ekt eller os:ksa upptécktes > Kontrollera kablaget
sensor och kablage ett internt fel i sensorn.

F45110 Vald kalla for » Kontrollera kallan
sensorkalibreringen ej
tillganglig
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Atgérda fel
Felkod Fel Orsak Losning
F45111 Larmgrans nadd for niva Den restmangd som » Fyll p4 behallaren

godsel 2

anvandaren har stallt in har
uppnatts i behallaren.

F45113 Section Control inte mojlig, Luckorna pa » Kontrollera att luckorna
féljande luckor felaktiga: XY | segmentférdelarhuvudet gar latt
arbetar inte felfritt. > Kontrollera kablaget
F45114 Luckan kan inte na sin Luckorna pa » Kontrollera att luckorna
position rad XY segmentférdelarhuvudet gar latt
arbetar inte felfritt. > Kontrollera kablaget
F45115 Sensorvéardena for dessa Luckorna pa » Kontrollera att luckan gar
luckor utanfor matomradet: segmentférdelarhuvudet latt
XY arbetar inte felfritt. >  Kontrollera sensorns
funktion
F45116 Kalibrering av féljande luckor |Luckorna pa » Kontrollera att luckan gar
misslyckades: XY segmentférdelarhuvudet latt
arbetar inte felfritt. > Kontrollera kablaget
F45117 Kalibrering av féljande luckor | Luckorna pa > Kontrollera att luckan gar
misslyckades, Section Control | segmentférdelarhuvudet latt
inte mojlig: XY arbetar inte felfrltt. S_ecnon > Kontrollera kablaget
Control kan inte aktiveras.
F45118 Fel i sensor for foljande lucka: | Luckorna pa » Kontrollera att luckan gar
XY segmentférdelarhuvudet latt
arbetar inte felfritt. > Kontrollera kablaget
F45119 Konfiguration av » Om inte konfigurationen
segmentférdelarhuvudet stads:
stods inte Kontakta en auktoriserad
verkstad.
F45120 Foljande ECU har slutat » Kontrollera ECU
fungera: XY
F45121 Dosering tom godsel 2 Den absoluta » Fyll p4 behallaren
tomlnd|ker|ngssensorh ! » Kontrollera sensorns
doseraren detekterar inget .
) . funktion
innehall.
F45122 Teleskopaxel inte inkord Maskinen ar for bred for » Goérsd hdr om du vill
transport pa allman vag. kéra in teleskopaxeln:
se sidan 77
F45123 Sensorn for vanster arm Ingen giltig signal hittades » Kontrollera sensorns
defekt fran fallsensorn for vanster funktion
arm. » Kontrollera kablaget
F45124 Sensorn for hdger arm defekt | Ingen giltig signal hittades » Kontrollera sensorns

fran fallsensorn for hoger
arm.

funktion

» Kontrollera kablaget
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Atgéarda fel

Felkod Fel Orsak Losning

F45125 Armens andlage kan inte nas | Ingen giltig signal hittades » Funktionskontrollera
fran fallsensorerna for sensorerna
armarna. » Kontrollera kablaget

F45126 Sensorn fér vanster Ingen giltig signal hittades » Kontrollera sensorns
teleskopaxels position fran sensorn for vanster funktion
fungerar inte teleskopaxel. >  Kontrollera kablaget

F45127 Sensorn fér héger Ingen giltig signal hittades » Kontrollera sensorns
teleskopaxels position frdn sensorn for vanster funktion
fungerar inte teleskopaxel. >  Kontrollera kablaget

F45128 Sensor for vanster Ingen giltig signal hittades » Kontrollera sensorns
separeringstryck fungerar inte | frin sensorn for vanster funktion

separeringstryck. » Kontrollera kablaget

F45129 Sensor for hbger Ingen giltig signal hittades » Kontrollera sensorns
separeringstryck fungerar inte | fran sensorn for hoger funktion

separeringstryck. » Kontrollera kablaget

F45130 Central Seed Supply: Ingen giltig signal hittades » Kontrollera sensorn
Sensorn fungerar inte \Sd senzorlngangen Seed on >  Kontrollera ocks& om det

emand. ar kabelbrott i kablaget

F45131 Central Seed Supply: Oka Tryckdifferensen mellan » Oka CSS-trycket
tryck separeringstryck X mbar | separering och CSS ar for
och differenstryck X mbar liten.

F45132 Central Seed Supply: Minska | Tryckdifferensen mellan » Sank CSS-trycket
tryck separeringstryck X mbar | separering och CSS ar for
och differenstryck X mbar stor.

F45133 Kontrollera luckans Skillnaden mellan vanster och |» Sd hdr stdller du in
position for tryckfordelning hoger separeringstryck ar for samma separeringstryck:
separeringstryck till vanster hog. For luckan for
X mbar separeringstryck till tryckfordelning till dnskat
hdger X mbar lage.

F45134 Spanningsforsorjning for Fordonets generator fungerar |» Kontrollera lampan for
fordonets generator bristfalligt. laddningskontroll
underskriden. Kontrollera >  Kontrollera fordonets
generatorn.

generator
» Kontrollera batteriet

F45135 Funktion ej mojlig! Foljande Listade villkor har inte » Maskinen stoppad
forutsattningar ma§te vara uppfyllits. > Maskinen i arbetslage
uppfyllda: 1. Maskinen
stoppad 2. Flakten avstangd » Minimiméngd uppnédd
3. Minimiméangd uppnadd

F45136 Foljande ECU har slutat Kommunikationen till angiven |» Kontrollera kablaget
fungera: XY ECU har avbrutits. > Kontrollera ECU
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Atgirda fel
Felkod Fel Orsak Losning
F45137 Overstrém pa utgangen: Proportionalventil for armtryck |»  Kontrollera ventilen
Proportionalventil for harl over"skndlt den maximala >  Kontrollera kablaget
armtrycket. Kontrollera stromgransen.
stalldon och kablage
F45138 Sensorfel: Vagningscell Ingen giltig signal vid » Kontrollera sensorns
mitten. Kontrollera sensor och | vagningscellens sensoringang funktion
kablage hittades. » Kontrollera kablaget
F45139 Fel i sensorn: Godselniva Ingen giltig signal pa sensor [P Kontrollera sensorns
hoger. Kontrollera sensor och | Niva utsade hoger hittades. funktion
kablage » Kontrollera kablaget
F45140 Fel i sensorn: Godseldoserare | Ingen giltig signal pa sensor [P Kontrollera sensorns
2. Kontrollera sensorn och Niva& utsade hoger hittades. funktion
kablaget » Kontrollera kablaget
F45141 Forsdrjningsspanning Maskinens » Kontrollera generatorn
Overskriden fgrsorjnlngsspannlng > Kontrollera
Overskreds. :
kabelanslutningen
F45142 Overstrém i godseldoseraren | Drivningen till » Kontrollera att doseringen
i féljande rad: XY. Kontrollera |gddseldoseringen har gar latt
stélldon och kablage! Overskridit den maximala . . o
i . » Kor motorn i tomgang
stromgransen.
» Kontrollera
stromférbrukningen i
diagnosen
F45143 Frankoppling av Drivningen till » Kontrollera att doseraren
gOdseldoseraren p.g.a. gOdseldoseraren har gar latt
Overlast i foljande rad: XY. Overskridit den maximala > KE . o
R . Kor motorn i tomgang
Kontrollera motorer! stromgransen.
» Kontrollera
stromforbrukningen i
diagnosen
F45144 Larmgréns for Den restméngd som » Fyll pa behéllaren
mikrogranulatniva nadd anvandaren har stallt in har
uppnéatts i behallaren.
F45145 Godseldoseraren eller Motorn p& denna rad roterar |P Kontrollera att doseraren
omrdrarmotorn reagerar inte | inte. gar latt
» Kor motorn i tomgang
» Kontrollera
stromférbrukningen i
diagnosen
F45146 Sensorfel: Niva utsade. Ingen giltig signal pa » Kontrollera sensorns
Kontrollera stélldon och sensoringangen Niva utsade funktion
| )
kablaget hittades. » Kontrollera kablaget
F45147 Sensorfel: XA.B12Niva Ingen giltig signal » Kontrollera sensorn
mikrogranulat. Kontrollera pa sensoringangen Niva >  Kontrollera kablaget

stalldon och kablage!

mikrogranulat hittades.
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Felkod Fel Orsak Losning
F45148 Proportionalventil for Central | Ingen giltig signal hittades vid [P Kontrollera
Seed Supply-tryckreglering proportionalventilen. proportionalventilen
fungerar inte » Kontrollera ocksad om det
ar kabelbrott i kablaget
F45149 Central Seed Supply- Fel i sensorer eller ventiler. » Kontrollera sensorerna for
automatik inte mojlig. separeringstryck
Fclljande sensorer och ventiler > Kontrollera Central Seed
maste vara felfria: sensorer
. Supply-trycksensorerna
separeringstryck, Central
Seed Supply-trycksensorer, » Kontrollera
linjardrivning av Central Seed proportionalventilen for
Supply-tryckregleringen, Central Seed Supply-
flaktvarvtalssensorer gédsel tryckregleringen
och separering. » Kontrollera
flaktvarvtalssensorerna
for godsel och separering
F45150 Differensen mellan CSS- och | Regleringen av CSS-flakten [P Kontrollera sensorerna fér
separeringstryck kan inte varierar for mycket. separeringstryck
uppratthallas » Kontrollera Central Seed
Supply-trycksensorerna
» Kontrollera
proportionalventilen for
Central Seed Supply-
tryckregleringen
» Kontrollera
flaktvarvtalssensorerna
for gddsel och separering
F45151 Behallarens inre tryck sensor |Ingen giltig signal hittades vid [P Kontrollera sensorn
1 ur funktion s.(.ensorlcr,wgangen. for sensor 1 > Eunktionskontrollera
for behallarens inre tryck.
kablaget och se om
kabelbrott finns
F45152 Lagsta inre behallartryck 1 Behallarens inre tryck &r for [P Oka flaktens varvtal
underskreds lagt. » Kontrollera sensorn
» Kontrollera att behallaren
och transportstrackan ar
tata
F45153 Girhastighetssensor ur Kommunikationen till » Kontrollera sensorn
funktion maskinen har avbrutits. > Kontrollera ocks& om det
ar kabelbrott i kablaget
F45154 Behallarens inre tryck sensor |Ingen giltig signal hittades vid [P Kontrollera sensorn

2 ur funktion

sensoringangen for sensor 2
for behallarens inre tryck.

Funktionskontrollera
kablaget och se om
kabelbrott finns
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Atgérda fel
Felkod Fel Orsak Losning
F45155 Lagsta inre behallartryck 2 Behallarens inre tryck &r for [P Oka flaktens varvtal
underskreds lagt.
» Kontrollera sensorn

» Kontrollera att behallaren
och transportstrackan ar
tata
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F45013

Extern mandévrering aktiv

» Manovrera via TwinTerminal eller mySeeder-
appen

eller

avbryt extern mandévrering.
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Bilaga

16.1 Ovriga gallande dokument

e Instruktionsbok Precea 3000-A

e Instruktionsbok Precea 6000-A

e Instruktionsbok Precea 3000/4500/6000
e Instruktionsbok Precea 4500-2

e Instruktionsbok Precea 6000-2

e Instruktionsbok Precea 9000-TCC

e Instruktionsbok Precea 12000-TCC
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Forteckningar

17.1 Ordlista

Applikationskarta

Applikationskartor innehaller data som kan anvandas
for att styra ett arbetsmaskinelement. Till dessa data
hor spridningsméangder och arbetsdjup.

AUX

AUX star for "auxiliary" och betecknar en
extra inmatningsenhet som exempelvis ett
multifunktionshandtag.

Baudhastighet

Datadverfoéringshastighet, matt i bitar per sekund.

Borvardesmottagare

Borvardesmottagare kallas arbetsmaskinens
styrbara element. Vid en vaxtskyddsspruta

kan spruttryckregulatorn for reglering av
spridningsméngden anges som styrbart element.

E

ECU

ECU betecknar den maskinstyrning som ar inbyggd

i maskinen. Med hjalp av manéverterminalen gar det
att komma &t maskinstyrningen och att mandévrera
maskinen.

EGNOS

European Geostationary Navigation Overlay
Service. Europeiskt system for korrigering av
satellitnavigering.

F

Farm Management Information System

Farm Management Information System, eller
forkortat FMIS, &r ett program for hantering av
lantbruksforetag. Med ett sadant program kan
uppdrag och stamdata hanteras.

Firmware

Ett datorprogram som ar fast integrerat i en maskin.

G

GPS-drift

GPS-drift kallas de avvikelser for GPS-signalen
som uppstar vid anvandning av korrigeringskallor
med lag noggrannhet. GPS-drift kAnns igen pa att
fordonssymbolens position pd mandéverterminalen
inte langre stammer 6verens med fordonets faktiska
position.

GLONASS

Ryskt globalt navigationssatellitsystem.

H

HDOP

(Horizontal Dilution of Precision) matt for

att bestamma noggrannheten for horisontella
positionsdata (bredd- och langdgrad) som skickas av
satelliter.
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Korrigeringskalla

Korrigeringskallor ar olika system for att forbattra och
korrigera GPS-signalen.

MSAS

Multifunctional Satellite Augmentation. Japanskt
system for korrigering av satellitnavigering.

R

RTK

Avgiftsbelagt system for korrigering av satellitdata.

S

Shape-fil

Shape-filen sparar geometriinformation och
attributinformation i en datapost. Geometriinformation
bildar former som kan anvandas som granslinjer.
Attributinformation kravs for applikationerna, till
exempel for att styra spridningsmangder. Shape-filen
har formatet ".shp".

TASK. XML

TASK. XML &r en fil som innehaller data for order.

U

Universalterminal

Med hjélp av Universalterminalen kan ECU:s
mandveryta aterges pa mandverterminalen.
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17.2 Termordlista

Adress
Teknisk redaktion

Ange geometri
dragna maskiner
pabyggda maskiner

Anvéanda komforthydraulik

Anvanda
Sparmarkor
Traktorsparluckrare

Arbetsbelysning
Anvénda

Arbetslage

Arbetslagessensor
konfigurera, analogt
konfigurera, digitalt

Arbetsmeny
Anvanda
Oversikt

Armtryck
anpassning

Automatisk delbreddskoppling
inkoppling
Konfigurera

B
Behallare
fylla pa
fyll med vagningsutrustning
tdmning

Bluetooth-enhet
koppla

Bortillstand
Avvikelse

Bortryckdifferens Central Seed Supply
Stalla in

D

Dagraknare
Aterstalla

29
27

81

82
77

12
83

10

21

20

10
69
10

74

70
57

86
87
87

34

11

60

90

Delbredder
koppla manuellt

Delbreddskoppling
Automatisk
Manuell

Dokumentation
Skapa
Oppna

Dokumentera arbete

Doserare
férdosera
forstoppa
Konfigurera foérdosering
Konfigurera forstopp
Konfigurera mangdsteg

Dosering
simulering
Starta

Fel
Behandla felmeddelanden
atgarda

Felmeddelanden
behandling

Flakt
Lasa av tryck
Lasa av varvtal

Frankopplingstid
Funktionsoversikt

Fylla p& vagningsbehallaren
Fylla separeringstallrik
Faltmeny

Forbelagd hydraulfunktion
fordosera

Fordrojningstider

Forhindra 6verlappning

Forskjutet korspar
Anvanda

forstoppa

73

70
73

89
90
89

89

80
81
19
19
18

82
70

96
97

96

12
12

57

87
82

12
80
57

57

78
81
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Forvalja hydraulfunktion

GPS-inspelning
Aktivera
Anvanda

Godsel
Konfigurera
Oka spridningsméangden

Godselméngd

Hastighetssignal
Stall in simulerad hastighet

Hastighetsstignal
ISOBUS-hastighetssignal
Konfigurera maskinens hastighetssensor

Huvudmeny

Information
Programvaruinformation

Info
Diagnosdata
Raknarstatusar

infallning
Instaliningar

ISOBUS
Anvéanda hastighetssignal
Konfigurera

K

Kalibrera

Kalibrera spridningsméngden
med ISOBUS-terminalen eller
kalibreringsknappen
med TwinTerminal

Knappar
AUX-N-knappfunktioner
Oversikt

Kommandoknapprad
bladdra

Konfigurera ISOBUS

Konfigurera produkter

81

35
82

56

72
10

24

25
24

92

94
93

69

25
45

62

62
65

47
13

15
45

49

Kontaktdata
Teknisk redaktion

Kornregistrering
Automatisk
Konfigurera

Korfalt
Anvanda markering
Anvanda réknare
Konfigurera
Spegla kopplingen

Korsparsraknare

Lasbara rader
Ange

M

Mandvrera sparmarkorer
Mandévrering
Maskinarmar

infallning
utfélining

Maskindata

Menyer
bladdra

Mikrogranulat
Konfigurera

Mikrogranulatméngd

Multifunktionsdisplay
AUX-N-knappfunktioner
Oversikt

Multifunktionshandtag Amapilot+
Anvanda

Mangdsteg
Konfigurera

Plogbillstryck
anpassning
avlasning
Konfigurera plogbillstryckévervakningen

Profil
Radera

Programvaruinformation
hamta

43,

36
27

78
76
16
79

12

33

81
15

69

69

10

15

57
10

10
47
10

84

18

74
12
26

42

92
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Registrera faltgrans

Section Control
inkoppling
Konfigurera

Segmentfordelarhuvud
Konfigurera

Separeringsnoggrannhet
Automatisk
Konfigurera

Separering
Forhindra fordrojning
Stalla in

Skarmknappar
Oversikt

SmartControl
Aktivera

Spridningsméangder

Spridningsmangd
andra for godsel
andra for utséde

Spridning
simulering
Starta

Sparmarkor
Anvanda

Stapeldiagram for sabillar
Display

Stapeldiagram for sabillarna
Display

Startramp
Konfigurera

Statusrad
Stalla in avstrykare manuellt

Stélla in

Bortryckdifferens Central Seed Supply

Stall in maskinen
Justera vag

Konfigurera plogbillstryckévervakningen

Tarera vag

82

70
57

31

36
27

82
79

13

36

10

72
71

82
70

12

82

10

11

45
10

79

60

32
26
31

Sabillar
koppla manuellt 73
Séasimulering 82
T
Task Controller 89
Teleskopera maskinarmar 81
tillbaka till foregdende meny 15
Tillkopplingstid 57
Traktorsparluckrare
Anvénda 77
TwinTerminal 37
U
utfallning
Maskinarmar 69
Utsade
Konfigurera 49
Oka spridningsméangden 71
Utsadesmangd 10
Utsadesseparering
Stalla in 79
\%
Vattenhalsfunktion
Aktivera 36
Anvanda 84
Verkstadsarbete 4
Vag
justering 32
tarering 31
A
Andra knappbelaggning a7
Andra ramballast 81
Andra skarmknappar 47
o)
Oppna faltmenyn 15
Oppna instéllningar 15

Overvakning av flaktens varvtal
Konfigurera 23
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