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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Autorské pravo

Pretisk, pfeklad a reprodukce v jakékoli formé, véetné
vynatkd, vyZaduji pisemny souhlas spoleénosti
AMAZONEN-WERKE.

1.2 Vyznam navodu k obsluze

Navod k obsluze je dilezity dokument a je soucasti
stroje. Je uréen pro uZivatele a obsahuje Gdaje
souvisejici s bezpec€nosti. Jen postupy uvedené v
navodu k obsluze jsou bezpe¢né. Pokud se nebudete
fidit nAvodem k obsluze, maze dojit k téZkému
zranéni nebo usmrceni osob.

1. Prfed prvnim pouZzitim stroje si dikladné prectéte
kapitolu o bezpecnosti a fidte se ji.

2. Prfed zahajenim prace si dale prectéte prislusné
odstavce navodu k obsluze a postupujte podle
nich.

3. Navod k obsluze si uloZte na dostupném misté.

4. Navod k obsluze predejte nasledujicimu uzivateli.

1.3 Pouzita vyobrazeni

1.3.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpeénostnim symbolem a
signalnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

NEBEZPECI

P Oznaduje bezprostfedni ohroZeni

zranéni, jako je ztrata ¢asti téla nebo smrt.

VAROVANI
P Oznaduje mozné ohroZeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR
» Oznaduje ohrozeni s malym rizikem

lehkého nebo stfedné tézkého télesného
zranéni.

1.3.2 DalSi upozornéni

Y DULEZITE

P Oznaduje riziko poskozeni stroje.

1| EKOLOGICKE UPOZORNENI

» Oznacuje riziko po3kozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuije tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.3.3 Pokyny k jednani

1.3.3.1 Cislované pokyny k jednani

Jednani, kterd musi byt provedena v urcitém poradi,
jsou uvedena jako €islované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.3.3.2 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednéni jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.3.3.3 Alternativni pokyny k jednéni

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
"nebo".

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

1.3.3.4 Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim nejsou
Cislované, ale jsou oznacené Sipkou.

Priklad:

» Pokyn k jednani

1.3.3.5 Pokyny k jednani bez poradi

Pokyny k jednani, kter& nemusi byt provedena v
urcitém stanoveném poradi, jsou zobrazeny ve formé
seznamu se Sipkami.
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1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

Priklad:
» Pokyn k jednani
» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

1.3.3.6 Prace v dilné

PRACE V DILNE

» Oznacuje servisni prace, které musi ve
specializované dilné, dostate¢né vybavené z
hlediska zemédélské techniky, bezpecnosti a
techniky ochrany zivotniho prostfedi provadét
odborny personal s pfislusnym vzdélanim.

1.3.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Pfiklad:

e Bod1
e Bod2
1.3.5 Cisla pozic na obrazcich

Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
¢islo pozice na vedlejSim obrazku.

1.3.6 Informace o sméru

Neni-li uvedeno jinak, vSechny sméry jsou ve sméru
jizdy.
1.4 DalSi platné dokumenty

V pfiloze se nachazi seznam souc¢asné platnych
dokumentd.
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Vas nazor je dilezity

1.5 Vas néazor je dllezity

Vazena ¢tenarko, vazeny ¢tenafi, naSe dokumenty
jsou pravidelné aktualizovany. Vase navrhy na
zlepSeni nam pomohou vytvofit dokumenty, které pro

své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2| Pozadavky ISOBUS

Pozadavky ISOBUS

2.1 Minimalni pozadavky ISOBUS

Univerzalni terminal:
e Generace 2 "IT

e Rozliseni obrazovky: 240 2
e Barevnd hloubka: 8 bit / 256 barev

e Softwarova tlacitka: 8

V zavislosti na pouziti jsou zapotfebi dalSi funkce:

Task Controller Section Control:
e Generace 1
e Vylozniky: 1

o Pocet sekci: 1

Task Controller na zakladé zemépisné polohy:
e Generace 1

e Pocet ovladacich kanala: 1

Task Controller basic:

e Generace 1

Pomocné ovladani nové:

e Generace 1
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2 | Pozadavky ISOBUS
Doporucené pozadavky ISOBUS

2.2 Doporuéené pozadavky ISOBUS

Univerzalni terminal:
e Generace 2

e Rozliseni obrazovky: 480

e Barevna hloubka: 8 bit / 256 barev

e Softwarova tlacgitka: 12

Task Controller Section Control:
e Generace 1

e Vylozniky: V zavislosti na vybaveni stroje

e Pocet sekci: V zavislosti na vybaveni stroje. 2
sekce pfi spinani poloviny zabéru. Az 126 sekci
se segmentovou rozdélovaci hlavou se zpétnym
vedenim a spinanim jednotlivych radku

Task Controller na zakladé zemépisné polohy:
e Generace 1

e Pocet ovladacich kanall: pocet produktt v
zavislosti na vybavé stroje

Task Controller basic:

e Generace 1

Pomocné ovladani nové:

e Generace 1

=
p—
E E E E d
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3 | Prehled funkci

Seci stroj jednotlivych zrn Precea se ovlada pomoci
softwaru ISOBUS. Software ISOBUS lze zobrazovat a
ovladat prostfednictvim ovladaciho terminalu.

Software ISOBUS obsahuje nasledujici funkce:

Prehled funkci

Monitorovani parametrua stroje

Spinani pracovniho osvétleni

Kalibrace davkovace

Véazeni zadsobniku hnojiva

Zadani doplnéného mnoZstvi hnojiva
Vyprazdnéni zasobniku hnojiva
Automatické a ru¢ni spinani dilCich Sifek
Regulace pfitlaku botek

Nastaveni tlaku vylozniku

Regulace aplikovanych mnozstvi
Vytvoreni kolejovych fadku

Vytvoreni znac¢eni kolejovych Fadku
Predbézné davkovani hnojiva
Obsazeni davkovaciho kotouce

Ruéni a automaticka oprava oddélovani
Konfigurace produktt

Dokumentace prace
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4 | Piehled hlavni nabidky

Prehled hlavni nabidky

Hlavni menu se ¢leni na menu pole a menu

nastaveni.
Menu pole Nastaveni
MENU POLE NASTAVENI
C = O
"":") Kalibrovani phdssn Stroj = P

=
s 2 R S
Prace { i} Pinéni Info Produkty
I Dokumentace ?

Vyprazdnéni
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5| Pracovni menu

Pracovni menu

5.1 Prehled pracovniho menu

@ 0.0 kmsh f’? 0 =z J
d 0.00 ha :f-: 0 mm 5 J

L =P 'I O e
100 % 100 % 100% ON/OFF

:|— 0 0.0 0.0 - —
K/ha kg/ha kg/ha el L
+.... ....+

[1]

Multifunkéni displej Ukazatel mnoZstvi osiva

Ukazatel mnozstvi mikrogranulatu Ukazatel mnozstvi hnojiva

Ukazatele aplikovanych mnozstvi Stav pracovni polohy a Section Control

Panel tlacitek Sloupcové grafy secich botek

[ o] [~] [o] [w] []
Bl [=][=] [2] [~]

Parametry stroje Stavovy fadek

5.2 Multifunkéni displej

Na multifunk&nim displeji mohou byt v pracovnim @_ 0.0 knsh | - 0 1/ain
menu zobrazeny az 4 r(izné hodnoty. Hodnoty Ize _— e
pfizpusobit (viz "Zména multifunkéniho ukazatele"). a ' o E] U
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5 | Pracovni menu
Sloupcové grafy secich botek

5.3 Sloupcové grafy secich botek

Pro kazdou seci botku se v pracovnim menu
zobrazi jeden sloupcovy graf. Sloupcové grafy ukazuji
provozni stav pfislusné seci botky.

Kdyz se aplikuje pfili§ mnoho osiva, zbarvi se A
sloupcovy graf smérem nahoru oranzové. Kdyz se «—H—lﬁi«!—k
aplikuje pfilis malo osiva,v zbarvi se sloupcovy graf . ~
smérem dol oranzové. Cim vétsi je oranzova oblast,

tim vétsi je odchylka. Rozsah indikace sloupcovych
grafli se definuje v nastavenich.

> ‘»“}}
~ O

Kdyz se skryje sloupcovy graf, jako je tomu v

fadku 1, je seci botka prostfednictvim Section
Control deaktivovana. KdyZ se sloupcovy graf zobrazi
¢ervené, jako je tomu v fadku 8, je seci botka ru¢né
deaktivovana.

KdyZ se sloupcovy graf zobrazi navic s €ernou
stopou traktoru, jako tomu je v fadku 3, je vytvoren
pFesuvny kolejovy Fadek. Sipka pod sloupcovym
grafem zobrazuje smér pfesunu seci botky.

Kdyz je sloupcovy graf nahrazen ¢ernou stopou
traktoru, jako tomu je v fadku 6, je vytvofeno znaceni
kolejového fadku. Sipka pod stopou traktoru indikuje,
Ze je seci botka zvednutd a vytvari se znaceni
kolejového Fadku.

Kdyz je sloupcovy graf nahrazen ¢ervenou stopou
traktoru, jako tomu je v fadku 7, je fadek zablokovany.

5.4 Odchylka od pozadovaného stavu

ZIuté oznagena zobrazeni jsou upozornéni na
odchylku od poZzadovaného stavu.

Zasobnik hnojiva prazdny ;_"é_ 12.0 rarh FEE] 0.0 ke
Q) 2215.00 kg (B-¥ 0 x
Pogitadlo kolejovych fadku pozastaveno [6]—= - s

, . , , - v & {1
PFitlak botek pfi zvednutych botkach 0% 100x 0%
@ 0 0.0 0.0

Nejsou spinény podminky pro Section Control Ksha kasha kasha

Yy 2 © W

Zéasobnik osiva prazdny

Zkresleny vysledek méreni 2 3 a4 5 B 7T 8B < 10 11 12

] [o] [o] [#] [o] [ [2]

1

@g © a8 ';'E < T
Simulovana rychlost aktivni / zdroj informaci 50 % =)
neni k dispozici
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5| Pracovni menu
Parametry stroje

UPOZORNENI

Pokud se na displeji vahy zobrazi zluta barva,
vysledek méfeni je zkreslen vibracemi nebo byl
neseny stroj zvednut. Pro pfesné méfeni musi byt
stroj spustény dolu a v klidovém stavu.

5.5 Parametry stroje

N
¥ O 4=
v (O
0 0
% 1/min 0

M =

mbar

ol

[1] Pitiak botek
[3] Pocitadlo kolejovych fadku
|E| Poloha znamenaku

5.6 Stavovy radek

|Z| Otacky ventilatoru
|z| Tlak vzduchu ventilatoru

Il,-[}
o (=T | W

0

k4

|I| Zvolena hydraulicka funkce pro komfortni
hydrauliku

@ Zobrazeni okraje pole jako referenéni linie

5.7 Funkce na panelu tla€itek

|z| Pracovni osvétleni zapnuté

|z| Zvolena funkce znamenakl

S B

ON/OFF

Vypnuti a zapnuti

Prochéazet .
Section Control

Zpét

Zapnuti a vypnuti
vSech dil¢ich Sifek a
davkovani

PInéni davkovaciho
kotouce

12
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5 | Pracovni menu

Funkce na panelu tlacitek

—> < <+ —> +—>
ks o g = < -_—— HHRH L ® REC
Zapnuti dil¢ich | Zapnuti dil¢ich | Vypnuti diléich | Vypnuti dil€ich Zapnuti vSech Spusténi GPS
Sifek doprava Sifek doleva Sifek doleva Sifek doprava dil¢ich Sifek zadznamu
0]3] ;S 0]3] ;S 0]3] ;s 03] ;s o ( )
/ / / /
+ A - A TR +0 A W\ T
Zvyseni Snizeni Preruseni a . . Zapnuti a Zména
2. v e . Vynulovani , . ,
pocitadla pocitadla spusténi .. vypnuti predvolené
. e " pocitadla ) o
kolejovych fadku | kolejovych fadku pocitadla . pracovniho hydraulické
-, . ., . . | kolejovych radkud o
ol ol kolejovych radku osvétleni funkce
: : : ;
s - ¥ i
ZvySeni pfitlaku botek Snizeni pfitlaku botek ZvySeni tlaku vyloZniku Snizeni tlaku vylozniku

Ep

Ep

Ep

2

{H Hp

& — 1004 i1
Nastaveni
Zvyseni Snizeni aplikovaného

aplikovaného
mnozstvi hnojiva

aplikovaného
mnozstvi hnojiva

mnozstvi hnojiva
na pozadovanou

Pfedbézné
déavkovani hnojiva

Predbézné
zastaveni hnojiva

hodnotu
CRp ol <l LD o D
L o - 100% o Vs = VGS 100%
. Nastaveni
Nastaveni L o . .
S S . ; Zvyseni Snizeni aplikovaného
Zvyseni Snizeni aplikovaného . . . . "
. . . . . aplikovaného aplikovaného MNoZstvi
aplikovaného aplikovaného mnoZzstvi osiva . . . ot . .
.o . . MNOoZstvi MNOZstvi mikrogranulatu
mnoZstvi osiva | mnozstvi osiva | na poZadovanou . . . . <
mikrogranulatu | mikrogranulatu | na poZadovanou
hodnotu
hodnotu
K4

&

N

T

|

&

Prepnuti okraje

. N Zmeéna funkce Spusténi funkce L L s e
Rezim kaluze e N pole pro vypocet Blokovani fadkd
znamenaku znamenaku T
kolejovych Fadkud
CSS CSS L® > H
N\
45 B SEN =&
Zvgent -
. vysenl, vSnlzem, Automaticky rezim Spusténi a
pozadovaného pozadovaného Yy oo
. . . . kypfice stop kol zastaveni offline
tlakového rozdilu tlakového rozdilu .
traktoru vahy

Central Seed Supply

Central Seed Supply
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6 | Zakladni obsluha

Zakladni obsluha

6.1 Prepinani mezi menu pole a nastaveni

> K prepnuti do menu pole
zvolte m

nebo

MENL POLE

k prepnuti do nastaveni

zvolte .

6.2 Prechod do predchoziho menu

» Na panelu tlagitek zvolte )

6.3 Prochazeni menu a panelem tlaé€itek

» K prochdzeni menu v nastavenich

zvolte .

» K prochdzeni panelem tlacitek

zvolte .
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7 | Nastaveni stroje

Nastaveni stroje

7.1 Konfigurace prepinani kolejovych radku

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Kolejovy
radek".

2. KdyZ se md vytvorit kolejovy rddek:

Pod kolejovym fadkem zvolte "jeden"
nebo KOLEJOVY RADEK

KdyZ se md vytvorit kolejovy rddek se znacenim Kolejovy fadek zap
kolejovych rdadkii:

zvolte "Znaceni kolejovych radkd"

Zauceni rytmu kolejovych radki

nebo

Ruéni kolejoveé fadky

DRG

kdyZ se md vytvorit kolejovy rddek s presuvnym
kolejovym rddkem:

e , L " Zdroj pro pfepinani Pracavni poloha
zvolte "Presuvny kolejovy fadek".

3. Zvolte "Zauceni rytmu kolejovych radkd".

4. Zadejte "Pracovni zabér" a "Rozchod kol
kultivacniho néaradi".

5. Pokracujte pomoci >

6. Zadejte "Sifku pneumatik kultiva¢niho nafadi" a
"Vzdéalenost od rostliny"”.

~

Pokradujte pomoci >
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Nastaveni stroje
Konfigurace prepinani kolejovych radku

8. KdyZ vzddlenost kultivacniho ndradi od okraje
pole neni 0:
zadejte vzdalenost prekryti kultivaéniho naradi

nebo
zadejte vzdalenost nedokryti kultivacniho naradi.

UPOZORNENI

Jako voditko pouzijte poloviéni rozte¢ fadku pro
prekryvajici se nebo nedokryvajici se roztec.

9. Mad-li se zacit na levém nebo pravém okraji pole:
Pod "Zauceni rytmu kolejovych radkd" zvolte
okraj pole.

10. Md-li se zacit s polovicnim nebo celym zdbérem
stroje:
Pod "Zauceni rytmu kolejovych radkd" zvolte
zabér stroje.

11. Pokracujte pomoci >

=» "Konfigurace Uspésna!" indikuje, Zze byl vypoéitan
rytmus kolejovych fadku.

=» Pokud nelze vypocitat vhodnou konfiguraci,

opakujte postup. Posledni ispésna konfigurace
bude zachovana.

PFi zméné kultivaéniho naradi jsou k pouZziti
._\ 40 /—|
presuvného kolejového fadku nebo znaceni 4 o

kolejovych fadku nutné Gpravy stroje.

. —>
12. Pokud rytmus kolejovych rddkii neovlddd , . ) . B » . .
6

poZadované botky: 2 3 4 5

Spojte zobrazenou botku |I| s prfesouvacim
vélcem

nebo

spojte zobrazenou botku |Z| se zvedacim
valcem.

13. KdyZ se md aktivovat rucni spindni kolejovych
radkai:

ZaSkrtnéte "Ruéni kolejovy radek".

14. zvolte "Ruéni nastaveni kolejovych radkd".

15. Pokracujte pomoci >
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7 | Nastaveni stroje
Konfigurace prepinani kolejovych radku

16.

17.

18.

Zadejte "Prejezdy az do opakovani".

V gasti "Vybrat prejezd" zadejte prejezd, pfi které
se kolejovy fadek aktivuje.

Pod "Vybér radkd" zadejte fadky.
V zavislosti na konfiguraci jsou fadky béhem

kolejového fadku deaktivovany, vyzvednuty nebo
presunuty.

UPOZORNENI

Aby bylo mozné zvolit signél GPS, musi byt v
ovladacim terminalu nastaven pfijima¢ GPS a
vodici stopa.

V zavislosti na konfiguraci stroje mtiZze signal pro
pocitadlo kolejovych fadka pochéazet z riznych

zd

19

20

roji:

Pracovni poloha: pocitadlo kolejovych Fadku
pfipocita jednu jizdni stopu, kdyZ se seci stroj
uvede do pracovni polohy.

ISOBUS: pocitadlo kolejovych Fadku pfipocita
jednu jizdni stopu, kdyZ se zvedaci zafizeni
traktoru uvede do pracovni polohy.

GPS: pocitadlo kolejovych fadkil pfipocita jednu
jizdni stopu, kdyZ stroj najede na dalSi stopu.

. Pod "Zdroj spinani" zvolte zdroj poditadla
kolejovych fadka.

. Pomoci vyvolejte dalSi stranu.

Aby se zabranilo tomu, Ze pocitadlo kolejovych fadku

pfi
up

21

22.

pocita fadek, kdyz je zvoleny signal zdroje kratky,
ravte dobu signalu zdroje.

. Pod "Cas pro spinani" zadejte dobu signalu
zdroje.

Ke zvyseni poZadovaného aplikovaného
mnoZstvi osiva v rddcich vedle kolejovych
radku:

pod "ZvySeni mnozstvi osiva ve vedlejSich
radcich" zadejte pozadovanou procentualni
hodnotu.

MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE
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7 | Nastaveni stroje
Konfigurace krokli mnozstvi

7.2 Konfigurace krokd mnozZstvi

Aplikované mnozstvi Ize zvysit nebo snizit
nastavenim krok({l mnoZzstvi.

1. V menu zvolte "Nastaveni" "Stroj" > "Davkovac".

2. Podle vybaveni stroje
zvolte pozadovany zasobnik. Hnajivo

3. Pro stanoveni, o kolik procent se md v jednom Kroky mnozstvi
kroku zvysit nebo sniZit ddvkovdni,
zadejte pozadovanou hodnotu pod "Pfrirdstky
mnozstvi".

7.3 Konfigurace predbéZzného zastaveni

Aby bylo zajisténo, Ze vSechny produkty budou
uloZeny do seciho liZka v jednom bodé bez ohledu
na délku dopravni drahy, mohou byt davkovace pro
kazdy zasobnik pfedzastaveny. Zadat se musi doba
trvani drivejsiho zastaveni.

Podle vybaveni stroje Ize funkci pfedbézného
zastaveni deaktivovat.

1. V menu zvolte "Nastaveni" "Stroj" > "Davkovac".
PREDZASTAVIT

2. Aktivujte pfedb&zné zastaveni pro pozadovany

zasobnik Cislo zasobniku

3. Zadejte dobu trvani pfedbézného zastaveni pro Cislo zasobniku
pozadovany zasobnik.

UPOZORNENI

Doba trvani dfivéjSiho zastaveni nemé zadny vliv
na Section Control. Casy pro Section Control se
nastavuji samostatné.
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Konfigurace predbézného davkovani

7.4 Konfigurace predbézného davkovani

Aby bylo zajisténo, Ze vSechny produkty budou
aplikovany do seciho liZka v jednom bodé bez
ohledu na délku dopravni drahy, mohou byt

davkovace pro kazdy zasobnik pfedbézné davkovany.

Zadat se musi doba trvani pfedbézného davkovani.

UPOZORNENI

Doba trvani pfedbézného davkovani nema zadny
vliv na Section Control. Casy pro Section Control
se nastavuji samostatné.

1. V menu zvolte "Nastaveni" "Stroj" > "Davkovac".

UPOZORNENI

PFi nespravném nastaveni doby predbézného
davkovani muze dojit k prekryti osiva nebo k
mezeram. To se muze stat i pfi pfiliS rychlém
nebo pomalém rozjezdu.

2. Zadejte dobu trvani pfedbézného davkovani pro
pozadovany zasobnik.

Cislo zasobniku

Cislo zasobniku

PREDDAVKOVANI

7.5 Konfigurace snimace pracovni polohy

7.5.1 Konfigurace digitalniho snimaée pracovni polohy

Pomoci snimace pracovni polohy se uréuje, zda
je stroj v pracovni poloze. Je-li stroj v pracovni

poloze, miZe se automaticky spustit fizeni stroje. Je-li

stroj uveden mimo pracovni polohu, fizeni stroje se
automaticky zastavi.

Pro pracovni polohu Ize pouzit nasledujici zdroje:

e snimac na stroji v zadni nastavbé
e Snimac na ramu tazeného stroje
e snimac na zasobniku na pfedni nastavbé

e signal snimace z ISOBUS

MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE
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Konfigurace snimace pracovni polohy

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Pracovni

poloha".

2. Mad-Ii byt pro vSechny ddvkovace pouZit stejny PRACOVNI POLOHA
snimac pracovni polohy,
aktivujte "Synchronni pracovni poloha". Synchronni pracovni poloha

Pokud ma stroj vice zasobnikd, Ize konfigurovat e Vyika zdv. ISOBUS
spinaci bod pro kazdy zasobnik. : digtainé

3. V ¢&asti "Spinaci body zasobniku" zvolte
poZadovany zasobnik a v ¢4sti "Zdroj" pfifadte
pozadovany snimac

nebo

v ¢asti "Zdroj" zvolte pozadovany snimac.

7.5.2 Konfigurace analogového snimaée pracovni polohy

Pomoci snimace pracovni polohy se urCuje, zda je
stroj v pracovni poloze. Je-li stroj v pracovni poloze,
muze se automaticky spustit davkovani. Neni-li stroj v
pracovni poloze, davkovani se automaticky zastavi.
Ke stanoveni, kdy je stroj v pracovni poloze, jsou
jeho polohy uvedeny jako procentudlni hodnoty celé
polohovaci drahy. Polohy Ize zaudcit.

Ke zjisténi celé polohovaci drahy snimace pracovni
polohy se musi zaucit mezni hodnoty.

Pro pracovni polohu Ize pouzit nasledujici zdroje:
e snimac na stroji v zadni nastavbé
e Snimac na ramu tazeného stroje

e snimac na zasobniku na pfedni nastavbé

e signal snimace z ISOBUS

V zavislosti na vybaveni stroje Ize definovat rizné
spinaci body. Spinaci body urcuiji, ve které poloze
ramu stroje pracuje davkovani nebo jak daleko se
zvednou seci botky na souvrati.

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Pracovni
poloha".

2. Mad-Ii byt pro vSechny ddvkovace pouZita stejnd
pracovni poloha,
aktivujte "Synchronni pracovni poloha".
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Konfigurace snimace pracovni polohy

3. KdyZjsou zndmé procentudini hodnoty
spinacich bodu,
v ¢asti "Spinaci bod davkovani ZAP" a "Spinaci
bod davkovani VYP" zadejte procentualni
hodnoty pro spinaci body

nebo

kdyZ nejsou zndmé procentudIni hodnoty
synchronnich spinacich bodd,

pokracujte v ¢asti "Mezni hodnoty" s > a zvolte
Zaucit mezni hodnoty.

4. Pro stanoveni mezni hodnoty
uvedte stroj do pracovni polohy.

5. Chcete-li hodnotu uloZit,

stisknéte \/

6. Chcete-li stanovit horni mezni hodnotu,
zcela stroj zvednéte.

7. Chcete-li hodnotu uloZit,

stisknéte \/

8. Pokud neni aktivovdna synchronni pracovni
poloha,

zvolte poZzadovany produkt a pokracujte s > .

9. Chcete-li nastavit poZadovany bod vypnuti pro
ddvkovdni produktu,
zvednéte stroj do poZzadované vysky.

10. Chcete-li hodnotu uloZit,

stisknéte \/

11. Chcete-li nastavit poZadovany bod zapnuti pro
ddvkovdni produktu,
zvednéte stroje do pozadované vysky.

12. Chcete-li hodnotu uloZit,

stisknéte \/

ZAUCENI MEZNICH HODNOT

Uvedte stroj do pracovni polohy

I } Méfici rozsah snim.

Ulozit hodnoty?

ZAUCENI SPINACICH BODU

Uvedte zvedaci Ustroji do poZadované vysky spinaciho bodu!
100%
a1 Davkovani ZAP

w

Davkovani VYP

0x

Ulozit hodnoty?
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Nastaveni monitorovani otacek ventilatoru

V zavislosti na konfiguraci stroje je tfeba
nakonfigurovat spinaci bod pro souvrat.

13. V ¢&asti "Spinaci body souvrati" pokracujte s > .

14. Chcete-li nastavit poZadovany spinaci bod pro
polohu na souvrati,
zvednéte stroj do poZadované vysky.

15. Chcete-li hodnotu uloZit,

stisknéte \/

ZAUCENI SPINACICH BODU

Uvedte zvedaci Ustroji do pozadované vysky spinaciho bodu!

100%

14

Ulozit hodnoty?

7.6 Nastaveni monitorovani otaéek ventilatoru

Oddélovaci ventilator vytvari pretlak v oddélovani zrn.

Otacky ventilatoru se nastavuji pomoci hydrauliky
traktoru nebo otacek vyvodového hridele.

K monitorovani oddélovaciho ventilatoru se zadavaji

jeho pozadované otacky. Navic Ize sledovat tlak
v oddélovacim ventilatoru. U stroji s pfednim
zasobnikem se navic mohou monitorovat otacky
ventilatoru na hydraulicky pohanéném dopravnim
ventilatoru.

22
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Nastaveni zdroje signalu rychlosti

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" "Ventilator" > zvolte
"Oddélovani" nebo "Prfedni zasobnik".

2. Pod "Pozadované otacky" zadejte pozadované

otacky ventilatoru

nebo VENTILATOR
" o oy A A KA a B 3000
Zvolte "Zaucit poZadované otacky" a fidte se Pozadované otacky My
. .. min
pokyny na displeji.

, v . ‘y y. Zaucen( poZ. otagek
3. Ke stanoveni odchylky poZadovanych otdcek, pri

které md byt vyddn alarm,
pod "Mez alarmu” zadejte odchylku v procentech. Mez alarmu

4. KdyZ md byt monitorovdn tlak v oddélovacim
ventildtoru,
aktivujte "Monitorovani ventilatoru".

Hlidani tlaku ventilatoru

7.7 Nastaveni zdroje signalu rychlosti

7.7.1 PouZiti simulované rychlosti
K fizeni stroje je zapotfebi signéal rychlosti. Pokud

neni k dispozici zadny signal rychlosti, Ize pouzit
simulovanou rychlost.

UPOZORNENI
Simulovand rychlost musi byt pfi praci dodrzena.

KdyZ je rozpoznén signal rychlosti, je simulovana
rychlost deaktivovana.

Po restartovani stroje se nastavi simulovana
rychlost na 0 km/h.
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Nastaveni zdroje signalu rychlosti

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Rychlost".
2. Pod "Zdroj" zvolte "Simulovany".

3. Pod "Simulovand rychlost" zadejte pozadovanou
rychlost.

7.7.2 Nastaveni snimace rychlosti stroje

K Fizeni stroje je zapotfebi signal rychlosti. K tomu Ize
pouzit snimag rychlosti stroje.

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Rychlost".
2. Pod "Zdroj" zvolte "Stroj".
3. KdyZ je zndma poZadovand hodnota impulzii,

v €asti "Impulzy snimace" zadejte impulzy na
100 m.

RYCHLOST
Zdroj Simulovana
. . 8.0
Simulovana rychlost
km/h
T
RYCHLOST

Zdroj Kolo (traktor)
Impulzy snimac 10200
pulzy snimace imp./100m

Ucit impulzy

£

24
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Nastaveni zdroje signalu rychlosti

4. Chcete-li zkontrolovat pocet impulzii:
Porovnejte ukazatel rychlosti na traktoru a na
ovladacim terminalu.

5. KdyZ neni zndma poZadovand hodnota impulzij,
Zvolte "Zaucit impulzy" a fidte se pokyny na
displeji.

6. K uloZeni ujetych impulzii

stisknéte > .

7.7.3 Poutiti signalu rychlosti ISOBUS

K fizeni stroje je zapotfebi signél rychlosti. K tomuto
Gcelu Ize pouzit signal rychlosti, ktery je zjiStovan
snimadi v traktoru a stroji zpfistupnén prostfednictvim
sbérnice ISOBUS.

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Rychlost".

Zobrazuji se jen existujici zdroje. Pokud napfiklad
neni k dispozici rychlost z ,radaru (traktor)", tato
moznost vybéru se také nenabizi.

2. Vyberte v ¢asti "Zdroj" "Radar (traktor)", "Kolo
(traktor)" nebo "Satelit (NMEA2000)".

UPOZORNENI

Nepresné zdroje signalu rychlosti vedou k
chybnému fizeni.

3. Chcete-li zkontrolovat presnost zdroje signdlu
rychlosti:
Porovnejte ukazatel rychlosti na traktoru s
rychlosti zobrazenou na ovladacim terminalu.

ZAUCENI IMPULZU

Odmeérte vzdalenost 100 m, najedte traktorem na start a uvedte stroj
do pracovni polohy!

Ujeté impulzy 0

UloZené impulzy 10200

e

RYCHLOST

Zdroj Kolo (traktor)
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Konfigurace monitorovani pritlaku botek

7.8 Konfigurace monitorovani pritlaku botek

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Pritlak
botek".

2. K monitorovdni pritlaku botek
aktivujte "HI&Seni p prilis mekké pude".

Signal monitorovani pfitlaku botek maze pochazet
ze 2 rtiznych zdroja:

e Ovladani pfitlaku botek: snima¢ méfi tlak v
hydraulickém systému pfitlaku botek.

e Regulace dosedaci sily: minimalné 2 snimace
méfi dosedaci silu na botce.

3. V ¢asti "Regulace pritlaku botek" zvolte zdroj
signalu pfitlaku botek.

4. 'V Casti "Zpozdéni pritlaku botek" zadejte
pozadovany ¢as pro zpozdéné pouziti pfitlaku
botek.

7.9 Konfigurace snimani zrn

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Snimani zrn".

2. Aby se zabrdnilo alarmiim krdtce po spusténi
aplikace,
pod "Cas do spusténi sledovani" nastavte
zpozdéni sledovani.

V pracovnim menu je sledovani zrn znazornéno
garovymi grafy. Carové grafy zobrazuji odchylku
od poZadovaného aplikovaného mnozstvi. Rozsah
indikace ¢arovych grafli odpovida stanovené
procentuélni hodnoté poZzadovaného aplikovaného
MnoZstvi.

3. Pod "Rozsah indikace ¢arovymi grafy" zadejte
procentualni hodnotu.

4. Ke stanoveni odchylky poZadovaného
aplikovaného mnoZstvi, pii které md byt vyddn
alarm,
pod "Mez alarmu skuteéného aplikovaného
mnozstvi" zadejte odchylku pozadovaného
aplikovaného mnoZstvi v procentech.

PRITLAK BOTEK

Hlaseni pri prilis mekke pude .

Regulace pritlaku botky Riz. pritl. radlic

Prodleva pritlaku radlic

SNIMANI ZRN

Cas do spustén sledovani

10

Rozsah indikace carovymi grafy
x
i L 10

Mez alarmu skut. davk. mnoZstvi
X

26
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Nastaveni geometrie

UPOZORNENI

Pro vysev dyni nastavte "sloupcové grafy rozsahu
indikace" a "mez alarmu skute¢ného aplikovaného
mnoZzstvi" na 30 %.

7.10 Nastaveni geometrie

7.10.1 Geometrické hodnoty nesenych stroju
Podle geometrie je fizeno odkladani zrna.

Hodnoty geometrie jsou pfednastavené. Kdyz se
musi zménit hodnoty geometrie, musi se pfesné
preméfit vzdalenosti.

Vzdalenost k bodu vydeje
Varianta stroje Pripojeni Mikro -
= granulat 4
Hnojivo Osivo
Do brazdy Na povrch
Pevny nebo Kratky zavésny ram 69 cm 142 cm 168 cm 198 cm
teleskopicky ram Dlouhy zavésny ram 96 cm 169 cm 195 cm 225 cm
Kratky zavésny ram 69 cm 142 cm 168 cm 198 cm
skladaci ram

Dlouhy zavésny ram 117 cm 190 cm 216 cm 246 cm
3 m zavésny ram Stroj na zpracovani 174 cm 247 cm 273 cm 303 cm
6 m zavésny ram pudy 190 cm 263 cm 289 cm 319 cm
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Nastaveni geometrie

PREDPOKLADY

© Multi Boom je licencovan a je k dispozici na
ovladacim terminalu

© Multi Boom je zapnuty na ovladacim terminalu
1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Geometrie".

2. Pod "Integrované radky" zadejte pocet radka.

GEOMETRIE
3. Pod "Vzdélenost radkd" zadejte nastavenou
. a2 1 12
vzdalenost fadku. Zabudovane Fadky
4. K zaddni pozic vydejnich bodii: s0.0
Vzdalenost fadkd
. ; > cm
pokracujte pomoci
Pozice vydejnich bodil >
(&) s5.00
gpoooo
= 1 m

V zavislosti na verzi softwaru jsou pfi aktivovaném
"Multi Boom" k dispozici 2 nebo 3 vyloZniky. Pro
kazdy aplikovany materidl je k dispozici vyloznik nebo
je osivo spole¢né s mikrogranulatem spinano pres
vyloznik. Hnojivo je spinano pres dalsi vyloznik. Kdyz
se "Multi Boom" deaktivuje, definuje se bod vydej pro
0SivO.

5. Pro aktivaci "Multi Boom":
V menu "Nastaveni" zvolte "Profil" > "ISOBUS" a
aktivujte "Multi Boom".

=]

141.2  om

6. Vzdalenost od bodl vydeje najdéte v tabulce a
o 141.2  cm s

zadejte v Casti II| A ;

7. Pripresazeni doleva: 1d1.2  cn §

zadejte pfesazeni v ¢asti |z| se zapornym
znaménkem

nebo
pri presazeni doprava:
zadejte pfesazeni s kladnym znaménkem.
7.10.2 Geometrické hodnoty tazenych stroju

Podle geometrie je fizeno odkladani zrna.
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7 | Nastaveni stroje
Nastaveni geometrie

Hodnoty geometrie jsou pfednastavené. Kdyz se
musi zménit hodnoty geometrie, musi se pfesné
preméfit vzdalenosti.

Vzdalenost k bodu vydeje

Varianta stroje | Vzdalenost mezi zavésem a oji | Hnojivo Mikrogranulét
Osivo
Do brazdy | Na povrch
K80 nebo tazné 650 cm
tazeny v 9 m nebo
z y;;rn oko 223cm | 279cm | 305cm | 335cm
Dolni rameno 640 cm
K80 nebo tazné
XXX €M
tazeny v 6 m oko XXX €M XXX €M XXX €M XXX €M
Dolni rameno XXX €M

PREDPOKLADY

@ Multi Boom je licencovan a je k dispozici na
ovladacim terminalu

© Multi Boom je zapnuty na ovladacim terminalu
1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Geometrie".
2. Pod "Integrované radky" zadejte pocet radka.

3. Pod "Pracovni zabér" zadejte pracovni zabér
stroje.

4. Pod "Vzdalenost fadkd" zadejte nastavenou
vzdalenost fadka.

5. Pro zaddni vzddlenosti k poloze seci listy:

Pokracujte pomoci >

GEOMETRIE

24

Zabudovane radky
1200.0

Pracovni zaber

cm
Roztec radku 50.0 cm
Poloha seci listy >
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Konfigurace segmentové rozdélovaci hlavy

Pri aktivovaném "Multi Boom" Ize pro kazdy
aplikovany material definovat bod vydeje. Kdyz se
"Multi Boom" deaktivuje, definuje se bod vydej pro
0sivo.

6. Pro aktivaci "Multi Boom":
V menu "Nastaveni" zvolte "Profil" > "ISOBUS" a
aktivujte "Multi Boom".

7. Pod |I| zadejte vzdalenost z tabulky mezi
pFipojovacim zafizenim traktoru a napravou
stroje.

8. Vzdalenost od bodl vydeje najdéte v tabulce a
zadejte v Casti |Z|

9. Pripresazeni doleva:
zadejte pfesazeni v Casti |E| se zapornym
znaménkem

nebo

pri presazeni doprava:
zadejte pfesazeni s kladnym znaménkem.

POLOHA SECI LISTY

7.11 Konfigurace segmentové rozdélovaci hlavy

1. V menu zvolte "Nastaveni" "Stroj" > "Segmentova
rozdélovaci hlava".

2. V casti "Kalibrace segmentové rozdélovaci hlavy"
stisknéte > .
3. Kespusténi kalibrace

stisknéte > .

=» Funkce klapek v segmentové rozdélovaci hlavé
se zkontroluje.

SEGMENT. ROZDEL. HLAVA

KALIBRACE SEGMENT. ROZDEL. >
HLAVY

Deaktivovat vadne klapky

30
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7 | Nastaveni stroje
Konfigurace vahy

4. KdyZ byla kalibrace tispésné ukoncena,
stisknéte \/

nebo

kdyZ byly pri kalibraci zjistény chybné klapky,
potvrdte chybové hlaSeni.

5. Pro potvrzeni poctu chybnych klapek

Stisknéte \/

nebo

k opakovdni kalibrace
stisknéte @

6. Chcete-li pti vypadku klapek prechodné
deaktivovat vadné klapky:
Provedte zaskrtnuti v ¢asti "Deaktivovat vadné
klapky".

7.12 Konfigurace vahy

7.12.1 Téarovani vahy

Tarovani vahy slouzi ke zjisténi hmotnosti zasobniku
s obsahem 0 kg. Zobrazované mnoZstvi prazdného
zasobniku musi byt 0 kg. Tarovani je nutné provést
pfed prvnim nasazenim a po montaZi specialniho
vybaveni na nadobu na vazeni.

MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE

31
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Konfigurace vahy

PREDPOKLADY

© Zasobnik je prazdny
@ Ventilator je vypnuty
© Stroj zastaveny

© Stroj spustény na vodorovné zemi

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" "Vaha" > zvolte
"Tarovani vahy".

2. Proces spustte pomoci \/

nebo

Proces odmitnéte pomoci ><

7.12.2 Sefizeni vahy

Sefizeni vahy slouZi ke korekci vahy pfi naplnéném
zasobniku. Sefizeni je nutné, pokud se po naplnéni
zobrazi chybny obsah zasobniku.

A

TAROVANI VAHY
Naplnte zasobnik a uvedte hmotnost

naplneneho mnozstvi

Aktualni stav naplneni zasobniku 98 kg

32
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Stanoveni blokovanych radki

PREDPOKLADY

© Vaha je tarovana

@ Plnici mnozstvi je znamo

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" "Vaha" > zvolte

"Sefizeni vahy".
; SERIZENI VAHY
2. Proces spustte pomoci \/
sobnik a wedle hmotnost
nebo napineneno mnozsty|
Aktualni stav naplnéni zasobniku 98 kg
Proces odmitnéte pomoci .
- Skutecny st Inéni zasobniki g
- . . (
3. Ridte se pokyny na displeji. ulecny stav napineni zasobniku kg
Minimalni stav naplnéni zasobniku 250 ka

7.13 Stanoveni blokovanych radku

V pfipadé potfeby Ize zastavit aplikaci v jednotlivych
secich botkéach. K tomu U¢elu se musi zvolit
pozadované seci botky.

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte "Zablokovat/
odblokovat 7adky". {otn

2. PoZadované davkované materidly zaSkrtnéte. ZABLOKOVAT/ODBLOKOVAT RADKY

Osivo

v vz

3. Pro vybér radka stisknéte > .

Vyberte fadky
Osivo

Hnojivo

Mikrogranulat

B E X
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Sparovani zarizeni Bluetooth

vz

Zaskrtnéte pozadovany radek
nebo

zaSkrtnuti zrusSte.

Tlacitkem |I| deaktivujte vybrané fadky v menu
pole.

7.14 Spéarovani zafizeni Bluetooth

Pres Bluetooth Ize stroj sparovat s mobilnim
koncovym zafizenim. K tomu se musi nainstalovat
pozadovana aplikace z obchodu App-Store nebo

Google Play.
1. Zvolte v menu "Nastaveni” "Stroj" > "Bluetooth".
2. Chcete-li aktivovat pdrovdni:
zvolte 5)\}.
=» Parovani je aktivni.
=» Zobrazi se kdd pro pFipojeni Bluetooth.
3. Spustte aplikaci na mobilnim koncovém zafizeni.
4. Z aplikace provedte sparovani Bluetooth se

strojem.

Kieré fadky se majl pfi stisknuti tohole tlagitka odpajits

BLUETOOTH

Zadny pfistroj nepfipajen
Parovani aktivni...

Kad pro pripojeni Bluetooth;

000000

34
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7 | Nastaveni stroje
Aktivovani GPS zaznamu

UPOZORNENI

V zavislosti na verzi softwaru neni tfeba pro
parovani bluetooth zadavat Zadny kad.

5. Po vyzvé zadejte kdd pro parovéani Bluetooth na
mobilnim koncovém zafizeni.

=» Pfipojeni bylo Uspésné navazano.

7.15 Aktivovani GPS zaznamu

Pomoci zaznamu GPS lze pro pfipojeny ovladaci
termindl simulovat aplikaci bez pouZiti osiva. Ovladaci
terminal oznaci projetou oblast jako obdélanou
plochu. Z obdélané plochy Ize vytvofit hranici pole.

BLUETOOTH

v

VUerbindung hergestel |t

VUerbindung trennen
und Pairing neu ’0

starten
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Aktivovani SmartControl

PREDPOKLADY

© Stroj zastaveny

@ VSechny ventilatory jsou vypnuté

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Pfidavné

funkce". ¢
2. ZaSkrtnéte "GPS zaznam". DOPLNKOVE FUNKCE
3. Chcete-li pouZzit GPS zdznam, GPS zaznam .
viz strana 84.
Kaluz .

7.16 Aktivovani SmartControl

SmartControl automaticky ovlada stérace na
davkovacich kotoucich. Tim se snizi pocet
chybéjicich a dvojitych mist.

1. V menu "Nastaveni" "Stroj* > zvolte"Pfidavné
funkce".

2. ZaSkrtnéte "SmartControl".

7.17 Aktivovani funkce kaluze

Funkce Kaluz umoznuje prijezd mokrych Usekl se
zvednutym strojem bez preruSeni seti.
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Terminal Twin

1. V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte"Pridavné
funkce".

2. ZaSkrtnéte "Kaluz".

3. Chcete-li pouzit funkci kaluz,
viz strana 85.

7.18 Terminal Twin

TwinTerminal slouZi jako externi ovladaci terminal,
ktery se nachazi pfimo na stroji. TwinTerminal se

ovlada 4 tlagitky [ 2 |. Funkéni pole [ 1] ukazuji
aktudlni funkci tlacitek.

KdyZ se zobrazi . vyskytla se chybna funkce.
Ovladaci terminél ISOBUS zobrazi chybovy kéd nebo
textové hlaseni.

1. Kpreddni ovldddni na TwinTerminal
zvolte na ovladacim terminalu ISOBUS v
pFislusném menu TwinTerminal.

=» Externi ovladani je aktivni.

2. Kukonceni ovlidddni na TwinTerminalu
stisknéte ><

=» Ovladaci termindl ISOBUS je opét aktivni.

S

DOPLNKOVE FUNKCE

GPS zaznam

Kaluz .

CMS-1-00007427

CMS-T-00005780-D.1

CMS-1-00004042

KALIBROVANI

Externi oviadani aktivni!

CMS-1-00004092
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7 | Nastaveni stroje
Multifunkéni joystick AmaPilot

7.19 Multifunkéni joystick AmaPilot*

Prostfednictvim AmaPilott |ze provadét funkce stroje.
AmaPilot* je ovladaci prvek AUX-N s volitelnym
obsazenim tlagitek. Standardni obsazeni tlacitek je
prednastavené pro kazdy stroj Amazone s ISOBUS.
Funkce jsou rozdélené do 3 drovni a vybiraji se
stisknutim prstem. PFi spusténi stroje se nacte

standardni droveri. Svételny krouzek |I| sviti zelené.

1. Podrzte stisknuté tlacitko |I|

= Aktivni je roven 2, svételny krouzek IZ| sviti
oranZove.

2. Stisknéte tlagitko[ 3 ].

=» Aktivni je droven 3, svételny krouzek |z| sviti
cervené.
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8 | Sprava profil

Sprava profila

8.1 Vytvoreni nového profilu

Kazdy uZivatel si miiZe ulozit svij osobni profil s
nastavenim pro terminal a stroj. Zde se ukladaji
nasledujici konfigurace:

e Multifunkéni displej
e Obsazeni tlagitek
e ISOBUS

e Mez alarmu

o Kroky mnozstvi

e Rozjezdova rampa

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Profil".

n—
2. zvolte §—.

PROFIL - Profil

Rozj. rampa

1308US

Libeow. absazeni taditek

Multifunkeni zobrazovac
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Vytvoreni nového profilu

3. zvolte +

=> Novy profil je vytvoren. PROFIL - Profi 1 /1

Profil

4. Zvolte nové vytvoreny profil.

PROFIL - Profil

Profil . Profil

1+ 1
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Volba profilu

5. Zadejte nazev profilu.

8.2 Volba profilu

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Profil".

O—
2. zvolte B—.

PROFIL - Profil

Rozj. rampa
1308Us
Libeow. absazeni taditek

Multifunkeni zekbrazovas
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Smazat profil

3. Zaskrtnéte pozadovany profil.

8.3 Smazat profil

Smazat Ize jen deaktivované profily. Posledni
aktivovany profil musi byt vZdy k dispozici a nelze ho
smazat.

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Profil".

O—
2. zvolte 3—.

Profil

PROFIL - Profil

i

1+ 1

PROFIL - Profil

Rozj. rampa

1308US

Libeow. absazeni taditek

Multifunkeni zekbrazovas

42
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Nastaveni profilu

3. Zvolte pozadovany profil.

4. zvolte ﬁ

8.4 Nastaveni profilu

8.4.1 Zména multifunkéniho displeje

Na multifunkénim displeji mohou byt v pracovnim
menu zobrazeny 4 rizné hodnoty. Nasledujici tabulka
obsahuje vSechny dostupné hodnoty.

PROFIL 1 71

Profil 2 .

Pracovni zabér Pracovni zabér
5.6 m 5.6 m

Profil 1

Profil 2

o ] ]
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Nastaveni profilu

Hodnota

Vysvétleni

Rychlost

Aktudlni rychlost v km/h

Pozadované aplikované mnozstvi osiva

Nastavené poZzadované aplikované mnoZstvi osiva

Plocha

Obdélana plochy v hektarech

Mnozstvi hnojiva

Aplikované mnozstvi hnojiva

Aktualni otacky ventilatoru

Otacky ventilatoru v otackach za minutu

Aktualni otacky ventilatoru pfedniho zasobniku

Otacky ventilatoru v otackach za minutu

Zbyvaijici plocha

Plocha v hektarech, na kterou jesté vystaci stavajici
hnojivo

Zbyvajici Usek

Usek v metrech, na ktery jesté vystadi stavajici
hnojivo

Variaéni koeficient ISO

Hodnota pro piesnost ukladani zrna podle 1ISO. Cim
mensi hodnota, tim vyssi pfesnost ukladani zrn

Standardni odchylka ISO

Primérna odchylka poZadovanych bodd ukladani v
milimetrech

Kalibraéni €initel hnojiva

Cinitel pro stanoveni aplikovaného mnoZzstvi.
Kalibraéni €initel se zjisti pfi kalibraci

Osetéa plocha

Oseta plocha v hektarech

MnozZstvi MGS

Aplikované mnozstvi mikrogranulatu

Podil poZadovanych mist

Podil spravné uloZzenych zrn v procentech

1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "Multifunkéni
displej".

2. Pro zménu zobrazeni
zvolte pozadované zobrazeni.

=» Zobrazi se seznam s dostupnymi hodnotami.
3. Ze seznamu vyberte pozadovanou hodnotu.

4. Potvrdte volbu.

MULTIFUNKCNI DISPLEJ

@ Rychlost

0 Plocha

44
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Nastaveni profilu

8.4.2 Konfigurace rozjezdové rampy

Aplikované mnozstvi davkovace zavisi na pracovni
rychlosti. KdyZ se stroj rozjizdi, aplikuje se méné
davkovaného materialu. Rozjezdova rampa zabrani
tomu, aby se aplikovalo pfilis malo davkovaného
materialu. Po dobu, co neni dosaZena pracovni
rychlost, se aplikace reguluje prostfednictvim
predvolené rychlosti.

1. V menu "Nastaveni
rampa".

Profil* > zvolte "Rozjezdova

2. Pod "Rozjezdova rampa" aktivujte rozjezdovou
rampu.

3. V ¢asti "ZamysSlena rychlost" zadejte
pozadovanou rychlost pro regulaci aplikovaného
MNoZstvi.

Pocatecni rychlost rampy je procentualni hodnota
predvolené rychlosti, pfi niz se zahaji aplikace.

4. Pod "Poc¢éatecni rychlost rampy" zadejte
pozadovanou procentudlni hodnotu.

Do doby, nez se pracovni rychlost z po¢ate¢ni
rychlosti rampy zvysi na regulérni pracovni rychlost,
uplyne urgity ¢as. Tento Cas je doba rozjezdové
rampy.

5. Pod "Doba rozjezdové rampy" zadejte ¢as v
sekundéch.

8.4.3 Konfigurace ISOBUS

Pfipojené ovladaci terminaly se identifikuji podle
Cisel. KdyzZ je pouzito nékolik terminald, musi se
pfifadit terminély k ovladani stroje, pro dokumentaci
a pro Section Control. KdyZ je pfipojen jen jeden
ovladaci terminal, je tento ovladaci terminal pfifazen
automaticky. Cisla mohou byt zjisténa v nastavenich
ovladacich terminald.

©
<
(@)
X
km/h
& t [sec]
t

8.0
Planovana rychlost
km/h
S0
Rychlost startu rampy e

Doba rozjezd. rampy
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1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "ISOBUS".

2. zvolte 5):}.

3. V &asti "Terminal pro ovladani stroje" zadejte - @
. . ) | L, Vyberte terminal
pozadované cislo ovladaciho terminalu.

ISOBUS

4. V ¢asti "Termindl pro dokumentaci a Section Externt pod, fiodingl Repidriout o vsechny produkty
Control" zadejte pozadované ¢islo ovladaciho

terminalu. Multi Boam !

e VSechny produkty: Terminal mize pfenaset
pozadovana mnozstvi osiva, hnojiva a
mikrogranulatu. : S

e Osivo nebo hnojivo nebo mikrogranulat: Pokud ISOBUS
terminal provozovatele akceptuje méné nez

3 pvrodukty, ’Ize s tiarmi’nalem V}/menit pouze Vyberte termingl @
pozadované mnozstvi vybraného produktu.

5. Pokud se maji poZadované hodnoty Externi poZ. hodnotu nabidnout pro v&echny produkty
aplikovanych mnoZstvi prevzit z ovliddaciho

termindlu: !
. . ~ Multi Boom

Zvolte "Nabidnout externi pozadovanou hodnotu

pro" pozadovany produkt nebo "VSechny

produkty".

V zavislosti na verzi softwaru jsou pfi aktivovaném
"Multi Boom" k dispozici 2 nebo 3 vylozniky. Pro
kazdy aplikovany materidl je k dispozici vyloZnik nebo
je osivo spole¢né s mikrogranulatem spinano pres
vyloznik. Hnojivo je spindno pres dalSi vyloZnik. Kdyz
se "Multi Boom" deaktivuje, definuje se bod vydej pro
0sivo.

6. KdyZ je pro kaZdy aplikovany materidl
zapotiebi vlastni bod vydeje:
Aktivujte "Multi Boom"

nebo
KdyZ ovlddaci termindl podporuje jen jeden

vylozZnik:
Deaktivujte "Multi Boom".
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8.4.4 Zmeéna libovolného obsazeni tlagitek
Pomoci libovolného obsazeni tlacditek Ize ménit
obsazeni tlacitek v pracovnim menu. K tomu Ucelu

se na levé strané zobrazi seznam vSech funkci a na
pravé strané pracovni menu.

UPOZORNENI

OranZzové zaSkrtnuti tlaCitka znamena, ze
prislusna funkce jiz byla alesporn jednou
pfifazena.

1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "Libovolné
obsazeni tlacitek".

2. Nenajdete-li poZadovanou funkci na prvni
strané,

pomoci 'J_I vyvolejte dalSi stranu.
3. Klepnéte na poZadovanou funkci ze seznamu |I|
=» Zvolené funkce se bile oramuje.

4. 'V pracovnim menu |Z| klepnéte na pozadované
tlagitko.

= Zvolené tlacitko se obsadi zvolenou funkci.
5. Obsadte dalsi tlacitka

nebo

obsazeni potvrdte pomoci \/

nebo

obsazeni odmitnéte pomoci ><

8.4.5 Zména multifunkéniho displeje

Na multifunkénim displeji mohou byt v pracovnim
menu zobrazeny 4 rdzné hodnoty. Nasledujici tabulka
obsahuje vSechny dostupné hodnoty.
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Hodnota

Vysvétleni

Rychlost

Aktudlni rychlost v km/h

Pozadované aplikované mnozstvi osiva

Nastavené poZzadované aplikované mnoZstvi osiva

Plocha

Obdélana plochy v hektarech

Mnozstvi hnojiva

Aplikované mnozstvi hnojiva

Aktualni otacky ventilatoru

Otacky ventilatoru v otackach za minutu

Aktualni otacky ventilatoru pfedniho zasobniku

Otacky ventilatoru v otackach za minutu

Zbyvaijici plocha

Plocha v hektarech, na kterou jesté vystaci stavajici
hnojivo

Zbyvajici Usek

Usek v metrech, na ktery jesté vystadi stavajici
hnojivo

Variaéni koeficient ISO

Hodnota pro piesnost ukladani zrna podle 1ISO. Cim
mensi hodnota, tim vyssi pfesnost ukladani zrn

Standardni odchylka ISO

Primérna odchylka poZadovanych bodd ukladani v
milimetrech

Separaéni tlak vpravo

Separacni tlak pro pravy vyloZznik stroje v milibarech

Separacni tlak vlevo

Separacni tlak pro levy vyloznik stroje v milibarech

Tlak Central Seed Supply

Dopravni tlak pro dopravni systém osiva v milibarech

Kalibra¢ni ¢initel hnojiva

Cinitel pro stanoveni aplikovaného mnoZzstvi.
Kalibra¢ni Cinitel se zjisti pfi kalibraci

Oseta plocha

Oseté plocha v hektarech

Mnozstvi MGS

Aplikované mnozstvi mikrogranulatu

Podil poZzadovanych mist

Podil spravné uloZzenych zrn v procentech

1. V menu "Nastaveni" "Profil" > zvolte "Multifunkéni
displej".

2. Pro zménu zobrazeni
zvolte pozadované zobrazeni.

= Zobrazi se seznam s dostupnymi hodnotami.
3. Ze seznamu vyberte pozadovanou hodnotu.

4. Potvrdte volbu.

MULTIFUNKCNI DISPLEJ

% Rychlost

d Plocha
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Sprava produktt

9.1 Vytvoreni nového produktu

Jeden produkt je vzdy aktivni. Aktivni produkt nelze
smazat. Pokud je potfeba vice produktd, Ize vytvorit
nové produkty.

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Produkty”.

2. Zvolte "Osivo", "Hnojivo" nebo "Mikrogranulat".

PRODUKTY
Osivo
{HEF  tnoivo
“H} Mikrogranuléat
MBS
O—
O—
3. zvolte g—. e
Secl koloud
» . soooo
Przadivany visgvek |: S
Legeatstand B2,
em
Upnsnrmdnt pii pradniem sasobnika
.
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Vytvoreni nového produktu

4. Chcete-li vytvorit novy produkt,
zvolte I .

, . . 0OSIVO - Osivo 1 71
=» Novy produkt je vytvoren.

Osivo
=» Novy produkt je automaticky zvolen.

5. Chcete-li novy produkt prejmenovat,
Zvolte Produkt. Zadejte nazev produktu.
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Volba produktu

9.2 Volba produktu

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Produkty".

2. Zvolte "Osivo", "Hnojivo" nebo "Mikrogranulat”.

PRODUKTY

Osivo
@ Hnaojiva
ﬂ} Mikrogranulat

3. zvolte

=

Secl koloud

soooo

Pukadavany visevek |: 50
-
222

Legeatstand =Rl
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Nastaveni osiva

4,

Zaskrtnéte pozadovany produkt.

9.3 Nastaveni osiva

V menu "Nastaveni" "Produkty” > zvolte "Osivo".

V ¢ésti "Seci disk" zvolte pozadovany seci disk
nebo nahote ve vybérovém menu zvolte "..." a
zadejte uZivatelsky definovany disk.

Pokud se zada poZzadované aplikované mnoZstvi,
software vypocita vzdalenost ukladani. Pokud

se zada vzdalenost ukladani, software vypocita
pozadované aplikované mnoZzstvi.

3.

V ¢éasti "Pozadované aplikované mnoZzstvi 1"
zadejte pozadované aplikované mnozstvi v
zrnech na hektar

nebo

v Casti "Vzdalenosti ukladani 1" zadejte
pozadovanou vzdalenost zrn.

KdyZ md byt monitorovdno, zda je jesté k

dispozici osivo,
aktivujte "Monitorovani prazdného stavu".

Pomoci prochazejte menu.

0SIVO - Osivo 1M

Osivo . Osivo

1+ 1

OsIVO

Seci kotoué

soooo
K/ha

Pozad. apl. mnoz. 1

Wzdalenost ukladani 1

Upozornéni pfi prazdném zasobniku
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Nastaveni osiva

VAROVANI

Nespravné méreni pri priliS vysoké

citlivosti OSIVO

Kdyz se zvoli prili§ vysoka citlivost optickych . ) _ 90
v, . L, . . . . Citlivost optickeho &idla

¢idel, muze byt jako osivo identifikovan %

napfiklad prach, zrnka pisku nebo negistoty.
aus

HYH - - wr . Zeslleni si Al

> Citlivost optickych &idel nevolte pfilis eelient sgnai

vysokou.
g 600
Cas zapnuti
ms
Pomoci citlivosti optickych Cidel se uréuje velikost .
p . v, oo . Cas vypnuti
detekovaného osiva a zaruéi se tim i detekce malého ms

osiva.

Pro citlivost optickych ¢idel jsou doporuéeny
nasledujici hodnoty:

Osivo Citlivost
Repka 100 %
Cirok <90 %
Sojové boby <90 %
Boby <90 %
Kukufice <90 %
Cukrova fepa <90 %
Sluneénice <90 %
Dyné <90 %

6. Nastavte citlivost optickych &idel.

Zesileni signalu zvysi signal optického ¢idla.

PFi zvySujicim se zne€isténi Ize zesileni plynule
zvySovat:

e \ypnuté

e Nizké

e Stfedni

e \ysoké

e Maximalni

Pro zesileni signalu optickych ¢idel jsou doporuceny
néasledujici hodnoty:
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Nastaveni osiva

Osivo Zesileni signalu
Repka Nizké
Cirok Nizké
Sojové boby Nizké
Boby Nizké
Kukufice Nizké
Cukrova fepa Nizké
Sluneénice Nizké
Dyné Nizké

VAROVANI

Nespravné méreni pri prilis vysokém
zesileni signalu

Kdyz se zvoli prilis vysoké zesileni signélu,
muZe byt jako osivo identifikovan napfiklad
prach, zrnka pisku nebo necistoty.

P Nevolte zesileni signalu pFilis vysoké.
7. Nastavte zesileni signalu optickych ¢idel.

8. Nastaveni Casu zapnuti a casu vypnuti
viz "PouZiti Section Control".

9. Pomoci prochazejte menu.

Pokud se zaklada kolejovy fadek, muze se ve

vedlejSich fadcich zvySit pozadované aplikované
MnoZstvi.
10. V ¢asti "ZvySeni vysévaného mnozstvi ve ospve
vedlejSich radcich" zadejte navySeni mnozstvi v o
procentech. Zvyseni vysevku ve vedlejsich Fadcich %
Pokud se zada poZadované aplikované mnozstvi, Bozad. apl; o2 =
software vypocita vzdalenost ukladani. Pokud Kohe
se zada vzdalenost ukladani, software vypocita 210
poZadované aplikované mnoZstvi. Vzdalenost ukladani 2 o

11. V &asti "PoZadované aplikované mnoZstvi 2"
zadejte pozadované aplikované mnozstvi v Piiree, vtk podadirarnletvi >
zrnech na hektar

nebo ®

v ¢asti "Vzdalenosti ukladani 2" zadejte
pozadovanou vzdalenost zrn.
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Nastaveni osiva

12. Pokud se md k radkiim priradit rozdilné .
poZadované aplikované mnoZstvi:

Pokracujte pomoci PRIRAZ. RADKU POZAD, MNOZSTVI

13. Zadejte pozadované aplikované mnoZzstvi pro 70000 90000 70000
kazdy Fadek. ' Zha 2 zha *  zha
i 90000 g 70000 i 90000
zlha z/ha z/ha
§ 70000 = 90000 8 70000
z/ha zfha zlha
i 90000 54 70000 3 90000
z/ha zlha z/ha
UPOZORNENI

Pokud jsou vydavana 2 pozadovana aplikovana
mnozZstvi, zobrazi se v pracovnim menu |Z|

Pokud jsou vydavana 2 pozadovana aplikovana
mnozZstvi, zobrazi se v pracovnim menu

pozadované aplikované mnozstvi jako stfedni ;
hodnota rozdilnych poZzadovanych aplikovanych 2

mnozstvi.
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Nastaveni hnojiva

9.4 Nastaveni hnojiva

1. V menu "Nastaveni" "Produkty" > zvolte
"Hnojivo".

U stroju s decentralnim davkovanim je uveden objem
davkovaciho kola na fadek. U stroju s centralnim
davkovanim je uveden objem davkovaciho valce pro
vSechny radky.

2. V casti "Davkovaci kolo" zvolte poZadované
davkovaci kolo nebo nahofe ve vybérovém menu
zvolte "..." a zadejte uZivatelsky definovany objem
davkovaciho kola

nebo

v Casti "Davkovaci valec" zvolte poZzadovany
objem davkovaciho valce nebo nahore ve
vybérovém menu zvolte "..." a zadejte uZivatelsky

definovany objem davkovaciho vélce.

3. Pod "Pozadované aplikované mnoZstvi" zadejte
pozadované aplikované mnoZzstvi.

Kalibraéni plocha odpovida ploSe, pro kterou se pfi
kalibraci uruje hnojivo.

4. Zadejte pozadovanou kalibra¢ni plochu.
5. Jako kalibra¢ni Cinitel zadejte empirickou hodnotu
nebo

Hodnotu zachovejte.

6. Pomoci 'J_I prochazejte menu.

7. KdyZ md byt monitorovdno, zda je jesté k
dispozici hnojivo,
aktivujte "Monitorovéni prazdného stavu".

8. V ¢asti "ZvySeni mnozstvi ve vedlejSich radcich”
zadejte navySeni mnoZstvi v procentech.

9. Nastaveni Casu zapnuti a casu vypnuti
viz "Pouziti Section Control".

Davk. kolo

PoZadovany vysevek

Kalibraéni plocha

Kalibraéni cinitel

120
kg ha

1740
ha

1.000
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Nastaveni mikrogranulatu

9.5 Nastaveni mikrogranulatu

1. V menu "Nastaveni" "Produkty” > zvolte
"Mikrogranulat".

U stroju s decentralnim davkovanim je uveden objem
davkovaciho kola na fadek. U strojd s centralnim
davkovanim je uveden objem davkovaciho valce pro
vSechny radky.

2. V casti "Davkovaci kolo" zvolte poZadované
davkovaci kolo nebo nahore ve vybérovém menu
zvolte "..." a zadejte uZivatelsky definovany objem
davkovaciho kola

nebo

v Casti "Davkovaci valec" zvolte poZzadovany
objem davkovaciho valce nebo nahore ve
vybérovém menu zvolte "..." a zadejte uZivatelsky

definovany objem davkovaciho vélce.

3. Pod "Pozadované aplikované mnoZstvi" zadejte
pozadované aplikované mnoZzstvi.

Kalibraéni plocha odpovida ploSe, pro kterou se pfi
kalibraci uréuje mikrogranulat.

4. Zadejte pozadovanou kalibra¢ni plochu.
5. Jako kalibraéni Cinitel zadejte empirickou hodnotu
nebo

Hodnotu zachovejte.

6. Pomoci 'J_I prochazejte menu.

7. KdyZ md byt monitorovdno, zda je jesté k
dispozici mikrogranuldt,
aktivujte "Monitorovéni prazdného stavu".

8. V ¢asti "ZvySeni mnozstvi ve vedlejSich fadcich”
zadejte navySeni mnoZstvi v procentech.

MIKROGRANULAT

Davk. kolo

PoZadovany vysevek

Kalibraéni plocha

Kalibragéni cinitel

10
kg ha

1740
ha

1.000
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Casy spinani pro Section Control

9.6 Casy spinani pro Section Control

Zasobnik Produkt Cas zapnuti Cas vypnuti
Osivo 600 ms 0ms
Zadni zasobnik (nesene Hnojivo 2000 ms 1000 ms
stroje)
Mikrogranulat 2000 ms 1000 ms
Osivo 600 ms 0ms
Pfedni neseny zasobnik Hnojivo 3000 ms 3700 ms
Mikrogranulat 3000 ms 1000 ms
Osivo 600 ms 0ms
Zadni zasobnik (tazene Hnojivo 3000 ms 3700 ms
stroje)
Mikrogranulat 2000 ms 1000 ms

Casy zapnuti a vypnuti v tabulce jsou prednastavené
Casy pro Section Control. Ty Ize upravit, aby se
zamezilo pfekryti nebo neobdélanym plocham.

Jsou-li vydejni body zapnuty prostfednictvim Section
Control, trva nékolik milisekund, nez zareaguiji
pohony. Délka dopravni drahy k mistu aplikace ma
také vliv na pfesné spinani na souvrati. Tato zpozdéni
mohou zpUsobit pfekryti nebo neobdélanou plochu.
Doby spinani kompenzuji tato zpozdéni pfi zapinani
a vypinani.

UPOZORNENI

Pro presné spinani na souvrati, zejména u
secich stroja, jsou nezbytné nutné nasledujici
body:

e Presnost RTK pfijimace GPS (obnovovaci
frekvence: nejméné 5 Hz, doporuceno 10 Hz)

e Rovnomérna rychlost na souvrati pfi vjizdéni
na souvrat’ nebo vyjizdéni ze souvrati

58 MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE



9 | Sprava produktu
Casy spinani pro Section Control

Cas zapnuti

Cas vypnuti

Vypnuti pfi viezdu na obdélanou plochu

Zapnuti pfi vyjezdu z obdélané plochy

o

I‘ !

v
: S

(A) Délka prekryti

Cas zapnuti

Cas vypnuti

Vypnuti pfi vjezdu na obdélanou plochu

Zapnuti pfi vyjezdu z obdélané plochy

éh!
Tj

T

(B) Délka neobdélané plochy

59
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Casy spinani pro Section Control

V menu "Nastaveni" > "Produkty" zvolte
pozadovany zasobnik.

Pomoci prochazejte menu.

nebo

pokud pri vjezdu na obdélanou plochu vznikaji
prekryti,
zvyste ¢as vypnuti.

nebo

pokud pri vjezdu na obdélanou plochu vzniknou
neobdélané plochy,

shizte ¢as vypnuti.

nebo

pokud pri vyjezdu z obdélané plochy vzniknou
prekryti,

shizte ¢as zapnuti

nebo

pokud pri vyjezdu z obdélané plochy vzniknou

neobdélané plochy,
zvyste Cas zapnuti.

PRODUKT

2000

Cas zapnuti
ms

1000
Cas vypnuti

ms
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Nastaveni pozadovaného tlakového rozdilu Central Seed Supply

9.7 Nastaveni pozadovaneho tlakového rozdilu Central Seed Supply

PREDPOKLADY

© Zasobniky osiva jsou naplnéné
© Stroj je rozlozeny
© Ventilator je zapnuty

© Davkovaci kotouce jsou obsazené zrny osiva

Otacky ventilatoru se méni tak dlouho, dokud
hydraulicky olej nedosahne provozni teploty.

V zavislosti na vybaveni je tlak vzduchu zobrazovan
manometrem, ovladacim pocitatem nebo na
ovladacim terminalu. Uvedené tlaky ventilatoru jsou
orienta¢ni hodnoty. Po kratké jizdé zkontrolujte
ukladani zrn.

1. V zavislosti na osivu |Z| najdéte tlakovy rozdil |I|
na folii.

VAROVANI

Nebezpeci zranéni odmrsténymi dily
ventilatoru

Pokud je ventilator provozovan s pfilis
vysokymi ota¢kami, mohou ¢asti ventilatoru
prasknout a byt odmrstény.

P Zajistéte, aby otacky ventilatoru nepfesahly
5.000 1/min.

2.V menu zvolte "Nastaveni" > "Produkty" >
"Osivo".

3. Pomoci prochézejte menu.

V automatickém rezimu se zadava cilovy rozdil mezi
tlakem Central Seed Supply a tlakem oddélovani.
Otacky ventilatoru jsou automaticky regulovany.

4. Chcete-li zapnout automaticky rezim:
Aktivujte "Automatiku Central Seed Supply".

5. V ¢asti "Pozadovany rozdil mezi tlakem Central
Seed Supply a tlakem oddélovani" zadejte tlakovy
rozdil.
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6. V Casti "PoZzadovany tlakovy rozdil p/i prdzdném
zasobniku" zadejte tlakovy rozdil pro prazdny
zasobnik.

7. Chcete-li prizptisobit poZadovany tlakovy rozdil:
CSss
stisknéte £~ v pracovnim menu

nebo

css
stisknéte _<> v pracovnim menu.

=» Pro pIny zasobnik se nastavuje hodnota
"Pozadovany rozdil mezi tlakem Central Seed
Supply a tlakem oddélovani".

=» Pro plny zasobnik se nastavuje "PoZadovany
tlakovy rozdil p/i prazdném zasobniku".

V ruénim rezimu lIze plynule nastavovat otacky
ventilatoru, dokud se nedosahne pozadovaného
rozdilu mezi tlakem Central Seed Supply a tlakem
oddélovani.

8. Chcete-li vypnout automaticky reZim:
Deaktivujte "Automatiku Central Seed Supply".

9. Chcete-li prizptisobit poZadovany tlakovy rozdil:
Css
stisknéte 4~ v pracovnim menu

nebo

Css
stisknéte _<> v pracovnim menu.

=» Pro plny zasobnik se nastavuje hodnota
"Pozadovany rozdil mezi tlakem Central Seed
Supply a tlakem oddélovani".

=» Pro plny se nastavuje "Pozadovany tlakovy rozdil
p/i prazdném zasobniku”.

10. Chcete-li ventildtor monitorovat,

viz navod k obsluze ISOBUS "Serizeni
monitorovani otacek ventilatoru"

UPOZORNENI

Neni-li dosaZzen pozadovany tlak ventilatoru,
muZze pomoci vétsi hydraulicky motor.

Kontaktujte zdkaznicky servis AMAZONE.
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Kalibrace davkovace

10.1 Kalibrace pomoci terminalu ISOBUS nebo kalibraéniho tla€itka

PREDPOKLADY

© Ventilator je vypnuty
© Stroj stoji

1. V menu "Pole" > "Kalibrovat" zvolte pozadovany
zasobnik.

2. Pod "Planovana rychlost" zadejte pozde;si KALIBROVANI

pracovni rychlost.
Zkontrolujte a pfip.zmérite hodnoty!

3. Zadejte poZzadované aplikované mnoZstvi. 12.0
Planovana rychlost
km/h
U stroju s decentralnim davkovanim je uveden objem
davkovaciho kola na fadek. U stroji s centralnim Soan

déavkovénim je uveden objem davkovaciho valce pro Redudorangriienich e

vSechny radky.

4. V ¢asti "Davkovaci kolo" zvolte poZzadované Davk. kolo 210
davkovaci kolo nebo nahofe ve vybérovém menu Davkov. objem com
zvolte "..." a zadejte uZivatelsky definovany objem
nebo

v Casti "Davkovaci valec" zvolte pozadovany
objem davkovaciho vélce nebo nahofe ve
vybérovém menu zvolte "..." a zadejte uZivatelsky
definovany objem davkovaciho valce.

5. Pokracujte pomoci >
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Kalibrace pomoci terminalu ISOBUS nebo kalibra¢niho tlacitka

Kalibraéni plocha odpovida ploSe, pro kterou se pfi
kalibraci davkuje materiél.

6. Zadejte pozadovanou kalibraéni plochu.
Typem kalibrace se stanovuje, jak se ma kalibrace
spustit.

7. Chcete-li spustit kalibraci s oviddacim
termindlem ISOBUS,
zvolte jako "Zpdsob kalibrace" ovladaci terminal
ISOBUS

nebo

ke spusténti kalibrace kalibracnim tlacitkem
zvolte jako "Zpdsob kalibrace" kalibragni tlagitko.

8. Pokracujte pomoci >

9. Chcete-li stroj pripravit pro kalibraci,
podivejte se do navodu k obsluze stroje.

10. Jsou-li body zobrazené na displeji splnéné,

pokraéujte pomoci >

11. stisknéte pfedbé&zné davkovani l

12. Pokud jako zpiisob kalibrace byl zvolen ovlddact
termindl ISOBUS,
provedte kalibraci na ovladacim terminalu
ISOBUS

nebo
pokud jako zpiisob kalibrace bylo zvoleno

kalibracni tlacitko,
provedte kalibraci stroje.

il

KALIBROVANI

Zkontrolujte a pfip.zméfte hodnoty!

1.000
Kalibrierwert
) 17100
Kalibraéni plocha
ha

ISOBUS terminal

Zplsob kalibrace

il

KALIBROVANI

Zkontrolujte a potvrdte nasledujici body!
Kalibraéni klapka oleviena?
Prototeno?

Kalibraéni nadoba vyprazdnéna?

64
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Kalibrace pomoci terminalu ISOBUS nebo kalibra¢niho tlacitka

13

14

15.

16.

17.

18.

. Ke spusténi kalibrace

drzte stisknuté >
nebo
podrzte stisknuté kalibracni tlacitko.

Béhem kalibrace se zobrazuje teoreticky
aplikované mnozstvi.

UPOZORNENI

U velkych davkovacich mnozstvi Ize kalibraci
pozastavit, aby se vyprazdnila kalibra¢ni nddoba.

Pokud je mnoZzstvi pro zkousku postacujici, Ize
kalibraci také pred¢asné ukongit.

. Zvazte zachycené mnoZstvi.
Zohlednéte hmotnost kalibra¢ni nadoby.

Zadejte hmotnost zachyceného mnozstvi.

Pokracujte pomoci > .
Vypocita se kalibra¢ni Cinitel.

Zobrazeny kalibraéni Cinitel pfevezméte pomoci

Vv

nebo

pro ptevzeti zobrazeného kalibracniho faktoru
a opakovdni kalibrace za ticelem jeji
optimalizace

zvolte Z{)/

nebo

zobrazenou kalibrovanou hodnotu odmitnéte

pomoci ><

ifl ]

KALIBROVANI

Zadejte prosim zachyceng mnozstvil

0.083 nh= 24.450 kg

1.000
Zachycené mnozstvi
kg

il

KALIBROVANI
Mova kalibraéni hodnota 1.0a1
Procentualni odchylka mnozstvi 0.00 X

Ulozit hodnoty?

Zaviete kalibraéni klapku!

MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE

65



10 | Kalibrace davkovace
Kalibrace pomoci TwinTerminalu

10.2 Kalibrace pomoci TwinTerminalu

PREDPOKLADY

© Ventilator je vypnuty
© Stroj stoji

1. V menu "Pole" > "Kalibrovat" zvolte pozadovany
zasobnik.

2. Pod "Planovana rychlost" zadejte pozdé;jsi
pracovni rychlost.

3. Zadejte pozadované aplikované mnoZstvi.

U stroji s decentralnim davkovanim je uveden objem
davkovaciho kola na fadek. U strojua s centralnim
davkovanim je uveden objem davkovaciho valce pro
vSechny radky.

4. 'V ¢&asti "Davkovaci kolo" zvolte pozadované
davkovaci kolo nebo nahore ve vybérovém menu
zvolte "..." a zadejte uzivatelsky definovany objem
dévkovaciho kola

KALIBROVANI

Zkontrolujte a pfip.zmérite hodnoty!

Planovana rychlost

Pozadovany vysevek

Davk. kolo
Davkov. objem

12.0
kms/h

100.00
kg ha

210

ceocm

nebo

v ¢asti "Davkovaci valec" zvolte pozadovany
objem davkovaciho vélce nebo nahofe ve
vybérovém menu zvolte "..." a zadejte uzivatelsky
definovany objem davkovaciho vélce.

5. Pokracujte pomoci >

Kalibra¢ni plocha odpovida plo3e, pro kterou se pfi
kalibraci davkuje materiél.

6. Zadejte pozadovanou kalibra¢ni plochu.
Typem kalibrace se stanovuje, jak se ma kalibrace
spustit.

7. Chcete-li provést kalibraci pomoci
TwinTerminalu,
zvolte TwinTerminal jako zpGsob "kalibrace"

8. Pokracujte pomoci >

il

KALIBROVANI

Zkontrolujte a pfip.zméfte hodnoty!

Kalibrierwert
Kalibraéni plocha

Zplsob kalibrace

1.000

17100
ha

ISOBUS terminal
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9. Pred kalibraci zkontrolujte zadani.

10. Zadani potvrdte pomoci OK .
nebo

pro opravu zaddni

stisknéte ‘ . CMS-1-00004049

11. Chcete-li stroj pFipravit pro kalibraci,
podivejte se do navodu k obsluze stroje.

12. Pro naplnéni davkovacii

podrzte stisknuté predbézné davkovani

>

13. KdyZ je predbéZné ddvkovdni ukonceno,

stisknéte OK .

14. Vypréazdnéte kalibraéni nadobu. CMS-1-00004059

15. Umistéte kalibracni nadobu pod davkovag.

16. KdyZ je ddvkovac otevireny a pod nim je
umisténa prdzdnd kalibracni nddoba,

stisknéte OK .

CMS-1-00004054

17. Ke spusténi kalibrace

drZte stisknuté >

=» Bé&hem kalibrace se zobrazuje teoreticky
aplikované mnoZstvi.

UPOZORNENI

Pro vyprazdnéni kalibra¢ni nadoby Ize kalibraci u CMISHOD004055
velkych davkovacich mnozstvi pozastavit.

Pokud je mnozstvi pro zkousku postadujici, Ize
kalibraci také pred¢asné ukondit.
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Jakmile se zobrazi "OK", Ize kalibraci pfred¢asné
ukongit.

18. Pro ukonceni kalibrace

stisknéte OK .

CMS-1-00004052

Kdyz je ukazatel zeleny, byla dosazena zvolena
kalibraéni plocha a kalibrace je ukonéena. Davkovaé
se zastavi automaticky.

19. Pro preechod do vstupniho menu

stisknéte OK .

CMS-1-00004051

20. Pro volbu poZadované polozky

stisknéte N nebo H

=» Zvolena polozka se oznadi Sipkou A

21. Pro prepnuti do zaddvdni ¢isel

stisknéte 123 .

CMS-1-00004048

Podtrzitko ukazuje zvolené zadani &isla.

22. Pro zaddni poZadované hodnoty

stisknéte + nebo —

23. Pro prevzeti poZadované hodnoty

stisknéte OK .

24. Zadejte vSechny hodnoty.

25. Stisknéte N , dokud se nezvoli .

26. Pro prevzeti kalibracniho Cinitele

stisknéte OK .

CMS-1-00004047

CMS-1-00004061
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Zobrazi se novy kalibraéni ¢initel a procentudlni
rozdil mezi kalibraénim mnoZstvim a teoretickym
mnoZstvim.

27. Pro opusténi menu kalibrace

stisknéte OK .

nebo

CMS-1-00004050

k odmitnuti hodnot kalibrace a spusténi nové
kalibrace

stisknéte /‘\

28. Pro aktivovdni obsluhy na ovlddacim termindlu
ISOBUS po ukonceni kalibrace

stisknéte ><
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Prace

11.1 Rozkladani ramen stroje

PREDPOKLADY

© Rychlost je nizSi nez 5 km/h
© Stroj je zvednuty

1. V menu Pole zvolte "Hydraulika" > "Rozlozit".
=» Skladaci vélce se aktivuji.

2. stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 1".
= V/ylozniky stroje se rozlozi.

=» KdyZ jsou vyloZniky stroje rozloZené, ram stroje
se spusti dolu.

= KdyzZ je ram stroje dole, spusti se doll botky.

11.2 Slozeni ramen stroje

PREDPOKLADY

© Rychlost je nizSi nez 5 km/h
© Stroj je zvednuty

1. V menu Pole zvolte "Hydraulika" > "Slozit".

= Skladaci vélce se aktivuji.

2. stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 2".
=» R&am stroje se zvedne.

=» Botky se zvednou.

70
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=» KdyZ ram stroje dosahne polohy na souvrati,
sklopi se nakladaci lavka a kypfic stop.

=» KdyZ je ram stroje slozeny, slozi se vylozniky
stroje.

11.3 Spusténi aplikace

PREDPOKLADY

Stroj nastaven

Aplikovana mnozstvi kalibrovana
Zvolen spravny profil

Profil nastaven

Produkty konfigurovany

Stroj je bez zavad

Stroj je v pracovni poloze

Ventilator dosahl pozadovanych otacek

© © © ® ©® ® ® ©® ©

Pro Section Control: Section Control
aktivovano na ovladacim terminalu

1. Vyvolejte menu "Prace".

2. Pokud md pocitadlo kolejovych rddki zacinat

na 0,
0]3] ;3
vynulujte pocitadlo kolejovych radka pomoci +g A.

3. Pomoci oo zapnéte dil€i Sitky.

4. Kdyz se bude pouZivat Section Control,

pomoci 4 zapnéte Section Control.
5. Jedte konstantni rychlosti.

UPOZORNENI

Kdyz stroj prudce zabrzdi nebo zrychli, snizi se
presnost ukladani osiva. AMAZONE doporucuje
pouzit signal rychlosti stroje.
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11.4 Zmeéna aplikovaného mnozstvi osiva

PREDPOKLADY

© Pozadované aplikované mnozstvi osiva je
stanoveno

© PrirGstky aplikovaného mnozstvi osiva v
jednotlivych krocich jsou stanoveny

» Ke zvyseni aplikovaného mnoZstvi o stanovené
mnoZstvi jednoho kroku

Co

zvolte v pracovnim menu
nebo

ke sniZenf aplikovaného mnoZstvi o stanovené
mnozstvi jednoho kroku

zvolte v pracovnim menu (_:UJ
nebo

k nastaveni stanoveného poZadovaného
aplikovaného mnoZstvi

zvolte v pracovnim menu 100? .
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11.5 Zména aplikovaného mnozstvi hnojiva

PREDPOKLADY

© PozZadované aplikované mnozstvi hnojiva je
stanoveno

© Prirdstky aplikovaného mnozstvi hnojiva v
jednotlivych krocich jsou stanoveny

» Ke zvyseni aplikovaného mnoZstvi o stanovené
mnoZstvi jednoho kroku

L

zvolte v pracovnim menu
nebo

ke sniZeni aplikovaného mnoZstvi o stanovené
mnoZstvi jednoho kroku

zvolte v pracovnim menu
nebo

k nastaveni stanoveného poZadovaného
aplikovaného mnoZzstvi

o

zvolte v pracovnim menu 49¢,, -

MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE 73



11 | Prace
Zména aplikovaného mnozstvi mikrogranulatu

11.6 Zmeéna aplikovaného mnozstvi mikrogranulatu

PREDPOKLADY

© Pozadované aplikované mnozstvi
mikrogranulatu je stanoveno

@ Prirdstky aplikovaného mnozstvi
mikrogranulatu v jednotlivych krocich jsou
stanoveny

» Ke zvyseni aplikovaného mnoZstvi o stanovené
mnoZstvi jednoho kroku

zvolte v pracovnim menu s wes
nebo

ke sniZeni aplikovaného mnoZstvi o stanovené
mnozstvi jednoho kroku

zvolte v pracovnim menu . pe
nebo

k nastaveni stanoveného poZadovaného
aplikovaného mnoZstvi

zvolte v pracovnim menu Yo, -

11.7 Ruéni spinani diléich Sirek

Dil¢i Sifky Ize ruéné zapinat a vypinat zprava doleva
nebo zleva doprava.

UPOZORNENI

Neni-li stroj v pracovni poloze, dil¢i Sitky se

spole¢né vypnou. Dil&i Sifky Ize spole¢né vypnout
také hlavnim vypinacem dil¢ich Sifek. KdyZ se

vSechny dil¢i Sifky spole¢né vypnou, potom
se také vSechny dilci Sitky spole¢né zapnou.
Manualni spinani dil€ich Sifek se neulozi do

paméti.
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» K zapnuti dilcich sifek zleva doprava
—

zvolte v pracovnim menu <= o
nebo

k zapnuti dilcich sitek zprava doleva
<

zvolte v pracovnim menu & <=
nebo

k vypnuti dilcich sirek zleva doprava

—>

. [
zvolte v pracovnim menu 1

nebo

k vypnuti dilcich Sitek zprava doleva
P —
zvolte v pracovnim menu s_::::_.

nebo

k zapnuti vsech dilcich Sirek
“—

11.8 Uprava tlaku vylozniku

Podminka pouZiti Tlak vylozniku

Te3ké pid Zvyseni tlaku vylozniku:
ézké pudy

Lehké piid Snizeni tlaku vyloZniku:
ehké pudy |:|

Pozadovana hodnota se zobrazuje na stavovém

-

radku. Pokud je tlak vylozniku zvyraznén Zluté, ‘"T;'u'?y'
skute€¢n4 hodnota se odchyluje od nastavené 110 %
hodnoty.

1. Chcete-li zvysit tlak vyloZniku,

zvolte v pracovnim menu £ ™.

2. Chcete-li sniZit tlak vyloZniku,
']

3. Chcete-li zkontrolovat nastaveni,
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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11.9 P¥izpusobeni pritlaku botek

Pritlak botky nebo

Podminka pouziti
! pouzit dosedaci sila

ZvysSeni pritlaku botky

Tézkeé pud
S2Ke pucy nebo dosedacisily:

Snizeni pfitlaku botky

Lehké pud
pucy nebo dosedaci sily: |:|

Pokud se pouzije ovladani pfitlaku botek, zobrazi

se ve stavovém fadku procentudlni hodnota. Pfitlak
botek je zvyraznén Zluté, pokud se skutec¢na hodnota
odchyluje od pozadované hodnoty.

Pokud se pouzije regulace dosedaci sily, zobrazi se v
pracovnim menu pfidavnd hmotnost v kilogramech.

1. Ke zvyseni pritlaku botek nebo dosedaci sily

[}
+

zvolte v pracovnim menu -|-a°.

2. Ke sniZeni pritlaku botek nebo dosedaci sily
[]

. Vv
zvolte v pracovnim menu o ©®

3. Chcete-li zkontrolovat nastaveni,
vysévejte pracovni rychlosti 30 m a kontrolujte
pracovni obraz.

4. Pokud podminky pouZiti neumoZznuji
stejnomérnou regulaci dosedaci sily,
pouzijte ovladani pfitlaku botek. Viz "Konfigurace
monitorovani pritlaku botek".

11.10 Pouziti Section Control

PREDPOKLADY

© Section Control je licencovano a je k dispozici
na ovladacim terminalu

© Section Control je zapnuté na ovladacim
terminalu

© Stroj funguje bez zavad

ukazuje, Zze podminky pro Section Control jsou
splnéné a Section Control je aktivované.

35 %
75 %
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ukazuje, Ze podminky pro Section Control
nejsou spinéné a Section Control neni aktivované.

1. Pro zapnuti stroje:

V pracovnim menu zvolte oN/OFF -

2. Chcete-li zapnout automaticky reZzim Section
Control:

V pracovnim menu zvolte ‘

=» \/ pracovnim menu se zobrazi .

=» Kdy?Z je stroj v pracovni poloze, je zapnuty
ventilator a Section Control vysle signal pro
zapnuti, vysev se spousti pfi rozjezdu.

=» Pokud je Section Control ruéné pfemodulovana,
jsou fadky nebo sekce v pracovni nabidce

zobrazeny Cervené. Vysev byl prerusen.

3. Chcete-li vypnout automaticky reZim Section
Control:

V pracovnim menu zvolte ‘

=» \/ pracovnim menu se zobrazi

—

11.11 Pouziti poéitadla kolejovych radku

K vytvoreni kolejovych Fadkd se vypnou jednotlivé
dil¢i Sifky. Musi se konfigurovat, v jakém rytmu se
maji kolejové Ffadky vytvofit. Ke kontrole kolejovych
fadkl se spocitaji stopy a vytvorené kolejové
fadky. Pocitadla se zobrazuji v pracovnim menu v

parametrech stroje.

Kdyz je rozpoznan kolejovy fadek, reaguje ovladaci
terminal trojndsobnym akustickym vystraznym
signalem.
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PREDPOKLADY
© Prepinani kolejovych rfadka aktivovano
© Prepinani kolejovych fadka konfigurovano
» K nastaveni pocitadla kolejovych radkii na 0

10]2] ;3
zvolte =@ A.

» KdyZ hodnota pocitadla kolejovych radkii neni

sprdvnd,
03] ;s
opravte pocitadlo kolejovych fadkd pomoci ¢ 2
EE A
/\
nebo == A.

» K preruseni pocitadla kolejovych rdadkii
013 ;3
zvolte g A.

= Pocitadlo kolejovych Fadkd bude Zluté.

> Ke spusténi pocitadla kolejovych rddkii
02PN
n
Znovu zvolte Jj A.

11.12 Pouziti teleskopické osy
PREDPOKLADY
@ Rychlost se pohybuje mezi 1-10 km/h
1. V menu Pole zvolte "Hydraulika" > "Vysunout".

=» Hydraulicky valec teleskopické osy je nyni
aktivovan.

2. Chcete-li teleskopickou osu vysunout,
stisknéte na Fidici jednotce traktoru "zelenou 1",

nebo

chcete-li teleskopickou osu zasunout,
stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 2".

11.13 Pouziti kypfFi€ stop kol traktoru

Kypfi¢em stop kol traktoru Ize automaticky pohybovat
pomoci zvedani a spousténi stroje nebo ru¢né.
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Kypfi¢em stop kol traktoru Ize pohybovat ru¢né i v
automatickém rezimu. Kromé toho se kypfi¢ stop kol
traktoru automaticky zasouva vzdy pfi zvedani stroje.

LO®
3—}[\ na stavovém fadku ukazuje, Ze je aktivovany

automaticky rezim kypfice stop kol traktoru.

L®
3—}[\ na stavovém fadku ukazuje, Ze je deaktivovany

automaticky rezim kypfice stop kol traktoru.

1. Chcete-li zapnout automaticky reZim kyprice
stop kol traktoru,

LO®
zvolte v pracovnim menu 3—}[\.

2. Chcete-li kypri¢em stop kol traktoru pohybovat
rucné,

v menu Pole zvolte "Hydraulika".

3. Vzadvislosti na konfiguraci stroje

stisknéte v pracovnim menu.

4. V menu Hydraulika zvolte "Pohyb kyp/ic¢e stop kol
traktoru®”.

=» Hydraulicky valec kypfice stop kol traktoru je nyni
aktivovan.

5. Chcete-li kypric¢ stop kol traktoru spustit dolj,
stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 1",

nebo
chcete-li kypric stop kol traktoru vysunout

nahoru,
stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 2".

11.14 Slozeni plnici lavky

PREDPOKLADY

© Stroj musi byt rozloZeny.

1. V menu Pole zvolte "Hydraulika" > "SloZeni plnici
lavky".

=» Hydraulické valce plnici lavky jsou nyni
aktivované.
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2. Chcete-li plnici ldvku rozloZit,
stisknéte na Fidici jednotce traktoru "zelenou 1",

nebo

chcete-li plnici lavku sloZit,
stisknéte na Fidici jednotce traktoru "zelenou 2".

11.15 Pouziti pfresuvného kolejového fadku

Pokud se vytvari pfesuvny kolejovy fadek, sloupcovy
graf pfislusné botky se doplini profilem pneumatiky a

A
o
A
o

Sipkou sméru pfesunuti «*.
Botka se presouva pfi zvednutém stroji.

> Aby se botka presouvala i pri stroji spusténém
dolij,
pomalu se rozjedte s nasazenym strojem.

11.16 Pouziti znaceni kolejovych fadki

Pokud se vytvari znaceni kolejovych radkd, sloupcovy

A
A

graf prislusné botky se doplini profilem pneumatiky .

PREDPOKLADY

© Prepinani kolejovych fadku je konfigurovano

» Aby se botka zvedala i p¥i stroji spustéeném doli,
pomalu se rozjedte s nasazenym strojem.

11.17 Zrcadleni spinani kolejovych radki

Spinani kolejovych fadkd se konfiguruje v
nastavenich stroje. BEhem konfigurace se musi
zadat, na které strané okraje pole se zacina pracovat.
Podle toho se pfi kazdé zméné stopy vypnou fadky
kolejovych fadku. Aby bylo mozné béhem prace

jet proti konfigurovanému rytmu stop, Ize spinani
kolejovych fadku zrcadlit.

I &)
» Na panelu tlagitek zvolte ” % ”

80
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11.18 Ruéni nastaveni stéracu

11.18.1 Ruéni nastaveni vSech stéracu

Stérace oddéluji osivo na davkovacim kotoudi. Je-li
ucinek stéracu prilis silny, vytvari se chybéjici mista.

Je-li G&inek stérach prilis maly, vytvari se dvojita
mista.

PREDPOKLADY

©@ SmartControl deaktivovano

1. V pracovnim menu zvolte sloupcové grafy.

2. Je-li vytvdreno prilis mnoho chybéjicich mist,
o
pomoci = i snizte G&inek stéradu.

3. Je-li vytvdreno prilis mnoho dvojitych mist,
~
. O e v
pomoci & zesilte Géinek stéradu.

11.18.2 Ruéni nastaveni jednotlivych stéracu

Stérace oddéluji osivo na davkovacim kotouci. Je-li
Ucinek stéracu prilis silny, vytvari se chybéjici mista.

Je-li G€inek stérach prilis maly, vytvari se dvojita
mista.

PREDPOKLADY

© SmartControl deaktivovano

1. V pracovnim menu zvolte sloupcové grafy.
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2. Pomoci Sipek zvolte poZzadovanou seci botku.
=» Zobrazi se hodnoty zvolené seci botky.

3. Je-li vytvdreno prilis mnoho chybéjicich mist,
s
Lo ORI Y %
pomoci = ¢ snizte Gginek stérasd.

4. Je-li vytvdreno prili§ mnoho dvojitych mist,
~LT
. O e Yo xo
pomoci & zesilte Géinek stéradu.

11.19 Predbézné davkovani davkovace

Predbézné davkovani umoZznuje pFipravu osiva na
zacatku pole v pfesné stanoveném ¢ase. Tim se
vyhnete neosetym plocham na za¢éatku pole.

PREDPOKLADY

@ Cas predb&zného davkovani stanoven v
nastavenich

© Stroj v klidu

ED

» V pracovnim menu zvolte

=» DA&vkovace budou budou predbézné davkovany

ve stanoveny ¢as.

11.20 Predbézné zastaveni davkovace

PredbéZzné zastaveni umoZiuje zastaveni
davkovace béhem jizdy:

e Tim se zabrani vzniku zbytk( hnojiva nebo osiva

na secim l0zku.

e Tim se zabrani vzniku zbytk( hnojiva nebo osiva v

dopravni draze.

PREDPOKLADY

© Stroj v pohybu

1. V pracovnim menu zvolte |

=» Davkovade se zastavi.

®.% a

™~ ey

150 vanadn] koel

150 stancardn| coichylka a mm

2x vhsazend mis

Wynzchand mislo
St mrai
Skut vzdalencat

Polohs skrabaku

Radek 1

ienl o x

i 10 X

i

i e

T T

S
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11 | Prace

Pouziti komfortni hydrauliky

{H Eb
=» Na stavovém fadku se zobrazuje 11

=» \/ zavislosti na vybaveni stroje zdstanou
rozdélovaci hlavé oteviené.

2. Chcete-li ddvkovace znovu spustit:
Stroj uvedte do polohy na souvrati. Opét
pokracéuijte v préaci.

klapky v

11.21 Pouziti komfortni hydrauliky

Se stejnou Fidici jednotkou traktoru Ize s komfortni
hydraulikou provadét rlizné hydraulické funkce.

V pracovnim menu lze volit hydraulické funkce.
Predvolena hydraulicka funkce se zobrazi ve

stavovém radku.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny dostupné

hydraulické funkce.

Ovladani ramen stroje

Ovladani znamenakt

Ovladani vyvazeni ramu

= R

T

=0

1. Pomoci 629 predvolte hydraulickou funkci.

=» Pfedvolena hydraulick& funkce se zobrazi ve

stavovém radku.

VAROVANI Aktivuje se neodekavana
hydraulicka funkce

» NeZ aktivujte Fidici jednotku traktoru,
zkontrolujte zvolenou hydraulickou funkci

hydrauliky Komfort.

2. Stisknéte "zelenou" fidici jednotku trakto

11.22 Ovladani znamenaku

ru.

a [ o«

0.

X

Pouziti levého
znamenaku

Stfidavé pouziti
obou znamenakd

Pouziti pravého

znamenaku

Soucasné pouZiti
obou znamenakl

Nepou?ziti zadného
znamenaku
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PInéni davkovaciho kotouce

1. Provolbu funkce znamendkii

zvolte Q’)? na panelu tlagitek.

2. Ke spusteéni funkce znamendkii

zvolte CFT na panelu tlacitek.

11.23 PInéni davkovaciho kotouc¢e

Osivo se uvolni z davkovaciho kotouce, kdyz
se vypne ventilator. Aby se osivo aplikovalo bez
zpozdéni, Ize dvkovaci kotou€ naplnit osivem
manualné.

A
» V pracovnim menu zvolte .

11.24 Pouziti GPS zdznamu

Pomoci zaznamu GPS Ize pro pfipojeny ovladaci
termindl simulovat aplikaci bez pouZiti osiva. Ovladaci
terminal oznaci projetou oblast jako obdélanou
plochu. Z obdélané plochy Ize na ovladacim terminalu
vytvofit hranici pole.

PREDPOKLADY

© Pouzity ovladaci terminal mize z obdélané
plochy vytvofit hranici pole

© GPS zadznam aktivovan v nastavenich
1. V pracovnim menu zvolte gggc.
=» GPS zznam je zapnuty.
2. Objedte hranici pole.

3. KdyZ se md pri pojiZdéni na poli zastavit
zdznam,

vypnéte pomoci yyrec GPS zaznam.
4. Vytvorte hranici pole na ovladacim termindlu.

5. Smazte obdélanou plochu na ovladacim
terminalu.
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11 | Prace
Pouziti pracovniho osvétleni

11.25 Pouziti pracovniho osvétleni

1. Vzdvislosti na konfiguraci panelu tlacitek

stisknéte v pracovnim menu.

2. Kzapnuti pracovniho osvétleni

stisknéte \\\\\ v pracovnim menu.

= Ve stavovém fadku se zobrazi symbol pracovniho
osvétleni.

3. Kvypnuti pracovniho osvétleni béhem jizdy po
silnici

stisknéte znovu Q\\\

=» Symbol ve stavovém fadku se skryje.

11.26 Blokovani radku

PREDPOKLADY

© Blokované fadky jsou stanovené

» K blokovdni nebo odblokovdni Fddkui

zvolte v pracovnim menu & .

=» Pro zablokované fadky se misto sloupcovych A A
grafa budou zobrazovat symboly kolejovych JI_2:<H_H+H_2:H
Y Y

fadkud.

=» Pracovni zbér stroje zdstane nezménény.

UPOZORNENI
Uprav pracovniho zabéru stroje viz navod k

provozu stroje "Prizpdsobeni pocétu vysevnich
radkd.

11.27 Pouziti funkce kaluze

K nazvednuti stroje bez zastaveni aplikace Ize pouzit
funkce kaluze.
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11 | Prace
Pouziti multifunkéniho joysticku AmaPilot+

1. Béhem jizdy aktivujte pfed kaluzi v pracovnim
menu @

= \/e stavovém fadku se zobrazi symbol pro funkci
kaluZze.

2. Stroj pfed kaluzi zvednéte.
3. Projedte Usekem bez preruSeni vysevu.
4. Spustte stroj dold.

=» Funkce kaluZe se ukon¢i a symbol na stavovém
fadku zmizi.

11.28 Pouziti multifunkéniho joysticku AmaPilot+

UPOZORNENI

Tabulky ukazuji standardni obsazeni AmaPilot+.
Multifunkénim joystickim s libovolnym obsazenim
Ize na ovladacim terminalu pfifadit pozadované
funkce.

Cislo Funkce

Uroven 1

1 funkce predbézného zastaveni hnojiva

zapnuti fadku zprava

vypnuti Fadku zleva

zvySeni mnozstvi osiva v oddélovani

snizeni mnoZstvi osiva v oddélovani

zvySeni mnozstvi hnojiva

sniZzeni mnozstvi hnojiva

zapnuti fadku zleva

Ol 0| N0 B~ W|DN

vypnuti fadku zprava

nastaveni zmény pozadovaného mnozstvi na
100 %

nastaveni zmény pozadovaného mnozstvi

11 oddélovani na 100 %

12 predbézné davkovani hnojiva
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Pouziti multifunkéniho joysticku AmaPilot+

Cislo Funkce
1 prepinani komfortni hydrauliky
4 zvySeni mnoZstvi mikrogranultu
5 snizeni mnozstvi mikrogranulatu
12 predem obsadit oddélovani
Cislo Funkce
4 pripocitat kolejovy fadek
5 odedist kolejovy fadek
6 zvySit vzdalenost stérace
7 snizit vzdalenost stérace
12 zastavit kolejovy fadek

1. Zacnéte pracovat se standardnim obsazenim

nebo

konfigurujte obsazeni na ovladacim termindlu.

2. Stisknéte poZzadovanou funkci.
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12 | PInéni a vyprazdnéni

Plnéni a vyprazdnéni

12.1 PInéni zasobniku

1.

V menu pole zvolte "Plnéni"

nebo

Zvolte "PInéni a vyprazdnéni" > "PInéni".

Zvolte poZadovany zasobnik.

KdyZ zobrazené zbytkové mnoZstvi nesouhlast
se skute¢nym zbytkovym mnoZstvim,

vyprazdnéte zasobnik.

Chcete-li nastavit zbytkové mnoZstvi na nulu,

klepnéte na "0
nebo

pokud se zobrazi zbytkové mnoZstvi, ackoli je
zdsobnik prdzdny,

klepnéte na "O

Doplnéné mnoZstvi se pfipocita ke zbytkovému
MNOoZstvi.

5.

-»>

6.

Zadejte doplnéné mnozstvi.
Zobrazi se novy stav naplnéni.

Chcete-li novy stav naplnéni potvrdit,

klepnéte na \/

il

PLNENI

Zadejle prosim dopinéné mnozstvil

200
Doplnéné mnoZstvi

kg
% Zvyvajicl mnoZstvi 0,00 kg
-0

Mova hladina 200.00 kg
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12 | PInéni a vyprazdnéni
PInéni nadoby na vazeni

12.2 PInéni nddoby na vazeni

1.V menu pole zvolte "PInéni"

nebo PLNENI

B
X
N

Zade|le poZadavany stav naplnénil

Zvolte "PInéni a vyprazdnéni" > "PInéni".

5
d
=

Plocha 828
ha
2. Zvolte poZadovany zasobnik. - ..
7 Aplikovang mnoZstvi kerhs
3. Zadejte obdélavanou plochu a pozadované e ..
aplikované mnoZstvi 203 ¢y Fotad stavnaphnén’ S

nebo -.

zadejte pozadovany stav naplnéni.

4. Ke sledovdni stavu naplnéni na ovlddacim
termindlu

stisknéte 4+ \.

5. Naplrite zasobnik.

= KdyZ se stav naplnéni blizi pozadovanému stavu
naplnéni, zacne pracovni osvétleni rychleji blikat.

=» Po dosaZeni poZzadovaného stavu naplnéni sviti
pracovni osvétleni nepretrzité.

12.3 Vyprazdnéni zasobniku

1. V menu pole zvolte "Vyprazdnéni"

a4

VYPRAZDNENI

nebo

Zvolte "PInéni a vyprazdnéni" > "Vyprazdnéni".
Zkontrolujte nasledu|ici body a poté phdrzte stisknuté llagitko pro
viyprazdnani!

2. Podle vybaveni stroje
zvolte pozadovany zasobnik.

Kalibracni klapka oteviena?

3. Zkontrolujte zobrazené body na displeiji. Instalovan zasobnik?

I
IR
N

Loy
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12 | PInéni a vyprazdnéni
Vyprazdnéni zasobniku

4. Jsou-li zobrazené body splnéné,

| e |
podrzte stisknuté \l'/ na ovladacim terminalu,

nebo

podrzte stisknuté > na TwinTerminalu,
nebo
Podrzte stisknuté kalibra¢ni tlagitko.

=» DA&vkovac se po kratké dobé rozbéhu otaci
maximalnimi otackami.
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13 | Dokumentace prace

Dokumentace prace

13.1 Vyvolani dokumentace

» V menu pole zvolte "Dokumentace”.

=» V menu se zobrazi tabulka s hodnotami zvolené
dokumentace. V levém sloupci jsou zobrazeny
celkové hodnoty, v pravém sloupce denni
hodnoty.

UPOZORNENI

Vypocet obdélané plochy se provede pomoci
celkového pracovniho zabéru stroje. Odpojené
fadky se nezohledni.

Vypocet oseté plochy se provede pomoci
skute€¢ného pracovniho z&béru stroje. Kolejové
fadky se pocitaji k oseté ploSe, zatimco vypnuté
fadky ne.

V dasledku systémovych odchylek se mohou
Udaje aplikovaného mnoZstvi hnojiva a
mikrogranulatu liSit az o 5 %.

a

DOKUMENTACE - Dokumentace 1

-0

Ay e
@ . .

Symbol

Vyznam

(]

Obdélana plocha

Oseté plocha

©

Doba prace

e

Aplikované mnoZstvi osiva

{HY ;

Aplikované mnozstvi hnojiva

E}
LK,

MGS|

Aplikované mnoZstvi mikrogranulétu
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13 | Dokumentace prace
Nulovani denniho pocitadla

13.2 Nulovani denniho poéitadla

Pokud se pracuje na jiném poli, Ize denni pocitadlo v
dokumentaci nastavit na 0.

UPOZORNENI

Celkové hodnoty zvolené dokumentace zlstanou
zachovany.

1. V menu pole zvolte "Dokumentace".

2. zvolte -0 . fﬂ

DOKUMENTATION - Dokumentation
_,[J

d 14.11 14.11
ha ha

@ 2.0 2.0
h h

857.3 B57.3

[

i

BE64.3 BE64.3

3 kg kg
]

[

o

kg kg

13.3 Sprava dokumentace

Hodnoty zvolené dokumentace se zobrazuji v
pfehledu. Hodnoty zvolené dokumentace se b&hem
prace stroje aktualizuji.
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Sprava dokumentace

1. V menu pole zvolte "Dokumentace".

n—
2. zvolte 3—.

3. Provolbu, prejmenovdni nebo vymazdni
dokumentace
zvolte poZadovanou dokumentaci ze seznamu

nebo

k vytvoreni nové dokumentace

zvolte I .

il

DOKUMENTATION - Dokumentation
_’0
d 14.11 14.11
ha ha
@ 2.0 2.0
h h
887.3 B57.3
P
kg kg
BEE4q.3 EEq.3
JE
kg kg

Doc 1
0.07 ha
0.1 h
Doc 3
0.00 ha
0.0 h

1+ 1

. Doc 2

. Doc 4

0.00 ha
0.0

0.00 ha
0.0
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14 | Vyvolani informaci

Vyvolani informaci

14.1 Zjisténi informaci k softwaru

Lze zjistit ndsledujici informace:

Funkce AEF

Verze softwaru

Cislo stroje
1. V menu "Nastaveni" zvolte "Info".

Pro usnadnéni podpory mohou byt tla€itka na panelu
tlacitek cislovana.

2. Pokud maji byt tlacitka ¢islovdna,
zvolte "Zobrazeni ¢&isel tlacitek".

INFO

Schaltflachen-
Nummern anzeigen

3 2 _Ex Software

Stavy pocitadel

-Nl Diagnostika

94
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14 | Vyvolani informaci
Zjisténi stavu pocitadel

3. Kzobrazeni informaci k softwaru
zvolte "Software".

SOFTHRRE

REF-zertifiziert:

(=

Version: NU3B8E-B.007_2022/08_P

HIN: CR40000000

14.2 Zjisténi stavu pocitadel
Lze zjistit ndsledujici informace:

e Celkova plocha

e Oseta plocha

e Celkovy Cas

e Celkova mnozstvi:
o Osivo

o Hnojivo
1. V menu "Nastaveni" zvolte "Info".

Pro usnadnéni podpory mohou byt tla€itka na panelu
tlacitek Cislovana.

2. Pokud maji byt tlacitka cislovdna,
zvolte "Zobrazeni ¢isel tlacitek".

3. K zobrazeni stavii pocitadel stroje
zvolte "Stavy pocitadel".
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Zjisténi diagnostickych dat

14.3 Zjisténi diagnostickych dat

V prostfednim sloupci jsou uvedeny spinaci stavy |I|
rychlosti, odbér proudu a napéti.

V pravém sloupci jsou pocitany operace spinani @ a
uvedeny maximalni hodnoty.

V levém sloupci jsou uvedeny soucésti, které Ize
diagnostikovat.

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Info".

2. zvolte "Diagnostiku".

3. Chcete-li vyvolat diagnostiku zdkladniho
pocitace:

zvolte "Z&kladni pocitac"”.

4. Chcete-li vyvolat diagnostiku aktorti:
Zvolte aktory.

nebo

Chcete-li vyvolat diagnostiku snimact,
Zvolte Snimace.

5. Chcete-li resetovat pocitané operace spindni,

zvolte _’0

6. V menu "Nastaveni" zvolte "Info".
7. zvolte "Diagnostiku".

8. Chcete-li vyvolat diagnostiku zdsobniku hnojiva:
zvolte "z&sobnik hnojiva".

9. Chcete-li vyvolat diagnostiku aktori:
Zvolte aktory.

nebo

chcete-li vyvolat diagnostiku snimacii:
Zvolte Snimace.

e

10. Chcete-li resetovat pocitané operace spindni,

zvolte "O

PREOOOOOOD /1
ID oder Hame Value Eﬁ;;i‘[g; Uam\auxe
Kalib. tlagitko XA.S01 . 1
XA.BSO
Pracovni poloha 7.5 mn 7.6
¥A.BO1
Radar 0 Hz 1
PREOODOOOD ZAKLADNI POCITAC 171
ID oder Name Value Eﬁjgfﬁ& U;Fje
Kalib. tlacitko XA.S01 ’ 1
XA.BS50
Pracovni poloha 7.5 ma 7.8
XA.BO1
Radar 0 Hz 1
XA.B31
Snimac¢ ventilatoru 418 Hz 52819
XA.B40 vazici snim. hnojiva vievo 5.7 ma 5.8
XA.B41 vézici snim. hnoj. vpravo 4.8 ma a.9
XA.B71
Tlak ventilatoru 6.5 mn 6.6
Snimace Aktory
FREDDDOOOD ZASOBNIK HNOJIVA 11
ID oder Name Value Eﬁﬁgfﬁ; Ugau“e
XKA.S0O1 "
Kalibra¢ni tlagitko 1
XA.B31
Snimac ventilatoru 475 Hz 57727
XA.B11 (:)
Hladina hnojiva vievo o
XA.B10
Hladina hnojiva vpravo o
XA.BSO

Pracovni poloha

Snimace

Aktory
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14 | Vyvolani informaci
Zjisténi diagnostickych dat

Je uveden spinaci stav, stav pocitadla, stav
znecisténi a odbéry proudu.

11. V menu "Nastaveni" zvolte "Info".
12. zvolte "Diagnostiku".

13. Chcete-li vyvolat diagnostiku pocitace botek,
Zvolte "Réadky".

14. Zvolte pozadovany fadek.

UPOZORNENI

S rostoucim znecisténim optického Cidla se

0]
zvySuje intenzita svételné zavory. Pomoci »¢=
moZné resetovat intenzitu svételné zavory.

15. V menu "Nastaveni” zvolte "Info".

16. zvolte "Diagnostiku".

17. Chcete-li vyvolat diagnostiku centrdlni
segmentové rozdélovaci hlavy:

Zvolte "Pracovni pocitaé 1".

nebo

e

Chcete-li vyvolat diagnostiku levé segmentové

rozdélovaci hlavy:
Zvolte "Pracovni pocitac¢ 1".

nebo

Chcete-li vyvolat diagnostiku pravé segmentové

rozdélovaci hlavy:
Zvolte "Pracovni pocitac 2".

Motar

Otacky

Proud

Poloha skrabaku
Prednast. tlagitko

Aktualni stav naplnéni zasobniku

Opticke cidlo
pocitana zrna

Stuper znecisténi

RADEK

PREOOOOOODD

ID oder Hame

Value

SEGMENT. ROZDEL. HLAVA 1

Counter

/B

Max
Physical Ualue

Klappe 1
Position offen

2.05

46

ms

Position
geschlossen

1.

13

156

Anzahl
Schaltzyklen

2

Anzah!| Revitali-
sierungsdurchl dufe

0

Klappe 2
Position offen

1.

78

47

ms

Position
geschlossen

1.

11

150

Anzahl
Schaltzyklen

2

Anzah!| Revitali-
sierungsdurchl dufe

0

Klappe 3
Position offen

.82

48

ms
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15 | Odstranovani poruch

Odstranovani poruch

15.1 Zpracovani chybovych hlaseni

Po upozornéni nebo varovani se maze

vysledek prace stroje liSit od oCekavani. Upozornéni
je signalizovano pomalym vystraznym pipanim.
Varovani je signalizovano rychlym vystraznym
pipanim.

Po alarmu hrozi nebezpeci posSkozeni stroje.

Alarm je signalizovan trvalym akustickym vystraznym

signalem.

1. KdyZ se na displeji zobrazi chybové hldsent,
okamzité preruste praci.

2. Chcete-li zjistit ndvrhy reSeni pro chybovy kéd

viz "Odstrariovani chyb".

/—‘\ F45032
sTOP)
\\__//

Chyba ve snimadi:
Pracovni poloha

Zkontrolujte snimaé a kabelovy svazek!

Potvrdte prosim!
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15 | Odstranovani poruch
Odstranovani chyb

15.2 Odstranovani chyb

Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F45001 Otacky davkovace hnojiva Davkovac se nemUze otacet |P Jedte rychleji
prilis nizké, jedte rychleji pomaleji a ?pllkuje prilis > Znovu kalibrujte
mnoho hnojiva.
» Upravte aplikované
mnozstvi
F45002 Otacky davkovace hnojiva Davkovac se nemUze otacet |P Jedte pomaleji
prilis vysoké, jedte pomaleji rych"IeJ| a aplikuje pfilis malo > Znovu kalibrujte
hnojiva.
» Upravte aplikované
mnozstvi
F45003 PoZadovanou hodnotu Regulace systému davkovani |» Znovu kalibrujte
davk?vanl hnojiva nelze prilis kolisa > Zkontrolujte aplikované
dodrZet o e
mnoZzstvi
» Upravte aplikované
mnozstvi
» Zkontrolujte snadny chod
davkovani
F45004 Nadproud na vystupu: Pohon davkovani hnojiva » Zkontrolujte snadny chod
davkova¢ hnaojiva. Zkontrolujte | pfekrocil maximalni mez davkovani
\/ |
aktor(y) a kabelovy svazek! proudu. > Nechte motor b&set na
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45005 Znecisténé optické cidlo v Snima¢ detekce osiva je » Vycistéte snimac podle
tomto Ffadku: X znecistény. Mlze to zpusobit navodu k obsluze
chybné pocitant. » Pokud nelze znecisténi
odstranit:
deaktivujte SmartControl
F45006 Snimag schadkd vypadl Nenalezen platny signél na »  Zkontrolujte funkci
vstupu snimace schadku. shimace
» Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45007 Zuby rota¢niho kypfice se Mechanicka zavada na » Zkontrolujte funkci
netoCi rotanim kypfici nebo vadny rotacniho kypfice
shimac P Zkontrolujte funkci
snimace
» Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45008 Spinani kolejovych fadku Spinani kolejovych fadku » Zkontrolujte pfipojeni
nereaguje nelze aktivovat spinani kolejovych Fadku
ke kabelovému svazku
F45009 Spinani kolejovych fadku je Spinani kolejovych fadku » Zkontrolujte funkci

zapnuté

nelze aktivovat

spinani kolejovych radku
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Chybovy kéd | Chyba Pricina Reseni
F45010 Pocitadlo kolejovych fadka je >
deaktivované
F45011 Nasledujici verze softwaru Chybné verze softwaru v » Nutna aktualizace
neni kompatibilni: ... uvedeném systému. komponenty na
kompatibilni verzi
softwaru
F45012 Pozadovana hodnota se Zadana pozadovana hodnota |» Znovu kalibrujte
podstatné liSi od kalibra¢ni se vyrazné odchyluje od
hodnoty pozadované hodnoty, se
kterou byla provedena
posledni kalibrace.
F45013 Externi ovladani aktivni Ovladani bylo pfepnuto na » viz strana 116
TwinTerminal nebo aplikaci
mySeeder
F45014 Napajeci napéti nedosahuje | Napdjeci napéti stroje » Zkontrolujte napéti baterie
pozadované hodnoty nedosahuje pozadované > Nabijte bateri
hodnoty.
» Zkontrolujte kabelové
spojeni
F45015 Kalibrace neni mozn4, Kalibra¢ni klapka zaviena > Otevrete kalibra¢ni klapku
kalibrace neni mozna
F45016 Seti neni mozné Kalibraéni klapka oteviena P Zavrete kalibraéni klapku
F45017 K provedeni této akce se Pozadovany proces neni P Zastavte stroj
musi stroj zastavit mozny u jedouciho stroje. > Zkontrolujte funkci zdroje
signélu rychlosti
F45020 Chyba snimace: pinici Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
lavka. Zkontrolujte snima¢ a | vstupu snimace plnici lavky. snimace
kabelovy svazek » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45020 Chybi komunikace s motorem | Komunikace mezi motorem a | Zkontrolujte napajeci
davkovace hnojiva strojem neni mozna. napéti
» Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45021 Uroveri osiva pfilis nizka Radek se snimagem hlasi¢e |» Dopliite zasobnik osivem
gra:zinghohsfyy V za_sobmku » U jemného osiva lze
elekue chybeyicl osivo. hldSeni deaktivovat
F45023 Termin&l mGzZe zpracovat TaskController terminélu P Prifadte termindlu jen
méné pozadovanych podporuje méné urcita pozadovana
mnozZstvi, nez ma stroj k pozadovanych mnoZstvi nez mnozstvi, nepfifazena
dispozici. Upravte nastaveni | nabizi stro;. pozadovana mnoZstvi se
ISOBUS stroje musi pouzit jako staticka
pozadovana mnozstvi
» PoufZiti terminalu s
vice moznostmi fizeni
pozadovaného mnoZzstvi
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Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F45024 Semenovod ucpany vtomto | Snimac detekce zrn v » Odstrarite ucpani v botce
radku: X oddélovani rozpoznal ucpéni. > Restartujte stroj
F45025 Nadproud na vystupu: Zobrazeny vystup na fidici » Zkontrolujte kabelovy
spinéni kolejovych Ffadkud jednotce byl pfetizeny. svazek
1. Zkont}rolufte aktor(y) a > Zkontrolujte aktory
kabelovy svazek!
F45026 Nadproud na vystupu: Zobrazeny vystup na fidici » Zkontrolujte kabelovy
spinani kolejovych radka jednotce byl pretizeny. svazek
2. Zkontrolujte aktor(y) a .
i » Zkontrolujte aktory
kabelovy svazek!
F45027 Nadproud na vystupu: Zobrazeny vystup na Fidici » Zkontrolujte kabelovy
pracovni osvétleni. jednotce byl pretizeny. svazek
ZkontroIEthe aktor(y) a » Zkontrolujte aktory
kabelovy svazek!
F45028 Nadproud na vystupu: ventil | Zobrazeny vystup na Fidici » Zkontrolujte kabelovy
1. Zkontrolujte aktor(y) a jednotce byl pretizeny. svazek
Y I
kabelovy svazek! » Zkontrolujte aktory
F45029 Nadproud na vystupu: ventil | Zobrazeny vystup na Fidici » Zkontrolujte kabelovy
2. Zkontrolujte aktor(y) a jednotce byl pfetizeny. svazek
Y I
kabelovy svazek! » Zkontrolujte aktory
F45030 Nadproud na vystupu: ventil | Zobrazeny vystup na Fidici » Zkontrolujte kabelovy
3. Zkontrolujte aktor(y) a jednotce byl pretizeny. svazek
Y 1
kabelovy svazek! » Zkontrolujte aktory
F45031 Chyba snimace: radarovy V radarovém snimaci byla » Zkontrolujte snimac¢
snlmac.’ZkontroIUJte snimac a | zjisténa vnitini zavada. > Zkontrolujte kabelovy
kabelovy svazek!
svazek
F45032 Chyba snimace: pracovni Nebyl nalezen zadny platny  [» Zkontrolujte polohu a
poloha. Zkontrolujte snimac¢ a | signél od snimace pracovni aktualni hodnotu snimace
Y 1
kabelovy svazek! polohy. > Zkontrolujte funkei
snimace
» Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45033 Blokovéani seci botky Snimac¢ blokovani na botce » Odstrarite blokovani v
hlasi chybu. botce
»  Zkontrolujte funkci
snimace
P Zkontrolujte kabelovy
svazek
P Restartujte stroj
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Chybovy kéd | Chyba Pricina eSeni
F45034 Pozadované otacky Ventilator pracuje mimo » Upravte toleranéni pasmo
ventilatoru nelze dodrZet. nastavené toleranéni pasmo. > Zkontrolujte snimag
otacek
» Zkontrolujte hydraulické
napajeni
F45035 Chyba ve snimadi: snimag Pripojovaci kabel snimace je [P Zkontrolujte snima¢
sta}vu rjaplnenl 1. ,ZkontroIUJte vaq[ly, nt?bo nebo bylla zlj§tena > Zkontrolujte kabelovy
snimac a kabelovy svazek! vhitfni zavada ve snimaci.
svazek
F45036 Chyba ve snimadci: snimac Pfipojovaci kabel snimace je |» Zkontrolujte snimac
sta}vu rjaplnenl 2. ,ZkontroIUJte vaq[ly, n?bo nebo byJa 211§tena > Zkontrolujte kabelovy
snimac a kabelovy svazek! vhitfni zavada ve snimaci.
svazek
F45037 Chyba snimace: rotaéni Nenalezen platny signal na > Zkontrolujte funkci
kypfi¢€. Zkontrolujte snima¢ a | vstupu snimace rotacniho snimace
. | vy
kabelovy svazek! kypfice. > Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45038 Chyba snimace: vyvodovy Pfipojovaci kabel snimace je |» Zkontrolujte funkci
hfidel. Zkontrolujte snima¢ a |vadny nebo nebo byla zjisténa snimace
kabelovy svazek! vnitfni zavada ve snimacgi. > Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45039 Chyba snimace: znamenak. Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
Zkontrolujte snimac a vstupu snimace znamenaku. snimace
\/ |
kabelovy svazek! » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45040 Chyba snimace: pfitlak Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
botky. Zkontrolujte snima¢ a | vstupu snimace pfitlaku botky. snimace
\/ |
kabelovy svazek! » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45041 Chyba snimace: kalibra¢ni Pfipojovaci kabel snimace je |» Zkontrolujte snimac
klapka. ?kontroluﬁe snimac a vaplvny, nt?bo nebo by,la zljgtena > Zkontrolujte kabelovy
kabelovy svazek! vnitfni zavada ve snimaci.
svazek
F45042 Chyba snimace: kalibraéni Nenalezen Zadny platny P  Zkontrolujte kalibra¢ni
tlagitko. Zkontrolujte snima¢ a | signal na vstupu snimace tlagitko
kabelovy svazek. kalibracniho tlacitka. > Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45043 Chyba ve snimadi: spinani Pfipojovaci kabel snimace » Zkontrolujte snimac¢
kolejovych radlfu 1L je .v:j\d'ny,nebo byla z,J|stev|.1a > Zkontrolujte kabelovy
Zkontrolujte snimac¢ a vnitini zdvada ve snimaci.
) svazek
kabelovy svazek!
F45044 Chyba ve snimaci: spinani Pfipojovaci kabel snimace » Zkontrolujte snimac¢

kolejovych fadku 2.
Zkontrolujte snimac¢ a
kabelovy svazek!

je vadny nebo byla zjisténa
vnitfni zavada ve snimaci.

» Zkontrolujte kabelovy
svazek
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Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni

F45045 Davkovaci systém ma tézky | Davkovaci systém je » Zkontrolujte hnaci
chod! Nutna kontrola hnaci znecistény nebo poskozeny. skupinu.

Stve!
vetve! » Vydistéte davkovaci
systém.

F45046 Section Control nelze Uzivatel chce aktivovat funkci |»  Chcete-li aktivovat funkci
aktivovat! Musi byt spinény Section Control. Neni spinéna Section Control u
nasledujici podminky: 1. néktera z predbéznych bezchybné fungujiciho
aktivovano Section Control podminek. stroje:
termindlu (Task Controller), 2. aktivujte funkci Section
stroj bez chyby Control terminalu (Task

Controller)
» Zkontrolujte bezchybnou
funkci stroje

F45047 Section Control bylo Na ovladacim terminalu » Uzivatel zvoli dalSi
deaktivovano! byla uZivatelem deaktivovana provozni rezim stroje

funkce Section Control. » Pokud doslo k deaktivaci
funkce Section Control
neumysiné:
ovérte pricinu na
termindlu, napf. Spatny
signal GPS.

F45048 Schuadky jsou spusténé dolt | Stroj se nachazi v pracovni » Zvednéte schudky

poloze a je zafazena rychlost.
Schiidky jsou spusténé

a tudiz jsou davkovace
uzaméené.

F45049 Pokles pod mez alarmu Dosazeno zbytkové mnozstvi |» Doplite zasobnik
naplnéni hnojivem! v zasobniku nastavené

uzivatelem.

F45050 Vypadl zdroj snimace Signal od snimace pracovni [P Zkontrolujte snimac¢
pracovni polohy! polohy je mimo rozsah pracovni polohy

meren. » Zkontrolujte kabelovy
svazek

F45051 Interni chyba optického €idla | Snimac detekce zrn v » Zkontrolujte konektorové
v tomto fadku: X oddélovani je vadny. spoje

» Zkontrolujte stav

znedisténi snimace
» Zkontrolujte snimac
> Restartujte stroj

F45052 GPS zaznam neni mozny! UzZivatel nemudze aktivovat » Chcete-li funkci
Musi byt splnény nésledujici | funkci GPS zaznamu, protoze aktivovat:
podminky: 1. zastaveny stroj | nejsou splnény uvedené zastavte stroj
2. vypnuty ventilator podminky. > deaktivujte ventilator
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Chybovy kéd | Chyba Pricina Reseni
F45053 Davkovac mikrogranulatu Motor tohoto Ffadku se » Zkontrolujte snadny chod
nereaguje v tomto fadku: X neotaci. davkovani
» Nechte motor bézet na
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45054 Otacky davkovace Davkovac se nemizZe otacet [P Jedte rychleji
_m|I’<rogranqu';.1tu pFilis nizke, pomaleji qapllkUJe p’)nlls > Znovu kalibrujte
jedte rychleji mnoho mikrogranulatu.
» Upravte aplikované
mnozstvi
F45055 Otacky davkovace Davkovac se nemUze otacet |P Jedte pomaleji
_m|I’<rogranuIaF_u pFilis vysoké, ry_chlejl a ap!IKUJe pFili§ malo > Znowu kalibrujte
jedte pomaleji mikrogranulatu.
» Upravte aplikované
mnozstvi
F45056 Seti neni mozné! Musi byt Nejsou spinény zobrazené » Zapnéte davkovani
spln?ny n(ftsl’edunu ppdmlnky: podminky seti. > Zapnéte ventilator
1. davkovani zapnuté 2.
ventilator zapnuty.
F45057 Nedosazeny minimalni otacky | Otacky ventilatoru jsou mensi [P Zkontrolujte otacky
ventilatoru, davkovac se nez 200/min. ventilatoru
il
zastavi » Zkontrolujte snimac¢
otaCek v menu
diagnostiky
» Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45058 Zvoleny zdroj pro rychlost Vybrany zdroj signalu » Chcete-li pouZit jiny
jizdy neni k dispozici! Vyberte | rychlosti aktualné jiz neni k zdroj signdlu:
dostupny zdroj! dispozici. "Nastavte zdroj signalu
rychlosti"
F45059 Aktudlni zdroj signalu Aktudlni zdroj signalu » Chcete-li pouZit jiny
rychlosti neni k dispozici! rychlosti aktualné jiz neni k zdroj signdlu:
Zdroj se zméni! dispozici. "Nastavte zdroj signalu
rychlosti"
F45060 Byl rozpoznan signal rychlosti | UZivatel pfepnul na » Odstrarite zavadu ve

vétsi nez nula — simulovana
rychlost byla deaktivovéana!

simulovanou rychlost. Snimag
rychlosti stroje zaznamenal
rychlost. Tim byla simulovan
rychlost deaktivovana!

snimaci (stroji)

Pokud se md pokracovat
v prdci se simulovanou
rychlosti:

Odstrarite vadny snimac¢

(stroj) z kabelového
svazku.
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Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F45061 Pozadovanou hodnotu Regulace systému davkovani |» Znovu kalibrujte
davkovani lekrogranulatu pFilis kolisa. > Upravte a zkontrolujte
nelze dodrzet . . .
aplikované mnoZzstvi
» Zkontrolujte snadny chod
davkovani
F45062 Nebylo dosaZzeno minimélniho | Tlak pro oddélovani je prilis > ZvySte otacky ventilatoru
taku nizky. » Zkontrolujte tésnost
vzduchového systému a
oddélovani
» Zkontrolujte funkci
snimace tlaku
F45063 Prekrocen maximalni tlak Tlak pro oddélovani je prilis » Snizte otacky ventilatoru
VySOky. » Zkontrolujte funkci
snimace tlaku
F45064 Chyba snimace: tlak Nenalezen platny signal »  Zkontrolujte Cistotu
ventilatoru. Zkontrolujte na vstupu snimace tlaku snimace
snimac a kabelovy svazek ventilatoru. > Zkontrolujte funkci
snimace
> Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45065 Chyba snimace: otacky Nenalezen platny signal » Zkontrolujte funkci
ventilatoru. Zkontrolujte na vstupu snimace otacek snimace
snimac a kabelovy svazek ventilatoru. > Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45066 Pfrekroceni maximalnich PFipustné otacky ventilatoru |» Snizte otacky ventilatoru
otacek ventilatoru jsou prilis vysoké.
F45067 Polohy nedosahl tento stérac: | Tento stéra¢ nemU(ze > Zkontrolujte funkci
X dosahnout své pozadované stéraCe
polohy. > Zajistéte lehky chod
stéraCe
» Odstrarite zablokovani
zrny
» Posurite stéra¢ manualné
F45068 Vypadl thlovy snimac tohoto | Nenalezen platny signal od > Zkontrolujte funkci
stérace: X Uhlového snimace stérace. stérace
» Zkontrolujte kabelovy
svazek
» Posurite stéra¢ manualné
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Chybovy kéd | Chyba Pricina Reseni
F45069 Nadproud na vystupu Pohon rozmetace » Zkontrolujte snadny chod
davkovace mikrogranulatu mikrogranulatu prekrogil davkovani
v nasledu_J|C|m fadku: X. maximalni mez proudu. >  Nechte motor b&et na
Zkontrolujte aktor(y) a N
) volnobéh
kabelovy svazek!
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45070 Nadproud na vystupu Pohon oddélovani prekrodil » Zkontrolujte snadny chod
déavkovace osiva v maximalni mez proudu davkovani
nasledujicim Fadku: » Nechte motor bézet na
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45071 Oddélovéani nereaguje v tomto | Motor tohoto fadku se neotaci | Zkontrolujte snadny chod
fadku: X davkovace
» Nechte motor bézet na
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45072 Nezjistén tok produktu v Snima¢ detekce zrn v » Odstrarite ucpani v
tomto Ffadku: X oddélovani nerozpoznava oddélovani
Zadna zma. » Zkontrolujte funkci
oddélovani
F45073 Pokles naplnéni Dosazeno zbytkové mnoZstvi |» Doplite zasobnik
mikrogranulatem pod mez v zasobniku nastavené
alarmu uzivatelem.
F45074 NedosaZzeno poZadované Snimac¢ detekce zrn P Zkontrolujte funkci a lehky
aplikované mnozstvi vtomto | rozpoznava méné zrn, nez chod oddélovani
radku: X je n:avsta\{eno pozadované > Zkontrolujte polohu
MnoZstvi. ‘s
stérace
» Zkontrolujte stav naplnéni
zasobniku
» Zkontrolujte napajeni
oddélovani vzduchem
(otevrené viko)
» Zkontrolujte nastaveni
prahu alarmu
» Zkontrolujte stav
znecisténi snimace
» Zkontrolujte nastaveni
citlivosti detekce zrn
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Chybovy kéd

Chyba

Pric¢ina

Reseni

F45075

Prekro¢eno pozadované
aplikované mnozstvi v tomto
fadku: X

Snimac detekce zrn
rozpoznava vice zrn, nez
je nastaveno pozadované
MNoZstvi.

» Zkontrolujte funkci
oddélovani

» Zkontrolujte polohu
stérace

» Zkontrolujte vybrany
kotou¢

» Zkontrolujte nastaveni
prahu alarmu

» Zkontrolujte nastaveni
citlivosti detekce zrn

F45076 Otacky davkovace oddélovani | Neni dosazeno minimalnich | Jedte rychleji
prilis nizké, jedte rychleji ota¢ek motoru > Zkontrolujte vybrany
kotou¢
» Zkontrolujte aplikované
mnozstvi
F45077 Otacky davkovace oddélovani | Pfekro¢eny maximalni otacky | Jedte pomaleji
prilis vysoke, jedte pomaleji motoru > Zkontrolujte vybrany
kotoué
» Zkontrolujte aplikované
mnozstvi
F45078 Chybi nasleduijici stanice: .... |Specialni vybaveni je » Zkontrolujte kabelovy
konfigurovano, ale neni svazek a zapojeni
nalezeno. stanice, napf. pocCitadla
botek
» Zkontrolujte nastaveni
poctu radki
» Restartujte stroj
F45080 Chyba snimace: monitorovani | Nalezeno sklapéni » Zkontrolujte funkci
skladani snimace
» Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45082 Chyba snimace: otacky Nenalezen platny signal » Zkontrolujte funkci
ventilatoru zasobniku hnojiva. | snimace otacek ventilatoru shimace
ZkontroI}J]te snimac a zasobniku hnojiva. > Zkontrolujte kabelovy
kabelovy svazek
svazek
F45083 Nedosazeny minimalni otacky | Otacky ventilatoru jsou mensi [P Zkontrolujte otacky

ventilatoru zasobniku hnojiva,
davkovac se zastavi!

nez 200/min.

» Zkontrolujte snimac v
menu diagnostiky

» Zkontrolujte kabelovy
svazek

MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE

107



15 | Odstranovani poruch
Odstranovani chyb

Chybovy kéd | Chyba Pricina Reseni
F45084 Pozadované otacky Ventilator pracuje mimo » Zkontrolujte hydrauliku
ventilatoru Vzasobnlku hnojiva | nastavené toleranéni padsmo. > Upravte otacky
nelze dodrzet
» Upravte pozadované
otacky
»  Zkontrolujte funkci
snimace
F45085 Prekroceni maximalnich PFipustné otacky ventilatoru  (» Snizte otacky
otacek ventilatoru zasobniku | jsou pfilisS vysoké.
hnojiva
F45086 Davkovac prazdny hnojivo 1 | Snimac absolutné prazdného (P Doplrite zasobnik
ft,avu,v qavkovacfl nedet_e,kUJe > Zkontrolujte funkei
Zadny davkovany materidl. I
snimace
F45087 Odpojeni davkovace hnojiva | Pohon davkovace hnojiva P Zkontrolujte snadny chod
kvUli pretizeni prekro¢il maximalni mez davkovace
proudu. » Nechte motor béZet na
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45088 Odpojeni davkovace Pohon davkovace » Zkontrolujte snadny chod
mikrogranulatu kvl pretizeni | mikrogranulatu prekrogil davkovace
v tomto fadku: X. Zkontrolujte | maximalni mez proudu. >  Nechte motor b&set na
motor. N
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45089 Odpojeni motoru osiva kvli Pohon oddélovani prekrocil » Zkontrolujte snadny chod
pretizeni v nasledujicim maximalni mez proudu. davkovace
radkvu: X,. Z’kontroIUJte motor a > Nechte motor b&set na
oddélovani. .
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45090 PFidana tato stanice: predni Predni zasobnik byl » Zadna dalsi akci neni
zasobnik rozpoznén automaticky. nutna
F45091 Dosedaci silu nelze dodrzet | PoZadovana dosedaci sila » Zkontrolujte, zda se stroj
nemuze byt vynaloZena: nezveda
aktvualm S”a} Je, mensi nez » Aktivujte dotizeni ramu
pozadovana sila
P Snizte rychlost jizdy
» SniZzte poZadovanou silu
»  Zkontrolujte hydraulicky
vykon (otacky ventilatoru)
F45092 Puda je pfilis mékka! Na PoZadovana dosedaci sila » Odlehcete stroj
blotky nelze vyvinout mensi nemL’Jze, b}/t \_/ynavlciz,enav: > Snizte rychlost jizdy
silu! aktualni sila je vétsi nez
pozadovana sila. » Zvyste pozadovanou silu
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Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F45093 K dispozici jiz neni nasledujici | Pfedni zasobnik jiz neni » Zkontrolujte kabelovy
stanice: zasobnik hnojiva rozpoznan jako stanice. svazek
» Zkontrolujte konektorové
spoje
F45094 Pocet fadkd byl zménén. Stroj | Pocet fadkl v geometrii stroje [ Restartujte stroj
se musi restartovat! byl zménén.
F45095 Vypadl snima¢ sily v Nenalezen platny signal na »  Zkontrolujte funkci
nasledujicim fadku: X. vstupu snimace dosedaci sily. snimace
ZkontroIIthe shimac a » Zkontrolujte kabelovy
kabelovy svazek
svazek
F45096 Vypadlo vazici zafizeni vlevo | Nenalezen platny signal » Zkontrolujte funkci
na vstupu snimace levého snimace
vaZiciho zafizen. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45097 Vypadlo vazici zafizeni Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
vpravo vstupu snimace pravého snimace
vaziciho zafizeni. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45098 Nadproud na vystupu Pohon davkovani hnojiva » Zkontrolujte snadny chod
davkovace hnojiva v prekro¢il maximalni mez davkovani
nasledupqm radku: X. proudu. > Nechte motor b&¥et na
Zkontrolujte aktor(y) a .
) volnobéh
kabelovy svazek!
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45099 Uroven osiva prili$ nizka Radek se snimagem hlasi¢e [P Doplfite zasobnik osivem
zratlzin.ehohstsy'lf V za.sobnlku » U jemného osiva lze
etekuje chybejict osivo. hlaSeni deaktivovat
F45100 Davkovac hnojiva nereaguje v | S motorem neni mozna zadna | Zkontrolujte pfipojeni
nasledujicim fadku: X komunikace motoru davkovace ke
kabelovému svazku
F45101 Chyba snimace: hladina Zadny platny signal na vstupu |»  Zkontrolujte funkci
osiva. Zkontrolujte snima¢ a | snimace snimace
kabelovy svazek » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45102 Chyba snimace: hladina Pfipojovaci kabel snimace je |» Zkontrolujte snima¢
mllfrogvranulatu. ZlfontroIUJte vaq[\y, n(?bo nebo by!a ijgtena > Zkontrolujte kabelovy
snimac a kabelovy svazek vnitfni zavada ve snimaci.
svazek
F45103 Vypadlo pfili§ mnoho snimacl | Regulace dosedaci sily neni  |[»  Zkontrolujte snimaé
dosved,am sily. Regulace neni | moZna. > Zkontrolujte kabelovy
mozna.
svazek
F45104 Rozpoznano pfilis malo Regulace dosedaci sily neni |» Zkontrolujte snima¢
snimacu dosedaci sily. mozna. > Zkontrolujte kabelovy

svazek
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Chybovy kéd | Chyba Pricina Reseni
F45105 GPS kolejovy fadek neni Vypadek funkce kolejového » Zkontrolujte pfijem GPS
mozny_. Z’adna komunlka,\ce fadku GPS na termindlu > Zkontrolujte funkci GPS
s terminalem. Zobrazeni L
T kolejového fadku na
spravného Cisla stopy bez o, -
i terminalu, pouzijte k tomu
zaruky. v .
pFiruc¢ku vyrobce
F45106 Terminél dok&ze zpracovat TaskController terminélu P Zkontrolujte nastaveni
pfilis malo vydejnich bodu podporuje méné sekci nez ISOBUS ve stroji.
nabizi stroj. » Zkontrolujte licence na
termindlu.
F45107 Chybny smér jizdy! Jedte ve | Stroj rozpoznal nespravny » Zkontrolujte smér jizdy v
stopé z druhé strany! smér jizdy, mozné jen pfi aktualni draze
pouziti GPS kolejového fadku >  Zkontrolujte nastaveni v
pravodci KR
» Zkontrolujte nastaveni
GPS kolejového fadku na
terminalu, pouzijte k tomu
pfirucku vyrobce
F45108 Chyba snimace: pracovni Pfipojovaci kabel snimace je |» Zkontrolujte snimac
poloha pro hnojivo je chybna vaplvny, nt?bo nebo byJa zljgtena > Zkontrolujte kabelovy
vnitini zavada ve snimadi.
svazek
F45109 Chyba snimace: pracovni Pfipojovaci kabel snimace je |» Zkontrolujte snimac
poloha, pro mlkrog.ranulffu Jev vaplvny, nt?bo nebo by,la zljgtena > Zkontrolujte kabelovy
chybna. Zkontrolujte snimac a | vnitini zavada ve snimaci. svazek
kabelovy svazek
F45110 Vybrany zdroj pro kalibraci » Zkontrolujte zdroj
snimace neni k dispozici
F45111 DosaZzeno meze alarmu DosaZzeno zbytkové mnozZstvi [P Doplrite zdsobnik
hladiny hnojiva 2 v zasobniku nastavené
uzivatelem.
F45113 SectionControl neni mozné, Klapky na segmentoveé » Zkontrolujte snadny chod
vadné nasledujici klapky: XY |rozdélovaci hlavé nefunguji klapek
bezchybné. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45114 Klapka nemiZe dosahnout Klapky na segmentové » Zkontrolujte snadny chod
své polohy, fadek XY rozdélovaci hlavé nefunguji klapek
bezchybné. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45115 Hodnoty snimacl jsou mimo | Klapky na segmentové » Zkontrolujte snadny chod
rozsah méfeni u nasledujicich | rozdélovaci hlavé nefunguiji klapky
Klapek: XY bezchybné. > Zkontrolujte funkci

snimace
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Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F45116 Nezdafila se kalibrace Klapky na segmentové » Zkontrolujte snadny chod
nésledujicich klapek: XY rozdélovaci hlavé nefunguji klapky
bezchybné. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45117 Nezdafila se kalibrace Klapky na segmentové » Zkontrolujte snadny chod
néasledujicich klapek, rozdélovaci hlavé nefunguiji klapky
SectionControl neni mozné: bezchyblje. Section Control > Zkontrolujte kabelovy
XY nelze aktivovat.
svazek
F45118 Chyba ve snimaci nasledujici | Klapky na segmentové » Zkontrolujte snadny chod
klapky: XY rozdélovaci hlavé nefunguji klapky
bezchybné. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45119 Konfigurace segmentové » KdyZ konfigurace neni
rozdélovaci hlavy nenf podporovand:
podporovana Obratte se na sv(j
odborny servis.
F45120 Vypadla nasledujici ECU: XY » Zkontrolujte ECU
F45121 Davkovag prazdny hnojivo 2 | Snimac absolutné prazdného (P Doplrite zasobnik
ft,avu,v qavkovac,| nedet.e,kUJe Zkontrolujte funkei
Zadny davkovany material. o
snimace
F45122 Teleskopicka osa neni Stroj je prilis Siroky pro » Chcete-li teleskopickou
zasunuta prepravu po silnici. ndpravu zasunout:
viz strana 78
F45123 Snimac levého vylozniku je Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
vadny snimaci skladani levého snimace
vylozniku. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45124 Snimac pravého vylozniku je | Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
vadny snimaci skladani pravého shimace
vylozniku. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45125 Koncové polohy vylozniku Nenalezen platny signal na » Kontrola funkce snimact
nelze dosahnout snimacich skladani vylozniku. > Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45126 Vypadl snima¢ polohy levé Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
teleskopické osy snimacdi levé teleskopické osy. snimace
» Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45127 Vypadl snima¢ polohy pravé | Nenalezen platny signal na P Zkontrolujte funkci
teleskopické osy snimaci levé teleskopické osy. snimace
» Zkontrolujte kabelovy

svazek
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Chybovy koéd

Chyba

Pric¢ina

Reseni

F45128 Vypadl snimac levého Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
separacniho tlaku snimaci levého separacniho snimace
taku. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45129 Vypadl snimac¢ pravého Nenalezen platny signal na > Zkontrolujte funkci
separacniho tlaku snimaci pravého separa¢niho shimace
tlaku. » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45130 Central Seed Supply: snima¢ | Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte snimac¢
vypadl \l;stupu anmace Seed on > Zkontrolujte kabelovy
emand. svazek z hlediska
preruseni
F45131 Central Seed Supply: Zvyste | Tlakovy rozdil mezi » Zvyste tlak CSS
tlak, separacni tlak X mbar, oddélovanim a CSS je pirilis
tlakovy rozdil X mbar nizky.
F45132 Central Seed Supply: Snizte | Tlakovy rozdil mezi » Snizte tlak CSS
tlak, separacni tlak X mbar, oddélovanim a CSS je pfilis
tlakovy rozdil X mbar vysoky.
F45133 Zkontrolujte polohu klapky pro | Rozdil mezi separa¢nim » Chcete-li nastavit
rozdéleni tlaku, separacni tlak |tlakem vlevo a vpravo je pfilis separacni tlak
vlevo X mbar separacni tlak | velky. rovnomerné:
vpravo X mbar Uvedte klapku pro
rozdeéleni tlaku do
poZadované polohy.
F45134 Pokles napéti palubniho Palubni generator pracuje » Zkontrolujte kontrolku
generatoru. Zkontrolujte nedostatecné. nabijeni
generator. » Zkontrolujte palubni
generator
» Zkontrolujte baterii
F45135 Funkce neni mozna! Musi byt | Uvedené podminky nejsou » Stroj zastaveny
splnény nas’ledUJl.u podn_nnky: spinény. > Stroj v pracovnf poloze
1. zastaveny stroj 2. stroj v
pracovni poloze 3. dosaZeno » Dosazeno minimalni
minimalni mnozstvi mnozstvi
F45136 Vypadla nasledujici ECU: XY | Komunikace s uvedenym » Zkontrolujte kabelovy
ECU je prerusena. svazek
Zkontrolujte ECU
F45137 Nadproud na vystupu: Proporciondlni ventil pro tlak |»  Zkontrolujte ventil
ptopvorfnonalnl ventll_tlaku Vy|02n|kl:l prgkrocﬂ maximalni > Zkontrolujte kabelovy
vylozniku. Zkontrolujte proudovy limit.
} svazek
aktor(y) a kabelovy svazek
F45138 Chyba snimace: vazici Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci

snimac uprostied.
Zkontrolujte snimac a
kabelovy svazek

vstupu snimace véaziciho
zafizeni.

snimace

» Zkontrolujte kabelovy
svazek
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Chybovy kéd | Chyba Pric¢ina Reseni
F45139 Chyba snimace: hladina Nenalezen platny signal » Zkontrolujte funkci
hnojiva vpravo. Zkontrolujte na snimaci hladiny hnojiva shimace
snimac a kabelovy svazek vpravo. > Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45140 Chyba ve snimaci: davkova¢ |Nenalezen platny signél > Zkontrolujte funkci
hnojiva 2. Zkontrolujte snima¢ | na snimaci hladiny hnojiva snimace
a kabelovy svazek vpravo. > Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45141 Pfekroeno napajeci napéti Bylo prekro¢eno napajeci P Zkontrolujte generéator
napetl stroje. » Zkontrolujte kabelové
spojeni
F45142 Nadproud u davkovace Pohon davkovani hnojiva » Zkontrolujte snadny chod
hnojiva v nasledujicim fadku: | pfekro€il maximalni mez davkovani
XY. ZkOf[]tI’O|UJte aktor(y) a proudu. > Nechte motor b&set na
kabelovy svazek! .
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45143 Odpojeni davkovace hnojiva | Pohon davkovace hnojiva » Zkontrolujte snadny chod
kvuli pfetizeni v nasledujicim | pfekro€il maximalni mez davkovace
radku: XY. Zkontrolujte proudu. > Nechte motor b&set na
motory! N
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45144 Dosazeno meze alarmu Dosazeno zbytkové mnoZstvi |» Doplite zasobnik
hladiny mikrogranulatu v zasobniku nastavené
uzivatelem.
F45145 Davkova¢ hnojiva nebo motor | Motor tohoto fadku se »  Zkontrolujte snadny chod
¢echrace nereaguje neotaci. davkovace
» Nechte motor bézet na
volnobéh
» V diagnostice zkontrolujte
odbér proudu
F45146 Chyba snimace: hladina Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte funkci
osiva. Zkontrolujte aktor(y) a | vstupu snimace hladiny osiva. snimace
\/ |
kabelovy svazek! » Zkontrolujte kabelovy
svazek
F45147 Chyba snimace: XA.B12 Nenalezen platny signél » Zkontrolujte snimac¢

hladina mikrogranulatu.
Zkontrolujte aktor(y) a
kabelovy svazek!

na vstupu snimace hladiny
mikrogranulatu.

» Zkontrolujte kabelovy
svazek

MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE

113



15 | Odstranovani poruch
Odstranovani chyb

Chybovy kéd

Chyba

Pric¢ina

Reseni

F45148 Vypadl proporcionalni ventil Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte
regulace tlaku Central Seed | proporcionalnim ventilu. proporcionalni ventil
Supply » Zkontrolujte kabelovy
svazek z hlediska
preruseni
F45149 Automatika Central Seed Chyba ve snimacich nebo » Zkontrolujte snimace
Supply neni mozna. ventilech. separacniho tlaku
NasI?sElesl smmai:: a Yentlvly » Zkontrolujte snimace
must ¥t 'ez zavad. s,nlm:ace tlaku Central Seed Supply
separacniho tlaku, snimace
tlaku Central Seed Supply, » Zkontrolujte
lineérni pohon regulace tlaku proporciondlni ventil
Central Seed Supply, snimace regulace tlaku Central
otagek ventilatoru hnojiva a Seed Supply
oddélovani. » Zkontrolujte snimace
otacek ventilatoru hnojiva
a oddélovani
F45150 Rozdil mezi tlakem CSS Regulace ventilatoru CSS » Zkontrolujte snimace
a separacnim tlakem nelze prilis kolisa. separacéniho tlaku
dodrzet » Zkontrolujte snimace
tlaku Central Seed Supply
» Zkontrolujte
proporcionalni ventil
regulace tlaku Central
Seed Supply
» Zkontrolujte snimace
otacek ventilatoru hnojiva
a oddélovani
F45151 Vypadl snimac vnitfniho tlaku | Nenalezen platny signél na » Zkontrolujte snimac¢
zasobniku 1 vstupursnlma}ce vnitfniho > Zkontrolujte kabelovy
tlaku zasobniku 1. .
svazek z hlediska
preruseni a funkce
F45152 Minimalni vnitfni tlak Vnitini tlak zasobniku je pfilis |»  ZvySte otacky ventilatoru
zasobniku 1 nebyl dosazen nizky. > Zkontrolujte snimag
» Zkontrolujte tésnost
zasobniku a dopravni
cesty
F45153 Vypadl snima¢ uhlového Komunikace se snima¢em » Zkontrolujte snimac¢
zrychleni u[ﬂov?ho’zrychlem je > Zkontrolujte kabelovy
prerusena. svazek z hlediska
preruseni
F45154 Vypadl snimag vnitfniho tlaku | Nenalezen platny signal na » Zkontrolujte snimac

zasobniku 2

vstupu snimace vnitfniho
tlaku zasobniku 2.

» Zkontrolujte kabelovy
svazek z hlediska
preruSeni a funkce

114

MG7486-CS-Il | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE



15 | Odstranovani poruch
Odstranovani chyb

Chybovy kéd | Chyba Pri¢ina Reseni
F45155 Minimalni vnitfni tlak Vnitini tlak zasobniku je pfilis |»  ZvySte otacky ventilatoru
zasobniku 2 nebyl dosazen nizky. > Zkontrolujte snimag
»  Zkontrolujte tésnost

zasobniku a dopravni
cesty
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F45013

Externi ovladani aktivni

» Provadéjte ovladani pomoci TwinTerminal nebo
aplikace mySeeder

nebo

ukondete externi ovladani.
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Priloha

16.1 DalSi platné dokumenty

e navod k obsluze Precea 3000-A

e navod k obsluze Precea 6000-A

e navod k obsluze Precea 3000/4500/6000
e navod k obsluze Precea 4500-2

e navod k obsluze Precea 6000-2

e Navod k obsluze Precea 9000-TCC

e Navod k obsluze Precea 12000-TCC
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Seznamy

17.1 Glosar

Aplikaéni mapa

Aplikaéni mapy obsahuji idaje, s nimiz Ize fidit prvek
pfipojného zarizeni. K témto Udajom patfi aplikovana
mnoZstvi nebo pracovni hloubky.

AUX

AUX znamend "auxiliary" a oznacuje doplrikové
vstupni zafizeni — napriklad joystick.

E

ECU

ECU oznacuije fidici jednotku stroje, ktera je
vestavéna ve stroji. Pomoci ovladaciho terminalu Ize
prAistupovat k fizeni stroje a obsluhovat stroj.

EGNOS

European Geostationary Navigation Overlay Service.
Evropsky systém ke korekci satelitni navigace.

F

Firmware

Pocitacovy program, ktery je pevné vioZen do
zafizeni.

GPS posun

Jako posun GPS se oznacuji odchylky signalu GPS,
které vznikaji pfi pouZiti zdrojd korekci s malou
presnosti. GPS drift rozpoznate podle toho, ze
pozice symbolu vozidla na ovladacim termindlu jiz
nesouhlasi se skute¢nou polohou vozidla.

GLONASS

Rusky globalni navigacni satelitni systém

H

HDOP

(Horizontal Dilution of Precision) Mira presnosti
horizontalnich dat polohy (zemépisné Sifka a délka),
kterou vysilaji satelity.

I
Informaéni systém Fizeni farmy FMIS (Farm
Management Information System)

Informacni systém fizeni farmy Farm Management
Information System nebo zkracené FMIS, je

program pro spravu zemédélskych provozd. Takovym
programem lze spravovat zakazky a kmenova data.

M

MSAS

Multifunctional Satellite Augmenatation. Japonsky
systém korekce satelitni navigace.
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Pfenosova rychlost

Rychlost pfenosu dat, méfena v bitech za sekundu.

Prijima€ pozadované hodnoty

Jako prijimac¢ poZzadované hodnoty oznacujeme
Aditelny prvek pracovniho zafizeni. U zemédélského
postfikovace Ize za fiditelny prvek povaZovat regulator
tlaku postriku, kterym Ize regulovat aplikované
MnoZstvi.

RTK

Placeny systém ke korekci satelitnich udaja.

S

Soubor shape

V souboru shape jsou v datové vété ulozeny
geometrické udaje a informace o atributech.
Geometrické Udaje tvofi tvary, které Ize pouzit jako
linie hranic. Informace o atributech jsou tfeba pro
aplikace, napfiklad k aplikovaného mnoZstvi. Soubor
shape ma format ".shp".

TASK. XML
TASK.XML je soubor, ktery obsahuje data k aloham.

U

Univerzalni terminal

Pomoci univerzéalniho terminalu Ize zobrazit rozhranf{
ECU na ovladacim terminalu.

Z

Zdroj korekci

Zdroje korekci jsou rizné systémy ke zlepSeni a
korekci GPS signélu.
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17.2 Seznam hesel

Adresa
Technicka redakce

Aplikace
simulovani
spusténi

Aplikovana mnozstvi

Aplikované mnoZzstvi
zména pro 0sivo
zména u hnojiva

Automatické spinani jednotlivych sekci
nastaveni

zapnout
B
Blokovatelné fadky
stanoveni
C
Chyba
odstranit

Zpracovani chybovych hlaseni

Chybova hlaseni
zpracovani

Davkovacé
konfigurace krokd mnoZzstvi
Konfigurace predbézného davkovani
Konfigurace pfedbézného zastaveni
pfedbézné davkovani
prfedbézné zastaveni

Déavkovani
simulovani
spusténi

Denni pocitadlo
vynulovat

Dil&i Sitky
ruéni spinani

Doby zpozdéni

84
71

10

72
73

58
71

33

99
98

98

18
19
18
82
82

84
71

92

74
58

Dokumentace
vytvoreni
vyvolat

Dokumentace prace

Funkce kaluze
aktivace
pouzit

GPS zaznam
aktivace
pouzit

Hlavni menu

Hnojivo
nastaveni
zvyseni aplikovaného mnoZzstvi

Informace
Diagnosticka data
Informace k softwaru
Stavy pocitadel

Informace k softwaru
Zjistit
ISOBUS

konfigurace
Pouziti signalu rychlosti

K

Kalibrace

Kalibrace aplikovaného mnoZzstvi
pomoci terminalu ISOBUS nebo
kalibra¢niho tlacitka
pomoci TwinTerminalu

Kolejové fadky
konfigurace
Pouziti pocitadla
Pouziti znaceni
Zrcadleni spinani

91
92
91

91

36
85

35
84

56
73

96
94
95

94

45
25

63

63
66

15
77
80
80
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Konfigurace ISOBUS
Konfigurace produktd

Kontaktni Gdaje
Technicka redakce

Kroky mnozstvi
konfigurace

Kypfi¢ stop kol traktoru
pouzit

Menu pole

Menu
prochazeni

Mikrogranulat
nastaveni

MnozZstvi hnojiva
MnoZstvi mikrogranulatu
MnoZstvi osiva

Monitorovani otacek ventilatoru
nastaveni

Multifunkéni displej
prehled
zména

Multifunkéni joystick AmaPilot+
pouzit

Nastaveni

Nastaveni geometrie
nesené stroje
taZzené stroje

nastaveni

45
49

18

78

14

57
10
10
10

22

10
10
43, 47

86

27
28

PoZadovany tlakovy rozdil Central Seed Supply 61

Nastaveni stroje
konfigurace monitorovani pritlaku botek
sefizeni vahy
Téarovani vahy

Obsluha

Obsluha znamenakd

26
32
31

14
83

Oddélovani

nastaveni 81

zabranéni zpozdéni 84
Oddélovani osiva

nastaveni 81
Osivo

nastaveni 49

zvySeni aplikovaného mnoZzstvi 72
Otevieni menu pole 14
Otevreni nastaveni 14

P

Panel tlacitek

prochéazeni 14
Parametry stroje 10
PInéni davkovaciho kotouce 84
PInéni nadoby na vazeni 89
Pocitadlo kolejovych fadku 12
Pouziti komfortni hydrauliky 83
pouzit

Kyp/i¢ stop kol traktoru 78

Znamenaky 83
Pozadovany stav

odchylka 11
Pozadovany tlakovy rozdil Central Seed Supply

nastaveni 61
Prace v dilné 4
Pracovni menu 10

pouzit 70

pfehled 10
Pracovni osvétleni 12

pouzit 85
Pracovni poloha 10
Profil

smazani 42
predbézné davkovani 82
Predbézné zastaveni 82
Prednastavend hydraulicka funkce 12
Predvolba hydraulické funkce 83
Prehled funkci 8
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PFresnost oddélovani
automaticky
konfigurace

Presuvny kolejovy fadek
pouzit

Pritlak botek

konfigurace monitorovani pritlaku botek

odecteni
phzpusobeni

Ramena stroje
rozlozeni
slozeni

Rozjezdova rampa
konfigurace

rozlozeni
Ramena stroje

Ruéni nastaveni stéracu

Seci botky
ruéni spinani
Section Control

nastaveni
zapnout

Segmentova rozdélovaci hlava
konfigurace

Signal rychlosti
Nastaveni snimace rychlosti stroje
Pouziti simulované rychlosti
Signal rychlosti ISOBUS

Simulovani vysevu

Sloupcové grafy secich botek
ukazatel

slozeni
SmartControl

aktivace

Snima¢ pracovni polohy
konfigurovat, analogovy
konfigurovat, digitalni

Sniméni zrn
automaticky
konfigurace

10,

36
26

80

26
12
76

70
70

45

70
81

74

58
71

30

24
23
25

84

11

70

36

20
19

36
26

Spinani sekci
automaticky
ru¢né

Stavovy rfadek

Task Controller
Terminal Twin

Tlagitka
prehled
zména

Tlak vylozniku
pfizpusobeni

Vaha
sefizeni
tarovani

Ventilator
odecteni otacek
odecteni tlaku

Vysunuti ramen stroje

Zabranéni prekryti

Zafizeni Bluetooth
spérovat

Zasobnik
naplnéni pomoci vaziciho zafizeni
naplnit
vyprazdnéni

Zaznam hranice pole
Zména obsazeni tlacitek
Zména tlacitek

Zmeéna vyvazeni ramu

Znamenaky
pouzit

zpét k pfedchozimu menu
C
Cas vypnuti

Cas zapnuti

12,

71
74

10

91

37

12
47

75

32
31

12
12

83

58

34

89
88
89

84
47
47
83

12
83

14

58
58
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