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Die AMAZONE-Drillmaschine D7 K ist eine Samaschine aus der
vielfaltigen Produktpalette der AMAZONE-Landmaschinen.

Die ausgereifte Technik in Verbindung mit der richtigen Bedienung
ermaoglicht einen optimalen und gerateschonenden Einsatz.

Daher bitten wir Sie, diese Bedienungsanieitung sorgfaltig durch-
zulesen und zu beachten, da Ersatzanspriiche bei Bedienungsfeh-
lern abgelehnt werden miissen.

Tragen Sie bitte die Maschinen-Nr. threr Drillmaschine in das da-
fur vorgesehene Feld ein. Die Nummer befindet sich auf dem
Typenschild links am Rahmenmittelblech und steht zusatzlich vorn
am Saatkasten.

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen geben Sie bitte immer
den Maschinentyp und die Maschinen-Nr. an:

Drillmaschine D7/ ==K

Maschinen-Nr. ...

ACHTUNG!

Die Rihrwelle im Saatkasten dreht sich auch bei 0-Stellung des
Getriebes, sobald sich die Rader der Drillmaschine drehen! Grei-
fen Sie nicht in den Saatkasten, und legen Sie keine Gegenstédnde
in die Maschine, damit Beschadigungen vermieden werden.
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1 Empfang der Maschine

Beim Empfang der Maschine prufen Sie bitte sofort, ob Transportschaden aufgetreten
sind oder Teile fehlen.

ACHTUNG! Beim Rangieren der Samaschine dreht sich die Riihrwelle, auch bei Getriebe-
stellung 0. Legen Sie darum keine Teile in den Saatkasten. Die Riihrwelie wird sonst
beschadigt. Greifen Sie beim Rangieren nicht mit den Handen in den Saatkasten wegen
der Verletzungsgefahr durch die rotierende Ruhrwelle.

2 Vor dem Einsatz

2.1 Anbau an den Schlepper

Die unteren Anlenkpunkte des Schleppers werden auf die Unterlenkerzapfen geschoben
und mit Klappsplinten gesichert. Schlepper-Unterlenker der Kat. || werden von auBen auf
die Zapfen geschoben, Schlepper-Unterlenker der Kat. | werden von innen auf die dinne-
ren Enden der Unterienkerzapfen geschoben (Fig. 1/1).

Die Unterlenker des Schleppers werden so eingestellt, daB sie bei angehobener Maschine
seitlich nur wenig Bewegungsfreiheit haben, damit die Maschine in angehobenem Zu-
stand am Feldende nicht hin- und herschlagt.

Der Bolzen zur Befestigung des Oberlenkers (Fig. 1/2) ist fiir Oberlenker der Kat. 1 und
der Kat. Il ausgebildet. Durch den Federvorstecker wird der Oberlenkerbolzen gegen Her-
ausrutschen gesichert. Der Oberlenker wird in der Lange so eingestellt, daB die Vorder-
kante der Seitenteile senkrecht steht.

2.2 Einstellen der SpuranreiBer

Zum Transport werden die SpuranreiBer in die senkrechte Stellung hochgeschwenkt. In
dieser Stellung werden die SpuranreiBer durch einen Klappsplint (Fig. 2/1) in Transport-
stellung gesichert.

Zu Beginn der Saarbeit wird der Splint herausgenommen und der SpuranreiBer ausge-
klappt, so daB die HakenspuranreiBer oder die Spurscheiben auf dem Boden aufliegen.
Die SpuranreiBerkette wird so in den Kettenhaken eingehangt, daB das Seil zu dem Spur-
anreiBer in Arbeitsstellung leicht durchhangt (Fig. 1/3). Das Seil zu dem angehobenen
SpuranreiBer wird im gleichen Kettenglied eingehdngt. Da dieser SpuranreiBer ausge-
hoben ist, ist das Seil (Fig.1/4) stramm gespannt. Wichtig ist, daB die Arbeitstiefe des
SpuranreiBers durch die Seile mit den Kettenenden begrenzt wird. Kénnen die Spuran-
reiBerhaken auf rauhem Saatbett zu tief arbeiten, besteht die Gefahr von Verbiegungen.

Je nach Schlepperspur, Arbeitsbreite und Reihenzahl der Drillmaschine ergeben sich
unterschiedliche SpuranreiermaBe, d. h. Abstande der SpuranreiBer vom &uBeren Schar.
Um das Ausrechnen der SpuranreiBermaBe zu ersparen, sind im Anhang der Satabelle
unter , Arbeitsbreiten und Einstellkombinationen” diese SpuranreiBermaBe fir die gan-
gigsten Schlepperspuren und Maschineneinstellungen aufgefihrt.

Die SpuranreiBer-Halterung (Fig. 3/1) wird mit der Ringschraube (Fig.3/2) festgezogen.
Die Ringschraube kann mit der Abdrehkurbel (Fig.3/3) gelost bzw. angezogen werden.
Durch Drehen der Halterung (Fig. 3/1) ist es méglich, den Haken mehr oder weniger auf
Griff zu stellen und eine mehr oder weniger deutlich sichtbare Spur anzureiBen. Serien-
méBig ist die D7 K mit HakenspuranreiBern ausger(istet. Spurscheiben kénnen als Son-
derzubehor ebenfalls geliefert werden.
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Fiir Maschineneinstellungen bzw. Schlepperspuren, die im Anhang der Satabelle nicht
aufgefiihrt sind, kdnnen nach folgender Formel die richtigen SpuranreiBermaBe (Abstand
des SpuranreiBers vom duBeren arbeitenden Schar) ausgerechnet werden:

Abstand der duBeren

arbeitenden Schare voneinander — Schilepperspur SpuranreiBer-

+ 1x Reihenabstand =
2 maf

Z. B. Arbeitsbreite 2,5 m; Reihenzahl 21; Schlepperspur 1,36 m.
Daraus ergibt sich: Reihenabstand = 250 :21 = 11,9cm.
Abstand der auBeren Schare voneinander = 250 - 11,9 = 238,1 cm.

Somit ergeben sich nach der oben angegebenen Formel:

. 238,1cm - 136 cm
SpuranreiBermall = > +11,9cm = 62,95 cm

Der Spuranreilerhaken ist bei diesem Beispiel also auf einen Abstand von ca. 63 cm vom
auBeren arbeitenden Schar einzustellen.

2.3 Einstellen der Spurlockerer

Die Spurlockerer dienen weniger zum Auflockern, sondern Uberwiegend zum Einplanieren
der Schlepperspur. Hierzu werden die Spurlockerer ca. 4 cm rechts und links neben der
Spur, wie in Fig. 4 ersichtlich, vor dem Hauptrahmenrohr der Drilimaschine angeschraubt.
Die Spurlockerer dirfen nicht wesentlich tiefer als 5 cm durch die Erde gehen, da sonst
die Gefahr von Verstopfungen durch Stroh und andere Ernteriickstande zu groB wird
und der Zugkraftbedarf fiir den Schlepper zu hoch wird.

2.4 Befiillen der Drillmaschine

Der Saatkastendeckel wird nach vorn gedffnet. Saatgutsdcke konnen auf der Saatkasten-
kante abgelegt werden, ohne daB die Gefahr besteht, daB die Sacke beschadigt werden
(Fig. 5).

Zettel, die sich im Saatgut befinden, missen unbedingt entfernt werden, da es sonst zu
Verstopfungen vor den Sagehausen kommt.

2.5 Einstellen der Sdmenge

Zur ersten ungefdhren Einstellung benutzen Sie die Satabelle. Hierin sind fir jedes Saat-
gut und fiir die gewiinschte Aussaatmenge drei Werte angegeben, namlich:

— Getriebestellung

— Absperrschieberstellung

— Bodenklappenstellung.

2.6 Einstellen des Getriebes
Zur Einstellung des Getriebes wird der Drehknopf am Getriebeeinstelihebel durch Links-

drehung geldst und in die gewilinschte Position It. Satabelle geschoben. AnschlieBend
wird der Drehknopf wieder fest angezogen.

2.7 Einstellen der Absperrschieber

Die Absperrschieber rasten in drei verschiedenen Positionen ein: ,offen* (Fig. 6/1), ,%4
offen” (Fig. 6/2) und ,geschlossen” (Fig. 6/3). Zum Verstellen wird der Schieber an der
oberen Griffkante angefaBt und nach unten gedriickt bzw. nach oben geschoben. Der
Schieber rastet flihlbar in den jeweiligen Positionen ein.

ACHTUNG! An Sagehdusen, an denen kein Schar angeschlossen ist, muB der Schieber
bei der Abdrehprobe und bei der Arbeit geschliossen bleiben. Zur Entleerung des Saat-
kastens kann der Schieber dagegen gedffnet werden.
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2.8 Einstelien der Bodenklappen

Die Bodenklappen unterhalb der Sarader in den Sageh&dusen werden durch den Boden-
klappenstellhebel (Fig.7/1) an der linken Seite der Maschine (in Fahrtrichtung) einge-
stelft. In der Satabelle ist angegeben, in welcher der 8 Positionen bei dem jeweiligen
Saatgut der Stellhebel im Rastenblech (Fig. 7/2) eingerastet werden muB.

2.9 Abdrehprobe

Da sich die verschiedenen Saatguter sehr stark durch Kornform, KorngroBe, Oberflachen-
beschaffenheit, Rieselverhalten und Beizung unterscheiden, muB unbedingt eine Abdreh-
probe durchgefiihrt werden.

Die Angaben in der Satabelle dienen somit nur als Anhalt fir die erste Einstellung zur
Abdrehprobe.

Zur Abdrehprobe wird der Riegel (Fig. 8/1) rechts und links der Trichterschiene hochge-
klappt. Die Trichterschiene wird nach hinten aus ihrer Halterung herausgezogen. Auf die
Halterung wird die Abdrehmulde (Fig. 8/2) gelegt. Durch den Schlepper wird die Drill-
maschine so weit angehoben, dafB sich die Rader frei drehen koénnen. Die Abdrehkurbel
steckt innen am rechten Seitenteil der D7 K (Fig. 9). Diese Abdrehkurbel (Fig. 8/3) wird
nun in die Buchse am Laufrad der Drililmaschine (Fig. 8/4) eingeschoben.

Der Saatkasten wird etwa bis zur Halfte mit Saatgut geflllt, und die Abdrehkurbel wird
einige Male gedreht, bis Saatgut aus alien benutzten Sagehausen falit. Dieses Saatgut
wird zurick in den Saatkasten geschitiet. Nun kann die eigentliche Abdrehprobe be-
ginnen.

Hierzu wird das Laufrad (Fig. 8/5) mit der Kurbel (Fig. 8/3) gedreht. Bitte drehen Sie in
der Richtung, in der das Rad sich beim Saen dreht.

Die Anzahl der erforderlfichen Radumdrehungen bezieht sich auf eine Fldche von 250 m?’
oder /40 ha. Sie ist auf der letzten Seite der Séatabelle angegeben. Bei einer D 7/25 K mit
Bereifung 4.00-16 sind 50 Radumdrehungen erforderlich.

Drehen Sie also 50mal an der Kurbel und wiegen Sie das in der Abdrehmulde aufgefan-
gene Getreide. Diese Menge x 40 ergibt die Aussaatmenge pro ha.

Ist die abgedrehte Menge zu gering, muB am Getriebe ein héherer Wert eingestellt wer-
den — und umgekehrt. Diese Abdrehprobe muB so oft wiederholt werden, bis die ge-
winschte Menge eingestellt ist.

2.9.1 Abweichungen zwischen Abdrehprobe und Aussaatmenge

Bei der Abdrehprobe wird durch Drehen an der Kurbel die Fahrt auf dem Feld nach-
empfunden. Da sich das Drillmaschinenrad auf dem saatfertigen Feld weniger oft dreht als
bei gleicher Fahrstrecke auf einer befestigten Fahrbahn, ist man bei der Festlegung der
Anzahl der Handkurbelumdrehungen davon ausgegangen, daB das Drillmaschinenrad auf
dem Feld 7% Schlupf hat. Dieser Wert von 7% ist ein Erfahrungswert, der in der Mehr-
zahl der Falle stimmt. Auf sehr leichten und lockeren Boden kann der Schlupf am Drill-
maschinenrad aber auch hdher werden. Auf sehr festen, kiutigen Bdden kann der Schiupf
geringer sein als 7%, Treten also groBe Abweichungen zwischen Abdrehprobe und Aus-
saatmenge auf, ist es erforderlich, die Anzahl der Handkurbelumdrehungen fiir die Ab-
drehprobe neu festzulegen.

Hierzu miBt man auf dem Feld 250 m? ab. Bei einer Maschine mit 2,5 m Arbeitsbreite ent-
spricht diese Flache 100 m Fahrstrecke. Beim Abfahren dieser Fahrstrecke auf dem Feld
zghlt man nun die Umdrehungen des Drillmaschinentaufrades auf 100 m Fahrstrecke. Mit
der hier ermittelten Drehzah! wird dann die Abdrehprobe in Zukunft durchgefiihrt. Ein-
flisse, die vom Saatbett herrithren, werden hierdurch ausgeschaltet.

Ebenso wie der Schlupf an den Drillmaschinenrddern kénnen auch Ablagerungen von
Beizmitteln auf den Bodenklappen der Drillmaschine und vor den Auslaufen der Sa-
gehéuse die ausgesate Menge erheblich beeinflussen. Wenn solche Ablagerungen auf-
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treten, ist es zweckmaBig, die Abdrehprobe zu wiederholen, nachdem 2-3 Saatkasten
ausgesédt wurden, um auf diese Weise die Aussaatmenge zu kontrollieren. Es hat sich
dann ein Gleichgewichtszustand eingestellt, und die Aussaatmenge fallt trotz der vorhan-
denen Beizmittelablagerungen nicht weiter ab.

2.10 Der Weg zum Feld

Benutzen Sie auf dem Weg zum Feld o&ffentliche StraBen, missen Schlepper und Ma-

schine den verkehrstechnischen Anforderungen entsprechen. Hierzu ist es erforderlich,

daB sie

a) die SpuranreiBer in Transportstellung bringen und mit dem Klappsplint sichern und

b) an der Drillmaschine eine gesetzlich zugelassene Beleuchtung anbringen, und zwar
vorn und hinten an der Maschine. Die Leuchtentrager sind an Ihrer AMAZONE-
Samaschine D 7 K bereits vorhanden.

Vergessen Sie nicht, die Beleuchtung am Schlepper anzuschlieBen und die Funktion zu

prufen. Derartige Dinge sind zwar lastig, tragen aber dazu bei, Unfalle zu verhiten.

2.11 Auf dem Feld

Wenn Sie auf dem Feld angekommen sind, wird die Drilimaschine in Arbeitsstellung ge-
bracht, die Beleuchtung wird abgenommen, und die SpuranreiBer werden ausgeklappt.
Schalten Sie die SpuranreiBer ein paarmal hin und her und tberprifen Sie, ob die Ketten
in der richtigen Lange eingehangt sind. Achten Sie darauf, daB der Spuranreier bei der
ersten Fahrt auf der richtigen Seite ein Spur markiert.

Bei klebrigen Bdden ist es vorteilhaft, die Laufrdder umzudrehen, so daf die Kropfung
der Felgenscheiben nach auBen weist. Bei 3-m-Maschinen Uberschreitet man dann auf
offentlichen Straflen die zulassige Transportbreite. Die Radspur liegt bei nach auBen ge-
drehten Radern zwischen zwei Reihen.

2.12 Einstellen des Schardruckes und damit der Ablagetiefe

Um das Getreide in der richtigen Tiefe abzulegen, ist es wichtig, den Schardruck richtig
einzustellen. An jedem Schar befindet sich die Schardruckschnellverstellung, die aus
einem Rastenblech und einer Feder besteht. Der Schardruck wird verandert, indem man
das Rastenblech (Fig.10/1) in unterschiedlichen Stellungen auf dem Bolzen (Fig. 10/2)
einrasten 148t. Hierdurch wird die Feder unterschiedlich stark gespannt. Je schwerer der
Boden und um so hoher die Fahrgeschwindigkeit ist, desto stdrker muB die Feder ge-
spannt werden. Zu Beginn der Arbeit fahrt man also ein paar Meter mit der Geschwindig-
keit, mit der spéater die Drillmaschine eingesetzt wird, und kontrolliert, wie das Saatgut
abgelegt wird. Ist das Saatgut zu tief abgelegt, muB der Schardruck entsprechend redu-
ziert werden — oder umgekehrt.

Es ist moglich, bei den Scharen, die in den Schlepperspuren arbeiten, den Schardruck
hoher einzustellen. Als Sonderzubehdr kann eine zentrale Scharfederdruckverstellung
geliefert werden, mit der der Schardruck fiir alle Schare insgesamt erhdht oder reduziert
werden kann.

3 Waiahrend der Arbeit

Wahrend des Séens sollten Sie hin und wieder kontrollieren, ob ausreichend Saatgut im
Behalter ist und ob Schare oder Striegel verstopft sind.

Bitte fahren Sie nicht zu schnell. Die Schare sollen ruhig durch den Boden gleiten. Nur
dann erhalten Sie eine gleichmaBige Ablagetiefe fir das Saatgut.

Je schneller Sie fahren, desto haufiger springen die Schare iber Kluten hinweg und
um so ungleichmaBiger wird die Ablagetiefe.

Die Einhaltung einer gleichmaBigen, flachen Ablagetiefe ist eine grundlegende Voraus-
setzung fiir einen hohen Ertrag.



4 Nach dem Einsatz

Nach der Saarbeit muB die Maschine entleert und mdglichst auch gereinigt werden. Zur
Entleerung wird die Abdrehmulde, ebenso wie zur Abdrehprobe, unter den Sagehéusen
befestigt (Fig. 8). Die Bodenklappen werden nun durch Schwenken des Bodenklappen-
Einstellhebels (Fig. 7/1) nach vorn so weit gedffnet, daB das restliche Saatgut in die Ab-
drehmulde flieBt. Mit einem Pinsel oder einem ahnlichen Gerat (unter Umstanden auch
mit PreBluft) kann die Maschine dann restlos gereinigt werden.

Die Bodenklappen sollen bei abgesteliter Maschine gedffnet bleiben. Nur so wird ver-
hindert, daB Mause oder Ratten versuchen, durch Nagen an den Kunststoffteilen (Boden-
klappen und Sarader) an Getreidereste im Saatkasten zu gelangen. Bedenken Sie bitte
beim Reinigen der Maschine, daB Beizmittelreste giftig sind!

5 Wartung und Pflege

Die AMAZONE-Drillmaschine D 7 K ist wartungsfrei.
Sie sollten jedoch einige Punkte beachten:

1. Getriebedlstand: Der Olstand kann am Olstandsauge am Getriebe kontrolliert werden.
Nur im Bedarfsfall muB Ol nachgefiilt werden. Hierzu wird der Deckel abgeschraubt
und Hydraulikél der Qualitét 2,5 E/50° C nachgefiilit (Olmenge 1,8 Liter).

2. Antriebskette: Die Antriebskette wird nach etwa 20 Betriebsstunden erstmals nachge-
spannt. Hierzu werden die beiden Schrauben (Fig. 11/1) am Kettenspanner gelost, und
der Spanner wird in Pfeilrichtung (Fig. 11/2) gegen die Kette gedrickt.

3. Luftdruck: Der vorgeschriebene Luftdruck von 2 bar sollte von Zeit zu Zeit kontrolliert
werden.

4. Die als Sonderzubehér lieferbaren ScheibenspuranreiBer miissen ca. alle 20 Betriebs-
stunden abgeschmiert werden — spétestens jedoch, wenn sie anfangen zu quietschen.

6 Sien von Feinsamereien

Mit jeder AMAZONE-Drillmaschine D7 K werden zu dem Universal-Sarad einige Fein-
saatkrallen mitgeliefert. Wie in der Satabelle aufgefiihrt, ist es bei einigen besonders
feinen Saatgiitern sinnvoll, die Aussaatmenge durch die Benutzung der Feinsaatkrallen
zu reduzieren. Hierzu wird die Feinsaatkralle von oben in das Sagehduse auf das
Universalsarad geschoben (Fig.12). Die Feinsaatkralle hélt sich dann selbst in dieser
Arbeitsstellung. Die Aussaatmenge wird hierdurch um ca. 30% reduziert. Die Einstellung
erfolgt dann selbstverstiandlich wiederum mit dem stufenlosen Olbadgetriebe (siehe Sa-
tabelle).
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7 Sonderzubehor

Alle im folgenden aufgefuhrten Teile gehdren nicht zur Serienausstattung und mussen
gesondert bestellt werden. Sie kénnen aber auch spater nachbestellt und nachtraglich
angebaut werden. Alle erforderlichen Montageoffnungen und Bohrungen sind bereits an
Ilhrer Drillmaschine D 7 K vorhanden.

Fig. 13

7.1 Spurlockerer

Die Spurlockerer (Fig. 13/1) werden am Rahmenhauptrohr (Fig. 13/2) der Drillmaschine
befestigt. Die Montage ist so vorzunehmen, daB je 1 Spurlockerer mit ca. 4 cm Abstand
rechts und links neben der Schlepperspur arbeitet. Die Arbeitstiefe sollte 5 cm nicht uber-
schreiten.

Falls an der Maschine keine zentrale Federdruckverstellung angebaut ist, kénnen die
Spurlockerer versetzt vor und hinter dem Hauptrahmenrohr angeschraubt werden (Fig.
13/2). Dadurch ergibt sich ein gréBerer Durchgang zwischen den beiden Spurlockerern.
Ist die Maschine dagegen mit einer zentralen Scharfederdruckversteliung ausgerustet,
werden beide Spurlockerer vor dem Rahmenhauptrohr befestigt.

Mit Hilfe der Befestigungsschraube mit Kontermutter (Fig. 13/3) wird der Spurlockerer be-
festigt. Die Sicherungsschraube (Fig. 13/4) hat die Aufgabe, beim eventuellen Ldsen der
Befestigungsschraube (Fig. 13/3) zu verhindern, daB die Spurlockerer verlorengehen.
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Fig. 14

7.2 ScheibenspuranreiB3er

Fur besonders schwere Boden kdnnen anstelle der HakenspuranreiBer Scheibenspur-
anreiBer geliefert werden. Der Austausch der Hakenspuranreifier gegen die Scheiben-
spuranreiBer wird wie folgt vorgenommen: Die Flachrundschraube, mit der der Spuran-
reiBerhaken (Fig. 14/1) befestigt ist, wird geldst und der SpuranreiBerhaken entfernt.

Der ScheibenspuranreiBer (Fig. 14/2) wird seitlich in die SpuranreiBerhalterung (Fig. 14/3)
eingeschoben. Die Befestigung des ScheibenspuranreiBers erfolgt seitlich mit der glei-
chen Schraube, mit der vorher der SpuranreiBerhaken befestigt wurde, wie in Fig. 14 ge-
zeigt, in der SpuranreiBerhalterung (Fig. 14/3).

13



Fig. 15

7.3 Saatstriegel

Auf schweren Bdden reicht die Zustreichwirkung der Einzelscharabstitzung nicht aus, um
das Saatgut ausreichend zu bedecken. Die Drillmaschine D7 K kann in diesen Fallen mit
verschiedenen Saatstriegeln ausgerustet werden.

7.3.1 Saatstriegel einteilig — Anbau an die Drillmaschine

Zur Befestigung des Saatstriegels werden die U-Bugel (Fig. 15/1) unten hinter die Seiten-
teile der Drillmaschine geschraubt. Hierzu muB der Kettenschutz am rechten Seitenteil
abgenommen werden. Die Verstarkungswinkel missen oben in den Abkantungen der Sei-
tenteile mit je 3 Schrauben befestigt werden (Fig. 15/2).

Die Saatstriegelrohre (Fig. 15/3) werden mit den Bolzen 12x 70 mit Klappsplint in dem
U-férmigen Biige! befestigt und mit Hilfe der Fuhrungsplatte (Fig.15/4) mit dem Saat-
striegel verbunden. Die Verbindungsstange (Fig. 15/5) wird von oben durch den Schlitz
im Seitenteil der D7 K und durch das Fuhrungsstiick (Fig. 15/4) geschoben. Dann wird
die Feder (Fig. 15/6) auf die Verbindungsstange (Fig. 15/5) geschoben und mit der Scheibe
(Fig. 15/7) und einer Schraube M 8 x 20 gesichert.

Sollte der Saatstriegel bei ausgehobener Maschine zu tief hangen, muB3 die Schraube
M 8x20 in eine andere Bohrung der Verbindungsstange (Fig. 15/5) gesetzt werden.
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Fig. 16

7.3.2 Saatstriegel einteilig mit Pendelausgleich — Anbau an die Drillmaschine

Der Saatstriege! wird in der auf Fig. 16 gezeigten Weise mit Hilfe des Parallelogramm-
rahmens an der Drillmaschine befestigt. Die Verstarkungswinke! (Fig. 16/9) an die Seiten-
teile schrauben.

Es ist darauf zu achten, dah auf die Schraube (Fig. 16/1) das Distanzrohr (Fig. 16/2)
gesteckt wird. Das gekrépfte Flacheisen (Fig. 16/3) wird mit den Schrauben (Fig. 16/1) mit
Federring (Fig. 16/4) und Mutter (Fig. 16/5) sowie Schraube (Fig. 16/6), Federring (Fig.
16/7) und Mutter (Fig. 16/8) befestigt.
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Fig. 17

7.3.3 Saatstriegel zweiteilig, mit Pendelausgleich — Anbau an die Drillmaschine

Der zweiteilige Saatstriegel wird ebenso wie der einteilige Saatstriegel (auf Seite 15 be-
schrieben) mit Hilfe der Parallelogrammrahmen an der Drillmaschine befestigt. Es ist dar-
auf zu achten, daB der Gummipuffer (Fig. 17/1) in den unteren Bohrungen (Fig. 17/2) fest-
geschraubt ist und die Verbindungsstange (Fig. 17/3) in der hinteren Bohrung (Fig. 17/4)
befestigt ist.
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Fig. 18

7.4 Pendelausgleich

Zum Anbau hinter Schleppern, deren Unterlenker keinen Pendelausgleich haben, ist zur
AMAZONE-Samaschine D7 K ein Pendelausgleich lieferbar. Vor der Montage des Pen-
delausgleichs wird der vorhandene Unterlenkerbolzen fir Kat. | und 1l herausgeschlagen,
nachdem die Befestigung mit der Spannhiilse geldst worden ist.

Nun wird die Unterlenkerstange (Fig. 18/1) mit den beiden Pendeln (Fig. 18/2) in die Un-
terlenkerhalterung (Fig. 18/3) eingeschoben und mit 2 Schrauben M 20x60 (Fig. 18/4) mit
selbsthemmenden Muttern in der Bohrung festgelegt.

Die Zapfen der Unterfenkerstange haben den Abstand voneinander fiir Kat. Il und den

Durchmesser flir Kat.). Fir Schlepper mit Kat. Il werden Ubergangsbuchsen (Fig. 18/5)
mitgeliefert.
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7.5 Schaltautomat fiir SpuranreiBer

Zur Montage des Schaltautomaten fir SpuranreiBer mu der Pendelausgleich vorhanden
sein.

Die Schaltautomatik fiir Spuranreifier schaltet beim Wenden am Feldrand die Spuranrei-
Ber der Drillmaschine automatisch um. Beim Anheben der Maschine vor dem Wenden am
Feldrand wird die pendelnd aufgehangte Unterlenkerstange (Fig. 19/1) angehoben. Hier-
durch wird der Schaltmechanismus betatigt. Ist die Maschine angehoben, sind beide
Spuranreifer hochgeschwenkt: nach dem Absetzen der Maschine vor Beginn der neuen
Fahrt wird der SpuranreiBer, der vorher nicht im Einsatz war, heruntergelassen.

Die Seile (Fig. 19/2) von der Schaltautomatik zu den SpuranreiBern sind dabei folgender-
mafBen einzuhangen:

Bei abgesetzter Maschine ist z. B. die rechte Schaltscheibe (Fig. 19/3) heruntergeklappt.
Die Kette (Fig. 20/1) wird nun so im Spuranreifier eingehéngt, daB das Seil (Fig. 20/2) mit
dem Kettenende nur leicht durchhangt.

Nun wird der SpuranreiBer wieder hochgeschwenkt, und die Schaltautomatik wird von
Hand umgeschaltet, indem die rechte Schaltscheibe (Fig. 19/3) nach oben gedriickt wird,
bis der Schaltautomat horbar umschaltet und die linke Schaltscheibe (Fig. 19/4) herunter-
fallt. Die linke Kette (Fig. 20/3) wird dann sinngemaB ebenso eingehangt.

Nach dem Ankuppeln ist zu priifen, ob in ausgehobenem Zustand beide SpuranreiBer
ausreichend hoch ausgehoben werden. Andernfalls missen die Ketten (Fig. 20/1 und 20/3)
ein Glied kirzer am SpuranreiBerteil eingehangt werden.

ACHTUNG! Sind die Ketten zu lang eingehangt, kédnnen die Spuranreifler zu tief arbeiten.
Es besteht dann die Gefahr von Verbiegungen durch Uberlastung der SpuranreiBer.

7.5.1 Einstellung der Schaltautomatik fiir SpuranreiBer

Sollte der Schaltautomat fiir die SpuranreiBer an lhrer Drillmaschine einmal nicht ord-
nungsgeman schalten, so prifen Sie bitte die folgenden Punkte:

Kénnen sich die Pendel (Fig. 19/5) bis zu dem oberen Anschlag (Fig. 19/6) hin frei bewe-
gen, oder ist diese Bewegungsfreiheit durch anhaftende Erde oder kleine Steinchen ein-
geschrankt? Falls dies der Fall ist, 148t sich die Funktion der Schaltautomatik durch die
Reinigung der schwenkbaren unteren Anlenkpunkte wiederhersteilen. Falls der Schalt-
automat nach dieser Uberprifung noch nicht regefmaBig umschaltet, ist die Einstellung
zu Uberprafen.

Hierzu werden Mutter und Kontermutter auf der Ringschraube (Fig. 19/7) geldst. Die
obere Mutter wird nach oben gedreht, die Kontermutter wird auf der Ringschraube nach
unten gedreht.

Die Unterlenkerstange (Fig. 19/1) wird nun mit einer Winde oder einem Wagenheber nach
oben hin gegen beide Anschléage (Fig. 19/6) gedrickt.

Jetzt ist eine Schaltscheibe (Fig. 19/4) verriegeit, wiahrend die andere Schaltscheibe (Fig.
19/3) noch leicht nach auBen geschwenkt ist. Wird nun die obere Mutter auf der Ring-
schraube (Fig.19/7) nach unten gedreht, schwenkt die Schaltscheibe (Fig.19/3) weiter
nach oben, und zwar so weit, bis die Blattfeder (Fig. 19/8) horbar in eine Aussparung im
Klinkenrad (Fig. 19/9) einrastet. Der Schaltvorgang ist nun abgeschlossen. Die obere Mut-
ter wird noch um eine volle Umdrehung weiter heruntergedreht, und die Kontermutter
wird angezogen.

Nach dem Anbau der Maschine am Schlepper ist die Funktion der Schaltautomatik zu
Uberprifen.
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Fig. 21 Fig. 22

Fig. 23
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7.5.2 Hydraulischer Schaltautomat fiir Spuranreiier

Der Schaltautomat (Fig.21/1) kann auch hydraulisch betatigt werden. Der AnschluB er-
folgt an ein einseitig wirkendes Steuerventil des Schleppers. Der Pendelausgleich ist zur
Montage des hydraulischen Schaltautomaten fiur Spuranreifier nicht erforderlich.

Zum Umschalten der SpuranreiBer wird am Feldende das Steuergerat auf ,Heben“ ge-
stellt. Beide SpuranreiBer sind dann beim Wendevorgang nach oben geschwenkt. Nach
dem Wenden wird das Steuerventil auf ,Senken“ gestellt, damit sich dann automatisch
die richtige SpuranreiBerscheibe absenkt.

7.5.3 Nachstellen des hydraulischen Schaltautomaten fiir Spuranreiier

Der Schaltautomat ist bei Lieferung so eingestellt, daB er einwandfrei schaltet. Nach dem
Einlaufen einer neuen Maschine ist es unter Umstéanden erforderlich, den Schaltauto-
maten geringfligig nachzustellen, wenn die Schaltung nicht mehr regelmaBig und ord-
nungsgemanB erfolgt. Hierzu wird der Hydraulikzylinder mit Druck beaufschlagt, die Kon-
termutter auf der Augenschraube am Hydraulikzylinder (Fig.21/2) des Schaltautomaten
gelost, und der Hydraulikkolben wird mit einem Maulschlissel so lange gedreht, bis die
Blattfeder (Fig. 21/3) am Schaltrad des Schaltautomaten horbar einrastet und zwischen
Blattfeder und Zahnflanke ca. 2 mm Luft sind. Durch Probeschaltungen wird nun Uberpruft,
ob der Schaltautomat wieder richtig eingestellt ist. AnschlieBend muf3 die Kontermutter
auf der Augenschraube des Hydraulikzylinders wieder angezogen werden.

7.6 Séarad-Fahrgassenschaltung

Mit Hilfe der Fahrgassenschaltung kann man in bestimmten Abstanden Fahrgassen an-
legen, indem einige Reihen nicht besat werden. Die Abstande richten sich nach den
Arbeitsbreiten der nachfolgenden Maschinen (Dingerstreuer, Spritze etc.). Unter Punkt
7.6.2 sind hierfiir Beispiele angegeben.

Halbautomatische Betétigung

Die Betatigung erfolgt Uber ein Seil (Fig. 22/1). Dieses kann vom Schleppersitz aus per
Hand bei jedem Wendevorgang gezogen werden, um so den Schaltvorgang durchzufih-
ren. Der Schaltkopf zahlt dann weiter und legt im gewunschten Rhythmus die Fahr-
gassen an.

Vollautomatische Betatigung

Soll ein automatisches Weiterschalten erreicht werden, wird das andere Ende des Seils
(Fig. 22/1) mit Kette und Karabinerhaken unten am Schlepper an einer geeigneten Stelle
befestigt. Das Seil soll so steil wie moglich nach unten weisen. Beim Anheben der Ma-
schine durch die Drei-Punkt-Hydraulik des Schieppers wird dann automatisch das Seil
gespannt, so daB der Schaltvorgang erfolgt. Das freie Ende des Seils wird zum Schlep-
persitz gefuhrt und zum Korrigieren benutzt, wenn unnétige Schaltungen vorgekommen
sind.

Bei automatischem Betrieb sollte die Langeneinstellung des Seils an der Einstellasche
(Fig. 22/2) so erfolgen, daB bei ausgehobener Maschine das Seil so weit gespannt wird,
daB der Automat durchschaltet.

Uber ein Anzeigerad (Fig. 22/3) ist vom Schleppersitz aus zu erkennen, in welcher Schalt-
stellung der Schaltautomat sich befindet. Sobald die Anzeige ,0“ zu sehen ist, wird der
Antrieb bestimmter Sarader (Fig. 23/1) unterbrochen, so daB von diesen kein Saatgut
mehr geférdert wird und damit die Fahrgassen entstehen. Uber ein Schaltrad (Fig. 24/1)
wird gesteuert, in welchem Rhythmus der Automat schaltet und in welchen Abstanden
somit die Fahrgassen angelegt werden.

Schaltsysteme Arbeitsbreite Abstand der Fahrgassen
2fach-Schaltung 2,50 m 10m
4fach-Schaltung 2,50m 10m
6fach-Schaltung 2,50m 15m
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Fig. 24 Fig. 25

Das Schaltrad (Fig. 24/1) ist fir den 2-, 3-, 4- und 6fachen Wechsel gleich. Soll die Wech-
selfolge geandert werden, brauchen lediglich die Rollen (Fig. 24/2) umgesteckt bzw. er-
ganzt zu werden. Falls ein Schaltrad auf ein anderes Schaltsystem ummontiert wird, muB3
zusatzlich das Klebeschild (Fig. 24/3) auf dem Anzeigerad ausgewechselt werden.

Fig. 27

7.6.1 Hydraulische Sdrad-Fahrgassenschaltung

Hierfiir ist zusétzlich ein Hydraulikzylinder (Fig. 25/1) vorgesehen, der mit dem Hydraulik-
anschluB des Schaltautomaten fiir die SpuranreiBer gekoppelt ist (vergleiche Punkt 7.5.2).
Durch Ziehen des Seiles (Fig. 22/1) kann vom Schleppersitz aus eine eventuell notwen-
dige Korrektur in der Schaltfolge vorgenommen werden.

Wenn keine Fahrgassen angelegt werden sollen, aber mit dem Schaltautomaten fir Spur-
anreiBer gearbeitet werden soll, ist es erforderlich, die Fahrgassenschaltung zu blockie-
ren. Hierzu wird die Absperrvorrichtung (Pfeil, Fig. 26/1) in dem Langloch in Fahrtrichung
nach vorn geschoben (Pfeil, Fig. 27/1). Hierbei ist der Bedienungshebel am Schaltkopf der
Fahrgassenschaltung nach unten zu driicken. Die Absperrvorrichtung wird dann in vor-
derer Steliung festgeschraubt.

ACHTUNG! Das Anzeigerad am Schaltkopf der Fahrgassenschaltung darf dann nicht auf
.0 stehen, sondern muB irgendeine andere Zah! zeigen, da sonst bei jeder Fahrt mit
blockierter Fahrgassenschaltung Fahrgassen angelegt werden. Auf den Seiten 23 und 24
sind verschiedene Beispiele fiir das Anlegen von Fahrgassen aufgefiihrt.
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Beispiele fiir das Anlegen von Fahrgassen

4fach-Schal

tung, d. h.1mal mit Fahrgasse, Anzeige @;

3mal ohne Fahrgasse, Anzeige @, ©, ®

Drillmaschine: 25m | 3m | Arbeitshreite

Diingerstreuer und Spritze: |10m |12 m | Arbeitsbreite

< 10; 12m »

42,5m> @DI‘M\JT i/, ®- v /@D:\h>
x Bl I

Feldrand

Drilmaschine Drillmasching

PN

o+ w2 w3

Am Feldrand: Drillmaschine sit mit voller Arbeitsbreite

Drillmaschinen AMAZONE D7

Diingerstreuer streut einseitig

Dingerstreuer AMAZONE ZA-F mit Grenzstreuvorrichtung
Dingerstreuer AMAZONE ZA-U mit Grenzstreuvorrichtung
Spritze (ein Ausleger abgeschaltet)

Feldspritzen AMAZONE S und US

< 10; 12m » «25; 3m»
- A
o (N [N O erp”
e Drmasne
B y
s S 0

! 1 TS
AR
LZT |

Dungerstrever /Spritze

Drilimaschine Drillmaschinc o imaschine
27 \ y

3 L0 w1

Feldrand

Am Feldrand: Die Absperrschieber der Drilimaschine sind halbseitig geschlossen

Drilimaschinen AMAZONE D7
Diingerstreuer streut mit voller Arbeitsbreite
Dungerstreuer AMAZONE ZA-F
Diingerstreuer ZA-U mit Grenzstreuscheibe
Pneumatikdingerstreuer AMAZONE JET
Spritze spritzt mit voller Arbeitsbreite
Feldspritzen AMAZONE S und US
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2fach-Schaltung, d.h. 2mal mit Fahrgasse, Anzeige @, ©®
2mal ohne Fahrgasse, Anzeige @, &

Drilimaschine:

25m
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Diingerstreuer und Spritze: |10m

12m | Arbeitsbreite
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Fig. 28 Fig. 29

7.7 Zentrale Scharfederdruckverstellung (nur fiir D 7/25 K)

Mit der zentralen Schardruckverstellung kann der Schardruck aller Schare mit der Hand-
kurbel (Fig. 28/1) stufenlos verstellt werden. Eine Drehung im Uhrzeigersinn ergibt einen
hoheren Schardruck.

Wenn z. B. in der Schlepperspur ein hoherer Schardruck erwlnscht ist, ist es moglich,
durch Schardruckschnellversteliung mit dem Rastenblech (Fig. 10/1) den Schardruck an
einzelnen Scharen hoher zu wéhlen.

Nachtrédglicher Anbau:

Das zentrale Verstelirohr (Fig. 28/2) wird in die seitlichen Haiterungen (Fig. 29/1), welche
vorher angeschraubt werden missen, eingefuhrt. Das Gegenlager (Fig.28/3) wird am
oberen Dreipunkt mit 4 Schrauben angeschraubt. Spindel (Fig. 28/4) und Zugrohr mit
Mutter (Fig. 28/5) werden gemaB Foto montiert und mittels einer Schraube mit dem Hebel
(Fig. 28/6) auf dem zentralen Verstellrohr gekoppelt.

AnschlieBend werden die Scharzugfedern (Fig. 29/2) aus der Scharhalteschelle ausgehangt
und in dem zentralen Verstellrohr eingehangt.
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Fig. 30

7.8 Tiefenbegrenzer

Auf besonders leichten Boden ist es mdglich, daB die Schare auch ohne Federdruck zu

tief in den Boden gehen. Durch Anschrauben der Tiefenbegrenzer (Fig. 30/1) kann dies
verhindert werden.

Auch bei oft wechselnden Bodenverhaltnissen kann der Einsatz von Tiefenbegrenzern
sinnvoll sein, da ohne Tiefenbegrenzer an Stellen mit schwerem Boden ein gewisser
Schardruck zum Erreichen einer ausreichenden Ablagetiefe erforderlich ist, wahrend an
Stellen mit leichtem Boden die Schare ohne Tiefenbegrenzer zu tief gehen.
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Fig. 31

7.9 Einsatzkasten

Sollen kleine Saatmengen bei groBem Reihenabstand ausgesat werden, empfiehlt es sich,
Einsatzkasten zu verwenden.

Die Einsatzkasten werden wie folgt eingebaut: Zunachst wird festgelegt, welche Sarader
die Schare mit den Feinsdmereien versorgen. An den auBeren Ausldufen im Saatkasten
ist die Montage von Einatzkasten nicht méglich. Unter Umstinden ist es erforderlich, das
auBere Teleskoprohr gegen das zweite Teleskoprohr von auBen auszutauschen.

Zur Montage des Einsatzkastens werden die Flugelschrauben (Fig. 31/1) auf beiden Sei-
ten des Einsatzkastens geldst, die Abdeckbleche (Fig. 31/2) und die Filzplatten (Fig. 31/3)
werden abgenommen. Die Filzplatten werden von unten her Gber die Rihrwelle gescho-
ben. Der Einsatzkasten wird von oben auf die Riihrwelle gesetzt. Die Abdeckbleche (Fig.
31/2) werden Uber die Ruhrwelle geschoben und mit den Fliigelschrauben (Fig. 31/1) be-
festigt. Hierbei ist darauf zu achten, daB die Filzplatte gut anliegt und keine Offnungen
bleiben, durch die Saatgut im Bereich der Rihrwelle austreten kann. Zur zusatzlichen
Befestigung des Einsatzkastens im Saatgutbehilter wird eine Sechskantschraube M 6x 30
mitgeliefert. Diese Schraube wird an Stelle der Befestigungsschraube fiir den Absperr-
schieber am Sdgehduse montiert. Diese langere Schraube steht nun nach innen in den
Saatkasten hinein, so daB mit Hilfe der Fligelmutter der Einsatzkasten auf der verlanger-
ten Schraube des Absperrschiebers befestigt werden kann.
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Fig. 32

7.10 Radabstreifer

Auf klebrigen Bdden ist es zweckmaBig, am Seitenteil der Drillmaschine Radabstreifer
zur Reinigung der Drillmaschinenlaufrader anzubringen. Wichtig ist, daB der Spalt zwi-
schen den Radabstreifern (Fig. 32/1) und dem Laufrad (Fig. 32/2) von innen nach auBen
immer breiter wird, damit sich kein Stroh und keine Fremdkdrper einklemmen kénnen.
Der Spalt sollte an der engsten Stelle, d. h. innen, ca. 5 mm breit sein und an der brei-
testen Stelle, d. h. auBen, ca. 20 mm breit sein.
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Unsere Werksvertreter:

Gebiet Bayern:
Firma Josef Eger KG
Tel.: 0911/443266
Telex: 622318

Filiale Landshut
Tel.: 0871/71942

Gebiet Baden-Wiirttemberg:

Firma
Helmut Walker u. Arthur Haug
Tel.: 0731/37410

Gebiet Schwaben:

Herr Jirgen Sommerkamp
Tel.: 08342/2210
Gablonzer StraBe 1

8952 Marktoberdorf

Gebiet Rheinland:
Firma Jos. Meffert
Tel.: 0228/363488
Telex: 885518

Gebiet Hessen Nord:
Herr Peter Nachbar
Tel.: 05671/2071

Gebiet Hessen Siid:
Herr Willy Bach
Obergasse 23

6478 Nidda 24

Tel.: 06043/1691

Gebiet Westfalen:
Herr Rolf Tempel
Tel.: 05203/3585

Gebiet Weser-Ems:
Firma Diedr. Jungeblut
Tel.: 04955/5209

Gebiet Bremen:
Firma F.-J. Volbert
Tel.. 0421/251027
Telex: 246763

Gebiet Schleswig-Holstein:
Herr Helmut Glinkowski

Tel.- 04321/53700

Telex: 299513

Gebiet Hannover:
Firma Fritz Lippold
Tel.: 05066/7865

Gebiet Osnabriick:
Werk Gaste

Tel.: 05405/501-0
Telex: 94801

BruneckerstraBe 93
8500 Niirnberg

Oberndorfer StraBe 26 a
8300 Landshut

Postfach 4169
7900 Ulm
Buro und Lager: Im Giiterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederlassung Sid
8901 Gablingen, Am Bahnhof
Tel.: (08230) 1517, Telex: 533199

Postfach 2004 88
5300 Bonn 2-Bad Godesberg

Lager: 5300 BN-Mehlem, Am Guterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederlassung
und Auslieferungslager
LadestraBe/Lindenweg 32
3520 Hofgeismar
Tel.: 05671/2071
Telex: 994822

Schwarzbachtal 21
4806 Werther bei Bielefeld
Lager: 4783 Anrochte-Aitengeseke

GroBwolder StraB3e 28, Postfach 124
2957 Westoverledingen-lhrhove
Lager: thrhove

An den Wihren 21
2800 Bremen-Oberneuland
Lager: Bremen-Oberneuland

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederlassung Nord
Otto-Hahn-StraBe 2
(Gewerbegebiet Holstenhalle)
2350 Neumiinster

Giesener StraBe 7a, Postfach 1245
3203 Sarstedt (Hann.)

AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Postfach 51
4507 Hasbergen-Gaste



