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NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Kierowal; mnie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
prIyczyne Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy mozna
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne

Dane identyfikacyjne
Producent: AMAZONEN-WERKE
H.DREYER SE & Co. KG
Nr. ident. maszyny:
Typ:
Rok budowy:
Zaktad:
Masa podstawowa kg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Adres producenta
AMAZONEN-WERKE
H.DREYER SE & Co. KG
Postfach 51
D-49202 Hasbergen
tel.: +49 (0) 5405 50 1-

e-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Katalogi czesci zamiennych sg ogdélnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac do dealera AMAZONE.
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Przedmowa

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG7571

Data opracowania: 03.24

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2024
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do wszystkich wersji
maszyny.

Opisane jest cale wyposazenie, bez wskazania na wyposazenie
specjalne.

Opisane moze by¢ wyposazenie, kiére nie wystepuje w danej
maszynie lub jest dostepne tylko na niektérych rynkach. Informacje
0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach sprzedazy; aby
uzyskaé blizsze informacje na ten temat, mozna sie réwniez zwrdcié
do dystrybutora.

Wszystkie informacje podane w niniejszej instrukcji obstugi
odpowiadajg stanowi informacyjnemu w chwili zamkniecia
redakcyjnego. Z uwagi na biezgce udoskonalenia maszyny
mozliwe sg ré6znice miedzy maszyna a informacjami w niniejszej
instrukcji obstugi.

Na podstawie poszczegolnych informacji, rysunkéw lub opisow
nie mozna wnioskowa¢ zadnych roszczen.

llustracje pomagajg w orientaciji i nalezy je traktowac jak rysunki
zasadnicze.

Sprzedajgc maszyne, nalezy sie upewnié, ze przy maszynie znajduje
sie instrukcja obstugi.
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Dane identyfikacyjne
Przedmowa

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogate;j
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub problemoéw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Uzytkownik-ocena

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de
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Zasady dla uzytkownika
1 Zasady dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

e  podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnos$é¢ obstugowa i reakcje

Etapy czynnosci wykonywanych przez personel obstugujgcy
przedstawione sg w postaci numerowanej listy. Nalezy przestrzegac
kolejnosci etapow. Ewentualne reakcje na dang czynnos¢ obstugowg
sg oznaczone strzatkg. Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa, etap 1
— Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa, etap 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:
. Punkt 1

. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.

Przykiad (6) — pozycja 6
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie¢ maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazowek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek operatora

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z i przy maszynie.

e  przeczytati zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowiagzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

. Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z/na maszynie, zobowigzujg
sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

. przeczyta¢ i stosowac sie do rozdziatu ,0golne wskazdéwki
dotyczgce bezpieczenstwa” z niniejszej instrukciji

. przeczytaé¢ rozdziat ,Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie” (strona 16) w niniejszej instrukcji obstugi i podczas
pracy na maszynie stosowac sie do wskazéwek bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych.

10
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogqg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0séb trzecich,
o dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

e  zgodnie z jej przeznaczeniem.

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze ,,0gdlne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody o0s6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powoddw:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych
uruchomienia, pracy i konserwaciji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

e wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.2 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Stowo ostrzegawcze
(niebezpieczenstwo, ostrzezenie, przestroga) opisuje ciezar
grozgcego zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem

$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dtugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ Smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciala.

WAZNE

oznacza obowiazek szczegdélnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidtowym obchodzeniem si¢ z maszyna.

> P

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad moga by¢ usterki
maszyny lub w otoczeniu.

O WSKAZOWKA

l oznacza porady odnoszace si¢ do uzytkowania i szczegolnie
przydatne informacje.

Wskazowki te pomoga optymalnie wykorzysta¢ wszystkie
funkcje maszyny.
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
o ubranie ochronne
o  srodki do ochrony skory, itp.

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywaé w miejscu pracy maszyny!

e  musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzac wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazoéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6

Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ odpowiedzialno$¢ personelu w
zakresie obstugi i konserwacji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Czynnosé

Osoby Osoba Uzytkownik Osoby o specjalnym

specjalnie  |poinstruowany ?| wyksztatceniu fachowym
wyszkolona w (specjalistyczny
tym zakresie " warsztat) 3

Przeftadunek/transport

X X X

Uruchomienie

Ustawianie, wyposazanie

Praca

Konserwacja

Poszukiwanie i usuwanie usterek - X X

Utylizacja

X - -

Legenda:

X..dozwolone --..niedozwolone

" Osoba, ktora moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywac je dla odpowiednio wykwalifikowanej firmy.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnos$ci ochronnych.

3 Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztalcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepisdéw same oceni¢
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje réwnowarto$ciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggnat takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okresdlonym zakresie prac.

O

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢é wykonywane
przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
~Wyspecjalizowany warsztat”. Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wlasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

2.7

Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w peftni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawno$ci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

14
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2.9

2.9.1

2.10

2.11

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i
elektrycznej/elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnos$ci. Szczegotowe wskazdwki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywacé we wtasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotdéw maszyny nalezy je wiasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdza¢ wszelkie potgczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
czesci dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE.
Przy stosowaniu cze$ci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od
innych producentéw nie gwarantuje sig, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

. przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.12

Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

O

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze
czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymienié¢ na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia sie u dystrybutora na podstawie
numeru katalogowego (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pél:

1( L |,
7
STOP

(LMD 075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajgcej
niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dtoni.
3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac¢ tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

16
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2121 Rozmieszczenie znakdéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakéw
ostrzegawczych na maszynie.

MD153 MD075MD079 MD082
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 075

Ryzyko przyciecia lub obciecia palcéw i dtoni
spowodowane przez swobodnie dostepne,
ruchome czesci biorace udziat w procesie
roboczym!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

. Nigdy nie siega¢ do strefy zagrozenia, gdy
pracuje silnik ciggnika i przytgczony jest
watek przekaznikowy / instalacja
hydrauliczna / instalacja elektroniczna.

. Przed siegnieciem w strefe zagrozenia
odczekac, az wszystkie ruchome czesci
maszyny catkowicie sie zatrzymaja.

MD 079

Zagrozenie ze strony wyrzucanych przez
maszyne materiatéw lub ciat obcych
spowodowane przebywaniem w
niebezpiecznej strefie w poblizu maszyny!

Niebezpieczenhstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

e  Zachowac wystarczajgco bezpieczny
odstep od maszyny tak dtugo, jak pracuje
silnik ciggnika.

e  Zwrdci¢ uwage, aby przez czas, w ktérym
pracuje silnik ciggnika, niezaangazowane
w prace osoby zachowywaty wystarczajgco
duzy, bezpieczny odstep od strefy
zagrozenia maszyny.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku spowodowane
jazda na powierzchniach lub platformach
stuzacych do zatadunku!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Wchodzenie oraz jazda ludzi na poruszajacej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac¢ uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

=
AN G

STOP

(LMD 075 )
( )
| .-MD 079 )

K

—MD 082
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 088

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub zlapania
spowodowane przez ruchome czesci biorace
udziat w procesie roboczym wskutek wejscia
na platforme zaladowcza przy napedzanej
maszynie!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na platforme
zatadowczg w czasie, gdy silnik ciggnika pracuje
przy podfgczonym watku
przekaznikowym/instalacji hydraulicznej/instalacji
elektronicznej,

MD 093

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawinigcia
spowodowane przez dostepne, napedzane
elementy maszyny!

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston
napedzanych elementéw maszyny,

e tak dlugo, jak pracuje silnik ciggnika przy
dofgczonym watku
przekaznikowym/sprzegnietym napedzie
hydraulicznym lub

. tak dtugo, jak silnik ciggnika moze zostac
przypadkowo uruchomiony przy
dofgczonym watku
przekaznikowym/sprzegnietym napedzie
hydraulicznym.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapozna¢ sie
z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami
bezpieczenstwa i przestrzegacé ich!

[ [

—MD 095

20
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MD 096

Niebezpieczenstwo ze strony oleju
hydraulicznego wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem, spowodowane przez
nieszczelne przewody hydrauliczne!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami $miertelnymi,
gdy wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skoére i wniknie do ciata.

. Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy hydraulicznych
przeczytaé i przestrzega¢ wskazowki z
instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD 098

Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucanych
czastek nawozu!

Zwroci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej od-
legtosci i przebywaty poza strefg zagrozenia

MD 100

Piktogram ten pokazuje punkty mocowania
zawiesi przy zatadunku maszyny.

MD 102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego
uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciagnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie,
usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
naprawa.

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami smiertelnymi.

e  Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére mogg
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnos$ci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

| .—MD 096 )

-MDO098
=~ MD100
~MD102
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MD 114

Piktogram ten oznacza punkt smarowania.

- MD114

MD 153

Ten piktogram oznacza filtr oleju hydraulicznego.

=

— MD153

MD 199 ( )
Maksymalne ci$nienie robocze instalac;ji L
hydraulicznej wynosi 210 bar. :
max.
210 bar
\— MD199 )
MD 224

Zagrozenie przez kontakt z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia spowodowane
nieumiejetnym korzystaniem z czystej wody
ze zbiornika do mycia rak.

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem $miertelnym.

Nigdy nie wykorzystywa¢ wody ze zbiornika do
mycia rgk, jako wody pitnej.

Gﬁ;

\
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

213 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegania zasad

bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

e  moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczernstwa moze

przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

e  Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

e  Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

e  Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego.

214 Praca ze Swiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac¢ sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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215  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

2.15.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Eksploatacja maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpieczne;j
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem
wlasnego bezpieczenstwa!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajgce! Luzna odziez zwieksza ryzyko
pochwycenia lub nawiniecia na watki napedowe!

Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktorych dotykanie grozi ucigciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczaé
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

24
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.15.2 Instalacja hydrauliczna

2.15.3 Instalacja elektryczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢,
uwzgledniajac doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga byc¢ inne od podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cidnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekgciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. W przypadku uzycia
zbyt mocnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna ulegnie
zniszczeniu — ryzyko pozaru!

Uwazaé na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczaé biegun dodatni a potem ujemny! Przy
odtgczaniu najpierw odtgczaé biegun ujemny, a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczehstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzgdzen iskrzgcych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktdrych dziatanie moze by¢
niewlasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzgcych z innych urzgdzen. Takie zaktécenia mogag
doprowadzi¢ do zagrozen dla osob w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepisdw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/lub
uktadéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdcen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2004/108/EG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.15.4 Praca z rozsiewaczem nawozéw

. Przebywanie w obszarze roboczym jest zabronione! Zagrozenie
spowodowane przez odrzucane czgstki nawozu. Przed
wigczeniem tarcz rozsiewajgcych poleci¢ osobom opuszczenie
strefy zasiegu rozrzutu rozsiewacza nawozow. Nie zbliza¢ sie do
obracajgcych sie tarcz rozsiewajgcych!

. Rozsiewacz nawozow napetnia¢ wytgcznie przy wytgczonym
silniku ciggnika, wyjetym kluczyku ze stacyjki i zamknietych
zasuwach.

. Nie wrzucaé elementéw obcych do zbiornikow!

. Podczas kontroli dawki wysiewu zwraca¢ uwage na
niebezpieczne miejsca, w ktérych znajdujg sie obracajace sie
elementy maszyny!

e W przypadku rozsiewu krawedziowego na skaju pol, przy
wodach lub ulicach stosowa¢ wyposazenie do rozsiewu
krawedziowego!

e  Zawsze przed pracg sprawdzac prawidlowo$¢ zamocowania
elementow mocujgcych, w szczegdlnosci mocowania tarcz

rozsiewajgcych i topatek rozsiewajgcych.

2.15.5 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

e  Prace konserwacyjne, naprawcze oraz czyszczenie maszyny
wykonywac tylko przy

o  wylgczonym napedzie
o  wyjetym ze stacyjki kluczyku
o  odtgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego

. Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
docigga¢ nakretki i Sruby!

. Przed rozpoczeciem konserwaciji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne lub uniesione
czesci maszyny przed niezamierzonym opuszczeniem.

. Przy wymianie narzedzi roboczych z ostrzami nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne.

. Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami.

e Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadaé zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Jest to mozliwe przy zastosowaniu oryginalnych czesci
zamiennych firmy AMAZONE!
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Montaz na pojezdzie transportowym

3 Montaz na pojezdzie transportowym
31 Zatadunek dzwigiem / ustawianie rozsiewacza na pojezdzie transpor-
towym

Z przodu (1) i z tytu (2) w zbiorniku znajdujg sie 2 punkty mocowania.

NIEBEZPIECZENSTWO
e  Przy zaladunku maszyny za pomocg dzwigu nalezy

korzystaé z oznaczonych punktéw mocowania zawiesia
pasowego.

. Nie wchodzi¢ pod niezabezpieczone uniesione tadunki.

NIEBEZPIECZENSTWO
Minimalny udzwig kazdego zawiesia pasowego musi wynosi¢

1000 kg.

[ ] Urzadzenie do manewrowania (dyszel, wspornik postojowy
l i podwozie) moze zosta¢ odestane, a nastepnie jego koszty zostang
zwrocone.
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Montaz na pojezdzie transportowym

1. Podnoszenia zbiornika w 4 punktach mocowania.

n

Zdemontowac¢ dyszel, wspornik postojowy i podwozie (1, 2, 3).

— W tym celu odstawi¢ maszyne ZG na kozly wsporcze
o dostatecznych wymiarach.

Zamontowac¢ ZG Truck na pojezdzie.
4. Podtagczyé przewody zasilania do pojazdu.
o  Terminal obstugowy do komputera poktadowego
o Podtgczyé weze hydrauliczne
o  Zasilanie przez gniazdo 7-stykowe

5. Zamontowac¢ terminal obstugowy w kabinie kierowcy i potgczy¢
z wtyczkg maszyny.

Uwaga! Maksymalny udzwig ramy wynosi 12500 kg!

-

e W celu zamontowania ZG Truck na pojezdzie transportowym
wykorzystac ptyty mocujgce pod ramg i fgczniki mocujgce
Z przodu przy ramie.

. Przedni uchwyt musi by¢ sprezysty, aby sity skrecajgce pojazdu
nie byly przenoszone na nabudowang maszyne.

. Spoéd ramy musi opadaé pod katem 5° do przodu, aby mecha-
nizm rozsiewajgcy byt poprawnie ustawiony.

. Uzyc¢ elementéw tgczacych odpowiednio zwymiarowanych po-
dczas montazu ZG Truck na pojezdzie transportowym.

o Potgczenie srubowe pltyty mocujgcej: co najmniej po 4
Sruby M 24 z klasg wytrzymatosci 10.9.

o  taczniki mocujgce: sworznie o srednicy 40 mm.
. Uwzgledni¢ dopuszczalng wysokos¢ tarcz rozsiewajgcych.

° Stworzy¢ warunki dostepu do drabiny, aby bezpiecznie méc
wejs¢ na zbiornik.

28
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Montaz na pojezdzie transportowym

3.2 Wymiary montazowe
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Montaz na pojezdzie transportowym

==

5000 kg

@

(1) Piyty mocujgce do potgczenia srubowego M24 10.9.

(2) tagczniki mocujgce do sworzni o $rednicy 40 mm.

30
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Montaz na pojezdzie transportowym

3.3 Wymagane wyposazenie pojazdu ciezarowego
Elektryka

Napiecie akumulatora: o 12 V (woltow)

Gniazdo oswietlenia: e  7-biegunowe

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze: ¢ 210 bar
Wymagany strumien przeptywu:e  co najmniej 100 I/min przy 180 bar
Olej hydrauliczny maszyny: . HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwoddw hydraulicznych wszystkich typowych marek.

Przytgcza hydrauliczne: . Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegolnych
funkcji hydraulicznych przewodéw cisnieniowych zespotu
sterujgcego!

Odpowiednikiem tych oznaczen sa foliowe znaczniki na maszy-
nie informujgce o poszczegdlnych funkcjach hydraulicznych.

. W zaleznosci od funkgji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z réznych sposobdw sterowania zespotu sterujgcego.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju m
Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania
czynnosci @

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju
w zespole sterujgcym \/\J
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Montaz na pojezdzie transportowym

Zespot sterujacy ciag-

Oznaczenie Funkcja .
nika

bezowy

ll KE otwieranie dziatajacy
NS

" O
zamykanie kierunkowo

Przewdd cisnieniowy Load-Sensing dziatajgcy m

jedno

Bezcisnieniowy powrot

Przewdd sterujgcy Load-Sensing

Maksymalne dopuszczalne cisnienie w powrocie oleju: 8 baréw

Dlatego nie podtaczac powrotu oleju do zespotu sterujgcego, lecz do
bezcisnieniowego powrotu oleju z wigkszym ztgczem.

OSTRZEZENIE
Do powrotu oleju uzywaé wylgcznie przewodéw DN19 i dobraé

krétkie drogi powrotu.

Instalacje hydrauliczng zasilaé cisnieniem tylko gdy wolny
powrét jest prawidtowo podtaczony.

Dostarczong mufe tgczacyg zainstalowaé na bezcisnieniowym
powrocie oleju.

Przytacza maszyny wg 1SO15657:
- 4 " -
(1) P —zasilanie, przewdd cisnieniowy, ztgcze ﬁ.f_\,ga

o znormalizowanej srednicy 20 |

(2) LS — przewod sterujacy, zigcze

0 znormalizowanej Srednicy 10 LS; Ii ’ C)
(3) T - powrot, ztgczka o znormalizowanej Lﬁ—@

srednicy 20
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4 Opis wyrobu

4.1 Przeglad zespotow

Opis wyrobu

(1) Drabina

(2) Filtr oleju

(3) Blok hydrauliki

(4) Klapa odprowadzajgca wode

(5) Tuba z dokumentacjg maszyny
(6) Ruszty sitowe

(7) Komora wagowa

(1) Rama
(2) Tasma przenosnikowa

(3) Zbiornik
(4) Ostona blaszana
(5) Zasuwa dozujgca

(6) Tarcze rozsiewajgce

(7) Ostona przeciwbryzgowa

(8) Rozktadana drabina na potrzeby konser-
wacji komory wstepnej nawozu

(9) Rurowy patgk ochronny
(10) Lejek z mieszadtem
(11) Komora wstepna nawozu

(12) Sterowanie klap

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24
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Opis wyrobu

4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

(1) Rurowy patgk ochronny

Standard: rurowy patgk ochronny nad tar-
Czg rozsiewajaca.

Jesli tarcza rozsiewajgca znajduje sie na
wysokos$ci > 1500 mm, rurowy patgk
ochronny nalezy zamontowac pod tarczg
rozsiewajgca.

(2) Pokrywa z funkcjg wytgczania napedu
watka mieszadta / tarcz rozsiewajgcych
przy otwieraniu klapy tylnej

Bez rysunku:
. Znak ostrzegawczy

4.3 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

(1) Swiatta odblaskowe, zétte
(po bokach w odstepie maks. 3 m)

(2) 2 czerwone swiatta odblaskowe (trojkgtne)

(3) 2 Swiatta pozycyjne, $wiatta hamowania
i kierunkowskazy

(4) Tablice ostrzegawcze

(5) 1 uchwyt tablicy rejestracyjnej
z o$wietleniem
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Opis wyrobu
4.4 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna

. skonstruowana zostata do wykonywania zwyktych prac
rolniczych i jest przeznaczona do rozsiewania nawozow
suchych, w postaci granulek oraz granul i nawozéw
krystalicznych.

. montuje sie na state na pojezdzie ciezarowym.

e jest obstugiwana przez jedng osobe.

Pokonywane mogg by¢ pochytosci i zbocza
e  w linii wzroku

w kierunku jazdy w lewo 15 %

w kierunku jazdy w prawo 15 %
. w linii opadania

w gore zbocza 15 %

w dot zbocza 15 %
Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazoéwek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przegladéw i konserwac;ji.

. stosowanie wytgczenie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
e  odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,
¢  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.
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Opis wyrobu

4.5 Strefy zagrozenia

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby moga
zostac¢ dosiegniete

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny.

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub  wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktérych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie.
Obowigzuja tutaj specjalne przepisy bezpieczenstwa zamieszczone w
odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

o tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

. tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczaé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywaja ludzie.

Miejsca zagrozenia wystepuja:
e w obrebie ruchomych czesci,

o  Obracajgce sie tarcze rozsiewajgce z topatkami
rozsiewajgcymi

o  Obracajgcy sie watek mieszadta

o  Elektryczne sterowanie zasuw dozujgcych

e  przy wchodzeniu na maszyne,

e  pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami i czesciami
maszyn,

e  podczas rozsiewu w obszarze wachlarza zataczanego przez
padajgce ziarna nawozu.
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Opis wyrobu

41 Potwierdzenie wytycznej dotyczacej nawozéw

Norma EN13739-1 i -2 definiuje wymagania L
odnoszgce sie do rozsiewu granicznego "

i rozsiewu normalnego. Wymagania odnoszace
sie do rozsiewu granicznego spetniajg wszystkie
urzgdzenia do rozsiewu granicznego i systemy
rozsiewu granicznego AMAZONE. Réwniez
wymagania odnoszgce sie¢ do doktadnosci ro-
zdziatu w przypadku rozsiewu normalnego wyni-
kajace z norm bez ograniczen spetniajg wszyst-
kie rozsiewacze nawozéw mineralnych AMAZO-
NE.
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Opis wyrobu
4.2 Tabliczka znamionowa

Zawiera ona nastepujgce informacje:

. Typ Typ ; &
- Zakfad Werk ||I|I|

4.3 Dane techniczne
Wielkos$¢ zbiornika 7500 | 10001 |
Dlugosé¢ catkowita 5788 mm
Szerokosé 2412 mm
Wysokosé 1857 mm 2125 mm
Udzwig ramy maks. 12500 kg
Naped Liczba obr tarcz rozs
Maksymalnie dopuszczalna liczba obrotéw 1000 min-

4.3.1 Masa podstawowa (masa wiasna)

Maszyna podstawowa 1600 kg 1750 kg
Plandeka 97 kg

Unidade de distribui¢ao 434 kg

4.4 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom cisnienia akustycznego)
wynosi 74 dB(A), zmierzona w stanie roboczym przy zamknigtej
kabinie na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos$¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.
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5 Budowa i funkcja

Budowa i funkcja

5.1 Funkcja

Maszyna ZG-TS jest rozsiewaczem nawozéw stuzgcym do
rozsiewania nawozow w postaci granulek.

Przenosnik tasmowy (1) transportuje rozsiewany materiat (2) ze
zbiornika przez klape sterujgcg (3) do komory wstepnej nawozu.
Stamtad nawo6z przedostaje sie przez lejki (4) na tarcze rozsiewajgce

(5).

Wyposazenie:

dozowanie zalezne od drogi

naped hydrauliczny tarcz rozsiewajgcych
komputer poktadowy ISOBUS

ukfad wazenia

©c O O O
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Budowa i funkcja

5.2 Technika nawozenia

5.21 Tabela rozsiewu

Wszystkie rodzaje nawozow dostepne w powszechnej sprzedazy sg
rozsiewane w hali rozsiewu AMAZONE, przy czym ustalone dane
nastaw sg wprowadzane do tabeli rozsiewu. Rodzaje nawozéw
podane w tabeli rozsiewu byty w nienagannym stanie przy ustalaniu
wartosci.

O

Najlepiej jest uzy¢é banku danych nawozowych, ktory zawiera
najwiekszy wybor nawozéw dla wszystkich krajow i aktualne zalecane
ustawienia

e w aplikacji Serwis nawozowy dostepnej na systemy Android i
iOS urzagdzen przenosnych

e  w Serwisie mySpreader-App

Patrz www.amazone.de — Serwis — Serwis nawozowy

Odczytujgc przedstawione kody QR, mozna przejs¢ bezposrednio do
strony internetowej firmy Amazone, aby pobra¢ mySpreader-App

[=]

iOS Android

[=]
i,
[=]

Konsultanci w poszczegélnych krajach:

00352 23637200

00372 50 62 246 0064 (0) 272467506

0044 1302 755720 (1| 0039(0)39652100 | |CH)| 0036 52 475555
00353 (0) 1 8129726 0045 74753112 00385 32 352 352
(F)| 0033892680063 @IN)| 00358 10 768 3097 00359 (0) 82 508000
0032 (038210852 | [(ND| 0047 63 94 06 57 0030 22620 25915
(ND| 0031316369111 (S| 0046 46 259200 0061 3 9369 1188
© €sD &

<>

0081 (0) 3 5604 7644

H
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Identyfikacja nawozu

Budowa i funkcja

Nazwa nawozu

Srednica ziarna w mm

Gestos¢ nasypowa w kg/l

Wspotczynnik kalibracji bedzie
stosowany jako warto$¢ standardowa
przy kalibracji nawozu.

Obraz nawozu

Parametry zasiegu rozrzutu WindCon-
trol

4 294y

y
-
}

|

=7

>,

'1 N @ Wysokosé montazowa w cm
'@ bEGG

O

b
&

32!

+

o Jesli nie mozna jednoznacznie przyporzgdkowac¢ nawozu do
l okreslonego rodzaju w tabeli rozsiewu,

. mozna znalez¢ na stronie www.amazone.de — DiingeService
oraz w aplikacji na urzadzenia przenosne dla systemu Android
i iOS, aktualne uzupetnienia tabeli rozsiewu,

@ +49 (0) 54 05/501 111

. prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem w swoim kraju.
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Ustawienia
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Symbole i jednostki:

Budowa i funkcja

N Montaz modutu topatek rozsiewajgcych TS 10, TS 20 lub TS 30 dla
lfl_? okreslonego zakresu szerokosci roboczych przy tarczy rozsiewajgce;j
/@\ Szerokos$¢ robocza w m (metrach)

—m-

Pozycja systemu podawania jako warto$¢ na skali ustawiania lub
warto$¢ wprowadzana na terminalu obstugowym

® @

Liczba obrotow tarcz rozsiewajgcych w min-' w zaleznosci od rodzaju
rozsiewu

13

Rozsiew brzegowy

Rozsiew graniczny

D | Da | Do

Rozsiew przy rowach

Wybor teleskopu A, B, C lub D do rozsiewu granicznego dla potowy
szerokosci roboczej jako odlegtos¢ od granicy

[o] % [«]
_)M~

%

Ustawienie 1, 2, lub 3 przy teleskopie do rozsiewu granicznego

0 — bez korzystania z teleskopu do rozsiewu granicznego

)

Liczba obrotéw tarcz rozsiewajgcych przy rozsiewie granicznym

%

o

Redukcja dawki przy rozsiewie granicznym / przy rowach w % do
wprowadzenia na terminalu obstugowym

Rozsiew krawedziowy bez wigczania fopatek rozsiewajacych

|

Punkt wigczenia (punkt otwarcia zasuw) przy |~~~ ‘T' Y S
wjezdzie na pole jako odcinek w metrach. o

Zmierzony od srodka tarczy rozsiewajgcej do
Srodka pasa jazdy na uwrociu.

Punkt wytgczenia (punkt zamkniecia zasuw)
przed wjazdem w uwrocie jako odcinek
w metrach

Zmierzony od $rodka tarczy rozsiewajgcej do
srodka pasa jazdy na uwrociu. o

Kierunek wyrzutu (ArgusTwin)

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24
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5.2.2 Tarcze rozsiewajace TS

Warianty:
e  Moduly topatek rozsiewajgcych TS 10 dla matych szeroko$ci
roboczych.
e  Moduty topatek rozsiewajgcych TS 20 dla srednich szerokosci
roboczych.
. Moduty topatek rozsiewajgcych TS 30 dla duzych szeroko$ci
roboczych.
o Maszyna wyposazona jest w system rozsiewu granicznego TS.
l System rozsiewu granicznego dostepny jest w wersjach AutoTS i

ClickTS oraz moze by¢ dobrany do dowolnej tarczy rozsiewajacej.

System w wersji AutoTS sterowany jest z poziomu terminalu
obstugowego.

System w wers;ji ClickTS regulowany jest recznie na tarczy
rozsiewajgcej.

(1) topatka rozsiewajgca dtuga do rozsiewu normalnego

(2) topatka rozsiewajgca krétka do rozsiewu normalnego

(3) topatka rozsiewajgca teleskopowa do rozsiewu granicznego
(4) topatka rozsiewajgca sztywna do rozsiewu granicznego

(5) Odchylana czes¢ wewnetrzna topatki rozsiewajgce;j
(6) Wymienny modut topatek rozsiewajgcych do zmiany zakresu szerokosci roboczych
(7) Standardowa masa wyréwnowazajgca

(8) Masy wyrdbwnowazajgce do topatki rozsiewajgcej teleskopowej do rozsiewu granicznego D
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(1) Barwne oznaczenie modutu topatek
rozsiewajgcych

(2) Oznaczenia na topatkach rozsiewajgcych

(3) Oznaczenie na topatce teleskopowej do
rozsiewu granicznego

Dobdr modutéw tarcz rozsiewajgcych:
TS 10, TS 20, TS 30

Dobdr topatki teleskopowej do rozsiewu
granicznego:

A A+ B,C,D
Zakres regulacji wg tabeli rozsiewu
e 1,23

. 0 — bez teleskopu

5.2.3 Mieszadto

Mieszadta w koncowkach lejkow zapewniajg
rébwnomierny przeptyw nawozu na tarcze
rozsiewajgce. Wolno obracajgce sie mieszadta
transportujg nawéz rownomiernie do danego
otworu wylotowego.

Naped jest napedem elektrycznym.

Budowa i funkcja
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5.24 Dozowanie dawki rozsiewu

(1) Sitownik dozowania

(2) Zasuwa dozujgca

(3) Otwor przelotowy

(4) Modut szczotek

Regulacja dawki rozsiewu odbywa sie elektronicznie przy pomocy
terminala obstugowego.

Zasuwy dozujgce wysterowywane za pomocg sitownikow ustawiajg
rézne srednice otwordw przelotowych.

Modut szczotek zapewnia réwnomierne podawanie nawozu na tarcze
rozsiewajgcq bez zawirowan nawozu i pytu.

Dosunieta do konca zasuwa dozujgca zamyka otwor przelotowy
w zbiorniku.

Dawka rozsiewu jest regulowana w zaleznosci od wyposazenia
proporcjonalnie do predkosci przez:

. FlowControl
. uktadem wazenia

. kalibracje na postoju
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5.2.5 Pozycja systemu podawania

Nad tarczami rozsiewajgcymi znajduje sie system podawania
kierujgcy nawo6z na tarcze rozsiewajgca.

System podawania jest zamocowany obrotowo pod koncowkami
zbiornika.

Pozycja systemu podawania ma wptyw na rozdziat poprzeczny
i nalezy jg ustawi¢ na podstawie tabeli rozsiewu.

Regulacja systemem podawania odbywa sie elektrycznie przez
terminal obstugowy zgodnie z tabelg rozsiewu przy obu lejkach.

Pozycja systemu podawania przez tarcze rozsiewajgcg zalezy od:

. szerokosci roboczej oraz
. rodzaju nawozu.

Systemy ArgusTwin i WindControl automatycznie optymalizujg
pozycje systemu podawania.

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24
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5.2.6 Ekran rozsiewu zagonowego

Ekran rozsiewu zagonowego zamontowany jest
miedzy tarczami rozsiewajgcymi, aby obraz
padajgcego na ziemie materiatu siewnego
pozwalat na rozsiew zagonowy.

(1) Regulowane teleskopy na ostonie do roz-
siewu zagonowego

@

o TeT  ToZa  Balo
W Mozliwose montazu z jednej strony. ;% g %g 423,%5 5] g 5 g @\g
L e o2, 59

o L /oo8e 8802 2008
| | Kombinacja ztozona z ekranu rozsiewu gra- €2 ) %@ggg '%@%-@@%@_@@%
nicznego i ekranu rozsiewu zagonowego g‘(ﬁi Gaa 5950 g & g o
z prawej strony mozliwa. & & & & @%QI}@_ © &3 o &89
& D e B o o B & O &G

BEo L Eogegt 229
& ‘.@@.@@: 8 S48 8 GBas
. . & B0es WEOF oo
Obustronne powierzchniowe rozrzucanie nawozu |, @\‘@ o €y &y 5 @‘/@ & Qo &
z lukg w obszarze $ladu ciggnika. 32 G 250 D @ O
2 a9 5 6usd sese 850¢

Chcac uzyskaé rownomierny rozdziat na zago-
nie, siew musi odbywac¢ sie w zagon z obu jego
stron.

Teleskopy mozna wysuna¢ w celu rozrzucania
nawozu na zagon dalej na zewnatrz.

Teleskopy mozna wsung¢ w celu rozrzucania
nawozu dalej do wewnatrz wzgledem ciggnika.
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5.2.7 Ekran rozsiewu granicznego BorderTS
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Ekran rozsiewu granicznego stuzy do rozsiewu
na granicy pola.

. Granica musi znajdowac sie po prawej
stronie.

. Ekran rozsiewu granicznego zamontowany
jest za lewa tarczg rozsiewajgca.

. Nawo6z doprowadzany jest tylko do lewej
tarczy rozsiewajace;.

. Podczas nastepnego przejazdu po polu
jechaé z potowg szerokosci robocze;j
wzgledem granicy pola.

(1) Ekran rozsiewu granicznego
(2) Sitownik hydrauliczny
(3) Konsola

(4) Patgk ochronny (zabezpieczenie petnigce
zadanie dodatkowej ochrony przed
napedzanymi tarczami rozsiewajgcymi)

(1) Ekran rozsiewu granicznego opuszczony
w pozycje roboczg

(2) Ekran rozsiewu granicznego uniesiony
w pozycje wylgczenia
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5.2.8

ArgusTwin

o

ArgusTwin ciggle mierzy i reguluje kierunek wyrzutu rozsiewacza
nawozow w celu optymalizacji rozdziatu poprzecznego.

Rzeczywisty kierunek wyrzutu jest porownywany z warto$ciami
zadanymi. W przypadku odchylen pozycja systemu podawania jest
zmieniana.

Zadany kierunek wyrzutu odczytuje sie w tabeli rozsiewu i okresla
przez ruchome stanowisko pomiarowe.

Pomiar kierunku wyrzutu odbywa sie kazdorazowo za pomocg 7
czujnikow radarowych z kazdej strony mechanizmu rozsiewajgcego.

Kierunek wyrzutu zalezy od wtasciwosci nawozu, szerokosci
roboczej, jednostki topatek rozsiewajacych i predkosci obrotowe;j
tarcz rozsiewajgcych.

ArgusTwin kompensuje nierdownomiernosci nawozu, pokrycie fopatek
rozsiewajgcych nawozem, jazde po zboczu, proces ruszania
i hamowania.

OSTRZEZENIE
Zagrozenie zdrowia wskutek promieniowania!

Przed witaczeniem tarcz rozsiewajgcych upewnic sie, ze osoby
znajdujg sie w bezpiecznym odstepie wynoszgacym 20 cm od
czujnikow.

ArgusTwin i ruchome stanowisko pomiarowe!

Sprawdzi¢ kierunek wyrzutu za pomocg ruchomego stanowiska
pomiarowego przy aktywowanym systemie ArgusTwin (w razie
potrzeby wtgczy¢ réwniez WindControl).

—  Przy analizie wynikéw ruchomego stanowiska pomiarowego
automatycznie zapisywana jest skorygowana wartos¢ kierunku
wyrzutu.

W przypadku nieznanych nawozoéw prawidtowy kierunek wyrzutu
mozna okresli¢ za pomocg ruchomego stanowiska pomiarowego.
Jako ustawienie podstawowe wykorzystaé kierunek wyrzutu
podobnych nawozdow.

ArgusTwin jest dopuszczony tylko do temperatury otoczenia od -20°C
do +50°C.

50
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o Nieprawidtowe nawozenie wskutek zabrudzenia czujnikow
radarowych systemu Argus!

Powazne lub nieregularnie przywierajgce zabrudzenia moga
prowadzi¢ do nieprawidtowej regulacji systemu podawania przez
system ArgusTwin, powodujgc przenawozenie lub
niedostateczne nawozenie pasm upraw.

. Regularnie kontrolowaé czujniki radarowe zaleZznie od warunkéw
eksploatacji pod katem powaznych lub nieregularnie
przywierajgcych zabrudzen.

e W razie potrzeby oczysci¢ czujniki radarowe.

Uproszczona deklaracja zgodnosci

Niniejszym firma AMAZONEN-WERKE H.Dreyer SE & Co. KG
deklaruje, ze urzgdzenie radiowe typu Argus jest zgodne z dyrektywg
2014/53/UE.

Petna tres¢ deklaracji zgodnosci UE jest dostepna na nastepujace;j
stronie internetowe;j:

https://info.amazone.de/

Czestotliwosé radiowa i moc nadawcza

o  Czestotliwo$¢ nadawcza ArgusTwin wynosi od 24,150 GHz do
24,250 GHz.

. Réwnowazna moc wypromieniowana izotropowo (equivalent
isotropically radiated power, EIRP) wynosi 17.6 dBi EIRP na
jeden modut radarowy.

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24
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5.29 WindControl (opcja)

WindControl jest systemem opracowanym przez prof. dra Karla Wilda
stuzgcym do ciggtej i automatycznej kompensacji wptywu wiatru na
obraz rozsiewu.

Wptyw wiatru kompensuje sie poprzez zmiane liczby obrotow tarcz
rozsiewajgcych i pozycji systemu podawania.

e  Tylko w potgczeniu z ArgusTwin
e  Tylko przy hydraulicznym napedzie tarcz rozsiewajgcych

e  Tylko dla tarcz rozsiewajgcych TS 20i TS 30

Podczas wtgczania tarcz rozsiewajgcych czujnik
automatycznie unosi sie w pozycje roboczg.

Podczas wytgczania tarcz rozsiewajgcych czujnik
automatycznie obniza si¢ w pozycje
transportows.

. Warunek: predkos¢ jazdy 0-3 km/h

Czujnik w pozyciji roboczej musi znajdowac sie na wysokosci 500 mm
powyzej najwyzszego punktu maszyny i ciggnika.

Jednak wysokos¢ catkowita nie moze przekracza¢ 4 m.
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5.210 EasyCheck
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EasyCheck to cyfrowe stanowisko pomiarowe do
kontroli rozdziatu poprzecznego na polu.

EasyCheck sktada sie z mat zbierajgcych nawéz
i aplikacji do smartfona stuzgcej do oceny
rozktadu poprzecznego nawozu na polu. : Fotolaufnenmen

Maty zbierajgce rozktada sie w okreslonych
miejscach na polu i na nich rozsypuje sie nawoz,
jadgc tam i z powrotem.

Nastepnie maty zbierajgce fotografuje sie
smartfonem. Na podstawie zdje¢ aplikacja
kontroluje rozdziat poprzeczny.

W razie potrzeby proponowana jest zmiana
ustawien.

Ze AMAZONE-Website nalezy pobra¢:
e aplikacje EasyCheck
. instrukcje obstugi EasyCheck

5.2.11 Ruchome stanowisko pomiarowe

Ruchome stanowisko pomiarowe stuzy do
kontroli rozdziatu poprzecznego na polu.

Ruchome stanowisko pomiarowe sktada sie
z pojemnikéw zbiorczych na nawéz i lejka
pomiarowego.

Pojemniki zbiorcze rozktada sie w okreslonych
miejscach na polu i na nich rozsypuje sie nawoz,
jadac tam i z powrotem.

Nastepnie zebrany naw6z wsypuje sie do lejka
pomiarowego. Analizy dokonuje sie na
podstawie napetnienia lejka pomiarowego.

Analize przeprowadza sie za pomoca:

e  schematu obliczen z instrukcji obstugi
ruchomego stanowiska pomiarowego.

e  oprogramowania maszyny na terminalu
obstugowym.

e aplikacji EasyCheck (AMAZONE-Website).

Patrz instrukcja obstugi ruchomego stanowiska
pomiarowego
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5.2.12 FlowControl (opcja)

FlowControl jest uktadem statej kontroli i korekty
dawki rozsiewu proporcjonalnej do predkosci
(kg/ha).

FlowControl rejestruje momenty obrotowe
napeddw tarcz rozsiewajgcych i na tej podstawie
oblicza pozycje zasuw dozujgcych niezaleznie
od strony.

Wczesniejsza reczna kontrola dawki rozsiewu
(ustalanie wspotczynnika kalibraciji) nie jest
konieczna.

W przypadku rozsiewacza z wagg wartosci
pomiarowe sg odnoszone przez diuzszy czas
pomiaru do urzadzenia wazgcego.

Ponadto uktad FlowControl umozliwia
wykrywanie i likwidowanie niedroznosci oraz
wykrywanie pustego szczytu leja.

54
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5.3 Zbiornik nawozu
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5.31 Podest konserwacyjny zbiornika hawozu

Podest konserwacyjny z drabinkg umozliwia
dojscie do zbiornika w celu czyszczenia lub
konserwacji.

5.3.2 Ruszty sitowe

Sktadane ruszty sitowe przykrywajg caty zbiornik
i podczas napetnienia chronig przed wnikaniem
czgstek obcych i brytek nawozu.

W celu oczyszczenia wnetrza zbiornika na ruszty
sitowe mozna wchodzi¢.

5.3.3 Plandeka (opcja)

Plandeka otwiera i zamyka zbiornik
hydraulicznie.

5.34 Uktad wazenia

Maszyna z 4 ogniwami wagowymi:
e Do ustalania zawartosci zbiornika.

. Do przeprowadzania kontroli dawki
rozsiewu (kalibraciji offline/online).
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5.3.5 Przenosnik tasmowy z napedem hydraulicznym

Przenos$nik tasmowy transportuje rozsiewany
materiat ze zbiornika przez komore wstepng
nawozu z klapg sterujgcg do agregatéw
rozsiewajgcych.

(1) Tasma przenos$nikowa
(2) Regulowany zgarniacz

(3) Przektadnia z silnikiem hydraulicznym do
napedzania przenosnika tasmowego

5.3.6 Komora wstepna nawozu

(1) Pokrywa
(2) Blokada pokrywy

(3) Klapa sterujgca w komorze wstepnej
nawozu

(4) Klapa konserwacyjna

5.3.7 Podest konserwacyjny komory wstepnej hawozu

Drabinka z podestem prowadzaca do komory
wstepnej nawozu ze sterowaniem klapami do
celéw czyszczenia i konserwacji.

e  Aby wejs¢, pociagng¢ drabinke z podestem
w dot i roztozy¢ drabinke.

. Po uzyciu drabinke unies¢ i przesunagé wraz
z podestem do przodu.

Koniecznie sprawdzi¢, czy wsunieta
drabinka zablokowata sie
w krancowym potozeniu.

56
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5.3.8 Klapa odprowadzajaca wode
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Klapa do odprowadzania wody ze zbiornika
nawozu podczas czyszczenia.

. Dzwignia reczna w pozycji 0: pozycja
standardowa

. Dzwignia reczna w pozycji I:
odprowadzanie wody

Pozycje dzwigni recznej zabezpieczac gatkg
obrotowa.

5.3.9 Skrzynka transportowa

Zamykana skrzynka transportowa do
przechowywania ze zbiornikiem wody do mycia
rgk
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54 Terminal obstugowy
Przy korzystaniu z maszyny z terminalem obstugowym nalezy
bezwzglednie przestrzegac instrukcji obstugi terminala obstugowego
i oprogramowania ISOBUS!

Sterowanie, obstuga i nadzorowanie maszyny odbywajg sie wygodnie
na terminalu obstugowym kompatybilnym ze standardem ISOBUS.

Regulacja dawki rozsiewu odbywa sie automatycznie.

AmaTron 4 AmaPad 2

\ Amazone /
e df s g %

2+ 14:46 @

i
OO
imulierte TraktorECU | AM

AMAZONE UF02

5.5 Potaczenie przez Bluetooth

W celu nawigzania potgczenia przez Bluetooth
do komputera maszyny lub ztgcza
diagnostycznego nalezy podtgczy¢ adapter
Bluetooth.

Informacje na temat parowania urzgdzenh przez
Bluetooth podane sg w instrukcji obstugi
oprogramowania Isobus.
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5.6 Aplikacja mySpreader

Aplikacja mySpreader AMAZONE umozliwia
wygodne korzystanie z maszyny przez
przenosne urzgdzenie koncowe.

Za posrednictwem Bluetooth maszyne mozna
potgczy¢ z przenosnym urzgdzeniem koncowym.

Rozsiewacz nawozu moze wymienia¢ dane
z aplikacjg mySpreader przez fgcze Bluetooth.
Zawarto$¢ aplikacji mySpreader:

e  aplikacja serwisu nawozowego
z ustawieniami dla rozsiewacza nawozu

e aplikacja EasyCheck do ustalania rozdziatu
poprzecznego

e aplikacja EasyMix z zalecanymi
ustawieniami dla nawozéw mieszanych

Aplikacje mozna pobrac ze skleu iOS Store lub
Play Store.

W tym celu prosimy skorzysta¢ z kodu QR lub
fgcza

www.amazone.de/grcode _mySpreader.

5.7 System kamer

Budowa i funkcja

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem $miertelnym wiacznie.

Jesli podczas manewrowania korzysta sie jedynie z wyswietlacza
kamery, mozna nie zauwazy¢ oséb lub przedmiotéw. System kamer
jest rozwigzaniem pomocniczym. Nie zastgpi on uwagi operatora
skierowanej na bezposrednie otoczenie.

° Przed manewrowaniem upewni¢ sie¢ samodzielnie, czy
w strefie manewrowania nie znajduja sie zadne osoby lub

przedmioty.

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24
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5.8 Oswietlenie robocze

2 warianty:

. Niezbedne jest osobne zasilanie elekiryczne z ciggnika, obstuga

przez skrzynke przetgcznikéw.

e  Zasilanie i obstuga przez ISOBUS (tylko reflektory diodowe
0 tgcznej mocy maksymalnie 48 W).

Oswietlenie robocze zapewnia dobrg widocznosé

pola roboczego w ciemnosci.

Oswietlenie robocze znajduje sie

(1) w zbiorniku

(2) pod pokrywg w komorze wstepnej
(3) z obu stron mechanizmu rozsiewajgcego

(4) z boku w celu oswietlania wachlarza
zataczanego przez padajgce ziarna

podczas pracy

60
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6 Nastawy
Podczas wszelkich prac zwigzanych z nastawianiem maszyny
przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu
. »Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie”, od

strony 16 oraz

. ~Wskazoéwki dotyczgce bezpieczehstwa uzytkownika”, od strony
24,

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczerstwu.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przyciecia, obciecia, pochwycenia,

nawiniecia, wciggniecia, uderzenia lub zlapania podczas
wykonywania wszelkich prac nastawczych/regulacyjnych przy
maszynie

e wskutek przypadkowego dotkniecia elementéw roboczych
bedacych w ruchu (topatki rozsiewajgce obracajgcych sie tarcz
rozsiewajgcych).

. Przed rozpoczeciem prac nastawczych przy maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

. Elementy robocze bedace w ruchu (obracajgce sie tarcze
rozsiewajgca) dotykac dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

Informujemy, ze indywidualne wiasciwosci rozsiewanego materiatu
przy rozsiewie majg duzy wptyw na rozdziat poprzeczny i dawke
rozsiewu. Dlatego podane warto$ci nastaw sg tylko warto$ciami
orientacyjnymi.

Wiasciwosci przy rozsiewie zalezg od nastepujgcych czynnikéw:

e Wahania danych fizycznych (ciezar wtasciwy, ziarnistos¢,
opor tarcia, wspoétczynnik cw itd.) réwniez w obrebie tego
samego rodzaju i tej samej marki nawozu

e Ro&zne whasciwosci rozsiewanego materiatu wskutek wptywu
czynnikow atmosferycznych i/lub warunkéw sktadowania.

Z tego wzgledu nie mozemy zagwarantowag, ze rozsiewany materiat,
nawet o takiej samej nazwie i pochodzacy od tego samego
producenta, bedzie posiadac¢ takie same wiasciwosci przy rozsiewie
jak podany materiat. Podane zalecenia dotyczgce nastaw rozdziatu
poprzecznego odnoszg sie wytgcznie do rozktadu ciezaru i nie
odnoszg sie do rozdziatu sktadnikéw odzywczych (dotyczy to

w szczegolnej mierze nawozu mieszanego) ani do rozdziatu
substancji aktywnych (np. przy granulacie slimakobdjczym lub
rozrzucanym wapnie). Roszczenia odszkodowawcze z tytutu szkod,
ktére nie powstaty na samym rozrzutniku odsrodkowym, sg
wykluczone.
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Wszystkich ustawien maszyny dokonuje sie na podstawie danych
z tabeli rozsiewu konkretnego nawozu.

e  Zwrdci¢ uwage na s$rednice ziarna §-) i gestos¢ nasypowg

1y
—o .

e  Wspdtczynnik kalibracji moze by¢ stosowany jako wartos¢
poczgtkowa przy kalibracji nawozu.

. ‘9‘ Wprowadzanie parametrow zasiegu rzutu dla WindControl
na terminalu obstugowym.

v,

N\ .y s
1. —m— Zwroci¢ uwage na szerokos¢ robocza.

2. Wybor modutu topatek rozsiewajgcych.

3. Ustawienie punktu podawania na terminalu obstugowym.

4. @ Ustawienie liczby obrotéw tarcz rozsiewajgcych na
terminalu obstugowym.

5. Ustawienie rozsiewu granicznego i rozsiewu przy rowach, patrz
strona 67.

Wyciag z tabeli rozsiewu

YaraMila® NPK
@ 3,61 mm
iw 1,08 kg/l
(v
@H 0,99
v,
étﬁ 13,8
v v Q
panN L £
[+
o N\ % Wysiew Rozsiew Rozsiew przy =
l_/ m _|\ @' o | krawedziowy graniczny rowach 'i'J @
[1/24m3] — 5 ) l f
o, o '/O —A o, _% —
¥ & FEFe &
S 24,0 | 16 | 600 B 2 720 2 600 2 | 10 | 550 | 24 | -2 | 166
wl 270 | 16 | 600 B 2 720 2 600 2 | 10 | 550 | 24 | -2 [ 172
= 30,0 | 16 | 800 B 2 900 2 800 2 | 12 | 720 | 29 | -1 [ 172
S 36,0 | 18 | 720 C 2 800 2 | 20 | 720 2 | 25 | 600 | 36 0 | 184
»n| 40,0 | 25 | 800 C 3 900 3 15 | 800 3 | 20 | 720 | 39 2 | 224
= 48,0 | 36 | 800 D X 900 3 5 800 3 | 10 | 720 | 45 | 4 | 324
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6.1 Regulacja dawki rozsiewu

Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS.

Pozycja zasuw wymagana dla zgdanej dawki rozsiewu jest
ustawiana elektronicznie przez obie zasuwy regulacji dawki.

Po wprowadzeniu zgdanej dawki rozsiewu na terminalu obstugowym
[zadana dawka w kg/ha] nalezy okresli¢ wspotczynnik kalibracii
nawozu (kontrola dawki rozsiewu). Okresla on charakterystyke
regulacyjng komputera maszyny.

6.2 Kontrola dawki rozsiewu (obliczanie wspoétczynnika kalibracji)

Patrz instrukcja obstugi oprogramowania do sterowania maszyng
ISOBUS, rozdziat Kalibracja nawozu.

Przed kontrolg dawki rozsiewu odczyta¢ wspétczynnik kalibracji
(wartos¢ wyjsciowa) dla wtasciwego nawozu w tabeli rozsiewu
i wprowadzi¢ w menu Nawo6z w oprogramowaniu ISOBUS.

Warunek

Rozne metody kontroli dawki rozsiewu

Rozsiewacz z waga:

FlowControl

Rozsiewacz z waga:

Zsuwnia do ustawiania
odpowiedniej dawki rozsiewu:

Stala kalibracja podczas rozsiewu

(metoda kalibracji na polu)

Kalibracja online za pomoca urzgdzenia wazgcego:
Menu Konfiguracja maszyny

— Metoda kalibracji: kalibracja online.

Kalibracja online z rejestrowaniem momentu obrotowego
FLOWCONTROL:

Menu Konfiguracja maszyny

— Metoda kalibracji: online FLOWCONTROL lub online
FLOWCONTROL i waga.

Kalibracja przed / na poczatku rozsiewu

Kalibracje przeprowadza¢ za kazdym razem przy zmianie nawozu /
dawki rozsiewu / szerokosci roboczej / réznicach miedzy zgdang
a rzeczywistg dawkg rozsiewu.

Na poczatku rozsiewu podczas przejazdu kalibracyjnego przy
rozsiewie pierwszych 1000 kg nawozu.

Menu Konfiguracja maszyny:

— metoda kalibracji: wtaczy¢ kalibracje offline.

Menu Praca: wybraé¢ automatyczng kalibracje nawozu.
Kalibracja przed rozsiewem przy zatrzymanej maszynie.
Menu Nawdz:

— metoda kalibracji: zasuwa (przy lewym szczycie leja ze zsuwnig
do ustawiania odpowiedniej dawki rozsiewu).
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6.3 Ustawianie liczby obrotow tarcz rozsiewajacych

'@' Odczyta¢ liczbe obrotéw tarcz rozsiewajgcych dla danego
nawozu w tabeli rozsiewu i wprowadzi¢ w menu Nawoz
w oprogramowaniu ISOBUS.

o Hydro: Liczba obrotow tarcz rozsiewajgcych jest automatycznie
ustawiana przy wigczaniu.
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6.4 Ustawianie szerokosci roboczej

Dla réznych szerokosci roboczych dostepne sg r6zne moduty
topatek rozsiewajgcych.

Istniejgcy system $ciezek technologicznych (odstep miedzy
Sladami przejazdu) determinuje dob6r wymaganych modutéw
topatek rozsiewajgcych.

Najwazniejszymi czynnikami sg przy tym:

Dlatego zalecamy stosowanie dobrze uziarnionych nawozoéw znanych
producentéw nawozéw oraz kontrole ustawionej szeroko$ci roboczej
przy pomocy ruchomego stanowiska pomiarowego.

wielkosci ziarna,

gestos¢ nasypowa,
wiasciwosci powierzchni,
wilgotno$c.

6.4.1 Wymiana modutéw topatek rozsiewajacych

Poluzowac potgczenie srubowe i usunaé srube z tulejka.
Wyja¢ modut topatek rozsiewajgcych na zewnatrz.

Drugi modut fopatek rozsiewajgcych zatozy¢é w odwrotny sposob
i zabezpieczy¢ potgczeniem srubowym i tulejka.

Odczyta¢ oznaczenie modutu topatek rozsiewajgcych dla wtasciwego
nawozu w tabeli rozsiewu i wprowadzi¢ w menu Nawo6z
w oprogramowaniu ISOBUS.

Wymienia¢ zawsze modut krotkich i diugich topatek z obu stron.

Podczas montazu modutéw fopatek rozsiewajgcych przy tarczy
rozsiewajgcej zwroci¢ uwage na identyczne oznaczenia barwne

(1)!
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o

6.4.2 Ustawianie systemu podawania

N
Ustawianie systemu podawania odbywa sie automatycznie za
posrednictwem silnika elektrycznego zgodnie z danymi z tabeli
rozsiewu po wprowadzeniu na terminalu obstugowym.

O

Ustawienie wyzszej wartosci systemu podawania powoduje
zwiekszenie szerokosci roboczej, mniejsza wartos¢ zmniejsza
szerokos¢ robocza.

6.5 Kontrola szerokosci roboczej i rodziatu poprzecznego

Wptyw na szeroko$¢ roboczg majg konkretne wiasciwosci
rozsiewanego nawozu.

Najwazniejszymi czynnikami sg przy tym

wielkos¢ ziaren,

gestos¢ nasypowa,

wiasciwosci powierzchni oraz

wilgotnosc¢.

Dlatego wartosci nastaw z tabeli rozsiewu nalezy traktowac jedynie
jako wartosci orientacyjne, poniewaz wiasciwosci gatunkéw nawozu
mogg sie zmieniac.

Skontrolowa¢ szeroko$¢ roboczg i rozdziat poprzeczny
i zoptymalizowac¢ ustawienia rozsiewacza nawozu poprzez
zastosowanie:

. ruchomego stanowiska pomiarowego
. EasyCheck

— Patrz odrebna instrukcja obstugi

Warunki kontroli szeroko$ci roboczej i rozdziatu poprzecznego:
e W miare bezwietrzna pogoda (predkos$¢ wiatru < 3 m/s).

3 W Zzadnym razie nie przeprowadzaé proby rozsiewu przy
bocznym wietrze. W razie potrzeby dostosowac kierunek préby
rozsiewu do kierunku wiatru.

66
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6.6 Rozsiew graniczny, przy rowach i rozsiew krawedziowy
z AutoTS/ClickTS
1. Rozsiew graniczny:
Na granicy pola znajduje sie ulica, droga polna @
lub obce pole.
Jedynie minimalna ilo§¢ nawozu przerzucana _ID —
jest przez granice.
Rys. 1

2. Rozsiew przy rowach:

Na granicy pola wystepujg wody lub row. @

Nawoz nie moze padac w odlegtosci mniejszej a

niz jeden metr od granicy. —
Rys. 2

3. Rozsiew krawedziowy:

Sasiednie pole jest terenem zagospodarowanym @
rolniczo. :

i i i Je i ; L
Niewielka ilos¢ nawozu przerzucana jest przez —
granice.
llo$¢ nawozu na krawedzi pola jest zblizona do Rys. 3
ilosci zgdane;j.
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6.6.1 Ustawienia rozsiewu granicznego

w tabeli rozsiewu i wprowadzi¢ w menu Nawdz w oprogramowaniu

Odczyta¢ wartosci rozsiewu granicznego dla wtasciwego nawozu
ISOBUS.

| = = =)
| Lo | N 2

172 — o7 — . o] —
Rl O L A B

0O,
o _§= Wybrac¢ teleskop do rozsiewu granicznego (A, A+, B, C,
D).

[
e X" Ustawié teleskop do rozsiewu granicznego (1, 2, 3).

e X - Przeprowadzi¢ rozsiew krawedziowy przy uzyciu nor-
malnych topatek rozsiewajgcych.

— rozsiew krawedziowy = rozsiew normalny

— Nie przetgczaé systemu ClickTS w pozycje rozsiewu granicz-
nego.

-%

. EJ Odczyta¢ redukcje dawki po stronie granicy w tabeli
rozsiewu.

— Redukcja dawki po stronie granicy odbywa sie automaty-
cznie.

A

. @. Odczyta¢ liczbe obrotow tarcz rozsiewajgcych po
stronie granicy w tabeli rozsiewu.

— redukcja liczby obrotow tarcz rozsiewajgcych po stronie granicy
odbywa sie automatycznie.

Ustawienie topatki do rozsiewu granicznego TS przy dtugiej fopatce
rozsiewajgcej z prawej/lewej strony zalezy od

. odstepu od granicy,
. rodzaju nawozu

[ ) e  Wartosci z tabeli rozsiewu nalezy traktowac jako wartosci
l orientacyjne, poniewaz wiasciwosci nawozéw moga sie réznié
miedzy soba.

. Odstep od granicy podany w tabeli rozsiewu stanowi wiasciwie
potowe szerokosci robocze;.
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Ustawianie teleskopu do rozsiewu granicznego TS

> "\. @

/@

(1) Oznaczenie teleskopu
TS10— A, A+/TS20—»B,D/TS30—» C,D

(2) Skala (1, 2,3)
(3) Wskazéwka
(4) Nakretka motylkowa

1. Poluzowaé nakretke motylkowa.
Odczyta¢ wartos¢ ustawienia w tabeli rozsiewu.

Ustawi¢ teleskop do rozsiewu granicznego na wymagang war-
tos¢ skali.

4. Dokreci¢ nakretke motylkowa.

[ ] Ustawianie teleskopu do rozsiewu granicznego TS

l . na wyzszg wartos¢ powoduje rozszerzenie obszaru rozrzucania
w kierunku granicy,

. na nizszg warto$¢ powoduje zmniejszenie obszaru rozrzucania
w kierunku pola.

o Wymieni¢ teleskop do rozsiewu granicznego, patrz strona 93.
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6.6.2

Dostosowanie ustawien rozsiewu granicznego

o

Aby dokona¢ optymalizacji rozsiewu granicznego, ustawienia mozna
dostosowac w sposéb roznigey sie od tabeli rozrzutu.

Podczas dostosowywania ustawien nalezy zachowac ponizszg

kolejnosc.

Dokonywac¢ zawsze tylko jednej zmiany w danej chwili.

Rozszerzanie obszaru ro-
zrzucania w kierunku granicy

(cel:
wiecej nhawozu na zewnatrz)

Ograniczanie obszaru ro-
zrzucania w kierunku pola

(cel:
mniej nawozu na zewnatrz)

o§
——‘

Teleskop do rozsiewu granicz-
nego ustawiony na wiekszg war-
tosc.

Teleskop do rozsiewu granicz-
nego ustawiony na mniejszg war-
tosc.

Teleskop do rozsiewu granicznego jest juz ustawiony na warto$¢ minimalng / maksymaina:

%

Wymieni¢ teleskop do rozsiewu
granicznego.

A-A+->B—->C—->D

Wymieni¢ teleskop do rozsiewu
granicznego.

D>oC—o>B-o>A+—>A

3 <>

Zwiekszy¢ liczbe obrotéw tarcz
rozsiewajgcych po stronie granicy.

Zmniejszy¢ liczbe obrotdw tarcz
rozsiewajgcych po stronie granicy.

Dla bardzo duzych szerokosci

roboczych:
4. X Nie w’raczgé /-_\utoTS_/CIickTS przy
rozsiewie granicznym.
6.6.3 Wiaczanie systemu ClickTS

1.

Chwycié¢ dzwignie reczng po stronie
granicznej. Oprze¢ kciuki na konsoli.

Wigczanie rozsiewu granicznego: ustawié
dzwignie reczng w wewnetrznym potozeniu
krancowym od strony maszyny i

zablokowag.

Wiaczanie rozsiewu normalnego: ustawic
dzwignie reczng w zewnetrznym potozeniu

krancowym od strony maszyny i

zablokowac.

O

Zanim rozpoczety zostanie rozsiew graniczny za pomocg systemu
ClickTS, nalezy wywota¢ odpowiednig funkcje rozsiewu granicznego
na terminalu obstugowym. Spowoduje to dopasowanie liczby obrotéw
tarczy rozsiewajgcej (Hydro) i dawki wysiewu do wymagan procesu

rozsiewu granicznego.

70
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Nastawy

Dostosowanie ekranu rozsiewu do systemu topatek rozsiewajgcych

Ekran rozsiewu moze zosta¢ zamontowany
w zaleznosci od systemu topatek rozsiewajgcych
w 3 pozycjach.

e  TS10 - ekran rozsiewu zamontowany na
dole

e  TS20 - ekran rozsiewu zamontowany
posrodku

e  TS30 - ekran rozsiewu zamontowany na
gorze

1. Poluzowa¢ nakretki (1).

2. Wysung¢ ekran rozsiewu z konsoli.

Wsung¢ ekran rozsiewu w zgdanej pozycji
w konsole.

4., Zamontowac nakretke.

Ustawianie odstepu od granicy

Gorng odchylang blache prowadzgcg mozna
bezstopniowo przestawia¢ w zaleznosci od
odstepu srodka ciggnika od granicy (1-3 m).

. Pozycja 1 — maty odstep od granicy
. Pozycja 3 — duzy odstep od granicy

1. Poluzowaé nakretke motylkowag (1).

2. Odchyli¢ blache prowadzaca (2) w zgdang
pozycje.
3. Dokrecic¢ nakretke motylkowa.

Rys. 4

Wprowadzanie danych rozsiewu granicznego do sterowania maszyny ISOBUS

Dane do rozsiewu granicznego z BorderTS
wprowadza sie do sterowania maszyny ISOBUS
przez terminal obstugowy.
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6.7 Dopasowanie punktu wiaczenia i wylaczenia

. Punkt wtgczenia jest optymalng pozycjg rozsiewacza
nawozow do otwarcia zasuw podczas wyjezdzania z uwrocia.

. _Li Punkt wytgczenia jest optymalnym punktem rozsiewacza
nawozow do zamkniecia zasuw podczas wjezdzania w uwrocie.

Punkt wigczenia i wylgczenia mierzony jest od $rodka uwrocia do
tarczy rozsiewajace;j.

Odczyta¢ wartosci punktu wigczenia i wytgczenia w tabeli rozsiewu
i wprowadzi¢ w menu Nawdz w oprogramowaniu ISOBUS.

Maszyny bez kontroli sekcji:
. Otworzy¢ zasuwy w punkcie wigczenia.

e  Zamkng¢ zasuwy w punkcie wytgczenia.

Punkt wigczenia Dodatni punkt wytgczenia Ujemny punkt wylgczenia

H

QO

DQ——
a

[ ] Jesli wjazd na Sciezke technologiczng nawrotu ma nastepowac

l bezposrednio, konieczne moze by¢ zwiekszenie wartosci punktu
wytgczenia. Nie ma to jednak pozytywnego wptywu na rozdziat
nawozu na nawrocie.

Punkt wiaczenia i wylgczenia w przypadku kontroli sekcji

Widok punktu wtgczenia przy Widok dodatniego Widok ujemnego
Section Control punktu wytgczenia przy punktu wytgczenia przy
Section Control Section Control

—
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Dostosowaé punkt wylaczenia do sposobu jazdy

Dobér punktu wytgczenia zalezy od sposobu jazdy na uwrociu.

Sposéb jazdy zoptymalizowany pod katem rozdzielania

Przy sposobie jazdy zoptymalizowanym pod kgtem rozdziatu
w wielu przypadkach nie mozna skrecac¢ w sciezke
technologiczng uwrocia, poniewaz zwlaszcza przy
matym/ujemnym punkcie wytgczenia zasuwy pozno sie
zamykajq.

Odczyta¢ punkt wytgczenia w tabeli rozsiewu.

Sposob jazdy zoptymalizowany pod katem sciezek
technologicznych

Przy sposobie jazdy zoptymalizowanym pod kgtem Sciezek
technologicznych punkt wytgczenia musi by¢ dostatecznie duzy,

aby zasuwy zamykaty sie odpowiednio przed wjechaniem na
sciezke technologiczng uwrocia.

Nie ma to jednak pozytywnego wptywu na rozdziat nawozu na
uwrociu.

Punkt wytgczenia: co najmniej 7 m.

Sposob jazdy zoptymalizowany | Sposoéb jazdy zoptymalizowany
pod katem Sciezek pod katem rozdzielania
technologicznych

OR—~—0%

[
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7 Jazdy transportowe

. Podczas jazd transportowych przestrzega¢ wskazéwek
z rozdziatu ,Wskazoéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika”,
strona 24.

Ryzyko odniesienia obrazen przez osoby przebywajace
w poblizu maszyny wskutek przypadkowego uruchomienia
maszyny!

f OSTRZEZENIE

Przed jazda transportowg wytgczyé terminal obstugowy.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej

jezdzie na maszynie!

Wchodzenie/jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usunaé ludzi z platformy fadowania
maszyny.

e Na czas transportu po drogach zamkng¢ zasuwy.
e Zamknac¢ sktadang plandeke.
. Ustawi¢ drabinke podestu roboczego w pozycji transportowej.

e  Ustawi¢ drabinke i podest komory nawozowej w pozycji
transportowe;.
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8 Eksploatacja maszyny

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu

. "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 16 oraz
. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 24

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczehstwu.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia, nawiniecia i wciggniecia lub
ztapania luznej odziezy przez ruchome elementy robocze
(obracajace sie tarcze rozsiewajace)!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajgce. Ubranie scisle przylegajgce
zmniejsza ryzyko przypadkowego pochwycenia lub nawiniecia
i wciggniecia lub ztapania przy ruchomych elementach roboczych.

W przypadku niektorych materiatéw rozsiewanych, takich jak granulat
Excello i siarczan magnezu, nastepuje szybsze zuzywanie sie fopatek
rozsiewajgcych (w ramach opcji dostepne sg topatki bardziej odporne
na zuzycie).

Podczas rozsiewu nawozéw mieszanych pamietac, ze
. poszczegodlne rodzaje mogg mieé rézne wiasciwosci lotne.
. poszczegolne rodzaje mogg sie rozdzielaé.

Podane zalecane ustawienia rozdziatu poprzecznego odnoszg sie
wytgcznie do rozdziatu masy, jednak nie dotyczg rozdziatu
skfadnikéw pokarmowych.

. W nowych maszynach po 3, 4 napetnieniu zbiornika sprawdzi¢
sruby pod kagtem prawidtowego dokrecenia i w razie potrzeby
dokrecié.

. Stosowac tylko dobrze uziarnione nawozy i rodzaje podane
w tabeli rozsiewu. W przypadku niedostatecznej znajomosci
nawozu przeprowadzi¢ kontrole szerokosci roboczej przy
pomocy ruchomego stanowiska pomiarowego.

e  Stan techniczny topatek rozsiewajgcych w duzym stopniu
przyczynia sie do uzyskania rwnomiernego rozdziatu
poprzecznego nawozu ha polu (tworzenie pasm).

. Po kazdym uzyciu usung¢ ewentualny nawoz przywierajgcy do
topatek rozsiewajgcych!
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8.1

Napetnianie maszyny

ZA

OSTRZEZENIE

W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
ciggnika istnieje niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej
stabilnosci oraz ograniczenia zdolnosci manewrowania i
hamowania ciggnikiem!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

A\

OSTRZEZENIE

Przed zatadunkiem zamkna¢ klape odprowadzajaca wode.

e

. Przed napetnieniem zbiornika nawozem usung¢ pozostatosci lub
ciata obce ze zbiornika.

e  Zbiornik nalezy koniecznie napetnia¢ przy zamknigtym ruszcie
sitowym. Tylko zamkniety ruszt sitowy zapobiega przenikaniu do
zbiornika brytek nawozu i / lub ciat obcych zapychajacych
mieszadto.

. Przed napetnieniem na krétki czas uruchomié tasme na dnie
zbiornika, aby zredukowac tarcie statyczne!

3 Koniecznie zapoznac sie z zasadami bezpieczehstwa podanymi
przez producenta nawozu. W razie potrzeby nosi¢ odpowiednig
odziez ochronna.
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8.2 Rozsiew

Eksploatacja maszyny

o  topatki rozsiewajgce sg wykonane ze stali nierdzewnej
0 wyjgtkowej odpornosci na zuzycie. Jednak fopatki
rozsiewajgce sg czesciami zuzywajgcymi sie.

. Rodzaj nawozu, czas pracy oraz dawki rozsiewu majg wptyw na
zywotnosc topatek.

. Stan techniczny topatek rozsiewajgcych w duzym stopniu
przyczynia sie do uzyskania rwnomiernego rozdziatu
poprzecznego nawozu na polu (tworzenie pasm).

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wyrzucenia czesci topatek rozsiewajacych
wskutek zuzycia topatek rozsiewajacych!

Codziennie przed rozpoczeciem/po zakohczeniu nawozenia
skontrolowa¢ wszystkie topatki rozsiewajgce pod katem widocznych
wad.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia ze strony wyrzucanych przez maszyne materiatéw
lub ciat obcych!

e  Zwrdci¢ uwage, aby niezaangazowane w prace osoby
zachowywaly wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od strefy
zagrozenia maszyny

o  przed wtaczeniem napedu tarcz rozsiewajgcych.
o W czasie, gdy pracuje silnik ciggnika.

. Podczas nawozenia krancéw pol na terenach mieszkalnych/przy
ulicach uwazac, aby nie stwarza¢ zagrozenia dla oséb lub
przedmiotow. Zachowac¢ dostateczny bezpieczny odstep badz
zastosowac¢ odpowiednie wyposazenie do rozsiewu granicznego
i/lub zmniejszy¢ liczbe obrotéw napedu tarcz rozsiewajgcych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia, Sciecia, odciecia, wciagniecia,
zlapania i uderzenia na skutek niedostatecznej statecznosci i
przewrdcenia ciggnika/zaczepionej maszyny!

Sposob jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z zawieszong lub zaczepiong maszynag.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,

ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wlasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.
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0 Maszyne obstuguje sie na terminalu obstugowym.
— Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS.

— Patrz instrukcja obstugi terminala obstugowego.

e  Ustawienia zostaty wprowadzone.
e  Terminal obstugowy jest podtgczony.

1. Ustawienia zostaty wprowadzone.

@

2. L8 7 1 |Wigczyc tarcze rozsiewajace.

e  Zasuwy otwierac dopiero przy wymaganej liczbie obrotéw tarcz
0 rozsiewajgcych.

e  Zasuwy otwierac dopiero przy wymaganej liczbie obrotéw tarcz
rozsiewajgcych!

. Na poczatku rozsiewu przeprowadzi¢ kontrole dawki rozsiewu
lub wigczy¢ kalibracje online!

Przestrzega¢ punktow wiaczenia i wylaczenia podanych w tabeli
rozsiewu!

Punkt wtgczenia i wytgczenia jest podany w tabeli rozsiewu jako
odcinek wyrazony w metrach mierzony od $rodka tarczy
rozsiewajgcej do srodka pasa jazdy na uwrociu.

-
. _\.J_ Punkt wtgczenia przy wjezdzie na pole.

. Punkt wylgczenia przed wjazdem w uwrocie.

=

3. Ruszy¢ i otworzy¢ zasuwy po osiggnieciu punktu
wigczenia.
=

4. W punkcie wytgczenia zamkng¢ zasuwy przed

dojechaniem do uwrocia.

5. Rozsiew graniczny: zastosowa¢ system do rozsiewu
granicznego.

6. Po zakonczeniu rozsiewu.
6.1 Zamkng¢ zasuwy.

6.2 Pompa hydrauliczna: wytgczy¢ WOM ciggnika.

@

6.3 L2 7 1]|Przerwac naped tarcz rozsiewajgcych.

78 ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24



Eksploatacja maszyny

Przy tarczy rozsiewajgcej zamontowane sg masy wyrownowazajgce
zapewniajgce spokojng prace tarcz rozsiewajgcych. Pewnego pozio-
mu drgan nie da sie unikng¢ z uwagi na tolerancje produkcyjne

i rezonans. Tarcze rozsiewajgce sg wyrébwnowazone w srodkowej
pozycji (pozycja 2) teleskopu do rozsiewu granicznego. W pozycjach
11 3 danych teleskopdw wystepujg drgania uwarunkowane tech-
nicznie!

Drgania nie majg negatywnego wptywu na zywotno$¢ maszyny.
W przypadku stosowania tarczy rozsiewajgcej TS 3 z teleskopem D

nalezy sprawdzi¢, czy zamontowana jest masa wyréwnowazajgca,
patrz strona 44.

3 Po dtuzszych jazdach transportowych z petnym zbiornikiem na
poczgtku rozsiewu nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowosc¢
nawozenia.

e  Zywotno$é topatek rozsiewajgcych zalezy od stosowanych
rodzajow nawozu, czasu pracy oraz dawek rozsiewu.
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8.21 Korzystanie z ekranu rozsiewu granicznego

(1) Rozsiew przy granicy.

. Uruchomié zespo6t sterujgcy ciggnika nie-
bieski/1.

—  Przed rozsiewem granicznym ustawic¢ ekran
rozsiewu granicznego w pozycji roboczej.

Ustawienia, ktére sg automatycznie wybierane
przez sterowanie maszyny:

o  przestawienie na rozsiew jednostronny

o  dostosowanie dawki rozsiewu
(z prawej strony 0%, z lewej strony
50%)

o  dopasowanie pozycji systemu poda-
wania

e W razie potrzeby dostosowac odstep od
granicy pola lub zmieni¢ nachylenie blachy
prowadzace.

»a
Lghn ]

A

=

(o}
100%  50%

&
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(2)

Rozsiew na pierwszej Sciezce technolo-
gicznej.

Uruchomié¢ zespot sterujgcy ciggnika nie-
bieski/2.

Po objechaniu granicy unies¢ ekran rozsie-
WU granicznego.

- Aktywowacé rozsiew graniczny
z lewej strony (Auto TS).

Dawka rozsiewu z lewej strony pozostaje
zredukowana do 50%.

Rozsiew na drugiej i nastepnej sciezce
technologiczne;.

Wykona¢ rozsiew normalny.

Dawka rozsiewu z lewej strony zostanie
automatycznie z powrotem zwiekszona do
100%.

Eksploatacja maszyny

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24

81



Eksploatacja maszyny

8.3

Uwagi dotyczace rozsiewu granulatu slimakobéjczego (np. Mesurol)

A\

OSTROZNIE

Po specjalnej kontroli dawki rozsiewu maszyna nadaje sie do
rozrzucania granulatu slimakobdjczego.

O

Przed rozsiewem granulatu slimakobéjczego:
e  ZastosowacC pokrywe zbiornika.
. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg zespotéw dozujgcych.

. Skontrolowaé szczelno$é zespotéw dozujgcych.

Przed przystgpieniem do rozrzucania granulatu slimakobdjczego
nalezy uwzgledni¢ ponizsze zasady specjalne.

¢ Na terminalu obstugowym wybra¢ Specjalny materiat
rozsiewany drobny.

e  Rozrzucanie granulatu slimakobdjczego musi odbywac sie przy
statej predkosci jazdy, poniewaz regulacja dawki proporcjonalna
do predkosci nie jest aktywna.

. Kalibracji granulatu slimakobdjczego dokonuje sie przy lewej
koncéwce lejka przy pomocy zsuwni do ustawiania odpowiedniej
dawki rozsiewu.

e Automatyczne uzupetnianie zawartosci komory wstepnej przez
tasme nie jest aktywne.

— Zwraca¢ uwage ha oprozniajgcag sie komore wstepng i w razie
potrzeby zalgczy¢ tasme na terminalu obstugowym.

Przed rozsiewem drobnego specjalnego materiatu rozsiewanego
sprawdzi¢ ustawienie zgarniacza przy tasmie, aby materiat
rozsiewany nie wydostawat sie przez szczeline.

> @

PRZESTROGA

Podczas napetniania rozrzutnika odsrodkowego unikaé¢
wdychania pytu z produktow i ich bezposredniego kontaktu ze
skorg (nosi¢ rekawice ochronne). Po zakonczeniu pracy
doktadnie umyé¢ rece i te czesci skory, ktére miaty kontakt ze
srodkiem, woda z mydiem.

NIEBEZPIECZENSTWO

Granulat slimakobéjczy moze by¢ bardzo szkodliwy dla dzieci
i zwierzat domowych (np. pséw). Przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci i zwierzat. Koniecznie przestrzegaé¢
instrukcji uzytkowania producenta srodka!
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Ponadto przy stosowaniu granulatu $limakobdjczego nalezy
przestrzegaé¢ zasad podanych przez producenta srodka oraz
ogolnych zasad ostrozno$ci w kontakcie ze srodkami ochrony ro$lin.

. Podczas rozsiewania granulatu $limakobojczego zwroci¢ uwage,
aby otwory wylotowe byty zawsze dobrze przykryte
rozsiewanym materiatem, a jazda odbywata sie przy statej
liczbie obrotow tarcz rozsiewajgcych. Pozostata ilos¢ wynoszaca
ok. 0,7 kg na kazdg koncowke lejka zostanie prawidtowo
rozrzucona. W celu opréznienia rozsiewacza otworzy¢ zasuwy
i zebra¢ wysypujacy sie materiat (np. na plandeke).

. Srodka $limakobojczego nie wolno miesza¢ z nawozem lub
innymi substancjami, aby rozsiewacz mogt ewentualnie
pracowac¢ w innym zakresie ustawien.
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8.4 Oproéznianie resztek

o

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek dotkniecia

obracajacych sie tarcz rozsiewajacych.

Nie napedza¢ tarcz rozsiewajgcych w celu usuniecia pozostatosci.

PRZESTROGA
Ryzyko potkniecia!

Nie wchodzi¢ na wigczong tasme w celu usuniecia pozostatosci!

Maszyne nalezy oprézniac¢ na postoju napedem
tasmy i mieszadtem.

1. Obrdéci¢ tarcze rozsiewajgcg rekg w taki
sposob, aby otwor w tarczy rozsiewajace;j
ustawiony byt w kierunku srodka
bezposrednio pod otworem zbiornika.

2. Na terminalu obstugowym:
2.1 Otworzy¢ zasuwe.

2.2 Wiaczyc¢ przenosnik tasmowy
i mieszadto.

3. Zakohczy¢ oproznianie, gdy zbiornik bedzie
pusty.

o Pokrywa komory wstepnej nawozu musi by¢ zamknieta.
l W przeciwnym razie mieszadto sie wytgczy i utrudni opréznianie.
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9 Usterki

Usterki

9.1 Usterka hydrauliczna

0 Maszyna wymaga ciggnika z systemem Load-Sensing.
9.2 Usuwanie usterek mieszadta
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo zgniecenia, przyciecia i/lub uderzenia

wskutek przypadkowego zamkniecia sie otwartej,
niezabezpieczonej kraty ochronnej i funkcyjnej!

Przed przystgpieniem do prac w obszarze otwartej kraty ochronnej
i funkcyjnej zabezpieczy¢ otwartg krate ochronng i funkcyjng przed
przypadkowym przemieszczeniem.

9.3 Usterka elektroniczna

Reczne zamykanie zasuwy

nawozu w sytuacjach braku reakcji ze strony uktadu elektronicznego

Reczne zamykanie zasuwy zapobiega przypadkowemu wysypywaniu
wskutek usterki.

1. Odtgczyc¢ uktad elektroniczny od zrédta
zasilania.

2. Wysung¢ reka ttoczysko sitownika.
— Zasuwa zamyka sie.
Sita wymagana do ustawienia: 150 N

3. Wiaczyc¢ terminal obstugowy i skontrolowac
funkcje.
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Usterki
94 Usterki, przyczyny i sSrodki zaradcze
Usterka Przyczyna Sposob usuniecia

Niejednorodny rozdziat
poprzeczny nawozu.

Osady z nawozu na tarczach
rozsiewajgcych i topatkach
rozsiewajgcych.

Oczysci¢ topatki rozsiewajgce
i tarcze rozsiewajgce.

\Wiasciwosci rozsiewanego
nawozu odbiegajg od wtasciwosci
nawozu testowanego przez nas
podczas opracowywania tabeli
rozsiewu.

Prosimy o kontakt z serwisem
nawozowym AMAZONE.

a 05405-501 111

Za duzo nawozu na $ladzie
ciggnika

Niesprawne lub zuzyte fopatki
rozsiewajgce i wyloty.

Sprawdzi¢ topatki rozsiewajace
i wyloty. Niezwtocznie wymienié
niesprawne lub zuzyte czesci.

\Wiasciwosci rozsiewanego
nawozu odbiegajg od wtasciwosci
nawozu testowanego przez nas
podczas opracowywania tabeli
rozsiewu.

Prosimy o kontakt z serwisem
nawozowym AMAZONE.

a 05405-501 111

Tasma nie transportuje materiatu

Za niskie ci$nienie oleju.

Zwiekszy¢ cisnienie oleju
z ciggnika.

Sktadana plandeka nie otwiera
sie /
otwiera si¢ za szybko

Dtawik nie jest poprawnie
wyregulowany.

\Wyregulowac dtawik.

Brak funkcji hydraulicznych

Zasilanie olejem w ciggniku nie
jest wigczone.

\Wigczy¢ zasilanie olejem
W ciggniku.

Przerwany doptyw pradu do bloku
zaworowego.

Sprawdzi¢ przewdd, ztgcza
i styki.

Zabrudzony filtr oleju.

Wymieni¢/oczyscié filtr oleju. ().

Komputer poktadowy nie
wyswietla zadnej funkgciji

Awaria zasilania.

Sprawdzi¢ zasilanie komputera
poktadowego

Tarcze rozsiewajgce nie
zaczynajg sie obraca¢ po
wigczeniu ich w komputerze
poktadowym.

Przycisk wtgczania napedu tarcz
rozsiewajgcych nie jest
przytrzymywany przez co
najmniej 3 sekundy (funkcja
zabezpieczajgca).

Przytrzymac przycisk wigczania
napedu tarcz rozsiewajgcych
przez co najmniej 3 sekundy.

Liczba obrotéw tarcz
rozsiewajgcych nie jest
osiggana.

Za wysokie ci$nienie oleju
W powrocie.

Uda¢ sie do specjalistycznego
warsztatu obstugujgcego

Za wysoka temperatura oleju
hydraulicznego (powyzej 90°C).

Za duzy pobdér mocy.

Zmniejszy¢ predkosé jazdy
podczas pracy.
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Czyszczenie, konserwacja i serwisowanie

10 Czyszczenie, konserwacja i serwisowanie

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymienié¢ na nowe.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac konserwacyjnych, napraw oraz czyszczenia
przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa,
strona 26!

Prace konserwacyjne i naprawy wykonywane pod
ruchomymi czesciami maszyny znajdujacymi sie w pozycji
uniesionej prowadzi¢ tylko wtedy, gdy czesci te sg
zabezpieczone odpowiednimi ztgczami ksztattkowymi przed
przypadkowym opuszczeniem.

Regularna i umiejetna konserwacja pozwala utrzymac
opryskiwacz w dtugotrwatej sprawnosci i zapobiega jego
wczesniejszemu zuzyciu. Regularna i umiejetna konserwacja
jest warunkiem zachowania naszych ustaleh gwarancyjnych.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne AMAZONE
(patrz rozdziat ,,Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty
pomocnicze”, strona 15).

Stosowac wytgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE a
przy montazu uzywac zaciskow wezy wykonanych z V2A.

Specjalna wiedza fachowa jest warunkiem wykonania prac
kontrolnych i konserwacyjnych. Wiedzy takiej nie znajdg
Panstwo w tej instrukcji obstugi.

Przy czyszczeniu i wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
przestrzegaé zasad ochrony $rodowiska.
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Czyszczenie, konserwacja i serwisowanie

O

Przy utylizacji materiatow eksploatacyjnych takich, jak np. oleje i
smary przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw prawa.
Przepisom prawa podlegajg takze czesci, ktére majg kontakt z
materiatami eksploatacyjnymi.

Przy smarowaniu smarownicg wysokocisnieniowg nie mozna
przekraczac¢ 400 bar ci$nienia smarowania.

Kategorycznie zabrania sie

o  wiercenia w podwoziu.

o rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie podwozia.
o  spawania na czesciach nosnych.

W miejscach szczegdlnie krytycznych konieczna jest ochrona
przewodow przez ich ostoniecie lub tez wymontowanie
przewodow

o na czas prac spawalniczych, wiertarskich i szlifierskich.

0  przy pracach z tarczami thgcymi w poblizu przewodow z
tworzywa sztucznego i przewodow elektrycznych.

Przed rozpoczeciem kazdej naprawy doktadnie oczysci¢
maszyne woda.

Naprawy maszyny nalezy koniecznie wykonywac przy
nienapedzanej pompie.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac w ramach
pielegnacji i konserwacji koniecznie odtgczy¢ kabel maszyny
oraz doptyw prgdu od komputera poktadowego. Dotyczy to
w szczegolnosci prac spawalniczych przy maszynie.
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10.1 Czyszczenie

Czyszczenie, konserwacja i serwisowanie

O

Ze szczegolng starannosciag kontrolowac¢ przewody i weze
uktadu hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego.

Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewodéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjkg
wysokocisnieniowg/wytwornicg pary wodnej lub
rozpuszczalnikami smaréw.

Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikdéw przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowg / wytwornicg pary

O

Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokoci$nieniowg /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac
nastepujgcych punktow:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej / wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania i fozyskowania.

o  Zawsze zachowywac minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyng.

o Podczas korzystania z myjek wysokocisnieniowych
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

Po uzyciu oczysci¢ maszyne normalnym strumieniem wody
(narzedzia naolejone czysci¢ wylgcznie na stanowiskach do
mycia z separatorami oleju).

Szczegdlnie starannie czysci¢ otwory wylotowe i zasuwy.

Usuwac¢ osady z nawozu na tarczach rozsiewajgcych i topatkach
rozsiewajgcych.

Przed przystapieniem do czyszczenia otworzy¢ klape
odprowadzajgcg wode zbiornika za pomocg dzwigni recznej. Po
zakonczeniu czyszczenia z powrotem zamkngc.

Suche maszyny konserwowacé srodkiem antykorozyjnym.
(Stosowac wytgcznie biodegradowalne srodki ochrony).

Maszyne odstawia¢ z otwartymi zasuwami zamykajgcymi.

Tarcze rozsiewajgce czysci¢ szczegdlnie doktadnie i chroni¢
przed korozja.

oRéwniez elementy ze stali nierdzewnej korodujg w kontakcie

z materiatem rozsiewanym, jednak nie prowadzi to do
pogorszenia funkgiji.
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10.2

Punkty smarowania — przeglad

O

Przesmarowac wszystkie smarowniczki (uszczelki utrzymywac w
stanie czystym).

Maszyne smarowa¢ w podanych odstepach
czasu (roboczogodziny h).

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
foliowymi znaczkami.

Przed rozpoczeciem smarowania starannie
oczysci¢ punkty smarowania i smarownice tak,
aby do tozysk nie zostat wttoczony brud.
Catkowicie wycisng¢ z tozysk zanieczyszczony
smar i zastgpi¢ go nowym!

Srodki smarowe

- MD114

Do smarowania stosowaé nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

dodatkami EP.

Firma Nazwa srodka smarnego
ARAL Aralub HL2

FINA Marson L2

ESSO Beacon 2

SHELL Retinax A

Punkt smaro-
wania

Czestotli- | Liczba
wos¢

(1)

Komora wagowa

1000 h 4

()

t ozyska kotnier-
zowe tasmy

100 h 2

Do smarowania tozysk piast kot stosowac wytgcznie specjalny smar
dtugotrwaty BPW o temperaturze kroplenia powyzej 190°C.
Nieprawidtowe smary lub nadmierne ilosci mogg prowadzi¢ do

uszkodzen.

Zmieszanie smaru zmydlonego litem ze smarem zmydlonym sodem
moze doprowadzi¢ do uszkodzen wskutek braku tolerancji.
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10.3 Plan konserwacji i przegladéw — zestawienie

. Prace konserwacyjne i przeglady wykonywaé¢ w okresach
0 przypadajacych jako pierwsze.

. Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji
obcej.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Skontrolowac weze / rury i ztgczki pod kgtem widocznych
brakéw / nieszczelnych przytaczy.

Usung¢ przetarcia na rurach i wezach.
Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone weze i rury.

Niezwtocznie likwidowac nieszczelnosé przytaczy.

Jednorazowo po 50 roboczogodzinach

Element Praca konserwacyjna patrz strona| Praca warsztatowa

Przektadnia katowa e Wymiana oleju 103

Po pierwszej jezdzie pod obcigzeniem

Element Praca konserwacyjna patrz | Praca warsztatowa
strona

Uktad hydrauliczny . Kontrola szczelnosci 98

. Kontrola wezy pod katem wad

Codziennie

Element Praca konserwacyjna patrz | Praca warsztatowa
strona

Cala maszyna ° Kontrola pod katem widocznych

brakéw

Zbiornik powietrza hamulca

Odwodnienie zbiornika powietrza 97

pneumatycznego
Klapa regulacyjna . Kontrola swobodnego dziatania
i ew. regulacja
Otwory przelotowe . Oczyszczenie 7
Mieszadto o Kontrola pod katem uszkodzen
topatki rozsiewajace e  Kontrola stanu, w razie potrzeby 93
wymiana
Filtr oleju hydraulicznego . Kontrola wskaznikd
zanieczyszczenia, ew| 102
czyszczenie lub wymiana
Co miesiac/50 roboczogodzin
Element Praca konserwacyjna patrz | Praca warsztatowa
strona
Uktad hydrauliczny . Kontrola szczelnosci 98
) Kontrola wezy pod kgtem wad
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Co roku/1000 roboczogodzin

Element Praca konserwacyjna patrz [ Praca warsztatowa
strona
Przenos$nik tasmowy e  Kontrola centralnego potozenia X
przenosnika tasmowego 96
w podstawie przenosnika

W razie potrzeby

Element Praca konserwacyjna patrz | Praca warsztatowa
strona
Przenosnik tasmowy e W przypadku nieregularnego biegu | 94
naciggngc¢ tasme
WindControl . Kontrola wysiegnika 95

10.4 Kontrola wysiegnika WindControl

Wysiegnik sprawdzi¢ w pozycji roboczej pod
katem braku luzu zamocowania.

W razie potrzeby dokreci¢ srube i nakretke
kontrujaca.
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10.5 Wymiana topatek rozsiewajacych

W przypadku korzystania z tarczy rozsiewajgcej TS 3 z teleskopem D
pod krétkg topatka rozsiewajgcg zamontowaé dodatkowg mase

o wyréwnowazajaca i zabezpieczy¢ nakretkg motylkowa!

Przy wymianie topatek rozsiewajgcych uzy¢ dotaczonej pasty
montazowej. Tylko w taki sposéb mozna uzyskaé podany moment
dociggania.

Wymagany moment dokrecenia: 19,3 Nm

() . Stan techniczny topatek rozsiewajgcych w duzym stopniu
l przyczynia sie do uzyskania rwnomiernego rozdziatu
poprzecznego nawozu na polu (tworzenie pasm).

e  topatki rozsiewajgce sg wykonane ze stali nierdzewnej
0 wyjagtkowej odpornosci na zuzycie. Jednak nalezy pamietac,
ze topatki rozsiewajgce sg czesciami zuzywajgcymi sie.

Lopatki rozsiewajgce nalezy wymienia¢ po zauwazeniu perforacji
wskutek Scierania.
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10.6 Przenosnik tasmowy z automatycznym sterowaniem tasmy

Przenosniki tasmowe (1) majg tendencje do
ustepowania pod wptywem obcigzenia

w przypadku potozenia pod skosem, ktére
wystepuje na przykfad na zboczach, lub
jednostronnego zatadunku. Tasma biegnie wtedy
na zewnatrz. Uciekaniu przenosnika tasmowego
na jedng strone w rozsiewaczach zaczepianych
AMAZONE ZG-TS zapobiega automatyczne
sterowanie tasmy.

Tasma przeno$nika jest zamocowana

w podstawie przenosnika z automatycznym
sterowaniem tasmg miedzy bebnem napedowym
(2) a bebnem zwrotnym (3).

Beben napedowy jest na sztywno przymocowany
w podstawie przenosnika, natomiast beben
zwrotny moze sie obracac dookota osi
wychylenia (4). Tadma przenosnika przebiega
dodatkowo miedzy dwoma rolkami sterujgcymi
(5), ktore sg potaczone przez rame sterujgcy (6)
z bebnem zwrotnym.

Jesli tasma przenosnika ucieka na zewnatrz
wskutek jednostronnego obcigzenia, rolki
sterujgce kopiujg ten ruch. To z kolei prowadzi
do obrotu bebna zwrotnego dookota osi
wychylenia. Przez to zwieksza sie odstep miedzy
bebnem zwrotnym a bebnem napedowym po
stronie, na ktérg przesuwa sie tasma
przenos$nika.

Wiekszy odstep sprawia, ze tasma przenosnika
powraca na $rodek i pozostaje na nim.

94

ZG-TS 01 BAG0203.10 03.24



Nacigganie tasmy przenosnika:

Czyszczenie, konserwacja i serwisowanie

Tasma przenos$nika jest zamocowana w podstawie przenosnika

z naprezeniem wstepnym zapewniajacym jej stabilny i rbwnomierny
bieg. Jesli sie zdarzy, ze tasma przenosnika bedzie przebiegac
nieréwnomiernie, nalezy jg naciggng¢ z obu stron w nastepujacy
sposob:

1. Zdemontowac ostone (1).
2. Poluzowac nakretki kontrujgce (2).

3. Zwiekszy¢ naprezenie wstepne przy pomocy nakretek
regulacyjnych (3).

®

W skok regulacji nakretek regulacyjnych (3) musi by¢ identyczny
z obu stron podstawy przenosnika. Regulacja obu nakretek
nastawczych o 1% obrotu.

4. Dokreci¢ nakretki kontrujgce.

5. Sprawdzi¢, czy tasma przenosnika jest znéw réwnomiernie
napedzana.
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Centrowanie przenosnika tasmowego

Jesli automatyczne sterowanie tadmy nie zapobiega ,uciekaniu”
tadmy przeno$nika na zewnatrz, nalezy wyregulowac beben
napedowy.

W przeciwnym razie nawoz bedzie wyptywac przez podstawe
przenosnika na zewnatrz.

Regulacja jest konieczna, jesli tasma przenosnika jest przesunieta
o ponad 10 mm. Przeprowadzi¢ pomiar kontrolny pod maszyna.

Dokona¢ regulacji z lewej strony.

1. Poluzowa¢ sruby bocznych blach uszczelniajgcych (1) z obu
stron, skrobaka tasmy przenosnika (2) i skrobaka bebna
napedowego z lewej strony (3).

Poluzowac sruby lewego tozyska kotnierzowego (4).

Wyregulowac¢ tasme przenosnika przy pomocy sruby
regulacyjnej (5) o 1/2 obrotu i zabezpieczy¢ nakretkami.

e  Tasma przenosnika ,ucieka” w lewo — wykreci¢ srube
e  Tasma przenosnika ,ucieka” w prawo — wkreci¢ srube

4. Dokreci¢ sruby lewego tozyska kotnierzowego i zwréci¢ uwage,
aby tozysko kotnierzowe przylegato do sruby regulacyjne;j.

5. 971 Wigczyé tasme przenosnika na 5 minut za pomocag
funkcji Opréznianie zbiornika na terminalu obstugowym.

Réwnoczesnie druga osoba musi obserwowac tasme
przenosnika.

6. Jesli tasma przenosnika nie wysrodkuje sie, powtorzyc
regulacje.

7. Dokreci¢ sruby bocznych blach uszczelniajgcych, skrobaka
tasmy przenosnika i skrobaka bebna napedowego. W kazdym
przypadku zachowa¢ wymiar szczeliny wynoszgcy 0 mm.

o
R podczas nastepnego rozsiewu nawozu zwraca¢ uwage na
szczelnos¢ podstawy przenosnika.
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10.7 Kontrola klapy regulacyjnej, otworéw przelotowych, mieszadta

Czyszczenie, konserwacja i serwisowanie

1. Zwolni¢ przycisk blokujgcy pokrywy (1).
2. Podnies¢ pokrywe.

3. Sprawdzi¢, czy klapa regulacyjna dziata bez
oporéw, w razie potrzeby wyregulowaé
pierscienie nastawcze.

4. Poluzowa¢ srube na ostonie (1) otworow
montazowych i zdjgé ostony.

Oczysci¢ otwory przelotowe.
Zamontowac ostone.

Skontrolowa¢ mieszadto pod katem
uszkodzen.

8. Zamkngc¢ pokrywe.
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10.8

Instalacja hydrauliczna

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju
wydostajacego sie pod wysokim ciSnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekow bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodoéw hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skoére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenhstwo infekc;ji!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane niezamierzonym kontaktem
z olejem hydraulicznym!

Zastosowac $rodki pierwszej pomocy:

Po narazeniu drég oddechowych:
o  Zadne szczegolne $rodki nie sg konieczne.

Po kontakcie ze skora:
o  Zmy¢ duzg iloscig wody z mydtem.
Po kontakcie z oczami:

o Ptukaé oczy przez kilka minut przy otwartej szparze
powiekowej pod biezgca woda.

Po potknieciu:
o  Skorzysta¢ z pomocy lekarskie;.
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Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotagczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazac na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawacé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé wylgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szedciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidiowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢,
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczeh hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowacé sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

10.8.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

(1) Kod konfekcjonera (A1HF)

(2) Data produkcji weza hydraulicznego (02 04

= luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze (210 bar).

29c260
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10.8.2 Okresy konserwacji

1.
2.

Po pierwszych 10 roboczogodzinach, a nastepnie co 50
roboczogodzin

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydrauliczne;.

Jesli to konieczne, dociggng¢ ztgcza srubunkdw.

Przed kazdym uruchomieniem

1.

Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakoéw.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy - przewodéw hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

10.8.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodow hydraulicznych

O

Kryteriow inspekcyjnych nalezy przestrzegac dla wtasnego
bezpieczenstwa i w celu redukcji obcigzenia srodowiska!

Weze wymieniac, jesli spetnione jest przynajmniej jedno kryterium
Z nastepujgcego zestawienia:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przecieg, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacije, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi weza.
W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem lub przy zginaniu
(np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie pecherzy, miejsca
zgniecen, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgce znaczenie ma data produkcji weza hydraulicznego
podana na armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkgji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010.
Informacje na ten temat, patrz ,Oznaczenie wezy
hydraulicznych”.

Przyczyna nieszczelnosci wezy/rur i ztgczek jest czesto:

brak o-ringéw lub uszczelek

uszkodzone lub Zle zatozone o-ringi

kruche lub znieksztatcone o-ringi lub uszczelki
ciata obce

niepoprawnie zamocowane obejmy wezy
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10.8.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

Stosowac

e wylgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE. Te weze
zamienne sg odporne na obcigzenia chemiczne, mechaniczne
i cieplne.

. koniecznie obejmy wezy z V2A podczas montazu wezy.

Podczas montazu i demontazu wezy hydraulicznych koniecznie
przestrzegaé nastepujgcych zasad:
e  Zwraca¢ uwage na zachowanie czystosci.e Weze

hydrauliczne nalezy koniecznie montowac tak, aby we
wszystkich stanach roboczych

o  wyeliminowac¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masa wiasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowa¢ obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowac¢ dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze — przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze —
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekraczaé¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

® ) Przy dotgczaniu wezy — przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
l zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie

wygiecia i/lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

e  Weze hydrauliczne mocowaé w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytoéw wezy tam,
gdzie przeszkadzac one bedg naturalnym ruchom wezy i
zmianie ich dtugosci.

. Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

10.8.5 Montaz armatury wezy z o-ringiem i nakretka ztagczkowa
1. Przykreci¢ nakretke zlgczkowa najpierw reka.

2. Nastepnie dokreci¢ nakretke ztgczkowg kluczem o co najmniej Va
do maksymalnie %2 obrotu.

Srubunkéw z o-ringiem nie wolno dokrecaé tak mocno, jak $rubunkéw
0 z piers$cieniami zacinajgcymi!
Jesli nakretka ztgczkowa zostanie dokrecona mocniej niz podano,
Srubunek stozkowy moze peknaé (w szczegodlnosci przy czopach do
wspawania sitownikéw hydraulicznych).
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10.9 Filtr oleju hydraulicznego

Filtr oleju hydraulicznego (1) ze wskaznikiem
zanieczyszczenia filtra (2).

. Zielony filtr w petni sprawny
e  Czerwony wymienic filtr
Kontrola stopnia zanieczyszczenia filtra oleju

Olej hydrauliczny musi by¢ rozgrzany do
temperatury robocze;.

1. Wecisng¢ wskaznik zanieczyszczenia filtra.
2. Pracowac¢ dalej maszyna.

3. Obserwowac wskaznik zanieczyszczenia
filtra.

Wymiana filtra oleju

W celu wymontowania filtra odkreci¢ pokrywe
filtra i wyjgc filtr.

PRZESTROGA
Wczesniej zredukowaé cisnienie

w ukladzie hydraulicznym do zera!

Po wymianie filtra oleju wcisng¢ z powrotem
wskaznik zanieczyszczenia.

— Zielony pierscieh znéw widoczny.

10.10 Przektadnia przenosnika tasmowego

Olej przektadniowy: SAE 090
llo$¢ napetnienia: 1,21
Prawidtowy poziom oleju przy L = 132 mm

Wymiana oleju nie jest konieczna!
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10.11 Wymiana oleju przektadnia katowa

—_

Zdemontowac blache pod przektadnig.

N

Podstawi¢ pojemnik pod przektadnie
katowa.

Wyjac¢ korek spustowy.

3
—  Olej wycieka.

»

Zdemontowac krociec wlewu/czujnik.

o

Zamontowac¢ ponownie korek spustowy,
zastosowaé nowg poktadke miedziana.

o

Napeic przektadnie olejem.

Zamontowac z powrotem krociec
wlewu/czujnik.

o  Uzy¢ nowy o-ring.

o  Walcowg cze$¢ czujnika zabezpieczy¢
przed wilgocig duzg iloscig smaru

8. Zdemontowane czesci ponownie
zamontowad, ponownie usung¢ srube
mocujgcyg sprezyn naciggowych.

e Olej: ISO VG 150 EP / SAE 90

. llo$¢ oleju: 0,23 |

10.12 Tarowanie rozsiewacza

Jesli przy pustym rozsiewaczu komputer poktadowy nie wskazuije
ilosci napetnienia 0 kg (+/- 5 kg), nalezy przeprowadzi¢ jego
tarowanie

(patrz instrukcja obstugi komputera poktadowego).

Moze sie tak zdarzy¢ na przyktad po zamontowaniu akcesoriéw
specjalnych.

10.13 Kalibrowanie rozsiewacza

Jesli od nowa starowany rozsiewacz po napetnieniu nie wskazuje
prawidtowej iloSci napetnienia, nalezy ponownie przeprowadzi¢ jego
kalibracje

(patrz instrukcja obstugi komputera poktadowego).
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10.14 Momenty dokrecenia srub

8.8 S ‘
10.9 D)) [ =
12.9 A
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 o4 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 290 405 485
M 18x1,5 27 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 3 780 1100 1300
M 27 1050 1500 1800
M 27x2 4 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
0
A2-70 ¢ Y
A4-70 () | =
M M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 2,4 4,9 8,4 20,6 | 40,7 | 70,5 112 174 242 342 470 589

O

Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.

Przestrzega¢ specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych
w rozdziale Konserwacja.
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Schemat potaczen hydraulicznych

Schemat potaczen hydraulicznych
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