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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

. 11 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

\ /| UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazdéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

Numerowane instrukcje czynnosci

Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymagane;j
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.1 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzakka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia
Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypelnionego
trojkgta skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnosc¢ obslugowa

Instrukcje czynnosci bez kolejnosci

Instrukcje czynnosci, ktére nie muszg by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi trojkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnosc¢ obstugowa

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos¢ obstugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramkag, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze instrukcje obstugi sg
regularnie aktualizowane. Dzieki propozycjom ich
poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Propozycje
prosimy nadsyla¢ droga listowg, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Ruch drogowy

Nie uzywaé¢ komputera lub terminala obstugowego podczas jazdy po drogach
Odwrécenie uwagi kierowcy moze doprowadzi¢ do wypadkéw i obrazen ciala, ze $miercig wigcznie.

» Nie obstugiwa¢ komputera lub terminala obstugowego podczas jazdy po drogach.

2.2 Konserwacja i przechowywanie

Szkody spowodowane przez zwarcie

Jesli w ciggniku lub zaczepionym albo zawieszonym narzedziu przeprowadzane sg prace serwisowe,
wystepuje ryzyko zwarcia.

» Przed przystgpieniem do prac serwisowych
roztgczy¢ wszystkie potgczenia miedzy terminalem lub komputerem obstugowym a ciggnikiem.

Szkody spowodowane przez przepiecie

Podczas prac spawalniczych przy ciggniku lub zaczepionym albo zawieszonym narzedziu komputer lub
terminal obstugowy moze ulec uszkodzeniu wskutek przepiecia.

» Przed przystqpieniem do spawania
roztgczy¢ wszystkie potgczenia miedzy terminalem lub komputerem obstugowym a ciggnikiem.

Szkody spowodowane przez nieprawidtowe czyszczenie

» Komputer obstugowy i terminal obstugowy czysci¢ wytgcznie wilgotng, miekka $ciereczka.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Zmiany w budowie

Szkody spowodowane przez nieprawidlowg temperature roboczg i temperature przechowywania

Nieprzestrzeganie temperatury roboczej i temperatury przechowywania moze doprowadzi¢ do uszkodzen
komputera lub terminala obstugowego oraz do nieprawidiowosci w dzialaniu, a przez to — do powstania
niebezpiecznych sytuaciji.

» Komputer lub terminal obstugowy uzytkowa¢ wytgcznie w temperaturze od -20°C do +65°C.

» Komputer lub terminal obstugowy przechowywac¢ wytgcznie w temperaturze od -30°C do +80°C.

2.3 Zmiany w budowie

Niedopuszczalne zmiany i niedopuszczalne uzycie

Niedopuszczalne zmiany i niedopuszczalne uzycie moze mie¢ negatywny wplyw na bezpieczenstwo
uzytkownika, zywotnos¢ lub/i funkcje terminala obstugowego.

» Na komputerze lub terminalu obstugowym dokonywaé tylko zmian, ktére opisane sg w instrukcji obstugi
komputera lub terminalu obstugowego.
» Komputer lub terminal obstugowy wykorzystywa¢ zgodnie z przeznaczeniem.

» Nie otwiera¢ komputera lub terminala obstugowego.

» Nie ciagnaé za przewody.

2.4 Wyswietlacz

Ryzyko wypadku spowodowane przez btedne wskazania na wyswietlaczu

W przypadku btedéw wyswietlacza lub ograniczenia widocznosci ekranu przypadkowo aktywowane mogg
zostac funkcje, ktére uruchomig funkcje maszyny. Osoby moga odnies¢ obrazenia lub smieré.

» Jesli widocznos¢ ekranu wyswietlacza jest ograniczona,

przerwac obsluge.

» Jesli wskazanie wyswietlacza jest btedne,
uruchomi¢ ponownie komputer obstugowy lub terminal obstugowy.

Ryzyko wypadku spowodowane przez nieprawidtowe gesty na ekranie

Podczas wykonywania nieprawidiowych gestow na ekranie istnieje ryzyko przypadkowego nacisniecia
przyciskow sterowania maszyny, co doprowadzi do uruchomienia funkcji maszyny. Osoby mogg odnies¢
obrazenia, a nawet $mier¢.

» Gesty rozpoczyna¢ na krawedzi wyswietlacza.
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3 | Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Za pomoca terminala obstugowego steruje sie
urzgdzeniami rolniczymi.

e Instrukcja obstugi jest czescig komputera
obstugowego. Komputer obstugowy jest
przeznaczony wytgcznie do uzytku zgodnego
Z niniejszg instrukcjg obstugi. Zastosowania
komputera obstugowego, ktore nie zostaty
opisane w niniejszej instrukcji obstugi, moga
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub
Smierci os6b oraz do uszkodzenia maszyny
i szkod materialnych.

e Inne uzycie niz opisane we
fragmencie dotyczacym uzytkowania zgodnego
z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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4 | Opis wyrobu

Opis wyrobu

4.1 Komputer obstugowy w zestawieniu

T % @: 12;:Iuﬂ @ ::lr'

|I| Przyciski nawigacyjne |Z| Przyciski menu
@ Wigczanie i wylgczanie E Wyswietlacz
|E| przyciski funkcyjne

4.2 Funkcja komputera obstugowego

Komputer obstugowy steruje funkcjami maszyny
i pelni zadanie terminala wskaznikowego.
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4 | Opis wyrobu
Przyciski funkcyjne

e uruchamianie i zatrzymywanie dozowania

e wstepne dozowanie nawozu lub mikrogranulatu

e wprowadzanie ustawieh maszyny

e zarzgdzanie produktami

e kalibrowanie dawki rozsiewu nawozu lub

mikrogranulatu

e wprowadzanie dosypanej ilosci nawozu lub

mikrogranulatu

e Kkorzystanie z o$wietlenia roboczego

e aktywacja funkcji oczka wodnego

e oproznianie zbiornika nawozu

e wyswietlanie dokumentac;ji

4.3 Przyciski funkcyjne

Przycisk

Funkcja

wigczanie lub wylgczanie oswietlenia roboczego

Wigczanie lub wylgczanie trybu oczka wodnego

Wstepne dozowanie

ON/OFF

Wigczanie lub wylgczanie maszyny

Zmniejszanie ilosci zgdanej

Zwiekszanie ilosci zgdanej

100%

llo$¢ zgdana na 100%

ol

Konfigurowanie znacznikow sladéw

7

Zmiana znacznikéw sladow

'__l" Napetianie zbiornika dozowanego materiatu
\~
\l_/ Opro6znianie zbiornika dozowanego materiatu
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4 | Opis wyrobu
Przyciski menu

4.4 Przyciski menu

Przycisk Menu

Kalibrowanie dawki rozsiewu

dokumentowanie pracy

> 11| G ]

Wyswietlanie menu Praca

Konfigurowanie materiaiu siewnego

Ustawienia

)

4.5 Przyciski nawigacyjne

Przycisk Menu

Wybor w goére

v Wybér w dét

Zatwierdzanie wyboru

>< Anulowanie wyboru

4.6 Wskazanie robocze

|I| Dawka rozsiewu nawozu lub mikrogranulatu ﬂ

Stan pozycji roboczej T\

Wskazanie doktadnosci rozdzielania

i
0.0 km/h 0.0 ha
} I 0.0 kg/haJ

100%

Cisnienie dmuchawy

Liczba obrotéw dmuchawy

Stan znacznikéw sladéw

Funkcja maszyny

Dawka rozsiewu materialu siewnego
Predkos¢ jazdy

Stan napetienia

2] &l [o] [=] 3] [o] [o] [2] [«] [v]

Licznik powierzchni
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4 | Opis wyrobu

Tabliczka znamionowa

4.7 Tabliczka znamionowa

Numer czesci
Zakodowana data kalendarzowa

Numer wersji

(] [«] [d] [2]

Numer seryjny

Numer urzadzenia

Zakodowana data kalendarzowa

] [o] [2]

Typ

AMAZDONE
[1]——nNixxx

CAXXXX U K
%:x cA 3

[4 ——xxxxx F@ E\/ ofd0
El&

AMAZONE

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen

Gerate-Nr. I;E:I I:IZl:l Egm
E ]

Typ [ 3] H
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5 | Podtaczanie komputera obstugowego

Podigczanie komputera obstugowego

Podtaczy¢ zasilanie |I|

Podtaczy¢ wtyczke maszyny |Z|

W zaleznosci od wyposazenia maszyny
podigczy¢ kabel sygnatowy |§| do rejestrowania

predkosci.

zastosowac uchwyt |z| do montazu komputera
obslugowego w kabinie ciggnika.

E

b &
Imp./100m

12
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6 | Podstawowa obstuga

Podstawowa obstuga

6.1 Wiaczanie i wylgczanie komputera obstugowego
» Aby wiqczy¢ komputer obstugowy,
przytrzymac nacisniety przycisk zak/wyt d)
=» Rozlegnie sie akustyczny sygnat ostrzegawczy.

» Aby wytqczy¢ komputer obstugowy na czas
jazdy po drogach,

przytrzymacé nacisniety przycisk zat./wyt (I)

6.2 Poruszanie sie po menu

1. Aby dokonac¢ wyboru,

nacisng¢ zadany przycisk A lub v
2. Aby zatwierdzi¢ wybdr,

nacisngc¢ przycisk \/
3. Aby anulowacé wybér,

nacisngc¢ przycisk ><

4. Aby powrdci¢ w menu o jednq strone,

na wyswietlaczu zaznaczy¢ pole E i nacisngé

przycisk \/
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6 | Podstawowa obstuga

Wprowadzanie wartosci liczbowych

6.

Aby wyjsé¢ z menu,

na wyswietlaczu zaznaczy¢ pole i nacisngé
przycisk \/

Aby zmienic strone menu,

na wyswietlaczu zaznaczy¢ pole M

i nacisng¢ przycisk \/

6.3 Wprowadzanie wartosci liczbowych

Wartosci liczbowe wprowadzaé w cyfrach od lewej do
prawej strony. W razie potrzeby stosowac przecinek.

1. Wybrac zgdang wartos¢ cyfrowg przyciskiem

N i/ \ 0.000
2. nacisngé \/ 4 7 0

8
3. Czynnos¢ powtarzac z kazdg wartoscia liczbows. \/
, 6 9 c

4. Aby zatwierdzi¢ wprowadzone dane,

nacisng¢ \/ aby

lub

anulowaé wprowadzone dane

nacisng¢ ><
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7 | Ustawienia maszyny

Ustawienia maszyny

7.1 Regulacja dozownika

L. nacisnae SO [ DOZOWNIK
Kroki ilosciowe 10
2. Wybra¢ dozownik. )
Czas do 2
. . \/ wstepnego dozowania S
3. nacisngc¢ .
Informacja przy D
4. Aby okresli¢ procent, o ktéry zmieniana bedzie pustym zbiorniku
dawka rozsiewu przyciskami w menu Praca, oe \
w punkcie "Kroki ilosciowe" wprowadzi¢ zgdang
wartos¢ procentowa.
5. Wprowadzi¢ czas trwania wstepnego dozowania
nawozu lub mikrogranulatu.
6. Jesli nadzorowany bedzie zapas nawozu,
Aktywowac¢ "Informacje przy pustym zbiorniku".
7. Przejs¢ na nastepng strone. @ DOZOWNIK
o . . . Uklad monitorowania
8. Jesli monitorowanie watka dozujgcego ma
J jaceg Walek dozuj. nawoz D

zosta¢ aktywowane,

wybra¢ "Monitorowanie watka dozujgcego".

7.2 Konfigurowanie monitorowania predkosci obrotowej dmuchawy

Dmuchawa rozdzielajgca wytwarza nadcisnienie

w rozdzielaczu ziarna. Dmuchawa rozdzielajgca
napedzana jest przez WOM lub hydraulicznie. Istnieje
mozliwo$¢ ustawiania nastepujgcych parametréw
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7 | Ustawienia maszyny

Konfigurowanie monitorowania predkosci obrotowej dmuchawy

dmuchawy w celu monitorowania warunku
utrzymywania podczas pracy:

e Zadana liczba obrotéw
e Cisnienie dmuchawy

e W maszynach ze zbiornikiem przednim
mozna dodatkowo kontrolowac¢ liczbe obrotow
dmuchawy na dmuchawie ttoczgcej z napedem
hydraulicznym.

1. nacisngc¢ {1&)}

2. Wybra¢ dmuchawe.

3. nacisngé \/

4. W punkcie "Zad. liczba obrotéw" wprowadzic¢
zadang liczbe obrotéw dmuchawy.

lub

W punkcie "Pr. zad. licz. obr." nacisng¢ @.

5. Rozpedzi¢ dmuchawe do zadanej liczby obrotéw.

6. Nacisng¢ "Zapisz".

7. Aby okresli¢ odchylenie od zadanej liczby
obrotéw, przy ktérym generowany bedzie
alarm,

w punkcie "Granica alarmu” poda¢ odchylenie
w procentach.

8. Przejs¢ na nastgpna strone.

9. Jesli ma by¢ monitorowane cisnienie w
dmuchawie rozdzielajqcej,
aktywowac opcje "Monit. cisnienia dmuchawy".

(<) DMUCHAWA
Zad. liczba obrotow 390.0
1/min
Pr. zad. licz. obr. @
; 10
Granica alarmu %

o0 |

PROGR. ZAD. LICZBY OBR

Rozpedzic dmuchawe do
zadane) liczby obrotow!

Aktualna liczba obr. dmuch.

@E 3790 1/min
[ Zapisz [
[« DMUCHAWA
Cisn. dmuchawy
cisn. dmuchawy
o0

16
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Konfigurowanie analogowego czujnika pozycji roboczej

7.3 Konfigurowanie analogowego czujnika pozycji roboczej

Analogowy czujnik pozycji roboczej wykrywa, czy
maszyna znajduje sie w pozycji roboczej |I| Gdy
maszyna jest wigczona i ustawiona w pozycji
roboczej, uruchamiane sg elektryczne napedy
dozownikow, jesli wykrywany jest sygnat predkosci.
W pozycji do nawrotow @ elektryczne napedy
dozownikéw sg automatycznie zatrzymywane. Aby
ustali¢, kiedy maszyna znajduje sie w pozyciji
roboczej, pozycje podaje sie jako wartosé
procentowg catej drogi przestawiania. Pozycje mozna
zaprogramowac.

Aby ustali¢ calg droge przestawiania analogowego

czujnika pozycji roboczej, nalezy zaprogramowac
wartosci graniczne.

WSKAZOWKA

Funkcja monitorowania czujnikow optycznych
dziata tylko w pozycji roboczej. Materiat siewny
jest rozsiewany, gdy dmuchawa pracuje i koto
glebowe porusza sie.

1. nacisngc {C:)}

2. Wybra¢ czujnik pozycji roboczej.

3. nacisngé \/

4. Aby zaprogramowaé wartosci graniczne,

w punkcie "Program. wart. gran." nacisngé {O»}.

5. Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;.

6. Nacisngc¢ "Dalej".

w T
~ O
o |
o Tl

Xe:

T
|
.
:
m

<] POZYCJA ROBOCZA

Progr. pkt. przel. gE)_}
Program. wart. gran. g@}

| B |

PROGRAM. WART. GRAN.
Ustaw maszyne

w pozycji roboczej!

Zakres pom.
czujnika

|
H Dalej H
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Konfigurowanie analogowego czujnika pozycji roboczej

7. Podnies¢ calkowicie maszyne.

8. Nacisnac¢ "Zapisz".

9. Jesli wartosci procentowe punktéw
przetqczania sq nieznane,

w punkcie "Progr. pkt. przel" nacisngc g:o}.

WSKAZOWKA

Prawidiowe ustawienie punktéw przetgczania

jest wazne z punktu widzenia precyzyjnego
przetgczania napeddéw dozownikéw na polu.

W zaleznos$ci od wyposazenia w maszynie
zastosowana moze by¢ wersja elektryczna
napedoéw dozownikéw nawozu lub mikrogranulatu.

Wartosci ,Dozowanie WL.” i ,Dozowanie WYL.”
powinny by¢ w miare mozliwosci bardzo od siebie
oddalone.

10. Ustawi¢ podnosnik na wysokosci punktu
przetgczania "Dozowanie WYL."

11. Nacisna¢ "Dalej".

12. Ustawi¢ podnosnik na wysokosci punktu
przetgczania "Dozowanie WL."

13. Nacisngc¢ "Zapisz".

PROGRAM. WART. GRAN.

Podnies calkowicie maszyne!

N
' Zakres pom.
czujnika
L |

[ Zapisz [

PROGR. PUNKTOW PRZEL.
Ustawic podnosnik na zadanej
wysokosci dla punktu przelaczanial
100%

16 Dozowanie WYL.
0%

[ Dalej [

PROGR. PUNKTOW PRZEL.
Ustawic podnosnik na zadanej
wysokosci dla punktu przelaczanial
100%
74 Dozowanie WL.

16 Dozowanie WYL.
0%

[ Zapisz [

18
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Konfigurowanie rejestrowania ziaren

Jesli wartosci procentowe punktéw przetgczania sg
Zznane, mozne je wprowadzi¢ bezposrednio.

14. Przejs¢ na nastepng strone.
15. W punkcie "Punkt przetgczania Dozowanie

WL." i "Punkt przetgczania Dozowanie WYL."
wprowadzi¢ warto$¢ procentowg pozycji robocze;.

(€] POZYCJA ROBOCZA

Punkt przelaczania
Dozowanie WL.

Punkt przelaczania
Dozowanie WYL.

60
%

40
%

7.4 Konfigurowanie rejestrowania ziaren

1. nacisngé é:é}

2. Wybrac rejestrowanie ziaren.

3. nacisngé \/

4. Aby unikng¢ generowania alarméw na krétko
po rozpoczeciu rozsiewu,
w punkcie "Czas do rozpoczecia kontroli" ustawi¢
opOznienie nadzorowania.

W menu Praca rejestrowanie ziaren reprezentowane
jest przez wykresy stupkowe. Wykresy stupkowe
wskazujg odchylenie od zadanej dawki rozsiewu.
Zakres wyswietlania wykresow stupkowych
odpowiada okreslonej wartosci procentowej zadanej
dawki rozsiewu.

5. W punkcie "Zakres wyswietlania wykreséw
stupkowych" wprowadzi¢ wartos¢ procentowg.

6. Aby okresli¢ odchylenie od zadanej dawki
rozsiewu, przy ktérym generowany bedzie
alarm,

w punkcie "Granica alarmu Rzecz. ilo$¢ naw."
poda¢ w procentach odchylenie od zadanej dawki
rozsiewu.

(] REJESTROWANIE ZIAREN

Czas do rozpoczecia
kontroli

Zakres wyswietlania
wykresow slupkowych

Granica alarmu
Rzecz. ilosc naw.

8
S

10
%

10
%
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7. Przejéc': na nastepna Strone. @ REJESTROWANIE ZIAREN
Czulosc 100
czujnika optycznego %
Wzmocnienie sygnalu niski

L 1

Za pomocg czutosci czujnikdw optycznych okresla
sie wielkos¢ rozpoznawanego materialu siewnego
i zapewnia, ze rowniez niewielki materiat siewny
bedzie rozpoznawany. Zalecane sg nastepujace
wartosci czutosci czujnikéw optycznych:

Materiat siewny Czutosc
Rzepak 100 %
Sorgo <90 %
Soja <90 %
Bob <90 %
Kukurydza <90 %
Buraki cukrowe <90 %
Stonecznik <90 %

WSKAZOWKA

W przypadku ustawienia zbyt wysokiej czulosci
czujnikéw optycznych jako materiat siewny moga
by¢ rozpoznawane przykiadowo pyt, ziarnka
piasku lub zanieczyszczenia.

8. Ustawi¢ czulos¢ czujnikdw optycznych:

W miare wzrostu stopnia zabrudzenia czujnikéw
optycznych poziom sygnailu moze by¢ stopniowo
zwiekszany.

o Wyt

e Niska

e Srednia

e Wysoka

e Maksymalna

W celu wzmocnienia sygnatu czujnikbw optycznych
zaleca sie nastepujgce wartosci:
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Materiat siewny Wzmocnienie sygnatu
Rzepak Niska
Sorgo Niska
Soja Niska
Béb Niska
Kukurydza Niska
Buraki cukrowe Niska
Stonecznik Niska

WSKAZOWKA

W przypadku ustawienia zbyt duzego
wzmocnienia sygnatu jako materiat siewny moga
by¢ rozpoznawane przykladowo py}, ziarnka
piasku lub zanieczyszczenia.

9. Ustawi¢ wzmocnienie sygnatu czujnikow
optycznych.

7.5 Konfigurowanie zrodta sygnatu predkosci

7.5.1 Konfigurowanie symulowanej predkosci jazdy

Do sterowania elektrycznymi napedami dozownika
niezbedny jest sygnat predkosci. Jesli sygnat
predkosci nie jest dostepny, wykorzystywana jest
symulowana predkos¢.

WSKAZOWKA

Predkos¢ symulowana musi by¢ utrzymywana
podczas pracy. Gdy sygnat predkosci zostanie
wykryty, symulowana predkos¢ zostanie
dezaktywowana.

1. Nacisng¢ {é}

2. Wybra¢ Predkosc.

3. Nacisngé \/

4. W punkcie "Zrédio" wybraé opcje "Symulowana".

5. W punkcie "Symulowana predkos¢ jazdy"
wprowadzi¢ zgdang predkosc.
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7.5.2 Konfigurowanie czujnika predkosci maszyny

Do sterowania elektrycznymi napedami dozownika
niezbedny jest sygnat predkosci. W tym celu mozna
korzysta¢ z czujnika predkosci maszyny.

L. Nacisna¢ SO2. [ PREDKOSC
Zrédlo Maszyna
2. Wybra¢ Predkosc. (kolo gl.)
Impulsy czujnika 550
3. Nacisngé \/ inap-10011
) Program. impulséw {C}
4. W punkcie "Zrodio" wybra¢ "Maszyna (kofo gl.)"
| o0 |
lub
"Maszyna (radar)".
5. W punkcie "Impulsy czujnika" wprowadzi¢ liczbe
impulséw na 100 metrow
lub
aby zaprogramowacd impulsy,
nacisngc¢ przycisk {\@} i postepowac zgodnie
z instrukcjami z rozdzialu "Ustalanie impulséw na
100 m".
7.5.3 Konfigurowanie sygnatu predkosci z ciggnika
Do sterowania elektrycznymi napedami dozownika
niezbedny jest sygnat predkosci. W tym celu
wykorzystywany moze by¢ sygnat predkosci
z ciggnika.
L. Nacisnas SO%. [ PREDKOSC
, - Zrédlo Gniazdo
2. Wybra¢ Predkos$c. sygnalu
Konfiguracja czujnika
3. Nacisngc \/

4. W punkcie "Zrédio" wybraé "Gniazdo sygnatowe".

5. Wybra¢ "Konfiguracja czujnika".
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6. W punkcie "Imp. kofa" wprowadz liczbe impulséw
na 100 metrow

lub

aby zaprogramowac impulsy,

wybra¢ przycisk @ i postepowac zgodnie
z instrukcjami z rozdziatu "Ustalanie impulséw na
100 m".

7. Sprawdzi¢ doktadnos$¢ uzywanego zrodia sygnatu
predkosci.

=» Niedokladne zrédia sygnatu predkosci prowadzg
do btedéw w dozowaniu nawozu lub
mikrogranulatu.

WSKAZOWKA

AMAZONE zaleca korzystanie z sygnatu
predkosci maszyny.

7.5.4 Ustalanie impulséw na 100 m

Do ustalania nastepujacych wartosci komputer
obstugowy potrzebuje informacji o impulsach na
100 m:

e Rzeczywista predkos¢ jazdy

e Obliczona warto$¢ dozowania nawozu
i mikrogranulatu zaleznego od predko$ci.

WSKAZOWKA

Wspéiczynnik kalibracji ,impulsy na 100 m” nalezy
ustali¢ w warunkach roboczych.

Jesli podczas rozsiewu wykorzystywany bedzie
naped na wszystkie kofa, musi on by¢ rowniez
wigczony w czasie ustalania impulséw na 100 m.

1. Wyznaczy¢ odcinek o diugosci 100 m.

2. Zaznaczy¢ punkt poczgtkowy i koncowy.

w

Przejecha¢ do punktu poczgtkowego.

>

Wybra¢ "Dalej".

Zapisane impulsy

Odmierz

Przejechane impulsy 0

PROGRAMOWANIE IMPULSOW

odcinek 100 m, przejedz

wa

zyne w pozycji roboczej!

9700

Dalej [

MG7342-PL-PL | B.1]10.02.2023 | © AMAZONE

23



7 | Ustawienia maszyny
Konfigurowanie rampy poczatkowej

5. Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;.
6. Przejecha¢ do punktu koncowego.
Zliczane sg "Przejechane impulsy".

7. Wybra¢ "Dalej".

8. Aby zastosowac wartos,
wybra¢ "Zapisz"

lub

Aby anulowaé wartosé,

wybraé ><

Przejedz odmierzony odcinek!
y

Przejechane impulsy 0

Zapisane impulsy

PROGRAMOWANIE IMPULSOW

9700

Dalej [

Zapisane impulsy

PROGRAMOWANIE IMPULSOW

Przejechane impulsy 9864

9700

Zapisz H

7.6 Konfigurowanie rampy poczatkowej

Dawka rozsiewu nawozu zalezy od predkosci
roboczej. Podczas ruszania maszyny rozsiewana

jest mniejsza ilos¢ nawozu. Rampa poczgtkowa
zapobiega rozsiewaniu za malej ilosci nawozu.
Dopdki regularna predkos¢ robocza nie jest osiggana,
regulacja rozsiewu odbywa sie w oparciu o wstepnie
wybrang predkosc.

1. Aby aktywowaé rame poczqtkowgq,
nacisngé \/

2. Wprowadzi¢ "Przewidywang predkos$c".

Predkos¢ poczatkowa rampy jest wartoscig
procentowg wstepnie wybranej predkosci, przy ktérej
rozpoczyna sie rozsiew.

3. Woprowadzi¢ "Predkos$c¢ poczgtkowg rampy".

(4]

RAMPA POCZATKOWA

Rampa poczatkowa

Przewidywana 12
Predkosc km/h
Predkosc poczatkowa 50
rampy %

24
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4. Przejs¢ na nastepng strone. @ RAMPA POCZATKOWA

5

Do chwili zwiekszenia predkosci roboczej z predkosci Czas trw. ram. pocz. s

poczatkowej ramy do regularnej predkosci roboczej
uptynie troche czasu. Ten czas jest czasem trwania
ramy poczgtkowej.

5. Wprowadzi¢ "Czas trwania rampy poczgtkowe;j".

7.7 Konfigurowanie terminala

W konfiguracji terminala mozna ustawia¢ nastepujgce
parametry:

e Wybdr regionu i jezyka
e Podswietlenie wyswietlacza w %
e Predkos¢

e Usuwanie zapisanych danych pool

1. Nacisng¢ @

2. Wybrac Terminal.

3. Nacisngé \/

7.8 Wyswietlanie wersji oprogramowania

Wyswietli¢ mozna nastepujgce informacje:
g P : OPROGRAMOWANIE

Wersja oprogramowania

e Numer maszyny

Wersja: NWXXX-X. XXX

MIN: PREXXXXXX

Nacisng¢ {C‘i}

2. Wybra¢ punkt Info.

Nacisng¢ \/

Lo

w
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4. Wybra¢ Oprogramowanie.

5. Nacisngé \/

6. Odczyt wersji oprogramowania
lub

Odczyta¢ numer maszyny.

7.9 Wyswietlanie stanow licznikow

Wyswietli¢ mozna nastepujgce informacije:

e t3gczna powierzchnia

e t3aczny czas

llo$¢ taczna materiatu siewnego

llo$¢ taczna mikrogranulatu

1. Nacisngc¢ {é}

2. Wybra¢ punkt Info.

3. Nacisngé \/

4. wybra¢ punkt Stany licznikow.

5. Nacisngé \/

6. Odczyta¢ stany licznikow.

STANY LICZNIKOW

Powierzchnia laczna xxx ha
Czas laczny xxx h
Calkowite ilosci:
Material siewny xxx TZ
mikrogranulatu xxx kg
MIN: PREXXXXXX

26
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7.10 Wyswietlanie danych diagnostycznych

Wyswietli¢ mozna nastepujace informacje:

e Stany przefgczania
e Liczby obrotéw
e Pobor pradu
e Zasilanie elektryczne
e Czujnik optyczny
o Stan licznikéw

o Stopien zabrudzenia

1. Nacisng¢ @

2. Wybra¢ punkt Info.

3. Nacisngé \/

4. wybra¢ punkt Diagnostyka.

5. Nacisngé \/

6. wybra¢ Komputer podstawowy.

7. Nacisngé \/

8. Odczyta¢ dane diagnostyczne.

9. Jesli zgdane dane nie sq wyswietlane,
przejs¢ na nastepng strone.

10. Odczyta¢ dane diagnostyczne.

(] KOMPUTER PODSTAWOWY

Przycisk kalibr. 1
Pozycja rcbocza Xxx mA
Stan napel. nawozem |. 1
Stan napel. nawozem p. 1
Stan napel. mikrogran. 1
Kolo glebowe xxx Hz
Czuj. rad. xxx Hz
200

(d)J KOMPUTER PODSTAWOWY

Czujnik dmuchawy XXX Hz

Czujnik skladania 1

Cisn. dmuchawy XXX mA

Walek dozuj. nawoz xxx  1/min
000
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11. Jesli zgdane dane nie sq wysSwietlane,
przej$¢ na nastepng strone.

12. Odczyta¢ dane diagnostyczne.

13. Nacisng¢ @

14. Wybra¢ punkt Info.

15. Nacisng¢ \/

16. wybra¢ punkt Diagnostyka.

17. Nacisng¢ \/

18. Wybrac¢ zadany rzad.

19. Nacisng¢ \/

20. Odczyta¢ dane diagnostyczne.

7.11 Geometria

1. Nacisngc¢ {lé}"

2. Wybra¢ punkt Geometria.

3. Nacisngé \/

4. Wprowadzi¢ liczbe zamontowanych redlic
wysiewajgcych.

5. Wprowadzi¢ rozstaw rzedow.

(] KOMPUTER PODSTAWOWY

Silnik dozowania nawozu
Liczba obr. XXX 1/min
Prad XXX mA
ECU
Napiecie XXX A
zasilania
| [
RZAD 1
Rzad 1
czujnika optycznego
Policzone ziarna XXX Z
Stopien zaniecz. XXX %
Obroty dozownika
mikrogranulatu
Liczba obr. XXX 1/min
Prad XXX mA
(4] GEOMETRIA
Zamontowane rzedy 6
Rozstaw rzedow 75.0
cm
= 4.50
~
ogogo m

28
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wprowadzanie zadanej dawki rozsiewu

1. Nacisnat Flad) ZADANA DAWKA ROZSIEWU
85000.00

Jesli zostanie wprowadzona zadana dawka Zadanaawka Z/ha ‘
rozsiewu, oprogramowanie oblicza gestos¢ sadzenia. ' 133
Jesli zostanie wprowadzona gestos¢ sadzenia, Gestosc sadzenia om
oprogramowanie oblicza zadang dawke rozsiewu.

Zadana dawka 200
2. W punkcie "Zadana dawka rozsiewu" wprowadzi¢ rozsiewu nawozu kg/ha

zgdang dawke rozsiewu w ziarnach na hektar.

lub

W punkcie "Gestos¢ sadzenia" wprowadzi¢
zgdang odleglo$¢ miedzy ziarnami.

3. W punkcie "Zadana dawka rozsiewu
nawozu" wprowadzi¢ zgdang dawke rozsiewu
w kilogramach na hektar

lub
w punkcie "Zadana dawka rozsiewu

mikrogranulatu" wprowadzi¢ zgdang dawke
rozsiewu w kilogramach na hektar.
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Kalibrowanie zadanej dawki rozsiewu

nawozu lub mikrogranulatu

WARUNKI

v Dmuchawa jest wyfgczona.

v Maszyna jest zatrzymana.

—_—

1. Nacisngé =x.

2. Wprowadzi¢ "Zadang dawke rozsiewu".

WSKAZOWKA

W przypadku maszyn z decentralnym
dozowaniem podaje sie pojemnos¢ kota
dozujgcego na jeden rzad redlic wysiewajacych.

3. W punkcie "Koto dozujgce" wprowadzi¢
pojemnos¢ kofa dozujgcego.

4. Zatwierdzi¢ przyciskiem "Dalej".

5. W punkcie "Przewidywana predkosc" wprowadzi¢
pézniejszg predkos¢ roboczg.

Powierzchnia kalibracyjna odpowiada powierzchni,
dla ktorej podczas kalibracji zostanie wydany nawéz
lub mikrogranulat.

6. Wprowadzi¢ zgdang powierzchnie kalibracyjna.

7. Zatwierdzi¢ przyciskiem "Dalej".

KALIBROWANIE
Sprawdz i ew. zmien wartosci!
200
Zadana dawka kg/ha
Kolo dozujace 100
ccm
[ Dalej [
KALIBROWANIE
Sprawdz i ew. zmien wartosci!
Przewidywana 12
Predkosc km/h
Powierzchnia kalibrac. 1:}1]0

[ Dalej [
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Rodzaj kalibracji okresla sposob jej uruchamiania. KALIBROWANIE
8. Wybra¢ "Terminal". Sprawdz i ew. zmien wartosci!
lub Sposab kalibraciji Terminal
Wybra¢ "Przycisk kalibr." Wspdlcz. kalibraciji 0.998
9. Zatwierdzi¢ przyciskiem "Dalej".
[ Dalej [
10. Przygotowa¢ maszyne do kalibracji zgodnie KALIBROWANIE

Z instrukcja obstugi. Sprawdz ponizsze punkty

i zatwierdz!
11. Jesli warunki wyswietlane na wyswietlaczu sq ’ .
Klapa kalibracyjna otwarta?

spetnione,
Zatwierdzi¢ przyciskiem "Dalej". Po prébie wysiewu?

Pojemnik kalibracyjny oprézniony?

H Dalej H

12. Jesli wybrano sposéb kalibracji "Terminal”, KALIBROWANIE

zatwierdzi¢ przyciskiem "Dalej" ‘ [
lub 0.008 ha 1.267 kg
jesli wybrano sposéb kalibracji "Przycisk @ W itefia 2 N
kalibr" strefie zagrozenia nie moga
przytrzymac nacisniety przycisk kalibracyjny prsbywas zadne pecoyl
W maszynie. H Dalej H

= Wykres stlupkowy wskazuje postep kalibraciji.
= Kalibracja konczy sie automatycznie.

13. Kontrolowa¢ stan napetnienia pojemnikow
kalibracyjnych.

14. Jesli pojemniki kalibracyjne sq napetnione przed
osiggnieciem powierzchni kalibracyjnej,
Zatwierdzi¢ przyciskiem "Dalej".
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9 | Kalibrowanie zadanej dawki rozsiewu nawozu lub mikrogranulatu

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Zwazy¢ zebrang ilosé.

Uwzgledni¢ mase pojemnika kalibracyjnego.
Wprowadzi¢ mase zebranej ilosci.
Zatwierdzi¢ przyciskiem "Dalej".

Wsp6iczynnik kalibracji jest obliczany.

Aby powtdrzy¢ kalibracje,
nacisna¢ przycisk "Zapisz i powtorz"

lub

aby zastosowa¢ nowy wspétczynnik kalibracji.

Zatwierdzi¢ przyciskiem "Zapisz".

Po kalibracji
Ustawi¢ pojemniki kalibracyjne w pozycji
parkowania i zamkna¢ klape kalibracyjna.

KALIBROWANIE
Wprowadz zebrana

iloscl

Zebrana ilosc 0.000
Kg
Dalej |

KALIBROWANIE
Nowa wartosc kalibracji 0.515
Eroc_entowa rozbieznosc 48.38%
ilosci
| Zapisz i powtorz |

[ Zapisz [

KALIBROWANIE

Maszyna zostala!

32
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10 | Praca

Praca

10.1 Wiaczanie lub wytaczanie elektrycznych napedoéw dozownikow

Rozsiew materialu siewnego odbywa sie za
posrednictwem napedu od kota jezdnego. W tym celu
maszyne nalezy ustawi¢ w pozycji roboczej.

WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona.

v Dawki rozsiewu sg skalibrowane.

v Produkty sg skonfigurowane.

v W maszynie nie wystepujg usterki.

v Maszyna jest ustawiona w pozyc;ji robocze;j.

v Osiaggnieta zostata zadana liczba obrotow
dmuchawy.

. z (I\)
1. nacisna¢ pgpppg.

2. Aby wigczy¢ maszyne,

nacisngc przycisk onjoer -

= W menu Praca wskazywany jest stan maszyny
IlONll.

=» Czujniki optyczne sg aktywne.
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Wstepne dozowanie nawozu lub mikrogranulatu

Jecha¢ ze statg predkoscia.

Regulacja elektrycznych napedéw dozownikow
odbywa sie zaleznie od predkosci.

Aby zatrzymac elektryczne napedy dozownikdéw
w trakcie rozsiewu materiatu siewnego,

nacisngc przycisk onjoer -

W menu Praca wskazywany jest stan maszyny
"OFF".

Elektryczne napedy dozownikéw zostang
dezaktywowane.

Czujniki optyczne sg nieaktywne.

10.2 Wstepne dozowanie nawozu lub mikrogranulatu

Wstepne dozowanie pozwala na rozpoczecie
rozsiewu nawozu lub mikrogranulatu z postoju
z iloscig zadana.

WARUNKI

v Czas do wstepnego dozowania jest okreslony
w ustawieniach.

)

nacisnac goagoq.

Aby wstepnie dozowaé nawdz lub
mikrogranulat,
nacisngc¢ przycisk m-ml

Nawdz lub mikrogranulat bedzie wstepnie
dozowany w okreslonym czasie.

34
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Wprowadzanie dosypanej ilosci nawozu lub mikrogranulatu

10.3 Wprowadzanie dosypanej ilosci nawozu lub mikrogranulatu

. . (I\)
1. nacisnaC gppopg.

2. nacisng¢ przycisk '_\—b.
3. Jesli wyswietlone resztki nie zgadzajq sie
z rzeczywistq ilosciq resztek,
oproznic¢ zbiornik.
4. Wyzerowac ilos¢ resztek przyciskiem '>O ,

lub

jesli ilos¢ resztek jest wyswietlana, mimo Ze
zbiornik jest pusty

wyzerowac ilos¢ resztek przyciskiem O

Dosypang ilos¢ mozna doliczy¢ do ilosci resztek.

5. Wprowadzi¢ uzupetiong ilos¢.
= \WysSwietlony zostanie nowy stan napekienia.

6. Aby zatwierdzi¢ nowy stan napetnienia,
nacisnac przycisk "Zapisz".

NAPELNIANIE
Wprowadzic uzupelniona ilosc!
Uzupelniona 300.00
@ ilosc kg
llosc 670.00 kg |—+*0
: Nowy stan
napeln. 970.00 kg
H Zapisz H

10.4 Zmiana zadanej dawki rozsiewu nawozu lub mikrogranulatu

Zadang dawke rozsiewu mozna dowolnie zmienia¢
podczas pracy. Zmieniona warto$¢ zadana
wyswietlana jest w procentach w menu Praca.
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Korzystanie z oswietlenia roboczego

WARUNKI

v Zadana dawka rozsiewu nawozu lub
mikrogranulatu jest okreslona.

v Kroki ilosciowe zadanej dawki rozsiewu
nawozu lub mikrogranulatu sg okreslone.

. . (I\)
1. nacisnacgppopg.

2. Aby zwiekszy¢ zadang dawke rozsiewu
o ustalony krok ilosciowy,

nacisna¢ przycisk I
lub

aby zmniejszy¢ zadanq dawke rozsiewu
o ustalony krok ilosSciowy,

nacisngc¢ przycisk
lub

Aby ustawic ustalonq zadanq dawke rozsiewu,

nacisngc¢ przycisk 100 %

10.5 Korzystanie z oswietlenia roboczego

. - (I\)
1. nacisngCgpopg.

2. Aby wiqczy¢ oswietlenie robocze,

nacisnaé Q\\

=» Na pasku stanu wyswietlony zostanie symbol
oswietlenia roboczego.

3. Aby wytqczy¢ oswietlenie robocze podczas jazdy
po drogach,

nacisngé ponownie przycisk Q\\\

=» Symbol na pasku stanu gasnie.

10.6 Aktywacja funkcji oczka wodnego

Aby unie$¢ maszyne bez zatrzymywania
elektrycznych napedéw dozownikéw, mozna
skorzysta¢ z funkcji oczka wodnego.

36
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Aktywacja funkcji oczka wodnego

WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji roboczej.

. 7 (I\)
1. nacisna¢ popppg.

2. aby aktywowac funkcje oczka wodnego,
nacisna¢ przycisk @
=» W menu Praca wyswietlony zostanie symbol

&

3. Lekko unies¢ maszyne.

=» Elektryczne napedy dozownikéw nadal sie
obracaja, mimo ze pozycja maszyny jest wyzsza
od pozycji roboczej.

=» Materiat jest rozsiewany, dopéki naped od kota
jezdnego jest aktywny.

4. Aby zakoriczy¢ funkcje oczka wodnego,
Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;.
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| Oproznianie zbiornika nawozu

Oproznianie zbiornika nawozu

v

Nacisng¢

Sprawdzi¢ warunki wyswietlone na wyswietlaczu.

Jesli wyswietlone warunki sq spetnione,

{,

przytrzymac nacisniety przycisk .

Jesli pojemniki kalibracyjne sq napetnione,
Oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

Po opréznieniu
Ustawi¢ pojemniki kalibracyjne w pozycji
parkowania i zamkna¢ klape kalibracyjna.

OPROZNIANIE
> punkty

Klapa kalibracyjna otwarta?
Zbiornik zainstalowany?

0.0
1/min
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Dokumentowanie pracy

12.1 Wyswietlanie dokumentacji

» Nacisngé .

=» W menu wyswietlona zostanie tabela

o } DOKUMENTACJA
z wartosciami dokumentacji. Lewa kolumna
zawiera wartosci taczne, prawa kolumna — a Oﬁgo UHOaO
wartosci trasy.
0.0 0.0
| ST % [ % 1,
WSKAZOWKA C[i] T?Z TUZ
Obliczanie obrobionej powierzchni odbywa sie na
. o . 0.0 0.0
calej szerokosci roboczej maszyny. Wytgczone {Ejﬁl kg kg
rzedy nie sg uwzgledniane.
Symbol Znaczenie

(]

Obrobiona powierzchnia

©

Czas pracy

B!

Zuzyta ilos¢ materialu siewnego

AE]

Zuzyta ilos¢ nawozu

12.2 Zerowanie licznika trasy

Jesli praca bedzie sie odbywac na innym polu lub
rozpoczete zostanie nowe zlecenie, licznik trasy
mozna wyzerowac.

WSKAZOWKA

Wartosci tgczne wybranej dokumentacji zostang
zachowane.
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Zerowanie licznika trasy

1. Nacisngc¢ .

2. Nacisng¢ "O

DOKUMENTACJA
g 0.00 0.00
ha ha
@ 0.0 0.0
h h
Cﬁj - 2
0.0 0.0
{Ejﬁj kg kg

—+0
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13 | Serwisowanie maszyny

Serwisowanie maszyny

13.1 Reagowanie na komunikaty btedow

W przypadku wyswietlenia wskazowki () lub N\ F45032

(eTAD
ostrzezenia efekty pracy maszyny moga ™~ [0l l

odbiegac¢ od spodziewanych. Wskaz6éwke sygnalizuje —
powolny akustyczny sygnat ostrzegawczy, natomiast
ostrzezenie sygnalizuje szybki akustyczny sygnat
ostrzegawczy.

N

)

Blad w czujniku:
Pozycja robocza

Sprawdz czujnik i wiazke kablowal!!

Zatwierdz!

W przypadku alarmu istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia maszyny. Alarm zglaszany jest cigglym
akustycznym sygnalem ostrzegawczym.

1. Jesli na ekranie wyswietlony zostanie
komunikat btedu,
niezwiocznie przerwac prace.

2. Aby odnaleZ¢ propozycje rozwiqzan dla danego

kodu bedu

patrz "Usuwanie btedow".
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Usuwanie btedow

13.2 Usuwanie btedoéw

Kod btedu | Symbol Btad Przyczyna Rozwigzanie
F45001 Za niska predkos¢ Dozownik nie moze » Jechaé szybciej
obrotowa dozovymka N .obracac sie W0|I"!Iej > Ponowna kalibracja
nawozu. Jechac¢ szybciej. |irozrzuca za duzo
nawozu. » Dostosowac dawke
rozsiewu
F45002 Za wysoka liczba obrotéw | Dozownik nie moze » Jechaé wolnigj
dozow,nlka n.av'vozu. f)bracac sie szybciej > Ponowna kalibracja
Jecha¢ wolniej. i rozrzuca za malo
nawozu. » Dostosowac dawke
rozsiewu
F45003 Nie mozna utrzymac Regulacja systemu » Ponowna kalibracja
wartosci ;adanej d_ozu;qcego nadmiernie > Sprawdzié dawke
dozowania nawozu! sie waha. .
rozsiewu
» Dostosowac dawke
rozsiewu
» Sprawdzi¢, czy
dozownik pracuje bez
oporéow
F45004 Przetezenie na Naped dozowania nawozu |»  Sprawdzi¢, czy
wyjsciu: dozownik przekroczyt maksymalng dozownik pracuje bez
nawozu. Sprawdzic¢ dopuszczalng warto$¢ oporéw
ele_ment(y) wyl_<onawczy(- pradu. »  Wysterowac silnik na
e) i okablowanie! . .
biegu jalowym
» Sprawdzi¢ pobér
pragdu w module
diagnostycznym
F45005 Zabrudzony czujnik Czujnik wykrywania »  Oczysci¢ czujnik
optyczny w nastepujgcym | materiatu siewnego jest zgodnie z instrukcjg
rzedzie: X zabrudzony. Moze to obslugi
prowadzi¢ do btednego
zliczania.
F45006 Silnik dozujacy nie Silnik tego rzedu nie » Sprawdzi¢, czy
reaguje obraca sie. dozownik pracuje bez
oporow
»  Wysterowac silnik na
biegu jalowym
» Sprawdzi¢ poboér
pradu w module
diagnostycznym
F45008 Btagd w czujniku: kontrola | Brak prawidtowego > Sprawdzi¢ dziatanie
skiadania, sprawdzi¢ sygnalu na wejsciu czujnika
czujnik i okablowanie! czujnika skfadania. > Sprawdzié
okablowanie
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Usuwanie btedow

Kod btedu | Symbol Biad Przyczyna Rozwigzanie
F45009 Nie mozna utrzymaé Regulacja systemu » Ponowna kalibracja
wartosci ;ada}nej d_ozu1acego nadmiernie > Sprawdzié dawke
dozowania mikrogranulatu | sie waha. .
rozsiewu
» Dostosowac¢ dawke
rozsiewu
» Sprawdzi¢, czy
dozownik pracuje bez
oporéw
F45010 Dane nie sg obecnie Przerwa w komunikagii » Uruchomi¢ ponownie
zapisywane. Wymagane |z maszynag. maszyne
ponowne uruchomienie
maszyny
F45011 Nastepujgca wersja Nieprawidiowa wersja » Konieczna
oprogramowania jest oprogramowania aktualizacja
niekompatybilna: ... w podanym systemie. skiadnikéw do
kompatybilnej wersji
oprogramowania
F45012 Wykryto pekniecie watkka | Walek dozujgcy nawdz » Naprawié¢ walek
dozujgcego nawodz jest uszkodzony. dozujgcy nawo6z
F45013 Btad w czujniku: uktad Brak prawidiowego » Sprawdzi¢ dzialanie
monitorowania watka sygnatu na wejsciu czujnika
dozujgcego nawdz czu1r_1|ka uklaglu > Sprawdzié
monitorowania watka .
) ) okablowanie
dozujgcego nawoz.
F45014 Btad w czujniku: stan Ustawiona przez » Napeni¢ zbiornik
napetnienia nawozem uzytkownika ilos¢ resztek
Z lewej strony w zbiorniku zostata
osiggnieta.
F45015 Btad w czujniku: stan Ustawiona przez » Napei¢ zbiornik
napetnienia nawozem uzytkownika ilos¢ resztek
Z prawej strony w zbiorniku zostata
osiggnieta.
F45016 Btad w czujniku: liczba Brak prawidiowego » Sprawdzi¢ dziatanie
obrotéw kota glebowego | sygnatu na wejsciu czujnika
Ezrjmlrabhczby obrotéw > Sprawdzié
o'a glebowego. okablowanie
F45020 Brak komunikacii Komunikacja silnika » Sprawdzi¢ napiecie
z silnikiem dozownika Z maszyna nie jest zasilania
nawozu mozliwa. > sprawdzi¢
okablowanie
F45024 Niedrozny przewod Czujnik wykrywania » Usung¢ blokade

siewny w nastepujgcym
rzedzie: X

ziaren na czesci
rozdzielajgcej wykryt
blokade.

z redlicy

» Uruchomi¢ ponownie
maszyne
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Usuwanie btedow

W nastepujgcym rzedzie
nie reaguje: X

obraca sie.

Kod btedu | Symbol Btad Przyczyna Rozwigzanie
F45032 Btad w czujniku: pozycja | Nie wykryto prawidiowego |» Skontrolowaé pozycje
robocza. Sprawdzié¢ sygnatu z czujnika pozyciji i aktualng wartos¢
czujnik i okablowanie! roboczej. czujnika
» Sprawdzi¢ dzialanie
czujnika
» Sprawdzi¢
okablowanie
F45034 Nie mozna utrzymaé Dmuchawa pracuje poza |P» Dostosowac zakres
zadanej liczby obrotéw ustawionym zakresem tolerancji
dmuchawy. tolerancji. > Sprawdz czujnik
liczby obrotéw
» Sprawdzi¢ zasilanie
hydrauliczne
F45042 Btagd w czujniku: przycisk | Nie wykryto prawidiowego |» Sprawdzi¢ przycisk
kalibracyjny. Sprawdzi¢ sygnalu na wejsciu kalibracyjny
czujnik i okablowanie. Ezrijmka przymsku > Sprawdzié
allbracyjnego. okablowanie
F45049 Spadek ponizej granicy | Ustawiona przez » Napeni¢ zbiornik
alarmu stanu napeinienia | uzytkownika ilos¢ resztek
nawozu! w zbiorniku zostala
osiggnieta.
F45050 Awaria zrédia czujnika Sygnat z czujnika pozycji |» Sprawdzi¢ czujnik
pozycji roboczej! roboczej wykracza poza pozycji roboczej
zakres pomiarowy. > Sprawdzié
okablowanie
F45051 Wewnetrzny biad Usterka czujnika » Sprawdzi¢ potgczenia
czujnika optycznego wykrywania ziaren na wtykowe
w nastepujacym rzedzie: |czesci rozdzielajacej. > Sprawdzié stopien
X . L
zabrudzenia czujnika
» Sprawdzi¢ czujnik
» Uruchomi¢ ponownie
maszyne
F45053 Dozownik mikrogranulatu | Silnik tego rzedu nie » Sprawdzi¢, czy

dozownik pracuje bez
oporéw

» Wysterowac silnik na
biegu jalowym

» Sprawdzi¢ poboér
prgdu w module
diagnostycznym
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Usuwanie btedow

Kod btedu | Symbol Biad Przyczyna Rozwigzanie

F45054 Za niska liczba Dozownik nie moze » Jechaé szybciej
oprotow dozown.lka ’ gbracac sie W0|n.lej >  Skalibrowaé
mikrogranulatu, jecha¢ i rozrzuca za duzo .

- ) ponownie
szybciej. mikrogranulatu.
» Dostosowac¢ dawke
rozsiewu

F45055 Za wysoka liczba Dozownik nie moze » Jechaé wolniej
oprotow dozown.lka ’ gbracac sie szybciej >  Skalibrowaé
mikrogranulatu, jecha¢ i rozrzuca za maio .

o ) ponownie
wolniej. mikrogranulatu.
» Dostosowac¢ dawke
rozsiewu

F45056 Rozsiew nie jest mozliwy! | Przedstawione warunki » Wigczy¢ dozowanie

rozsiewu nie sg spetnione. > Wigczanie dmuchawy

F45057 Liczba obrotow Liczba obrotow » Skontrolowaé liczbe
dmuchawy ponizej dmuchawy jest mniejsza obrotéw dmuchawy
\(/jvartosc_lkmlntlmalne!, " niz 200 1/min. > Sprawdzié czujnik

ozownik zatrzymuije sig! liczby obrotéw
w menu diagnozy
» Sprawdzi¢
okablowanie

F45058 Wybrane zrédio predkosci | Wybrane zrodio sygnatu | Aby korzystac
jazdy jest niedostepne. predkosci nie jest obecnie z innego Zrédta
Wybra¢ dostepne zrodio. | juz dostepne. sygnatu,

patrz "Konfigurowanie
Zrodla sygnatu
predkosci”

F45059 Brak aktualnego zrédta Aktualne zrodio sygnatu [P Aby korzystaé
sygnatu predkosci! Zrodio | predkosci nie jest obecnie z innego Zrédta
zostanie zmienione! juz dostepne. sygnatu,

patrz "Konfigurowanie
Zrodla sygnatu
predkosci”

F45060 Wykryto sygnat predkosci | Uzytkownik dokonat » Usuna¢ usterke

wiekszy od 0. Predkos¢
symulowana zostata
dezaktywowana.

przetgczenia na predkosé
symulowang. Czujnik
predkosci maszyny wykryt
predkos¢. Wskutek tego
predkos¢ symulowana
zostala dezaktywowanal!

w czujniku (maszyna)

» Jesli dalsza praca
ma odbywaé
sie z predkosciq
symulowang,
odigczy¢ wadliwy
czujnik (maszyna) od
okablowania.
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Kod btedu | Symbol Btad Przyczyna Rozwigzanie

F45062 Spadek cisnienia ponizej | Cisnienie dla czesci » Zwiekszy¢ liczbe
minimalnego rozdzielajgcej jest za obrotéw dmuchawy

niskie. » Sprawdzi¢ szczelnosé
systemu powietrza
i czesci rozdzielajgcej
» Sprawdzi¢ dziatanie
czujnika cisnienia

F45063 Maksymalne cignienie Cisnienie dla czesci P> Zmniejszy¢ liczbe

przekroczone rozdzielajgcej jest za obrotéw dmuchawy
wysokie. > Sprawdzié dziatanie
czujnika cidnienia

F45064 Btad w czujniku: ciénienie | Nie wykryto prawidiowego |» Sprawdzi¢ czujnik pod
dmuchawy. Sprawdzi¢ sygnalu na wejsciu katem zabrudzenia
czujnik i okablowanie zzwm:a cisnienia > Sprawdzié dziatanie

muchawy. czujnika
» Sprawdzi¢
okablowanie

F45065 Btad w czujniku: liczba Nie wykryto prawidiowego |» Sprawdzi¢ dziatanie
obrotéw dmuchawy. sygnatu na wejsciu czujnika
§plia\é\1d2|c c_zu1n|k Zzumllk:a liczby obrotow > Sprawdzié
i okablowanie muchawy. okablowanie

F45066 Maksymalna liczba Dozwolona liczba obrotéw |»  Zmniejszy¢ liczbe
obrotéw dmuchawy dmuchawy jest za obrotéw dmuchawy
przekroczona wysoka.

F45069 Przetezenie na Naped rozsiewacza » Sprawdzi¢, czy
wyjsciu: dozownik mikrogranulatu dozownik pracuje bez
mikrogranulatu, sprawdzi¢ | przekroczyt maksymalng oporéw
ele_ment(y) wyl_<onawczy(- dopuszczalng warto$¢ > Wysterowaé silnik na
e) i okablowanie! pradu. . :

biegu jalowym

» Sprawdzi¢ pobér
prgdu w module
diagnostycznym

F45070 Dozownik pusty Czujnik stanu napeinienia [» Napeti¢ zbiornik

W doz_ownllfu nie wykrywa » Sprawdzi¢ dziatanie
materialu siewnego. -
czujnika

F45072 Stwierdzono brak Czujnik wykrywania > Usung¢ blokade
przeplywu produktu ziaren na czesci Z czesci
w nastepujacym rzedzie: |rozdzielajgcej nie rozdzielajgcej
X wykrywa ziaren. >  Sprawdzié dziatanie

czesci rozdzielajgcej

F45073 Spadek stanu napetienia | Ustawiona przez » Napehi¢ zbiornik
mikrogranulatem ponizej | uzytkownika ilos¢ resztek
granicy alarmu w zbiorniku zostata

osiggnieta.
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13 | Serwisowanie maszyny

Usuwanie btedow

Kod btedu | Symbol Biad Przyczyna Rozwigzanie
F45074 Za niska zadana dawka | Czujnik wykrywania » Sprawdzi¢, czy czesé
rozsiewu w nastepujacym | ziaren wykrywa mniej rozdzielajgca pracuje
rzedzie: X ziaren niz ustawiona ilos¢ prawidiowo i bez
zgdana. oporéw
» Sprawdzi¢ pozycje
zgarniaczy
» Sprawdzi¢ stan
napetnienia zbiornika
» Sprawdzi¢ zasilanie
powietrzem czesci
rozdzielajgcej
(pokrywa otwarta)
» Sprawdzi¢ ustawienie
progu alarmu
» Sprawdzi¢ stopien
zabrudzenia czujnika
» Sprawdzi¢ ustawienie
czulosci wykrywania
Ziaren
F45075 Przekroczono zadang Czujnik wykrywania » Sprawdzi¢ dziatanie
dawke rozsiewu ziaren wykrywa wiecej czesci rozdzielajgcej
w nastepujacym rzedzie: %laren niz ustawiona ilosé >  Sprawdzié pozycie
X zgdana. .
zgarniaczy
» Sprawdzi¢ dobér tarcz
» Sprawdzi¢ ustawienie
progu alarmu
» Sprawdzi¢ ustawienie
czufosci wykrywania
Ziaren
F45078 Brak nastepujgcego Wyposazenie specjalne |P» Sprawdzi¢

urzadzenia: ....

jest skonfigurowane,
jednak nie zostalo
odnalezione.

okablowanie i stan
urzadzenia po
montazu, np.
komputera redlic

» Sprawdzi¢ ustawienie
liczby rzedéw

» Uruchomi¢ ponownie
maszyne
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13 | Serwisowanie maszyny
Usuwanie btedow

Kod btedu | Symbol Btad Przyczyna Rozwigzanie
F45079 Brak nastepujgcego Wyposazenie specjalne |P» Sprawdzi¢
opcjonalnego urzgdzenia: |jest skonfigurowane, okablowanie i stan
jednak nie zostaio urzadzenia po
odnalezione na magistrali. montazu, np.

komputera redlic

» Sprawdzi¢ ustawienie
liczby rzedéw

» Uruchomi¢ ponownie
maszyne
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14 | Zalagcznik

Zatgcznik

14.1 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi Precea 3000-A
e Instrukcja obstugi Precea 3000/4500/6000
e Instrukcja obstugi Precea 4500-2
e Instrukcja obstugi Precea 6000-2
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15 | Spisy i wykazy

Spisy i wykazy

15.1 Indeks
A F
Adres Funkcja komputera obstugowego 8
Redakcja techniczna 4 )
Funkcja oczka wodnego 36
Analogowy czujnik pozycji roboczej
konfigurowanie 17 G
B Gestos¢ sadzenia materialu siewnego 29
Bledy I
reagowanie na komunikaty btedéw 41 _
sposo6b usuniecia 42 Informacje
Diagnostyka 27
C Stany licznikow 26
Wersja oprogramowania 25
Czujniki optyczne
ustawianie czutosci 19 K
ustawianie wzmocnienia sygnatu 19
Komputer obstugowy
D Funkcja 8
podtgczanie 12
Dane diagnostyczne poruszanie sie po menu 13
Wyswietlanie 27 Przyciski funkcyjne 9
Przyciski menu 10
Dane kontaktowe . . .
. ) Przyciski nawigacyjne 10
Redakcja techniczna 4 . .
wigczanie i wytgczanie 13
Dokumentacja Wprowadzanie wartosci liczbowych 14
wywolywanie 39 Wskazanie robocze 10
zerowanie 39 w zestawieniu 8
Dozownik L
kalibrowanie zadanej dawki rozsiewu 30
ustawianie 15  Licznik trasy
wigczanie i wytgczanie napedzanego zerowanie 39
elektrycznie 33
wprowadzanie zadanej dawki rozsiewu 29
Wstepne dozowanie nawozu lub mikrogranulatu 34
zmiana zadanej dawki rozsiewu 35
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15 | Spisy i wykazy

Indeks

M

Monitorowanie predkosci obrotowej dmuchawy
konfigurowanie

O

Oswietlenie robocze

Przyciski
Funkcja
Menu
Nawigacja

Przyciski funkcyjne
Przyciski menu

Przyciski nawigacyjne
korzystanie
Opis

Rampa poczatkowa
konfigurowanie

region i jezyk

Rejestrowanie ziaren
konfigurowanie

Stany licznikéw
WySwietlanie

Terminal
konfigurowanie
region i jezyk

U

ustalanie impulséw na 100 m
Usuwanie zapisanych danych pool

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
W

Wersja oprogramowania
WySwietlanie

Wigczanie
Komputer obstugowy

15

36

10
10

10

13
10

24

25

19

26

25
25

23
25

25

13

Wprowadzanie liczby zamontowanych rzedow
Whprowadzanie rozstawu rzedéw
Whprowadzanie wartosci liczbowych

Wstepne dozowanie

Wytgczanie
Komputer obstugowy

Wyswietlacz
regulacja podswietlenia
Wskazanie robocze

Zadana dawka rozsiewu
kalibrowanie nawozu lub mikrogranulatu
wprowadzanie materialu siewnego
wprowadzanie nawozu lub mikrogranulatu
zmiana nawozu lub mikrogranulatu

Zbiornik
opréznianie
wprowadzanie dosypanej iloSci

7

Y4

Zrédio sygnatu predkoéci
gniazdo sygnatowe
Maszyna
symulowana
ustalanie impulséw na 100 m

28
28
14

34

13

25
10

30
29
29
35

38
35

22
22
21
23
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