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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.

MG6828-PL-11 | Z.1 | 04.08.2023 | © AMAZONE



1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

eg—'%h PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach
Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie

do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.

1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowa instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze instrukcje obstugi sg
regularnie aktualizowane. Dzieki propozycjom ich
poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Propozycje
prosimy nadsyta¢ drogg listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen
zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczac, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie
T T
l_/--\_

DI BN \\

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg I
opasc¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciggnik i maszyna mogg sie przypadkowo
przetoczyc. / \

Materialy i ciala obce mogg zosta¢ wyrzucone z / \
maszyny lub z niej odrzucone. i j

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy N Y
zagrozenia moze spowodowaé powazne o -
obrazenia ciata lub $mier¢. T

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to
réwniez krotkich prac kontrolnych.
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podiaczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciggnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych byé
przyczyng powaznych wypadkow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowac szczego6lng ostroznosc.

» Sprzegac¢ i transportowaé maszyne wytgcznie za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwrdci¢ uwage, aby urzadzenie tgczace ciggnika odpowiadato wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciggnikiem.
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2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkdow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatlania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub sSmierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytgczy¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczna konserwacja i modyfikacja

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznosé,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.
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2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wylgczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub smierci ludzi.

» Przed przystapieniem do wszelkich prac przy maszynie wytaczyé i zabezpieczy¢ maszyne.

» Aby wytqczy¢ maszyne z eksploatacji,
nalezy wykonaé ponizsze prace.

» W razie potrzeby zabezpieczy¢é maszyne przed przetoczeniem, podktadajgc pod jej kota kliny.
» Opusci¢ podniesione ciezary na podioze.
» Zredukowac¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych ciezarach lub pod nimi,
opuscic¢ ciezary lub zabezpieczy¢ je za pomoca hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

»  Wylgczy¢ wszystkie napedy.
» Uruchomié hamulec postojowy;,

» Zabezpieczyé maszyne, szczegolnie stojgcg na spadkach, przed przetoczeniem, podkiadajac pod jej
kota kliny.

» Wyjac kluczyk ze stacyjki i zabra¢ go ze soba.
»  Wyija¢ kluczyk do wytacznika akumulatora.

» Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.
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Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczyna wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub Smierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Przed przystqpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

» Serwisowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Wykonywac¢ wytgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

» Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktory zatrudnia specjalistow posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

» Pod zadnym pozorem nie spawac, nie wierci¢, nie pitowac, nie szlifowaé, nie cig¢ ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

» Nigdy nie przerabia¢ czes$ci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
» Nie rozwierca¢ istniejgcych otworow.

» Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.

Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzyc¢ ludzi lub spowodowac ich smier¢.
» Nie przebywaé pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydraulicznej.

MG6828-PL-Il | Z.1 | 04.08.2023 | © AMAZONE 17



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidlowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze byé¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przykiadowo elementy uktadu hydraulicznego, elementy ukfadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ-u, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg, belka
pociggowa, a ponadto osie, zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytgcznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie watpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci
zasiegnac¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny
odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowaé uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spelniajgce wymagania podane w danych technicznych.

2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.

» Stosowac wylgcznie oryginalne czesci lub czesci spelniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.
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2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci oséb.

» Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.
» Zredukowa¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zataczenie urzgdzen obstugowych.

P Jesli istnieje koniecznosé wejscia pod uniesiong maszyne lub pod czesci,
zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.

» Wyitgczyé¢ ciggnik.
» Zaciagna¢ hamulec postojowy ciggnika.

»  Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczyé. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtqczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji roboczej.

» Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktére majg ostre krawedzie lub
odstaja.

Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogag
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub smier¢ ludzi.

» Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz
sprawnosci ostfon.

» W razie wqtpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy maszynie zwroci¢ uwage, aby ostony byly prawidiowo
zamontowane i sprawne.

» Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.
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Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spas¢ z wejscia. Osoby wchodzace
na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgng¢, upasc i odnies¢ powazne obrazenia.

>

>

Korzysta¢ wytgcznie z przewidzianych wejsc.

Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne mogq pogarsza¢ stabilnos¢ i réwnowage na stopniach.
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci, aby moc bezpiecznie na nie
wchodzi¢ i na nich stac.

Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na maszyne bedgcg w ruchu.

Wchodzi¢ i schodzi¢ twarza zwrécong do maszyny.

Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywac kontakt ze stopniami i poreczami w 3 punktach:
réwnoczesnie dwie rece i jedna stopa lub dwie stopy i jedna reka na maszynie.

Pod Zadnym pozorem nie wykorzystywa¢ elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do

niezamierzonego uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.

20
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu uprawy gruntéw ornych.

e Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
montowang na dolnych dzwigniach zaczepu,
gardzieli sprzegu lub kuli sprzegu ciggnika
spetniajgcego wymagania techniczne.

e Maszyna jest przeznaczona i przewidziana do
ptaskiej uprawy pozniwnej lub przeorywania
ugorow, do uprawy przedsiewnej oraz do
przykrywania miedzyplonow lub nawozow
naturalnych.

e Maszyna moze by¢ stosowana na polach z glebg
o wytrzymatosci do 3,0 MPa.

e Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona
z tylu i by¢ przewozona na ciggniku spetniajgcym
wymagania techniczne.

e Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wytgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane
w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

e Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
w niniejszej instrukcji obstugi, mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub Smierci os6b oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

e Uzytkownik i wtasciciel muszg przestrzegac
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Dalsze informacje dotyczgce uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyska¢ w firmie AMAZONE.

Inne uzycie niz opisane we

fragmencie dotyczgcym uzytkowania zgodnego

z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
Z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytacznie uzytkownik.

22
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

4.1.1 Maszyna z narzedziem zamocowanym z przodu

Regulacja gltebokosci roboczej

Tabliczki znamionowe i wytloczony numer
identyfikacyjny

[o]  [«][=]

Tabliczki znamionowe i wytloczony numer
identyfikacyjny

Walt nadazny
System oczyszczaczy

lewa boczna blacha prowadzaca

2] [] [-]

B[] [=] [2][]

prawa boczna blacha prowadzaca

Wskaznik gtebokosci roboczej talerzy

Tylne oswietlenie i oznaczenie do jazdy
drogowej

Wat
Talerz boczny

Talerze
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Maszyna w skrécie

Wrzeciono gwintowane do wyréwnywania rzedu
talerzy

Regulacja gtebokosci roboczej narzedzia
zamocowanego z przodu

Poziomnica

ERl &G [

Dzwignia reczna

2]

Wskaznik gtebokosci roboczej narzedzia
zamocowanego z przodu

4.1.2 Maszyna z kotami podporowymi

Wczesniejsze narzedzie

Tuba

Zawdér odcinajgcy

Przednie oswietlenie i oznaczenie do jazdy

drogowej

Sitownik hydrauliczny podwozia z wyréwnaniem
wahan

Klin

Zbiornik sprezonego powietrza

I CICI e

Zawér hamulcowy dwuobwodowego
pneumatycznego uklfadu hamulcowego

[]

Wspornik postojowy

(][] [»] [~]

Hamulec postojowy

Kolo podporowe
Centralny ukfad smarowania

Zawér hamowania awaryjnego
jednoobwodowego hydraulicznego ukiadu
hamulcowego

Wrzeciono gwintowane do wyréwnywania kota
podporowego
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Funkcja maszyny

4.1.3 Maszyna z GreenDrill

|I| Przycisk kalibracyjny @ Tuba

@ Segmentowa gtowica rozdzielajgca E Elementy rozsiewajgce
|E| Podest @ Drabina

Uchwyt wagi do kalibraciji

4.2 Funkcja maszyny

Umieszczone wczes$niej narzedzie przygotowuje
glebe.

Rzedy talerzy obrabiajg i mieszajg glebe.
Wat zageszcza glebe.

Walt nadazny kruszy glebe i odklada odciete
pozostalosci roslinne na powierzchnie gleby.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowaé w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektdrych rynkach. Informacje
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Wyposazenie specjalne

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyskac blizsze informacje na ten
temat, mozna sie rowniez zwrécic¢ do dystrybutora.

Wyposazenie bedace wyposazeniem specjalnym:

e Siewnik nabudowany GreenDrill

e Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
e Jednoobwodowy hydrauliczny uktad hamulcowy
e Crushboard

e Wal nozowy

e System nozy sprezynowych

e System oczyszczaczy

e Boczna blacha prowadzgca

e System zagarniaczy

e Kota podporowe

e Dodatkowe obcigzniki

e Centralny uklad smarowania

e Odcinek transportowy poplonéw z gtowicg
rozdzielajgca

26
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Znaki ostrzegawcze

4.4 Znaki ostrzegawcze

4.4.1 Potozenie znakéw ostrzegawczych

[WD0s2] | [MD094] \ " WgEERENEES ARSE S

MD097
MD211
MD210
MD212
MD199| [MD100| |[MD155| [MD079|

MD186
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Znaki ostrzegawcze

VAN

fed T mr | =
*l A
- & - : — |
[MD100| [MD101]| [MD082| MD084] [MD101] [MD100]

[MD082| [MD265]

Aaa“nhaﬁaabu‘aﬁaaﬁﬁﬁaann
v v

a4

t

MD154
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Znaki ostrzegawcze

4.4.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne
miejsca ha maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sklada sie z 2 pol:

® Pole |I| przedstawia nastepujgcg informacje:

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

4.4.3 Opis znakdéw ostrzegawczych

MDQ78
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow lub dtoni
» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

P Jesli konieczne jest przemieszczenie
oznaczonych czesci rekami,
uwazac na miejsca zagrozenia przygnieceniem.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

— MDO078

N |
g 0\
= MDO078 )
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Znaki ostrzegawcze

MD 079

Zagrozenie spowodowane przez odrzucany
materiat

» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywaja zadne osoby.

MDO082
Niebezpieczenstwo upadku ze stopni lub platform
» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ os6b na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

MDO084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
przez opadajgce czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MDO094

Niebezpieczenstwo spowodowane
napowietrznymi liniami elektrycznymi

» Nigdy nie dotyka¢ maszyng przewodow
napowietrznych.

» Utrzymywa¢ wystarczajgco duzy odstep
bezpieczenstwa od przewoddw napowietrznych
linii elektrycznych, w szczegdlnosci podczas
skiadania i rozkladania czesci maszyny.

> Nalezy pamieta¢, ze napiecie moze przeskoczyé
takze w przypadku zbyt malego odstepu.

>

— MDO079

.
- MD082 )
.

V<

e
P

78T
q - MD 084 Y,
- MD094 y
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Znaki ostrzegawcze

MDO095

Niebezpieczeastwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obstugi.

MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dfoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy
ciggnikiem a maszyna

» Przed uruchomieniem hydrauliki ciggnika
usung¢ osoby ze strefy miedzy ciggnikiem
a maszyna.

» Hydraulike ciggnika uruchamia¢ wytacznie
z przewidzianego do tego celu stanowiska
roboczego.

>

- o
——
— MDO095

DB

— MD096
/ D
L MD097 )
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Znaki ostrzegawcze

MD100

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane zawiesia

> Zawiesia mocowaé wytgcznie w oznaczonych
miejscach.

MD101

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane urzgadzenia do
podnoszenia

» Urzadzenia do podnoszenia mocowac wylgcznie
w oznaczonych miejscach.

MD102

Niebezpieczenstwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystapieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

MD 154

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
smiertelnym wigcznie spowodowane przez
nieostoniete zeby zagarniacza siewnika

» Przed rozpoczeciem jazdy na drogach
publicznych
zalozy¢ listwe zabezpieczajgcg w ruchu
drogowym w sposoéb opisany w instrukcji obstugi.

~-MD100 ————

\

-MD10{ ————

L 4
S MD154
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Znaki ostrzegawcze

MD155

Niebezpieczehastwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny

» Pasy mocujgce mocowac do transportu wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

MD174

Niebezpieczehnstwo stoczenia przez
niezabezpieczong maszyne

» Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem.

» Wykorzysta¢ do tego hamulec postojowy i/lub
kliny do podkiadania pod kota.

MD 199

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podtgczaé tylko do ciggnikow
z cisnieniem w ukfadzie hydraulicznym ciggnika
wynoszgcym maksymalnie 210 bar.

2

\k MD155

5

MD174— )

max.
210 bar

— MD199
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Znaki ostrzegawcze

MD 265

Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy nasiennej

>

>

Nie wdychaé substancji szkodliwych dla zdrowia.
Unika¢ kontaktu z oczami i skéra.

Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢ zalecane
przez producenta ubranie ochronne.

Przestrzega¢ wskazOwek dotyczacych
bezpieczenstwa wydanych przez producenta
dotyczacych postepowania z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia.

MD273

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
przez opadajace czesci maszyny

>

Upewnic sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MD278

Powazne obrazenia wskutek nieprawidtowej
obstugi znajdujacego sie pod ci$nieniem
akumulatora hydraulicznego

|

Zlecac kontrole i naprawy znajdujgcego sie pod
cisnieniem akumulatora hydraulicznego wytgcznie
w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

— MD278

34
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Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

4.5 Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

4.5.1 Tylne os$wietlenie i oznaczenie

Tablice ostrzegawcze
Swiatla odblaskowe, czerwone

Tylne Swiatla pozycyjne, swiatla hamowania
i kierunkowskazy

Swiatla odblaskowe, z6lte

(2] o] [ [2]

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
réznic¢ sie w zaleznosci od przepisOw krajowych.

4.5.2 Przednie oswietlenie i oznaczenie

|I| Tablice ostrzegawcze

[2] Swiatta odblaskowe, biate

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
réznic¢ sie w zaleznosci od przepiséw krajowych.
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Tuba

4.6 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze

4.7 Tabliczki znamionowe

4.7.1 Tabliczka znamionowa maszyny

|I| Numer maszyny

Numer VIN

Produkt

Dopuszczalna techniczna masa maszyny
Rok modelowy

Rok produkciji

(o] [o] [2] [e] [v]

4.7.2 Dodatkowa tabliczka znamionowa

Adnotacja dotyczgca homologaciji typu
Adnotacja dotyczgca homologacji typu
Numer identyfikacyjny pojazdu

Dopuszczalna techniczna masa catkowita

[o] [&] [w] [] [2]

Dopuszczalna techniczna masa ciggniona
w przypadku pojazdu ciggnietego z dyszlem
z hamulcem pneumatycznym

Dopuszczalne techniczne obcigzenie zaczepu

Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 1

& X Z]

Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 2

AMAZDNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-452065 Hasbargen

g ' —— LI
ransugscenc. [N [ N

S — —
2ul, technisches Maschinengewlcht kg lﬁ. Modeljhr .EI

UK
annés de fabrication . .

year of construction

' n Fof HIroTOBNEHWRA

AMAZONEN-WERKE H, DREYER SE & Co. KG
(1] _ﬂ_
---

E4m M-
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Pozostate informacje na maszynie

4.8 Pozostate informacje na maszynie

4.8.1 Wskazéwka dotyczaca zaworu odcinajgcego przy dyszlu hydraulicznym

Rysunek pokazuje, ze zawor odcinajgcy przy dyszlu
hydraulicznym w pozycji |I| jest zablokowany,
natomiast w pozycji @ — otwarty.

llustracje informujg o tym, ze oznaczone zawory
hydrauliczne nalezy przetgczyé w pozycje plywajaca,
gdy maszyna znajduje sie w pozycji roboczej.

4.8.3 Wskazbéwka dotyczaca zaworu sterujgcego wzmochienia trakcji

llustracja informuje o tym, ze wzmocnienie trakcji
w pozycji "1" zaworu sterujgcego jest wigczone,
a w pozycji "0" zaworu sterujgcego wytgczone.
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Jednoobwodowy hydrauliczny uktad hamulcowy

4.9 Jednoobwodowy hydrauliczny uktad hamulcowy

Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy
wyhamowuje sprzegnietg maszyne podczas
uruchamiania hamulca ciggnika.

W przypadku odtgczenia sie maszyny od
ciggnika zawor hamulcowy wyhamowuje maszyne.
Zawoér hamulcowy jest uruchamiany za pomoca

linki wyzwalajgcej |I| Linka wyzwalajgca jest
zamocowana za pomocg zawleczki sprezynowej |Z|
na zaworze hamulcowym @ Zawor hamulcowy

posiada pompe reczng E

Pompa reczna redukuje cisnienie w ukladzie, przez
co hamulec jest zwalniany.

4.10 Dzwignia nastawcza do urzadzen nadaznych

Za pomocg dzwigni nastawczej mozna

wygodnie ustawia¢ nachylenie systeméw
zgarniaczy, podwdjnego zagarniacza, systemu nozy
sprezynowych i systemu zagarniaczy sprezynowych.

|I| Dzwignia nastawcza w pozycji parkowania

38
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Dzwignia nastawcza do urzadzen nadaznych

|I| Dzwignia nastawcza w pozycji ustawienia
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Dane techniczne

5.1 Wymiary

Catros

4003-2TS

5003-2TS

6003-2TS

7003-2TS

Szerokos¢
transportowa

Wysokos¢
transportowa

2,7m

3,7m

4m

Dlugos¢ catkowita

6,6 m

Szerokos$¢ robocza

4m

6m

Odlegio$¢ srodka
ciezkosci

1,38 m

CatrosXt 4003-2TS

CatrosXL 5003-2TS

CatrosXt 6003-2TS

Szerokos¢ transportowa 2,95m 2,95 m 2,95m
Wysokos¢ transportowa 2,7m 3,2m 3,7m
Dlugos¢ catkowita 2,4m 24m 24m
Diugos¢ catkowita

z oswietleniem 6,88 m 6,88 m 6,88 m
i 0znaczeniem do jazdy

drogowej

Szerokos¢ robocza 4m 5m 6m
Odlegtos¢ srodka

ciezkosci bez ramy 1,2m 1.2m 1.2m
wysunietej

Odlegios¢ srodka

ciezkosci z ramg 1,84 m 1,84 m 1,84 m
wysunietg

40
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Element roboczy narzedzia uprawowego

5.2 Element roboczy narzedzia uprawowego

Catros 4003-2TS 5003-2TS 6003-2TS 7003-2TS
Liczba talerzy 32 48 56
Grubosc talerzy 5ml

Srednica talerzy 51 cm

Rozstaw talerzy 25cm

Gtebokos¢ robocza 5-14 cm

CatrosXt 4003-2TS

CatrosXt 5003-2TS

CatrosXt 6003-2TS

Liczba talerzy 32 40 48
Grubosc talerzy 6 mm

Srednica talerzy 61 cm

Glebokosé robocza 5-16 cm

5.3 Dopuszczalne kategorie zaczepu

Montaz dolnych dzwigni zaczepu

Kategoria 3, kategoria 4N i kategoria K700

5.4 Optymalna predkosé robocza

12-18 km/h
5.5 Parametry ciggnika

Catros 4003-2TS 5003-2TS 6003-2TS 7003-2TS
Moc silnika od 91 kW/125 KM | od 110 kW/155 KM | od 130 kW/180 KM | od 154 kW/210 KM

Moc silnika

CatrosXt 4003-2TS

CatrosXt 5003-2TS

CatrosXt 6003-2TS

od 118 kW/160 KM

od 147 kw/200 KM

od 176 kw/240 KM

Elektryka

Napiecie akumulatora

12V

Gniazdo oswietlenia

7-biegunowe
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Dane dotyczace emisji hatasu

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze

210 bar

Wydajnosé pompy ciggnika

Co najmniej 15 I/min przy 150 bar

Wydajnos¢ pompy ciggnika do GreenDrill

Co najmniej 30 I/min przy 150 bar

Olej hydrauliczny maszyny

HLP68 DIN51524

Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwodow hydraulicznych wszystkich typowych
ciggnikow.

Zespoly sterujgce

W zaleznosci od wyposazenia maszyny

Do skiadania / rozkladania wysiegnikdw wymagany
jest blokowany zespo6t sterujgcy ciagnika petnigcy
zadanie urzadzenia ochronnego od strony ciggnika.

Uktad ha

mulcowy

Maszyna

Ciagnik

Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy

Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy

Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy

Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy

5.6 Dane dotyczace emisji hatasu

Poziom cisnienia akustycznego hafasu emitowanego
W miejscu pracy jest mniejszy niz 70 dB(A),
zmierzony w stanie roboczym przy zamknietej kabinie
na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Wysokos$¢ poziomu emitowanego cisnienia
akustycznego zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.

5.7 Nachylenie zbocza z mozliwoscia wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy 15

%

W prawo w kierunku jazdy 15

%

=
s
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Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W gore zbocza i w doét zbocza

W gdre zbocza

15%

W dét zbocza

15%
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Przygotowanie maszyny

6.1 Kontrola zdatnosci ciggnika

6.1.1 Obliczanie wymaganych wtasciwosci ciggnika

Ustalone

Nazwa Jednostka Opis .
wartosci

T. kg Masa wiasna ciggnika

Nacisk na 0$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez

T
v kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

T K Nacisk na o$ tylng gotowego do pracy ciagnika bez
H 9 maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa calkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego

Fu kg Obcigzenie zaczepu
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Nazwa Jednostka Opis Ustalo'ne.
wartosci
a m Odleglo$¢ miedzy srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej
z przodu lub obcigznika przedniego i sSrodkiem osi przedniej
a m Odlegio$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i sSrodkiem
! przytgczy na dolnych dzwigniach
Odlegtos¢ srodka ciezkosci: odleglos¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przylgczy na dolnych dzwigniach
b m Rozstaw osi
c m Odlegto$¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy

na dolnych dzwigniach

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

G Fi-c—Tv-b+0,2-TL-b
a+b
GJmin:
GJmin:
. Tv-b—Fu-
T G/-(@a+b)+Tv-b-Fu-c
b
Tutat=
Tvtat
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu
zlozonego z ciggnika i maszyny.

Gtat =Gv+TL+ FH

Gtat =

Gtat =

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
) WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi na duze
obciazenia
P Upewnic¢ sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosé
] dopuszczalna Ny .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z instrukcjg

z obliczeniem obstugi ciagnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na o$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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6.1.2 Okreslenie wymaganych urzadzen taczacych

Urzadzenie fgczace

Ciagnik Maszyna AMAZONE
Zawieszenie gorne
Sprzeg sworzniowy o formie A, B, Ucho pociggowe Tuleja 40 mm
c Ucho pociggowe 40 mm

A, niesamoczynny

A, samoczynny, gladki sworzen Ucho pociagowe 50 mm, kompatybilne tylko z formg

A
A, samoczynny, barykowaty
sworzen
Zawieszenie gorne lub zawieszenie dolne
Sprzeg kulowy 80 mm Sprzeg kulowy 80 mm
Zawieszenie dolne
Otwor srodkowy @ 50 mm
Ucho pociggowe
Ucha @ 30 mm
. . . k tybilne tylko z f Y, otwé
Hak pociggowy lub zaczep Hitch Obrotowe ucho pociggowe ompatybiine tylko z forma Y, owor
@ 50 mm
Otwor srodkowy @ 50 mm
Ucho pociggowe
Ucha @ 30-41 mm
Otwor srodkowy 50 mm
Ucha 30 mm
Belka zaczepowa kategorii 2 Ucho pociggowe Tuleja, 40 mm
40 mm
50 mm

Belka zaczepowa Ucho pociggowe

Otwor srodkowy 50 mm
Ucho pociggowe

Belka zaczepowa lub Piton-fix Ucha 30 mm

kompatybilne tylko z forma Y, otwor

Obrotowe ucho pociggowe & 50 mm

Nieobrotowa gardziel sprzegu Obrotowe ucho pociggowe

Dzwignie dolne zaczepu Trawersa dolnych dzwigni zaczepu

» Sprawdzi¢, czy urzadzenie tgczace ciggnika jest
kompatybilne z urzadzeniem tgczacym maszyny.
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6.1.3 Pordéwnanie dopuszczalnej wartosci DC z rzeczywistg wartoscig DC

Nazwa Opis
Dopuszczalna masa calkowita Dc=98]- T-C
T ciggnika wraz z pionowym ’ T+C
obcigzeniem zaczepu w t
Suma dopuszczalnego obcigzenia
¢ osi maszyny w t Dc=9.81-
+
1. Obliczy¢ wartos¢ Dc.
Dc=

2. Sprawdzi¢, czy obliczona wartos¢ D¢ jest

mniejsza lub rowna wartosciom D¢ na tabliczce

znamionowej urzgdzen tgczgcych maszyny
i ciggnika.

6.2 Dotaczanie maszyny

6.2.1 Usuwanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

1. Poluzowac ktddke.

2. Zdjgc¢ z zaczepu holowniczego zabezpieczenie
przed uzyciem przez niepowotane osoby.
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6.2.2 Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢
wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez *

. . . -
przeszkdd podtgczy¢ przewody zasilajgce. W) | A A

» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujac : — =
wystarczajgcy odstep. :I]:D 7 ;er

L
©
L
I
|
O
(©)
|
I
©\ |
[ ]

6.2.3 Mocowanie tancucha zabezpieczajacego

W zaleznosci od przepisow w danym kraju maszyny
wyposazone sg w fancuch zabezpieczajacy.

» Zamocowac fancuch zabezpieczajacy na ciggniku
zgodnie z przepisami.

6.2.4 Dotaczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzadkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegoélnych funkcjach
hydraulicznych.

W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej z zespotu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:
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Sposo6b uruchamiania Funkcja Symbol
Zatgczenie na stale Staly obieg oleju m
Naciskanie Obieg 0|e]uc(:§ncnhgs\'nlli wykonania @
. Swobodny przeplyw oleju
P
bwajaco w zespole sterujgcym ciggnika \/\’
Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika
Dwuki k
- [ \ skiadanie wu \:\,e;lrun °
Niebieski Wysiegnik
U™ .
rozkladanie
blokowany
1 podnoszenie )
Z6ty '1'.’“ N Podwozie Dwukierunko
CuOmmitio . wy
2 opuszczanie
3 odnoszenie
y ¥ P Dwukierunko
Zotty Dyszel
4 opuszczanie W
- Glebokost . .
- zwigkszanie .
. A\ i robocza Dwukierunko
Zielony tal
alerzy . . wy
- drazonych zmniejszanie
3 Glebokosé . .
zwiekszanie )
Beso ! robocza Dwukierunko
Wy kultywatora o wy
4 Crushboard | ZMniejszanie
3 uzytkowanie
. 1 . i Dwukierunko
Bezowy S Wat nozowy wy
4 e podnoszenie

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
smiertelnym wiacznie

W przypadku blednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidiowo.

»  Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych
zwracac uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytgczy hydraulicznych.
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1. Zredukowac¢ do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyng przy pomocy
zespotu sterujgcego ciggnika.

2. Oczyscic ztgcze hydrauliczne.

3. Potaczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z oznaczeniem |Z| z gniazdami hydraulicznymi
ciggnika.

=» Zlgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
4. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujgc ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.

6.2.5 Podtaczanie zasilania elektrycznego

1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujgc jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed

przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.

6.2.6 Podiaczanie zasilania elektrycznego dla centralnego uktadu smarowania

1. Podigczy¢ wtyczke |I| dla zasilania
elektrycznego centralnego ukfadu smarowania.
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2. Jesli wykorzystywana jest inna wtyczka,
podtgczy¢ przewody zgodnie z ilustracjg.

WSKAZOWKA

o czarny

i |:| brgzowy

Kierunek obrotu pompy musi zgadza¢ sie ze
strzatkg na zbiorniku.

6.2.7 Sprzeganie uktadu hamulcowego

6.2.7.1 Podiaczanie dwuobwodowego pneumatycznego uktadu hamulcowego

1. Otworzy¢ pokrywki glowiczek tgczgcych
w ciggniku.

2. Oczyscic pierscienie uszczelniajgce na
glowiczkach tgczacych z ewentualnych
zanieczyszczen.

3. Odtaczy¢ z6itg glowiczke tgczaca przewodu
hamowania |I| od urzgdzenia do parkowania.

4. Polgczy¢ z6itg glowiczke taczaca z zaznaczonym

na zo6ito ztgczem ciggnika.

5. Odigczy¢ czerwong glowiczke tgczgcg przewodu

hamowania |Z| od urzgdzenia do parkowania.

6. Potgczy¢ czerwong glowiczke tgczacy

Z zaznaczonym ha czerwono zigczem ciggnika.

7. Ulozy¢ przewody hamulcowe, zapewniajgc
dostateczng swobode ich ruchu i chronigc je
przed przetarciami lub zaciskaniem.

52
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6.2.7.2 Podiaczanie jednoobwodowego hydraulicznego uktadu hamulcowego

1. Wyczysci¢ ztgcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne.

2. Polgczy¢ ztgcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne.

USUWANIE BLEDU

Wystepujg trudnosci podczas tgczenia zigcza
hydraulicznego i gniazda hydraulicznego?

Zbiornik cisnieniowy hamulca awaryjnego
wciska olej hydrauliczy do przewoddéw
hydraulicznych.

1. Zredukowac cisnienie hydrauliczne za pomoca
pompy recznej znajdujgcej sie przy zaworze
hamulcowym hamulca awaryjnego.

3. Ustawi¢ zawér hamulcowy w pozyciji |z|

4. Przymocowac linke wyzwalajgcg do stalego
punktu na ciggniku.

5. Uruchomi¢ kilka razy hamulec ciggnika przy
pracujgcym silniku ciggnika.

=» Zbiornik ci$nieniowy hamulca awaryjnego
zostanie zatadowany.
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6.2.8 Podtaczanie urzadzenia taczacego

6.2.8.1 Sprzeganie zawieszenia dolnych dzwigni zaczepu

6.2.8.1.1 Montaz kul z kolnierzem naprowadzajagcym do dolnych dzwigni zaczepu

1. Zalozy¢ kule z kolnierzem naprowadzajgcym
|I| na sworznie dolnych dzwigni zaczepu |Z|
trawersy dolnych dzwigni zaczepu.

(S

2. Zabezpieczyé¢ kule z kotnierzem

naprowadzajgcym skladang zawleczka @ \

6.2.8.1.2 Podtgczanie dolnych dzwigni zaczepu ciagnika

1. Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika |I| na
identyczng wysokosg¢.

2. Podjechac¢ ciggnikiem do maszyny.

3. Podtaczy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika z
fotela w ciggniku.

4. Sprawdzi¢, czy haki doczepowe dolnych dzwigni
zaczepu |Z| sg prawidlowo zablokowane.

5. Zablokowac¢ z boku dolne dzwignie zaczepu
ciggnika.
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6.2.8.1.3 Podnoszenie stopy podporowej

1. Aby odciqzy¢ stope podporowq, . ~ 0 | S il
uniesc¢ lekko maszyne za pomocg dolnych

dzwigri zaczep ———

2. Wyjac¢ skladang zawleczke ze sworznia.

3. Wyciggng¢ sworzen. n®

4. Podniesc¢ stope podporowa.

5. Zalozy¢ sworzen.

6. Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

6.2.8.2 Sprzeganie sprzegu kulowego lub ucha pociggowego

6.2.8.2.1 Sprzeganie ucha pociggowego

1. Otworzy¢ zawOr odcinajacy przy dyszlu

hydraulicznym. @)
6%

2. Dopasowac¢ wysokos¢ dyszla hydraulicznego za @
pomoca "z6ktego" zespotu sterujgcego ciggnika. S
T 40
3. Podjechac¢ ciggnikiem do maszyny. Q
s
4. Potgczy¢ ucho pociggowe z gardzielg sprzegu // Q
ciggnika. E Q

6.2.8.2.2 Sprzeganie sprzegu kulowego

1. Otworzy¢ zawOr odcinajacy przy dyszlu ‘
hydraulicznym.

2. Podjecha¢ ciagnikiem do maszyny.

o O O 0o

3. Aby odtozyc sprzeg kulowy na kuli sprzegu,
opusci¢ dyszel hydrauliczny za pomocg "z6ttego"
zespolu sterujgcego ciggnika.
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6.2.8.2.3 Podnoszenie stopy podporowej

1. Aby odciqzy¢ stope podporowq,
lekko unies¢ maszyne za pomocg "zo6itego”
zespotu sterujgcego ciggnika.

2. Wyjac¢ skladang zawleczke ze sworznia.

3. Wyciggng¢ sworzen.

4. Podniesc¢ stope podporowa.

5. Zalozy¢ sworzen.

6. Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

6.2.9 Wyjmowanie klinbw pod kota

1. Wyjac¢ kliny pod kotfa z kot
2. Zlozy¢ skladane Kkliny pod kofa.

3. Wiozy¢ kliny pod kofa w mocowanie.

6.2.10 Luzowanie hamulca postojowego

» Obraca¢ korbe reczng w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, az linka hamulcowa
zostanie odcigzona.
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6.3 Przygotowanie maszyny do pracy

6.3.1 Rozktadanie wysiegnikéw

1. Calkowicie podnies¢ maszyne.

2. Uruchomi¢ "niebieski" zespo6t sterujgcy ciggnika.
= \Wysiegniki rozkladaja sie.

3. Rozlozy¢ wysiegniki do polozenia krancowego.

6.3.2 Regulacja watéw nadaznych

6.3.2.1 Ustawianie systemu zgarniaczy 12-125 Hl

6.3.2.1.1 Regulacja wysokosci systemu zgarniaczy 12-125 Hl

Za pomocg obu sworzni na zespotach regulacyjnych
mozna ustawi¢ cztery wysokosci.

1. Zabezpieczy¢ zgarniacze odpowiednim
urzgdzeniem dzwignicowym z zawiesiami przed
opadnieciem.

2. Wyjg¢ skladane zawleczki |I| obu sworzni |Z|

3. Wyjgc oba sworznie.

4. W taki sam sposéb wyjgé sworznie na drugim
zespole regulacyjnym.

5. Uniesc¢ lub opusci¢ zgarniacze na zadang
wysokos¢.

6. Zabezpieczy¢ ustawienie sworzniami.

7. Zabezpieczy¢ sworznie skladanymi zawleczkami.
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6.3.2.1.2 Regulacja nachylenia systemu zgarniaczy 12-125 Hl

1. Wyja¢ obie skladane zawleczki z obu zespotéw
regulacyjnych.

Nastepna czynnos¢ moze réwniez zosta¢ wykonana
z pomocg dzwigni nastawczej.

2. Obroci¢ zgarniacze w zgdang pozycje.

3. Przelozy¢ po jednej skladanej zawleczce przez
otwory @ bezposrednio pod uchwytem @

4. Drugg skladang zawleczke zaparkowac
kazdorazowo w najwyzej polozonych otworach

[1]

6.3.2.2 Ustawianie systemu zgarniaczy 12-125 HI KWM/DW

6.3.2.2.1 Regulacja wysokosci systemu zgarniaczy 12-125 HI KWM/DW

Za pomocg obu skladanych zawleczek na zespofach
regulacyjnych mozna ustawi¢ sze$¢ wysokosci.

1. Wyjac obie skiadane zawleczki |I| z obu
zespotow regulacyjnych.

2. Uniesc lub opusci¢ zgarniacze na zadang
wysokosc.

3. Przelozy¢ skladane zawleczki kazdorazowo przez
otwory bezposrednio nad i pod uchwytem |z|
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6.3.2.2.2 Regulacja nachylenia systemu zgarniaczy 12-125 HI KWM/DW

1. Wyja¢ obie skladane zawleczki z obu zespotéw
regulacyjnych.

Nastepna czynnos¢ moze réwniez zosta¢ wykonana
z pomocg dzwigni nastawczej.

2. Obroci¢ zgarniacze w zgdang pozycje.

3. Przelozy¢ po jednej skladanej zawleczce przez
otwory @ bezposrednio pod uchwytem |Z|

4. Drugg skladang zawleczke zaparkowac
kazdorazowo w najwyzej polozonych otworach

[1]

6.3.2.3 Ustawianie systemu zgarniaczy 12-250 Hl

>

»,
/i

6.3.2.3.1 Regulacja wysokosci systemu zgarniaczy 12-250 Hl

Za pomocg podwdjnego sworznia na zespotach
regulacyjnych mozna ustawi¢ pie¢ wysokosci.

1. Wyjgc obie skiadane zawleczki |Z| Z podwojnego
sworznia |I| na obu zespotach regulacyjnych
i zamocowac w pozycjach parkowania @

2. Wyjgé podwojne sworznie.

3. Uniesc lub opusci¢ zgarniacze na zgdang
wysokosc.

4. Zabezpieczy¢ ustawienie podwojnymi
sworzniami.

5. Wyjgc¢ skladane zawleczki z pozycji parkowania
i zabezpieczy¢ podwdjne sworznie skladanymi
zawleczkami.
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6.3.2.3.2 Regulacja nachylenia systemu zgarniaczy 12-250 Hl

1. Wyjgc¢ skladane zawleczki |I| z obu zespotow
regulacyjnych.

Nastepna czynnos$¢ moze réwniez zosta¢ wykonana
Z pomocg dzwigni nastawczej.

2. Obroci¢ zgarniacze w zadang pozycje.

3. Przelozy¢ sklfadane zawleczki kazdorazowo przez
otwory |I| bezposrednio nad uchwytem @

6.3.2.4 Ustawianie podwdjnego zagarniacza CXS

6.3.2.4.1 Regulacja wysokosci podwdjnego zagarniacza CXS

Za pomocg podwdjnego sworznia na zespotach
regulacyjnych mozna ustawi¢ dziewie¢ wysokosci.

1. Wyjac¢ skladang zawleczke |I| Z podwojnego

sworznia |Z| na obu zespotach regulacyjnych
belki podwdéjnego zagarniacza.

2. Wyja¢ podwadjne sworznie.

3. Unies¢ lub opusci¢ belke zagarniacza na zgdang
wysokosc.

4. Zabezpieczy¢ ustawienie podwojnymi
sworzniami.
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5. Zabezpieczy¢ podwdjne sworznie skladanymi
zawleczkami.

6. Ustawi¢ wysokos$¢ drugiej belki podwojnego
zagarniacza w identyczny sposéb.

6.3.2.4.2 Regulacja nachylenia podwdjnego zagarniacza CXS

1. Wyjac¢ skladang zawleczke |I| z obu zespotéw
regulacyjnych belki zagarniacza.

Nastepna czynnos$¢ moze réwniez zosta¢ wykonana
Z pomocg dzwigni nastawczej.

2. Obréci¢ belke brony w zgdang pozycije.

3. Przelozy¢ sklfadane zawleczki kazdorazowo przez
otwory |Z| bezposrednio nad uchwytem |I|

4. Ustawi¢ nachylenie drugiej belki podwéjnego
zagarniacza w identyczny sposéb.

6.3.2.5 Ustawianie systemu nozy sprezynowych 142 lub systemu zagarniaczy sprezynowych 167

1. Wyijac¢ skladang zawleczke |Z| ze sworznia

|I| na obu zespofach regulacyjnych belki
nozy sprezynowych lub belki zagarniaczy
sprezynowych.

2. Wyciaggnac¢ sworzen.

Nastepna czynnos$¢ moze réwniez zosta¢ wykonana
Z pomocg dzwigni nastawczej.

3. Obrdci¢ belke nozy sprezynowych lub belke
zagarniaczy sprezynowych w zgdang pozycje.
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4. Przelozy¢ sworznie |I| kazdorazowo przez
otwory @ i jeden z otworéw w uchwycie @

5. Zabezpieczyé sworznie skladanymi zawleczkami

2]

6.3.2.6 Ustawianie skrobakdéw systemu oczyszczaczy WW 142 Hl

W przypadku zuzycia skrobaki systemu oczyszczaczy
WW 142 HI mozna przestawi¢ blizej walu profilowego
katowego.

1. Poluzowac srube |Z| na skrobaku |I|

2. Przesung¢ skrobak na otworze podiuznym @
w kierunku walu.

3. Dokreci¢ srube.

6.3.3 Montaz dodatkowych obcigznikéw

Dodatkowe obcigzniki optymalizujg zagtebianie sig
talerzy w suchej i skrajnie twardej glebie. W skiad
jednego zestawu dodatkowych obcigznikéw wchodza
4 elementy o masie 25 kg kazdy.

1. Przykrecié uchwyt [ 1] dodatkowych obcigznikow
przy pomocy zaciskow |Z| posrodku do tylnej
belki ramy.
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2. Wiozy¢ po dwa dodatkowe obcigzniki [ 1]
w uchwyt.

3. Skreci¢ kazde dwa dodatkowe obcigzniki.

6.3.4 Dopasowanie skrobakéw na wale

Skrobaki na wale sg fabrycznie ustawione. Skrobaki
mozna dopasowaé do warunkéw roboczych.

WSKAZOWKA

Dopuszczalne odlegtosci |Z| miedzy
elementem watu i skrobakiem:

o Klinowy wat pierscieniowy: 12 mm £ 2 mm

e Klinowy wat pierscieniowy z oponami Matrix:
13 mm £2 mm

e Zebaty wat Campbella: co najmniej 1 mm

1. Poluzowac¢ srube |I| na skrobaku @
2. Przesung¢ skrobak na otworze podiuznym.
3. Dokreci¢ $rubg[1],

4. Skontrolowac odstepy przy opuszczonej
maszynie.
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6.3.5 Ustawianie centralnego uktadu smarowania

Czas przerw
Niebieskie | 1 > | 3| 4 | 5| 6| 7| 8| o|lalBlc|Dpl|E]|F
pokretio
Godziny | 1 | 2 | 3| 4 |5 |6 | 7|8 | 9 |10]11]12]13] 14| 15
Czasy smarowania
Czerwone |\ | 5l 3| 4| 5| 6| 7|8 |9 |alBlc|D|E]|F
pokretio
Minuty | 2 | 4 | 6 | 8 |10 |12 |14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 30

WSKAZOWKA

Polozenie pokretta "0" jest przeznaczone tylko do
celéw producenta.

Zalecany czas smarowania:

e 8 minut

Zalecane przerwy przy rozlewaniu gnojowicy:
e pierwsze uzycie: 1 godzina

e pozniej: 1-2 godziny

Zalecane przerwy bez gnojowicy:

e zapewni¢ 3 czasy smarowania na jeden dzien
pracy

Jesli podigczone jest zasilanie elektryczne,
centralne smarowanie rozpoczyna sie z
ustawionymi czasami przerw i smarowania. Jesli
podczas przerwy nastgpita przerwa w zasilaniu
elektrycznym, przerwa jest kontynuowana.

1. Ustawi¢ przerwy niebieskim pokretiem.

2. Ustawi¢ czasy smarowania czerwonym
pokretiem.

64

MG6828-PL-I1 | Z.1 | 04.08.2023 | © AMAZONE



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.4 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.4.1 Zabezpieczanie watu nozowego

1. Podnies¢ wat nozowy za pomocg "bezowego"
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Zamkng¢ zawor odcinajacy dla walu nozowego.

6.4.2 Ustawianie zgarniaczy w pozycji transportowej

6.4.2.1 Ustawianie systemu zgarniaczy 12-125 HI w pozycji transportowej

W maszynach skladanych w przypadku ziozonej
maszyny zeby zgarniaczy wraz z listwami
zabezpieczajgcymi w ruchu drogowym nie moga
przekraczac szerokosci transportowej wynoszgcej
3m.

1. Wyja¢ obie skladane zawleczki z obu zespotéw
regulacyjnych.

Nastepna czynnos¢ moze rowniez zosta¢ wykonana
z pomocg dzwigni nastawczej.

2. Jesli w ztoZonej maszynie zeby zgarniaczy
przekraczajq szerokos¢ transportowq:
Obréci¢ belke zgarniaczy, ustawiajac jg bardziej
plasko.

3. Przelozy¢ po jednej skladanej zawleczce |I|
przez otwory |Z| i otwor w uchwycie @

4. Drugg skifadang zawleczke |z| zaparkowac
kazdorazowo pod uchwytem.
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6.4.2.2 Ustawianie systemu zgarniaczy 12-125 HI KWM/DW w pozycji transportowej

W maszynach skladanych w przypadku ziozonej
maszyny zeby zgarniaczy wraz z listwami
zabezpieczajgcymi w ruchu drogowym nie mogag
przekraczac szerokosci transportowej wynoszgcej
3m.

1. Wyjac obie skiadane zawleczki z obu zespotéw
regulacyjnych.

Nastepna czynnos$¢ moze réwniez zosta¢ wykonana
Z pomocg dzwigni nastawczej.

2. Jesli w ztoZonej maszynie zeby zgarniaczy
przekraczajq szerokos¢ transportowq:
Obrdci¢ belke zgarniaczy, ustawiajgc jg bardziej
plasko.

3. Przelozy¢ sktadane zawleczki |I| i |Z|
kazdorazowo przez otwory bezposrednio nad

i pod uchwytem .

6.4.2.3 Ustawianie systemu zgarniaczy 12-250 HI w pozycji transportowej

W maszynach skladanych w przypadku zlozonej
maszyny zeby zgarniaczy wraz z listwami
zabezpieczajacymi w ruchu drogowym nie moga
przekraczac szerokosci transportowej wynoszgcej
3m.

1. Wyjg¢ skladang zawleczke z obu zespotoéw
regulacyjnych.

Nastepna czynnos$¢ moze réwniez zosta¢ wykonana
z pomocg dzwigni nastawczej.

2. Jesli w ztoZonej maszynie zeby zgarniaczy
przekraczajq szerokos¢ transportowq:
Obrdci¢ belke zgarniaczy, ustawiajac jg bardziej
plasko.
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3. Przelozy¢ skladang zawleczke II| kazdorazowo
przez otwory @ i otwor na dole w uchwycie @

6.4.2.4 Ustawianie podwdjnego zagarniacza CXS w pozycji transportowej

W maszynach skladanych w przypadku ziozonej
maszyny zeby zgarniaczy wraz z listwami
zabezpieczajgcymi w ruchu drogowym nie moga
przekraczac szerokosci transportowej wynoszgcej
3m.

1. Wyja¢ skladang zawleczke z obu zespotéw
regulacyjnych belki podwéjnego zagarniacza.

Nastepna czynnos¢ moze rowniez zosta¢ wykonana
z pomocg dzwigni nastawczej.

2. Jesli w ztoZonej maszynie zeby zgarniaczy
przekraczajq szerokos¢ transportowq:
Obrdci¢ belke zgarniaczy, ustawiajgc jg bardziej
plasko.

3. Przelozy¢ skiadang zawleczke |I| kazdorazowo
przez otwory |Z| i otwor na dole w uchwycie @

4. Ustawi¢ drugg belka podwdjnego zagarniacza
w identyczny spos6b w pozycji transportowe;.
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6.4.3 Zakladanie listew zabezpieczajgcych w ruchu drogowym

1. Usung¢ wieksze zabrudzenia z zebow.

2. Nasung¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego |I| na zeby.

3. Zabezpieczy¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego napinaczami |z|

4. Skontrolowac¢ prawidiowe zamocowanie.

5. Jesli napinacze nie mocujq listew dostatecznie

dobrze,

poprowadzi¢ napinacze przez zakrety zebow.
6.4.4 Skiladanie wysiegnikow
1. Ustawi¢ glebokos¢ roboczg talerzy na minimum.

2. Calkowicie podnies¢ maszyne za pomocg
dolnych dzwigni zaczepu lub dyszla
hydraulicznego.

3. Uruchomié "niebieski" zespo6t sterujgcy ciggnika.
= \Wysiegniki skladajg sie.

4. Ziozyc¢ wysiegniki do potozenia krancowego.

5. Zabezpieczy¢ "niebieski" zespét sterujacy

ciggnika przed przypadkowym uruchomieniem.

6.4.5 Ustawianie maszyny na wysokosci transportowej

6.4.5.1 Ustawianie maszyny za pomocg dzwigni dolnych zaczepu na wysokosci transportowej

Grafika przedstawia maszyne w pozycji poziomej
na prawidlowo ustawionej wysokosci transportowej.
Prawidiowa wysokos¢ transportowa uzyskana jest
przy podanej wysokosci punktu obrotu dyszla.

Na ramie maszyny zamontowana jest poziomnica.
Poziomnica wskazuje ustawienie maszyny w kierunku
jazdy.
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|I| Maksymalna wysokos¢ transportowa < 4 m
A . i,
|z| Wysokos¢ punktu obrotu dyszla: Catros = i 5 %
1,15 cm i Catros Xt = 1,05 cm [1] — %
‘2 o .gée i”-
Wysokos¢ wewnetrznych blach bocznych - /— $ e
wysiegnikdw Catros = 42 cm i Catros Xt = 29 cm e s
D 2R/
\4 [3]
A—

1. Odstawi¢ ciggnik i maszyne na poziomym
podiozu.

2. Chcgc ustawi¢ maszyne na wysokosci
transportowej w poziomie,
uruchomié dzwignie dolne ciggnika oraz "zotty"
zespot sterujacy ciggnika.

6.4.5.2 Ustawianie maszyny z dyszlem hydraulicznym na wysokosci transportowej

Grafika przedstawia maszyne w pozycji poziomej
na prawidlowo ustawionej wysokosci transportowej.
Prawidiowa wysokos¢ transportowa uzyskana jest
przy podanej wysokosci punktu obrotu dyszla.

Na ramie maszyny zamontowana jest poziomnica.
Poziomnica wskazuje ustawienie maszyny w kierunku

jazdy.
|I| Maksymalna wysokos¢ transportowa < 4 m A T, | [y,
e e
.2 = g
|Z| Wysokos¢ punktu obrotu dyszla: Catros = & "*’j S,
1,15 cm i Catros XL = 1,05 cm - -‘:f,
X e
@ Wysokos¢ wewnetrznych blach bocznych divia j‘f,_ :;:
wysiegnikdw Catros = 42 cm i Catros X = 29 cm Oz - :..:"‘;;
" = = - £
¥ g —y = B
Y 3]
ALY

1. Odstawi¢ ciggnik i maszyne na poziomym
podiozu.

2. Uniesc¢ dyszel za pomoca "z6itego" zespotu
sterujgcego ciggnika.

MG6828-PL-II | Z.1 | 04.08.2023 | © AMAZONE 69




6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Poziome ustawienie dyszla hydraulicznego jest
zabezpieczane elementami dystansowymi.

3. Pociggna¢ skladang zawleczke III
4. Wyjac¢ sworzen |Z|
5. Opuscic¢ wszystkie elementy dystansowe @

6. Opuscic dyszel za pomocg "zo6ltego” zespolu
sterujgcego ciggnika.

7. Zalozy¢ sworzen.

8. Zabezpieczy¢ sworzen skiadang zawleczka.

9. Chcgc wyréwnaé maszyne na podwoziu na
wysokosci transportowej w poziomie,
Uruchomi¢ "zokty" zespét sterujacy ciggnika.

6.4.6 Blokowanie zespotéw sterujgcych ciggnika

» Zablokowac¢ zespoly sterujgce ciggnika,
w zaleznosci od wyposazenia mechanicznie lub
elektrycznie.
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7.1 Rozkiadanie wysiegnikow
1. Calkowicie podniesé maszyne.
2. Uruchomi¢ "niebieski" zespo6t sterujgcy ciggnika.
= \Wysiegniki rozkiadajg sie.

3. Roziozy¢ wysiegniki do potozenia krancowego.

7.2 Zdejmowanie listew zabezpieczajgcych w ruchu drogowym

1. Zdja¢ listwy zabezpieczajgce w ruchu drogowym
z systemu zgarniaczy.

2. Polozyé¢ listwy do ruchu drogowego |I| po
obréceniu ich o 180° jedna na drugiej na

uchwytach |z|

3. Zabezpieczy¢ listwe zabezpieczajgcg w ruchu
drogowym napinaczami .

MG6828-PL-Il | Z.1 | 04.08.2023 | © AMAZONE 71



7 | Korzystanie z maszyny
Regulacja gtebokosci roboczej

7.3 Regulacja gtebokosci roboczej

7.3.1 Regulacja gtebokosci roboczej talerzy

7.3.1.1 Reczna regulacja gtebokosci roboczej talerzy

1. Lekko unie$¢ maszyne.
2. Wiozy¢ dzwignie reczna |I|

3. Zabezpieczy¢ dzwignie reczng skladang
zawleczka.

4. Wyjac skladang zawleczke @

5. Uchylng dzwigienke |E| zatrzasng¢ odpowiednio
do zadanego kierunku obrotow.

6. Wyjac skladang zawleczke @

7. Opuscic kablgk zabezpieczajacy .

Wrzeciono nastawne Gtebokosé€ robocza
skracanie zwiekszanie
wydluzanie zmniejszanie

8. Ustawi¢ wrzeciono nastawne dzwignig reczng na
zgdang diugosc.

9. Sworzen zabezpieczajgcy |Z| ustawi¢ pionowo.
10. Unies¢ kabtak zabezpieczajacy.

11. Zabezpieczy¢ kabtgk zabezpieczajacy skladana
zawleczka.

12. Ustawi¢ uchylng dzwigienke poziomo.

13. Zabezpieczy¢ uchylng dzwigienke skladang
zawleczka.

14. Zmierzy¢ odleglos¢ miedzy srodkiem sworznia

|z| a $rodkiem sworznia .

15. Ustawi¢ wrzeciono nastawne przy drugiej sekcji
talerzy na takg samag diugosc.
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16. Odlozy¢ dzwignie reczng do pozycji parkowania.

17. Zabezpieczy¢ dzwignie reczng skladang
zawleczka.

7.3.1.2 Hydrauliczna regulacja gtebokosci roboczej talerzy

WSKAZOWKA

Jesli nie mozna ustawi¢ rownomiernej gtebokosci
roboczej, nalezy zsynchronizowaé sitowniki
hydrauliczne.

1. Aby zsynchronizowac sitowniki hydrauliczne,
Wysuna¢ catkowicie sitowniki hydrauliczne
za pomoca "zielonego" zespolu sterujgcego
ciggnika.

2. Przytrzymac przez 10 sekund "zielony" zespot
sterujgcy ciggnika.

=» Silowniki hydrauliczne sg synchronizowane.

Strzaka |I| na skali |Z| wskazuje ustawiong
gtebokos¢ robocza.

WSKAZOWKA

Wartosc¢ na skali ma jedynie charakter
orientacyjny. Wartosc¢ skali nie odpowiada
gtebokosci roboczej w centymetrach.

3. Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg hydraulicznie
Za pomocg "zielonego" zespolu sterujgcego
ciggnika.

7.3.1.3 Ustawianie gtebokosci roboczej talerzy bocznych

Aby podczas pracy nie tworzyt sie nasyp z ziemi,
ustawia sie gtebokosc¢ robocza talerzy bocznych.
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1. Unies¢ maszyne.
2. Poluzowac¢ obie sruby |I|

Czop tozyskowy i piasta talerza bocznego peig
zadanie uchwytow.

3. Przekrecic talerz boczny w otworach podiuznych
w gore lub w doét.

WSKAZOWKA

Podana szerokos$¢ robocza osiggana jest tylko,
gdy wszystkie talerze ustawione sg na takg samg
gtebokos¢ robocza.

4. Dokrecic¢ sruby.

7.3.2 Regulacja hydrauliczna gtebokosci roboczej kultywatora Crushboard

Strzalka |I| na skali |z| wskazuje ustawiong
gtebokosc¢ robocza.

WSKAZOWKA —1]

Wartosc¢ na skali ma jedynie charakter @_
orientacyjny. Wartos¢ skali nie odpowiada i -
gtebokosci roboczej w centymetrach. {

» Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg hydraulicznie za
pomocg "beZzowego" zespolu sterujgcego
ciggnika.

7.3.3 Regulacja gtebokosci roboczej bocznych blach prowadzacych

Boczne blachy prowadzgce zatrzymujg wyrzucang
glebe wewnatrz maszyny. Boczne blachy prowadzace
nalezy wyregulowac¢ w taki sposéb, aby na talerzach
bocznych nie tworzyly sie nasypy ani bruzdy ziemi.

Wysokos¢ i diugos¢ bocznych blach prowadzacych
mozna regulowac na ramionach mocujgcych i
poprzez otwory.
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5] WAZNE
Szkody z powodu zbyt gteboko

ustawionych bocznych blach
prowadzacych

» Boczne blachy prowadzace ustawié
w odleglosci co najmniej 30 mm od
podioza.

1. Lekko unies¢ maszyne.

2. Poluzowac sruby na bocznych blachach
prowadzgcych.

3. Dopasowac¢ wysokosc¢ i odlegtosé diugosci
bocznych blach prowadzacych.

4. Dokrecic sruby.

5. Sprawdzi¢ ustawienie podczas pracy maszyny.

7.4 Podnoszenie podwozia i wykorzystywanie wyrownania wahan

Wyréwnywanie wahan zapobiega wahaniom,
przechylaniu lub przeskakiwaniu maszyny podczas
pracy. Wyrownywanie wahan sklada sie z zaworu
odcinajgcego i zaworu hydraulicznego, ktére
potgczone s3 z sitownikiem hydraulicznym podwozia.
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WARUNKI

© Woysiegniki roztozone.

1. Otworzy¢ zawor odcinajacy przy sitowniku
hydraulicznym wyréwnania wahan.

2. Opuscic¢ podwozie do 20-30 cm nad ziemig za
pomoca "z6itego" zespotu sterujgcego ciaggnika.

3. Ustawi¢ zesp6ét sterujacy ciagnika w pozycji
plywajace;.

7.5 Podnoszenie podwozia bez wykorzystywania wyrownania wahan

W celu uzyskania optymalnego zagtebienia narzedzi
w glebie odchyli¢ podwozie do oporu do wewnatrz.
W tym przypadku wyréwnanie wahan nie jest
wykorzystywane.

WARUNKI

© Wysiegniki roztozone.

1. Zamknaé zawor odcinajgcy przy sitowniku
hydraulicznym wyréwnania wahan.

2. Podnie$¢ podwozie za pomocg "zo6ltego" zespotu
sterujgcego ciggnika.

3. Ustawi¢ zespot sterujgcy ciggnika w pozyciji
plywajacej.

7.6 Ustawi¢ maszyne w poziomie.

7.6.1 Ustawianie maszyny z kotami podporowymi w poziomie

Maszyna jest prowadzona przez kofa podporowe
w poziomie.
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Ustawi¢ maszyne w poziomie.

Na ramie maszyny zamontowana jest poziomnica.
Poziomnica wskazuje ustawienie maszyny w kierunku
jazdy.

1. Odstawi¢ ciggnik i maszyne na poziomym
podiozu.

2. Opusci¢ maszyne na kofa podporowe.

3. Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu lub dyszel
hydrauliczny w pozycji plywajacej.

4. Skontrolowac poziome ustawienie maszyny za
pomocg poziomicy.

5. Jesli maszyna nie stoi poziomo,
sprawdzi¢ ustawienie kot podporowych, patrz
strona 82.

7.6.2 Ustawianie maszyny z zawieszeniem dzwigni dolnych zaczepu w poziomie
Na ramie maszyny zamontowana jest poziomnica.

Poziomnica wskazuje ustawienie maszyny w kierunku

jazdy.

1. Odstawi¢ ciggnik i maszyne na poziomym
podiozu.

2. Dolnymi dzwigniami zaczepu ustawi¢ maszyne
poziomo.
7.6.3 Ustawianie maszyny w poziomie za pomocg dyszla hydraulicznego
Na ramie maszyny zamontowana jest poziomnica.
Poziomnica wskazuje ustawienie maszyny w kierunku

jazdy.

1. Odstawi¢ ciggnik i maszyne na poziomym
podiozu.

2. Ustawi¢ maszyne w poziomie za pomocg dyszla
hydraulicznego.
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Regulacja watlu nozowego

Poziome ustawienie dyszla hydraulicznego jest
zabezpieczane elementami dystansowymi.

3. Pociggna¢ skladang zawleczke III
4. Wyjac¢ sworzen |Z|
5. Opusci¢c wymagane elementy dystansowe @

6. Zalozy¢ sworzen.

7. Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

7.7 Regulacja watu nozowego

Wat nozowy rozdrabnia resztki pozniwne i

poplony. Wat nozowy jest mocowany automatycznie
przez hydrauliczny akumulator cisnieniowy.

Na hydraulicznym akumulatorze cisnieniowym
umieszczony jest zawor odcinajacy.

1. Otworzy¢ zawor odcinajacy.

2. Zalozy¢ wat nozowy za pomocg "bezowego"
zespolu sterujgcego ciggnika.

3. Aby wytworzy¢ hydrauliczne naprezenie
wstepne,
przytrzymac przez 20 sekund "bezowy" zespé6t
sterujgcy ciggnika.

4. Ustawi¢ zespot sterujgcy ciggnika w pozycji
plywajace;.
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Jazda na nawrocie

7.8 Jazda na nawrocie

7.8.1 Zawracanie na nawrocie na wale

) WAZNE
Uszkodzenia watéw i urzadzen nadaznych
na skutek przeciazenia

P Nie zawraca¢ maszyny na wale
tandemowym lub kgtowym wale
profilowym.

» Jesli maszyna posiada wat nadqgzny,
zawraca¢ maszyne na podwoziu.

» Do przejazdéw transportowych lub
diuzszych przejazdéw na nawrotach
wykorzystywaé podwozie.

1. Aby uniknq¢ obciqzen poprzecznych podczas
jazdy na zakretach uwrocia,
unies¢ za pomoca dzwigni dolnej zaczepu lub
"ZOltego" zespolu sterujgcego ciggnika.

=» \Wal podpiera maszyne.

2. Jesli kierunek maszyny pokrywa sie
z kierunkiem jazdy,
opusci¢ za pomocg dzwigni dolnej zaczepu lub
"ZOltego" zespolu sterujgcego ciggnika.
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Jazda na nawrocie

7.8.2 Zawracanie na nawrocie na podwoziu

1.

2.

Aby uniknq¢ obcigzen poprzecznych podczas
jazdy na zakretach uwrocia,

Unies¢ dzwignie dolne zaczepu i uruchomié
"Z6lty" zesp6t sterujacy ciagnika.

lub

Uruchomi¢ oba "zokte" zespoly sterujgce ciggnika
i unies¢ maszyne.

Jesli kierunek maszyny pokrywa sie

z kierunkiem jazdy,

Opusci¢ dzwignie dolne zaczepu i uruchomi¢
"ZOMy" zespot sterujacy ciggnika.

lub

Uruchomi¢ oba "z6kte" zespoly sterujace ciggnika
i opusci¢ maszyne.

80
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Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna z kotami podporowymi nie
stoi poziomo

Cisnienie powietrza w oponach kot
podporowych jest nieprawidiowe.

» Skorygowac cisnienie
powietrza w oponach.

Opony kot podporowych sg zuzyte.

» Zleci¢ wymiane zuzytych opon.

Kola sg Zle ustawione.

patrz strona 82

Glebokosé robocza na calej
szerokosci maszyny jest nieréwna

Sitowniki hydrauliczne maja rézna
diugosc¢

patrz strona 82

Wyciek smaru na pompie
centralnego ukladu smarowania

Nieprawidlowe zasilanie
elektryczne pompy smarowania

» Zapewnic¢ zasilanie elektryczne
9,6 V-15,6 V.

Za dlugie przerwy i za krotkie czasy
smarowania

» Dostosowac przerwy i
czasy smarowania, patrz
"Ustawianie centralnego ukladu

smarowania".

Zatkana smarowniczka

patrz strona 82

Maszyna z jednoobwodowym
hydraulicznym ukladem
hamulcowym jest wyhamowana
przez hamulec awaryjny.

Zawleczka sprezynowa znajduje
sie w poziomej pozycji hamowania.

patrz strona 83
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Maszyna z kotami podporowymi nie stoi poziomo

1. Ustawi¢ maszyne w poziomie za pomocg dolnych
dzwigni zaczepu lub dyszla hydraulicznego.

2. Poluzowa¢ nakretki kontrujgce |I| przy
wrzecionach nastawnych.

3. Ustawi¢ kofa podporowe za pomoca profilu
szesciokgtnego |Z|

4. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

Zroznicowane gtebokosci robocze na szerokosci pracy maszyny

1. Wysuna¢ catkowicie sitowniki hydrauliczne
Za pomoca "zielonego" zespolu sterujgcego
ciggnika.

2. Przytrzymac przez 10 sekund "zielony" zespot
sterujgcy ciggnika.

=» Sitowniki hydrauliczne sg synchronizowane.

Wyciek smaru na pompie centralnego uktadu smarowania

smarowania sklada sie z kilku potgczonych ze sobg
rozdzielaczy.

W zaleznosci od wyposazenia centralny ukfad Iil

1. Wpompowac smar przez smarowniczke Iil na
ostatnim rozdzielaczu, patrzac od strony pompy.

2. Sprawdzi¢ punkty smarowania nalezgce do
rozdzielacza pod kgtem wycieku smaru.

O )

é6 o
3. Jesli w punkcie smarowania nie wycieka smar, 4: Smes '
zdemontowac i wyczysci¢ smarowniczke T 2o ]
o m—

wadliwego punktu smarowania. =

4. Wyczysci¢ wadliwy punkt smarowania.

5. Z powrotem zamontowa¢ smarowniczke
wadliwego punktu smarowania.
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6. Ponownie wpompowaé¢ smar przez smarowniczke

]

7. Sprawdzi¢ wyczyszczone punkty smarowania pod
katem wycieku smaru.

8. Powtdrzy¢ czynnos¢ na wszystkich
rozdzielaczach.

Po wyczyszczeniu wszystkich wadliwych punktow
smarowania mozna przez diuzszy czas kontrolowac
centralny uktad smarowania w nastepujacy sposob:

9. Niebieskie pokretlo na pompie ustawi¢ na "3", a

czerwone na "9".

10. Zapewni¢ zasilanie elektryczne centralnego
ukifadu smarowania przez 12 godzin.

11. Jesli po 12 godzinach na pompie wycieknie
smar,
powtorzy¢ usuwanie usterki.

go |

Maszyna z jednoobwodowym hydraulicznym uktadem hamulcowym jest wyhamowana przez hamulec awaryjny

1. Wiozy¢ zawleczke sprezynowg od przodu
w zawor hamulcowy.

2. Ustawi¢ zawleczke sprezynowg pionowo.

3. Zredukowac cisnienie hamowania za pomocg
pompy recznej.
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Odstawianie maszyny

9.1 Zacigganie hamulca postojowego

» Obraca¢ korbe reczng w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, az linka hamulcowa
bedzie napieta.

9.2 Podktadanie klinéw pod kota

1. Wyjac kliny pod kofa z mocowania.

2. Nacisng¢ przycisk na skfadanych klinach pod kota
i roziozy¢ klin pod kofa.

3. Podiozy¢ kliny pod kofa przy kotach.
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Odtaczanie urzadzenia tgczacego

9.3 Odiaczanie urzadzenia tgczgcego

9.3.1 Odiaczanie dolnych dzwigni zaczepu

9.3.1.1 Opuszczanie stopy podporowej

1. Unies¢ lekko maszyne za pomocg dolnych
dzwigni zaczepu.

2. Wyjgc¢ skladang zawleczke ze sworznia.

3. Wyjgé sworznie.

4. Opusci¢ stope podporowa.

5. Zalozyé¢ sworzen.

6. Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

9.3.1.2 Odiaczanie dolnych dzwigni zaczepu ciagnika

1. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika II|

WSKAZOWKA

Pozostawi¢ maszyne nieco uniesiong, aby mozna
bylo odigczy¢ haki doczepowe dolnych dzwigni
zaczepu.

2. Odigczy¢ haki doczepowe dolnych dzwigni

Zaczepu |Z|

3. Odigczy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika od
maszyny.

MG6828-PL-Il | Z.1 | 04.08.2023 | © AMAZONE 85



9 | Odstawianie maszyny
Odtaczanie urzadzenia tgczgcego

9.3.2 Odiaczanie sprzegu kulowego lub ucha pociggowego

9.3.2.1 Opuszczanie stopy podporowej

1. Otworzy¢ zawor odcinajgcy przy dyszlu
hydraulicznym.

2. Unie$¢ maszyne za pomoca "zéltego" zespotu
sterujgcego ciggnika.

3. Wyjac¢ skladang zawleczke ze sworznia |I|

4. Wyjaé sworznie.

5. Opuscic stope podporows.

6. Zalozyé sworzen.

7. Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

9.3.2.2 Odiaczanie ucha pociggowego

1. Otworzy¢ zawor odcinajgcy przy dyszlu
hydraulicznym.

SISIS)
SIS

2. Odcigzy¢ ucho pociggowe za pomoca "zéltego
zespolu sterujgcego ciggnika.

3. Odtaczy¢ ucho pociggowe od gardzieli sprzegu (5

ciggnika. //

Qo C oo

9.3.2.3 Odtaczanie sprzegu kulowego

» Aby podnies¢ sprzeg kulowy z kuli sprzegu:
Unies¢ dyszel hydrauliczny za pomocg "z6tego”
zespolu sterujgcego ciggnika.
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Odtaczanie ciggnika od maszyny

9.4 Odiaczanie ciagnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilo$¢ miejsca, aby mozna
bylo bez przeszkdd odigczy¢ przewody zasilajgce.

» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na
wystarczajgcg odlegtosé.

9.5 Odiaczanie uktadu hamulcowego

9.5.1 Odiaczanie dwuobwodowego pneumatycznego uktadu hamulcowego

1. Odigczyc¢ czerwong glowiczke tgczacag przewodu
hamowania |Z| Z ciggnika. I%‘
DS AQw: C »,,’

2. Potaczy¢ czerwong glowiczke z pustym zigczem
na maszynie.

3. Odigczy¢ z6ktg glowiczke tgczacy przewodu
hamowania |I| Z ciggnika.

4. Potgczy¢ z6itg glowiczke z z pustym zigczem na
maszynie.

5. Zamkng¢ pokrywki glowiczek tgczgcych
w ciggniku.
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Odtaczanie zasilania elektrycznego

9.5.2 Odiaczanie jednoobwodowego hydraulicznego uktadu hamulcowego

1. Odigczyc linke wyzwalajgcg hamulca awaryjnego
od ciggnika.

2. Odigczy¢ ztgcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne.

9.6 Odiaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczyé wtyczke II| zasilania elektrycznego.

2. Zawiesi¢ wtyczke III na przewidzianym do tego
uchwycie.
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Odtaczanie wezy hydraulicznych

9.7 Odiaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpylowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.

9.8 Luzowanie fancucha zabezpieczajacego

» Poluzowac fancuch zabezpieczajgcy z ciggnika.
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Umieszczanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

9.

9

Umieszczanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

Umiesci¢ na zaczepie holowniczym
zabezpieczenie przed uzyciem przez
niepowofane osoby.

Zalozy¢ ktddke.
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Serwisowanie maszyny

10.1 Konserwacja maszyny

10.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola potgczenia wspornika talerzy

patrz strona 93

Kontrola watéw

patrz strona 94

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 95

W razie potrzeby

Wymiana talerzy

patrz strona 92

Ustawianie rzedow talerzy wzgledem siebie

patrz strona 93

PRACA WARSZTATOWA

codziennie

Spuszczanie wody ze zbiornika sprezonego powietrza

patrz strona 98

Kontrola zbiornika sprezonego powietrza

patrz strona 99

Kontrola centralnego ukfadu smarowania

patrz strona 103

co 50 godzin pracy

Kontrola dzwigni dolnych zaczepu

patrz strona 101

Kontrola sprzegu kulowego

patrz strona 101

Kontrola ucha pociggowego

patrz strona 102

co 10 godzin pracy / codziennie

Kontrola sworzni dolnych dzwigni zaczepu

patrz strona 94

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 95

Kontrola ko6t

patrz strona 96
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Konserwacja maszyny

co 200 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola watéw patrz strona 94
Kontrola okfadzin hamulcowych patrz strona 97
Kontrola pneumatycznego uktadu hamulcowego patrz strona 98

Czyszczenie filtrow przewodow sprezonego powietrza | patrz strona 99

Kontrola potgczenia srubowego osi patrz strona 100

€0 1000 godzin pracy / co 12 miesiecy

Kontrola fozysk piast két patrz strona 96 PRACA WARSZTATOWA

10.1.2 Wymiana talerzy

CZeSTOTLIWOS¢

e W razie potrzeby

pierwotna $rednica talerzy Granica zuzycia
46 cm 36 cm
48 cm 40 cm
51 cm 36 cm
61 cm 43 cm
66 cm 46 cm

1. Nieznacznie unies¢ maszyne.

2. Poluzowac 4 sruby |I| zamocowania talerza.

3. Zdjaé talerz[2].

4. Zamocowac¢ nowy talerz 4 srubami.
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Konserwacja maszyny

10.1.3 Kontrola potagczenia wspornika talerzy

CZeSTOTLIWOS¢

® PO pierwszym uzyciu

» Sprawdzi¢ prawidlowos¢ zamocowania
potgczenia srubowego.

10.1.4 Ustawianie rzedow talerzy wzgledem siebie
g\ PRACA WARSZTATOWA
e W razie potrzeby

Rzedy talerzy sg ustawiane wzgledem siebie za
pomocg wrzecion nastawnych.

Ustawienie rzedow talerzy nadaje sie do:

e optymalizacji gtebokosci roboczej rzedéw talerzy

korekty ciggniecia po skosie maszyny

zapobiegania nierdbwnomiernemu zuzyciu talerzy

1. Ustawi¢ maszyne w poziomie.

2. Ustawi¢ glebokos¢ roboczg rzedow talerzy na
najmniejszg wartosc.

= Talerze nie stojg na ziemi.

3. Poluzowac nakretki kontrujgce |I| przy
wszystkich wrzecionach nastawnych.

4. Ustawic rzedy talerzy za pomocg profilu
szesciokatnego @ przy wrzecionie nastawnym.
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Konserwacja maszyny

5. Sprawdzi¢, czy wszystkie nosniki talerzy sg
réwnomiernie ustawione.

6. Dokreci¢ nakretki kontrujace.

10.1.5 Kontrola watéw

CZeSTOTLIWOS¢
e po pierwszym uzyciu
e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

» Sprawdzi¢ prawidiowos$¢ zamocowania
potaczenia srubowego |I|

» Jesli zachodzi koniecznos¢ wymiany sSrub,
zwracac¢ uwage na ustawienie srub.

» Skontrolowac¢ tozyska walu |Z| pod katem
swobody ruchu.

10.1.6 Kontrola sworzni dolnych dzwigni zaczepu

CZeSTOTLIWOSE

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

Kryteria kontroli wzrokowej sworzni dzwigni
dolnych:

e spekania
e pekniecia
e trwate odksztatcenia

e Dopuszczalne zuzycie: 2 mm
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Konserwacja maszyny

1. Skontrolowaé¢ sworznie dzwigni dolnych na
podstawie wymienionych kryteriow.

2. Zuzyte sworznie wymienic.

10.1.7 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOS¢E

e po pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod kgtem
uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,

pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potagczenia gwintowane.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

g\ PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymienic.

ATHF04/02
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Konserwacja maszyny

10.1.8 Kontrola kot

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy

lub
co tydzien
Ogumienie Moment dokrecenia
M18 x 1,5 270 Nm (-0/+20)
Kolo podwoziowe / koto podporowe M20 x 1,5 350 Nm (-0/+30)
M22 x 1,5 450 Nm (-0/+60)

1. Sprawdzi¢ cisnienie w oponach zgodnie z danymi
na naklejkach.

2. Skontrolowa¢ potgczenie srubowe.

10.1.9 Kontrola tozysk piast kot

‘,g\ PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

» Zleci¢ kontrole i regulacje tozysk piast kot
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10.1.10 Kontrola oktadzin hamulcowych

CZeSTOTLIWOS¢

e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

Kryteria kontroli:
e granica zuzycia: 2 mm
e uszkodzenia

e wieksze zanieczyszczenia

1. Sprawdzi¢ okladziny hamulcowe przez wzierniki.

g\ PRACA WARSZTATOWA

2. Zuzyte, uszkodzone lub zanieczyszczone
okladziny hamulcowe wymienic.
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Konserwacja maszyny

10.1.11 Kontrola pneumatycznego ukiadu hamulcowego

CZeSTOTLIWOSé

e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

1. Sprawdzi¢ przewody sprezonego powietrza,
mieszki sprezyste pod katem uszkodzen.

eg\ PRACA WARSZTATOWA

2. Wymieni¢ uszkodzone elementy.

Kryteria kontroli Wartosci zadane

Spadek cisnieni t kladzi . . .
padekcisnienia w pneumatycznym uxiadzie maksymalnie 0,15 bar w ciggu 10 minut

hamulcowym
Cisnienie powietrza w zbiorniku sprezonego
P . pre 9 6 bar-8,2 bar
powietrza
Cisnienie w cylindrze hamulca 0 bar przy nieuruchomionym hamulcu

3. Przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z podanymi
kryteriami kontroli.

10.1.12 Spuszczanie wody ze zbiornika sprezonego powietrza

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Aby napetnic zbiornik sprezonego powietrza,
pozostawi¢ pracujgcy silnik ciggnika na 3 minuty.

2. Wylgcznik silnik ciggnika.
3. Aby spuscié¢ wode,

pociggna¢ zawor odwodnienia przy pierscieniu na
bok.
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10.1.13 Kontrola zbiornika sprezonego powietrza

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Sprawdzi¢ zbiornik sprezonego powietrza pod
katem uszkodzen i koroz;ji.

2. Sprawdzi¢ pasy napinajgce zbiornika sprezonego
powietrza.

3. Jesli pasy napinajqce sq poluzowane,
napig¢ je nakretkami.

Q% PRACA WARSZTATOWA
4. Wymieni¢ uszkodzony lub skorodowany
zbiornik sprezonego powietrza.
5. Jesli pasy napinajqce sq uszkodzone lub nie

mozna ich napiqc,
wymieni¢ pasy napinajace.

10.1.14 Czyszczenie filtrow przewoddw sprezonego powietrza

CZeSTOTLIWOSé

e 0 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

WSKAZOWKA

Glowiczka taczaca zawiera naprezong sprezyne.

Momenty dokrecenia srub:
* [1]25Nm
hd |Z| 7 Nm

1. Wykreci¢ $ruby [1].

2. Poluzowac sruby |Z| o kilka obrotow.

3. Uniesc¢ blache obudowy @ i obroci¢ na bok nad
uszczelke gumowag |z|
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4. Wyja¢ uszczelke gumowa.

5. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

6. Wyczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce, pierscien
uszczelniajacy i filtry przewodéw sprezonego
powietrza.

7. Natlusci¢ powierzchnie uszczelniajgce, pierscien

uszczelniajacy i filtry przewodow sprezonego
powietrza.

8. Sprawdzi¢ pozycje pierscienia uszczelniajgcego.

9. Wykona¢ montaz w odwrotnej kolejnosci.

10.1.15 Kontrola pofgczenia srubowego osi

CZeSTOTLIWOS¢
e co 200 godzin pracy
lub
co 3 miesigce

» Sprawdzi¢ prawidlowos¢ zamocowania
potgczenia srubowego.

100

MG6828-PL-I1 | Z.1 | 04.08.2023 | © AMAZONE



10 | Serwisowanie maszyny
Konserwacja maszyny

10.1.16 Kontrola dzwigni dolnych zaczepu

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy

Dzwignie dolne . . . . . Momenty
zaczepu Wymiar zuzycia Sruby mocujace Liczba dokrecenia rub
Kategoria 3 34,5 mm M20 8.8 8 420 Nm
Kategoria 4 48 mm M20 8.8 8 420 Nm
Kategoria 4 N 48 mm M20 8.8 8 420 Nm
Kategoria K700 56 mm M20 8.8 8 420 Nm
1. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia $rub.
2. Sprawdzi¢ dzwignie dolne zaczepu pod katem
uszkodzenia, znieksztalcenia, pekniec i zuzycia.
e\g\ PRACA WARSZTATOWA
3. Wymieni¢ uszkodzone dzwignie dolne
zaczepu.
10.1.17 Kontrola sprzegu kulowego
CZeSTOTLIWOS¢
e co 50 godzin pracy
Sprzeg kulow Wymiar zuzycia Sruby mocujace Liczba Moment
przed 4 4 4 4 13 dokrecania srub
K80 (LI1009) 82 mm M16 10.9 8 300 Nm
K80 (L1040) 82 mm M20 10.9 8 560 Nm
K80 (LI015) 82 mm M20 10.9 12 560 Nm

1. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia Srub.

2. Sprawdzi¢ sprzeg kulowy pod katem uszkodzen,
odksztalcen, pekniec i zuzycia.

&

3. Wymieni¢ uszkodzony sprzeg kulowy.

=8 PRACA WARSZTATOWA
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10.1.18 Kontrola ucha pociggowego

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy

Ucho pociggowe Wymiar zuzycia Sruby mocujace Liczba dokrl\:gg:\?;]ts’rub
D35 (L1038) 42 mm M16 12.9 6 340 Nm
D40 (LI017) 41,5 mm M16 10.9 6 300 Nm
D40 (L1006) 42,5 mm M20 8.8 8 395 Nm
D46(L1034) 48 mm M20 10.9 12 550 Nm
D50 (LI037) 60 mm M16 12.9 4 340 Nm
D50 (L1010) 51,5 mm M16 10.9 8 300 Nm
D50 (L1059) 51,5 mm M20 10.9 4 560 Nm
D50 (LI011) 51,5 mm M20 8.8 8 410 Nm
D50 (L1060) 52,5 mm M20 10.9 8 560 Nm
D51 (L1039) 53 mm M20 10.9 12 600 Nm
D51 (LI059) 53 mm M16 10.9 6 290 Nm
D58 (LI031) 60 mm M20 10.9 12 550 Nm
D62 (LI007) 63,5 mm M20 10.9 8 590 Nm
D79 (LI021) 81 mm M20 10.9 12 550 Nm

1. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia srub.

2. Sprawdzi¢ ucho pociggowe pod katem
uszkodzen, odksztalcen, pekniec¢ i zuzycia.

g\ PRACA WARSZTATOWA

3. Wymieni¢ uszkodzone ucho pociggowe.
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10.1.19 Kontrola centralnego uktadu smarowania

CZeSTOTLIWOS¢

e codziennie

1. Jesli stan napetnienia w zbiorniku jest niski,
napetnia¢ smar za pomocg nypla napeiajgcego

E prawie do znacznika "MAX". -MAX- II‘

ﬂ*lﬂ

2. Jesli przy zaworze nadcisnieniowym |Z|
wycieknie smar, el

patrz "Usuwanie usterek". : ? —

&
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10.2 Czyszczenie maszyny

5 WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod Zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokaocisnieniowej lub myjki na goraca
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

P Nigdy nie kierowaé strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, fozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszacy 30 cm miedzy dysza
wysokocisnieniowg a maszyng.

P Cisnienie wody ustawié co najwyzej na
120 bar.

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub
myjka wysokocisnieniowg na gorgca wode.
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10.3 Smarowanie maszyny

) WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu
srodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Calkowicie wycisngé z tozysk brudny smar.

MD114
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10.3.1 Przeglad punktéw smarowania

co 50 godzin pracy
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10.3.2 Smarowanie piast kot

CZeSTOTLIWOSé

e co 500 godzin pracy

1. Zdjg¢ nasadke piasty kofa z piasty.

2. Napehi¢ nasadke piasty kofa smarem.

3. Zalozy¢ nasadke piasty kota na piaste.

108
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Manewrowanie maszyna

11.1

Manewrowanie maszyng z dwuobwodowym pneumatycznym uktadem
hamulcowym

Jesli maszyna jest odtaczona, sprezone powietrze
ze zbiornika sprezonego powietrza oddzialuje na
hamulce i kofa sg blokowane. Chcagc przemiescic¢
odigczong maszyne, nalezy spusci¢ sprezone
powietrze za pomocg zaworu zwalniajgcego na
zaworze hamulcowym.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowanego hiezahamowang maszyna

» Aby manewrowad maszyng:
Potgczyc¢ jg za pomocg urzadzenia
taczgcego z odpowiednim ciggnikiem.

» Maszyng manewrowac tylko z predkoscig
pieszego.

Wystepujg dwa warianty zaworéw hamulcowych.

1. Wecisng¢ do oporu przycisk obstugowy |I| zaworu
zwalniajgcego.

lub

Obrdéci¢ dzwignie reczng @ zaworu
hamulcowego w pozycje ]EE: .

=» Sprezone powietrze oddzialujgce na hamulce
zostanie odprowadzone.

2. Wykonaé manewry maszyna.
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3. Wysungc¢ do oporu przycisk obstugowy zaworu
zwalniajgcego.

lub

Dostosowaé dzwignie reczng zaworu
hamulcowego do stanu zaladowania.

=» Sprezone powietrze pochodzace ze zbiornika
sprezonego powietrza znéw przeplywa do
hamulcéw. Kota znéw sie blokuja.

WSKAZOWKA

Do ponownego unieruchomienia maszyny
hamulcami wymagana jest dostateczna ilos¢
sprezonego powietrza w zbiorniku sprezonego
powietrza.

4. Jesli ilos¢ sprezonego powietrza jest
niedostateczna:
Podtgczy¢ dwuobwodowy pneumatyczny ukiad
hamulcowy do ciggnika.

11.2

Manewrowanie maszyng z jednoobwodowym hydraulicznym uktadem
hamulcowym

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowanego hiezahamowang maszyng

» Aby manewrowad maszyng:
Potgczy¢ jg za pomocg urzadzenia
taczacego z odpowiednim ciggnikiem.

P Maszyng manewrowaé tylko z predkoscig
pieszego.
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hamulcowym

Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy moze
blokowac rozprzegnietg maszyne.

1. Jesli jednoobwodowy hydrauliczny uktad
hamulcowym blokuje maszyne:

Zredukowac cisnienie w uktadzie hamulcowym za
pomocg pompy recznej E znajdujacej sie przy
zaworze hamulcowym @

— 8o

WSKAZOWKA

Sitowniki hydrauliczne hamulcoéw hydraulicznych
muszg zosta¢ do konca wsuniete. Wymagany
czas pompowania wynosi kilka minut.

2. Wykona¢ manewry maszyna.
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Zatadunek maszyny

12.1 Mocowanie maszyny

W maszynie dostepne sa 4 punkty mocowania
Ssrodkéw mocujgcych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujace nie zostang
rozmieszczone w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas mocowania maszyna
moze ulec uszkodzeniu i zagrazac
bezpieczenstwu.

» Srodki mocujgce umieszczaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.
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1. Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Srodki mocujgce mocowaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

3. Maszyne zamocowac zgodnie z krajowymi
przepisami dotyczgcymi zabezpieczania tadunku.
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Utylizacja maszyny

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzega¢ przepisow lokalnych wiadz.

» Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

P Przestrzega¢ ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwraca¢ dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zhiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

‘,g\ PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.
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Zatgcznik

14.1 Momenty dokrecenia srub

4>‘ S l—
8.8

wot—( [T =
12.9 j

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia $rub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
mM27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[ )= I
é
.
A2-70
A4-70 4®m %
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

14.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika

e Instrukcja obstugi GreenDrill 200-E
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Spisy i wykazy

15.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.
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Indeks
15.2 Indeks
A Dolne dzwignie zaczepu ciggnika
Odigczanie 85
Adres podtgczanie 54
Redakcja techniczna 5 Dwuobwodowy pneumatyczny ukiad hamulcowy
B Odigczanie 87
podtgczanie 52
Balastowanie Dzwignia nastawcza do urzgdzen nadaznych
Montaz dodatkowych obcigznikow 62 Opis 38
Balastowanie przednie Dzwignie dolne zaczepu
obliczanie 44 kontrola 101
Boczne blachy prowadzgce Od+aczani§ 85
Regulacja gtebokosci roboczej 74 podigczanie o4
C E
Centralny uklad smarowania Element roboczy narzedzia uprawowego 41
ustawianie 64 =
Ciagnik
Obliczanie wymaganych wiasciwosci 44  Filtry przewodow sprezonego powietrza
czyszczenie 99
Cisnienie powietrza w oponach 96
Crushboard G
Hydrauliczna regulacja gtebokosci roboczej 74 Glebokosé robocza
Cyfrowa instrukcja obstugi 4 hydrauliczna regulacja kultywatora Crushboard 74
] Regulacja bocznych blach prowadzgcych 74
czyszczenie regulacja hydrauliczna 73
Maszyna 104 Reczna regulacja talerzy 72
D Ustawianie talerzy bocznych 73
H
Dane kontaktowe
Redakcja techniczna 5 Hamulec awaryjny 38

Dane techniczne

o Hamulec postojowy
Dane dotyczgce emisji hatasu 42

] luzowanie 56

Dopuszczalne kategorie z_aczepu 41 Pozycja 24

Element _roboczy narz¢d2|.a uprgwoyvego 41 zacigganie 84

nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 42

Optymalna predkosé robocza 41 Hydrauliczny uktad hamulcowy

Parametry ciggnika 41 Zawor hamulcowy 38

Talerze . 41 Hydraulika

Talerze drgzone 41 L

. odtgczanie jednoobwodowego

Wymiary 40 hydraulicznego uktadu hamulcowego 88
Dodatkowe obcigzniki podigczanie 49

Montaz 62 podtgczanie jednoobwodowego

Pozycja 23 hydraulicznego ukfadu hamulcowego 53
Dokumenty 36
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Indeks
J Nosnos¢ ogumienia
obliczanie 44
Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy
Odtgczanie 88 o
odtgczanie 53
potia Obcigzenia
K obliczanie 44
) Oktadziny hamulcowe
Kategorie zaczepu 41 kontrola 97
Kliny pod kola. Opis produktu 23
podkfadanie 84
zdejmowanie 56 Optymalna predkosé robocza 41
Kola Oswietlenie i oznaczenie
kontrola 96 Pozycja 23
) z przodu 35
Konserwacja 91 Z tylu 35
kontrola
Weze hydrauliczne 95 P
Kule z kolnierzem naprowadzajgcym Parametry ciggnika 41
montaz do dolnych dZwigni zaczepu 54
4 g P Piasty kot
L smarowanie 108
] ] ] Pneumatyczny ukiad hamulcowy
Listwy zabezpieczajgce w ruchu drogowym kontrola 98
mor.ltaz' ] 68 podtgczanie 52
zdejmowanie 71
Podwajny zagarniacz CXS
M regulacja nachylenia 61
Regulacja wysokosci 60
manewrowanie ustawianie w pozycji transportowej 67
z dwuobwodowym pneumatycznym ukfadem . .
hamulcowym 109 Poziomnica
Pozycja 23
Manewrowanie . ) ] )
z ukladem hamulcowym 109 Pozycja plywajgca zawordw hydraulicznych 37
Masa calkowita Praca warsztatowa 4
obliczanie 44 predkosé robocza 41
Maszyna Przednie o$wietlenie 35
Serwisowanie 91
Zatadunek i wyladunek 112 R
Momenty dokrecenia srub 115 Regulacja glebokosci robocze]
N Pozycja 23
Synchronizacja sitownikéw hydraulicznych 73
Nacisk na 0$ przednig Talerze drgzone 72
obliczanie 44
S
Nacisk na 0s tylng
obliczanie 44  Serwisowanie 91
Nawrot Sitownik hydrauliczny podwozia
zawracanie na podwoziu 80 Pozycja 24
zawracanie na wale 79
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Indeks
Skladanie 57,68, 71 Transport drogowy
zabezpieczanie wysiegnikow 68 Regulacja wysokosci transportowej 68
Skrobaki Regulacja wysokosci tr,_alnsportowej za
Dopasowanie 63 pomocg dyszla hydraulicznego 69
Ustawianie dolnych dzwigni zaczepu 68
systerpu _O czyszczaczy WW 142 HI - Ustawianie dolnych dzwigni zaczepu za
ustawianie 62 pomocg dyszla hydraulicznego 69
Sprzeg kulowy Tuba
kontrola 101 .
. Opis 36
Odtgczanie 86 Pozycia 23
podtgczanie 55
Sworzen dzwigni dolnych Tyine oswietlenie %
kontrola 94 U
System nozy sprezynowych 142 )
ustawianie 61 Ucho pociagowe
kontrola 102
System oczyszczaczy WW 142 HI Odtgczanie 86
Regulacja zgarniaczy 62 podigczanie 55
System zagarniaczy sprezynowych 167 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 21
ustawianie 61
: W
System zgarniaczy
12-125 HlI, regulacja nachylenia 58  \wat
12-125 HlI, regulacja wysokosci 57 Dopasowanie skrobakéw 63
12-125 HI, ustawianie w pozycji transportowej 65 kontrola 94
12-125 HI KWM/DW, regulacja nachylenia 59
12-125 HI KWM/DW, regulacja wysokosci 58 Watnadazny
12-125 HI KWM/DW, ustawianie w pozycji Pozycja 23
transportowej 66 ustawianie 57, 58, 58, 59, 59, 60, 60, 61, 61, 62
12-250 HI, regulacja nachylenia 60 Wat nozowy
12-250 HlI, regulacja wysokosci 59 uzytkowanie 78
12-250 HI, ustawianie w pozycji transportowej 66 zabezpieczanie 65
T Weze hydrauliczne
kontrola 95
Tabliczka znamionowa Odtgczanie 89
dodatkowa 36 podtgczanie 49
Tabliczka znamionowa maszyny Wrzeciono gwintowane przy kole podporowym
Opis 36 Pozycja 24
Pozycja 23
Wrzeciono regulacyjne
Talerze boczne Pozycja 23
Pozycja 23
ustawianie 73 Wspornik postojowy
opuszczanie 85, 86
Talerze podnoszenie 55, 56
Dane techniczne 41 Pozycja 24
Kontrola potgczenia wspornika talerzy 93
Reczna regulacja gtebokosci roboczej 72 Wymiary 40
Ustawianie rzedow talerzy wzgledem siebie 93 Wyposazenie specjalne 25
Wymiana 92
Wysiegniki
Talerze drgzone rozkladanie 57,71
Dane techniczne 41 skladanie 68
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15 | Spisy i wykazy
Indeks

Wzmocnienie trakcji

zawor sterujgcy, funkcje 37
Z

Zabezpieczenie przed uzyciem przez niepowotane
osoby

montaz 90

zdejmowanie 48
Zaladunek

Mocowanie maszyny 112

Zasilanie elektryczne

Odigczanie 88

podtgczanie 51
Zawory hydrauliczne

pozycja plywajgca 37
Zawoér hamulcowy 38

Zawor zwalniajgcy 109

Zawoér hamulcowy dwuobwodowego
pneumatycznego ukladu hamulcowego

Pozycja 24
Zawor odcinajgcy przy dyszlu hydraulicznym

Funkcje 37
Zawor zwalniajgcy 109

Zbiornik sprezonego powietrza

kontrola 99
Pozycja 24
spuszczanie wody 98

Zespoly sterujgce ciggnika

blokowanie 70
Znaki ostrzegawcze 27
Opis 29
Pozycje 27
Struktura 29
L
tancuch zabezpieczajgcy
luzowanie 89
mocowanie 49

tozyska piast kot
kontrola i regulacja 96

Srodki pomocnicze 36
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