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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Autorskeé pravo

Pretisk, pfeklad a reprodukce v jakékoli formé, véetné
vynatkd, vyZaduji pisemny souhlas spoleénosti
AMAZONEN-WERKE.

1.2 Pouzita vyobrazeni

1.2.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpeénostnim symbolem a
signalnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:

NEBEZPECI
P Oznaduje bezprostfedni ohrozeni

zranéni, jako je ztrata ¢asti téla nebo smrt.

VAROVANI

P Oznacuje mozné ohrozeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR

» Oznaduje ohroZeni s malym rizikem
lehkého nebo stfedné tézkého télesného
zranéni.
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

1.2.2 DalSi upozornéni

Y DULEZITE

» Oznaduje riziko poskozeni stroje.

1| EKOLOGICKE UPOZORNENI

P Oznaduje riziko poskozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuje tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.2.3 Pokyny k jednani

1.2.3.1 Cislované pokyny k jednani

Jednani, ktera musi byt provedena v uréitém pofadi,
jsou uvedena jako ¢islované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.

Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.2 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednani jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.3 Alternativni pokyny k jednani

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
"nebo".
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.4 Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednéni pouze s jednim jednanim nejsou
¢islované, ale jsou oznacené Sipkou.

Priklad:

» Pokyn k jednani

1.2.3.5 Pokyny k jednéni bez poradi

Pokyny k jednani, ktera nemusi byt provedena v
urcitém stanoveném poradi, jsou zobrazeny ve formé
seznamu se Sipkami.

Priklad:

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

1.2.3.6 Prace v dilné

PRACE V DILNE

» Oznacuje servisni prace, které musi ve
specializované dilné, dostate¢né vybavené z
hlediska zemédélské techniky, bezpecnosti a
techniky ochrany Zivotniho prostfedi provadét
odborny personal s pfislusSnym vzdélanim.

1.2.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Priklad:
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1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

e Bod1
e Bod2

1.2.5 Cisla pozic na obrazcich
Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
Cislo pozice na vedlejSim obrazku.
1.2.6 Informace o sméru
Neni-li uvedeno jinak, vSechny sméry jsou ve sméru
jizdy.

1.3 DalSi platné dokumenty
V pfiloze se nachazi seznam soucasné platnych
dokumentd.

1.4 Digitalni navod k obsluze

Digitalni navod k obsluze a e-learning je mozné si
stahnout z informaéniho portalu AMAZONE.

1.5 VAaS nazor je dualezity

Vazena ¢tenarko, vazeny ¢tenafi, naSe dokumenty
jsou pravidelné aktualizovany. VaSe navrhy na
zlepSeni nam pomohou vytvofit dokumenty, které pro

své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234

E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpecnost a odpovédnost

Bezpeénost a odpovédnost

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

2.1.1 Vyznam navodu k obsluze

Rid'te se navodem k obsluze

Navod k obsluze je dilezity dokument a je soucasti stroje. Je uren pro uzivatele a obsahuje Udaje
souvisejici s bezpecénosti. Jen postupy uvedené v navodu k obsluze jsou bezpeéné. Pokud se nebudete
fidit navodem k obsluze, mize dojit k t&¢zkému zranéni nebo usmrceni osob.

» Pred prvnim pouzitim stroje si diikladné prectéte kapitolu o bezpecnosti a fidte se ji.

» Pred zahajenim prace si dale prectéte prislusné odstavce navodu k obsluze a postupujte podle nich.
» Navod k obsluze si uschovejte.

» Navod k obsluze méjte k dispozici.

» Navod k obsluze predeijte nasledujicimu uzivateli.

2.1.2 Bezpeéna provozni organizace

2.1.2.1 Kvalifikace personalu

2.1.2.1.1 Pozadavky na osoby, které pracuji se strojem

Pokud se stroj pouZije neodborné, mize byt
nékdo tézce zranén nebo usmrcen: Aby se
zabréanilo nehodam kvtli neodbornému pouZziti
stroje, musi kazda osoba, ktera pracuje
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

se strojem, spliovat nasledujici minimalni
pozadavky:

e Osoba je télesné a duSevné schopna kontrolovat
stroj.

e Osoba umi bezpecné provadét prace se strojem v
ramci tohoto navodu k obsluze.

e Osoba rozumi zpusobu funkce stroje v ramci své
prace a umi rozpoznat nebezpedi pfi praci a
pfedchazet jim.

e Osoba porozuméla navodu k obsluze a informace

uvedené v navodu k obsluze umi aplikovat v praxi.

e Osoba umi bezpecné Fidit vozidla.

e Osoba zna relevantni predpisy pro jizdu po silnici
a ma predepsané fidi¢ské opravnéni.

2.1.2.1.2 Stupné kvalifikace

Pro praci se strojem se predpokladaji nasledujici
stupné kvalifikace:

e zemédélec

e pomocnik v zemeédélstvi

Cinnosti popsané v tomto navodu k obsluze mohou
v zasadé provadét osoby se stupném kvalifikace
.pomocnik v zemédélstvi“.

2.1.2.1.3 Zemédélec

Zemédélci pouzivaji zemédeélské stroje pro
obhospodareni poli. Rozhoduji o pouziti
zemédélského stroje k urcitému cili.

Zemédélci jsou v zasadé seznameni s praci
zemédélskych stroju a v pfipadé potieby zasSkoli
pomocniky v zemédélstvi v pouzivani zemédeélskych
stroju. Sami mohou provadét urcité jednoduché
opravy a udrzbu zemédélskych strojd.

Zemédélci mohou byt napfFiklad:

e zemeédélci s ukoncenym vysokoskolskym studiem
nebo odbornym stfedoSkolskym vzdélanim

e zemeédélci na zakladé zkuSenosti (napf. zdédéna
farma, rozsahlé zkuSenosti)

e pracovnici na dohodu, ktefi pracuji z pfikazu
zemeédélcu
Priklad €innosti:

e bezpecnostni zasSkoleni pomocnika v zemédélstvi
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.1.4 Pomocnik v zemédélstvi

Pomaoacnici v zemédélstvi pouzivaji zemédélské stroje
z prikazu zemédélce. Zemédélec je zaskoli v
pouzivani zemédélskych stroji a oni samostatné
pracuji podle pracovniho Ukolu.

Pomocniky v zemédélstvi mohou napfiklad byt:
e sezOnni a pomocni pracovnici

e budouci zemédélci v ramci odborné pfipravy

e zameéstnanci zemédélce (napf. traktorista)

e Clenoveé rodiny zemédélce

Priklady ¢innosti:
e fizeni stroje

e nastaveni pracovni hloubky

2.1.2.2 Pracovisté a spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby mohou pfi pohybech stroje spadnout, byt prejety a tézce zranény nebo usmrceny.
Spolucestujici osoby mohou zasahnout a zranit odmrsténé predmeéty.

» Nenechte na stroji nikdy jet Zzadné osoby.

» Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat zadné osoby.

2.1.2.3 Nebezpeéi pro déti

Déti v nebezpeéi
Déti neumi odhadnout nebezpeci a chovaji se nevypocitatelné. Proto jsou déti obzvlasté ohrozeny.
» Zabrarite détem v pfistupu ke stroji.

» KdyZ se rozjizdite nebo spoustite pohyby stroje,
ujistéte se, Ze v nebezpecéné oblasti se nezdrzuji zadné déti.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.4 Provozni bezpeénost

2.1.2.4.1 Technicky bezvadny stav

Pouzivat jen Fadné pripraveny stroj

Bez radné pripravy podle tohoto ndvodu k obsluze neni zaru€ena provozni bezpecnost stroje. Mohlo by to
zapricinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

> Pripravte stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Nebezpeéi z diivodu posSkozeni stroje

Poskozeni stroje muze negativné ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zplisobit nehody. Pfi tom by mohl
byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

» KdyZ mdte podezieni na poSkozeni nebo ho zjistite:
Zajistéte traktor a stro;.
» PoSkozeni souvisejici s bezpecnosti odstrante ihned.

» Odstrariujte poskozeni podle tohoto navodu k obsluze.

» Pokud nemiizZete poskozeni podle tohoto ndvodu k obsluze odstranit ihned:
Nechte poskozeni odstranit v kvalifikovaném odborném servisu.

Dodrzovani technickych meznich hodnot

Pokud se nedodrzuji technické mezni hodnoty stroje, mohou zapfi€init nehody, pfi kterych by mohl byt
nékdo téZce zranén nebo usmrcen. Kromé toho se muze poskodit stroj. Technické mezni hodnoty jsou
uvedeny v technickych specifikacich.

» Dodrzujte technické mezni hodnoty.

2.1.2.4.2 Osobni ochranné pomtcky

Osobni ochranné pomucky

Pouzivani osobnich ochrannych pomucek je dulezitou souéasti bezpeénosti. Chybéjici nebo nevhodné
osobni ochranné pomucky zvysuiji riziko zdravotni Gjmy a zranéni osob. Osobni ochranné pomcky jsou
napriklad: pracovni rukavice, bezpe€nostni obuv, ochranny odév, dychaci maska, sluchatka, ochrana
obliceje a bryle

» Pro prislusné pracovni nasazeni stanovte a poskytnéte vzdy osobni ochranné pomdaicky.
» PouZivejte jen osobni ochranné pomdacky, které jsou v fAdném stavu a poskytuji Géinnou ochranu.
» Upravte osobni ochranné pomdacky, napfiklad jejich velikost, podle osoby, ktera je bude pouzivat.

» Dodrzuje pokyny vyrobce ohledné provoznich latek, osiva, hnojiva, prostfedkd na ochranu rostlin a
¢isticich prostredku.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Pouzivani vhodného odévu

Volny odév zvySuje nebezpeci zachyceni nebo namotéani na rotujici dily a nebezpeci zachyceni o
vycnivajici dily. Pfi tom by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

>

>

Noste pfiléhavy odév.
Nikdy nenoste prstynky, fetizky nebo jiné Sperky.

Mate-li dlouhé vlasy,
noste sitku na viasy.

2.1.2.4.3 Vystrazné piktogramy

Udrzovani éitelnosti vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy na stroji varuji pfed ohroZenim v nebezpecnych mistech a jsou dlleZitou soucasti
bezpeénostniho vybaveni stroje. Chybéjici vystrazné piktogramy zvysuji riziko téZkych a smrtelnych
zranéni osob.

>

>

>

Cistéte znedisténé vystrazné piktogramy.
Poskozené nebo neidentifikovatelné vystrazné piktogramy ihned vymérite.

Nahradni dily opatrete uréenymi vystraznymi piktogramy.

2.1.3 Znalost a predchazeni nebezpeéi

2.1.3.1 Zdroje nebezpeéi na stroji

Kapaliny pod tlakem

Hydraulicky olej unikajici pod velkym tlakem muze proniknout pokozkou do téla a zpusobit téZk& poranéni.
Jiz otvor velikosti Spendlikové hlavicky miZze zpusobit vazné poranéni osob.

>

Drive neZ budete odpojovat hydraulické hadice nebo je kontrolovat ohledné poskozent,
vypustte tlak z hydraulické soustavy.

Pokud se domnivdte, Ze je tlakovy systém poskozeny,
nechte tlakovy systém zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

Nikdy nehledejte netésnosti holou rukou.
Nepfiblizujte télo a oblicej k netésnostem.

JestliZe kapaliny vnikly do téla,
ihned vyhledejte l1ékare.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.3.2 Nebezpeéné oblasti

Nebezpeéné oblasti na stroji

V nebezpecénych oblastech se vyskytuji
nasledujici podstatné druhy ohrozeni:

Stroj a jeho pracovni nastroje se pohybuiji v
zavislosti na praci.

Hydraulicky zvednuté ¢asti stroje mohou
nepozorované a pomalu poklesnout.

Traktor a stroj se mohou ndhodné rozjet.

Ze stroje mohou byt vymrstény nebo strojem
odmrstény material nebo cizi télesa.

Pokud nebudete respektovat nebezpeénou
oblast, mGze dojit k tézkému zranéni nebo
usmrceni osob.

» Vykazte osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» KdyZ do nebezpecné oblasti nékdo vstoupf,
okamZzité vypnéte motory a pohony.

» NeZ zacnete pracovat v nebezpecné oblasti

stroje,
zajistéte traktor a stroj. Plati to i pro
kratkodobé kontrolni prace.

2.1.4 Bezpeé€na prace a bezpeéné zachézeni se strojem

2.1.4.1 Pripojeni stroje

Pfipojeni stroje k traktoru

|l | |
=l
4_--.-!!!!!!lIII|II

L

U 00y 0 gy o

vy

Mezi traktorem a strojem jsou mista v oblasti pfipojeni, kde mGze dojit ke stlaceni a stfihu.

» Pokud stroj pripojujete nebo odpojujete od traktoru,

budte obzvlasté opatrni.

» Pfipojujte a prepravujte stroj pouze prostfednictvim vhodnych traktor(.

» KdyZ se stroj pripojuje k traktoru,

ujistéte se, Ze pripojovaci zafizeni traktoru splfiuje pozadavky stroje.

» Pripojte stroj k traktoru podle predpisu.

10
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.4.2 Bezpeéna jizda

Nebezpeéi pfi jizdé na silnici a na poli

Stroje nesené nebo tazené traktorem a predni ¢i zadni zavazi ovliviuji jizdni vlastnosti i fiditelnost
a schopnost brzdéni traktoru. Jizdni vlastnosti zavisi také na provoznim stavu, na naplnéni nebo nalozeni
a na podkladu. Pokud fidi¢ nezohledni zménéné jizdni vlastnosti, mize zpUsobit nehody.

>

>

Vzdy dbejte na dostateénou Fiditelnost a schopnost brzdéni traktoru.

Traktor musi zajistit predepsané brzdné zpomaleni traktoru a neseného stroje.
Pred vlastni jizdou zkontrolujte funkénost brzd.

Predni ndprava traktoru musi byt vZdy zatiZzena minimdlné 20 % pohotovostni hmotnosti traktoru,
aby tak byla zajisténa dostatecnd riditelnost.

Pfipadné pouZzijte zavazi na pfedni strané traktoru.

Predni nebo zadni zavazi pfipevnéte vzdy podle predpist k uréenym pfipeviiovacim boddm.
Vypocgitejte a dodrZujte pfipustné uziteéné zatizeni neseného nebo tazeného stroje.

DodrZujte povolené zatizeni naprav a opérna zatizeni traktoru.

Dodrzujte pfipustné opérné zatizeni zavésného zarizeni a oje.

Prizplsobte zplsob jizdy tak, abyste traktor s nesenym nebo tazenym strojem neustale bezpe¢né

ovladali. Zohlednéte pfitom své osobni schopnosti, stav vozovky, hustotu provozu, viditelnost
a povétrnostni podminky, jizdni vlastnosti traktoru a plsobeni neseného stroje.

Nebezpeéi Grazu pfi jizdé po silnici v dasledku nekontrolovanych boénich pohybt stroje

>

Pro jizdu po silnici aretujte dolni ramena traktoru.

Priprava stroje k jizdé po silnici

Pokud se stroj fAdné nepfipravi k jizdé po silnici, mGzZe to mit za nasledek vazné nehody v silniénim
provozu.

>

>

>

Zkontrolujte funkci osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici.
Odstrarite ze stroje hrubé nedistoty.

Ridte se pokyny v kapitole ,PFiprava stroje k jizdé po silnici*.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Odstaveni stroje

Odstaveny stroj se mlze prevratit. Pfi tom muze byt nékdo pfimacknut nebo usmrcen.
» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» Pred provddéenim serizovacich nebo servisnich praci
dbejte na bezpecnou stabilitu stroje. Pfi pochybnostech stroj podepfrete.

» Ridte se pokyny v kapitole "Odstaveni stroje".

Odstaveni stroje bez dozoru

Nedostatecné zajistény a bez dozoru odstaveny traktor a pfipojeny stroj jsou zdrojem nebezpedi pro lidi a
hrajici si déti.

> NeZ stroj opustite,

zastavte traktor a stroj.

» Zaijistéte traktor a stroj.

2.1.5 Bezpecéna udrzba a zména

2.1.5.1 Zmény na stroji

Konstrukéni zmény jen s povolenim

Konstrukéni zmeény a rozSifeni mohou negativné ovlivnit funkénost a provozni bezpecnost stroje a zpasobit
nehody. Pfi tom by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

» Konstrukéni zmény a rozsiteni nechte provést jen v kvalifikovaném odborném servisu.
» Aby ziistalo v platnosti napr. povoleni k provozu podle ndrodnich a mezindrodnich predpisti,

ujistéte se, Ze odborny servis pouziva pouze dily pro prestavbu, nahradni dily a zvlastni vybavu
schvalenou firmou AMAZONE.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.5.2 Prace na stroji

Prace jen na zastaveném stroji

Neni-li stroj zastaveny, mohou se nechténé zacit pohybovat nékteré dily nebo se stroj mize dat do pohybu.
PFi tom by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

>

KdyZ musite provddét prdce na zvednutych bremenech nebo pod nimi,
Spustte bfemena nebo je zajistéte hydraulickym nebo mechanickym blokovacim zafizeni.

Odpojte vSechny pohony.

Aktivujte parkovaci brzdu.

Zajistéte stroj, zejména na svahu, navic podkladacimi kliny proti rozjeti.
Vytahnéte klicek ze zapalovani a ponechte ho u sebe.

Pockejte, az se zastavi dobihajici sou¢asti a vychladnou horké dily.

Opravarské prace

Neodborné opravarské prace, zejména na bezpecénostné dllezitych konstrukénich dilech, ohrozuji provozni

bezpecnost. Mohlo by to zapfi€init nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

K bezpecénostné dulezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické souéésti, elektronické soucasti,
ram, pruziny, zaveésné zarizeni, ndpravy a zavéseni ndprav, vedeni a zadsobniky, které obsahuji hoflavé
latky.

>

NeZ zacnete stroj nastavovat, opravovat nebo Cistit,
zajistéte stroj.

Pecujte o stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Provadéjte pouze prace, které jsou popsané v tomto navodu k obsluze.

Servisni prace, které jsou oznadeny jako "DILENSKE PRACE", nechte provadét ve specializované
dilné, kteréd je dostatecné vybavena z hlediska zemédeélské techniky, bezpecnosti a techniky ochrany

Zivotniho prostfedi odbornym personalem s pfislusSnym vzdélanim.

Na ramu stroje, na podvozku nebo na spojovacich zafizenich traktoru a stroje nikdy neprovadéjte
svafovani, vrtani, fezani, brouSeni nebo fezani.

Nikdy neobrabéjte bezpecnostné dllezité konstrukéni dily.
NezvétSujte stavajici vyvrtané otvory.

Provadéjte vSechny udrzbarské prace v predepsanych intervalech pro udrzbu.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Zvednuté €asti stroje
Zvednuté casti stroje mohou nechténé klesnout a nékoho pfimacknout nebo usmrtit.

» Nikdy se nezdrzujte pod zvednutymi ¢astmi stroje.

» KdyZ musite provddét prdce na zvednutych Cdstech stroje nebo pod nimi,

spustte ¢asti stroje doll, nebo zvednuté ¢asti stroje zajistéte mechanickym podpérnym zafizenim nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

Nebezpeéi pri svarovani

Neodborné svarovaci prace, zejména na bezpecnostné dulezitych konstrukénich dilech nebo v jejich

blizkosti, ohroZuji provozni bezpeénost stroje. Mohlo by to zapficinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo
téZce zranén nebo usmrcen. K bezpecénostné dllezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické a

elektronické soucasti, ram, pruziny, spojovaci zafizeni k traktoru, jako tfibodovy zavésny ram, oj, zavésny
kozlik, zavésné zafizeni nebo tazna traverza a dale napravy a zavéSeni naprav, vedeni a zasobniky, které
obsahuji hoflavé latky.

» Na bezpecénostné dllezitych konstrukénich dilech nechte svarovani provadét jen opravnénymi
pracovniky v kvalifikovaném odborném servisu.

P VSechny ostatni ¢asti nechte svarovat jen kvalifikovanym personalem.

» Pokud mdte pochybnosti, zda se na nékterém konstrukénim dilu miiZe svarovat:
Zeptejte se v kvalifikovaném odborném servisu.

» Pred svarovdnim na stroji:
Odpojte stroj od traktoru.

» Nesvarujte v blizkosti postfikovace na ochranu rostlin, ktery predtim aplikoval tekuté hnojivo.

2.1.5.3 Provozni latky

Nevhodné provozni latky
Provozni latky, které nesplfiuji pozadavky AMAZONE, mohou zpusobit poSkozeni stroje a nehody.

» PouZivejte jen provozni latky, které splfiuji pozadavky uvedené v technickych specifikacich.
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Bezpecnostni rutiny

2.1.5.4 Zvlastni vybava a nahradni dily

Zvlastni vybava, prisluSenstvi a nahradni dily

Zvlastni vybava, pfisluSenstvi a nahradni dily, které nespliuji pozadavky AMAZONE, mohou negativné
ovlivnit provozni bezpecénost stroje a zplsobit nehody.

» PouZzivejte jen originalni dily nebo dily, které spliuji poZzadavky AMAZONE.

» Mate-li dotazy ke zvlastni vybave, prisluSenstvi nebo ndhradnim diliim,
obratte se na svého prodejce nebo spole¢nost AMAZONE.

2.2 Bezpeénostni rutiny

Zajisténi traktoru a stroje

Kdyz neni traktor a stroj zajiStén proti neimyslnému spusténi a samovolnému rozjeti, maze se traktor a
stroj nekontrolované dat do pohybu a muze nékoho prejet, pfimacknout nebo usmrtit.

» Spustte zvednuty stroj nebo zvednuté ¢asti stroje dolu.

» Aktivaci ovladacich zafizeni vypustte tlak z hydraulickych hadic.

» KdyZ se musite zdrZovat pod zvednutym strojem nebo jeho ¢dstmi,
zajistéte zvednuty stroj a jeho ¢asti proti poklesu mechanickymi bezpe&nostnimi podpé&rami nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

» Odstavte traktor.

» Zatahnéte parkovaci brzdu traktoru.

» Vytahnéte klicek ze zapalovani.

Zajisténi stroje
Stroj se po odpojeni musi zajistit. KdyZ se stroj a jeho soucasti nezajisti, hrozi nebezpeci zranéni osob
pohmozdénim nebo pofezanim.

» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» NeZ uvolnite tlak z hydraulickych hadic a odpojite je od traktoru,
uvedte stroj do pracovni polohy.

» Chranite osoby pred pfimym kontaktem s vyénivajicimi ¢astmi stroje nebo s ¢astmi s ostrymi hranami.
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Udrzovani ochrannych zarizeni ve funkénim stavu

Pokud ochranna zafizeni chybi, jsou posSkozena, vadna nebo demontovana, mohou ¢asti stroje nékoho
téZce zranit nebo usmrtit.

» Minimalné jednou denné vizualné zkontrolujte ochranna zafizeni, zda nejsou poskozend, zda jsou

spravné namontovana a zda jsou funkeni.

» KdyZ mdte pochybnosti, zda jsou vsechna ochrannd zarizeni Fddné namontovand a funkcnf,
nechte ochranna zarizeni zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

» Dbeijte na to, aby pred kazdou ¢innosti na stroji byla vSechna ochranna zafizeni fadné namontovana a
funkéni.

» Poskozena ochranna zafizeni vymeéiite.

Vystupovani a sestupovani

PFi neopatrném chovani pfi vystupovani a sestupovani mohou osoby spadnout ze schidkd. Osoby, které
stoupaji na stroj mimo uréené schidky, mohou sklouznout, spadnout a téZce se zranit. Necistota a
provozni latky mohu negativné ovlivnit bezpeény vystup a stabilitu. Neimysinou aktivaci ovlddacich prvki
se mohou nechténé ovladat funkce, které zpusobi nebezpedi.

» Pouzivejte jen uréené schadky.

» K zajisténi bezpecného ndslapu a stability:
Udrzujte stupatka a ploSiny vzdy Cisté a v fadném stavu.

> KdyZ se stroj pohybuje:
Nikdy nelezte na stroj ani z néj neslézejte.

» Vystupuijte a sestupujte obli¢ejem ke stroji.

» Pri vystupovani a sestupovani vzdy udrzuije tfibodovy kontakt se schudky a zabradlimi: na stroji
soucasné dvé ruce a jedna noha nebo dvé nohy a jedna ruka.

» Pri vystupovani a sestupovani nikdy nepouzivejte ovladaci prvky jako madlo.

» Pri sestupovani nikdy ze stroje neskakejte.
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3 | Spravné pouzivani

7 Ve

Spravné pouzivani

e Stroj je konstruovan pouze k odbornému pouziti
podle pravidel zemédélské praxe k presné aplikaci
osiv.

e Stroj je zemédélsky pracovni stroj uréeny k
montazi na nosny stroj. Nosny stroj ma specialni
rozhrani, které spliiuje technické pozadavky.

e P¥ijizdé po vefejnych komunikacich mize byt
stroj pfipojen k zadni €asti traktoru, ktery splfiuje
technické pozadavky, a pfepravovan pouze s
nosnym strojem pfi dodrzeni ustanoveni platnych
pfedpisu o silni€nim provozu.

e Stroj smi pouzivat a udrzovat jen osoby, které
splfuji pfisluSné pozadavky. Pozadavky na osoby
jsou popsany v kapitola "Kvalifikace personalu”.

e Navod k obsluze je sou&asti stroje. Stroj je ur€en
jen k pouziti podle tohoto navodu k obsluze.
Pouziti stroje, které neni popsano v tomto navodu
k obsluze, mlze zplsobit vazné Urazy nebo
usmrceni osob, poskozeni stroje a dalSi vécné
Skody.

e Uzivatelé a vlastnici musi dodrzovat pfislusné
pfedpisy Urazové prevence, jakoz i vSeobecné
uznavana bezpecnostné technicka pravidla,
pravidla pracovniho lékafstvi a pravidla silni¢niho
provozu.

e Dalsi informace ohledné predpokladaného pouziti
ve zvlastnich pfipadech si mUzete vyzadat u firmy
AMAZONE.

e Jiné pouziti, nez které je uvedeno pod
pfedpokladanym pouZitim, je v rozporu se
stanovenim vyrobce. Za $kody zplsobené
v rozporu s ustanovenim vyrobce neruci vyrobce,
ale provozovatel.
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Popis vyrobku

4.1 Stroj v prehledu

Pracovni svétlomet
Znackovac kolejovych radku
Seci botka

Zachytné kapsy QuickLink

[~ [e] [eo] [2]

(] [=] [] [™]

Davkovani
Presné zavlacovace nebo zavlacovaci brany
Univerzalni ovladaci nastroj

SmartCenter

18
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4 | Popis vyrobku
Stroj v prehledu

|I| Typovy Stitek |Z| Ulozisté pro hydraulické hadice, el. napajeci
vedeni a vedeni ISOBUS
@ Ostruhové kolo E Pouzdro se zavitem
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4 | Popis vyrobku
Funkce stroje

4.2 Funkce stroje

Stroj je mozné pouZivat jen s vhodnym strojem na
zpracovani pady |Z| Souprava umozfiuje pfipravu
setového loZe v jedné jizdé.

Osivo se veze v zasobniku E a je davkovano
davkovacimi kotouci ve vysevnich skfinich E Seci
botka [ 2 | vytvari seci brazdu, do které uklada

davkovany material. Zavlacovac |I| zahrnuje osivo
pudou.

4.3 Zvlastni vybava

Zvlastni vybava je vybava, kterou vas stroj nemusi
mit, nebo je k dispozici jen na nékterych trzich.
Vybaveni vaseho stroje je uvedeno v prodejni
dokumentaci, nebo se pro blizsi informace obratte na
svého prodejce.

e Prosévaci mfizka pro zasobnik
e Zabradli u plnici lavky
e Vodici prvky osiva

e Standardni zadni osvétleni pro jizdu po silnici
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Ochranna zarizeni

e Drzak registracni znaCky s osvétlenim pro jizdu po
silnici

e Integrované LED pracovni osvétleni

e Integrované LED pracovni osvétleni botek

e Samostatné LED pracovni osvétleni

e Mechanické horni rameno (dlouhé)

e Dvoijité fetézové kolo, kratky a dlouhy prevod
e Hydraulicky zvedak ostruhového kola

e Elektrické spinani kolejovych Fadkud pro
jednostranny pohon davkovace

e Ridici ventil a hydraulicka sada pro znaéeni
kolejovych Fadku

e Pf¥ipojovaci jednotka pro znackovani kolejovych
fadkl (kdyZ neni namontovany znamenak)

e Seci kolo pro hrach a fazole

e Snimac pfitlaku botek pro nastaveni vysevku
e P¥idavny elektronicky hlasi¢ vyprazdnéni

e Kabelovy svazek AmalLog* pro Cataya

e Montazni sada radarového snimace Cataya
Special

4.4 Ochranna zarizeni

s

4.4.1 Prosévaci mfizka

Prosévaci mfizka |I| v zasobniku zabrariuje kontaktu
s bézicim hfidelem Cechrace.

MG7450-CS-Il | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE 21



4 | Popis vyrobku
Ochranna zarizeni

4.4.2 Kryt davkovace

Kryt davkovace |I| zabrariuje kontaktu s rotujicimi
hfideli a ozubenymi koly a chrani hfidele a ozubena
kola pfed prachem a necistotami.

4.4.3 Dopravni bezpeénostni liSty

Dopravni bezpec¢nostni liSty |I| zakryvaji prsty
pfesného zavlaovace nebo zavlaovacich bran pfi
jizdé po silnici, a chrani pred zranénim a poSkozenim.

4.4.4 Kryt pohonu davkovace

Kryt |I| zabrariuje kontaktu s fetézovym pohonem
vysevniho hfidele a hfidele ¢echrace.
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Vystrazné piktogramy

4.5 Vystrazné piktogramy

4.5.1 Umisténi vystraznych piktogramu

max,
210 bar
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Vystrazné piktogramy
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

4.5.2 Struktura vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy oznaduji nebezpe&né mista (| )
na stroji a varuji pred zbytkovym rizikem. V t&chto [1] [2]
mistech existuji trvala nebo neocekavané vznikajici
ohroZeni.

&
. v s Lz . ]
Vystrazny piktogram se sklada ze 2 poli: -—

® Pole |I| znazorfiuje nasledujici:

\ = MDO078 ')

o Obrazovy popis nebezpeci oramovany
trojuhelnikovym bezpecnostnim symbolem

o Objednaci gislo

® Pole |Z| zobrazuje obrazovou instrukci
k vyvarovani se nebezpedi.

4.5.3 Popis vystraznych piktogramu

MDO076

Nebezpeéi zachyceni nebo vtazeni

vy

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
nepfiblizujte se k nebezpeénym mistim.

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
neodstranujte Zddna ochranna zafizeni.

P . \L—MDDTS W
> Zajistéte, aby se v nebezpecném prostoru
nenachazely Zzadné osoby.
MDO078 - ~

Nebezpeéi stlaéeni prsti nebo ruky

v/

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
nepfiblizujte se k nebezpeénym mistam.

» Pokud musite oznacenymi soucdstmi pohybovat
rucné,
dejte pozor na mista mozného stlaceni.

— MDO078 ')

> Zajistéte, aby se v nebezpe¢ném prostoru
nenachazely zadné osoby.
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4 | Popis vyrobku

Vystrazné piktogramy

MDO082

Nebezpeéi padu z naslapnych ploch a ploSin

>

>

Nenechte na stroji nikdy jet Zzadné osoby.

Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat
Zadné osoby.

MD154

Nebezpeéi az smrtelného zranéni v dasledku
nechranénych prstti zavlaéovacich bran

>

Pred vjezdem na verejné komunikace

nasadte dopravni bezpecénostni liSty podle popisu
v havodu k obsluze.

MD265

Nebezpeéi poleptani prachem z moridla

|

|

Nevdechujte zdravi nebezpecnou latku.
Zabrante kontaktu s oima a pokoZkou.

Pfed praci s latkami nebezpeénymi pro zdravi si

obléknéte ochranny odév doporuceny vyrobcem.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny vyrobce pro
zachazeni s latkami nebezpe&nymi pro zdravi.

MDO095

Nebezpeéi nehody kviili nedodrzovani pokynt
z ndvodu k obsluze

>

Pfed praci u stroje nebo se strojem si musite
precist navod k obsluze a porozumét mu.

p
.- MD082

p

= MD154

p

- MD265

— MD095

——
——

26
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MDO096

Nebezpeéi infekce od hydraulického oleje
unikajiciho pod vysokym tlakem

» Nikdy nehledejte netésna mista hydraulickych

hadic rukou nebo prsty.

» Nikdy neutésriujte netésné hydraulické hadice
rukou nebo prsty.

» Pfizranéni hydraulickym olejem,
ihned vyhledejte l1ékare.

MD102

Nebezpeéi kviali nechténému spusténi a rozjeti
stroje

» Pred vSemi pracemi zajistéte stroj proti
nechténému spusténi a rozjeti.

— MD096

— MD102
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MD199

Nebezpeéi zranéni v disledku pfilis vysokého
tlaku v hydraulickém systému

P> Prfipojujte stroj jen k traktorim s maximalnim
hydraulickym tlakem 210 bar.

MD150
Nebezpeéi pofezani prsta, rukou a pazi

» Pred priblizenim k nebezpecéné oblasti odpojte
stroj od napjeni.

» NeZ budete odstrafiovat ochranné kryty a sahat
do nebezpeéného mista na stroji, pockejte na
Uplné zastaveni pohybujicich se ¢asti.

> Zajistéte, aby se v nebezpeéném prostoru nebo v
blizkosti pohybujicich se ¢asti nenachazely zadné
osoby.

MD256

Nebezpeéi nehody pFi neodborné upevnénych
vazacich prostfedcich pro zvedani

Kdyz se vazaci prostfedky pro zvedani pfipevni k
upevriovacim boddm, které nejsou k tomu vhodné,
muZe se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecénost.

P> Pripevriujte vazaci prostfedky pro zvedani jen ve
vhodnych upeviovacich bodech.

» Vhodné upevnovaci body pro zvedani naleznete
v navodu k obsluze, viz pfeprava stroje.

» Pristanoveni potrebné nosnosti vdzacich
prostredku
se fidte Udaji v nasledujici tabulce.

(=

max.
210 bar

— MD199

— MD150

>

— MD256

28
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4 | Popis vyrobku
Typovy stitek na stroji

MD274

Nebezpeéi stlaéeni pfi pfevraceni stroje

» Vyprazdnéte zasobnik osiva.

» Pred odstavenim ndstavbového stroje
namontujte odstavné podpéry.

— MD274

4.6 Typovy Stitek na stroji

[1] Cislo stroje AMAZODNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-23206 Hasbargen

Identifikaéni &islo vozidla O—— -n_ I]]ﬂ]][um]]]]ﬂmﬂ]]mﬂ
Fahrzaug-ident-Nr. _E-

Produkt roosc ]
2ul, lechnisches Maschinengewlcht kg ln. Modeljhr lﬂl

Technicky pfipustna hmotnost stroje

- U K Baujahr i
Modelovy rok anngs do abricason INIPR
C yoar of construction
n I'on HINOTOBRNEHWA B

Rok vyroby

(] [o] [2] [«] [v]

4.7 Pouzdro se zavitem

V pouzdru se zavitem se nachazi:

e Dokumenty

e Pomucky
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4 | Popis vyrobku
Univerzalni ovladaci nastroj

4.8 Univerzalni ovladaci nastroj

Pomoci univerzalniho ovladaciho néastroje | 1 |se
provadéji nastavovaci prace na stroji. Univerzalni
ovladaci nastroj je uloZzen na ramu stroje v drzaku.

4.9 Kamerovy systém

Kamera |I| na zadi nastavboveého seciho stroje Cini

Monitor mGZe souc¢asné zobrazovat vice obraz(
kamery.

4.10 Radarovy snimaé

Radarovy snima¢ zjistuje pracovni rychlost
elektrickych pohonu. Z pracovni rychlosti vypocita
obdélanou plochu a potfebné otacky pohont
davkovani.

30
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4 | Popis vyrobku
Davkovaci systém

4.11 Déavkovaci systém

Osivo se dostava prestavitelnymi otvory do skfiné
davkovace |I|

Kazda skfin davkovace mé 2 otvory. Otvory se
nastavuji pomoci uzaviraciho Soupatka hrubého

davkovaciho kotouce |z| a uzaviraciho Soupatka
jemného davkovaciho kotouce @

Osivo je davkovano hrubym davkovacim kotou¢em
@ nebo jemnym davkovacim kotou¢em |Z|

4.12 Zavésny ram

Nastavbovy seci stroj je mozné upevnit pomoci dvou
Gchytl |I| na stroj na zpracovani pady |Z|

Kromeé toho je nastavbovy seci stroj spojen hornim
ramenem |Z| se strojem na zpracovani pady |I|
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4 | Popis vyrobku
Osvétleni

4.13 Osveétleni

4.13.1 Zadni osvétleni a ozna€eni pro jizdu po silnici

|I| vystrazné tabule

odrazka, ¢ervena

sméru

@ koncova svétla, brzdova svétla a ukazatele
E odrazka, Zluta

UPOZORNENI

Osveétleni a oznaceni pro jizdu po silnici se mize
liSit v zavislosti na narodnich pfedpisech.

4.13.2 Pracovni osvétleni

Pracovni svétlomety |I| umoZziuji za tmy Iépe vidét
na pracovni oblast. Pracovni svétlomety se zapinaji
prostfednictvi ovladaciho terminalu nebo pocitace.

Osvétleni pole botek |I| umoznuje za tmy lépe
vidét na seci botky. Osvétleni pole botek spolu

s pracovnimi svétlomety se zapin& prostfednictvi
ovladaciho terminélu nebo pocitace.
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4 | Popis vyrobku
Botka RoTeC

4.14 Botka RoTeC

Botka RoTec je jednokotoucova botka, ktera uklada
osivo do zorané nebo mul¢ované pldy. Tvarovace
brazdy |Z| a krajeci kotouce @ vytvari seci brazdu,
do které pada davkovany material. Vodici kotouce a
vodici kola nastaveni hloubky |I| omezuji hloubku
ukladani a gisti krajeci kotouce. Pfitlak botek a
hloubka ukladani jsou nastavitelné.

Pro obdélavani pady bez seti Ize botky zvednout.

Vodici kolo nastaveni hloubky Control 25 |I| o Sifce
dosedaci plochy 25 mm umozZnuje mélky vysev se
zvySenym pfitlakem botek na lehkych padach.

Vodici kotou¢ nastaveni hloubky Control 10 |I| 0
Sifce dosedaci plochy 10 mm se pouziva na tézkych
pudach.
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Botka TwinTeC Special

4.15 Botka TwinTeC Special

Botka TwinTeC Special je dvoukotoucova botka, ktera
ukladéa osivo do zorané nebo mul¢ované pldy. Krajeci
kotouce |I| vytvari seci brazdu. Osivo je pfivadéno
mezi dutymi kotouci a pada do seci brazdy. Vodici
kolo nastaveni hloubky |Z| vede dvojitou kotou€ovou
botku v nastavené pracovni hloubce a zajistuje

uzavieni davkovaného materialu v padé. Pfitlak botek
a hloubka ukladani jsou nastavitelné.

Pro obdélavani pldy bez seti Ize botky zvednout.

4.16 Vleéena botka WS

Nastavbové seci stroje se secimi botkami WS se
pouzivaji k seti za pluhem.

Vodici trychtyf |I| vede osivo bezprostfedné za hrot

botky [ 2].

Vykyvna opéra botky @ brani ucpani vystupu botky
pfi odstaveni seci soupravy.

34
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4 | Popis vyrobku
Piesny zavlacovac

4.17 Presny zavlaéovaé

ZavlaGovaci prsty |Z| presného zavla¢ovace lezi
vodorovné na pidé a rovnomérné zahrnuji uloZeny
davkovany material sypkou pudou.

Polohu zavlagovacich prstu Ize nastavit.

Pritlak pfesného zavlaCovace ur€uje intenzitu

prace pfesného zavlacovace. Tlak je nastavitelny
hydraulicky nebo mechanicky. Pfi hydraulickém
nastaveni se nastavuje pfitlak pfesného zavlacovace
spolu s pfitlakem botky.

U secich stroju se zvedani pfesného zavla¢ovace se
muZe presny zavlacovaé zvedat nezavisle na poloze
botek.

Na kazdé strané presného zavlacovace se nachazi
oblouk |I| zajistény sklopnou zavlackou. Oblouky
zabranuiji, aby se pfi couvani zavlacovaci prsty
preklopily a dostaly do botky.

Kdyz dojde pfi couvani k lehké kolizi, zavlaovaci
prsty se vyhnou prekaZzce, aniz by se poskodily. Pfi
jizdé vpred zaujmou zavlacovaci prsty opét svou
pracovni polohu.

4.18 Zavlaéovaci brany

ZavlaCovaci prsty |Z| zavlacovacich bran lezi
vodorovné na pidé a rovnomérné zahrnuji ulozeny
davkovany material sypkou pudou.

Polohu zavla€ovacich prstu Ize nastavit.

PFitlak zavlacovacich bran uréuje intenzitu zpracovani
zavlaGovacich bran. Tlak je mechanicky nastavitelny.

Na kazdé strané zavla¢ovacich bran se nachazi
oblouk |I| zajistény sklopnou zavlac¢kou. Oblouky
zabranuji, aby se pfi couvani zavlacovaci prsty
preklopily a dostaly do botky.

Kdyz dojde pfi couvani k lehké kolizi, zavlacovaci
prsty se vyhnou prekazce, aniz by se poSkodily. Pfi
jizdé vpfed zaujmou zavladovaci prsty opét svou
pracovni polohu.
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4 | Popis vyrobku
Zavlacovac botky

4.19 Zavlacovaé botky

Zavlagovaci prsty |I| zavlaCovace botky rovnomérné
zahrnuji uloZzeny davkovany materiél sypkou padou.

Uhel nabéhu a vyska zavlagovacich prstii jsou
nastavitelné.

4.20 Znackovaé kolejovych radku

PFi zakladani kolejovych fadkl spusti znackovac
kolejovych fadkd automaticky dold kotouce |I| a

vytvori stopy. Podle téchto stop jsou kolejové Ffadky
viditelné, jeSté nez osivo vzejde. Pokud se zadné

Z vz

kolejové radky nezakladaji, jsou kotouce zvednuté.
Podle vybaveni stroje mdze byt na stroji namontovan

rizny podet kotoudl. Sitka stopy a Ghel nab&hu
znackovaciho kotouce jsou nastavitelné.

4.21 Znamenaky

Znamenaky |I| zabiraji stfidavé vedle stroje do pudy.

Kdyz jede fidi¢ traktoru uprostfed po vytvofené stopé,

automaticky dochazi k napojovani radku.
Délka a intenzita prace znamenaku jsou nastavitelné.

Pokud znamenéky prejedou prekazku nebo se traktor
ot&ci, musi se znamenéky zvednout.

36
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Ostruhové kolo

4.22 Ostruhové kolo

Ostruhové kolo |I| pohani vysevni hiidel s
dévkovacimi kotou€i u strojd s mechanickym
pohonem.

Impulzy ostruhového kola slouzi k vypo&tu pracovni
rychlosti a obdélavané plochy.
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5 | Technické udaje

Technické udaje

5.1 Objem zasobniku

Varianta stroje Objem zasobniku
Cataya 3000 Special (bez nastavby) 650 |
Cataya 3000 Special (s nastavbou) 850 |

5.2 Rozmeéry

Rozméry Cataya 3000 Special
Prepravni Sitka 3m
Pracovni zabér 3m

5.3 Rychloupinaci systém QuickLink

Pracovni zabér stroje Vzdalenost zachytnych kapes QuickLink
2,5m 1.529 mm £ 3 mm
3m 2.029 mm £ 3 mm
3,5m 2.529 mm = 3 mm
4m 3.029 mm £ 3 mm

5.4 Rychlost jizdy

Optimalni pracovni rychlost botky TwinTeC Special 8 km/h az 12 km/h

Optimalni pracovni rychlost botky RoTeC 6 km/h az 12 km/h

Optimalni pracovni rychlost botky WS 5 km/h az 8 km/h
Povolena prepravni rychlost 60 km/h
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5 | Technické udaje
Stroj na zpracovani ptdy

5.5 Stroj na zpracovani pudy

Cataya 3000 Special
Rozméry
s botkami TwinTeC Special s botkami RoTeC s botkami WS
Pocet radku 24 20 32 26 24
Vzdalenost 12,5 cm 15 cm 12,5 cm 15,4 cm 12,5 cm
radkd

5.6 Povolené kategorie pripojeni

. S . . Tribodovy zavésny ram nosného
Typ Ram pfripojeni seciho stroje: .
stroje
Cataya 3000 Special QuickLink kategorie 3
5.7 Povolena uziteéna hmotnost
Povolené uzite€né zatiZzeni pro pouZiti
Povolené uzite€né zatizeni = Gz - G, = kg

e G ;: Technicky pfipustna hmotnost stroje podle
typového Stitku [ kg]

e G : Zjisténa vlastni hmotnost [ kg]

5.8 Udaje o emisich hluku

Udaje k emisnim hodnotam na pracovisti (hladina
akustického tlaku) naleznete v ndvodu k obsluze
stroje na zpracovani pudy.

Hladina akustického tlaku je v podstaté zavisla na
pouzivaném traktoru.

5.9 Svahova dostupnost

Napfi€ ke svahu

Ve sméru jizdy vlievo 10 %

Ve sméru jizdy vpravo 10 %

inli
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Vykonnostni charakteristiky traktoru

Nahoru a dolti svahem

Nahoru do svahu 10 %

Doll se svahu 10 %

5.10 Vykonnostni charakteristiky traktoru

Typ

Vykon motoru

Cataya 3000 Special

Od 81 kW /110 HP

Elektricka soustava

Napéti baterie 12V
Zéasuvka pro osvétleni 7polovéa
Hydraulika

Maximalni provozni tlak 210 bar

Vykon ¢erpadla traktoru Nejméné 10 | /min pfi 150 bar
HLP68 DIN51524

Hydraulicky olej stroje Hydraulicky olej stroje je vhodny pro kombinované
okruhy hydraulického oleje vSech béznych vyrobci
traktorq.

Ridici jednotky Podle vybaveni stroje

40
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6 | Priprava stroje

Priprava stroje

CMS-T-00008755-D.1

6.1 Vypocéet potfebnych vlastnosti traktoru

CMS-T-00000063-F.1

(€] - mia[dl

CMS-1-00000581

- . Zjisténé
Oznaceni Jednotka Popis ]
hodnoty

T, kg pohotovostni hmotnost traktoru
T K zatizeni pfedni napravy traktoru pfipraveného k provozu

v g bez neseného stroje nebo zavazi
T K zatiZzeni zadni napravy traktoru pfipraveného k provozu bez

H 9 neseného stroje nebo zavazi
G K celkova hmotnost stroje neseného pred traktorem nebo

v g gelniho zévazi
G K povolené celkova hmotnost stroje neseného za traktorem

H g nebo zadniho zavazi
a m vzdalenost mezi téZiStém stroje neseného pred traktorem

nebo ¢elniho zavazi a stfedem predni napravy
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6 | Priprava stroje
Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

Zjigténé

geni tk Popi
Oznaéeni Jednotka opis hodnoty

vzdalenost stfedu predni napravy od stfedu pfipojeni

a; m . -
spodniho zavésu

Vzdalenost od tézisté: vzdalenost mezi téziStém stroje
a, m neseného pred traktorem nebo ¢elniho zavazi a stfedem
pfipojeni spodniho zavésu

b m rozvor

vzdalenost stfedu zadni napravy od stfedu pfipojeni
spodniho zavésu

traktorem nebo zadniho zavazi.

1. Vypocitejte minimalni pfedni dotizeni.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJminZ

2. Vypocitejte skute¢né zatizeni pfedni napravy.

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=
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6 | Priprava stroje

Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

3. Vypocitejte skute¢nou celkovou hmotnost
soupravy traktoru a stroje.

4. Vypocitejte skute¢né zatiZzeni zadni napravy.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat

Thtat= Gtat — T vtat

Thitat=
Thtat=
5. Ve specifikacich vyrobce zjistéte nosnost
pneumatik pro dvé pneumatiky traktoru.
6. Zjisténé hodnoty poznamenejte do nasledujici
tabulky.
254 DULEZITE
Nebezpeéi nehody z divodu poskozeni
stroje kvali vysokému zatizeni
P Ujistéte se, zda je vypoditané zatizeni
mensi nebo stejné jako pfipustné zatizeni.
Skuteéna Pfipustna Nosnc_)st
hodnota dle pneumatik pro
hodnota dle . . .
DodtU navodu k dvé pneumatiky
VP obsluze traktoru traktoru
Minimalni pfedni dotizeni kg < kg - -
Celkova hmotnost kg < kg - -
ZatiZeni pfedni napravy kg < kg < kg
Zatizeni zadni nipravy kg < kg < kg
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Pripojovani stroje

6.2 Pripojovani stroje

6.2.1 Najeti traktorem ke stroji

Mezi traktorem a strojem musi zUstat dostatek mista,
aby bylo mozné bez prekazek pfipojit napajeci
vedeni.

» Najedte traktorem ke stroji dostate¢né blizko.

O

6.2.2 Pripojeni ISOBUS nebo ovladaciho pocitace

1. Zasunte zastréku kabelu ISOBUS |I| nebo
kabelu ovladaciho pocitace |Z|

2. UlozZte kabel ISOBUS s dostate¢nou vali pohybu
tak, aby se neodiral a nebyl pFiskfipnuty.

6.2.3 Pripojeni hydraulickych hadic

VSechny hydraulické hadice jsou opatfeny madly.
Madla maji barevna oznaceni s €islem nebo
pismenem. Oznaceni jsou pfifazena pfislusSnym
hydraulickym funkcim tlakového vedeni Fidici jednotky
traktoru. K oznacenim jsou na stroji umisténé
nélepky, které objasnuji pfisluSné funkce hydrauliky.

V zavislosti na hydraulické funkci se musi u fidici
jednotky traktoru pouzivat rozdilné zpUsoby ovladani:

44
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6 | Priprava stroje
Pripojovani stroje

Zpusob ovladani Funkce Symbol
spinaci s aretaci trvaly obéh oleje m
L obéh oleje, dokud neni akce
spinaci bez aretace provedens
. volny prutok oleje Fidici jednotkou
plovouci traktoru \/\l
Oznaéeni Funkce Ridici jednotka traktoru
Znackovacé
< s ANA L, L. . T
Zluta 1 ZQ )23 kolejovych zvedani jednoginna @
A Fadku
Pfitlak botek
Zvyseni
- i vysevku zvyseni jednocinna @
. Pritlak
zelena L
pfesnych
zavlacovacu
- . Zdvihani zvedani
3 botek (nad dvojéinna @
- horni rameno) | Spousténi
VAROVANI

Nebezpeéi az smrtelného zranéni

Kdyz jsou hydraulické hadice nespravné
pfipojené, mohou byt chybné hydraulické
funkce.

»  P¥i pripojovani hydraulickych hadic dbejte
na barevna oznaceni na zastrckach
hydraulickych hadic.
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4l DULEZITE
Poskozeni stroje pfi nedostateéném
zpétném toku hydraulického oleje

» Pro beztlaky zpétny tok hydraulického oleje
pouzivejte jen vedeni rozméru DN16 nebo
Vetsi.

P \olte kratké trasy zp&tného toku.

P Pfipojte beztlaky zpé&tny tok hydraulického
oleje do uréené spojky.

» Podle vybaveni stroje:

Pfipojte vedeni unikajiciho oleje do uréené
spojky.

» Do beztlakého zpé&tného toku
hydraulického oleje namontujte dodavanou
spojovaci zasuvku.

1. Pomoci fidici jednotky traktoru uvolnéte tlak z
hydraulického systému mezi traktorem a strojem.

2. Vycistéte hydraulické z4astrcky.

3. Pripojte hydraulické hadice |I| podle oznaceni
|z| k hydraulickym zasuvkam na traktoru.

=» Hydraulické zastrcky citelné zaskodi.

4. Vedte hydraulické hadice s dostate¢nou vuli
pohybu a tak, aby se neodiraly.

6.2.4 Pripojeni elektrického napajeni

1. Zastrcte konektor |I| pro elektrické napajeni.

2. Vedte napéjeci kabel s dostate¢nou vili pohybu a
tak, aby se nikde neodiral a nebyl pfiskfipnuty.

3. Zkontrolujte funkci osvétleni na stroji.
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6.2.5 PFipojeni kamerového systému

1. V zavislosti na vybaveni stroje zapojte zastréku
kameroveho systému na ovladacim terminalu II|
nebo na zadi traktoru do prodluzovaciho kabelu

2]

2. Kabely kamerového systému uloZte s
dostate¢nou vuli pohybu tak, aby se neodiraly a
nebyly pfiskfipnuté.

6.2.6 PFipojeni tfibodového ndvésného ramu

1. Nastavte dolni ramena traktoru |I| na stejnou
vysku.

2. Ze sedadla traktoru pfipojte spodni ramena.
3. Pfipojte horni tahlo |Z|

4. Zkontrolujte, zda jsou haky horniho tahla E a
haky spodniho ramena |z| spravné zajisténé.

620 mm .4
—

U rotacéniho kypfi¢e KE/KX/KG s jednotrubkovym
ramem valce se nastavuje horni rameno na délku
620 mm.

U rotaéniho kypfice KE/KX/KG s dvoutrubkovym
ramem valce se nastavuje horni rameno na délku
680 mm.

U kompaktnich diskovych bran CombiDisc 3000 se
nastavuje horni rameno na délku 1.015 mm.
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VAROVANI
Nebezpeéi nehody v dlsledku vypadlych '
odstavnych podpér

» Odstavné podpéry nemaji Zddnou
aretaci,
demontujte odstavné podpéry pred
nastupem jizdy.

1. Traktorem s pfipojenym strojem na zpracovani
pady |I| pomalu najedte pod nastavbovy seci
stroj.

CMS-1-00005991
2. Demontuijte zajistovaci tfrmen @

3. Pomalu zvednéte stroj na zpracovani pady.

=» Nastavbovy seci stroj |I| se polozi do zachytnych
kapes @ stroje na zpracovani pady.

UPOZORNENI

Horni hrana zasobniku musi byt pfi pfipojovani ve
vodorovné poloze.

4. Namontujte horni rameno |I| s Cepem @
5. Zajistéte Gep zaviackou [ 2]

6. Hydraulické hadice ze skfiné pro hadice IEI
ulozte do vedeni |E|

7. Napajeci vedeni pracovniho pocitae vedte pres CMS-00004526
prostfedni rdm k rozhrani traktoru.

8. Zafixujte hydraulicka vedeni a napajeci vedeni
drzakem |z|

9. Nastavte horni rameno na pozadovanou délku.
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10. Zvednéte stroj na zpracovani pudy s pfipojenym
secim strojem.

11. Na obou stranach demontujte odstavné podpéry

|I| ze stroje |Z|

12. Na vSechny konzoly |I| namontujte zajistovaci

tfmen |Z|

13. Pokud md seci stroj znackovac kolejovych
radki,
pfipojte napajeci vedeni seciho stroje ke stroji na
zpracovani pady |I|

CMS-1-00003485
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14. Pfipojte napdjeci vedeni |Z| zadniho osvétleni a
oznaceni ke stroji na zpracovani pudy |I|

15. PFipojte napajeci vedeni |I| ke stroji na -
zpracovani ptdy |Z| [

Vo

CMS—I—OOOO'—'iBZé
6.3 Pr¥iprava stroje k pouZiti
CMS-T-00008762-C.1

6.3.1 Prizpusobeni snimaée pracovni polohy

CMS-T-00003625-E.1

Snimag pracovni polohy monitoruje polohu stroje
v tfibodové hydraulice a spin& pohony davkovani.
Délka paky je nastavitelnd.

1. Uvolnéte matici |I|

2. Umistéte paku |Z| na rovnou sty¢nou plochu na
hornim tahle @

3. Utahnéte matici.
4. Abyste se ujistili, Ze se snimac¢ pracovni polohy

opird o rovny povrch,
stroj zcela zvednéte a spustte.

CMS-1-00002608
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5. Chcete-li konfigurovat snimac pracovni polohy,
viz ndvod k obsluze softwaru ISOBUS
"Konfigurace snimace pracovni polohy"

nebo

viz navod k obsluze "Ovladaci pocitac".

6.3.2 Ovladani vika zasobniku

24 DULEZITE
Nebezpeéi poSkozeni vika zasobniku

Pfi otvirani vika zasobniku mohou kotouce
znamenakl narazit do vika zasobniku.

P Qdjistéte znamenaky.

1. Uvedete fidici jednotku traktoru "Zlutou" do
neutralni polohy.

2. Zatlacte znamenak |I| proti pryZovému tlumici.

=» Pfepravni pojistka |Z| se uvolni.
3. Odsurite pfepravni pojistku.

Znamenaky budou tlakem pruziny vedeny do
parkovaci polohy.

4. Natocte znamenaky pomalu do parkovaci polohy.

5. Postup opakujte na protilehlé strané stroje.
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6. Zatahnéte nahoru rukojet |I| na viku zasobniku.

CMS-1-00005993

= Viko zasobniku |I| se samocinneé otevre.

CMS-I-00005994

7. Chcete-li zavrit viko zdsobniku:
Zatahnéte za rukojet |I|

CMS-I-00005995

8. Zatlacte znamenak |I| proti pryZovému tlumici.
9. Zajistéte prepravni pojistku IZ|

10. Postup opakujte na protilehlé strané stroje.

CMS-1-00000952
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6.3.3 Nastaveni snimacée stavu naplnéni

CMS-T-00008765-A.1

Snima¢ stavu naplnéni monitoruje Grover osiva v
zasobniku.

Podle vybaveni stroje se muze pocet snimacu stavu
naplnéni lisit.

U malych aplikovanych mnozstvich musi byt snimac¢

s vz

stavu naplnéni v dolni ¢asti zasobniku.

U vétSich aplikovanych mnoZstvich musi byt snimac¢

stavu naplnéni v horni ¢asti zasobniku.

1. Otevrete viko zasobniku.

2. Uvolnéte zajiSténi |Z| prosévaci mfize

univerzalnim ovladacim néstrojem |I|

CMS-I-00005996

3. Zvednéte prosévaci mfiz |I|

CMS-1-00005997

MG7450-CS-Il | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE 53



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

4. Chcete-li nastavit snima¢ stavu naplnéni| 2}
Povolte kfidlovou matici |I|

5. Utahnéte kfidlovou matici.

UPOZORNENI

Jakmile snima¢ stavu naplnéni jiz neni zakryty,
zobrazi se vystrazné hlaSeni na ovladacim
terminalu nebo ovladacim pocitaci.

/ g

L
. )
CMS-I-00005568

6. Sklopte prosévaci mfiz |I|

7. Zavrete viko zasobniku.

CMS-1-00006243

6.3.4 Montaz vodicich prvkil osiva

CMS-T-00009085-A.1

V zvislosti na varianté stroje jsou zapotfebi 4 nebo 6
vodicich prvku osiva |I| pro zasobnik.

CMS-I-00006245
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1. Otevrete viko zasobniku.

2. Uvolnéte zajisténi @ prosévaci mfize
univerzalnim ovladacim nastrojem III

3. Zvednéte prosévaci miiz |I|

4. Umistéte vodici prvky osiva |I| do zasobniku.

5. Sklopte prosévaci mfiz |I|

6. Zavrete viko zasobniku.

CMS-1-00005996

CMS-1-00005997

CMS-1-00006241

CMS-1-00006243
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6.3.5 PInéni zasobniku

1. Spustte stroj dolu.
2. Otevrete viko zasobniku.
3. Naplnte zasobnik pres prosévaci mfiz |I|

4. Zavrete viko zasobniku.

6.3.6 Nastaveni Skrabky na botce TwinTeC

4l DULEZITE
Poskozeni kotouée dosedajici Skrabkou

» Chcete-li zkontrolovat vzddlenost:
Otacejte kolem.

Skrabky umoznuji klidny chod botek na padach s
lepivou strukturou povrchu.

1. Zvednéte stroj.

n

Zajistéte traktor a stroj.
3. Povolte matice |Z|

4. Nastavte vzdalenost Skrabky |I| na 2 ml.

5. Chcete-li zkontrolovat vzddlenost:
Otacejte vodicim kolem nastaveni hloubky |z|

6. Utahnéte matice.

7. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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6.3.7 Nastaveni hloubky ukladani u botky TwinTeC Special

CMS-T-00008767-A.1

PREDPOKLADY

© Nastaveni pritlaku botky

1. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj |Z| na
sefizovaci vieteno |I|

CMS-1-00006158

K orientaci slouZi stupnice |I|

UPOZORNENI

Nastaveni hloubky ukladani osiva se musi
pfizpUsobit danym podminkam pouziti. Optimalni
nastaveni Ize zjistit jen pfi pouZiti na poli.

CMS-1-00006159

2. Chcete-li zmenSit hloubku ukldddni:
Otacejte univerzalnim ovladacim nastrojem proti

sméru hodinovych rucicek |:|
nebo

chcete-li sniZit hloubku ukldddni osiva:
Otacejte univerzalnim ovladacim nastrojem ve

sméru hodinovych ruci¢ek .

3. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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U jemnych osiv, obili nebo luskovin se musi pfitla¢né
kolo namontovat do riznych poloh.

4. Demontujte matici |I|
5. Demontujte podlozku |Z|

6. Demontujte Sroub |E|

7. Chcete-li vysévat jemnd semena nebo obili:

Namontujte pfitlacna kola do polohy E

nebo

Chcete-li vysévat luskoviny:
Namontujte pfitlacna kola do polohy @

8. Namontujte Sroub |E|
9. Namontujte podlozku @

10. namontujte a utahnéte matici |I|

6.3.8 Nastaveni hloubky ukladani u botky RoTeC

Hloubka ukladani se mdZe nastavit ve 3 stupnich

@. Cim vy3e jsou vodici kotouge nebo vodici kola
nastaveni hloubky, tim vétSi je hloubka ukladani.
Nastaveni hloubky ukladani osiva se musi pfizplsobit
danym podminkdm pouziti. Optimalni nastaveni Ize
zjistit jen pfi pouZziti na poli. Nejvétsi hloubky

ukladani se dosdhne demontézi vodicich kotoucl
nebo vodicich kol nastaveni hloubky.
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1. Pritahnéte paku [ 1]k vodicimu kotouci nebo
vodicimu kolu nastaveni hloubky, posurite ji
nahoru nebo dolu a nechte ji zaskodit v
pozadované poloze

nebo

chcete-li vodici kotouc nebo vodici kolo
nastaveni hloubky zcela vyjmout:

pohnéte pakou zcela dolu a posurite ji v
podélném otvoru @ dozadu, aby bylo mozné
vyjmout vodici kotou¢ nebo vodici kolo nastaveni
hloubky.

2. Nastavte vSechny vodici kotouce nebo vodici kola
nastaveni hloubky na stejnou vysku nebo je zcela
vyjméte.

3. Chcete-li na poli zkontrolovat hloubku ukldddni:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz, viz "Kontrola hloubky ukladani®.

4. Pokud jesté nebylo dosazeno pozadované
hloubky ukladani, navic upravte pfitlak botek,

viz "Ruéni nastaveni pritlaku botek" nebo
"Hydraulické nastaveni pritlaku botek".

6.3.9 Nastaveni pritlaku botek TwinTec Special

6.3.9.1 Ruéni nastaveni pritlaku botek

1. Zvednéte stroj.

2. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj |Z| na \ =
sefizovaci vieteno [ 1. SRl 2]
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K orientaci slouZi stupnice |I|

UPOZORNENI

Nastaveni pfitlaku botek se musi pfizpusobit

danym podminkam pouziti. Optimalni nastaveni

3.

Ize zjistit jen pfi pouziti na poli.

Chcete-li sniZit pritlak botek:

Otacejte univerzalnim ovladacim nastrojem proti

sméru hodinovych ruci¢ek |:|
nebo

chcete-li zvysit pritlak botek:
Ot4cejte univerzalnim ovladacim nastrojem ve
sméru hodinovych rucicek .

Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.9.2 Hydraulické nastaveni pfitlaku botek

PFi pfechodu na tézkou nebo mékkou pidu je mozné

pritlak botek béhem préace pfizpusobit. Dva ¢epy

v prestavovacim segmentu tvofi doraz hydraulického

véalce.

Chcete-li nastavit maximdlIni pritlak botek:
Zasunte ¢ep |Z| do poZzadované polohy v horni
fadé.

Chcete-li nastavit minimdIni pritlak botek:
Zasurnite ¢ep II| do pozadované polohy v dolni
fadé.

VAROVANI Neogekavany pohyb botky a
presného zavlacovace

Hydraulické valce nastavovani pfitlaku botek
a presnych zavlacovacll jsou ovladany
soucasné.

» NeZ aktivujte Fidici jednotku traktoru,
vykazte osoby z nebezpecné oblasti.
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3. Chcete-li zvysit pritlak botek:
stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 1",

nebo
chcete-li sniZit pritlak botek:

Uvedte Fidici jednotku traktoru "zelenou" do
plovouci polohy.

=» Mechanicky ukazatel pfitlaku botek na stroji
ukazuje nastaveny pfitlak botek v procentech.

UPOZORNENI
Nastaveni pfitlaku botek se musi pfizpusobit
danym podmink&m pouZiti. Optimalni nastaveni
Ize zjistit jen pfi pouziti na poli.
4. Chcete-li zkontrolovat nastavent:

30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.10 Nastaveni pfitlaku botky RoTec a vle€ené botky WS

6.3.10.1 Ruéni nastaveni pritlaku botek

1. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj |Z| na
sefizovaci vieteno |I|

m e

UPOZORNENI

Nastaveni pfitlaku botek se musi pfizpusobit
danym podminkam pouziti. Optimalni nastaveni
Ize zjistit jen pfi pouziti na poli.
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2. Chcete-li sniZit pritlak botek:
Otécejte univerzalnim ovladacim néstrojem proti

sméru hodinovych ruci¢ek |:|
nebo
chcete-li zvysit pritlak botek:
Otacejte univerzalnim ovladacim nastrojem ve
sméru hodinovych rucicek .
3. Chcete-li zkontrolovat nastavent:

30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.10.2 Hydraulické nastaveni pfitlaku botek

CMS-T-00008940-B.1

Na poli s lehkou (pisé&itou) a tézkou (hlinitou) pldou
je mozné pritlak botek b&hem prace pfizpUsobit.
Dva Cepy v pfestavovacim segmentu tvofi doraz
hydraulického valce.

Stupnice |I| slouzi k orientaci pfi nastavovani ¢ep0.

CMS-1-00006171

1. Chcete-li nastavit maximdlni pritlak botek:
Zasurite Cep |Z| do poZzadované polohy v horni
fadé.

2. Chcete-li nastavit minimdIni pritlak botek:
Zasunte ¢ep |I| do poZadované polohy v dolni
fade.

VAROVANI Neoéekavany pohyb botky a
presného zavlacovace

Hydraulické valce nastavovani pfitlaku botek CMS--00006168
a presnych zavlaovacu jsou ovladany
soucasné.

» NeZ aktivujte Fidici jednotku traktoru,
vykazte osoby z nebezpecné oblasti.
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3. Chcete-li zvysit pritlak botek:
stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 1",

nebo
chcete-li sniZit pritlak botek:

Uvedte Fidici jednotku traktoru "zelenou" do
plovouci polohy.

=» Mechanicky ukazatel pfitlaku botek na stroji
ukazuje nastaveny pfitlak botek v procentech.

4. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.11 Nastaveni zavlaéovaée botky

6.3.11.1 Nastaveni Uhlu bran

Zajistovaci cep [ 2 | slouzi jako pojistka pfi couvani.
Zajistovaci ¢ep zabranuje sloZeni zavlatovace |I| do
sousednich botek.
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Zvednéte stroj.

Aby zavlacovac |E| pracoval pod 40 stupni:

namontujte ¢ep do polohy |I|
nebo

aby zavlacova¢ pracoval pod 50 stupni:
namontujte ¢ep do polohy |Z|

nebo

aby zavlacova¢ pracoval pod 60 stupni:
namontujte ¢ep do polohy @

nebo

aby zavlacovac pracoval pod 70 stupni:
namontujte ¢ep do polohy E

Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte

pracovni obraz.

6.3.11.2 Deaktivace zavlaéovaée botky

1.

2.

3.

Zvednéte stroj.
Demontujte Cep |Z|

Zavlacovac botky |I| vyklopte nahoru.

64
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4. Namontujte ¢ep do parkovaci polohy |I|

6.3.11.3 Nastaveni vysSky zavla€ovace

1. Demontujte matici |I|
2. Demontujte Sroub E

3. Uvedte drzak prstu |Z| do pozadované polohy.
4. Namontujte Sroub.

5. Namontujte a utdhnéte matici.

6. Chcete-li zkontrolovat nastaventi:

30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.12 Nastaveni presného zavlaéovace

6.3.12.1 Nastaveni polohy zavlaéovacich prsta

6.3.12.1.1 Nastaveni pomoci demontaze Sroubt

Pfi spravném nastaveni pfesnych zavlacovacu lezi
zavlacovaci prsty vodorovné na zemi.

Aby bylo osivo i na nerovném povrchu zakryto
jemnou pudou, mohou se zavlacovaci prsty
vychylovat smérem dolt 50 mm az 80 mm.

Nastavuje se vzdalenost @ mezi nosnou trubkou a
pudou. Vzdalenost se musi pohybovat mezi 230 mm
a 280 mm.
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Brany Ize nastavit v zavislosti na vybavé pomoci
odnimatelnych Sroubl nebo pomoci univerzalniho
ovlddaciho nastroje.

1. Aby bylo mozné Srouby demontovat:

Povolte matice |I|

2. Demontujte podlozky |Z|

3. Demontujte pouzdra @

Chcete-li nastavit presny zavlacovac vyse:
Posurite ramenovy drzak |I| nahoru

nebo

chcete-li nastavit presny zavlacovac hloubéji:
Posurite ramenovy drzak |I| dold.

Namontujte pouzdra @
Namontujte podlozky |Z|

Namontujte Srouby |I|
Utahnéte Srouby.
Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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6.3.12.1.2 Nastaveni pomoci univerzalniho ovladaciho nastroje

PFi spravném nastaveni pfesnych zavlacovacl lezi
zavlacovaci prsty vodorovné na zemi.

Aby bylo osivo i na nerovném povrchu zakryto
jemnou pudou, mohou se zavlaCovaci prsty
vychylovat smérem dold 50 mm az 80 mm.

Nastavuje se vzdalenost @ mezi nosnou trubkou a
pudou. Vzdalenost se musi pohybovat mezi 230 mm
a 280 mm.

Pfesné zavlaCovace Ize nastavit v zavislosti na
vybavé pomoci odnimatelnych Sroubt nebo pomoci
univerzalniho ovladaciho nastroje.

1. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj |I| na
sefizovaci vieteno |Z|

2. Chcete-li ramenovy drzdk| 3 | odjistit:
Zatéhnéte rukojet |Z| nahoru a podrzte ji.

3. Chcete-li nastavit presny zavlacovac hloubéji:
Otécejte univerzalnim ovladacim néstrojem proti
sméru hodinovych rucic¢ek

nebo
chcete-Ii nastavit presny zavlacovac vyse:

Ot4cejte univerzalnim ovladacim nastrojem ve
sméru hodinovych rugicek.
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4. Chcete-li ramenovy drZdk| 3 | zablokovat:
Sklopte rukojet |Z| dold.

5. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.12.2 Nastaveni pfitlaku presného zavlaéovace

6.3.12.2.1 Hydraulické nastaveni pfitlaku pfesného zavlaéovaée

Pritlak pfesného zavlacovace se musi nastavit tak,
aby byly vSechny zaseté fadky stejnomérné zahrnuté
pudou. Pfitlak na tézkych ptdach musi byt vétsi nez
na lehkych padach.

1. Vyjméte paku |I| z pfepravni pojistky |Z| a
vytahnéte ji nahoru.
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2. Chcete-li nastavit minimdlnf pritlak presného
zavlacovace:

Vyjméte sklopnou zavlacku @ a zasunte ji
do poZadovaného otvoru pod dorazem |I|
Cim vy$3i otvor, tim vétsi je minimalni pFitlak
pfesného zavlaCovace.

3. P&ku uvolnéte a upevnéte ji do pfepravni pojistky.

4. Chcete-li nastavit maximdlini pritlak:
Vyjméte sklopnou zavlacku |Z| a zasunte ji do
pozadovaného otvoru nad dorazem |I|

= Cim vy3si otvor, tim vétsi je maximalni pfitlak
presného zavla¢ovace.

UPOZORNENI

Nastaveni pfitlaku pfesného zavlaovace se musi
pfizpUsobit danym podminkam pouziti. Optimalni
nastaveni Ize zjistit jen pfi pouziti na poli.

5. Chcete-li nastavit vyssi pritlak presného
zavlacovace:
stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 1",

nebo

chcete-li nastavit niZsi pritlak presného
zavlacovace:

Uvedte Fidici jednotku traktoru "zelenou" do
plovouci polohy.

= Pfitlak pfesného zavlacovace se nastavuje
hydraulicky spolu s pfitlakem botky. Spolu s
vyS8im pfitlakem botky se sou¢asné nastavuje
vySSi pfitlak pfesného zavlacovace.

6. Chcete-li zkontrolovat nastaventi:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.12.2.2 Ruéni nastaveni pfitlaku pfesného zavlacovaée

Pritlak pfesného zavlaCovace se musi nastavit tak,
aby byly vSechny zaseté fadky stejnomérné zahrnuté
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pudou. Pfitlak na tézkych ptdach musi byt vétsi nez
na lehkych puadach.

1. Otocte paku |I| Z prepravni pojistky |Z| a
vytahnéte ji nahoru.

Pritlak pfesného zavla¢ovace uréuji tazné pruziny,
které jsou pfipevnény k oto¢né trubce. Pro nastaveni
pfitlaku se na trubku pfipeviiuje doraz. Cim vyse je
doraz, tim vétsi je pfitlak pfesného zavlacovace.

UPOZORNENI

Nastaveni pfitlaku pfesného zavlaovace se musi
pfizplsobit danym podminkam pouZiti. Optimalni
nastaveni Ize zjistit jen pfi pouziti na poli.

2. Chcete-li zvysit pritlak presného zavlacovace:
Vyjméte sklopnou zavlacku |Z| a zasunte ji do
vyssiho otvoru pod dorazem II|

nebo

chcete-li sniZit pritlak presného zavlacovace:
Vyjméte sklopnou zavlacku |Z| a zasunte ji do

nizsiho otvoru pod dorazem |I|

3. P&ku uvolnéte a upevnéte ji do pfepravni pojistky.

4. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

70 MG7450-CS-Il | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.3.13 Nastaveni zavlacéovacich bran

6.3.13.1 Nastaveni polohy zavlaéovacich prsta

6.3.13.1.1 Nastaveni pomoci demontéaze Sroubt

Pfi spravném nastaveni pfesnych zavlacovacu lezi
zavlacovaci prsty vodorovné na zemi.

Aby bylo osivo i na nerovném povrchu zakryto
jemnou pudou, mohou se zavlacovaci prsty
vychylovat smérem dold 50 mm az 80 mm.

Nastavuje se vzdalenost | A | mezi nosnou trubkou a
pudou. Vzdalenost se musi pohybovat mezi 230 mm
a 280 mm.

Brany Ize nastavit v zavislosti na vybavé pomaoci
odnimatelnych Sroubl nebo pomoci univerzélniho

ovladaciho néstroje.

1. Aby bylo mozné srouby demontovat:
Povolte matice |I|

2. Demontujte podlozky |Z|

3. Demontujte pouzdra @

4. Chcete-li nastavit presny zavlacovac vyse:
Posurite ramenovy drzak |I| nahoru

nebo

chcete-li nastavit presny zavlacovac hloubéji:
Posurite ramenovy drzak |I| dold.
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5. Namontujte pouzdra .
6. Namontujte podlozky |Z|

7. Namontujte Srouby |I|
8. Utahnéte Srouby.
9. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.13.1.2 Nastaveni pomoci univerzalniho ovladaciho nastroje

PFi spravném nastaveni pfesnych zavlacovacl lezi
zavlagovaci prsty vodorovné na zemi.

Aby bylo osivo i na nerovném povrchu zakryto
jemnou pudou, mohou se zavlacovaci prsty
vychylovat smérem dold 50 mm az 80 mm.

Nastavuje se vzdalenost mezi nosnou trubkou a
pudou. Vzdalenost se musi pohybovat mezi 230 mm
a 280 mm.

Presné zavlacovace Ize nastavit v zavislosti na
vybavé pomoci odnimatelnych Sroub nebo pomoci
univerzalniho ovladaciho nastroje.

1. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj |I| na
sefizovaci vieteno |z|
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2. Chcete-li ramenovy drZdk | 3 | odjistit:
Zatahnéte rukojet |Z| nahoru a podrzte ji.

3. Chcete-li nastavit presny zavlacovac hloubéji:
Otacejte univerzalnim ovladacim nastrojem proti
sméru hodinovych rugic¢ek

nebo

chcete-li nastavit presny zavlacovac vyse:
Otécejte univerzalnim ovladacim néastrojem ve
sméru hodinovych rugicek.

4. Chcete-li ramenovy drzdk| 3 |zablokovat:
Sklopte rukojet |Z| dold.

5. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.13.2 Nastaveni pfitlaku zavlaéovacich bran

Pritlak zavlacovacich bran se musi nastavit tak, aby
byly vSechny zaseté fadky stejnomérné zahrnuté
pudou. Pritlak na tézkych ptidach musi byt vétsi nez
na lehkych padach.
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1. Chcete-li odlehcit sklopnou zdvlacku
zavlacovacich bran:

Vytahnéte rukojet |I| nahoru.

UPOZORNENI

Nastaveni pfitlaku zavlaovacich bran se musi
pfizplsobit danym podminkam pouziti. Optimalni
nastaveni Ize zjistit jen pfi pouZiti na poli.

2. Chcete-li pritlak zavlacovacich bran zvysit:
Vyjméte sklopnou zavlacku @ a zasunte ji do
nékterého otvoru v horni fadé |I|

nebo

chcete-li pritlak zavlacovacich bran sniZit:
Vyjméte sklopnou zavlacku @ a zasunte ji do
nékterého otvoru v dolni fadé |z|

3. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.14 Nastaveni kolejovych radkt

6.3.14.1 Vytvoreni davkovaciho kotouée kolejovych fadku

Podle Sifky stopy se vedle sebe klade rizny pocet
davkovacich kol kolejovych fadku.

Podle Sitky stopy se vedle sebe uloZzena davkovaci
kola kolejovych radkd riizné umistuiji.
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1. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj @ na

zajisteni [ 2]

2. Chcete-li zajisténi otevrit:
Pohybujte univerzalnim ovlddacim nastrojem |Z|
nahoru.

= Kryt davkovace |I| Ize otevfit.

3. Otevfete loZisko pfedlohoveho hiidele |I|
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4. skiopte prediohovy hiidel [ 1] dolt.

5. Zjistste rozchod kol | ¢ ] kultivacniho nafadi.

6. Zjistéte rozchod kol E kultivacniho nafadi.
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7. Sklopte dola kryt davkovace |I|

3l DULEZITE
Poskozeni krytu vysevni skfiné v
dasledku vyénivajiciho Sroubu

P NevySroubuijte $roub s vnitinim
Sestihranem pfilis ven.

8. Povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem |I| na
davkovacim kotouc¢i natolik, aby se davkovaci
kotou¢ mohl volné otacet na vysevnim htideli.
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9. Nasadte ¢elni ozubené kolo | 3 | na vysevni hfidel

[2]

10. Utahnéte Srouby |I|

11. Upevnéte Celni ozubené kolo |I| na davkovacim

kotoudi @

12. Povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem |Z| na
€elnim ozubeném kole natolik, aby se ¢elni
ozubené kolo mohlo volné otaget na vysevnim
hiideli.

=» Celni ozubené kolo se pohybuje spolu s
davkovacim kotou¢em na vysevnim hfideli.
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13. Zvednéte kryt davkovaciho kotouce E

14. Povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem |Z|

15. Umistéte Celni ozubené kolo |I| na pfedlohovém
hfideli pod ¢elni ozubené kolo @ vysevniho

hridele.

16. Utahnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem |Z|

17. Vyklopte predlohovy hfidel |I| nahoru.
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18. Zaviete vSechna loziska predlohového hridele

]

19. Nasadte kryt davkovace |I|
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6.3.14.2 Nastaveni Uhlu ndbéhu zna¢kovaciho kotouce

1. Uvolnéte matici E

2. Chcete-li zvysit tcinek znackovaciho kotouce
[}
ZvétSeni Uhlu nabéhu
nebo

chcete-li zmensit ucinek znackovaciho kotouce:
ZmensSete Uhel ndbéhu.

3. Uvedte upinaci dil @ v rastru |Z| do pozadované
polohy.

4. Utadhnéte matici.

5. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.3.15 Ovladani spinani poloviny zabéru

Stroje s jednim hnacim motorem vysevniho hfidele
nebo ostruhového kola maji uprostfed stroje spojku
vysevniho hfidele a spojku pfedlohového hridele,
aby bylo mozné na jedné strané zapnout a vypnout
vysevni a pfedlohovy hfidel uprostfed stroje.

U stroju se 2 elektrickymi pohony davkovani
pohani vzdy jeden pohon davkovani jednu polovinu
vysevniho hfidele.

1. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj @ na

zajisténi [ 2|
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2. Chcete-li zajisténi otevrit,
pohybujte univerzalnim ovladacim néstrojem |Z|
nahoru.

= Kryt davkovace |I| Ize otevrit.

3. Zatdhnéte rukojeti |I| spojek k levé strané.

4. Otocte rukojeti |I| spojek smérem dol(.
=» Spinani poloviny zabéru je aktivni.

= U stroju s jednim hnacim motorem vysevniho
hfidele se odpoji vzdy polovina stroje na
protilehlé strané motoru.

=» U stroji s ostruhovym kolem se odpoji vzdy levi
polovina stroje.
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6.

Chcete-li aktivovat sepnuti jedné strany u strojii
se 2 elektrickymi pohony ddvkovdni:
Viz névod k obsluze "softwaru ISOBUS"

nebo
viz navod k obsluze "Ovladaci pocitac".

Zavrete kryt davkovace.

6.3.16 Ovladani schudka nakladaci lavky

=

PREDPOKLADY

© Seci stroj je pfipojen ke stroji na zpracovani

pudy
Podrzte schidky |Z| v dané poloze.

Chcete-li schiidky rozloZit,
uvolnéte prepravni pojistku |I|

Otocte schudky dold.

Na nakladaci lavku E vystoupejte po
schadkach.

Po pouziti zvednéte schiidky nahoru a dejte je do
parkovaci polohy.

Prepravni pojistka se automaticky uzamkne.

Zkontrolujte, zda je pfepravni pojistka spravné
uzamdéena.

6.3.17 Priprava davkovace k pouZziti

6.3.17.1 Volba hodnot nastaveni

Nastaveni klapek dna
Poloha Hmotnost tisice | Hmotnost tisice
Osivo Davkovaci kolo zaviraciho semen (HTS) semen (HTS) Hridel ¢echrace
Soupatka pod 6 g (Fepka), | nad 6 g (Fepka),
50 g (obili) 50 g (obili)

Zito Hrubé oteviené 1 2 pohanény
Tritikale Hrubé ze 3/4 oteviené 1 2 pohanény
Jecmen Hrubé oteviené 1 2 pohanény
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Nastaveni klapek dna

Poloha Hmotnost tisice | Hmotnost tisice
Osivo Davkovaci kolo zaviraciho semen (HTS) semen (HTS) HFidel ¢echrace
Soupatka | hod 6 g (fepka), | nad 6 g (fepka),
50 g (obili) 50 g (obili)
PSenice Hrubé ze 3/4 oteviené 1 2 pohanény
Spalda Hrubé oteviené 2 pohanény
Oves Hrubé oteviené 2 pohanény
Repka Jemné ze 3/4 oteviené 1 2 stojici
Kmin Jemné ze 3/4 oteviené 1 stojici
Hor“'(":ci)cl:::j/rf]:d kev Jemné ze 3/4 oteviené 1 stojici
Svazenka . . L Lo
vratidolista Hrubé/Jemné | ze 3/4 oteviené 1 pohéanény
Brukev fepak Jemné ze 3/4 oteviené 1 stojici
Trava Hrubé oteviené 2 pohanény
(E?I'ZSO I:’ A:;glg) Hrubé ze 3/4 oteviené 4 pohanény
(Eizso(lj% \égl(')«ég) Fazole ze 3/4 oteviené 3 pohanény
(?I_Zgli’ ggéks) Fazole ze 3/4 oteviené 4 pohanény
Hréc; 4E)H;—)S do Hrubé ze 3/4 oteviené 4 pohanény
Hréjj (()F;S < Hrubé ze 3/4 oteviené 4 pohanény
Len (mofeny) Hrubé ze 3/4 oteviené 1 pohanény
Proso Hrubé ze 3/4 oteviené 1 pohanény
Lupina Hrubé ze 3/4 oteviené 4 pohanény
VojtéSka Hrubé/Jemné | ze 3/4 oteviené 1 pohéanény
Len olejnaty
(mofeny za Hrubé/Jemné | ze 3/4 oteviené 1 stojici
vlhka)
Jetel Cerveny Jemné ze 3/4 oteviené 1 stojici
Séja Hrubé ze 3/4 oteviené 4 pohanény
Slunecnice Hrubé ze 3/4 oteviené 2 pohéanény
Vikev Hrubé ze 3/4 oteviené 2 pohanény
Ryze Hrubé ze 3/4 oteviené 3 pohanény

1. V tabulce vyhledejte davkovaci kotou€ v zavislosti

na aplikovaném

materialu.
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2. Chcete-li namontovat poZadovany ddvkovaci
kotouc,
viz kapitola "Vyména davkovaciho kotouce".

3. Chcete-li provést kalibraci,

viz "Kalibrace davkovace".

6.3.17.2 Vyména davkovacich kotouct

6.3.17.2.1 Demontaz polovin vysevniho hfidele u stroje s elektrickym pohonem

UPOZORNENI

Predlohovy hfidel maji jen stroje s pfepinanim
kolejovych Fadkd.

1. Nastavte klapku dna pakou |I| na hodnotu
stupnice 8.

2. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj @ na

zajisténi [ 2|

MG7450-CS-Il | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE 85



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

3. Chcete-li zajisténi otevrit,
pohybujte univerzalnim ovladacim néstrojem |Z|
nahoru.

= Kryt davkovace |I| Ize otevrit.

4. Oteviete lozisko prediohového hidele [1 ]

5. Odklopte prediohovy hiidel [1].
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6. Uvolnéte Sroub @ na ozubenych kolech
vysevniho hfidele |I|

7. Uvolnéte Srouby |I| na spojce vysevniho hridele.
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8. Uvolnéte Srouby |I| sefizovacich krouzki na
obou polovinach vysevniho hridele.

UPOZORNENI
Pfi vytahovani polovin vysevniho hfidele dbejte na

to, aby zadné sefizovaci krouzky nebo dily spojky
nespadly do stroje.

9. Vytahnéte pravou polovinu vysevniho hfidele |I|

10. Chcete-li otevrit kryt :
Nasadte univerzalni ovladaci nastroj @ na
sefizovaci vieteno |Z| a otacejte jej ve sméru
hodinovych rucicek.

11. Zvednéte kryt.
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12. Sejméte taznou pruzinu |I|
13. Skiopte napinaci fetézové kolo[3].

14. Odstrarite hnaci fetéz |z|

CMS-I-00005810

15. Povolte Sroub [ 1]

CMS-1-00005812

16. Demontujte Sroub |Z| a matici |I|

CMS-I-00005748
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17. Sejméte ozubené kolo II| z vysevniho hfidele

[2]

UPOZORNENI
PFi vytahovani polovin vysevniho hfidele dbejte na

to, aby zadné sefizovaci krouzky nebo dily spojky
nespadly do stroje.

18. Vytahnéte vysevni hiidel [1]

6.3.17.2.2 Demontéaz polovin vysevniho h¥idele u stroje s ostruhovym kolem

UPOZORNENI

Predlohovy hfidel maji jen stroje s pfepinanim
kolejovych fadku.

1. Nastavte klapku dna pakou |I| na hodnotu
stupnice 8.
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2. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj @ na

zajisteni [ 2]

3. Chcete-li zajisténi otevrit:
Pohybujte univerzalnim ovlddacim nastrojem |Z|
nahoru.

= Kryt davkovace |I| Ize otevfit.

4. Otevrete lozisko prediohového hidele [1].
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5. Odklopte prediohovy hiidel [1].

6. Uvolnéte Sroub |z| na ozubenych kolech
vysevniho hfidele |I|
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7. Uvolnéte Srouby |I| na spojce vysevniho hridele.

8. Uvolnéte Srouby |I| sefizovacich krouzkd na
obou polovinach vysevniho hfidele.

UPOZORNENI
PFi vytahovani polovin vysevniho hfidele dbejte na

to, aby Zadné sefizovaci krouzky nebo dily spojky
nespadly do stroje.

9. Vytahnéte pravou polovinu vysevniho hfidele |I|
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10. Uvolnéte Sroub |I| vhodnym klicem na Srouby.

11. Sejméte kryt fetézu |Z|

12. Odstrarite sklopnou zavlacku |I|

94
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UPOZORNENI
PFi vytahovani polovin vysevniho hfidele dbejte na

to, aby Z&dné sefizovaci krouzky nebo dily spojky
nespadly do stroje.

13. Vytahnéte levou polovinu vysevniho hfidele |I|

6.3.17.2.3 Nasazeni davkovaciho kotouée pro fazole

1. Pro otevieni krytu ddvkovaciho kotouce :
mirné stisknéte kryt ddvkovaciho kotouce po
stranéch.
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3.

Vyjméte z davkovace jemny davkovaci kotou¢ @
a hruby davkovaci kotou¢ |I|

Vyjméte loZisko davkovaciho kotouce |Z| a hruby
davkovaci kotou¢ |I|

96
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4. Namontujte davkovaci kotou€ pro fazole |I| a
loZisko davkovaciho kotouce |Z|

5. VloZte do vysevni skfiné davkovaci kotou€ pro
fazole |Z| a jemny davkovaci kotou¢ |I|

6. Zavfete kryt davkovaciho kotouce @

6.3.17.2.4 Montéaz polovin vysevniho hfidele u stroje s elektrickym pohonem

UPOZORNENI
PFi montazi vysevniho hfidele dbejte na to, abyste

vSechny sefizovaci krouzky, ozubend kola a dily
spojky umistili na pdvodni misto.

1. Namontujte levou polovinu vysevniho hfidele |I|
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2. Nasadte ozubené kolo |I| a vysevni hfidel |Z|

3. Namontuje Sroub |Z| a matici |I|

CMS-I-00005748

4. Utahnéte Sroub |I|

CMS-1-00005812
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5. Nasadte hnaci fetéz |Z|
6. Zvednéte napinaci fetézové kolo @

7. Nasadte taznou pruzinu |I|

8. Zavrete kryt fetézového pohonu.

9. Utahnéte Srouby |I| sefizovacich krouzkd na
obou polovinach vysevniho hridele.

10. Utahnéte Sroub |Z|

11. Utahnéte Sroub |I|
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12. Utahnéte Sroub |Z| na ozubenych kolech
vysevniho hfidele |I|
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13. Vyklopte predlohovy hfidel |I| nahoru.

14. Zavrete vSechna loziska pfedlohového hfidele

[1]
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15. Nasadte kryt davkovace |I|

6.3.17.2.5 Montaz polovin vysevniho hfidele u stroje s ostruhovym kolem

UPOZORNENI
PFi montazi vysevniho hfidele dbejte na to, abyste
v8echny sefizovaci krouzky, ozubena kola a dily

spojky umistili na pdvodni misto.

1. Namontujte pravou polovinu vysevniho hfidele

]

2. Namontuijte levou polovinu vysevniho hfidele |I|
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3. Nasadte sklopnou zavlac¢ku |I| a zajistéte ji
tfrmenem.

4. Nasadte kryt fetézu |Z|

5. Utahnéte roub [ 1 ] vhodnym klicem na Srouby.
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6. Utahnéte Srouby |I| sefizovacich krouzki na
obou polovinach vysevniho hridele.

7. Utahnéte Sroub |Z|

8. Utahnéte Sroub |I|
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9. Utahnéte Sroub |Z| na ozubenych kolech
vysevniho hfidele |I|
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10. Vyklopte predlohovy hridel II| nahoru.

11. Zavrete vSechna loZiska predlohového hridele

[1]

106 MG7450-CS-Il | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

12. Nasadte kryt davkovace |I|

6.3.17.3 Nastaveni zaviracich Soupatek

» Pro vysévdni osiva hrubymi ddvkovacimi
kotouci nebo ddvkovacimi kotouci pro fazole:
Nastavte zaviraci Soupéatko hrubého davkovaciho
kotouce |I| do pozadované polohy a zaviete
zaviraci Soupatko jemného davkovaciho kotouce

nebo

chcete-li osivo vysévat jemnymi ddvkovacimi
kotouci:

Nastavte zaviraci Soupatko jemného davkovaciho
kotouce IZI do poZadované polohy a zaviete
zaviraci Soupatko hrubého davkovaciho kotouce.

6.3.17.4 Nastaveni klapky dna

UPOZORNENI

Toto nastaveni ma vliv na vysevek.

Po nastaveni zkalibrujte davkovac.
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1. Vyhledejte pozadovanou polohu klapky dna v
kapitole "Volba hodnot nastaveni".

2. Nastavte paku klapky dna |I| do pozadované
polohy.

=» Paka klapky dna je aretovana v pozadované
poloze.

6.3.17.5 Aktivace nebo deaktivace podpory hfidelem éechrace

6.3.17.5.1 Aktivace nebo deaktivace podpory hfidelem éechraée u strojt s elektrickym pohonem
UPOZORNENI
Toto nastaveni ma vliv na vysevek.

Po nastaveni zkalibrujte davkovac.

1. Chcete-li otevrit kryt :
Nasadte univerzalni ovladaci nastroj @ na
sefizovaci vieteno |Z| a otacejte jej ve sméru
hodinovych rucicek.
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2. Zvednéte kryt |I|

CMS-1-00006079

3. Chcete-li aktivovat hridel Cechrace:
zastréte sklopnou zaviagku [ 2 | do dutého
hnaciho hfidele III a zajistéte ji.

nebo

chcete-li deaktivovat hridel cechrace:
zastrcte sklopnou zavlacku |Z| do hfidele
Cechrace @ a zajistéte ji.

4. Zavrete kryt |I|

CMS-1-00006081

6.3.17.5.2 Aktivace nebo deaktivace podpory hfidelem éechraée u stroji s mechanickym pohonem
CMS-T-00008826-A.1

UPOZORNENI

Toto nastaveni ma vliv na vysevek.

Po nastaveni zkalibrujte davkovac.
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» Chcete-li aktivovat podporu hridelem cechrace:
Zastrcte sklopnou zavlacku |I| do otvoru
vstupniho hfidele |Z| a zajistéte ji

nebo

chcete-li deaktivovat podporu hiidelem
Cechrace:

Zastrcte sklopnou zavlacku |I| do otvoru
vystupniho hfidele @ a zajistéte ji.

6.3.17.6 RozSifeni rozsahu nastaveni prevodovky Vario

6.3.17.6.1 RozSifeni rozsahu nastaveni presunutim dvojitého fetézového kola

Chcete-li aplikovat zvySené mnozstvi osiva, maze
se rozsah nastaveni prevodovky Vario zvétsit nebo
zmensit prostfednictvim rlznych typu ozubenych kol.

MontaZni poloha valeckového fetézu je ozna¢ené
Cisly Z16 a Z34.

234
Valec¢kovy fetéz bézi bud na fetézovém kole Z16
nebo Z34.
Dvojité fetézové kolo Z216/34 Ize pfi ur€itych
mnoZstvich vymeénit za dvojité Fetézové kolo Z16/50. 1/40 ha
| - [ e |
299 636

[Imp./100m]
b
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1. Chcete-li sejmout pedni kryt fetézu| 2];
Povolte Sroub |I|

2. Chcete-li uvolnit vdleckovy retéz :
Odstrante sklopnou zavlacku @

3. PodrZte hfidel pomoci rozpérného koliku @

4. Chcete-li uvolnit cep[ 2]
Vytadhnéte paku |I| dopredu.

5. Sklopte paku |I| dozadu.

CMS-1-00006312

CMS-1-00006315

CMS-1-00006316
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6. Presufite dvojité fetézové kolo [ 2] tak daleko,

aby se kryly otvory dvojitého fetézového kola a
hiidele.

7. Chcete-li dvojité Fetézové kolo| 2] zafixovat:
Nasadte sklopnou zavlacku do otvoru |I|

8. Nasadte valeckovy fetéz na mensi ozubené kolo

[1]

9. Nasadte sklopnou zavlacku |Z|

10. Otacejte hiidelem pomoci rozpérného koliku @
proti sméru hodinovych rucicek.

Kdyz se pouziva ozubené kolo Z16, pouzijte otvor

Al

Kdyz se pouziva ozubené kolo Z34, pouzijte otvor

Kdyz se pouziva ozubené kolo Z50, pouzijte otvor

c]

11. Vytahnéte paku |I| dopredu.

12. Cep |Z| nechte zaskocit do uréeného otvoru.

112
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13. Nasadte kryt fetézu |Z|

14. Utahnéte Sroub |I|

6.3.17.6.2 RozSifeni rozsahu nastaveni vyménou dvojitého fetézového kola

Chcete-li aplikovat zvySené mnoZzstvi osiva, muze
se rozsah nastaveni pfevodovky Vario zvétSit nebo
zmenSit prostfednictvim rdznych typt ozubenych kol.

Montazni poloha valec¢kového fetézu je oznacena
¢isly 216 a Z234.

ValecCkovy fetéz bézi bud na fetézovém kole 216
nebo Z34.

Dvojité fetézové kolo Z16/34 Ize pfi urcitych
mnozZstvich vyménit za dvojité Fetézové kolo Z16/50.
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1. Chcete-li sejmout pedni kryt fetézu| 2];
Povolte Sroub |I|

2. Chcete-li uvolnit vdleckovy retéz :
Odstrante sklopnou zavlacku @

3. PodrZte hfidel pomoci rozpérného koliku @

4. Chcete-li uvolnit cep[ 2]
Vytadhnéte paku |I| dopredu.

5. Sklopte paku |I| dozadu.

CMS-1-00006312

CMS-1-00006315

CMS-1-00006316
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6. Povolte Sroub |I|

7. Demontujte Sroub |I|

UPOZORNENI

PFi vytahovani hfidele dbejte na to, aby dvoijité
fetézové kolo @ nespadlo do skfiné pohonu.

8. Vytahnéte hiidel [ 2]

9. Sejméte dvojité fetézove kolo @

10. Chcete-li nasadit nové dvojité retézové kolo| 3]
na hridel:

Nasadte dvojité fetézove kolo @ do spravné
polohy a namontujte hfidel |Z|

11. Namontujte a utahnéte Sroub |I|
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12. Nasadte valeckovy fetéz |I|

13. Nasadte sklopnou zavlacku |Z|

14. Otacejte hiidelem pomoci rozpérného koliku @
proti sméru hodinovych rucicek.

Kdyz se pouziva ozubené kolo Z16, pouzijte otvor

[A]

Kdyz se pouziva ozubené kolo Z34, pouzijte otvor

Kdyz se pouziva ozubené kolo Z50, pouzijte otvor

cl

15. Vytahnéte paku |I| dopredu.
16. Nechte Cep |Z| zaskocit do uréeného otvoru.

17. Nasadte kryt fetézu |Z|

18. Utahnéte Sroub |I|

CMS-1-00006315

CMS-1-00006328

CMS-1-00006312
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6.3.17.7 Kalibrace davkovace
6.3.17.7.1 Kalibrace stroje s mechanickym pohonem

1. Chcete-li vytdhnout kalibracni Zlab:
Sklopte tfmen |I|

2. Vytahnéte kalibragni zlab[1 ],
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Otocte kalibraéni Zlab otvorem nahoru.

4. Zasunte kalibracni zlab |I|

5. Chcete-li osivo vést do kalibracniho Zlabu:
Posurite kalibracni paku |I| pres zarazku do
koncové polohy.

6. Presunte kalibracni paku zpét a nechte ji zaskodit
v kalibra¢ni poloze.

=» Praporek |Z| signalizuje, Ze se kalibracni paka
|I| nachazi v kalibracni poloze.
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7.

Chcete-li uvolnit aretaci nastavovaci pdky
prevodovky:

Otocte aretacni knoflik |I| proti sméru
hodinovych rucicek.

Na této folii naleznete hodnoty pro nastaveni
nastavovaci paky prevodovky pfi pouzivani hrubych

davkovacich kotoucd |Z| a jemnych davkovacich

kotoucu |I|

8.

10.

Chcete-li uvést nastavovaci pdku prevodovky do
sprdvné polohy:
Vyhledejte pozadovanou hodnotu v tabulce.

Chcete-li aretovat nastavovaci pdku
prevodovky:

Otocte aretacni knoflik |I| ve sméru hodinovych
rucicek.

Nasadte univerzalni ovladaci nastroj |I| na
sefizovaci vieteno |Z|

[Imp./100m]
[
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Prislusny pocet otacek pro kalibraci naleznete v
fadku [ 1 ] tabulky.

[Imp./100m]
[

11. Pocet otacek pro kalibraci naleznete v fadku |I|
tabulky.

12. Chcete-li osivo vést do kalibracniho Zlabu:
Otacejte univerzalnim ovladacim nastrojem |I|
proti sméru hodinovych rucicek.

13. Otevrete viko zasobniku.

14. Vyjméte vahu |I| a skladaci kbelik |Z| z vika
zasobniku.

15. Sklopte tfmen [ 1 | na schadkach.
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16. Zavéste vahu |Z| na trmen |I| schuadka.

17. Chcete-li zvdZit zachycené osivo z kalibraéniho
Zlabu:

Zavéste skladaci kbelik @ na vahu a nasypte do
néj osivo.

PoZadovaného mnozZstvi osiva se zpravidla
nedosahuje pfi prvni kalibraci. Chcete-li dosahnout
pozadovaného mnoZstvi osiva, je tfeba pomoci
pocetniho kotouce a kalibra¢niho &initele zjistit
pozadované mnozstvi osiva.

® Zjisténé aplikované mnoZstvi 175 kg/ha |I|
® Pouzita poloha pfevodovky 70 |Z|
Pozadované aplikované mnozZstvi 125 kg/ha @

® Poloha prevodovky 50 |z| pro pozadované
aplikované mnozstvi

18. Na pocetnim kotouci nastavte proti sobé zjiSténé
mnozZstvi osiva |I| a pouzitou polohu pfevodovky

2]

19. Polohu pfevodovky |z| pro poZzadované

aplikované mnozstvi @ odectéte na pocetnim
kotoudi.

&)
G
usuneessny _f/

S By o
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20. Chcete-li nastavit nastavovaci pdku prevodovky
pod hodnotu stupnice 20 nebo nad hodnotu
stupnice 80:

Viz kapitola "RozSifeni rozsahu nastaveni Vario
prfevodovky"

nebo

Nastavte nastavovaci padku pfevodovky mezi
hodnotu stupnice 20 a 80.

21. Provedte znovu kalibraci.

6.3.17.7.2 Kalibrace stroje s elektrickym pohonem

1. Chcete-li vybrat sprdvnou polohu klapky dna
pro kalibraci:

Vyhledejte polohu klapky dna v tabulce |Z| a
dejte paku |I| do pozadované polohy.

2. Chcete-li vytdhnout kalibracni Zlab:
Sklopte tfmen |I|
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3. Vytahnéte kalibracni Zlab [ 1]

4. Chcete-li osivo zachytit v kalibra¢ni Zlabu[ 1];
Otocte kalibraéni Zlab otvorem nahoru.

5. Zasunte kalibra¢ni zlab |I|
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6. Chcete-li osivo vést do kalibracniho Zlabu:
Posurite kalibracni paku |I| pfes zarazku do
koncoveé polohy.

7. Presunte kalibraéni paku zpét a nechte ji zaskocit
v kalibraéni poloze.

=» Praporek |Z| signalizuje, Ze se kalibracni paka
|I| nachazi v kalibra¢ni poloze.

Objem davkovaciho valce zavisi na poétu radka
|I| a na zvolenych davkovacich kotouéich:

® Jemny davkovaci kotouc @
® Hruby davkovaci kotou¢ IE

® Davkovaci kotou€ pro fazole E

8. Zadejte davkovaci objem na ovladacim terminélu
nebo v ovladacim pocitaci, viz navod k obsluze
"softwaru ISOBUS" nebo navod k obsluze
"ovladaciho pocitace".

9. Chcete-li spustit kalibraci prostiednictvim
kalibracniho tlacitka| 1 |nebo TwinTermindlu:

Viz navod k obsluze softwaru ISOBUS "menu
Kalibrace"

10. Chcete-li spustit kalibraci pres oviddaci
termindl nebo ovlddaci pocitac:

Viz navod k obsluze softwaru ISOBUS "menu
Kalibrace"

nebo
viz navod k obsluze "Ovladaci pocitac".

11. Otevrete viko zasobniku.

12. Vyjméte vahu [ 1] a skladaci kbelik [ 2] z vika
zasobniku.
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13. Sklopte tfmen |I| na schadkach.

14. Zavéste vahu IZI na trmen |I| schuadkad.

15. Zavéste skladaci kbelik @ na vahu a odectéte
hmotnost zachyceného osiva.

PoZadovaného mnoZstvi osiva se zpravidla
nedosahuje pfi prvni kalibraci. Chcete-li dosahnout
pozadovaného mnoZstvi osiva, je tfeba kalibraci
provadét casteji.

16. Chcete-li zadat hmotnost zachyceného osiva
v TwinTermindlu, ovlddacim termindlu nebo
ovlddacim pocitaci:

Viz navod k obsluze softwaru ISOBUS "menu
Kalibrace"

nebo

viz navod k obsluze "Ovladaci pocitac".

6.3.18 Montaz ostruhového kola

1. Pro odjisténi ostruhového kola:
Vyjméte sklopnou zavlacku |I| z pfepravniho
drzaku.
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2. Vezméte ostruhové kolo |I| z pfepravniho drzaku

[2]

3. Namontuijte ostruhové kolo |I| na ramenovy
drzak.

4. Pro zajisténi ostruhového kola:
Nasadte sklopnou zavlacku |I|
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Nasledujici pokyny k ¢innosti se tykaji vyhradné
stroju s mechanickym zvedanim ostruhového kola. U
stroju s hydraulickym zvedanim ostruhového kola se
ostruhové kolo zveda pfes €ep horniho ramena.

5. Podrzte ramenovy drzak |I| v poloze.

6. Chcete-li ramenovy drZdk uvolnit z polohy a
odjistit:
Odstrante sklopnou zavlacku |Z|

7. Sklopte ramenovy drzak |I| dold.

8. Zasurite sklopnou zavlacku |I| do parkovaci
polohy.
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6.4 Priprava stroje k jizdé po silnici

6.4.1 SloZeni zna€kovace kolejovych rfadkl na presném zavla€ovaci

UPOZORNENI

Aby bylo mozné znackovac kolejovych radki
uvést do prepravni polohy, nesmi byt v ovladacim
terminalu nebo v ovladacim pocitaci vytvoren
Zadny kolejovy fadek.

1. Chcete-li deaktivovat spindni kolejovych rdadkii:
Viz navod k obsluze softwaru ISOBUS

nebo
viz navod k obsluze Ovladaci pocitac.
2. Chcete-li zvednout znackovac kolejovych radkii

z ptdy:
stisknéte na Fidici jednotce traktoru "Zlutou 1".

=» Znackovac kolejovych fadkul je hydraulicky
zvednuty a mlZe byt uveden do pfepravni polohy.

3. Zvednéte drzak znackovaciho kotouce |z|
4. Upevnéte drzak znackovaciho kotouce k
prepravnimu drzaku |I| cepem |Z|

6.4.2 Zaklapnuti zna¢kovaée kolejovych fadka na ramu stroje

6.4.2.1 Zaklapnuti botky TwinTeC Special znaékovaée kolejovych fadk

1. Chcete-li deaktivovat spindni kolejovych rddkii:
Viz ndvod k obsluze softwaru ISOBUS

nebo

viz navod k obsluze Ovladaci pocitac.

2. Odstranite sklopnou zavlacku |I|
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3. Odstrarite Cep |Z|

4. Chcete-li zvednout znackovac¢ kolejovych radkii
z ptidy:
Stisknéte na fidici jednotce traktoru "Zlutou".

=» Oto¢né rameno |I| znackovace kolejovych fadku
se vyklopi nahoru.

5. Uvedte Fidici jednotku traktoru "Zlutou" do
neutralni polohy.

6. Zatlacte otocné rameno proti pryZovému tlumici.

7. Namontujte Cep |I|

8. Nasadte sklopnou zavlacku |I|
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6.4.2.2 Slozeni botky RoTeC znac¢kovace kolejovych Fadka nebo vieéené botky WS

1. Aby se znackovaci kotou¢ uvolnil z ptidy:
Stroj mirné zvednéte.

2. Uvolnéte Cep |I| z vymezovaciho otvoru @

3. Nastavte oto¢né rameno |I| do prepravni polohy.

4. Zajistéte otocné rameno ¢epem v prepravni

poloze |Z|

5. Chcete-li ep zajistit v prestavovacim segmentu:
Otocte Cep dold.

6.4.3 Uvedeni ostruhového kola do prepravni polohy

1. Chcete-li odebrat ostruhové kolo:
Vyjméte sklopnou zavlacku |I|

2. Sejméte ostruhové kolo |I|
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3. Zasurite ostruhové kolo |I| do pfepravniho

drzaku[2]

4. Pro zajistén{ ostruhového kola:

Nasadte sklopnou zavlacku |I| do prepravniho
drzaku.

6.4.4 Nastaveni pfesného zavlaéovaée nebo zavlaéovacich bran do prepravni polohy

Vnéjsi prvky bran mohou pfi pfepravé prekrocit
pFipustnou prepravni Sitku. Aby nebyla pfekro¢ena
pFipustna prepravni Sifka, musi se presny zavlacovac
nebo zavla¢ovaci brany pred jizdou po silnici uvést do
prepravni polohy.
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1. Univerzalnim ovladacim nastrojem povolte Sroub

2]

2. Zasunte posuvny prvek |I| aZ na doraz do nosné

trubky @

3. Univerzalnim ovladacim nastrojem utahnéte

Sroub |z|

4. Provedte stejné nastaveni na druhé strané stroje.

6.4.5 Pripevnéni dopravnich bezpeénostnich list na presny zavlaéovaé

1. Odstrarite hrubé nedistoty z prstl zavlacovace.

2. Nasunte dopravni bezpec&nostni liSty |I| pres
prsty zavlaCovace.

3. Zajistéte dopravni bezpecénostni liSty napinaky

2]

4. Zkontrolujte pevné usazeni.

5. Pokud napindky dostatecné nenapinajf,
vedte je skrz oka prstU.
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6.4.6 Pripevnéni dopravnich bezpeénostnich liSt na zavlaéovaci brany

1. Odstrarite hrubé negistoty z prstl zavlatovace.

2. Nasunte dopravni bezpecénostni listy |I| pres
prsty zavlaCovace.

3. Zajistéte dopravni bezpeénostni liSty napinaky

|z| na svorkach |I|

4. Zkontrolujte pevné usazeni.
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Pouziti stroje

7.1 Odstranéni dopravnich bezpeénostnich list

1. Odstrarite dopravni bezpe¢nostni listy |I| z
presnych zavla¢ovacu.

2. Dopravni bezpe€nostni liSty |z| oto¢ené o 180°
polozte na sebe do drzakd |I| I?
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3. Chcete-li dopravni bezpecnostni listy zafixovat:
Napnéte haky |I| a upevnéte je do drzaku |Z|

7.2
Nastaveni presného zavlaéovaée nebo zavlaéovacich bran do pracovni
polohy

Valce a botky stlacuji pldu podle rychlosti jizdy a
vlastnosti pady razné Siroko smérem ven. Vné;si
prvky bran musi byt nastavené tak, aby byla pida
vedena zpét a vzniklo tak setové loZe beze stop. Cim
vysSi je rychlost jizdy, tim dale musi byt vnéjsi prvky
bran nastaveny smérem ven.

1. Univerzalnim ovladacim nastrojem povolte Sroub

2. Posunte posuvny prvek |I| smérem ven.

3. Univerzalnim ovladacim nastrojem utahnéte

Sroub |Z|
4. Provedte stejné nastaveni na druhé strané stroje.
5. Chcete-li zkontrolovat nastaventi:

30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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7.3 Rozlozeni zna¢kovace kolejovych radka

7.3.1 Rozlozeni zna€kovace kolejovych Fadkl na ramu stroje

7.3.1.1 Rozlozeni botky TwinTeC Special znaékovacée kolejovych fadki

1. Odstrarite sklopnou zavlacku |I|

2. Uvedte Fidici jednotku traktoru "Zlutou" do
neutralni polohy.

3. Zatlacte oto¢né rameno proti pryZzovému tlumici.

4. Vytahnéte ¢ep |I|

5. Uvedte Fidici jednotku traktoru "Zlutou" do
plovouci polohy.

= OtoCné rameno |I| znackovace kolejovych fadkd
se sklopi do pracovni polohy.

6. Namontujte Cep |Z|

7. Namontujte sklopnou zavlacku.
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7.3.1.2 Rozlozeni botky RoTeC znac¢kovace kolejovych radka nebo vieéené botky WS

1. Uvolnéte Cep |I| z vymezovaciho otvoru @

2. Uvedte oto¢né rameno |Z| do pracovni polohy.

3. Zasunte ¢ep do prostfedniho otvoru.

4. Chcete-li Cep zajistit v prestavovacim segmentu:
Otocte ¢ep dold.

7.3.2 Rozlozeni znaékovaée kolejovych fadkia na ramu bran

1. Odstavte stroj na poli.
2. Pevné podrzZte drzak znackovaciho kotouce |I|

3. Uvedte Fidici jednotku traktoru "Zlutou" do
neutralni polohy.

4. Vytahnéte cep[2]

5. Uvedte Fidici jednotku traktoru "Zlutou" do
plovouci polohy.

=» Znackovac kolejovych fadkl se uvede do
pracovni polohy.

7.4 Nasazeni stroje

1. Vyrovnejte stroj rovnobé&zné se zemi.
2. Spustte stroj na pole.

3. Uvedte hydrauliku tfibodového zavésu do
plovouci polohy.
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4. Zapnéte vyvodovy hfidel traktoru. Vyvodovy
hfidel traktoru zapinejte pomalu jen pfi volnobéhu
nebo pfi nizkych otackach motoru traktoru.

5. Chcete-li zkontrolovat nastaveni stroje:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

UPOZORNENI
Klidovy stav stroje, nap¥. po plnéni osivem,
vyuzijte k vizualni kontrole stroje:
e Hloubka ukladani
e Botky

e Davkovace

7.5 Kontrola hloubky ukladani

1. Odstrarite jemnou zeminu |I| nad osivem |Z|

2. Zmérfte hloubku uklédéni@.

3. Opét zakryjte osivo jemnou zeminou.

4. Zkontrolujte hloubku ukladani v podélném a
pFicném sméru stroje.

7.6 Otaceni na souvrati

UPOZORNENI

PFi zvednuti stroje se davkovani vypne.

1. Aby nedochdzelo k pricnému namdhdni pri
otdceni na souvrati:
Zvednéte stroj.

2. Chcete-li zabrdnit poskozeni stroje:
Pri otaCeni davejte pozor na prekazky.

3. KdyZ souhlasi smér stroje se smérem jizdy:
Spustte stroj dol(.
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Odstranovani poruch

Chyba

Pfi¢ina

Reseni

Botka TwinTeC nefixuje osivo
dostatecné v brazdé

KdyZ je zahrnovac osiva
opotfebovany, neni osivo fixovano
v brazde.

>

viz strana 141

Botka TwinTeC nepfivadi osivo Kdyz je prodlouzeni vedeni » viz strana 141
¢Cisté do brazdy opotfebované, neni osivo
pfivadéno do brazdy.
Z botky TwinTeC nevypadava Vystup osiva je mirné ucpany. » Zvednéte stroj.
Zadne osivo » Vycistéte vystup osiva
zespoda.
Vystup osiva je silné ucpany. » viz strana 142
Blokovani krajecich kotouéu Kdyz je vnitini Skrabka » viz strana 142
TwinTeC opotfebovand, tak ulpéla pida
blokuje krajeci kotouce.
Z botky RoTeC nevypadava zadné | Vystup osiva je mirné ucpany. » Zvednéte stroj.
OSIVo > Vycistéte vystup osiva
zespoda.
Vystup osiva je silné ucpany. P viz strana 143
Zavlacovac botky nezakryva osivo | Uhel zavlaGovace botky je chybn& |» viz "Nastaveni botky TwinTeC"

dostate¢né drobnou pldou

nastaveny.

> "Nastaveni thlu bran"

VySka zavlacovace botky je chybné
nastavena.

>

viz "Nastaveni botky TwinTeC"
> "Nastaveni vysky prstd"

ZavlaCovaci prsty zavlacovace
botky jsou opotfebované.

viz strana 143
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Chyba

Pfic¢ina

Reseni

Pfesny zavlaCovac nezakryva osivo
dostate¢né drobnou plidou

U strojil bez zvedani pfesnych
zavla¢ovacl zareagovala pojistka
proti pretizeni.

» viz strana 144

ZavlaCovaci prsty nejsou vyrovnany [P Viz "Nastaveni pfesného
rovnobézné se zemi. zavlac¢ovace" > "Nastaveni
prstd pfesného zavlacovace"
Pritlak pfesného zavlacovace je » Viz "Nastaveni pfesného
chybné nastaveny. zavlacovace" > "Rucni
nastaveni pfesného
zavlacovace" nebo
"Hydraulické nastaveni
prfesného zavlacovac"
ZavlaCovaci prsty jsou » viz strana 144
opotfebované.
Zavlacovaci brany nezakryvaji Zareagovala pojistka proti » viz strana 145
osivo dostate¢né drobnou padou pretizeni.
Zavlagovaci prsty nejsou vyrovnany |» Viz "Nastaveni zavlacovacich
rovnobézné se zemi. bran" > "Nastaveni polohy
zavlacovacich prstd"
PFitlak zavlacovacich bran je » Viz "Nastaveni zavlacovacich
chybné nastaveny. bran" > "Nastaveni pfitlaku
zavlacovacich bran"
ZavlaCovaci prsty jsou P viz strana 145
opotfebované.
Elektrické pohony se nerozbéhnou | Spinaci body snimace pracovni » Konfigurace snimace pracovni
nebo rozbéhnou v nespravnou polohy jsou chybné. polohy
dobu. viz "Konfigurace snimace
pracovni polohy".
Osvétleni k jizdé po silnici vykazuje | PoSkozeny svételny zdroj nebo »  Vyménte svételny zdroj.
chybnou funkci. privodni kabel osvétleni. > Vyméiite pivodni kabel svétel,
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Botka TwinTeC nefixuje osivo dostateéné v brazde

1. Podle vybaveni stroje
Demontujte hadici @ nebo Y-kus.

2. Demontuijte Sroub |E|
3. Demontujte vystup osiva TwinTeC |I|
4. Demontujte Sroub |Z|

5. Vyméiite zahrnovac @ osiva.

6. Namontujte Sroub |Z|

7. Chcete-li namontovat vystup osiva TwinTeC:
Umistéte vedeni @ do télesa botky E

8. Namontujte Sroub |E|

9. Namontujte hadici.

Botka TwinTeC nepfivadi osivo €isté do brazdy

1. Podle vybaveni stroje
Demontujte hadici |E| nebo Y-kus.

2. Demontuijte Sroub .
3. Demontujte vystup osiva TwinTeC |I|
4. Demontujte Sroub |Z|

5. Vyméiite prodlouzeni vedeni |§|

6. Namontujte Sroub |Z|

7. Chcete-li namontovat vystup osiva TwinTeC:
Umistéte vedeni E do télesa botky |E|

8. Namontujte Sroub .

9. Namontujte hadici.
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Z botky TwinTeC nevypadava zadné osivo

1.

Pokud nelze ucpdni odstranit zespoda,
Demontujte hadici E

nebo

Demontujte Y-kus.
Demontujte Sroub |E|
Demontujte vystup osiva |I|
Vycistéte vystup osiva.

Chcete-li namontovat vystup osiva:
Umistéte vedeni |Z| do télesa botky @

Namontujte Sroub E

Namontujte hadici.

Blokovani krajecich kotouét TwinTeC

1.

Podle vybaveni stroje
Demontujte hadici |E| nebo Y-Kus.

Demontujte Sroub @
Demontujte vystup osiva TwinTeC |I|
Vyméiite vnitini krabku [ 2]

Namontujte Sroub.

Chcete-li namontovat vystup osiva TwinTeC:

Umistéte vedeni @ do télesa botky |z|
Namontujte Sroub.

Namontujte hadici.
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Z botky RoTeC nevypadavéa zadné osivo

1. Pokud nelze ucpdni odstranit zespoda,
demontujte dopravni hadici |Z|

2. Vycistéte vystup osiva |I| shora.

3. Namontujte dopravni hadici.

Zavlaéovaé botky nezakryva osivo dostateéné drobnou padou

1. Demontujte matici |I|

2. Demontujte Sroub E

3. Demontujte drzak prstd @

4. Vymeénte zavlaovaci prsty @
5. Uvedte drzak prstd do poZzadované polohy.

6. Namontujte Sroub.

7. Namontujte a utdhnéte matici.

8. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m vysévejte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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Presny zavlaéovaé nezakryva osivo dostateéné drobnou padou

U stroji bez zvedani pfesnych zavlaéovaél zareagovala pojistka proti pfetizeni.

Chcete-li vyménit opotfebované stfizné Srouby |I| je
tfeba provést nasledujici tkony.

1. Chcete-li presny zavlacovac sprdvné umistit:
Zvednéte stroj.

2. Odstrante zbytky poSkozeného stfizného Sroubu

]

3. Vymontujte jeden z ndhradnich stfiznych Sroubl

[2]

4. Namontujte nahradni stfizny Sroub s podlozkami
a matici do spravné polohy |I|

Zavlaéovaci prsty jsou opotfebované.

Kdyz jsou zavlaovaci prsty opotfebované, je nutno
provést nasledujici €innosti.

1. Demontujte matice |I|

2. Demontujte Srouby |E| a desky |z|
3. Vyméiite zavlaCovaci prsty @ a E
4. Namontujte Srouby a desky.

5. Namontujte a utdhnéte matice.
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Zavlaéovaci brany nezakryvaji osivo dostateéné drobnou ptidou

Zareagovala pojistka proti pretizeni.

Chcete-li vyménit opotfebované stfizné Srouby |I| je
tfeba provést nasledujici tkony.

1. Chcete-li zavlacovaci brdny sprdvné umistit:

Zvednéte stroj.

2. Odstrante zbytky posSkozeného stfizného Sroubu

]

3. Vymontujte jeden z ndhradnich stfiznych Sroubl

[2]

4. Namontujte nahradni stfizny Sroub s podlozkami
a matici do spravné polohy |I|

Zavlaéovaci prsty jsou opotfebované.

Kdyz jsou zavlaovaci prsty opotfebované, je nutno
provést nasledujici €innosti.

E

1. Demontujte matice |I|

=

: a;j

2. Demontuijte oblouk @ a desku |Z|
3. Vyméte zaviatovaci prsty [ 4] : IJ (3]

4. Namontujte desku a oblouk.

5. Namontujte a utdhnéte matice. / I
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Odstaveni stroje

9.1 Vyprazdnéni zasobniku a davkovaée

1. Chcete-li vytdhnout kalibracni Zlab:
Sklopte tfmen |I|

2. Vytahnéte kalibragni zlab[1 ]
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3. Aby bylo mozZné osivo zachytit v kalibracnim

Habu[1]:

Otocte kalibra¢ni Zlab otvorem nahoru.

4. Zasunte kalibra¢ni zlab |I|

5. Uvedte paku klapky dna |Z| do polohy jako u
posledniho seti.

6. Chcete-li osivo vést do kalibrac¢niho Zlabu:
Posurite kalibracni paku |I| pfes zarazku do
koncové polohy.

=» Praporek @ signalizuje, Ze se kalibra¢ni paka
|I| nachazi ve spravné poloze.

7. Presunte kalibraéni paku zpét a nechte ji zaskocit
v kalibraéni poloze.
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8. Uplné oteviete obé& zaviraci Soupatka |I| u
davkovacu.

9. Chcete-li zdsobnik vyprdzdnit:
Uvedte péaku klapky dna |I| do koncové polohy.

] DULEZITE Nebezpedi poskozeni stroje v
dusledku uviznuti osiva ve skiini davkovace

P Pomalu pohnéte pakou klapky dna.

10. Chcete-li vyprazdriovdni prerusit:
Uvedte péku klapky dna do polohy jako u
posledniho seti.
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11.

12.

13.

Nasadte univerzalni ovladaci nastroj II| na
sefizovaci vieteno |Z|

Chcete vyprdzdnit ddvkovaci kotouce:
Otacejte univerzalnim ovladacim nastrojem |I|
proti sméru hodinovych ruci¢ek

nebo

chcete-li spustit vyprdzdnéni prostrednictvim
kalibrac¢niho tlacitka nebo TwinTermindlu:
Viz navod k obsluze softwaru ISOBUS "menu
Vyprazdnéni".

v

Chcete-li vyprdzdnit zbyvajici osivo ze skiiné

ddvkovace| 1]:

Nékolikrat pohnéte pakou klapky dna obéma
smery.

PFi spravném nastaveni klapek dna jsou Srouby
skfiné davkovace v jedné fadé.

14. Je-li néktery sroub na skrini ddvkovace

15.

16.

vychyleny,
opravte nastaveni klapek dna, viz kapitola
"Kontrola zakladniho nastaveni klapek dna”.

Vytahnéte kalibragni zlab [ 1],

Vyprazdnéte kalibraéni zlab.
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17. Zasufite kalibracni Zlab [ 1]

9.2 Odpojeni hydraulickych hadic

1. Zajistéte traktor a stroj.

2. Uvedte ovladaci paku na fidici jednotce traktoru
do plovouci polohy.

3. Odpojte |I| hydraulické hadice.

4. Na hydraulické zasuvky nasadte protiprachové
krytky.

5. Zavéste hydraulické hadice |I| do skfiné na
hadice.
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9.3 Odpojeni ISOBUS nebo ovladaciho pocéitace

1. Vytahnéte zastréku kabelu ISOBUS |I| nebo
kabelu ovladaciho pocitace |Z|

2. Chrante zastréku prachovou krytkou.

3. Zavéste zastréku na skrin na hadice.

9.4 Odpojeni elektrického napajeni

1. Odpojte konektor |I| elektrického napajeni.

2. Zavéste zastrcku |I| na skfin na hadice.

MG7450-CS-Il | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE 151



9 | Odstaveni stroje
Slozeni ostruhového kola

9.5 Slozeni ostruhového kola

Nasledujici pokyny k ¢innosti se tykaji vyhradné
stroji s mechanickym zvedanim ostruhového kola. U
stroji s hydraulickym zvedanim ostruhového kola se
ostruhové kolo zveda pres hydrauliku ¢epu horniho
ramena.

1. Vyjméte sklopnou zavlacku |I| z parkovaci
polohy.

2. Zvednéte ramenovy drzak |I| nahoru.
3. Podrzte ramenovy drz4k v poloze.
4. Chcete-li ramenovy drZdk zafixovat v poloze a

zajistit:
Nasadte sklopnou zavlacku |z|
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9.6 Odpojeni seci soupravy

VAROVANI

Nebezpeéi az smrtelného Urazu v
duasledku prevraceni seci soupravy

» JelikoZ odstavné podpéry nejsou
dimenzované na pripojenou seci
soupravu,
neodstavuje seci soupravu na odstavné
podpéry.

1. Odleh¢ete horni rameno |I|

2. Ze sedadla traktoru odpojte horni rameno |I| od
stroje.

3. Odlehcete spodni ramena |z|

4. K zajisténi seci soupravy proti nechténému
rozjeti:
PoloZte 2 dfevéné hranoly minimalnich rozmérd
80 mm x 80 mm pred a za valec na zpracovani

pudy.

5. Ze sedadla traktoru odpojte doIni ramena |Z| od
stroje.

6. Popojedte traktorem dopredu.

9.7 Odjeti traktorem od stroje

Mezi traktorem a strojem musi vzniknout dostateéné
misto, aby bylo mozné bez prekazek odpojit napajeci
vedeni.

» Odjedte traktorem od stroje dostate¢né daleko.

O
(©)
©
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9.8 Odstaveni nastavbového seciho stroje

VAROVANI

Nebezpeéi az smrtelného Urazu v dasledku
prevraceni stroje

» Odstavuijte stroj na nosny a rovny poklad.

Odstavna podpéra |I| pro stroje s botkami RoTeC.

Odstavna podpéra |Z| pro stroje s botkami TwinTeC
Special.

1. Chcete-li nastavit pritlak botek na 0:
Viz kapitola ,Hydraulické nastaveni pfitlaku
botek"

nebo
Kapitola ,Ruéni nastaveni pfitlaku botek".

2. Chcete-li nastavit maximdlIni hloubku ukldddni
u botky TwinTeC Special:
Viz kapitola ,Nastaveni hloubky ukladani u botky
TwinTeC Special

nebo

chcete-li nastavit hloubku ukldddni 0 u botky
RoTeC:

Viz kapitola ,Nastaveni hloubky ukladani u botky
RoTeC*.
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3. Odpojte napajeci vedeni |I| od stroje na
zpracovani pady |Z|

CMS-1-00004528

4. Odpojte napéjeci vedeni |Z| zadniho osvétleni a
oznaceni od stroje na zpracovani pudy III

5. Pokud md ndstavbovy seci stroj znackovac
kolejovych rdadkii:
Odpojte napajeci vedeni nastavbového seciho
stroje od stroje na zpracovani pdy |I|

CMS-1-00003485
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6. Demontujte ze vSech konzol |I| zajiStovaci trmen

[2]

7. Na obou stranach namontujte odstavné podpéry

|I| na stroj |Z|

8. Odstavte stroj na zpracovani pldy s pfipojenym
nastavbovym secim strojem.

9. Demontuijte sklopnou zavlacku |z|

10. Demontujte Cep @

11. Uvolnéte horni tahlo |I| od stroje na zpracovani
pudy.

12. Uvolnéte drzak |z|

13. Vezméte hydraulické hadice z vedeni @ ulozte je
do skfiné pro hadice @

14. Oddélte napéjeci vedeni pracovniho pocitace od
hadicového paketu a ulozte je do skFiné pro
hadice.

15. Odpojte napjeci vedeni pracovniho pocitace od
traktoru a uloZte je do skfiné pro hadice.
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16.

17.

18.

Stroj na zpracovani pudy pomalu spustte dolu.

Zachytné kapsy |Z| stroje na zpracovani pudy
klesnou.

Nastavbovy seci stroj |I| stoji na odstavnych
podpérach.

Na stroj na zpracovani pudy namontujte
zajistovaci trmen @

Traktorem s pfipojenym strojem na zpracovani
pudy |I| pomalu popojedte pod nastavbovy seci
stroj.
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Udrzba a opravy stroje

10.1 Cisténi stroje

254 DULEZITE
Nebezpeéi poSkozeni stroje €isticim
paprskem vysokotlaké trysky

P Cisticim paprskem vysokotlakého &istice/
parniho Cisti¢e nikdy nemifte na oznac¢ené
soucésti.

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice/
parniho ¢isti¢e nikdy nemifte na elektrické
nebo elektronické soucasti.

P Cisticim paprskem vysokotlakého Sistice
nikdy nemifte pfimo na mazaci mista
a loziska, vyrobni Stitek, vystrazné
piktogramy a lepici félie.

» Mezi tryskou vysokotlakého distice
a strojem dodrzujte vzdy minimalni
vzdélenost 30 cm.

» Tlak vody nastavte maximainé na 120 bar.

> Stroj Cistéte vysokotlakym nebo parnim gisticem.
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Udrzba stroje

10.2 Udrzba stroje

10.2.1 PIlan udrzby

po prvnim pouziti

Kontrola utahovaciho momentu Sroub( radarového snimace

viz strana 165

Kontrola hladiny pfevodového oleje

viz strana 167

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 169

po prvnich 50 provoznich hodinach

Cisténi zasobniku

viz strana 166

na zavér sezéony

Kontrola vodicich kotou¢t nebo vodicich kol nastaveni hloubky RoTeC

viz strana 163

v pfipadé potieby

Cisténi zasobniku

viz strana 166

Doplnéni pfevodového oleje

viz strana 168

denné

Kontrola ¢epu spodnich ramen a horniho ramena

viz strana 169

kazdych 12 mésicu

Kontrola utahovaciho momentu Sroubl radarového snimace

viz strana 165

kazdych 50 provoznich hodin / tydné

Kontrola vzdalenosti krajecich kotoucu TwinTeC

viz strana 160

Kontrola krajecich kotou¢t TwinTeC

viz strana 161

Kontrola vodiciho kola nastaveni hloubky TwinTeC

viz strana 162

Kontrola tvarovace brazdy RoTeC

viz strana 165

kontrola krajecich kotoucu

viz strana 166

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 169

Kontrola tvarovace brazdy u vle¢ené botky WS

viz strana 170

kazdych 50 provoznich hodin / kazdé 3 roky

Kontrola Skrabky vodiciho kola nastaveni hloubky TwinTeC

viz strana 162

kazdych 100 provoznich hodin / kazdych 12 mésicu

Kontrola hladiny pfevodového oleje

viz strana 167
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kazdych 500 provoznich hodin / kazdé 3 mésice

Kontrola zakladniho nastaveni klapek dna

viz strana 171

10.2.2 Kontrola vzdalenosti krajecich kotoué TwinTeC

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

1. Otacejte krajecim kotoucem TwinTeC |I|

=» Protilehly kotou¢ se otaci spolu s nim. Vzdalenost
je spravné nastavena.

2. KdyZ se protilehly kotouc neotdci spolu s nim,
nastavte vzdalenost krajecich kotoucu.

3. Demontujte Srouby .

4. Demontujte krajeci kotou¢ TwinTeC .
5. Demontujte tésnici krouzek E

6. Demontujte centralni Sroub @

UPOZORNENI

Centralni Srouby maji rdzné zavity:

e pravy centralni Sroub ma pravy zavit

e levy centralni Sroub ma levy zavit

7. Aby se krdjeci kotouce TwinTeC lehce dotykaly:
Nastavte vzdalenost krajecich kotou¢ TwinTeC

pomoci distan¢nich podlozek |z| a |Z|

8. Nepotiebné distan¢ni podlozky uchytte
centralnim Sroubem na protilehlé strané loziska
krajeciho kotouce @
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9. Namontujte lozisko krajeciho kotouce na botku

10. Namontujte centralni Sroub.

11. Je-li tésnici krouZek poskozeny,
vymeérite tésnici krouzek.

12. Namontujte tésnici krouzek.
13. Namontujte krajeci kotou¢ TwinTeC.

14. Namontujte Srouby.

10.2.3 Kontrola krajecich kotou€t TwinTeC

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

Pavodni pramér disku Mez opotiebeni

340 mm 300 mm

1. Stroj mirné pfizvednéte.
2. Zjistéte prameér krajeciho kotouce.
3. Je-li priimér krdjeciho kotouce mensi neZ je mez

opotrebeni v tabulce,
vyménte krjeci kotou¢ TwinTeC.

4. Demontujte Srouby |Z|

5. Demontujte opotfebované krajeci kotouce
TwinTeC |I|

6. Dbejte na vyrovnani tésniciho krouzku E
7. Namontujte nové krajeci kotouce TwinTeC.
8. Aby se krdjeci kotouce TwinTeC lehce dotykaly:

Viz kapitola "Kontrola vzdalenosti krajecich
kotoucd TwinTeC".
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10.2.4 Kontrola vodiciho kola nastaveni hloubky TwinTeC

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

1. Zkontrolujte vodici kolo nastaveni hloubky
TwinTeC |I|

2. KdyZ md vodici kolo nastaveni hloubky TwinTeC
trhliny,
vymeéiite vodici kolo nastaveni hloubky.

3. Demontujte matici a podlozku |Z|

4. Vymeéiite poSkozené vodici kolo nastaveni
hloubky TwinTeC.

5.  Namontuje matici a podloZku.

10.2.5 Kontrola Skrabky vodiciho kola nastaveni hloubky TwinTeC

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

kazdé 3 roky

1. Zvednéte stroj.
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4l DULEZITE
Poskozeni kotou€e dosedajici Skrabkou

» Chcete-li zkontrolovat vzddlenost:
Otacejte kolem.

2. Je-li vzddlenost vetsi nebo mensi nez 3 mm,
Povolte matice E

3. Nastavte Skrabku |I| vodiciho kola nastaveni
hloubky.

4. Utahnéte matici.

5. Chcete-li zkontrolovat vzddlenost:
Znovu otocte vodicim kolem nastaveni hloubky.

6. Pokud skrabku vodiciho kola nastaveni hloubky
JiZ nelze seridit,
vyménte Skrabku pfitlacného kola.

7. Demontujte matici a podloZku.

8. Vymeérite Skrabku vodiciho kola nastaveni
hloubky:.

9. Namontuje podlozku a matici.

10. Chcete-li zkontrolovat vzddlenost:
Otacejte kolem.

10.2.6 Kontrola vodicich kotouél nebo vodicich kol nastaveni hloubky RoTeC

INTERVAL

e na zaver sezény

1. Zkontrolujte vodici kotou¢e nebo vodici kole
nastaveni hloubky RoTeC ohledné poskozeni,
jako jsou praskliny nebo vylomena mista.

2. Pokud néktery vodici kotouc nebo vodici kolo
nastaveni hloubky RoTeC vykazuje poskozeni,
vyménte vodici kotou¢ nebo vodici kolo nastaveni
hloubky RoTeC.
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3. Chcete-li poskozeny vodici kotouc nebo vodici
kolo nastaveni hloubky RoTeC| 1 |sejmout z
botky:

Pohnéte pakou zcela doll a posurite ji v
podélném otvoru E dozadu, aby bylo mozné
vyjmout vodici kotou¢ nebo vodici kolo nastaveni
hloubky RoTeC.

Demontovanou jednotku sestavajici z vodiciho
kotouce nebo vodiciho kola nastaveni hloubky RoTeC
E a paky |Z| Ize vyménit jako celek nebo déle
rozebrat. Pokud se ma vymeénit jen vodici kotou¢
nebo vodici kolo nastaveni hloubky RoTeC, musi se
jednotka rozebrat, jak je popsano dale.

4. Demontujte Sroub |I|

5. Vyjméte osu, kulickové lozisko, pojistné krouzky a
pojistné podlozky @ z opotfebovaného vodiciho
kotouce nebo vodiciho kola RoTeC a vlozZte je
do nového vodiciho kotou€e nebo vodiciho kola
nastaveni hloubky RoTeC.

6. Namontujte paku |Z| se Sroubem |I| na novy
vodici kotou€ nebo vodici kolo nastaveni hloubky

RoTeC[4]

7. Chcete-li namontovat novy vodici kotouc¢ nebo
vodici kolo nastaveni hloubky RoTeC E na
botku:

Nasadte vyiez paky |z| na sedlo loZiska |I|
krajeciho kotouce, pevné pfitlacte proti vodicimu
kotoudi nebo vodicimu kolu nastaveni hloubky
RoTeC a paku zatdhnéte v podélném otvoru @
dopredu, dokud nezaskoéi vodici kotou¢ nebo
vodici kolo nastaveni hloubky RoTeC.

8. Chcete-li nastavit hloubku ukldddni:
Pritahnéte paku k vodicimu kotouci nebo
vodicimu kolu nastaveni hloubky RoTeC, posurite
ji nahoru nebo doll a nechte ji zaskocit do

pozadovaného otvoru |Z|
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10.2.7 Kontrola tvarovace brazdy RoTeC

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

1. Sejméte vodici kotouce nebo vodici kola
nastaveni hloubky.

2. Pokud je vyznaceny rozmér|A]u tvarovace
brdzdy mensi nez 98 mm,
vymeérite tvarovaé brazdy.

3. Chcete-li tvarovac brdzdy vymeénit:
Demontujte Sroub |Z| a zlikvidujte ho.

4. Vymeénte opotfebovany tvarova¢ brazdy |I|

UPOZORNENI

Srouby pro tvarovaé brazdy jsou opatfeny
povlakem a nesmi se znovu pouZzit.

5. Namontujte nové Srouby |Z|

10.2.8 Kontrola utahovaciho momentu Sroubt radarového snimace

INTERVAL
e po prvnim pouziti
e kaZzdych 12 mésicu
UPOZORNENI

Je-li odpruZzené uloZeni snimace a radarovy
snimac utazen prilis velkymi utahovacimi
momenty, nefunguje radarovy snimace spravné.

» Zkontrolujte utahovaci moment na radarovém
snimaci.
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10.2.9 kontrola krajecich kotouéu

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo
tydné
1. Zjistéte pramér krajecich kotoucu.
2. Je-li priimér krdjeciho kotouce mensi nez
365 mm,

vymeénte krgjeci kotouc.

3. Chcete-li vyménit krdjeci kotouc:
Demontujte Srouby |Z| na predni strané krajeciho
kotouce.

4. Vymeérite opotfebovany krajeci kotou¢ II|

5.  Namontujte Srouby.

10.2.10 Cisténi zasobniku

INTERVAL

e po prvnich 50 provoznich hodinach

e v pfipadé potfeby
1. Otevrete viko zasobniku.

2. Povolte zajisténi |Z| univerzalnim ovladacim
nastrojem |I|
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3. Zvednéte prosévaci mfiz |I|
4. Vycistéte zasobnik.
5. Zavrete prosévaci mfiz.

6. Zavrete zasobnik.

10.2.11 Kontrola hladiny pfevodového oleje

INTERVAL

e po prvnim pouziti
e kazdych 100 provoznich hodin
nebo

kazdych 12 mésicu
UPOZORNENI
Vymeéna oleje neni nutna.

1. Odstavte stroj na vodorovnou plochu.

2. Kdyzv olejovém priizoru| 1 |neni vidét hladina
oleje,
viz "Doplnéni pfevodového oleje".
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10.2.12 Doplnéni pfevodového oleje

INTERVAL

e v pfipadé potfeby

1. Chcete-li sejmout kryt retézu |z|:
Uvolnéte Sroub |I| vhodnym klic¢em na Srouby.

2. Demontujte Sroub @
3. Demontujte podlozku |z|
4. Sejméte kryt fetézu |I|

5. Chcete-li doplnit pievodovy olej:
Oteviete plnici hrdlo oleje E

6. Doplnte pfevodovy olej.

7. Zavfete pinici hrdlo oleje E

8. Nasadte kryt fetézu |I|
9. Namontujte podlozku |Z|

10. Namontujte a utahnéte Sroub @
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10.2.13 Kontrola éeptli spodnich ramen a horniho ramena

INTERVAL

e denné

Kritéria pro vizualni kontrolu éepa spodnich
ramen a horniho ramena:

Trhliny

Lomy

Trvalé deformace

PFipustné opotfebeni: 2 mm

Zkontrolujte ¢epy spodnich ramen a horniho
ramena podle uvedenych kritérii.

Vymérite opotfebované cepy.

10.2.14 Kontrola hydraulickych hadic

3.

INTERVAL

e PO prvnim pouziti
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo
tydné
Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné

poskozeni, jako jsou odfena mista, zarezy,
praskliny a deformace.

Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné
netésnych mist.

Dotahnéte uvolnéné Sroubové spoje.

Hydraulické hadice smi byt staré maximalné 6 let.

4.

Zkontrolujte datum vyroby |I|
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% z re 1Y
=y PRACE V DILNE

5. Opotfebované, poSkozené nebo zestarlé
hydraulické hadice vymérite.

10.2.15 Kontrola tvarovaée brazdy u vleéené botky WS

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

1. Chcete-li stanovit rozme’rlZL'
Nastavte Ghel | B | na 40 stuprid.

2. Pokud je vyznaleny rozmér E u tvarovace
brdzdy mensi neZ 14 mm,
vymeénte tvarovac brazdy.

3. Chcete-li tvarovac brdzdy vyménit:
Povolte Sroub |I|

CMS-T-00009214-A.1

CMS-I-00006340

CMS-1-00006341
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4. Demontujte Sroub @ a zlikvidujte ho.

5. Vymérite opotfebovany tvarovac¢ brazdy |Z| a

matici |I|

6. Namontujte a utahnéte novy Sroub @

10.2.16 Kontrola zakladniho nastaveni klapek dna

INTERVAL

e kazdych 500 provoznich hodin
nebo
kazdé 3 mésice

1. KdyZ je zdsobnik naplnény,
zavfete vSechna zaviraci Soupatka.

2. Vyprazdnéte davkovaci kotouce, viz kapitola
"Vyprazdnéni zasobniku a davkovace".

3. Nastavte paku klapky dna |I| na hodnotu
stupnice 1.

Vzdélenost |Z| mezi klapkou dna a davkovacim
kotou€¢em smi byt od 0,1 mm do 0,5 mm.

4. Zkontrolujte vzdalenost mezi klapkou dna a

davkovacim kotouéem.

5. Pokud vzddlenost mezi klapkou dna a
ddvkovacim kotoucem neni v rozsahu A}

nastavte pfedepsanou vzdalenost Sroubem |Z|
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10.3 Mazani hnacich retézu

Y DULEZITE

Poskozeni stroje pfi neodborném mazani

P Stroj mazte podle planu mazani v
oznacenych mazacich mistech.

» Pfed mazanim fetézy odistéte pouze
penetraénim olejem a karta¢em.

P Stroj promazavejte pouze mazivy
uvedenymi v technickych tdajich.

» Mazivo nesmi odkapavat z Fetéz(.

10.3.1 Mazani hnaciho fetézu na elektrickém pohonu davkovace

INTERVAL

e kazdych 500 provoznich hodin

1. Chcete-li otevrit kryt :
Nasadte univerzalni ovladaci nastroj @ na
sefizovaci vieteno |Z| a otacejte jej ve sméru
hodinovych rucicek.
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2. Namazte hnaci fetéz |Z| zevnitf smérem ven.

3. Zkontrolujte lehky chod napinace Ffetézu |I|

4. Zavfete kryt Fetézového pohonu.
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10.4 Mazani stroje

Y DULEZITE

Poskozeni stroje pfi neodborném mazani

P Stroj mazte podle planu mazani v
oznacenych mazacich mistech.

» Aby se do mazacich mist nenatlacila
zddna necistota,
peclivé vycistéte maznice a mazaci lis.

P Stroj promazéavejte pouze mazivy
uvedenymi v technickych Gdajich.

P Znegistény tuk zcela vytlacte z loZisek. M D 1 1 4

174 MG7450-CS-Il | D.1 | 21.12.2023 | © AMAZONE



10 | Udrzba a opravy stroje
Mazani stroje

10.4.1 Prehled mazacich mist 1

kazdych 100 provoznich hodin
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10.4.2 Prehled mazacich mist 2

kazdych 100 provoznich hodin
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Prekladani stroje

11.1 Prekladani stroje jefabem

Stroj m& 3 vazaci body pro vazaci prostfedky pro
zvedani.

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pfi neodborné
upevnénych vazacich prostfedcich pro
zvedani

Kdyz se vazaci prostfedky pfipevni k
neoznacenym upeviiovacim bodim, muaze
se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecnost.

P Pripeviiujte vazaci prostfedky pro zvedani
jen v oznacenych upevnovacich bodech.

1. PFipevnéte vazaci prostfedky pro zvedani jen v
uré¢enych upevnovacich bodech.

2. Pomalu stroj zvedejte.

11.2 Ukotveni stroje
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Stroj ma 5 zachytnych bodu pro ukotvovaci
prostfedky.

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pfi neodborné
upevnénych ukotvovacich prostredcich

KdyZ se ukotvovaci prostfedky pfipevni

k neoznac¢enym zachytnym bodim, maze
se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecnost.

» Pfipevriujte ukotvovaci prostfedky jen v
oznacenych zachytnych bodech.

1. Umistéte stroj na pfepravni vozidlo.

2. Pripevnéte ukotvovaci prostfedky v oznacenych
zachytnych bodech.

3. Ukotvéte stroj podle narodnich predpist na
zajistovani nékladu.
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Likvidace stroje

%1 EKOLOGICKE UPOZORNENI

Ekologické Skody v disledku nespravné
likvidace

> Ridte se pfedpisy mistnich Gradd.

P Ridte se symboly pro likvidaci umisténé na
stroji.

» Ridte se nasledujicimi pokyny.

1. Soucésti s timto symbolem nelikvidujte jako
komunalni odpad.

2. Baterie vratte provozovateli
nebo
Odevzdejte baterie ve shérném misté.
3. Recyklovatelny material odevzdejte k recyklaci.

4. S provoznimi materialy zachazejte jako s
nebezpeénym odpadem.

PRACE V DILNE

5. Chladivo zlikvidujte.
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Priloha

13.1 Utahovaci momenty Sroubt

8.8 4>‘ il i
10— { T 3

UPOZORNENI

Pokud neni uvedeno jinak, plati utahovaci
momenty Sroubl uvedené v tabulce.

Nm
M S
8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
13
M8x1 27 38 41
M10 49 69 83
16(17)
M10x1 52 73 88
M12 86 120 145
18(19)
M12x1,5 90 125 150
M14 135 190 230
22
M 14x1,5 150 210 250
M16 210 300 355
24
M16x1,5 225 315 380
M18 290 405 485
27
M18x1,5 325 460 550
M20 410 580 690
30
M20x1,5 460 640 770
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Nm
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 780 930
32
M22x1,5 610 860 1050
M24 710 1000 1200
M24x2 % 780 1100 1300
M27 1050 1500 1800
M27x2 “ 1150 1600 1950
M30 1450 2000 2400
M30x2 “° 1600 2250 2700
==l
.
S =
B
M M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24
Nm 2,4 4,9 8,4 20,4 40,7 70,5 112 174 242 342 470 589

13.2 DalSi platné dokumenty

e Navod k obsluze traktoru

e Navod k obsluze stroje na obdélavani pady

e Navod k obsluze softwaru ISOBUS

e Navod k obsluze softwaru AmalLog

e Navod k provozu ovladaciho terminalu
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Seznamy

14.1 Glosar

Provozni latka

Provozni latky slouZi k provozni pfipravenosti stroje.

K provoznim latkdm patfi napriklad cistici latky a
maziva, jako mazaci olej, mazaci tuky nebo ¢istici
prostredky.

Stroj

Nesené stroje jsou soucasti prislusenstvi traktoru.
Nesené stroje jsou vSak v tomto navodu k obsluze
vSeobecné oznacovany jako stroj.

T

Traktor

V tomto navodu k obsluze se vSeobecné pouziva

oznaceni traktor i pro jiné zemédélské tazné stroje.

K traktoru jsou stroje pfipojené nebo zavésené.

182
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14.2 Seznam hesel

A deaktivovat
podpory hfidelem éechrace

Adresa Digitalni navod k obsluze
Technicka redakce 4
, Dokumenty
aktivace
Podpora hfidelem éechrace 108 doplnéni
Prevodovy olej
B ] . -
Dopravni bezpecnostni listy
Botka RoTeC nasazeni na zavlacovaci brany
Hydraulické nastaveni pfitlaku botek 62 odst.ranéni
nastaveni hloubky ukladani 58 Popis o
Nastaveni pfitlaku botek 61 upevnéni na pfesném zavlac¢ovadi
Popis 33 E
ruéni nastaveni pfitlaku botek 61
Tvarovac brazdy 165 Elektrické napéjeni
Botka TwinTeC odpojeni
Nastaveni Skrabek 56 pfipojit
Botka TwinTeC Special F
nastaveni hloubky ukladani 57
Popis 34 Funkce stroje
Botka WS Popis
Nastaveni pritlaku botek 61 H
C Hladina pfevodového oleje
Celkova hmotnost kontrola
vypocet 41  Hloubka ukladani
Chyba kontrola ,
- nastaveni na botce RoTeC
odstranéni 139 3 . )
nastaveni u botky TwinTec Special
D Hnaci Fetéz na elektrickém pohonu davkovace
mazani
dalSi platné dokumenty 181

Hodnoty nastaveni

Davkovaci kotou¢ kolejovych rfadki Volba

vytvoreni 74

. . Hydraulické hadice
Davkovaci kotoué¢

Ve kontrola

vyména 85 odpojent
Davkovac¢ pfipojeni

kalibrovat 117

vyprazdnéni 146 I
Davkovani ISOBUS

hodnoty nastaveni 83 odpojeni kabelu

Popis 31 Pripojeni kabelu

pozice 18

108

29

168

133
134

22
132

151
46

20

167

138
58
57

172

83

169
150
44

151
44
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kalibrovat
Davkovaé

kamerového systému
Popis

Kamerovy systém
pApojit

Klapka dna
nastaveni

Kontaktni Udaje
Technicka redakce

kontrola
Cep horniho tahla
Cepy dolnich ramen
hladiny prevodového oleje
Hloubka ukladani
Hydraulické hadice
krajecich kotou¢d TwinTeC
Kr4jeci kotouce

Skrabka vodiciho kola nastaveni hloubky

TwinTeC
Tvarovac brazdy RoTeC
vodicich kol nastaveni hloubky RoTeC

vodicich kotouéd nastaveni hloubky RoTeC

Vodici kolo nastaveni hloubky TwinTeC
vzdalenosti krajecich kotouéd TwinTeC

Kontrola utahovaciho momentu
Srouby radarového snimace

Kréajeci kotouce
kontrola
vyména
Krajeci kotouc¢e TwinTeC
kontrola
vyména
Kryt davkovace
Popis

Kryt pohonu davkovace
Popis
M

mazani
hnaciho fetézu na elektrickém pohonu
davkovace

117

30

47

107

169
169
167
138
169
161
166

162
165
163
163

162
160

165

166
166

161
161

22

22

172

172

naplnit
Zasobnik 56

Néastavbového seciho stroje
odstaveni 154

Nastavbovy seci stroj Cataya

pfipojeni 47
nastaveni
Hloubka ukladani u botky RoTeC 58
Hloubka ukladani u botky TwinTeC Special 57
hydraulického pritlaku botek RoTeC 62
hydraulického pfitlaku pfesného zavlacovace 68
klapky dna 107
pfitlaku zavla¢ovacich bran 73
ruéniho pritlaku botek RoTeC 61
ruc¢niho pritlaku pfesného zavlacovace 69
sklonu prstd pfesnych zavlacovacd 65, 71
sklonu prstd zavla¢ovacich bran 65, 71
snimace stavu naplnéni 53
Skrabka na botce TwinTeC 56
Uhlu bran na zavlacovaci botky 63
Uhlu ndbéhu znackovaciho kotouce 81
vySky prstd na zavlacovaci botky 65
Vzdalenost krjecich kotou¢dt TwinTeC 160
Zaviraci Soupatko 107

Nosnost pneumatik

vypocet 41
@)
odpojeni
seci soupravy 153
odstaveni
Néastavbového seciho stroje 154

Ostruhové kolo

montaz 125

Popis 37

pozice 18

slozeni 152

uvést do prfepravni polohy 130
Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici

Popis 32
Ovladaci pocitac

odpojeni kabelu 151

Prpojeni kabelu 44
ovladat

schuadkd nakladaci lavky 83

Spinani poloviny zabéru 81

Viko zasobniku 51
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P

Podpora hfidelem €echrace
aktivace
deaktivovat

Pomucky

Poruchy
odstranéni

Pouzdro se zavitem
Popis
pozice

Prace v dilné

Pracovni osvétleni
Popis

Pracovni svétlomet
pozice

Prosévaci mfizka
Popis

Predni dotizeni
vypocet

Prehled mazacich mist

prekladani
jerabem

Preprava

ukotveni stroje
Zvedani stroje

Presny zavlacovac
hydraulické nastaveni pritlaku pfesného
zavlacovace
nastaveni sklonu prstd pfesnych
zavlacovacu
Popis
pozice

108

108

29

139

29

18

32

18

21

41
172

177
177

177
177

68

65, 71

35
18

rucni nastaveni pritlaku pfesného zavlacovace 69

uvést do pracovni polohy
uvést do prepravni polohy

Prevodovka Vario
rozSireni rozsahu nastaveni

Pfevodovy olej
doplnéni
pfipevnéni
vodicich prvkd osiva
pfipojeni
Hydraulické hadice
nastavbového seciho stroje Cataya

135
131

110

168

54

44
47

pripojit

kamerového systému 47

Pritlak botek

nastaveni na botce RoTeC 61
nastaveni na botce WS 61

Pritlak zavla¢ovacich bran

nastaveni 73
R
rozlozeni
znackovace kolejovych radkd na
zavlacovacich branach 137
Znackovac¢ kolejovych fadkd na pfesném
zavlacovadi 137
S
Seci botka
pozice 18

Seci souprava

odpojeni 153
Schadky nakladaci lavky

ovladat 83
SmartCenter

pozice 18

Snimag pracovni polohy

pfizpusobeni 50

Snimag¢ stavu naplnéni

nastaveni 53

Spinani poloviny zabéru

ovladat 81
Spravné pouzivani 17
Stroj

nasazeni 137

obraceni 138
Svahova dostupnost 39
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Technické udaje
objem zasobniku
povolené kategorie pfipojeni
povolené uZitecné zatizeni
Rozméry
Rychlost jizdy
Rychloupinaci systém QuickLink
stroj na zpracovani pady
Svahova dostupnost
Udaje o emisich hluku
Vykonnostni charakteristiky traktoru

Traktor

vypocet poZadovanych vlastnosti traktoru

TFibodovy navésny ram
pfipojeni

Tvarovac¢ brazdy RoTeC
kontrola
vyména

Typovy Stitek na stroji
Popis

Typovy Stitek
pozice

ukotvit

Univerzalni ovladaci nastroj
Popis
pozice

Utahovaci momenty Sroubl

Uziteéna hmotnost
vypocet

Viko zasobniku
ovladat

Vlec¢ena botka WS
Popis

Vodici kola nastaveni hloubky RoTeC
kontrola
vyména

Vodici kolo nastaveni hloubky TwinTeC

kontrola
vyména

38
39
39
38
38
38
39
39
39
40

41

a7

165
165

29

18

177

30

18

180

39

51

34

163
163

162
162

Vodici kotou€e nastaveni hloubky RoTeC

kontrola
vyména
Vodici prvky osiva
pfipevnéni
vykladani
vyména
davkovaciho kotouce

krajecich kotouc¢d TwinTeC
Kréajeci kotouce

Skrabka vodiciho kola nastaveni hloubky

TwinTeC
Tvarovac brazdy RoTeC

vodiciho kola nastaveni hloubky TwinTeC
vodicich kol nastaveni hloubky RoTeC
vodicich kotouc¢d nastaveni hloubky RoTeC

vyprazdnéni
Davkovaé
Zasobnik

Vystrazné piktogramy
Popis
pozice
Struktura

vytvoreni
Déavkovaci kotouc kolejovych radkd

Vzdalenost krajecich kotou¢ud TwinTeC
kontrola
nastaveni

Z

Zachytné kapsy QuickLink
pozice

Zéasobnik
cisténi
naplnit
vypradzdnéni
Zatizeni pfedni napravy
vypocet
Zatizeni
vypocet
Zatizeni zadni napravy
vypocet
Zavésny rdm
Popis
Zaviraci Soupétko
nastaveni

163
163

54
177

85
161
166
162
165
162

163
163

146
146

25
23
25

74

160
160

18

166
56
146

41

41

41

31

107
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ZavlaCovaci brany
Nastaveni sklonu prstd zavlacovacich bran 65, 71

Popis 35
pozice 18
uvést do pracovni polohy 135
uvést do prfepravni polohy 131

Zavlacovac botky

deaktivovat 64
nastaveni Ghlu bran 63
nastaveni vysky zavlacovace 65
Popis 36

Znackovag¢ kolejovych fadku
nastaveni Uhlu nabéhu znackovacich kotouéa 81

Popis 36
pozice 18
rozlozeni 137
rozlozeni na zavlacovacich branéach 137
rozloZeni u pfesného zavlacdovace 137
slozeni na prfesném zavlacovaci 128
zaklapnuti na ramu stroje 128, 130
Znamenaky
Popis 36
Zvlastni vybava
Popis 20
U
Udrzba 159
Ulozisté pro hydraulické hadice
pozice 18
C
Cep horniho tahla
kontrola 169
Cepy dolnich ramen
kontrola 169
cisténi
Stroj 158
Zasobnik 166
S
Skrabka vodiciho kola nastaveni hloubky TwinTeC
kontrola 162
vyména 162
Skrabky
nastaveni 56
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