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Vielen Dank flir das Vertrauen, dalB Sie mit dem Kauf dieser Maschine der
Marke

AMAZONE

bewiesen haben.

Sie haben niecht nur eine neue Maschine gekauft, sondern auch den vorbild-
lichen Kundenservice und 100 Jahre AMAZONE-Forschung in der Landtechnik
erworben.

Typ: Masch.-Nr.

Kaufdatum:

Tragen S5ie bitte die Daten in die freien Felder ein. Die Masch.-Nr.
finden Sie auf der Frontseite des Gerdtes auf dem Rahmenrohr.

Bei Bestellungen und Rickfragen geben Sie bitte immer diese Daten an.
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1 Angaben uUber die Haschine

1.1 Hersteller
AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG, Postfach 51,
4507 Hasbergen-Gaste, W.-Germany

1.2 Typ Bestellnummer
Pneumatikdingerstreuer AMAZONE Super-Jet 1600 V/18 m ... 233001

200 m ... 243001
24 m ... 253001

1.3 Technische Daten (Serienausstattung)

2 T = T 1,57 m
Transportbreite ... u e eeiii it enreieiessononnnns 2,90 m
Ladenthe ettt ettt i et ettt it e e s e 0,99 m/1,21 m
BaulONE & ittt it it ettt it e ettt i e 3,50 m
Transporthdhe in Arbeitsstellung .....couvienenennans 3,95 m
Figengewicht v ien it enenenonenesoneasnansncnensas 1000/10506/
1100 kg
FassunNgSVErmMOgEN vttt etennnsoneononessasonssoanasas 1600 1
ANEPLED t it ir ittt ettt i e e Zapfwelle 540 U/min
Arbeltabreite vttt ittt ittt ettt eeaea 18/20/24 m

flektr. Fernbedienungsarmatur im Fahrerhaus plaziert
mit 6-fach Teilbreitenschaltung
mit elektr. Ein- u. Ausschaltung
mit elektr. Mengenverstellung
mit digitaler Drehzahlanzeige

Dlsenzahl .. i e i i ittt 24 bzw. 20
DUsenabstand ..t eneer ttineneeensastosoneesssanssans 0,75 m/1 m
Streumengen: Diinger (Serienausstattung) ........... ... 50-730 kg/ha
bei 8 km/h
Mikrogranulat (Spezial-Dosiereinheit) ... 3-50 kg/ha bei
8 km/h
[T = U o X o I .. Nockenrad-

dosierung
Mengenkontrolle (3 Stiick Abdreheimer sind beigefiigt) . Abdrehméglich-

keit
Streufacher einstellbar auf ... ..ttt Normal- und
Spatdingung

Ausleger: 3fach einklappbar
Endstufe hydr. klappbar (18 und 20 )
24 m serienmdBig hydr. klappbar



Einsatzbereich

Der Pneumatikstreuer Super-Jet 1600 ist fir die Ausbringung von ge-
kérnten Dingemitteln, Mikrogranulaten und ahnlichen Produkten ge-
eignet. '
Beim Streuen von Mikrogranulat sind die serienmaBigen Dosiereinhei-
ten gegen Mikrogranulatdosiereinheiten auszutauschen.

Sonderausstattungen Bestellnummer
Abdeckplane ...t ittt i i e i it e s e e e e 1501000
Begrenzungsleuchten .....oeetiieninieririeennennsaenans 1805000
Begrenzungsleuchtenhalter ....... .. i 1356000
Dosiereinheit, kpl. (Mikrogranulat) .........cveieenn. auf Anfrage

Beschreibung der Arbeitsweise

Das Streugut wird aus dem Behalter Uber Nockenrdder den Injektor-
schleusen zugefihrt. Durch Geblaseluft wird das Streugut von den
Injektorschleusen durch Rohre zu den Verteilerkriimmern am Gestange
gefordert. Prallbleche lbernehmen die Verteilung.

2 Hinweise fiir die Ubernahme und den Transport

2.1

Ubernahme

Beim Empfang des Streuers ist festzustellen, ob Transportschédden
aufgetreten sind oder Teile fehlen. Nur sofortige Reklamationen beim
Transportunternehmen fihren zum Schadenersatz. Bitte Uberprifen Sie
auch, ob alle im frachtbrief bzw. Lieferschein aufgefihrten Teile
vorhanden sind.

3 Inbetriebnahme

3.1

Allgemeines

Der AMAZONE~Pneumatikstreuer Super-Jet darf nur bestimmungsgemaB
verwendet werden. Andernfalls entfdllt jegliche Haftung fir daraus
resultierende Schaden. Zur bestimmunygsgemdBen Verwendung gehort auch
die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs- und
Instandhaltungs-Bedingungen sowie die ausschlieBliche Verwendung von
Original-frsatzteilen. Der AMAZONE-Pneumatikstreuer Super-Jet darf
nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die
hiermit vertraut und lber die Gefahren unterrichtet sind. Die ein-
schlagigen Unfallverhitungs-Vorschriften sowie die sonstigen all-
gemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten (siehe hierzu
auch UVV 1.1 § 1 der Landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften).



3.2 Anbau des Gestédnges bei 18 m Arbeitsbreite
1) 8 C
I
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A) Gesténgeinnenteil anbauen.

B) SpannschloB mit Seil verbinden, dann SpannschloB so einstellen,
daBl das gesamte Gestdnge nach auBen leicht ansteigt. (siehe
Anbau 3.3)

C) Hydraulikzylinder mit dem Kipphebel verbinden.

D) Gestangeteile zusammenfigen, Spannhilsen einschlagen und Schrauben
durchziehen. Der Abstand zwischen Gestdngeinnenteil und -mittel-
teil soll 45 mm betragen.

Die Senkgeschwindigkeit der Ausleger wird durch die einstellbaren

Drosselventile, die vor den Hydrauliksteckern montiert sind, einregu-

liert. Die Senkgeschwindigkeit muB bei sich d@ndernden Temperaturen

nachreguliert werden.
3.3 Anbau des Streuers an den Schlepper

Bei Anbau des Gerdtes an den Schlepper bitte unbedingt die zulassige
Vorderachsenentlastung beachten!

Die Maschine wird an das Dreipunktgestdnge des Schleppers angebaut,
wobei die Maschine mittels Oberlenker parallel zum Erdboden einge-
stellt werden muB. Ist der Schlepper mit Unterlenkerfanghaken der
Kat. 11l ausgeristet, so ist diese Kuppelmdglichkeit der Kat. II vor-
ziehen. Die Fanghaken werden in die vorderen Blechprofile eingefibrt.

In Arbeitsstellung betrdagt der Abstand: Unterkante Prallteller in
Maschinenmitte bis Erdboden bzw. Pflanzenspitzen ca. 700 mm. Wird
dieser Abstand nicht erreicht (z. B. bei der Spatdingung), missen die
Prallbleche so montiert werden, daB sie nach oben zeigen.

Fir die getrennte Betatigung der rechten und linken Gestdngehalfte
sind am Schlepper zwel doppeltwirkende Steuerventile erforderlich.
Die Gestangeh&dlften sollen auBen leicht angewinkelt sein, so daB die
Enden beim Dreipunktstreuer ca. 100 cm Uber dem Boden stehen.



Gelenkwelle

Beim ersten Anbau ist zunédchst die vordere Gelenkwellenhélfte auf die
Schlepperzapfwelle zu stecken. Die Gelenkwellenrohre sind jedoch
nicht ineinanderzuschieben, sondern durch Aneinanderhalten ist zu
Uberpriifen, ob die Rohre in jeder Stellung einerseits noch mindestens
60 mm ineinandergreifen und andererseits nicht gegen die Kreuzgelenke
stoBen. Bei zu langen Gelenkwellenrohren missen beide Seiten gekirzt
werden.

Beladen

Die Nutzlast beim Super-Jet betragt 1600 kg. Im abgesenkten Zustand
der Maschine betrdgt die Beladehdohe im ruckwartigen Bereich 0,99 m,
so daB eine Beschickung von Kippern oder Schittgutbehdltern mdoglich
ist.

Variator-Dasierantrieb - Funktion und Aufbau

Dieser Streuer ist mit einem verstellbaren Keilriemen-Dosierantrieb
ausgestattet, dessen Drehgeschwindigkeit in einem Anzeigefeld direkt
im Fahrerhaus angezeigt wird. Die Kraftiibertragung erfolgt von der
Gelenkwelle aus, d. h. Gebldse und Dosierantrieb sind an die Zapf-
welle des Schleppers angeschlossen.

Das Variatorgetriebe besteht aus 2 Kegelscheibenpaaren, die zur
Drehzahldnderung gegeneinander verschoben werden.

Das Getriebe ist robust und weitgehend wartungsfrei.

Streumengeneinstellung

Zur Verdnderung der Doslerwalzendrehzahl und somit der Streumenge
wird das Variatorgetriebe verstellt.

Dies geschieht bequem vom Fahrersitz aus. Im Fahrerhaus, in Griff-
weite des Fahrers, ist dazu eine Fernbedienungsarmatur plaziert, die
mit einem elektrischen Plus-Minus-Schalter und einer Drehzahlanzeige
ausgestattet ist.

Bei Betatigung des Plus-Minus-Schalters wird iber einen Elektro-
Stellmotor das Getriebe am Streuer verstellt.



Schaltarmatur mit digitaler Drehzahlanzeige

Die elektr. Fernbedienungsarmatur ist separat verpackt und wird mit-
tels Gerdtestecker (9) an die Maschine angeschlossen. Fiir die Strom-
versorgung ist beiliegendes AnschluBkabel zur Schlepperbatterie zu
verlegen, blau an Masse (Minus) und braun an Plus. Stecker (10) an
Iwischensteckdose anscnlieBen.

Befestigen Sie den Schaltkasten mit Hilfe der beigefigten Halterung
méglichst rechts oberhalb des Armaturenbrettes in Griffweite des
Fahrers. Je nach Schleppertyp ist ein spezielles Anschraubteil anzu-
fertigen. Mit dem Schalter (2) schalten Sie den Strom und somit die
Anlage "EIN". Mit Schalter {(3) bestimmen Sie, ob die Getriebever-
stellung (Streumengeneinstellung) von Hand erfolgt oder ob eine auto-
matische Regelung (AMATRON) angebaut wird. Ohne AMATRON Schalter (3)
auf "Hand" stellen.

Mit Schalter (4) verstellen Sie die auszustreuende Dingermenge. Den
Finstellwert zeigt Thnen Feld (5) an.

Sobald Sie die Zapfwelle mit Gebldse und Dosierantrieb einschalten,
erscheint auf dem digitalen Anzeigefeld (5) eine relative Zahl, die
Ihnen anzeigt, wie schnell sich die Dosierwalzen drehen. Sie ermit-
teln dann die Diingermenge, die bei dieser eingestellten Zahl ausge-
bracht wird. Dazu sollten Sie die Abdrehprobe durchfihren. Die Ein-
stellungen kdnnen auch aus der Streutabelle entnommen werden. Die
dort aufgefihrten E£instellwerte bedeuten jedoch nur Richtwerte. Die
Abdrehprobe ist daher immer zu empfehlen (s. 3.9).

Fernbedienungsarmatur

mit digitaler Anzeige u. sechsfach Teilbreitenschaltung

g e et e Il S
O\AMAZONEN WERKE
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Flektr. Teilbreitenschaltung (Schaltarmatur)

Der Super-Jet 1600 besitzt eine allen Winschen gerecht werdende Teil-
breitenschaltung. Der Gesamtschalter (6) dient zum Ein- und Ausschal-
ten der Dosierung. Mit ihm werden alle Teilbreiten gleichzeitig ge~
schaltet.

Also am Feldende mit Schalter (6) ein- und ausschalten.

Die Schalter (7) sind die eigentlichen Teilbreitenschalter. Mit ihnen
kann beliebig von rechts nach links oder umgekehrt, oder auch durch-
einander, ab- und zugeschaltet werden.

Wenn die grine Lampe (8) leuchtet, ist Teilbreite eingeschaltet.

Die Arbeitsbreite des Streuers ist in 6 Teilbreiten aufgeteilt. Das
ergibt:

bei 18 m Arbeitsbreite - 6 X 3 m Teilbreiten
bei 20 m Arbeitsbreite - 4 x 4 und 2 x 2 m Teilbreiten
bei 24 m Arbeitsbreite - 6 x 4 m Teilbreiten

Arbeitshreite
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Abdrehprobe

Vorbereitung: Ansaugdffnung am Gebldse schlieBen. Dazu Schraube M 12
im Antriebsgehiduse (links oben) ltsen und auf "zu" stellen.

Die Zapfwelle einschalten. Bei mit Dinger gefiilltem Behdlter muB der
clektrische Gesamtschalter (6) an der Bedienungsarmatur auf "AUS"
stehen. Den Schleppermotor mit Nenn-Drehzahl laufen lassen (540 U/min
an Zapfwelle).

Die Anzeige (5) zeigt einen bestimmten Wert an. Verstellen Sie mit

dem Schalter + - (4) so lange, bis Sie einen mittleren Wert - etwa
50 - erreichen. Die Abdrehprobe wird der Einfachheit halber mit einer
Maschinenseite - halbe Arbeitsbreite - vorgenommen. Bei eingeklappter

Maschine ist an einer Seite die Injektorschleuse auszuhangen. An-
schlieBend werden 3 MeBeimer unter die Dosiereinheiten gehangt.
Damit die Dosiergehduse mit Diinger gefillt sind und sofort fdrdern,
wird kurzzeitig mit dem Gesamtschalter (6) ein- und wieder ausge-
schaltet. Die fimer sind anschlieBend wieder zu entleeren.

ACHMTUNG: Damit nur eine Seite fordert, missen die 3 Teilbreiten (7)
fiir die andere Seite ausgeschaltet werden.

Zwel Abdrehproben sind mfiglich:

Maglichkeit 1

Beispiel: gewdhlte Fahrgeschwindigkeit 8 km/h
Arbeitsbreite z. B. 18 m
gewlinschte Streumenge 280 kg/ha

Dann entsprechen eine halbe Minute Laufzeit und eine Arbeitsbreite
vaon:

18 m und bei 8 km/h einer Streufldche von 1200 gm bzw. 0,12 ha bei
einer Halfte 0,06 ha

20 m und bei 8 km/h einer Streufldache von 1330 gm bzw. 0,133 ha bei
einer Halfte 0,067 ha

24 m und bei 8 km/h einer Streufldche von 1600 gm bzw. 0,16 ha bei
einer Hdlfte 0,08 ha

Das ergibt: 280 kg/ha x 0,06 ha = 16,8 kg (18 m)
Man stellt den Antrieb nun so ein, daB im Anzeigefeld (2) die Zahl 50

erscheint (frei gewahlt).
Die Maschine dann eine halbe Hinute einschalten.



Man erhdlt aus den 3 MeBeimern zusammen zum Beispiel 27 kg Dunger.
27 kg - 16,8 kg = 10,2 kg
Die Maschine hat 10,2 kg zuviel ausgebracht.

Der richtige Einstellwert kann aus den erhaltenen Werten einfach
errechnet werden:

50 x 16,8 kg

Die richtige Finstellung fir 280 kg/ha bei einer Fahrgeschwindig-
keit von 8 km/h lautet somit:

31
Moglichkeit I1I
Abfahren einer MeBstrecke mit der vorgesehenen Fahrgeschwindigkeit.
Wieder wird nur eine Maschinenhalfte eingeschaltet, es werden also

3 MeBeimer angehangt.

Die MeBstrecke betrigt dann fiir 1/30 ha:

bei 18 m Arbeitsbreite - 37 m
bei 20 m Arbeitsbreite - 33,3 m
hei 24 m Arbeitsbreite - 27,7 m

Die in den MeBeimern aufgefangene Dingermenge wird mit 30 malgenom-
men. Dies ergibt die Streumenge in kg/ha bei der gefahrenen Geschwin-
digkeit.

Beispiel: gewdhlte Fahrgeschwindigkeit 8 km/h
Arbeitsbreite z. B. 18 m
gewlinschte Streumenge 280 kg/ha

im Anzeigefeld: Zahl 50

aufgefangene Dingermenge: 15 kg Dinger

gewiinschte Streumenge fir

1/30 ha (Sollwert): 280
-=-= = 9,3 kg
30

Die Maschine hat also 5,7 kg zuviel ausgebracht.

Die Berechnung des richtigen

Einstellwertes: 50 x 9,3 kg

___________ = 31

11



3.10

Der fir die gewlinschte Menge von 280 kg/ha richtige Einstellwert ist
fur die gewadhlte Geschwindigkeit:

Nach durchgefihrter Abdrehprobe ist die Injektorschleuse wieder ein-
zusetzen und die Ansaugdffnung des Gebldses zu dffnen.

Achtung:

Beim Ausbringen von Harnstoff und Mikrogranulaten muB mit geschlosse-
nen Ansaugdffnungen an den Gebldsen gearbeitet werden.

D. h. es ist die Einstellung im Antriebsgehduse zu ldsen und in die
obere Position des Langloches zu verschieben.

Praktischer Einsatz
Ausleger

Vor dem praktischen Einsatz ist das Gestange wie folgt auszuklappen:
Die Endstufen werden beidseitig bei 18 und 20 m hydraulisch langsam
ausgeklappt und die duBeren Gestangeteile von Hand entriegelt und
nach auflen geschwenkt bis die Sperrklinken an beiden Seiten ein-
rasten. Beim AnschluB an zwei doppeltwirkende Steuerventile ist es
méglich, in hiigeligem Geldnde jeweils eine Gestdngeseite getrennt von
der anderen leicht anzuwinkeln.

Bei 24 m Arbeitsbreite erfolgt eine vollhydraulische Aus- bzw. Ein-
klappung.

Die Prallbleche sind auf richtige Stellung zu ilberprifen:

Prallbleche nach unten weisend: Normalstellung, Streufdcher kaum
windanfdllig

Prallbleche nach oben weisend: Stellung fir Spdtdingung

Fir das richtige Einstecken der Prallteller sind die Abbildungen am
Gestdnge zu beachten.

StraBentransport
Fir den StraBentransport sind die Ausleger einzuklappen. Zur Siche-

rung sind die Hydraulikleitungen durch Kugelhdhne abzusperren und die
mechanische StraBensicherung einzulegen und zu sichern.



Dosierung

Die Schlepperdrehzahl ist so einzustellen, daB die Zapfwellendrehzahl
etwa 540 U/min betrdgt. Die Zapfwelle wird zu Beginn der Arbeit ein-
geschaltet und kann dann stdndiqg eingeschaltet bleiben.

Die Zapfwellendrehzahl sollte méglichst nicht zu stark absinken,
damit das Gebldse weiterfordert.

Das Ein- und Ausschalten der Dosierung erfolgt mit dem elektrischen
Gesamtschalter (6) an der Fernbedienungsarmatur.

Nicht anhalten, ohne den elektrischen Gesamtschalter (6) abzuschal-
ten!

Teilbreiten kann man mit den untergeordneten Teilbreitenschaltern (7)
in beliebiger Reihenfolge schalten. Achten Sie immer darauf, dall beim
Finsatz der Maschine mit gesamter Arbeitsbreite alle Teilbreiten ein-
geschaltet sein missen! Grine Lampe (8) "an" = eingeschaltet.

Durch die serienmdBig vorhandene elektrische Fernbedienungsarmatur
kénnen alle gewinschten Einstellungen bequem vom Schlepper aus vorge-
nommen und kontrolliert werden.

Das Anzeigefeld (5) auf der Fernbedienungsarmatur zeigt den bei der
Abdrehung ermittelten Wert stdndig an. Wir empfehlen Ihnen, die durch
die Abdrehprobe ermittelte Zahl zu notieren. Geringe Schwankungen von
+/- 2 haben keine Bedeutung.

Diese Zahl muB, wenn die bei der Abdrehprobe zugrundegelegte Fahrge-
schwindigkeit beibehalten wird, immer gleich bleiben.

Andern Sie innerhalb eines Schlepperganges die Fahrgeschwindigkeit,
so dndert sich auch entsprechend der Anzeigewert. Die Streumenge pro
ha bleiht erhalten.

Eine Kontrolle kénnen Sie jeweils vornehmen, wenn Sie die urspring-
lich gewdhlte Fahrgeschwindigkeit wieder einstellen. Der bei der Ab-
drehung gewdhlte Einstellwert muB dann wieder erscheinen.

Sollte sich der Wert einmal geédndert haben (Einlauf eines neuen Keil-
riemens), so ist eine Korrektur vorzunehmen.

Einstellung bei Gangwechsel sowie Mengendnderungen

Bei Gangwechsel behalten Sie die Motordrehzahl (540 U/min an Zapf-
welle) bei. Erhoht sich die Fahrgeschwindigkeit durch den Gangwechsel
z. B. von 8 km/h auf 10 km/h, so entspricht dies 25 %. Der Anzeige-
wert ist dann ebenfalls um 25 % zu erhdhen.

Bei Wahl eines kleineren Ganges geschieht dies umgekehrt.

Wahlweise konnen Sie auch folgende Hilfsmittel anwenden, dabei Motor-
drehzahl bei hohen Dingermengen nicht zu stark abfallen lassen.

13



a. Hoherschalten

Merken Sie sich mit Hilfe des Traktormeters die Fahrgeschwindig-
keit und zusédtzlich den Anzeigewert der Dosierung (Zapfwelle

540 U/min). Schalten Sie den ndchst hoheren Gang ein und fahren
Sie mit kleinerer Motordrehzahl und derselben Fahrgeschwindigkeit
wie vorher. Stellen Sie dann die Anzeige auf denselben Wert wie
vorher ein.

Sie kdnnen nun wieder auf beliebige Fahrgeschwindigkeit innerhalb
dieses Ganges gehen.

b. Runterschalten:

Gehen Sie mit der Schlepperdrehzahl widhrend der Fahrt herunter und
merken Sie sich die Fahrgeschwindigkeit und den Anzeigewert der
Dosierung. Wechseln Sie nun den Gang und stellen Sie die vorherige
Fahrgeschwindigkeit wieder ein. Korrigieren Sie die Anzeige auf
den vorigen Wert. Damit kann innerhalb dieses Ganges wieder belie-
big gefahren werden.

Mehr- und Mindermengen sind mit dem + - Schalter (3) bequem wdhrend
der Fahrt einzustellen.

Achtung: Die vorher eingestellte Zahl notieren!

4 Sonderausstattungen

4.1

14

Mikrogranulateinheiten

Fiir das Ausstreuen von Mikrogranulat missen die vorhandenen Dosier-
einheiten durech Mikrogranulateinheiten ersetzt werden.
Begrenzungsleuchten, SchluBleuchten, Leuchtenhalter

Diese Teile kdonnen ohne Probleme an der Maschine angebracht werden

und sind bei Fahrten auf &ffentlichen StraBen erforderlich.

Behidlterabdeckung



Hydraulische Gestdngebetdtigung

Bei der hydraulischen Gestangebetdtigung wird das Gestdnge beidseitig
durch jeweils drei Hydraulikzylinder hydraulisch ein- bzw. aus-
geklappt. Die Senk- bzw. Klappgeschwindigkeit der Auslegerarme ist
jeweils durch drei Drosselventile einstellbar.

Bei hiigeligem Geldande kdnnen eine bzw. beide Gestdngeseiten hydrau-
lisch leicht angehoben werden. Dazu werden vor Betatigung der Steuer-
ventile die Kugelh&hne vor dem mittleren Hydraulikzylinder geschlos-
sen.

Spannschlofl Stahlseil Seilklemme

Seilfuhrung f._hydr Gestangeklappvoarrichtung

Die Anordnung des Stahlseiles der hydraulischen Gestdangeklappvor-
richtung ist aus dem oberen Bild zu ersehen. Soll ein Seil nach-
gespannt werden, sind varher die Seilklemmen an der Seilscheibe zu
lésen und erst dann kann am SpannschloB das Seil gespannt werden.

Dosierautomatik "AMATRON" s. Sonderanleitung
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5 Wartung, Pflege und Entleerung

5.1

16

Allgemeine Hinweise

Nach den ersten 30 Betriebsstunden missen die Schraubenverbindungen
auf Festsitz kontrolliert werden.

Die Sduberung des Streuers sollte bei laufender Maschine in nach
hinten geneigter Stellung grindlich mit Wasser erfolgen. Hierzu mis-
sen die Injektorschleusen ausgehdngt und die Dosiereinheiten nach
Entkuppeln herausgenommen werden. Durch Ziehen der Klinke schwenkt
die Dosiereinheit mach unten und kann leicht herausgenommen werden.
Durch Losen der Fligelmuttern kann das Bodenklappenoberteil zur
bequemen Sduberung abgenommen werden.

Die demontierten Dosiereinheiten und die Injektorschleusen sind nach
dem Sdubern in die Maschine zu legen und erst wieder vor dem nachsten
finsatz einzubauen.

Bei einigen Streustoffen wie Kieserit, Excello-Granulat und

Magnesiumsulfat tritt ein erhdhter VerschleiB an den Férderrohren
an den Krimmern auf.

Schmierplan

Gelenkwelle: 2 Lagerstellen
Hauptantriebswelle: 2 Lagerstellen
Geblasewelle: 2 Lagerstellen

Pie Gelenkwellenrohre sind von Zeit zu Zeit zu fetten.

Fiir die Rollenkettenpflege empfiehlt es sich, wahrend einer langeren
Betriebspause die Ketten abzunehmen, in Petroleum zu waschen und dann
in 01 oder Fett zu tauchen. Wdhrend des Betriebes sollen die Ketten
nicht geschmiert werden.



6 Hinweise — Storungen und Ursachen

A. Verstellantrieb

Die gewlinschte Menge wird nicht erreicht.

Mégliche Ursache:

Abhilfe:

Keilriemenverstellgetriebe arbeitet nicht
einwandfrei.

Prifen, ob Riemen verschlissen ist - ggf. er-
neuern.

Priifen, ob Schiebesitz der Verstellscheiben
leichtgangig ist - ggf. reinigen und fetten.

B. Elektrische Schaltarmatur

A.

Ein- und Ausschaltung reagiert nicht.

Mégliche Ursache:

Die Sicherung ist ausgefallen.

Abhilfe: Hauptsicherung iberprifen und ggf. durch eine
Sicherung 16 A ersetzen.
Ein- und Ausschaltung funktioniert nicht einwandfrei -~ die Dosier-

rader arbeiten noch,

Mdgliche Ursache:

Abilfe:

Digitalanzeige zeigt

MG6gliche Ursache:

Abhilfe:

wenn der Schalter auf "AUS" steht.

Stromspannung reicht nicht aus. Der Querschnitt
der Leitungen zur Steckdose ist zu gering.

Direkte Leitung mit 2,5 gmm von der Batterie zur
Steckdose verlegen. Eine Sicherung 16 A ein-
setzen.

stark unterschiedliche Werte an.
Der Naherungsschalter am Zahnrad fir die Impuls-
ausldsung (am Variator) ist nicht richtig mon-

tiert (2 mm Abstand) oder defekt.

Priifen, ob nach richtiger Einstellung die Anzei-
ge konstant bleibt.

Elektrische Getriebeverstellung reagiert nicht.

Mogliche Ursache:

Abhilfe:

Hauptsicherung priifen.

Sollte die elektrische Getriebeverstellung nicht
repariert werden konnen (Motor defekt), so kann
die Einstellspindel von Hand verstellt werden!
Motor einschicken an AMAZONEN-WERKE.
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E.

7

Teilbreitenschaltung
Teilbreite schaltet nicht "ab" oder nicht "ein".

Mdgliche Ursache: Hubmagnet, seitlich dber Dosierwelle, ist ver-
schmutzt.

Abhilfe: Unteren Bolzen entfernen und StoBel mit Falten-
balg herausziehen.
Achtung: Kleine Druckfeder kann verlorengehen.
Eisenkern sdubern und mit eingesetzter Feder
vorsichtig wieder montieren. Faltenbalg auf
Dichtigkeit prifen.

Amatron

Fahrgeschwindigkeitsabhingige - vollautomatische Streumengenregelung
(Bordcomputer)

An die Streuer AMAZONE JET 1600 V kann aufgrund der Ausstattung eine
vollautomatische Streumengenregelung angeschlossen werden.

Diese vollautomatische Streumengenregelung dbernimmt alle Steuerungs-
funktionen und paBt die Streumenge automatisch veranderten Fahrgeschwin-
digkeiten an.

Zusatzlich werden verschiedene wichtige Daten angezeigt:

a) Streumenge in kg/ha

b) Fahrgeschwindigkeit in km/h
c) bestreute Fldche in ha

d) ausgestreute Menge in kg

Die Abdreharbeit wird durch den Einsatz des AMATRON noch weiter verein-
facht. Die Einstelldaten konnen fir 3 Dingersorten dauerhaft eingespei-
chert werden und stehen auf Knopfdruck sofort zur Verfiigung, so daB er-
neute Einstellungen nicht notwendig sind.

Eine besondere Betriebsanleitung wird diesem Gerat beigelegt.

Der Bordcomputer AMATRON ist fir den Einsatz am Pneumatikdingerstreuer
sowie auch zum Einsatz an Feldspritzen verwendbar. Fir GroBbetriebe und
Lohnunternehmen ist daher die Anschaffung dieses Gerats besonders zu
empfehlen.
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8 Super-Jet 1600-24 VM 10, 13/15

In abqgeinderter Form kann der Super-Jet 1600 als Streuer auf den Mbtrac
1000 und 1300/1500 aufgebaut werden.

Der Aufbau des Gerates erfolgt hinter dem Fahrerhaus.
In Transportstellung wird das Streugestange dber das Fauhrerhaus auf eine
Stiitze, die an der Frontplatte befestigt ist, abgelegt.

Gerdtebefestigung vorn mit Bolzen im vorderen DB-Gerdterahmenteil.
Gerdtebefestigung hinten bei Mb 1000 mit einem gerdteeigenen Grund-
rahmen verschraubt. Der Grundrahmen ist in den Anbautaschen flr den
DB-Gerdterahmen angeschlossen und mit Streben zu den Mittelanbaupunkten
abgestiitzt. Das Bodenblech der Hilfsladefldche wird herausgenommen.

Beim Mb 1300/1500 erfolgt die Befestigung auf dem schleppereigenen Gera-
terahmen. Der vordere Auflagepunkt ist evtl. durch Ausgleichsscheiben in
den seitlichen Bewegungen zu begrenzen.

Der Gerateantrieb erfolgt bei Mb 1000 Uber die hintere Zapfwelle mit
3_fach-Keilriemen. Die Keilriemenscheibe wird auf einem in den Loch-
schienen abgesteckten Bock gelagert. Die Verbindung zwischen Zapfwelle
und Keilriemenscheibe erfolgt iiber eine Periflex-Wellenkupplung.

Beim Mb 1300/1500 erfolgt der Antrieb ebenfalls iber 3 Keilriemen. An-
stelle der Kupplung ist hier jedoch ein Doppelkreuzgelenk eingebaut.

Gerdtebedienung, Aus- und Einklappen des Gesténges wird Uber die Fahr-
zeug-Hydraulik mit 2 doppeltwirkenden Hydraulikzylindern vorgenommen.
Fiir die hydraulischen Anschliisse werden bel Gerdteerstmontage anstelle
der T-Stiicke nach dem Steuerventil Kreuzstiicke montiert.

Die gerdteeigenen Bedienelemente sind durch das hintere Schiebefenster
erreichbar.

Technische Daten: Mb 1000
Gerate-Gewicht wie 4.1 1570 kg
Behdltervolumen 1600 1

Arbeitsbreite 24 m

Disenhdohe Uber Boden 1550 mm
Transportbreite 2910 mm
Transporthdhe 4000 mm
Ausbringmenge 50-750 kg/ha

Schwerpunktlage der Fillung: Mitte Hinterachse
Betriebsdrehzahl der Zapfwelle: 540/min

Hinweise fir den Verkehr auf &ffentlichen StraBen,
Betriebsvorschriften usw.

Beim Verkehr auf &ffentlichen Strafen sind die jeweiligen gesetzlichen
Vorschriften (in der Bundesrepublik Deutschland die StVZO und StV0) ein-
zuhalten. Beim Mb 1300/1500 wird die Transporthche von 4 m lberschrit-
ten. Das Streugestdnge ist in Transportstellung zu schwenken, auf der
vorderen Stiitze abzulegen und gegen unbeabsichtigtes Ausklappen hydrau-
lisch zu sichern (Absperrhahn schlieflen).
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Besondere Betriebsvorschrift:

"Bei Fahrten auf 6ffentlichen StraBen dirfen die zuldssigen Lastwerte
nicht Uberschritten werden. Dabei ist auf die Tragfahigkeit der jeweils
montierten Reifen und R&ader besonders zu achten. Die Behalterfullung ist

darauf abzustimmen.™

20



Anordnung des Schaltkastens bzw. "Amatron" im Fiihrerhaus des Mb 1000

Bild 1:

Bedienteil und Halter, schnellwechselbar am vorderen
Fahrerhauses eingehdngt.

Montagebeschreibung
Bild 2:

Rechte vordere Fahrerhausinnenverkleidung abnehmen.

"

rechten Fck des
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Bild 3:

Obere Befestigungsbohrungen auf @ 12 mm aufbohren und je eine Einzieh-
mutter (Nietmutter Nr. 913 010 010 100) M 10 x 18 anbringen.

Bild 4:

Verkleidung wieder anbringen. Oben mit Sechskantschraube M 10 x 35,
Scheibe ¥ 30 und Kontermutter.

Lichtes MaB8 zwischen Schraubenkopf und Kontermutter = Blechdicke ,des
Halters + 0,25 mm

Der Halter wird durch Einstecken in die vorstehenden Schrauben be-
festigt. Er liegt gleichzeitig auf dem Fensterholm auf (s. Abb. 1).
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NOTIZEN




Unsere Werksvertreter:

Gebiet Bayern:
Firma Josef Eger KG
Tel.: 0911/44 3266
Telex: 622318

Filiale Landshut
Tel.:0871/71942

Gebiet Baden-Wirttemberg:

Firma
Helmut Walker u. Arthur Haug
Tel.: 0731/37410

Gebiet Schwaben:

Herr Jurgen Sommerkamp
Tel.: 08342/2210
Gablonzer StraBe 1

8952 Marktoberdorf

Gebiet Rheinland:
Herr A. Geers

Tel.: 0228/332034/5
Tefex: 885518

Gebiet Hessen Nord:
Herr Fr. Krause
Steinbinge 27

3580 Fritzlar-Werkel
Tel.: 05622/3381

Gebiet Hessen Siid:
Herr Willy Bach
Obergasse 23

6478 Nidda 24

Tel.: 06043/16 91

Gebiet Westfalen:
Herr Rolf Tempei
Tel.: 05203/3585

Gebiet Weser-Ems:
Firma Diedr. Jungeblut
Tel.: 04955/5209

Gebiet Bremen:
Firma F.-J. Volbert
Tel.: 0421/251027
Telex: 246763

Gebiet Schleswig-Holstein:

Herr Ernst Eger
Tel.: 04321/53700
Telex: 299513

Gebiet Hannover:
Firma Fritz Lippold
Tel.:05066/3084/5/6

Gebiet Osnabriick:

Werk Gaste

Tel.: 05405/501-0

Telex: 94 801

Telekopierer: 05405/501147

Buro und Lager:
Bruneckerstiraide 93
8500 Niirnberg

Biro und Lager:
Oberndorfer StraBe 26 a
8300 Landshut

Postfach 4169
7900 Ulm
Biro und Lager: Im Guterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werkshiederlassung Siid und Auslieferungslager
8901 Gablingen, Am Bahnhot
Tel.: 08230/1517, Telex: 533199

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniederlassung und Auslieferungslager
Am Giterbahnhof-Mehlem, GalileistraBe
5300 Bonn 2-8ad Gadesberg
Telex 885518

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniederlassung und Auslieferungslager
LadestraBe/Lindenweg 32
3520 Hofgeismar
Tel.: 05671/2071
Telex: 994822

Schwarzbachtal 21
4806 Werther bei Bielefeld
Lager: 4783 Anrochte-Altengeseke

GroBwolder StraBe 28, Postfach 124
2957 Westoverledingen-lhrhove
Lager: Ihrhove

An den Wihren 21
2800 Bremen-Oberneuland
Lager: Bremen-Oberneuland

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederiassung Nord und Auslieferungslager
Otto-Hahn-Str. 2 (Gewerbegebiet Holstenhalle)
2350 Neumiinster

Bdro und Lager:
Giesener StraBe 7a, Postfach 1245
3203 Sarstedt (Hann.)

AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Postfach 51
4507 Hasbergen-Gaste



