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Pred prvnim uvedenim do
provozu si prectéte tento navod
k obsluze a postupujte podle
néj!

Uschovejte k budoucimu
pouziti!




NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodlnym a nadbytecnym; nebot nepostali
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a jit jej Roupit a
pritom véfit, Ze nyni jiZ bude vSe fungovat
automaticky. Dotycnd osoba by mohla nejen sobé
zpiisobit Skodu, ale udélat i tu chybu, Ze by
pficinu pripadného neispéchu svedla na stroj
misto na sebe. Pro zajisténi uspéchu musite
proniknout do jadra véci, resp. se musite poucit o
celu RaZdého zafizeni na strofi a cvicenim si
osvojit manipulaci se strojem. Teprve pak, budete
spoRgjeni jaR, se strojem, tak, i sami se sebou.
DosaZeni tohoto cile je ucelem predRlddaného
ndvodu R pouZitt,

Lepaip Dlaguitz 1672, 9.0 i
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Upozornéni uzivateli

1 Upozornéni uzivateli

1.1 Uéel dokumentu

Kapitola Pokyny pro uzivani podava informace pro zachazeni
s navodem k obsluze.

Tento navod k obsluze
. popisuje obsluhu a udrzbu stroje.

. podava dulezité informace pro bezpecné a efektivni zachazeni
se strojem,

e  je soucasti stroje a musi byt vZzdy u stroje popf. v tazném
vozidle,

. musi byt uschovan pro budouci pouziti.

1.2 Smérové udaje v navodu k obsluze

VSechny udaje sméru v tomto nadvodu k obsluze jsou vzdy mySleny ve
sméru jizdy.

1.3 Pouzita vyobrazeni

Pokyny pro jednani a reakce

Vyéty

Cisla pozic na obrazcich

Cinnosti, které méa obsluha provadét, jsou zobrazeny jako o&islované
pokyny. DodrzZujte pofadi uvedenych pokyntl. Reakce na pfislusny
pokyn pro jednani je pfipadné oznacena Sipkou.
Pfiklad:

1. Pokyn pro jednani 1
—  Reakce stroje na pokyn 1

2. Pokyn pro jednani 2

Vyé&ty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako seznam
s jednotlivymi body vyc¢tu.

Priklad:
. bod 1
. bod 2

Cisla v kulatych zavorkach odkazuji na &isla pozici na obrazcich.
Pfiklad (6) > Pozice 6
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VSeobecné bezpecnostni pokyny

2 VSeobecné bezpecénostni pokyny

Tato kapitola obsahuje dulezité informace pro bezpecny provoz.

21 Povinnosti a rucéeni
Postupujte podle pokynli z navodu k obsluze

Znalost hlavnich bezpeénostnich pokynu a bezpecénostnich predpisl
je zakladni podminkou pro bezpe&né zachazeni a bezporuchovy
provoz stroje.

2.2 Zobrazeni bezpeénostnich symbolu

Bezpecnostni upozornéni jsou oznacena bezpecnostnim symbolem
ve tvaru trojuhelniku a signalnim slovem. Signalni slovo
(NEBEZPECI, VAROVANI, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho
ohroZeni a ma nasledujici vyznam:

NEBEZPECi

oznacduje bezprostiedni ohrozeni s vysokym rizikem, které ma za
nasledek smrt nebo velmi tézké poranéni (ztrata ¢asti téla nebo
trvalé poskozeni), pokud mu nebude zabranéno.

Pfi nedodrzeni téchto upozornéni hrozi bezprostredni ztrata
zivota nebo nejtézsi télesné zranéni.

VAROVANI

Oznacuje mozné ohrozeni se stredné vysokym rizikem, které
muiZe mit za nasledek smrt nebo (velmi tézké) poranéni, pokud
mu nebude zabranéno.

Pfi nedodrzeni téchto upozornéni hrozi podle okolnosti ztrata
zivota nebo velmi tézké télesné zranéni.

POZOR

Oznacuje ohrozeni s malym rizikem, které miize mit za nasledek
stiredné tézké télesné zranéni nebo vécné skody, pokud mu
nebude zabranéno.

DULEZITE

oznacuje povinnost postupovat zvlastnim zpisobem nebo
vykonat uréitou éinnost, jez je nezbytna pro fradné zachazeni se
strojem.

| > B P

Nedodrzovani téchto pokyni mize vést k porucham na stroji
nebo k negativhimu vlivu na okolni prostredi.

& UPOZORNENI
l Oznacuje tipy pro uzivatele a obzvlasté uzite¢né informace.

Tyto pokyny Vam pomahaji optimalné vyuzivat vSechny funkce
stroje.
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Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

3.1 Spravné pouzivani
Terminal AmabDrill2+ je uréen jako zobrazovaci, monitorovaci
a ovladaci jednotka pro seci stroje AMAZONE.
Ovladaci pocitac Ize pouzit s nasledujicimi stroji AMAZONE:
e Cataya

e Centaya

3.2 Funkce

AmaDrill2 ma tyto funkce:

. Ovladaci a zobrazovaci terminal pfi praci

Regulace aplikovaného mnoZstvi v zavislosti na rychlosti

Kalibrace davkovani pro spravné aplikované mnozstvi

e  Sprava zakazky
3.3 Verze softwaru

Tento navod k obsluze je platny od verze softwaru:
Cataya: NwW206-B.002
Centaya: NwW177-B.001

3.4 Ovladaci pocitac s tlacitky

®
R podrste stisknuté tlagitko po dobu 3 sekund.

QA

Zapnuti a vypnuti

Pracovni osvétleni

A Pfi jizdach po silnici méjte pracovni
osvétleni vypnuté.
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Popis vyrobku

Tlacitka

(1) Menu

AmabDirill2 obsahuje nasledujici menu:

:|E Kalibrovani
Dokumentace

=

E Prace

¢

(2) Vybér, zadavani dat, navigace

=]

Vi

Produkt

Nastaveni

(3) Funkce v pracovnim menu

& Po zapnuti ovladaciho pocitace se objevi menu Prace.

AmaDrill2 BAG0182.1 07.19 7



Popis vyrobku

3.5 Pohyb v menu

yaNihwd
. - provedeni vybéru
(oznageni modfe)

o - potvrzeni vybéru

X

. - storno

Pro navigaci/vybér v menu musi byt pfislusné
pole oznacené modfre.

Napfiklad:
(1) Zpétv menu
(2) Storno

(3) Prochazeni menu

strana 1,
. strana 2,

. strana 3,

(4) Zadani, PokraCovat, Ulozit (Seda pole)

<D
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Popis vyrobku

3.6 Zadavani Ciselnych hodnot

Ciselné hodnoty zadavejte &islicemi zleva

doprava. 0,00

V pfipadé potieby zadejte s ¢arkou.

/\ 1 4 7 0 (1)
N , > 5 8 .
1. Provedte volbu. J
3 6 9 C
2. \/ Potvrdte volbu.
3. Opakujte postup pro kazdou dislici.
yaihw4
4, Vyberte potvrdit (1).
5. \/ Potvrdte zadani hodnot.

3.7 Elektrické napajeni

Zasuvka traktoru 12 V

AmaDrill2 BAG0182.1 07.19 9



Prace

4.1

G

Prace

Pfed zahajenim vysevu
e  zadejte udaje o produktu,

e  provedte kalibraci.

Indikace v menu Prace

K pouziti stroje zvolte menu Prace.

(1)

(2)

(10)

(11)

(12)

(6) (7)

50,0 kg/ha K&

Indikace v menu Prace
(1) Rychlost jizdy
) Obdélana plocha

) Aplikované mnozstvi

~

Vysev

) Otacky ventilatoru (Centaya)

) Stav naplnéni zasobniku osiva

~

(2

(3

(4

(5) Aktivni znamenak
(6

(7

(8) Kolejovy radek

(9) Otacky davkovace

(10) Pracovni reflektor

(11) Funkce seti v kaluzi

(12) Protoceni

10
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Prace
4.2 Funkce stroje

Zapnuti/vypnuti stroje

ON/OFF

---------- Zapnuti a vypnuti stroje

Pfed zahajenim vysevu zapnéte stroj.

— Vysev se spousti pfi rozjezdu, kdyz je stroj
v pracovni poloze.

—  Centaya: zapnuti ventilatoru (otacky
ventilatoru > 200 min™).

—  Cataya: vystup do piepravni polohy

— Vysev je mozné béhem jizdy v pracovni
poloze prerusit.

— Ve vysevu Ize béhem jizdy pokracovat.

. Indikace sviti — Stroj v pracovni poloze

o Indikace blika — Stroj neni v pracovni

poloze
e Symbol bile vypInény — Stroj je nasazen [
(vysev) e

. Symbol nevyplnény — Stroj neni nasazen

o PFi nasazeni stroje za souvrati se automaticky spusti davkovani.
@ Vypnuti davkovani maze byt uziteéné, nebot jiz maly pohyb pfed
l radarovym snimacem zpUsobi spusténi davkovace
(napf. pfi pojizdéni po poli v pracovni poloze).

Preddavkovani z klidu

Preddavkovani umoznuje pfi rozjezdu z klidu
zahajit vysev s zadoucim pozadovanym
mnozstvim.

1. I:; Spustte pfedbézné davkovani.

2. Rozjezd pracovni soupravy.

ON/OFF
°

el
| |

---------- Stroj musi byt zapnuty.

AmaDrill2 BAG0182.1 07.19 1



Prace
Funkce Kaluz

Funkce Kaluz umoznuje prijezd mokrych Usek
se zvednutym strojem bez pferuSeni vysévani.

&

1. Aktivujte b&hem jizdy pfed kaluzi
funkci Kaluz.

2. Stroj pfed kaluzi zvednéte.
Projedte Usekem bez pferuseni vysevu.
Stroj opét spustte.

- Funkce Kaluz se deaktivuje.

Zména pozadovaného mnozstvi

PoZzadované mnozstvi se mize pfi praci
libovolné ménit.

Zménéné pozadované mnozstvi se zobrazuje v
pracovnim menu:

o  vkg/ha nebo Z/m?

o Vv procentech

+

. PFi kazdém stisknuti tlacitka se
vysevek zvysi o mnozstevni krok (napf.:
+10 %).

.

o PFi kazdém stisknuti tlaCitka se
vysevek snizi o mnoZstevni krok (napf.: -
10 %).

100% -
. Resetovani vysevku na 100 %.

110 % 55,0 kg/ha

12
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Jizdni pruhy

(1) Kolejovy fadek se zaklada

(2) Pocitadlo kolejovych Fadku

Pocitadlo kolejovych fadku pocita jizdy po
poli do zaloZeni kolejového Fadku.

Kolejovy fadek je zaloZen, kdyz pocitadlo
kolejovych fadkld ukazuije 0!

- [+

Pocet kolejovych fadkl se muze

kdykoli upravit, pokud v disledku zvednuti stroje
nebo zvednuti znamenaku doslo k nechténému

pfepnuti.

Potlaceni dalSiho prepnuti pocitadla
kolejovych radku

N
@EI;Q

fadku.

Pfestavka pocitadla kolejovych

Pfi zvednuti stroje se pocitadlo kolejovych
fadka dale neprepne.

— Indikace blika.

]
WA

ZruSeni pfestavky pocitadla

kolejovych fadku.

Pfi zvednuti stroje pocitadlo kolejovych
fadka dale pocita.

Prace

AmaDrill2 BAG0182.1 07.19
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Prace

4.3 Postup pfi praci

Pro dodrzeni nastaveného aplikovaného mnozstvi se musi pfed
pouzitim stanovit kalibraéni Cinitel.

1. Uvedte stroj do pracovni polohy.
Vyberte menu Prace.

3. Spustte pozadovany znamenak.

Zapnéte stroj.

5. Rozjedte se a zacnéte s vysevem.
—  Spusténi davkovace je indikovano zvukovym signalem.

6. Asipo 30 m zastavte a zkontrolujte vysévani.
. Na souvrati se davkovani automaticky zastavi.

. Po souvrati se davkovani spusti, jakmile je dosaZeno pracovni
polohy.

. Pfi zastaveni se davkovani automaticky zastavi.

—  Zastaveni davkovace je indikovano dvojitym zvukovym
signalem.

V pfipadé potfeby davkovani vypnéte (napf. pfi pojizdéni
na poli v pracovni poloze).

44 Pojezd po komunikacich

Rezim Jizda po silnici aktivni

. Rychlost jizdy vétsi nez 20 km/h 6

. Neni v pracovni poloze

e  Ventilator vypnuty (pokud se vyskytuje)
Jizda po silnici aktivni!

— vS8echna tlacitka v menu Prace zablokovana

— v8echny funkce vypnuté

Ukonceni rezimu Jizda po silnici.

14 AmaDrill2 BAG0182.1 07.19



Prace
4.5 Menu Vyprazdnéni
1. Zastavte stroj. VYPRAZDNENI
— Zkontrolujte nasledujici body a potom
\t/ pridrZte stisknuté tlacitko pro vyprazdnéni
2. Oteviete menu Vyprazdnéni. N L
Kalibra¢ni klapka oteviena?
Zajistéte traktor a stroj proti nahodnému
rozjeti. . ;
Instalovan zasobnik?
Otevrete kalibracni klapku.
Uvedte kalibracni nadobu do zachytné 0,0
polohy. min-! A
6. |:; Spustte vyprazdnéni zbytku,
podrzte stisknuté tlacitko.
Nebo
Podrzte stisknuté kalibraéni tlacitko.
7. Po vyprazdnéni zaviete kalibrani klapku.
4.6 Menu PInéni
3 PLNENI
1. /' Oteviete menu PInéni. Zadejte doplnéné mnoZstvi!
DopInéné kg
>0
2. : V pfipadé potfeby nastavte Zbytkové mnoZstvi kg ->O
zbytkové mnozstvi na 0.
. o . L Novy stav napInéni kg
—  Zobrazuje se teoretické zbytkové mnozstvi.
3. Zadejte doplnéné mnozstvi. Ulozit

—  Zobrazi se novy stav naplnéni.

4, ‘/ Potvrdte spravny stav naplnéni.

AmaDrill2 BAG0182.1 07.19 15



Kalibrovat
5 Kalibrovat
Pomoci kalibrace se kontroluje, zda je pfi pozdéjSim vysevu
vysévano pozadované mnozstvi.
Kalibrace se musi provést vzdy
. pfi zméné druhu osiva,
. pfi stejném druhu osiva, ale rozdilné velikosti a tvaru zrn,
rozdilné specifické hmotnosti a rizného moreni osiva,
e  pii zméné davkovaciho valce.
@ Pro pfipravu stroje na kalibraci viz také navod k obsluze seciho
l stroje.
=

1.

10.
11.

Oteviete menu Kalibrace pro kalibrovani davkovani

Uvedte kalibracni klapku a zachytnou
nadobu do kalibrani polohy.

|:¥ Provedte pfeddavkovani (pro

neustaly tok osiva pfi kalibraci).

Kalibraéni nadobu znovu vyprazdnéte.
Otevrete kalibracni klapku.

Viz navod k obsluze stroje.

Dale

Zadejte kalibraéni hodnotu 1 nebo
empirickou hodnotu.

Zadejte objem davkovaciho valce v cm?, viz
navod k obsluze stroje.

Dale

Vyberte kalibracni Cinitel

o  Terminal AmaDrill 2

o  Kalibraéni tlagitko
Zadejte planovanou rychlost.

Dale

KALIBROVANI
Zkontrolujte a potvrdte nasledujici body

Kalibracni klapka oteviena?
Provedeno prfedbé&zné protoceni?

Vyprazdnit kalibraéni nadobu?

Dale

KALIBROVANI
Zkontrolujte a pfip.zmérite hodnoty!

Kalibraéni hodnota

Davkov. valec ccm
Dale
KALIBROVANI
Zkontrolujte a pfip.zmérfite hodnoty!
Zpusob kalibrace Terminal
Planovana
rychlost km/h

Dale

16
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Kalibrovat
12. Zadejte pozadovany vysevek KALIBROVANI
13. Zadeijte kalibracni plochu (plocha, na nizZ je Zkontrolujte a pfip.zméiite hodnoty!
pfi vysevni zkouSce vyseto odpovidajici PoZadovany vysevek kg/ha
mnozstvi).
14. Dale Kalibra¢ni plocha ha
Dale
15. Na terminalu: Dale KALIBROVANI
—  Spustte kalibraci.
Tlacitko pro vysevni zkousku na stroji: 0,002 ha 0,269 kg
Podrzte tla€itko stisknuté.
>  Spustte kalibraci. \% neb’ezpevénémvp’)ros’toru stroje se
nesmi zdrzovat Zadné osoby
— Kalibrace se ukonéi automaticky. Dal
ale
—  Pruhovy diagram indikuje pokracovani
kalibrace.
— Dale k ukonc&eni kalibrace.
ZEXVAROVANi
Nebezpeci zranéni pohanénym davkovacim
hfidelem.
Vykazte osoby z nebezpecného prostoru.
16. Zvazte zachycené mnozstvi. KALIBROVANI
. . S il
—  Zohlednéte hmotnost kbeliku. Zadejte zachycené mnozstvil
17. Zadejte hodnotu v kg pro zachycené
mnozstvi. Zachycené mnoZstvi kg
18. Dale
Dale
—  Zobrazi se nova kalibraéni hodnota a KALIBROVANI
procentualni odchylka od pozadovaného Novy kalibraéni Cinitel
mnozstvi. o . oay
Procentudlni odchylka mnozstvi
19. Ulozit

o Pokud se v priibéhu zkousky vysevku
vyskytly chyby (napf. nerovhomérny Ulo3it
pritok), kalibraci opakuijte.

o Po kalibraci uvedte kalibra¢ni klapku a
zachytnou nadobu do pracovni polohy.

KALIBROVANI

Stroj uspésné zkalibrovan!

AmaDrill2 BAG0182.1 07.19 17



Dokumentace

6 Dokumentace

(1) VSechny udaje
(2) Denni udaje

. g oSetfena plocha (celkem/den)

. @ doba prace (celkem/den)

. [g aplikované mnozstvi (celkem/den)

.
Vymazani dennich udajl

u Menu Dokumentace k indikaci nashromazdénych udaju

(1)

(2)

]
S,
P

DOKUMENTACE

ha

h

kg

Otevrit seznam

ha

h =0

kg

18
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Produkt
7 Produkt
o
N
Menu Produkt k zadavani udaja pro vysev
e  Zadejte vysevek ve zvolenych jednotkach PoZadované mnozstvi
e  Jednotka pro aplikaéni mnozstvi. Pozadovany vysevek kg/ha
o kg/ha
o  zrna/m? Jednotka apl. mnozstvi kg/ha
o Zadané udaje jsou pfevzaty do menu
kalibrace.
Podet zrn /m2: Pozadované mnozstvi
PoZzadovany vysevek Zr/m?
o Hmotnost tisice zrn
e KiliCivost Hmotnost tisice zrn g
Klicivost %
@O
AmaDrill2 BAG0182.1 07.19 19



nastaveni

8 nastaveni

. Nastaveni zakladani kolejovych Fadku Nastaveni

Provedeni dalezitych nastaveni pro pouzivani stroje

° Nastaveni davkovani Kolejovy Fadek

. Nastaveni ventilatoru (Centaya) Davkovad

. Nastaveni snimace pracovni polohy Ventilator

o Nastaveni snimace pracovni rychlosti -
Pracovni poloha

. Nastaveni najezdové rampy Rvchiost
ychlos

. Zadani k terminalu
Rozjezdova rampa

. Informace

Terminal
Info
8.1 Kolejovy fadek
e  ZaloZeni kolejového Fadku KOLEJOVY RADEK
Z g’ 2‘20 Kolejovy Fadek
. (F)Qesetovam pocitadla kolejovych fadku na = Xﬁ}ﬂ%ﬁﬂirgzigad'a @31 > O
o Q‘E Zauceni rytmu kolejovych fadku Egi’f[mus kolejovych Fadka @}.
@O
e Zdroj pro pfepinani poéitadla kolejovych KOLEJOVY RADEK

fadka
Zdroi Y
o  pracovni poloha - poloha na souvrati ol pro prepinant

o  spinani znamenaku

Cas pro prepnuti s
. Cas pro prepinani pogitadla kolejovych
fadka Snizeni vysévaného Y
. R s mnozstvi °
. Snizeni vysévaného mnozstvi pfi zakladani
kolejového fadku @] ]
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Zauceni rytmu kolejovych radku

Pro zadavani se vypocita rytmus kolejovych
fadka.

1. Zadejte pracovni zabér kultivaéniho naradi.

N le
| il
o Zadani vm.

2. Zadejte rozchod kol kultivaéniho naradi.

J—‘% o Zadani vm.
3. Dale

4. Zadejte vzdalenost vnéjsi hrany pneumatiky
od rostlin.

e o Zadani v cm.

5. Zadejte Sitku pneumatik kultivaéniho
naradi.

S VI o Zadani v cm.
6. Dale

7. Okraj pole vlevo nebo vpravo pfi zahajeni
prace.

o M ano
o O ne

8. Dale

9. Pracovni zabér v prvni stopé
. Polovina pracovniho zabéru.
o Mano
o One

. Cely pracovni zabér.

o M ano
0 O ne
10. Dale

nastaveni

ZAUCENI RYTMU KOLEJOVYCH RADKU
Zadejte rozmeéry kultivacniho naradi!

Pracovni zabér m

Sitka stopy m

Dale

ZAUCENI RYTMU KOLEJOVYCH RADKU
Zadejte rozméry!

Vzdalenost od rostliny cm

Sitka pneumatik cm

Dale

ZAUCENI RYTMU KOLEJOVYCH RADKU
Stanovte okraj pole!

vlevo

vpravo

Dale

ZAUCENI RYTMU KOLEJOVYCH RADKU
Pracovni zabér v prvni stopé
stanovit!

Polovina pracovniho zabéru

Cely pracovni zabér

Dale

AmaDrill2 BAG0182.1 07.19
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nastaveni
Prehled: ZAUCENI RYTMU KOLEJOVYCH RADKU
Zobrazuji se fadky, které se musi vypnout pfi Vypnéte nasledujici fadky!
zakladani kolejového fadku (pocinaje zleva). D:[Lr \ﬂ_ﬂ_ﬂ_n ﬂzﬂ Radek 4-5
1. Ulozit \m_ru—u o Radek 20-21
SniZeni vysévaného
mnozstvi u kolejového 17%
fadku
Ulozit
Pokud nebylo mozné nalézt vhodnou konfiguraci, opakujte postup a
zkontrolujte zadani.
8.2 Davkova¢
. Zadejte kroky mnozstvi v % (hodnota pro Davkovaé
procentudlni zménu vysetého mnozstvi
bé&hem prace). Kroky mnozstvi %
. Zadejte éa§ pro pfredbézné davkovani. Cas pro predbézné .
Standardni hodnota: 5 s davkovani
8.3 Pracovni poloha
. Uceni spinacich bodu PRACOVNIi POLOHA
*  Naugeni meznich hodnot tfibodového Ugeni spinacich bod {’Eﬁ
zaveésu hydrauliky >
Uéeni meznich hodnot {g‘é
@O
. Bod zapnuti davkovani v % PRACOVNIi POLOHA
Z polohy na souvrati do pracovni polohy Bod zapnuti davkovani %
. Bod vypnuti davkovani v %
Z pracovni polohy do polohy na souvrati Bod vypnuti davkovani %
©f J
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nastaveni

Uceni spinacich bodu
1. Uvedte zvedaci Ustroji do vysky pro spinaci ZAUCENI SPINACICH BODU

bod ZAPNUTI. Uvedte zvedaci Ustroji do pozadované vysky

- pro spinaci bod!

Ulozit 100%

Uvedte zvedaci ustroji do vysky pro spinaci ——55 Davkovani ZAP

bod VYPNUTI. 27 Davkovani VYP
4. Ulozit 0%

Ulozit

Spravné nastaveni spinacich bodu je
dalezité pro presné spinani stroje na
poli.

Hodnoty ZAP a VYP by mély byt co
nejdale od sebe.

1. Spustte stroj do pracovni polohy. ZAUCENI MEZNICH HODNOT
2. Ulozit Zcela stroj zvednéte!
3. Zcela stroj zvednéte. L]
. MéfFici rozsah
4. Ulozit snimace
i
Ulozit
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nastaveni

8.4 Ventilator

e  Zadani pozadovanych otacek
e  Zauceni pozadovanych otacek

e  Zadani meze pro vyvolani poplachu v %

{0}
> Zauceni pozadovanych otacek

1. Uvedeni ventilatoru do pozadovanych
otacek.

2. Déle

Ventilator

Pozadované otacky

Zauceni poz. otacek {é‘}

Mez alarmu

ZAUCENI POZ. OTACEK
Uvedeni ventilatoru do
pozadovanych otacek
Aktudlni otacky

ventilatoru
ChEN

Dale

24
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nastaveni

8.5 Signal rychl.

@ Pocita€ stroje potfebuje signal rychlosti pro spravnou regulaci

l mnozstvi.

Je mozné zvolit rizné zdroje pro vstup signalu pojezdové rychlosti.
. Signal rychlosti je mozné vypocitat z po¢tu impulzd na 100 m.
. Signal rychlosti Ize simulovat zadanim rychlosti.

Zadani simulované rychlosti umozfiuje pokracovat v praci po
vypadku signalu rychlosti.

Zkontrolujte pfesnost pouZitého zdroje rychlosti.
— Nepfesné zdroje rychlosti mohou vést k chybam vysevu.
e  Zvoleni zdroje signalu rychlosti. RYCHLOST
o  Snimac (terminal) Zdroj

Signal rychlosti z traktoru pres
samostatnou pfipojku na zadni strané

terminalu. Impulzy z kol imp/100 m

Ucit impulzy ﬁ‘}

— Impulzy na 100 m

o  Snimac (stroj)

o  simulovany

Zadejte simulovanou rychlost

— Zadanou rychlost jizdy je nutné
pozdéji bezpodmineéné dodrzet.

e  Zadat impulzy na 100 m nebo

. Naucit impulzy na 100 m prostfednictvim
snimace stroje
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nastaveni

Konfigurace signalu rychlosti prostiednictvim terminalu (z traktoru)

(Naugit impulzy na 100 m prostfednictvim snimac¢e terminalu)

1.

o Béhem konfigurace snimace nesmi byt stroj

Spustte konfiguraci snimace pro terminal.

Vv pracovni poloze.

Na poli pfesné vyméfte vzdalenost o délce
100 m.

Vyznaclte poc¢atecni a koncovy bod.

Pfipojte signalni kabel z traktoru k
terminalu.

Najedte traktorem do vychozi pozice.

>0

na0
Start

Nastavte hodnotu pro ujeté impulzy

Projedte naméfenou vzdalenost pfesné od
pocatecniho do koncového bodu.

Displej priibézné zobrazuje zjiSténé
impulzy.
Zastavte se pfesné na koncovém bodu.

Ulozte hodnotu.

RYCHLOST

Snimac

Zdroj (terminal)

Konfigurace snimace

ZAUCENI IMPULZU

Odméite vzdalenost 100 m, najedte
traktorem
do startovni polohy a vynulujte pogitadlo

Ujeté impulzy 0

UloZené impulzy 1

Start

26
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nastaveni
Naucit impulzy na 100 m prostrednictvim snimace stroje
Impulzy kola na 100 m musite zjistit za pfevazujicich podminek
nasazeni v pracovni poloze.

1. Na poli pfesné vyméite vzdalenost o déice e 1 100,
100 m. e ) e .
2. Vyznaéte po&ateéni a koncovy bod. —
3. Naijedte traktorem do vychozi pozice.
4. Déle ZAUCENI IMPULZU
Ujedt éfeno dalenost!
5. Projedte naméfenou vzdalenost pfesné od jedie vymerenou vz
pocatecniho do koncového bodu. Ujeté impulzy
— Displej prabézné zobrazuje zjisténé
impulzy. UloZené impulzy
Zastavte se pfesné na koncovém bodu.
7. Ulozit UloZte hodnotu. Dale
Zkontrolujte pocet impulz( porovnanim indikace rychlosti traktoru a
ovladaciho terminalu.
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nastaveni
8.6 Rozjezdova rampa

Diky najezdové rampé (regulaci) Ize zabranit
nedostate¢nému davkovani pfi rozjezdu.

Na zacatku prace se provadi davkovani az do
uplynuti zadaného ¢asu podle simulované

rozjezdové rychlosti. Poté probiha regulace
mnozstvi v zavislosti na pojezdové rychlosti.

Pfi dosazeni zadané rychlosti nebo pfekroceni
simulované rychlosti se spusti regulace
davkovaného mnoZstvi.

. Rozjezdova rampa zap/vyp

o Mzap
o DOvyp

. Planovana rychlost, pracovni rychlost v
km/h.

Standardni hodnota: 12 km/h

. Pocatecni rozjezdova rychlost rampy jako
procentualni hodnota planované rychlosti,
pfi niz se zahaji davkovani.

Standardni hodnota: 50 %

e Cas v sekundéach, ktery uplyne do

skute€ného dosazeni simulované rychlosti.

Standardni hodnota: 5 s

kg/ha
e t [sec]
ROZJEZDOVA RAMPA
Rozjezdova rampa
Planovana
Rychlost O
Rychlost startu rampy %
[ ]@)
ROZJEZDOVA RAMPA
Doba rozjezd. rampy (S
@] )

28
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nastaveni

8.7 Terminal
e  Vybérregionu a jazyka NASTAVENI TERMINALU
L] Osvétleni displeje v % Region a jazyk
e  Rychlost
Osvétleni %
Rychlost
o
e  Smazat ulozeny pool NASTAVENI TERMINALU
Smazat uloZeny pool J
@
8.8 Info
. Zobrazeni verze softwaru Info
. Zobrazeni stavu pocitadel Software
o Zobrazeni diagnostickych dat pro Stavy pocitadel
zdkaznicky servis
Diagnostika
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Montaz

9 Montaz

(1) Pripojeni stroje

(2) Pfripojeni signalniho kabelu rychlosti
traktoru
Je tfeba, jen kdyZ je zvolen signal rychlosti
snimace terminalu (traktor).

9.1 Tabulka poruch

Cislo Druh Pfi¢ina

Odstranéni

F45001 Upozorn | Davkova¢ se nemlze otacet pomaleji.
éni

Jedte rychleji.
Opakovana zkouska davkovani.
Upravte aplikované mnozZstvi.

F45002 Upozorn | Davkova¢ se nemlze otacet rychleji.
éni

Jedte pomaleji.
Opakovana zkouska davkovani.
Upravte aplikované mnozZstvi.

F45003 Upozorn | Regulace systému davkovani pfilis

Opakovana zkouska davkovani.

éni kolisé. PrizpUsobte a zkontrolujte aplikované
mnoZstvi.
F45004 | Alarm Mozna chybéjici komunikace s motorem | Zkontrolujte pfipojeni motoru davkovace ke
1 (vlevo) kabelovému svazku.
F45006 Alarm Nenalezen platny signal na vstupu Vadny snima¢ nebo pferuSeny kabel v

snimace schudka.

kabelovém svazku.

F45007 |Varovani | Mechanicka zavada nebo vadny snimacé
nebo prferuseny kabel.

Vyvolejte kontrolu mechaniky nizek
kolejovych fadkd, nebo menu diagnostiky

F45008 Varovani | Spinani kolejovych fadkud nelze aktivovat.

Zkontrolujte pfipojeni spinani kolejovych
fadkd ke kabelovému svazku.

F45009 |Varovani |Blokovani spinani kolejovych fadku

Zkontrolujte spinani kolejovych fadkua a
davkovaciho systému.

F45032 |Alarm Nenalezen platny signal na vstupu
snimace pracovni polohy.

Zkontrolujte polohu a aktualni hodnotu
snimace.

Vadny snimac nebo preruseny kabel v
kabelovém svazku.

F45034 |Upozorn | Ventilator pracuje mimo nastavené
éni toleranéni pasmo.

Zménte toleranéni pdsmo, zkontrolujte
snimac, zkontrolujte hydrauliku

F45039 | Alarm Nenalezen platny signal na vstupu
snimace schadka.

Vadny snima¢ nebo pferuSeny kabel v
kabelovém svazku.

F45048 |Alarm Stroj se nachazi v pracovni poloze a
pohybuje se. Schiidky jsou spusténé a
tudiz jsou davkovace uzamcéené.

Zvednéte schudky.

F45049 |Upozorn |Je dosaZeno uZivatelem nastavené
éni zbytkové mnozZstvi v zasobniku.

Doplrite zasobnik.

F45050 |Alarm Vstup snimace pracovni polohy je mimo
rozsah méreni.

Zkontrolujte snimac pracovni polohy a
kabelovy svazek.

30
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Uskladnéni
F45056 |Upozorn |Hlavni spina¢ sekci je deaktivovany, stroj | Pro zahdjeni vysevu aktivujte hlavni spina¢
éni se nachazi v pracovni poloze a je sekci.
detekovana rychlost.
F45057 Varovani | Otacky nizsi nez 200 min™', vadny Zkontrolujte otacky, snima¢ v menu
snimac, preruSeny kabel. diagnostiky, kabelovy svazek.
F45060 |Upozorn |Uzivatel pfepnul na simulovanou rychlost | Odstranit zavadu snimace (stroj) nebo
&ni a snimac (stroj) zaznamenal rychlost. pokra¢ovat v praci se simulovanou
rychlosti. K tomu G&elu se musi pfip. vadny
snimac (stroj) odstranit z kabelového
svazku.
F45061 Upozorn | UzZivatel se pokusil zménit spinaci body | Zkontrolujte oblast hodnot snimace
éni snimace pracovni polohy. Naucené pracovni polohy v diagnostickém menu a
pracovni body lezi v neplatné oblasti. popf. zménte montazni polohu.
F45062 |Upozorn | Pfiuceni platné pracovni oblasti snimace | Zkontrolujte montazni polohu snimace
éni pracovni polohy byl pouZit neplatny pracovni polohy. Rozsah hodnot mezi
rozsah. spinacimi body popf. pfili§ maly.
F45067 Varovani | Chybnd verze softwaru na uvedeném Je nutna aktualizace komponentu na
systému. kompatibilni verzi softwaru.
F45068 |Varovani | Chybna verze softwaru na uvedeném Je nutna aktualizace komponentu na
systému. kompatibilni verzi softwaru.
F45070 Varovani | Absolutni hlasi¢ prazdného stavu v Dopilrite stroj nebo zkontrolujte snimac.
davkovaci nedetekuje Zzadné osivo.
10 Uskladnéni

Kdyz ovladaci pocita¢ vyjmete z kabiny traktoru, ulozte ho v suchém

prostiedi.
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