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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

. 11 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

\ /| UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazdéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

Numerowane instrukcje czynnosci

Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymagane;j
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.1 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzakka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia
Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypelnionego
trojkgta skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnosc¢ obslugowa

Instrukcje czynnosci bez kolejnosci

Instrukcje czynnosci, ktére nie muszg by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi trojkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnosc¢ obstugowa

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos¢ obstugowa

MG7349-PL-PL | D.1| 02.03.2023 | © AMAZONE



1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramkag, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze instrukcje obstugi sg
regularnie aktualizowane. Dzieki propozycjom ich
poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Propozycje
prosimy nadsyla¢ droga listowg, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowa¢ powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczyta¢ rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdélnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.

2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa

2.1.2.1 Kwalifikacje personelu

2.1.2.1.1 Wymagania wobec wszystkich osdb pracujgcych z maszyna

Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze
spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré. Aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszyng wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikdéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykiad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smieré¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢
u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidiowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejsza instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzewania lub stwierdzenia uszkodzen
zabezpieczyc ciggnik i maszyne.
» Natychmiast usuwaé uszkodzenia, ktére mogg mie¢ wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» W przypadku uszkodzen, ktérych nie mozna samodzielnie usungé na podstawie niniejszej instrukcji
obstugi, zleci¢ ich usuniecie w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie bedg przestrzegane, skutkiem mogag by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub $mier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac¢ technicznych wartosci granicznych.
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowaé go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczenstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszcza¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.3 ldentyfikacja i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikngé do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen
zredukowac¢ cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczac, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg
opasc¢ niepostrzezenie i powoli.

Maszyna moze sie przypadkowo przetoczyé.

Materialy i ciala obce mogqg zosta¢ wyrzucone z
maszyny lub z niej odrzucone.

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy
zagrozenia moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciafa lub smier¢.

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczyc silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ maszyne. Dotyczy to rowniez
krétkich prac kontrolnych.

2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podiaczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciagnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych by¢
przyczyng powaznych wypadkdw.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajgc maszyne i ciggnik,
zachowaé szczegdlng ostroznosc.

P Sprzegac i transportowa¢ maszyne wytgcznie za pomocg odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwréci¢ uwage, aby urzgdzenie tgczace ciggnika odpowiadato wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidiowo sprzegac z ciggnikiem.
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkdow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatlania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub sSmierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytgczy¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczna konserwacja i modyfikacja

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznosé,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.
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2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wylgczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub smierci ludzi.

» Przed przystapieniem do wszelkich prac przy maszynie wytaczyé i zabezpieczy¢ maszyne.

» Aby wytqczy¢ maszyne z eksploatacji,
nalezy wykonaé ponizsze prace.

» W razie potrzeby zabezpieczy¢é maszyne przed przetoczeniem, podktadajgc pod jej kota kliny.
» Opusci¢ podniesione ciezary na podioze.
» Zredukowac¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych ciezarach lub pod nimi,
opuscic¢ ciezary lub zabezpieczy¢ je za pomoca hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

»  Wylgczy¢ wszystkie napedy.
» Uruchomié hamulec postojowy;,

» Zabezpieczyé maszyne, szczegolnie stojgcg na spadkach, przed przetoczeniem, podkiadajac pod jej
kota kliny.

» Wyjac kluczyk ze stacyjki i zabra¢ go ze soba.
»  Wyija¢ kluczyk do wytacznika akumulatora.

» Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.
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Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczyna wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub Smierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Przed przystqpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

» Serwisowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.
» Wykonywac¢ wytgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

» Prace serwisowe, ktére nie sg opisane w niniejszej instrukcji obstugi, zleca¢ uprawnionemu
specjalistycznemu warsztatowi.

» Prace serwisowe na czesciach majgcych wplyw na bezpieczenstwo zlecaé¢ uprawnionemu
specjalistycznemu warsztatowi.

» Pod zadnym pozorem nie spawac, nie wierci¢, nie pilowac, nie szlifowag, nie cig¢ ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

» Nigdy nie przerabia¢ czes$ci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
» Nie rozwierca¢ istniejgcych otworow.

» Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadzaé w wymaganych terminach.

Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzy¢ ludzi lub spowodowac ich $mier¢.
» Nie przebywac pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne;.
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Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidlowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze byé¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przykiadowo elementy uktadu hydraulicznego, elementy ukfadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ-u, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg, belka
pociggowa, a ponadto osie, zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytgcznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie watpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci
zasiegnac¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny
odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowaé uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spelniajgce wymagania podane w danych technicznych.

2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.

» Stosowac wylgcznie oryginalne czesci lub czesci spelniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wyfgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu uprawy gruntéw ornych.

Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
montowang na podnosniku TUZ ciggnika
spetniajgcego wymagania techniczne.

Maszyna jest przeznaczona i przewidziana do
uprawy z odwracaniem gleby.

Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona

z tylu i by¢ przewozona na ciggniku spetniajgcym
wymagania techniczne.

Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wylgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane

w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do

uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
w niniejszej instrukcji obstugi, moga prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci oséb oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

Uzytkownik i wiasciciel muszg przestrzegac
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

Dalsze informacje dotyczgce uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyska¢ w firmie AMAZONE.

Inne uzycie niz opisane we

fragmencie dotyczacym uzytkowania zgodnego

z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrécie

[1] Rama [2] Tuba
@ Koziot wsporczy |z| Sitownik obrotu
|E| Modut regulacji hydraulicznego zabezpieczenia @ Tabliczka znamionowa maszyny

przecigzeniowego
Hydrauliczne zabezpieczenie przecigzeniowe Przedpluzek

Odktadnice

[] [~]
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Maszyna w skrécie

|I| Blokada transportowa |z| Klucz do srub
@ Uchwyt wezy E Centrum regulacyjne
|E| Podpora

|I| Kroj tarczowy |Z| Regulacja glebokosci roboczej
Kolo podporowe
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Funkcja maszyny

4.2 Funkcja maszyny

Funkcje zawieszanego ptugu obracalnego:

e Plug jest narzedziem rolniczym stuzacym do
spulchniania oraz odwracania uprawianej gleby
w obszarze horyzontu uprawowego.

e Plug moze odwracac¢ glebe zaréwno na prawo, jak
i na lewo.

e Chcac odwracac glebe podczas jazdy z powrotem
w te samg strone, ptug pod zawréceniu na koncu
pola podnosi sie i obraca w drugg strone.

e Istnieje mozliwos¢ regulacji szerokosci bruzdy
przedniej.

e Szerokos$¢ roboczg mozna regulowac recznie
stopniowo, natomiast w modelu Cayros V —
hydraulicznie bezstopniowo.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektorych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyska¢ blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwréci¢ do dystrybutora.

Wyposazenie specjalne:

o Przedptuzki

o Kroj tarczowy

e Ostona ptozéw

e Krdj ptozowy

e Scinacz

e Glebosz

e Zgarniacz

e Ramie watlu Campbella z hakiem doczepowym
e Koto podporowe

e Adapter szybkomocujgcy

e Liniowanie

e Tylne oswietlenie drogowe LED

e Hydrauliczne zabezpieczenie przecigzeniowe
e Pdtautomatyczne zabezpieczenie przecigzeniowe

e Hydrauliczna regulacja szerokosci roboczej
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Urzadzenie zabezpieczajgce

4.4 Urzadzenie zabezpieczajgce

Blokada transportowa zabezpiecza maszyne
W pozycji transportowej.

|I| Tablica ostrzegawcza

|Z| Tylne $wiatla pozycyjne, $wiatla hamowania
i kierunkowskazy

CMS-T-00007830-A.1

=

-y

&

CMS-1-00005469

CMS-T-00007829-A.1

CMS-1-00005470
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4.6 Znaki ostrzegawcze

4.6.1 Potozenie znakéw ostrzegawczych

MD241

MD240

MDO082

MDO095
MDO096
MD097
MD102
MD199

MD151

MD270 MDO078
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4.6.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stafe lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pél:

® Pole |I| przedstawia nastepujgcg informacje:

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
trojkgtnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

4.6.3 Opis znakéw ostrzegawczych

MDQ78
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dtoni
» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Jesli konieczne jest przemieszczenie
oznaczonych czesci rekami,
uwazac¢ na miejsca zagrozenia przygnieceniem.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

\= MDO078 )
e >
= MDO078 )
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MD 079

Zagrozenie spowodowane przez odrzucany
materiat

» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywaja zadne osoby.

MDO082
Niebezpieczenstwo upadku ze stopni lub platform
» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ os6b na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

MDO095

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obstugi.

>

0
—ie

— MDO079

>

— MD082

>

- »
———
— MD095
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MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelnia¢
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dioni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy
ciagnikiem a maszyna

» Przed uruchomieniem hydrauliki ciggnika
usung¢ osoby ze strefy miedzy ciggnikiem
a maszyna.

» Hydraulike ciggnika uruchamia¢ wytacznie
z przewidzianego do tego celu stanowiska
roboczego.

MD102

Niebezpieczenstwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystapieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

— MD096

— MD097
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MD108

Powazne obrazenia wskutek nieprawidtowej
obstugi znajdujacego sie pod cisnieniem
akumulatora hydraulicznego

» Zlecac kontrole i naprawy znajdujgcego sie pod
cisnieniem akumulatora hydraulicznego wytgcznie
w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

MD155

Niebezpieczenstwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny

» Pasy mocujgce mocowaé do transportu wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

MD199

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podiaczaé do ciggnikéw z cisnieniem
w ukfadzie hydraulicznym ciggnika wynoszacym
maksymalnie 210 barow.

MD108-

F
\k MD155

max.
210 bar

L— MD199
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MD 240

e A
Ryzyko wypadku podczas jazdy drogowej
wskutek nieprawidtowego przygotowania 7z
maszyny 7
» Przed jazdg drogowa odpowiednio przygotowac 6 _d

maszyne do drogi. ) \g
777 7

\— MD240 ')

MD 241 p \

Ryzyko wypadku podczas pracy maszyng
wskutek nieprawidtowego przygotowania
maszyny

» Przed pracag odpowiednio przygotowaé maszyne.

| L—MD241 )

MD 270

Ryzyko odniesienia obrazen catego ciata
spowodowane przez poruszajaca sie na boki
i obracajaca sie maszyne

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

— MD270

4.7 Tabliczka znamionowa maszyny

Numer maszyny ANMAFDNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-23206 Hasbargen

Numer VIN e I [T HTTTICCACTITN
Fahrzaug-idant-Nr. -E-

Produkt roosc I ]

2ul, lechnisches Maschinengewlcht kg lﬁ. Modeljhr lEI

Dopuszczalna techniczna masa maszyny

R k d | U K Baujshr il
annéa de fabricatian
O mo e OWy year of construction .E.
' n Fof HIroTOBNEHWRA i

Rok produkciji

[o] [o] [&] [w] [o] [2]
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4.8 Ustawienia maszyny

|I| Maszyna w pozycji roboczej

E Maszyna w pozycji transportowej

4.9 Odktadnice

Odkiadnice dobiera sie w zaleznosci od rodzaju gleby
i warunkow roboczych.

|Z| Maszyna odstawiona

28
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e Istnieje mozliwos¢ regulacji szerokosci roboczej
odktadnicy.

e Szerokos¢ robocza wszystkich odktadnic musi by¢
identyczna.

e Suma wszystkich szerokosci roboczych
i szerokosci bruzdy przedniej odpowiada
szerokosci roboczej maszyny.

Budowa odktadnicy

Odktadnica

Stupica

Cze$¢ boczna korpusu
Pt6z

Ostrze plozu

Czes¢ przednia odkladnicy
Dzi6b lemiesza

Lemiesz

[e] [=] [5] [o] [o] [»] [«] [] [2]

Korpus odkfadnicy

Szerokos¢ robocza odktadnicy

Szerokosc¢ robocza to mierzona w pozycji 90° do
kierunku jazdy faktycznie tngca szerokos¢ odkiadnicy.

Szerokos¢ bruzdy przedniej

e Szerokos¢ bruzdy przedniej mierzona jest od
brzegu bruzdy do ptoza pierwszej odktadnicy.

e Na szerokosc¢ bruzdy przedniej wptyw majg
nastepujgce czynniki:

o Wymiar wewnetrzny sladu ciggnika

o Szerokos¢ robocza ptuga

o Nachylenie

o Gtebokosc¢ robocza
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Szerokos¢ robocza ptuga

e Szerokos$¢ robocza ptuga odpowiada obrabianej
szerokosci pola podczas jednego przejazdu.

Przykiad ptuga 6-skibowego:

szerokos¢ robocza = 5 x szerokos¢ robocza jednej
odkiadnicy + szeroko$c¢ bruzdy przedniej

4.10 Zabezpieczenie przecigzeniowe

4.10.1 Zabezpieczenie przecigzeniowe z kotkiem scinalnym

Kazda odkfadnica jest zabezpieczona kotkiem
scinalnym przed przecigzeniem.

W razie przecigzenia kolek scinalny ulega scieciu.

4.10.2 Hydrauliczne zabezpieczenie przecigzeniowe

Zabezpieczenie przecigzeniowe zapewnia mozliwosc
odchylania odkfadnic w razie przecigzenia. Kazda
odktadnica moze osobno odchyla¢ sie w gore i w bok.
Pod wplywem cisnienia w systemie hydraulicznym
odkiadnice powracajg w polozenie robocze.

Site zwalniajgcg ustawia sie na podstawie cisnienia
hydraulicznego i zalezy ona od warunkéw glebowych.

Hydrauliczne zabezpieczenie przecigzeniowe
dostepne jest w dwoch wersjach:

e zabezpieczenie przecigzeniowe z centralng
regulacja cisnienia zwalniania

e zabezpieczenie przecigzeniowe z decentralng
regulacjg cisnienia zwalniania

30
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[1] Silowniki hydrauliczne
|z| Akumulatory hydrauliczne

@ odchylanie

4.10.3 Po6tautomatyczne zabezpieczenie przecigzeniowe

W przypadku pétautomatycznego zabezpieczenia ;E: '
przecigzeniowego odktadnice odchylajg sie,
pokonujgc nacisk dwoch sprezyn.

Site zwalniajaca ustawia sie na podstawie naprezenia ' g ‘

wstepnego sprezyn i zalezy ona od warunkéw

glebowych. '
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4.11 Wspornik obrotowy

Wspornik obrotowy |I| obraca odkiadnice na uwrociu
z jednej strony w druga.

Pozycja krancowa wspornika obrotowego determinuje
nachylenia ptuga. W pozycji krancowej wspornik
obrotowy przylega do regulowanego ogranicznika |Z|

W pozycji transportowej wspornik obrotowy blokuje
sie w pozycji srodkowe;.

Warunkiem korzystania z wszystkich funkgciji
odwracania jest dwukierunkowy zespoét sterujgcy
ciggnika.

Przypadek specjalny: odwracanie
z jednokierunkowym zespotem sterujgcym
ciagnika

e Wymagany jest powrot bezcisnieniowy do
ciggnika.

e Cofniecie rozpoczetego odwracania nie jest
mozliwe.

4.12 Liniowanie

Liniowanie jest hydraulicznie potgczone ze
wspornikiem obrotowym.

W celu zmniejszenia wysokos$ci podnoszenia rama
ptuga przed odwréceniem odkladnic automatycznie
odchyla sie w kierunku srodka ciggnika.

Po odwrd6ceniu rama pluga powraca do ustawionej
szerokosci roboczej odkfadnic.

32
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4.13 Koto podporowe

Kolo podporowe podczas jazdy transportowej pei
zadanie kofa podwoziowego.

W pozycji transportowej koo podporowe mozna
obraca¢ wokot osi pionowe;j.

Podczas pracy koto podporowe stuzy do prowadzenia
gtebokosciowego odkladnic.

Glebokos¢ roboczg podczas pracy ustawia sie
recznie na kole podporowym.

4.14 Centrum regulacyjne

Cayros V
Regulacja nachylenia

Hydrauliczna regulacja szerokosci bruzdy
przedniej

Regulacja punktu sprzegu

Hydrauliczna regulacja szerokosci roboczej
z liniowaniem lub bez i automatyczng regulacjg
punktu sprzegu

(2] [e] [ [

(]

Wskaznik szerokosci roboczej
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Cayros

Regulacja nachylenia

Reczna regulacja szerokosci bruzdy przedniej
Liniowanie

Regulacja punktu sprzegu

Reczna regulacja szerokosci roboczej

o] [&] [w] [] [2]

4.15 Kroj tarczowy

Kroj tarczowy odpowiedzialny jest za ksztaltowanie
brzegu bruzdy.

Istnieje mozliwosé regulacji gtebokosci roboczej
i odlegtosci kroju tarczowego od odkfadnicy.

4.16 Kroj ptozowy

Kroj plozowy mozna zamontowac przy kazdej

odktadnicy lub tylko przy ostatniej odktadnicy ptuga.

Kroj plozowy wycina réwng bruzde w ciezkich
lub kamiennych glebach i moze zastepowac kréj
tarczowy.

Kréj plozowy ogranicza zuzycie odkladnicy.

34
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4.17 Ostona ptozow
Ostlona plozéw jest zamontowana na plozie i wydiuza
okres uzytkowania ptozu.

Oslona plozéw pozwala uzyskac wiekszg stabilnosé
boczng ptozu na spadku terenu.

4.18 Przedptuzek

Przedpluzek przeznaczony jest do podcinania gérnej
warstwy roli i przyorywania resztek pozniwnych.

4.19 Scinacze

Scinacze przeznaczone sg do przyorywania resztek
pozniwnych. Scinacze zapobiegajg zapychaniu lub je
ograniczajg.

Scinacze wyposazone sg w podparcie do stupicy.
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4.20 Glebosz

Glebosz jest odpowiedzialny za gtebokie spulchnianie
gleby pod odkiadnicg. W ten sposéb gtebosz
przeciwdziala zageszczaniu podeszwy pluznej.

Gilebokosé roboczg glebosza mozna regulowac.

4.21 Ramie watu Campbella

Na ramieniu walu Campbella mocuje sie drgzki
doczepowe walu Campbella.

|I| Haki doczepowe watu Campbella
z hydraulicznym urzadzeniem zwalniajgcym

|Z| Regulacja wychylenia

Ramie walu Campbella w pozycji transportowej

(] [«]

Ramie walu Campbella w pozycji roboczej

CMS-T-00008045-A.1

CMS-I-00005563

CMS-T-00008444-A.1

CMS-I-00005733

CMS-1-00005732
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4.22 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze
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5.1 Wymiary

Typ M XM XMS XS XS-Pro
Rozstaw

wzdiuzny 85cm, 95 cm 85 cm, 95 cm lub 105 cm 95 cm, 105 cm lub 115 cm

; lub 102 cm

odkfadnic

Typ Cayros M XM XMS XS XS-Pro
Wysokos$¢ ramy 78 cm 78 cm, 82 cm 78 cm, 82 cm 82 cm, 90 cm 82 cm, 90 cm

Szerokosé
robocza

32 cm, 36 cm, 40 cm, 44 cm przy rozstawie wzdiuznym korpuséw 85 cm cm

36 cm, 40 cm, 44 cm, 48 cm przy rozstawie wzdluznym korpuséw 95 cm lub wiekszym

Typ Cayros V

M

XM

XMS

XS

XS-Pro

Wysokos¢ ramy

78 cm

78 cm

78 cm, 82 cm

78 cm, 82 cm

78 cm, 82 cm

Szerokosé
robocza

32cm-52cm

Odktadn
ice

WY 400

WL 300

WX 400 | WXL 430

WXH

53 400

WST 430

UN

STU 40 400/430

Minimaln
a
gtebokos
¢
robocza

12 cm

12 cm

12 cm 15cm

15cm 15cm

15cm

18 cm |15/20 cm

Maksym
alna
gtebokos
¢
robocza

30cm

33 cm

25cm 28 cm

30 cm 33cm

33cm

40cm | 30/40 cm

Maksym
alna
szeroko$
¢
robocza

50 cm

55 cm

50 cm 55cm

50 cm 55 cm

55 cm

55 cm 50 cm

38
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Odlegtosé srodka ciezkosci d

Zabezpieczenie Hydrauliczne
przecigzeniowe zabezpieczenie
z kotkiem scinalnym przecigzeniowe
Cayros M 2 pary odkfadnic 0,8m 0,9m
Cayros M 3 par odkfadnic 11m 1,3m
Cayros M 4 par odkladnic 15m 1,7m
Cayros XM 2 pary odkfadnic 0,8m 1,1m
Cayros XM 3 par odkladnic 1,1 m 1,5m
Cayros XM 4 par odktadnic 15m 19m
Cayros XMS 3 par odkfadnic 1,3m 12m
Cayros XMS 4 par odkladnic 155m 1,7m
Cayros XMS 5 par odkfadnic 1,8m 22m
Cayros XS 3 par odkiadnic 1,15m 15m
Cayros XS 4 par odkladnic 1,45 m 1,8 m
Cayros XS 5 par odkiadnic 1,75m 2,3m
Cayros XS 6 par odkiadnic 2,06m 28m
Cayros XS-Pro 4 par odkladnic 1,8m 19m
Cayros XS-Pro 5 par odkfadnic 21m 24m
Cayros XS-Pro 6 par odkiadnic 24m 29m
5.2 Koto podporowe

Tylne koto podporowe jednotrzonowe lub dwutrzonowe

Srednica 60 cm 68 cm 69 cm
Szerokos¢ 22 cm 25cm 32cm

5.3 Diugosé wrzeciona gwintowanego do regulacji punktu sprzegu

5.3.1 Wymiar standardowy w przypadku recznej regulacji szerokosci roboczej

WSKAZOWKA

Wymiary standardowe to wymiary teoretyczne,
ktére moga réznic sie od wymiaréw

rzeczywistych.
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Dlugos¢ wrzeciona gwintowanego do regulacji punktu sprzegu

Szerokos¢ robocza 32cm 36 cm 40 cm 44 cm 48 cm
Cayros M bez liniowania Dilugos$¢ wrzeciona gwintowanego
Rozstaw 85cm 50,5¢cm 49,7 cm 47,3 cm 45,7 cm -
wzdluzny 95 cm lub
odkfadnic 102 em - 50,8 cm 48,9 cm 47,3cm 45,7 cm
Cayros M z liniowaniem Dlugos¢ wrzeciona gwintowanego
Rozstaw 85 cm 59,2 cm 54,9 cm 52,6 cm -
wzdluzny 95 cm lub
odkiadnic 102 em - 59,2 57,1 54,9 cm 52,6 cm
Cayros XM bez liniowania Dlugos¢ wrzeciona gwintowanego
Rozstaw 85cm 62,3 cm 59,8 cm 59,1 cm 57,5¢cm -
wzdluzny 95 cm lub
odkiadnic 102 cm - 62,3 cm 60,7 cm 59,2 cm 57,5¢cm
Cayros XM z liniowaniem Dlugos¢ wrzeciona gwintowanego
Rozstaw 85 cm 68,3 cm 66,1 cm 63,8 cm 61,4 cm -
wzdluzny 95 cm lub
odkiadnic 102 om - 68,3 cm 66,1 cm 63,8 cm 61,4 cm
Cayros XMS Dilugos¢ wrzeciona gwintowanego
85 cm,

Rozstaw 635 cm 62 cm 60,4 cm 58,8 cm -
wzdluzny

i 95 lub
odkfadnic cmiu - 63,5 cm 62 cm 60,4 cm 58,8 cm

102 cm

Cayros XS - 62 cm 60 cm 58,0 56,0
Cayros XS-Pro - 63,1 cm 61,1 cm 59,1 cm 57,1 cm

5.3.2 Wymiar standardowy w przypadku hydraulicznej regulacji szerokosci roboczej

WSKAZOWKA

Wymiary standardowe to wymiary teoretyczne,

ktére moga rézni¢ sie od wymiaréw

rzeczywistych.
Rozstaw wzdiuzny 85 cm 95 cm 102 cm 105 cm 115 cm
odkfadnic
Cayros V z hydrauliczng
regulacjg szerokosci Dlugosé wrzeciona gwintowanego
roboczej
Cayros M 52,5cmcm 51 cm 49,5 cm - -
Cayros XM lub Cayros XMS 53,8cm 52,6 cm - 50,4 cm -
Cayros XS lub Cayros XS-Pro 56 cm 55 cm - 55 cm 55 cm

40
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5.4 Dopuszczalne kategorie zaczepu

Montaz dolnych dzwigni zaczepu

Kategoria 2, 3,3 N, 4 N

5.5 Predkosé¢ jazdy

5.5.1 Optymalna predkos$é¢ robocza

8-10 km/h

5.5.2 Maksymalna predkos$¢ transportowa

25 km/h
5.6 Parametry ciggnika
Typ M XM XMS XS XS-Pro
Moc silnika
. 29-59 kW /
2 pary odkfadnic 20-80 PS
3 par odkiadnic 37-70 kW / 52-88 kW / 66-103 kW /
P 50-95 PS 70-120 PS 90-140 PS
4 par odkiadnic 52-88 kW / 66-103 kW / 70-120 kW / 88-154 kW /
P 70-120 PS 90-140 PS 95-165 PS 120-210 PS
5 par odkiadnic 88-132 kW / 103-180 kw / 132-240 kW /
P 120-180 PS 140-245 PS 180-330 PS
6 par odkiadnic 118-206 kW / 162-279 kW /
P 160-280 PS 220-380 PS
Elektryka
Napiecie akumulatora 12V
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
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Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze

210 bar

Wydajnosé pompy ciggnika

Co najmniej 15 I/min przy 150 bar

Olej hydrauliczny maszyny

HLP68 DIN51524

Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem
hydraulicznym obwodéw hydraulicznych wszystkich
typowych ciggnikow.

Zespoly sterujgce

W zaleznos$ci od wyposazenia maszyny

5.7 Dane dotyczace emisji hatasu

Poziom emitowanego cisnienia akustycznego
w miejscu pracy jest nizszy niz 70 dB(A). Pomiaru
dokonano w stanie roboczym przy zamknietej kabinie

na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Wysokos¢ poziomu emitowanego cisnienia
akustycznego zalezna jest w istotnym stopniu od

zastosowanego pojazdu.

5.8 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy

15 %

W prawo w kierunku jazdy

15%

W gére zbocza i w dét zbocza

W gore zbocza

15%

W dét zbocza

15%
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Przygotowanie maszyny

CMS-T-00007801-D.1

6.1 Obliczanie wymaganych wiasciwosci ciggnika

CMS-T-00000063-F.1

(€] - mia[dl

CMS-1-00000581

. Ustal
Nazwa Jednostka Opis sta o’ng
wartosci
T, kg Masa wiasna ciggnika
T kg Nacisk na o$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez
Vv

maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

Nacisk na 0$ tylng gotowego do pracy ciggnika bez

T
H kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa catkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego

G K Dopuszczalna masa catkowita maszyny zawieszonej z tylu
H 9 lub obcigznika tylnego

a m Odlegtos¢ miedzy Srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej

z przodu lub obcigznika przedniego i srodkiem osi przedniej
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Ustalone

Nazwa Jednostka Opis ..
wartosci

Odleglo$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i Srodkiem

a, m P
przytaczy na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach

b m Rozstaw osi

Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
d m punktu sprzegu dolnych dzwigni i sSrodkiem ciezkosci
maszyny zawieszonej z tylu lub obcigznika tylnego.

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJminZ

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu

zlozonego z ciggnika i maszyny.

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Gtat =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdéch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
- 11 WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi ha duze
obciazenia
P Upewnic sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosc
. dopuszczalna e .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z obliczeniem

z instrukcja
obstugi ciggnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na 0$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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6.2 Dotgczanie maszyny

6.2.1 Blokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika z boku

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku podczas
jazdy po drogach na skutek
niekontrolowanych ruchéw bocznych
maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne
dzwignie zaczepu ciggnika.

» Zablokowa¢ dolne dZzwignie zaczepu ciggnika.

6.2.2 Kontrola naprezenia wstepnego zabezpieczenia przecigzeniowego

OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku wskutek wypadniecia
odktadnic z zabezpieczeniem
przecigzeniowym

W przypadku redukcji cisnienia

w hydraulicznym zabezpieczeniu
przecigzeniowym do zera odkfadnice
wypadajg z ich zamocowania.

P Dla zabezpieczenia przecigzeniowego
nalezy ustawi¢ naprezenie wstepne
wynoszgce przynajmniej 80 bar.

P zabezpieczenie przecigzeniowe musi by¢
zawsze pod cisnieniem.

P zawér odcinajgcy hydraulicznego
zabezpieczenia przecigzeniowego
pozostawia¢ zamkniety.

» Utrzymywac¢ naprezenie wstepne modutu
odkladnic zabezpieczenia przecigzeniowego.

6.2.3 Przygotowanie kozta wsporczego

WSKAZOWKA

Stosowac tuleje kulistg bez wbudowanego profilu
doczepowego.
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1. Zalozy¢ tuleje kulistg na sworznie dolnych dzwigni
zaczepu.

2. Zalozyé¢ profil doczepowy na sworznie dolnych
dzwigni zaczepu i zabezpieczyc.

3. Zamocowa¢ sworzen goérnej dzwigni zaczepu
tulejg kulistg w otworze podiuznym.

4. Zalozyc tuleje na sworzen gérnej dzwigni
zaczepu.

5. Zabezpieczyé sworzen gornej dzwigni zaczepu
skladang zawleczkg.

6.2.4 Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢
wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez
przeszkdd podtgczy¢ przewody zasilajgce.

» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujac
wystarczajgcy odstep.

6.2.5 Dotaczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzadkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu ci$nieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegdlnych funkcjach
hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej z zespotu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:

O
)
©
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Sposob uruchamiania Funkcja Symbol
Zatgczenie na stale Staly obieg oleju m
Naciskanie Obieg oIeJuC(:;jncnhc;/:(I:li wykonania @
. Swobodny przeplyw oleju
P
bywajaco w zespole sterujgcym ciggnika \/\’
Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika
i lewej strony
e Odczepian
. Kierunek ie watu Dwukierunko
Ziel
elony - C@E ) jazdy Campbella wy
e Cofngé
rozpoczety
obrot
+ +I_ ; oy .
5 1 + Szeroko$é wieksza Dwukierunko
Zolty C@ — bruzdy
2 - K* przedniej mniejsza Wy
+ +/- iek
Czerwony - C@ / * Szerokos¢ wigksza Dwukierunko @
- - X.* robocza mniejsza W
. Naprezen!e wstgpne Jednokierunk
Bezowy 1 zabezpieczenia o
przecigzeniowego Wy

WSKAZOWKA

Jesli regulacja szerokosci bruzdy przedniej

i regulacja szerokosci roboczej sg sprzezone

za posrednictwem zaworu sterujgcego, regulacja
szerokosci bruzdy przedniej odbywa sie rowniez
Zza pomoca "czerwonego" zespolu sterujgcego
ciggnika.
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OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wiacznie

W przypadku btednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidiowo.

» Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych
zwraca¢ uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytaczy hydraulicznych.

1. Zredukowac¢ do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyna przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Oczyscic ztgcze hydrauliczne.

3. Podigczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0zhaczeniem |z| do gniazd hydraulicznych
ciggnika.

= Ztgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
4. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujgc ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.

6.2.6 Podtaczanie zasilania elektrycznego

1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujac jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed

przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.
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6.2.7 Podtaczanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika

1. Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika |I| na
identyczng wysokosg¢.

2. Podjechac¢ ciggnikiem do maszyny.

3. Podigczy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika z
fotela w ciggniku.

4. Sprawdzi¢, czy haki doczepowe dolnych dzwigni
zaczepu |Z| sg prawidiowo zablokowane.

5. Zablokowa¢ z boku dolne dzwignie zaczepu
ciggnika.

6.2.8 Podnoszenie podpory

1. Unies¢ nieco maszyne za pomocg dolnych
dzwigni zaczepu ciggnika.

2. Wyjgc¢ skladang zawleczke.
3. Podnies¢ podpore.

4. Zabezpieczy¢ podpore skladang zawleczka.

6.2.9 Podiaczanie gornej dzwigni zaczepu

1. Opusci¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika.

2. Sprzegnac tgcznik gérny |I| Ij

WSKAZOWKA

Punkt sprzegniecia po stronie maszyny dobrac
tak, aby réwniez podczas pracy znajdowat sie on
wyzej niz punkt sprzegniecia po stronie ciggnika.

3. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy gérnej dzwigni
zaczepu @ jest prawidiowo zablokowany.
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4. Ustawi¢ diugos¢ gornej dzwigni zaczepu w taki
sposob, aby sworzen z przodu oparty byt
w otworze podiuznym.

5. Unies¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

6.2.10 Ustawianie kota podporowego w pozycji transportowej

. 11 WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

P Przed jazdg transportowg ustawié koto
podporowe w pozycji transportowe;.
P Odstawié maszyne na kole podporowym.

1. Pociggngc¢ skladang zawleczke III

2. Pociggna¢ skladang zawleczke |Z|

3. Wyjaé sworzen @

4. Unies¢ sitownik tlumigcy w pozycje transportows.

5. Zamocowac¢ sitownik tlumigcy sworzniem
i zabezpieczy¢ skladang zawleczkg |Z|

6. Zabezpieczy¢ sitownik tlumigcy skladang
zawleczkag |I|

MG7349-PL-PL | D.1| 02.03.2023 | © AMAZONE 51



6 | Przygotowanie maszyny
Dotaczanie maszyny

7. Wyciagng¢ sworzen.

8. Uniesc¢ kolo podporowe i odchyli¢ w pozycje
transportows.

9. Zamocowac koto podporowe sworzniem.

10. Sworzen zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

6.2.11 Ustawianie odkladnic w pozycji transportowej

=

Zaryglowac blokade transportowej dzwignig
reczng.

2. Unies$¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

3. Aby odchyli¢ odktadnice,

Uruchomic¢ "zielony" zesp6t sterujgcy ciagnika.

4. Podczas odchylania zwraca¢ uwage na
dostateczny przeswit nad ziemig.

5. Sprawdzi¢, czy blokada transportowa jest
zaryglowana.

52
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6. Odstawi¢ maszyne na kole podporowym,
opuszczajgc w tym celu zaczep TUZ.

7. Ustawi¢ koto podporowe w kierunku jazdy,
przejezdzajgc w tym celu po niewielkim fuku do
przodu.

8. Odigczy¢ odcigzong gorng dzwignie zaczepu.

9. Przed transportem drogowym uniesé maszyne
za pomocg dolnych dzwigni zaczepu ciggnika na
maksymalng wysokos¢.

6.2.12 Montaz tylnego oswietlenia

1. Wsunacé tylne odwietlenie w uchwyt.

2. Zabezpieczy¢ tylne oswietlenie 2 potgczeniami
srubowymi.

3. Podtaczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego do
ghiazda.
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6.3 Przygotowanie maszyny do pracy

6.3.1 Przygotowanie do pierwszego uzycia

6.3.1.1 Obliczanie wymaganych wtasciwosci ciggnika

Nazwa Jednostka Opis Ustalo’ng
wartosci
T. kg Masa wiasna ciggnika
T K Nacisk na 0$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez
v g maszyny zawieszanej lub obcigznikéw
T K Nacisk na o$ tylng gotowego do pracy ciagnika bez
H 9 maszyny zawieszanej lub obcigznikow
G K Masa calkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v 9 obcigznika przedniego
G K Dopuszczalna masa catkowita maszyny zawieszonej z tylu
H 9 lub obcigznika tylnego
Odleglos¢ miedzy srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej
a m L . - . . L
z przodu lub obcigznika przedniego i srodkiem osi przedniej
a m Odleglo$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i sSrodkiem
1

przytgczy na dolnych dzwigniach

Odlegtos¢ srodka ciezkosci: odlegtosé miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i Srodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach

b m Rozstaw osi
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Nazwa Jednostka Opis Ustalo'ne.
wartosci
c m Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach
Odlegtos¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
d m punktu sprzegu dolnych dzwigni i sSrodkiem ciezkosci
maszyny zawieszonej z tytlu lub obcigznika tylnego.

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

3. Obliczy¢ rzeczywistg mase catkowitg zestawu

zlozonego z ciggnika i maszyny.

G+(c+d)—Tv'b+ 0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJmin=

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=

Gtat =Gv+TL+GH

Gtat =

Gtat =
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4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ tylng.

Thtat= Gtat — T vtat

THtatZ
Thtat=
5. Ustali¢ no$nos¢ dwoch opon ciagnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartos$ci w ponizszej tabeli.
. 11 WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi na duze
obciazenia
P Upewnic sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
W i
Wartosé artose
] dopuszczalna Ny .
rzeczywista . Nosnos¢é dwoch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciagnika

z instrukcja

z obliczeniem obstugi ciagnika

Minimalne bala}stowanie kg < kg i )
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na o$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg

6.3.1.2 Przygotowanie ciggnika

W celu uzyskania optymalnych efektéw pracy
przygotowac ciggnik do pracy z plugiem.
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Dobra¢ ciggnik, w ktérym rozstaw két
z przodu i z tylu rézni sie 0 maksymalnie 10 cm.

Plug zawieszany: dobra¢ ciggnik, w ktérym
boczny luz dolnych dzwigni zaczepu |z| mozna
ustawi¢ na co najmniej 8 cm.

Dobra¢ ciggnik, w ktérym dolne dzwignie zaczepu
przy zawieszonym plugu rozsuniete sg na ksztatt

litery V.

Ustawi¢ identyczne ciSnienie powietrza
w oponach przednich két z obu stron.

Ustawi¢ identyczne cisnienie powietrza
w oponach tylnych két z obu stron.

WSKAZOWKA

Zapewniona musi by¢ wymagana nosnosc¢ opon.

6. Ustawi¢ identyczng diugos$¢ podpér do

podnoszenia |I|

7. W miare mozliwosci wylgczy¢ zawieszenie

przedniej osi.

6.3.1.3 Usuwanie lakieru ochronnego

» Przed pierwszym uzyciem maszyny usungc¢ lakier

ochronny z odkladnicy.

%
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6.3.1.4 Przygotowanie centralnego zabezpieczenia przecigzeniowego

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen
spowodowanych przez czesci odrzucane
pod wpltywem wysokiego cisnienia

» Polgczenie $rubowe na akumulatorze
hydraulicznym otwiera¢ do maksymalnie
180°.

P Nie wykrecaé potgczenia $rubowego do
konca.

1. Zalozy¢ dzwignie reczng na akumulatorze
hydraulicznym.

2. Otworzy¢ akumulator hydrauliczny dzwignig
reczng.

3. Nastepnie zamocowac¢ dzwignie reczng sprezystg
zawleczka w pozycji parkowania.
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6.3.1.5 Konfigurowanie licznika roboczogodzin

W celu wprowadzenia polecenia uruchomienia "222"
wykona¢ czynnosci w ciggu 3 sekund.

W przeciwnym razie odczekaé¢ co najmniej 5 sekund
i powtdrzy¢ wprowadzanie danych.

1. Dolgczony magnes przytrzymac nad
powierzchnig aktywacji do chwili wyswietlenia
wskazania.

=» Jako pierwsza wyswietlana jest cyfra "2".

2. Magnes oddali¢ na chwile i zndw zblizy¢.

=» Jako druga wyswietlana jest cyfra "2".

3. Magnes oddali¢ na chwile i znéw zblizy¢.

=» Jako trzecia wyswietlana jest cyfra "2".

= \Vskazanie zmienia si¢ na tryb zliczania czasu.
Urzgdzenie jest gotowe do pracy.

(‘@

Actimat

nnann
uUu-uu

h:min

1 CmSSec

Actimat

200

h:min

1 @)SSBC

Actimat

£ch

h:min

@3560

Actimat

gec

h:min

6.3.2 Hydrauliczna regulacja szerokosci roboczej odktadnic

W przypadku hydraulicznej regulacji szerokosci
roboczej odkladnic regulacja narzedzi przednich
oraz kotfa podporowego odbywa sie

réwniez automatycznie. Ponadto automatycznie
dostosowywany jest punkt sprzegu i szerokos¢

bruzdy przednie;.
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WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;j.

1. Unies¢ nieco maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

2. Aby ustawié¢ szerokos¢ roboczq,
uruchomi¢ "czerwony" zespo6t sterujgcy ciggnika.

= Ustawiong szeroko$¢ roboczg mozna odczytac
na podziaice.

6.3.3 Reczna regulacja szerokosci roboczej odktadnic

W przypadku recznej regulacji szerokosci roboczej
odkfadnic regulacja narzedzi przednich oraz kofa
podporowego odbywa sie réwniez automatycznie.
Szerokos¢ roboczg ustawia sie oddzielnie przy kazdej
parze odkiadnic.

1. Unies$¢ nieco maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

2. Poluzowa¢ potgczenie srubowe |I|

3. Poluzowac i zdjg¢ potgczenie srubowe |Z|
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4. Ustawi¢ szerokos¢ robocza, wybierajgc M 850
odpowiedni otwor na srube w uchwycie stupicy.
XM 850
5. Odchyli¢ uchwyt stupicy w zaleznosci od wybranej XMS 850
szerokosci roboczej. XS 850
XS Pro 850
6. Zalozy¢ potgczenie srubowe z powrotem
w wybranym otworze na srube i przykrecic. M 950
M 1050
XM 950
7. Czynnos¢ powtbrzyc¢ przy wszystkich parach XM 1050
) XM 1150
odkifadnic. XMS 950
XMS 1050
8. Regulacja punktu sprzegu, patrz strona 61. X'\)gg 1;28
XS 1050
XS 1150
XS Pro 950
XS Pro 1050
XS Pro 1150

6.3.4 Regulacja punktu sprzegu

Punkt sprzegu musi zosta¢ ustawiony za
pomocg wrzeciona gwintowanego |I| w sposéb
zapobiegajacy holowaniu maszyny pod skosem.

Aby zapobiec holowaniu maszyny pod skosem, pt6z
|Z| odkiadnic musi pokrywac sie z kierunkiem jazdy.

WSKAZOWKA

Cayros V:

Punkt sprzegu nie musi byé dostosowywany po
dokonaniu regulacji szerokosci roboczej.
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1. Unies¢ nieco maszyne z pozycji roboczej.

2. Poluzowaé¢ nakretke kontrujgca wrzeciona
gwintowanego.

3. Jesli ciggnik ma tendencje do uciekania
w kierunku zaoranej strony pola,

zmniejszy¢ dlugos¢ wrzeciona gwintowanego.

lub

Jesli ciggnik ma tendencje do uciekania
w kierunku niezaoranej strony pola,
zwiekszy¢ diugos¢ wrzeciona gwintowanego.

WSKAZOWKA

Dane dotyczace wymiaru standardowego L, patrz
strona 39

4. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

6.3.5 Regulacja szerokosci bruzdy przedniej

6.3.5.1 Hydrauliczna regulacja szerokosci bruzdy przedniej
WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozyc;ji robocze;.

1. Aby odciqzy¢ prowadnice,
unies$¢ nieco maszyne za pomocg zaczepu TUZ,
a nastepnie z powrotem lekko odstawic.

2. Aby ustawié¢ szerokos¢ bruzdy przedniej,
Uruchomi¢ "zélty" zesp6t sterujgcy ciggnika.

3. W razie potrzeby podczas pracy zatrzymac sie
i odcigzy¢ prowadnice. Skorygowac ustawienie.
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6.3.5.2 Reczna regulacja szerokosci bruzdy przedniej

WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;j.

1. Aby odciqzy¢ prowadnice,
unies¢ nieco maszyne za pomocg zaczepu TUZ,
a nastepnie z powrotem lekko odstawic.

2. Wyjac klucz do $rub |I| z pozycji parkowania.

3. Aby zwiekszy¢ szerokos¢ bruzdy przedniej,
obraca¢ wrzeciono gwintowane w prawo.

lub

Aby zmniejszy¢ szerokos¢ bruzdy przedniej,
obraca¢ wrzeciono gwintowane w lewo.

4. Odlozy¢ klucz do srub w pozycje parkowania.
Zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

5. W razie potrzeby podczas pracy zatrzymac sie
i odcigzy¢ prowadnice. Skorygowac ustawienie.

6.3.6 Ustawianie kata nachylenia ptuga wzgledem ciggnika

Podczas pracy ptug przemieszcza sie pod katem
prostym do nieobrobionej gleby. W tym celu nalezy
ustawi¢ nachylenie ptuga wzgledem ciggnika.

e Ogranicznik regulowany za pomoca wrzecion
okresla kat nachylenia.

e Kat nachylenia zalezy od ustawionej gtebokosci
roboczej.

MG7349-PL-PL | D.1] 02.03.2023 | © AMAZONE 63



6 | Przygotowanie maszyny

Przygotowanie maszyny do pracy

Unies¢ kabtgk zabezpieczajgcy |I|

Chcgc ustawié¢ ogranicznik po aktualnej stronie
roboczej,

uruchomié na krotko "zielony" zesp6t sterujgcy
ciggnika.

Aby zwiekszy¢ kqt nachylenia,
wkreci¢ bardziej wrzeciono gwintowane.

lub
Aby zmniejszy¢ kqt nachylenia,
wykreci¢ wrzeciono gwintowane bardziej

z ogranicznika |I|

Opusci¢ kabtgk zabezpieczajgcy z powrotem na
nos ogranicznika.

Ustawi¢ identyczny kgt nachylenia z obu stron.

ayros M, XM

Cayros XMS, XS, XS p'r_c/

6.3.7 Regulacja gtebokosci roboczej odktadnic

Ustawi¢ identyczng gtebokos¢ roboczg odkiadnic za
pomocg wrzecion gwintowanych przy kole z obu
stron.
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WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;j.

1. Aby zwiekszy¢ gtebokosé¢ roboczq:
wkreci¢ wrzeciono gwintowane

lub

Aby zmniejszy¢ gtebokos¢ roboczg,
wykreci¢ wrzeciono gwintowane.

2. Uniesc¢ nieco maszyne za pomocg dolnych
dzwigni zaczepu ciagnika.

3. Obracac¢ drugie wrzeciono gwintowane,
ustawiajgc identyczng diugosc.

6.3.8 Przygotowanie kroju tarczowego do pracy

6.3.8.1 Regulacja gtebokosci roboczej kroju tarczowego

WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;j.

. <71 WAZNE

Niebezpieczenstwo spowodowane
uszkodzeniami piasty wskutek zbyt duzej
glebokosci roboczej

» Nie dopuszczaé do zapadania sie piasty
kroju tarczowego w glebe.

1. Poluzowa¢ potagczenie srubowe |I| aby
uzebienie |Z| nie bylo zazebione. Réwnoczesnie
przytrzymac kroj tarczowy za czopy tozyskowe

[3]

2. Odchyli¢ kréj tarczowy w gére lub w dot

3. Dokreci¢ z powrotem potgczenie srubowe.
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4. Sprawdzi¢, czy uzebienie jest poprawnie
zamocowane.

5. Ustawi¢ identyczng gtebokos$¢ robocza obu
krojéw tarczowych.

6.3.8.2 Regulacja odstepu bocznego kroju tarczowego

Kroj tarczowy ustawiony jest réwnolegle do ptozu
odkiadnicy.

Odstep boczny kroju tarczowego od plozu korpusu
ptuga wynosi od 1 do 3 cm.

WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;j.

1. Poluzowaé nakretki |I| na uchwycie kroju
tarczowego.

2. Obrécic kréj tarczowy.
3. Dokreci¢ ponownie nakretke.

4. Ustawi¢ krdj tarczowy z obu stron w identyczny
sposob.

6.3.8.3 Regulacja zakresu wychylenia kroju tarczowego

Kroj tarczowy moze sie swobodnie obraca¢
w ustawionym zakresie wokét wiasnej osi pionowej.

66 MG7349-PL-PL | D.1] 02.03.2023 | © AMAZONE



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;j.
1. Poluzowac potgczenie srubowe |I|
2. Obroci¢ ogranicznik w taki sposob, aby kroj
tarczowy ustawiony byt réwnolegle do ptozu

korpusu pluznego.

= Kroj tarczowy moze sie odchyla¢ i nie wchodzi
w kolizje z przedptuzkiem.

3. Dokreci¢ potagczenie srubowe.

6.3.9 Przygotowanie przedptuzkéw do pracy

6.3.9.1 Regulacja glebokosci roboczej przedptuzkéw

Glebokosé robocza przedpluzkéw wynosi 1/3
gtebokosci roboczej odkiadnicy.

1. Poluzowac $rube zaciskowg |I|

2. Poluzowac srube zaciskowg |Z| i przytrzymac
dany przedptuzek.

3. Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg i dokrecic srube
zaciskowa @

4. Poluzowac srube zaciskowg @ i przytrzymac
dany przedptuzek.

5. Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg i dokrecic srube
zaciskowg @

6. Dokreci¢ srube zaciskowg |I|
7. Skontrowa¢ wszystkie sruby nakretkami.

8. Ustawi¢ identyczng gtebokos¢ roboczag
wszystkich przedptuzkow.
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6.3.9.2 Regulacja kata roboczego przedptuzkéw

Kat roboczy przedptuzkéw moze by¢ regulowany
w zaleznosci od sposobu zamontowania klina
wtykowego.

Pozycja ustawienia: +3°, 0° lub -3°

1.

10.

Poluzowa¢ nakretke kontrujgca @
Poluzowa¢ srubeg |I|
Poluzowa¢ srube @

Klin wtykowy E zamontowac po obroceniu go
0180°

lub

wyjgc klin wtykowy.

Zamocowac klin wtykowy srubg @

Dokrecic¢ srube |I|

Zabezpieczy¢ srube nakretkg zabezpieczajaca.
Poluzowa¢ potgczenia srubowe |E|

Dostosowac pozycje pozioma do trzonka
przedptuzka.

Przedpluzek wychodzi poza korpus pluga na 1,5
do 2 cm.

Dokreci¢ potgczenia srubowe |E|
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6.3.10 Regulacja sity zwalniajgcej hydraulicznego zabezpieczenia przecigzeniowego

6.3.10.1 Regulacja sity zwalniajacej centralnego zabezpieczenia przecigzeniowego

WARUNKI

v Maszyna jest sprzegnieta.

v "Bezowe" przytgcze hydrauliczne jest
podtgczone.

OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku wskutek wypadnigcia
odktadnic

W przypadku redukcji ci$nienia do

zera w hydraulicznym zabezpieczeniu
przecigzeniowym odkfadnice wypadajg z ich
zamocowania.

» Dla hydraulicznego zabezpieczenia
przecigzeniowego nalezy ustawic
naprezenie wstgpne wynoszace
przynajmniej 80 bar.

» Hydrauliczne zabezpieczenie
przecigzeniowe musi by¢ zawsze pod
cisnieniem.

1. Otworzy¢ zawoOr odcinajacy.

2. Aby ustawic¢ site zwalniajgcq hydraulicznego
zabezpieczenia przecigzZeniowego réwnoczesnie
dla wszystkich korpuséw ptuga,

Uruchomi¢ "bezowy" zespot sterujgcy ciggnika.

=» Ustawi¢ naprezenie wstepne w zakresie od 80 do
180 bar. Wartos¢ standardowa: 100 bar
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3. Zamknag¢ zaw6r odcinajacy.

4. Zredukowac cisnienie do zera w "bezowym"
przytaczu hydraulicznym i odtgczy¢ przytgcze.

WSKAZOWKA

W celu podniesienia bezpieczenstwa eksploatacji
akumulator hydrauliczny przy kazdym korpusie
ptuga mozna zamkna¢ dzwignig reczna.

Centralna regulacja naprezenia wstepnego
w takich warunkach nie jest juz mozliwa.

Poprzez zamkniecie poszczegoélnych
akumulatoréw hydraulicznych mozna ustawié¢
rézng site zwalniajgcg przy korpusach pluga.

Pozycja parkowania dzwigni recznej znajduje sie
na kozle wsporczym.

6.3.10.2 Regulacja sity zwalniajgcej decentralnego zabezpieczenia przecigzeniowego

WARUNKI

v Maszyna jest sprzegnieta.

v "Bezowe" przytgcze hydrauliczne jest
podtgczone.

OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku wskutek wypadniecia
odktadnic

W przypadku redukcji cisnienia do

zera w hydraulicznym zabezpieczeniu
przecigzeniowym odkfadnice wypadajg z ich
zamocowania.

» Dla hydraulicznego zabezpieczenia
przecigzeniowego nalezy ustawic
naprezenie wstepne wynoszace
przynajmniej 80 bar.

» Hydrauliczne zabezpieczenie
przecigzeniowe musi by¢ zawsze pod
cisnieniem.
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10.

Podtgczy¢ modut hydrauliczny |I| do zespotu
sterujgcego silnika.

Potgczy¢ modut hydrauliczny z akumulatorem
hydraulicznym @ hydraulicznego
zabezpieczenia przecigzeniowego.

OSTRZEZENIE Ryzyko odniesienia obrazen
spowodowanych przez czesci odrzucane pod
wplywem wysokiego cisnienia

» Potgczenie srubowe na akumulatorze
hydraulicznym otwiera¢ do maksymalnie
180°.

» Nie wykrecaé potgczenia $rubowego do
konca.

Zalozy¢ dzwignie reczng na akumulatorze
hydraulicznym.

Otworzy¢ akumulator hydrauliczny dzwignig
reczng.

Aby ustawic site zwalniajgcq hydraulicznego
zabezpieczenia przecigzeniowego dla danego
korpusu ptuga,

Uruchomi¢ "bezowy" zespot sterujacy ciggnika.

Ustawi¢ naprezenie wstepne w zakresie od 80 do
180 bar. Warto$¢ standardowa: 100 bar

Zamkna¢ akumulator hydrauliczny dzwignia
reczng.

Zredukowac cisnienie w module hydraulicznym
do zera.

Odigczy¢ modut hydrauliczny od akumulatora
hydraulicznego.

Wszystkie akumulatory hydrauliczne
hydraulicznego zabezpieczenia przecigzeniowego
ustawi¢ w identyczny sposéb.

Nastepnie zamocowaé dzwignie reczng sprezysta
zawleczka w pozycji parkowania.

6.3.11 Regulacja sity zwalniajacej potautomatycznego zabezpieczenia przecigzeniowego

Site zwalniajgcg pofautomatycznego zabezpieczenia
przecigzeniowego mozna regulowac bezstopniowo
w zaleznosci od warunkéw glebowych.

MG7349-PL-PL | D.1| 02.03.2023 | © AMAZONE

71



6 | Przygotowanie maszyny
Ustawianie maszyny w pozycji roboczej

Standardowa diugos¢ sprezyny L = 20 cm

1. Aby zwiekszy¢ site zwalniajqcq,
zmniejszy¢ diugosc¢ sprezyny, obracajac nakretke

[1]
lub

Aby zmniejszy¢ site zwalniajqcg,
zwiekszy¢ diugosc¢ sprezyny, obracajac nakretke

]

2. Ustawi¢ identyczng diugos¢ obu sprezyn.

6.4 Ustawianie maszyny w pozycji roboczej

6.4.1 Zwalnianie bocznej blokady dolnych dzwigni zaczepu ciggnika

» Aby podczas pracy ptug swobodnie sie
wyréwnywat,
zwolni¢ boczng blokade dolnych dzwigni zaczepu
ciggnika.

6.4.2 Demontaz tylnego oswietlenia

1. Podigczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego do
ghiazda.

2. Poluzowac i zdjg¢ oba potgczenia srubowe.

3. Wyjgc¢ tylne oswietlenie z uchwytu.

4. Odlozy¢ tylne oswietlenie w odpowiednie miejsce.
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6.4.3 Podiaczanie gérnej dzwigni zaczepu

1. Opusci¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika.

2. Sprzegngc¢ tacznik gérny |I| Ij

WSKAZOWKA

Punkt sprzegniecia po stronie maszyny dobraé
tak, aby réwniez podczas pracy znajdowat sie on
wyzej niz punkt sprzegniecia po stronie ciggnika.

3. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy gérnej dzwigni
zaczepu IZI jest prawidiowo zablokowany.

4. Ustawi¢ diugos¢ gornej dzwigni zaczepu w taki
sposob, aby sworzen z przodu oparty byt
w otworze podiuznym.

5. Unie$¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

6.4.4 Ustawianie odktadnic w pozycji roboczej

1. Odryglowa¢ blokade transportowa dzwignia
reczng.

2. Unies¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ na
tyle, aby w celu odchylenia maszyny uzyskac¢
dostatecznie duzy przes$wit nad podiozem.

3. Chcqc odchyli¢ odktadnice w pozycje roboczg, ' =
w razie potrzeby zmieni¢ kat nachylenia z prawej \,”
strony z 90° z powrotem na wartos¢ robocza, s \
patrz strona 63. '

4. Aby odchyli¢ odktadnice w pozycje roboczg,
Uruchomic¢ "zielony" zespét sterujacy ciagnika.

5. Odchyli¢ odkiadnice w prawo, aby uzyska¢ dostep
do elementow obstugowych kofa.
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6.4.5 Odchylanie kota podporowego w pozycje robocza

1. Wyciggnac¢ sworzen.

2. Odchyli¢ kolo podporowe w pozycje robocza.

3. Zamocowac¢ koto podporowe sworzniem.

4. Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.
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5. Pociggna¢ skladang zawleczke |I|
6. Pociggna¢ skladang zawleczke |Z|
7. Wyjaé sworzen E

8. Zamocowac sitownik ttumigcy E na wahaczu
kota.

9. Zamocowac sitownik tlumigcy sworzniem
i zabezpieczy¢ skladang zawleczkg |I|

6.4.6 Odchylanie ramienia watu Campbella w pozycje robocza

1. Wyjgc sworzen |I| z regulacji wychylenia.

2. Odchyli¢ ramig watu Campbella |z| w zaleznosci
od stosowanego walu na zewnatrz.

3. Aby zabezpieczy¢ ramie watu Campbella
w danej pozycji,
zalozy¢ sworzeh @ w regulacji wychylenia.
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6.4.7 Montaz skrobaka do kota podporowego w pozycji roboczej

1. Poluzowac srube |I|
2. Wyjac¢ skrobak z pozycji transportowej @

3. Wiozy¢ skrobak w pozycji roboczej E w uchwyt

2]

4. Ustawi¢ odstep od kota.

5. Dokreci¢ srube.

6.5 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.5.1 Blokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika z boku

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku podczas
jazdy po drogach na skutek
niekontrolowanych ruchéw bocznych
maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne
dzwignie zaczepu ciggnika.

» Zablokowac¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.
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6.5.2 Kontrola naprezenia wstepnego zabezpieczenia przecigzeniowego

OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku wskutek wypadnigcia
odktadnic z zabezpieczeniem
przecigzeniowym

W przypadku redukcji cisnienia

w hydraulicznym zabezpieczeniu
przecigzeniowym do zera odkladnice
wypadajg z ich zamocowania.

» Dla zabezpieczenia przecigzeniowego
nalezy ustawi¢ naprezenie wstepne
wynoszgce przynajmniej 80 bar.

P Zabezpieczenie przecigzeniowe musi by¢
zawsze pod cisnieniem.

» Zawor odcinajgcy hydraulicznego
zabezpieczenia przecigzeniowego
pozostawia¢ zamkniety.

» Utrzymywac¢ naprezenie wstepne modutu
odkiadnic zabezpieczenia przecigzeniowego.

6.5.3 Odchylanie ramienia watu Campbella w pozycje transportowa

1. Wyjgc sworzen |I| z regulacji wychylenia.

2. Odchyli¢ ramig walu Campbella |Z| maksymalnie ‘
do wewnatrz. ‘

3. Aby zabezpieczy¢ ramie watu Campbella
w danej pozycji,
zalozy¢ sworzeh w regulacji wychylenia.
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6.5.4 Montaz skrobaka do kota podporowego w pozycji transportowej

1. Poluzowac srube |I|
2. Wyjac skrobak z pozycji roboczej E

3. Wilozy¢ skrobak w pozycji transportowej @
w uchwyt |Z|

4. Dokrecic srube.

6.5.5 Ustawianie kota podporowego w pozycji transportowej

- 11 WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

» Przed jazdg transportowg ustawié koto
podporowe w pozycji transportowe;.
P Odstawié maszyne na kole podporowym.

1. Pociggngc¢ skladang zawleczke |I|

2. Pociggng¢ skladang zawleczke |Z|

3. Wyjgc sworzen E

4. Unies¢ sitownik tlumigcy w pozycje transportowa.

5. Zamocowac¢ sitownik tlumigcy sworzniem
i zabezpieczy¢ skladang zawleczkag |Z|

6. Zabezpieczy¢ sitownik tlumigcy skladang
zawleczkg |I|
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Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

7. Wyciagng¢ sworzen.

8. Uniesc¢ kolo podporowe i odchyli¢ w pozycje
transportows.

9. Zamocowac koto podporowe sworzniem.

10. Sworzen zabezpieczy¢ skltadang zawleczka.

6.5.6 Ustawianie odktadnic w pozycji transportowej

1. Zaryglowac blokade transportowej dzwignig
reczng.

2. Unies$¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

3. Aby odchyli¢ odktadnice,

Uruchomi¢ "zielony" zesp6t sterujgcy ciagnika.

4. Podczas odchylania zwraca¢ uwage na
dostateczny przeswit nad ziemig.

5. Sprawdzi¢, czy blokada transportowa jest
zaryglowana.

MG7349-PL-PL | D.1] 02.03.2023 | © AMAZONE

79



6 | Przygotowanie maszyny

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Odstawi¢ maszyne na kole podporowym,
opuszczajgc w tym celu zaczep TUZ.

Ustawi¢ koto podporowe w kierunku jazdy,
przejezdzajgc w tym celu po niewielkim fuku do
przodu.

Odigczy¢ odcigzong gorng dzwignie zaczepu.
Przed transportem drogowym uniesé maszyne

za pomoca dolnych dzwigni zaczepu ciggnika na
maksymalng wysokosc¢.

6.5.7 Montaz tylnego oswietlenia

1.

Wsung¢ tylne oswietlenie w uchwyt.

Zabezpieczy¢ tylne oswietlenie 2 potgczeniami
srubowymi.

Podtaczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego do
gniazda.

80
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Korzystanie z maszyny

7.1 Demontaz tylnego oswietlenia
1. Odigczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego.
2. Wyjac¢ skladang zawleczke i sworzen.
3. Wyjgc¢ tylne oswietlenie z uchwytu.

4. Odlozy¢ tylne oswietlenie w odpowiednie miejsce.

7.2 Sprzegnaé tacznik gorny

1. Opusci¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni
zaczepu.

2. Wybor punktu sprzegu tacznik gornej
3. Odiaczyc fgcznik gérny |I|

4. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy tgcznik gornej |Z|
jest prawidiowo zablokowany.
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Odblokowanie kota podporowego

Kryteria wyboru punktu sprzegu tgcznik goérnej:

e Otwor okragty sprawdza sig tylko w przypadku
ciezkich gleb.

e Gorny otwér podtuzny pozwala uzyskacé wiekszg
wysokos$¢ podnoszenia.

e Punkt sprzegu wybrac¢ w taki sposéb, aby podczas
pracy tacznik gérna ustawiona byta w potozeniu
poziomym.

5. Ustawi¢ dlugos¢ tacznik gérnej w taki sposaéb,
aby sworzen z przodu oparty byt w otworze
podiuznym.

6. Unies¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

7.3 Odblokowanie kota podporowego

» Otworzy¢ zawo6r odcinajgcy hydrauliki kota
podporowego.

7.4 Ustawianie odktadnic w pozycji roboczej

1. Odchyli¢ dzwignie blokady transportowe;j
w pozycje "odblokowana", az sworzen blokujgcy
zatrzasnie sie.

WSKAZOWKA

W przypadku oporéw ruchu podczas
przestawiania pomocniczo uzy¢ klucza do srub.
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Odchylanie kota podporowego w pozycje robocza

2. Unies¢ maszyne do konca za pomocg zaczepu
TUZ.

3. Aby korpus ptuga w pozycje roboczg,
Uruchomi¢ "zielony" zesp6t sterujgcy ciggnika.

=» Aby uzyskac¢ dostep do element6éw obstugowych

kota podporowego, korpus pluga nalezy odchyli¢
W prawo.

WSKAZOWKA

Podczas odchylania zwraca¢ uwage na
dostateczny przeswit nad ziemia.

7.5 Odchylanie kota podporowego w pozycje robocza

1. Wyjac sworzen 25 mm z kota podporowego.

2. Wyja¢ sworzeh 30 mm z uchwytu kota.

3. Przelozy¢ sworzen 25 mm przez wspornik kota
i plyte ramowa.

4. Zabezpieczy¢ sworzen 25 mm skladang
zawleczka.

5. Przystawi¢ klucz do srub do 6-kata i odchyli¢ koto
podporowe.

6. Wyjac¢ sworzeh 30 mm z kota podporowego. 230)

7. Zabezpieczy¢ sworzen 30 mm skiadang
zawleczka.
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Montaz skrobaka do kota podporowego

8. Opusci¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ
W pozycje robocza.

9. Aby prawidtowo ustawié koto podporowe,
przejecha¢ maszyng nieco do przodu.

10. Aby zablokowac koto podporowe,
ustawi¢ hydraulicznie maksymalng gltebokosé

roboczg

lub

unies¢ koto podporowe za pomocag klucza do
srub.

11. Skontrolowa¢ blokade.

= Sworzen |I| musi zatrzasngc sie w otworze |Z|

7.6 Montaz skrobaka do kota podporowego

1. Odigczy¢ skladang zawleczke na skrobaku do
kota podporowego.

2. Wyjgc¢ skrobak do kota podporowego z pozycji
parkowania.

3. Zamocowac¢ z powrotem skladang zawleczke.

4. Poluzowac srube |I|
5. Zamontowac skrobak do kofa podporowego.

6. Dokreci¢ srube.
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Odchylanie ramienia walu Campbella w pozycje robocza

7.7 Odchylanie ramienia watu Campbella w pozycje roboczag

1. Wyjgc sworzen |I| z regulacji wychylenia.

2. Odchyli¢ ramig watu Campbella |z| w zaleznosci
od stosowanego watu na zewnatrz.

3. Aby zabezpieczy¢ ramie watu Campbella
w danej pozycji,
zalozy¢ sworzenh E w regulacji wychylenia.

7.8 Zwalnianie bocznej blokady dolnych dzwigni zaczepu ciggnika

» Aby podczas pracy ptug swobodnie sie
wyréwnywat,
zwolni¢ boczng blokade dolnych dzwigni zaczepu
ciggnika.
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Hydrauliczna regulacja szerokosci roboczej odkladnic

7.9 Hydrauliczna regulacja szerokosci roboczej odktadnic

WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;j.

1. W zaleznosci od wyposazenia ustawi¢ zawor
przetgczajgcy na kozle wsporczym w pozycji
"Szeroko$¢ robocza".

2. Uniesc¢ nieco maszyne za pomocg dolnych
dzwigni zaczepu ciagnika.

3. Aby ustawié szerokos¢ roboczq,
uruchomié "czerwony" zespo6t sterujgcy ciggnika.

= Ustawiong szeroko$c¢ roboczg mozna odczytac
na podziaice.

7.10 Regulacja szerokosci bruzdy przedniej

. 11 WAZNE

Ryzyko uszkodzenia maszyny wskutek
kolizji z elementami podczas obracania

Podczas obracania z maksymalng szerokoscig
bruzdy przedniej korpusy pluga moga wejsé
w kolizje z rama.

» Przed obrdceniem korpuséw ptuga
nie ustawia¢ szerokosci bruzdy przedniej
na maksymalng.
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Uzytkowanie maszyny

WARUNKI

v Maszyna jest ustawiona w pozycji roboczej.

1. W zaleznosci od wyposazenia ustawi¢ zawor
przetgczajgcy na kozle wsporczym na "Bruzde
przednig".

2. Unies$¢ nieco maszyne za pomocg dolnych
dzwigni zaczepu ciagnika.

3. Aby ustawié¢ szerokos¢ bruzdy przedniej,
w zaleznosci od wyposazenia uruchomié
"czerwony" lub "Zokty" zespét sterujacy ciggnika.

WSKAZOWKA

Skala utatwia orientacje podczas regulaciji.

4. W razie potrzeby skorygowac ustawienie
W czasie pracy.

7.11 Uzytkowanie maszyny
1. Opusci¢ maszyne na pole.
2. Rozpoczg¢ orke.

3. Wypoziomowaé¢ maszyne za pomocg zaczepu
TUZ.

4. Skorygowac ustawienia.
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Nawracanie na uwrociu

Aby odciqzy¢ koto podporowe i zmniejszy¢
poslizg,

zamocowac¢ sworzen gérnej dzwigni zaczepu
z przodu w otworze podiuznym,

lub

aby dostosowac koto podporowe do profilu
gleby,

zamocowac¢ sworzen gérnej dzwigni zaczepu
posrodku otworu podiuznego.

- 11 WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
przedptuzka

P Nie korzystaé z przedpluzka podczas jazdy
na zakretach.

P Nie korzystaé z przedpluzka na
kamienistych glebach.

7.12 Nawracanie na uwrociu

1.

Unie$¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

Aby odwrécic odktadnice,
Uruchomic¢ "zielony" zesp6t sterujacy ciggnika.

Za uwrociem wypoziomowa¢ maszyne wzgledem
podioza za pomoca zaczepu TUZ.

Po przejechaniu drugiej bruzdy skontrolowac¢
ustawienia.

88
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Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Piug ucieka na bok

Nieprawidlowy kat ptozéw
spowodowany przez nieprawidiowe
czasy sterowania zespotow
sterujgcych ciggnika pracujgcych
wediug charakterystyki czasowej
podczas odwracania.

» Podczas pracy wsung¢ do
oporu sitownik wahadilowy.

Nie mozna ustawi¢ najmniejszej
szerokosci roboczej odkladnicy

Uruchomiony sitownik wahadiowy
dezaktywuje ustawienie szerokosci
roboczej. Nieprawidtowe
sterowanie hydrauliczne przez
zespoly sterujace ciggnika
pracujgce na podstawie
charakterystyki czasowe;j.

» Nawroci¢ maszyna raz jeszcze
W polfozeniu roboczym.

» Ustawi¢ najmniejszg szerokos¢
roboczg.

Odkfadnice nie odwracajqg sie

Weze hydrauliczne sg zalamane.

» Sprawdzi¢ polozenie wezy
hydraulicznych.

Maszyna nie osigga zgdanej
gtebokosci roboczej

Za twarda gleba.

» Wykona¢ bruzdy poprzeczne
na koncach pola.

Nieprawidiowo ustawiona
gtebokos¢ robocza.

» Ustawi¢ gtebokos¢ robocza.

Lemiesze sg zuzyte.

»  Wymieni¢ redlice.

Zastosowano nieprawidiowy
lemiesz.

» Zastosowa¢ wymienny dziéb
lemiesza.

Ustawiono za duza gtebokos¢ kroju
tarczowego.

> Ustawic¢ kroj tarczowy na
mniejsza gtebokosé.

Kat natarcia ustawiony jest zbyt
pfasko.

patrz strona 91

Odkiadnica nie pracuje

Ztamany kolek scinalny
zabezpieczenia przecigzeniowego.

patrz strona 91

Zadziatato polautomatyczne
zabezpieczenie przecigzeniowe.

» Przerwaé prace.

» Przejecha¢ kroétki odcinek do
tyhu.

» Odkladnica powraca w pozycje
roboczg.
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Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Blokada transportowa nie zwalnia
sie

Dzwignia reczna nie odblokowuje
blokady transportowe;.

» Aby zwolnic blokade
transportowgq,
w razie potrzeby uruchomié
"zielony" zespot sterujgcy
ciggnika z obu stron.

90

MG7349-PL-PL | D.1| 02.03.2023 | © AMAZONE




8 | Usuwanie usterek

Maszyna nie osigga zadanej gtebokosci roboczej

Mozliwe nie przy wszystkich korpusach ptuga.

1.

Unies¢ maszyne z pozycji roboczej na tyle, aby
lemiesze uniosly sie nieco nad podioze.

Poluzowaé potaczenia srubowe |I| dolnych
lemieszy.

Za pomocg srub |Z| ustawi¢ kat natarcia
lemieszy bardziej stromo.

Dokreci¢ potgczenia srubowe |I|

Po obréceniu ustawi¢ lemiesze drugiej strony
bardziej stromo.

Odktadnica nie pracuje

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek
gwattownego opadniecia odkiadnicy

» Do odkfadnicy podchodzié tylko od tytu.
» Zachowaé duzy odstep od odkfadnicy.

Odchyli¢ odkiadnice z powrotem w pozycje
robocza.

W przypadku zablokowanej odktadnicy poluzowaé
$rube w punkcie obrotu IZ|
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3. Dokreci¢ potgczenie srubowe w punkcie obrotu.

4. Wyja¢ kotek scinalny |I| i nakretke
zabezpieczajgcy ze skrzynki transportowej,
zamontowac i przykrecic.

Kotek $cinalny,

sruba
Typ Numer czesci specjalna
z diugim

trzpieniem
Cayros M
Cayros XMS
Cayros XM DB646 M16x65 10.9
Hydrauliczne
zabezpieczenie
przecigzeniowe
Cayros XS DB667 M16x72 10.9
Cayros XS-Pro DB673 M16x80 10.9

1. Przerwac prace.

2. Przejechac krotki odcinek do tylu.

3. Odkladnica powraca w pozycje roboczg.

92
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Odstawianie maszyny

9.1 Demontaz tylnego oswietlenia

1. Podtgczy¢ wtyczke zasilania elektrycznego do
gniazda.

2. Poluzowac i zdjg¢ oba potgczenia srubowe.

3. Wyjgc¢ tylne oswietlenie z uchwytu.

9.2 Podiaczanie gornej dzwigni zaczepu

1. Opusci¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika.

2. Sprzegnac tgcznik gérny |I|

WSKAZOWKA

Punkt sprzegniecia po stronie maszyny dobrac
tak, aby réwniez podczas pracy znajdowat sie on
wyzej niz punkt sprzegniecia po stronie ciggnika.

3. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy gornej dzwigni
zaczepu |z| jest prawidiowo zablokowany.

Odlozy¢ tylne oswietlenie w odpowiednie miejsce.
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Poziomowanie maszyny

4. Ustawié¢ dlugos¢ gornej dzwigni zaczepu w taki
sposob, aby sworzen z przodu oparty byt
w otworze podiuznym.

5. Unie$¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ.

9.3 Poziomowanie maszyny

Wypoziomowane dolne dzwignie zaczepu ulatwiajg
sprzeganie maszyny.

» Aby wypoziomowaé maszyne,
przed odchyleniem odktadnic w pozycje robocza
zmienic¢ kat nachylenia z prawej strony na 90°,
patrz strona 63.

9.4 Ustawianie odktadnic w pozycji roboczej

W pozycji roboczej maszyne odstawia sie na
odkiadnicach i podporach.

WSKAZOWKA

W razie potrzeby przed odchyleniem odkiadnic
W pozycje roboczg zmieni¢ kgt nachylenia

Z prawej strony z powrotem z 90° na wartosc
roboczg,patrz strona 63.
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Demontaz gteboszy

WARUNKI

v Maszyna w pozyciji transportowe;j

1. Odryglowac¢ blokade transportowg dzwignig
reczng.

2. Unies$¢ maszyne za pomocg zaczepu TUZ na
tyle, aby w celu odchylenia maszyny uzyskaé

dostatecznie duzy przes$wit nad podiozem.

3. Aby odchyli¢ odktadnice w pozycje roboczg,
Uruchomic¢ "zielony" zespot sterujgcy ciggnika.

4. Odchyli¢ odkiadnice w prawo, aby uzyska¢ dostep
do elementéw obstugowych kofa.

WSKAZOWKA

W razie potrzeby zwolni¢ blokade transportowg za
pomocg "zielonego" zespolu sterujgcego ciggnika
uruchamianego z obu stron.

9.5 Demontaz gteboszy

Aby odstawi¢ ptug w pozycji roboczej, nalezy
zdemontowac gtebosze dolnych par lemieszy.

1. Odkreci¢ potgczenie srubowe.

2. Zdemontowac¢ giebosz.

8
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Odchylanie kota podporowego w pozycje robocza

9.6 Odchylanie kota podporowego w pozycje robocza

1. Wyciggnac¢ sworzen.

2. Odchyli¢ kolo podporowe w pozycje robocza.

3. Zamocowac¢ koto podporowe sworzniem.

4. Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.
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Odtaczanie goérnej dzwigni zaczepu

5. Pociggna¢ skladang zawleczke |I|
6. Pociggna¢ skladang zawleczke |Z|
7. Wyjaé sworzen E

8. Zamocowac sitownik ttumigcy E na wahaczu
kota.

9. Zamocowac sitownik tlumigcy sworzniem

i zabezpieczy¢ skladang zawleczkag |I|

9.7 Odiaczanie gbérnej dzwigni zaczepu

1. Aby odciqzy¢ gérnq dZwignie zaczepu,
Opusci¢ maszyne.

2. Odtaczy¢ goérng dzwignie zaczepu.

9.8 Opuszczanie podpory

1. Unies¢ nieco maszyne za pomocg dolnej dzwigni
zaczepu ciggnika.

2. Wyijg¢ skladang zawleczke.
3. Opuscic podpore.

4. Zabezpieczy¢ podpore skladang zawleczka.
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Odtaczanie dolnych dzwigni zaczepu

9.9 Odiaczanie dolnych dzwigni zaczepu

1. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

2. Odigczy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika od
maszyny z fotela w ciggniku.

9.10 Odtaczanie ciggnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilo$¢ miejsca, aby mozna II-
bylo bez przeszkdd odtgczyé przewody zasilajgce. O

-
I
. e |
» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na
I
wystarczajgcg odleglosé. :II:(:> =7
I
——=
(ol 53y
.- :
©

9.11 Odtaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczyc¢ wtyczke III zasilania elektrycznego.
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Odtaczanie wezy hydraulicznych

2. Zawiesi¢ wtyczke |I| na przewidzianym do tego
uchwycie.

9.12 Odtaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpylowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.
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Serwisowanie maszyny

10.1 Konserwacja maszyny

10.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola wezy hydraulicznych patrz strona 101

Kontrola potgczen srubowych patrz strona 103

W razie potrzeby

Kontrola kofa patrz strona 103
codziennie
Kontrola stanu czes$ci zuzywalnych patrz strona 102

Kontrola sworznia tgcznika gérnego i sworzni dolnych

b patrz strona 104
dzwigni zaczepu

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola wezy hydraulicznych patrz strona 101

Kontrola potgczen srubowych patrz strona 103

Kontrola hydraulicznego zabezpieczenia

. . atrz strona 105
przecigzeniowego P

€0 1000 godzin pracy / co 12 miesiecy

Kontrola fozysk piast két patrz strona 104

Kontrola pétautomatycznego zabezpieczenia

s atrz strona 105
przecigzeniowego P

Kontrola cisnienia w akumulatorze hydraulicznym

. . . L patrz strona 106
hydraulicznego zabezpieczenia przecigzeniowego
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10.1.2 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem

uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

3. Sprawdzi¢ date produkciji |I|

4. Natychmiast zleca¢ wymiane zuzytych,
uszkodzonych lub starych wezy hydraulicznych
w specjalistycznym warsztacie.

5. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

ATHF04/02
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10.1.3 Kontrola stanu czesci zuzywalnych

CZeSTOTLIWOS¢

e codziennie
Czesci zuzywalne to:
[1] Listwa odkladnicy
Korpus odkiadnicy
Cze$¢ przednia odkladnicy
Przedptuzek
Kr¢j tarczowy
Lemiesz przedpiuzka

Wymienny dziéb lemiesza

@] 3] [o] [o] [&] [] [M]

Lemiesz

Ostrze plozu

Pi6z

(] =]

Bez rysunku:
e Scinacz

Rozdzielacz

Glebosz
1. Skontrolowa¢ stan czesci zuzywalnych.

2. Zuzyte czesci zuzywalne wymienic.

102
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10.1.4 Kontrola potaczen srubowych

CZeSTOTLIWOS¢

® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo wskutek poluzowania

sie potaczen srubowych

Po krétkim czasie pracy potgczenia srubowe
tracg site naprezenia wstepnego i mogg sie

poluzowac.

P Sruby dokrecaé po raz pierwszy po

uplywie 2 godzin, a nastepnie zgodnie
z danymi umieszczonymi na naklejce.

1. Skontrolowa¢ wszystkie $ruby ptuga pod katem

prawidiowego zamocowania.

2. Skontrolowac¢ wszystkie sruby odkiadnicy pod

katem prawidlowego zamocowania zgodnie
z podanymi informacjami.

Alle Schrauben nachziehen

Retighten all bolts

Resserrez toutes les vis

Reapretar todos los tornillos \('Ar

nDHTﬂHYTb BCe BUHThLI

20h.. 50h 50h ' /

M12x35 12.9

M10x35 12.9

M12x40 12.9

(]| [e]| o] | [=]

M14x39 12.9

10.1.5 Kontrola kota

CZeSTOTLIWOSé

e W razie potrzeby

W feldze kot znajduja sie naklejki, na ktérych podane

jest wymagane cisnienie powietrza w oponach.
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Tylne koto podporowe jednotrzonowe lub dwutrzonowe
Srednica 600 mm 680 mm 690 mm
Cisnienie powietrza

5 bar 3,9 bar 4 bar
w oponach
Moment dokrecenia 260 Nm 260 Nm 260 Nm

1. Sprawdzic cisnienie powietrza w oponach
zgodnie z danymi na naklejkach.

2. Skontrolowa¢ moment dokrecenia potgczenia
srubowego.

10.1.6 Kontrola tozysk piast kot

CZeSTOTLIWOSé

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

» Kontrole fozysk piast kot zleca¢ w uprawnionym
specjalistycznym warsztacie.

10.1.7 Kontrola sworznia fgcznika goérnego i sworzni dolnych dzwigni zaczepu

CZeSTOTLIWOS¢E

e codziennie

1. Skontrolowaé¢ sworzen tacznika gérnego
i sworznie dolnych dzwigni zaczepu pod kgtem
peknie¢ lub dotartych miejsc.

Dopuszczalne zuzycie 2mm

2. W przypadku znacznego zuzycia wymienic
sworznie.
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10.1.8 Kontrola pétautomatycznego zabezpieczenia przecigzeniowego

CZeSTOTLIWOS¢

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

1. Skontrolowa¢ stan sworzni rolkowych |I| rolek
tozyskowych |Z| oraz zapadek |E|

2. Zuzyte czesci wymienic.

10.1.9 Kontrola hydraulicznego zabezpieczenia przeciazeniowego

CZeSTOTLIWOS¢

e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

» Skontrolowa¢ szczelnos¢ sitownikow,
akumulatoréw hydraulicznych, wezy oraz
orurowania hydraulicznego zabezpieczenia
przecigzeniowego.
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10.1.10 Kontrola cisnienia w akumulatorze hydraulicznym hydraulicznego zabezpieczenia
przeciazeniowego

CZeSTOTLIWOSé

e co 1000 godzin pracy
lub
co 12 miesiecy
» Kontrole ci$nienia w akumulatorze hydraulicznym
hydraulicznego zabezpieczenia przecigzeniowego

zleca¢ w uprawnionym specjalistycznym
warsztacie.

=» Cisnienie wstepnego nafadowania: 100 bar
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10.2 Smarowanie maszyny

. <71 WAZNE

Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewlasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu
$rodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Calkowicie wycisngé z tozysk brudny smar.
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10.2.1 Przeglad punktow smarowania

co 50 godzin pracy
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10.3 Czyszczenie maszyny

\ /| UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia
srodowiska wskutek niewtasciwego
obchodzenia sie z olejem

» Maszyne czysci¢ na stanowisku do mycia
wyposazonym w separator oleju.

- 11 WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

P W okresie pierwszych 6 tygodni nie czy$cié
maszyny myjka wysokocisnieniowa.

» Aby unikng¢ ryzyka uszkodzeri lakieru,
przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
czyszczenia i pielegnaciji.

» Pod Zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na goracg
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

P Nigdy nie kierowaé strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, fozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszacy 500 mm miedzy dysza
wysokocisnieniowg a maszyna.

» Cisnienie wody ustawié co najwyzej na
100 bar.

» Oczysci¢ maszyne myjka wysokocisnieniowg lub
myjkg wysokocisnieniowa na gorgcg wode.
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10.4 Przechowywanie maszyny

. 71 WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
wskutek korozji

Brud przycigga wilgo¢ i prowadzi do korozji.

» Maszyne przechowywag tylko po jej
wczesniejszym oczyszczeniu w miejscu
chronionym przed wplywem warunkéw
atmosferycznych.

1. Oczysci¢ maszyne.

2. Nielakierowane elementy zabezpieczy¢ przed
korozjg srodkiem antykorozyjnym.

3. Nasmarowac wszystkie punkty smarowania.
Nadmiar smaru usungc.

4. Odstawi¢ maszyne w miejsce chronione przed
wplywem czynnikéw atmosferycznych.
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11.1 Zatadunek maszyny dzwigiem

Maszyna ma 3 punkty mocowania zawiesi do
podnoszenia.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
zamocowane zawiesia do podnoszenia

Jesli zawiesia nie zostang zamocowane
w wyznaczonych miejscach mocowania,
podczas podnoszenia maszyna moze ulec
uszkodzeniu i zagraza¢ bezpieczenstwu.

» Zawiesia do podnoszenia mocowaé
wytgcznie w oznaczonych miejscach
mocowania.
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WARUNKI
Cayros z hydraulicznym zabezpieczeniem
przecigzeniowym

v Cisnienie zwalniania zabezpieczenia
przecigzeniowego musi by¢ ustawione
przynajmniej na wartos¢ standardowg
wynoszacg 100 bar.

1. Zamocowa¢ zawiesia do podnoszenia w
oznaczonych miejscach mocowania.

2. Powoli unies¢ maszyne.

11.2 Mocowanie maszyny

W maszynie dostepne sg 6 punkty mocowania
srodkéw mocujacych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidiowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujgce nie zostang
rozmieszczone w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas mocowania maszyna
moze ulec uszkodzeniu i zagrazac
bezpieczenstwu.

» Srodki mocujgce umieszczaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.
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1. Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Srodki mocujgce mocowaé wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

3. Maszyne zamocowac zgodnie z krajowymi
przepisami dotyczgcymi zabezpieczania tadunku.
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Zatgcznik

12.1 Momenty dokrecenia srub

4>‘ S l—
8.8

wot—( [T =
12.9 j

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia $rub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
mM27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[ )= I
é
.
A2-70
A4-70 4®m %
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

12.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika

116 MG7349-PL-PL | D.1 | 02.03.2023 | © AMAZONE



13 | Utylizacja maszyny

Utylizacja maszyny

) UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzegac przepisow lokalnych wiadz.

P Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

» Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwracaé dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zbiorki.
3. Materialy z mozliwoscig ponownego

wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

5. Czynniki chlodnicze przekazywa¢ do
specjalistycznego zakladu w celu utylizacji.
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Spisy i wykazy

14.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.

118
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Indeks
14.2 Indeks
A Dolne dzwignie zaczepu
Odtgczanie 98
Adres
Redakcja techniczna 4 F
B Funkcja 20
Balastowanie przednie G
obliczanie 43, 54 .
Gtebokos¢ robocza
Blokada transportowa Regulacja kroju tarczowego 65
Pozycja 18 ustawianie 64
Bledy Giebosz
usuwanie 89 demontaz 95
Opis 36
C z i . .
Gorna dzwignia zaczepu
Centrum regulacyjne Odtgczanie 97
Opis 33 podtgczanie 50, 73, 93
Pozycja 18
J
Ciagnik
obliczanie wymaganych parametréw Jazda drogowa
ciggnika 43, 54 Oswietlenie i oznaczenie 21
S . Przygotowanie 76
Cisnienie powietrza w oponach
kontrola 103 K
Czesci zuzywalne )
Kontrola stanu 102 Kategorie zaczepu 41
Czyszczenie 110 Kat nachylgnia o
regulacja przed sprzegnieciem 94
D ustawianie 63
Klucz do $rub
Dane kontaktowe .
. . Pozycja 18
Redakcja techniczna 4
. Kolfek scinalny
Dane techniczne .
-~ Wymiana 0
Dane dotyczgce emisji hatlasu 42
Kategorie zaczepu 41 Kolo
Kolfo podporowe 39 Kontrola momentu dokrecenia 103
Maksymalna predkos¢ transportowa 41
Y . pre P Kolo podporowe
Moc ciggnika 41 .
. S Odblokowanie 82
nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 42 dchviani i rob 24. 96
Optymalna predkos$c robocza 41 OO C ylanie W pozycje roboczg ' 33
Regulacja punktu sprzegu 39 pIS o . .
. ustawianie w pozycji transportowe;j 51,78
Wymiary 38 ] .
uzytkowanie 83
Dokumenty 37 .
Konserwacja 100
Dolne dzwignie zaczepu ciggnika
podtgczanie 50
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Indeks
Korpus pluga Oswietlenie
Szerokos$¢ bruzdy przedniej 86 demontaz 81
Szerokosc¢ robocza 86 Montaz 53, 80
W pozycji roboczej 82 z tylu 21
Koziot wsporczy p
Pozycja 18
Przygotowanie 46 Ppierwsze uruchomienie
Kréj plozowy 34 konflgurowar?le I!cznl_ka roboczogodzin 59
przygotowanie ciggnika 56
Kroj tarczowy .
Opis 34 Podlaczame ,
Regulacja gtebokosci roboczej 65 tacznik gorny 81
Regulacja odstepu bocznego 66  podpora
Regulacja zakresu wychylenia 66 opuszczanie 97
podnoszenie 50
L Pozycja 18
Lakier ochronny 57  Predkos$¢ robocza 41
M Predkos¢ transportowa 41
) Przechowywanie 111
Masa catkowita
obliczanie 43,54  Przedpluzki
o Gtebokosc robocza 67
Momenty dokrecenia srub 115 Opis 35
N Pozycja 18
Regulacja kata roboczego 68
Nacisk na 0$ przednig Punkt sprzegu
obliczanie 43,54 Diugo$¢ wrzeciona gwintowanego 39
Nacisk na os tylna ustawianie 61
obliczanie 43,54 punkty smarowania 107
Nosnos¢ ogumienia R
obliczanie 43,54
Rama
O Opis 32
Obcigzenia Pozycja 18
obliczanie 43,54  Ramie walu Campbella
Odkladnice odchylanie w pozyCJ:e roboczg 75, 85
Hydrauliczna regulacja szerokosci roboczej 59 od(?hylanle W pozycje transportow &
Kontrola $rub 103 Opis 36
Pozycja 18 S
Regulacja gtebokosci roboczej 64
Reczna regulacja szerokosci roboczej 60 Silownik obrotu
Strukt_ura_ ) . 28 Pozycja 18
ustawianie w pozycji roboczej 73,94
ustawianie w pozycji transportowe;j 52,79  Skrobaki
o . Montaz 84
Odlegtos¢ srodka ciezkosci 38 montaz w pozycji roboczej 76
Opis produktu 18 montaz w pozycji transportowej 78
Osfona plozow 35 Sworzen dzwigni dolnych
kontrola 104
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Indeks
Sworzen dzwigni gornej 7
kontrola 104
Szerokosé bruzdy przedniej Zabezpieczenie prze(.:iqi.eniowe o
regulacja hydrauliczna 62 Centralna regulacja §|Iy .zwalmajfegcjej . 69
Regulacja reczna 63 Decentralna regulacja sily zwalniajgce;j 70
hydrauliczne, kontrola 105
Szerokosc¢ robocza hydrauliczne, opis 30
Regulacja reczna 60 kotek $cinalny, opis 30
Kontrola ci$nienia w akumulatorze
T hydraulicznym 106
) ) Pozycja 18
Tabhczka zhamionowa maszyny Pétautomatyczna regulacja sity zwalniajgcej 71
Opis ) 21 pétautomatyczne, kontrola 105
Pozycja 18 pofautomatyczne, opis 31
Transport przygotowanie do pierwszego uzZycia 58
Zaladunek dzwigiem 112 Zabezpieczenie przed kamieniami
Tuba patrz zabezpieczenie przecigzeniowe 30
Opis ) 37 Zatadunek
Pozycja 18 Mocowanie maszyny 113
Tylne o$wietlenie Podnoszenie maszyny 112
demon.taz' 72,93 7asilanie elektryczne
Monta2 53,80 Odigczanie 98
odtgczanie 49
U poatg
Zimowanie 111
Uchwyt wezy
Pozycja 18 Znaki ostrzegawcze 22
Pozycje 22
Urzadzenie zabezpieczajgce 21 Struktura 23
Ustawienia maszyny E
Odstawianie 28
P02ij.a robocza 28 tacznik gorny
Pozycja transportowa 28 podigczanie 81
Usterki ) tozyska piast kot
usuwanie 89 kontrola 104
Za mala gtebokosc¢ robocza 91
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 17 S
W Scinacz 35
_ Srodki pomocnicze 37
Weze hydrauliczne
kontrola 101  Sruby
Odtgczanie 99 kontrola 103
podtgczanie 47
Wspornik obrotowy
Opis 32
Wyposazenie specjalne 20
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