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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogg Panstwo opracowac¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyla¢ droga listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen

zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczad, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.

Niebezpieczenstwo spowodowane dobiegiem czesci maszyny

Po wylgczeniu napeddéw czesci maszyny moga jeszcze znajdowac sie w ruchu wskutek dobiegu i
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Przed zblizeniem sie do maszyny zaczekaé, az czesci maszyny poruszajgce sie jeszcze przez pewien
czas po wytgczeniu calkowicie sie zatrzymaja.

» Dotykaé¢ wytgcznie nieruchomych czesci maszyny.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie H

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia: !

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg '
opas¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciagnik i maszyna moga sie przypadkowo
przetoczyc.

Materialy i ciala obce moga zosta¢ wyrzucone z
maszyny lub z niej odrzucone.

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy
zagrozenia moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
Zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy |
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to
réwniez krotkich prac kontrolnych.
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podiaczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciggnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych byé
przyczyng powaznych wypadkow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowac szczego6lng ostroznosc.

» Sprzegac¢ i transportowaé maszyne wytgcznie za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwrdci¢ uwage, aby urzadzenie tgczace ciggnika odpowiadato wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciggnikiem.
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2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkdow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatlania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub sSmierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytgczy¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczne serwisowanie i modyfikowanie

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznosé,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.
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2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wylgczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.

M
>

oze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi.

Chcgc wykonac prace przy uniesionych tadunkach lub pod nimi:
Opuscic¢ fadunki lub zabezpieczy¢ je za pomocg hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wylaczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomié¢ hamulec postojowy;,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojaca na spadkach, przed przetoczeniem, podkiadajgc pod jej
kofa kliny.

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i zabra¢ go ze soba.

Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.

Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczynag wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

>

Przed przystqpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

Serwisowac¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Wykonywaé¢ wylgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia specjalistéw posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

Pod zadnym pozorem nie spawag, nie wierci¢, nie pitowagc, nie szlifowac, nie cigé ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

Nigdy nie przerabia¢ czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
Nie rozwiercac istniejgcych otwordw.

Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.

16

MG6492-PL-Il | P.1|27.11.2023 | © AMAZONE



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzyc¢ ludzi lub spowodowac ich $mieré.
» Nie przebywac¢ pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne.

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidtowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majacych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze by¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przyktadowo elementy ukifadu hydraulicznego, elementy ukiadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ-u, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg lub belka
pociggowa, a ponadto osie, zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytacznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierzaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie wqtpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci:
Zasiegna¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny:
Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

» Nie spawa¢ w poblizu opryskiwacza do srodkéw ochrony roslin, w ktérym wczesniej zastosowano
plynny nawoéz.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowa¢ uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.
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2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploataciji maszyny i spowodowac¢ wypadki.

> Stosowac wytgcznie oryginalne czesci lub czesci spelniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.

2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci osob.

» Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.
» Zredukowa¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zataczenie urzgdzen obstugowych.
» Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesionqg maszyne lub pod czesci,
zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.
» Wylgczy¢ ciagnik.

» Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

»  Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczy¢. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i réwnym podiozu.

» Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtgczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

» Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktére majg ostre krawedzie lub
odstaja.
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Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogag
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz

sprawnosci osfon.

» W razie watpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy maszynie zwréci¢ uwage, aby ostony byly prawidiowo
zamontowane i sprawne.

» Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.

Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spasé¢ z wejscia. Osoby wchodzace
na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgnaé, upasc¢ i odniesé powazne obrazenia.

» Korzysta¢ wytacznie z przewidzianych wejsé.

» Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne mogq pogarszaé stabilnosé i rownowage na stopniach.
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci, aby moc bezpiecznie na nie
wchodzi¢ i na nich stac.

» Pod zadnym pozorem nie wchodzié na maszyne bedgcg w ruchu.

» Wchodzié i schodzi¢ twarzg zwrécong do maszyny.

» Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywaé kontakt ze stopniami i poreczami w 3 punktach:
réwnoczesnie dwie rece i jedna stopa lub dwie stopy i jedna reka na maszynie.

» Pod zadnym pozorem nie wykorzystywaé elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do

niezamierzonego uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

» Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wyfgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu dozowania materiatu
siewnego i nawozu.

Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
montowang na podnosniku TUZ ciggnika
spetniajgcego wymagania techniczne.

Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona

z przodu i by¢ przewozona na ciggniku
spetniajgcym wymagania techniczne.

Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wytgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane

w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do

uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
W niniejszej instrukcji obstugi, mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci oséb oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

Uzytkownik i wiasciciel muszg przestrzegac
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

Dalsze informacje dotyczgce uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyska¢ w firmie AMAZONE.

Inne uzycie niz opisane we

fragmencie dotyczacym uzytkowania zgodnego

z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrécie

Pokrywa zbiornika
Stopnie

OsSwietlenie robocze
Szybkie oproznianie
Zmijka zatadunkowa
Schowek

Tabliczka znamionowa maszyny

] [&] ][] [3] [o] [«] [~]

Kamera zmijki zatadunkowej

B[R] B[] [=] [=] [~]

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
Czujnik radarowy

Platforma zaladowcza

Dozownik

Punkt wazenia

Zestawy nagwintowywane

Uchwyt wezy
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Funkcja maszyny

(8]

Zbiornik

Przewdd tloczgcy
Czujnik pozyciji roboczej
Rolki postojowe
Zbiornik do mycia rgk

Dmuchawa

]3] [e] [M] [] [«] [+]

System kamer

4.2 Funkcja maszyny

Zbiornik FTender jest taczony z ciggnikiem za
pomoca przedniego zawieszenia 3-punktowego.
Maszyna sklada sie ze zbiornika i systemu
dozujgcego. Dozownik jest napedzany elektrycznie.
Dawke rozsiewu ustawia sie na terminalu
obslugowym. W zaleznosci od wyposazenia maszyny
dostepne sg 1 lub 2 odcinki transportowe. Materiat
dozowany jest prowadzony przez dozowniki do
$luzy lub inzektora i poprzez strumien powietrza
dmuchawy przekazywany do glowicy rozdzielajgcej.
W zaleznosci od kombinacji rozsiewany materiat

RIRIE][][=][s] [v]

Czujnik pozycji roboczej uruchamiany
hydraulicznie

Dodatkowe obcigzniki

Uchwyt gornej dzwigni

Uchwyty dolnych dzwigni

Schowek

Zlgcze do diagnostyki lub Bluetooth
Przycisk kalibracyjny

22
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Wyposazenie specjalne

w formie nasion i/lub granulowanego nawozu jest
odkladany w glebie za pomoca zawieszonej z tylu
ciggnika maszyny.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektérych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyskac¢ blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwrécic¢ do dystrybutora.

e T-Pack F
e Uchwyty dolnych dzwigni

e Czujnik pozycji roboczej uruchamiany
hydraulicznie lub mechanicznie

e Rozigczanie potdwkowe, wtgczane elektrycznie
lub mechanicznie

e Dodatkowe obcigzniki

e Rolki postojowe

e Szybkie oprdznianie zbiornika

e Sito wktadane

e Oswietlenie robocze LED

o Oswietlenie wewnetrzne zbiornika LED
e Dodatkowe tablice ostrzegawcze
e Ochronna kratka ssgca

e Oddzielacz odsrodkowy

e Pakiet wezy

e Niecertyfikowany system kamer

e Certyfikowany system kamer

e System kamery do manewrowania
e Zmijka zatadunkowa

e Schowek

e Zbiornik do mycia rak
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Ostony

4.4 Ostony

4.4.1 Krata ochronna dozownika

Krata ochronna dozownika |I| chroni przed
obrazeniami spowodowanymi obracajgcymi sie
czesciami, a takze zabezpiecza dozownik przed
ciatami obcymi.

4.4.2 Krata ochronna dmuchawy

Krata ochronna dmuchawy |I| chroni przed
obrazeniami spowodowanymi obracajgcymi sie
czesciami, a takze zabezpiecza dmuchawe przed
ciatami obcymi.

Wersja kratki ochronnej dmuchawy moze sie rézni¢
w zaleznosci od maszyny.
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Znaki ostrzegawcze

4.5 Znaki ostrzegawcze

4.5.1 Pozycja znakéw ostrzegawczych

- ‘

i
i

MD078
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Znaki ostrzegawcze

4.5.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stale lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pél:

® Pole |I| przedstawia nastepujaca informacje:

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
trojkgtnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

— MDO078
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Znaki ostrzegawcze

4.5.3 Opis znakéw ostrzegawczych

MDQ78
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dtoni
» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Jesli konieczne jest przemieszczenie
oznaczonych czesci rekami,
uwazacé na miejsca zagrozenia przygnieceniem.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MD082

Niebezpieczehastwo upadku ze stopni lub platform

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

MDO083
Zagrozenie przez wciggniecie i pochwycenie
» Przed zdjeciem oslon upewni¢ sig, ze maszyna

zostala odigczona od zasilania energia.

» Przed siegnieciem w strefe zagrozenia odczekac,
az ruchome czesci maszyny sie zatrzymaja.

> Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujacych sie w ruchu czesci nie
przebywajg zadne osoby.

p
= MDO078 )
4 N
- MD082
v’-
. S—
AN -
- MD083

MG6492-PL-Il | P.1]27.11.2023 | © AMAZONE

27



4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MDO095

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obslugi.

MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dtoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy
ciggnikiem a maszyna

» Przed uruchomieniem hydrauliki ciggnika
usung¢ osoby ze strefy miedzy ciggnikiem
a maszyna.

» Hydraulike ciggnika uruchamia¢ wytacznie
z przewidzianego do tego celu stanowiska
roboczego.

>

— MD095

|

— MD096

DB
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Znaki ostrzegawcze

MD100

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane zawiesia

» Zawiesia mocowaé wytgcznie w oznaczonych
miejscach.

MD102

Niebezpieczenstwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystapieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

MD155

Niebezpieczenstwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny

» Pasy mocujgce mocowac do transportu wytacznie
w o0znaczonych punktach mocowania.

- MD100 ————

\

(-

\k MD155
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MD 159

Zagrozenie zycia spowodowane przez srodki
ochrony roslin w zbiorniku do mycia rak

» Zbiornik do mycia rak napeinia¢ tylko woda pitna,
a nigdy srodkami ochrony roslin.

MD 199

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podtaczaé tylko do ciggnikow
z cisnieniem w ukfadzie hydraulicznym ciggnika
wynoszgcym maksymalnie 210 bar.

max.
210 bar

L— MD199
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Tabliczka znamionowa maszyny

MD 224

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez wode ze
zbiornika do mycia rak

» Pod zadnym pozorem nie pi¢ wody ze zbiornika
do mycia rak.

—MD224

MD 265

Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy nasiennej

» Nie wdycha¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
» Unika¢ kontaktu z oczami i skorg.
» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami

szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢ zalecane
przez producenta ubranie ochronne.

» Przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa wydanych przez producenta
dotyczacych postepowania z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia.

4.6 Tabliczka znamionowa maszyny

Numer maszyny ANMAFDNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-23206 Hasbargen

Numer VIN s 8 R [ TN
S — o

Produkt
prec: I ]

2ul, lechnisches Maschinengewlcht kg ln. Modeljhr lﬂl

Dopuszczalna techniczna masa maszyny

Rok del UK s o Fabrieomn !
ok modelowy pritrionll | 6 | | jﬂ
' n Fof HIroTOBNEHWRA i

Rok produkgiji

(] [o] [&] [] [] [2]
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Tuba

4.7 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze

4.8 Oswietlenie

4.8.1 Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

WSKAZOWKA

W zaleznosci od krajowych przepisow.

|I| Tablice ostrzegawcze
[2] Swiatla pozycyjne i obrysowe

[3] Swiatla odblaskowe, biale

[4] Swiatla odblaskowe, z6tte
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Dmuchawa transportowa

4.8.2 Oswietlenie robocze

Oswietlenie robocze III oswietla obszar roboczy
maszyny.

] |
‘Wﬂj_

4.8.3 Oswietlenie wnetrza zbiornika

Oswietlenie wnetrza zbiornika zapewnia lepszg
widocznos$¢ zbiornika i utatwia kontrole poziomu
napetnienia. Oswietlenie wnetrza zbiornika wigcza sie
za posrednictwem oswietlenia drogowego.

4.9 Dmuchawa transportowa

Dmuchawa transportowa wytwarza strumien
powietrza, za pomocg ktérego rozsiewany materiat
doprowadzany jest do siewnika przez odcinek
transportowy. Dmuchawa jest napedzana przez
silnik hydrauliczny. Krata ochronna dmuchawy
chroni operatora przed obrazeniami spowodowanymi
obracajgcymi sie czesciami, a takze zabezpiecza
dmuchawe przed ciatami obcymi.
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Oddzielacz odsrodkowy

4.10 Oddzielacz odsrodkowy

Oddzielacz odsrodkowy |I| chroni dmuchawe i
maszyne w warunkach pracy z duzym stopniem
zapylenia. Zasysane powietrze Eljest tak mocno
wprawiane w ruch obrotowy w oddzielaczu
odsrodkowym, ze zanieczyszczenia zbierajg sie przy
Sciance zewnetrznej i sg usuwane przez otwor |Z|

4.11 System dozujacy

4.11.1 Odcinki transportowe

Zbiornik 1-komorowy, zamkniety
|I| Dmuchawa

|Z| Dozownik

[3] $luza podwojna

E Roztgczanie potéwkowe

|E| Podwojny odcinek transportowy

W zaleznosci od wyposazenia maszyny zamkniety
zbiornik 1-komorowy moze by¢ takze wyposazony
w $luze pojedynczg i pojedynczy odcinek
transportowy.
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System dozujacy

Zbiornik 1-komorowy, otwarty
Dmuchawa

Dozownik

Podwojny inzektor

Rozlgczanie potéwkowe

o] [&] [w] [] [2]

Podwojny odcinek transportowy

W zaleznosci od wyposazenia maszyny otwarty
zbiornik 1-komorowy moze by¢ takze wyposazony
w $luze pojedynczg i pojedynczy odcinek
transportowy.

Zbiornik 2-komorowy, zamkniety

Dmuchawa

Dozownik, pierwsza komora zbiornika

Sluza podwojna, pierwsza komora zbiornika

Roztgczanie potéwkowe, pierwsza komora
zbiornika

Dozownik, druga komora zbiornika
Sluza podwojna, druga komora zbiornika

Roztgczanie potéwkowe, druga komora zbiornika

(=] 3] [o] [o] [2] [e] [v] [

Podwojny odcinek transportowy

IN
H
=
N
O
o
N
Q
s
=
=

Komora zbiornika
Walek dozujgcy
Obudowa dozownika

Sluza podwaéjna

o] [&] [w] [] [2]

Pokrywa obudowy dozownika

Pod kazdg komorg zbiornika znajduje sie jeden
dozownik. Walek dozujgcy ma naped elektryczny
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System dozujacy

i jest wymienny. W maszynach z otwartym
odcinkiem transportowym uzywany jest inzektor. W
maszynach z zamknietym odcinkiem transportowym
uzywana jest Sluza. Rozsiewany materiat jest
prowadzony poprzez strumien powietrza do glowicy
rozdzielajgcej i dalej do elementéw rozsiewajacych.
Po uniesieniu maszyny, np. w celu zawrdcenia na
koncu pola, wytgczany jest silnik elektryczny i watek
dozujgcy przestaje sie obracac.

4.11.3 Walek dozujacy

Walek dozujgcy jest napedzany elektrycznie i dozuje
rozsiewany materiat do $luzy lub inzektora.

|I| Blacha koncowa
Pierscien zabezpieczajacy
Piasta napedu

Kolo dozujace

(o] [#] [«] [¥]

Blacha posrednia

4.11.4 Rozlaczanie potéwkowe

Dla okreslonych szerokosci roboczych w pielegnacji
upraw |Z| niezbedne jest wykonanie pierwszego
przejazdu po polu siewnikiem z polowg szerokosci
roboczej. Jesli przykladowo praca w polu rozpocznie
sie od lewego skraju pola, redlice prawej polowy
maszyny E nie odkiladajg materialu siewnego

w glebie. Wraz z kolejnym przejazdem @ obszar
ten jest jeszcze raz przejezdzany i nastepuje
rozsiew. Kolejne prace pielegnacyjne odbywajg sie z
przesunieciem szerokosci roboczej o polowe |I|

36
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W zaleznosci od ustawienia dzwigni obstugi

|I| roztgczanie potéwkowe tloczy materiat do
odcinka transportowego |Z| i/lub @ Blokada
zabezpiecza dzwignie obstugi w wybranej pozycji.
Opcjonalnie roztgczanie potéwkowe moze byc¢
wigczane elektrycznie.

4.11.5 Pakiet wezy

Przediuzenie weza hydraulicznego

Zasilanie elektryczne za pomoca
zintegrowanego uktadu sterowania maszyny

Waz transportujacy

Manometr

(] [e]  [o] [

W zaleznos$ci od wyposazenia ciggnika wymagane sg
przediuzenia wezy hydraulicznych. Wersja zasilania
elektrycznego zalezy od ukladu sterowania maszyny.

Rozsiewany materiat tloczony jest odcinkiem
transportowym do pakietu wezy. Manometr na
pakiecie wezy wskazuje nadcisnienie. Nadcisnienie
ustawia sie na podstawie liczby obrotéw dmuchawy.
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4.12 Dodatkowe obcigzniki

W celu optymalnego rozkladu ciezaru maszyne
mozna wyposazy¢ w dodatkowe obcigzniki

E‘- Zestaw dodatkowych obcigznikéw stanowi
odpowiednik 4 x 25 kg.

4.13 Schowek

W zaleznosci od wyposazenia maszyny tuba
z instrukcjg obstugi przewozona jest na ramie
maszyny, zbiorniku lub w schowku.

Schowek stuzy do przewozenia akcesoriow maszyny
i dodatkowych $rodkéw pomocniczych, takich jak:

e Walki dozujgce
e Pojemnik kalibracyjny do kalibracji dawki rozsiewu

e Waga cyfrowa do wazenia dawki kalibracji

38
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4.14 T-Pack F

Rama T-Pack F

Uchwyt gornej dzwigni
Tabliczka znamionowa maszyny
Tylne wsporniki postojowe
Uchwyty dolnych dzwigni
Zgarniacz

Opony Packera

Blokada

[e] [=] [N] [o] [o] [#] [«] [] [2]

Uchwyt FTender

T-Pack F sluzy do zageszczania gleby pomiedzy
oponami ciggnika. W zaleznosci od warunkéw
eksploatacji FTender moze by¢ stosowany z watem
T-Pack F, jak i bez niego. W przypadku FTender
eksploatowanego bez T-Pack F wymagane sg
uchwyty dolnych dzwigni.

4.15 Urzadzenie toczne i postojowe

Rolki postojowe |I| umozliwiajg proste dotgczanie do
podnosnika TUZ ciggnika oraz tatwe manewrowanie
zaréwno na podworzu, jak tez wewngtrz budynkow.
Przed zastosowaniem maszyny nalezy zdemontowac
rolki postojowe.

Aby zapobiec stoczeniu maszyny, dwa kétka
wyposazono w hamulec postojowy.

4.16 Niecertyfikowany system kamer

WSKAZOWKA

Wyposazenie w niecertyfikowany system kamer
nie zastepuje pomocy drugiej osoby w ruchu
drogowym.
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Niecertyfikowany system kamer skiada sie z jednej
kamery lub kilku kamer na maszynie.

Kamery sluzg do obserwacji otoczenia i pelnig funkcje

pomocy w manewrowaniu. W przypadku urzgdzen
zawieszanych z przodu stuzy do obserwacji ruchu
poprzecznego.

4.17 Certyfikowany system kamer

Certyfikowany system kamer stuzy do obserwacji
ruchu poprzecznego. Nie zwalnia on z wymogu
obserwaciji pola widzenia.

Certyfikowany system kamer moze zastgpi¢ pomoc
drugiej osoby na skrzyzowaniach i wylotach drég.

Certyfikowany system kamer sklada sie z jednej
kamery po lewej i jednej po prawej stronie maszyny.

Pozycja i ustawienie kamer nie moga by¢ zmieniane.

4.18 Czujnik radarowy

Czujnik radarowy rejestruje predkosé¢ roboczg

w przypadku napeddw elektrycznych. Na podstawie
predkosci roboczej obliczana jest obrobiona
powierzchnia i wymagana predkos¢ obrotowa
napedéw dozownika.

4.19 Zasilanie elektryczne

W zaleznosci od maszyny nie wszystkie elektryczne
przewody zasilajgce sg dostepne.

40
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|I| Wtyczka maszyny zintegrowanego ukiadu
sterowania maszyny

]

Wtyczka maszyny niezaleznego ukiadu
sterowania maszyny

@ Ztgcze oswietlenia drogowego
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Dane techniczne

5.1 Numer seryjny

Numer seryjny bedacy oznaczeniem maszyny jest
wybity na ramie TUZ-u z prawej strony.

5.2 Wymiary
Wymiary FTender 1600 FTender 2200
Szerokos¢ transportowa 25m 25m
Wysokos¢ napetniania bez T-Pack F 1,41 m 1,59 m
Wysokos¢ napetniania z T-Pack F 1,59 m 1,76 m
Dlugosc caltkowita bez T-Pack F 1,7m 1,7m
Dlugos¢ catkowita z T-Pack F 21m 21lm
Odlegio$¢ srodka ciezkosci bez T-Pack F 54,5 cm 55 cm
Odlegios¢ srodka ciezkosci z T-Pack F 85,5cm 86,5cm
5.3 Masa
Maszyna FTender 1600 FTender 2200 FTender 2200-C | T-Pack F 1450-880
Masa wiasna maszyny 661 kg 698 kg 783 kg 573 kg
podstawowej
Dopuszczalna
techniczna masa 3.421 kg 4.118 kg 4.203 kg 4.276 kg
maszyny

Wyposazenie maszyny

Liczba dodat. obciaznikow

Potgczenie z dolng dzwignig

Zestaw 9 dodatkowych obcigznikéw = 900 kg

T-Pack F

Zestaw 3 dodatkowych obcigznikow = 300 kg
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5.4 Kategoria zaczepu

Rama TUZ-u

T-Pack F Kategoria 2

Przedni zbiornik zawieszany na substancje stale Kategoria 3N i kategoria 2

5.5 Dopuszczalna masa uzytkowa

Dopuszczalna masa uzytkowa do pracy

Dopuszczalna masa uzytkowa = G, - G, = kg

e G ;: dopuszczalna techniczna masa maszyny wg

tabliczki znamionowej [ kgl

e G : ustalona masa wtasna [ kg]

5.6 Predkosé robocza i dawka rozsiewu

Szerokosé¢ robocza
Rozsiew z systemem otwartym
3m 4m 6m 9m
8 km/h 330 kg/ha 320 kg/ha 370 kg/ha 250 kg/ha
Pszenica 12 km/h 220 kg/ha 210 kg/ha 250 kg/ha 170 kg/ha
15 km/h 180 kg/ha 170 kg/ha 200 kg/ha 130 kg/ha
8 km/h 350 kg/ha 300 kg/ha / /
DAP 12 km/h 230 kg/ha 200 kg/ha / /
15 km/h 190 kg/ha 160 kg/ha / /
Szerokosé robocza
Rozsiew z systemem zamknietym
3m 4m 6m 9m
8 km/h 770 kg/ha 770 kg/ha 890 kg/ha 590 kg/ha
Pszenica 12 km/h 510 kg/ha 500 kg/ha 590 kg/ha 390 kg/ha
15 km/h 410 kg/ha 400 kg/ha 470 kg/ha 310 kg/ha
8 km/h 750 kg/ha 510 kg/ha 500 kg/ha 340 kg/ha
DAP 12 km/h 500 kg/ha 340 kg/ha 340 kg/ha 320 kg/ha
15 km/h 400 kg/ha 270 kg/ha 270 kg/ha 180 kg/ha
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WSKAZOWKA

Podane wartosci sa warto$ciami orientacyjnymi.

Wysokie dawki rozsiewu moga powodowag, ze
nie bedzie mozliwa jazda z maksymalng mozliwg
predkoscia.

Szerokos$é robocza

System transportowy
3mdo4m 5mdo6m
Liczba glowic rozdzielajacych 1 1llub2
Srednica rury kart_;owgnej_przy glowicy 125 mm 125 mm
rozdzielajgcej

Zalecany zakres predkosci

2 km/h do 18 km/h

5.7 Parametry ciggnika

Moc silnika
FTender 1600 od 66 kW / 80 KM
FTender 2200 od 75 kW /100 KM
Elektryka
Napiecie akumulatora 122V
Podstawowe wyposazenie ciggnika do 25 A
ISOBUS
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
Hydraulika
Maksymalne cisnienie robocze 210 bar
Wydajnos¢ pompy ciagnika Co najmniej 28 I/min przy 150 bar

HLP68 DIN51524

Olej hydrauliczny maszyn
a4 y yny Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem obwodow

hydraulicznych wszystkich typowych marek ciggnikéw.

1x dwukierunkowy
Zespoly sterujgce
1x jednokierunkowy, z nastawiang wartoscig przeplywu

Powrét bezcisnieniowy Cisnienie spietrzenia nie moze przekraczac 5 bar.
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5.8 Dane dotyczace emisji hatasu

Poziom cisnienia akustycznego hafasu emitowanego
W miejscu pracy jest mniejszy niz 70 dB(A),
zmierzony w stanie roboczym przy zamknietej kabinie
na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Wysokos$¢ poziomu emitowanego cisnienia

akustycznego zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.

5.9 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy 10%

W prawo w kierunku jazdy 10%

W gore zbocza i w doét zbocza

W gdre zbocza 10%

W dét zbocza 10%

5.10 Srodki smarowe

Producent Srodek smarowy
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2

SHELL Retinax A

5.11 Olej do taincucha

Olej do tancucha

Niezmydlajacy sie olej do tancucha na bazie oleju mineralnego zgodny z ISO VG 68
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CMS-T-00003111-N.1

6.1 Obliczanie wymaganych wiasciwosci ciggnika

CMS-T-00000063-F.1

(€] - »i[d]

CMS-1-00000581

Nazwa Jednostka Opis Ustalo’nt-?-
wartosci
T, kg Masa wiasna ciggnika
T kg Nacisk na o$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez
\'

maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

Nacisk na 0$ tylng gotowego do pracy ciggnika bez

T
H kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa calkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego

G K Dopuszczalna masa catkowita maszyny zawieszonej z tylu
H 9 lub obcigznika tylnego

a m Odlegtos¢ miedzy Srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej

z przodu lub obcigznika przedniego i srodkiem osi przedniej
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Nazwa Jednostka Opis Ustalo'ne.
wartosci
a m Odlegto$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i Srodkiem
k przytaczy na dolnych dzwigniach
Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach
b m Rozstaw osi
c m Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach
Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
d m punktu sprzegu dolnych dzwigni i sSrodkiem ciezkosci

maszyny zawieszonej z tytlu lub obcigznika tylnego.

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b

GJmin=
a+b

GJminZ

GJminZ

TVtat =

G/-(a+b)+Tv-b—Gi-(c+d)

b

Tvtat=

Tvtat=
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu
zlozonego z ciggnika i maszyny.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
) WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi na duze
obciazenia
P Upewnic¢ sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosé
] dopuszczalna Ny .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z instrukcjg

z obliczeniem obstugi ciagnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na o$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg

48 MG6492-PL-Il | P.1|27.11.2023 | © AMAZONE



6 | Przygotowanie maszyny
Dotaczanie maszyny

6.2 Dotgczanie maszyny

6.2.1 Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢
wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez
przeszkdd podtgczy¢ przewody zasilajgce.

H ? 5
R
"
o
N

» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujac
wystarczajgcy odstep.

6.2.2 Podtaczanie zasilania elektrycznego

1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujac jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed

przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.

6.2.3 Dotaczanie przewodu ttoczgcego

W zaleznosci od wyposazenia maszyny dostepne sg
jeden lub dwa przewody tloczace.

WSKAZOWKA

Przestrzega¢ oznaczenia |Z| i .

1. Polgczy¢ tacznik |I| z przewodem tloczgcym |§|

2. Zamkng¢ obejme zaciskowg |Z|
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Jezeli FTender z dwoma odcinkami transportowymi
ma by¢ stosowany na maszynie z przewodem

transportowym, odcinek transportowy |I| musi zosta¢
wylgczony w sposo6b opisany ponizej.

3. Otworzy¢ obejme zaciskowg |Z|

4. Wiozy¢ pokrywe E

5. Zamkng¢ obejme zaciskowg |Z|

W przypadku wyposazenia maszyny w mechaniczne
roztgczanie potéwkowe:

6. Aby dezaktywowac odcinek transportowy
Ustawi¢ dzwignie |I| w przedstawionym
potozeniu.

=» Odcinek transportowy |Z| jest aktywowany.

W przypadku wyposazenia maszyny w elektryczne
roztgczanie potéwkowe:

7. Wymontowac ostone |I|
8. Wymontowa¢ nakretke |E|
9. Wymontowac $rube |Z| i podktadke @

10. Wyciggna¢ dzwignie |z| az do oporu (pozycja
kalibracyjna).

11. Zamontowac $rube |z| i podktadke @ w otworze
podiuznym.

12. Aby zamocowaé dzZwignie w pozycji
kalibracyjnej,
Zamontowac nakretke |E| i jg dokrecié.

13. Zamontowac ostone |I|
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6.2.4 Podtaczanie manometru

W zaleznosci od wyposazenia maszyny dostepne sg
jeden lub dwa manometry.

»  Wiozy¢ waz powietrza |Z| do oporu w ztgcze |I|

6.2.5 Podiaczanie elektrycznych przewodoéw zasilajgcych

W zaleznosci od ukladu sterowania maszyny wtyczka
zasilania elektrycznego na przewodzie tloczgcym
moze wygladac inaczej.

1. W potqczeniu ze zintegrowanym uktadem
sterowania maszyny,

podtgczy¢ wtyczke II| do ztgcza |Z|
lub

w potqczeniu z niezaleznym uktadem
sterowania maszyny,

podtgczyé wtyczke do ztacza lub do przedniego
podnosnika TUZ.

2. Ulozyc¢ kabel ISOBUS, zachowujgc jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed
przetarciami lub zaciskaniem.

6.2.6 Dofgczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sa

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzgdkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegdlnych funkcjach
hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej z zespolu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na rézne sposoby:
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Sposo6b uruchamiania

Funkcja

Symbol

Zalgczenie na stale

Staly obieg oleju

QO

Obieg oleju do chwili wykonania

Naciskanie " @
czynnosci
. Swobodny przeplyw oleju
P
bywajaco w zespole sterujgcym ciggnika \/\’
Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika
3 Hydrauliczny Wiaczanie
., wskaznik Dwukierunko
Zoly 0,1 pozycji wy @
4 robocze] Wytgczanie

Silnik

- 4_9 hydrauliczny Wigczanie .

Czerwony dmuchawy Dwukierunko CX)
F— wy
i mijka )

- j\ zatadunkowa Wiaczanie
S|In!k . Jednokierunk

- -« hydrauliczny Wigczanie o Cx)

Czerwony dmuchawy Wy
- Maszyny obstugujg redukcje cisnienia przez powrot bezcisnieniowy.

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
smiertelnym wiacznie

W przypadku blednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidiowo.

» Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych
zwracac uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytgczy hydraulicznych.
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) WAZNE
Uszkodzenie maszyny wskutek

niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

» Do bezcisnieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac¢ wytacznie
przewoddéw w rozmiarze DN16 lub
wiekszym.

» Dobraé krétkie drogi powrotu.

» Podigczyé bezcignieniowy powrdét oleju
hydraulicznego do przewidzianego w tym
celu ztgcza.

» W zaleznosci od wyposazenia maszyny:
Podtaczy¢ przewdd oleju wyciekowego do
przewidzianego w tym celu zigcza.

» Zamontowa¢ dotgczong mufe fgczacy
na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.

1. Zredukowac¢ do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyna przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Oczyscic ztgcze hydrauliczne.

3. Podigczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0znaczeniem |Z| do gniazd hydraulicznych
ciggnika.

= Ztgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
4. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujgc ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.
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W zaleznosci od kombinacji maszyny weze
hydrauliczne przedniego zbiornika zawieszanego na
substancje stale sg taczone z maszyng zawieszang
z tylu.

5. Podigczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0znaczeniem |Z| do gniazd hydraulicznych
pakietu wezy.

= Ztgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.

6. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujac ich
dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.

6.2.7 Podiaczanie systemu kamer

W zaleznos$ci od wyposazenia maszyny dostepny
moze by¢ certyfikowany lub niecertyfikowany system
kamer.

1. Ulozy¢ kabel systemu kamer, zachowujgc jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed
przetarciami lub zaciskaniem.

2. Przylgcze |I| monitora wiozy¢ do gniazda |Z|
systemu kamer.

3. Zamkng¢ kablak zabezpieczajacy IEI

6.2.8 Podtaczanie ramy TUZ-u

1. Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika |I| na
identyczng wysokosg¢.

2. Podigczy¢ dolne dzwignie zaczepu |I| z fotela
w ciggniku.

3. Sprzegnac tgcznik gorny |Z|

4. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy tgcznika gérnego
@ i haki doczepowe dolnych dzwigni E sg
prawidtowo zablokowane.
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6.2.9 Demontaz urzadzenia tocznego i postojowego

1. Unie$¢ maszyne. '“I ]
[l

2. Wyijgc¢ skladang zawleczke |I|

3. Wysungc¢ wszystkie rolki postojowe |Z| do dotu.

4. Rolki postojowe i skladane zawleczki
przechowywac¢ w odpowiednim miejscu.

6.3 Przygotowanie maszyny do pracy

6.3.1 Regulacja czujnika pozycji roboczej

Czujnik pozycji roboczej nadzoruje pozycje maszyny
w hydraulice TUZ-u i wigcza napedy dozownika.
Dlugos¢ dzwigni mozna regulowac.

1. Poluzowac nakretke |I|

2. Przystawi¢ dzwignie |Z| do réwnej powierzchni
przylegania na tgczniku gérnym @

3. Dokreci¢ nakretke.
4. Aby upewnié sie, Ze czujnik pozycji roboczej

przylega do réwnej powierzchni,
catkowicie podnies¢ i opusci¢ maszyne.

5. Aby skonfigurowa¢ czujnik pozycji roboczej,
patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Konfigurowanie czujnika pozycji roboczej"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".
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6.3.2 Ustawianie T-Pack F w pozycji roboczej

CMS-T-00003211-C.1

1. Opusci¢ maszyne.
2. Wyjgc¢ skladang zawleczke |I|

3. Otworzy¢ blokade |Z|

CMS-1-00002478

4. Unie$¢ maszyne.

=» Ramie wahliwe przylega do tylnego ogranicznika
El. Gniazda wtykowe pozycji roboczej |Z|
sg ustawione w jednej linii ze sworzniami
mocujgcymi.

CMS-1-00002480
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5. Zamkna¢ blokade [ 2]

6. Zabezpieczyc¢ blokade skladang zawleczkg |I|

CMS-1-00002477

=» T-Pack F jest zablokowany w pozycji roboczej |I|

CMS-1-00002475

6.3.3 Obstuga pokrywy zbiornika

CMS-T-00003556-E.1

1. Zdjgé linke gumowg E z haczykow.

2. Wyja¢ narzedzie obstugowe @ Z pozyciji
parkowania.

3. Aby odstonic¢ szyne nawijania |Z|:
Unies¢ plandeke zbiornika |I|

4. Wiozy¢ narzedzie obslugowe w szyne nawijania.

5. Zwing¢ plandeke zbiornika za pomocg narzedzia
obslugowego.

CMS-1-00002532
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10.

11.

12.

-»>

Wiozy¢ narzedzie obstugowe |Z| w szyne
nawijania .

Rozwing¢ plandeke zbiornika |I| Za pomoca
narzedzia obstugowego.

Naciggna¢ linke gumowag na haczyki.

Zaparkowac¢ narzedzie obstugowe w uchwycie

[3]

Zabezpieczy¢ narzedzie obstugowe skiadang
zawleczka.

Wylgczy¢ dmuchawe.

Odblokowa¢ dzwignie blokujgca |I| na pokrywie
zbiornika.

Pokrywa zbiornika otworzy sie samoczynnie.

CMS-1-00002481

CMS-1-00002484
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13. Zamkngc¢ pokrywe zbiornika za pomoca linki |I|

14. Zablokowa¢ dzwignie blokujaca |I| na pokrywie
zbiornika.

6.3.4 Obstuga platformy zatadowczej
1. Opusci¢ maszyne.

2. Odbezpieczy¢ sworzen zabezpieczajgcy |Z| na
platformie zatadowczej.

3. Odchyli¢ platforme zatadowczg w dét.
lub
Odchyli¢ platforme zatadowczg w gore.

4. Zabezpieczy¢ platforme zaladowczg w zgdanej
pozycji sworzniem zabezpieczajgcym.

CMS-1-00002483

CMS-T-00003199-F.1

CMS-1-00002563
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6.3.5 Napetnianie zbiornika za pomoca zmijki zatadunkowej

1.

10.

11.

-

12.

Odchyli¢ platforme zatadowczg w dét.
Otworzy¢ pokrywe zbiornika.
Opusci¢ maszyne.

Otworzy¢ blokade |I|

Zdjac ostone [ 2]

Rozlozy¢ przystawke do napeiniania |I|

Zamocowac¢ przystawke do napekiania za
pomoca blokady @ na leju napekiajgcym.

Podjecha¢ maszyng do wylotu pojazdu
transportowego.

Aby aktywowac zasilanie olejowe przenosnika
slimakowego:

Wigczy¢ "czerwony 2" zespét sterujacy ciggnika
w zaleznosci od potrzeb do maksymalnie 75 I/
min.

Wigczy¢ powoli naped zmijki zatadunkowej na
zaworze odcinajgcym |I|

Napelnic lej napetniajgcy zmijki zatadunkowej
materialem rozsiewanym.

Wzrasta stan napetnienia zbiornika.

WSKAZOWKA

Optymalng wydajnos¢ napeltniania uzyskuje sie,
gdy nad przenosnikiem slimakowym tworzy sie
stozek usypowy.

Nadzorowa¢ stan napetienia.
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13. Jesli zbiornik jest napetniony:
Zatrzymac napetnianie leja napetiajgcego.

14. Pozostawi¢ przenosnik slimakowy wigczony do
chwili jego opréznienia.

15. Wylgczy¢ powoli naped zmijki zatadunkowej na
zaworze odcinajgcym.

16. Wylgczyé "czerwony 2" zesp6t sterujacy ciagnika.

17. Rozsung¢ stozek usypowy |I| nad zmijkg
zaladunkowa za pomoca odpowiedniego
wyposazenia do naroznikéw zbiornika.

18. Zamkngc¢ pokrywe zbiornika.

19. Zamkngc lej napetiajgcy.

20. Zablokowa¢ osfone.

21. Odchyli¢ platforme zaladowczag w gore.

6.3.6 Napetnianie zbiornika do mycia rak

WSKAZOWKA

Zbiornik do mycia rgk napetiac tylko woda z sieci
wodociggowe;j.

OSTRZEZENIE

Ryzyko zatrucia zanieczyszczong woda

Zbiornik do mycia rgk nie jest zgodny
Z normami przemystu spozywczego. Picie tej
wody moze wywotaé zatrucia.

» Wode ze zbiornika do mycia rgk
wykorzystywac tylko do mycia.
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Zamkng¢ kurek @

Otworzy¢ zamknigcie obrotowe |I|

Napetnianie zbiornika do mycia rak przy
maszynie

lub

w celu napeienia wyjgc z uchwytu.

6.3.7 Przygotowanie dozownika do pracy

6.3.7.1 Uruchamianie dozownika

Jesli zbiornik jest napetniony:
Wyciagna¢ zasuwe zamykajgca |I| Z obudowy
dozownika.

Zaparkowac¢ zasuwe zamykajgcg na obudowie
dozownika.

Odchyli¢ sruby |Z| przed zasuwg zamykajaca.

Dociggna¢ sruby kluczem do $rub |E|

Jesli praca zostanie rozpoczeta bez
przeprowadzenia kalibracji:

zamkng¢ wszystkie klapy kalibracyjne |I|

Zablokowa¢ wszystkie dzwignie zamykajgce |z|
na obudowie dozownika.

62

MG6492-PL-Il | P.1 ] 27.11.2023 | © AMAZONE




6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

6.3.7.2 Wyboér watka dozujgcego

Materia Objetos¢é dozowania
t
siewny

3,75cm3| 7,5cm3 | 20cm3 |40 cmi [ 120 cm3| 210 cm?3 | 350 cm?3 | 600 cm?3 | 660 cm3 | 880 cm3

Fasola X

Gryka X X

Pszenic
a orkisz

Groch X

Len
(zapraw X X

iany)

Jeczmi
en

Nasion
a traw

Owies X X X X

Proso X X

Kminek
zZwyczaj X X X
ny
tubin X X X

Lucern
a

Kukury
dza

Mak X X X

Len
oleisty
(zapraw X X X
iany na
mokro)

Rzodkie
w X X X
oleista

Facelia X X X

Rzepak X X X X

Zyto X X X X

Koniczy
na
czerwo
na
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Materia

Objetosé dozowania

t
siewny | 3,75 ¢m? | 7,5¢cm? | 20 cm?

40 cm3

120 cm3| 210 cm?3 | 350 cm?3 | 600 cm3 | 660 cm3 | 880 cm3

Gorczy
ca

Soja

Stonecz
nik

Rzepa
Sciernis X X
kowa

Pszenz

yto

Pszenic
a

Wyka X

Nawo6z
(granul
owany)

WSKAZOWKA

Do nawozu granulowanego stosowa¢ zawsze
walek elastyczny z objetoscig dozowania 350 cm3

lub 660 cm3.

Prezentowany dobér watkéw dozujgcych
odzwierciedla nasze zalecenia. Optymalny walek
dozujgcy mozna okresli¢ jedynie poprzez

kalibracje.

Pojemnos¢ watka odnotowana jest z boku na

watku.

1. Walek dozujgcy pasujgcy do materialu siewnego

nalezy odnalez¢ w tabeli.

2. Aby zamontowac zgdany watek dozujqcy:

Patrz "Wymiana watka dozujgcego”.

3. Aby przeprowadzi¢ kalibracje:
patrz "Kalibracja dozowanej dawki".
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6.3.7.3 Przebudowa modutowego watka dozujgcego

6.3.7.3.1 Powigkszanie komor dozujacych

Jesli dozowane bedg materialy siewne o szczego6lnie
duzej objetosci, komory modutowego watka
dozujgcego muszg zostac¢ powiekszone.

1. Usung¢ pierscien zabezpieczajacy |z|

2. Usunaé blache koncowg |E|

3. Usuna¢ kofa dozujgce @ i blachy posrednie |I|

4. Zamontowac parami kota dozujgce E i blachy
posrednie II|
5. W celu uzyskania réwnomiernego ruchu

obrotowego:
Zamontowac¢ komory dozujgce z rownomiernym

przesunigciem E

6. Zamontowac blache koricowa IZ'

7. Zamontowac pierscien zabezpieczajgcy |§|

6.3.7.3.2 Dostosowanie objetosci dozowania

Pojemnos¢ walka dozujgcego mozna zmienic przez
przelozenie, usuniecie lub dodanie kélek dozujgcych.

Pojemnos¢ walkka dozujgcego powinna by¢ jedynie na
tyle duza, aby rozsiewana mogta by¢ zadana ilo$¢
materialu rozsiewanego.
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1. Usung¢ pierscien zabezpieczajacy |z|
2. Usung¢ blache koncowg @

3. Usunac¢ kota dozujgce |Z| i blachy posrednie |I|

4. W celu uzyskania réwnomiernego ruchu
obrotowego:
Ustawi¢ kota dozujgce bez komor II|

symetrycznie na srodku |Z|
5. Zamontowac¢ kofa dozujace i blachy posrednie.
6. Zamontowac blache koncows.

7. Zamontowac pierscien zabezpieczajgcy.

6.3.7.4 Wymiana watka dozujacego
1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Jesli maszyna ma podwdjngq sluze,
aktywowac dzwignig |I| odcinek transportowy

[2]

CMS-I-00002550

CMS-1-00002552

CMS-T-00003228-C.1

CMS-1-00002542
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3. Odblokowa¢ dzwignie zamykajaca |I| na
obudowie dozownika.

4. Otworzy¢ klape kalibracyjng |Z|

5. Wyja¢ pojemnik kalibracyjny |I| ze schowka.

6. Wsuna¢ pojemnik kalibracyjny w uchwyt |Z| pod
obudowa dozownika.

7. Poluzowac sruby |I| kluczem do srub E
8. Odchyli¢ $ruby na bok.

9. Wyciagna¢ zasuwe zamykajgca |Z| Z pozyciji
parkowania.

MG6492-PL-Il | P.1 | 27.11.2023 | © AMAZONE

67



6

Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Wsung¢ zasuwe zamykajgcag |I| w obudowe
dozownika.

Odiozy¢ klucz do srub w uchwycie IZI
Aby opréznic¢ dozownik i watek dozujqcy,

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Opréznianie”.

Poluzowac sruby kluczem do srub |I|
Odiozy¢ klucz do $rub w uchwycie [ 3.

obréci¢ pokrywe fozyska |Z|

Zdja¢ pokrywe fozyska[1].

Po zamknieciu zbiornika zasuwq zamykajqcq
wyja¢ watek dozujacy |z| z dozownika.

Zamontowac nowy walek dozujacy.
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19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

Wyréwnacé zabierak @ na pokrywie lozyska |Z|
do walka napedowego.

Zamontowac pokrywe fozyska.
Dociggna¢ sruby kluczem do srub |I|

Odiozy¢ klucz do srub w uchwycie |z|

Zaparkowac¢ zasuwe zamykajacag |I| na
obudowie dozownika.

Odchyli¢ sruby |Z| przed zasuwg zamykajgca.

Dociggna¢ sruby kluczem do srub @

Oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.
Odlozy¢ pojemnik kalibracyjny w schowku.
Zamkna¢ klape kalibracyjng |Z|

Zablokowa¢ dzwignie zamykajaca |I| na
obudowie dozownika.
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30. Aby aktywowaé oba odcinki transportowe|[ 2
ustawi¢ ponownie dzwignie |I| w polozeniu
srodkowym.

6.3.7.5 Kalibracja dozownika

WARUNKI

@ Zbiornik napetniony co najmniej w 1/4
materiatem rozsiewanym

1. Jesli maszyna ma podwdéjnq sluze,
aktywowac dzwignig |I| odcinek transportowy

[2]

2. Odblokowa¢ dzwignie zamykajgca |I| na
obudowie dozownika.

3. Otworzy¢ klape kalibracyjng |Z|

CMS-1-00002543

CMS-T-00003323-E.1

CMS-1-00002542

CMS-1-00003654
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4. Wyja¢ pojemnik kalibracyjny |I| ze schowka.

5. Wsunac¢ pojemnik kalibracyjny w uchwyt |Z| pod
obudowa dozownika.

6. Aby napetni¢ watek dozujqcy,
Nacisngc¢ przycisk kalibracyjny na 10 sekund.

7. Oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

8. Zaczepi¢ pojemnik kalibracyjny z wagg do
kalibracji w punkcie wazenia.

9. Aby wytarowac wage do kalibracji,
wigczy¢ wage do kalibracji z pustym pojemnikiem
kalibracyjnym.

10. Wsuna¢ ponownie pojemnik kalibracyjny w
uchwyt pod obudowg dozownika.

WSKAZOWKA

Jesli w przypadku zbiornika 2-komorowego

z tylko jednym materialem siewnym pozadane

je réwnomierne opréznianie komor zbiornika.,
wartosci ilosci zgdanej muszg zosta¢ przeliczone
na procentowg pojemnos¢ zbiornika.

11. Aby uruchomic kalibracje przez terminal
obstugowy,
patrz instrukcja obstugi oprogramowania
ISOBUS, "Menu Kalibracja".

WSKAZOWKA

Aby jak najdoktadniej obliczy¢ wspdiczynnik
kalibracji, napeti¢ pojemnik kalibracyjny
pozostalym materialem siewnym znajdujgcym sie
w Sluzie.

12. Oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

13. Odlozy¢ pojemnik kalibracyjny w schowku.

14. Zamkna¢ klape kalibracyjna |Z|

15. Zablokowa¢ dzwignie zamykajgca |I| na
obudowie dozownika.

MG6492-PL-Il | P.1 | 27.11.2023 | © AMAZONE 71



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

16. Aby aktywowac¢ oba odcinki transportowe | 2
ustawi¢ ponownie dzwignie |I| w polozeniu
srodkowym.

17. Jesli maszyna wyposazona jest w zbiornik 2-
komorowy,
skalibrowac¢ drugi dozownik.

6.3.8 Obstuga roztgczania potéwkowego

Dla okreslonych szerokos$ci roboczych w pielegnacii
upraw niezbedne jest wykonanie pierwszego
przejazdu po polu siewnikiem z polowg szerokosci
roboczej. Jesli przykladowo praca w polu rozpocznie
sie od lewego skraju pola, redlice prawej polowy
maszyny nie odkladajg materialu siewnego w glebie.

1. Aby dezaktywowaé odcinek transportowy @
Odblokowaé dzwignie obstugi[1].

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi w przedstawionym
polozeniu.

=» Odcinek transportowy |Z| jest aktywowany.

3. Aby dezaktywowac odcinek transportowy @
Odblokowaé dzwignie obstugi[1].

4. Ustawi¢ dzwignie obstugi w przedstawionym
polozeniu.

=» Odcinek transportowy @ jest aktywowany.

CMS-1-00002543

CMS-T-00003562-C.1

CMS-1-00003649

CMS-1-00003648
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5. Odblokowa¢ dzwignie obstugi [ 1].

6. Ustawi¢ dzwignie obstugi w przedstawionym
potozeniu.

=» Odcinki transportowe |Z| [ @ sg aktywowane.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny roztgczanie
potoéwkowe |I| mozna obslugiwac elektrycznie.

7. Aby obstugiwaé elektryczne roztqczanie
potéwkowe,
patrz instrukcja obstugi ISOBUS.

6.3.9 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy

WARUNKI

@ Zbiornik jest napetniony

© Zbiornik jest zamkniety

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
spowodowane przez odrzucane czesci
dmuchawy

Jesli dmuchawa bedzie pracowac ze
zbyt wysokg predkoscig obrotowa, czesci
dmuchawy moga sie odfamac i zosta¢
odrzucone.

P Upewnic¢ sie, ze liczba obrotéw dmuchawy
nie przekracza 5.000 1/min.
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WSKAZOWKA

Podane wartosci liczby obrotéw dmuchawy
odzwierciedlajg nasze zalecenia.

1. Odczyta¢ liczbe obrotéw dmuchawy dla nawozu
E" materiatu siewnego |Z| lub drobnych nasion

w tabeli.

2. Jesli materiat siewny pozostanie w pakiecie

wezy lub stosowany jest oddzielacz odsrodkowy:

Zwiekszy¢ liczbe obrotéw dmuchawy
lub

jesli materiat siewny zdmuchiwany jest
z zagonu:
zmniejszy¢ liczbe obrotéw dmuchawy.

3. Sprawdzi¢ cisnienie dmuchawy na manometrze

[1]

= Jesli przy wigczonej dmuchawie manometry
nie wyswietlajg zadnego znaczacego cisnienia,
sprawdzi¢, czy pokrywa zbiornika i pokrywy
kalibracyjne sa zamkniete.

=0

max. 5000 min
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6.3.10 Konfigurowanie czujnika predkosci

Do uruchomienia dozownika lub dozownikéw

niezbedny jest sygnat predkosci. W tym celu mozna

korzysta¢ z czujnika predkosci maszyny.

» Aby skonfigurowaé czujnik predkosci maszyny,
patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Konfigurowanie czujnika predkosci maszyny"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy."

6.3.11 Zmiana ukfadu sterowania maszyny

6.3.11.1 Niezalezny uklad sterowania maszyny

W zaleznos$ci od wyposazenia uklad sterowania
FTender jest zintegrowany w komputerze roboczym
maszyny AMAZONE zawieszonej z tylu lub
sterowanie odbywa sie niezaleznie za pomocag
wiasnego komputera roboczego.

1. Aby obstugiwac FTender za pomocq
niezaleznego uktadu sterowania maszyny
ISOBUS,
roztgczy¢ 6-biegunowg wtyczke |I| od zlgcza
pakietu wezy.

2. Odigczyc¢ przewod taczacy |z| od odcinka
transportowego.

3. Ulozy¢ przewdd tgczacy w kierunku FTender.

4. Potlgczyé 6-biegunowa wtyczke |Z| ze zlgczem
FTender |I|

5. Nawing¢ nadmiar przewodu tgczgcego.

6. Zawiesi¢ nadmiar na uchwycie .
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Zdjgé przewdd tgczacy z 15-biegunowg wtyczka

|I| z uchwytu |I|

Polgczy¢ 15-biegunowg wtyczke do ciggnika lub
przediuzenia ISOBUS na zigczu pakietu wezy.

CMS-1-00003742

6.3.11.2 Zintegrowany uktad sterowania maszyny

W zaleznosci od wyposazenia uklad sterowania
FTender jest zintegrowany w komputerze roboczym
maszyny AMAZONE zawieszonej z tylu lub
sterowanie odbywa sie niezaleznie za pomocg
wlasnego komputera roboczego.

1.

CMS-T-00005221-C.1

Aby obstugiwaé FTender za pomocq
zintegrowanego uktadu sterowania maszyny
ISOBUS,

roztgczyé¢ przewod tgczacy z 15-biegunowg
wtyczkg |Z| od ciggnika lub przediuzenia ISOBUS
na ztgczu pakietu wezy.

Nawing¢ nadmiar przewodu tgczgcego.

Zawiesi¢ kabel taczacy na uchwycie |I|

Odigczy¢ 6-biegunowg wtyczke |Z| od interfejsu
FTender |I|

Wyja¢ kabel tgczacy z uchwytu @

CMS-I-00003743

76

MG6492-PL-1l | P.1]27.11.2023 | © AMAZONE



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

6. Ulozy¢ przewod tgczacy @ z 6-biegunowg
wtyczkg |I| do ztgcza pakietu wezy.

7. Polgczyc¢ 6-biegunowg wtyczke ze ztgczem
pakietu wezy.

CMS-1-00003744

6.3.12 Ustawianie czujnika stanu napetnienia

CMS-T-00003330-C.1

1. Jesli dozowane sq niewielkie dawki rozsiewu:
zamocowac czujnik stanu napetnienia w dolnym

uchwycie |Z|
lub

jesli dozowane sq duze dawki rozsiewu:
zamocowac czujnik stanu napetnienia w gérnym

uchwycie |I|

WSKAZOWKA

Jesli czujnik stanu napetnienia nie jest juz
przykryty, na terminalu obstugowym wyswietlany
jest komunikat ostrzegawczy.

CMS-I-00003675

Jesli czujnik stanu napeknienia zamontowany jest
w dolnym uchwycie, komunikat ostrzegawczy
pojawia sie bardzo p6zno.

2. Oprozni¢ zbiornik.

3. Poluzowac nakretki przy obu mocowaniach

czujnika |z|
4. Wyja¢ czujnik stanu napetnienia z uchwytu |I|
5. Wyjac¢ zaslepke z wybranego uchwytu.

6. Wsunac¢ czujnik stanu napetnienia do konca w
wybrany uchwyt.

CMS-1-00002513
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7. Wiozy¢ zaslepke w pusty uchwyt.

8. Dokreci¢ nakretki przy obu mocowaniach
czujnika.

6.3.13 Montaz dodatkowych obcigznikow

1. Ustali¢ zgdang liczbe dodatkowych obcigznikow

]

2. Umiesci¢ pierwszy dodatkowy obcigznik |E| na
rurze ramy E

3. Zaczepic¢ srube i podkiadke @ po obu stronach
w dodatkowym obcigzniku.

4. Umiesci¢ drugi dodatkowy obcigznik |I| na
Swoim miejscu.

5. Zamontowac drugi dodatkowy obcigznik za
pomocg podkiadki i nakretki |Z|

6. Rozmiesci¢ dodatkowe obcigzniki symetrycznie
na rurze ramy.

7. Po 5 godzinach pracy sprawdzi¢ zamocowanie
wszystkich potgczen srubowych.

6.3.14 Montaz T-Pack F

Przed potaczeniem watu T-Pack F z FTender:

e Zdemontowac¢ blokade transportowg T-Pack F
e Zdemontowa¢ uchwyty dolnych dzwigni

e Zdemontowac¢ czujnik pozycji roboczej FTender

e Zamontowac T-Pack F na FTender
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e Zamontowac czujnik pozycji roboczej na T-Pack F

e Zamontowac blokade transportowg na FTender

1. Aby wymontowac blokade transportowq T-Pack
E.
Zdemontowac nakretki i tarcze |z|

2. Wymontowac sruby |z|

3. Zdemontowac raczke obstugowg |I|

4. Wymontowac skiadane zawleczki @
5. Zdemontowac nakretki i tarcze |z|
6. Wymontowac blache zabezpieczajaca |Z|

7. Wymontowac sruby |z|

8. Aby zdemontowac uchwyty dolnych dzwigni:
Zdemontowac sworznie dolnych dzwigni |Z|

9. Poluzowac i usungé wszystkie potgczenia
Srubowe @

10. Zdemontowac¢ uchwyty dolnych dzwigni.

11. Zdemontowac obejmy zaciskowe |I|
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Aby zdemontowa¢é czujnik pozycji roboczej
FTender:

Zdemontowac nakretki i tarcze |Z|

Zdemontowac czujnik pozycji roboczej |I|

Aby podtqczy¢ T-Pack F do ciggnika:
patrz "Podigczanie ramy TUZ-u".

Aby ustawic wsporniki postojowe w gérnym
potozeniu:

patrz rozdziat "Obstuga wspornikdw
postojowych".

Podjecha¢ do przodu wolno ciggnikiem.

Ustawi¢ T-Pack F w podnosniku ciggnika |I| na
srodku FTender |Z|

Aby zamontowa¢é T-Pack F na FTender:
Zamontowac obejmy zaciskowe |I|

Zamontowac 8 srub |Z|
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19. Zamontowa¢ nakretki oraz podkiadki |I| ije
dokrecic.

20. Zamontowac nakretki oraz podkiadki |Z| ije
dokrecié.

21. Aby zamontowac czujnik pozycji roboczej na T-
Pack F:

Zamontowac czujnik pozycji roboczej |I| w
wybranym uchwycie gérnej dzwigni @ lub E

22. Zamontowac sruby i podkiadki |z|

23. Aby dostosowac czujnik pozycji roboczej do
gornej dZwigni:
patrz rozdziat "Regulacja czujnika pozycji
roboczej".

24. Aby zamontowac blokade transportowq na
FTender:
Zamontowac rgczke obstugowg |I|

25. Zamontowac $ruby @

26. Zamontowac sruby i podkiadki IZl
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27. Zamontowac sruby |I|
28. Zamontowac blache zabezpieczajgcyg |Z|

29. Zamontowac¢ sruby i podkiadki @

CMS-1-00003639

30. Zamontowac skiadang zawleczke |I| G

CMS-1-00003640

6.3.15 Demontaz T-Pack F

CMS-T-00003332-E.1

WSKAZOWKA

Jazda drogowa ze zdemontowanym watem T-
Pack F jest dozwolona wytgcznie z oswietleniem
i oznakowaniem odpowiadajgcym przepisom
krajowym.

Przed odtgczeniem T-Pack F od FTender:

e Zdemontowac¢ blokade transportowg od FTender

e Zdemontowac¢ czujnik pozycji roboczej od T-Pack
F

e Zdemontowa¢ T-Pack F od FTender
e Zamontowac¢ uchwyty dolnych dzwigni na FTender
e Zamontowac czujnik pozycji roboczej na FTender

e Zamontowac blokade transportowag T-Pack F
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1. Aby wymontowac blokade transportowq
z FTender:

Wymontowac skiadane zawleczki |I|

2. Zdemontowac nakretki i tarcze |§|

3. Wymontowa¢ blache zabezpieczajgca |Z|

4. Wymontowac $ruby |I|

5. Zdemontowac nakretki i tarcze |Z|
6. Wymontowac $ruby @

7. Zdemontowac rgczke obstugowg |I|

CMS-1-00003639

X 4

z"|

= 4

4

CMS-1-00003638
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8. Aby wymontowa¢ czujnik pozycji roboczej z T-
Pack F:
Zdemontowac nakretki i tarcze |Z|

9. Zdemontowac czujnik pozycji roboczej |I|

10. Aby wymontowa¢ T-Pack F z FTender:
Zdemontowac nakretki i tarcze |I|

11. Zdemontowac nakretki i tarcze |Z|

12. Wymontowac 8 srub |Z|

13. Zdemontowac obejmy zaciskowe |I|
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

Podjechac¢ do tylu wolno ciggnikiem.

Odigczy¢ T-Pack F w podnosniku ciggnika
|I| od przedniego zbiornika zawieszanego na
substancje state |Z|

Aby ustawic wsporniki postojowe w dolnym
potozeniu:

patrz rozdziat "Obstuga wspornikéw
postojowych”.

Aby odtqczy¢ T-Pack F:
patrz "Odtgczanie ramy TUZ-u".

Aby zamontowac uchwyty dolnych dZzwigni na
FTender:

Umiesci¢ obejmy zaciskowe |I| na rurze ramy.

Zalozy¢ sruby |z|

Zamontowac luzno uchwyty dolnych dzwigni za
pomoca srub i podkladek E

CMS-1-00002516

Kategoria zaczepu Rozstaw |Z|
Kat. 2 435 mm
Kat. 3N 435 mm
Kat. 3 505 mm

20.

21.

22.

Zadany wymiar odleglosci @ odczyta¢ w tabeli.

Dokreci¢ nakretki |I|

Dokreci¢ nakretki |Z|

CMS-1-00002605

CMS-1-00003645

MG6492-PL-Il | P.1 | 27.11.2023 | © AMAZONE

85



6 | Przygotowanie maszyny

Przygotowanie maszyny do pracy

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Aby zamontowa¢ czujnik pozycji roboczej na
FTender:

Zamontowac czujnik pozycji roboczej |I| w
wybranym uchwycie gornej dzwigni @ lub E

Zamontowac nakretki oraz podktadki |Z| ije
dokrecic.

Aby dostosowa¢ czujnik pozycji roboczej do
gornej dZwigni:

patrz rozdziat "Regulacja czujnika pozycji
roboczej".

Aby zamontowa¢é blokade transportowq T-Pack
P'..
Zamontowac blache zabezpieczajgcg |Z|

Zamontowac sruby |z|

Zamontowaé podkiadki i nakretki[ 4 i je dokrecié.

Zamontowac skiadang zawleczke @

Zamontowac rgczke obstugowg |I|

Zamontowac sruby E

Zamontowaé podkiadki i nakretki [ 2 |i je dokreci.
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6.3.16 Obstuga wspornikéw postojowych

1.

10.

11.

12.

13.

Unies¢ maszyne.

Wyjac¢ skladang zawleczke @

Przytrzymac¢ wspornik postojowy |Z|

Wyjaé sworzen |I|

Ustawi¢ wspornik postojowy w zgdanej pozyciji.
Zamocowac wspornik postojowy sworzniem.
Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.
Wyjac¢ skladang zawleczke |I|

Przytrzymac przedni wspornik postojowy |Z|

Wyjaé sworzen E

Ustawi¢ przedni wspornik postojowy w zgdanej
pozycji.

Zamocowacé przedni wspornik postojowy
sworzniem.

Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

CMS-T-00005096-A.1

CMS-1-00002514

CMS-I-00002515

6.4 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.4.1 Ustawianie T-Pack F w pozycji parkowania

1.

2.

3.

Unie$¢ maszyne.
Wyja¢ skladang zawleczke |I|

Otworzy¢ blokade [ 2 ]

CMS-T-00003203-H.1

CMS-T-00003134-C.1

CMS-1-00002478
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4. Aby ustawié¢ T-Pack F| 1 |w pozycji parkowania,
opusci¢ maszyne.

=» Ramie wahliwe przylega do przedniego

ogranicznika @ Gniazda wtykowe pozycji
roboczej |§| sg odsloniete.

5. Zamkngc¢ blokade |Z|

6. Zabezpieczy¢ blokade skladang zawleczka |I|

=» T-Pack F jest zablokowany w pozycji parkowania
@. Gniazda wtykowe |I| sg odsloniete.

CMS-1-00002477

CMS-1-00002476

88

MG6492-PL-Il | P.1]27.11.2023 | © AMAZONE



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.4.2 Monitorowanie ruchu poprzecznego

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wigcznie podczas jazdy bez
certyfikowanego systemu kamer

Jesli w celu monitorowania

ruchu poprzecznego stosowany jest
niecertyfikowany system kamer, mozna nie
zauwazy¢ 0s0b lub pojazdéw. System kamer
jest rozwigzaniem pomocniczym. System
kamer nie zastepuje pomocy drugiej osoby.

» Podczas wjezdzania na skrzyzowanie lub
u wylotu ulic kierowa¢ sie wskazéwkami
drugiej osoby.

» Monitorowanie ruchu poprzecznego za pomoca
certyfikowanego systemu kamer
lub
podczas wjezdzania na skrzyzowanie lub
u wylotu ulic korzysta¢ z pomocy drugiej osoby.
6.4.3 Wylaczanie oswietlenia roboczego

» Aby wytqczy¢ oswietlenie robocze:
patrz instrukcja obstugi "ISOBUS"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".
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Korzystanie z maszyny

7.1 Uzytkowanie maszyny

1. Ustawi¢ maszyne réwnolegle do podioza.

2. Wigczy¢ dmuchawe.
3. Opusci¢ maszyne na wysokos¢ roboczg

lub

jesli praca odbywa sie z watem T-Pack F:

Opusci¢ maszyne na T-Pack F i ustawi¢
hydraulike podno$nika TUZ-u w pozyciji
plywajace;.

4. Jesli praca ma zostac rozpoczeta z potowq

szerokosci maszyny:
patrz strona 72.

5. Ruszy¢ ciggnikiem.

7.2

Korzystanie z czujnika pozycji roboczej uruchamianego hydraulicznie

Wskazéwka |Z| informuje, czy dozowniki sg
wigczone. Jesli wskazéwka znajduje sie nad

cyfrg 1, dozowniki sg wigczone. Po uruchomieniu

hydraulicznego zespolu sterujgcego ciggnika

wskazowka wychyla sie do pozycji 0. Czujnik pozycji

roboczej |I| wytgcza dozowniki.

90

MG6492-PL-Il | P.1|27.11.2023 | © AMAZONE




7 | Korzystanie z maszyny
Nawracanie na uwrociu

» Aby uruchomié¢ czujnik pozycji roboczej:
uruchomié "zotty 1" zesp6t sterujacy ciggnika

lub

aby uruchomi¢ czujnik pozycji roboczej przez
funkcje zarzqdzania nawrotami:
patrz instrukcja obstugi "ciggnika".

7.3 Nawracanie na uwrociu

WSKAZOWKA

e W zaleznos$ci od wyposazenia maszyny
rozsiewany materiat jest odktadany przez
redlice do chwili, az odcinek transportowy
zostanie oprézniony.

e Jesli siewnik zostanie podniesiony na kohcu
pola, dozownik na przednim zbiorniku
zawieszanym na substancje state wytgczy sie
automatycznie.

1. Aby uniknq¢ nagromadzenia sie dozowanego

materiatu w wezu transportujgcym:
potraktowac priorytetowo "czerwony" zesp6t
sterujgcy ciggnika.

Aby uniknq¢ obciqgzen poprzecznych podczas
jazdy na zakretach:
Unie$¢ maszyne.

Jesli kierunek maszyny pokrywa sie
z kierunkiem jazdy:
Opusci¢ maszyne.
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Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Terminal obstlugowy wskazuje zbyt
wysokg liczbe obrotéw dmuchawy.

Hydrauliczny zesp6t sterujgcy ma
nieprawidiowe nastawy.

» Aby ustawié liczbe obrotéw
dmuchawy,
patrz "Ustawianie liczby
obrotéw dmuchawy".

Terminal obstugowy wskazuje
zbyt niska liczbe obrotéw watka
dozujgcego.

Walek dozujacy obraca sie z
trudem.

» Aby sprawdzi¢ dozownik,
patrz "Kalibrowanie dawki
rozsiewu".

Walek dozujacy zablokowany przez
ciata obce w obudowie dozownika.

»  Aby wyczysci¢ dozownik,
Patrz "Czyszczenie
dozownika".

Napedy elektryczne nie
uruchamiajg sie lub uruchamiajg
sie w niewlasciwej chwili.

Nieprawidlowe punkty przelgczania
czujnika pozycji roboczej.

» Aby skonfigurowaé czujnik
pozycji roboczej,
patrz "Konfigurowanie czujnika
pozycji roboczej".

W systemie transportowym nie
mozna wytworzy¢ cisnienia.

Uszczelka pokrywy cisnieniowej
nie jest prawidiowo zalozona.

» Wyregulowaé $ruby mocujace
przy pokrywie ci$nieniowej.
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Odstawianie maszyny

9.1 Oproéznianie zbiornika

9.1.1 Oproéznianie zbiornika za pomoca funkcji szybkiego oprézniania
1. Wylgczy¢ dmuchawe.
2. Poluzowaé¢ srube radelkowa |Z|

3. Otworzy¢ otwér szybkiego oprdézniania za
pomoca dzwigni |I|

= Klapa @ zostaje otwarta.

4. Zebrac resztki w pojemniku zbiorczym.

5. Gdy zbiornik jest oprézniony,
zamkna¢ otwor szybkiego oprdzniania.

6. Dociggna¢ srube radelkowa.

9.1.2 Oproéznianie zbiornika poprzez dozownik

1. Jesli maszyna ma podwdjnq sluze,
aktywowac¢ dzwignig |I| odcinek transportowy

[2]
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2. Odblokowa¢ dzwignie zamykajaca |I| na
obudowie dozownika.

3. Otworzy¢ klape kalibracyjng |Z|

4. Jesli do zebrania sq tylko niewielkie ilosci
resztek,
wsung¢ pojemnik kalibracyjny |I| w uchwyt |Z|
pod obudowg dozownika

lub

jesli do zebrania sq wieksze ilosci resztek,
umiesci¢ wiekszy pojemnik zbiorczy pod
obudowe dozownika.

5. Poluzowac sruby |I| Kluczem do srub @

6. Odchyli¢ Sruby na bok.

7. Wyciagna¢ zasuwe zamykajgca |Z| Z pozyciji
parkowania.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Wsung¢ zasuwe zamykajgcg |I| w obudowe
dozownika.

Odiozy¢ klucz do srub w uchwycie IZI
Aby opréznic¢ dozownik i watek dozujqcy,

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Opréznianie”.

Poluzowac sruby kluczem do srub |I|

Odlozy¢ klucz do $rub w uchwycie [ 3.
Aby ustawic wyciecia w pokrywie tozyska

zgodnie ze Srubami,
obrécié pokrywe lozyska [ 2 ]

Zdja¢ pokrywe fozyska[1].

Po zamknieciu zbiornika zasuwq zamykajqcq
wyja¢ watek dozujacy |Z| z dozownika.

Wyciggna¢ zasuwe zamykajgcg z obudowy
dozownika.

Zebrag resztki.

Gdy zbiornik jest oprdézniony,
zamontowac¢ ponownie watek dozujgcy.
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19. Wyréwnac¢ zabierak na pokrywie lozyska |Z|
do walka napedowego.

20. Zamontowac¢ pokrywe tozyska.
21. Dociggna¢ sruby kluczem do srub |I|

22. Odiozy¢ klucz do srub w uchwycie |z|

23. Zaparkowac¢ zasuwe zamykajgcg |I| na
obudowie dozownika.

24. Odchyli¢ sruby |Z| przed zasuwg zamykajgca.

25. Dociggna¢ sruby kluczem do $rub @

26. Opréznic¢ pojemnik kalibracyjny.
27. Odlozy¢ pojemnik kalibracyjny w schowku.
28. Zamkna¢ klape kalibracyjng |Z|

29. Zablokowa¢ dzwignie zamykajaca |I| na
obudowie dozownika.
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30. Aby aktywowaé oba odcinki transportowe|[ 2
ustawi¢ ponownie dzwignie |I| w polozeniu
srodkowym.

9.2 Oproéznianie dozownika

) WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia napedu

dozownika wskutek peczniejacego
nawozu lub kietkujgcych nasion.

P Opréznié¢ dozownik po pracy.
P Wyczyscié dozownik po pracy.

1. Jesli maszyna ma podwdjnq sluze,
aktywowac dzwignig |I| odcinek transportowy

[2]

2. Odblokowa¢ dzwignie zamykajgca |I| na
obudowie dozownika.

3. Otworzy¢ klape kalibracyjng |Z|

CMS-1-00002543

CMS-T-00003326-D.1

CMS-1-00002542

CMS-1-00003654
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4. Wyja¢ pojemnik kalibracyjny |I| ze schowka.

5. Wsunac¢ pojemnik kalibracyjny w uchwyt |Z| pod
obudowa dozownika.

6. Poluzowac sruby |I| kluczem do srub |E|
7. Odchyli¢ sruby na bok.

8. Wyciggng¢ zasuwe zamykajagca |Z| Z pozycji
parkowania.

9. Wsunac¢ zasuwe zamykajgca |I| w obudowe
dozownika.

10. Odlozyé klucz do $rub w uchwycie [ 2],
11. Aby oprdézni¢ dozownik i watek dozujqcy,

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Opréznianie”.
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12. zdja¢ pojemnik kalibracyjny [1]z uchwytu [ 2]
13. Oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

14. Zaparkowa¢ pojemnik kalibracyjny w schowku.

15. Odblokowac¢ wszystkie dzwignie zamykajgce |Z|
na obudowie dozownika.

16. Aby uniknq¢ zawilgocenia,
otworzy¢ wszystkie klapy kalibracyjne |I|

9.3 Oproéznianie zmijki zatadunkowej

W celu opréznienia zmijki zatadunkowej jednostka
napedowa |I| zostaje poluzowana do tego stopnia,
ze powstaje szczelina miedzy rurg transportowg |Z| a
jednostkg napedowa. Resztki i woda moga uchodzi¢
przez szczeling.
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1. Wymontowaé gérne $ruby |I|
2. Wymontowa¢ dolng srube |Z|

3. Wymontowac ostone @

4. Zdemontowac nakretki i tarcze |I|

5. Odigczy¢ zespét napedowy |I| od rury tloczacej

B

6. Aby usunqc¢ wieksze zanieczyszczenia,
obraca¢ zmijke zaladunkowsg przy napedzie |Z|
w lewo.

7. Wyczysci¢ zmijke zaladunkows.

= Resztki i woda mogg uchodzié przez szczeline.
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8. Zamontowac¢ zesp6t napedowy |I| przy rurze
transportowej.

9. Zamontowac sruby i podkiadki.

10. Dokreci¢ nakretki |Z|

11. Zamontowac ostone @
12. Zamontowa¢ gorne sruby |I|

13. Zamontowac dolng $rube |Z|

9.4 Montaz urzadzenia tocznego i postojowego

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze
skutkiem $miertelnym wigcznie wskutek
przewrdcenia sie maszyny.

» Maszyne odstawiaé na no$nym i rbwnym
podiozu.

1. Unies¢ maszyne.

2. Aby odchyli¢ T-Pack F w gore,
patrz rozdziat "Ustawianie T-Pack F w pozycji
parkowania".

3. Wiozy¢ rolki postojowe |Z|

4. Zabezpieczy¢ rolki postojowe za pomocg
skladanej zawleczki |I|
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5 WAZNE
Uszkodzenie rolek postojowych

P Odstawiaé maszyne na rolkach
postojowych wytgcznie z pustym
zbiornikiem.

5. Aby zabezpieczy¢ odstawiony przedni zbiornik
zawieszany na substancje state przed
przetoczeniem,

zablokowa¢ hamulec postojowy |I|

9.5 Odfaczanie ramy TUZ-u

1. Odstawi¢ maszyne na poziomym, utwardzonym
podiozu.

2. Odcigzyé¢ tacznik gérny |I|
3. Odiaczyc fgcznik gérny |I| od maszyny.
4. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z|

5. Odigczy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z| od
maszyny z fotela w ciggniku.

9.6 Odiaczanie ciggnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilo$¢ miejsca, aby mozna
bylo bez przeszkdd odigczy¢ przewody zasilajgce.

» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na
wystarczajgcg odlegtosé.
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9.7 Odiaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpylowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.

9.8 Odigczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
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Odtaczanie manometru

2.

Zawiesic¢ wtyczke |I| na przewidzianym do tego
uchwycie.

9.9 Odigczanie manometru

1.

9.10 Odtaczanie przewodu ttoczacego

Wytgczy¢ dmuchawe.

Aby odblokowa¢ ztgcze,
wcisng¢ waz powietrza |Z| razem z pierscieniem
tgczgcym |I| do oporu w kolanko.

Przytrzymac pierscien tgczacy.

Wysuna¢ waz powietrza ze ztgcza.

1. Poluzowa¢ obejme zaciskowg |Z|

2. Odigczyc¢ tacznik |I| od przewodu tloczgcego IE'

%@
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Serwisowanie maszyny

10.1 Konserwacja maszyny

10.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 107

Kontrola momentu dokrecenia $rub czujnika radarowego

patrz strona 115

Kontrola momentu dokrecenia srub w kotach

patrz strona 116

Kontrola momentu dokrecenia potgczenia ramy

patrz strona 116

Regulacja zgarniaczy na wale T-Pack F

patrz strona 117

po pierwszych 10 roboczogodzinach

Kontrola farncucha rolkowego

patrz strona 118

po pierwszych 50 roboczogodzinach

Czyszczenie zbiornika do mycia rgk

patrz strona 115

W razie potrzeby

Czyszczenie zbiornika do mycia rgk

patrz strona 115

Naprezanie fancucha rolkowego

patrz strona 119

codziennie

Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gornej

patrz strona 106

Czyszczenie dozownika

patrz strona 111

co 12 miesiecy

Kontrola momentu dokrecenia $rub czujnika radarowego

patrz strona 115
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co 10 godzin pracy / codziennie

Czyszczenie ochronnej kratki ssacej

patrz strona 109

Czyszczenie oddzielacza od$rodkowego

patrz strona 109

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 107

Kontrola cisnienia powietrza w oponach

patrz strona 117

Kontrola fancucha rolkowego

patrz strona 118

co 50 godzin pracy / w razie potrzeby

Czyszczenie odcinka transportowego

patrz strona 107

Czyszczenie zbiornika

patrz strona 110

co 100 godzin pracy / w razie potrzeby

Kontrola momentu dokrecenia potgczenia ramy

patrz strona 116

co 100 godzin pracy / co 12 miesiecy

Kontrola momentu dokrecenia $rub w kotach

patrz strona 116

Regulacja zgarniaczy na wale T-Pack F

patrz strona 117

10.1.2 Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gérnej

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

Kryteria kontroli wzrokowej sworzni dzwigni

dolnych i sworznia dzwigni gérnej:
e spekania

e pekniecia

e trwate odksztatcenia

e Dopuszczalne zuzycie: 2 mm

1. Skontrolowa¢ sworznie dzwigni dolnych i sworzen
dzwigni gérnej na podstawie wymienionych

kryteriow.

2. Zuzyte sworznie wymienic.
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10.1.3 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOS¢E
® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem

uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

ATHF04/02

PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymieni¢.

10.1.4 Czyszczenie odcinka transportowego

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

w razie potrzeby

Powietrze zassane przed dmuchawe moze zawierac
pyt z nawozu lub piasek. Te zanieczyszczenia moga
odkiada¢ sie na wirniku dmuchawy i doprowadzi¢
do niewywazenia dmuchawy. Moze to prowadzi¢ do
zniszczenia dmuchawy.
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WARUNKI

© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.
1. Otworzy¢ wszystkie blokady |z|
2. Otworzy¢ klapy kalibracyjne @
3. Wyczysci¢ smok ssawny |I|

4. Aby wymy¢ osady z wirnika dmuchawy @
skierowa¢ strumien wody w otwér zasysajacy.

5. Aby wymy¢ osady z wezy transportowych @
skierowa¢ strumien wody przez otwory
kalibracyjne |Z| do wezy transportowych.

6. Gdy wieksza czes¢ wody wyptynie z otworu
kalibracyjnego,

zamkng¢ klapy kalibracyjne @ Za pomoca
elementéw zamykajgcych |I|

7. Pracujgcg dmuchawe pozostawi¢ na 5 minut.

=» Doplyw powietrza zostanie osuszony przez
przedmuchanie.

8. Wylgczy¢ dmuchawe.
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10.1.5 Czyszczenie ochronnej kratki ssacej

CZeSTOTLIWOSé

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

Ochronna kratka ssgca |I| zapobiega zasysaniu
resztek roslinnych do dmuchawy.

1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Usuna¢ zabrudzenia z ochronnej kratki ssgcej |I|
dmuchawy.

10.1.6 Czyszczenie oddzielacza odsrodkowego

CZeSTOTLIWOSé

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

Aby oddzielacz odsrodkowy dzialal, otwér separacyjny
musi by¢ wolny od zanieczyszczen.

1. Skontrolowaé¢ otwér separacyjny |Z|

2. Jesli otwor separacyjny jest niedrozny:
otworzy¢ klamry @

3. Poluzowaé nakretke motylkowa |I|
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4. zdjaé i oczyscic ostone [1].

5. Wyczysci¢ elementy prowadzgce powietrze |Z|

6. Wyczysci¢ kolo topatkowe @ Zapewnic¢ lekki
ruch.

7. Zapewni¢ lekki ruch kota topatkowego.
8. Zamontowac ostone nakretkg skrzydetkowa.

9. Zamocowac¢ kosz ssacy klamrami.

10.1.7 Czyszczenie zbiornika

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

w razie potrzeby

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika |I|

2. Wyczysci¢ sito zbiornika |Z|

3. Otworzyc¢ sito zbiornika |I|

4. Wyczysci¢ zbiornik.
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5. Wyczyscic sito ochronne dozownika |I|

10.1.8 Czyszczenie dozownika

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

5 WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia napedu

dozownika wskutek peczniejacego
nawozu lub kietkujacych nasion.

P Opréznié dozownik po pracy.
P Wyczysci¢ dozownik po pracy.
1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Jesli maszyna ma podwdjnq sluze,
aktywowac¢ dzwignig |I| odcinek transportowy

2]

3. Odblokowaé dzwignie zamykajgca |I| na
obudowie dozownika.

4. Otworzy¢ klape kalibracyjna |Z|
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5. wsuna¢ pojemnik kalibracyjny |I| w uchwyt |Z|
pod obudowg dozownika

6. Poluzowac sruby |I| kluczem do srub |E|
7. Odchyli¢ sruby na bok.

8. Wyciggng¢ zasuwe zamykajagca |Z| Z pozycji
parkowania.

9. Wsunac¢ zasuwe zamykajgca |I| w obudowe
dozownika.

10. Odlozyé klucz do $rub w uchwycie [ 2],
11. Aby oprdézni¢ dozownik i watek dozujqcy,

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Opréznianie”.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Poluzowac sruby kluczem do $rub |I|
Odiozy¢ klucz do srub w uchwycie @

obrdci¢ pokrywe lozyska |z|

Zdjg¢ pokrywe tozyska |Z|

Po zamknieciu zbiornika zasuwq zamykajqcq

wyja¢ watek dozujgcy @ z dozownika.
Wyczysci¢ obudowe dozownika i watek dozujgcy.
Po wyczyszczeniu obudowy dozownika i watka

dotujqgcego
zamontowaé¢ ponownie walek dozujacy.

Wyréwnac zabierak @ na pokrywie lozyska |Z|
do walka napgdowego.

Zamontowac¢ pokrywe fozyska.
Dociggna¢ sruby kluczem do srub |I|

Odtozy¢ klucz do srub w uchwycie |z|
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23. Zaparkowac¢ zasuwe zamykajgcg |I| na
obudowie dozownika.

24. Odchyli¢ sruby |Z| przed zasuwg zamykajgca.

25. Dociggna¢ sruby kluczem do $rub @

26. Zdja¢ pojemnik kalibracyjny [ 1]z uchwytu[ 2]
27. Oprozni¢ pojemnik kalibracyjny.

28. Zaparkowac¢ pojemnik kalibracyjny w schowku.

29. Odblokowac¢ wszystkie dzwignie zamykajgce |Z|
na obudowie dozownika.

30. Aby unikng¢ zawilgocenia,
otworzy¢ wszystkie klapy kalibracyjne |I|
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10.1.9 Czyszczenie zbiornika do mycia rak

CZeSTOTLIWOS¢

e po pierwszych 50 roboczogodzinach

e w razie potrzeby

1. Aby opréznic zbiornik do mycia rqk,

wyjac¢ zbiornik do mycia rgk z uchwytu, otworzy¢
zamknigcie obrotowe i wyla¢ wode ze zbiornika.

2. Aby usunqgc zabrudzenia,

skierowa¢ strumien wody do zbiornika do mycia

rgk i wyla¢ wode ze zbiornika.

10.1.10 Kontrola momentu dokrecenia srub czujnika radarowego

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu

e co 12 miesiecy

WSKAZOWKA

Wskutek zbyt wysokich momentéw dokrecenia

sprezynowy uchwyt czujnika ulega naprezeniom.

Wskutek tego czujnik radarowy dziata
nieprawidiowo.

W zaleznos$ci od maszyny zamontowane mogg by¢
rézne czujniki radarowe.

» Sprawdzi¢ moment dokrecenia na czujniku
radarowym.
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10.1.11 Kontrola momentu dokrecenia srub w kotach

CZeSTOTLIWOS¢E
® PO pierwszym uzyciu
e co 100 godzin pracy

lub

co 12 miesiecy

Ogumienie Moment dokrecenia

Ogumienie 10/75-15.3-

AS 300 Nm

» Sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub w kotach.

10.1.12 Kontrola momentu dokrecenia potaczenia ramy

CZeSTOTLIWOSé

e PO pierwszym uzyciu
e co 100 godzin pracy
lub

w razie potrzeby

W zalezno$ci od wyposazenia maszyny

1. Skontrolowa¢ moment dokrecenia prawego
potgczenia T-Pack F |I|

2. Skontrolowa¢ moment dokrecenia lewego
potgczenia T-Pack F |Z|
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W zaleznos$ci od wyposazenia maszyny

3. Skontrolowa¢ moment dokrecenia prawego
uchwytu dolnych dzwigni [ 1]

4. Skontrolowa¢ moment dokrecenia lewego
uchwytu dolnych dzwigni |Z|

10.1.13 Kontrola cisnienia powietrza w oponach

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
W felgach kot znajdujg sie naklejki, na ktoérych

podane jest wymagane cisnienie powietrza
w oponach.

» Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w oponach
zgodnie z danymi na naklejkach.

10.1.14 Regulacja zgarniaczy na wale T-Pack F

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 100 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

5 WAZNE
Uszkodzenie opon przez przylegajacy
zgarniacz

» Aby sprawdzié¢ odstep,
obrdci¢ opone.
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WSKAZOWKA

Ustawienie zgarniaczy nalezy dostosowac

do konkretnych warunkéw pracy. Optymalne
ustawienie mozna ustali¢ jedynie podczas pracy
na polu.

1. Zdemontowac nakretki .

2. Zamontowa¢ zgarniacz |Z| w odstepie 3 cm.

3. Aby sprawdzic odstep,

obréci¢ opone |I|
4. Zamontowac nakretki.

5. Powtorzy¢ ustawienie przy drugim zgarniaczu.

6. Ustawienie zgarniaczy sprawdzi¢ na polu po
przejechaniu krotkiej trasy.

10.1.15 Kontrola fancucha rolkowego

CZeSTOTLIWOSé

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien
1. Wymontowaé gérne $ruby .
2. Wymontowac¢ dolng $rube |Z|

3. Wymontowac ostone @
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4. Sprawdzi¢ naprezenie fancucha rolkowego |I| ‘\

5. Jesli luz w pionie przekracza 3 mm,
patrz "Naprezanie faricucha rolkowego".

6. Zamontowac oslong .
7. Zamontowac gorne sruby |I|

8. Zamontowac¢ dolng srube |Z|

10.1.16 Naprezanie tancucha rolkowego

CZeSTOTLIWOSé

e W razie potrzeby
1. Wymontowaé gérne $ruby |I|
2. Wymontowa¢ dolng srube |Z|

3. Wymontowac ostone @
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4. Poluzowac srube |I|
5. Poluzowac srube @

6. Aby naprezy¢ taricuch rolkowy |Z|,
obréci¢ silnik napedowy |Z|

=» tancuch rolkowy réwniez w stanie naprezenia
wymaga lekkiego luzu w gére.

7. Dokreci€¢ sruby przy silniku napedowym.

8. Zamontowac oslong @
9. Zamontowa¢ gorne sruby |I|

10. Zamontowac dolng $rube |Z|

120
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10.2 Smarowanie maszyny

) WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu
srodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Calkowicie wycisngé z tozysk brudny smar.

MD114
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10.2.1 Przeglad punktow smarowania

co 100 godzin pracy / co kazde 6 miesiecy
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10.2.2 Smarowanie tancucha rolkowego na zmijce zatadunkowej

CZeSTOTLIWOS¢

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 50 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu
1. Wymontowaé gérne sruby |I|
2. Wymontowac dolng $rube |Z|

3. Wymontowa¢ ostone @

) WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

» Nasmarowa¢ maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

P Przed przystgpieniem do smarowania
wyczysci¢ tancuch, uzywajac wytgcznie
oleju penetrujgcego i szczotki.

P Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu
$rodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

P Nie dopusci¢ do $ciekania srodkow
smarnych z fancuchow.
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4. Nasmarowac fancuch rolkowy |I| od wewnatrz do
zewnatrz.

5. Zamontowac oslong @
6. Zamontowac dolng srube Izl

7. Zamontowac gorne $ruby |I|
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10.3 Czyszczenie maszyny

Y WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

>

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub

Pod zadnym pozorem nie kierowac¢
strumienia czyszczgcego myjki
wysokaocisnieniowej lub myjki na gorgca
wode na oznaczone elementy.

Pod zadnym pozorem nie kierowac
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

Nigdy nie kierowac strumienia
czyszczgcego bezposrednio na

punkty smarowania, fozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

Zawsze zachowywaé¢ minimalny odstep
wynoszacy 30 cm miedzy dysza
wysokocisnieniowg a maszyng.
Cisnienie wody ustawi¢ co najwyzej na
120 bar.

myjka wysokocisnieniowg na gorgca wode.
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Przygotowanie maszyny do transportu

11.1 Zatadunek maszyny dzwigiem

Maszyna ma 3 punkty mocowania zawiesi do
podnoszenia.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
zamocowane zawiesia do podnoszenia

Jesli zawiesia nie zostang zamocowane
w wyznaczonych miejscach mocowania,
podczas podnoszenia maszyna moze ulec
uszkodzeniu i zagraza¢ bezpieczenstwu.

» Zawiesia do podnoszenia mocowac
wylgcznie w oznaczonych miejscach
mocowania.

1. Aby unies¢ T-Pack F:
patrz strona 87.

2. Aby zdemontowac tylne rolki postojowe:
patrz strona 55.

3. Aby zamontowac¢ przednie rolki postojowe :
patrz strona 101.

4. Zamocowac zawiesia do podnoszenia w
oznaczonych miejscach mocowania.

5. Powoli unies¢ maszyne.

11.2 Manewrowanie maszyng w celu zatadunku na pojazd transportowy

» Zaladowa¢ maszyne za pomocg pojazdu
manewrowego do tylu na pojazd transportowy.
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11.3 Mocowanie maszyny

W maszynie z przodu dostepne sg 4 punkty
mocowania $srodkéw mocujgcych.

W maszynie z tylu dostepne sg 3 punkty mocowania
srodkdw mocujacych.

WARUNKI

© Zbiornik jest pusty

© T-Pack F jest zamontowany
1. Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Srodki mocujgce mocowaé wyltgcznie
w o0znaczonych punktach mocowania.

3. Maszyne zamocowac¢ zgodnie z krajowymi
przepisami dotyczgcymi zabezpieczania tadunku.
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Utylizacja maszyny

X‘E UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzega¢ przepisow lokalnych wiadz.

» Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

P Przestrzega¢ ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwraca¢ dystrybutorowi

lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zhiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.
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Zatgcznik

13.1 Momenty dokrecenia srub

4>‘ S l—
8.8

wot—( [T =
12.9 j

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia $rub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
mM27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[ )= I
é
.
A2-70
A4-70 4@% %
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika
e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS

e Instrukcja obstugi terminala obstugowego
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Spisy i wykazy

14.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.
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Indeks
14.2 Indeks
A Dotgczanie maszyny
Dolgczanie przewodu tloczgcego 49
Adres podigczanie elektrycznych przewodow
Redakcja techniczna 5 zasilajgcych 51
Podtgczanie manometru 51
B Podigczanie systemu kamer 54
Balastowanie przednie Dopaspwa,rllie )
obliczanie 46 Objetos¢ dozowania 65
Dozownik
C czyszczenie 111
Ciaanik opréznianie 97
Iagg:'c anie wymaganych parametréw ciggnika 46 Powigkszanie komor dozujgcych 65
Czanie wymaganych p W clagni przebudowa modutowego walka dozujgcego 65
Cyfrowa instrukcja obstugi 4 Wybor walka dozujgcego 63
Czujnik pozyciji roboczej E
Dopasowanie 55
Czuinik predkosci Elektryé(:zne p_rzewody zasilajgce ot
konfigurowanie 75 podigczanie
Czujnik radarowy F
kontrola momentu dokrecenia Srub 115
Funkcja maszyny 22
czyszczenie
Maszyna 125 H
Czyszczenie wirnika dmuchawy 107 Hydraulika
odtgczanie 51
D poag
J
Dane kontaktowe
Redakcja techniczna 5 Jazda drogowa
Dane techniczne 42 monitorowanie ruchu poprzecznego 89
Dane dotyczgce emisji hatasu 45
dopuszczalna masa uzytkowa 43 K
Kategoria zaczepu 43 . .
. AT Kalibrowanie
Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 45 )
. Dawka rozsiewu 70
Numer seryjny 42 D ik 70
Olej do faricucha 45 ozown
Parametry ciggnika 44  Kamera
Predkosc robocza i dawka rozsiewu 43 Certyfikowany system kamer 40
Srodki smarowe 45 niecertyfikowany system kamer 39
Wymiary 42 Podtgczanie systemu kamer 54
Dmuchawa Kategoria zaczepu 43
Opis 33 )
Konserwacja
Dodatkowe obcigzniki 38 Czyszczenie dozownika 111
Dokumenty 32 Czyszczen?e W|rn|k§1 dmuchawy 107
Czyszczenie zbiornika 110
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Indeks
Konserwacja maszyny Oddzielacz odsrodkowy
Regulacja zgarniaczy na wale T-Pack F 117 czyszczenie 109
Opis 34
kontrola P
moment dokrecenia srub czujnika radarowego 115  Odstawianie maszyny
Sworzer dzwigni dolnych 106 Montaz urzgdzenia tocznego i postojowego 101
Sworzen dzwigni gérnej 106 Odtgczanie manometru 104
Weze hydrauliczne 107 Odigczanie przewodu tloczgcego 104
Krat h q h 24 Oprdznianie dozownika 97
rata ochronna dmuchawy Opréznianie zbiornika 93
Krata ochronna dozownika 24 Ustawianie T-Pack F w pozycji parkowania 87
M Olej do fancucha 45
Opis produktu
Manometr Dodatkowe obcigzniki 38
Od+qczam§ 104 Funkcja maszyny 22
Podigczanie 51 Krata ochronna dmuchawy 24
Masa calkowita Krata ochronna dozownika 24
obliczanie 46 Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej 32
Oswietlenie robocze 33
Masa uzytkowa System kamer, certyfikowany 40
obliczanie 43 System kamer, niecertyfikowany 39
Maszyna Opis znakow ostrzegawczych 27
Mocowanie 127
nawracanie 91 Oprdznianie zbiornill(a
uzytkowanie 90 poprzez dozownik 93
za pomocg funkcji szybkiego oprézniania 93
Moment dokrecenia
Potgczenie ramy 116 Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej 32
Sruby w kofach 116 ogwietlenie robocze 33
Momenty dokrecenia $rub 129 wytgczanie 89
Montaz dodatkowych obcigznikéw 78 P
N Parametry ciggnika 44
Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 45 Platforma zaladowcza
Obstuga 59
Nacisk na 0$ przednig o
obliczanie 46 Pokrywa zbiornika
Obsluga plandeki zbiornika 57
Nacisk na os tylng Obstuga pokrywy zbiornika 57
obliczanie 46
Pozycja znakéw ostrzegawczych 25
Nawracanie na uwrociu 91
Praca warsztatowa 4
Nosnos¢ ogumienia
obliczanie 46 Predkosc robocza i dawka rozsiewu 43
o Przewody zasilajgce
Zasilanie elektryczne 40
Obcigzenia Przewdd tloczacy
obliczanie 46 Odtgczanie 104
podtgczanie 49

Objetos¢ dozowania
Dopasowanie 65

Obstuga wspornikdéw postojowych 87
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Indeks

Przygotowanie dozownika do pracy
Uruchamianie dozownika
Wymiana watka dozujgcego

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej
Ustawianie T-Pack F w pozycji parkowania

Przygotowanie maszyny do pracy
Demontaz T-Pack F
Montaz dodatkowych obcigznikéw
Montaz T-Pack F
Obstuga wspornikéw postojowych
Przygotowanie dozownika do pracy
Regulacja liczby obrotéw dmuchawy

Ustawianie czujnika stanu napetnienia
Ustawianie T-Pack F w pozycji roboczej

Zmiana ukfadu sterowania maszyny

R

Rama TUZ-u
Odtgczanie
podtgczanie

Regulacja liczby obrotéw dmuchawy

Rozlgczanie potéwkowe
Obstuga
Opis

Ruch poprzeczny
monitorowanie

Schowek

Serwisowanie maszyny
Usuwanie usterek

Smarowanie fancucha rolkowego
na Zmijce zatadunkowej

Sworzen dzwigni dolnych
kontrola

Sworzen dzwigni gornej
kontrola

System dozujgcy
Dozownik
Odcinki transportowe
Pakiet wezy
Rozlgczanie potowkowe
Walek dozujgcy

T

Tabliczka znamionowa maszyny
Opis

62
62
66

87

82
78
78
87
62
73
77
56
75

102
54
73

72
36

89

38

92

123

106

106

35
34
37
36
36

31

T-Pack F
demontaz 82
Montaz 78
Opis produktu 39
Regulacja zgarniaczy 117
Ustawianie w pozycji parkowania 87
ustawianie w pozycji roboczej 56
Tuba
Opis 32
U
Urzadzenie toczne i postojowe 39
demontaz 55
Montaz 101
Ustawianie czujnika stanu napetnienia 77
Usuwanie usterek 92
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 20
W
Weze hydrauliczne
kontrola 107
Odtgczanie 103
Weze hydrauliczne
podtgczanie 51
Wymiana walka dozujgcego 66
Wymiary 42
Z
Zaladunek
manewrowanie w celu zaladunku na pojazd
transportowy 126
maszyny dzwigiem 126
Zasilanie elektryczne
Odtgczanie 103
podtgczanie 49
Zbiornik do mycia rgk
czyszczenie 115
Zbiornik
czyszczenie 110
Napeinianie za pomocg zmijki zatladunkowej 60
Obsluga platformy zatadowczej 59
Oprdznianie zbiornika poprzez dozownik 93
Opréznianie zbiornika za pomocg funkgciji
szybkiego oprdzniania 93
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Indeks

Zmiana ukfadu sterowania maszyny
niezalezny ISOBUS
zintegrowany ISOBUS

Znaki ostrzegawcze
Opis znakow ostrzegawczych
Pozycja znakéw ostrzegawczych
Struktura

S
Srodki pomocnicze

Srodki smarowe

Zmijka zaladunkowa
opréznianie

75
76

27
25
26

32
45

99
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