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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Stosowane opisy

1.1.1 Wskazowki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciala, takich jak utrata czesci
ciafa lub smier¢.

OSTRZEZENIE

» Oznacza potencjalne zagrozenie
o $rednim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata lub Smierci.

PRZESTROGA

» Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub $rednio ciezkich
obrazen ciata.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

1.1.2 Inne wskazowki

. 11 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

./ UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazowki dotyczace optymalnej eksploatacii.

1.1.3 Instrukcje czynnosci

Numerowane instrukcje czynnosci

Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.1.3.1 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

1.1.3.2 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia
Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypelionego
trojkgta skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnosc¢ obslugowa

Instrukcje czynnosci bez kolejnosci

Instrukcje czynnosci, ktére nie muszg by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkatami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnosc¢ obslugowa

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos¢ obstugowa

1.1.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowe;j.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt?2
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.1.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramkag, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji na rysunku znajdujgcym sie obok.

1.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujgcych dokumentow.

1.3 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze instrukcje obstugi sg
regularnie aktualizowane. Dzieki propozycjom ich
poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Propozycje
prosimy nadsyta¢ drogg listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem

i elementem maszyny. Jest ona skierowana do
uzytkownika i zawiera informacje istotne z punktu
widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne s tylko
sposoby postepowania podane w instrukciji
obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy
w calosci przeczytac¢ rozdziat dotyczacy
bezpieczenstwa i przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy
dodatkowo zapoznac¢ sie z poszczegdlinymi
fragmentami instrukcji obstugi i stosowac sie
do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.

» Przechowywag instrukcje obstugi
w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym
uzytkownikom.

MG6214-PL-II | E.1 | 17.05.2021 5



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa

2.1.2.1 Kwalifikacje personelu

2.1.2.1.1 Wymagania wobec wszystkich os6b pracujacych z maszynag

Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze
spowodowa¢ obrazenia ciata lub smieré. Aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszyna

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci

oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas

pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszyng wymagane sa nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi

mogg by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik
Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny

rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg

MG6214-PL-II | E.1 | 17.05.2021



2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

swoich pomocnikow w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.

Rolnikami moga byé na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikéw
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikdéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przyktad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszyng

e Regulacja gtebokosci roboczej
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie os6b

Przewozenie os6b

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchow
maszyny, zostac¢ przejechane i odnies¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze
przedmioty moga trafi¢ przewozone osoby

i doprowadzi¢ u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na
jadacg maszyne.

2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg
sie nieobliczalnie. Dlatego to wlasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqgc czesci maszyny,
upewnic sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploatacji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo
przygotowana maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego

Z niniejszg instrukcjg obslugi, uniemozliwia
zapewnienie bezpieczenstwa eksploatacji
maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkow oraz
powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg
instrukcja obstugi.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo spowodowane
uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogg pogorszy¢
bezpieczenstwo eksploatacji maszyny

i spowodowaé wypadki. Moze byc¢ to przyczyng
powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» W przypadku podejrzewania lub
stwierdzenia uszkodzen
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

» Natychmiast usuwa¢ uszkodzenia, ktére
moga mie¢ wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg
instrukcjag obstugi.

» W przypadku uszkodzen, ktérych nie mozna
samodzielnie usunaé na podstawie niniejszej
instrukcji obstugi, zleci¢ ich usuniecie
w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci
granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny
nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢
wypadki oraz powazne obrazenia lub sSmierc
ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu.
Techniczne wartosci graniczne podane sa

w danych technicznych.

» Przestrzegac¢ technicznych wartosci
granicznych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to
wazny element bezpieczenstwa. Brakujacy lub
nieodpowiedni sprzet ochrony indywidualnej
zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciala
u ludzi. Sprzet ochrony indywidualnej to na
przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne,
odziez ochronna, maska oddechowa, nauszniki,
ochrona twarzy i oczu.

» Dobra¢ sprzet ochrony indywidualnej do
danych prac i przygotowac go do uzycia.

» Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej
bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy
skuteczng ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do
osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez
producentoéw srodkéw eksploatacyjnych,
materiatu siewnego, nawozu, srodkéw
ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wlasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza
niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia
na obracajgce sie czesci oraz zagrozenie
zaczepienia o wystajgce czesci. Moze by¢ to
przyczyna powaznych obrazen ciata lub $mierci
ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.

» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw
i innej bizuterii.

» Majgc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakow
ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg
przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych
oraz sg waznym elementem wyposazenia
bezpieczenstwa maszyny. Brak znakéw
ostrzegawczych zwigksza ryzyko powaznych

i Smiertelnych obrazen ciata u ludzi.

>

>

2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.

Niezwiocznie wymienia¢ uszkodzone lub
niewyrazne znaki ostrzegawcze.

Na czesciach zamiennych umieszczacé
przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem moze przez skére wnikngé do ciala

i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz
dziurka o wielkosci tba szpilki moze spowodowaé
powazne obrazenia ciala.

>

Przed odtgczeniem wezy hydraulicznych lub
sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen
zredukowac cisnienie do zera w systemie
hydraulicznym.

Jesli mozna przypuszczacé, Ze uktad
cisnieniowy jest uszkodzony,

zleci¢ kontrole uktadu cisnieniowego

w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Pod zadnym pozorem nie lokalizowa¢
przeciekow gotg reka.

Trzymac cialo i twarz z dala od przeciekow.

Jezeli do ciata przedostang sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie
T T
l_/--\_

DI BN \\

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg I
opasc¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciggnik i maszyna mogg sie przypadkowo
przetoczyc. / \

Materialy i ciala obce mogg zosta¢ wyrzucone z / \
maszyny lub z niej odrzucone. i j

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy N Y
zagrozenia moze spowodowaé powazne o -
obrazenia ciata lub $mier¢. T

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to
réwniez krotkich prac kontrolnych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podiaczanie maszyn

Sprzeganie maszyny z ciggnikiem

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem
prowadzi do powstania zagrozen moggcych byc¢
przyczyng powaznych wypadow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia
przygnieceniem i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub
rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowa¢ szczeg6lng ostroznosc.

» Sprzegac i transportowa¢ maszyne wytgcznie
za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Jesli maszyna bedzie podtqczana do
podnosnika TUZ-u ciggnika,
zwraca¢ uwage, aby kategorie zaczepu
ciggnika i maszyny byly zgodne.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciggnikiem.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach
i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku
oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
whasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania
i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne
zalezg réwniez od stanu roboczego, poziomu
napelnienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli
kierowca nie uwzgledni zmienionych wiasciwosci
jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng
zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane
zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skutecznos¢é hamowania przed
rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwiga¢
co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika,
aby zachowana byta dostateczna zdolnos¢
kierowania.

W koniecznych przypadkach stosowaé
obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze
mocowac zgodnie z przepisami
w przewidzianych do tego celu punktach
mocowania.

» Obliczy¢ maksymalng fadownos$é zawieszonej
lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na
osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia
zaczepu ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego
obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby
w kazdej sytuacji w peti panowaé¢ nad
ciggnikiem z dotgczong lub doczepiong do
niego maszyng. Uwzgledni¢ przy tym swoje
osobiste umiejetnosci, warunki nawierzchni,
ruch na drodze, widocznos¢ i warunki
atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wplyw zawieszonej maszyny.

14
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy
po drogach na skutek niekontrolowanych
ruchéw bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowaé dolne
dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy
drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych
wypadkéw w ruchu drogowym.

» Skontrolowa¢ poprawnos¢ dziatania
oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowe;.

» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzega¢ wskazéwek zawartych w
rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy
drogowej”.

Odstawianie maszyny

Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze
dojs¢ do zgniecenia lub smierci ludzi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym
i rownym podiozu.

» Przed przystgpieniem do prac nastawczych
lub serwisowych
zwréci¢ uwage na bezpieczne posadowienie
maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢
maszyne.

» Przestrzega¢ wskazéwek zawartych w
rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony
bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna
stwarzajg zagrozenie dla oséb dorostych

i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny
wytgczyé¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

MG6214-PL-II | E.1 | 17.05.2021
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.5 Bezpieczna konserwacja i modyfikacja

2.1.5.1 Przer6bka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu
upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszy¢
sprawnosc i bezpieczenstwo eksploatacii
maszyny. Moze by¢ to przyczyng powaznych
obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zlecaé
wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu
warsztatowi.

» Aby Swiadectwo homologacyjne zgodne
z krajowymi i miedzynarodowymi
przepisami utrzymato waznosé,
upewni¢ sie, ze warsztat stosuje wytgcznie
czesci do przebudowy, czesci zamienne
i wyposazenie specjalne zatwierdzone przez
firme AMAZONE.

16
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wytagczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci mogag
sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze
ruszy¢. Moze by¢ to przyczyng powaznych
obrazen ciafa lub smierci ludzi.

>

Przed przystgpieniem do wszelkich prac przy
maszynie wytgczy¢ i zabezpieczy¢ maszyne.

Aby wytqczyé maszyne z eksploatacji,
nalezy wykonac nastepujgce prace

W razie potrzeby zabezpieczy¢ maszyne
przed przetoczeniem, podktadajgc pod jej
kofa kliny.

Opusci¢ podniesione ciezary na podioze.

Zredukowac cisnienie w wezach
hydraulicznych do zera.

Chcqc wykonacé prace przy podniesionych
ciezarach lub pod nimi,

opuscic¢ ciezary lub zabezpieczyc¢ je za
pomoca hydraulicznej lub mechanicznej
blokady.

Wylgczy¢ wszystkie napedy.

Uruchomi¢ hamulec postojowy,
Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojaca
na spadkach, przed przetoczeniem,

podkiadajgc pod jej kotfa kliny.

Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki i zabra¢ go ze
soba.

Wyjac kluczyk do wytgcznika akumulatora.

Odczekac, az obracajgce czesci zatrzymajg
sie, a gorgce czesci ostygna.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe,
szczegOlnie przy czesciach majgcych wplyw

na bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu
eksploatacji. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw
oraz powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi.
Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przyktadowo: czesci uktadu hydrauliki,
czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg,
osie | zawieszenie osi, przewody i zbiorniki
zawierajgce substancje palne.

» Przed przystgpieniem do regulacji,
serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

» Serwisowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg
instrukcjag obstugi.

» Wykonywac wylgcznie prace opisane
w niniejszej instrukcji obstugi.

» Prace serwisowe, ktére nie sg
opisane w niniejszej instrukcji obstugi,
zleca¢ uprawnionemu specjalistycznemu
warsztatowi.

» Prace serwisowe na czesciach
majgcych wplyw na bezpieczenstwo
zleca¢ uprawnionemu specjalistycznemu
warsztatowi.

» Pod zadnym pozorem nie spawac, nie
wierci¢, nie pitowac, nie szlifowac, nie cigc
ramy, podwozia ani urzgdzen tgczgcych
maszyny.

» Nigdy nie przerabia¢ czesci majgcych wplyw
na bezpieczenstwo.

P Nie rozwiercac istniejgcych otworéw.

» Wszystkie prace konserwacyjne
przeprowadza¢ w wymaganych terminach.

18
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg
niespodziewanie opas¢ i zmiazdzy¢ ludzi lub
spowodowac ich $mierc.

» Nie przebywa¢ pod podniesionymi czesciami
maszyny.

» Chcqc wykonaé prace przy podniesionych
czeSciach maszyny lub pod nimi,
opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢
uniesione czesci maszyny za pomocg
blokady mechanicznej lub hydraulicznej.

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidlowo przeprowadzone prace
spawalnicze, szczegdlnie na czesciach majacych
wplyw na bezpieczenstwo lub w ich poblizu,
zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze
by¢ to przyczyng wypadkow oraz powaznych
obrazen ciata lub smierci ludzi. Do czesci
majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przykltadowo elementy ukfadu hydraulicznego,
elementy ukiadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama
TUZ-u, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg, belka
pociggowa, a ponadto osie, zawieszenie 0si,
przewody i zbiorniki zawierajgce substancje
palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw
na bezpieczenstwo zlecaé wylgcznie
uprawnionym specjalistycznym warsztatom
zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do
takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy
powierzac wytgcznie wykwalifikowanemu
personelowi.

» W razie wqtpliwosci zwigzanych
z mozliwosciq spawania okreslonej czesci
zasiegna¢ informacji w uprawnionym
specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystgpieniem do spawania maszyny
odigczy¢ maszyne od ciggnika.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami
AMAZONE mogg spowodowac¢ uszkodzenia
maszyny i wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne
spetniajgce wymagania podane w danych
technicznych.

2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci
zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci
zamienne niezgodne z wymaganiami firmy
AMAZONE moga pogorszy¢ bezpieczenstwo
eksploatacji maszyny i spowodowa¢ wypadki.

» Stosowaé wylgcznie oryginalne czesci lub
czesci spetniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych
wyposazenia specjalnego, akcesoriéow lub
czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub
AMAZONE.
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Procedury bezpieczenstwa

2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone
przed niezamierzonym uruchomieniem

i przetoczeniem, mogg one ruszy¢ w sposob
niekontrolowany i przejechaé, zmiazdzy¢ oraz
doprowadzi¢ do $mierci oséb.

» Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione
czesci.

» Zredukowac cisnienie w wezach
hydraulicznych do zera przez zatgczenie
urzadzen obstugowych.

» Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod
uniesionq maszyne lub pod czesci,
zabezpieczy¢ podniesiong maszyne
i czesci przed opadnieciem mechanicznymi
podporami zabezpieczajgcymi lub
hydraulicznym urzgdzeniem odcinajagcym.

> Wylgczy¢ ciggnik.

» Zaciagna¢ hamulec postojowy ciggnika.

»  Wyijac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczy¢.

Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata
wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym
i rownym podiozu.

» Przed zredukowaniem cisnienia do zera
w wezach hydraulicznych i odtqczeniem ich
od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji roboczej.

» Chroni¢ osoby przed bezposrednim
kontaktem z czesciami maszyny, ktére majg
ostre krawedzie lub odstajg.
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Procedury bezpieczenstwa

Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one
uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci
maszyny mogg spowodowac powazne obrazenia
ciafa lub smier¢ ludzi.

» Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne
pod katem uszkodzen, prawidiowego
montazu oraz sprawnosci oston.

» W razie wqtpliwosci, czy wszystkie ostony
sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym
specjalistycznym warsztacie.

» Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy
maszynie zwrdci¢ uwage, aby ostony byly

prawidiowo zamontowane i sprawne.

» Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.
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Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia

i schodzenia osoby moga spas¢ z wejscia. Osoby
wchodzgce na maszyne poza przewidzianymi
wejsciami moga sie poslizgnaé, upasc¢ i odniesé
powazne obrazenia.

>

>

Korzysta¢ wytgcznie z przewidzianych wejs¢.

Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne
mogq pogarszac stabilnos¢ i rownowage na
stopniach.

Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie
do stania w czystosci, aby méc bezpiecznie
na nie wchodzi¢ i na nich staé.

Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na
maszyne bedaca w ruchu.

Wchodzi¢ i schodzi¢ twarzg zwrécong do
maszyny.

Podczas wchodzenia i schodzenia
utrzymywac kontakt ze stopniami i poreczami
w 3 punktach: rownoczesnie dwie rece

i jedna stopa lub dwie stopy i jedna reka na
maszynie.

Pod zadnym pozorem nie wykorzystywac
elementéw obstugowych jako uchwytu
ufatwiajgcego wchodzenie i schodzenie.
Przypadkowe przestawienie elementow
obstugowych moze doprowadzi¢ do
niezamierzonego uruchomienia funkcji, ktére
stworzg sytuacje zagrozenia.

Pod zadnym pozorem nie zeskakiwac
Z maszyny podczas schodzenia.
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3 | Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu uprawy gruntéw ornych.

e Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
montowang na podnosniku TUZ ciggnika
spetniajgcego wymagania techniczne.

e Maszyna nadaje si¢ i jest przewidziana do uprawy
przedsiewnej lub jako maszyna nosna do pracy
z nabudowanym siewnikiem na glebach lekkich i
Srednich.

e Maszyna uprawowa moze by¢ stosowana
wytacznie z watami podanymi w instrukcji obstugi.

e Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona
z tylu i by¢ przewozona na ciggniku spetniajgcym
wymagania techniczne.

e Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wytgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane
w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

e Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wyfgcznie do
uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
W niniejszej instrukcji obstugi, mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub Smierci os6b oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

e Uzytkownik i wtasciciel muszg przestrzegaé
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

e Dalsze informacje dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyskac¢ w firmie AMAZONE.

e Inne uzycie niz opisane we
fragmencie dotyczgcym uzytkowania zgodnego
z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
Z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

Fad
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Rama TUZ-u
Spulchniacz sladow

Brona talerzowa

(] [«] [d] [2]

Boczna blacha prowadzaca

=] 3] [o] [¢]

Tabliczka znamionowa maszyny
Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowe;j
Znaczniki Sladéw

Mechaniczna regulacja gtebokosci roboczej,
w zaleznosci od wyposazenia
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Funkcja maszyny

|I| Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej Hydrauliczna regulacja gliebokosci roboczej,

w zaleznosci od wyposazenia
|Z| Zestaw szybkiego agregatowania QuickLink
Uchwyt wezy
[3] Skrobaki watu
Tuba
E Walt nadazny w réznych wykonaniach

[=] 3] [o] (o]

Skala hydraulicznej regulacja gliebokosci
roboczej, w zaleznosci od wyposazenia

4.2 Funkcja maszyny

Brona talerzowa rozpulchnia ziemie. Duza predkosé
obrotowa talerzy zapewnia dobre przemieszanie

i pozwala uzyska¢ bardzo dobrg strukture
gruzetkowata. Wat nadazny przejmuje zadanie
regulacji glebokosci na redlicach, stuzy do
rekonsolidacji gleby i, jako zespét siewny, dzwiga
mase nabudowanego siewnika.
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Wyposazenie specjalne

4.3 Wyposazenie specjalne

e Przedtuzenie ramy TUZ-u

e Gtlebokos¢ robocza z regulacjg hydrauliczng
e Znaczniki $ladow

e Spulchniacze sladow

o Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
e Waly nadazne w réznych wykonaniach

e Elementy montazowe siewnika

4.4 Ostony

4.4.1 Blokada znacznikéw sladow

Podczas transportu maszyny oba znaczniki sladéw
sg podniesione. Kazdy znacznik $ladéw jest

zabezpieczony zasuwa |I|
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Znaki ostrzegawcze

4.5 Znaki ostrzegawcze

4.5.1 Pozycja znakéw ostrzegawczych

b4

max.
210 bar || =)

4.5.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne (|
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi |I| |Z|

zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stale lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skiada sie z 2 pél:

® Pole |I| przedstawia nastepujaca informacje:

\— MDO078

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.
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Znaki ostrzegawcze

4.5.3 Opis znakéw ostrzegawczych

MDO082

Niebezpieczenstwo upadku ze stopni lub platform
» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ os6b na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

>
=)

— MD082

MDO084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
przez opadajace czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

o

|- MD 084 )
MDO095
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi
» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub

Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem

instrukcje obstugi.

*
— MD095
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MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dtoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy
ciggnikiem a maszyna

» Przed uruchomieniem hydrauliki ciggnika
usung¢ osoby ze strefy miedzy ciggnikiem
a maszyna.

» Hydraulike ciggnika uruchamia¢ wytacznie
z przewidzianego do tego celu stanowiska
roboczego.

MD100

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane zawiesia

» Zawiesia mocowaé wytgcznie w oznaczonych
miejscach.

2B

— MD096

~
L MDo97 )
4 )
| 1
S
a
=
N J
& _/
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MD102

Niebezpieczeastwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystapieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

— MD102
MD199
NiebezpieczehAstwo wypadku spowodowane przez I
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podiaczaé do ciggnikéw z cisnieniem
w ukfadzie hydraulicznym ciggnika wynoszacym
maksymalnie 210 barow.

max.
210 bar

L— MD199

4.6 Tabliczka znamionowa maszyny

[1]Numer maszyny AMAZDNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazaonenwark 313 D-43206 Hasbargen

IZ‘ Numer VIN Maschiner-Nr.
Fahrzaug-ldant-Nr.

Produkt

i 2ul. technisches Maschinengewlicht kg - Modeljghr @
E Dopuszczalna techniczna masa maszyny

. Baujehr
[5] Rok modelowy ( € guses s s

og W3roToBRNEHWA
@ Rok produkcji
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Tuba

4.7 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze

4.8 Elementy robocze narzedzia uprawowego

4.8.1 Talerze drazone

Sekcja talerzy jest wyposazona w zebate talerze
drgzone |I| Rzedy talerzy sg rozmieszczone

z przesunigciem. Ulozyskowanie talerzy |Z|jest
bezobstugowe. Intensywnos¢ pracy talerzy drgzonych
ustawia sie na podstawie gtebokosci roboczej.
Glebokosé roboczg ustawia sie recznie lub
hydraulicznie w zalezno$ci od wyposazenia maszyny.

Dzieki zawieszeniu z fozyskami gumowymi talerze
drazone dopasowujg sie do nieréwnosci gleby

i pokonuja opor stalych przeszkéd, na przykiad
kamieni. Zawieszenie zabezpiecza kazdy talerz przed
przecigzeniem.

32
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4.8.2 Boczna blacha prowadzaca

Boczne blachy prowadzgce odpowiedzialne sg za
réwnomierne réwnanie powierzchni ziemi na calej
szerokosci roboczej. W tym celu istnieje mozliwosé
regulacji szerokosci roboczej i wysokosci bocznych
blach prowadzacych. Podczas pracy boczne blachy
prowadzgce mogg odchyla¢ sie w gére. W celu
zmniejszenia szerokosci transportowej blachy wsuwa
sie.

4.8.3 Waly

4.8.3.1 Klinowy wat pierscieniowy KW

Klinowy wat pierscieniowy o srednicy 580 mm bardzo
dobrze sprawdza sie na srednio ciezkich glebach.
Regulowane skrobaki utrzymujg obszary miedzy
pierscieniami klinowymi w czystosci.

4.8.3.2 Klinowy wat pierscieniowy z oponami Matrix

Klinowy wat pierscieniowy z oponami Matrix i srednicy
650 mm bardzo dobrze sprawdza sie na lekkich,
Srednio ciezkich i ciezkich glebach. Regulowane
skrobaki utrzymujg obszary miedzy pierscieniami
klinowymi w czystosci.
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4.8.3.3 Zebaty wat Campbella PW

Zebaty wat Campbella o srednicy 600 mm bardzo
dobrze sprawdza sie na srednio ciezkich i ciezkich
glebach. Regulowane skrobaki utrzymujg obszary
miedzy wiencami zebatymi w czystosci.

4.8.3.4 Walt pierscieniowy trapezowy TRW

Wat pierscieniowy trapezowy o srednicy 500 mm
bardzo dobrze sprawdza sie na srednio cigzkich
glebach. Wigkszy wat pierscieniowy trapezowy

o $rednicy 600 mm jest przeznaczony do ciezkich
gleb.

4.8.3.5 Waly ugniatajgce innych producentow

Oferta watow AMAZONE jest uzupetniona o waly
innych dostawcow.

Waly ugniatajace innych

. Szeroko$¢ robocza 3 m
producentéw

Szeroko$é robocza 4 m

Rama watu

Walt pryzmatyczny Gittler
Simplex z pierscieniami
z zeliwa sferoidalnego

3000-SX-45 SG

Wat pryzmatyczny Guttler 3000-SX-45 SU

/

1-rurowa rama watu

Simplex z pierscieniami 3000-SX-50 SU

4000-SX-50 SU

z materiatu Synthetik Ultra 3000-SX-56 SU

4000-SX-56 SU

2-rurowa rama watu

34
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Uniwersalne narzedzie obstugowe

4.9 Uniwersalne narzedzie obstugowe

Prace nastawcze przy maszynie sg przeprowadzane
przy uzyciu uniwersalnego narzedzia obstugowego
E‘- Uniwersalne narzedzie obstugowe jest odkladane
na ramie maszyny w uchwycie.

4.10 Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

4.10.1 Oswietlenie i oznaczenie do tytu

Tablice ostrzegawcze
Swiatla odblaskowe, czerwone

Tylne Swiatla pozycyjne, swiatla hamowania
i kierunkowskazy

(& o] [ [2]

Swiatla odblaskowe, z6lte

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
réznic¢ sie w zaleznosci od przepisOw krajowych.
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4.10.2 Oswietlenie i oznaczenie do przodu

|I| Tablice ostrzegawcze
[2] Swiatla odblaskowe, biale

[3] Swiatla obrysowe

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
rézni¢ sie w zaleznosci od przepisOw krajowych.

4.11 Zestaw szybkiego agregatowania QuickLink

Maszyne uprawowg mozna agregowaé za pomocg
zestawu szybkiego agregatowania z nabudowanym
siewnikiem. Zestaw szybkiego agregatowania
QuickLink sklada sie z gérnego punktu zaczepienia

i dwoch dolnych punktéw zaczepienia na ramie walu.

Maszyna uprawowa zagregowana z mechanicznym
nabudowanym siewnikiem |I|
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Dane techniczne

5.1 Wymiary
Wymiary CombiDisc 3000 [mm]
Szerokos¢ transportowa 3000
Wysokos¢ transportowa 1560
Dilugos¢ calkowita 1870
Szerokos¢ robocza 3000
Odlegtos¢ srodka ciezkosci 1100
5.2 Dopuszczalna masa catkowita
CombibDisc 3000
4180 kg
5.3 Element roboczy narzedzia uprawowego
CombiDisc 3000
Liczba talerzy dragzonych 24
Grubosc¢ talerzy drgzonych 4 mm
Srednica talerzy 410 mm
Kat natarcia 1 rzedu 14°
Kat natarcia 2 rzedu 12°
Gtebokosé robocza 30-80 mm
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5.4 Kategoria zaczepu

Typ

CombiDisc 3000 jako maszyna solo

Gorna dzwignia zaczepu kategorii 3

Dolne dzwignie zaczepu kategorii 2 lub kategorii 3

CombiDisc 3000 jako agregat uprawowo-siewny

Kategoria 3

5.5 Zestaw szybkiego agregatowania QuickLink

Szerokosé robocza maszyny

Odlegtosé kieszeni chwytnych QuickLink

25m 1529 3 mm
3m 2029 £3 mm
3,5m 2529 £3 mm
4m 3029 £3 mm

5.6 Predkos¢ robocza

CombiDisc 3000

8-15 km/h
5.7 Parametry ciggnika
Moc silnika
Zastosowanie jako maszyna solo Zastosowanie jako zespo6t siewny
CombiDisc 3000 CombiDisc 3000
Od 59 kW / 80 KM Od 103 kW / 140 KM

Elektryka

Napiecie akumulatora 12V

Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe

38
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Dane dotyczace emisji hatasu

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze

210 barow

Wydajnos¢ pompy ciggnika

Co najmniej 15 I/min przy 150 barach

Olej hydrauliczny maszyny

HLP68 DIN51524

Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwodéw hydraulicznych wszystkich typowych

ciggnikow.

Zespoly sterujgce

W zaleznosci od wyposazenia maszyny

5.8 Dane dotyczace emisji hatasu

Poziom emitowanego cisnienia akustycznego
W miejscu pracy jest nizszy niz 70 dB(A). Pomiaru
dokonano w stanie roboczym przy zamknietej kabinie

na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Wysokos¢ poziomu emitowanego cisnienia
akustycznego zalezna jest w istotnym stopniu od

zastosowanego pojazdu.

5.9 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy

15%

W prawo w kierunku jazdy

15%

il

W gore zbocza i w doét zbocza

/1

W gére zbocza 15 % N
gore 6 (5)
W dét zbocza 15 % @5&,

A
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5.10 Srodki smarowe

Producent Srodek smarowy
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2

SHELL Ratinax A

40
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Przygotowanie maszyny

6.1 Obliczanie wymaganych wiasciwosci ciggnika

Nazwa Jednostka Opis Ustalo’n(?
wartosci
T, kg Masa wiasna ciggnika
T K Nacisk na o$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez
v g maszyny zawieszanej lub obcigznikéw
T K Nacisk na 0$ tylng gotowego do pracy ciggnika bez
H g maszyny zawieszanej lub obcigznikéw
G K Masa catkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego
G K Dopuszczalna masa catkowita maszyny zawieszonej z tylu
H 9 lub obcigznika tylnego
a m Odlegtos¢ miedzy Srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej

z przodu lub obcigznika przedniego i srodkiem osi przedniej
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Ustalone

Nazwa Jednostka Opis ..
wartosci

Odlegto$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i Srodkiem

a, m P
przytgczy na dolnych dzwigniach

Odlegio$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach

b m Rozstaw osi

Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
d m punktu sprzegu dolnych dzwigni i sSrodkiem ciezkosci
maszyny zawieszonej z tylu lub obcigznika tylnego.

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przodu.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJminZ

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu
zlozonego z ciggnika i maszyny.

Gtat =

Gtat =

Gtat =Gv+TL+GnH

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdéch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
- 11 WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi ha duze
obciazenia
» Sprawdzi¢, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosé
. dopuszczalna o .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciagnika

z obliczeniem

z instrukcja
obstugi ciggnika

Minimalne balastowanie kg < kg i )
przodu

Masa catkowita kg < kg - -

Nacisk na 0$ przednig kg < kg < kg

Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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6.2 Dotgczanie maszyny

6.2.1 Przygotowanie ramy TUZ-u

6.2.1.1 Zaktadanie tulei kulistych do zaczepu kategorii 2

Wymiar kategorii P .
y gortt Srednica
zaczepu 2
A 25 mm
B 28 mm

1. Wybra¢ sworzen tgcznika gérnego |I| i sworznie

stopniowane dolnych dzwigni |Z| zaczepu

kategorii 2.

Do sworznia tgcznika gérnego |I| zaczepu kategorii 2

potrzebne s3 tuleje redukcyjne |Z|

2. Wlozy¢ sworzen fgcznika gérnego wraz z tulejami
redukcyjnymi w jeden z otworéw.

3. Sworzen tgcznika gérnego wyposazy¢ w tuleje

kuliste [ 4].

4. Zabezpieczy¢ sworzen tgcznika gérnego

skiadang zawleczkg .

5. Wiozy¢ sworznie stopniowane dolnych dzwigni

|z| od zewnatrz w mocowania.

6. Wyposazy¢ sworznie stopniowane dolnych
dzwigni zaczepu w tuleje kuliste |I|

7. Zabezpieczy¢ sworznie stopniowe dolnych
dzwigni IZI skladang zawleczka.

44
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6.2.1.2 Zakfadanie tulei kulistych do zaczepu kategorii 3

Wymi ii <
ymiar kategorii Srednica
zaczepu 3
A 31,7 mm
B 36,6 mm

1. Zamontowa¢ sworzen tgcznika gérnego |I|

i sworznie stopniowane dolnych dzwigni |Z|
zaczepu kategorii 3.

2. Wlozy¢ sworzen tgcznika goérnego |I| w jeden
Z otworow.

3. Sworzen tgcznika gérnego wyposazy¢ w tuleje

kuliste @

4. Zabezpieczy¢ sworzen tgcznika gérnego
skiadang zawleczka |Z|

5. Wiozy¢ sworznie stopniowane dolnych dzwigni
|z| od zewnatrz w mocowania.

6. Wyposazy¢ sworznie stopniowane dolnych
dzwigni zaczepu w tuleje kuliste |I|

7. Zabezpieczy¢ sworznie stopniowe dolnych
dzwigni skladang zawleczka .
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6.2.1.3 Montaz przedituzenia ramy TUZ-u

Przedtuzenie ramy TUZ-u |I| stuzy do zwiekszenia
odlegtosci miedzy ciggnikiem a maszyna.

1. Przedluzenie ramy TUZ-u sklada sie
z 3 elementéw dystansowych. Przediuzenie ramy
TUZ-u montuje sie w ramie TUZ-u kategorii 3.

2. Zamocowac¢ kazdy element dystansowy |I| 2
sworzniami |Z| kategorii 3 na maszynie.

3. Zabezpieczy¢ wszystkie sworznie skladanymi
zawleczkami IEI

6.2.2 Podtaczanie ramy TUZ-u

1. Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika |I| na
identyczng wysokosg.

2. Podtaczy¢ dolne dzwignie zaczepu |I| z fotela
w ciggniku.

3. Sprzegnac¢ tacznik gérny |Z|

4. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy tgcznika gérnego
@ i haki doczepowe dolnych dzwigni |z| sg
prawidiowo zablokowane.
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6.2.3 Dotaczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzadkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegoélnych funkcjach

hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej z zespotu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:

Sposo6b uruchamiania

Funkcja hydrauliczna

Symbol

Zatgczenie na stale

Ciagly obieg oleju hydraulicznego

Przeplyw oleju hydraulicznego do

Naciskanie chwili wykonania czynnosci @
Swobodny przepilyw oleju
Plywajaco hydraulicznego w zespole v\
sterujgcym ciggnika
Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika
- Glebokosé Zmniejszanie .
Zielon < i robocza Dwukierunko
Y ° talerzy ) ] wy
- . Zwiekszanie
drazonych
., J Znaczniki .| Jednokierunk @
Z6iy 1 ’\%;L" Sladow Podnoszenie owy

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem

$miertelnym wiacznie

W przypadku btednego poditgczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga

dziata¢ nieprawidiowo.

» Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych
zwracac uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytgczy hydraulicznych.

MG6214-PL-II | E.1 | 17.05.2021

47



6 | Przygotowanie maszyny
Dotaczanie maszyny

- 11 WAZNE

Uszkodzenie maszyny wskutek
niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

» Do bezcisnieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac¢ wytacznie
przewodéw DN16.

» Dobraé krétkie drogi powrotu.

P Podigczyé prawidiowo bezcisnieniowy
powr6t oleju hydraulicznego.

» Zamontowa¢ dotgczong mufe fgczacy
na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.

1. Zredukowac¢ do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyng przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Oczyscic ztgcze hydrauliczne.

3. Potaczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0znaczeniem |Z| z gniazdami hydraulicznymi
ciggnika.

= Zlgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
4. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujgc ich

dostatecznag swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.

6.2.4 Podtaczanie zasilania elektrycznego

1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujac jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed

przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.
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6.3 Przygotowanie maszyny do pracy

6.3.1 Regulacja gtebokosci roboczej

6.3.1.1 Reczna regulacja gtebokosci roboczej talerzy drgzonych

6.3.1.1.1 Reczne zwiekszanie gtebokosci roboczej talerzy drazonych

1. Opusci¢ maszyne.

= Tylne elementy dystansowe |I| zostang
odcigzone.

2. Aby zwiekszy¢ gtebokos¢ roboczq:
odchyli¢ zgdang liczbe elementéw dystansowych

za tarczg oporowa |Z|

3. Unie$¢ maszyne.

=» Przednie elementy dystansowe zostang
odcigzone.

4. Wsung¢ wolne elementy dystansowe przed
tarczg oporowa.

WSKAZOWKA

Dobér gtebokosci roboczej zalezy od wielu
réznych czynnikéw, na przyktad:

e Rodzaj gleby: lekka czy ciezka, sucha czy
mokra

e Predkosc¢ jazdy

e Ustawienia

e Stan gleby
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6.3.1.1.2 Reczne zmniejszanie glebokosci roboczej tarcz drazonych

1. Unies¢ maszyne.

=» Przednie elementy dystansowe |I| zostang
odcigzone.

2. Aby zmniejszy¢ gtebokos¢ roboczg,
odchyli¢ zgdang liczbe elementéw dystansowych
przed tarczg oporowg |Z|

3. Opusci¢ maszyne.

= Tylne elementy dystansowe zostang odcigzone.

4. Wsungc¢ wolne elementy dystansowe za tarcza
oporows.

WSKAZOWKA

Dobér gtebokosci roboczej zalezy od wielu
réznych czynnikéw, na przyktad:

e Rodzaj gleby: lekka czy ciezka, sucha czy
mokra

o Predkosc¢ jazdy

e Ustawienia

e Stan gleby

6.3.1.2 Hydrauliczna regulacja gtebokosci roboczej talerzy drazonych

Strzaka |I| wskazuje zmiane ustawionej glebokosci
roboczej. Skala stuzy tylko jako pomoc w orientacji.
Wartos¢ skali nie odpowiada gtebokos$ci roboczej

w centymetrach.

» Aby zmniejszy¢ gtebokos¢ roboczq talerzy
drgzonych,
uruchomi¢ "zielony 1" zespo6t sterujgcy ciagnika

lub
aby zwiekszy¢ gtebokos¢ roboczq talerzy

drqzonych,
uruchomié "zielony 2" zesp6t sterujacy ciggnika.
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WSKAZOWKA

Dobér gtebokosci roboczej zalezy od wielu
réznych czynnikéw, na przyktad:

Rodzaj gleby: lekka czy ciezka, sucha czy
mokra

Predkos¢ jazdy

Ustawienia

Stan gleby

PRZESTROGA
Niebezpieczenstwo przygniecenia dtoni

P Jako uchwyt wykorzystaé czop fozyskowy
i piaste.
Zdemontowac potgczenia srubowe |I|
W celu uzyskania lepszych efektéw réwnania
i unikniecia powstawania redlin,
ustawi¢ pare talerzy drgzonych na ramieniu
mocujgcym |z| w zgdanej pozyciji.

Zalozy¢ i przykreci¢ potgczenia srubowe |I|

Przejecha¢ maszyng odcinek od 30 m do 50 m
z predkoscig robocza.

Sprawdzi¢ wyglad roli.

Czynnos¢ powtarzac do chwili uzyskania
réwnomiernego wygladu roli.

6.3.1.3 Reczna regulacja gtebokosci roboczej indywidualnych talerzy dragzonych
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6.3.1.4 Regulacja gtebokosci roboczej bocznych blach prowadzacych

1. Zdemontowa¢ nakretki i tarcze |E|

2. Aby ustawic gtebokos¢ roboczq bocznych blach

prowadzqcych
zamontowaé boczne blachy prowadzgce

w uktadzie otworéw E w zgdanej pozyciji.

3. Zamontowac sruby |I| i elementy dystansowe

2]

4. Zamontowac¢ sruby i podkladki.

5. Przejecha¢ maszyng odcinek od 30 m do 50 m
z predkoscig robocza.

6. Sprawdzi¢ wyglad roli.
7. Czynnosé powtarza¢ do chwili uzyskania

réwnomiernego wygladu roli.

6.3.2 Przygotowanie bocznych blach prowadzacych do pracy

PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo przygniecenia dtoni!

» Ostroznie teleskopowaé boczne blachy
prowadzace.

1. Unies¢ maszyne.
2. Wyijgc¢ skladang zawleczke |Z|
3. Wyjac sworzen @

4. Aby unikng¢ powstawania redlin podczas pracy,
ustawi¢ boczne blachy prowadzgce |I| w zgdanej
pozycji.

5. Zamocowac¢ sworzniem boczne blachy
prowadzgce.

6. Zabezpieczy¢ sworzen skladang zawleczka.

7. Przejecha¢ maszyng odcinek od 30 m do 50 m
z predkosciag robocza.
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8. Sprawdzi¢ wyglad roli.

9. Czynnos¢ powtarza¢ do chwili uzyskania
réwnomiernego wygladu roli.

6.3.3 Przygotowanie znacznikow sladéw do pracy

6.3.3.1 Rozktadanie znacznikéw sladéw

Hydraulicznie sterowane znaczniki sladéw znaczag
glebe na przemian. Zaznaczenie utatwia kierowcy
ciggnika orientacje podczas kolejnych przejazdéw po
nawrotach na uwrociu. Znaczniki $ladéw posiadaja
regulacje diugosci i kata natarcia.

1. Ustawic "zoélty" zespot sterujgcy ciggnika
W pozycji neutralnej.

2. docisng¢ znacznik sladow |I| do odbojnika
gumowego.

=» Zabezpieczenie transportowe |Z| zostanie
odcigzone.

3. Cofng¢ zabezpieczenie transportowe.

4. Znaczniki sladu zostanq ustawione sitq

sprezyny w pozycji parkowania.
Wychyli¢ powoli znaczniki sladu do pozycji
parkowania.

5. Powtdrzy¢ czynnosé po drugiej stronie maszyny.

6. Ustawi¢ "zolty" zespot sterujgcy ciagnika
W pozycji plywajace;.

=» Znacznik sladow odchyla sie w pozycje robocza.
7. Jesli nieprawidtowy znacznik sladéw odchyla sie
w pozycje roboczg,
Uruchomi¢ "zokty" zespét sterujacy ciggnika.

=» Znacznik sladow odchyla sie w gore.

8. Ustawi¢ ponownie "z6lty" zespo6t sterujacy
ciggnika w pozycji plywajgce;j.

=» Przeciwlegly znacznik sladéw odchyla sie
W pozycje robocza.
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6.3.3.2 Okreslanie dtugosci znacznikow sladow

Szerokos$é robocza

maszyny [m] Odstep A [m]

2,5 2,5
3,0 3,0
3,5 3,5
4,0 4,0

» Odczytac z tabeli odlegtosé¢ @ od srodka
maszyny do tarczy znacznika.

6.3.3.3 Regulacja dtugosci znacznikow sladow

1. Poluzowaé sruby |I| uniwersalnym narzedziem
obslugowym.

2. Wysungc tarcze znacznika sladéw |z| na zadang
odlegiosc¢.

3. Dokreci¢ sruby uniwersalnym narzedziem
obstugowym.

4. Zastosowac ustawienie po drugiej stronie
maszyny.

5. Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowa¢, czy
potgczenia srubowe sg dobrze dokrecone.
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6.3.3.4 Regulacja intensywnosci pracy znacznikow sladow

1. Poluzowa¢ $ruby |I| uniwersalnym narzedziem
obslugowym.

Rodzaj pracy Kat natarcia

Zmniejszanie |:|

Gleby lekkie o
mniej wiecej rownolegle do

kierunku jazdy

Zwiekszanie

Gleby ciezkie o
bardziej pod katem do

kierunku jazdy

Ustawi¢ tarcze znacznika sladu w zgdanej
pozycji, obracajgc 0$ znacznika sladu |Z|

Dokreci¢ $ruby uniwersalnym narzedziem
obslugowym.

Zastosowac ustawienie po drugiej stronie
maszyny.

Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowag, czy
potgczenia Srubowe sg dobrze dokrecone.

6.3.4 Przygotowanie spulchniaczy sladéw do pracy

6.3.4.1 Regulacja gtebokosci roboczej spulchniaczy sladéw

- 11 WAZNE

Szybsze zuzycie uchwytu spulchniacza

sladow

» Jesli zabezpieczenie przecigzeniowe jest
wyzwalane w krétkich odstepach,
zmniejszy¢ gtebokosc¢ robocza.

P Przejs¢ na lekkobiezng redlice
spulchniacza $ladéw.

WSKAZOWKA

Ustawienie gtebokosci roboczej nalezy
dostosowac do konkretnych warunkéw pracy.
Optymalne ustawienie mozna ustali¢ jedynie
podczas pracy na polu.
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1. Unies¢ maszyne.
2. poluzowac¢ skladang zawleczke |Z|

3. Przytrzyma¢ spulchniacz $ladéw za zagtebienie

4. Usunac¢ sworzen zabezpieczajacy |E|

Maksymalna gtebokos$¢ robocza wynosi 150 mm.

5. Ustawi¢ spulchniacz sladéw w zgdanym
potozeniu.

6. Zamocowac¢ spulchniacz $ladéw sworzniem
zabezpieczajgcym.

7. Zabezpieczy¢ sworzen zabezpieczajgcy skladang
zawleczka.

6.3.4.2 Regulacja rozstawu spulchniacza $ladéw

1. Poluzowa¢ nakretki potgczenia zaciskowego |Z|

2. Ustawi¢ uchwyt spulchniacza sladow |I|
w zgdanej pozyciji.

3. Dokreci¢ nakretki.

4. Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowac, czy
potgczenia srubowe sg dobrze dokrecone.
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6.3.4.3 Wymiana redlicy spulchniacza sladéw

Na spulchniaczu sladéw montowane mogg byé¢
rézne redlice spulchniacza sladéw. Dobér redlicy
spulchniacza $ladéw zalezy od warunkéw pracy.

Numer Redllca’spu!chnlacza Warunki pracy Zapotrzebgwanle na site
sladow pociagowa

II‘ Redlica skrzydelkowa Plytkie spul'chnia_nie i wyrébwnywanie gleb | Duze z_apotrz_ebowanie na
Srednich, mulowych site pociggowg

@ Redlica sercowa Srednio glebokie spulchnianie roznych Srednle.zapotr_zebowanle

gleb na site pociggowag

@ Redlica waska Glebokie spulchnianie gleb lekkich Male z.apotrz.ebowanle na

site pociggowg
PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia o ostre
krawedzie na redlicach i tbach srub

P Nosié rekawice.

» Uwazaé na ostre krawedzie.

P Nie dopuscié¢ do obracania sie $rub
mocujgcych zamek.

1. Zdemontowac nakretki |I|

2. Wymontowac sruby |I|

3. Zamontowac¢ wybrang redlice spulchniacza
sladow |Z| na uchwycie narzedzi.

4. Zamontowaé Sruby E

5. Zamontowac nakretki i je dokreci¢.

6. Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowaé, czy
potaczenia srubowe sg dobrze dokrecone.
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6.3.5 Dopasowanie skrobakoéw na wale

Skrobaki na wale sg fabrycznie ustawione. Skrobaki
mozna dopasowaé do warunkéw roboczych.

1. Poluzowac srube |I| pod skrobakiem.

2. Przesung¢ skrobak |z| na otworze podiuznym.

3. Aby sprawdzi¢ odstep,
obracac wat @

4. Dokreci¢ srube.

5. Zastosowac¢ ustawienie przy wszystkich
skrobakach.

WSKAZOWKA
Dopuszczalne odlegtosci miedzy elementem
watlu i skrobakiem:
e klinowy wat pierscieniowy: 10 mm do 15 mm

e zebaty wat Campbella i wat pierscieniowy
trapezowy: od 0,5 mm do 4 mm

6.3.6 Regulacja katownika dodatkowego blachy bocznej

1. Zdemontowac nakretki |I|
2. Aby unikng¢ powstawania redlin podczas pracy,

zamontowac kgtownik dodatkowy blachy bocznej

|z| do blachy bocznej @ w zgdanym ukiadzie
otworow.

3. Zamontowa¢ nakretki |I| i je dokrecié.

4. Przejecha¢ maszyng odcinek od 30 m do 50 m
z predkoscia robocza.

5. Sprawdzi¢ wyglad roli.

6. Czynnos¢ powtarzaé do chwili uzyskania
réwnomiernego wygladu roli.
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6.4 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.4.1 Przygotowanie bocznych blach prowadzacych do jazdy drogowej

PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo przygniecenia dtoni!

» Ostroznie teleskopowaé boczne blachy
prowadzace.

1. Unies¢ maszyne.
2. Wyjgc¢ skladang zawleczke |Z|
3. Wyjgc sworzen @

4. W celu utrzymania szerokosci transportowej,
ustawi¢ boczne blachy prowadzgce |I| w zgdanej
pozycji.

5.  Zamocowac¢ sworzniem boczne blachy
prowadzgce.

6. Zabezpieczy¢ sworzen skladang zawleczka.

6.4.2 Przygotowanie znacznikéw sladow do jazdy drogowej

1. Uruchomié¢ "zélty" zesp6t sterujacy ciagnika.

=» Skiadanie znacznikéw sladéw do pozycji
transportowej

2. docisng¢ znacznik $ladow |I| do odbojnika
gumowego.

3. Zablokowa¢ zabezpieczenie transportowe |Z|

4. Powt6rzy¢ czynnosé po drugiej stronie maszyny.
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6.5 Obliczanie dopuszczalnej masy uzytkowej

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
przekroczenia masy uzytkowej

W przypadku przekroczenia masy uzytkowej
maszyna moze zostac uszkodzona

i/lub moze dojs¢ do niekontrolowanego
zachowania ciggnika podczas jazdy.

» Nalezy starannie ustali¢ mase uzytkowa.
» Pod Zadnym pozorem nie przekraczaé
masy uzytkowej maszyny.

Maksymalna masa uzytkowa = dopuszczalna
techniczna masa maszyny - masa wiasna

1. Odczyta¢ dopuszczalng techniczng mase
maszyny z tabliczki znamionowej.

2. Aby uzyskaé mase wtasng,
Zwazy¢ maszyne z pustymi zbiornikami.

3. Obliczy¢ mase uzytkows.
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Korzystanie z maszyny

7.1 Uzytkowanie maszyny

Podczas pracy na polu obstuga maszyny solo

ogranicza sie do podnoszenia i opuszczania maszyny

na nawrocie.

1. Ustawi¢ maszyne rownolegle do podioza.

2. Opusci¢ maszyne na pole.

3. Opusci¢ znaczniki sladéw w pozycje roboczg.

4. Ustawi¢ hydraulike podnosnika TUZ-u w pozyciji
plywajacej.

WSKAZOWKA

Przed pokonaniem przeszkody aktywny znacznik
sladéw nalezy podnies¢ na polu.

Podczas pracy glebokos¢ roboczg mozna
regulowa¢ hydraulicznie.

7.2 Nawracanie maszynag na uwrociu

1. Aby unikng¢ obciqzen poprzecznych podczas
jazdy na zakretach,
przed wjechaniem w uwrocie unie$¢ elementy
robocze narzedzia uprawowego.

2. Jesli kierunek maszyny pokrywa sie
z kierunkiem jazdy,
opusci¢ elementy robocze narzedzia
uprawowego.

MG6214-PL-II | E.1 | 17.05.2021

61



8 | Odstawianie maszyny

Odstawianie maszyny

8.1 Ustawianie spulchniaczy sladoéw w pozycji parkowania

. 11 WAZNE

Uszkodzenie spulchniaczy sladow przez
ciezar maszyny

» Przy odstawianiu maszyny,
ustawi¢ spulchniacze sladéw w pozyciji
parkowania.

1. Wyjac¢ skladang zawleczke .

2. Przytrzymac¢ spulchniacz sladéw za zagtebienie

3. Usunaé sworzen zabezpieczajacy |z|

4. Ustawic¢ spulchniacz sladéw za zagtebienie
W najwyzszym polfozeniu. P

5. Zamocowac¢ spulchniacz $ladéw sworzniem
zabezpieczajgcym.

6. Zabezpieczy¢ sworzen zabezpieczajgcy skladang
zawleczka.
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8.2 Odiaczanie ramy TUZ-u

1. Odstawi¢ maszyne na poziomym, utwardzonym
podiozu.

2. Odcigzyc¢ tacznik gorny [1]
3. Odigczy¢ tgcznik gorny |I| od maszyny.

4. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu @

5. Odigczy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z| od
maszyny z fotela w ciggniku.

8.3 Odtaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajgce;j.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpylowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.
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8.4 Odiaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczyé wtyczke II| zasilania elektrycznego.

2. Zawiesi¢ wtyczke III na przewidzianym do tego
uchwycie.
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Serwisowanie maszyny

9.1 Konserwacja maszyny

9.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 66

Kontrola potgczenia wspornika talerzy drgzonych

patrz strona 67

Kontrola watu

patrz strona 69

W razie potrzeby

Wymiana talerzy

patrz strona 67

codziennie

Kontrola sworznia tgcznika gornego i sworzni dolnych
dzwigni zaczepu

patrz strona 66

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 66

co 50 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola redlicy spulchniacza sladéw

patrz strona 68

co 200 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola watu

patrz strona 69
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9.1.2 Kontrola sworznia tgcznika gérnego i sworzni dolnych dzwigni zaczepu

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Skontrolowaé sworzen tgcznika gérnego
i sworznie dolnych dzwigni zaczepu pod kgtem
pekniec¢ lub dotartych miejsc.

2. W przypadku znacznego zuzycia wymienic
sworznie.

9.1.3 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOSé

e po pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztalcenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

3. Sprawdzi¢ date produkgciji |I|

ATHF04/02

4. Natychmiast zleca¢ wymiane zuzytych,
uszkodzonych lub starych wezy hydraulicznych
w specjalistycznym warsztacie.

5. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.
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9.1.4 Wymiana talerzy

CZeSTOTLIWOSé

e w razie potrzeby

WARUNKI

v Osiggnieta jest granica zuzycia podana w
danych technicznych.

1. Nieznacznie unies¢ maszyne.

n

Poluzowac 4 sruby |I| zamocowania talerza.

Zdjac talerz |Z|

w

4. Zamocowac¢ nowy talerz 4 srubami.

9.1.5 Kontrola potaczenia wspornika talerzy drgzonych

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu

» Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ zamocowania
potgczenia srubowego |I|
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9.1.6 Kontrola redlicy spulchniacza sladow

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

. 11 WAZNE

Uchwyty narzedzi ulegaja zuzyciu
podczas ciagtej pracy w glebie.

» Jesli granica zuzycia redlicy
spulchniacza sladow zostanie
przekroczona, uchwyty narzedzi pracujq
stale w glebie.

Wymienic¢ redlice z chwilg osiagniecia
granicy zuzycia.

» Jesli odlegtos¢| 1| miedzy koricdwkq redlicy a
uchwytem narzedzi jest mniejsza niz 15 mm,
wymienic¢ redlice spulchniacza $ladéw |Z|
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9 | Serwisowanie maszyny
Konserwacja maszyny

9.1.7 Kontrola watu

CZeSTOTLIWOS¢E
® PO pierwszym uzyciu
e co 200 godzin pracy

lub

co 3 miesigce

1. Sprawdzi¢ ustawienie potgczen srubowych |I|

2. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ zamocowania
potgczenia srubowego.

3. Aby skontrolowac tozyska watu pod kqtem
swobody ruchu,

obracac recznie wat |z|
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9 | Serwisowanie maszyny
Smarowanie maszyny

9.2 Smarowanie maszyny

. 11 WAZNE

Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewlasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy
uzyciu $rodkéw smarnych wymienionych
w danych technicznych.

P Calkowicie wycisngé z tozysk brudny
smar.
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Smarowanie maszyny

9.2.1 Przeglad punktéw smarowania

co 50 godzin pracy
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Usuwanie usterek

9.3 Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Wat Campbella obraca sie
Z oporami.

Jesli przy pierwszym uzyciu
zebaty wat Campbella obraca sie
z oporami, np. wskutek zaklejenia
farbg,

» przeciggnaé wat po
utwardzonej glebie.

Zadziafato zabezpieczenie przed
najechaniem znacznika $ladow.

Znacznik sladéw napotkat stalg
przeszkode. Sruba $cinalna jest
zerwana i znacznik $ladéw odchyla
sie do tylu.

patrz strona 73

Nieprawidiowe dzialanie
oswietlenia drogowego.

Uszkodzona zaréwka lub przewéd
zasilania o$wietlenia.

»  Wymieni¢ zaréwke.

»  Wymieni¢ przewdd zasilania
oswietlenia.

Obniza sie niewlasciwy znacznik
Sladdw.

Podczas uruchamiania zespotu
sterujgcego ciggnika opuszczany
jest niewlasciwy znacznik sladow.

» Przetgczyé zespét sterujgcy
kilkakrotnie w obie strony.

Sprezyna naciggowa spulchniacza
sladdéw jest zlamana.

» W celu zamontowania
lub wymontowania sprezyn
naciggowych nalezy
skontaktowac sie z serwisem
lub dystrybutorem.
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Czyszczenie maszyny

9.3.1 Zadziatato zabezpieczenie przed najechaniem znacznika sladow.

Znacznik $ladéw napotkat statg przeszkode. Sruba $cinalna jest zerwana i znacznik
sladéw odchyla sie do tytu.

WSKAZOWKA

Jak zastepnik stosowac oryginalne Sruby.
Patrz wykaz czesci zamiennych on-line. Sruby
zapasowe znajdujg sie w uchwycie znacznika

sladow [1].

1. Usung¢ uszkodzong srube z zabezpieczenia
przecigzeniowego.

2. Wilozy¢ srube zapasowa w wysiegnik znacznika
Sladow.

3. Przykreci¢ $rube zapasowa.

9.4 Czyszczenie maszyny

. <71 WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczacego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgca
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

» Nigdy nie kierowa¢ strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, lozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» Zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszgcy 300 mm miedzy dyszg
wysokocisnieniowg a maszyna.

P Cisnienie wody ustawi¢ co najwyzej na
120 baréw.

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub
myjkg wysokocisnieniowg na gorgcg wode.
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Zatadunek maszyny

CMS-T-00001527-D.1

10.1 Podnoszenie maszyny

CMS-T-00001528-D.1

CMS-1-00001012

Maszyna ma 4 punkty mocowania zawiesi do
podnoszenia.
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10 | Zatadunek maszyny

Mocowanie maszyny

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
zamocowane zawiesia do podnoszenia

Jesli zawiesia nie zostang zamocowane
w wyznaczonych miejscach mocowania,
podczas podnoszenia maszyna moze ulec
uszkodzeniu i zagraza¢ bezpieczenstwu.

» zawiesia do podnoszenia mocowaé
wylgcznie w oznaczonych miejscach
mocowania.

»  Aby okresli¢ wymagang nosno$¢ zawiesi,

przestrzegac informacji podanych w
ponizszej tabeli.

Wymagana no$nosc¢ na zawiesie

2000 kg

1. Zamocowaé zawiesia do podnoszenia w
oznaczonych miejscach mocowania.

2. Powoli unies¢ maszyne.

10.2 Mocowanie maszyny

CMS-T-00006694-A.1

CMS-1-00004745
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10 | Zatadunek maszyny
Mocowanie maszyny

W maszynie dostepne sg 3 punkty mocowania
srodkéw mocujgcych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujace nie zostang
rozmieszczone w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas mocowania maszyna
moze ulec uszkodzeniu i zagrazac
bezpieczenstwu.

» Srodki mocujgce umieszczaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

1. Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Srodki mocujgce mocowaé wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

3. Maszyne zamocowac zgodnie z krajowymi
przepisami dotyczgcymi zabezpieczania tadunku.
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Zatgcznik

11.1 Momenty dokrecenia srub

8.8 S

10.9
12.9

ll—

))))))

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty

dokrecenia srub podane w tabeli.

Nm
M S
8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
13
M8x1 27 38 41
M10 49 69 83
16(17)
M10x1 52 73 88
M12 86 120 145
18(19)
M12x1,5 90 125 150
M14 135 190 230
22
M14x1,5 150 210 250
M16 210 300 355
24
M16x1,5 225 315 380
M18 290 405 485
27
M18x1,5 325 460 550
M20 410 580 690
30
M20x1,5 460 640 770
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11 | Zatacznik
Dodatkowo obowigzujagce dokumenty

Nm
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 780 930
32
M22x1,5 610 860 1050
M24 710 1000 1200
36
M24x2 780 1100 1300
M27 1050 1500 1800
41
M27x2 1150 1600 1950
M30 1450 2000 2400
46
M30x2 1600 2250 2700
| KAD59 N
¢
A2-70 ¢ Y
A4-70 (] ) | =
[
M M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24

Nm 2,4 4,9 8,4 20,4 40,7 70,5 112 174 242 342 470 589

11.2 Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika

e Instrukcja obstugi Cataya 3000 Special/Super
e Instrukcji obstugi Centaya 3000 Super

e Instrukcja obstugi GreenDrill 200-E
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Spisy i wykazy

12.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.
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12 | Spisy i wykazy

Indeks
12.2 Indeks
A Glebokos¢ robocza talerzy drgzonych
Indywidualna regulacja reczna 51
Adres regulacja hydrauliczna 50
Redakcja techniczna 4 Regulacja reczna 49
Reczne zmniejszanie 50
B Reczne zwiegkszanie 49
Blokada znacznikow sladow H
Opis produktu 27
Hydraulika
Boczne blachy prowadzgce podigczanie 47
Opis produktu 33
Przygotowanie do jazdy drogowej 59 J
Przygotowanie do pracy 52
Regulacja gtebokosci roboczej 52  Jazda drogowa
Przygotowanie 59
C
K
Czyszczenie 73
Kategoria zaczepu 38
D Konserwacja
Dane dotyczace emisji halasu 39 Demontaz wspornika talerzy 67
Kontrola redlicy spulchniacza Sladéw 68
Dane kontaktowe Kontrola sworznia tgcznika gérnego 66
Redakcja techniczna 4 Kontrola sworzni dolnych dzwigni zaczepu 66
Dane techniczne Kontrola wau 69
Dane dotyczgce emisji hatasu 39 Kontrola wezy hydraulicznych 66
Element roboczy narzedzia uprawowego 37 Wymiana talerzy 67
Kategoria zaczepu 38 Kontrola sworznia tacznika gérnego 66
Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 39
Parametry ciggnika 38 Kontrola sworzni dolnych dzwigni zaczepu 66
Predko$c robocza 38
Srodki smarowe 40 M
Wymiary 37 .
Zestaw szybkiego agregatowania QuickLink 38 Masa gzytkgwa
obliczanie 60
Dokumenty 32
Maszyna
E korzystanie 61
Mocowanie 75
Element roboczy narzedzia uprawowego 37 Nawracanie na uwrociu 61
Odstawianie 62
Elementy robocze narzedzia uprawowego Podnoszenie 74
Boczna blacha prowadzgca 33 przeglad 25
Talerze drgzone 32 Przygotowanie 41, 41
Waly 33 Przygotowanie do jazdy drogowej 59
Przygotowanie do pracy 60
G Serwisowanie 65
i uzytkowanie 61
G+ebokos_c r(_)bocza bocznych blach prowadzgcych Zaladunek | wyladunek 74
ustawianie 52
Momenty dokrecenia srub 77
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Indeks
Montaz na TUZ Przygotowanie znacznikéw sladéw do pracy
Podigczanie 46 Okreslanie dlugosci znacznikéw Sladéw 54
. ) Regulacja diugosci znacznikow Sladow 54
Mozliwosci tgczenia 36 . . oo
Regulacja intensywnosci pracy znacznikow
N Sladéw 55
Rozkiadanie znacznikéw $ladow 53
Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 39 Q
Narzedzie obstugowe
Opis produktu 35  QuickLink
i patrz zestaw szybkiego agregatowania
Nawrot . QuickLink 36
Nawracanie na uwrociu 61
R
@)
. . S Rama TUZ-u
Obliczanie wiasciwosci ciggnika 41 Montaz przediuzenia 46
Odstawianie maszyny Odtgczanie 63
Ustawianie spulchniaczy $ladéw w pozycji Podtgczanie 46
parkowania 62 Redlica spulchniacza sladow
Op|s produktu kontrola 68
Blokada znacznikow sladow 27 Regulacja gtebokosci roboczej 49
Boczna blacha prowadzgca 33
Oswietlenie i oznaczenie do przodu 36 Regulacja katownika dodatkowego blachy bocznej 58
OSswietlenie i oznaczenie z tylu 35
Wat 33 S
Oslony 27  Serwisowanie 65
Oswietlenie i oznaczenie Serwisowanie maszyny
z przodu 36 Smarowanie maszyny 70
z tylu 35 .
Skrobaki
P Dopasowanie 58
L Smarowanie maszyny 70
Parametry ciggnika 38
Predkos¢ robocza 38 T
Przediuzenie ramy TUZ-u Talerze drgzone
Montaz 46 Hydrauliczna regulacja gtebokosci robocze;j 50
Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej IndyW|dgaIna reczna regulacja gtebokosci
. A . roboczej 51
Przygotowanie znacznikow Sladow do jazdy Ooi 39
drogowej 59 pIS ) L. .
Reczna regulacja gtebokosci roboczej 49
Przygotowanie maszyny do pracy Reczne zmniejszanie gtebokosci roboczej 50
Przygotowanie spulchniaczy $ladoéw do pracy 55 Reczne zwigkszanie giebokosci roboczej 49
Przygotowanie znacznikéw Sladéw do pracy 53
. . Talerze
Regulacja kgtownika dodatkowego blachy .
. Wymiana 67
bocznej 58
Przygotowanie spulchniaczy $ladéw do pracy Tuba 32
Regulacja gtebokosci roboczej 55 U
Regulacja rozstawu spulchniacza $ladow 56
Wymiana redlicy spulchniacza $ladow 57 Ustawianie spulchniaczy $ladéw w pozycii
parkowania 62
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Indeks

Usuwanie usterek

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

w

Wat
Dopasowanie skrobakow
Opis produktu

Weze hydrauliczne
kontrola
Odigczanie
podtgczanie

Wytadunek

Wymiary

Zakladanie
tulei kulistych do zaczepu kategorii 2
tulei kulistych do zaczepu kategorii 3

Zatadunek

Zasilanie elektryczne
Odigczanie
Podigczanie

Zestaw szybkiego agregatowania QuickLink

Znaki ostrzegawcze
Opis
Pozycje
Struktura

Srodki pomocnicze

Srodki smarowe

72
24

58
33

66
63
47

74

37

44
45

74

64
48

38

29
28
28

32
40
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