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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Autorskeé pravo

Pretisk, pfeklad a reprodukce v jakékoli formé, véetné
vynatkd, vyZaduji pisemny souhlas spoleénosti
AMAZONEN-WERKE.

1.2 Pouzita vyobrazeni

1.2.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpeénostnim symbolem a
signalnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:

NEBEZPECI
P Oznaduje bezprostfedni ohrozeni

zranéni, jako je ztrata ¢asti téla nebo smrt.

VAROVANI

P Oznacuje mozné ohrozeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR

» Oznaduje ohroZeni s malym rizikem
lehkého nebo stfedné tézkého télesného
zranéni.
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

1.2.2 DalSi upozornéni

Y DULEZITE

» Oznaduje riziko poskozeni stroje.

1| EKOLOGICKE UPOZORNENI

P Oznaduje riziko poskozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuje tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.2.3 Pokyny k jednani

1.2.3.1 Cislované pokyny k jednani

Jednani, ktera musi byt provedena v uréitém pofadi,
jsou uvedena jako ¢islované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.

Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.2 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednani jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.3 Alternativni pokyny k jednani

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
"nebo".
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.4 Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednéni pouze s jednim jednanim nejsou
¢islované, ale jsou oznacené Sipkou.

Priklad:

» Pokyn k jednani

1.2.3.5 Pokyny k jednéni bez poradi

Pokyny k jednani, ktera nemusi byt provedena v
urcitém stanoveném poradi, jsou zobrazeny ve formé
seznamu se Sipkami.

Priklad:

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

1.2.3.6 Prace v dilné

=4
&

» Oznacuje servisni prace, které musi ve
specializované dilné, dostate¢né vybavené z
hlediska zemédélské techniky, bezpecnosti a
techniky ochrany Zivotniho prostfedi provadét
odborny personal s pfislusSnym vzdélanim.

1.2.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Priklad:
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1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

e Bod1
e Bod2

1.2.5 Cisla pozic na obrazcich
Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
Cislo pozice na vedlejSim obrazku.
1.2.6 Informace o sméru
Neni-li uvedeno jinak, vSechny sméry jsou ve sméru
jizdy.

1.3 DalSi platné dokumenty
V pfiloze se nachazi seznam soucasné platnych
dokumentd.

1.4 Digitalni navod k obsluze

Digitalni navod k obsluze a e-learning je mozné si
stahnout z informaéniho portalu AMAZONE.

1.5 VAaS nazor je dualezity

Vazena ¢tenarko, vazeny ¢tenafi, naSe navody
k obsluze jsou pravidelné aktualizovany. VaSe navrhy
na zlepSeni ndm pomohou vytvofit navod k obsluze,

nam své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpecnost a odpovédnost

Bezpeénost a odpovédnost

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

2.1.1 Vyznam navodu k obsluze

Rid'te se navodem k obsluze

Navod k obsluze je dilezity dokument a je soucasti stroje. Je uren pro uzivatele a obsahuje Udaje
souvisejici s bezpecénosti. Jen postupy uvedené v navodu k obsluze jsou bezpeéné. Pokud se nebudete
fidit navodem k obsluze, mize dojit k t&¢zkému zranéni nebo usmrceni osob.

» Pred prvnim pouzitim stroje si diikladné prectéte kapitolu o bezpecnosti a fidte se ji.

» Pred zahajenim prace si dale prectéte prislusné odstavce navodu k obsluze a postupujte podle nich.
» Navod k obsluze si uschovejte.

» Navod k obsluze méjte k dispozici.

» Navod k obsluze predeijte nasledujicimu uzivateli.

2.1.2 Bezpeéna provozni organizace

2.1.2.1 Kvalifikace personalu

2.1.2.1.1 Pozadavky na osoby, které pracuji se strojem

Pokud se stroj pouZije neodborné, mize byt
nékdo tézce zranén nebo usmrcen: Aby se
zabréanilo nehodam kvtli neodbornému pouZziti
stroje, musi kazda osoba, ktera pracuje
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

se strojem, spliovat nasledujici minimalni
pozadavky:

e Osoba je télesné a duSevné schopna kontrolovat
stroj.

e Osoba umi bezpecné provadét prace se strojem v
ramci tohoto navodu k obsluze.

e Osoba rozumi zpusobu funkce stroje v ramci své
prace a umi rozpoznat nebezpedi pfi praci a
pfedchazet jim.

e Osoba porozuméla navodu k obsluze a informace

uvedené v navodu k obsluze umi aplikovat v praxi.

e Osoba umi bezpecné Fidit vozidla.

e Osoba zna relevantni predpisy pro jizdu po silnici
a ma predepsané fidi¢ské opravnéni.

2.1.2.1.2 Stupné kvalifikace

Pro praci se strojem se predpokladaji nasledujici
stupné kvalifikace:

e zemédélec

e pomocnik v zemeédélstvi

Cinnosti popsané v tomto navodu k obsluze mohou
v zasadé provadét osoby se stupném kvalifikace
.pomocnik v zemédélstvi“.

2.1.2.1.3 Zemédélec

Zemédélci pouzivaji zemédeélské stroje pro
obhospodareni poli. Rozhoduji o pouziti
zemédélského stroje k urcitému cili.

Zemédélci jsou v zasadé seznameni s praci
zemédélskych stroju a v pfipadé potieby zasSkoli
pomocniky v zemédélstvi v pouzivani zemédeélskych
stroju. Sami mohou provadét urcité jednoduché
opravy a udrzbu zemédélskych strojd.

Zemédélci mohou byt napfFiklad:

e zemeédélci s ukoncenym vysokoskolskym studiem
nebo odbornym stfedoSkolskym vzdélanim

e zemeédélci na zakladé zkuSenosti (napf. zdédéna
farma, rozsahlé zkuSenosti)

e pracovnici na dohodu, ktefi pracuji z pfikazu
zemeédélcu
Priklad €innosti:

e bezpecnostni zasSkoleni pomocnika v zemédélstvi
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.1.4 Pomocnik v zemédélstvi

Pomaoacnici v zemédélstvi pouzivaji zemédélské stroje
z prikazu zemédélce. Zemédélec je zaskoli v
pouzivani zemédélskych stroji a oni samostatné
pracuji podle pracovniho Ukolu.

Pomocniky v zemédélstvi mohou napfiklad byt:
e sezOnni a pomocni pracovnici

e budouci zemédélci v ramci odborné pfipravy

e zameéstnanci zemédélce (napf. traktorista)

e Clenoveé rodiny zemédélce

Priklady ¢innosti:
e fizeni stroje

e nastaveni pracovni hloubky

2.1.2.2 Pracovisté a spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby mohou pfi pohybech stroje spadnout, byt prejety a tézce zranény nebo usmrceny.
Spolucestujici osoby mohou zasahnout a zranit odmrsténé predmeéty.

» Nenechte na stroji nikdy jet Zzadné osoby.

» Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat zadné osoby.

2.1.2.3 Nebezpeéi pro déti

Déti v nebezpeéi
Déti neumi odhadnout nebezpeci a chovaji se nevypocitatelné. Proto jsou déti obzvlasté ohrozeny.
» Zabrarite détem v pfistupu ke stroji.

» KdyZ se rozjizdite nebo spoustite pohyby stroje,
ujistéte se, Ze v nebezpecéné oblasti se nezdrzuji zadné déti.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.4 Provozni bezpeénost

2.1.2.4.1 Technicky bezvadny stav

Pouzivat jen Fadné pripraveny stroj

Bez radné pripravy podle tohoto ndvodu k obsluze neni zaru€ena provozni bezpecnost stroje. Mohlo by to
zapricinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

> Pripravte stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Nebezpeéi z diivodu posSkozeni stroje

Poskozeni stroje muze negativné ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zplisobit nehody. Pfi tom by mohl
byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

» KdyZ mdte podezieni na poSkozeni nebo ho zjistite:
Zajistéte traktor a stro;.
» PoSkozeni souvisejici s bezpecnosti odstrante ihned.

» Odstrariujte poskozeni podle tohoto navodu k obsluze.

» Pokud nemiizZete poskozeni podle tohoto ndvodu k obsluze odstranit ihned:
Nechte poskozeni odstranit v kvalifikovaném odborném servisu.

Dodrzovani technickych meznich hodnot

Pokud se nedodrzuji technické mezni hodnoty stroje, mohou zapfi€init nehody, pfi kterych by mohl byt
nékdo téZce zranén nebo usmrcen. Kromé toho se muze poskodit stroj. Technické mezni hodnoty jsou
uvedeny v technickych specifikacich.

» Dodrzujte technické mezni hodnoty.

2.1.2.4.2 Osobni ochranné pomtcky

Osobni ochranné pomucky

Pouzivani osobnich ochrannych pomucek je dulezitou souéasti bezpeénosti. Chybéjici nebo nevhodné
osobni ochranné pomucky zvysuiji riziko zdravotni Gjmy a zranéni osob. Osobni ochranné pomcky jsou
napriklad: pracovni rukavice, bezpe€nostni obuv, ochranny odév, dychaci maska, sluchatka, ochrana
obliceje a bryle

» Pro prislusné pracovni nasazeni stanovte a poskytnéte vzdy osobni ochranné pomdaicky.
» PouZivejte jen osobni ochranné pomdacky, které jsou v fAdném stavu a poskytuji Géinnou ochranu.
» Upravte osobni ochranné pomdacky, napfiklad jejich velikost, podle osoby, ktera je bude pouzivat.

» Dodrzuje pokyny vyrobce ohledné provoznich latek, osiva, hnojiva, prostfedkd na ochranu rostlin a
¢isticich prostredku.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Pouzivani vhodného odévu

Volny odév zvySuje nebezpeci zachyceni nebo namotéani na rotujici dily a nebezpeci zachyceni o
vycnivajici dily. Pfi tom by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

>

>

Noste pfiléhavy odév.
Nikdy nenoste prstynky, fetizky nebo jiné Sperky.

Mate-li dlouhé vlasy,
noste sitku na viasy.

2.1.2.4.3 Vystrazné piktogramy

Udrzovani éitelnosti vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy na stroji varuji pfed ohroZenim v nebezpecnych mistech a jsou dlleZitou soucasti
bezpeénostniho vybaveni stroje. Chybéjici vystrazné piktogramy zvysuji riziko téZkych a smrtelnych
zranéni osob.

>

>

>

Cistéte znedisténé vystrazné piktogramy.
Poskozené nebo neidentifikovatelné vystrazné piktogramy ihned vymérite.

Nahradni dily opatrete uréenymi vystraznymi piktogramy.

2.1.3 Znalost a predchazeni nebezpeéi

2.1.3.1 Zdroje nebezpeéi na stroji

Kapaliny pod tlakem

Hydraulicky olej unikajici pod velkym tlakem muze proniknout pokozkou do téla a zpusobit téZk& poranéni.
Jiz otvor velikosti Spendlikové hlavicky miZze zpusobit vazné poranéni osob.

>

Drive neZ budete odpojovat hydraulické hadice nebo je kontrolovat ohledné poskozent,
vypustte tlak z hydraulické soustavy.

Pokud se domnivdte, Ze je tlakovy systém poskozeny,
nechte tlakovy systém zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

Nikdy nehledejte netésnosti holou rukou.
Nepfiblizujte télo a oblicej k netésnostem.

JestliZe kapaliny vnikly do téla,
ihned vyhledejte l1ékare.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.3.2 Nebezpeéné oblasti

Nebezpeéné oblasti na stroji

ITITITITITITITITITITI'I'ITITITIITITITITITITITITITITITITITITITI

V nebezpecénych oblastech se vyskytuji
nasledujici podstatné druhy ohrozeni:

Stroj a jeho pracovni nastroje se pohybuiji v
zavislosti na praci.

Hydraulicky zvednuté ¢asti stroje mohou
nepozorované a pomalu poklesnout.

Traktor a stroj se mohou ndhodné rozjet. / - \

Ze stroje mohou byt vymrStény nebo strojem
odmrStény material nebo cizi télesa.

Pokud nebudete respektovat nebezpeénou '\, /
oblast, mGze dojit k tézkému zranéni nebo N /
usmrceni 0sob. N e

» Vykazte osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» KdyZ do nebezpecné oblasti nékdo vstoupf,
okamZzité vypnéte motory a pohony.

» NeZ zacnete pracovat v nebezpecné oblasti
stroje,
zajistéte traktor a stroj. Plati to i pro
kratkodobé kontrolni prace.

2.1.4 Bezpe€na prace a bezpeéné zachazeni se strojem

2.1.4.1 Pripojeni stroje

Pripojeni stroje k traktoru
Pokud se stroj nespravné pfipoji k traktoru, vzniknou nebezpeci, kterd mohou zapficinit t&zké nehody.
Mezi traktorem a strojem jsou mista v oblasti pfipojeni, kde maze dojit ke stlaéeni a stfihu.
» Pokud stroj pripojujete nebo odpojujete od traktoru,

budte obzvlasté opatrni.

» Pfipojujte a prepravujte stroj pouze prostfednictvim vhodnych traktor(.

» KdyZ se stroj pripojuje k traktoru,
ujistéte se, Ze pripojovaci zafizeni traktoru splfiuje pozadavky stroje.

» Pripojte stroj k traktoru podle predpisu.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.4.2 Bezpeéna jizda

Nebezpeéi pfi jizdé na silnici a na poli

Stroje nesené nebo tazené traktorem a predni ¢i zadni zavazi ovliviuji jizdni vlastnosti i fiditelnost
a schopnost brzdéni traktoru. Jizdni vlastnosti zavisi také na provoznim stavu, na naplnéni nebo nalozeni
a na podkladu. Pokud fidi¢ nezohledni zménéné jizdni vlastnosti, mize zpUsobit nehody.

>

>

Vzdy dbejte na dostateénou Fiditelnost a schopnost brzdéni traktoru.

Traktor musi zajistit predepsané brzdné zpomaleni traktoru a neseného stroje.
Pred vlastni jizdou zkontrolujte funkénost brzd.

Predni ndprava traktoru musi byt vZdy zatiZzena minimdlné 20 % pohotovostni hmotnosti traktoru,
aby tak byla zajisténa dostatecnd riditelnost.

Pfipadné pouZzijte zavazi na pfedni strané traktoru.

Predni nebo zadni zavazi pfipevnéte vzdy podle predpist k uréenym pfipeviiovacim boddm.
Vypocgitejte a dodrZujte pfipustné uziteéné zatizeni neseného nebo tazeného stroje.

DodrZujte povolené zatizeni naprav a opérna zatizeni traktoru.

Dodrzujte pfipustné opérné zatizeni zavésného zarizeni a oje.

Prizplsobte zplsob jizdy tak, abyste traktor s nesenym nebo tazenym strojem neustale bezpe¢né

ovladali. Zohlednéte pfitom své osobni schopnosti, stav vozovky, hustotu provozu, viditelnost
a povétrnostni podminky, jizdni vlastnosti traktoru a plsobeni neseného stroje.

Nebezpeéi Grazu pfi jizdé po silnici v dasledku nekontrolovanych boénich pohybt stroje

>

Pro jizdu po silnici aretujte dolni ramena traktoru.

Priprava stroje k jizdé po silnici

Pokud se stroj fAdné nepfipravi k jizdé po silnici, mGzZe to mit za nasledek vazné nehody v silniénim
provozu.

>

>

>

Zkontrolujte funkci osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici.
Odstrarite ze stroje hrubé nedistoty.

Ridte se pokyny v kapitole ,PFiprava stroje k jizdé po silnici*.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Odstaveni stroje

Odstaveny stroj se mlze prevratit. Pfi tom muze byt nékdo pfimacknut nebo usmrcen.
» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» Pred provddéenim serizovacich nebo servisnich praci
dbejte na bezpecnou stabilitu stroje. Pfi pochybnostech stroj podepfrete.

» Ridte se pokyny v kapitole "Odstaveni stroje".

Odstaveni stroje bez dozoru

Nedostatecné zajistény a bez dozoru odstaveny traktor a pfipojeny stroj jsou zdrojem nebezpedi pro lidi a
hrajici si déti.

> NeZ stroj opustite,

zastavte traktor a stroj.

» Zaijistéte traktor a stroj.

2.1.5 Bezpecéna udrzba a zména

2.1.5.1 Zmény na stroji

Konstrukéni zmény jen s povolenim

Konstrukéni zmeény a rozSifeni mohou negativné ovlivnit funkénost a provozni bezpecnost stroje a zpasobit
nehody. Pfi tom by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

» Konstrukéni zmény a rozsiteni nechte provést jen v kvalifikovaném odborném servisu.
» Aby ziistalo v platnosti napr. povoleni k provozu podle ndrodnich a mezindrodnich predpisti,

ujistéte se, Ze odborny servis pouziva pouze dily pro prestavbu, nahradni dily a zvlastni vybavu
schvalenou firmou AMAZONE.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.5.2 Prace na stroji

Prace jen na zastaveném stroji

Neni-li stroj zastaveny, mohou se nechténé zacit pohybovat nékteré dily nebo se stroj mize dat do pohybu.
PFi tom by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

>

>

Pred vesSkerymi pracemi na stroji zastavte a zajistéte stroj.

Chcete-li stroj odstavit,
provedte nasledujici prace.

V pfipadé potfeby zajistéte stroj podkladacimi kliny proti rozjeti.
Spustte zvednuta bfemena az na zem.
Vypustte tlak z hydraulickych hadic.

KdyZ musite provddeét prdce na zvednutych bremenech nebo pod nimi,
bfemena spustte nebo je zajistéte hydraulickym nebo mechanickym blokovacim zafizeni.

Odpojte vSechny pohony.

Aktivujte parkovaci brzdu.

Zajistéte stroj, zejména na svahu, navic podkladacimi kliny proti rozjeti.
Vytahnéte klicek ze zapalovani a ponechte ho u sebe.

Vytahnéte klicek odpojovace baterie.

Pockejte, aZ se zastavi dobihajici sou¢asti a vychladnou horké dily.
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Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

(6]

pravarské prace

Neodborné opravarskeé prace, zejména na bezpecnostné dllezitych konstrukénich dilech, ohrozuji provozni

K

bezpecnostné dulezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické soucasti, elektronické soucasti,

ram, pruziny, zavésné zafizeni, nadpravy a zavéseni naprav, vedeni a zadsobniky, které obsahuji hoflavé
latky.

>

NeZ zacnete stroj nastavovat, opravovat nebo cistit,
Zajistéte stroj.

Pecujte o stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Provadéjte pouze prace, které jsou popsané v tomto navodu k obsluze.

Servisni prace, které jsou oznadeny jako "DILENSKE PRACE", nechte provadét ve specializované
dilné, kteréa je dostate¢né vybavena z hlediska zemédélské techniky, bezpeénosti a techniky ochrany

Zivotniho prostfedi odbornym personalem s pfislusSnym vzdélanim.

Na ramu stroje, na podvozku nebo na spojovacich zafizenich traktoru a stroje nikdy neprovadéijte
svarovani, vrtani, fezani, brouseni nebo fezani.

Nikdy neobrabéjte bezpecnostné dulezité konstrukéni dily.
NezvétSujte stavajici vyvrtané otvory.

Provadéjte vSechny udrzbarské prace v predepsanych intervalech pro udrzbu.

Zvednuté €asti stroje

Zvednuté ¢asti stroje mohou nechténé klesnout a nékoho pfimacknout nebo usmrtit.

>

>

Nikdy se nezdrZujte pod zvednutymi ¢4stmi stroje.

KdyZ musite provddét prdce na zvednutych ¢dstech stroje nebo pod nimi,

spustte ¢asti stroje dolu, nebo zvednuté ¢asti stroje zajistéte mechanickym podpérnym zafizenim nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

14
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Nebezpeéi pfi svarovani

Neodborné svarovaci prace, zejména na bezpecnostné dulezitych konstrukénich dilech nebo v jejich
blizkosti, ohrozuji provozni bezpecnost stroje. Mohlo by to zapficinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo
téZce zranén nebo usmrcen. K bezpecnostné dilezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické a
elektronické soucasti, rdm, pruziny, spojovaci zafizeni k traktoru, jako tfibodovy zavésny rdm, oj, zavésny
kozlik, zavésné zafizeni, tazna traverza, dale napravy a zavéSeni naprav, vedeni a zasobniky, které
obsahuji hoflavé latky.

» Na bezpecénostné dllezitych konstrukénich dilech nechte svafovani provadét jen opravnénymi
pracovniky v kvalifikovaném odborném servisu.

» VSechny ostatni ¢asti nechte svarovat jen kvalifikovanym personalem.

» Pokud mdte pochybnosti, zda se na nékterém konstrukcnim dilu miiZe svarovat,
zeptejte se v kvalifikovaném odborném servisu.

» Pred svarovdnim na stroji
odpojte stroj od traktoru.

2.1.5.3 Provozni latky

Nevhodné provozni latky
Provozni latky, které nesplruji pozadavky AMAZONE, mohou zpUsobit poSkozeni stroje a nehody.

» Pouzivejte jen provozni latky, které spliuji pozadavky uvedené v technickych specifikacich.

2.1.5.4 Zvl&stni vybava a ndhradni dily

Zvlastni vybava, pfisluSenstvi a nahradni dily

Zvlastni vybava, pfisluSenstvi a nahradni dily, které nespliuji pozadavky AMAZONE, mohou negativné
ovlivnit provozni bezpecénost stroje a zplUsobit nehody.

» Pouzivejte jen originalni dily nebo dily, které spliuji pozadavky AMAZONE.

» Mate-li dotazy ke zvlastni vybave, prisluSenstvi nebo ndhradnim diliim,
obratte se na svého prodejce nebo spole¢nost AMAZONE.
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Bezpecnostni rutiny

2.2 Bezpeénostni rutiny

Zajisténi traktoru a stroje

Kdyz neni traktor a stroj zajiStén proti neimysinému spusténi a samovolnému rozjeti, maze se traktor a
stroj nekontrolované dat do pohybu a muze nékoho prejet, pfimacknout nebo usmrtit.

» Spustte zvednuty stroj nebo zvednuté ¢asti stroje dolu.

» Aktivaci ovladacich zafizeni vypustte tlak z hydraulickych hadic.

> KdyZ se musite zdrZovat pod zvednutym strojem nebo jeho ¢dstmi,
zajistéte zvednuty stroj a jeho ¢asti proti poklesu mechanickymi bezpe&nostnimi podpé&rami nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

» Odstavte traktor.

» Zatahnéte parkovaci brzdu traktoru.

» Vytahnéte klicek ze zapalovani.

Zajisténi stroje
Stroj se po odpojeni musi zajistit. KdyZ se stroj a jeho soucasti nezajisti, hrozi nebezpedi zranéni osob
pohmozdénim nebo pofezanim.

» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» Nez uvolnite tlak z hydraulickych hadic a odpojite je od traktoru,
uvedte stroj do pracovni polohy.

» Chranite osoby pred pfimym kontaktem s vyénivajicimi ¢astmi stroje nebo s ¢astmi s ostrymi hranami.

Udrzovéani ochrannych zarizeni ve funkénim stavu

Pokud ochranna zafizeni chybi, jsou poSkozena, vadna nebo demontovana, mohou &asti stroje nékoho
téZce zranit nebo usmrtit.

» Minimalné jednou denné vizualné zkontrolujte ochranna zafizeni, zda nejsou posSkozend, zda jsou
spravné namontovana a zda jsou funkéni.

» KdyZ mdte pochybnosti, zda jsou vS§echna ochrannd zarizeni r'ddné namontovand a funkéni,
nechte ochranna zafizeni zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

» Dbejte na to, aby pfed kazdou ¢innosti na stroji byla vSechna ochranna zafizeni fadné namontovana a
funkeni.

» PosSkozena ochranna zafizeni vymeérite.

16 MG6829-CS-I1 | O.1] 04.08.2023 | © AMAZONE



2 | Bezpecnost a odpovédnost
Bezpecnostni rutiny

Vystupovani a sestupovani

PFi neopatrném chovani pfi vystupovani a sestupovani mohou osoby spadnout ze schidkd. Osoby, které
stoupaji na stroj mimo uréené schiidky, mohou sklouznout, spadnout a téZce se zranit.

>

>

Pouzivejte jen uréené schlidky

Necistota a provozni ldtky mohu negativné ovlivnit bezpecny vystup a stabilitu.
Udrzujte stupatka a ploSiny vzdy ¢isté a v fadném stavu, aby byl zajiStén bezpeény vystup a stabilita.

Nikdy nestoupejte na stroj, ktery se pohybuje.
Vystupuijte a sestupujte obli¢ejem ke stroji.

PFi vystupovani a sestupovani vzdy udrzuje tfibodovy kontakt se schidky a drzadly: na stroji souc¢asné
dvé ruce a jedna noha nebo dvé nohy a jedna ruka.

PFi vystupovani a sestupovani nikdy nepouzivejte ovladaci prvky jako madlo. Neiimysinou aktivaci
ovladacich prvkl se mohou nechténé ovladat funkce, které zplisobi nebezpedi.

PFi sestupovani nikdy ze stroje neskakejte.
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3 | Predpokladané spravné pouziti

Predpokladané spravné pouziti

Stroj je konstruovan pouze pro odborné pouziti
podle pravidel zemédélské praxe pro béznou
pfipravu pudy na zemédélsky obdélavanych
plochach.

Stroj je zemédélsky pracovni stroj pro pfipojeni
k tfibodovému zavésu traktoru, ktery spliuje
technické pozadavky.

Stroj je vhodny a uren k mélkému zpracovani
strnisté nebo uhoru, pro pfipravu pldy pro seti a
pro zapracovani meziplodin nebo hospodarskych
hnojiv.

Stroj se smi pouzivat na polich az do pevnosti
pudy 3,0 MPa.

PFi jizdach po verejnych silnicich se mize

stroj podle platnych pravidel silniniho provozu
pfipojit vzadu k traktoru, ktery splfiuje technické
pozadavky, a byt vezen.

Stroj smi pouzivat a udrzovat jen osoby, které
splfuji pfisluSné pozadavky. Pozadavky na osoby
jsou popsany v kapitola "Kvalifikace personalu™.

Navod k obsluze je soucasti stroje. Stroj je uren
jen k pouziti podle tohoto navodu k obsluze.
PouZiti stroje, které neni popsano v tomto navodu
k obsluze, mlze zplsobit vazné Urazy nebo
usmrceni osob, poskozeni stroje a dalSi vécné
Skody.

Uzivatelé a vlastnici musi dodrzovat pfislusné
pfedpisy urazové prevence, jakoz i vSeobecné
uznavana bezpecnostné technicka pravidla,
pravidla pracovniho Iékafstvi a pravidla silni¢niho
provozu.

Dalsi informace ohledné pfedpokladaného pouziti
ve zvlastnich pfipadech si mlzete vyzadat u firmy
AMAZONE.

Jiné pouziti, nez které je uvedeno pod
pfedpokladanym pouZitim, je v rozporu se
stanovenim vyrobce. Za $kody zplsobené

Vv rozporu s ustanovenim vyrobce neruci vyrobce,
ale provozovatel.

18
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Popis vyrobku

4.1 Stroj v prehledu

zmeéna pracovni hloubky

typovy Stitek a vyrazené identifikacni €islo
osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici vzadu
vélec

krajni disk

disky

pouzdro se zavitem

Vodovaha

3] &l & 3] [e] [¥] [o] [w] [-]

osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici vpfedu

Bl [&][R] 3] ][] [»] [~]

Pravy boc¢ni vodici plech

indikace pracovni hloubky disku
vle€ené prsty

systém urovnavacu

Levy bocni vodici plech

zavitove vfeteno k vyrovnani fad diskd
Centralni mazani

uzaviraci kohout
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4 | Popis vyrobku
Funkce stroje

4.2 Funkce stroje
Pfedsunuté naradi pfipravuje pdu.
Rady diskd zpracovavaji a promichavaji padu.
Vélec utuzuje pudu.

Vlecené prsty drobi plidu a odkladaji odfiznuté zbytky
rostlin na povrch pudy.

4.3 Zvlastni vybava

Zvl&stni vybava je vybava, kterou vas stroj nemusi
mit, nebo je k dispozici jen na nékterych trzich.
Vybaveni vaseho stroje je uvedeno v prodejnich

svého prodejce.

Specialni vybavou se rozumi nasledujici vybava:
e Adaptacni ram kategorie 4

e Adaptacni ram kategorie K700

e Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici

e systém pruzinovych noZzl

e Systém urovnavacu

e bocCni vodici plech

e Systém zavlaCovacu

e pridavna zavazi

e Centralni mazani

e Dopravni vedeni meziplodiny s rozdélovaci hlavou

20
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Vystrazné piktogramy

4.4 Vystrazné piktogramy

4.4.1 Umisténi vystraznych piktogramu

MD100

MD273

MD100

MD095
MD102
MD199
MD086
MD097

MD082

MD100

MD100

MDO079

MDO078

MD155
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Vystrazné piktogramy
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MD154

4.4.2 Struktura vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy oznacuji nebezpecna mista ([
na stroji a varuji pfed zbytkovym rizikem. V téchto |I|
mistech existuji trvala nebo neoCekavané vznikajici
ohrozeni.

Vystrazny piktogram se sklada ze 2 poli:

® Pole |I| znazorfiuje nasledujici:

\= MDO078

o Obrazovy popis nebezpeci oramovany
trojuhelnikovym bezpecnostnim symbolem

o Objednaci €islo

® Pole |Z| zobrazuje obrazovou instrukci
k vyvarovani se nebezpedi.

4.4.3 Popis vystraznych piktogram

MDO078

Nebezpeci stlaéeni prstd nebo ruky

vy

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
nepfiblizujte se k nebezpeénym mistdm.

» Pokud musite oznacenymi soucdstmi pohybovat
rucné,
dejte pozor na mista mozného stlaceni.

— MDO078 ')

> Zajistéte, aby se v nebezpe¢ném prostoru
nenachazely zadné osoby.
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Vystrazné piktogramy

MDO079
Nebezpeéi od odmrsténého materialu
» Dokud bézi motor traktoru nebo stroj,

nepfiblizujte se k nebezpeénym mistlim.

» Zajistéte, aby se v nebezpeéném prostoru
nenachéazely Zadné osoby.

MD082
Nebezpeéi padu z naSlapnych ploch a ploSin
» Nenechte na stroji nikdy jet Zadné osoby.

» Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat
Zadné osoby.

MDO084

Nebezpeéi pfimacéknuti téla ¢astmi stroje, které se
spousti dolt

> Zajistéte, aby se v nebezpeéném prostoru
nenachazely zadné osoby.

MD094

Nebezpeéi zplisobené nadzemnim elektrickym
vedenim

» Nikdy se strojem nedotykejte nadzemnich
elektrickych vedeni.

» P¥i skladani a rozkladani dilG stroje dodrzujte
dostate¢ny odstup od nadzemnich elektrickych
vedeni.

» Uvédomte si, Ze napéti miZe preskocit i pfi malé
vzdalenosti.

>

— MDO079

.
L MD082 )
N
Q

/\ 3
- MD 084 Y,
<
(.~ MD094 y
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Vystrazné piktogramy

MDO095

Nebezpeéi nehody kviili nedodrzovani pokynt
z ndvodu k obsluze

P> Pred praci u stroje nebo se strojem si musite
precist navod k obsluze a porozumét mu.

MDO096

Nebezpeéi infekce od hydraulického oleje
unikajiciho pod vysokym tlakem

» Nikdy nehledejte netésné mista hydraulickych

hadic rukou nebo prsty.

» Nikdy neutésriujte netésné hydraulické hadice
rukou nebo prsty.

» Prizranéni hydraulickym olejem,
ihned vyhledejte lékare.

MD097
Nebezpeci stlaéeni mezi traktorem a strojem

» Pred ovidddnim hydrauliky traktoru
vykazte osoby z prostoru mezi traktorem a
strojem.

» Ovladejte hydrauliku traktoru jen ze stanoveného

pracovisté.

>

— MD095

|

— MD096

DB
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Vystrazné piktogramy

MD100

Nebezpeéi nehody pFi neodborné upevnénych
vazacich prostredcich

» Pripevriujte vazaci prostfedky jen v oznacenych
mistech.

\
- MD100 ————

MD102

Nebezpeci kvili nechténému spusténi a rozjeti
stroje

» Pred vSemi pracemi zajistéte stroj proti
nechténému spusténi a rozjeti.

MD154

Nebezpecéi az smrtelného zranéni v dasledku
nechranénych prstil zavlaéovacich bran

» Pred vjezdem na verejné komunikace
nasadte dopravni bezpecnostni liSty podle popisu
v nadvodu k obsluze.

L MD154
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Vystrazné piktogramy

MD155

Nebezpeéi nehody a poSkozeni stroje pfi pfepravé
neodborné zajisténého stroje

> Pripevriujte upinaci popruhy pro pfepravu stroje
prostfedky jen v ozna¢enych zachytnych bodech.

Yo}
0
)
=
& 2

MD199

Nebezpecéi zranéni v dasledku pfrilis vysokého I

tlaku v hydraulickém systému

» Pfipojujte stroj jen k traktorlim s maximalnim
hydraulickym tlakem 210 bar.

max.
210 bar

L MD199
mMD217
OhrozZeni Zivota pfi prevraceni stroje
» Nikdy stroj neodstavuijte v pfepravni poloze. ‘
¢
— MD217
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4 | Popis vyrobku

Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici

MD273

Nebezpeéi pfimacknuti téla ¢astmi stroje, které se
spousti dola

> Zajistéte, aby se v nebezpe¢ném prostoru
nenachazely zadné osoby.

— MD273

4.5 Osvétleni a ozna€eni pro jizdu po silnici

45.1 Zadni osvétleni a oznacéeni

vystrazné tabule
odrazka, ¢ervena

koncova svétla, brzdova svétla a ukazatele
sméru

(2] [e] [ [=]

odrazka, Zluta

UPOZORNENI

Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici se maze
liSit v zavislosti na narodnich predpisech.

4.5.2 Celni osvétleni a oznaéeni

|I| vystrazné tabule

[2] odrazka, bila
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4 | Popis vyrobku
Typovy stitek na stroji

UPOZORNENI

Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici se maze
liSit v zavislosti na narodnich predpisech.

4.6 Typovy Stitek na stroji

[1] Cislo stroje AMAZDNE

AMAZOMEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG

Am Amazonenwark 313 D-452065 Hasbargen

Identifikaéni ¢islo vozidla —— -n_ I]]m[um]]]]ﬂmﬂ]]mﬂ
Fahrzaug-idant-Nr. -ﬂ-

Produkt o T3
2ul, lechnisches Maschinengewlcht kg ln. Modeljhr .HI

Technicky pfipustnd hmotnost stroje

Mode|o\/y rok ( U K anno ds fabricagan .E.
C n year of construction
Fof HIroTOBNEHWRA i

Rok vyroby

[] [o] [2] [e] [v]

4.7 Pouzdro se zavitem

V pouzdru se zavitem se nachazi:

e Dokumenty

e Pomlcky

4.8 Nastavovaci paka pro vieéné prvky

Nastavovaci pakou lze nastavit sklon zavlacovaciho
systému, dvojitych lehkych bran, systému
pruzinovych noz( a pruzinového urovnavaciho
systému.
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4 | Popis vyrobku
Nastavovaci paka pro vlie€né prvky

|I| Nastavovaci paka v parkovaci poloze

|I| nastavovaci paka v nastavovaci poloze
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5 | Technické udaje

Technické udaje

5.1 Rozmeéry

Catros 4003-2 5003-2 6003-2 7003-2
Prepravni Sirka 3m

Prepravni vySka 2,4m 29m 34m 39m
Celkové délka 6,88 m

Pracovni zabér 4m 5m 6m 7
Vzdalenost tézisté 1,38 m
Catros** 4003-2 5003-2 6003-2
Prepravni Sitka 2,95 m
Prepravni vySka 2,7m 3,2m 3,7m
Celkové délka 6,88 m
Pracovni zabér 4m 5m 6m
Vzdalenost tézisté 1,38 m

5.2 Naradi na zpracovani pudy
Catros 4003-2 5003-2 6003-2 7003-2
Pocet diskl 32 40 48 56
Tloustka disku 5ml
Primér diskd 51 cm
Rozte¢ diskd 25cm
Pracovni hloubka 5-14 cm
CatrosXt 4003-2 5003-2 6003-2
Pocet diskl 32 40 48
Tloustka disku 6 ml
Primér diskd 61 cm

30
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5 | Technické udaje
Povolené kategorie pfipojeni

CatrosXt 4003-2 5003-2 6003-2
Rozteg diskl 25cm
Pracovni hloubka 5-16 cm

5.3 Povolené kategorie pripojeni

Tribodovy zavésny ram standard

kategorie 3 a kategorie 4N

Adaptacni ram kategorie 4

kategorie 4

Adaptaéni ram kategorie K700

kategorie K700

5.4 Optimalni pracovni rychlost

12-18 km/h

5.5 Vykonnostni charakteristiky traktoru

Catros

4003-2

5003-2 6003-2 7003-2

Vykon motoru

od 91 kW/125 HP | od 110 kW/155 HP | od 130 kW/180 HP | od 154 kW/210 HP

CatrosXt 4003-2 5003-2 6003-2
Vykon motoru od 118 kW/160 HP od 147 kW/200 HP od 176 kW/240 HP
Elektrick& soustava

Napéti baterie 12V

Zéasuvka pro osvétleni 7polovéa

Hydraulika

Maximalni provozni tlak 210 bar

Vykon ¢erpadla traktoru

nejméné 15 I/min pfi 150 bar

Hydraulicky olej stroje

Hydraulicky olej stroje je vhodny pro kombinované okruhy hydraulického oleje

HLP68 DIN51524

vSech béznych traktoru.

Ridici jednotky

Pro sklapéni vylozniku se vyZaduje uzamykatelna fidici jednotka traktoru jako
ochranné zafizeni na strané traktoru.

podle vybaveni stroje
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5 | Technické udaje
Udaje o emisich hluku

5.6 Udaje o emisich hluku

Emisni hladina akustického tlaku na pracovisti je
mensi nez 70 dB(A), méfeno za provozu pfi zaviené
kabiné u ucha fidi¢e traktoru.

Hodnota emisni hladiny akustického tlaku je
v podstaté zavisla na pouzivaném druhu vozidla.

5.7 Svahova dostupnost

Napfri¢ ke svahu

Ve sméru jizdy vlevo 15 %

Ve sméru jizdy vpravo 15 %

Nahoru a dolti svahem

Nahoru do svahu 15 %

Dold se svahu 15 %

32
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6 | Priprava stroje

Priprava stroje

CMS-T-00004397-J.1

6.1 Vypocéet potfebnych vlastnosti traktoru

CMS-T-00000063-F.1

(€] - mia[dl

CMS-1-00000581

- . Zjisténé
Oznaceni Jednotka Popis ]
hodnoty

T, kg pohotovostni hmotnost traktoru
T K zatizeni pfedni napravy traktoru pfipraveného k provozu

v g bez neseného stroje nebo zavazi
T K zatiZzeni zadni napravy traktoru pfipraveného k provozu bez

H 9 neseného stroje nebo zavazi
G K celkova hmotnost stroje neseného pred traktorem nebo

v g gelniho zévazi
G K povolené celkova hmotnost stroje neseného za traktorem

H g nebo zadniho zavazi
a m vzdalenost mezi téZiStém stroje neseného pred traktorem

nebo ¢elniho zavazi a stfedem predni napravy
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6 | Priprava stroje
Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

Zjigténé

geni tk Popi
Oznaéeni Jednotka opis hodnoty

vzdalenost stfedu predni napravy od stfedu pfipojeni

a; m . -
spodniho zavésu

Vzdalenost od tézisté: vzdalenost mezi téziStém stroje
a, m neseného pred traktorem nebo ¢elniho zavazi a stfedem
pfipojeni spodniho zavésu

b m rozvor

vzdalenost stfedu zadni napravy od stfedu pfipojeni
spodniho zavésu

traktorem nebo zadniho zavazi.

1. Vypocitejte minimalni pfedni dotizeni.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJminZ

2. Vypocitejte skute¢né zatizeni pfedni napravy.

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=
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6 | Priprava stroje

Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

3. Vypocitejte skute¢nou celkovou hmotnost
soupravy traktoru a stroje.

4. Vypocitejte skute¢né zatiZzeni zadni napravy.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat

Thtat= Gtat — T vtat

Thitat=
Thtat=
5. Ve specifikacich vyrobce zjistéte nosnost
pneumatik pro dvé pneumatiky traktoru.
6. Zjisténé hodnoty poznamenejte do nasledujici
tabulky.
254 DULEZITE
Nebezpeéi nehody z divodu poskozeni
stroje kvali vysokému zatizeni
P Ujistéte se, zda je vypoditané zatizeni
mensi nebo stejné jako pfipustné zatizeni.
Skuteéna Pfipustna Nosnc_)st
hodnota dle pneumatik pro
hodnota dle . . .
DodtU navodu k dvé pneumatiky
VP obsluze traktoru traktoru
Minimalni pfedni dotizeni kg < kg - -
Celkova hmotnost kg < kg - -
ZatiZeni pfedni napravy kg < kg < kg
Zatizeni zadni nipravy kg < kg < kg
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6 | Priprava stroje
PrizplUsobeni tfibodového zavésného ramu

6.2 Prizpusobeni tfibodového zavésného ramu

6.2.1 Prizpusobeni tfibodového zavésného ramu pro kategorii pripojeni 3

Kategorie pfipojeni 3 Kategorie pfipojeni 4
[1] A 32 mm
36,6 mm
IZ' C 50,8 mm

1. Namontujte kulové pouzdro pomoci ¢epli horniho

ramena 1],

2. Cep horniho ramena zajistéte sklopnou
zavlackou.

3. Nasadte kulova pouzdra s ¢epy dolnich ramen
|z| ze zobrazené strany.

4. Zajistéte ¢epy dolnich ramen sklopnou zavlackou.
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6 | Priprava stroje

PrizplUsobeni tfibodového zavésného ramu

6.2.2 Prizpusobeni tfibodového zavésného ramu pro kategorii pfipojeni 4

Kategorie pfipojeni 3

Kategorie pfipojeni 4

[1] A 32 mm

45,2 mm

36,6 mm
[2]

Cc

50,8 mm

1. Namontujte kulové pouzdro pomoci ¢epll horniho

ramena |I|

2. Cep horniho ramena zaijistéte sklopnou
zavlackou.

3. Nasadte kulova pouzdra s €epy dolnich ramen
|Z| ze zobrazené strany.

4. Zajistéte Cepy dolnich ramen sklopnou zavlackou.
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6 | Priprava stroje
Pripojovani stroje

6.3 Pripojovani stroje

6.3.1 Pripevnéni koule s limcem pro spodni rameno

1. Nasurite kouli s limcem |I| na ¢ep spodniho

ramena |Z|

2. Kouli s limcem zajistéte sklopnou zavlackou @

6.3.2 Najeti traktorem ke stroji

Mezi traktorem a strojem musi zUstat dostatek mista,
aby bylo mozné bez prekazek pfipojit napajeci
vedeni.

» Najedte traktorem ke stroji dostate¢né blizko.

6.3.3 PrFipojeni hydraulickych hadic

VSechny hydraulické hadice jsou opatfeny madly.
Madla maji barevna oznaceni s €islem nebo
pismenem. Oznaceni jsou pfifazena pfislusSnym
hydraulickym funkcim tlakového vedeni Fidici jednotky
traktoru. K oznacenim jsou na stroji umisténé
nélepky, které objasnuji pfisluSné funkce hydrauliky.

V zavislosti na hydraulické funkci se musi u fidici
jednotky traktoru pouzivat rozdilné zpUsoby ovladani:

O
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6 | Priprava stroje
Pripojovani stroje

Zpusob ovladani Funkce

Symbol

spinaci s aretaci trvaly obéh oleje

QO

obéh oleje, dokud neni akce

spinaci bez aretace .
provedena

D

plovouc volny prutok oleje fidici jednotkou

N\

traktoru
Oznaceni Funkce Ridici jednotka traktoru
- { \ slozit dvojcinna
Modra vyloznik
i 5i . @
- rozlozit uzamykatelna
- . pracovnl Zvatsit
. S I hloubka N
zelena , dvoj¢inna
vydutych it
- diskd zmensi
VAROVANI

Nebezpeéi az smrtelného zranéni

Kdyz jsou hydraulické hadice nespravné
pfipojené, mohou byt chybné hydraulické
funkce.

»  P¥i pfipojovani hydraulickych hadic dbejte
na barevna oznaceni na zastrékach
hydraulickych hadic.

1. Pomoci Fidici jednotky traktoru uvolnéte tlak z
hydraulického systému mezi traktorem a strojem.

2. Vycistéte hydraulické zastrcky.

3. Pripojte hydraulické hadice |I| podle oznaceni
|Z| k hydraulickym zasuvkam na traktoru.

=» Hydraulické z&strcky citelné zaskoci.

4. \Vedte hydraulické hadice s dostate¢nou vuli
pohybu a tak, aby se neodiraly.
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6 | Priprava stroje
Pripojovani stroje

6.3.4 Pripojeni elektrického napajeni
1. Zastréte konektor III pro elektrické napajeni.

2. Vedte napéjeci kabel s dostate¢nou vili pohybu a
tak, aby se nikde neodiral a nebyl pfiskfipnuty.

3. Zkontrolujte funkci osvétleni na stroji.

6.3.5 Pripojeni napajeciho napéti pro centralni mazani

1. Pfipojte zastréku |I| pro napajeci napéti
centralniho mazani.

2. KdyZ se pouZivd jind zdstrcka,
pFipojte vedeni podle obrazku.

UPOZORNENI
L4 éerné
e [-]hneda

Smeér otaceni ¢erpadla musi souhlasit s Sipkou na
zasobniku.

40
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6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.3.6 Pripojeni tfribodového zavésného ramu

1. Nastavte spodni ramena traktoru |I| na stejnou
vySku.

2. Ze sedadla traktoru pfipojte spodni ramena |I|
3. Pfipojte horni rameno @

4. Zkontrolujte, zda jsou haky horniho ramena @ a
haky spodniho ramena |z| spravné zajisténé.

6.3.7 Vodorovné vyrovnani stroje

Na rdmu stroje je umisténa vodovaha. Vodovaha
ukazuje vyrovnani stroje ve sméru jizdy.

1. Najedte traktorem a strojem na vodorovnou
plochu.

2. Vyrovnejte stroj vodorovné s hornim ramenem.

6.4 Priprava stroje k pouziti

6.4.1 RozloZeni vyloznika

1. Stroj zcela zvednéte.

2. Stisknéte na fidici jednotce traktoru "modrou”.
= VyloZniky se rozloZzi.

3. RozloZte vylozniky az do koncové polohy.
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6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.4.2 Nastaveni pracovni hloubky disku

6.4.2.1 Ruéni nastaveni pracovni hloubky disku

1. Stroj lehce pfizvednéte.

2. Zasunte rucni paku |I|

3. Zajistéte rucni paku sklopnou zavlackou.
4. Odstrante sklopnou zavlacku @

5. Aretujte otoénou paku E v souladu s
pozadovanym smérem otaceni.

6. Odstrante sklopnou zavlacku @

7. Sklopte dolu pojistny tfrmen .

Sefizovaci vieteno Pracovni hloubka
zkratit Zvysit
prodlouzit zmensit

8. Sefizovaci vieteno nastavte ru¢ni pakou na
pozadovanou délku.

9. Nastavte pojistny ¢ep @ svisle.

10. Vyklopte pojistny tfmen.

11. Zajistéte pojistny tfmen sklopnou zavlackou.
12. Nastavte oto€nou paku vodorovné.

13. Zajistéte otocnou paku sklopnou zavlackou.

14. Zméfte vzdalenost mezi stfedem Cepu E a

stfedem Cepu .

15. Sefizovaci vieteno na druhém diskovém poli
nastavte na stejnou délku.

16. Odlozte ruéni paku do parkovaci polohy.

17. Zajistéte rucni paku sklopnou zavlackou.
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6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.4.2.2 Hydraulické nastaveni pracovni hloubky disku

UPOZORNENI

Kdyz nelze nastavit stejnomérnou pracovni
hloubku, musi se hydraulické vélce
synchronizovat.

1. Chcete-li synchronizovat hydraulické vdlce,
Hydraulické vélce zcela vysunte stisknutim

"zelené" na fidici jednotce traktoru.

2. Podrzte stisknutou "zelenou" na fidici jednotce
traktoru 10 sekund.

=» Hydraulické valce se synchronizuiji.

Sipka |I| na stupnici |Z| ukazuje nastavenou
pracovni hloubku.

UPOZORNENI
Hodnota na stupnici slouzi jen pro orientaci.

Hodnota na stupnici neodpovida pracovni hloubce
v centimetrech.

3. Hydraulicky nastavte pracovni hloubku pomoci
"zelené" Fidici jednotky traktoru.
6.4.2.3 Nastaveni pracovni hloubky krajnich diska

Pracovni hloubka krajnich diskd se nastavuje kvili
tomu, aby se pfi praci nevytvarely z ptdy hraze.

1. Zvednéte stroj.
2. Povolte oba Srouby |I|

Loziskovy ¢ep a naboj krajniho disku slouzi jako
madla.

3. Otocte krajni disk v podélnych otvorech nahoru
nebo dolu.

UPOZORNENI
Uvedeného pracovniho zabéru je dosazeno

pouze tehdy, kdyz jsou vSechny disky nastaveny
na stejnou pracovni hloubku.

4. Utahnéte Srouby.
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6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.4.3 Nastaveni pracovni hloubky boénich vodicich plecht

Boc¢ni vodici plechy udrzuji vyhazovanou padu uvnitf
stroje. Bo¢ni vodici plechy musi byt nastaveny tak,
aby se u krajnich disk( netvofily hrabky ani brazdy.

Bocni vodici plechy Ize na ramenech drzaka a
pomoci skupiny otvor(l nastavovat podélné a vySkové.

4l DULEZITE
Poskozeni v disledku pfili§ hluboko
nastavenych boénich vodicich plecht

» Nastavte vzdalenost boénich vodicich
plechd od zemé nejméné 30 mm.

1. Stroj lehce pfizvednéte.
2. Povolte Srouby na bo¢nich vodicich plechéch.

3. Upravte vysku a délkovou vzdalenost boc¢nich
vodicich plecha.

4. Utadhnéte Srouby.

5. Zkontrolujte nastaveni pfi provozu stroje.
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6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.4.4 Nastaveni vleéného prvku

6.4.4.1 Nastaveni systému zavlaéovaéa 12-125 Hl

6.4.4.1.1 Nastaveni vySky systému zavlaéovaéa 12-125 Hl

Pomoci dvou €epl na nastavovacich jednotkach Ize
nastavit Ctyfi vySkoveé arovné.

1. Zajistéte zavlaovace vhodnymi zdvihacimi a
vazacimi prostfedky proti klesnuti.

2. Vytahnéte sklopné zavlacky |I| z obou ¢epl |Z|
3. Vytahnéte oba Cepy.

4. Stejnym zplsobem odstrarite ¢epy u druhé
nastavovaci jednotky.

5. Zvednéte nebo spustte zavlaCovace do
poZadované vysky.

6. Zajistéte nastaveni Cepy.

7. Cepy zajistéte sklopnymi zavlatkami.

6.4.4.1.2 Nastaveni sklonu systému zavlaéovaéa 12-125 Hl

1. U obou nastavovacich jednotek vytahnéte obé
sklopné zavlacky.

Dal8i pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

2. Otocte zavlacovace do poZzadované polohy.
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6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

3. Prostréte vZdy jednu sklopnou zavlacku skrz
otvory |§| pfimo pod drzakem |Z|

4. Druhou sklopnou zavla¢ku zaparkujte v
nejhofejSich otvorech |I|

6.4.4.2 Nastaveni systému zavlaéovaét 12-125 HI KWM/DW

6.4.4.2.1 Nastaveni vySky systému zavlaéovaéti 12-125 HI KWM/DW

Pomoci dvou sklopnych zavlacek na nastavovacich
jednotkach Ize nastavit Sest vySkovych Grovni.

1. U obou nastavovacich jednotek vytahnéte
sklopnou zavlacku |I|

2. Zvednéte nebo spustte zavlatovace do
pozadované vysky.

3. Prostréte sklopné zavlacky skrz otvory pfimo nad
a pod drzakem IZl

6.4.4.2.2 Nastaveni sklonu systému zavlaéovaéa 12-125 HI KWM/DW

1. U obou nastavovacich jednotek vytahnéte obé
sklopné zavlacky.

DalSi pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

2. Otocte zavlacovace do poZzadované polohy.

B K.-.- l-"’

2
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3. Prostréte vZdy jednu sklopnou zaviacku skrz
otvory @ pfimo pod drzakem |Z|

4. Druhou sklopnou zavla¢ku zaparkujte v
nejhofejSich otvorech |I|

6.4.4.3 Nastaveni systému zavlaéovaét 12-250 HI

6.4.4.3.1 Nastaveni vySky systému zavlaéovaéti 12-250 HI

Pomoci dvojitého ¢epu na nastavovacich jednotkach
Ize nastavit pét vySkovych Urovni.

1. U obou nastavovacich jednotek vytahnéte obé
sklopné zavlacky |z| z dvojitého ¢epu |I| a
zasurnite je do parkovaci polohy @

2. Vytahnéte dvojity Cep.

3. Zvednéte nebo spustte zavlatovace do
pozadované vysky.

4. Zajistéte nastaveni dvojitymi Cepy.

5. Vytahnéte sklopné zavlacky z parkovacich poloh
a zajistéte dvojité epy sklopnymi zavlackami.

6.4.4.3.2 Nastaveni sklonu systému zavlaéovacéa 12-250 HlI

1. U obou nastavovacich jednotek vytdhnéte
sklopnou zavlacku |I|

Dal&i pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

2. Otocte zavlacovace do poZzadované polohy.
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3. Prostréte sklopnou zavlacku skrz otvory |I| pfimo
nad drzakem |Z|

6.4.4.4 Nastaveni dvojitych lehkych bran CXS

6.4.4.4.1 Nastaveni vySky dvojitych lehkych bran CXS

Pomoci dvojitého ¢epu na nastavovacich jednotkach
Ize nastavit devét vySkovych arovni.

1. U obou nastavovacich jednotek jednoho nosniku
dvojitych lehkych bran vytahnéte sklopnou
zavlacku |I| z dvojitého ¢epu |Z|

2. Vytahnéte dvoijity ¢ep.

3. Zvednéte nebo spustte nosnik bran do
poZadované vysky.

4. Zajistéte nastaveni dvojitymi Cepy.

5. Dvojité ¢epy zajistéte sklopnymi zavlackami.

6. Stejnym zplUsobem nastavte vySku druhého
nosniku dvojitych lehkych bran.
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6.4.4.4.2 Nastaveni sklonu dvojitych lehkych bran CXS

1. U obou nastavovacich jednotek jednoho nosniku
bran vytahnéte sklopnou zavlacku III

DalSi pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

2. Otocte nosnik zavla¢ovacu do poZzadované
polohy.

3. Prostréte sklopnou zavlacku skrz otvory |Z| pfimo
nad drzakem |I|

4. Stejnym zpGsobem nastavte sklon druhého
nosniku dvojitych lehkych bran.

6.4.4.5 Nastaveni systému pruzinovych nozl 142 nebo pruzinového urovnavaciho systému 167

1. U obou nastavovacich jednotek jednoho nosniku
pruzinovych nozu nebo jednoho nosniku
pruZinového urovnavaciho systému vytahnéte

sklopnou zavlacku |Z| z Cepu |I|

4

A B
‘.... am

2. Vytahnéte cep.

Dalsi pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

3. Nosnik pruzinovych noz{ nebo nosnik
pruzinového urovnavaciho systému otocte do
pozadované polohy.
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4. Prostréte Cepy II| vZdy otvory |Z| a jednim z
otvord v drzaku @

5. Cepy zajistéte sklopnymi zavlackami |z|

6.4.4.6 Nastaveni Skrabek urovnavaciho systému WW 142 Hi

PFi opotfebeni se mohou Skrabky urovnavaciho
systému WW 142 HI nastavit bliz k valci s thlovymi
profily.

1. Povolte Sroub |Z| na Skrabce |I|

2. Posurite Skrabku v podélném otvoru @ smérem
k valci.

3. Dotahnéte Sroub.

6.4.5 Odstranéni dopravnich bezpeénostnich list

1. Odstrante dopravni bezpecénostni liSty ze systému
zavlacovacu.

2. Dopravni listy |I| oto¢ené o 180° poloZte na sebe
do drzaku 2]

3. Zajistéte dopravni bezpec€nostni liSty napinaky

[3]
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6.4.6 Montaz pridavnych zavazi

U suchych a mimoradné tvrdych pld pfidavna zavazi
optimalizuji pronikani diskd do pldy. Sada pridavnych
zavazi sestava ze 4 prvku, kazdy o hmotnosti 25 kg.

1. PfiSroubujte drzak |I| pro pfidavna zavazi
pomoci upinacich tfrmenu |Z| doprostfed na
zadni ramovy nosnik.

2. Na drZ4k nasunte vzdy dvé pfidavna zavazi |I|

3. SeSroubujte vZdy dvé pfidavna zavazi.

6.4.7 Prizpusobeni Skrabky k valci

Skrabky jsou viigi valci nastavené z vyroby. Skrabky
se mohou pfizplsobit pracovnim podminkam.

UPOZORNENI

Povolené vzdalenosti |Z| mezi prvkem vélce a
Skrabkou:

e Klinovy prstencovy valec: 12 mm + 2 mm

e Klinovy prstencovy valec s profilem obruci
typu Matrix: 13 mm £ 2 mm A

e Ozubeny péchovaci valec: minimalné 1 mm
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1. Povolte Sroub |I| na Skrabce IZ|

2. Posunte Skrabku v podélném otvoru.

3. Utahnéte Sroub |I|

6.4.8 Nastaveni centralniho mazani

Zkontrolujte vzdalenosti u stroje spusténého dol.

Prestavky
Modry
otocny 5 6 7 8 9 A B C D E F
knoflik
Hodiny 5 6 7 8 9 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15
Casy mazani
Cerveny
oto¢ny 5 6 7 8 9 A B C D E F
knoflik
Minuty 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30

52
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UPOZORNENI

Poloha oto¢ného knofliku "0" je uréena jen pro
Ucely vyrobce.
Doporucéené éasy mazani:

e 8 minut

Doporuéené prestavky pfi aplikaci kejdy:
e Prvni nasazeni: 1 hodina

e Pozdégji: 1-2 hodiny

Doporuéené prestavky bez kejdy:

e Zaijistéte 3 Casy mazani za pracovni den

Kdy?Z je pfipojené napéjeci napéti, spusti se ¥ - - '
centralni mazani s nastavenymi prestavkami a

¢asy mazani. Kdyz se béhem prestavky prerusi

napajeci napéti, pfestavka pokracuje.

1. Nastavte pfestavky modrym oto€nym knoflikem.

2. Nastavte ¢asy mazani ¢ervenym otocnym
knoflikem.

6.5 Priprava stroje k jizdé po silnici

6.5.1 Uvedeni zavlaéovaéli do prepravni polohy

6.5.1.1 Uvedeni systému zavlaéovaéu 12-125 HI do pfepravni polohy

U skladacich stroju nesmi u sloZzeného stroje hroty
zavlagovacu véetné dopravnich bezpeénostnich list
pfekrogit pfepravni Sifku 3 m.

1. U obou nastavovacich jednotek vytdhnéte obé
sklopné zavlacky.

DalSi pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

2. Pokud u sloZeného stroje hroty zavlacovacii
prekroci prepravni sitku:
Otocte nosnik zavlacovacl do mél¢iho sklonu.
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3. Po jedné sklopné zavlaéce |I| prostréte skrz
otvory |Z| a skrz otvor v drzaku @

4. Druhou sklopnou zavlacku E zaparkujte pod
drzakem.

6.5.1.2 Uvedeni systému zavlaéovaéa 12-125 HI KWM/DW do pFepravni polohy

U skladacich stroju nesmi u sloZzeného stroje hroty
zavlacovacu véetné dopravnich bezpecénostnich list
prekrocit pfepravni Sitku 3 m.

1. U obou nastavovacich jednotek vytahnéte obé
sklopné zavlacky.

DalSi pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

2. Pokud u sloZeného stroje hroty zavlacovacii
prekroci prepravni sitku:
Otocte nosnik zavlacovacli do mél¢iho sklonu.

3. Prostréte sklopnou zavlacku |I| a IZI skrz otvory
pfimo nad a pod drzakem @

6.5.1.3 Uvedeni systému zavlaéovacu 12-250 HI do pfepravni polohy

U skladacich stroju nesmi u sloZzeného stroje hroty
zavlacovacu véetné dopravnich bezpecénostnich list
prekrodit pfepravni Sitku 3 m.
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1. U obou nastavovacich jednotek vytahnéte
sklopnou z&vlacku.

Dal8i pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

2. Pokud u sloZeného stroje hroty zavlacovaci
prekroci prepravni Sitku:
Otocte nosnik zavlacovaci do meél€iho sklonu.

3. Sklopnou zavlacku |I| prostréte skrz otvory |Z| a
skrz otvor pod drzakem @

6.5.1.4 Uvedeni dvojitych lehkych bran CXS do pfepravni polohy

U skladacich stroju nesmi u sloZzeného stroje hroty
zavlacovacu véetné dopravnich bezpecénostnich list
prekrocit pfepravni Sitku 3 m.

1. U obou nastavovacich jednotek jednoho nosniku
dvojitych lehkych bran vytahnéte sklopnou
zavlacku.

Dal8i pracovni krok Ize také provést s nastavovaci
pakou.

2. Pokud u sloZeného stroje hroty zavlacovaci
prekroci prepravni Sitku:
Otocte nosnik zavlacovaci do meél€iho sklonu.
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3. Sklopnou zavla¢ku |I| prostrcte skrz otvory |Z| a
skrz otvor pod drzakem @

4. Stejnym zplGsobem uvedte druhy nosnik dvojitych
lehkych bran do pfepravni polohy.

6.5.2 Pripevnéni dopravnich bezpeénostnich list

1. Odstrarite hrubé nedistoty z prstl zavlacovace.

2. Nasunte dopravni bezpecnostni listy |I| pfes
prsty zavlaCovace.

3. Zajistéte dopravni bezpec€nostni liSty napinaky

2]

4. Zkontrolujte pevné usazeni.

5. Pokud napindky dostatecné nenapinaji,

vedte je skrz oka prstU.

6.5.3 SlozZeni vylozniku
1. Nastavte pracovni hloubku diskdl na minimum.

2. Stroj zcela zvednéte pomoci dolnich ramen nebo
hydraulické oje.

3. Stisknéte na fidici jednotce traktoru "modrou”.
= Vylozniky se sloZzi.
4. Slozte vylozniky az do koncové polohy.

5. Zajistéte "modré" tla€itko na fidici jednotce
traktoru proti nechténé aktivaci.

56

MG6829-CS-I1 | O.1] 04.08.2023 | © AMAZONE



7 | Pouziti stroje

Pouziti stroje

7.1 Nasazeni stroje

1. Spustte stroj na pole.

2. Uvedte hydrauliku tfibodového zavésu do
plovouci polohy.

7.2 Otaceni na souvrati

1. Aby nedochdzelo k pricnému namdhdni pri
otdceni na souvrati,
zvednéte naradi na zpracovani pady.

2. KdyZ souhlasi smér stroje se smérem jizdy,
spustte nafadi na zpracovani pidy dold.
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Odstranovani poruch

Chyba

Pfi¢ina

Reseni

Pracovni hloubka pfes celou Sifku
stroje je nerovnomérna

Hydraulické valce vykazuji raznou
délku

viz strana 59

Vystup tuku z ¢erpadla centralniho
mazani

Chybné napéjeci napéti mazaciho
Cerpadla

» Zajistéte napajeni v rozmezi
9,6 V-15,6 V.

PFiliS dlouhé prestavky a pfilis
kratké ¢asy mazani

> Upravte prestavky a ¢asy
mazani, viz "Nastaveni
centralniho mazani".

Ucpana maznice

viz strana 59

58
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Rozdilna pracovni hloubka v pracovnim zabéru

1. Hydraulické valce zcela vysunte stisknutim
"zelené" na fidici jednotce traktoru.

2. Podrzte stisknutou "zelenou" na fidici jednotce
traktoru 10 sekund.

=» Hydraulické valce se synchronizuiji.

Vystup tuku z éerpadla centralniho mazani

V zavislosti na vybavé se centralni mazani sklada z
nékolika vzajemné propojenych rozdélovacu.

1. Na poslednim rozdélovadi, pfi pohledu od
Cerpadla, naCerpejte tuk pfes maznici |I|

2. Zkontrolujte mazaci mista naleZejici k tomuto
rozdélovaci, zda z nich vytéka tuk.

3. Pokud u nékterého mazaciho mista tuk
nevytékd,
demontujte a vyc&istéte maznici tohoto vadného
mazaciho mista.

4. Vadné mazaci misto vycistéte.

5. Opét namontujte maznici vadného mazaciho
mista.

6. Znovu nacerpejte tuk pfes maznici |I|

7. Zkontrolujte vyciSténé mazaci misto, zda z néj
vytéka tuk.

8. Postup opakujte u vSech ¢&tyf rozdélovacu.
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Po vy¢isténi vSech vadnych mazacich mist Ize
centralni mazani po delSi dobu zkouSet takto:

9. Nastavte modry otoény knoflik na ¢erpadle do

polohy "3" a ¢erveny otoc¢ny knoflik do polohy "9".

10. Pfipojte centralni mazani na 12 hodin k
napajecimu napéti.

11. KdyZ po 12 hodindch z Cerpadla vytékd tuk,
opakujte odstranéni zavady.

CMS-1-00004520
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Odstaveni stroje

9.1 RozloZeni vyloznika

1. Stroj zcela zvednéte.
2. Stisknéte na fidici jednotce traktoru "modrou”.
= V/ylozniky se rozlozi.

3. Rozlozte vyloZzniky az do koncové polohy.

9.2 Odpojeni tfibodového zavésného ramu

VAROVANI

Ohrozeni pfFi prevraceni sloZzeného stroje z
divodu nedostate€né stability.

» Pfed odpojenim stroje od traktoru rozlozte
ramena stroje.

» V zadném pfipadé neodpojujte slozeny
stroj.

1. Odstavte stroj na vodorovnou plochu s pevnym
podkladem.

2. Odlehcete horni rameno |I|

3. Ze sedadla traktoru odpojte horni rameno |I| od
stroje.

4. Odlehcete spodni ramena |Z|

5. Ze sedadla traktoru odpojte spodni ramena |Z|

6. Popojedte traktorem dopredu.
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Odjeti traktorem od stroje

9.3 Odjeti traktorem od stroje

Mezi traktorem a strojem musi vzniknout dostate¢né
misto, aby bylo mozné bez prekazek odpoijit napajeci
vedeni.

» Odjedte traktorem od stroje dostate¢né daleko.

T &

[
L]
i
(o)
©)
5
—

O

9.4 Odpojeni elektrického napajeni

1. Odpojte konektor |I| elektrického napajeni.

2. Zavéste zastrcku |I| na skfif na hadice.
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9.5 Odpojeni hydraulickych hadic

1. Zajistéte traktor a stroj.

2. Uvedte ovladaci paku na fidici jednotce traktoru
do plovouci polohy.

3. Odpojte |I| hydraulické hadice.

4. Na hydraulické zasuvky nasadte protiprachové
krytky.

5. Zavéste hydraulické hadice |I| do skiiné na
hadice.
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Udrzba a opravy stroje

10.1 Udrzba stroje

10.1.1 Plan udrzby

po prvnim pouziti

Kontrola valcu

viz strana 66

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 67

v pripadé potieby

Vymeéna disku

viz strana 65

Vzajemné vyrovnéni fad diskd

viz strana 65

denné

Kontrola ¢epl spodnich ramen a horniho ramena

viz strana 67

Kontrola centralniho mazani

viz strana 68

kazdych 50 provoznich hodin / tydné

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 67

kazdych 200 provoznich hodin / kazdé 3 mésice

Kontrola valcu

viz strana 66

64
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10.1.2 Vymeéna diski

INTERVAL

e v pfipadé potfeby

Pavodni pramér diska

Mez opotiebeni

46 cm 36 cm
48 cm 40 cm
51 cm 36 cm
61 cm 43 cm
66 cm 46 cm

1. Stroj mirné pfizvednéte.

2. Uvolnéte 4 Srouby |I| upevriujici disk.
3. Sejméte disk |Z|

4. Pomoci 4 Sroubd upevnéte novy disk.

10.1.3 Vzajemné vyrovnani fad disku

S
&

e v pfipadé potieby

Rady diskd se vzajemné vyrovnavaji pomoci
sefizovacich vreten.

Vyrovnani fad diska je vhodné z téchto divodu:

e Optimalizace pracovni hloubky fad diskl

e Korekce Sikmého tahu stroje

e Zamezeni nerovnomérného opotrebeni disk(
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1. Vyrovnejte stroj vodorovné.

2. Nastavte pracovni hloubku fad diskd na nejmensi
hodnotu.

=» Disky nestoji na pudeé.

3. Povolte kontramatice |I| na vSech sefizovacich
vietenech.

4. Vyrovnejte fady diskd pomoci Sestihranného
profilu |Z| na sefizovacich vietenech.

5. Zkontrolujte, zda jsou vSechny nosniky diskd
rovnomérné vyrovnané.

6. Utahnéte kontramatice.

10.1.4 Kontrola valcu

INTERVAL

e po prvnim pouziti
e kazdych 200 provoznich hodin
nebo

kazdé 3 mésice
» Zkontrolujte pevné utazeni Sroubovych spoju |I|

» KdyZ se musi Srouby vymeénit,
dbejte na vyrovnani Sroubu.

> Zkontrolujte lehky chod loZisek valce [ 2],
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10.1.5 Kontrola éepli spodnich ramen a horniho ramena

INTERVAL

e denné
Kritéria pro vizualni kontrolu éepti spodnich
ramen a horniho ramena:
e Trhliny
e Lomy
e Trvalé deformace
e Pripustné opotfebeni: 2 mm

1. Zkontrolujte ¢epy spodnich ramen a horniho
ramena podle uvedenych kritérii.

2. Vyménte opotfebované cepy.

10.1.6 Kontrola hydraulickych hadic

INTERVAL

e PO prvnim pouziti
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo
tydné
1. Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné

poskozeni, jako jsou odfena mista, zarezy,
praskliny a deformace.

2. Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné
netésnych mist.

3. Dotédhnéte uvolnéné Sroubové spoje.

Hydraulické hadice smi byt staré maximalné 6 let.

4. Zkontrolujte datum vyroby |I|

ATHF04/02
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=4
&

5. Opotfebované, poSkozené nebo zestarlé
hydraulické hadice vymérite.

10.1.7 Kontrola centralniho mazani

INTERVAL
e denné
1. KdyZ je stav naplnéni zdsobniku | 1 | prilis nizky,

naplrite tuk pfes plnici Sroubeni tésné pod
znacku "MAX".

2. KdyZ je u pretlakového ventilu |Z| vytekly tuk,
viz "Odstrariovani poruch".

'.‘.i'lﬂ

-MAX- il

-MIN-
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10 | Udrzba a opravy stroje
Mazani stroje

10.2 Mazani stroje

10.2.1 Prehled mazacich mist

kazdych 50 provoznich hodin
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10 | Udrzba a opravy stroje
Cisténi stroje

10.3 Cisténi stroje

4l DULEZITE
Nebezpeéi poSkozeni stroje €isticim
paprskem vysokotlaké trysky

P Cisticim paprskem vysokotlakého gistice/
parniho Cisti¢e nikdy nemifte na oznacené
soucasti.

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice/
parniho gisti¢e nikdy nemifte na elektrické
nebo elektronické soucasti.

» Cisticim paprskem vysokotlakého &isti¢e
nikdy nemifte pfimo na mazaci mista
a loZiska, vyrobni Stitek, vystrazné
piktogramy a lepici félie.

» Mezi tryskou vysokotlakého gistice
a strojem dodrzujte vzdy minimalni
vzdélenost 30 cm.

P Tlak vody nastavte maximalné na 120 bar.

» Stroj Cistéte vysokotlakym nebo parnim gisticem.
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11 | Piekladani stroje

Prekladani stroje

11.1 Prekladani stroje jefabem

Stroj ma 4 vazaci body pro vazaci prostredky pro
zvedani.
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11 | Prekladani stroje
Ukotveni stroje

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pFi neodborné
upevnénych vazacich prostfedcich pro
zvedani

KdyZ se vazaci prostfedky pfipevni k
neoznacenym upeviiovacim boddm, maze
se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecnost.

P Pripeviiujte vazaci prostfedky pro zvedani
jen v oznac¢enych upevrovacich bodech.

1. PFipevnéte vazaci prostfedky pro zvedani jen v
uréenych upevnovacich bodech.

2. Pomalu stroj zvedejte.

11.2 Ukotveni stroje

Stroj ma 4 zachytnych bodu pro ukotvovaci
prostredky.

o
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11 | Pirekladani stroje
Ukotveni stroje

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pfi neodborné
upevnénych ukotvovacich prostredcich

Kdyz se ukotvovaci prostfedky pfipevni

k neoznac¢enym zachytnym bodim, mlze
se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecnost.

P Pripevriujte ukotvovaci prostredky jen v
oznacenych zachytnych bodech.

1. Umistéte stroj na pfepravni vozidlo.

2. Pripevnéte ukotvovaci prostfedky v oznacenych
zachytnych bodech.

3. Ukotvéte stroj podle narodnich predpist na
zajistovani nakladu.
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12 | Likvidace stroje

Likvidace stroje

%31 EKOLOGICKE UPOZORNENI

Ekologické Skody v disledku nespravné
likvidace

> Ridte se pfedpisy mistnich Grada.

P Ridte se symboly pro likvidaci umisténé na
stroji.

» Ridte se nasledujicimi pokyny.

1. Soucésti s timto symbolem nelikvidujte jako
komunalni odpad.

2. Baterie vratte provozovatel
nebo
Odevzdejte baterie ve sbhérném misté.
3. Recyklovatelny material odevzdejte k recyklaci.

4. S provoznimi materialy zachazejte jako s
nebezpeénym odpadem.

=
G

5. Chladivo zlikvidujte.

74 MG6829-CS-I1 | 0.1 | 04.08.2023 | © AMAZONE



13 | Pfiloha

Priloha

13.1 Utahovaci momenty Sroubt

ﬂ Sla
8.8
10.9
12.9

UPOZORNENI

Pokud neni uvedeno jinak, plati utahovaci

momenty Sroubl uvedené v tabulce.

TFidy pevnosti

M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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13 | Pfiloha

DalSi platné dokumenty

Tridy pevnosti
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
!
é
]
A2-70
A4-70 4®m %
M Utahovaci moment M Utahovaci moment
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 DalSi platné dokumenty

e Navod k obsluze traktoru

e Navod k obsluze stroje GreenDrrill 200-E

76

MG6829-CS-I1 | O.1] 04.08.2023 | © AMAZONE




14 | Seznamy

Seznamy

14.1 Glosar

Provozni latka

Provozni latky slouZi k provozni pfipravenosti stroje.

K provoznim latkam patfi napriklad cistici latky a
maziva, jako mazaci olej, mazaci tuky nebo ¢istici
prostfedky.

Stroj

Nesené stroje jsou soucasti prisluSenstvi traktoru.
Nesené stroje jsou vSak v tomto navodu k obsluze
vS8eobecné oznacovany jako stroj.

T

Traktor

V tomto navodu k obsluze se vSeobecné pouziva
oznaceni traktor i pro jiné zemédélské tazné stroje.
K traktoru jsou stroje prfipojené nebo zavéSené.
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14 | Seznamy
Seznam hesel

14.2 Seznam hesel

Adresa
Technicka redakce

bocni vodici plechy
Nastaveni pracovni hloubky

C
Celkova hmotnost
vypocet
Centralni mazani
nastavenf{
Pozice
D

Digitalni navod k obsluze

Disky
ruéni nastaveni pracovni hloubky
technické udaje
vyména
Vzajemné vyrovnani rad diskd
Dokumenty

Dopravni bezpec¢nostni liSty
odstranéni
pfipevnéni

Dvoijité lehké brany CXS
Nastaveni sklonu
Nastaveni vySky
uvést do prepravni polohy

E

Elektrické napéajeni
odpojeni
pAipojit

Hydraulické hadice
kontrola
odpojeni
pfAipojeni

Hydraulika
pfipojeni

44

33

52
19

42
30
65
65

28

50
56

49
48
55

62
40

67
63
38

38

Kontaktni GUdaje
Technicka redakce

kontrola
Cep horniho tahla
Cepy dolnich ramen
Hydraulické hadice

Koule s limcem pro spodni rameno
pfipevnéeni

Krajni disky
nastaveni
Pozice

N
Naradi k obdélavani pady
Nastavovaci paka pro vleéné prvky
Popis
Nosnost pneumatik
vypocet
@)

optimalni pracovni rychlost

Osvétleni a oznaceni
Pozice
vpredu
vzadu

Pomcky

Pouzdro se zavitem
Popis
Pozice

Pouziti
Prace v dilné

Pracovni hloubka
hydraulické nastaveni
Nastaveni boénich vodicich plechd
nastaveni krajnich diskd
ruéni nastaveni diskd

Pracovni rychlost

67
67
67

38

43
19

30

28

33

31

19
27
27

28

28
19

57

43
44
43
42

31
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14 | Seznamy
Seznam hesel

Pruzinovy urovnavaci systém 167
nastaveni

Predni dotizeni
vypocet
Predpokladané spravné pouziti
prekladani
Prekladka
jerdbem
Pfidavna zavazi
montaz
Pridavné zatizeni
Montaz pfidavnych zavazi

R
Rozmeéry

S
Skladani
SloZeni

zajisteni vyloznikd
Souvrat

Systém pruzinovych nozl 142
nastaveni

Systém zavlacovacu
12-125 HI, nastaveni sklonu
12-125 HI, nastaveni vysky

12-125 HI, uvedeni do prepravni polohy

12-125 HI KWM/DW, nastaveni sklonu
12-125 HI KWM/DW, nastaveni vysky

41, 56,

12-125 HI KWM/DW, uvedeni do prfepravni

polohy
12-250 HI, nastaveni sklonu
12-250 HI, nastaveni vysky

12-250 HI, uvedeni do pfepravni polohy

T

Technické udaje
Disky
Naradi k obdélavani pady
optimalni pracovni rychlost
Rozméry
Svahova dostupnost
Udaje o emisich hluku
Vyduté disky
Vykonnostni charakteristiky traktoru

49

33
18
71

71

51

51

30

61

56
57

49

45
45
53
46
46

54
a7
a7
54

30
30
31
30
32
32
30
31

Traktor

vypocet pozadovanych vlastnosti traktoru

Ttibodovy zavésny ram
odpojeni
pAipojit
pfizplsobeni pro kategorii pfipojeni 3
pfizpusobeni pro kategorii pAipojeni 4

Typovy Stitek na stroji
Popis
Pozice

U

Urovnavaci systém WW 142 Hl
Nastaveni Skrabek

Utahovaci momenty Sroub

\Y,

Vélec
kontrola
pfizpusobeni Skrabky

Vlecené prsty
nastaveni
Pozice

Vodovaha
Pozice

VFeteno pro nastaveni
Pozice

Vyduté disky
Technické udaje
vykladani
Vykonnostni charakteristiky traktoru
Vyloznik
rozlozeni
sloZeni

Vystrazné piktogramy
Popis
Struktura
umisténi

Zadni osvétleni
Zatizeni predni napravy
vypocet
Zatizeni
vypocet

45, 45, 46, 46, 47, 47, 48, 49, 49,

41,

33

61
41
36
37

28
19

50
75

66
51

50
19

19

19

30
71
31

61
56

21
22
22
21

27

33

33
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Seznam hesel

Zatizeni zadni napravy
vypocet
Zména pracovni hloubky

Pozice
Synchronizace hydraulickych valcd

Zvlastni vybava

Celni osvétleni

Cep horniho tahla
kontrola

Cepy dolnich ramen
kontrola

cisténi
Stroj

Skrabky

nastaveni urovnavaciho systému WW 142 Hl

pfizpusobeni

33

19

43
20

27

67

67

70

50
51
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