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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Stosowane opisy

1.1.1 Wskazowki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciala, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

» Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazenh
ciata lub Smierci.

PRZESTROGA

» Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub $rednio ciezkich
obrazen ciata.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

1.1.2 Inne wskazowki

. 11 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

./ UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazowki dotyczace optymalnej eksploatacii.

1.1.3 Instrukcje czynnosci

Numerowane instrukcje czynnosci

Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.1.3.1 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

1.1.3.2 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia
Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypelionego
trojkgta skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnosc¢ obslugowa

Instrukcje czynnosci bez kolejnosci

Instrukcje czynnosci, ktére nie muszg by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkatami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnosc¢ obslugowa

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos¢ obstugowa

1.1.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowe;j.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt?2
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.1.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramkag, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji na rysunku znajdujgcym sie obok.

1.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujgcych dokumentow.

1.3 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze instrukcje obstugi sg
regularnie aktualizowane. Dzieki propozycjom ich
poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Propozycje
prosimy nadsyta¢ drogg listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowa¢ powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczyta¢ rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdélnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.

2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa

2.1.2.1 Kwalifikacje personelu

2.1.2.1.1 Wymagania wobec wszystkich osdb pracujgcych z maszyna

Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze
spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré. Aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszyng wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikdéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykiad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smieré¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢
u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidiowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejsza instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzewania lub stwierdzenia uszkodzen
zabezpieczyc ciggnik i maszyne.
» Natychmiast usuwaé uszkodzenia, ktére mogg mie¢ wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» W przypadku uszkodzen, ktérych nie mozna samodzielnie usungé na podstawie niniejszej instrukcji
obstugi, zleci¢ ich usuniecie w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie bedg przestrzegane, skutkiem mogag by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub $mier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac¢ technicznych wartosci granicznych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowaé go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczenstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszcza¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikngé do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen
zredukowac¢ cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczac, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napehienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skutecznos¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazda po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

> Przestrzega¢ wskazowek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowe;j”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub smierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla 0os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytaczyé¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczna konserwacja i modyfikacja

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznoscé,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.
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2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wytagczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub smierci ludzi.

>

>

Przed przystgpieniem do wszelkich prac przy maszynie wytgczy¢ i zabezpieczy¢ maszyne.

Aby wytgczy¢ maszyne z eksploataciji,
nalezy wykonaé nastepujgce prace

W razie potrzeby zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem, podkiadajgc pod jej kota kliny.
Opusci¢ podniesione ciezary na podioze.
Zredukowac cisnienie w wezach hydraulicznych do zera.

Chcqc wykonaé prace przy podniesionych ciezarach lub pod nimi,
opuscic¢ ciezary lub zabezpieczy¢ je za pomoca hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wytgczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomi¢ hamulec postojowy,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojaca na spadkach, przed przetoczeniem, podkiadajgc pod jej
kofa kliny.

Wyjac kluczyk ze stacyjki i zabra¢ go ze soba.
Wyja¢ kluczyk do wytgcznika akumulatora.

Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.
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Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczyna wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub Smierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Przed przystqpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

» Serwisowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.
» Wykonywac¢ wytgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

» Prace serwisowe, ktére nie sg opisane w niniejszej instrukcji obstugi, zlecaé¢ uprawnionemu
specjalistycznemu warsztatowi.

» Prace serwisowe na czesciach majgcych wplyw na bezpieczenstwo zlecaé¢ uprawnionemu
specjalistycznemu warsztatowi.

» Pod zadnym pozorem nie spawac, nie wierci¢, nie pilowac, nie szlifowag, nie cig¢ ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

» Nigdy nie przerabia¢ czes$ci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
» Nie rozwierca¢ istniejgcych otworow.

» Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadzaé w wymaganych terminach.

Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzy¢ ludzi lub spowodowac ich smier¢.
» Nie przebywac¢ pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne;.
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Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidlowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze byé¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przykiadowo elementy uktadu hydraulicznego, elementy uktadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ-u, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg, belka
pociggowa, a ponadto osie, zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytacznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie watpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci
zasiegnac¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny
odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowaé uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.

2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE mogg
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.

» Stosowaé wylgcznie oryginalne czesci lub czesci spetniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.
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Procedury bezpieczenstwa

2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci oséb.

>

>

>

Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.

Zredukowac cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zatgczenie urzgdzen obstugowych.
Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesiong maszyne lub pod czesci,

zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.

Wytgczy¢ ciggnik.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

Wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczyé. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

>

>

Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtgczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktdre majg ostre krawedzie lub
odstaja.

Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogag
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub smier¢ ludzi.

>

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz
sprawnosci ostfon.

W razie wqtpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przed wykonaniem kazdej czynnos$ci przy maszynie zwréci¢ uwage, aby ostony byty prawidtowo
zamontowane i sprawne.

Uszkodzone oslony wymienia¢ na nowe.

16
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Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spas¢ z wejscia. Osoby wchodzace
na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgng¢, upasc i odnies¢ powazne obrazenia.

>

>

Korzysta¢ wytgcznie z przewidzianych wejsc.

Zabrudzenia oraz Srodki eksploatacyjne mogq pogarsza¢ stabilnos¢ i réwnowage na stopniach.
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci, aby moc bezpiecznie na nie
wchodzi¢ i na nich stac.

Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na maszyne bedgcg w ruchu.

Wchodzi¢ i schodzi¢ twarza zwrécong do maszyny.

Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywac kontakt ze stopniami i poreczami w 3 punktach:
réwnoczesnie dwie rece i jedna stopa lub dwie stopy i jedna reka na maszynie.

Pod Zzadnym pozorem nie wykorzystywac elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do

niezamierzonego uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wyfgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu precyzyjnego rozsiewania
materiatéw siewnych i nawozow.

Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg do
zamontowania na maszynie nosnej. Maszyna
nosna ma specjalny interfejs, ktory spetnia
wymagania techniczne.

Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona

z tylu i by¢ przewozona na ciggniku spetniajgcym
wymagania techniczne tylko z maszyng nosna.

Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wytgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane

w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do

uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
W niniejszej instrukcji obstugi, mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub Smierci os6b oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

Uzytkownik i wtasciciel muszg przestrzegac
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

Dalsze informacje dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyskac w firmie AMAZONE.

Inne uzycie niz opisane we

fragmencie dotyczgcym uzytkowania zgodnego

z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wylgcznie uzytkownik.

18
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

Pokrywa zbiornika

Zbiornik

Tabliczka znamionowa maszyny
Czujnik stanu napetnienia
Przycisk kalibracyjny

Oswietlenie robocze

] [o] [o] [#] [o] [ [2]

Dozownik

4.2 Funkcja maszyny

Maszyna stuzy do rozsiewania materialu siewnego i
nawozu.

Maszyna jest zamontowana na maszynie nosnej.
Jesli maszyna jest zamontowana na maszynie nosnej
bez dmuchawy, wéwczas jest wyposazona we wiasng
dmuchawe.

Materiat siewny lub nawéz ze zbiornika jest
dozowany przez dozownik i transportowany pod
wplywem cisnienia powietrza z dmuchawy do
segmentowe] glowicy rozdzielajgcej. W segmentowej
glowicy rozdzielajgcej materiat siewny lub naw6z
jest rownomiernie rozdzielany i transportowany do
elementéw rozsiewajacych.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
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Tabliczka znamionowa maszyny

dostepne tylko na niektorych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyskac blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwréci¢ do dystrybutora.

Wyposazenie bedace wyposazeniem specjalnym:
e Oswietlenie robocze

e Plytka rozsiewajgca

e Drugi wylot

e Drugi wlot z trojnikiem

e Ochronna kratka ssgca

e Oddzielacz odsrodkowy

e Przycisk kalibracyjny

4.4 Tabliczka znamionowa maszyny

[1] Numer maszyny AMAZDNE

AMAZOMEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG

Am Amazonenwark 313 D-452065 Hasbargen

eyt werrsc I T TTCCICIT
ransug-gontv. [N

Produkt roos: [ ]
2ul, lechnisches Maschinengewlcht kg ln. Modeljhr lﬂl

Dopuszczalna techniczna masa maszyny

R k d | U K Baujahr Iy
annéa de fabricatian
O mo e OWy year of construction .ﬂ.
' n Fof HIroTOBNEHWRA i

Rok produkcji

(] [o] [2] [«] [v]

4.5 Pozostate informacje na maszynie

4.5.1 Znak informujacy o czyszczeniu dozownika

Znak informuje o koniecznosci oczyszczenia watka
dozujgcego po uzyciu maszyny.
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Tuba

4.5.2 Znak informujacy o wymaganej i maksymalnej liczbie obrotéw dmuchawy

Znak informuje o wymaganej i maksymalnej
liczbie obrotow dmuchawy. Podane liczby obrotéw
dmuchawy dotyczg tylko dmuchawy siewnika
GreenDrill.

|I| Zalecana liczba obrotéw dmuchawy dla nawozu

|Z| Zalecana liczba obrotéw dmuchawy dla =@

materialu siewnego

. | max. 5000 mit
@ Zalecana liczba obrotow dmuchawy dla

drobnego materiatu siewnego

4.5.3 Znak informujacy o przycisku kalibracyjnym

Znak informacyjny wskazuje pozycje przycisku
kalibracyjnego.

4.6 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze
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4.7 Odcinki transportowe

4.7.1 Odcinek transportowy bez wiasnej dmuchawy

|I| Rozdzielacz powietrza
|Z| Przytgcze weza dmuchawy maszyny nosnej
@ Waz dmuchawy do dozownika

|I| Segmentowa glowica rozdzielajgca

4.7.2 Odcinek transportowy z wlkasng dmuchawa

|I| Dmuchawa

|Z| Waz transportujgcy do segmentowej glowicy
rozdzielajgcej

4.8 Elementy obstugowe

4.8.1 Oprogramowanie ISOBUS

Obsluga maszyny przez oprogramowanie ISOBUS
moze by¢ realizowana na 2 sposoby:
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Czujnik stanu napelnienia

e W przypadku maszyn nosnych AMAZONE
z ISOBUS siewnik GreenDirrill obstuguje sie
za pomocg oprogramowania ISOBUS maszyny
nosnej.

e W przypadku maszyn nosnych niepochodzgcych
od AMAZONE lub maszyn nosnych AMAZONE
bez ISOBUS siewnik GreenDrill posiada wiasne
oprogramowanie ISOBUS.

4.8.2 Przycisk kalibracyjny

Przyciskiem kalibracyjnym rozpoczyna sie dozowanie
w celu skalibrowania dawki rozsiewu lub opréznienia
maszyny.

4.9 Czujnik stanu napetnienia

Czujnik stanu napetienia mozna zamontowac w 2
punktach |I| w zbiorniku. Czujnik stanu napetnienia

przesyta sygnal, z chwilg gdy stan napetienia
zbiornika spadnie ponizej pozycji czujnika.
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4.10 Dozowanie

Walek dozujgcy dozownika dozuje dozowany
materiat lub naw6z zgodnie z zadang dawka
rozsiewu. Dozowany materiat wpada z watka
dozujgcego do inzektora i jest kierowany przez
strumien powietrza pochodzacy z dmuchawy do
glowicy rozdzielajgce;j.

Dawka rozsiewu zalezy od nastepujacych
czynnikow:

e Objetos¢ watka dozujgcego

e Liczba obrotow watka dozujgcego

411 Dmuchawa

Dmuchawa |I| siewnika GreenDirill jest napedzana
hydraulicznie. Dmuchawa wytwarza strumien
powietrza, ktory transportuje dozowany materiat.
Strumien powietrza z dmuchawy zalezy od liczby
obrotéw dmuchawy. Oprogramowanie ISOBUS
monitoruje liczbe obrotéw dmuchawy i generuje
ostrzezenie, jesli liczba obrotéw dmuchawy spadnie
ponizej wartosci zadanej.

4.12 Oddzielacz odsrodkowy

Oddzielacz odsrodkowy |I| chroni dmuchawe i
maszyne w warunkach pracy z duzym stopniem
zapylenia. Zasysane powietrze jest tak mocno
wprawiane w ruch obrotowy w oddzielaczu
odsrodkowym, ze zanieczyszczenia zbierajg sie przy
$ciance zewnetrznej i sg usuwane przez otwoér |Z|

24
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4.13 Segmentowa gtowica rozdzielajgca

Dozowany materiat jest rozdzielany w segmentowej
glowicy rozdzielajgcej III na wszystkie punkty
rozsiewu. Glowica rozdzielajgca posiada segmenty
|Z|, do ktérych podtgczone sg przewody materiatu

siewnego @

Chcac uzyskac¢ duze rozstawy rzeddw lub zmienié¢
punkty rozsiewu na maszynie, poszczegoélne

segmenty mozna zamkng¢ zaslepkami |I|

4.14 Elementy rozsiewajace

WSKAZOWKA

Szczegoly dotyczgce elementéw rozsiewajgcych
znajdujg sie w instrukcjach obstugi maszyn
nosnych.

W zaleznosci od mozliwosci wyposazenia maszyny
nosnej dostepne sg nastepujgce elementy
rozsiewajgce:

e Plytka rozsiewajgca: dozowany materiat
jest wydmuchiwany na ptytke rozsiewajgca
i rozdzielany.

e Rura rozsiewajgca: dozowany materiat jest
rozsiewany za posrednictwem rur rozsiewajgcych
na redlice wysiewajgce maszyny nosne;j.
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4.15 Waga cyfrowa

Za pomocg wagi cyfrowej wazy sie dawke kalibracji.

Jesli siewnik GreenDrill montowany bedzie na
maszynie nosnej, ktéra nie posiada wagi cyfrowej,
siewnik zostanie dostarczony z takg waga.

26
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Dane techniczne

5.1 Zbiornik

Pojemnos¢ zbiornika

Srednica otworu zasypowego

500 |

540 mm

5.2 Maksymalna liczba obrotow wiasnej dmuchawy

5.000 1/min
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Czynnosci rutynowe

6.1 Zakladanie zasuwy

Zasuwa oddziela zbiornik od dozownika. Zasuwa
zapobiega przypadkowemu wysypaniu dozowanego
materialu.

1. Poluzowac nakretki Srub oczkowych |I| Kluczem

2. Wyjaé zasuwe @ Z uchwytu.

3. Odchyli¢ $ruby oczkowe [ 1 | na bok.

4. Wsungc¢ zasuwe do oporu w dozownik.
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Przygotowanie maszyny

7.1 Dotaczanie maszyny

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzgdkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej z zespotu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:

Sposéb uruchamiania Funkcja Symbol

Zatgczenie na stale Staly obieg oleju m

Obieg oleju do chwili wykonania

Naciskanie . .
czynnosci

Swobodny przeplyw oleju

Phwajaco w zespole sterujgcym ciggnika

Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika
Wigczanie
i wylgczanie silnika .
Czerwony hydraulicznego Jednokierunkowy

dmuchawy

LT onen

Czerwon o
y bezcisnieniowy
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Dotaczanie maszyny

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wiacznie

W przypadku btednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidiowo.

» Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych
zwraca¢ uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytgczy hydraulicznych.

. 11 WAZNE

Uszkodzenie maszyny wskutek
niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

» Do bezcisnieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac wytgcznie
przewodéw DN16.

» Dobrag¢ krétkie drogi powrotu.

P Podigczyé prawidiowo bezcisnieniowy
powr6t oleju hydraulicznego.

» zamontowaé dotgczong mufe fgczacy
na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.

Zredukowac do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyng przy pomocy
zespolu sterujgcego ciagnika.

Oczyscic ztgcze hydrauliczne.

Podtgczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0znaczeniem |Z| do gniazd hydraulicznych
ciggnika.

Ztagcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujac ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.

30
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5. Wiozy¢ wtyczke [ 1] przewodu ISOBUS.

6. Ulozy¢ przewod ISOBUS, zachowujac jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed
przetarciami lub zaciskaniem.

7.2 Przygotowanie maszyny do pracy

7.2.1 Montaz czujnika pozycji roboczej
Jesli siewnik GreenDirill jest zamontowany na

maszynie nosnej bez czujnika pozycji roboczej,
nalezy zamontowac¢ osobny czujnik pozycji roboczej.

WSKAZOWKA

Opisany tutaj czujnik pozycji roboczej moze by¢
stosowany tylko do maszyn nosnych, ktére w
nawrocie sg podnoszone przez dolne dzwignie
zaczepu ciggnika.

1. Przelozy¢ sruby |I| z podkiadkami przez uchwyt.

2. Zalozy¢ podkiadki | 2 |i blache mocujaca [ 3] na
sruby.

=» Podkiadki i blacha mocujgca sg zamontowane na
uchwycie w sposo6b widoczny na rysunku.
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3. Wiozy¢ uchwyt[ 1] ze $rubami, podkladkami
i blachg mocujgcg w rowek gardzieli sprzegu
z regulacjg wysokosci.

4. Zalozy¢ blache mocujaca |Z| na sruby.

5. Przykreci¢ nakretki @ z podkiadkami.

6. Zamocowac fancuch |I| na dolnej dzwigni
zaczepu lub na wsporniku dolnej dzwigni
zaczepu.

Jesli dolna dzwignia zaczepu znajduje sie w pozycji
roboczej, tancuch musi pociggac ramie czujnika
pozycji roboczej |I| W najnizsze polfozenie.

7. Wyregulowac¢ fancuch przy pomocy karabinczyka
@ na zgdang diugosc¢.

8. Podigczy¢ wtyczke okablowania siewnika
GreenDrill |I|
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7.2.2 Wybor miejsca montazu czujnika stanu napetnienia

Czujnik stanu napetienia mozna zamontowac
w 2 punktach w zbiorniku ziarna. Uchwyt bez

czujnika stanu napetienia zamyka sie korkiem
uszczelniajgcym.

Dobierajac miejsce montazu czujnika stanu
napetnienia, kierowa¢ sie nastepujacymi
zaleceniami:

e Gorne potozenie w przypadku zboza

i motylkowych

e Dolne potozenie w przypadku drobnego materiatu
siewnego

WARUNKI

v Zbiornik ziarna jest pusty

=

napekienia @ i na korku uszczelniajgcym |I|

Poluzowac nakretki |Z| na czujniku stanu

2. Wyjaé czujnik stanu napeinienia i korek

uszczelniajgcy z uchwytéw.

3. Wiozy¢ czujnik stanu napetnienia i korek
uszczelniajgcy w inne uchwyty.

4. Dokreci¢ nakretki.

7.2.3 Przygotowanie dozownika do pracy

7.2.3.1 Wybor watka dozujgcego

Objetosé dozowania
Materiat
i 3,75cm
siewny . 7,5cm3 | 20cm3 | 40 cm? | 120 cm3| 210 cm? | 350 cm3 | 600 cm? | 660 cm? | 880 cm?3
Fasola X
Gryka X X
Pszenic
. X X X
a orkisz
Groch X
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Objetosé dozowania

Materiat

; 7
siewny | 375 ¢m 7,5cm3 | 20 cm3 | 40 cm?d | 120 cm3 | 210 cm?3 | 350 cm3 | 600 cm? | 660 cm?3 | 880 cm3

Len
(zaprawi X X
any)

Jeczmie
n

Nasiona
traw

Owies X X X X

Proso X X

Kminek
Zwyczaj X X X
ny

tubin X X X

Lucerna X X X

Kukuryd
za

Mak X X X

Len
oleisty
(zaprawi X X X
any na
mokro)

Rzodkie
w X X X
oleista

Facelia X X X

Rzepak X X X X

Zyto X X X X

Koniczy
na
czerwon
a

Gorczyc
a

Soja X X

Slonecz
nik

Rzepa
sciernis X X X
kowa
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Objetosé dozowania
Materiat
siewny | 3:75¢cm
y 3 75cm3 | 20cm3 | 40cm?3 | 120 cm3 | 210 cm3| 350 cm?3 | 600 cm3 | 660 cm3 | 880 cm?3
Pszenzy X X X
to
P .
szenic X X X X
a
Wyka X X X
Nawoz
(granulo X X
wany)

WSKAZOWKA

Do nawozu granulowanego stosowac zawsze
walek elastyczny o pojemnosci 350 cm? lub
660 cm3,

Prezentowany dobér watkéw dozujgcych
odzwierciedla nasze zalecenia. Optymalny watek
dozujgcy mozna okresli¢ jedynie poprzez
kalibracje.

1. Walek dozujgcy pasujgcy do materialu siewnego
nalezy odnalez¢ w tabeli.

2. Aby zamontowac Zgdany watek dozujqcy,
patrz rozdziat "Wymiana walka dozujgcego".

3. Aby przeprowadzi¢ kalibracje,

patrz "Kalibrowanie dawki rozsiewu".

7.2.3.2 Przebudowa modutowego watka dozujgcego

7.2.3.2.1 Powigkszanie komor dozujacych

Jesli dozowane beda materialy siewne o szczegdlnie
duzej objetosci, komory modulowego walka
dozujgcego muszg zostac¢ powiekszone.
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Usung¢ pierscien zabezpieczajacy |z|
Usung¢ blache koncowg @

Usuna¢ kota dozujgce |Z| i blachy posrednie |I|

Zamontowac parami kota dozujace |z| i blachy
posrednie |I|

W celu uzyskania réewnomiernego ruchu
obrotowego

komory dozujgce zamontowac¢ z réwnomiernym
przesunigciem IEI

Zamontowac blache koncowg |z|

Zamontowac pierscien zabezpieczajgcy @

7.2.3.2.2 Dostosowanie objetosci dozowania

Pojemnos¢ walka dozujgcego mozna zmienic przez
przelozenie, usuniecie lub dodanie kélek dozujgcych.

Nie nalezy wybiera¢ walka dozujgcego o zbyt
duzej lub zbyt matej pojemnosci. Jego pojemnosc
powinna jednak wystarcza¢ do wysiewu zgdanej
dawki dozowanego materialu.

36
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1. Usung¢ pierscien zabezpieczajacy |z|

2. Usung¢ blache koncowg E

3. Usuna¢ kota dozujgce @ i blachy posrednie |I|

4. W celu uzyskania réwnomiernego ruchu
obrotowego

ustawi¢ kofa dozujgce bez komor |I|
symetrycznie na srodku |Z|

5. Zamontowac¢ kofa dozujace i blachy posrednie.
6. Zamontowac blache koncows.

7. Zamontowac pierscieh zabezpieczajgcy.

7.2.3.3 Montaz watka dozujacego

1. Jesli zbiornik ziarna jest napetniony,
zalozy¢ zasuwe, patrz strona 28.

2. Podsung¢ worek |I| pod dozownik.

3. Otworzy¢ klape inzektora |Z|
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4. Zapomocy klucza |I| poluzowac sruby |Z|

5. Obréci¢ pokrywe tozyska @ w kierunku strzaki.

6. Zdja¢ pokrywe lozyska.

7. Skontrolowa¢ pierscien uszczelniajgcy pokrywy
tozyska pod katem uszkodzen.

8. Jesli pierscient uszczelniajqcy jest uszkodzony,
wymienic go.

9. Wyja¢ zalozony walek dozujgcy |I|

10. Zalozy¢ nowy walek dozujgcy.

11. Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

7.2.4 Ustawianie rozstawow rzedoéw i punktdédw rozsiewu

Chcac uzyskac wieksze rozstawy rzedow lub zmieni¢
punkty rozsiewu, przewody materialu siewnego
w glowicy rozdzielajgcej mozna zamkna¢ zaslepkami.
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W celu zakladania i wyjmowania zaslepek |I|
dostarczane jest narzedzie specjalne |Z|

1. Wykreci¢ sruby radetkowane |I|

2. Zdja¢ pokrywe |Z|

3. Zalozy¢ zaslepki |I| przy pomocy narzedzia
specjalnego |Z|

lub

Wyjac¢ zaslepki przy pomocy narzedzia
specjalnego.

7.2.5 Napetnianie zbiornika
1. Wylgczyé dmuchawe.

2. Wytaczy¢ terminal obstugowy.
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WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczgce wchodzenia do zbiornika
dla maszyn nosnych AMAZONE znajdujg sig w
instrukcjach obstugi maszyn nosnych.

3. Otworzy¢ pokrywe zbiornika |I|

4. Wsypac dozowany materiat z worka bigbag do
zbiornika ziarna.

5. Zamkng¢ pokrywe zbiornika.

WSKAZOWKA

Ze wzgledu na réznorodnosé w dozowanym
materiale AMAZONE zaleca kalibracje dawki
rozsiewu po kazdym napetnieniu.
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7.2.6 Przygotowanie do kalibracji dawki rozsiewu

WSKAZOWKA

W zaleznosci od maszyny nosnej dostepne sg 2
rézne worki kalibracyjne.

1. Przesunaé worek kalibracyjny |I| pod dozownik i
otworzy¢ klape inzektora 2.

lub

Otworzy¢ klape inzektora i zamocowaé worek
kalibracyjny, jak pokazano na rysunku, z weziem

]

2. Aby skalibrowa¢ dawke rozsiewu,
patrz instrukcja obstugi ISOBUS.

7.2.7 Regulacja dmuchawy

7.2.7.1 Okreslanie wymaganej liczby obrotéw dmuchawy

Do okreslenia wymaganej liczby obrotow dmuchawy
stuzy naklejka widniejgca na maszynie.
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WSKAZOWKA

Podane wartosci liczby obrotéw dmuchawy
odzwierciedlajg nasze zalecenia. Jesli dozowany
materiat pozostaje w pakiecie wezy lub jest
wydmuchiwany z gleby, nalezy dostosowac
ustawienie.

» Odczyta¢ liczbe obrotéw dmuchawy dla nawozu
El, materiatu siewnego |Z| lub drobnych nasion

[3]w tabeli.

=0 ||

max. 5000 min

7.2.7.2 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy przy dmuchawie siewnika GreenDirill

7.2.7.2.1 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy w ciggnikach z regulatorem przeptywu

7.2.7.2.1.1 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy przy pomocy okragtego zaworu ograniczajacego

cisnienie

ZawOr ograniczajgcy cisnienie jest zamontowany na
silniku hydraulicznym dmuchawy |I|

42
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WARUNKI

v Wymagana liczba obrotéw dmuchawy zostata
okreslona, patrz strona 41

1. Poluzowa¢ nakretke kontrujgca |z|

9 mm sy Brevini |

2. Przy pomocy $ruby [ 1] ustawié zawor -<=,
ograniczajacy cisnienie na podany wymiar. .
3. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

4. Ustawic liczbe obrotéw dmuchawy na regulatorze
przeplywu ciggnika.

7.2.7.2.1.2 Regulacja liczby obrotow dmuchawy przy pomocy kwadratowego zaworu ograniczajgcego
cisnienie

Zawor ograniczajgcy cisnienie jest zamontowany na
silniku hydraulicznym dmuchawy III
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WARUNKI

v Wymagana liczba obrotéw dmuchawy zostata
okreslona, patrz strona 41

1. Poluzowac¢ nakretke kontrujgca |z|
2. Wkreci¢ srube |I| do konca.

3. Wykreci¢ srube o 3 obroty.

4. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

5. Ustawi¢ liczbe obrotéw dmuchawy na regulatorze
przeplywu ciaggnika.

7.2.7.2.2 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy w ciagnikach bez regulatora przeptywu

ZawOr ograniczajacy cisnienie jest zamontowany na
silniku hydraulicznym dmuchawy |I|

1. Poluzowac¢ nakretke kontrujgca @

2. Aby zwiekszy¢ liczbe obrotéw dmuchawy:
Whkrecié $rube [1].

lub

aby zmniejszy¢ liczbe obrotéw dmuchawy:
wykreci¢ srube |I|

3. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

T

vo. U SN

~
&

\ .

7]
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7.2.7.3 Korekcja strumienia powietrza dmuchawy maszyny nosnej

Jesli siewnik GreenDrill nie posiada wlasnej
dmuchawy, korzysta on z dmuchawy maszyny nosnej.
Strumien powietrza dmuchawy maszyny nosnej
mozna skorygowac.

WSKAZOWKA

W potaczeniu z siewnikiem GreenDirill nie
zachodzi koniecznos$¢ dostosowania liczby
obrotéw dmuchawy maszyny nosne;j.

W przypadku zbyt stabego strumienia powietrza
Z maszyny nosnej przewody materialu siewnego
siewnika GreenDrill zapychajg sie.

W przypadku zbyt silnego strumienia powietrza
materiat dozowany jest rozsiewany w sposéb
niekontrolowany.

1. Ustawi¢ liczbe obrotéw dmuchawy maszyny
nosne;.

2. Aby zmniejszy¢ strumien powietrza dmuchawy,
ustawi¢ rozdzielacz powietrza w pozycji "1"

lub

aby wzmocnié¢ strumien powietrza dmuchawy,
ustawi¢ rozdzielacz powietrza w pozycji "10".
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7.3 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

7.3.1 Oproéznianie dozownika i zbiornika

1. Jesli oprozniony ma zostac jedynie dozownik,
zalozy¢ zasuwe, patrz strona 28.

2. Podsuna¢ worek |I| pod dozownik.

3. Otworzy¢ klape inzektora @

4. Aby uruchomi¢ dozownik,
nacisna¢ przycisk kalibracyjny

lub

uruchomi¢ dozownik w oprogramowaniu ISOBUS.

5. Oprozni¢ worek kalibracyjny.

6. Powtorzy¢ czynnosc.

46
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Korzystanie z maszyny

8.1 Rozsiew dozowanego materiatu

» Aby rozpoczqc rozsiew,
patrz instrukcja obstugi oprogramowania
ISOBUS.

8.2 Wigczanie oswietlenia roboczego

» Wigczy¢ reflektor roboczy |I| W oprogramowaniu
ISOBUS.

8.3 Prace konserwacyjne podczas pracy

» Czyszczenie ochronnej kratki ssgcej lub
oddzielacza odsrodkowego, patrz strona 54.
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Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Dawka rozsiewu ro6zni sie od
wartosci zadanej

Wspoiczynnik kalibracji "Imp. na
100 m" nie jest adekwatny do

zmienionych warunkdéw glebowych. oprogramowanie ISOBUS.

» Dostosowac wspéiczynnik
kalibracji "Imp. na 100 m" przez

Wilgotny materiat siewny

» Uzy¢ suchego materiatu
siewnego.

48
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10.1 Opréznianie dozownika i zbiornika

1. Jesli oprézniony ma zostac jedynie dozownik,
zalozy¢ zasuwe, patrz strona 28.

2. Podsung¢ worek |I| pod dozownik.

3. Otworzy¢ klape inzektora |Z|

4. Aby uruchomié¢ dozownik,
nacisngc¢ przycisk kalibracyjny

lub

uruchomié dozownik w oprogramowaniu ISOBUS.

5. Oprozni¢ worek kalibracyjny.

6. Powtorzy¢ czynnose.

10.2 Czyszczenie dozownika

. <71 WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia napedu
dozownika wskutek peczniejacego nawozu
lub kietkujacych nasion.

»  Opréznié¢ dozownik po pracy.
» Wyczyscié dozownik po pracy.
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Czyszczenie dozownika

1. Jesli dozowany materiat ma pozostaé
w zbiorniku,
zalozy¢ zasuwe, patrz strona 28.

2. Podsung¢ worek |I| pod dozownik.

3. Otworzy¢ klape inzektora |Z|

4. Zapomocg klucza |I| poluzowac sruby |Z|

5. Obréci¢ pokrywe tozyska @ w kierunku strzalki.

6. Zdja¢ pokrywe lozyska.

7. Skontrolowac pierscien uszczelniajgcy pokrywy
tozyska pod katem uszkodzen.

8. Jesli pierscien uszczelniajqcy jest uszkodzony,
wymienic go.
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Czyszczenie segmentowej glowicy rozdzielajacej

10.

11.

12.

13.

14.

Wyjac¢ zalozony walek dozujgcy |I|

Oczysci¢ watek dozujagcy pedzlem, zmiotkg lub
sprezonym powietrzem.

Oczysci¢ obudowe watka dozujacego pedzlem,
zmiotka lub sprezonym powietrzem.

Walek dozujgcy przechowywac poza obudowag
waika dozujgcego.

Zamkna¢ obudowe watka dozujgcego pokrywg
ozyska.

Zostawi¢ otwartg klape inzektora.

10.3 Czyszczenie segmentowej gtowicy rozdzielajacej

Odkreci¢ 4 sruby radelkowane |I|

Zdja¢ pokrywe |Z|

Oczysci¢ segmentowg glowice rozdzielajgca @
pedzlem, zmiotkg lub sprezonym powietrzem.

Oczysci¢ wyloty materialu siewnego i segmenty
sciezek technologicznych E pedzlem, zmiotkg
lub sprezonym powietrzem.

Zamontowac pokrywe.

Dokrecic¢ rekg 4 sruby radelkowane.
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Demontaz czujnika pozycji roboczej

10.4 Demontaz czujnika pozycji roboczej

1. Odigczyc tancuch |I| od dolnej dzwigni zaczepu.

2. Poluzowac sruby |I|

3. Zdja¢ czujnik pozycji roboczej |Z|

4. Wiozy¢ sruby |Z| przez czujnik pozycji roboczej
El, blachy mocujgce |z| i podkiadki.

5. Przykreci¢ nakretki E

6. Odlozy¢ czujnik pozycji roboczej z wszystkimi
czesciami na maszynie.
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Odtaczanie maszyny

10.5 Odfaczanie maszyny

10.5.1 Odiaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpylowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.

10.5.2 Odiaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Odigczyc¢ wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Wtyczke zabezpieczy¢ kolpakiem
przeciwpylowym.

3. Zawiesi¢ wtyczke na przewidzianym do tego
uchwycie.
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Serwisowanie maszyny

11.1 Konserwacja maszyny

11.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 54

W razie potrzeby

Czyszczenie ochronnej kratki ssacej

patrz strona 55

co 10 godzin pracy / codziennie

Czyszczenie oddzielacza odsrodkowego

patrz strona 56

Czyszczenie segmentowej glowicy rozdzielajgcej

patrz strona 56

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 54

11.1.2 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem

uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod kgtem
nieszczelnosci.
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Konserwacja maszyny

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

3. Sprawdzi¢ date produkgciji |I|

ATHF 04/02

4. Natychmiast zleca¢ wymiane zuzytych,
uszkodzonych lub starych wezy hydraulicznych
w specjalistycznym warsztacie.

5. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

11.1.3 Czyszczenie ochronnej kratki ssacej

CZeSTOTLIWOS¢E

e W razie potrzeby

Ochronna kratka ssgca |I| zapobiega zasysaniu
resztek roslinnych do dmuchawy.

1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Usuna¢ zabrudzenia z ochronnej kratki ssgcej II|
dmuchawy.
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Konserwacja maszyny

11.1.4 Czyszczenie oddzielacza odsrodkowego

CZeSTOTLIWOSE

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

Aby oddzielacz odsrodkowy dziatal, otwér separacyjny
@ musi by¢ wolny od zanieczyszczeh.

1. Skontrolowaé otwér separacyjny @

2. Jesli otwdr separacyjny jest niedrozny,
otworzy¢ klamry |Z|

3. Poluzowa¢ nakretke motylkowg |I|

4. Zdja¢ i oczyscic ostone.

5. Zamontowac ostone nakretkg skrzydetkowa.

6. Zamocowac kosz ssacy klamrami.

11.1.5 Czyszczenie segmentowej gltowicy rozdzielajacej

CZeSTOTLIWOSé

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

WSKAZOWKA

Segmentowa glowica rozdzielajgca musi by¢
wolna od kurzu, osaddw i ciat obcych.

W bardzo zapylonych warunkach pracy nalezy
skroci¢ okresy miedzy kontrolami.

OSTRZEZENIE

Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy
nasiennej

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.
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Czyszczenie maszyny

1. Odkreci¢ cztery $ruby radetkowane |I|

2. Zdja¢ pokrywe |Z|

3. Oczysci¢ segmentowg glowice rozdzielajgca @
pedzlem, zmiotkg lub sprezonym powietrzem.

4. Oczysci¢ wyloty materialu siewnego i segmenty
Sciezek technologicznych |z| pedzlem, zmiotka
lub sprezonym powietrzem.

5. Zamontowa¢ pokrywe.

6. Dokreci¢ reka cztery sruby radetkowane.

11.2 Czyszczenie maszyny

. 11 WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczacego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

» Nigdy nie kierowaé strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, lozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» Zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszacy 30 cm miedzy dyszg
wysokocisnieniowg a maszyng.

P Cisnienie wody ustawi¢ co najwyzej na
120 bar.

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub
myjkg wysokocisnieniowg na gorgcg wode.
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Zatgcznik

12.1 Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

e Instrukcja montazu MM1121

e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
siewnika GreenDrill

e Instrukcja obstugi maszyny nosnej
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Spisy i wykazy

13.1 Indeks
A
Adres
Redakcja techniczna
B
Btedy
usuwanie
C

Czujnik pozycji roboczej
demontaz
Montaz

Czujnik stanu napetnienia
Opis
Pozycje
wybdr miejsca montazu

czyszczenie
Maszyna

Dane kontaktowe
Redakcja techniczna

Dane techniczne

maksymalna liczba obrotéw dmuchawy

Zbiornik

Dmuchawa

Korekcja strumienia powietrza maszyny nosnej

Opis

Rozdzielacz powietrza
ustawianie

Znak informacyjny

Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

48

52
31

23
23
33

57

S

27
27
27

45
24
45
41
21

58

Dokumenty

Dopasowanie
Objetos¢ dozowania

Dozowanie
Opis

Dozowany materiat
wysiew

Dozownik
czyszczenie
Montaz walka dozujgcego
naklejka informujgca o czyszczeniu
Opis
opréznianie 46,
Powigkszanie komér dozujgcych
Pozycja
przebudowa modutowego watka dozujgcego
Przygotowanie do pracy
Wybér watka dozujgcego
zakladanie zasuwy

Elementy obslugowe

Elementy rozsiewajgce
Opis

Glowica rozdzielajgca
czyszczenie
Opis
Ustawianie punktow rozsiewu
Ustawianie rozstawéw rzedow

21

36

24

47

49
37
20
24
49
35
19

33
33
28

22

25

51
25
38
38
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Indeks
| P
Informacje Préba wysiewu 41
na maszynie 20 ) ) )
Przycisk kalibracyjny
ISOBUS Opis 23
Odtgczanie przewodu 53 Pozycja 19
Oprogramowanie 22 Znak informacyjny 21
podtgczanie przewodu 29
R
K
Rozstawy rzedow
Kalibracja dawki rozsiewu okreslanie 38
Przygotowanie 41
kalibrowanie 41 S
Komputer obstugowy Segmentowa glowica rozdzielajgca
Odtgczanie przewodu 53 czylszczeme 51,56
Opis 25
Konserwacja 54 Ustawianie punktéw rozsiewu 38
podczas pracy 47 Ustawianie rozstawéw rzedow 38
L T
Liczba obrotéw dmuchawy Tabliczka znamionowa maszyny
bez zaworu regulacji przeplywu 44 Opis 20
kwadratowy zawdr ograniczajgcy cisnienie 43 Pozycja 19
okrggly zawor ograniczajgcy cisnienie 42
okreslanie 41 Tuba
Opis 21
M U
Materiat siewny ]
wysiew 47 Usterki .
usuwanie 48
N Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 18
Naklejki 20 W
czyszczenie dozownika 20
maksymalna liczba obrotéw dmuchawy 21 waga cyfrowa
Przycisk kalibracyjny 21 Opis 26
@) Waga
Opis 26
Objetos¢ dozowania . )
Dopasowanie 36 Weze hydrauliczne
kontrola 54
Odcinek transportowy Odtgczanie 53
bez wiasnej dmuchawy, opis 22 podtgczanie 29
z wlasng dmuchawg, opis 22 L .
Wyposazenie specjalne 19
Oddzielacz odsrodkowy
czyszczenie 56 Z
Opis 24
Zasuwa
Oswietlenie robocze uzytkowanie 28
Pozycja 19
wigczanie 47
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Indeks

ZawOr ograniczajgcy cisnienie
kwadratowy
okragly

Zbiornik
napetnianie
opréznianie

Znak informacyjny
czyszczenie dozownika

maksymalna liczba obrotéw dmuchawy
Przycisk kalibracyjny

$

Srodki pomocnicze

43
42

39
46, 49

20
21
21

21
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