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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogg Panstwo opracowac¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyla¢ droga listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen

zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczad, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.

Ryzyko odniesienia obrazen przy watku przekaznikowym

Osoby moga zosta¢ pochwycone, wciggniete przez walek przekaznikowy i napedzane elementy oraz
odnies¢ powazne obrazenia ciafa. Jesli walek przekaznikowy zostanie przecigzony, istnieje ryzyko
uszkodzenia maszyny, odrzucenia czesci i obrazen ciata u oséb.

» Zapewni¢ dostateczne zachodzenie rury profilowanej, ostony watka przekaznikowego i ostony WOM.
» Przestrzegac¢ kierunku obrotéw i dopuszczalnej liczby obrotéw watka przekaznikowego.

» Jesli watek przekaZnikowy wychylony zostanie o zbyt duzy kqt:
Wytaczy¢ naped watka przekaznikowego.

» Jesli watek przekaZnikowy nie jest potrzebny:
Wytgczy¢ naped watka przekaznikowego.
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Ryzyko odniesienia obrazen przy WOM

Osoby moga zosta¢ pochwycone, wciggniete przez WOM i napedzane elementy oraz odnies¢ powazne
obrazenia ciata. Jesli WOM zostanie przecigzony, istnieje ryzyko uszkodzenia maszyny, odrzucenia czesci
i obrazen ciata u oséb.

» Zapewni¢ dostateczne zachodzenie rury profilowanej, ostony watka przekaznikowego i ostony WOM.
» Blokowa¢ zamkniecia przy WOM.

» Aby zabezpieczy¢ ostone watka przekaznikowego przed obracaniem sie:
Zaczepic¢ tancuchy zabezpieczajace.

» Aby zabezpieczy¢ podtqczong pompe hydrauliczng przed obracaniem sie:
Zamontowa¢ podpore momentu obrotowego.

» Przestrzegac¢ kierunku obrotéw i dopuszczalnej liczby obrotéw WOM.

» Aby uniknqc uszkodzert maszyny wskutek wystgpienia szczytowych wartosci momentu obrotowego:
WOM sprzegac powoli przy niskiej liczbie obrotéw silnika ciggnika.

Niebezpieczenstwo spowodowane dobiegiem czesci maszyny

Po wylaczeniu napeddéw czesci maszyny moga jeszcze znajdowac sie w ruchu wskutek dobiegu i
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Przed zblizeniem sie do maszyny zaczekaé, az cze$ci maszyny poruszajgce sie jeszcze przez pewien
czas po wylgczeniu calkowicie sie zatrzymajg.

» Dotyka¢ wylgcznie nieruchomych czesci maszyny.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg
opas¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciagnik i maszyna moga sie przypadkowo
przetoczyc.

Materialy i ciata obce moga zosta¢ wyrzucone z
maszyny lub z niej odrzucone.

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy
zagrozenia moze spowodowac¢ powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to
réwniez krotkich prac kontrolnych.
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podigczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciggnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych byé
przyczyng powaznych wypadkow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowa¢ szczego6lng ostroznosc.

» Sprzegacé i transportowaé maszyne wytgcznie za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwrdci¢ uwage, aby urzadzenie tgczace ciggnika odpowiadalo wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciagnikiem.
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2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wihasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skutecznos¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dzialania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny

Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub smierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla 0os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytaczyé¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczne serwisowanie i modyfikowanie

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé¢ sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznoscé,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.

2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wytgczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub smierci ludzi.

> Przed przystgpieniem do wszelkich prac przy maszynie wytaczy¢ i zabezpieczy¢ maszyne.

» Aby wytqczy¢ maszyne z eksploatacji,
nalezy wykonac ponizsze prace.

» W razie potrzeby zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem, podkiadajac pod jej kota kliny.
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Opusci¢ podniesione ciezary na podioze.
Zredukowac cisnienie w wezach hydraulicznych do zera.

Chcgc wykonac prace przy podniesionych ciezarach lub pod nimi,
opuscic¢ ciezary lub zabezpieczy¢ je za pomoca hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wytgczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomi¢ hamulec postojowy,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojacg na spadkach, przed przetoczeniem, podkladajgc pod jej
kofa kliny.

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i zabra¢ go ze soba.
Wyja¢ kluczyk do wytgcznika akumulatora.

Odczekac, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.

Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczynag wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub Smierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

>

Przed przystqgpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

Serwisowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Wykonywaé¢ wylgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktory zatrudnia specjalistow posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

Pod zadnym pozorem nie spawac, nie wierci¢, nie pitowac, nie szlifowac, nie cigé ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

Nigdy nie przerabia¢ czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
Nie rozwiercac istniejgcych otworow.

Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzy¢ ludzi lub spowodowac ich $mieré.
» Nie przebywac¢ pod podniesionymi cze$ciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne.

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidiowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczeg6lnie na czesciach majacych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze by¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przykltadowo elementy ukifadu hydraulicznego, elementy ukiadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ-u, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg lub belka
pociggowa, a ponadto osie, zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytgcznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierzaé wytacznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie wqgtpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci:
Zasiegna¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny:
Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

» Nie spawa¢ w poblizu opryskiwacza do $rodkéw ochrony roslin, w ktérym wczesniej zastosowano
plynny nawoéz.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowaé uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowac wytgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.
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Procedury bezpieczenstwa

2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE mogg
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.

> Stosowac wytacznie oryginalne czesci lub czesci speiniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriéw lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.

2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci oséb.

» Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.
» Zredukowa¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zataczenie urzgdzen obstugowych.
» Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesionqg maszyne lub pod czesci,
zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.
» Wylgczyé¢ ciagnik.

» Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

»  Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczy¢. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtgczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

» Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktére majg ostre krawedzie lub
odstaja.
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Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogq
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub smier¢ ludzi.

» Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz

sprawnosci osfon.

» W razie watpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy maszynie zwréci¢ uwage, aby ostony byly prawidiowo
zamontowane i sprawne.

» Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.

Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spasé¢ z wejscia. Osoby wchodzace
na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgnaé, upasc¢ i odniesé powazne obrazenia.

» Korzysta¢ wytgcznie z przewidzianych wejsé.

» Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne mogq pogarsza¢ stabilnos¢ i rownowage na stopniach.
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci, aby moc bezpiecznie na nie
wchodzi¢ i na nich stac.

» Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na maszyne bedgcg w ruchu.

» Wchodzi¢ i schodzi¢ twarzg zwrécong do maszyny.

» Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywaé kontakt ze stopniami i poreczami w 3 punktach:
réwnoczesnie dwie rece i jedna stopa lub dwie stopy i jedna reka na maszynie.

» Pod zadnym pozorem nie wykorzystywaé elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do

niezamierzonego uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

» Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu precyzyjnego rozsiewania
materiatéw siewnych.

e Maszyna nadaje sie i jest przewidziana do
precyzyjnego rozsiewania roznych materiatow
siewnych. Ziarna odktadane sg osobno na
zadanej gtebokosci z wymaganym odstepem
w glebie.

e Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
montowang na podnosniku TUZ ciggnika
spetniajgcego wymagania techniczne.

e Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona
z tylu i by¢ przewozona na ciggniku spetniajgcym
wymagania techniczne.

e Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wylgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane
w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

e Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
w niniejszej instrukcji obstugi, moga prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci os6b oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdéd materialnych.

e Uzytkownik i wtasciciel muszg przestrzegad
odnosnych przepisdw bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

e Dalsze informacje dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyska¢ w firmie AMAZONE.

e Inne uzycie niz opisane we
fragmencie dotyczacym uzytkowania zgodnego
z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

3]

[ [=] [e]

Maszyna ze zbiornikiem tylnym

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
Zmijka zatadunkowa
Podwozie

SmartCenter

[o] [] [en] [eo] [=]

Dmuchawa powietrza ttoczonego

Bl [=] [=] [»] [*]

Platforma zaladowcza

Aparat wysiewajgcy

Redlica nawozowa

Schowek na wiaderko skiadane i wage

Kosze ssace
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Maszyna w skrécie

Maszyna ze zbiornikiem tylnym

Zmijka zaladunkowa do nawozu
Schowek na wiaderko skfadane i wage

Wsporniki postojowe

[~ [e] [eo] [2]

Balast ramy

[]

Znaczniki sladow

(][] [2] [~]

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
Spulchniacz $ladéw
Rama TUZ-u

Pojemnik na dokumentacje maszyny i inne
srodki pomocnicze

Zbiornik nawozu
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Maszyna w skrécie

Maszyna bez wyposazenia do nawozu

[1] Naped kot
Profil ramy
Uchwyt wezy

Balast ramy

(] [~] [en] [«]

Schowek na wiaderko skiadane i wage

B[] [=] [»] [*]

Podwozie
Spulchniacz $ladéw
Rama TUZ-u
Wsporniki postojowe

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
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Funkcja maszyny

Maszyna bez wyposazenia do nawozu

Znaczniki sladéw
Platforma zatadowcza

Przekfadnia z kotami wymiennymi

[~ [e] [eo] [2]

Dmuchawa powietrza tloczonego

4.2 Funkcja maszyny

W wersji podstawowej maszyna sklada sie z ramy

z wlasnym podwoziem, dmuchawy powietrza
tloczonego i aparatow wysiewajgcych. W kazdym
rzedzie pracuje jeden aparat wysiewajgcy skladajgcy
sie z redlicy wysiewajgcej z rozdzielaczem ziarna

i zbiornika materialu siewnego. Dmuchawa powietrza
tloczonego wytwarza nadcisnienie do rozdzielania
ziarna.

W zaleznos$ci od wymagan maszyna moze posiadac
wyposazenie specjalne. Naw6z moze by¢ takze
przewozony w przednim zbiorniku zawieszanym

na substancje stale. Pakiet wezy taczy przedni
zbiornik zawieszany na substancje stale z maszyng
zamontowang z tyhu.

(][] [2] [~]

Aparat wysiewajgcy
Oznaczenie wg GOST R, przyklfadowe
Pojemnik na dokumentacje

Kosze ss3gce
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Wyposazenie specjalne

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektorych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyska¢ blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwréci¢ do dystrybutora.

Odgarniacze bryt / gwiazdowe

Spulchniacze sladéw

Zagarniacz tarczowy

Zagarniacz gwiazdowy

Sztywna tarcza tnaca

Pojedyncza rolka dociskowa

Wyposazenie do nawozu

FertiSpot

Zmijka zatadunkowa

Znaczniki $ladow

Elektroniczny nadzér i obstuga

Balast ramy

Oswietlenie

Rozsiewacz mikrogranulatow

Multitester do odktadania nasion

Podwozie przed lub miedzy rzedami siewnymi
Hydrauliczna przesuwna $ciezka technologiczna
Hydrauliczny system nacisku redlic

Regulacja sity docisku

Zestaw do kalibracji
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Ostony

4.4 Ostony

4.4.1 Ostona watka przekaznikowego

|I| Puszka ochronna walka przekaznikowego

|Z| Ostona walka przekaznikowego

4.4.2 Naped dozownika nawozu

4.4.2.1 Blokada kraty ochronnej

Kraty ochronne posiadajg blokady |I| chronigce
przed obrazeniami ciala.

MG6660-PL-Il | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE 27



4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

4.4.2.2 Elektryczny naped dozownika

|I| Oslona napedu

|Z| Elektryczny naped dozownika

4.5 Znaki ostrzegawcze

4.5.1 Pozycja znakéw ostrzegawczych

28 MG6660-PL-1 | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE



4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

max.
210 bar

~ Fa
A'!/éx A/ ¢

max.
210 bar

5
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Znaki ostrzegawcze

4,5.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stafe lub nieoczekiwanie wystepujace zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pdl:

® Pole |I| przedstawia nastepujgcg informacje:

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
trojkgtnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

\ = MDO078
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Znaki ostrzegawcze

4.5.3 Opis znakéw ostrzegawczych

MD 076
Niebezpieczenstwo wciggniecia lub pochwycenia
» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,
nie usuwac oston.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MD082

Niebezpieczenstwo upadku ze stopni lub platform

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

MDO083
Zagrozenie przez wciggniecie i pochwycenie
» Przed zdjeciem oslon upewni¢ sie, ze maszyna

zostata odtgczona od zasilania energia.

» Przed siegnieciem w strefe zagrozenia odczekac,
az ruchome czesci maszyny sie zatrzymaja.

» Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujgcych sie w ruchu czesci nie
przebywajg zadne osoby.

MDO084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
przez opadajace czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

L\ )
YANL. L

>

— MD083

=
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MDO093
Zagrozenie przez wciggniecie i pochwycenie

» Przed zdjeciem oslon upewni¢ sie, ze maszyna
zostata odtgczona od zasilania energia.

» Przed siegnieciem w strefe zagrozenia odczekac,
az ruchome czesci maszyny sie zatrzymaja.

» Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujgcych sie w ruchu czesci nie
przebywajg zadne osoby.

MDQ94

Niebezpieczenstwo spowodowane
napowietrznymi liniami elektrycznymi

» Nigdy nie dotyka¢ maszyng przewodow
napowietrznych.

» Utrzymywac¢ wystarczajgco duzy odstep
bezpieczenstwa od przewoddéw napowietrznych
linii elektrycznych, w szczegdlnosci podczas
skiadania i rozkladania czesci maszyny.

> Nalezy pamietaé, ze napiecie moze przeskoczyé
takze w przypadku zbyt malego odstepu.

MDO095

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obslugi.

B>

— MD093 )

L MD094 y

— MD095
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MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

>

Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

Pod zadnym pozorem nie uszczelnia¢
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dioni lub palcéw.

W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy
ciagnikiem a maszyna

» Przed uruchomieniem hydrauliki ciggnika
usung¢ osoby ze strefy miedzy ciggnikiem
a maszyna.

» Hydraulike ciggnika uruchamia¢ wytacznie
Z przewidzianego do tego celu stanowiska
roboczego.

MD100

Niebezpieczehastwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane zawiesia

>

Zawiesia mocowac wylgcznie w oznaczonych
miejscach.

2B

— MD096

~
| L MDog7 )
4 )
| 1
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MD102

Niebezpieczenstwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystgpieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

MD104

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez rozktadane
czesci maszyny

» Dopdki pracuje silnik ciggnika,
nalezy zachowa¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od rozkladanych czesci maszyny.

» Upewni¢ sie, ze w poblizu rozktadanych czesci
nie przebywajg zadne osoby.

MD108

Powazne obrazenia wskutek nieprawidtowej
obstugi znajdujacego sie pod cisnieniem
akumulatora hydraulicznego

» Zlecac kontrole i naprawy znajdujgcego sie pod
cisnieniem akumulatora hydraulicznego wytgcznie
w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

L_MD104

MD108-
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MD 118

Ryzyko uszkodzenia maszyny spowodowane
przez zbyt wysoka liczbe obrotéw napedu

i nieprawidtowy kierunek obrotéw watu
napedowego

» Przestrzega¢ maksymalnej liczby obrotow
napedu oraz kierunku obrotéw walu napedowego
po stronie maszyny.

MD 119

Ryzyko uszkodzenia maszyny spowodowane
przez zbyt wysoka liczbe obrotéw napedu

i nieprawidtowy kierunek obrotéw watu
napedowego

» Przestrzega¢ maksymalnej liczby obrotow
napedu oraz kierunku obrotéw walu napedowego
po stronie maszyny zgodnie z piktogramem.

MD 121

Ryzyko uszkodzenia maszyny spowodowane
przez zbyt wysoka liczbe obrotéw napedu

i nieprawidtowy kierunek obrotéw watu
napedowego

» Przestrzega¢ maksymalnej liczby obrotow
napedu oraz kierunku obrotéw walu napedowego
po stronie maszyny zgodnie z piktogramem.

MD155

Niebezpieczenstwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny

» Pasy mocujgce mocowaé do transportu wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

MD118

—
hi

(1

Ny

AMAZONIE

max. 1000 /min

MD119

50

-

max. 710 Ymin

MD121

D\

(7

\k MD155
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MD 199

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podigczaé tylko do ciggnikow
z ci$nieniem w ukfadzie hydraulicznym ciggnika
wynoszgcym maksymalnie 210 bar.

MD 265
Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy nasiennej

» Nie wdycha¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
» Unika¢ kontaktu z oczami i skéra.

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢ zalecane
przez producenta ubranie ochronne.

» Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa wydanych przez producenta
dotyczagcych postepowania z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia.

4.6 Tabliczka znamionowa maszyny

|I| Numer maszyny

Numer VIN

Produkt

Dopuszczalna techniczna masa maszyny
Rok modelowy

Rok produkciji

] [o] [&] [e] [v]

max.
210 bar

— MD199

.~ MD265 )

AMAZDNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-452065 Hasbargen

g ——{ LI
ransugscence. NN [ N

roos: Y

C

2ul. tachnisches Maschinengawlcht kg ln.

Modeljahr lﬂl

U K Baujshr il
annés de fabrication . .
year of construction

' n Fof HIroTOBNEHWR i
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4.7 Dmuchawa powietrza ttoczonego

WSKAZOWKA

Jesli dmuchawa bedzie napedzana z WOM-

u ciggnika, w ciggu pierwszych godzin pracy

Z lozysk napedu moze wyplywa¢ nadmiar smaru.
Po pierwszym rozgrzaniu tworzy sie lekka
warstwa oleju. PAzniej nie moze juz wyplywac
smar ani olej.

Dmuchawa powietrza tloczonego II| wytwarza
nadcisnienie, dzieki ktéremu ziarno przylega do

tarcz rozdzielajgcych. W zaleznosci od wyposazenia
dmuchawa jest napedzana z WOM-u ciggnika lub
przez silnik hydrauliczny. Nadcisnienie ustawia sie na
podstawie liczby obrotéw dmuchawy. W zaleznosci
od wyposazenia nadcisnienie wskazywane jest na
manometrze lub terminalu obstugowym.

4.8 Rozdzielacz ziarna

4.8.1 Budowa i dziatanie rozdzielacza ziarna

Rozdzielacz ziarna rozdziela materiat siewny

z wykorzystaniem nadcisnienia powietrza. Dawka
rozsiewu okresla wymagang odleglos¢ miedzy
ziarnami. Rodzaj tarczy rozdzielajgce i predkos¢
obrotowa tarcz rozdzielajgcych majg wplyw na dawke
rozsiewu. W zaleznosci od wyposazenia maszyny
predkos¢ obrotowg tarcz rozdzielajgcych ustawia

sie w mechanicznej przektadni regulacyjnej lub na
terminalu obstugowym. Kazdy rozdzielacz ziarna
posiada wiasny zbiornik materialu siewnego. Materiat
siewny wplywa do rozdzielacza ziarna przez otwor

doptywowy.

Doptyw zbiornika materialu siewnego
Zasuwa zamykajgca

Kierownica powietrza

Czujnik optyczny

Obszar zapasu

(o] [o] [&] [w] [o] [2]

Zgarniacz
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Dmuchawa powietrza tloczonego wytwarza
nadcisnienie w rozdzielaczu ziarna. Ziarna z obszaru
zapasu |I| pod wplywem nadcisnienia przylegajg do
otwordw tarczy rozdzielajgcej. Obracajgca sie tarcza
rozdzielajgca prowadzi rozdzielony materiat siewny
wzdiuz zgarniaczy. Zgarniacze strgcajg nadliczbowe
ziarna |Z| Nadliczbowe ziarna powracajg do obszaru
zapasu. Przy czujniku optycznym otwory tarczy
rozdzielajgcej sg zamykane przez krgzek zastaniajacy
otwory E Pod wplywem strumienia powietrza
materiat siewny przy czujniku optycznym E jest
przekazywany do odcinka wstrzeliwania. Czujnik
optyczny nadzoruje rozdzielanie ziarna.

4.8.2 Tarcze rozdzielajace

Tarcze rozdzielajgce |I| Sg wymienne i mozna je
dostosowa¢ do warunkow pracy oraz wkasciwosci
materialu siewnego. Lopatki |Z| mieszajg materiat
siewny. Oznaczenie tarcz rozdzielajgcych informuje
o liczbie otworow @ i rednicy otworow

tarczy rozdzielajgcej. Kolo wyrzutnika |z| uwalnia
zablokowany materiat siewny i oczyszcza tarcze
rozdzielajgce.

4.9 Redlica do siewu w mulcz PreTeC

4.9.1 Aparat wysiewajacy

Aparat wysiewajacy stosuje sie na zaoranych

lub zmulczowanych glebach. Aparat wysiewajgcy
skiada sie z rozdzielacza ziarna, zbiornika ziarna

i redlicy wysiewajgcej. Glebokos¢ odkladania
materialu siewnego i nacisk redlicy wysiewajgcej
mozna regulowa¢. Redlica wysiewajgca prowadzona
jest po glebie przez rolki kopiujace. Tarcze tngce
oczyszczajg obszar bruzdy siewnej z pozostalosci
roslinnych. Tarcze tngce wspdlnie z czubkiem redlicy
ksztaltujg bruzde siewng. Rozdzielone ziarno jest
przechwytywane przez rolke wychwytujgca i wciskane
w dno bruzdy w celu zageszczenia roli. W zaleznosci
od wyposazenia maszyny bruzda siewna zamykana
jest przez rolke dociskowa lub rolki dociskowe V.

38
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Regulacja nacisku redlic, mechaniczna lub
hydrauliczna

Rozdzielacz ziarna
Talerze tngce

Rolki kopiujgce

Rolka wychwytujgca

Rolki dociskowe V

regulacja kata natarcia rolek dociskowych V

Regulacja nacisku rolek dociskowych V
Regulacja gtebokosci odkladania nasion

Przycisk kalibracyjny

2] & [o] [ ¥ [0 [o] [#] [« [ [2]

Zbiornik ziarna

W zaleznosci od wyposazenia maszyny punkt
aplikacji nawozu mozna przetaczy¢ za pomoca
zwrotnicy @ W ten spos6b naw6z mozna aplikowaé
w bruzde nawozowg |Z| lub w pas siewu |I|
Powietrze wylotowe E odprowadzane jest w blisko
podioza.

4.9.2 Rolki kopiujace

Rolki kopiujgce prowadza redlice wysiewajgcg po
glebie.

Rolki kopiujgce z zamknietg felgg |I| majg zalety
przy duzej masie resztek organicznych. Zgarniacze
|Z| zapobiegajg przywieraniu ziemi i zapewniajg
spokojny bieg redlicy wysiewajace;j.
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Rolki kopiujgce z otwartg felgg |I| majg zalety w
przypadku bardzo ciezkich gleb.

4.9.3 Czubek redlicy i rolka wychwytujgca

Czubek redlicy |Z| wspolnie z rolkg wychwytujaca

|I| tworzy centralng jednostke funkcjonalng

w redlicy. Czubek redlicy tworzy bruzde siewna.
Odcinek wstrzeliwania wprowadza ziarno w bruzde
siewng. W celu lepszego zageszczenia roli rolka
wychwytujgca weciska ziarno w dno bruzdy.

Czubek redlicy i rolka wychwytujgca muszg zostaé
dobrane w zaleznosci od konkretnych warunkéw

pracy.

4.10 Zbiornik nawozu

Zbiornik nawozu w zaleznosci od maszyny lub
konfiguracji ma pojemnos$¢ 950 lub 1250 I. Dozownik
nawozu jest napedzany napedem mechanicznym od
kofa jezdnego lub napedem elektrycznym. Do kontroli
stanu napetnienia stuzg duze wzierniki z przodu

i z tylu zbiornika nawozu. Do tylnego zbiornika
nawozu przechodzi sig¢ bezpiecznie po platformie
zaladowczej.
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Zbiornik nawozu
Plandeka

Wzierniki

Narzedzie odblokowujgce

Dozownik nawozu

] [o] [&] [e] [] [2]

Platforma zaladowcza

Wozierniki
Oslona przeciwbryzgowa
Pobieranie resztek

Czujnik stanu napeinienia

[o] [&] [«] [] [2]

Pozycje montazowe czujnika stanu napeienia 3
2 -
i A T

4,11 Redlica FerTeC twin

Redlice FerTeC twin stosuje sie na zaoranych
glebach lub do siewu w mulcz. Glebokosé

odkiadania nawozu jest regulowana. Odstep od
redlicy wysiewajgcej wyznacza uchwyt redlicy. Odstep
wynosi 60 mm.

|I| Talerze tngce

|Z| Sprezyna dociskowa redlicy hawozowej

@ Uchwyt redlicy
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Polgczona redlica nawozowa prowadzona jest przez
redlice do siewu w mulcz PreTeC. Glebokos¢
odkiadania ustawia sie za pomocg mimosrodu.

|I| Talerze tngce
|z| tgcznik stabilizatora, resorowany

@ Mechanizm regulacyjny

|I| Przytacze plynnego nawozu

|Z| Wylot plynnego nawozu

4.12 FertiSpot

Dozownik FertiSpot umozliwia aplikacje punktowa
wstepnie dozowanego nawozu. Wstepnie dozowany
nawdz transportowany jest przez waz |E| do
separatora powietrza @ W trybie FertiSpot porcja
nawozu rozrzucana jest synchronicznie z materialem
siewnym. W trybie MultiSpot mozna aplikowaé
maksymalnie wiele porcji nawozu.

Powietrze wylotowe odprowadzane jest przez waz
blisko podioza. Nawdz jest gromadzony w obudowie
dozownika |I| i transportowany za pomoca wirnika
|Z| porcjami do redlicy FerTeC @ Aby zmniejszy¢
wibracje dozownika FertiSpot, sprezyna piérowa jest
wstepnie naprezana za pomocg napinacza sprezyny

(4]
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4.13 Zmijka zatadunkowa

Zmijka zaladunkowa utatwia napetianie zbiornika
nawozu. Zmijka zatadunkowa jest napedzana przez
ukiad hydrauliczny ciggnika.

[1] Zmijka zatadunkowa

@ Lej napelniajgcy

4.14 Rozsiewacz mikrogranulatow

W zalezno$ci od zastosowania rozsiewaczem
mikrogranulatow rozsiewa sie $rodki owadobdjcze,
$limakobojcze lub mikronawozy. W zaleznosci od
substancji czynnej materiat rozsiewany odkfadany jest
w bruzdzie siewnej, w zamykanej bruzdzie siewnej
lub na zamknietej bruzdzie siewnej.

Rozsiewacz mikrogranulatéw

Dozownik mikrogranulatu
Klapa denna

Naped

Zasuwa zamykajgca

Zbiornik mikrogranulatu

(] [o] [&] [] [] [2]

Pokrywa zbiornika
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Redlica PreTeC z zagarniaczem bruzdki redlicznej

|I| Aplikacja w zamykanej bruzdzie siewnej do
rozsiewania $rodka slimakobdjczego.

@ Aplikacja w bruzdzie siewnej, do rozsiewania
srodkéw owadobéjczych lub mikronawozow.

Redlica PreTeC bez zagarniacza bruzdki redlicznej

|I| Aplikacja na powierzchni gleby, do rozsiewania
$rodka slimakobdjczego lub herbicyddw.

@ Aplikacja w bruzdzie siewnej, do rozsiewania
srodkéw owadobdjczych lub mikronawozdw.
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4.15 Oswietlenie

4.15.1 Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

Oswietlenie do tytu

Tablice ostrzegawcze

Kierunkowskazy

Swiatla pozycyjne tylne i $wiatla hamowania
Czerwone $wiatta odblaskowe

Zo6lte Swiatla odblaskowe

] [o] [] [] [] [2]

Boczne tablice ostrzegawcze

WSKAZOWKA

W zaleznosci od krajowych przepisow.

Oswietlenie do przodu

|I| Tablice ostrzegawcze
[2] Swiatla obrysowe
[3] Biale $wiatla odblaskowe

[4] Zote swiatha odblaskowe
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4.15.2 Oswietlenie robocze

Oswietlenie robocze poprawia widocznos¢ obszaru
roboczego.

4.15.3 Oswietlenie wnetrza zbiornika

Oswietlenie wnetrza zbiornika zapewnia lepszag
widocznos¢ zbiornika i ufatwia kontrole poziomu
napetienia. O$wietlenie wnetrza zbiornika wigcza sie
za posrednictwem oswietlenia drogowego.

4.16 Elektroniczny nadzor

4.16.1 Czujnik radarowy

Czujnik radarowy rejestruje predkos¢ roboczg

w przypadku napedow elektrycznych. Na podstawie
predkosci roboczej obliczana jest obrobiona
powierzchnia i wymagana predkos¢ obrotowa
napedéw dozownika.
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4.16.2 Czujniki stanu napetnienia

4.16.2.1 Materiat siewny

Czujnik stanu napeinienia |I| wyzwala alarm, jesli nie
jest juz zakryty materialem siewnym.

4.16.2.2 NawOz

Czujnik stanu napeinienia |I| wyzwala alarm,
jesli nie jest juz zakryty nawozem. Czujnik stanu
napemienia moze by¢ zamontowany w réznych
punktach |Z| Dzieki temu mozna dostosowac
moment uruchomienia do dawki rozsiewu.

4.16.3 Elektroniczna regulacja zdalna zgarniaczy

Dzieki elektronicznej regulacji zdalnej zgarniaczy

|I| zgarniacze ustawia sie wygodnie przy pomocy
terminala obstugowego.

W potaczeniu ze SmartControl sterowanie
zgarniaczami odbywa sie automatycznie. Za pomocg
czujnikéw optycznych do nadzorowania wykrywany
jest brak ziaren lub oblozenie otworéw podwojnymi
nasionami i dostosowywana jest pozycja zgarniaczy.
W efekcie nastepuje automatyczna redukcja brakow
i podwdjnych nasion.
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4.17 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze

4.18 Zestaw do kalibracji

Zestaw do kalibracji zawiera nastepujgce elementy:

e wiaderko sktadane

e waga hakowa

4.19 TwinTerminal

TwinTerminal umozliwia wykonywanie nastepujgcych
funkciji:

e Kalibrowanie dawki rozsiewu

e Oprdznianie maszyny

e Komunikacja z terminalem obstugowym

o Woprowadzanie parametréw kalibraciji

o Wprowadzanie zebranej dawki rozsiewu « *
-
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Dane techniczne

5.1 Numer seryjny

Numer seryjny |I| bedacy oznaczeniem maszyny jest

wybity na ramie TUZ-u z prawej

5.2 Wymiary

strony.

Wyposazenie

Precea 3000/ -CC

Precea 3000-CC ze
zmijka do nawozu

Szerokos¢ transportowa 3m 3m
Wysokos¢ transportowa <4m <4m
Krotka rama TUZ-u 2,22m 291 m
Dlugos¢ catkowita
Dluga rama TUZ-u 2,38 m 3,07 m
Szerokos¢ robocza,
zaleznie od rozstawu 27mdo3,2m 2,7mdo 3,2m
rzedow
Odlegios¢ srodka Krétka rama TUZ-u 80 cm 80 cm
ciezkosci, w zaleznosci od
wyposazenia Dluga rama TUZ-u 1,08 m 1,08 m
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Dopuszczalna masa uzytkowa

Wyposazenie

Precea 4500/ -CC

Precea 4500-CC ze
zmijka do nawozu

Szerokos$¢ transportowa 4m 4m
Wysokos¢ transportowa <4m <4m
Krotka rama TUZ-u 2,22 m 291 m
Dlugos¢ calkowita
Dluga rama TUZ-u 2,38 m 3,07 m
Szerokos¢ robocza,
zaleznie od rozstawu 3,5mdo4,8m 3,5mdo4,8m
rzedow
Odlegtos¢ srodka Krétka rama TUZ-u 80 cm 80 cm
ciezkosci, w zaleznosci od
wyposazenia Dluga rama TUZ-u 1,08 m 1,08 m

Wyposazenie

Precea 6000/ -CC

Precea 6000-CC ze
zmijka do nawozu

Szerokos$¢ transportowa 6m 6m
Wysokos$¢ transportowa <4m <4m
Krétka rama TUZ-u 2,22m 291m
Dlugos¢ catkowita
Dluga rama TUZ-u 2,38 m 3,07 m
Szerokos¢ robocza,
zaleznie od rozstawu 54mdo62m 54mdo62m
rzedow
Odlegtos¢ srodka Krétka rama TUZ-u 80 cm 80 cm
ciezkosci, w zaleznosci od
wyposazenia Diluga rama TUZ-u 1,08 m 1,08 m

5.3 Dopuszczalna masa uzytkowa

Dopuszczalna masa uzytkowa do pracy

Dopuszczalna masa uzytkowa = G, - G| = kg

e G ;: dopuszczalna techniczna masa maszyny wg
tabliczki znamionowe;j [ kg]

e G : ustalona masa wiasna [ kg]

5.4 Dozowanie ziarna

Odstep zadany zalezy od materialu rozsiewanego.

W maszynach z elektrycznymi napedami dozownikow
odstep zadany mozna dostosowac poprzez predkosc
jazdy.
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Minimalny odstep zadany odnosi sie do

maksymalnej predkosci roboczej, maksymalnej liczby
obrotéw tarczy rozdzielajacej i najwiekszej tarczy

rozdzielajgce;.

Maksymalny odstep zadany odnosi sie do minimalne;j
predkosci roboczej, minimalnej liczby obrotéw tarczy
rozdzielajgcej i najmniejszej tarczy rozdzielajgcej.

Odstep zadany

3,1 cmdo 86,9 cm

Objetosé materiatu siewnego
Precea U .
Decentra}lny zbiornik Centralny zbiornik ziarna Zbiornik dodatkowy
Ziarna Central Seed Suply
3000/4500/6000
4500-2/6000-2 551 1lub 70 | / /
3000-AFCC
6000-2AFCC 551 / /
6000-TCC 5511lub 70 | 1.200 | 81
9000-TCC / 2.200 | 2x8 |

5.5 Dozownik nawozu

Maksymalna dawka rozsiewu zalezy od materiatu

rozsiewanego. W maszynach z elektrycznymi

napedami dozownikéw dawke rozsiewu mozna

dostosowac¢ poprzez predkosc¢ jazdy.

Maksymalna dawka rozsiewu odnosi sie do predkosci

roboczej wynoszacej 15 km/h.

Aplikacja

Punkt aplikaciji

Maksymalna dawka rozsiewu

Nawozenie wgtebne

Redlica nawozowa

50 kg/ha do 250 kg/ha

Precea 6000-2CC z 9 rzedami
i FertiSpot: 50 kg/ha do 220 kg/ha

Pas siewu

50 kg/ha do 75 kg/ha

Mikronaw6z

Pas siewu

35 kg/ha
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Precea Zbiornik nawozu
3000/4500/6000
950 I lub 1.250 1
4500-2/6000-2
3000-AFCC 950 |
6000-2AFCC FTender o pojemnosci 1.600 | lub 2.200 |
6000-TCC 3.000 1
9000-TCC 6.000 |

5.6 Dozowanie mikrogranulatu

Maksymalna dawka rozsiewu zalezy od materiatu
rozsiewanego.

Maksymalna dawka rozsiewu odnosi sie do predkosci
roboczej wynoszacej 15 km/h.

Aplikacja Punkt aplikacji Maksymalna dawka rozsiewu

Mikronawéz Pas siewu 35 kg/ha

Zbiornik mikrogranulatu

171

5.7 Redlica do siewu w mulcz PreTeC

Maksymalna gtebokos$¢ odkladania nasion jest
wartoscig orientacyjng. Rzeczywistg wartos¢ mozna
ustali¢ jedynie podczas pracy na polu.

. C . . . Giebokosé
Pozycja Obciazenie Nacisk redlic Masa whasna odkladania
Obok sciezki przejazdu 1 kg do 100 kg 120 kg Ocmdo 10 cm
Sprezyna
Na $ciezce przejazdu 1 kg do 115 kg 120 kg Ocmdo 10 cm
Obok $ciezki przejazdu 1 kg do 180 kg 120 kg 0cmdo 10 cm
Hydraulika
Na Sciezce przejazdu 1 kg do 230 kg 120 kg Ocmdo 10 cm

5.8 Redlica FerTeC twin

Maksymalna gtebokos¢ odkiadania nasion jest
wartoscig orientacyjng. Rzeczywistg warto$¢ mozna
ustali¢ jedynie podczas pracy na polu.
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Rozstawy rzedow
Redlica Srednica talerzy Nacisk redlic Zabez.pllecz.enle G+eboko§c
przeciazeniowe odkfadania

Podwodjna redlica tarczowa
FerTeC twin

380 mm

80 kg

/

3cmdo 12 cm

Podwojna redlica tarczowa
FerTeC twin HD

400 mm

200 kg

3cmdo 12 cm

5.9 Rozstawy rzedow

WSKAZOWKA

Pdzniejsza zmiana liczby rzedow jest mozliwa.
W celu uzyskania dodatkowych informac;ji
nalezy skontaktowa¢ sie ze specjalistycznym

warsztatem.
. . . Rozstaw redlic ..
Wyposazenie Liczba rzedéw Z. W. I Szerokosé robocza [m]
wysiewajacych
80 cm 3.2m
4 75 cm 3m
70 cm 2,8m
Szerokos¢ ramy 3 m 65 cm 3,25m
5
60 cm 3m
50 cm 3m
6
45 cm 2,7m
75 cm 3,75m
5
70 cm 3,5m
80 cm 4,8m
75 cm 45m
6
70 cm 4,2m
Szerokos¢ ramy 4,5 m
65 cm 3,9m
65 cm 4,55 m
7
60 cm 42m
50 cm 4m
8
45 cm 3,6m
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Kategoria zaczepu

. . . Rozst dli s
Wyposazenie Liczba rzedéw OZ.S aw. rediic Szerokosé robocza [m]
wysiewajacych
80 cm 6,4 m
8 75 cm 6 m
70 cm 56m
65 cm 5,85 m
Szerokos¢ ramy 6 m 9
60 cm 54m
40 cm/70 cm 6,6 m
12 50 cm 6m
45 cm 54m
5.10 Kategoria zaczepu
Rama TUZ-u Kategoria 2 i kategoria 3N
5.11 Predkosé¢ jazdy
WSKAZOWKA
Wysokie dawki rozsiewu mogg prowadzi¢ do tego,
ze maksymalna predkosc¢ robocza nie bedzie
osiggana.
Optymalna predkos¢ robocza maszyn ze SpeedShaft 2 km/h do 12 km/h
Optymalna predkosé robocza maszyn z ElectricDrive 2 km/h do 15 km/h
Dopuszczalna predko$c¢ transportowa 60 km/h
5.12 Parametry ciggnika
Moc silnika
Precea 3000-CC od 52 kW /70 KM
Precea 4500-CC od 66 kW / 90 KM
Precea 6000-CC od 80 kW /120 KM
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Dane dotyczace emisji hatasu

Elektryka
Napiecie akumulatora 2V
Podstawowe wyposazenie ciggnika do 25 A
ISOBUS
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
Hydraulika
Maksymalne cisnienie robocze 210 bar

Maszyna z mechanicznym napedem dmuchawy co najmniej
20 I/min przy 150 bar

Wydajnosé pompy ciaggnika
Maszyna z hydraulicznym napedem dmuchawy co najmniej

50 I/min przy 150 bar

HLP68 DIN51524

Olej hydrauliczny maszyn
1y y yny Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem obwodow

hydraulicznych wszystkich typowych marek ciggnikéw.

w zaleznosci od wyposazenia maszyny do 2 zespotdw sterujgcych

7 .
espoly sterujace dziatajgcych dwukierunkowe i 2 dziatajgcych jednokierunkowo.

Powr6t bezcisnieniowy Cisnienie spietrzenia nie moze przekracza¢ 5 bar.

5.13 Dane dotyczace emisji hatasu

Poziom cisnienia akustycznego hafasu emitowanego
W miejscu pracy jest mniejszy niz 70 dB(A),
zmierzony w stanie roboczym przy zamknietej kabinie
na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Wysokos$¢ poziomu emitowanego cisnienia

akustycznego zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.

5.14 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy 15%

W prawo w kierunku jazdy 15%

binfi
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Srodki smarowe

W gore zbocza i w doét zbocza

W gdre zbocza 15%

W dét zbocza 15 %

5.15 Srodki smarowe

Producent Srodek smarowy
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2

SHELL Retinax A

5.16 Olej przektadniowy

Producent Olej przektadniowy
WINTERSHALL Wintal UG22 WTL-HM, fabrycznie
FUCHS Renolin MR5 VG22

5.17 Olej do tancucha

Olej do tancucha

Niezmydlajgcy sie olej do fancucha na bazie oleju mineralnego zgodny z IS0 VG 68
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Przygotowanie maszyny

CMS-T-00003812-1.1

6.1 Obliczanie wymaganych wiasciwosci ciggnika

CMS-T-00000063-F.1

(€] - mia[dl

CMS-1-00000581

. Ustal
Nazwa Jednostka Opis sta o’ng
wartosci
T, kg Masa wiasna ciggnika
T kg Nacisk na o$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez
Vv

maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

Nacisk na 0$ tylng gotowego do pracy ciggnika bez

T
H kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa catkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego

G K Dopuszczalna masa catkowita maszyny zawieszonej z tylu
H 9 lub obcigznika tylnego

a m Odlegtos¢ miedzy Srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej

z przodu lub obcigznika przedniego i srodkiem osi przedniej
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Ustalone

Nazwa Jednostka Opis ..
wartosci

Odleglo$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i Srodkiem

a, m P
przytaczy na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach

b m Rozstaw osi

Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
d m punktu sprzegu dolnych dzwigni i sSrodkiem ciezkosci
maszyny zawieszonej z tylu lub obcigznika tylnego.

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJminZ

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu

zlozonego z ciggnika i maszyny.

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdéch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
) WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi ha duze
obciazenia
P Upewnic¢ sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosc
. dopuszczalna o .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z obliczeniem

z instrukcja
obstugi ciggnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na 0$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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6.2 Dopasowanie ramy TUZ-u

6.2.1 Dopasowanie ramy TUZ-u dla kategorii zaczepu 2

» Zamontowac¢ sworzen tgcznika gérnego |I|
i sworznie stopniowane dolnych dzwigni |Z|

zaczepu kategorii 2.

Wymi ii <
ymiar kategorii Srednica
zaczepu 2
A 25 mm
A
B 28 mm
B

6.2.2 Dopasowanie ramy TUZ-u dla kategorii zaczepu 3

Wymiar kategorii
zaczepu 3

Srednica

A

B

31,7 mm
A B
36,6 mm @\%

» Zamontowac¢ sworzen tgcznika gérnego |I|

i sworznie stopniowane dolnych dzwigni |z|
zaczepu kategorii 3.
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Przygotowanie watka przekaznikowego

6.3 Przygotowanie watka przekaznikowego

1. Prace zwigzane z dopasowaniem diugosci

walka przekaznikowego zleca¢ specjalistycznemu

warsztatowi.

2. Montaz walka przekaznikowego zlecac
specjalistycznemu warsztatowi.

6.4 Sprzeganie maszyny

6.4.1 Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢
wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez
przeszkad podigczyé przewody zasilajace.

» Podjechac¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujac
wystarczajacy odstep.

E_

SCEaN
]]j:<—>|

N

[

O

6.4.2 Podiaczanie przewodow zasilajacych od przedniego zbiornika zawieszanego na

substancje state

1. Aby potgczyé wqz ttoczqcy EI z przednim
zbiornikiem zawieszanym na substancje state

potagczy¢ ztgczke z obejma |Z|

2. W zaleznosci od wyposazenia maszyny potgczy¢
drugi waz tloczgcy z pakietem wezy. Przestrzega¢

oznaczen na wezach ttoczacych.

3. W zaleznosci od wyposazenia maszyny potgczyc¢

zasilanie przedniego zbiornika @ Z pakietem
wezy.

4. W zaleznosci od wyposazenia maszyny potaczy¢

wylgczanie dozowania |z| z pakietem wezy.
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6.4.3 Podtaczanie przewodow zasilajacych do przedniego zbiornika

1. Potgczyé wtyczke przewodu ISOBUS |I|
z przednim zbiornikiem.

2. Polgczyé przewody zasilajgce |Z| zZ wezami
transportowymi przedniego zbiornika.

6.4.4 Zaktadanie tulei kulistych dolnych dzwigni zaczepu

6.4.4.1 Zaktadanie tulei kulistych dolnych dzwigni zaczepu kategorii 2

1. Wiozy¢ sworznie stopniowane dolnych dzwigni
|Z| od zewnagtrz w mocowania.

2. Wyposazy¢ sworznie stopniowane dolnych
dzwigni zaczepu w tuleje kuliste |I|

3. Zabezpieczy¢ sworznie stopniowe dolnych
dzwigni |Z| skiadang zawleczka.

6.4.4.2 Zaktadanie tulei kulistych dolnych dzwigni zaczepu kategorii 3

1. Wiozy¢ sworznie stopniowane dolnych dzwigni
|Z| od zewnatrz w mocowania.

2. Wyposazy¢ sworznie stopniowane dolnych
dzwigni zaczepu w tuleje kuliste |I|

3. Zabezpieczy¢ sworznie stopniowe dolnych
dzwigni skladang zawleczkag E
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6.4.5 Montaz tulei kulistych gornej dzwigni zaczepu

6.4.5.1 Montaz tulei kulistej gérnej dzwigni zaczepu do kategorii zaczepu 2

1. Wiozy¢ sworzen gornej dzwigni zaczepu |I| wraz
z tuleja kulistg |Z| w dolne otwory.

2. Zabezpieczy¢ sworzen tgcznika gérnego |I|
skltadang zawleczka @

6.4.5.2 Montaz tulei kulistej gérnej dzwigni zaczepu do kategorii zaczepu 3

1. Wiozy¢ sworzen gérnej dzwigni zaczepu |I| wraz
z tulejg kulistg |Z| w gérne otwory.

2. Zabezpieczy¢ sworzen tgcznika gérnego |I|
skiadang zawleczkg .

6.4.6 Podtaczanie watka przekaznikowego
WARUNKI

© Walek przekaznikowy zostat zamontowany
zgodnie z danymi producenta.

1. Otworzy¢ uchwyt |I|
2. Cofng¢ tuleje przesuwng |Z| w strone ciggnika.
3. Nasung¢ walek przekaznikowy na WOM ciggnika.

=» Tuleja przesuwna blokuje sie.

MG6660-PL-11 | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE 63



6 | Przygotowanie maszyny
Sprzeganie maszyny

6.4.7 Dolgczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzadkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegoélnych funkcjach

hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej z zespotu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:

Sposoéb uruchamiania

Funkcja

Symbol

Zalgczenie na stale

Staly obieg oleju

Obieg oleju do chwili wykonania

Naciskanie . @
czynnosci
. Swobodny przeplyw oleju
P . . . «~ / \ v
ywajaco w zespole sterujgcym ciggnika
Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika

by¢ zawsze podigczony!

Powr6t bezcisnieniowy. Bezcisnieniowy powr6t musi

Maksymalne cisnienie
w przewodzie mniejsze niz

5 bar
Cze)r/won 4—6 Silnik hydrauliczny dmuchawy | Wiaczanie
- . Zwigkszanie | Jednokierunkowy Cx)
: : .
Nacisk redlic N .
Zmniejszanie
- 5 Zwiekszanie
Zielony Balast ramy Dwukierunkowy @
- ~ Zmniejszanie
Precea 3000/4500 @
1 ’\q%" Podnoszenie | Jednokierunkowy
Znaczniki sladow o
206ty
1 Precea 6000 skiadanie
‘\JTJ;L" Dwukierunkowy @
2 Znaczniki $ladéw rozktadanie
Bezowy 1 ﬁ\' Zmijka zatadunkowa Wigczanie | Jednokierunkowy Cx)
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OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wigcznie

W przypadku btednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidiowo.

» Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych
zwraca¢ uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytgczy hydraulicznych.

W przypadku gdy do dyspozycji jest mniej zespotéw
sterujgcych ciggnika, przy pomocy hydrauliki Komfort
do jednego zespolu sterujgcego ciggnika mozna
przyporzgdkowac kilka funkcji maszyny |Z| Wyboru
funkcji dokonuje sie w oprogramowaniu maszyny lub
przez ComfortClick |I|

!E comfr.ﬂ'ﬁck
o - Ik

1. Zredukowac do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyna przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Oczyscic ztgcze hydrauliczne.
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¥ WAZNE

Uszkodzenie maszyny wskutek
niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

» Do bezcisnieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac¢ wytacznie
przewoddéw w rozmiarze DN16 lub
wiekszym.

» Dobraé krétkie drogi powrotu.

» Podigczyé bezcisnieniowy powrdét oleju
hydraulicznego do przewidzianego w tym
celu ztgcza.

» W zaleznosci od wyposazenia maszyny:
Podtaczy¢ przewdd oleju wyciekowego do
przewidzianego w tym celu zigcza.

» Zamontowa¢ dotgczong mufe fgczacy
na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.

W pierwszej kolejnosci potaczy¢ waz hydrauliczny
"czerwony T" z odpowiednim gniazdem
hydraulicznym ciggnika.

Potgczy¢ waz hydrauliczny "czerwony 1"
z odpowiednim gniazdem hydraulicznym
ciggnika.

Podtaczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0znaczeniem |Z| do gniazd hydraulicznych
ciggnika.

Ztgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujac ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.

66
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6.4.8 Podiaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Podigczy¢ wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Ulozy¢ przewdd, zachowujgc jego dostateczng
swobode ruchu i chronigc go przed przetarciami
lub zaciskaniem.

6.4.9 Podiaczanie zasilania elektrycznego

1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujgc jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed

przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.

6.4.10 Podiaczanie ramy TUZ-u

1. Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika |I| na
identyczng wysokos¢.

2. Podigczy¢ dolne dzwignie zaczepu |I| z fotela
w ciggniku.

2] WAZNE Ryzyko kolizji balastu ramy
Z oponami ciggnika

P Upewnic¢ sie, Zze balast ramy podczas pracy
zawsze utrzymuje odstep od opon ciggnika.
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WSKAZOWKA

W celu uzyskania optymalnej skutecznosci
balastu ramy tgcznik gérny musi by¢
zamontowany po stronie ciggnika w najwyzszym
punkcie tgcznika gornego.

3. Sprzegnac tacznik gorny |Z|

4. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy tgcznika gérnego
@ i haki doczepowe dolnych dzwigni |z| sg
prawidiowo zablokowane.

OSTRZEZENIE

Uaktywniona zostanie nieoczekiwana
funkcja hydrauliczna.

» Przed uruchomieniem zespotu
sterujgcego ciggnika
sprawdzi¢ wybrang funkcje hydrauliczng
hydrauliki komfortowe;j.

5. Opusci¢ maszyne na podioze.
6. Aby zwiekszy¢ balast ramy:

Uruchomi¢ "zielony 1" zespét sterujacy ciggnika
i ustawi¢ cisnienie 160 bar.

=» Manometr |I| wskazuje ustawione cisnienie.

Balast ramy |I| spoczywa na dolnych dzwigniach
zaczepu |Z|

7. Unies¢ powoli maszyne i ustawi¢ w pozycji
roboczej.

=» Tioczyska |E| nie mogg osiggac¢ pozycji
krancowej w zadnym stanie roboczym.

CMS-1-00004101

CMS-1-00009250
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6.4.11 Podnoszenie wspornikdw postojowych

CMS-T-00001838-A.1

1. Aby odciqzy¢ wsporniki postojowe,
Unies¢ maszyne.

2. Wysunaé sprezystg zawleczke |I|
3. Przytrzymac wspornik postojowy.

4. Wyja¢ sworzen |Z|

CMS-1-00002003

5. Wyprowadzi¢ wspornik postojowy |I| z pozycji
odstawiania.

6. Ustawi¢ wspornik postojowy w pozyciji
parkowania

CMS-1-00002001

7. Zamocowac wspornik postojowy sworzniem |Z|

8. Sworzen zabezpieczy¢ sprezystg zawleczka |I|

9. Powtorzyé czynnos$é przy drugim wsporniku
postojowym.

CMS-1-00002002
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6.4.12 Zastosowanie bez zbiornika przedniego

» Jesli maszyna ma byc¢ stosowana bez zbiornika
przedniego,
nalezy zamontowac opornik koncowy |I| na
kablu sygnalowym |Z| do zbiornika przedniego.

6.5 Przygotowanie maszyny do pracy

6.5.1 Ustawié maszyne w poziomie.

W celu precyzyjnego odkiadania materiatu

siewnego maszyna musi by¢ ustawiona poziomo.
Rolke wychwytujgca |I| mozna jeszcze obracaé

w uksztattowanej bruzdzie reka, ale rolka nie odchyla
sie na bok.

» Ustawic¢ fgcznik gorny na zgdang diugosé.

70
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6.5.2 Regulacja czujnika pozycji roboczej

Czujnik pozyciji roboczej nadzoruje pozycje maszyny
w hydraulice TUZ-u i wigcza napedy dozownika.
Dlugos¢ dzwigni mozna regulowac.

1. Poluzowac nakretke |I|

2. Przystawi¢ dzwignie |Z| do réwnej powierzchni

przylegania na tgczniku gérnym @

3. Dokreci¢ nakretke.

4. Aby upewnié sie, Ze czujnik pozycji roboczej
przylega do réwnej powierzchni,
catkowicie podniesc¢ i opusci¢ maszyne.

5. Aby skonfigurowa¢ czujnik pozycji roboczej,

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS

"Konfigurowanie czujnika pozycji roboczej"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".

6.5.3 Napetnianie zbiornika ziarna

®

WARUNKI

Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.
Ciggnik i maszyna sg zabezpieczone.

Materiat siewny i zbiornik ziarna nie zawierajg
ciat obcych.

Materiat siewny jest suchy i nie klei sie.

WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia pokrywy
zbiornika wskutek wejscia na pokrywe

W przypadku uszkodzenia pokrywy zbiornika
zbiornik traci szczelno$¢. Dozowanie
przebiega nieprawidtowo.

» Nie wchodzi¢ na pokrywe zbiornika.
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1. Otworzy¢ zabezpieczenie @

2. Aby odciqzy¢ zamkniecie:
Nacisng¢ pokrywe zbiornika @ w dot

3. Odblokowa¢ zamkniecie III

4. Otworzy¢ calkowicie pokrywe zbiornika |I|

Zabezpieczenie pokrywy |Z| zatrzaskuje sie.

4

OSTRZEZENIE Ryzyko poparzenia pylem z
zaprawy nasiennej

P Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

5. Napehi¢ zbiornik ziarna.

6. Oczyscic uszczelke pokrywy i powierzchnie
uszczelniajacg @

7. Zamkngc¢ pokrywe zbiornika |I|
= Zamkniecie @ blokuje sie.

8. Zamkng¢ zabezpieczenie |z|
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6.5.4 Przygotowanie zbiornika nawozu do pracy

6.5.4.1 Wymiana kota dozujacego

1. Ustawi¢ zasuwe zamykajaca |Z| w dolnej pozycji.

2. Obréci¢ jednostke napedowg |I| przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

3. Wysungc jednostke napedowg z obudowy

dozujgcej.

4. Wiozy¢ narzedzie odblokowujgce |I| w oslone
dozownika |z|

5. Odblokowa¢ ostone dozownika.

6. Otworzy¢ oslone dozownika.

7. Wyja¢ klatke walka [ 1]z wakiem dozujacym
z obudowy dozujgcej.

Kofo Kolor Aplikacje Davyka
dozujace rozsiewu
Ko.b Pomarancz Srode!<. 5 kg/ha do
dozujgce o owadobojcz 20 ka/ha
4 cm?3 Wy y g
K S k
O_b Srebrnosza | , _Srode .. | 2kg/ha do
dozujgce ; Slimakobojc 10 ka/ha
3cmd y zy g
Ko.b . Mikronawé | 10 kg/ha do
dozujgce Zielony z 35 ka/ha
12 cm3 g
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Kofo Kolor Aplikacje Davyka
dozujace rozsiewu
K
olo . |50 kg/ha do
dozujgce Zielony Nawodz 250 ka/ha
100 cm? 9

8. Wiozy¢ zadany walek dozujacy IZI w obudowe
dozownika.

9. Zamknac¢ ostone dozownika |Z|

=» Blokada zablokuje sie.

10. Wiozy¢ jednostke napedowg |I| w watek
dozujgcy.

11. Obréci¢ jednostke napedowg zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

12. Ustawi¢ zasuwe zamykajgca |§| w gérnej pozyciji.

6.5.4.2 Napetnianie zbiornika nawozu przez platforme zatadowcza

WSKAZOWKA

Krata ochronna i funkcyjna w zbiorniku nawozu
jest zamknieta. Jedynie zamknieta krata ochronna
i funkcyjna zapobiega przedostawaniu sie do
zbiornika nawozu brytek nawozu i/lub ciat obcych
zapychajacych dozownik.

WARUNKI

© Maszyna sprzegnieta z ciggnikiem
© Ciagnik i maszyna zabezpieczone
© Pojazd transportowy z zapasem nawozu

zaparkowany jest na rownej powierzchni

1. Podczas prac nocg wigczy¢ oswietlenie wnetrza
zbiornika nawozu.

2. W zaleznosci od wyposazenia maszyny:
Wejs¢ na platforme zatadowczg po stopniach

lub

roziozy¢ drabine i wejs¢ na platforme zaladowczg
po stopniach.
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3. Otworzy¢ petle gumowe |I|

4. Otworzy¢ plandeke zbiornika nawozu |Z|

5. Usunaé pozostatosci lub ciata obce ze zbiornika
nawozu.

6. Napehi¢ zbiornik nawozu.

7. Zamkng¢ plandeke zbiornika nawozu przy
pomocy linki @

8. Zabezpieczy¢ plandeke zbiornika nawozu petlami
gumowymi.

9. Ziozy¢ drabine.

6.5.4.3 Napetnianie zbiornika nawozu za pomoca zmijki zaladunkowej

WSKAZOWKA

Krata ochronna i funkcyjna w zbiorniku nawozu
jest zamknieta. Jedynie zamknieta krata ochronna
i funkcyjna zapobiega przedostawaniu sie do
zbiornika nawozu brylek nawozu i/lub ciat obcych
zapychajacych dozownik.

WARUNKI

© Maszyna sprzegnieta z ciggnikiem
© Ciagnik i maszyna zabezpieczone

© Pojazd transportowy z zapasem nawozu
zaparkowany jest na rownej powierzchni.

Lo

Podczas prac nocg wigczy¢ oswietlenie wnetrza
zbiornika nawozu.

2. Otworzy¢ plandeke |I| leja napetniajgcego.
3. Odchyli¢ zsuwnie do napetiania |Z|

4. Usuna¢ pozostalosci lub ciata obce z leja
napeiniajgcego.

5. Aby aktywowa¢ zasilanie olejowe przenosnika
slimakowego:
Wigczy¢ "bezowy" zesp6t sterujacy ciggnika
z 32 l/min.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Wigczy¢ powoli naped zmijki zatadunkowej na
zaworze odcinajgcym |I|

Napelic lej napetniajgcy zmijki zatadunkowej
materialem rozsiewanym.

Stan napeinienia zbiornika nawozu zwigksza sie.

WSKAZOWKA

Optymalng wydajnos¢ napeiniania uzyskuje sie,
gdy nad przenosnikiem slimakowym tworzy sie

stozek usypowy. Jesli jest to mozliwe, kierowac
naw0z bezposrednio do leja napetiajgcego.

Nadzorowaé stan napetnienia przez wzierniki.

Gdy stan napetnienia wzrosnie nad krawedZ
wziernika:

Zmniejszy¢ stopien napeiniania leja
napeiniajacego i liczbe obrotéw zmijki

zaladunkowej przy pomocy zaworu kulowego |Z|

Gdy zbiornik nawozu jest napetniony:
Zatrzymac napeinianie leja napeiajgcego.

Pozostawi¢ przenosnik slimakowy wigczony do
chwili jego oprdznienia.

Wytaczy¢ powoli naped zmijki zaladunkowej na
zaworze odcinajgcym.

Wylgczy¢ zespét sterujacy ciggnika.
Wsung¢ zsuwnie do napehiania.

Zamkna¢ plandeke leja napetniajgcego.
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6.5.4.4 Ustawianie punktu aplikacji nawozu

W zaleznosci od wyposazenia maszyny istnieje
mozliwos¢ przetgczenia punktu aplikacji nawozu. Za
pomocg zwrotnicy IEI przechodzi sie miedzy redlicg
nawozowg |Z| i odkladaniem w fozu siewnym |I|

» Aby wybra¢ punkt aplikacji nawozu:
Ustawi¢ dzwignie |I| w zgdanej pozycji.

=» Dzwignia wyczuwalnie sie blokuje.

6.5.4.5 Regulacja zmijki zatadunkowej

WARUNKI

© Maszyna nie jest sprzegnieta z ciggnikiem.

© Maszyna jest prawidtowo odstawiona.

PRZESTROGA
Ryzyko potknigecia wskutek utrudnionego
dojscia

» W celu bezpiecznego dojscia
skorzysta¢ z drabiny z podestem.

1. Zbiornik nawozu jest nieréwnomiernie
napetniany w kierunku jazdy.
Poluzowa¢ srube |Z|

2. Odkrecié i wyjaé $rube [1].

3. Ustawi¢ wylot w zgdanej pozycji.
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4. Zalozyé i dokrecié $rube [1].

5. Dokrecic srube |Z|

PRZESTROGA

Ryzyko potkniecia wskutek utrudnionego

dojscia

» W celu bezpiecznego dojscia

skorzystac¢ z drabiny z podestem.

6. Zbiornik nawozu jest nieréwnomiernie
napetniany prostopadle do kierunku jazdy.

Odblokowac¢ dzwignie regulacyjng |I|

7. Ustawi¢ dzwignie regulacyjng w zgdanej pozycji.

=» W polozeniu krancowym wylot jest zamykany.

8. Dzwignia regulacyjna musi zablokowac sie
w rastrze regulacyjnym.

6.5.5 Przygotowanie FertiSpot do pracy

6.5.5.1 Wymiana wirnika

W zaleznosci od predkosci jazdy i dawki rozsiewu
wymagany jest wirnik pojedynczny, wirnik podwaéjny

lub siew pasowy.

Wirnik pojedynczy

Dawka rozsiewu

Rozstaw rzedéw

do 150.000 Korner/ha

45 cm 50 cm 60 cm 70 cm 75 cm 80 cm
60.000 Korner/ha do
100.000 Kérner/ha do 15 km/h | do 15 km/h | do 15 km/h | do 15 km/h | do 15 km/h | do 14 km/h
> 100000 Kérner/ha
do 120.000 Kérner/ha do 15km/h | do 15 km/h | do 15 km/h | do 13 km/h | do 13 km/h | do 11 km/h
> 120000 Korner/ha |y 1oy | do 15 km/h | do 12 kmih | do 12 kmvh | do 10 km/h | do 9 kmi/h

> 150000 Korner/ha

Wymagana zmiana na wirnik podwaojny.

78

MG6660-PL-II | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE




6 | Przygotowanie maszyny

Przygotowanie maszyny do pracy

Wirnik podwojny

Rozstaw rzedéw
Dawka rozsiewu
45 cm 50 cm 60 cm 70 cm 75 cm 80 cm
60.000 Korner/lhado | 10 km/h do 9 km/h do 8 km/h do 7 km/h do 7 km/h do 6 km/h do
100.000 Koérner/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
> 100000 Kérner/ha 7 km/h do 6 km/h do 5 km/h do 5 km/h do
do 120.000 Kérner/ha | 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15kmm | G0 1S km/h | do 15 km/h
> 120000 Kérner/ha
do 150.000 Kérner/ha do 15 km/h | do 15 km/h | do 15 km/h | do 15 km/h | do 15 km/h | do 15 km/h
> 150000 Korner/ha
do 300.000 Kérner/ha do 15 km/h | do 15 km/h | do 12 km/h | do 10 km/h | do 10 km/h do 9 km/h
> 300000 Kérner/ha
do 380.000 Kérner/ha do 13 km/h | do 12 km/h | do 10 km/h do 8 km/h do 8 km/h do 7 km/h
> 380000 Koérner/ha Wymagana zmiana na
do 500.000 Kérner/ha do 10 km/h do 9 km/h do 7 km/h do 6 km/h siew pasowy.
PRACA WARSZTATOWA

1. Odigczyc zasilanie energig od obudowy

dozownika |I|

2. Wymontowa¢ zawleczke [ 2]

PRACA WARSZTATOWA

3. Wymontowa¢ separator powietrza |Z|

4. Poluzowa¢ nakretke radetkowang |I|

MG6660-PL-II | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE

79



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

PRACA WARSZTATOWA

5. Otworzyé pokrywe |I| obudowy dozownika.

PRACA WARSZTATOWA

6. Wymontowa¢ nakretke [ 3].
WSKAZOWKA
Zwrdci¢ uwage na kierunek obrotéw wirnika.
7. Zamontowa¢ zgdany wirnik.
lub

Aby przejsé na siew pasowy:
patrz strona 80.

8. Zamontowac¢ nakretke.

6.5.5.2 Zmiana FertiSpot na siew pasowy

1. Odigczyc zasilanie energig od obudowy
dozownika |I|

2. Wymontowa¢ zawleczke |z|
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3. Wymontowaé separator powietrza @

4. Poluzowac¢ nakretke radelkowang |I|

5. Otworzyé pokrywe |I| obudowy dozownika.

6. Zamontowac pokrywe |I| do siewu pasowego.
7. Zamontowac nakretke radetkowang @
8. Zamontowac separator powietrza |z|

9. Zamontowac zawleczke |E|

10. Aby chroni¢ zasilanie energiq przed wilgociq:
Zamontowac wtyk na pokrywie do siewu

pasowego |z|
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6.5.6 Przygotowanie rozsiewacza mikrogranulatéw do pracy

6.5.6.1 Napetnianie zbiornika mikrogranulatu

WARUNKI

© Mikrogranulat nie zawiera ciat obcych.

© Mikrogranulat jest suchy i nie klei sie.

WAZNE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia pokrywy
zbiornika wskutek wejscia na pokrywe

W przypadku uszkodzenia pokrywy zbiornika
zbiornik traci szczelno$é. Dozowanie
przebiega nieprawidiowo.

P Nie wchodzié na pokrywe zbiornika.

1. Otworzy¢ zabezpieczenia |Z|

2. Nacisng¢ pokrywe zbiornika @ w dét.

3. Odblokowac zamkniecie |I|

4. Otworzy¢ pokrywe zbiornika |I|

OSTRZEZENIE Ryzyko poparzenia pylem z
zaprawy nasiennej

P Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

5. Napehic¢ zbiornik mikrogranulatu.
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6. Oczyscic uszczelke pokrywy i powierzchnie
uszczelniajgcg |I|

7. Zamkng¢ pokrywe zbiornika.

=» Zamknigcie |Z| blokuje sie.

8. Zamkngc¢ zabezpieczenie.

6.5.6.2 Wymiana kota dozujacego

1. Ustawi¢ zasuwe zamykajaca |I| w dolnej pozycji.

2. Obroci¢ jednostke napedowg |I| przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

3. Wysuna¢ jednostke napedowa z obudowy
dozujgcej.
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4. Wilozy¢ narzedzie odblokowujgce |Z| w oslone
dozownika |I|

5. Odblokowa¢ ostone dozownika przy obudowie
dozujacej @

OSTRZEZENIE Ryzyko poparzenia pylem z
zaprawy nasiennej

P Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

6. Otworzy¢ ostone dozownika.

7. Wyjac¢ watek dozujgcy |I| z obudowy dozownika.

KO?O Kolor Aplikacje Dawka
dozujace rozsiewu
Ko_io Pomarancz Srode!<_ 5 kg/ha do
dozujgce o owadobojcz 20 ka/ha
4 cms3 jd y g
Kolo Srodek
O. Srebrnosza | , _Sro © .. | 2kg/hado
dozujace ; slimakobojc 10 ka/ha
3cm? y zy g
Ko_lo . Mikronawd | 10 kg/ha do
dozujgce Zielony
z 35 kg/ha
12 cm?

8. Wilozy¢ zgdany walek dozujgcy w obudowe
dozownika.

9. Zamkna¢ osfone dozownika.

10.

11.

12.

Blokada zablokuje sie.

Ustawi¢ zasuwe zamykajgcg w gornej pozycji.

Wiozy¢ jednostke napedowg |I| w watek
dozujgcy.

Obrdci¢ jednostke napedowa zgodnie

z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
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6.5.6.3 Zmiana punktu aplikacji

Redlica do siewu w mulcz PreTeC z zagarniaczem bruzdki redlicznej

|I| Odkladanie do zamykanej bruzdy siewnej, do
wyboru ze skierowanym wylotem lub dyfuzorem.

|Z| Odktadanie do bruzdy siewnej, do wyboru ze
skierowanym wylotem lub dyfuzorem.

Redlica do siewu w mulcz PreTeC bez zagarniacza bruzdki redliczne;j

|I| Odkladanie na zamknietg bruzde siewng
z dyfuzorem.

|Z| Odktadanie do bruzdy siewnej, do wyboru ze
skierowanym wylotem lub dyfuzorem.

» Aby aktywowac wylot odpowiedni do
zastosowania,

ustawi¢ klape przelgczajgcy |I| w zgdanej
pozyciji.
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6.5.6.4 Regulacja kata dyfuzora

1. Poluzowac sruby |I|

2. Ustawic dyfuzor |z| w zgdanym potozeniu.

lub

Jesli nie mozna ustawié¢ zqdanej pozycji,
Poluzowac sruby @

3. Ustawi¢ dyfuzor w zgdanym polozeniu.

4. Dokreci¢ sruby.

6.5.7 Ustalanie ustawien nasion

L . L. Redlica do siewu w
Materiat siewny Oddzielanie ziaren
mulcz PreTeC
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. . . . Redlica do siewu w
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W przypadku materiatu siewnego o wielkosci przekraczajgcej 15 mm: zastosowac czujnik optyczny,
kanat wyrzutowy i czubki redlic o srednicy 20 mm i najlepiej r6zowg tarcze rozdzielajgca.
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WSKAZOWKA

Warunki pracy, takie jak ksztatt ziarna,

zaprawa lub dodatek talku majg wplyw na
prawidiowy dobdr tarcz rozdzielajgcych. Dobor
tarcz rozdzielajgcych nalezy dostosowac¢ do
konkretnych warunkéw pracy i mozna go ustali¢
jedynie podczas pracy na polu.

Podane wartosci pozycji zasuwy zamykajgcej i
cisnienia dmuchawy majg charakter orientacyjny.

1. Odczyta¢ ustawienia nasion w tabeli.
2. Ustawi¢ liczbe obrotéw dmuchawy.
3. Ustawi¢ oddzielanie ziaren.

4. Ustawic redlice do siewu w mulcz PreTeC.
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6.5.8 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy

6.5.8.1 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy przez WOM

WARUNKI

© Zbiornik ziarna jest napetniony.
© Dmuchawa jest wigczona.

© Tarcze rozdzielajgce sg obsadzone ziarnem.

Na naklejce na obudowie dmuchawy podano
dopuszczalna liczbe obrotéw WOM-u |I| ciggnika.

& &

max. 1000 Ymin (1]

MD118

W zaleznosci od wyposazenia nadcisnienie powietrza
wskazywane jest na manometrze lub terminalu
obstlugowym. Podane wartosci cisnienia dmuchawy
majg charakter orientacyjny. Sprawdzi¢ odkladanie
ziarna po krotkiej jezdzie.

Materiat siewny Cisnienie dmuchawy [mbar]

Buraki, rzepak, sorgo lub stonecznik 35 mbar £ 5 mbar

Kukurydza, soja lub béb 45 mbar £ 5 mbar

1. Aby skorygowaé cisnienie dmuchawy,
dostosowac liczbe obrotéw WOM-u ciggnika.

2. Aby monitorowac cisnienie dmuchawy,
patrz instrukcja obstugi ISOBUS.

lub

Odczytac cisnienie dmuchawy na manometrze.
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6.5.8.2 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy przez hydraulike

WARUNKI

© Zbiornik ziarna jest napetniony.
© Maszyna jest roztozona
© Dmuchawa jest wigczona.

© Tarcze rozdzielajgce sg obsadzone ziarnem.

Liczba obrotéw dmuchawy zmienia sie tak diugo, az
olej hydrauliczny osiggnie temperature robocza.

W zaleznosci od wyposazenia cisnienie powietrza
wskazywane jest na manometrze, komputerze
obstugowym lub terminalu obstugowym. Podane
wartosci cisnienia dmuchawy majg charakter
orientacyjny. Sprawdzi¢ odkladanie ziarna po krétkiej

jezdzie.
Materiat siewny Cisnienie dmuchawy
Buraki, rzepak, sorgo lub stonecznik 35 mbar £5 mbar
Kukurydza, soja lub bob 45 mbar =5 mbar

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
spowodowane przez odrzucane czesci
dmuchawy

Jesli dmuchawa bedzie pracowac ze
zbyt wysoka predkoscig obrotowa, czesci
dmuchawy moga sie odlamac i zosta¢
odrzucone.

P Upewnic sie, ze liczba obrotéw dmuchawy
nie przekracza 5.000 1/min.

1. Rozlozy¢ zlozong maszyne.

2. Aby skorygowaé cisnienie dmuchawy:
ustawic ilos¢ oleju na zespole sterujgcym
ciggnika.

3. Jesli stosowany jest oddzielacz odsrodkowy:
skontrolowac ustawienie liczby obrotéw
dmuchawy.
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4. Kontrolowanie dmuchawy,
patrz instrukcja obstugi ISOBUS "Konfiguracja
kontroli obrotéw dmuchawy"

lub

patrz instrukcja obstugi komputera obstlugowego
"Konfiguracja kontroli obrotéw dmuchawy"

lub

Odczytac cisnienie dmuchawy na manometrze.

WSKAZOWKA

Jesli zgdane cisnienie dmuchawy nie jest
osiggane, pomocny bedzie wiekszy silnik
hydrauliczny.

W celu uzyskania dodatkowych informacji
nalezy skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.

6.5.9 Przygotowanie znacznikow sladow do pracy

6.5.9.1 Obliczanie dtugosci znacznika $ladu

6.5.9.1.1 Wyznaczanie sladu srodka ciggnika

Hydraulicznie sterowane znaczniki $ladéw znaczg
glebe na przemian. Zaznaczenie ufatwia kierowcy
ciggnika orientacje podczas kolejnych przejazdéw po
nawrotach na uwrociu. Znaczniki sladéw posiadajg
regulacje diugosci i kata natarcia.
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Dlugos¢ znacznika sladu Ly, opisuje odlegtosé R
od srodka maszyny do powierzchni styku tarczy // o\ N
znacznika z glebg posrodku ciggnika. / \\
/ \
WSKAZOWKA
Maszyna Precea 6000-2 moze znakowac I
szeroko$¢ roboczg 6,4 m tylko na $ladzie T \
ciggnika. :
I
|
Maszyna Precea 6000-TCC, w zaleznosci od :
wyposazenia, moze znakowac szerokos¢ roboczg I
o wielkosci maksymalnie 6 m lub 6,75 m. :
}
|
|
|
|
[
|
|
|
Jednostka Nazwa Ustalone wartosci
N Liczba redlic
wysiewajgcych
R cm Rozstaw rzedow
Dlugos¢ znacznika sladu,
Lm cm znacznik sladu znakuje
srodek ciggnika
» Obliczy¢ dlugosé¢ znacznika $ladu.
Lrm=Rx N
Lrmv= x
Lrm=

6.5.9.1.2 Znaczenie sladu w sladach ciggnika

Hydraulicznie sterowane znaczniki $ladéw znaczg
glebe na przemian. Zaznaczenie ufatwia kierowcy
ciggnika orientacje podczas kolejnych przejazdéw po
nawrotach na uwrociu. Znaczniki $ladéw posiadajg
regulacje diugosci i kata natarcia.
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Dlugos¢ znacznika sladu Lyg opisuje odleglosc
od $rodka maszyny do powierzchni styku tarczy
znacznika w $ladzie ciggnika.

7
Pyl

|

Jednostka Nazwa Ustalone wartosci
N Liczba redlic
wysiewajgcych
R cm Rozstaw rzedow
Dlugos¢ znacznika sladu,
Lts cm znacznik sladu znakuje
slad ciggnika

St cm Rozstaw kot ciggnika

» Obliczy¢ diugos¢ znacznika sladu.

Lrs=RxN - St
2
Lrs= x ———
2
Lrs=
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6.5.9.2 Precea 3000

6.5.9.2.1 Sterowanie znacznikami sladéw

WSKAZOWKA

Automatyczna zmiana w maszynach ze
sterowaniem profesjonalnym jest aktywna tylko
wtedy, gdy w pozycji roboczej maszyna nabrata
predkosci > 2 km/h.

1. Docisngc¢ znacznik sladéw |I| do odbojnika
gumowego.

=» Zabezpieczenie transportowe zostanie
odcigzone.

2. Cofng¢ zabezpieczenie transportowe |Z|

3. Powtdrzy¢ czynnos¢ przy drugim zabezpieczeniu

transportowym.

4. Ustawi¢ zesp6t sterujacy ciggnika "zokty"
w pozycji plywajace;.

=» Znacznik sladu jest opuszczany.

5. Jesli opuszczony zostanie niewtasciwy znacznik

sladu,
doprowadzi¢ cisnienie raz jeszcze do zespolu
sterujgcego ciggnika "zottego".

=» Znacznik sladu zostanie uniesiony i zawoér
przetaczajgcy aktywuje przeciwlegly znacznik
Sladu.

6. Ustawi¢ zespo6t sterujgcy ciagnika "zotty"
W pozycji plywajace;.

=» Przeciwlegly znacznik sladu zostanie opuszczony.

6.5.9.2.2 Regulacja dtugosci znacznikéw sladéw

1. Obliczy¢ dlugos¢ znacznika sladu.
2. Rozlozy¢ znacznik $ladu.

3. Wyijac i zablokowac¢ sworzen.
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4. Ustawic¢ rure wysiegnika w zgdanej pozyciji.

5. Zabezpieczyé¢ rure wysiegnika za pomoca
sworznia.

6. Wyjac klucz z grzechotkg z tuby.
7. Poluzowac $ruby |I|
8. Aby ustawi¢ tarcze znacznika Sladu w zqdanej

pozycji,
przesung¢ watek |Z|

9. Dokrecié $ruby[1],

10. Schowac klucz z grzechotkg z powrotem w tubie.

6.5.9.2.3 Regulacja kata natarcia znacznika sladu

WSKAZOWKA

Ustawienie kgta natarcia znacznika sladu nalezy
dostosowac do konkretnych warunkow pracy.
Optymalne ustawienie mozna ustali¢ jedynie
podczas pracy nha polu.

1. Wyijac klucz z grzechotka z tuby.
2. Poluzowac $ruby |I|

3. Aby przestawi¢ kqt natarcia znacznika Sladu,
obrocié walek [ 2]

4. Dokrecic¢ |I| Sruby.

5. Schowac¢ klucz z grzechotka z powrotem w tubie.
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6.5.9.3 Precea 4500

6.5.9.3.1 Sterowanie znacznikami sladéw

WSKAZOWKA

Automatyczna zmiana w maszynach ze
sterowaniem profesjonalnym jest aktywna tylko
wtedy, gdy w pozycji roboczej maszyna nabrata
predkosci > 2 km/h.

1. Docisngc¢ znacznik sladéw |I| do odbojnika
gumowego.

=» Zabezpieczenie transportowe zostanie
odcigzone.

2. Cofng¢ zabezpieczenie transportowe |Z|

3. Powtdrzy¢ czynnos¢ przy drugim zabezpieczeniu

transportowym.

4. Ustawi¢ zesp6t sterujacy ciggnika "zokty"
w pozycji plywajace;.

=» Znacznik sladu jest opuszczany.

5. Jesli opuszczony zostanie niewtasciwy znacznik

sladu,
doprowadzi¢ cisnienie raz jeszcze do zespolu
sterujgcego ciggnika "zottego".

=» Znacznik sladu zostanie uniesiony i zawoér
przetaczajgcy aktywuje przeciwlegly znacznik
Sladu.

6. Ustawi¢ zespo6t sterujgcy ciagnika "zotty"
W pozycji plywajace;.

=» Przeciwlegly znacznik sladu zostanie opuszczony.
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6.5.9.3.2 Ustawianie znacznika sladow

Ze schematu mozna odczytaé, do ktérego otworu jest
wkladany teleskopowany znacznik $ladéw.
[m}

—
30 33 36394245 48
OO Q GO @

3,0|[3,3][3,6][3.9/4,2][4.5]

4,8|

1. Rozlozyé¢ znacznik sladdw.
2. Odblokowaé¢ sworzen mocujgcy |I|

3. Przesungé¢ wysiegnik znacznika sladow |z| do
zadanej pozycji.

4. Zablokowa¢ wysiegnik znacznika sladow
sworzniem mocujgcym.

5. Poluzowac potgczenie zaciskowe @

6. Aby ustawi¢ dtugos¢ znacznikéw sladdw,

przesungc¢ wat |z| tarczy znacznikow sladu |z|
do zadanej pozyciji.

7. Aby ustawi¢ kqt natarcia tarczy znacznikéw
Sladu,

obréci¢ wal tarczy znacznikéw sladu do zgdanej
pozyciji.

6.5.9.4 Precea 6000

6.5.9.4.1 Rozktadanie znacznikéw sladow

1. Aby roztozy¢ znaczniki sladdéw,
uruchomié "zétty 1" zesp6t sterujacy ciggnika.

2. Ustawi¢ "z0lty" zespot sterujgcy ciagnika
W pozycji neutralnej.
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6.5.9.4.2 Ustawianie znacznika sladow

1. Aby ustawié¢ znacznik sladéw na szerokos¢
roboczq 5,2 m

ustawi¢ mocowanie znacznika $ladéw E na
wysiegniku w zgdanej pozycji.

2. Zamontowac sruby @
3. Zamontowa¢ nakretki E

4. Poluzowac potgczenie zaciskowe |Z|

5. Aby ustawié¢ dtugos¢ znacznikéw sladdw,

przesung¢ wat @ tarczy znacznikéw sladu |I|

do zadanej pozyciji.

6. Aby ustawic kqt natarcia tarczy znacznikéw

Sladu,

obréci¢ wat tarczy znacznikéw $ladu do zgdanej

pozyciji.
7. Aby ustawi¢ znacznik sladéw na szerokos¢

roboczq 54 m
ustawi¢ mocowanie znacznika $ladow |z| na

wysiegniku w zadanej pozycji.
8. Zamontowac sruby @
9. Zamontowa¢ nakretki |E|

10. Poluzowac potaczenie zaciskowe |Z|

11. Aby ustawic dtugosé znacznikéw sladow,

przesungc¢ wat @ tarczy znacznikow $ladu |I|

do zgdanej pozyciji.

12. Aby ustawic kqt natarcia tarczy znacznikéw

Sladu,

obrdci¢ wat tarczy znacznikéw sladu do zgdanej

pozycji.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

Aby ustawic¢ znacznik sladéw na szerokos¢
roboczq 5,6 m

ustawi¢ mocowanie znacznika sladow E na

wysiegniku w zgdanej pozycji.
Zamontowac sruby @
Zamontowac¢ nakretki |E|

Poluzowac potgczenie zaciskowe @

Aby ustawié dtugosé znacznikéw sladow,
przesungc¢ wat |Z| tarczy znacznikéw sladu |I|
do zadanej pozyciji.

Aby ustawié kqt natarcia tarczy znacznikéw
Sladu,

obréci¢ wal tarczy znacznikéw sladu do zgdanej
pozyciji.

Aby ustawi¢ znacznik sladéw na szerokosé¢
roboczq 6 m

ustawi¢ mocowanie znacznika sladow | 7 | na
wysiegniku @ w zgdanej pozycji.

Zamontowac sruby @
Zamontowac nakretki E

Poluzowac potgczenie zaciskowe |Z|

Aby ustawié dtugos¢ znacznikéw sladéw,
przesungc¢ wat @ tarczy znacznikéw $ladu |I|
do zadanej pozyciji.

Aby ustawic kqt natarcia tarczy znacznikéw
Sladu,
obrdci¢ wat tarczy znacznikéw sladu do zgdane;j

pozyciji.
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6.5.10 Przygotowanie spulchniaczy sladéw do pracy

6.5.10.1 Regulacja gtebokosci roboczej sprezynowych spulchniaczy sladow

2 WAZNE

Szybsze zuzycie uchwytu spulchniacza

$ladow

» Jesli zabezpieczenie przecigzeniowe jest
wyzwalane w krotkich odstepach,
zmniejszy¢ gtebokosc¢ robocza.

P Przej$é na lekkobiezng redlice
spulchniacza sladéw.

1. Unies¢ maszyne.
2. poluzowac skladang zawleczke |Z|

3. Przytrzymac spulchniacz sladéw za zagtebienie IH

4. Usunac¢ sworzen zabezpieczajacy @ {

Maksymalna gtebokos¢ robocza wynosi 150 mm.

5. Ustawi¢ spulchniacz $ladéw w zgdanym
potozeniu.

6. Zamocowac¢ spulchniacz $ladéw sworzniem
zabezpieczajgcym.

7. Zabezpieczyé¢ sworzenh zabezpieczajacy skladang
zawleczka.

8. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt pracy.
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6.5.10.2 Ustawianie spulchniaczy sladéw na rozstaw két

WARUNKI

© Maszyna jest podniesiona.

© Ciggnik i maszyng sg zabezpieczone.

Moment dokrecania: 160 Nm

1. Poluzowac potgczenie zaciskowe |I|

2. Ustawi¢ uchwyt spulchniacza sladow |Z|
w zgdanej pozyciji.

3. Dokreci¢ potgczenie zaciskowe.

6.5.10.3 Wymiana redlicy spulchniacza sladéw

Na spulchniaczu sladéw montowane mogg by¢
rézne redlice spulchniacza sladéw. Dobér redlicy
spulchniacza $ladoéw zalezy od warunkéw pracy.

g

Numer Redllca’spu,lchnlacza Warunki pracy Zapotrzebt_nwame na site
sladow pociggowa

|I| Redlica skrzydetkowa Plytkie spul’chma_nle i wyrobwnywanie gleb | Duze z_apotrngowanle na
srednich, mulowych site pociggowg

|Z| Redlica sercowa Srednio glebokie spulchnianie roznych Srednle.zapotr.zebowanle

gleb na site pociggowa

@ Redlica waska Glebokie spulchnianie gleb lekkich Male zgpotrngowanle na

site pociggowa
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PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia o ostre
krawedzie na redlicach i tbach $rub

P Nosié¢ rekawice.

» Uwazaé na ostre krawedzie.

» Nie dopuscié¢ do obracania sie $rub
mocujgcych zamek.

1. Zdemontowac¢ nakretki |I|

2. Wymontowac $ruby @

3. Zamontowac¢ wybrang redlice spulchniacza
sladow |z| na uchwycie narzedzi.

4. Zamontowac sruby.
5. Zamontowac nakretki i je dokreci¢.
6. Aby sprawdzi¢ ustawienie,

przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowac efekt pracy.

6.5.11 Konfigurowanie czujnika predkosci maszyny

Do uruchomienia dozowania i elektronicznego
nadzoru niezbedny jest sygnat predkosci. W tym celu
mozna korzysta¢ z czujnika predkosci maszyny.

» Aby skonfigurowac czujnik predkosci maszyny:
patrz instrukcja obstugi komputera obstugowego,
rozdziat ,Ustalanie impulséw na 100 m”

lub

patrz instrukcja obstugi ISOBUS ,Konfigurowanie
czujnika predkosci maszyny”.
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6.5.12 Regulacja rozdzielacza ziarna

6.5.12.1 Wymiana tarczy rozdzielajgcej

WARUNKI
© Optymalna srednica otworéw jest znana.
1. Zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne.

2. Otworzy¢ zamknigcia |I|

OSTRZEZENIE Ryzyko poparzenia pylem z
zaprawy nasiennej

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

3. Zdja¢ pokrywe |Z|

4. Poluzowa¢ zamknigcie, aby punkty |I| i |Z|
znajdowaly sie jeden nad drugim.

5. Zdja¢ tarcze rozdzielajgcy |I| Z piasty napedu.
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6. Aby wybraé tarcze rozdzielajqcq:
patrz "Ustalanie ustawiern nasion".

7. Wypustki zwrécone sq w kierunku obudowy
wysiewajqcej i mieszajq materiat siewny w celu
uzyskania optymalnego obtozZenia.
Zamontowac zgdang tarcze rozdzielajgca.

8. Obroci¢ zamkniecie nad zapadke |Z|

=» Punkty |I| i Ejuz sie nie pokrywaja.

9. Scisna¢ uchwyt wyrzutnika[ 3]
10. Zdjg¢ kolo wyrzutnika |Z|

Liczba na kole wyrzutnika musi pokrywac¢ sie z liczbg
otwordw tarczy rozdzielajgcej |I| Niezaleznie od
tego, tarcza rozdzielajgca do dyni wymaga kota
wyrzutnika dla tarczy rozdzielajacej z 42 otworami.

11. Zamontowaé zgdane kofo wyrzutnika.

Do tarcz rozdzielajgcych |I| z otworami 1 mm,
1,3 mmi 1,6 mm wymagany jest waski krgzek
zaslaniajacy otwory |Z|

12. Wymontowac nakretke @

13. Zdemontowac szeroki krazek zasfaniajacy otwory.

14. Zamontowac¢ waski krgzek zastaniajgcy otwory

15. Zamontowac¢ nakretke.
16. Jesli czes¢ oddzielajqca zostanie przestawiona

na drobny materiat siewny:
patrz strona 246.

104
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17. Wypoziomowac kotek prowadzacy |I|

18. Zamkngc¢ pokrywe |Z|

19. Zamkng¢ zamknigcia |I|

6.5.12.2 Regulacja zasuw zamykajacych

WSKAZOWKA

Ustawienie zasuw zamykajgcych dostosowac
do konkretnych warunkéw pracy. Optymalne
ustawienie mozna ustali¢ jedynie podczas pracy
na polu.

Jesli w czesci oddzielajgcej zamontowana jest
blokada napetniania, stan napetnienia osiggany
jest po diuzszym czasie.

WSKAZOWKA

Ustawienie fabryczne zasuwy zamykajgcej jest
oznaczone okraglym wycieciem.

M.a teriat Rzepak Sorgo Soja Béb Kukurydza Burak Stonecznik | Dynia
siewny cukrowe
Pozycja B/C B/C D/E G/H E/FIG B/C E/FIG FIG
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1. Ustawic zasuwy zamykajace [ 1] w zadane;
pozyciji.

2. Skontrolowa¢ stan napehienia.

=» Stan napelnienia musi siega¢ wysokosci nieco
nizej piasty napedu.

3. Jesli stan napetnienia | 1 |wzrosnie powyZzej
wysokosci piasty napedu:
stopniowo zamykac¢ zasuwy zamykajace

lub

w przypadku wystepowania pustych miejsc:
stopniowo otwiera¢ zasuwy zamykajgce.

4. Aby sprawdzic ustawienie:

przejecha¢ odcinek 30 m z predkosciag roboczg
i skontrolowaé efekt pracy.

6.5.12.3 Wymiana czujnika optycznego i kanatu wyrzutowego

WSKAZOWKA

Czujnik optyczny nalezy dostosowa¢ do
konkretnych warunkdw pracy.
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1. Odtgczyé przewod ISOBUS.

2. Zdemontowac sprezystg zawleczke |I|

CMS-1-00003814

OSTRZEZENIE

Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy
nasiennej

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

3. Wocisna¢ odcinek wstrzeliwania |§| przy

uszczelce |Z| do lejka |I|

4. Obroci¢ odcinek wstrzeliwania wzgledem czujnika
optycznego i wyciggng¢ w gore.

CMS-1-00003815

5. Wymontowac sruby |I|

6. Zdemontowac blache dystansowg |Z|
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7. Rozigczyc¢ potgczenie wtykowe IE

8. Przesunag¢ czujnik optyczny |I| w doét

9. Zdemontowac uszczelkg |Z|

10. Wymontowac czujnik optyczny |I|

CMS-1-00002827

11. Aby wybra¢ czujnik optyczny:
patrz "Ustalanie ustawien nasion".

12. Zamontowa¢ zgdany czujnik optyczny |I|

CMS-1-00002826
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13. Przesung¢ czujnik optyczny |I| w gore.

14. Zamontowac uszczelke |Z|

15. Podigczy¢ potaczenie wtykowe @

16. Zamontowac blache dystansowg |Z|

17. Zamontowac¢ sruby |I|

Nalezy wymieni¢ kanat wyrzutowy @ na pasujacy do
materialu siewnego.

18. Aby wybra¢ kanat wyrzutowy:
patrz "Ustalanie ustawier nasion".

19. Wcisng¢ kanat wyrzutowy przy uszczelce |Z| do

lejka [1].

20. Obréci¢ odcinek wstrzeliwania pod czujnikiem
optycznym.

CMS-1-00003815
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21. Zamontowac¢ odcinek wstrzeliwania przy uzyciu
sprezystej zawleczki |I|

22. Podtgczy¢ przewod ISOBUS.

23. Uruchomi¢ ponownie maszyne.

6.5.12.4 Regulacja mechaniczna zgarniaczy

WSKAZOWKA

Ustawienie zgarniaczy nalezy dostosowac¢

do konkretnych warunkéw pracy. Optymalne
ustawienie mozna ustali¢ jedynie podczas pracy
na polu.

1. Jesli terminal obstugowy wykryje obtoZenie
otworéw podwdéjnymi nasionami,

zwiekszy¢ warto$¢ nastawy na zgarniaczu |I|

2. Jesli terminal obstugowy wykryje brak nasion,
zmniejszy¢ warto$¢ nastawy na zgarniaczu |I|

3. Ustawienie zgarniaczy sprawdzi¢ na polu po
przejechaniu krotkiej trasy.

6.5.12.5 Regulacja elektryczna zgarniaczy

WSKAZOWKA

Ustawienie zgarniaczy nalezy dostosowac

do konkretnych warunkéw pracy. Optymalne
ustawienie mozna ustali¢ jedynie podczas pracy
na polu.

CMS-1-00003814

CMS-T-00001896-C.1

CMS-1-00001918

CMS-T-00001897-D.1
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Terminal obstugowy wykrywa podwdjne obtozenie
otwordw nasionami i brak nasion.

W zalezno$ci od wyposazenia maszyny zgarniacze
|I| ustawiane sa automatycznie.

1. Jesli terminal obstugowy wykryje obtozZenie
otworéw podwdjnymi nasionami:
zwiekszy¢ skutecznos¢ na zgarniaczu.

2. Jesli terminal obstugowy wykryje brak nasion:
zmniejszy¢ skutecznos¢ na zgarniaczu.

3. Aby ustawié zgarniacze w zqdanej pozycji:
patrz instrukcja obstugi ISOBUS "Reczne
ustawianie zgarniaczy".

4. Aby sprawdzic ustawienie:
przejechaé odcinek 30 m z predkosciag roboczg
i skontrolowac efekt pracy.

6.5.13 Zmiana dawki rozsiewu materiatu siewnego

6.5.13.1 Obliczanie odlegtosci miedzy ziarnami

Symbol wielkosci Nazwa
K_K  lha
z Ziarna m®  ha " 10.000m>
z/ha Dawka rozsiewu na hektar K 1ha
—_— X =
Rw Rozstaw rzedéw m m®  ha 10000m®
Kag Odlegto$¢ miedzy ziarnami cm K = ! X 100cm
K o
2 W
1 100cm
Kap = * 1m B
X
m2
WSKAZOWKA

W przypadku odlegtosci miedzy ziarnami <
4 cm moze dochodzi¢ do oblozenia tarczy
rozdzielajgcej kilkoma ziarnami lub brakéw ziaren
w otworach. Aby uzyskac statg, duzg dokladnos¢
odktadania, zmniejszy¢ predkos¢ roboczg.

» Okresli¢ odlegto$¢ miedzy ziarnami przy pomocy
réwnania.
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6.5.13.2 Regulacja rozdzielacza ziarna z napedem elektrycznym

6.5.13.2.1 Regulacja dawki rozsiewu

WSKAZOWKA

W przypadku odlegiosci miedzy ziarnami <
4 cm moze dochodzi¢ do oblozenia tarczy
rozdzielajgcej kilkoma ziarnami lub brakéw ziaren
w otworach. Aby uzyska¢ statg, duzg dokltadnosc
odkiadania, zmniejszy¢ predkos¢ roboczg.

» Patrz instrukcja obstugi ISOBUS "Zmiana dawki
rozsiewu materiatu siewnego”

6.5.13.2.2 Okreslanie predkosci roboczej

WSKAZOWKA

Podane wartosci sg wartosciami orientacyjnymi.
Odnoszg sie one do stalego napiecia zasilania

wynoszgcego co najmniej 12 woltéw.

Tarcza rozdzielajaca z 10 otworami

Dawka rozsiewu

Rozstaw rzedow

0,45 m 0,6 m 0,75m 0,8 m 0,9m
1 Kérner/m? 3,9 km/h do 3 km/h do 2,4 km/h do 2,2 km/h do 2 km/h do
15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
1.2 Kérner/mz 3,3 km/h do 2,5 km/h do 2 km/h do 1,9 km/h do 1,7 km/h do
' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
1.4 Kérer/mz 2,8 km/h do 2,1 km/h do 1,7 km/h do 1,6 km/h do 1,4 km/h do
' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
1.6 Kérner/mz 2,5 km/h do 1,9 km/h do 1,5 km/h do 1,4 km/h do 1,3 km/h do
' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,6 km/h
1.8 Kérner/mz 2,2 km/h do 1,7 km/h do 1,4 km/h do 1,3 km/h do i
' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
2 Kérner/mz 2 km/h do 1,5 km/h do 1,2 km/h do 1,1 km/h do i
15 km/h 15 km/h 14 km/h 13,1 km/h
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Tarcza rozdzielajgca z 34 otworami

Rozstaw rzedéw
Dawka rozsiewu

0,45 m 05m 0,6 m 0,75 m 0,8m
<9 Kdrner/m?2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
10 Kérner/mz2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 12,6 km/h
11 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 12,2 km/h 11,5 km/h
12 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 11,2 km/h 10,5 km/h
13 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 12,9 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
14 Kérner/m?2 15 km/h 14,4 km/h 12 km/h 9,6 km/h 9 km/h
15 Kérner/m? 15 km/h 13,5 km/h 11,2 km/h 9 km/h 8,4 km/h
16 Kérner/m? 14 km/h 12,6 km/h 10,5 km/h 8,4 km/h 7,9 km/h
17 Kérner/m? 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,4 km/h
18 Kérner/m? 12,5 km/h 11,2 km/h 9,4 km/h 7,5 km/h 7 km/h

Tarcza rozdzielajgca z 42 otworami

Rozstaw rzedéw
Dawka rozsiewu
0,45 m 05m 0,6m 0,75 m 0,8m
<10 Korner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
11 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,2 km/h
12 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,9 km/h 13 km/h
13 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 12,8 km/h 12 km/h
14 Kérner/m?2 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 11,9 km/h 11,1 km/h
15 Koérner/m2 15 km/h 15 km/h 13,9 km/h 11,1 km/h 10,4 km/h
16 Koérner/m2 15 km/h 15 km/h 13 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
17 Korner/m? 15 km/h 14,7 km/h 12,2 km/h 9,8 km/h 9,2 km/h
18 Kérner/m? 15 km/h 13,9 km/h 11,6 km/h 9,2 km/h 8,7 km/h

Tarcza rozdzielajgca z 55 otworami

Rozstaw rzedéw
Dawka rozsiewu
0,45 m 05m 0,6m 0,75m 0,8m

20 Korner/m2 15 km/h 15 km/h 13,6 km/h 10,9 km/h 10,2 km/h

24 15 km/h 13,6 km/h 11,3 km/h 9,1 km/h 8,5 km/h
28 Korner/mz 13 km/h 11,7 km/h 9,7 km/h 7,8 km/h 7,3 km/h
32 Kdrner/m? 11,3 km/h 10,2 km/h 8,5 km/h 6,8 km/h 6,4 km/h
36 Kdrner/m?2 10,1 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
40 Kodrner/mz2 9,1 km/h 8,2 km/h 6,8 km/h 5,4 km/h 5,1 km/h
44 Kodrner/mz2 8,3 km/h 7,4 km/h 6,2 km/h 5 km/h 4.6 km/h
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Tarcza rozdzielajgca z 55 otworami

Rozstaw rzedéw
Dawka rozsiewu
0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 0,8 m
48 Korner/m2 7,6 km/h 6,8 km/h 5,7 km/h 4.5 km/h 4,3 km/h
52 Kdrner/mz2 7 km/h 6,3 km/h 5,2 km/h 4,2 km/h 3,9 km/h
56 Kdrner/m2 6,5 km/h 5,8 km/h 4,9 km/h 3,9 km/h 3,6 km/h
60 Kdrner/m2 6,1 km/h 5,4 km/h 4,5 km/h 3,6 km/h 3,4 km/h

Tarcza rozdzielajgca z 80 otworami

Rozstaw rzedéw
Dawka rozsiewu

0,45 m 05m 0,6m 0,75 m 0,8m
32 Kdrner/mz2 15 km/h 14,9 km/h 12,4 km/h 9,9 km/h 9,3 km/h
36 Kdrner/m? 14,7 km/h 13,2 km/h 11 km/h 8,8 km/h 8,3 km/h
40 Korner/m?2 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,4 km/h
44 Korner/m?2 12 km/h 10,8 km/h 9 km/h 7,2 km/h 6,8 km/h
48 Korner/mz2 11 km/h 9,9 km/h 8,3 km/h 6,6 km/h 6,2 km/h
52 Korner/m2 10,2 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
56 Korner/m? 9,4 km/h 8,5 km/h 7,1 km/h 5,7 km/h 5,3 km/h
60 Kdorner/mz 8,8 km/h 7,9 km/h 6,6 km/h 5,3 km/h 5 km/h
64 Korner/m?2 8,3 km/h 7,4 km/h 6,2 km/h 5 km/h 4,6 km/h
68 Korner/m?2 7,8 km/h 7 km/h 5,8 km/h 4,7 km/h 4,4 km/h
72 Korner/mz 7,3 km/h 6,6 km/h 5,5 km/h 4,4 km/h 4.1 km/h
76 Korner/mz 6,9 km/h 6,3 km/h 5,2 km/h 4,2 km/h 3,9 km/h
80 Kdérner/m2 6,6 km/h 5,9 km/h 5 km/h 4 km/h 3,7 km/h

Tarcza rozdzielajgca z 120 otworami

Rozstaw rzedow
Dawka rozsiewu
0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75 m 0,8 m
<28 Koérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
32 Kdrner/mz2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 13,9 km/h
36 Korner/m2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,2 km/h 12,5 km/h
40 Kodrner/mz2 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 11,9 km/h 11,1 km/h
44 Kodrner/mz2 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 10,8 km/h 10,2 km/h
48 Korner/m? 15 km/h 14,9 km/h 12,5 km/h 9,9 km/h 9,3 km/h
52 Kérner/m?2 15 km/h 13,7 km/h 11,4 km/h 9,1 km/h 8,6 km/h
56 Korner/mz 14,1 km/h 12,8 km/h 10,7 km/h 8,6 km/h 7,9 km/h
60 Korner/m2 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,5 km/h
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Tarcza rozdzielajgca z 120 otworami

Dawka rozsiewu

Rozstaw rzedéw

0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 0,8 m
64 Korner/m2 12,5 km/h 11,1 km/h 9,3 km/h 7,5 km/h 6,9 km/h
68 Kdrner/m2 11,7 km/h 10,5 km/h 8,7 km/h 7,1 km/h 6,6 km/h
72 Korner/m2 10,9 km/h 9,9 km/h 8,3 km/h 6,6 km/h 6,2 km/h
76 Korner/m2 10,4 km/h 9,5 km/h 7,8 km/h 6,3 km/h 5,9 km/h
80 Kdrner/m2 9,9 km/h 8,9 km/h 7,5 km/h 6 km/h 5,6 km/h

Sprawdzi¢ w tabeli maksymalng predkosé

robocza w odniesieniu do zgdanej dawki

rozsiewu.
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6.5.13.3 Regulacja rozdzielacza ziarna z napedem mechanicznym

6.5.13.3.1 Okreslanie przetozenia przedniego napedu od kota

WARUNKI

© Tarcza rozdzielajgca jest dobrana.

© Kolo zebate w przednim napedzie od kota jest
dobrane.

1. Aby obliczy¢ zqdang odlegtos¢ miedzy ziarnami
na podstawie dawki rozsiewu:
patrz instrukcja obstugi AmaScan2
"Wprowadzanie zadanej dawki rozsiewu"

lub

patrz instrukcja obstugi AmaCheck "Ustalanie
odleglosci miedzy ziarnami®.

120

_ 10,7
2. W zaleznosci od kota zebatego| 1 |w przednim 103
, . . e 9.8
napedzie od kota i Zzgdanej odlegtosci miedzy | 94
ziarnami: 91 ; g
Okresli¢ przelozenie przedniego napedu od kofa :g : = 15={E
na podstawie tabeli. ' 83 .

g1
7.9 L
76 3 330

73 mp./10m

70
67
65
64
62
6,0
5.8
57 |
55
5.4
52
49 |
4,6
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3. W zaleznosci od kota zebatego |Z| w przednim
napedzie od kota i Zgdanej odlegtosci miedzy
ziarnami:

Okresli¢ przetozenie przedniego napedu od kofa
na podstawie tabeli.

Ustalone przelozenie zalezy od poslizgu kota.

4. Aby podczas pracy na polu ustali¢ impulsy na
100 m:
patrz instrukcja obstugi AmaScan2 "Przejazd ze
zliczaniem impulséw",

lub

patrz instrukcja obstugi AmaCheck "Przejazd ze
zliczaniem impulséw".

660

imp./100m

a Obliczona odlegtosé¢
R miedzy ziarnami ar
. a’R =—X IE
Odleglos¢ miedzy i
ar ziarnami ustalona na 4
komputerze obstugowym
———— 18,2
| Ustalona liczba impulséw ap=——X 300 = ]6,6
£ na 100 m
Iz = impulsy na 100 m
Z=15 330 Ap =—X =
Z=30 660

Jesli ustalona liczba impulséw na 100 m rézni sig
od ponizszych wartosci, zgdang odleglos¢ miedzy
ziarnami nalezy obliczyc¢.

5. Obliczy¢ zadang odleglos¢ miedzy ziarnami.

6. Przelozenie do obliczonej odleglosci miedzy
ziarnami odczyta¢ w tabeli.
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6.5.13.3.2 Okreslanie przetozenia tylnego napedu od kota

WARUNKI

© Tarcza rozdzielajgca jest dobrana.

1. Aby obliczy¢ zqdangq odlegtos¢ miedzy ziarnami
na podstawie dawki rozsiewu:
patrz instrukcja obstugi AmaScan?2 "Ustalanie
odlegtosci migedzy ziarnami",

lub

patrz instrukcja obstugi AmaCheck "Ustalanie
odleglosci miedzy ziarnami®.

120| 80
73 | 109
2. Zzqdangq odlegtosciq miedzy ziarnami: _ 70 105 | _ _ |
Ustali¢ przetozenie tylnego napedu od kota na - 2; 190: ' f’E‘
podstawie tabeli. _ 62 93 EAED o
60 | 90
- . o 58 87 =24
Ustalone przelozenie zalezy od poslizgu kofa. ' 57 | 85 | ' ' |67,
55 | 83
3. Aby podczas pracy na polu ustali¢ impulsy na 53 | 80
' 52 | 77 485
100 m, 4‘9 ?'ﬂ Imp./100m
patrz instrukcja obstugi AmaScan2 "Przejazd ze ' a8 | 71
zliczaniem impulséw", _ 46 | 69
44 | b6
_ 43 | 65
lub | 42 | 63
41 | 61
_ _ _ _ _ 40 | 59
patrz instrukcja obstugi AmaCheck "Przejazd ze 33 | 58

zliczaniem impulsow". | ;: | .:isi _

35 | 53
34 | 50
31 | 47

Obliczona odlegtosé

ag . . .
miedzy ziarnami a T
Odlegtos¢ miedzy I
ar ziarnami ustalona na 4

komputerze obstugowym

18,2
Ustalona liczba impuls6w ap = ——x463=174
na 100 m

Iz = impulsy na 100 m

z=24 485 ap =—X =

118 MG6660-PL-1l | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE




6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

Jesli ustalona liczba impulséw na 100 m r6zni sie
od ponizszych wartosci, zgdang odlegio$¢ miedzy
ziarnami nalezy obliczy¢.

4. Obliczy¢ zadang odlegto$¢ miedzy ziarnami.

5. Przelozenie do obliczonej odleglosci miedzy
ziarnami odczyta¢ w tabeli.

6.5.13.3.3 Regulacja odlegtosci miedzy ziarnami w przekiadni z kotami wymiennymi
1. Poluzowaé dzwignie [ 2 ]i odchylic w gére.

=» Oslona |I| otworzy sie samoczynnie.

Napinacz fancucha @ jest odcigzony. Lancuch
napedowy |z| lezy luzno na kotach fancuchowych |Z|

2. Aby okresli¢ odpowiednie przetozenie
patrz instrukcja obstugi "Okreslanie przelozenia
napedu od kofa".
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10.

11.

12.

13

14.

15

16.

17.

18.

19.

20.

Wymontowac¢ zawleczke |E|
Wymontowac¢ podkiadke |z|
Wymontowac koto zebate E

Wymontowac zawleczke |I|

Wyja¢ zgdane koto zebate z pozycji parkowania

2]

Ustawi¢ wymontowane kolo zebate w pozycji
parkowania IZI

Zamontowac zawleczke.

Zamontowac zadane kolo zebate na watku
napedowym.

Zamontowac¢ podktadke.

Zamontowac¢ zawleczke.

. Wymontowa¢ zawleczke @

Wymontowac podkladke |z|

. Wymontowa¢ koto zebate |I|

Wyja¢ zgdane koto zebate z pozycji parkowania.

Ustawi¢ wymontowane kolo zebate w pozycji
parkowania.

Zamontowac zgdane koto zebate na walku
napedowym.

Zamontowac¢ podkiadke.

Zamontowac¢ zawleczke.
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21. Przemiescié dzwignie [ 1]
= tancuch napedowy zostanie naprezony.

22. Przytrzymac dzwignie.

23. Zamkna¢ ostone |I| pokonujgc site sprezyny.

24. Aby zablokowac ostone,
nacisng¢ dalej dzwignie @

= Ostona zostanie zablokowana na napinaczu
tancucha |Z|

6.5.13.3.4 Wymiana kota zebatego w przednim napedzie od kota

Jesli w przypadku siewu rzepaku lub soi nie mozna
uzyskac¢ duzej dawki rozsiewu, zastgpi¢ koto zebate
Z=15 kolem zgbatym Z=30.

1. Aby odciqzy¢ taricuch napedowy,
odigczyc¢ sprezyne napinajgca |I| od trzpienia
mocujgcego |Z|
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2.

3.

4.

10.

11.

12.

13.

14.

Wymontowac sruby |Z|

Przesungc oslone |I| na bok.

Odchyli¢ ostone w gore.

Poluzowac srube |I|
Jesli pozycja parkowania moze by¢
wystarczajqco odchylona,

zdjg¢ przediuzenie fancucha |Z| Z pozycji
parkowania.

Aby uzyskaé dojscie do zamka taricucha E
obrdci¢ kolo napedowe |I| zgodnie z kierunkiem

ruchu wskazéwek zegara.

Wymontowac pierscien mocujacy @
Wymontowac kolo zebate Z=15.

Zamontowac kolo zebate Z=30.

Zamontowac przediuzenie fancucha.

Zalozy¢ kolo zebate |Z| w fancuchu.
Zamontowac kolo zebate na watku napedowym.

Zamontowac pierscienn mocujacy.
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15. Aby naciggnq¢ taricuch napedowy,
zalozy¢ sprezyne napinajgca |Z| na trzpieh
mocujgcy @

16. Aby zagwarantowad, Ze napiety taricuch

napedowy | 1 |przebiega przez wszystkie kota
zebate,

obréci¢ kolo napedowe.

17. Zamontowac ostone |I|

18. Zamontowac sruby i podkiadki Izl
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6.5.13.3.5 Dezaktywacja rozdzielacza ziarna z napedem mechanicznym

1. Aby dezaktywowac rozdzielacz ziarna
z napedem mechanicznym,

wyjac kolek scinalny |Z|

=» Rozdzielacz ziarna zostanie odtaczony od watka
napedowego @

2. Zaparkowac kofek scinalny przy rozdzielaczu

ziarna |I|

6.5.14 Regulacja redlicy do siewu w mulcz PreTeC

6.5.14.1 Regulacja odgarniaczy gwiazdowych

Odgarniacze gwiazdowe zapewniajg spokojny
przejazd aparatéw wysiewajgcych po glebie

0 zgrubnej strukturze powierzchni. Odgarniacz
gwiazdowy moze odgarnia¢ tylko pozostatosci
roslinne na bok. Wskutek przenoszenia calej ziemi
rolkom dociskowym brakuje dostatecznie duzo
drobnej gleby w celu zamkniecia bruzdy siewne;j.

PRZESTROGA

Odgarniacze gwiazdowe ulegaja zuzyciu.
Wskutek tego moga pojawia¢ sie ostre
zadziory.

P Nosié rekawice ochronne.
1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

3. Wyjac¢ skladang zawleczke |I|
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4. Przytrzymac odgarniacz gwiazdowy za uchwyt

5. Wyjg¢ sworzen mocujgcy E

6. Ustawi¢ odgarniacz gwiazdowy za uchwyt
w zgdanej pozycji.

lub

Nieuzywane odgarniacze gwiazdowe:
zamocowac W najwyzszym potozeniu.

7. Zamocowac sworzen mocujgcy w segmencie
regulacyjnym.

8. Zabezpieczy¢ sworzen mocujgcy skladang
zawleczka.

9. Aby sprawdzic ustawienie:
przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac efekt pracy.

6.5.14.2 Regulacja odgarniaczy bryt

Odgarniacze bryt zapewniajg spokojny przejazd
aparatow wysiewajgcych po glebie o zgrubnej
strukturze powierzchni. Odgarniacze bryt i czubek
odgarniaczy bryt moga odgarnia¢ wytacznie duze
bryly lub kamienie na bok. Czubek odgarniacza

bryt nie moze pracowac glebiej niz redlica. Wskutek
przenoszenia calej ziemi przez odgarniacz bryt lub
czubek odgarniacza bryt rolkom dociskowym brakuje
dostatecznie duzo drobnej gleby w celu zamkniecia
bruzdy siewnej.

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
3. Przytrzymac odgarniacz bryt za uchwyt |I|

4. Wyja¢ skladang zawleczke |Z|

5. Wyja¢ sworzen mocujgcy E
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6. Ustawi¢ odgarniacz bryt za uchwyt w zgdanej
pozyciji.

lub

Nieuzywane odgarniacze bryt:
zamocowac W najwyzszym polozeniu.

7. Zamocowac sworzen mocujgcy w segmencie
regulacyjnym.

8. Zabezpieczy¢ sworzen mocujacy skltadang
zawleczka.

9. Ustawienie odgarniaczy bryt sprawdzi¢ na polu
po przejechaniu krotkiej trasy.

10. Wyja¢ skladang zawleczke |z|

11. Przytrzymac dziéb redlicy |E|

12. Wyjg¢ sworzen mocujgcy |E|

13. Ustawi¢ dzidb redlicy w zadanej pozycji.
WSKAZOWKA

Nie mocowac¢ dzioba redlicy za gteboko.

14. Zamocowac sworzen mocujgcy w segmencie
regulacyjnym.

15. Zabezpieczy¢ sworzen mocujacy skladang
zawleczka.

16. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowac efekt pracy.

6.5.14.3 Ustawianie sztywnej tarczy tnacej

Sztywne tarcze tngce zapewniajg spokojny przejazd
aparatow wysiewajgcych po glebie o zgrubnej
strukturze powierzchni. Sztywne tarcze tngce tng
resztki roslinne i oczyszczajg obszar redlicy
wysiewajgcej.
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1. Unies¢ maszyne.

2. Zabezpieczyé¢ ciggnik i maszyne.

3. Wymontowac¢ nakretke i podkiadke |I|

4. Wymontowac srube @

5. Poluzowac nakretke |Z|

6. Ustawi¢ uchwyt |E| na zgdanej wysokosci.

7. Zamontowac srube.

8. Zamontowac nakretki oraz podkiadki i je dokrecié.

Jesli zakres nastawczy jest niewystarczajacy,
zamontowac tarcze tngcg Izl na zgdanej wysokosci
przy uchwycie.

9. Zdemontowac nakretki i podkiadki @

10. Zamontowac tarcze tngcg na zgdanej wysokosci
przy uchwycie.

11. Zamontowaé nakretke i podkiadke.

12. Aby sprawdzic ustawienie:
przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowa¢ efekt pracy.

6.5.14.4 Ustawianie diuta odgarniajgcego

Diuto odgarniajgce odgarnia resztki roslinne na bok

i nacina powierzchnie gleby. W ten sposab redlica
fatwiej wnika w cigzka glebe.

W zaleznosci od warunkow polowych materiat siewny
moze by¢ rozsiewany bez uprawy gleby. Warunkiem
jest wyrwana, krétko pocieta $ciern po zebraniu
zboza na suchych glebach, ktére nie mogg byc¢

ciezkie ani ilaste.

1. Poluzowac nakretki @
2. Wymontowa¢ nakretki i podkiadki.

3. Wymontowac sruby |I|

4. Ustawi¢ diuto odgarniajgce |Z| w zgdanej pozycji.
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5. Zamontowac Sruby.
6. Zamontowac nakretki oraz podkiadki i je dokrecié.
7. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

Przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza.
Skontrolowa¢ efekt pracy.

Jesli diuta odgarniajgce nie sg potrzebne,

w przypadku gtebokosci odkladania przekraczajgcej
8 cm diuta odgarniajgce nalezy wymontowac. Jesli
gtebokos¢ odkladania jest mniejsza niz 8 cm,
wystarczy zamontowac¢ uchwyty II| wraz z diutami
odgarniajgcymi w najwyzszej pozyciji.

8. Poluzowac¢ nakretki E
9. Wymontowaé nakretki i podkiadki.

10. Wymontowac sruby @

11. Ustawi¢ diuta odgarniajgce @ W najwyzszej
pozycji

lub
wymontowac diuta odgarniajgce.
12. Zamontowac¢ sruby.

13. Zamontowac nakretki oraz podktadki i je dokrecic.

6.5.14.5 Regulacja gtebokosci odktadania materiatu siewnego

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczyé¢ ciggnik i maszyne.

3. Odblokowac dzwignie regulacyjng |I|
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WSKAZOWKA

Dzwignie regulacyjng mozna réwniez blokowaé
w krokach pofowicznych w rastrze.

4. Aby zwiekszy¢ gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego:

przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku @
lub

aby zmniejszy¢ gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego:

przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku |Z|

5. W celu odstawienia maszyny:
Ustawi¢ glebokos¢ odkladania materiatu

siewnego na wszystkich rzedach w pozycji |E|

WSKAZOWKA

Regulacja sity docisku od pozycji gtebokosci
odkladania materiatu siewnego F-G nie pelni
zadnej funkcji.

6. Aby przetqczy¢ z regulacji sity docisku na
sterowanie naciskiem redlic:
patrz instrukcja obstugi ISOBUS ,Konfiguracja
kontroli nacisku redlic”.

7. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac "gtebokos¢ odkiadania”.

6.5.14.6 Regulacja hydrauliczna nacisku redlic

Nacisk redlic wywierany jest przez sitownik
hydrauliczny III
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Hydrauliczny system nacisku redlic moze by¢
wyposazony w regulacje sily docisku. Czujniki sity
|I| obliczajg site docisku redlic. Przetwornik sygnatu
|Z| oblicza wartos¢ srednig dla wszystkich redlic i

reguluje cisnienie w hydraulicznym systemie nacisku
redlic.

1. Wigczyé dmuchawe.

WSKAZOWKA

Zakres roboczy wynosi od 5 bar do 100 bar.

2. Aby zwiekszy¢ nacisk redlic na ciezkich glebach
lub zmniejszy¢ na lekkich glebach |:|:
Patrz instrukcja obstugi ISOBUS "Dopasowanie
nacisku redlic".

WSKAZOWKA

Jesli ustawiony zostanie za duzy hydrauliczny
nacisk redlic, maszyna bedzie podnoszona przez
redlice do siewu w mulcz PreTeC.

Z regulaciji sity docisku korzystac tylko az do
pozycji gtebokosci odkladania materiatu siewnego
F-F.

3. Aby celowo zwiekszy¢ nacisk redlic na Sciezkach
przejazdu:
Patrz rozdz. "Ustawianie nacisku redlic na
Sciezce przejazdu”.

4. Aby sprawdzic ustawienie:
przejecha¢ odcinek 30 m z predkosciag roboczg
i skontrolowaé "gtebokos¢ odkiadania materiatu
siewnego".
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6.5.14.7 Mechaniczna regulacja nacisku redlic

Warunek pracy Nacisk redlic
Gleby ciezki Zwiekszanie nacisku
eby ciezkie
yeles redlic:
Gleby lekki Zmniejszanie nacisku
eby lekkie
Y redlic:E|

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

3. Odblokowac dzwignie regulacyjna.

4. Ustawi¢ nacisk redlic w zgdanej pozycji.

5. Zablokowa¢ dzwignie regulacyjng w rastrze.

6. Zastosowac ustawienie przy wszystkich redlicach.
lub

Ustawi¢ nacisk redlic na sciezkach przejazdu
w zgdanej pozycji.

7. Aby sprawdzi¢ ustawienie,
przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac "gtebokos¢ odkladania materiatu
siewnego".

6.5.14.8 Ustawianie nacisku redlic na sciezce przejazdu
1. Wigczy¢ dmuchawe.
2. Aby wyzerowad nacisk redlic obok Sciezek

przejazdu:

Patrz instrukcja obstugi ISOBUS "Dopasowanie
nacisku redlic".
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PRACA WARSZTATOWA

WSKAZOWKA

Na redlice na $ciezkach przejazdu wywierany
moze by¢ dodatkowy nacisk. Dodatkowy
nacisk redlic mozna ustawia¢ miedzy 10 bar

i 50 bar.

W maszynach z przesuwaniem redlic
dodatkowy nacisk redlic zwieksza¢ tylko na
tyle, aby przesuwane redlice nie zapadaly sie
obok sciezki przejazdu.

3. Aby ustawi¢ dodatkowy nacisk redlic na
Sciezce przejazdu:
Ustawi¢ nacisk redlic na srubie nastawczej |I|
w zgdanej pozycji.

=» Manometr |Z| wskazuje dodatkowy nacisk redlic w sladach ciggnika.
=» Jesli nacisk redlic ustawiony zostanie obok sciezek przejazdu, nacisk redlic na $ciezkach przejazdu zwiekszony zostanie
4. Kontrola ustawienia po przejechaniu krétkiego
odcinka:
Patrz "Kontrola gtebokosci odkladania”.
6.5.14.9 Regulacja zagarniaczy tarczowych
Zagarniacze tarczowe stosuje sie na zaoranych lub
zmulczowanych glebach. Przykrywajg one bruzde

siewng drobng gleba. Nacisk zagarniaczy mozna
regulowac.

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

3. Odblokowac dzwignie regulacyjng |I|
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4. Na ciezkich glebach:
zwiekszyé¢ nacisk zagarniaczy w kierunku |E|

lub

na lekkich glebach:
zmniejszy¢ nacisk zagarniaczy w kierunku .

5. Zastosowa¢ ustawienie przy wszystkich
zagarniaczach tarczowych.

lub

Ustawi¢ nacisk zagarniaczy tarczowych na
sciezkach przejazdu w zgdanej pozyciji.

6. W celu odstawienia maszyny:
Ustawi¢ zagarniacze tarczowe na wszystkich

rzedach w pozycji .
7. Zablokowa¢ dzwignie regulacyjng w rastrze.

8. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowa¢ efekt pracy.

6.5.14.10 Ustawianie zagarniaczy gwiazdowych

Zagarniacze gwiazdowe stosuje sie na zaoranych
lub zmulczowanych glebach. Przykrywajg one
bruzde siewnga drobna gleba. Mozliwosci ustawiania
obejmujg gtebokosc¢ robocza, pozycje zagarniaczy
gwiazdowych oraz odstep miedzy rolkami
dociskowymi.

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

Zagarniacze gwiazdowe nie moga przesuwac
materialu siewnego w glebie. Gtebokosc¢ roboczg
przestawia¢ maksymalnie na 1 cm do dna

bruzdy. Jesli zagarniacze gwiazdowe narzucajg
ziemie, zmniejszy¢ gtebokosé roboczg lub zwigkszy¢
przejscie miedzy zagarniaczami gwiazdowymi.

3. Odblokowaé¢ dzwignie regulacyjng |I|
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4. Aby zwiekszy¢ gtebokos¢ roboczq:
Przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku .

lub

Aby zmniejszy¢ gtebokos¢ roboczq:
Przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku |:|

5. Zastosowa¢ ustawienie przy wszystkich
zagarniaczach gwiazdowych.

lub

Ustawi¢ zagarniacze gwiazdowe na sSciezkach
przejazdu w zgdanej pozyciji.

6. W celu odstawienia maszyny:
Ustawi¢ zagarniacze gwiazdowe na wszystkich
rzedach w najwyzszej pozyciji.

7. Zablokowa¢ dzwignie regulacyjng w rastrze.
8. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac efekt pracy.

WSKAZOWKA

W celu regulacji zagarniaczy gwiazdowych
posrodku wzgledem bruzdy w réznych odstepach
zamontowane sg tuleje regulacyjne.

9. Wymontowa¢ nakretke i podkladki
zabezpieczajgce |Z|

10. Aby ustawi¢ zagarniacze gwiazdowe posrodku
wzgledem bruzdy:

Ustawi¢ tuleje regulacyjne @ i E w zgdanej
pozyciji.
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11. Jesli zagarniacze gwiazdowe narzucajq ziemie
lub materiat organiczny:
zwiekszy¢ odstep miedzy zagarniaczami

gwiazdowymi |I| [ IE w uchwycie |E|
lub

jesli zagarniacze gwiazdowe nie przykrywajq
materiatu siewnego dostatecznie drobng glebq:
zmniejszy¢ odstep miedzy zagarniaczami
gwiazdowymi.

12. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac efekt pracy.

6.5.14.11 Ustawianie pojedynczej rolki dociskowej

Pojedyncza rolka dociskowa zamyka bruzde siewng.
Nacisk rolki mozna regulowac. E

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
3. Odblokowac¢ dzwignie regulacyjng |I|

4. Aby zwiekszy¢ nacisk rolki:
przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku

lub

aby zmniejszy¢ nacisk rolki:
przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku |:|

5. Zablokowa¢ dzwignie regulacyjng w rastrze.

6. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
Przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza.
Skontrolowa¢ efekt pracy.

6.5.14.12 Ustawianie rolek dociskowych V

Rolki dociskowe V zamykajg bruzde siewng. Istnieje

mozliwos¢ regulacji nacisku rolek, kgta natarcia
i rozstawu rolek dociskowych.
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Rolki dociskowe
|I| 350x50 zebate na ciezkie gleby

|Z| 350x50 profilowane na gleby od lekkich do
Srednio ciezkich. Nadajg sie do zmniejszania
ryzyka eroziji

@ 350x50 gladkie na gleby od lekkich do srednio
ciezkich.

|z| 350x33 gladkie na gleby od srednio ciezkich do
ciezkich
WSKAZOWKA
Aby materiat siewny nie byt wybierany z ziemi |I|
zebate rolki dociskowe nie mogg pracowac gtebiej

niz ustawiona gtebokos¢ odkladania materiatu
siewnego.

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
3. Odblokowac¢ dzwignie regulacyjng |I|

4. Aby zwiekszy¢ nacisk rolek:
przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku |E|

lub

aby zmniejszy¢ nacisk rolek:
przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku |Z|

5. Zablokowa¢ dzwignie regulacyjng w rastrze.

6. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
Przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza.
Skontrolowa¢ efekt pracy.

7. Jesli bruzda siewna nie jest zamykana przy
ustawionym nacisku rolek:
wyregulowac kat natarcia.
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8.

9.

10.

11.

12

Na lekkich glebach:
przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku |Z|

lub

na ciezkich glebach:

przestawi¢ dzwignie regulacyjng w kierunku |E|

Aby sprawdzi¢ ustawienie:

Przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza.

Skontrolowa¢ efekt pracy.
Jesli bruzda siewna nie jest zamykana przy
ustawionym kqcie natarcia:

Wyregulowac rozstaw rolek dociskowych.

Poluzowac¢ i wyjg¢ wewnetrzng nakretke
zabezpieczajgca.

. Usungc¢ srube |I| z rolkg dociskowa.

Ustawi¢ rolke dociskowg @ za pomoca tulei

regulacyjnych @ w zadanej pozycji.

13

14.

15.

16.

17.

WSKAZOWKA

W celu regulacji punktu nacisku rolek
dociskowych posrodku wzgledem bruzdy

w réznych odstepach zamontowane sg tuleje
regulacyjne.

. Na lekkich glebach:
zwiekszy¢ rozstaw rolek dociskowych

lub

na ciezkich glebach:
zmniejszy¢ rozstaw rolek dociskowych IZI

Zamontowac rolke dociskowg srubami.

Ustawi¢ przeciwlegtg rolke dociskowg |z|
w zgdanej pozyciji.

Aby sprawdzi¢ ustawienie:
Przejecha¢ odcinek 30 m z predkosciag robocza.
Skontrolowa¢ efekt pracy.

Jesli bruzda siewna nie jest zamykana przy
ustawionym rozstawie rolek dociskowych:
Wyregulowac offset rolek dociskowych.
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18. Poluzowac¢ i wyjg¢ wewnetrzng nakretke
zabezpieczajgca.

19. Usungc¢ srube |I| z rolkg dociskowa.

WSKAZOWKA

W maszynach z zagarniaczami tarczowymi
przestawi¢ rolki dociskowe w tylng pozycje.

20. W celu uzyskania wiekszego przejscia:
Zwigkszy¢ offset rolki dociskowe;j [ 2.

21. Zamontowac rolke dociskowa.

22. Ustawi¢ przeciwlegta rolke dociskowg
w zgdanej pozycji.

23. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

Przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza.
Skontrolowac¢ efekt pracy.

6.5.14.13 Wymiana czubka redlicy

WSKAZOWKA

W celu lepszej prezentacji redlica do siewu
w mulcz PreTeC przedstawiona jest tylko
czesciowo. W celu wymiany czubkow redlic lub
blach rozgarniajgcych nie trzeba demontowaé
rolki kopiujgcej i tarczy tnace;.

1. Unies¢ maszyne.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

3. Wymontowa¢ srube |I| i zabezpieczenie sruby.

4. Wysungc¢ czubek redlicy lub blache rozgarniajaca
w dét.

5. Aby wybrac czubek redlicy:
patrz "Ustalanie ustawier nasion".

6. Jesli uzebienie zabezpieczenia Sruby jest zuZyte:
Wymieni¢ zabezpieczenie sruby.

oy

ﬁ
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7. Zamontowac i przykreci¢ srube oraz
zabezpieczenie Sruby.

8. Aby zamontowac rolke wychwytujqcq pasujgcq
do czubka redlicy:
patrz "Ustalanie ustawier nasion".

6.5.14.14 Regulacja zgarniaczy rolek kopiujacych

5 WAZNE
Uszkodzenie rolki przez przylegajacy
zgarniacz

» Aby sprawdzi¢ odstep:
Obrdci¢ rolke.

Zgarniacze zapewniajg spokojny przejazd redlic po
glebach o kleistej strukturze powierzchniowe;j.

1. Unies¢ maszyne.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

3. Poluzowa¢ nakretki |I|

4. Ustawi¢ zgarniacz |z| na odstep 2.

5. Aby sprawdzi¢ odstep:
Obréci¢ rolke kopiujaca E

6. Dokreci¢ nakretki.

7. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
przejecha¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac efekt pracy.
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6.5.14.15 Korzystanie z pozycji podniesionej redlic
1. Przelozy¢ dzwignie obslugi |I|

= Blokada @ opada na dolng dzwignie zaczepu.

2. Podstawi¢ odpowiedni przyrzad pomocniczy |I|
pod redlice.

3. Aby ustawic blokade |Z| w pozycji
zablokowania,
powoli opusci¢ maszyne.

=» Redlica jest zamocowana w pozycji parkowania.

4. Podstawi¢ odpowiedni przyrzad pomocniczy pod
redlice.

5. powoli opusci¢ maszyne.

=» Blokada |I| przy dolnej dzwigni zaczepu |I| jest
odcigzona.
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6. Aby ustawi¢ blokade |Z| w pozycji parkowania,
Przelozy¢ dzwignie obslugi |I|

7. Powoli unie$¢ maszyne.

=» Redlica zostanie opuszczona do pozycji roboczej.

6.5.14.16 Ustawianie zgarniaczy rolki wychwytujacej
Zgarniacze zapewniajg spokojny przejazd rolki

wychwytujacej po glebach o kleistej strukturze
powierzchniowej.

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
3. Poluzowac¢ nakretki |I|

4. Ustawi¢ zgarniacze E na odstep 1 mm.

{5",;} WAZNE Uszkodzenie rolki przez przylegajacy
zgarniacz

»  Aby sprawdzié odstep:
Obrdcic¢ rolke.

5. Dokreci¢ nakretki.

6. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
przejechaé odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac efekt pracy.

6.5.14.17 Wymiana rolki wychwytujgcej

WSKAZOWKA

Rolka wychwytujgca musi zosta¢ dobrana w
zaleznosci od konkretnych warunkéw pracy.
Optymalne ustawienie mozna ustali¢ jedynie
podczas pracy na polu.
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1. Unies¢ maszyne.

2. Zabezpieczyé¢ ciggnik i maszyne.

3. Wymontowac¢ nakretke |I|

4. Wymontowac zabezpieczenie sruby |Z|
5. Wymontowa¢ Srube.

6. Zdemontowac rolke wychwytujgca @

7. Aby wybrac rolke wychwytujqcq:
patrz "Ustalanie ustawier nasion".

8. Zamontowa¢ zgdang rolke wychwytujgca.
9. Aby zamontowac czubek redlicy pasujqgcy do

rolki wychwytujqcej:
patrz "Wymiana czubka redlicy".

6.5.15 Tworzenie $ciezek technologicznych

6.5.15.1 Konfigurowanie sciezek technologicznych

WSKAZOWKA

Automatyczne przetgczanie sciezek
technologicznych wymaga rozdzielacza ziarna
z napedem elektrycznym.

» Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Konfigurowanie sciezek technologicznych".
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6.5.16 Kalibracja dozownika nawozu z napedem elektrycznym

6.5.16.1 Przeprowadzanie kalibracji

WARUNKI

@ Zbiornik nawozu napetniony przynajmniej w '/,
nawozem.

1. Wylgczy¢ dmuchawe.
2. Poluzowaé zabezpieczenie [ 2 ]i odchyli¢ w d6t

3. Aby w maszynach z hydraulicznym napedem
dmuchawy wyjq¢ pojemniki kalibracyjne
z pozycji parkowania,
wysung¢ zaczepione jeden w drugim pojemniki
kalibracyjne |I| na bok.

lub

Aby w maszynach z mechanicznym napedem
dmuchawy wyjq¢ pojemniki kalibracyjne

z pozycji parkowania,

wysunaé¢ pojemniki kalibracyjne oddzielnie na bok
w prawo i w lewo.

4. Aby w maszynach z hydraulicznym napedem
dmuchawy ustawié¢ pojemniki kalibracyjne
w pozycji kalibracji,
wsung¢ pojemnik kalibracyjny |Z| otworem
skierowanym w gore pod dozowniki.

5. Zatrzasna¢ pojemnik kalibracyjny |I| z otworem
skierowanym w gore i wsung¢ pod dozowniki.

lub

Aby w maszynach z mechanicznym napedem
dmuchawy ustawi¢ pojemniki kalibracyjne

w pozycji kalibracji,

wsung¢ pojemniki kalibracyjne pojedynczo z lewej
i prawej strony pod dozowniki.
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10.

11.

12.

13.

Aby ustawi¢ dzwignie klapy kalibracyjnej

w pozycji kalibrowania,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy |I|
i przesung¢ w doét.

Aby napetni¢ dozownik nawozu,
Nacisngc¢ przycisk kalibracyjny |Z| na 10 sekund.

Oproézni¢ pojemnik kalibracyjny.

Aby skalibrowa¢ dawke rozsiewu nawozu,

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Kalibrowanie dawki rozsiewu nawozu lub
mikrogranulatu".

Przesypa¢ nawéz z pojemnikéw kalibracyjnych do
wiaderka sktadanego @

Zawiesi¢ wiaderko skiadane z wagg @
w punkcie wazenia |I|

Whprowadzi¢ ustalong warto$¢ na terminalu
obstugowym.

Aby wprowadzi¢ dawke rozsiewu nawozu na
terminalu obstugowym,

patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Kalibrowanie dawki rozsiewu nawozu lub
mikrogranulatu".

WSKAZOWKA

Aby zapobiec przepetnieniu pojemnikow

k

14.

15.

16.

17.

alibracyjnych, kontrolowa¢ stan napeinienia.
Oprdzni¢ pojemnik kalibracyjny.

Aby pojemniki kalibracyjne nie ulegty
zabrudzeniu,

wsung¢ pojemnik kalibracyjny |I| otworem
skierowanym w d6t pod dozowniki.

Odchyli¢ zabezpieczenie @ w goére i zamknag¢.

Aby ustawi¢ dzwignie klapy kalibracyjnej
w pozycji roboczej,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy
i przesung¢ w gore.
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6.5.16.2 Okreslanie maksymalnej dawki rozsiewu nawozu

WSKAZOWKA
Wartosci z tabeli sg warto$ciami orientacyjnymi

i wymagajg stalego napiecia zasilania
wynoszgcego co najmniej 12 V.

» Odczyta¢ wartosci z tabeli.

KAS / DAP / NPK / fosforan

Rozstaw rzedéw
Dawka nawozu

45 cm 50 cm 60 cm 75 cm 80 cm
100 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
140 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
180 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
220 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
260 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 12,7 km/h
300 kg/ha 15 km/h 15 km/h 14,7 km/h 11,7 km/h 11 km/h
340 kg/ha 15 km/h 15 km/h 12,9 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
380 kg/ha 15 km/h 13,9 km/h 11,6 km/h 9,3 km/h 8,7 km/h
420 kg/ha 14 km/h 12,6 km/h 10,5 km/h 8,4 km/h 7,9 km/h
460 kg/ha 12,8 km/h 11,5 km/h 9,6 km/h 7,7 km/h 7,2 km/h
500 kg/ha 11,7 km/h 10,6 km/h 8,8 km/h 8 km/h 7,6 km/h
540 kg/ha 10,9 km/h 9,8 km/h 8,1 km/h 6,5 km/h 6,1 km/h
580 kg/ha 10,1 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
620 kg/ha 9,5 km/h 8,5 km/h 7,1 km/h 5,7 km/h 5,3 km/h
660 kg/ha 8,9 km/h 8 km/h 6,7 km/h 5,3 km/h 5 km/h
700 kg/ha 8,4 km/h 7,5 km/h 6 km/h 5 km/h 4,7 km/h
740 kg/ha 7,9 km/h 7,1 km/h 5,9 km/h 4,8 km/h 4,5 km/h
780 kg/ha 7,5 km/h 6,8 km/h 5,6 km/h 4,5 km/h 4,2 km/h

Mocznik
Rozstaw rzedow
Dawka nawozu

45 cm 50 cm 60 cm 75 cm 80 cm
100 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha
140 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha
180 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 13,4 kg/ha 12,6 kg/ha
220 kg/ha 15,0 15 kg/ha 13,8 kg/ha 11 kg/ha 10,3 kg/ha
260 kg/ha 15 kg/ha 14 kg/ha 11,6 kg/ha 9,3 kg/ha 8,7 kg/ha
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Mocznik
Rozstaw rzedéw
Dawka nawozu

45 cm 50 cm 60 cm 75 cm 80 cm
300 kg/ha 13,4 kg/ha 12,1 kg/ha 10,1 kg/ha 8,1 kg/ha 7,6 kg/ha
340 kg/ha 11,9 kg/ha 10,7 kg/ha 8,9 kg/ha 7,1 kg/ha 6,7 kg/ha
380 kg/ha 10,6 kg/ha 9,6 kg/ha 8 kg/ha 6,4 kg/ha 6 kg/ha
420 kg/ha 9,6 kg/ha 8,6 kg/ha 7,2 kg/ha 5,8 kg/ha 5,4 kg/ha
460 kg/ha 8,8 kg/ha 7,9 kg/ha 6,6 kg/ha 5,3 kg/ha 4,9 kg/ha
500 kg/ha 8,1 kg/ha 7,3 kg/ha 6,1 kg/ha 4,8 kg/ha 4,5 kg/ha
540 kg/ha 7,5 kg/ha 6,7 kg/ha 5,6 kg/ha 4,5 kg/ha 4,2 kg/ha
580 kg/ha 7 kg/ha 6,3 kg/ha 5,2 kg/ha 4,2 kg/ha 3,9 kg/ha
620 kg/ha 6,5 kg/ha 5,9 kg/ha 4,9 kg/ha 3,9 kg/ha 3,7 kg/ha
660 kg/ha 6,1 kg/ha 5,5 kg/ha 4,6 kg/ha 3,7 kg/ha 3,4 kg/ha
700 kg/ha 5,8 kg/ha 5,2 kg/ha 4,3 kg/ha 3,5 kg/ha 3,2 kg/ha
740 kg/ha 5,5 kg/ha 4,9 kg/ha 4,1 kg/ha 3,3 kg/ha 3,1 kg/ha
780 kg/ha 5,2 kg/ha 4,7 kg/ha 3,9 kg/ha 3,1 kg/ha 2,9 kg/ha

6.5.17 Kalibracja dozownika nawozu z napedem mechanicznym

6.5.17.1 Okreslanie obrotéw korby przy standardowych szerokosciach roboczych

o Ag = szerokosc¢ roboczaw m

e ng = liczba rzedow np
e Ry, =rozstaw rzedéw w cm AB = ﬁ X RW
6
Ag=—xT75=45
A = X =
7100

1. Okresli¢ szerokos¢ roboczg maszyny
Z powyzszego réwnania.

2. Okresli¢ obroty korby na podstawie powyzszej
tabeli.
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6.5.17.2 Okreslanie obrotéw korby przy specjalnych szerokos$ciach roboczych

o Ag = szerokos$¢ roboczaw m

e ng = liczba rzedow np

— X
100" "

e Ry =rozstaw rzedéw w cm

A, =ix75=4,5
100

100

1. Obliczy¢ specjalng szerokos¢ roboczg maszyny
Z powyzszego réwnania.

e Uk = obroty korbg przy specjalnej szerokosci
roboczej U T x A T

e A; = nastepna szerokosc¢ robocza w metrach. A
B

Patrz tabela "Okreslanie obrotow korby przy
standardowych szerokoSciach roboczych".

e U; = obroty korby, pasujgce do standardowej U . 27 X 396 - 28 5
szerokosci roboczej, patrz tabela "Okreslanie K >
obrotow korby przy standardowych szeroko$ciach ’
roboczych".

2. Okresli¢ obroty korby maszyny z powyzszego
réwnania.
6.5.17.3 Przeprowadzanie kalibracji

W ramach kalibracji sprawdza sie, czy dozowana jest
zgdana dawka nawozu.
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WARUNKI

@ Zbiornik nawozu napetniony przynajmniej w '/,
nawozem.

1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Poluzowac zabezpieczenie |Z| i odchyli¢ w dot.
3. Aby w maszynach z hydraulicznym napedem
dmuchawy wyjq¢ pojemniki kalibracyjne

z pozycji parkowania,
wysung¢ zaczepione jeden w drugim pojemniki

kalibracyjne |I| na bok.

lub

Aby w maszynach z mechanicznym napedem
dmuchawy wyjq¢ pojemniki kalibracyjne

z pozycji parkowania,

wysung¢ pojemniki kalibracyjne oddzielnie na bok
w prawo i w lewo.

4. Aby w maszynach z hydraulicznym napedem
dmuchawy ustawié¢ pojemniki kalibracyjne
w pozycji kalibracji,
wsung¢ pojemnik kalibracyjny |Z| otworem
skierowanym w gore pod dozowniki.

5. Zatrzasngc¢ pojemnik kalibracyjny |I| Z otworem
skierowanym w gore i wsung¢ pod dozowniki.

lub

Aby w maszynach z mechanicznym napedem
dmuchawy ustawié¢ pojemniki kalibracyjne

w pozycji kalibracji,

wsunaé pojemniki kalibracyjne pojedynczo z lewej
i prawej strony pod dozowniki.
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6. Wyjac narzedzie obstugowe z pozycji parkowania

]

7. Nalozy¢ narzedzie obstugowe na walek przekfadni

2]

8. W zaleznosci od szerokosci roboczej
i zqdanej powierzchni kalibracyjnej |z|
odczyta¢ obroty korby w tabeli.

1/40ha 1/100ha

90 36 %
87 % 35

81 % 32
76 % 30 %
67 % 27

61 24
58 % 23 Va
547% PAR/
51 207%
45% 18

43 % 177%
40 % 16 %
38 % 15%
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9. Aby ustawi¢ dZzwignie klapy kalibracyjnej
w pozycji kalibrowania,
przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy @
i przesung¢é w doét E

10. Zwolni¢ przycisk blokujacy [ 1]

11. Wskazdwke ustawi¢ na warto$¢ ustawienia 70.

12. Aby napetni¢ dozownik nawozu,
obrdci¢ narzedzie obstugowe o 5 obrotow.

13. Oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

14. Obréci¢ narzedzie obslugowe o zgdang
liczbe obrotéw przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara.

WSKAZOWKA

Aby zapobiec przepetnieniu pojemnikow
kalibracyjnych, kontrolowa¢ stan napeinienia.

W razie potrzeby przerwaé kalibracje i opr6znic¢
pojemniki kalibracyjne.

15. Przesypac¢ nawoz z pojemnikéw kalibracyjnych do
wiaderka sktadanego |Z|

16. Zawiesi¢ wiaderko skladane z waga @
w punkcie wazenia |I|

17. Okresli¢ zebrang ilos¢ nawozu. Uwzgledni¢ mase
pojemnikow.

e Dy, = ilos¢ nawozu w kilogramach na hektar

e Ay = zebrana ilo$¢ nawozu w kilogramach na 1/40
lub 1/100 ha

e K =wspotczynnik kalibracji w zaleznosci od
powierzchni kalibracji 40 lub 100

18. Przemnozy¢ ustalong mase przez wspotczynnik
kalibraciji.

D, =4, x K
D, =438x40=175
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19

20.

21

22

23.

24.

. Podczas pierwszej kalibracji nie uzyskuje sie
zqdanej dawki rozsiewu.
Na podstawie wartosci z pierwszej kalibracji
okresli¢ pozycje przektadni dla zgdanej dawki
rozsiewu, patrz "Okre$lanie pozycji przekladni za
pomocg tarczy przeliczeniowej".

Powt6rzy¢ kalibracje, az dozowana bedzie
zgdana dawka.

WSKAZOWKA

Jesli nie mozna uzyskac zgdanej dawki
rozsiewu, prosimy o kontakt ze specjalistycznym
warsztatem w celu uzyskania dodatkowych
informacii.

. Oprozni¢ pojemnik kalibracyjny.

. Aby pojemniki kalibracyjne nie ulegty
zabrudzeniu,
wsung¢ pojemnik kalibracyjny |I| otworem
skierowanym w dot pod dozowniki.

Odchyli¢ zabezpieczenie |z| w goére i zamknac.

Aby ustawié dzwignie klapy kalibracyjnej
w pozycji roboczej,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy

i przesung¢ w gore.

6.5.17.4 Okreslanie pozycji przektadni za pomoca tarczy przeliczeniowej

1.

Ustalona dawka rozsiewu 175 kg/ha |I|
Stosowana pozycja przektadni 70 |Z|
Zadana dawka rozsiewu 125 kg/ha |§|

Pozycja przektadni 50 E do zgdanej dawki
rozsiewu

Ustawi¢ ustalong dawke rozsiewu |I| i pozycje

przektadni 70 |Z| na tarczy przeliczeniowej jedna
nad druga.

Buauneessn¥

Wby 5

&,
iz

MG6660-PL-11 | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE

151



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

2. Odczyta¢ pozycje przektadni E dla zgdanej
dawki rozsiewu @ na tarczy przeliczeniowej.

WSKAZOWKA

Ustawi¢ dzwignie regulacyjna przekladni miedzy
pozycja 20 i 80 skali.

3. Dzwignie regulacyjng przektadni ustawi¢ na
odczytanej wartosci.

Zasuwy zamykajgce otwarte do oporu |I|
® Otwarta zasuwa zamykajaca 1/3 |z|

Zasuwy zamykajgce zamkniete @

4. Jesli zakres nastaw zawiera sie w przedziale od
0,1do 5,

ustawi¢ zasuwy zamykajgce dozownikéw nawozu
na pozycji |z|

=» Doplyw do dozownika zostanie zmniejszony.

5. Wykona¢ ponowng kalibracje.

6.5.18 Ustawianie dawki rozsiewu nawozu ptynnego

Dozownik nawozu plynnego |I| laczy sie wezem
zasilajgcym @ ze zbiornikiem nawozu plynnego.

Nawoz plynny przeplywa przez waz |Z| do punktu
aplikaciji i tam jest rozprowadzany.
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3. odczyta¢ pozycje zaworu w powyzszej tabeli.

4. Ustawi¢ zawor |I| w zadanej pozycji.

5. Poniewaz przeptyw zalezy od aplikowanego
materiatu:
Skalibrowaé¢ dawke rozsiewu zgodnie z instrukcjg
obstugi zbiornika nawozu plynnego.

WSKAZOWKA

e Ustalone warto$ci sg wartosciami
orientacyjnymi.

e Ustawienie kontrolowac¢ po kazdej zmianie
aplikowanego materiatu.

e W przypadku aplikacji w bruzde siewng
w pozycji do nawrotéw nawdéz ptynny moze
kapac z punktu aplikacji.
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6.5.19 Ustawianie glgbokosci odktadania na potgczonej redlicy nawozowej

1. Unies¢ maszyne.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

3. Wymontowa¢ sktadane zawleczki @
4. Zdemontowa¢ sworznie |z|

Naciecia |z| pomiedzy 1 a 5 pomagajg w orientacji.

5. Aby ustawié¢ gtebokos¢ odktadania nawozu,

obrdci¢ wat regulaciji |I| do zgdanej pozyciji.
6. Zamontowaé sworznie.
7. Zamontowac skladane zawleczki.

8. Zastosowac ustawienie przy wszystkich redlicach
nawozowych.

6.5.20 Ustawianie gtebokosci odkiadania na redlicy nawozowej prowadzonej na sprezynie
piérowej

WSKAZOWKA

Na prawidiowe ustawienie wplyw majg warunki
pracy.

Ustawienie redlicy nawozowej nalezy dostosowac
do konkretnych warunkéw pracy. Ustawienie
redlicy nawozowej sprawdzi¢ na polu po
przejechaniu krotkiej trasy.

Sruba |Z| pomaga w orientacji na skali |I|
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WARUNKI

© Maszyna ustawiona jest na utwardzonym
podtozu w hali.

1. Unies¢ maszyne.

2. W przypadku rozstawu rzedow mniejszego niz
70 cm
Zabezpieczy¢ maszyne.

3. Przytrzymac redlice nawozowq
w ustawionej pozycji,

Poluzowac sruby @

4. Przestawic¢ redlice nawozowg w zgdang pozycje.

5. Przytrzymac redlice nawozowq w Zgdanej
pozycji.
Dokrecic¢ Sruby.

6. Zastosowac ustawienie przy wszystkich redlicach
nawozowych.

lub

Ustawi¢ zadana gtebokos¢ odkladania nawozu na
Sciezkach przejazdu.

6.5.21 Ustawianie balastu ramy

Hydraulicznie sterowany balast ramy |I| opiera sie
na dolnych dzwigniach zaczepu i przenosi cigzar

z ciggnika na rame maszyny. W ten sposéb siewnik
punktowy jest dodatkowo obcigzony i utrzymywana
jest gtebokos¢ odkiadania réwniez w trudnych
warunkach pracy.

W celu uzyskania maksymalnej skutecznosci balastu
ramy maszyna musi by¢ sprzegnieta po stronie
ciggnika w najwyzszym punkcie gérnej dzwigni
zaczepu.
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CMS-1-00001984

OSTRZEZENIE

Uaktywniona zostanie nieoczekiwana
funkcja hydrauliczna.

» Przed uruchomieniem zespotu
sterujqcego ciggnika
sprawdzi¢ wybrang funkcje hydrauliczng
hydrauliki komfortowej.

WSKAZOWKA

Zakres roboczy wynosi od 130 bar do 160 bar. — ' e 00004101

Balast ramy zaklada¢ zawsze na dolne dzwignie
zaczepu.

1. Opusci¢ maszyne na podioze.

2. Aby zwiekszy¢ balast ramy:
uruchomi¢ "niebieski 1" zespét sterujacy ciagnika

lub
aby zmniejszy¢ balast ramy:

Uruchomi¢ "niebieski 2" zespot sterujacy
ciggnika.
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6.5.22 Obstuga platformy zatadowczej

1. Wymontowa¢ zawleczke zabezpieczajgcyg III

2. Wysuna¢ drabine |I| i odchyli¢ w dot.

3. Wejsc¢ na platforme zatadowczg |Z| po drabinie.

4. Po uzyciu odchyli¢ drabine |I| w gore i ustawi¢
w pozycji parkowania.

5. Zabezpieczy¢ drabine w pozycji parkowania
zawleczka.

CMS-T-00003737-B.1

CMS-1-00002836

CMS-I-00002745
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6.5.23 Ustawianie wysokosci podwozia

WSKAZOWKA

W ustawieniu fabryczny kofa podwozia sg
zamontowane w pofozeniu srodkowym.

Szczego6lne warunki pracy moga wymagac

innej wysokosci podwozia. Nalezy pamietac, ze
przestrzen ruchu redlic wysiewajgcych zostanie
ograniczona. Jesli np. zwiekszy sie wysokos¢
podwozia, to w terenie o duzej nierbwnosci
moze nie zosta¢ osiggnieta ustawiona gtebokosé
odkiadania.

WARUNKI

© Maszyna ustawiona jest na utwardzonym
podtozu w hali.

1. Unies¢ maszyne.
2. Zabezpieczyé maszyne.

3. Zamocowac koto |z| na odpowiedniej
wysokosci przy pomocy odpowiednich materiatéw
pomocniczych.

4. Wymontowac sruby |I|

5. Ustawi¢ kolo w zgdanej pozycji przy pomocy
odpowiednich materiatéw pomocniczych.

6. Zamontowac i dokreci¢ Sruby.

7. Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowa¢, czy
potgczenia srubowe sg dobrze dokrecone.

W maszynach z napedami mechanicznymi nalezy
dostosowac diugos¢ fancucha napedowego.

W gérnym polozeniu nalezy skrécié¢ fancuch o 3
ogniwa, a w dolnym potozeniu wydtuzy¢ o 3 ogniwa.

8. Dopasowywanie dtugosci taricucha
napedowego,
patrz "Wymiana kofa zebatego w przednim
napedzie od kofa".

WSKAZOWKA

Blizszych informacji udzieli serwis AMAZONE.
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6.5.24 Montaz rzedu siewnego

6.5.24.1 Montaz redlicy do siewu w mulcz PreTeC

WSKAZOWKA

W zaleznosci od przeprowadzonej przebudowy
rzedéw wymagane sg nowe weze zasilajgce
doprowadzajgce powietrze i nawoz.

Inne mozliwosci przebudowy zweryfikowaé w
specjalistycznym warsztacie.

Zalecenie dotyczace montazu w przypadku
maszyn z hydraulicznym systemem nacisku

redlic.
Zal i t
Przebudowa alecenie do. yczace
montazu
Z 4 na 6 rzedéw Rzad 2i5
Z 8 na 12 rzeddw Rzad 3,5, 8i 10

Zalecenie dotyczace montazu w przypadku
maszyn z mechanicznym systemem nacisku

redlic.
Przebudowa Zalecenie do_tyczqce
montazu
Z 4 na 6 rzedéw Rzad 2i5
Z 8 na 12 rzedéw Rzad 2,5,8i11

1. Aby po montazu redlic do siewu w mulcz PreTeC
uzyskac optymalne utozenie wezy:
Odczytac¢ rzedy wymagajgce montazu w tabeli.

2. Poluzowac sruby |I|

3. Przesung¢ zamontowane juz redlice w zgdang
pozycje.

4. Dokreci¢ sruby na redlicach teleskopowych na
160 Nm minus 180°

lub

dokreci¢ sruby na redlicach nieteleskopowych na
200 Nm.
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PRACA WARSZTATOWA

5. W celu montazu redlicy za pomocq dZwigu:
Postepowa¢ w nastepujgcy sposéb

lub

W celu montazu redlicy za pomocq wozka
transportowego PreTec:

Postepowac¢ zgodnie z instrukcjami od
punktu 9.

6. Aby redlica przechylita sie lekko do przodu w
celu jej zamontowania:
nalezy wybra¢ przedni osprzet do
podnoszenia w taki sposob, aby jego diugosé
byla wieksza niz w przypadku tylnego
osprzetu do podnoszenia.

7. Zamocowac osprzet do podnoszenia na
gornym taczniku redlicy |z|

8. Zamocowac 2 elementy osprzetu do
podnoszenia na korpusie redlicy |I|

9. Dosung¢ pochylong redlice |I| do ramy |Z|

10. Opusci¢ redlice.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Opusci¢ maszyne.

Woézek transportowy z nachylong redlicg |I|
naprowadzi¢ na rame |Z|

uniesé nieco maszyne.
Pasy |I| nie sg napiete.
Zdja¢ pasy z redlicy.
Dalej unosi¢ maszyne.

Rolki kopiujgce @ odrywaja sie od wézka
transportowego |Z|

Zamontowac zacisk redlicy.

Dokreci¢ $ruby na redlicach teleskopowych na
160 Nm minus 180°

lub

dokreci¢ sruby na redlicach nieteleskopowych na
200 Nm.

Przywrécié zasilanie energia.
Przywrécié¢ zasilanie hydrauliczne.

Przywrécié¢ zasilania powietrzem i nawozem przy
glowicy rozdzielajgcej lub zbiorniku nawozu.

Podtaczy¢ ISOBUS do ciggnika.

162
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22. Uruchomi¢ ponownie maszyne.

23. Aby wprowadzi¢ zmienionq szerokos¢ roboczq
na terminalu obstugowym:
patrz "Instrukcja obstugi oprogramowania
ISOBUS" > "Okreslanie geometrii".

6.5.24.2 Przywracanie zasilania energia

1. Odigczy¢ ISOBUS od ciggnika.

2. Odigczy¢ wtyczke mostkujgcg |E| od
okablowania redlicy |I|

3. Potgczy¢ okablowanie redlicy |I| z okablowaniem
maszyny [ 2]

6.5.24.3 Przywracanie zasilania hydraulicznego

WARUNKI

© Maszyna podniesiona

© Ciggnik i maszyna zabezpieczone

L

Rozlozy¢ wysiegniki maszyny.

2. Aby wyzerowac nacisk redlic:

Patrz instrukcja obstugi ISOBUS "Dopasowanie
nacisku redlic".

3. Wylgczy¢ dmuchawe.

4. Opusci¢ maszyne. Ustawi¢ hydraulike TUZ
ciggnika w pozycji plywajace;j.

=» Silowniki nacisku redlic wsuwajg sie. Nacisk redlic
zmniejsza sie.

5. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
6. Wymontowa¢ $rube [ 2].

7. Wymontowac¢ zabezpieczenie |I|
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8. Otworzy¢ zawor @

9. Powtorzy¢ czynnosci z punktow od 6 do 8 po
przeciwnej stronie maszyny.

x£ UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Niebezpieczenstwo z powodu
wyptywajacego oleju

P Zebraé¢ wyplywajacy olej.
» Srodki do usuwania oleju utylizowaé
zgodnie z zasadami ekologii.

10. Rozigczy¢ potgczenie |z| Odtozy¢ tacznik |E| do
tuby.

11. Wymontowa¢ kolpaki zamykajgce |I| Z trojnika

12. Zamontowac¢ weze hydrauliczne na trojniku.

13. Aby przebudowa¢ zasilanie hydrauliczne

drugiego przewodu :
Powt6rzyé czynnosci z punktéw od 10 do 12.

W przypadku przebudowy z 8 na 12 rzedéw miedzy
rzedem 1i 2 oraz miedzy rzedem 11 i 12 diuzsze
weze hydrauliczne nie sg juz wymagane.

14. Roztagczy¢ potaczenie @
15. Wymontowac¢ dlugi waz hydrauliczny |I|

16. Zamontowa¢ oryginalny waz hydrauliczny miedzy
redlicami.

17. Aby wymieni¢ drugi przewdd |Z|:
Powto6rzyé czynnosci z punktéw od 14 do 16.

164
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18. Poluzowac¢ i zdemontowaé pas napinajgcy |Z|
z gornej dzwigni zaczepu |I| i dolnej dzwigni

zZaczepu Izl

Po zamontowaniu dodatkowych redlic nalezy
odpowietrzy¢ hydrauliczny system nacisku redlic.

19. Aby wyzerowa¢ nacisk redlic:
instrukcja obstugi ISOBUS "Dopasowanie nacisku
redlic".

20. Wigczy¢ dmuchawe z ustawieniem 2.000 1/min.
WSKAZOWKA
Zapewni¢ zapas oleju w agregacie hydraulicznym.

21. Unoszenie i opuszczanie aparatéw
wysiewajgcych po kolei za pomoca dzwigu

lub

Odstawi¢ aparaty wysiewajgce po kolei na wézku
redlicowym i unies¢ oraz opusci¢ maszyne.

22. Gdy hydrauliczny system nacisku redlic zostat
odpowietrzony:
Zamkng¢ zawor @

23. Zamontowac zabezpieczenie [ 1]

24. Zamontowac $rube [ 2]

25. Aby zamknq¢ zawdr po przeciwnej stronie
maszyny:
Powt6rzyé czynnosci z punktéw od 22 do 24.
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6.5.24.4 Przywracanie zasilania powietrzem i nawozem przy tylnym zbiorniku

1. Otworzy¢ zasuwe zamykajacg |I| na dozowniku
nawozu.

Przebudowa z 4 rzedéw na 6 rzedy

Dozownik Rzad redlic
1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6

W przypadku maszyn z decentralnym napgedem
dozownikéw nawozu przytacza napedow dozownikow
po przebudowie muszg zosta¢ na howo
przyporzgdkowane.

2. Odkaczyc kabel silnika | 2 | na rzedzie od 2 od 6
od okablowania maszyny |I|

3. Polaczyc¢ kabel silnika na rzedzie od 2 do 6
zgodnie z tabelg z okablowaniem maszyny.

4. Zamontowaé waz nawozu |I| na dozowniku
nawozu.

5. Zamontowac obejme @

6. Zamontowac zasilanie powietrzem |z| przy
rozdzielaczu powietrza.

7. Zamontowa¢ obejme E
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6.5.24.5 Przywracanie zasilania powietrzem i nawozem przy gtowicy rozdzielajgcej

Przytacze gtowicy PrZGbUdi;V?Z:(?OI:IZVQdOW na Przebudowa z 4 rzedow na 6 rzedow
rozdzielajgcej
Sitownik Rzad redlic Sitownik Rzad redlic

1 A 1 A 1

2 B 2 Kotpak X
przeciwpylowy

3 C 3 B 2

4 D 4 Kolpak X
przeciwpylowy

5 E 5 C 3

6 F 6 Kolpak X
przeciwpylowy

7 G 7 D 4

8 H 8 Kotpak X
przeciwpylowy

9 I 9 E 5

10 J 10 Kotpak X
przeciwpylowy

11 VA 11 F 6

12 L 12 K(_:)’rpak X
przeciwpylowy

PRACA WARSZTATOWA

1. Polgczyc¢ kabel przytgczeniowy sitownikow
w oparciu o tabele z okablowaniem.

2. Wolne kable okablowania zamkng¢ kotpakami
przeciwpylowymi.

3. Wolne kable sitownikdéw zamknaé kotpakami
przeciwpylowymi.
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PRACA WARSZTATOWA

4. Polgczyé weze transportowe w oparciu
o tabele z glowica rozdzielajgca.

5. Aby w maszynach z gtowicami
rozdzielajqgcymi i bez wiqczania
poszczegdlnych rzeddéw otworzy¢ przeptyw
nawozu:

Przestawi¢ dzwignie |I| w gore.

PRACA WARSZTATOWA

6. Polaczy¢ weze transportowe w oparciu
o tabele z glowicg rozdzielajaca.

7. Aby w maszynach z gtowicami
rozdzielajqcymi i wiqczaniem
poszczegdlnych rzeddéw otworzy¢ przeptyw
nawozu:

Wykreci¢ srube |I| na tyle, aby dzwignia
swobodnie sie poruszala.

PRACA WARSZTATOWA

8. Uruchomi¢ drazek taczacy [ 2]

9. Polgczyé weze transportowe |I| w oparciu
o tabele z glowicg rozdzielajagca.

168 MG6660-PL-1l | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

10. Zamontowa¢ waz tloczacy |I| do redlicy
nawozowej @

11. Zamontowac obejme |Z|

12. Zamontowac¢ zasilanie powietrzem |Z| przy
rozdzielaczu powietrza.

13. Zamontowac obejme |I|

6.5.25 Demontaz rzedu siewnego

6.5.25.1 Zalecenie dotyczace demontazu

WSKAZOWKA

Nie wolno demontowac rzedéw z czujnikiem
sity docisku |I| Czujnik sily docisku mozna
rozpoznac po przetworniku sygnatu @
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WSKAZOWKA

W zaleznosci od przeprowadzonej przebudowy
rzedébw wymagane sg nowe weze zasilajace
doprowadzajgce powietrze i nawéz.

Inne mozliwosci przebudowy zweryfikowaé w
specjalistycznym warsztacie.

Zalecenie dotyczace demontazu w przypadku maszyn z hydraulicznym systemem nacisku redlic.

Przebudowa

Zalecenie dotyczace demontazu

Z 6 na 4 rzedy

Rzad 2i5

Z 12 na 8 rzedéw

Rzad 3, 5,810

Zalecenie dotyczace demontazu w przypadku maszyn z mechanicznym systemem nacisku redlic.

Przebudowa

Zalecenie dotyczace demontazu

Z 6 na 4 rzedy

Rzad 2i5

Z 12 na 8 rzedbéw

Rzad 2,5,8i 11

Aby po demontazu redlic do siewu w mulcz
PreTeC uzyska¢ optymalne utoZenie wezy:
Odczytac¢ rzedy wymagajgce demontazu w tabeli.

6.5.25.2 Rozigczanie zasilania energia

1.

Odigczy¢ ISOBUS od ciggnika.

Odigczy¢ okablowanie redlicy |I| od okablowania
maszyny |Z|

Potgczy¢ wtyczke mostkujgca |§|
z okablowaniem maszyny.
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6.5.25.3 Dostosowanie zasilania hydraulicznego

=

10.

WARUNKI

© Maszyna podniesiona

@ Ciggnik i maszyna zabezpieczone

Rozlozy¢ wysiegniki maszyny.

Aby wyzerowac¢ nacisk redlic:

Patrz instrukcja obstugi ISOBUS "Dopasowanie
nacisku redlic".

Wytgczy¢ dmuchawe.

Opusci¢ maszyne i ustawi¢ hydraulike TUZ-u
ciggnika w pozycji plywajgce;j.

Sitowniki nacisku redlic wsuwajg sie i zmniejsza
sie nacisk redlic.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
Wymontowac srube |Z|
Wymontowac¢ zabezpieczenie |I|
Otworzy¢ zawor @

Powtérzy¢ czynnosci z punktéw od 6 do 8 po
przeciwnej stronie maszyny.

Aby zamocowa¢ sitownik nacisku redlic:
Zamocowac tgcznik gorny |I| i dolne dzwignie
zaczepu E pasem mocujacym |Z|
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x£ UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Niebezpieczenstwo z powodu
wyptywajgcego oleju

P Zebraé¢ wyplywajacy olej.
» Srodki do usuwania oleju utylizowaé
zgodnie z zasadami ekologii.

11. Rozigczy¢ potgczenie E

12. Zamontowac¢ tgcznik |E| miedzy wezami
hydraulicznymi.

13. Zamontowa¢ kolpaki zamykajgce |I| Z zestawu
zamykajacego na tréjniku |Z|

14. Aby przebudowa’ zasilanie hydrauliczne

drugiego przewodu :
powtérzy¢ czynnosci z punktéw od 10 do 12.

W przypadku przebudowy z 12 na 8 rzedéw miedzy
rzedem 1i 2 oraz miedzy rzedem 11 i 12 wymagane
jest zastosowanie diuzszych wezy hydraulicznych.
Tylko w ten sposéb po przebudowie pozostale redlice
mozna przesungc¢ na zgdany rozstaw rzedow.

15. Roztgczy¢ potgczenie .
16. Wymontowa¢ wagz hydrauliczny |I|

17. Zamontowac¢ diugi waz hydrauliczny z zestawu
zamykajgcego miedzy redlicami.

18. Aby wymieni¢ drugi przewdd |Z|:
Powt6rzy¢ czynnosci z punktéw od 14 do 16.

Po zamontowaniu dodatkowych redlic nalezy
odpowietrzy¢ hydrauliczny system nacisku redlic.

19. Aby wyzerowac nacisk redlic:
Patrz instrukcja obstugi ISOBUS "Dopasowanie
nacisku redlic".

20. Wigczy¢ dmuchawe z ustawieniem 2.000 1/min.

WSKAZOWKA

Zapewni¢ zapas oleju w agregacie hydraulicznym.
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21. Unoszenie i opuszczanie aparatéw
wysiewajgcych po kolei za pomoca dzwigu

lub

Odstawi¢ aparaty wysiewajgce po kolei na wozku
redlicowym i unies¢ oraz opusci¢ maszyne.

22. Gdy hydrauliczny system nacisku redlic zostat
odpowietrzony:
Zamkna¢ zawor @

23. Zamontowac¢ zabezpieczenie [ 1].

24. Zamontowac $rube [ 2 |

25. Aby zamknq¢ zawdr po przeciwnej stronie
maszyny:
Powt6rzy¢ czynnosci z punktéw od 21 do 23.

6.5.25.4 Roztaczanie zasilania powietrzem i nawozem przy tylnym zbiorniku

1. Zamknac¢ zasuwe zamykajgcg |I| na dozowniku
nawozu.

Przebudowa z 6 rzedéw na 4 rzedy
Dozownik Rzad redlic
1 1
2 Kolpak przeciwpylowy
3 2
4 3
5 Kotpak przeciwpylowy
6 4

W przypadku maszyn z decentralnym napedem
dozownikéw nawozu przytagcza napeddéw dozownikow
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po przebudowie muszg zosta¢ na howo
przyporzgdkowane.

2.

Odigczy¢ kabel silnika |Z| narzedzie od 2 od 6
od okablowania maszyny |I|

Potgczy¢ kabel silnika na rzedzie od 2 do 6
zgodnie z tabelg z okablowaniem maszyny.

Zdemontowa¢ waz nawozu z dozownika nawozu.

Zamkng¢ otwarte przytacze zatyczka |I|

Zamontowac obejme |Z|

Rozlgczy¢ zasilanie powietrzem przy
rozdzielaczu powietrza.

Zamkna¢ otwarte przylgcze zatyczkg @

Zamontowac obejme E

6.5.25.5 Rozigczanie zasilania powietrzem i nawozem przy gtowicy rozdzielajgcej

Przebudowa z 12 rzedoéw na .
Przylacze gtowicy 8 rzedow ¢ Przebudowa z 6 rzedéw na 4 rzedy
rozdzielajgcej
Sitownik Rzad redlic Sitownik Rzad redlic
1 A 1 Kolpak X
przeciwpylowy
2 Koipak X A 1
przeciwpylowy
3 B 5 Kotpak X
przeciwpylowy
4 c 3 Kolpak X
przeciwpylowy
5 K9+pak X B 2
przeciwpylowy
6 D 4 Koipak X
przeciwpylowy
7 E 5 K(.)ipak X
przeciwpylowy
8 Kotpak X c 3
przeciwpylowy
9 F 6 Koipak X
przeciwpylowy

174

MG6660-PL-II | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE




6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

Przebudowa z 12 rzedéw na ,
Przylacze gtowicy 8 rzedow ¢ Przebudowa z 6 rzedow na 4 rzedy
rozdzielajacej
Sitownik Rzad redlic Sitownik Rzad redlic
10 G 7 Kolpak X
przeciwpylowy
11 Kotpak X D 4
przeciwpylowy
12 | 8 Koipak X
przeciwpylowy
PRACA WARSZTATOWA

1. Potaczy¢ kabel przytgczeniowy sitownikéw
w oparciu o tabele z okablowaniem.

2. Wolne kable okablowania zamkna¢ kofpakami
przeciwpylowymi.

3. Wolne kable sitownikéw zamkng¢ kotpakami
przeciwpylowymi.

PRACA WARSZTATOWA

4. Potgczy¢ weze transportowe w oparciu
o tabele z glowicg rozdzielajaca.

5. Aby w maszynach z gtowicami
rozdzielajqcymi i bez wiqczania
poszczegdlnych rzedoéw przerwaé przeptyw
nawozu na wytqczonych rzedach:

nacisng¢ dzwignie |I|

=» Nawdz zostanie odprowadzony z powrotem do ru
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PRACA WARSZTATOWA

6. Aby w maszynach z gtowicami
rozdzielajqgcymi i wiqczaniem
poszczegdlnych rzedoéw przerwac przeptyw
nawozu na wytgczonych rzedach:
Uruchomi¢ dragzek tgczacy |I| przy rzedach
wymagajgcych demontazu.

PRACA WARSZTATOWA

7. Aby zablokowa¢ klape w miejscu:
Dokrecic¢ srube |Z|

8. Polaczyé weze transportowe |I| W oparciu
o tabele z glowicg rozdzielajagca.

9. Zdemontowac obejme |Z|

10. Zdemontowa¢ wgz tloczacy |I| z redlicy
nawozowe;j @

11. zamocowac¢ na maszynie waz tloczgcy otworem
skierowanym do dotu.
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12. Roztgczy¢ zasilanie powietrzem przy
rozdzielaczu powietrza.

13. Zamkna¢ otwarte przylgcze zatyczkg |Z|

14. Zamontowac obejme |I|

6.5.25.6 Demontaz redlicy do siewu w mulcz PreTeC

WARUNKI

© Zasilanie elektryczne odfgczone
© Zasilanie hydrauliczne odtgczone

© Zasilanie powietrzem i nawozem odtgczone

1. Wymontowac sruby |I|

2. Zdemontowac zacisk redlicy |Z|
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3.

4,

PRACA WARSZTATOWA

W celu demontazu redlicy za pomocq
dzwigu:
Postepowa¢ w nastepujgcy sposob

lub

W celu demontazu redlicy za pomocq wézka
transportowego PreTec:

Postepowac zgodnie z instrukcjami od

punktu 9.

Aby redlica przechylita sie lekko do przodu
w celu jej zdemontowania:

nalezy wybra¢ przedni osprzet do
podnoszenia w taki sposob, aby jego diugosé
byla wieksza niz w przypadku tylnego
osprzetu do podnoszenia.

Zamocowac¢ osprzet do podnoszenia na
gérnym taczniku redlicy |Z|

Zamocowac¢ 2 elementy osprzetu do
podnoszenia na korpusie redlicy |I|

7. Uniesc¢ rediice [1]

8. Odigczy¢ pochylong redlice od ramy |Z|
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Aby ustawic redlice nawozowe w najwyzszej
pozycji:

patrz "Regulacja gtebokosci odktadania nawozu".
Aby ustawic nacisk redlic na maksymalnq
wartos¢:

patrz "Mechaniczna regulacja nacisku redlic".
Aby ustawic gtebokos¢ odktadania w pozycji
parkowania [P}

patrz "Regulacja gtebokosci odktadania materiatu
siewnego"

Aby ustawié rolke wychwytujgcq w pozycji |Z|:
patrz "Ustawianie rolki wychwytujgcej".

Unies¢ maszyne.

Ustawi¢ woézek transportowy |Z| pod
demontowang redlica.

Opusci¢ maszyne.

Rolki kopiujgce @ spoczywajg na wozku
transportowym.

Zawiesic pasy II| na redlicy.
Wymontowac sruby |I|

Zdemontowac zacisk redlicy |Z|
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19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

Dalej opusci¢ maszyne.
Redlica |I| przechyli sie do przodu.

Odigczy¢ pochylong redlice od ramy |Z|

Poluzowac sruby |I|
Przesung¢ redlice na zgdany rozstaw rzedow.

Dokreci¢ $ruby na redlicach teleskopowych na
160 Nm minus 180°

lub

dokreci¢ sruby na redlicach nieteleskopowych na
200 Nm.

Potaczy¢ ISOBUS z ciggnikiem.

Uruchomi¢ ponownie maszyne.

Aby wprowadzi¢ zmienionq szerokos¢ roboczq
na terminalu obstugowym:

patrz "Instrukcja obslugi oprogramowania
ISOBUS" > "Okreslanie geometrii".
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6.6 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.6.1 Skladanie znacznikow sladow

6.6.1.1 Precea 3000

WARUNKI

© Ciagnik z maszyna jest odstawiony na rownej
powierzchni.

1. Odchyli¢ zabezpieczenie transportowe |I|
w pozycje blokady.

OSTRZEZENIE

Uaktywniona zostanie nieoczekiwana
funkcja hydrauliczna.

» Przed uruchomieniem zespotu
sterujgcego ciggnika
sprawdzi¢ wybrang funkcje hydrauliczng
hydrauliki komfortowe;j.

2. Aby uniesé¢ znacznik sladu,
doprowadzi¢ cisnienie do zespotu sterujgcego
ciggnika "Zéttego".

lub

Zasili¢ "zielony" zespo6t sterujacy ciggnika
cisnieniem.

3. Gdy znacznik sladu jest catkowicie uniesiony,
docisna¢ znacznik $ladéw | 2 | do odbojnika
gumowego.

= Zabezpieczenie transportowe |I| blokuje sie.
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6.6.1.2 Precea 4500 / 4500-2

WARUNKI

© Ciagnik z maszyna jest odstawiony na réwnej
powierzchni.

1. Odchyli¢ zabezpieczenie transportowe |I|
w pozycje blokady.

2. Wyjgc i zablokowac¢ sworzen |I|

3. Wsunac¢ do konca rure wysiegnika |Z|

4. Zabezpieczy¢ rure wysiegnika za pomocg
sworznia.

OSTRZEZENIE

Uaktywniona zostanie nieoczekiwana
funkcja hydrauliczna.

» Przed uruchomieniem zespotu
sterujgcego ciggnika
sprawdzi¢ wybrang funkcje hydrauliczng
hydrauliki komfortowej.
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5. Aby unies¢ znacznik sladu,
doprowadzi¢ cisnienie do zespolu sterujgcego
ciggnika "zéitego".

lub

Zasili¢ "zielony" zespét sterujgcy ciggnika
cisnieniem.

6. Gdy znacznik sladu jest catkowicie uniesiony,
docisng¢ znacznik $ladow |z| do odbojnika
gumowego.

= Zabezpieczenie transportowe |I| blokuje sie.

6.6.1.3 Precea 6000

1. Aby ztozy¢ znaczniki sladéw,
uruchomié "Zoity 2" zespo6t sterujgcy ciggnika.

2. Ustawi¢ "zolty" zespot sterujgcy ciggnika
W pozycji neutralnej.

6.6.2 Unoszenie maszyny

WARUNKI

© System oswietleniowy jest czysty
i w nienagannym stanie technicznym.

© Znaczniki $ladéw sg ztozone.

1. Unies¢ maszyne podnosnikiem TUZ-u ciggnika.

2. Skontrolowac potaczenia przewodéw
hydraulicznych i zasilania elektrycznego.

3. Wylgczyc¢ terminal obstugowy.
4. Wylaczy¢ oswietlenie robocze.

5. Zablokowac¢ zespoly sterujgce ciggnika.

6.6.3 Blokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciagnika z boku

» Aby zapobiec niekontrolowanym ruchom
bocznym maszyny:
Przed jazda po drodze zablokowa¢ dolne
dzwignie zaczepu ciagnika.
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6.6.4 Blokowanie zespotéw sterujgcych ciggnika
» Zablokowac¢ zespoly sterujgce ciggnika,
w zaleznosci od wyposazenia mechanicznie lub
elektrycznie.

6.6.5 Wylaczanie oswietlenia roboczego

» Aby wyltqgczy¢ oswietlenie robocze:
patrz instrukcja obstugi "ISOBUS"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".
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7.1 Rozsiew drobnych materiatéw siewnych

WARUNKI

W celu zapewnienia spokojnego ruchu
redlic i niezawodnego odktadania drobnych
materiatdow siewnych:

© toze siewne przygotowane az do gtebokosci
aplikacji drobnego materiatu siewnego lub
nawozu

© Loze siewne dostateczne zageszczone i nosne

© W tozu siewnym znajduje sie dostateczna ilo$¢
drobnej gleby

1. Jesli rozsiewane bedq drobne materiaty siewne
z matq wysokosciq przykrywania:
Dostosowa¢ predkos¢ roboczg do konturu gleby.

2. W celu zapewnienia spokojnego ruchu
redlic i niezawodnego odktadania drobnych
materiatéw siewnych:
kierunek siewu rownolegle do uprawy gleby

3. Jesli powietrze transportowe zdmuchuje
bezstrukturowq glebe:
Skorygowac cisnienie powietrza w czesci
oddzielajacej.

4. Jesli na zqdanej gtebokosci odktadania brakuje
nosnej struktury glebowej do niezawodnego
odktadania:

Zwiekszy¢ gtebokos¢ odkladania: patrz
strona 128.

5. Jesli drobny materiat siewny z wybranym
ustawieniem jest odktadany za gteboko:
Zasypywac material mniejszg warstwa: patrz
strona 135.
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7.2 Uzytkowanie maszyny
1. Opusci¢ maszyne na pole.
2. Ustawi¢ maszyne réwnolegle do podioza.
3. Roziozy¢ znacznik sladéw.

4. Ustawi¢ hydraulike podnosnika TUZ-u w pozyciji
plywajgcej.

5. W przypadku maszyn z napedem z watka
przekaznikowego:
Wigczy¢ WOM ciggnika. WOM ciggnika sprzegac
powoli wytgcznie na biegu jalowym lub przy
niskiej liczbie obrotéw silnika ciggnika.

6. Ruszy¢ ciggnikiem.

WSKAZOWKA

Aby unikng¢ réznic w rozdziale wzdtuznym,
unika¢ silnego hamowania i przyspieszania.

Liczba obrotow tarcz rozdzielajgcych dostosowuje
sie bezposrednio do normalnej zmiany predkosci.

7. Po pierwszych 30 m skontrolowa¢ gtebokosé¢
odktadania:
patrz strona 187

lub

Za pomocq multitestera do odktadania nasion:
patrz strona 190

8. Po pierwszych 30 m skontrolowac odlegtos¢
miedzy ziarnami:
patrz strona 188

lub

Za pomocq multitestera do odktadania nasion:
patrz strona 189
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Prace konserwacyjne podczas pracy

7.3 Prace konserwacyjne podczas pracy

Podczas pracy z duzym udzialem resztek
organicznych na polu otwér zasysajgcy dmuchawy
nalezy regularnie czyscic.

» Aby oczyscic¢ ochronng kratke ssqcq:
patrz strona 234

7.4 Nawracanie na uwrociu

Aby zapewnié¢ obsadzenie nasionami tarcz
rozdzielajqcych,

zapewni¢ nadcisnienie wynoszace co najmniej
20 mbar w rozdzielaczu ziarna.

Aby uniknq¢ obciqzen poprzecznych podczas
jazdy na zakretach uwrocia,
unies¢ elementy robocze narzedzia uprawowego.

Jesli kierunek maszyny pokrywa sie
z kierunkiem jazdy,

opusci¢ elementy robocze narzedzia
uprawowego.

7.5 Kontrola gtebokosci odktadania

Usuna¢ drobna glebe |I| nad materialem

siewnym |z|
Okresli¢ glebokosé odkladania [ 3 ].

Ponownie przykry¢ materiat siewny drobng glebg.

Sprawdzi¢ glebokos¢ odktadania w kilku
miejscach w kierunku wzdluznym i poprzecznym
wzgledem maszyny.
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Kontrola odlegtosci miedzy ziarnami

7.6 Kontrola odlegtosci miedzy ziarnami

Dawka rozsiewu okresla wymagang odlegios¢ miedzy
ziarnami. Odleglo$¢ miedzy ziarnami okresla sie
poprzez dobor tarcz rozdzielajgcych i ustawienie
predkosci obrotowej tarcz rozdzielajgcych.

1. Usung¢ drobng glebe nad materialem siewnym.
2. Odstonic¢ 11 ziaren |I| w jednym rzedzie.

3. Zmierzy¢ linijkg |Z| 10 odlegtosci miedzy
ziarnami.

4. Obliczy¢ srednig odleglo$¢ miedzy ziarnami.
K K
5. Ponownie przykry¢ materiat siewny drobng glebg. Abl > Bab10

K _ Kapt TKam T Kpps - Kypio
AbL10 = 10

+ + +...+
Kapri0 = 10

7.7 Korzystanie z multitestera do odktadania nasion

7.7.1 Okreslanie wielkosci ziarna

Przy pomocy multitestera do odkladania nasion
okresli¢ wielkos¢ ziarna materiatu siewnego.
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Korzystanie z multitestera do odktadania nasion

1. Polozy¢ materiat siewny na otworach
poréwnawczych |I|

2. Jesli materiat siewny luZno lezy na otworze

poréwnawczym,
odczyta¢ srednice otworu.

7.7.2 Kontrola odlegtosci miedzy ziarnami
Dawka rozsiewu okresla wymagang odlegios¢ miedzy
ziarnami. Odlegto$¢ miedzy ziarnami okresla sie

poprzez dobdr tarcz rozdzielajgcych i ustawienie
predkosci obrotowej tarcz rozdzielajgcych.

1. Obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg.

2. Uzyc¢ krawedzi odczytu multitestera do odktadania
nasion do warstwowego usunigcia ziemi.

3. Odsloni¢ 11 ziaren w jednym rzedzie.

4. Ustawié multitester do odkfadania nasion
poziomo na glebie.

5. Zmierzy¢ linijkag |I| 10 odlegtosci miedzy
ziarnami.

25@.@3,54&@:55;5;53@ o
6,0
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Korzystanie z przesuwnej sciezki technologicznej

6. Obliczy¢ srednig odleglos¢ miedzy ziarnami.

7.7.3 Kontrola gtebokosci odktadania

1. Po pierwszych 30 m skontrolowa¢ gtebokos¢
odktadania:
Za pomocg multitestera odktadania nasion odkry¢

nasiona w kilku miejscach.

2. Uzy¢ krawedzi odczytu multitestera do odkladania
nasion do warstwowego usuniecia ziemi.

3. Ustawi¢ multitester do odktadania nasion
poziomo na glebie.

4. Ustawi¢ wskazbéwke |I| na ziarno.

5. Odczyta¢ gtebokosc odkladania na skali |z|

Kbt = Kabio
Kbt T Kapy T Kaps 7. Kapio
10

+ + ot
10

Kapr-i0 =

Kapri0 =

gjgtﬂ@ -

- e
o o ° ——

7.8 Korzystanie z przesuwnej $ciezki technologicznej

WARUNKI

© Dmuchawa pracuje

1. Aby ustawic szerokos¢ Sciezki technologicznej
pod kqtem maszyny pielegnacyjne;j:
patrz "Ustawianie przesuwnej sciezki
technologicznej".

2. Aby skonfigurowa¢ przesuwnq Sciezke
technologiczng:
patrz "Instrukcja obstugi oprogramowania
ISOBUS" > "Konfigurowanie $ciezek
technologicznych".

190
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Korzystanie z przesuwnej sciezki technologicznej

3. Aby redlice zostaly przesuniete:
wjechac w kolejng sciezke technologiczna
Z uniesiong maszyna.

lub

jesli redlice nie osiggnety pozycji kraricowej:
powoli jechaé z pracujgcg maszyna.
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Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Zadziafato zabezpieczenie przed
najechaniem znacznika $ladow.

Znacznik $ladéw napotkat stalg
przeszkode. Kolek scinalny jest
zerwany i znacznik sladéw odchyla
sie do tytu.

» patrz strona 194

Wskutek za malej ilosci materiatu
siewnego w rozdzielaczu ziarna
pozostajg miejsca bez ziaren.

Ksztalt ziaren lub zaprawa mogg
by¢ przyczyna nieprawidlowego
transportu materiatu siewnego.

» patrz strona 194

Zwiekszajg sie naklady zwigzane
z czyszczeniem czujnikow
optycznych.

Talk w materiale siewnym skraca
termin czyszczenia czujnikow
optycznych.

» Oczysci¢ czujniki optyczne.

Materiat siewny nie jest
przechwytywany i wyskakuje
Z bruzdy.

Materiat siewny uderza o rolke
wychwytujacg lub bruzde siewna.

» patrz strona 195

Terminal obstugowy wyswietla btgd
dawki rozsiewu.

Kanat wyrzutowy jest niedrozny.

» patrz strona 195

Terminal obstugowy wyswietla btgd
predkosci.

Sprawdzi¢ wielkos¢ szczeliny na
czujniku indukcyjnym. Usterka
napedu mechanicznego.

» Ustawi¢ odstep miedzy
czujnikiem indukcyjnym
a kotem impulsowym na 1 — 2
mm.

Rolki dociskowe blokujg sie.

Miedzy rolkami dociskowymi
zakleszczone sg bryly lub
kamienie.

» patrz strona 196

Blokowanie rolek kopiujgcych.

Miedzy tarcze tnace a rolki
kopiujgce z zamknietg felgg dostaje
sie ziemia.

» patrz strona 196

Na otwartych felgach zwisajg
resztki organiczne.

» patrz strona 197

Napedy elektryczne nie
uruchamiajg sie lub uruchamiajg
sie w niewlasciwej chwili.

Nieprawidiowe punkty przelgczania
czujnika pozycji roboczej.

» Aby skonfigurowac czujnik
pozycji roboczej,
patrz "Konfigurowanie czujnika
pozycji roboczej".

Nieprawidiowe dziatanie
oswietlenia drogowego.

Uszkodzona zaréwka lub przewdéd
zasilania oswietlenia.

»  Wymieni¢ zaréwke.

»  Wymieni¢ przewdd zasilania
o$wietlenia.

192
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Btad Przyczyna Rozwigzanie
Zatrzymanie co najmniej jednej Uszkodzenie bezpiecznika napedu (P patrz strona 197
tarczy rozdzielajgce;. elektrycznego.

Uszkodzenie zabezpieczenia » patrz strona 198

napedu mechanicznego.

Odstepy miedzy ziarnami sg Za duzy poslizg két napedowych. | Aby skonfigurowac czujnik
wieksze niz ustawiona wartos¢ pozycji roboczej,
zadana. patrz "Konfigurowanie czujnika

pozycji roboczej".

Za duzy poslizg két napedowych. | Aby skonfigurowac czujnik
pozycji roboczej,

patrz "Konfigurowanie czujnika
pozycji roboczej".

Wabhania liczby obrotéw napedu Wystepujg wahania liczby obrotéw |» Skontaktowac sie ze
hydraulicznego. napedu hydraulicznego. specjalistycznym warsztatem.
Za wysoki poziom napekienia Szczotki blokady napetiania sg » patrz strona 198

w obudowie oddzielania zuzyte.

pojedynczych nasion.

Bruzda siewna jest niestabilna lub | Czubek redlicy jest zuzyty. » Aby wymienié¢ czubek redlicy,
nie zachowuje swojego ksztaitu. patrz "Wymiana czubka
redlicy".

Z wylotu nie wydostaje sie Wylot rozsiewacza » patrz strona 198
mikrogranulat mikrogranulatow zapycha sie

ziemig
Bicie watka przekaznikowego Walek przekaznikowy jest » Stosowac tylko oryginalne
podczas pracy. odchylany o zbyt duzy kat: i przewidziane walki

przekaznikowe.

Blokady w kanale wyrzutowym Za duzy materiat siewny lub » patrz strona 199
materiat siewny o stabej sypkosci.
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Zadziatato zabezpieczenie przed najechaniem znacznika $ladéw

1. Zdemontowac zapasowe koiki scinalne |I|
z uchwytu znacznika sladow.

WSKAZOWKA

Jako zamienne stosowac tylko oryginalne czesci.

2. Usuna¢ uszkodzony kotek Scinalny.

3. Zlozy¢ wysiegnik znacznika sladow @ do pozyciji
roboczej.

4. Zamontowaé zapasowy kolek scinalny |I|

5. Zamontowac nakretke |Z| i jg dokrecié.

Brak ziaren w otworach wskutek za matej ilosci materiatu siewnego w rozdzielaczu ziarna

WSKAZOWKA

Talk w materiale siewnym skraca termin
czyszczenia czujnikbw optycznych.

Nie stosowa¢ grafitu. Grafit zakiéca funkcje
czujnikéw optycznych.

1. Skontrolowaé¢ pozycje zasuwy zamykajgce;j.

2. Aby zwiekszy¢ zdolnosé slizgowq materiatu
siewnego:
zmieszac 1,6 g talku z 1 kg materialu siewnego

lub

zmieszac¢ 500 g talku z 40 jednostkami na kazde
50 000 ziaren.
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Materiat siewny nie jest przechwytywany i wyskakuje z bruzdy

CMS-T-00002347-C.1

WSKAZOWKA

Jesli materiat siewny uderza o rolke wychwytujaca
|I| lub bruzde siewng |Z| nie jest skutecznie
przechwytywany. Istnieje mozliwos¢ regulacji
pozyciji rolki wychwytujgce;.

Pozycja rolki wychwytujgcej musi zosta¢
wyregulowana przez przeszkolonego specjaliste.

» Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.

CMS-1-00001925

Terminal obstugowy wyswietla btad dawki rozsiewu

CMS-T-00002348-C.1

1. Wyjac sprezystg zawleczke |I|

CMS-1-00003814

2. Docisng¢ kanat wyrzutowy @ do elementu
sprezystego |Z| w dét.

3. Wyjac kanat wyrzutowy w gore.

4. Oczysci¢ kanat wyrzutowy.

5. Zamontowac rure wyrzutowg II|

6. Kanat wyrzutowy zabezpieczy¢ sprezystg
zawleczka.

CMS-1-00003815

MG6660-PL-Il | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE 195



8 | Usuwanie usterek

Rolki dociskowe blokuja sie

WSKAZOWKA

W potgczeniu z zagarniaczami tarczowymi
montaz z przesunieciem nie jest mozliwy.

1. Poluzowac i usung¢ nakretke |I|
2. Wymontowac rolke dociskows.
3. Aby zwiekszy¢ przejscie przy rolkach

dociskowych,
zamontowac rolke dociskowag z przesunieciem.

4. Zamontowac¢ rolke dociskowg na $rube |Z|
w otworze IE

5. Zalozy¢ i przykreci¢ nakretke.

Blokowanie rolek kopiujacych

Miedzy tarcze tngce a rolki kopiujace z zamknietg felga dostaje sie ziemia.

» Zdemontowacé i wyczyscié rolki kopiujgce |I|
lub

jesli panujqce warunki pracy nie pozwalajq na
state uzytkowanie maszyny:

wymienic rolki kopiujace z zamknietg felgg na
rolki kopiujgce z otwartg felga.

/
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Na otwartych felgach zwisaja resztki organiczne.
» wyczyscié rolki kopiujgce
lub

jesli panujqgce warunki pracy nie pozwalajq na
state uzytkowanie maszyny:
wymienic rolki kopiujgce z otwartg felgg na rolki
kopiujgce z zamknietg felga.

Zatrzymanie co najmniej jednej tarczy rozdzielajgcej

Uszkodzenie bezpiecznika napedu elektrycznego.

1. Wyczysci¢ czes¢ rozdzielajgca.

2. Sprawdzi¢, czy tarcza rozdzielajgca pracuje bez
oporéw.

3. Skontrolowaé zabezpieczenia |I|

4. Wymontowac ostone [ 1]

5. Wadliwe zabezpieczenie |Z| zastgpic
zabezpieczeniem zapasowym E @
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Uszkodzenie zabezpieczenia napedu mechanicznego.

1. Usung¢ uszkodzony kofek scinalny |Z|

2. Usuna¢ uszkodzony kofek scinalny z watka
napedowego @

3. Wyczysci¢ czes¢ rozdzielajgca.

4. Sprawdzi¢, czy tarcza rozdzielajgca pracuje bez
oporow.

5. Zamontowa¢ nowy kolek scinalny |I|

Zgarniacz odczepia nadmiar materialu siewnego

od tarczy rozdzielajgcej. Jesli szczotki blokady
napetniania sg zuzyte, materiat siewny nie przeplywa
Z powrotem do obszaru zapasow |Z| w obrebie
blokady napetniania.

» Wymiana uszkodzonej blokady napetniania,
patrz "Wymiana tarczy rozdzielajgcej"

lub

nalezy skontaktowaé sie ze specjalistycznym
warsztatem.

Zatkany wylot mikrogranulatu w bruzdzie siewnej

1. Poluzowaé obejme [1].

2. Przestawié wylot mikrogranulatu |Z| do tyhu.

3. Dokreci¢ obejme.
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Blokady w kanale wyrzutowym

WSKAZOWKA

W przypadku stosowania materiatu o srednicy
wiekszej niz podano w rozdziale "Ustalanie
ustawien nasion" w rozdziale wzdiuznym moga
wystepowac ograniczenia.

»  Aby zwiekszy¢ niezawodno$¢ wyrzutu:
Zamontowac czujnik optyczny i czubek redlicy
o wiekszej srednicy.
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Odstawianie maszyny

9.1 Oproéznianie zbiornika nawozu

1. Otworzy¢ ostone przeciwbryzgowg |I|

2. Otworzy¢ spust resztek |Z|
3. Zebracé resztki z obu stron z koncéwek lejkow.

4. Zamkng¢ spust resztek.

5. Zamkng¢ osfone przeciwbryzgows.

9.2 Oproéznianie zbiornika ziarna przez tarcze rozdzielajgca

WARUNKI

© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.

© Ciagnik i maszyng sg zabezpieczone.

WSKAZOWKA

Pozycja parkowania zsuwni znajduje sie
w pokrywie zbiornika zapasu rzedu 1.

1. Wyjgc zsuwnie |I|
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Opréznianie zbiornika ziarna przez tarcze rozdzielajagca

2. Otworzy¢ zamknigcia |I|

3. Zdja¢ pokrywe |Z|

4. ZawiesiC zsuwnie |I| w rozdzielaczu.

WSKAZOWKA

Jesli pojemnik zbiorczy zostanie zawieszony na
Zsuwni, zsuwnie obcigza¢ ciezarem maksymalnie
12 kg.

5. Podstawi¢ pojemnik zbiorczy |Z| pod zsuwnie.

lub

Zawiesi¢ pojemnik zbiorczy |Z| na zsuwni.
6. Podstawi¢ pojemnik zbiorczy |Z| pod zsuwnie.

7. Poluzowac¢ zamkniecie |I| aby punkty |Z|
znajdowaly sie jeden nad drugim.
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Oproéznianie zbiornika ziarna przez tarcze rozdzielajgca

8. Aby zebrac resztki,
Zdja¢ tarcze rozdzielajagca |I| Z piasty napedu.

WSKAZOWKA

Jesli pojemnik zbiorczy zostanie zawieszony na
Zsuwni, zsuwnie obcigza¢ ciezarem maksymalnie
12 kg.

9. Po zebraniu resztek
zsuwnig zaparkowac¢ z powrotem w pokrywie
zbiornika zapasu.

10. Ustawi¢ tarcze rozdzielajgca |I| na piascie
napedu.

11. Obréci¢ zamkniecie |I| nad zapadke @

=» Punkty Eljuz sie nie pokrywajg.

12. Zamkna¢ pokrywe @

WSKAZOWKA

Zwréci¢ uwage na kolek prowadzacy |I|

13. Zamkngc¢ zamkniecia.
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Oproéznianie zbiornika ziarna przez klape resztek

9.3 Oproznianie zbiornika ziarna przez klape resztek

WARUNKI

© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.

© Ciagnik i maszyng sg zabezpieczone.

WSKAZOWKA

Pozycja parkowania zsuwni znajduje sie
w pokrywie zbiornika zapasu rzedu 1.

1. Wyjac zsuwnie |I|

2. Zawiesi¢ zsuwnie |I| w rozdzielaczu.

WSKAZOWKA

Jesli pojemnik zbiorczy zostanie zawieszony na
Zsuwni, zsuwnie obcigzac¢ ciezarem maksymalnie
12 kg.

3. Podstawi¢ pojemnik zbiorczy |Z| pod zsuwnie.

lub

Zawiesic¢ pojemnik zbiorczy |Z| na zsuwni.
4. Otworzyc¢ sprezyne zamykajgcg |I|
= Klapa |Z| otworzy sig i resztki zostang zebrane.

5. Po zebraniu resztek
zsuwnie zaparkowac z powrotem w pokrywie
zbiornika zapasu.

6. Zamkng¢ klape.

7. Zablokowac¢ sprezyne zamykajaca.
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9.4 Oproéznianie dozownika nawozu
1. Wylgczy¢ dmuchawe.
2. Poluzowac¢ zabezpieczenie @ i odchyli¢ w dot.

3. Aby w maszynach z hydraulicznym napedem
dmuchawy wyjq¢ pojemniki kalibracyjne
z pozycji parkowania,
wysungé zaczepione jeden w drugim pojemniki
kalibracyjne |I| na bok.

lub

Aby w maszynach z mechanicznym napedem
dmuchawy wyjq¢ pojemniki kalibracyjne

z pozycji parkowania,

wysung¢ pojemniki kalibracyjne oddzielnie na bok
w prawo i w lewo.

4. Aby w maszynach z hydraulicznym napedem
dmuchawy ustawi¢ pojemniki kalibracyjne
w pozycji kalibracji,
wsunaé pojemnik kalibracyjny |Z| otworem
skierowanym w goére pod dozowniki.

5. Zatrzasngc¢ pojemnik kalibracyjny |I| Z otworem
skierowanym w gore i wsuna¢ pod dozowniki.

lub

Aby w maszynach z mechanicznym napedem
dmuchawy ustawié¢ pojemniki kalibracyjne

w pozycji kalibracji,

wsungc¢ pojemniki kalibracyjne pojedynczo z lewej
i prawej strony pod dozowniki.

6. Aby ustawié¢ dZwignie klapy kalibracyjnej
w pozycji kalibrowania,
przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy |I|
i przesung¢é w doét |Z|

7. Aby ustawié¢ dZwignie klapy dennej w pozycji
oprozniania,
przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy @
i przesung¢é w doét E

8. Pobrac resztki.

204
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10.

11.

12.

13.

9.5 Opréznianie zbiornika mikrogranulatu

1.

2.

Oprézni¢ pojemniki kalibracyjne.

Aby pojemniki kalibracyjne nie ulegty
zabrudzeniu,

wsung¢ pojemnik kalibracyjny |I| otworem
skierowanym w dét pod dozowniki.

Odchyli¢ zabezpieczenie |Z| w gore i zamknac.

Aby ustawié dZzwignie klapy kalibracyjnej
w pozycji roboczej,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy
i przesung¢ w gore.

Aby ustawié¢ dzwignie klapy dennej w pozycji
roboczej,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy

i przesung¢ w gore.

Zamkng¢ zasuwe zamykajgcg |I| przy zbiorniku
mikrogranulatu.

Ustawi¢ klape przetgczajaca |I| W pozycji @
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3. Podstawi¢ wiaderko skiadane @ pod
uaktywnionym wylotem mikrogranulatu |I|

4. Odcigzy¢ dzwignie klapy dennej |I|
5. Powoli otworzy¢ zasuwe zamykajgcg |I|

=» Mikrogranulat zostanie zebrany do wiaderka
skiadanego.

6. Po zebraniu catych resztek

ustawi¢ dzwignie klapy dennej |I| Z powrotem
w pozycji roboczej.

7. Calkowicie otworzy¢ zasuwe zamykajgca |z|
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9.6 Odciazanie krgzkow zastaniajacych otwory

Aby zapewni¢ rownomierny ruch obrotowy krgzkow
zastaniajgcych otwory |I| w przypadku nieuzywania
przez diuzszy czas krgzki zastaniajgce otwory nalezy
odcigzy¢. W tym celu tarcze rozdzielajgce |Z| nalezy
wyjac ze wszystkich rozdzielaczy ziarna.

WARUNKI

© Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;.
© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.

© Ciggnik i maszyng sg zabezpieczone.

1. Otworzy¢ zamknigcia |I|

2. Zdjg¢ pokrywe |Z|

OSTRZEZENIE

Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy
nasiennej

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

3. Poluzowa¢ zamkniecie |I| aby punkty |Z|
znajdowaly sie jeden nad drugim.
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4. Zdjac tarcze rozdzielajgcg |I| Z piasty napedu.

5. Tarcze rozdzielajgcg przechowac w zbiorniku
ziarna.

6. Zamkng¢ pokrywe |Z|

WSKAZOWKA

Zwréci¢ uwage na kolek prowadzacy |I|

7. Zamkng¢ zamkniecia.

9.7 Parkowanie spulchniaczy sladéw

WARUNKI

© Maszyna jest podniesiona.
© Dmuchawa jest wytgczona.
© Ciggnik i maszyng sg zabezpieczone.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny hajwyzsza
pozycja moze sie réznié.

5 WAZNE
Uszkodzenie spulchniaczy sladéw
» Przed odstawieniem maszyny na
utwardzonym podtozu
ustawi¢ spulchniacze sladéw w pozyciji
parkowania.
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1. Wyjac¢ skladang zawleczke |I| ze sworznia
zabezpieczajgcego @

2. Przytrzymac¢ spulchniacz sladéw za zagtebienie

3. Usunaé sworzen zabezpieczajacy @
4. Ustawi¢ spulchniacz $ladéw w najwyzszej pozyciji.

5. Zamocowac¢ spulchniacz sladow sworzniem e
zabezpieczajgcym. W

6. Zabezpieczy¢ sworzen zabezpieczajacy skladang
zawleczka.

9.8 Parkowanie redlicy do siewu w mulcz PreTeC

W pozyciji |E| rolki kopiujgce ustawione do dotu
chronig czubek redlicy |I| i rolke wychwytujgcg |Z|
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WARUNKI

© Maszyna jest podniesiona.

© Dmuchawa jest wytgczona.

1. Ustawi¢ dzwignie regulacyjng |I| W hajwyzszej

pozyciji |E|

2. Zablokowac¢ dzwignie regulacyjng w rastrze.

3. Ustawi¢ zagarniacze tarczowe lub zagarniacze
gwiazdowe w najwyzszej pozycji.

9.9 Odstawianie wspornikéw postojowych

1. Wysuna¢ sprezystg zawleczke |I|
2. Przytrzymac¢ wspornik postojowy.

3. Wyjgc sworzen @

4. Wyprowadzi¢ wspornik postojowy |I| Z pozycji
parkowania.

5. Wlozy¢ wspornik postojowy |I| w pozycje
odstawiania.
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6. Zamocowac wspornik postojowy sworzniem |Z|

7. Sworzen zabezpieczyC sprezystg zawleczkg |I|

8. Powtdrzy¢ czynnosc¢ przy drugim wsporniku
postojowym.

9.10 Odtaczanie ramy TUZ-u

1. Odstawi¢ maszyne na poziomym, utwardzonym
podiozu.

2. Odcigzy¢ tgcznik gorny |I|
3. Odtaczyé tacznik gorny |I| od maszyny.

4. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z|

5. Odigczy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z| od
maszyny z fotela w ciggniku.

9.11 Odiaczanie ciggnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilo$¢ miejsca, aby mozna
bylo bez przeszkdd odigczy¢ przewody zasilajgce.

» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na
wystarczajgcg odlegtosé.

T &
P
)

L)
L]
O
(©)
I
|
e\ |
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O
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9.12 Odiaczanie przewodow zasilajgcych od przedniego zbiornika
zawieszanego na substancje state

1. Aby odtgczyé wqz ttoczqcy E od przedniego
zbiornika zawieszanego na substancje state
zdemontowa¢ obejme IZl na ztgczce.

2. W zaleznosci od wyposazenia maszyny odigczy¢
drugi waz tloczgcy od pakietu wezy.

3. W zaleznosci od wyposazenia maszyny odigczyc¢
zasilanie przedniego zbiornika @ od pakietu
wezy.

4. W zaleznosci od wyposazenia maszyny odigczy¢
wytgczanie dozowania |z| od pakietu wezy.

9.13 Odiaczanie przewodow zasilajgcych od przedniego zbiornika

1. Odigczyé wtyczke przewodu ISOBUS |I| od
przedniego zbiornika.

2. Odigczy¢ przewody zasilajgce |Z| od wezy
transportowych przedniego zbiornika.

9.14 Odtaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Odigczyé wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Wityczke zabezpieczy¢ kotpakiem
przeciwpylowym.

3. Zawiesi¢ wtyczke na przewidzianym do tego
uchwycie.
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9.15 Odtaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpytowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.

9.16 Odfaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczyc¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
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2. Zawiesi¢ wtyczke |I| na przewidzianym do tego

uchwycie. ?

9.17 Odiaczanie watka przekaznikowego

1. Zdemontowac¢ fancuch zabezpieczajgcy |Z| na
ciggniku.

2. Zwolni¢ blokade walka przekaznikowego |I|

3. Zdja¢ walek przekaznikowy z WOM-u ciggnika.

4. Ustawi¢ watek przekaznikowy |I| za pomocg
gumy przytrzymujgcej |Z| w pozycji parkowania.
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9.18 Konserwacja watka napedowego

» Aby watki napedowe swobodnie sie
teleskopowaty,
walki zakonserwowaé po umyciu nieklejgcym
srodkiem konserwujgcym.

CMS-T-00003870-A.1

CMS-1-00002825
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Serwisowanie maszyny

10.1 Konserwacja maszyny

10.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola momentu dokrecenia Srub w kotach

patrz strona 227

Kontrola momentu dokrecenia $rub czujnika radarowego

patrz strona 227

Kontrola momentu dokrecenia potgczenia ramy

patrz strona 228

Kontrola momentu dokrecenia potgczenia redlicy

patrz strona 228

Kontrola momentu dokrecenia potgczenia podwozia

patrz strona 229

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 233

Kontrola poziomu oleju przektadniowego

patrz strona 257

Uzupetnianie oleju przektadniowego

patrz strona 257

na zakonczenie sezonu

Czyszczenie wirnika dmuchawy

patrz strona 233

Czyszczenie koszy ssgcych

patrz strona 235

Czyszczenie oddzielacza odsrodkowego

patrz strona 236

Czyszczenie FertiSpot

patrz strona 251

Kontrola wirnika FertiSpot

patrz strona 253

Czyszczenie glowicy rozdzielajgcej

patrz strona 255

codziennie

Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gornej

patrz strona 232

co 12 miesiecy

Kontrola momentu dokrecenia $rub czujnika radarowego

patrz strona 227

Kontrola momentu dokrecenia potgczenia ramy

patrz strona 228

Kontrola momentu dokrecenia potgczenia redlicy

patrz strona 228
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co 12 miesiecy

Kontrola momentu dokrecenia potgczenia podwozia

patrz strona 229

co 50 godzin pracy

Kontrola momentu dokrecenia $rub w kotach

patrz strona 227

co 150 godzin pracy

Kontrola i wymiana diuta odgarniajgcego

patrz strona 222

co 10 godzin pracy / codziennie

Czyszczenie ochronnej kratki ssacej

patrz strona 234

Czyszczenie dozownika nawozu

patrz strona 240

Czyszczenie dozownika mikrogranulatu

patrz strona 241

Czyszczenie czesci oddzielajgcej

patrz strona 244

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola cisnienia powietrza w oponach

patrz strona 229

Kontrola wezy hydraulicznych

patrz strona 233

co 50 godzin pracy / w razie potrzeby

Czyszczenie czujnikdw optycznych

patrz strona 246

co 50 godzin pracy / co 3 miesigce

Ustawianie napedu tarczy tngcej na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

patrz strona 220

Kontrola redlicy spulchniacza sladéw

patrz strona 256

co 100 godzin pracy / w razie potrzeby

Ustawianie rozstawu tarcz tngcych na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

patrz strona 219

Ustawianie rozstawu tarcz tngcych na redlicy FerTeC Twin

patrz strona 225

€0 100 godzin pracy / co kazde 6 miesiecy

Nacigganie paska klinowego wielorowkowego

patrz strona 232

co 100 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola i wymiana tarcz tngcych na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

patrz strona 218

Kontrola i wymiana zagarniacza tarczowego na redlicy do siewu w mulcz
PreTeC

patrz strona 221

Kontrola i wymiana zagarniaczy gwiazdowych na redlicy do siewu
w mulcz PreTeC

patrz strona 221

Kontrola i wymiana tarczy tngcej na redlicy FerTeC twin

patrz strona 224
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co 100 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola i wymiana zgarniaczy wewnetrznych na redlicy FerTeC Twin

patrz strona 226

co 100 godzin pracy / co 12 miesiecy

Czyszczenie zmijki zatadunkowej

patrz strona 237

Czyszczenie zbiornika nawozu

patrz strona 238

Regulacja klapy dennej dozownika mikrogranulatu

patrz strona 244

Kontrola poziomu oleju przektadniowego

patrz strona 257

Uzupelnianie oleju przekladniowego

patrz strona 257

€0 200 godzin pracy / co 12 miesiecy

Kontrola paska klinowego wielorowkowego

patrz strona 230

co 250 godzin pracy / na zakonczenie sezonu

Kontrola czubkéw redlic lub blach rozgarniajgcych na redlicy do siewu
w mulcz PreTeC

patrz strona 223

10.1.2 Kontrola i wymiana tarcz tngcych na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

CZeSTOTLIWOSé

e co 100 godzin pracy
lub

co 3 miesigce
1. Okresli¢ srednice tarczy tngcej.
2. Jesli Srednica tarcz tngcych jest mniejsza niz
360 ml:
wymienic¢ tarcze tngce.
3. Zdemontowac rolke kopiujgcg z uchwytem |I|

4. Usuna¢ kotpaki przeciwpylowe |Z|

WSKAZOWKA

Sruby centralne majg rézne gwinty.

e Prawa sSruba centralna ma gwint prawy.

e Lewa sSruba centralna ma gwint lewy.
5. Odkreci¢ i wyjg¢ sruby centralne @

6. Zdemontowac zuzyte tarcze tngce |E|
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7. Odkreci¢ i wyjgc potgczenia srubowe w gniezdzie

tozyska @

8. Zuzyte tarcze tngce wymieni¢ na nowe tarcze
tnace.

9. Zalozyé¢ i przykrecic¢ potaczenia Srubowe
w gniezdzie lozyska.

10. Zamontowaé¢ nowe tarcze tnace.

11. Aby tarcze tnqce lekko sie dotykaty,
wyregulowac¢ odstep tarcz tngcych przy pomocy
podkiadek dystansowych E

12. Nieuzywane podkiadki dystansowe zamocowaé
po przeciwnej stronie tozyska tarczy tngcej Srubg
centralna.

13. Zalozy¢ i przykrecic srube centralng.

14. Zamontowa¢ kolpaki przeciwpylowe.

15. Zamontowac rolke kopiujgca z uchwytem.

16. Zalozy¢ i przykreci€ Srube.

10.1.3 Ustawianie rozstawu tarcz tngcych na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 100 godzin pracy
lub

w razie potrzeby

1. Zdemontowac rolke kopiujaca z uchwytem |I|
2. Usuna¢ kotpaki przeciwpylowe |Z|

3. Odkreci¢ i wyjg¢ sruby centralne .

WSKAZOWKA

Sruby centralne majg rézne gwinty.

e Prawa sSruba centralna ma gwint prawy.

e Lewa Sruba centralna ma gwint lewy.
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Aby tarcze tnqce lekko sie dotykaty,

zaleznie od potrzeb podkiadki dystansowe |E|
usungé

lub

dodac.

Nieuzywane podkiadki dystansowe zamocowaé
po przeciwnej stronie fozyska tarczy tngcej srubg
centralng.

Zalozy¢ i przykreci¢ srube centralng.

Zamontowac kolpaki przeciwpylowe.

Zamontowac rolke kopiujgca z uchwytem.

10.1.4 Ustawianie napedu tarczy tnacej na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy

1.

2.

lub

co 3 miesigce
Wymontowac srube |Z|

Zdemontowac rolke kopiujaca |I|

Rolka kopiujgca podczas obracania napedza tarcze
tnaca.

3. Aby rolka kopiujgca| 1|lekko dotykata tarcze

tngcq @

wyregulowac¢ odstep rolki kopiujgcej przy pomocy
podkiadek dystansowych @ i E

Niepotrzebne podktadki dystansowe mocuje sie
na ramieniu rolki kopiujqcej @

Podktadki zamocowaé $rubg po przeciwnej
stronie.
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10.1.5 Kontrola i wymiana zagarniacza tarczowego na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

CZeSTOTLIWOS¢

e co 100 godzin pracy
lub
co 3 miesigce

1. Okresli¢ $rednice tarcz zagarniacza bruzdki
redliczne;j.

2. Jesli Srednica tarcz zagarniacza bruzdki
redlicznej jest mniejsza niz 180 mm:

tarcze zagarniacza bruzdki redlicznej wymienia¢

parami.
3. Poluzowac i usung¢ potgczenia srubowe |Z|
4. Wymieni¢ zuzyte tarcze zagarniacza bruzdki
redlicznej |I| Zwréci¢ uwage na osadzenie

pierscienia uszczelniajgcego.

5. Zalozy¢ i przykreci¢ potgczenia srubowe.

10.1.6 Kontrola i wymiana zagarniaczy gwiazdowych na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

CZeSTOTLIWOSé

e co 100 godzin pracy
lub
co 3 miesigce
1. Ustali¢ srednice zagarniaczy gwiazdowych.
2. Jesli Srednica zagarniaczy gwiazdowych jest
mniejsza niz 230 mm:

Wymieni¢ zagarniacze gwiazdowe parami.

3. Wymontowa¢ nakretke i podkladki
zabezpieczajgce |Z|

4. Wymontowac tuleje @ i zespot tozyskowy E

5. Wymontowac sruby @

6. Wymienic¢ zuzyte zagarniacze gwiazdowe.
Zwréci¢ uwage na osadzenie pierscienia
uszczelniajgcego |E|
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7. Aby ustawié zagarniacze gwiazdowe posrodku
wzgledem bruzdy:

Ustawi¢ tuleje regulacyjne @ i w zadanej
pozycji.
8. Zamontowac¢ nakretke i podkiadki

zabezpieczajgce.

10.1.7 Kontrola i wymiana sztywnej tarczy tnacej na redlicy do siewu w mulcz PreTeC

CZeSTOTLIWOS¢E

1. Okresli¢ srednice tarczy tngcej.
2. Jesli Srednica tarcz tngcych jest mniejsza niz

320 mm,
wymieni¢ zuzyte tarcze tngce |I|

3. Wymontowac sruby |Z|

4. Zuzyte tarcze tngce wymieni¢ na nowe tarcze
tnace.

5. Zamontowac sruby.

10.1.8 Kontrola i wymiana diuta odgarniajgcego

CZeSTOTLIWOSé

e co 150 godzin pracy

1. Jesli w dtucie odgarniajgcym |Z| wystepujq
ubytki lub dziéb redlicy jest zuzyty:
Wymieni¢ diuto odgarniajgce w nizej opisany
sposob.

2. Poluzowac nakretki |§|
3. Wymontowa¢ nakretki i podkiadki.

4. Wymontowac sruby |I|

5. Wymieni¢ diuto odgarniajgce.

6. Zamontowac Sruby.

7. Zamontowac nakretki oraz podkiadki i je dokrecié.
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10.1.9 Kontrola czubkow redlic lub blach rozgarniajacych na redlicy do siewu w mulcz

PreTeC

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 250 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu

1. Aby zablokowaé rolki nosne| 1 |w gdérnej
pozycji:
Odchyli¢ rolki no$ne z obu stron w gére.
Zamocowac w otworze |Z|

WSKAZOWKA

W celu wymiany czubkoéw redlic lub blach
rozgarniajgcych nie trzeba demontowac tarczy
tnacej.

2. Jesli wskaznik| 1| nie jest juz widoczny:
wymieni¢ czubek redlicy

lub

jesli blacha rozgarniajgca |Z| jest zuzyta az do
kanatu wyrzutowego:
wymienic blache rozgarniajaca.

3. Unies¢ maszyne.

4. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

5. Wymontowa¢ srube @ i zabezpieczenie sruby

(4]

6. Wymieni¢ czubek redlicy lub blache
rozgarniajgca.
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7. Jesli uzebienie zabezpieczenia sruby jest zuzZyte:
Wymieni¢ zabezpieczenie Sruby.

8. Zamontowac i przykreci¢ srube oraz
zabezpieczenie sruby.

10.1.10 Kontrola i wymiana tarczy tnacej na redlicy FerTeC twin

CZeSTOTLIWOSé

e co 100 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

Najmniejsza srednica

Redlica nawozowa .
tarczy tnacej

FerTeC twin 340 mm

FerTeC twin HD 360 mm

1. Okresli¢ srednice tarczy tngce;.

2. Jesli tarcza tnqca jest zuzyta:
Wymienic tarcze tngcg zgodnie z ponizszym
opisem.

3. Usunac¢ kolpaki przeciwpylowe @

4. Odkreci¢ i wyjgc sruby centralne |z|

WSKAZOWKA

e Prawa sruba centralna ma gwint prawy.

e Lewa sruba centralna ma gwint lewy.
5. Zdemontowac zuzytg tarcze tngca |Z|

6. Odkreci¢ i wyjgc potaczenia sSrubowe w gniezdzie

tozyska |I|
7. Wymieni¢ zuzytg tarcze thgcg na nowa.

8. Zalozyc¢ i przykrecic potaczenia Srubowe
w gniezdzie tozyska.

9. Zamontowac nowg tarcze tnaca.
10. Aby tarcze tnqce lekko sie dotykaty:

wyregulowac odstep tarczy tngcej przy pomocy
podkiadek dystansowych |E|
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11. Nieuzywane podkiadki dystansowe zamocowac
po przeciwnej stronie fozyska tarczy tngce;.

12. Zalozy¢ i przykrecié srube centralng.

13. Zamontowa¢ kotpaki przeciwpylowe.

10.1.11 Ustawianie rozstawu tarcz tngcych na redlicy FerTeC Twin

CZeSTOTLIWOS¢

e co 100 godzin pracy
lub

w razie potrzeby

W miare zuzywania sie tarcz tngcych odstep tarcz
tngcych wzgledem siebie jest coraz wiekszy.

1. Usung¢ kotpaki przeciwpylowe II|
2. Odkreci¢ i wyjgc sruby centralne |Z|
WSKAZOWKA
Sruby centralne majg rézne gwinty.

e Prawa Sruba centralna ma gwint prawy.

e Lewa sruba centralna ma gwint lewy.

3. Aby tarcze tngce E lekko sie dotykaty,

usuna¢ lub doda¢ podkiadki dystansowe E
zaleznie od potrzeb.

4. Nieuzywane podkiadki dystansowe zamocowac
po przeciwnej stronie fozyska tarczy tngcej srubg

centralna.
5. Zalozy¢ i przykreci¢ srube centralng.

6. Zamontowac kolpaki przeciwpylowe.
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10.1.12 Kontrola i wymiana zgarniaczy wewnetrznych na redlicy FerTeC Twin

CZeSTOTLIWOSé

e co 100 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

Zgarniacze wewnetrzne zapewniajg bezusterkowy
bieg redlic i ulegajg zuzyciu.

WARUNKI

© Ciggnik i maszyng sg zabezpieczone.

1. Usung¢ kolpaki przeciwpylowe |I|
2. Odkreci¢ i wyjg¢ sruby centralne |Z|

WSKAZOWKA

Sruby centralne majg rézne gwinty.

e Prawa Sruba centralna ma gwint prawy.

e Lewa sruba centralna ma gwint lewy.

3. Zdemontowac talerze tngce @

4. Zwrdci¢ uwage na liczbe podkiadek
dystansowych E

5. Wymieni¢ zuzyte zgarniacze wewnetrzne IEI
6. Zamontowac talerze tngce.
7. Zalozy¢ i przykreci¢ srube centralng.

8. Zamontowac kolpaki przeciwpylowe.
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10.1.13 Kontrola momentu dokrecenia srub w kotach

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu

e co 50 godzin pracy

Oqumienie Moment dokrecenia
g $rub w kotach
Ogumienie 6.5/80x15-AS 325 Nm
Ogumienie 26x12-12 AS 325 Nm

» Sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub w kotach.

10.1.14 Kontrola momentu dokrecenia srub czujnika radarowego

CZeSTOTLIWOSé

® DO pierwszym uzyciu

e co 12 miesiecy

WSKAZOWKA

Wskutek zbyt wysokich momentéw dokrecenia
sprezynowy uchwyt czujnika ulega naprezeniom.
Wskutek tego czujnik radarowy dziata
nieprawidiowo.

W zaleznosci od maszyny zamontowane mogg by¢
rézne czujniki radarowe.

» Sprawdzi¢ moment dokrecenia na czujniku
radarowym.
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10.1.15 Kontrola momentu dokrecenia potgczenia ramy

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu

e co 12 miesiecy

» Skontrolowa¢ moment dokrecenia po obu
stronach.

10.1.16 Kontrola momentu dokrecenia potaczenia redlicy

CZeSTOTLIWOS¢

® PO pierwszym uzyciu

e co 12 miesiecy

» W przypadku redlic teleskopowanych
dokreci¢ sruby momentem 160 Nm -180°

lub

w przypadku redlic nieteleskopowanych
dokreci¢ sruby momentem 200 Nm.

WSKAZOWKA

Momenty dokrecenia nalezy kontrolowac przy
odcigzonych redlicach.
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10.1.17 Kontrola momentu dokrecenia potgczenia podwozia

CZeSTOTLIWOS¢E
® PO pierwszym uzyciu

e co 12 miesiecy

» Skontrolowa¢é moment dokrecenia po obu
stronach.

10.1.18 Kontrola ci$nienia powietrza w oponach

CZeSTOTLIWOS¢

e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
W felgach kot znajdujg sie naklejki, na ktérych

podane jest wymagane cisnienie powietrza
w oponach.

» Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w oponach
zgodnie z danymi na naklejkach.
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10.1.19 Kontrola paska klinowego wielorowkowego

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 200 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy
1. Odkrecic¢ $rube |I| i nakretke @
2. Nasung¢ tuleje @ na walek taczacy.

3. Poluzowaé¢ potgczenie z obu stron.

4. Usunaé walek tgczacy.

5. Odkreci¢ srube mocujgcyg |I|

6. Poluzowac¢ srube mocujaca |Z|

7. Zdemontowa¢ gbérng ostone ochronng @
8. Skontrolowa¢ pasek klinowy wielorowkowy.
= W przypadku stwierdzenia uszkodzen,

wystrzepien, peknie¢ poprzecznych lub peknie¢
zeber wymieni¢ pasek klinowy wielorowkowy.

9. Poluzowa¢ nakretke kontrujaca |z|
10. Poluzowac srube @

= Krazek napinajgcy |z| zostanie odcigzony.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Wymontowac sruby |I|

Zdemontowac dolng ostone ochronng |Z|

Wymieni¢ pasek klinowy wielorowkowy |I|
Aby naciqggnqé pasek klinowy wielorowkowy,
patrz "Nacigganie paska klinowego
wielorowkowego".

Aby sprawdzic, czy pasek obraca sie
réwnomiernie,

obracac naped.

Zamontowac¢ dolng ostone ochronna.

Zamontowac¢ gorng osfone ochronna.

Zamontowac¢ walek tgczacy miedzy watkami
napedowymi.
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10.1.20 Naciaganie paska klinowego wielorowkowego

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 100 godzin pracy
lub

co kazde 6 miesiecy

1. Poluzowa¢ nakretke kontrujgcg E

2. Zalozy¢ klucz dynamometryczny przez punkt
obrotu |Z| poziomo na dzwignie napinajgcg |I|

3. Naprezy¢ wstepnie dzwignie napinajgca
momentem naprezenia.

4. Zaznaczy¢ pozycje dzwigni napinajagcej na

obudowie .

5. Ustawi¢ dzwignie napinajaca $rubg regulacyjng
|E| w ustalonej pozycji.

6. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

10.1.21 Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gérnej

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

Kryteria kontroli wzrokowej sworzni dzwigni
dolnych i sworznia dzwigni gornej:

e spekania

e pekniecia

e trwate odksztatcenia

e Dopuszczalne zuzycie: 2 mm

1. Skontrolowa¢ sworznie dzwigni dolnych i sworzen
dzwigni gérnej na podstawie wymienionych

kryteriow.

2. Zuzyte sworznie wymienic.
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10.1.22 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub

co tydzien

1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymieni¢.

10.1.23 Czyszczenie wirnika dmuchawy

CZeSTOTLIWOSé

e na zakonczenie sezonu

Powietrze zassane przed dmuchawe moze zawierac
pyt z nawozu lub piasek. Te zanieczyszczenia moga
odktadac sie na wirniku dmuchawy i doprowadzié¢
do niewywazenia dmuchawy. Moze to prowadzi¢ do
zniszczenia dmuchawy.

ATHF04/02
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WARUNKI

© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.

© Obudowy oddzielania pojedynczych nasion sg
otwarte.

© Tarcze rozdzielajgce sg wymontowane.

1. Otworzy¢ odplyw wody |I| na rozdzielaczu
powietrza.

2. Aby wymy¢ osady z wirnika dmuchawy:
skierowac strumien wody w otwér zasysajacy |Z|

3. Gdy wieksza czesé¢é wody wyplynie z rozdzielacza
powietrza:
Pracujacg dmuchawe pozostawi¢ na 5 minut.

=» Doplyw powietrza zostanie osuszony przez
przedmuchanie.

4. Wytagczy¢ dmuchawe.

5. Zamkng¢ odplyw wody na rozdzielaczu powietrza.

10.1.24 Czyszczenie ochronnej kratki ssacej

CZeSTOTLIWOSé

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

Ochronna kratka ssgca |I| zapobiega zasysaniu
resztek roslinnych do dmuchawy.

1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Usuna¢ zabrudzenia z ochronnej kratki ssgcej |I|
dmuchawy.
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10.1.25 Czyszczenie koszy ssacych

CZeSTOTLIWOS¢

e na zakonczenie sezonu

PRACA WARSZTATOWA

WSKAZOWKA

W zaleznosci od wyposazenia maszyn
zapewni¢ swobodny dostep do koszy ssgcych.

1. Oczyscic kosze ssgce |I|

2. Wymontowac $ruby [1].

3. Zdemontowa¢ pokrywe [ 2],

4. Aby oczysci¢ wirnik dmuchawy :
patrz strona 233

5. Zdemontowaé pokrywe |I|

6. Zamontowac $ruby [ 2]
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10.1.26 Czyszczenie oddzielacza odsrodkowego

CZeSTOTLIWOSé

® na zakonczenie sezonu

PRACA WARSZTATOWA

WSKAZOWKA

W zaleznosci od wyposazenia maszyn
zapewni¢ swobodny dostep do oddzielaczy
odsrodkowych.

1. otworzyc¢ klamry @

2. Poluzowaé nakretke motylkowa |I|

PRACA WARSZTATOWA

3. Zdjac¢ioczysci¢ ostone |I| ™

4. Wyczyscic¢ elementy prowadzgce powietrze — ]
' p —M :

5. Wyczysci¢ kolo topatkowe @ Zapewnic¢ lekki |
ruch.

6. Zapewni¢ lekki ruch kota topatkowego.

7. Zamontowac ostone nakretkg skrzydetkowa.

8. Zamocowac¢ kosz ssacy klamrami.
9. Wymontowac éruby [1].
10. zZdemontowa¢ pokrywe [2 ]

11. Aby oczysci¢ wirnik dmuchawy :
patrz strona 233
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12. 7zdemontowaé pokrywe |I|

13. Zzamontowaé Sruby |Z|

10.1.27 Czyszczenie zmijki zatadunkowej

CZeSTOTLIWOSé

e co 100 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

WARUNKI

Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.
Dmuchawa jest wytgczona.

Zmijka zatadunkowa jest wytgczona.

©® © © ©®

Ciggnik i maszyng sg zabezpieczone.

1. Podstawi¢ pod rure transportowg pojemnik

zbiorczy |I|

2. Odkreci¢ i zdja¢ nakretki [ 3],

3. Zdjgé pokrywe |Z|

4. Opukac rure transportowg i zebra¢ odspojone od
rury resztki nawozu.
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PRACA WARSZTATOWA

5. Odkrecié i wyjaé sruby [1].
6. Wymontowa¢ klape montazowg |Z|

7. Wyczysci¢ dokladnie zmijke zaladunkowg |§|
strumieniem wody.

8. Zamontowac¢ klape montazowa.

9. Zalozy¢ i przykreci¢ sruby.

10. Zamontowaé pokrywe.

11. Zalozy¢ i przykreci¢ nakretki.

10.1.28 Czyszczenie zbiornika nawozu

CZeSTOTLIWOSé

e co 100 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

WARUNKI

© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.

© Ciggnik i maszyng sg zabezpieczone.

1. Wylgczanie zmijki zaladunkowej

2. Wylgczy¢ dmuchawe.

3. Wejs¢ na platforme zaladowczg po stopniach.
lub
Aby roztozy¢ drabine, patrz "Obstuga platformy

zatadowczej z drabing”.
Wejs¢ na platforme zatadowcza po drabinie.

4. Otworzy¢ petle gumowe |I|

5. Otworzy¢ plandeke zbiornika nawozu |Z|

6. Usuna¢ pozostatosci lub ciata obce ze zbiornika
nawozu.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Wiozy¢ narzedzie odblokowujgce |I|
w zabezpieczenie.

Aby otworzy¢ sita ochronne,
odblokowa¢ zabezpieczenie i odchyli¢ sito

ochronne za uchwyt |Z| w gore.

Usung¢ pozostatosci lub ciata obce ze zbiornika
nawozu.

Zamkng¢ sito ochronne.

Zaparkowac¢ narzedzie odblokowujgce na
zbiorniku nawozu.

Poluzowaé zabezpieczenie [ 1 ]i odchylic w d6k

Aby w maszynie z hydraulicznym napedem
dmuchawy ustawié¢ pojemniki kalibracyjne

w pozycji kalibracji,

wysung¢ zaczepione jeden w drugim pojemniki
kalibracyjne |Z| 10 cm na bok.

lub

Aby w maszynie z mechanicznym napedem
dmuchawy ustawi¢ pojemniki kalibracyjne

w pozycji kalibracji,

wysung¢ pojemniki kalibracyjne |Z| oddzielnie 10
cm na bok.

obrdci¢ pojemniki kalibracyjne w gore i ustawic
otwor przy zaznaczeniu E

Wsuna¢ pojemniki kalibracyjne.

Aby ustawié¢ dzwignie klapy kalibracyjnej

w pozycji kalibrowania,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy |I|
i przesung¢ w dot |Z|

Aby ustawié¢ dzwignie klapy dennej w pozycji
oprézniania,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy |E|
i przesung¢ w dot E

Wyczysci¢ dokladnie aparaty dozujgce
strumieniem wody.

Oczyscic¢ pojemniki kalibracyjne.

)
'..,,'l'!'ln
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

wsung¢ pojemniki kalibracyjne |Z| otworem
skierowanym w dot.

Odchyli¢ zabezpieczenie Iil w goére i zamknac.

Aby ustawi¢ dzwignie klapy kalibracyjnej
w pozycji roboczej,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy
i przesung¢ w gore.

Aby ustawié¢ dzwignie klapy dennej w pozycji
roboczej,

przytrzymac nacisniety przycisk blokujgcy

i przesung¢ w gore.

Zamkng¢ plandeke zbiornika nawozu.

Zabezpieczy¢ plandeke zbiornika nawozu petlami
gumowymi.

10.1.29 Czyszczenie dozownika nawozu

CZeSTOTLIWOSé

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

WARUNKI

© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.
© Dmuchawa jest wytgczona.

@ Zmijka zatadunkowa jest wylgczona.

Aby zamknq¢ zbiornik nawozu przy obudowie
dozujqcej,
zamkng¢ zasuwe zamykajaca |I|

Pobra¢ narzedzie odblokowujgce z tuby lub
pozycji parkowania na zbiorniku nawozu.

Aby odblokowac¢ ostone dozownika,

wlozy¢ narzedzie odblokowujgce IZl w oslone
dozownika.

Otworzy¢ ostone dozownika @ narzedziem
odblokowujgcym.

Usung¢ pozostalosci lub ciala obce z obudowy
dozujgcej.
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6. Zamkngc ostong dozownika @

7. Schowac narzedzie odblokowujgce do tuby lub
umiesci¢ w pozycji parkowania na zbiorniku
nawozu.

10.1.30 Czyszczenie dozownika mikrogranulatu

CZeSTOTLIWOSé

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

1. Ustawi¢ klape przetgczajgcy II| W pozycji |Z|

2. Zamkngc¢ zasuwe zamykajaca |Z| przy zbiorniku
mikrogranulatu.

3. Odcigzy¢ dzwignie klapy dennej[ 1]
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4. Wilozy¢ narzedzie odblokowujgce |Z| w oslone
dozownika |I|

5. Odblokowa¢ ostone dozownika przy obudowie
dozujacej @

6. Otworzy¢ oslone dozownika.

7. Obroci¢ jednostke napedowg |I| przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

8. Wysuna¢ jednostke napedowg z obudowy
dozujacej.

9. Wyjac¢ klatke watka |I| z walkiem dozujgcym
z obudowy dozujgce;j.
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10. Czyszczenie obudowy dozujacej

11. Poruszac kilkakrotnie klapg przetgczajgca |z|

12. Poruszac kilkakrotnie dzwignig klapy dennej |I|

13. Oczysci¢ wyloty |Z| i @

14. Wiozy¢ klatke waka |I| z walkiem dozujgcym

15.

16.

17.

18.

19.

w obudowe dozujaca.

Wiozy¢ jednostke napedowg |I| w watek
dozujacy.

Obrdci¢ jednostke napedowg zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Zamkna¢ ostone dozownika.
Blokada zablokuje sie.
Ustawi¢ zasuwe zamykajacg w gérnej pozycji.

Ustawi¢ dzwignie klapy dennej w pozycji
roboczej.

MG6660-PL-11 | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE

243



10 | Serwisowanie maszyny
Konserwacja maszyny

10.1.31 Regulacja klapy dennej dozownika mikrogranulatu

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 100 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

1. Ustawi¢ dzwignie klapy dennej @ W pozycji
roboczej.

2. Aby wyregulowa¢ naprezenie wstepne,
teb sruby |I| powinien wystawa¢ na 9 — 10 mm
nad dzwignie napinajgca |Z|

10.1.32 Czyszczenie czesci oddzielajacej

CZeSTOTLIWOSé

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

Czes¢ oddzielajgcg utrzymywac w czystosci — musi
by¢ wolna od pyhu, osaddw i ciat obcych.

WSKAZOWKA

W warunkach silnego zapylenia nalezy skroci¢
okresy miedzy kontrolami.

OSTRZEZENIE

Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy
nasiennej

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

1. Otworzy¢ zamknigcia |I|
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2. zdjaé pokrywe [2].

3. Oczysci¢ wewnetrzng strone pokrywy przy
pomocy szczotki.

4. Poluzowa¢ zamkniecie |I| aby punkty |Z|
znajdowaly sie jeden nad drugim.

5. Zdja¢ tarcze rozdzielajgca |I| Z piasty napedu.

6. Oczysci¢ obudowe oddzielania pojedynczych
nasion.

7. Zamontowac tarcze rozdzielajaca.

8. Obroci¢ zamknigcie nad zapadke |Z|

=» Punkty |I| i @juz sie nie pokrywajg.
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9. Zamkngc¢ pokrywe |Z|

WSKAZOWKA

Zwréci¢ uwage na kolek prowadzacy |I|

10. Zamkng¢ zamkniecia.

10.1.33 Czyszczenie czujnikdw optycznych

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

w razie potrzeby

1. Rozigczy¢ potagczenie Isobus z ciggnikiem.

OSTRZEZENIE Ryzyko poparzenia pylem z
zaprawy nasiennej

P Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

2. Otworzy¢ zamknigcia |I|

3. zdjaé pokrywe 2]

4. Poluzowac zamkniecie |I| aby punkty |Z|
znajdowaly sie jeden nad drugim.
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5. Zdjag¢ tarcze rozdzielajgca |I| Z piasty napedu.

6. Do czyszczenia czujnikéw optycznych uzyé
wody kranowej z dodatkiem ptynu do mycia
naczyn.

Zanieczyszczenia namoczy¢ na 1 minute
dotgczong szczotka.

7. Spluka¢ czujnik optyczny czystg woda.
8. Zamontowac tarcze rozdzielajaca.

9. Zamontowac pokrywe.

10. Aby usunqg¢ uporczywe zabrudzenia,
wymontowac czujnik optyczny.

Zdemontowac sprezystg zawleczke |I|
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11. Wcisng¢ odcinek wstrzeliwania @ przy

uszczelce |Z| do lejka |I|

12. Obréci¢ odcinek wstrzeliwania wzgledem czujnika
optycznego i wyciggng¢ w gore.

CMS-1-00003815

13. Wymontowa¢ Sruby |I|

14. Zdemontowac¢ blache dystansowg |Z|

15. Rozigczy¢ potaczenie wtykowe .
16. Przesungc¢ czujnik optyczny |I| w doét

17. Zdemontowac¢ uszczelke |z|

o, |
CMS-1-00003817
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5 WAZNE
Uszkodzenie czujnikdw optycznych
podczas czyszczenia

» Aby uniknq¢ uszkodzenia czujnikéw,
czujnik optyczny czysci¢ wytgcznie
dotgczong szczotka.

» Aby unikng¢ uszkodzenia elektroniki,
nie zanurzac ztgcza wtykowego po
wymontowaniu w cieczach.

18. Wymontowac¢ czujnik optyczny |I| CMS-1-00002827
19. Namoczy¢ czujnik optyczny na 1 minute.
20. Wyczysci¢ czujnik optyczny dotgczong szczotkg.

21. Spluka¢ czujnik optyczny czysta woda.

22. Wiozy¢ czujnik optyczny |I|

CMS-1-00002826

23. Przesuna¢ czujnik optyczny |I| w gore.

24. Zamontowac¢ uszczelke |Z|

25. Podtaczy¢ potaczenie wtykowe |1|

A
CMS-1-00003817
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26. Zamontowac blache dystansowg |Z|

27. Zamontowac¢ sruby |I|

28. Wcisna¢ odcinek wstrzeliwania @ przy
uszczelce |Z| do lejka |I|

29. Obroci¢ odcinek wstrzeliwania pod czujnikiem
optycznym.

30. Zamontowac¢ odcinek wstrzeliwania przy uzyciu
sprezystej zawleczki |I|

31. Utworzy¢ potaczenie Isobus z ciggnikiem.

32. Uruchomi¢ ponownie maszyne.

CMS-1-00003815

CMS-1-00003814
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10.1.34 Czyszczenie FertiSpot

CZeSTOTLIWOSé

e na zakonczenie sezonu

WARUNKI

© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem
© Dmuchawa jest wytgczona.

@ Zmijka zatadunkowa jest wylgczona.

1. Odigczy¢ zasilanie energig od obudowy
dozownika |I|

2. Wymontowaé zawleczke |Z|

3. Wymontowac¢ separator powietrza |Z|

4. Poluzowa¢ nakretke radetkkowang |I|
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Otworzy¢ pokrywe |I| obudowy dozownika.

Oczysci¢ szczotkg blaszane tory w obudowie
dozownika i wirniku.

Sprawdzi¢, czy wirnik pracuje bez oporéw.

Jesli wirnik po wychyleniu nie powraca w potozenie
krancowe, przeprowadzi¢ intensywne czyszczenie
wirnika.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Wymontowac¢ nakretke |I|
Wymontowac i oczysci¢ wirnik |Z|
Zamontowac wirnik.

Zamontowac nakretke.

Zamknaé pokrywe obudowy dozownika.
Dokreci¢ nakretke radetkowang.
Zamontowac separator powietrza.
Zamontowac zawleczke.

Przywrdcié¢ zasilanie energig.

252
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10.1.35 Kontrola wirnika FertiSpot

CZeSTOTLIWOSé

e na zakonczenie sezonu

WARUNKI

© Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem
© Dmuchawa jest wytgczona.

@ Zmijka zatadunkowa jest wylgczona.

1. Odigczy¢ zasilanie energig od obudowy
dozownika |I|

2. Wymontowaé zawleczke |Z|

3. Wymontowac¢ separator powietrza |Z|

4. Poluzowa¢ nakretke radetkkowang |I|
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5.

10.

11.

12.

13.

14.

Otworzy¢ pokrywe |I| obudowy dozownika.

Jesli blaszana krawedZz wirnika transportowego

przyjeta ksztatt promienia:
Wymieni¢ wirnik transportowy w nizej opisany
spos6b.

Wymontowac¢ nakretke |I|

Wymieni¢ wirnik [ 2 |

Zamontowac nakretke.

Zamkna¢ pokrywe obudowy dozownika.
Dokreci¢ nakretke radetkowang.
Zamontowa¢ separator powietrza.
Zamontowac zawleczke.

Przywrdcié¢ zasilanie energia.
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10.1.36 Czyszczenie glowicy rozdzielajacej

CZeSTOTLIWOS¢

e na zakonczenie sezonu

PRACA WARSZTATOWA

1. Aby uzyskac swobodne dojscie do gtowicy
rozdzielajqcej:
Uzy¢ odpowiedniego $rodka pomocniczego.

2. Odkreci¢ sruby radefkowane |I|

3. Zdemontowac pokrywe IZ'

PRACA WARSZTATOWA

4. Oczysci¢ wszystkie wyloty |I|
5. Zamontowac pokrywe.

6. Dokreci¢ sruby radetkowane.
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10.1.37 Kontrola redlicy spulchniacza sladéw

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

) WAZNE
Uchwyty narzedzi ulegaja zuzyciu
podczas ciagtej pracy w glebie.

» Jesli granica zuzycia redlicy
spulchniacza $ladow zostanie
przekroczona, uchwyty narzedzi pracujq
stale w glebie.

Wymienic¢ redlice z chwilg osiagniecia
granicy zuzycia. @

1. Jesli odlegtos¢| 1| miedzy koricéwkq redlicy
a uchwytem narzedzi jest mniejsza niz 15 mm,
wymienic¢ redlice spulchniacza $ladéw @

2. Aby wymienic redlice spulchniacza sladéw,
patrz rozdziat "Wymiana redlicy spulchniacza
Sladow".
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10.1.38 Kontrola poziomu oleju przektadniowego

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 100 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

WSKAZOWKA

Wymiana oleju nie jest konieczna.
1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.
2. Poziom oleju musi by¢ widoczny we wzierniku

Skontrolowaé poziom oleju.

lub

Uzupehni¢ olej przekladniowy.

10.1.39 Uzupeinianie oleju przektadniowego

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 100 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

WSKAZOWKA

Wymiana oleju nie jest konieczna.

1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.

2. Krdciec wlewu oleju |Z| stuzy do uzupetniania
oleju przektadniowego,
otworzy¢ krociec wlewu oleju.

3. Uzupenic¢ olej przektadniowy.

=» Poziom oleju musi by¢ widoczny we wzierniku

]

4. Zamkngc¢ krociec wlewu oleju.
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10.2 Smarowanie maszyny

) WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu M D 1 1 4
srodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Calkowicie wycisngé z tozysk brudny smar.
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10.2.1 Przeglad punktow smarowania

CMS-T-00002350-B.1

CMS-1-00002082

CMS-1-00002080
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10.3 Smarowanie tancuchow rolkowych

5 WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewlasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Przed przystgpieniem do smarowania
wyczysci¢ fancuch, uzywajgc wytgcznie
oleju penetrujgcego i szczotki.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu
$rodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

P Nie dopusci¢ do $ciekania srodkow
smarnych z fancuchow.

10.3.1 Smarowanie tancucha rolkowego w przednim napedzie két

CZeSTOTLIWOSé

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 50 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu

1. Wymontowac sruby @

2. Przesungc ostone II| na bok.

3. Odchyli¢ ostone w goére.
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4. Nasmarowac fancuch rolkowy II| od wewnatrz do
zewnatrz.

5. Sprawdzi¢, czy napinacz fancucha |Z| pracuje
bez oporow.

6. Zamontowac oslone.

7. Zamontowac sruby i podkiadki.
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10.3.2 Smarowanie tancucha rolkowego w przektadni z kotami wymiennymi

CZeSTOTLIWOSE

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 50 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu
1. Poluzowaé¢ dzwignie |Z| i odchyli¢ w gore.

= Oslona |I| otworzy sie samoczynnie.

2. Nasmarowac fancuch rolkowy |I| od wewnatrz do
zewnatrz.

3. Sprawdzi¢, czy napinacz fancucha |Z| pracuje
bez oporow.

4. Przemiesci¢ dzwignig |I|
=» tancuch napedowy zostanie naprezony.

5. Przytrzymac dzwignie.
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6. Zamkngc¢ oslone |I| pokonujgc site sprezyny.

7. Aby zablokowa¢ ostone,
nacisng¢ dalej dzwignie @

=» Oslona zostanie zablokowana na napinaczu
tancucha |Z|

! )
CMS-1-00002647

10.3.3 Smarowanie tancucha rolkowego w tylnym napedzie kot

CMS-T-00005450-B.1

CZeSTOTLIWOSé

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 50 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu
1. Wymontowac sruby |Z|

2. Wymontowa¢ ostone |I|

CMS-1-00002721
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3. Nasmarowac fancuch rolkowy |Z| od wewnatrz do
zewnatrz.

4. Sprawdzi¢, czy napinacz fancucha |I| pracuje
bez oporéw.

=N

CMS-1-00003887

5. Zamontowa¢ oslone.

6. Zamontowac $ruby i podkiadki.
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10.3.4 Smarowanie tancucha rolkowego przy mechanicznym napedzie dozownika

CZeSTOTLIWOS¢

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 50 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu
1. Wymontowac sruby |I|

2. Wymontowac ostone |Z|

3. Nasmarowac tancuch rolkowy |I| od wewnatrz do
zewnatrz.

4. Sprawdzi¢, czy napinacz tancucha |Z| pracuje
bez oporow.

5. Zamontowac¢ ostong |I|

6. Zamontowac Sruby.

CMS-T-00005877-B.1

\ D7~

CMS-I-00002724

e |3Nm| )

N | A __

CMS-1-00002723
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10.3.5 Smarowanie tancucha rolkowego na centralnym napedzie dozownika nawozu

CZeSTOTLIWOSE

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 50 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu
1. Wymontowac sruby |I|

2. Wymontowa¢ ostone |z|

3. Nasmarowac fancuch rolkowy |I| od wewnatrz do
zewnatrz.

4. Sprawdzi¢, czy napinacz fancucha |Z| pracuje
bez oporow.

5. Zamontowac oslone.

6. Zamontowac Sruby.
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10.3.6 Smarowanie tancucha rolkowego na elektrycznym napedzie watka mieszadta

CZeSTOTLIWOS¢

e po pierwszych 10 roboczogodzinach
e co 50 godzin pracy
lub

na zakonczenie sezonu
1. Wymontowac sruby |I|

2. Wymontowa¢ ostone |Z|

3. Nasmarowac tancuch rolkowy |I| od wewnatrz do
zewnatrz.

4. Sprawdzi¢, czy napinacz fancucha |Z| pracuje
bez oporow.

5. Zamontowac oslone.

6. Zamontowac Sruby.
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10.4 Czyszczenie maszyny

5 WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod Zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokaocisnieniowej lub myjki na goraca
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

P Nigdy nie kierowaé strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, fozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszacy 30 cm miedzy dysza
wysokocisnieniowg a maszyng.

P Cisnienie wody ustawié co najwyzej na
120 bar.

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub
myjka wysokocisnieniowg na gorgca wode.
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11.1 Zatadunek maszyny dzwigiem

W maszynie dostepne sg punkty mocowania paséw
podnoszacych.

W maszynach ze zbiornikiem nawozu punkty
mocowania znajdujg sie w zbiorniku nawozu.

W maszynach bez zbiornika nawozu punkty
mocowania znajdujg sie na wahaczach kot
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W maszynie dostepne sg punkty mocowania paséw
podnoszacych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
zamocowane zawiesia do podnoszenia

Jesli zawiesia nie zostang zamocowane
w wyznaczonych miejscach mocowania,
podczas podnoszenia maszyna moze ulec
uszkodzeniu i zagrazac bezpieczenstwu.

P Zawiesia do podnoszenia mocowaé
wytgcznie w oznaczonych miejscach
mocowania.

Nieprawidiowo zamocowane zawiesia w zbiorniku
nawozu.

WARUNKI

© Maszyna znajduje sie w pozycji transportowe;j

1. Zamocowac zawiesia do podnoszenia w (-
oznaczonych miejscach mocowania.

2. Powoli unies¢ maszyne.

-
kk MD100 )
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11.2 Mocowanie maszyny

Maszyna jest wyposazona w punkty mocowania do
zabezpieczenia fadunku.

MG6660-PL-Il | G.1 | 26.10.2023 | © AMAZONE 271



11 | Zaladunek maszyny
Mocowanie maszyny

WARUNKI

© Maszyna jest ztozona.

1. Zawiesia mocowac wylgcznie w oznaczonych
miejscach.

N
2/

2. Maszyne zgodnie z przepisami zabezpieczyé¢ na
pojezdzie transportowym.

/,
Q— MD155
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X‘E UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzegac przepisow lokalnych wiadz.

P Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

» Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwracaé dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zbiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.
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Zatgcznik

13.1 Momenty dokrecenia srub

8.8 4>‘ il i
10— { T i

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia srub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Dodatkowo obowigzujagce dokumenty

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[Reos = I
é
]
A2-70
A4-70 4@% %
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika

e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS

e Instrukcja obstugi terminala obstugowego
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Spisy i wykazy

14.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.

276
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Indeks
14.2 Indeks

A Dane techniczne
Dane dotyczgce emisji hatasu 55
Adres dopuszczalna masa uzytkowa 50
Redakcja techniczna 5 Dozowanie mikrogranulatu 52
Dozowanie ziarna 50
B Dozownik nawozu 51
Kategoria zaczepu 54
Balastowanie przednie nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 55
obliczanie 57 Numer seryjny 49
Balast ramy Olej do fancucha 56
ustawianie 156 Olej przekladniowy 56
Parametry ciggnika 54
C Redlica do siewu w mulcz PreTeC 52
redlica FerTeC twin 52
Ciggnik Rozstawy rzedéw 53
obliczanie wymaganych parametréw ciggnika 57 Srodki smarowe 56
Wymiary 49

Cyfrowa instrukcja obstugi

Czubek redlicy
wymiana

Czujnik optyczny i kanat wyrzutowy
wymiana

Czujnik pozyciji roboczej
Dopasowanie

Czujnik predkosci
Przygotowanie do pracy

Czujnik radarowy
kontrola momentu dokrecenia srub

Czyszczenie czesci oddzielajgcej
Czyszczenie czujnikbéw optycznych

czyszczenie
Maszyna

Czyszczenie wirnika dmuchawy
Czyszczenie zbiornika nawozu

Czyszczenie zmijki zaladunkowej
D

Dane kontaktowe
Redakcja techniczna

4

138

106

71

102

227
244

246

268
233
238

237

Demontaz rzedu siewnego

Demontaz redlicy do siewu w mulcz PreTeC 177

dostosowanie zasilania hydraulicznego
Rozigczanie zasilania energig
Roztgczanie zasilania powietrzem i
nawozem przy glowicy rozdzielajgcej

171
170

174

roztgczanie zasilania powietrzem i nawozem

przy tylnym zbiorniku
Zalecenie dotyczgce demontazu

Dlugos¢ znacznikéw sladow
do znaczenia $ladu posrodku ciggnika
do znaczenia $ladu w $ladach ciggnika

Diuto odgarniajace
ustawianie

Dmuchawa powietrza tloczonego
Dokumenty

Dotgczanie maszyny
Podtgczanie watka przekaznikowego

Dopuszczalna predkos¢ transportowa

Dozownik mikrogranulatu
czyszczenie

Dozownik nawozu
czyszczenie

Dozownik nawozu z napedem elektrycznym
Okresdlanie maksymalnej dawki rozsiewu

nawozu

Drobne materialy siewne
wysiew

173
169

91
92

127
37
48

63
54

241

240

145

185
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Indeks

E

Elektroniczny nadzor i obstuga

F

FertiSpot
wymiana wirnika
Zmiana na siew pasowy

G

Glebokos¢ odkiadania materiatu siewnego
ustawianie

Glebokos¢ odkiadania
kontrola

Regulacja potgczonej redlicy nawozowej

ustawianie na redlicy nawozowej
prowadzonej na sprezynie pidrowej

Glowica rozdzielajgca
czyszczenie

ISOBUS
Odtgczanie przewodu
podtgczanie przewodu

K

Kalibrowanie

Dozownik nawozu z napedem elektrycznym

46

42
78
80

128

187, 190

155

155

255

212
67

143

Dozownik nawozu z napedem mechanicznym 146

nawdéz plynny

Kanat wyrzutowy
zatkany

Kategoria zaczepu

Komputer obstugowy
Odtgczanie przewodu
podtgczanie przewodu

Konfigurowanie czujnika predkosci
ISOBUS

Konfigurowanie $ciezek technologicznych
ISOBUS

Konserwacja maszyny

152

195

54

212
67

102

142
216

Konserwacja

Czyszczenie czesci oddzielajgcej 244
Czyszczenie czujnikdw optycznych 246
Czyszczenie wirnika dmuchawy 233
Czyszczenie zbiornika hawozu 238
Czyszczenie zmijki zaladunkowej 237
Kontrola paska klinowego wielorowkowego 230
Kontrola poziomu oleju przektadniowego 257
Nacigganie paska klinowego wielorowkowego 232
podczas pracy 187
Uzupelnianie oleju przekladniowego 257
Konserwacja walka napedowego 215
kontrola
Gtlebokosc¢ odkladania 187
moment dokrecenia Srub czujnika radarowego 227
Sworzen dzwigni dolnych 232
Sworzen dzwigni gornej 232
Weze hydrauliczne 233
Kontrola momentu dokrecenia
Polgczenie podwozia 229
Polgczenie ramy 228
Potgczenie redlicy 228
Sruby w kofach 227
Kontrola paska klinowego wielorowkowego 230
Kontrola poziomu oleju przektadniowego 257

Korzystanie z maszyny

Nawracanie na uwrociu 187

Uzytkowanie maszyny 186
Kosz ssacy

czyszczenie 235

Krgzki zastaniajgce otwory

odcigzanie 207
L
Liczba obrotéw dmuchawy
Regulacja przez hydraulike 90
regulacja przez WOM 89
M

Masa catkowita
obliczanie 57

Masa uzytkowa

obliczanie 50
Maszyna

ustawianie w poziomie 70
Maszyna w skrécie 22
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Indeks
Momenty dokrecenia srub 274  Odstawianie maszyny
. . Konserwacja watka napedowego 215
Montaz rzedu siewnego . . o
. . . Odtgczanie przewoddw zasilajgcych od
montaz redlicy do siewu w mulcz PreTeC 160 . - .
P . lani . 163 przedniego zbiornika zawieszanego na
Przywracan!e zas!lan!a Engrglelg. 163 substancje state 212
rzywracan!e zas! an!a d r.au |c2nego Odtgczanie watka przekaznikowego 214
Przywracanie zasilania powietrzem i L S .
fowi dzielaiacei 167 Odstawianie wspornikéw postojowych 210
nawozem p.rzy g .:Nlc.y roz .Zlf 3ce] Opro6znianie dozownika hawozu 204
przywracame zatS||an|a pgywe .rkzem 166 Opréznianie zbiornika mikrogranulatu 205
| nawozem przy tyinym zoiorniku Opréznianie zbiornika nawozu 200
N Parkowanie spulchniaczy Sladow 208
Odstawianie wspornikéw postojowych 210
Nacigganie paska klinowego wielorowkowego 232
Okreslanie maksymalnej dawki rozsiewu nawozu 145
Nacisk na o$ przednig
obliczanie 57 Olejdo faicucha 56
Nacisk na os tylng Olej przektadniowy 56
obliczanie 57 Opis produktu 22
Nacisk redlic Rozsiewacz mikrogranulatéw 43
ustawianie na Sciezce przejazdu 131 Opréznianie dozownika nawozu 204
Napeinianie zbiornika nawozu Oproéznianie zbiornika nawozu 200
przez platforme zatadowczg 74
za pomocg zmijki zatadunkowej 75  Optymalna predkosc¢ robocza 54
Naped tarczy tnacej Ostony 27
ustawianie na redlicy do siewu w mulcz Naped dozownika hawozu 27
PreTeC 220 Ostlona walka przekaznikowego 27
Nawracanie na uwrociu 187  Oswietlenie 45
Nos$nos¢ ogumienia Oswietlenie robocze
obliczanie 57 wylgczanie 184
O P
Obcigzenia Parametry ciggnika 54
obliczanie 57 Podtgczanie przewodéw zasilajgcych od
Obsluga platformy zatadowczej 158 przedniego zbiornika zawieszanego na
) substancje state 61
Oddzielacz odsrodkowy
czyszczenie 236 Podtgczanie
] Przewody zasilajgce od przedniego
Odgarma.cze. bryt zbiornika zawieszanego na substancje stale 61
ustawianie 125
_ ) Podigczanie watka przekaznikowego 63
Odgarniacze gwiazdowe
ustawianie 124 Pojedyncza rolka dociskowa
) ) o ) ustawianie 135
Odlegto$¢ miedzy wysianymi ziarnami
kontrola 188,189 Pozycja podniesiona redlic
obliczanie 111 korzystanie 140
Odtgczanie przewodow zasilajgcych od Praca warsztatowa 4
przednlego zbiornika zawieszanego na Predkos6 robocza 54
substancje stale 212 o
okredlanie 112
Odigczanie walka przekaznikowego 214
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Indeks

Predkos¢ transportowa

dopuszczalna 54
Przetgczanie sciezek technologicznych

Przygotowanie do pracy 142
Przesuwna $ciezka technologiczna

korzystanie 190
Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Skfadanie znacznikéw $ladéw 181, 182

Unoszenie maszyny 183
Przygotowanie maszyny do pracy

Obliczanie diugosci znacznika $ladu do

znaczenia $ladu posrodku ciggnika 91

Obliczanie diugosci znacznika $ladu do

znaczenia $ladu w $ladach ciggnika 92

Regulacja diugosci znacznikow Sladow 94

Regulacja kata natarcia znacznika Sladu 95

Rozkiadanie znacznikéw $ladow 97

Skiadanie znacznikow $ladow 183

Sterowanie znacznikami Sladow 94, 96

Ustawianie balastu ramy 156
Przygotowanie maszyny

dopasowanie watka przekaznikowego 61

przygotowanie walka przekaznikowego 61
Przygotowanie rozsiewacza mikrogranulatéw do
pracy

wymiana kofa dozujgcego 83
Punkt aplikacji nawozu

ustawianie 77

R

Rama TUZ-u

Odigczanie 211

podtgczanie 67
Redlica do siewu w mulcz PreTeC

Opis 38

parkowanie 209
redlica FerTeC twin

Kontrola i wymiana tarcz tngcych 224
Redlica FerTeC Twin

Kontrola i wymiana zgarniaczy wewnetrznych 226

Ustawianie rozstawu tarcz tngcych 225
Regulacja diugosci znacznikow sladéw 94
Regulacja kata natarcia znacznika sladu 95
Regulacja zgarniaczy

elektryczna 110

mechaniczna 110

Rolka kopiujgca

Regulacja zgarniaczy 139
Rolka wychwytujgca

wymiana 141
Rolki dociskowe

blokowanie 196
Rolki dociskowe V

ustawianie 135
Rolki kopiujgce

blokowanie 196
Rozsiewacz mikrogranulatéw 43

Regulacja kata dyfuzora 86

zmiana punktu aplikaciji 85

S

Serwisowanie maszyny

Smarowanie maszyny 258

Usuwanie usterek 192
Skiadanie znacznikéw sladéw

Precea 4500 / 4500-2 181, 182
Smarowanie maszyny 258
Smarowanie

Centralny naped dozownika nawozu 266

Elektryczny naped waltka mieszadta 267

mechanicznego napedu dozownika 265

Przedni naped kot 260

Przekfadnia z kotami wymiennymi 262

Tylny naped kot 263

Wskazowki dot. konserwacji taricucha

rolkowego 260
Spulchniacze sladow

Kontrola redlic 256

parkowanie 208

Regulacja rozstawu 101

sprezynowe, regulacja gtebokosci roboczej 100

Wymiana redlic 101
Sterowanie znacznikami $ladow 94, 96
Sworzen dzwigni dolnych

kontrola 232
Sworzen dzwigni gornej

kontrola 232
Sztywna tarcza tngca

kontrola i wymiana na redlicy do siewu

w mulcz PreTeC 222

ustawianie 126
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Indeks
T Wymiary 49
] ] Wyposazenie do nawozu
Tabliczka znamionowa maszyny redlica FerTeC twin a1
Opis 36 Zbiornik nawozu 40
Tarcza rozdzielajaca Zmijka zaladunkowa 43
wymiana 103 Wyposazenie do siewu
Tarcze tngce Rozdzielacz ziarna 37
kontrola i wymiana na redlicy do siewu Wyposazenie specjalne 26
w mulcz PreTeC 218
kontrola i wymiana na redlicy FerTeC twin 224  Wysoko$¢ podwozia
ustawianie rozstawu na redlicy do siewu ustawianie 159
w mulcz PreTeC 219
Ustawianie rozstawu na redlicy FerTeC Twin 225 Z
Tuba Zagarniacze gwiazdowe
Opis 48 kontrola i wymiana 221
TwinTerminal 48 ustawianie 133
Zagarniacze tarczowe
u kontrola i wymiana na redlicy do siewu
] w mulcz PreTeC 221
Unoszenie maszyny 183 ustawianie 132
Ustawianie gtebokosci odkiadania na redlicy Zatadunek
nawozowej prowadzonej na sprezynie piérowej 155 dzwigiem 269
Ustawianie w poziomie Mocowanie maszyny 271
Maszyna 0 Zasilanie elektryczne
Ustawienia nasion Odtgczanie 213
Okreslanie w przypadku redlicy do siewu podigczanie 67
w mu!cz I'DreTecli ) o 86 Zastosowanie bez zbiornika przedniego 70
Okreslenie czesci oddzielajgcej 86
o ) ) Zasuwy zamykajace
Ustawienie nacisku redlic ustawianie 105
hydrauliczna 129
mechaniczna 131 Zatrzymanie co najmniej jednej tarczy
) rozdzielajgcej 197
Usuwanie usterek 192
o ] ] Za wysoki poziom napelnienia w obudowie
Uzupelnianie oleju przekiadniowego 257 oddzielania pojedynczych nasion 198
Uzytkowanie maszyny 186 Zbiornik
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 21 napetnianie mikrogranulatem 82
W Zbiornik ziarna
napetnianie 71
Weze hydrauliczne opro,z"m.am.e przez klape resztek. . 203
kontrola 233 Oprdéznianie przez tarcze rozdzielajgcg 200
Odtgczanie 213 Zespoly sterujgce ciggnika
podigczanie 64 blokowanie 184
Wielkos¢ ziarna Zestaw do kalibracji 48
okreslanie 188
Zgarniacze rolki wychwytujgcej
Wylot mikrogranulatu ustawianie 141
zatkany 198
Wymiana kofa dozujgcego do nawozu 73
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Indeks

Zgarniacz wewnetrzny
Kontrola i wymiana na redlicy FerTeC Twin 226

Zmiana dawki rozsiewu
Dozownik nawozu z napedem elektrycznym 143
Dozownik nawozu z napedem mechanicznym 146

nawdéz plynny 152
Obliczanie odlegtosci miedzy ziarnami 111
OkreSlanie przelozenia przedniego napedu

od kota 116
Okreslanie przelozenia tylnego napedu od

kota 118
Regulacja odlegtosci miedzy ziarnami

w przekfadni z kotami wymiennymi 119

Rozdzielacz ziarna z napedem elektrycznym 112
Wymiana kota zebatego w przednim

napedzie od kola 121
Znaczniki $ladéw
rozktadanie 97
skladanie 183
Znaki ostrzegawcze 28
Opis znakoéw ostrzegawczych 31
Pozycja znakéw ostrzegawczych 28
Struktura 30
L
tancuch rolkowy
Konserwacja 260
Smarowanie centralnego napedu dozownika
nawozu 266
Smarowanie elektrycznego napedu walka
mieszadia 267
Smarowanie przedniego napedu kot 260

Smarowanie przekiadni z kolami wymiennymi 262

tancuchy rolkowe
Smarowanie mechanicznego napedu

dozownika 265
Smarowanie tylnego napedu kot 263
S
Srodki pomocnicze 48, 48
Srodki smarowe 56
V4

Zmijka zaladunkowa
ustawianie 77
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