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NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod majacych sRutki nie
tylko dla niego samego, lecz takze do powstania
usterki, Rtorej przyczyne zrzuci na maszyng
zamiast na siebie. Aby byé pewnym suRcesu,
nalezy wnikngc w sedno rzeczy lub zapoznac sig
z przeznaczeniem RaZdego z zespotow maszymy
i postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie iz maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Lepaip Plaguits 1672, 7.0 4
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Nr. identyfikacyjny maszyny:

(dziesiecioznakowy)

Typ: AW

Rok budowy:

Masa podstawowa Kkg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Adres producenta

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Katalogi czesci zamiennych sg ogdlnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowa¢ do wyspecjalizowanego sprzedawcy
firmy AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG6848

Data opracowania: 10.22

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2022
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

P

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamowionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu

wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czyta¢
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de
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1.1

1.2

1.3

Wskazowki dla uzytkownika

Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. nalezy jg zachowac do przysztego uzytku
Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi
Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w

kierunku jazdy.

Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosc jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;.

Przyktad:
o Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustracji.

Przykfad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazowki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowigzki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiagzek operatora

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktéry

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

o  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejsza instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

. wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegaé obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

. przeczytaé i przestrzegaé zasady z rozdziatu ,0g6Ine wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa“ w tej instrukcji.

. przeczytac i podczas pracy maszyng przestrzega¢ wskazowek
dotyczacych bezpieczehstwa z rozdziatu "Znaki ostrzegawcze i
pozostate oznaczenia na maszynie" (strona 16) niniejszej
instrukcji obstugi.

. zapoznac sie z maszyna.

. przeczyta¢ w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktérys z zespotdéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usung¢. Jesli nie nalezy to do zadah
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowg, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzgdzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i oséb trzecich,
. dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

e w stanie nienagannego bezpieczenhstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwacé usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywac na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnosé

Obowigzujace sg nasze ,0golne warunki sprzedazy i dostaw“. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i roszczenia z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody os6éb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigcej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazowek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

. wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.2 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem

smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac¢.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku $smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciala.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciata.

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

eI P

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

@ WSKAZOWKA

l oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegélnie
przydatne informacje.

Te wskazéwki pomoga Paninstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
. ubranie ochronne
e  srodki do ochrony skory itp.

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzagdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzac¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne srodki bezpieczenstwa

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogodlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

AW BAG0030.7 10.22 11
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie

personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,

napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng

tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
Czvnnosé specijalnie poinstruowana 2| wyksztatceniu fachowym
y wyszkolona w ) (specjalistyczny
tym zakresie " warsztat) 3

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca - X --
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek -- X X
Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

) Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania
i wykonywac je dla odpowiednio wykwalifikowanej firmy.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozenh
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

¥  Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztalcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenié
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggngc¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem

~Wyspecjalizowany warsztat’. Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wiasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w pefni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdzac¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzenh oraz sprawnos$ci dziatania
urzadzeh zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepuja resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatyczne;j i
elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegétowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wiasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdza¢ wszelkie potgczenia sSrubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie zabezpieczen.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerobek maszyny. Dotyczy to rowniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.10.1

2.1

212

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z przepisami krajowymi i
miedzynarodowymi zachowato swg waznos¢, nalezy uzywac
wytgcznie oryginalnych AMAZONE lub dopuszczonych do
stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i
Scieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych
pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one
skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

e  przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikdw.

Miejsce pracy operatora

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

14
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213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.13.1 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakéw
ostrzegawczych na maszynie.

MD095
MDo096
MD102
MD199

MD124

MD078

MD100 MD155 MD104

Rys. 1

Rys. 2

czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia sie u dystrybutora na podstawie
numeru katalogowego (np. MD 075).

o Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pol:

f 1.
\?
STOP

(LMD 075 )

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazoéwki (ek) zapobiegajace;j
niebezpieczenstwu.
Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dtoni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaija.
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dioni przez poruszajace si¢, dostepne czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie siegac¢ w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalacji
hydraulicznej / instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciagnika.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku osoby ze stopni
lub platformy podczas jazdy na maszynie!

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazen
catego ciata, do Smiertelnych wigcznie.

Wchodzenie/jazda ludzi na poruszajgcej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MD 084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata przez obracajace sie w dét czesci
maszyny!

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazen
catego ciata, do smiertelnych wtgcznie.

Zabronione jest przebywanie ludzi w strefie
ruchow opuszczanych czesci maszyny.

Przed opuszczeniem czesci maszyny nalezy
usung¢ ludzi ze strefy opuszczania tych czesci.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapoznac sie
z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami
bezpieczenstwa i przestrzegac ich!

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

v,
e

.

—MD 082

—MD 095
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 096

Zagrozenie infekcjg catego ciata przez
wydostajace sie pod wysokim cisnieniem
ptyny (olej hydrauliczny)!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami Smiertelnymi,
gdy wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skoére i wniknie do ciata.

Nigdy nie prébowaé uszczelniania nieszczelnych
wezy i przewoddw hydraulicznych za pomoca
dtoni lub palcéw.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
naprawczych na przewodach hydraulicznych
przeczytac i przestrzegac¢ wskazowki z instrukcji
obstugi.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD 100

Piktogram ten pokazuje punkty mocowania
urzadzen dzwigowych przy zatadunku maszyny.

MD 101

Piktogram ten oznacza punkty podstawiania
urzadzen podnosnikowych (wbzka
podnosnikowego).

MD 102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego
uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciagnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie,
usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
przywracanie do wiasciwego stanu.

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazenh
catego ciafa, do Smiertelnych wigcznie.

e  ZabezpieczyC ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

&P

> b o
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AW BAGO0030.7 10.22



L

MD 104

Zagrozenie przygniecenia gornej czesci ciala
przez poruszajace sie na boki czesci
maszyny!

To zagrozenie dotyczy odniesienia najciezszych
obrazen gérnej czesci ciata ze skutkiem
Smiertelnym wigcznie.

Nalezy zachowac¢ wystarczajgco duzy,
bezpieczny odstep od poruszajgcych sie czesci
maszyny.

Zabronione jest przebywanie ludzi w strefie
ruchow opuszczanych czesci maszyny.

Zwrdci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej
odlegtosci od ruchomych czesci maszyny.

Przed obréceniem ruchomych czes$ci maszyny
nalezy usuna¢ ludzi ze strefy ruchéw tych czesci.

MD 114

Piktogram ten oznacza punkt smarowania.

MD 155

Ten piktogram oznacza punkty mocowania
stuzagce do przymocowania maszyny nha
pojezdzie transportowym w celu bezpiecz-
nego transportu maszyny.

MD 174

Zagrozenie na skutek nieprzewidzianego
przesuniecia sie maszyny!

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ jg przed przypadkowym
przesunieciem. Wykorzystaé do tego celu
hamulec postojowy i/albo podtozy¢ klin (y) pod
kota jezdne.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

\ /=MD 104

MD114

MD1?4—J
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

MD 273

Niebezpieczenstwo przygniecenia calego ciata
przez
opadajace czesci maszyny!

Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przeby-
wajg zadne osoby.

e

O

max.
210 bar

L— MD199

— MD273

20
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214 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

e  moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi, jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

. Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

e  Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

e  Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

. Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego

215 Praca ze swiadomoscia bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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216  Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczaniu maszyny

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac réwniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem
wlasnego bezpieczenstwal

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

e Jazdaitransport ludzi na maszynie jest zabroniony!

. Sposéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowaé nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

e  tagczyéitransportowac maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

. Przy doftgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie mogag
zostac przekroczone
o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o dopuszczalna nosno$¢ ogumienia ciggnika
. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika

zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

. Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyna jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

. Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycii,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim

22
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Eksploatacja maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

maszyna nie zostanie dotaczona do trzypunktowego ukfadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wlasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!
Dotgczone przewody zasilajgce

0 muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie mogg ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztagcza muszg luzno zwisac i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtgczong maszyne ustawiaé zawsze w sposdb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cidle przylegajgce! Luzna odziez zwieksza ryzyko
pochwycenia lub nawinigcia na watki napedowe!

Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozyciji
chronigcej!

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych obcigzen
osi oraz zaczepu ciggnika! W koniecznych wypadkach jecha¢ ze
zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
odchylania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajduja sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny z osobnym napedem mozna zatgczacé tylko
wtedy, gdy wszystkie osoby znajdujg sie w bezpiecznej
odlegtosci od maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o) opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggng¢ hamulec postojowy

o  wytaczyc silnik ciggnika,

o  wyjacé kluczyk ze stacyjki

AW BAG0030.7 10.22
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Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢

o  prawidlowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych

o  sprawnosc, czystos¢ i dziatanie instalacji oswietleniowe;,

0 uktad hamulcowy i instalacje hydrauliczng pod katem
widocznych wad,

o czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony

o  dziatanie uktadu hamulcowego

Zawsze zwracac¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20 % masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona/zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwladnos¢!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyé
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugi hydrauliki TUZ-u przed niezamierzonym podnoszeniem
lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié, czy
wymagane wyposazenie transportowe, jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidiowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo, czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujgcych warunkow!
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Przed zjazdem z gory zawsze wigczaé nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczac
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowa¢ ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Dotaczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazaé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czes$ci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchow czesci sktadowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktdrych ruchy

o  sgstate lub

0 regulowane sg automatycznie albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;j

Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej

opusci¢ maszyne

zlikwidowac cisnienie w hydraulice,

wytgczyé silnik ciggnika,

wytgczanie silnika

wyjac kluczyk ze stacyjki

© O 0 O ©

Weze hydrauliczne nalezy poddawac¢ kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé wytgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych AMAZONE!

Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustalic,
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczeh hydraulicznych z materiatdéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekc;ji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwaé sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekgciji.

AW BAG0030.7 10.22
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2.16.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Maszyny zaczepiane

Podczas prac przy instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi byé odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikow. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona — niebezpieczenstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ podtgczania akumulatora —
najpierw przytgczaé biegun dodatni, a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny, a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowac¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji

W poblizu akumulatora nie uzywaé urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zaktécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zaktdcenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla os6b w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczehstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/lub
uktadow w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zakiécen
urzgdzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadow.

0 Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, aby dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg EMC 2014/30/UE oraz posiadaty oznaczenie
CE.

Zwraca¢ uwage na dopuszczalne mozliwosci kombinacji
zaczepu ciggnika i zaczepu maszyny!

Maszyne tgczy¢ z ciggnikiem tylko w dopuszczalnych
kombinacjach (ciggnik i maszyna zaczepiana).

Przy maszynach jednoosiowych zwréci¢ uwage na maksymalnie
dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu ciggnika!

Zawsze zwracac¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zawieszona na ciggniku lub zaczepiona do niego maszyna
wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem a w szczegdlnosci dotyczy to maszyn
jednoosiowych pionowo obcigzajgcych zaczep ciggnika!

Wysokos¢ dyszla pociggowego przy zaczepach jarzma
obcigzanych pionowo moze ustawia¢ jedynie wyspecjalizowany
warsztat!

Maszyny bez wiasnego uktadu hamulcowego:

Przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczgcych maszyn bez
uktadu hamulcowego.
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216.5 Uklad hamulcowy

Pneumatyczny ukiad hamulcowy

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Ustawienia i naprawy ukfadu hamulcowego mogg byc¢
wykonywane jedynie przez wyspecjalizowane warsztaty!

Uktad hamulcowy nalezy poddawaé doktadnej, regularnej
kontroli!

Przy wszelkich usterkach uktadu hamulcowego nalezy
natychmiast zatrzymacé ciggnik. Usterki w dziataniu uktadu
hamulcowego nalezy usuwac¢ bezzwtocznie.

Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hamulcowym maszyne
wytgczy¢ w bezpieczny sposoéb, zabezpieczy¢ przed
nieoczekiwanym opuszczeniem i przetoczeniem (podiozy¢ kliny
pod kofa)!

Szczegdlng ostroznos$¢ zachowacé przy pracach spawalniczych i
wierceniu w poblizu przewoddéw hamulcowych!

Po wszystkich pracach ustawiajgcych i naprawczych uktadu
hamulcowego wykonac¢ probe hamowania!

Przed dotgczeniem maszyny oczysci¢ z ewentualnych
zanieczyszczeh pierscienie uszczelniajgce w ztgczach przewodu
zapasowego i przewodu hamowania!

Z dotgczong maszyng mozna rozpoczac¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

Codziennie spuszcza¢ wode ze zbiornika powietrzal!

Przed jazda bez maszyny pozamykac ztgcza gtowiczek
przewodow hamulcowych na ciggniku!

Gtowicy tgczace przewoddw zapasowego i hamulcowego
zawieszacC na maszynie w przewidzianych do tego celu Slepych
gniazdach!

Do wymiany ptynu hamulcowego uzywac¢ jedynie odpowiednich,
zalecanych rodzajéw ptyndw hamulcowych. Przy wymianie ptynu
hamulcowego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepisow!

Nie wolno zmienia¢ prawidtowych ustawien zaworéw
hamulcowych!

Zbiornik powietrza nalezy wymienia¢, gdy

o  daje sie go poruszy¢ w obejmach mocujgcych
o  jestuszkodzony

o tabliczka znamionowa na zbiorniku powietrza jest
zardzewiata, luzna lub gdy jej brakuje.

Hydrauliczny uktad hamulcowy do maszyn eksportowych

Hydrauliczne uktady hamulcowe sg w Niemczech niedozwolone!

Przy uzupetnianiu stanu lub wymianie nalezy stosowac tylko
zalecane rodzaje oleju hydraulicznego. Przy wymianie oleju
hydraulicznego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepisow!

AW BAG0030.7 10.22
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2.16.6 Opony

Prace naprawcze na oponach i kotach mogg by¢ wykonywane
tylko sitami fachowymi z uzyciem odpowiednich narzedzi
montazowych!

Regularnie sprawdzac ci$nienie powietrza w oponach!

Utrzymywac¢ wymagane cisnienie powietrza w oponach! Przy
zbyt wysokim cisnieniu powietrza w oponach istnieje
niebezpieczenstwo ich rozerwania!

Przed rozpoczeciem prac przy oponach maszyne wylgczyé w
sposob bezpieczny, zabezpieczyé przed nieoczekiwanym
opuszczeniem i przetoczeniem (hamulec postojowy, podtozyc
kliny pod kofa)!

Wszystkie sruby mocujace i nakretki nalezy dokrecac i dociggaé
zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!

2.16.7 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wylgczonym napedzie,

o  wytaczonym silniku ciggnika,

0 kluczyku wyjetym ze stacyjki

o odtgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego

Regularnie sprawdzaé zamocowanie, a jesli to konieczne,
dociggac¢ nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwac;ji i napraw
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Czesci zamienne muszg przynajmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢, stosujgc oryginalne czesci
zamienne AMAZONE!
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Zatadunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek

Zatadunek i roztadunek za pomoca ciagnika

A\

OSTRZEZENIE

Jesli ciagnik nie jest odpowiedni i jesli uklad hamulcowy
maszyny nie jest dolgczony do ciagnika, to istnieje
niebezpieczenstwo wypadku!

O

o Przed zatadunkiem na pojazd transportowy lub roztadunkiem
maszyny z pojazdu transportowego nalezy przytaczy¢ ja w
przepisowy sposob do ciggnika!

o Maszyne do zatadunku i roztadunku mozna tgczy¢ tylko z
ciggnikiem spetniajgcym wymagania maszyny w zakresie mocy!

Pneumatyczny uktad hamulcowy:

) Z dotgczong maszyng mozna rozpocza¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

W celu zatadunku maszyny na pojazd transportowy lub jej roztadunku
z pojazdu transportowego, maszyne nalezy dotgczy¢ do
odpowiedniego ciggnika.

Zatadunek:

Do zatadunku konieczny jest pomocnik do wskazywania.

Zabezpieczy¢ maszyne zgodnie z przepisami. Zaciaggng¢ hamulec
postojowy.

Po zatadunku maszyny nalezy odtgczyc jg od ciggnika.

Rozladunek:
Zdja¢ zabezpieczenia transportowe.
Do roztadunku konieczny jest pomocnik do wskazywania.

Po roztadowaniu maszyny nalezy jg odstawi¢ i odtgczy¢ od ciggnika.

AW BAG0030.7 10.22
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Zatadunek dzwigiem

Maszyna ma 3 punkty mocowania zawiesi do podnoszenia..

Ostrzezenie
Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez nieprawidtowo

zamocowane zawiesia do podnoszenia

Jesli zawiesia nie zostang zamocowane w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas podnoszenia maszyna moze ulec uszkodzeniu
i zagraza¢ bezpieczenstwu.

Fig. 3

AW 12200

AW 15400

Minimalny udzwig kazdego zawiesia paso-
wego musi wynosic

3000 kg

3000 kg

1. amocowac zawiesia do podnoszenia
w oznaczonych miejscach mocowania.

2. Powoli unie$¢ maszyne.
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Mocowanie maszyny

Zatadunek i roztadunek

AN

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez nieprawidtowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujace nie zostang zamocowane w wyznaczonych punk-
tach mocowania, podczas mocowania maszyna moze ulec uszkodzeniu
i zagraza¢ bezpieczenstwu.

Fig. 4

Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Zamocowac $rodki mocujgce w oznaczonych punktach moco-
wania.

3. Zamocowa¢ maszyne zgodnie z krajowymi przepisami doty-
czacymi zabezpieczania fadunku.

AW BAG0030.7 10.22
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4 Opis wyrobu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.
. zawiera nazwy poszczegolnych zespotdéw i czesci ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposob optymalnie zapoznajg sie Panstwo z
maszyng.

Maszyna sktada sie z podzespotéw gtéwnych:
. podwozie
e rama

. waty

4.1 Przeglad zespotéw

(1) Podwozie

(2. Skfadane wysiegniki

(3) Haki zaczepowe petnigce zadanie zabezpieczenia
transportowego wysiegnikdw maszyny

(4) Waty

(6) Hamulec pneumatyczny, alternatywnie Hamulec hydrauliczny
(6) Hamulec postojowy

(7) Zbiorniki powietrza

(8) AW15400: zawér przetgczajacy hydrauliki podwozia / watu

zewnetrznego

(9) Mechanizm dociskowy
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Fig. 6
(1) Belka pociggowa
(2) Wspornik postojowy

(3) Zawor bezpieczenstwa sterowany ciegnem
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Zawor zabezpieczajgcy przed niezamierzonym
rozkladaniem. Sterowanie odbywa sie z ciggnika
przy pomocy ciegna.

Rys. 7

4.3 Przeglad — przewody zasilajgce miedzy ciagnikiem a maszyna

. Weze i przewody hydrauliczne
. Przewdd elektryczny do oswietlenia
o Pneumatyczny uktad hamulcowy

0 Przewéd hamowania z z6itg glowiczkg

taczacy
o  Przewdd zapasu z czerwong
gtowiczkg tgczaca
Alternatywnie

. Dwuprzewodowy uktad hamulca roboczego

lub z

1. Zestaw wezy

W72 =

AW

Rys. 8
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4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

(1) 2 tablice ostrzegawcze (czworokgtne)

(2) 2 kierunkowskazy (wymagane, gdy
zastoniete sg kierunkowskazy ciggnika)

(3) Swiatto odblaskowe (trojkatne)

(1) 2 tablice ostrzegawcze (czworokgtne)

(2) 2 swiatta obrysowe

(1) 2 x 3 $wiatta odblaskowe, zotte
(po bokach w odstepie maks. 3m)

Opis wyrobu

Rys. 11

AW BAG0030.7 10.22
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4.5

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Wat polowy 2w

zbudowany jest do wykonywania wytgcznie zwyktych prac
w rolnictwie,

sprzegany jest z ciggnikiem przez dolne dzwignie zaczepu
i obstugiwany przez jedng osobe.

Pokonywane mogg by¢ pochytosci i zbocza

w linii warstwic

w kierunku jazdy w lewo  20%
w kierunku jazdy w prawo 20 %
w linii opadania

w gére zbocza 20%

w dot zbocza 20%

Optymalne efekty uprawy gleby mozna uzyskac¢ tylko w przypadku
gleby o twardosci do 3,0 MPa (w zakresie wybranej gtebokosci ro-
boczej).

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:

przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
zachowanie czasu przegladow i konserwacii.

stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem

odpowiedzialnosé ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci.
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4.6 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby mogg
zosta¢ dosiegniete

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujace stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktdrych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie.
Obowigzujg tutaj specjalne przepisy bezpieczenstwa zamieszczone w
odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie moga przebywac ludzie,

. tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

e tak dlugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca zagrozenia wystepuja:

. miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegolnosci przy do- i
odtgczaniu maszyny

e w obrebie poruszajgcych sie czesci
. na maszynie znajdujgcej sie w ruchu.
. w strefie rozktadania i sktadania wysiegnikow

e  pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub cze$ciami
maszyn.

AW BAG0030.7 10.22
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4.7 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa maszyny

1) Numer maszyny

)
2) Numer identyfikacyjny pojazdu
(3) Produkt
(4) Dopuszczalna techniczna masa maszyny
(5) Model
(6) Rok produkcji

Dodatkowa tabliczka znamionowa

1
2

) Vermerk fiir Typgenehmigung

)
(3) Numer identyfikacyjny pojazdu

)

)

Vermerk fiir Typgenehmigung

4
5

—~

Dopuszczalna techniczna masa catkowita

Dopuszczalna techniczna masa ciggniona
w przypadku pojazdu ciggnietego
z dyszlem, z hamulcem pneumatycznym

(AO) zulassige technische Stutzlast A-0
(A1) zuldssiges technische Achslast Achse 1

(A2) zulassiges technische Achslast Achse 2

AMAZIONE

AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG
Am Amazonenwerk 8-3 D-45208 Hasbergen

LTI T

s [N
o]
3]

zul. fechn. Maschinengewicht kg .H. Leergewicht kg .E. Modelljghe Iﬂl

UK nés de fabacetion Iq
:':ul of mn-tr::'lig: . 7 .
c C n Top waroTosneHus .

AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG

E (2]
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4.8 Dane techniczne
AW 12200 15400
Szerokos¢ robocza 12,20 m 15,40 m
Szerokos¢ transportowa 2,60m
Rozstaw kot 1800 mm
Dtugosc¢ catkowita 8,30 m
Liczba segmentow z watami 7
Predkos¢ robocza Maks 12 km/h
Predkos¢ jazdy w transporcie Maks 40 (25) km/h
Kategoria punktow zaczepiania Kat. 3-4
Kat. K700
Ogumienie 380/55 17
4.8.1 Masa uzytkowa
Maksymalna masa = dopuszczalna techniczna masa maszyny = Masa wilasna
uzytkowa
NIEBEZPIECZENSTWO
Przekraczanie maksymalnej fadownosci jest zabronione.
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek niestabilnej sytuacji jezd-
nej!
Nalezy starannie ustali¢ mase uzytkowa i tym samym dopuszczalny
stopien napetnienia swojej maszyny. Nie wszystkie substancje,
ktérymi napetniana jest maszyna pozwalajg na napetnienie zbiornika.
@ . Wartos¢ dopuszczalnej technicznej masy maszyny znajduje sie
l na tabliczce znamionowej maszyny.
. Zwazy¢ pustg maszyne, aby uzyska¢ mase wtasng.
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Nosnos¢ ogumienia na jedno koto

P

Indeks nosnosci podany na oponie okresla nosnosc¢ opony.

Indeks predkosci podany na oponie okre$la predkosé
maksymalng, przy ktérej opona wykazuje no$nos¢ zgodnie
z indeksem nosnosci.

Nosnos¢ ogumienia uzyskuje sie tylko wtedy, gdy cisnienie
w oponach odpowiada ci$nieniu znamionowemu.

Indeks nos$nosci 140 141 142 143 144 145 146 147
Nosnosé ogumienia (kg) 2500 | 2575 | 2650 | 2725 | 2800 | 2900 | 3000 | 3075
Indeks nosnosci 148 149 150 151 152 153 154 155
Nosnosé ogumienia (kg) 3150 | 3250 | 3350 | 3450 | 3550 | 3650 | 3750 | 3850
Indeks nosnosci 156 157 158 159 160 161 162 163
Nosnosé ogumienia (kg) 4000 | 4125 | 4250 | 4375 | 4500 | 4625 | 4750 | 5000
Indeks nosnosci 164 165 166 167 168 169 170 171
Nos$nosé ogumienia (kg) 5000 | 5150 | 5300 | 5450 | 5600 | 5800 | 6000 | 6150
Indeks nosnosci 172 173 174 175 176 177 178 179
Nosnosé ogumienia (kg) 6300 | 6500 | 6700 | 6900 | 7100 | 7300 | 7500 | 7750
Indeks predkosci A5 A6 A7 A8 B C D E
Predkos¢ maksymalna (km/h) 25 30 35 40 50 60 65 70

Jazda ze zredukowanym cisnieniem powietrza w oponach

o

W przypadku cisnienia powietrza w oponach nizszego niz
cisnienie znamionowe nosno$¢ opon zmniejsza sie!

Nalezy przy tym przestrzegac zredukowanej masy uzytkowej
maszyny.

Zwrdci¢ réwniez uwage na informacje podane przez producenta
opon!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku!

Stabilnos$¢ pojazdu nie jest zapewniona przy zbyt niskim
cisnieniu powietrza w oponach.

40
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4.9 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do zgodnej z przeznaczeniem pracy maszyny ciggnik musi spetnia¢
nastepujgce warunki:

Moc silnika ciggnika

AW 12200 ab 110 KW / 150 PS
AW 15400 ab 130 KW /180 PS
Elektryka

Napiecie akumulatora: . 12V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: e  7-biegunowe
Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze: 210 baréw

Wydatek pompy ciggnika:

co najmniej 15 I/min przy 150 bar
HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwoddéw hydraulicznych wszystkich dostepnych na rynku
ciggnikéw.

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespoty sterowania: e  Zaleznie od wyposazenia, patrz na stronie 43

Roboczy uktad hamulcowy

Dwuprzewodowy roboczy uktade 1 gtowiczka tgczgca (czerwona) do przewodu zapasu

hamulcowy:
y . 1 gtowiczka taczgca (z6tta) do przewodu hamowania

Hydrauliczny uktad hamulcowy: e 1 szybkoztgcze hydrauliczne zgodne z 1ISO 5676

@ Hydrauliczne uktady hamulcowe sg niedopuszczalne w Niemczech i
l niektorych panstwach Unii Europejskiej!

410 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokosé poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.

AW BAG0030.7 10.22 4
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5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegdlnych jej czesci.

5.1 Sposoéb dziatania

Wat polowy AW przeznaczony jest do watowania ciezkich i lekkich
gleb po siewie. Kruszenie i rekonsolidacja gleby na catej powierzchni
sprzyjajg podsigkaniu gleby w obszarze kietkowania.

Watowanie przyczynia sie rowniez do poprawy wschodu osypanego
ziarna zbéz i nasion chwastéw po uprawie pozniwnej.

Przed transportem wysiegniki dosuwa sie do ramy. Podwozie
i hydraulika dolnych dzwigni zaczepu ciggnika unoszg maszyne
w pozycje transportowa.
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5.2

Przytacza hydrauliki

Budowa i dziatanie

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzadkowanie poszczegdinych
funkcji hydraulicznych przewodoéw cisnieniowych zespotu

sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sg foliowe znaczniki na
maszynie informujgce o poszczegdlnych funkcjach

hydraulicznych.

W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z réznych sposobdw sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania

CZynnosci

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju

w zespole sterujgcym

Q0
D
VA

i ; Ciagnik-zespot
Oznakowanie Funkcja sterujacy
|| . Pozycja robocza dziatajacy @
Zielona Podwozie dwukierunko
HZ” Pozycja transportowa wo Q
|| Przetacza rozktadanie o
nie Waly zewnetrzne dziatajgcy @
Zielona zaworem | (tylko AW15400) . dwukierunko
HZ” przetaczaj sktadanie WO
acym
|| rozktadanie L
L SN Wat dziatajacy
Niebieska % "{i«\ aty dwukierunko @
HZ” il sktadanie WO
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P

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajac przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do
lekarza.

5.21 Dotaczanie wezy - przewodow hydraulicznych

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy

nieprawidiowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé uwage na barwne

oznakowanie przytgczy hydrauliki.

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac¢ olejow mineralnych z olejami Bio!

. Pamietaé, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

. Dotgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste.

. Wityki szybkoztgczy hydraulicznych podtgczaé do gniazd
szybkoztgczy tak, aby wyczuwalnie sie zablokowaty.

. Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdzac pod wzgledem
prawidiowosci i szczelnosci.

1. Zespot sterujgcy w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajace;j
(pozycja neutralna).
2. Wityki szybkoztgczy hydraulicznych nalezy przed dotgczeniem
oczyscic.
3. Przewdd (-dy) hydrauliczny (-ne) potgczyé z zespotem
sterowania w ciggniku.
5.2.2 Odtaczanie wezy — przewodow hydraulicznych

1. ozycji ptywajacej (pozycja neutralna).

2. Odryglowac¢ szybkozigcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

3. Wityki szybkoztgczy hydraulicznych zamocowac w ztgczach
parkowania.

44
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5.3 Dwuprzewodowy uktad hamulca roboczego
Zachowanie okresow przeglagdow i konserwacji jest niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania dwuprzewodowego, pneumatycznego
hamulca roboczego.

o Przewdd zapasu z gtowiczkg faczaca
(czerwong).

. Przewdd hamulcowy z glowiczkg tgczaca
(zottg).

(1) Zawor hamulcowy.

(2) Przycisk uruchamiajgcy zaworu
zwalniajgcego (naciskac tylko
w rozprzegnietym stanie);

o  wcisniecie do oporu: hamulec roboczy
zostanie zwolniony, np. na potrzeby
manewrowania odtgczong przyczepas.

o  wyciggniecie do oporu: przyczepa
zostanie ponownie wyhamowana
powietrzem pochodzgcym ze zbiornika
sprezonego powietrza.

Rys. 13
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5.3.1

Dotaczanie przewodu hamowania i przewodu zapasu

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciaggnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania uktadu hamulcowego!

o Przy dofgczaniu przewodu hamowania i przewodu zapasu
pamieta¢, ze
o  pierScienie uszczelniajgce gtowiczek tgczgcych muszg byc
czyste.
o  pierécienie uszczelniajgce gtowiczek tgczgcych muszg byé
szczelne.

o Uszkodzone pierscienie uszczelniajgce nalezy niezwtocznie
wymienic.

. Kazdego dnia, przed rozpoczeciem pierwszej jazdy nalezy
usung¢ wode ze zbiornika powietrza.

e Jazde z dofgczong maszyna nalezy rozpoczynaé dopiero wtedy,
gdy manometr w ciggniku pokaze cisnienie 5,0 bar!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
sposéb maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Zawsze najpierw dotgczac gtowice przewodu hamowania (z6itg) a
nastepnie gtowice przewodu zapasu (czerwong).

Hamulec roboczy maszyny zostaje zwolniony natychmiast po
dotgczeniu czerwonej gtowicy tgczace;.

46

AW BAGO0030.7 10.22



Budowa i dziatanie

1. Otworzy¢ pokrywki glowiczek tgczgcych w ciggniku.

2. Wyja¢ gtowiczke tgczgcg przewodu hamowania (z6ttg)
z pustego zigcza.

3. Sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce na gtowiczce fgczacej pod
katem uszkodzenh i czystosci.

4. Oczysci¢ zabrudzone pierscienie uszczelniajgce, pierscienie
uszkodzone wymienic.

5. Zamocowaé gtowiczke taczgcg przewodu hamowania (26tta)
w oznakowanym na z6tto przytgczu w ciggniku zgodnie
Z przepisami.

6. Wyjac¢ glowiczke tgczacg przewodu zapasu (czerwong)
z pustego ztgcza.

7. Sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce na gtowiczce fgczacej pod
katem uszkodzeh i czystosci.

8. Oczysci¢ zabrudzone pierscienie uszczelniajgce, pierscienie
uszkodzone wymienic.

9. Zamocowac gtowiczke tgczgcg przewodu zapasu (czerwong)
w oznakowanym na czerwono przytgczu w ciggniku zgodnie
Z przepisami.

—  Przy dotagczaniu przewodu zapasu (czerwonego) cisnienie
zapasu przychodzace od ciggnika automatycznie wypycha
przycisk uruchamiajgcy zaworu zwalniajgcego przy zaworze
hamulcowym przyczepy.

10. Zwolni¢ hamulec postojowy i/ lub usung¢ kliny spod kot.

5.3.2 Odtaczanie przewodu hamowania i przewodu zapasu

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
sposéb maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Zawsze najpierw odtgczac gtowice przewodu zapasu (czerwong) a
nastepnie gtowice przewodu hamowania (z6ttg).

Hamulec roboczy maszyny zaczyna hamowac¢ dopiero po odtgczeniu
czerwonej gtowiczki taczace;.

Nalezy bezwarunkowo przestrzegac kolejnosci czynnoéci, gdyz
inaczej hamulec maszyny zostanie zwolniony a niechamowana
maszyna bedzie mogta znalez¢ sie w ruchu.

Przy odtgczeniu lub oderwaniu sie maszyny odpowietrza sie przewod
zapasu prowadzacy do zaworu hamulcowego przyczepy. Zawoér
hamulcowy przyczepy automatycznie sie przetgcza i w zaleznosci od
automatycznej regulacji sity hamowania zaleznej od obcigzenia
uruchamia hamulec roboczy.

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem.
W tym celu podtozy¢ kliny pod kota.
Odtaczy¢ glowiczke tgczacg przewodu zapasu (czerwong).

2

3. Odtgczy¢ gtowiczke fgczaca przewodu hamowania (z61tg).
4. Zamocowac gtowiczki tgczgce w pustych ztgczach.
5

Zamkna¢ pokrywki gtowiczek tgczacych w ciggniku.

AW BAG0030.7 10.22
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54 Hamulec postojowy

Zaciggniety hamulec postojowy zabezpiecza odigczong maszyne
przed przypadkowym przetoczeniem. Hamulec postojowy
uruchamiany jest podczas obracania korby za posrednictwem
wrzeciona i ciegna.

(A) Zacigganie hamulca
postojowego. @
(B) Zwalnianie hamulca e

postojowego. \q
v

Rys. 14

. Skorygowac ustawienie hamulca postojowego, jesli odcinek
naprezania wrzeciona nie jest juz wystarczajacy.

e  Zwracac uwage, aby ciegno nie przylegato ani nie ocierato
o inne czesci pojazdu.

o Przy zwolnionym hamulcu postojowym ciegno musi lekko
zwisac.

5.5 tancuch zabezpieczajgcy miedzy ciggnikiem i maszynami

W zalezno$ci od przepiséw w danym kraju maszyny mogg by¢
wyposazone w fancuch zabezpieczajgcy.

Przed rozpoczeciem jazdy tancuch zabezpieczajgcy nalezy wiasciwie
zamontowa¢ w odpowiednim miejscu ciggnika.
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5.6 Segmenty z watami

Budowa i dziatanie

Wysiegniki sktadajg sie z kilku segmentéow
z watami.

Segmenty z watami sg utozyskowane

przegubowo, dzieki czemu kazdy segment watu
moze sie adaptowac do powierzchni gleby.

Walty w pozycji roboczej:

Walty w pozycji transportowe;j:

Rys. 17
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AW 15400: waty w pozycji transportowe;j:

Rys. 18

Maszyny AW 15400 posiadajg pionowe
sktadane waty zewnetrzne do transportu
drogowego.

Zawor przetgczajacy do pionowego sktadania /
rozktadania watéw zewnetrznych w pozycji B

Przed transportem drogowym zablokowaé
podniesione waty zewnetrzne zasuwami
transportowymi (Rys. 5/1) przy sworzniach (Rys.
5/2) i zablokowa¢ sprezystg zawleczkg (Rys.
5/3).

Na czas pracy zamocowac¢ zasuwe transportowg
przy sworzniach jednego walca zewnetrznego.

50
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5.7 Belka pociggowa

Maszyne mocuje sie na dolnych dzwigniach
zaczepu ciggnika przez belke pociggowa.

OSTRZEZENIE
Zwracaé uwage na identyczng

kategorie zaczepu ciagnika
i maszyny!

5.8 Wspornik postojowy

e  Wspornik postojowy podniesiony podczas

pracy lub transportu.

e Wspornik opuszczony przy rozprzegnietej

maszynie (Rys. 24/1).

Podnoszenie / opuszczanie wspornika
postojowego (Rys. 24/1):

1. Wyjac sprezystg zawleczke (Rys. 24/3).
2. Wyciggnaé¢ sworzenh (Rys. 24/2).

3. Podnies¢ / opusci¢ wspornik postojowy.
4

Zamocowac wspornik sworzniem
i zabezpieczy¢ sprezystg zawleczka.

Budowa i dziatanie

Rys. 21

Uy

istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia palcow!

fE OSTRZEZENIE
Podczas przestawiania wspornika

Rys. 22
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5.9 Zabezpieczenie przed uzyciem przez niepowotane osoby

Zamykany na klucz mechanizm do ucha
pociggowego, uchwytu z gniazdem na zaczep
kulowy lub trawersy dolnych dzwigni zaczepu
zapobiega nieupowaznionemu uzyciu maszyny.

5.10 Mechanizm dociskowy (opcja)

Mechanizm dociskowy (Rys. 25/1) zwieksza
nacisk watu na glebe.

Kazdy wysiegnik jest wyposazony w mechanizm
dociskowy.

Mechanizm dociskowy sktada sie ze sprezyny
dociskowej naprezonej wstepnie Sruba.

Przebieg regulacji mechanizmu dociskowego:

1. Poluzowaé obie nakretki kontrujgce (Rys.
25/2).

Wkreci¢ srube (Rys. 25/3).

N

—  Zwigkszanie nacisku na segmenty
z watami.

Wykreci¢ srube.

— Zmniejszanie nacisku na segmenty
z watami.

3. Dokreci¢ nakretki kontrujgce.

5.11 Zawor dwudrogowy (opcja)

Informacje dotyczace przetgczania funkcji
hydraulicznych w ciggnikach z tylko jednym
dziatajgcym dwukierunkowo zespotem
sterujgcym, patrz na stronie 86.

Rys. 23
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6 Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje

dotyczgce uruchomienia swojej maszyny

dotyczace mozliwosci montazu / zawieszenia maszyny przy
danym ciggniku.

O

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

Przestrzegaé wskazéwek z rozdziatu "Wskazéwki
bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 22 przy

o  Do-iodigczaniu maszyny

o  Transporcie maszyny

0 Pracy maszyng

Maszyne taczyc¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktory sie do
tego nadaje!

Ciggnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotdw, ktorych ruchy

sg state, lub
regulowane sg automatycznie, albo

ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.

AW BAG0030.7 10.22
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P

6.1 Kontrola przydatnosci ciggnika

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

o Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatno$¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykonaé probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong/zawieszong maszyng.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosc ciggnika sg w szczegolnosci:
o dopuszczalna masa catkowita

e  dopuszczalne obcigzenia osi

o dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika
o nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon

o dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi byé
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o0$ ciggnika musi byé zawsze obcigzona przez co najmniej
20 % masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

. masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech:

Jesli zachowanie obcigzen osi i/albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wiadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia

Rys. 24

TL |[kg] |Masa wtasna ciggnika

patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd

Tv |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny

Tw |[kg] |Nacisk na tylng os pustego ciggnika

Gv |[kg] |Masa obcigznika przedniego (jesli jest) patrz dane techniczne obcigznika
przedniego, lub zwazy¢

Fu |[kg] |Rzeczywiste obcigzenie pionowe zaczepu |okreslanie

a |[m] |Odlegto$é miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzadzenia zawieszonego z montowanej czotowo lub obcigznika
przodu/obcigzenia z przodu a srodkiem osi |przedniego albo zmierzy¢

przedniej (suma a1 + az)

ar [[m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢

az |[[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny montowanej
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- | czotowo lub obcigznika przedniego albo
szyny lub obcigznika przedniego (odstep zmierzy¢

punktu ciezkosci)

b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdéd
rejestracyjny ciagnika lub zmierzy¢

c [m] |[Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢

AW BAG0030.7 10.22 55



P

Uruchomienie

6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy min ciggnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

_F,ec—T,eb+0,2eT, eh

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gv min, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Ty tat

_G,e(a+b)+T,eb-F, ec

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny

G

tat

=G, +T, +Fy,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os$ tylng Th tat

H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.6 Nos$nos¢ ogumienia

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przéd/tyt

Masa catkowita
Obcigzenie osi przedniej

Obcigzenie osi tylnej

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

[

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

Uruchomienie

Podwdjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

e  Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia

osi i nosnosci ogumienia.

. Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub rowne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania

ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie

dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

o nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalnej.

. na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego

balastowania przodu (Gv min).

O

Nalezy stosowac takie obcigzniki przodu, ktére odpowiadajg
koniecznemu minimalnemu balastowaniu przodu ciagnika (Gv min)!

AW BAG0030.7 10.22
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6.1.2

Warunki pracy ciagnika z maszynami zawieszanymi

P

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo ztamania czesci sktadowych przy pracy z

niedopuszczalnymi kombinacjami urzadzen tgczacych!

. Zwracac uwage, aby

o urzadzenie taczgce w ciggniku spetniato warunki w zakresie
rzeczywistego pionowego obcigzenia zaczepu.

o  zmienione przez pionowe obcigzenie zaczepu obcigzenie
osi oraz masa ciggnika znajdowaty sie w obrebie
dopuszczalnych granic. W razie watpliwosci, dokonaé

przewazenia.

o  statyczne, rzeczywiste obcigzenie osi tylnej nie
przekraczato dopuszczalnego obcigzenia osi tylnej.

zachowana byfa dopuszczalna masa catkowita ciggnika.
nie zostaty przekroczone dopuszczalne nosnosci

ogumienia ciggnika.
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6.2 Zabezpieczenie ciggnika/maszyny przed niezamierzonym
przetoczeniem
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynno$ciami, ktére moga powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

. Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnos$ci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana.

0 tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk witozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalacji hydraulicznej
moze zostac przypadkowo uruchomiony.

o gdy ciagnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i/albo
podtozonymi pod kota klinami

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami.

Szczegolnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

11. Opusci¢ uniesiong, niezabezpieczong maszyne / uniesione,
niezabezpieczone czesci maszyny.

— W ten sposdéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
2. Whylgczyé¢ silnik ciggnika.
3. Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
4. Zaciagng¢ hamulec postojowy ciggnika.
5. Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem

(tylko maszyny zaczepiane)

0 na rownym terenie za pomocg hamulca postojowego (jesli
jest) lub klindbw pod kota.

o  na silnie nierbwnym terenie lub na pochyto$ciach za
pomocg klinbw hamulca postojowego i klindw pod kota.
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7

P

Do- i odtagczanie maszyny

Przy dotgczaniu i dotgczaniu maszyn przestrzega¢ wskazdéwek z
rozdziatu "Wskazowki bezpieczehstwa dla uzytkownika", strona 22.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciaggnika i maszyny
podczas do- i odigczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odfgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz strona 59.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciagnika a
maszyng przy do- i odigczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé

. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

7.1

Dotaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne dotgczac lub doczepiac tylko do takich ciggnikéw, ktdre sg
do tego przeznaczone. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnosci
ciggnika", strona 54.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotagczaniu maszyny!

Przed podjechaniem do maszyny usung¢ osoby przebywajgce w
strefie zagrozenia miedzy ciagnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac¢ sie
tylko obok pojazdéw a wej$¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.
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OSTRZEZENIE
Jesli maszyna przypadkowo odtaczy sie od ciggnika, zachodzi

niebezpieczenstwo zgniecenia, $ciecia, chwycenia, wciagniecia i
uderzenia przebywajacych w poblizu oséb!

Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywaé do tgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

Przy doftgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazaé, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

Jesli Panstwa ciggnik posiada TUZ kat. lll, za pomocg tulei
redukcyjnych kat. lll nalezy koniecznie przezbroi¢ sworznie
ciegta dolnego i ciegta gérnego na kat. lIl.

Do dotgczania maszyny wykorzystywaé wytgcznie sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych dostarczone wraz z maszyna.

Przy kazdym dotagczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni zaczepu pod
wzgledem widocznych wad. Przy wyraznych oznakach zuzycia
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni nalezy wymienic.

Sworznie dzwigni gornej i dzwigni doinych nalezy za pomocg
sktadanych zawleczek zabezpieczy¢ przed roztgczeniem w
punktach ich mocowania na ramie TUZ.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo na skutek awarii zasilania miedzy ciggnikiem

a maszyng spowodowanej uszkodzonymi przewodami
zasilajacymi!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiegaé bez naprezen, zataman lub
tarcia.

nie mogg ocierac sie o pozostate czesci.

1. Kuliste tuleje zatozy¢ na sworzniach
dzwigni dolnych w punktach mocowania na
ramie trzypunktowego zaczepu.

Jesli ciggnik posiada TUZ kat. Ill, za
pomoca tulei redukcyjnych nalezy
koniecznie przezbroi¢ sworznie dolnych
dzwigni zaczepu kat. Il maszyny na kat. lll.

2. Sworznie dolnych dzwigni zaczepu zawsze
zabezpiecza¢ sktadanymi zawleczkami
(Rys. 27/1) przed przypadkowym

roztgczeniem.

3. Przed dojechaniem do maszyny nalezy
usungc¢ wszystkie osoby ze strefy
zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

AW BAG0030.7 10.22

61



Do- i odtgczanie maszyny

4. Przed potgczeniem maszyny i ciggnika
przytgczy¢ przewody zasilajgce.

41

4.2

4.3

44

4.5

Ciggnikiem dojecha¢ do maszyny tak,
aby miedzy ciggnikiem a maszyng
pozostawato nieco wolnej przestrzeni
(ok. 25 cm).

Zabezpieczy¢ ciggnik przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.
Sprawdzi¢, czy WOM ciagnika jest
wylgczony.

Dotaczy¢ przewody zasilajgce do
ciggnika.

Haki doinych dzwigni zaczepu
ciagnika ustawic tak, aby znajdowaty
sie réwno z dolnymi punktami
dotgczania maszyny.

Cofng¢ dalej ciggnikiem do maszyny tak,
aby haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
automatycznie uchwycity kuliste tuleje
zaczepu maszyny.

Haki dolnych dzwigni ciggnika ryglujg sie
automatycznie.

Podnies$¢ wspornik postojowy w pozycje
transportowa.

Przed ruszeniem z miejsca:

o

Przed ruszeniem z miejsca dokonac¢
kontroli wzrokowej i sprawdzi¢, czy
haki dzwigni dolnych sg prawidtowo
zaryglowane.
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7.2 Odtaczanie maszyny

Do- i odtgczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez niewystarczajaca stabilnos¢ i
wywrécenie sie¢ odlgczanej maszyny!

Maszyne odstawi¢ na poziomej powierzchni i na twardym podtozu.

Przy odtgczaniu maszyny musi przed maszyng pozostac tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mogt do ponownego dotgczenia
swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1.

Odstawi¢ maszyne na poziomej powierzchni o utwardzonym
podtozu.

Odtgczanie maszyny od ciggnika.

2.1

2.2
2.3
24

2.5

2.6

2.7
2.8

Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym
przetoczeniem. W tym celu zob. strone 59.

Opusci¢ wspornik postojowy.
Odcigzy¢ dzwignie dolne.

Z fotela w ciggniku odryglowac i odtgczy¢ haki dzwigni
dolnych.

Podjechac ciggnikiem ok. 25 cm w przad.

Powstata miedzy ciggnikiem a maszyng przestrzen
umozliwia lepszy dostep w celu odtgczenia watka
przekaznikowego i przewodéw zasilajgcych.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

Odtgczy¢ przewody zasilajgce.

Zamocowacé przewody zasilajgce w odpowiednich wtykach
parkowania.
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7.21 Manewrowanie odtagczong maszyng

Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy

A\

PRZESTROGA

Podczas manewréw ze zwolnionym roboczym ukiadem
hamulcowym nalezy zachowa¢ szczegolng ostroznosé¢, gdyz
maszyna hamowana jest wtedy wylacznie przez pojazd uzywany
do manewrowania.

Przed uruchomieniem zaworu zwalniajgcego przy zaworze
hamulcowym przyczepy maszyna musi by¢ potagczona z
pojazdem manewrujacym.

Pojazd manewrujacy musi byé wyhamowany.

Hamulec roboczy nie pozwoli sie zwolni¢ poprzez zawér
zwalniajacy, jesli cisnienie w zbiorniku sprezonego powietrza
spadnie ponizej 3 baréw (np. na skutek wielokrotnego
uruchamiania zaworu zwalniajgcego lub w wyniku nieszczelnosci
w uktadzie hamulcowym).

W celu zwolnienia hamulca roboczego nalezy
. napetnié zbiornik powietrza.

. catkowicie odpowietrzy¢ uktad hamulcowy poprzez zawér
spuszczania wody ze zbiornika powietrza.

Potgczy¢ maszyne z pojazdem manewrujgcym.
Zahamowac pojazd manewrujacy.

Wyjaé znajdujgce sie pod kotami kliny.

P 0N~

Wyciggng¢ zawdr zwalniajgcy az do oporu.

— Hamulec roboczy zostanie zwolniony i maszyng bedzie mozna
manewrowac.

5. Gdy manewrowanie zostanie zakonczone, wcisngé zawor
zwalniajgcy az do oporu.

—  Cisnienie zapasu powietrza ze zbiornika ponownie zahamuje
maszyne.

6. Zahamowac pojazd manewrujgcy.

. Zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem, podktadajgc pod
jej kota kliny.

8. Odtaczyé maszyne od pojazdu manewrujgcego.
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8 Jazdy transportowe

O

o Podczas jazd transportowych przestrzega¢ wskazéwek
z rozdziatu ,\Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika”,
strona 24.
) Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o  prawidlowosé¢ dotgczenia przewoddw zasilajgcych.
o  sprawno$é, czystosc i dziatanie instalacji oswietleniowej

o uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
dolgczonej maszyny!

Przed jazda transportowg sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie gérnej
i dolnych dzwigni zaczepu sg zabezpieczone przed przypadkowym
poluzowaniem sktadang zawleczka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

o Przy maszynach sktadanych sprawdzi¢ prawidtowe
zaryglowanie zabezpieczen transportowych.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢ maszyne
przed nieprzewidzianymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznosé¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepione;j
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzeniel/jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

AW BAG0030.7 10.22
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8.1

Ustawienie maszyny w pozycji transportowe;j

Przestawienie maszyny z pozycji roboczej do
pozyciji transportowe;:

1. Odstawi¢ maszyne na poziomej
powierzchni o utwardzonym podtozu.
AW 15400:
2. Przestawi¢ zawér przetgczajgcy
w pozycje B.
—  Funkcja hydrauliczna watéw zewnetrznych
jest wigczona.
3. Uruchomic zespdt sterujgcy ciggnika
oznaczony na zielono.
- Waly zewnetrzne podnoszg sie.
4. Przestawi¢ zawor przetgczajacy
w pozycje A.
—  Funkcja hydrauliczna podwozia jest
wigczona.
5. Uruchomi¢ zespét sterujacy ciggnika
niebieski.
—  Wysiegniki sktadaja sie poprzez

przetoczenie watéw po ziemi.

o Powolna jazda do tylu pomaga

w przetoczeniu watdw podczas sktadania!

o Wysokos¢ maszyny ustawic¢ przy pomocy

zespotu sterujgcego ciagnika i hydrauliki
dzwigni dolnych zaczepu ciggnika w taki
sposob, aby wysiegniki blokowaty sie
podczas sktadania w pozycji transportowej
(Rys. 7/1).

Rys. 26

OSTRZEZENIE
AW 15400: zabezpieczy¢ waty zewnetrzne poprzez zalozenie

zasuwy transportowej!

%

Uruchomi¢ zespét sterujacy ciagnika
zielony i hydraulike dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika:

Unie$¢ maszyne w pozycje transportowa.

f:f PRZESTROGA
Zwréci¢ uwage na wystarczajaco duzy przeswit!
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Rys. 28
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Eksploatacja maszyny

9

P

Eksploatacja maszyny

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu

o "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 16 oraz

o "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 22

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia, $ciecia, odciecia, wciagniecia,
ztapania i uderzenia na skutek nieodpowiedniej statecznosci i
przewrdcenia ciagnika/doczepionej maszyny!

Sposdb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z zawieszong lub zaczepiong maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widoczno$¢ i pogode, wiadciwosci jezdne ciagnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
dotaczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ wzrokowo, czy
sworznie gornej i dolnych dzwigni zaczepu sg zabezpieczone przed
wysunieciem za pomocg skfadanych zawleczek.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa wskutek zmiazdzenia, wciggniecia
i pochwycenia podczas pracy maszyny bez przewidzianych
zabezpieczen!

Do pracy uzywac¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami.
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9.1 Ustawianie maszyny w pozycji roboczej

Eksploatacja maszyny

Przestawienie maszyny z pozycji transportowej
do pozycji robocze;j:

1. Odstawi¢ maszyne na poziomej
powierzchni o utwardzonym podtozu.

2. Uruchomi¢ zespét sterujacy ciagnika zielony
i hydraulike dzwigni dolnych zaczepu
ciggnika.
—  Catkowicie opusci¢ maszyne.
— Blokada transportowa (Rys. 8/1) odblokuje
sie.

3. AW 15400: zdemontowac¢ zabezpieczenie
transportowe watéw.

A Ryzyko uszkodzenia ramy.

Rozktadac tylko waty spoczywajgce na
podtozu.

4. Odblokowaé zawor blokujgcey z fotela
w ciggniku przy pomocy ciegna.

Réwnoczesnie uruchomi¢ zespét sterujgcy
ciggnika niebieski.

—  Woysiegniki rozktadajg sie poprzez
przetoczenie watéw po ziemi.

. Powolna jazda do przodu pomaga w przetoczeniu watéow
podczas rozktadania!
AW 15400:
5. Przestawi¢ zawor przetaczajacy
w pozycje B.

—  Funkcja hydrauliczna watéw zewnetrznych
jest wigczona.

6. Uruchomic zespét sterujgcy ciggnika
oznaczony na zielono.

—  Waly zewnetrzne sg opuszczane.
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Eksploatacja maszyny

o Na czas pracy ustawic¢ zespot sterujacy ciagnika zielony
w pozycji ptywajacej!
. Na zakretach nie unosi¢ watow!
9.2 Nawroét
PRZESTROGA
Na uwrociu maszyne nalezy pozostawi¢ w pozyciji roboczej!

Podnoszenie watéw z pozycji roboczej moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia ramy!
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10 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 59.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,

obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciagniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

10.1 Czyszczenie

o Szczegolnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

o Nigdy nie dopuszcza¢ do kontaktu przewoddéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

) Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjka
wysokoci$nieniowg/wytwornicg pary wodnej lub
rozpuszczalnikami smarow.

) Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikdéw przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw prawa.
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Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornica pary

) Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac
nastepujgcych punktow:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania, tozyska, tabliczke znamionowa,
symbole ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

o  Zawsze zachowywa¢ minimum 300 mm odstepu miedzy
dyszg czyszczgcg myjni wysokocidnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

o Nastawione cisnienie myjni wysokoci$nieniowej/wytwornicy
pary nie moze przekracza¢ 120 barow.

o Podczas korzystania z myjek wysokocisnieniowych
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

10.2 Smarowanie

Przesmarowac¢ wszystkie smarowniczki (uszczelki utrzymywac w

stanie czystym).

Maszyne smarowaé w podanych okresach

Czasu.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg

foliowymi znaczkami (Rys. 34).

Przed smarowaniem maszyny starannie oczysci¢ : ‘

smarownice i smarowniczki, aby do fozysk nie
dostaly sie zanieczyszczenia. Catkowicie
wycisng¢ z tozysk zanieczyszczony smar i

- MD114
To 1
zastgpi¢ go nowym! Rys. 32
10.2.1  Srodki smarowe
& Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

l dodatkami EP.

Firma Nazwa srodka smarnego
ARAL Aralub HL 2

FINA Marson L2

ESSO Beacon 2

SHELL Retinax A
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10.2.2 Punkty smarowania — przeglad

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Rys. 33
Rys. 35 Punkt smarowania Okres [h] | Liczba
1 Punkt obrotu wysiegnikow 100 2
2 tozyska kotnierzowe watéw 100 10/14
3 Segmenty z watami 100 4/6
4 Zamocowanie podwozia 100 2
Sitownik hydrauliczny podwozia 100 2
6 Belka pociggowa 100 1
lub rys. Punkt obrotu watéw zewnetrznych 100 )
(AW15400)
Os Punkt smarowania Okres [h] | Liczba
1 tozysko piasty kota 200 2
2 Waltek rozpieracza 100 2
3 tozysko rozpieracza 100 2
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10.3

Plan konserwacji — przeglad

P

O

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywaé w okresach

przypadajacych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji

obcej.

Po pierwszej jezdzie pod obcigzeniem

Element Praca konserwacyjna patrz Praca warsztatowa
strona
Kota Kontrola nakretek kot 80
Instalacja hydrauliczna Kontrola brakow 74 X
Kontrola szczelno$ci
Codziennie
. patrz
Element Praca konserwacyjna Praca warsztatowa
strona
Zbiorniki powietrza Spuszczenie wody 77
Co tydzien / co 50 roboczogodzin
. patrz
Element Praca konserwacyjna Praca warsztatowa
strona
Instalacja hydrauliczna Kontrola brakow 83 X
Kota Sprawdzi¢ cisnienie powietrza 80
. Kontrola pod kgtem uszkod- 82
Urzadzenie taczace zen, odksztatcen i pekniec¢
Co kwartat / 200 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz Praca warsztatowa
strona
Dwuprzewodowy ukfad Kontrola zgodnie z instrukcja 78 X
hamulca roboczego kontroli
Oczyszczenie filtra przewodu 77
Kontrola oktadzin 78 X
hamulcowych
Kontrola luzu tozysk piast kot 79 X
Ustgwienie na nastawniku 79 X
drgzka
Urzadzenie taczace Kontrola zuzycia 82

i prawidtowego zamocowania
Srub mocujgcych
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Co rok
. patrz
Element Praca konserwacyjna Praca warsztatowa
strona
Beben hamulca e  Kontrola pod katem zabrudzen | 77 X
W razie potrzeby
. patrz
Element Praca konserwacyjna Praca warsztatowa
strona
Oswietlenie elektryczne Wymiana uszkodzonych 85

zarowek

104 Os i hamulce

O

Zalecamy wykonanie zestrojenia uciggu miedzy ciggnikiem a
maszyng w celu uzyskania optymalnego efektu hamowania i
minimalnego zuzycia oktadzin hamulcowych. Zestrojenie takie nalezy
wykonaé po okresie docierania i w specjalistycznym warsztacie.

Dla unikniecia trudnosci w hamowaniu wszystkie pojazdy nalezy
ustawia¢ zgodnie z Dyrektywg WE 71/320 EWG!

A\

OSTRZEZENIE

Naprawy i prace regulacyjne przy roboczym uktadzie
hamulcowym moga by¢ przeprowadzane tylko przez

wykwalifikowany personel.

Szczegodlng ostroznos¢ nalezy zachowacé przy pracach
spawalniczych, pracach z palnikiem oraz przy wierceniu
otworéw w poblizu przewodéw hamulcowych.

Po wykonaniu wszystkich prac nastawczych i napraw
uktadu hamulcowego nalezy koniecznie przeprowadzié

préobe hamowania.
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Ogédlna kontrola wzrokowa

P

A\

OSTRZEZENIE

Przeprowadzi¢ ogoéing, wzrokowa kontrole uktadu hamulcowego.
Podczas kontroli przestrzegaé¢ nastepujacych kryteriow:

Rurki, weze i gtowice taczace nie moga by¢ uszkodzone z
zewnatrz ani zardzewiate.

Przeguby, np. na przegubowych gtowiczkach musza byé
prawidtowo zabezpieczone, tatwo si¢ poruszac i nie moga
by¢ wybite.

Linki i ciegna

o muszg byé prawidiowo przeprowadzone.
o hie moga mieé¢ widocznych rys.

o hie moga mieé¢ weziéw.

Sprawdzi¢ skok tlokéw cylindréw hamulcowych, w razie
potrzeby wyregulowaé.

Zbiornik powietrza nie moze
o porusza¢é sie w tasmach napinajacych.
o by¢ uszkodzony.

o mieé zadnych sladéw korozji z zewnatrz.
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10.4.1

Po wewnetrznej stronie bebna
hamulcowego odkreci¢ obie blachy oston
(Rys. 36/1).

Usung¢ ewentualny brud oraz resztki roslin.

Ponownie zamontowac blachy oston.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Kontrola bebnow hamulcowych pod katem zabrudzen

PRZESTROGA
Whnikajacy do wewnatrz brud moze

sie osadza¢é takze na oktadzinach
hamulcowych (Rys. 36/2) i w
znacznym stopniu pogarszaé
skutecznos$¢ hamowania.

Niebezpieczenstwo wypadku!

Jesli w bebnach hamulcowych
znajduje sie brud, to w
wyspecjalizowanym warsztacie nalezy
sprawdzi¢ oktadziny hamulcowe.

Nalezy w tym celu zdemontowac koto i
beben hamulcowy.

10.4.2

Zawor spuszczania wody (Rys. 37/1)
pociggac za pierscien na bok tak dtugo, az
ze zbiornika powietrza nie bedzie
wyptywata juz woda.

Woda wyptywa z zaworu odwadniajgcego.
Wykreci¢ zawdr spuszczania wody ze
zbiornika powietrza i oczysci¢ zbiornik

powietrza w przypadku stwierdzenia
zabrudzen.

10.4.3 Czyszczenie filtra przewodu

Dwa filtry przewodéw (Rys. 38) nalezy czyscic co
3 miesigce (w trudnych warunkach pracy
czesciej).

W tym celu:

1.

Scisngé ze sobg obie koncowki i wyjgé
tacznik z o-ringiem, sprezyng dociskowg
i wktadem filtru.

Wkiad filtru oczysci¢ (umyé) w benzynie lub
rozpuszczalniku i osuszyé sprezonym
powietrzem.

Przy montazu w odwrotnej kolejnosci uwazac,
aby O-ring nie kantowat w szczelinie
prowadzace;.

Rys. 34

Spuszczanie wody ze zbiornika powietrza

Rys. 36

AW BAG0030.7 10.22

77



P

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

10.4.4 Instrukcja kontroli dwuprzewodowego roboczego uktadu hamulcowego
(praca warsztatowa)

1. Kontrola szczelnosci

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich przytgczy, potgczenh rurowych,
wezowych i gwintowanych.

2. Usungc nieszczelnosci.

3. Usung¢ miejsca przetar¢ na rurach i wezach.

4. Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze.

5. Dwuprzewodowy roboczy uktad hamulcowy uwaza sie za
szczelny, jesli w czasie 10 minut spadek ci$nienia nie
przekracza 0,15 bara.

6. Miejsca nieszczelne nalezy uszczelni¢, a nieszczelne zawory
wymienic.

2. Kontrola cisnienia w zbiorniku powietrza

1. Podtgczyé manometr do przytgcza kontrolnego zbiornika
powietrza.

Warto$é wymagana 6,0 do 8,1 * 0.2 bara
3. Kontrola ci$nienia w cylindrze hamulcowym

1. Podtgczyé manometr do przytgcza kontrolnego cylindra
hamulcowego.

Wartosci wymagane: przy nieuruchomionym hamulcu
0,0 bara
4. Kontrola wzrokowa cylindra hamulcowego

1. Sprawdzié, czy manszety przeciwkurzowe oraz mieszki nie sg
uszkodzone.

2. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

5. Przeguby przy zaworach hamulcowych, cylindrach hamulcowych i drazkach

hamulcowych

Przeguby na zaworach hamulcowych muszg poruszac sie swobodnie,
jesli to konieczne, lekko naoliwi¢ lun nasmarowacé cylindry i drgzki
hamulcowe.

10.4.5 Kontrola grubosci oktadzin hamulcowych (praca warsztatowa)

Kontrola grubosci oktadzin hamulcowych:

Najpozniej przed sezonem prac polowych nalezy sprawdzi¢ zuzycie
okfadzin hamulcowych.

Okres ten jest jedynie zaleceniem konserwacyjnym. Zaleznie od ilosci
pracy i jej rodzaju, np. ciggta jazda na duzych sktonach, okres kontroli
nalezy w razie potrzeby skrécic.

Gdy grubos¢ oktadzin hamulcowych jest mniejsza niz 1,5 mm, nalezy
wymieni¢ szczeki hamulcowe (stosowac tylko oryginalne szczeki
hamulcowe z po$wiadczeniem badania typu). Nalezy przy tym
wymieni¢ w razie potrzeby takze sprezyny naciggowe szczek
hamulcowych.
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10.4.6 Kontrola luzu tozysk piast kot (praca warsztatowa)

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

W celu sprawdzenia luzu tozyska piasty kota
unies$¢ os, az kota oderwg sie od podtoza.
Zwolni¢ hamulec. Wiozy¢ dzwignie miedzy
opone i podioze, a nastepnie sprawdzi¢ luz.

Przy wyczuwalnym luzie fozyska:
Regulacja luzu tozysk
1. Zdjac kotpak przeciwpytowy.
2. Wyjac zawleczke nakretki osi.

3. Obracajgc koto, dokrecac nakretke osi do
chwili, az ruch piasty kota zacznie by¢ lekko
wyhamowywany.

4. Cofnac¢ nakretke osi do pierwszego
najblizszego otworu na zawleczke.
W przypadku pokrywania sie otworu cofngé
do nastepnego otworu (maks. 30°).

Zatozy¢ zawleczke i lekko jg zagigc¢.

Kotpak przeciwpytowy napetni¢ niewielkg
iloscig smaru dtugotrwatego i wbi¢ bgdz
wkreci¢ w piaste kota.

10.4.7 Ustawienie na nastawniku drazkéw (praca warsztatowa)

Dopuszczalny skok cylindra hamulcowego
podczas uruchamiania hamulca musi zawiera¢
sie w przedziale od 10% do 50% mozliwego
skoku cylindra hamulcowego. W przypadku
przekroczenia 50% nalezy niezwtocznie
wyregulowac¢ nastawnik drazka.

Regulacja nastawnikéw drgzka:
1. Zdjgc¢ pierscien zabezpieczajacy.

2. Przestawi¢ nastawnik drgzka na uzebieniu
na tyle, aby droga jatowa cylindra
hamulcowego wynosita maksymalnie 10%
skoku cylindra hamulcowego. Rys. 37

3. Zamontowac pierscien zabezpieczajgcy.

PRZESTROGA
e  Oba nastawniki dragzka réwnomiernie wyregulowag¢!

. Po zakonczeniu regulacji sprawdzi¢, czy oba kota sa
réwnomiernie wyhamowywane.
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10.5 Opony / kota

Regularnie sprawdzaé ogumienie podwozia pod katem uszkodzen
i prawidtowego zamocowania na felgach!
& Wymagany moment
l Kota: dokrecenia nakretek/srub két n
M18 x 1,5 270 Nm (-0/+20)
M20 x 1,5 350 Nm (- 0/+30)
M22 x 1,5 450 Nm (-0/+60)

o Regularnie kontrolowa¢
o  zamocowanie nakretek kot.
o  ci$nienie powietrza w oponach.

o Stosowac wytgcznie wymagane przez nas opony i felgi.

o Prace naprawcze na oponach mogg by¢ wykonywane wytgcznie
sitami fachowymi i odpowiednimi do tego celu narzedziami
montazowymi!

o Montaz opon wymaga wystarczajgco duzej wiedzy i wkasciwych
narzedzi montazowych!

o Wdzek podnosnikowy nalezy podstawiac¢ tylko pod oznakowane
punkty podstawiania!

10.5.1 Cisnienie powietrza w oponach

& Napompowaé opony do podanego cisnienia znamionowego.
l . Wartosc¢ cisnienia znamionowego podany jest na obreczy kota.

. Informaciji o wartosci cisnienia znamionowego udzieli producent
opony.

) Regularnie sprawdzac cisnienie powietrza przy zimnych
oponach, zatem przed rozpoczeciem jazdy.

) R&znica cisnienia powietrza w oponach jednej osi nie moze by¢
wieksza, niz 0,1 bar.

) Po szybkiej jezdzie lub w gorgcych warunkach pogodowych
cisnienie powietrza moze zwigkszyc¢ sie o 1 bar. W zadnym
wypadku nie redukowac¢ wtedy cisnienia powietrza, gdyz po
ochtodzeniu opon cisnienie bedzie wtedy zbyt niskie.
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10.5.2 Montaz opon

pojawiajace si¢ w miejscach przylegania opon do felg slady
korozji. Slady korozji mogg podczas jazdy by¢ powodem

o . Przed zamontowaniem nowych / innych opon usung¢
uszkodzenia felg.

. Przy montazu nowych opon stosowac¢ zawsze nowe zaworki do
opon bezdetkowych wzglednie nowe detki.

. Na zaworki opon zawsze nakrecac¢ kotpaczki ochronne z
uszczelkami.
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10.6 Kontrola urzadzenia taczacego

P

ZA

NIEBEZPIECZENSTWO!

. Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzony dyszel na nowy - ze
wzgledéw bezpieczenstwa w ruchu drogowym.

. Naprawy moze przeprowadza¢ wytacznie zaktad

producenta.

e Ze wzgleddéw bezpieczenstwa zabrania sie spawania

i wiercenia w dyszlu.

Skontrolowaé urzadzenie fgczace (dyszel, trawersa dolnych dzwigni
zaczepu, kula sprzegu, ucho pociggowe) pod nastepujgcym kgtem:

. uszkodzenia, znieksztatcenia, pekniecia

e  zuzycie

. prawidtowe zamocowanie srub mocujgcych

*l.;::zzqqdczeenie Wymiar zuzycia | Sruby mocujace | Liczba ZA:I:? :(::nia
Trawersa , . .| Kat. 3:34,5mm
dolnych dzwigni
zaczepu Kat. 4: 48,0 mm M20 8.8 8 410 Nm
Kat. 5: 56,0 mm
Kula sprzegu
K80 (L1009) 82 mm M16 10.9 8 300 Nm
K80 (L1040) 82 mm M20 10.9 8 560 Nm
K80 (LI015) 82 mm M20 10.9 12 560 Nm
Ucho pociggowe
D35 (LI038) 42 mm M16 12.9 6 340 Nm
D40 (LI017) 41,5 mm M16 10.9 6 300 Nm
D40 (LI006) 42,5 mm M20 8.8 8 395 Nm
D46(L1034) 48 mm M20 10.9 12 550 Nm
D50 (LI037) 60 mm M16 12.9 4 340 Nm
D50 (LI010) 51,5 mm M16 10.9 8 300 Nm
D50 (LI059) 51,5 mm M20 10.9 4 560 Nm
D50 (LI011) 51,5 mm M20 8.8 8 410 Nm
D50 (LI1060) 52,5 mm M20 10.9 8 560 Nm
D51 (LI039) 53 mm M20 10.9 12 600 Nm
D51 (LI069) 53 mm M16 10.9 6 290 Nm
D58 (LI031) 60 mm M20 10.9 12 550 Nm
D62 (LI007) 63,5 mm M20 10.9 8 590 Nm
D79 (LI021) 81 mm M20 10.9 12 550 Nm
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10.7 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac panujgce w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekow bezwzglednie postugiwaé sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienial

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenhstwo infekgciji!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac¢, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazac¢ na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztacza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymieniaé w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenial Uzywaé wytagcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych AMAZONE!

Okres uzytkowania przewoddéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
pofgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustalic,
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatdéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywa¢ tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazaé, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!
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10.7.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza

nastepujacych informaciji: 1 2
Rys. 40/... | /\ =)
JATHF 04 /02

(1) Oznaczenie producenta weza — przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza hydraulicznego (02 04
= Luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 bar).

Rys. 38

10.7.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

2. Jedli to konieczne, dociggna¢ ztgcza sSrubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakéw.

2. Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy - przewodow hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

10.7.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodow hydraulicznych

Kryteriow inspekcyjnych nalezy przestrzega¢ dla wlasnego
bezpieczenstwa i redukcji obcigzenia sSrodowiskal

Jesli waz spetnia chociaz jedno z ponizszych kryteriéw, to nalezy
go wymieni¢:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wkitadu (np. miejsca
otar¢, przeciec, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

o Deformacje, ktore nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
— przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem
lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.

. Uszkodzenie lub deformacja armatury (pogorszenie
szczelnosci); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

. Wydostawanie sie wezy z armatury.
. Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosc.

. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
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Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza — przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkc;ji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
réwniez ,Oznakowanie wezy hydraulicznych”.

10.7.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

Przy montowaniu i demontazu wezy - przewodow hydraulicznych
bezwarunkowo przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

Uzywac wytgcznie oryginalnych wezy hydraulicznych AMAZONE!
Zwraca¢ uwage na zachowanie czystosci.

Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o wyeliminowac wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masa wtasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowaé obcigzenie
przez napychanie.

o wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy — przewoddéw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugo$¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchow nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i/lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Weze - przewody hydrauliczne mocowac¢ w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unikaé mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie przeszkadza¢ one bedg naturalnym ruchom
wezy i zmianie ich diugosci.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

10.8 Elektryczna instalacja oswietleniowa

Wymiana zaréwek:

1.
2.
3.

Odkrecic klosz.
Wyjaé uszkodzong zaréwke.

Zamontowac¢ nowg zaréwke (zwracajgc uwage na prawidtowe
napiecie i moc zarowki).

Zatozyc¢ i przykreci¢ klosz.
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10.9  Schemat hydrauliki

1 il

[0

T
AL
|

Rys. 39
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10.10 Sruby — momenty dociagania

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

88 | o |
10.9 P | =
12.9 :
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 2 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 7 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 %0 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 % 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
=
L
A2-70 ¢ Y
As70 (] D) | =
M M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 [ M14 [ M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 2,4 4,9 84 | 206 | 40,7 | 70,5 [ 112 174 | 242 | 342 | 470 | 589

L

Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.

Przestrzega¢ specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych

w rozdziale Konserwacja.
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