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NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieznie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych styszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylkRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterkRi, Rtorej
PrZyCczyng Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglgdnie zapoznal sig 2
przeznaczeniem RaZdego z zespofow maszymy i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne

Adres producenta

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Producent: AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co.KG

Nr. ident. maszyny:

Typ: UF02

Dopuszczalne cisnienie
systemowe bar:

Rok budowy:

Zaktad:

Masa podstawowa kg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de

Katalogi czesci zamiennych sg ogdlnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowa¢ do dealera AMAZONE.
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Przedmowa
Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG6626

Data opracowania: 05.20

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co.KG, 2020
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do wszystkich wersji
maszyny.

Opisane jest cate wyposazenie, bez wskazania na wyposazenie
specjalne.

Opisane moze by¢ wyposazenie, ktére nie wystepuje w danej
maszynie lub jest dostepne tylko na niektérych rynkach. Informacje
0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach sprzedazy; aby
uzyskac blizsze informacje na ten temat, mozna sie réwniez zwrdcié
do dystrybutora.

Wszystkie informacje podane w niniejszej instrukcji obstugi
odpowiadajg stanowi informacyjnemu w chwili zamkniecia
redakcyjnego. Z uwagi na biezagce udoskonalenia maszyny
mozliwe sg réznice miedzy maszyna a informacjami w niniejszej
instrukcji obstugi.

Na podstawie poszczegdélnych informaciji, rysunkéw lub opiséw
nie mozna wnioskowac¢ zadnych roszczen.

llustracje pomagajg w orientacji i nalezy je traktowac jak rysunki
zasadnicze.

Sprzedajgc maszyne, nalezy sie upewnic, ze przy maszynie znajduje
sie instrukcja obstugi.
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Dane identyfikacyjne
Przedmowa

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogate;j
palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakoéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujagce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub problemoéw nalezy zapoznaé sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Uzytkownik-ocena

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de
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Zasady dla uzytkownika
1 Zasady dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

11 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

e  podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przyszitosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnosé¢ obstugowg 1

2. Czynnosé obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:
. Punkt 1

. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.

Przyktad: (6) = pozycja 6

10 UF02 BAG0212.2 05.20
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazowek w instrukcji obstugi

Obowiagzek uzytkownika

Obowiazek operatora

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepisdw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.
e  jest przeszkolony w zakresie pracy z i przy maszynie.

e  przeczytati zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

. Otwarte pytania prosimy kierowaé¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z/na maszynie, zobowigzujg
sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepisdw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

. przeczytaé i stosowac sie do rozdziatu ,0gdlne wskazdéwki
dotyczgce bezpieczenstwa” z niniejszej instrukcji

. przeczytaé rozdziat ,Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie” (strona 18) w niniejszej instrukcji obstugi i podczas
pracy na maszynie stosowac sie do wskazdéwek bezpieczehstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych.

e  zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktory$ z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwiocznie usung¢. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzgdzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).

UF02 BAG0212.2 05.20
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0séb trzecich,
e dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

e  zgodnie z jej przeznaczeniem.

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwlocznie usuwacé usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos$¢

Obowigzujgce sg nasze ,,0gdlne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody os6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powoddw:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych
uruchomienia, pracy i konserwaciji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

e wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

12
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.2 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem

$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciala.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ sSmiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciala.

WAZNE

oznacza obowiazek szczegbélnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidlowym obchodzeniem sie z maszyna.

B> P

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad moga byc¢ usterki
maszyny lub w otoczeniu.

) WSKAZOWKA

l oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegolnie
przydatne informacje.

Wskazoéwki te pomoga optymalnie wykorzysta¢ wszystkie
funkcje maszyny.

UF02 BAG0212.2 05.20 13



i

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane przez producenta
wyposazenie ochrony osobistej do stosowanych srodkéw ochrony
roslin takie, jak np.:

rekawice odporne na chemikalia,
kombinezon odporny na chemikalia,
obuwie odporne na wode,

ostone na twarz,

maske chronigcg uktad oddechowy,
okulary ochronne,

Srodki do ochrony skory itp.

o Instrukcje obstugi
[}

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

zawsze przechowywa¢ w miejscu pracy maszyny!

musi byé zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujacego!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzaé wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzgdzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdélnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

14
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ odpowiedzialno$¢ personelu w
zakresie obstugi i konserwacji.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Uzytkownik Osoby o specjalnym
B specjalnie  |poinstruowany ?| wyksztatceniu fachowym
Czynnos¢é wyszkolona w (specjalistyczny
tym zakresie " warsztat*)

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- - X

Praca - X -
Konserwacja -- - X
Poszukiwanie i usuwanie usterek X -- X
Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

Y Osoba, ktéra moze przejmowaé specyficzne zadania i

wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnosci ochronnych.

®  Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Moga

one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje réwnowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggngc takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okredlonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
~Wyspecjalizowany warsztat”. Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wiasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

UF02 BAG0212.2 05.20
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w peftni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamigta¢, ze na maszynie wystepuja resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i
elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu obstugowego nalezy podjgc
odpowiednie srodki. Szczegdtowe wskazdwki zostang podane
ponownie w odno$nych rozdziatach tej instrukgciji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Regularnie sprawdzac¢ potgczenia srubowe pod katem ich
zamocowania, a w razie potrzeby dokrecic je.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie
wszelkich urzadzen zabezpieczajgcych.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami $wiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2101 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
czesci dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE.
Przy stosowaniu cze$ci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od
innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

211 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie
. przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

212 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

UF02 BAG0212.2 05.20 17
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

213 Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymienic na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia sie u dystrybutora na podstawie

0 Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze
numeru katalogowego (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pél:

1f 'y |,
o7
STOP

LMD 075 )

o

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajgcej
niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dtoni.
3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac¢ tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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213.1 Rozmieszczenie znakdéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znak ostrzegawczy

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakéw
ostrzegawczych na maszynie.

R s
I S 5 s o i
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Belka polowa Super S

max. 800 kg

20
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Belka polowa Q-Plus

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Numer katalogowy i objasnienie

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dioni spowodowane przez dostepne,
ruchome czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalaciji
hydraulicznej/instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku spowodowane
jazda na powierzchniach lub platformach
stuzacych do zatadunku!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Wchodzenie oraz jazda ludzi na poruszajacej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracaé uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MD 084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane przebywaniem w strefie
ruchéw opuszczanych czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami smiertelnymi.

. Zabronione jest przebywanie ludzi w strefie
ruchéw opuszczanych czesci maszyny!

o Przed opuszczeniem czesci maszyny
nalezy usung¢ ludzi ze strefy ruchow
opuszczanych czesci maszyny.

Znak ostrzegawczy

v,
Ve

.

—MD 082
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MD 086

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane koniecznoscia
przebywania pod uniesionymi,
niezabezpieczonymi czesciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Przed wejsciem do strefy zagrozenia pod
podniesionymi czgsciami maszyny zabezpieczyé
uniesione czesci przed przypadkowym
opuszczeniem.

Do tego celu uzy¢ mechanicznej podpory lub
hydraulicznego urzgdzenia blokujgcego.

MD 094

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem
elektrycznym lub niebezpieczenstwo pozaru
spowodowane przez przypadkowe dotkniecie
przewodéw napowietrznych sieci
elektrycznych lub przez niedopuszczalne
zblizenie sie do bedacych pod wysokim
napieciem napowietrznych linii elektrycznych!

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Przy sktadaniu i rozktadaniu czesci maszyny
zachowac¢ wystarczajgco duzy odstep od
przewoddw napowietrznych linii elektrycznych.

Napiecie Bezpieczny odstep od
Znamionowe przewodéw

do 1 kV Tm

ponad 1 do 110 kV 2m

ponad 110 do 220 kV 3m

ponad 220 do 380 kV 4m

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapoznac¢ sie
z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami
bezpieczenstwa i przestrzegac ich!

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
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MD 097

Niebezpieczenstwo zgniecenia calego ciata
na skutek przebywania w strefie podnoszenia
trzypunktowego zawieszenia przy obstudze
trzypunktowej hydrauliki!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Przebywanie w strefie podnoszenia TUZ
przy obstudze hydrauliki TUZ jest
zabronione.

. Elementy ustalajgce hydraulike TUZ
ciggnika
o uruchamiac tylko z przeznaczonego do
tego celu miejsca pracy.

o  nie mogg by¢ obstugiwane, gdy
operator znajduje sie w strefie
podnoszenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.

MD 099

Zagrozenie ze strony kontaktu z
substancjami szkodliwymi dla zdrowia,
spowodowane nieumiejetnym
postepowaniem z substancjami szkodliwymi
dla zdrowia!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zatozy¢ ubranie
ochronne. Przestrzegac¢ wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa wydanych przez producenta
stosowanego srodka ochrony roslin.

MD 100

Piktogram ten pokazuje punkty mocowania
zawiesi przy zatadunku maszyny.

- MD097

MDO099

MD100
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MD 104

Zagrozenie przez przygniecenie lub uderzenie
catego ciata, spowodowane przebywaniem w
strefie przestawiania ruchomych czesci
maszyny!

Takie zagrozenia mogg powodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwymi skutkami
Smiertelnymi wigcznie.

. Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny
odstep od ruchomych czesci maszyny tak
dtugo, jak dtugo pracuje silnik ciggnika.

e  Zwrdci¢ uwage, aby inne osoby zachowaty
wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
ruchomych cze$ci maszyny

MD 108

Zagrozenia wybuchem i wydostajacym sie
pod wysokim ci$snieniem olejem
hydraulicznym, powodowane przez zbiorniki
znajdujace sie pod cisnieniem gazu i oleju!

Zagrozenia takie mogg spowodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym, jesli wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i
wniknie do ciata.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych przeczytaé i przestrzegac
wskazowki z instrukcji obstugi.

3 W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

MD 114

Piktogram ten pokazuje punkt smarowania.

MD 118

Ten piktogram oznacza maksymalng liczbe
obrotéw napedu (maksymalnie 540 obr./min)
oraz kierunek obrotéw watka napedowego po
stronie maszyny.

MD 153

Ten piktogram oznacza filtr oleju hydraulicznego.

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
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MD 155

Ten piktogram oznacza punkty mocowania
stuzace do przymocowania maszyny na
pojezdzie transportowym w celu
bezpiecznego transportu maszyny.

MD 173

Niebezpieczenstwo wskutek wdychania
szkodliwych dla zdrowia substancji,
spowodowane trujacymi oparami w zbiorniku
cieczy roboczej!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

Pod Zzadnym pozorem nie wchodzi¢ do zbiornika
cieczy roboczej.

MD 192

Zagrozenie ze strony cieczy wydostajacej sie
pod wysokim ci$nieniem spowodowane
pracami przy przewodach i potaczeniach
znajdujacych sie pod cisnieniem!

Zagrozenie takie moze spowodowaé
najciezsze obrazenia catego ciata.

Prace przy takim elemencie sg niedozwolone.

MD 199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

\ = MD192

e

O

max.
210 bar

|- MD199
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MD 210

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego
uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciagnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie,
usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
naprawa.

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od zamierzonych czynnosci
przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w niniejszej
instrukcji obstugi.

MD 212

Niebezpieczenstwo ze strony oleju
hydraulicznego wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem, spowodowane przez
nieszczelne przewody hydrauliczne!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami smiertelnymi,
gdy wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skoére i wniknie do ciata.

. Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

3 Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy hydraulicznych
przeczyta¢ i przestrzega¢ wskazéwki z
instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

MD 224

Zagrozenie przez kontakt z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia, spowodowane
nieumiejetnym korzystaniem z czystej wody
ze zbiornika do mycia rak.

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem $miertelnym.

Nigdy nie wykorzystywa¢ wody ze zbiornika do
mycia rak, jako wody pitnej.

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
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MD 226

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane przebywaniem pod
wiszgacym ciezarem lub pod podniesionymi
czesciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Przebywanie ludzi pod wiszgcym ciezarem
albo pod podniesionymi czesciami maszyny
jest zabronione.

. Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od wiszgcego ciezaru lub od
podniesionych czesci maszyny.

e  Zwrdci¢ uwage, aby ludzie zachowywali
wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
wiszgcego ciezaru lub od podniesionych
czesci maszyny.

Niebezpieczenstwa wskutek niedostatecznej
stabilnosci rozprzegnietego opryskiwacza
polowego zawieszanego spowodowane przez
nieprawidlowe rozprzegniecie!

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Przed rozprzegnieciem opryskiwacza polowego
zawieszanego koniecznie wysung¢ wsporniki
postojowe z pozycji transportowej w pozycje
postojowa.

ME 525
Uchwyt belki polowej pionowo!

Do optymalnego prowadzenia belki polowej,
szczegolnie w przypadku DistanceControl.
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214 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

¢  moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze

przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

. Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

. Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikéw
mechanicznych i chemicznych.

e  Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego.

2.15 Praca ze Swiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez krajowe przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac¢ sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzegaé odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczaniu maszyny

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpieczne;j
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem
wlasnego bezpieczenstwal

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

. Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

. Sposoéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac¢ nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wlasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

e taczycitransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciagnika nie mogg
zostac przekroczone
o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika

o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

e  Zabronione jest przebywanie oséb pomiedzy doczepiong
maszyna i ciggnikiem; Gdy ciggnik podjezdza do maszyny!
Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

o  Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
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zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odigczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegdlnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!

Dotgczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie mogg ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogg

w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtagczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposéb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za pézno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajace! Luzna odziez zwigksza ryzyko
pochwycenia lub nawiniecia na watki napedowe!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych obcigzen
osi oraz zaczepu ciggnika! W koniecznych wypadkach jechac¢ ze
zbiornikiem napetnionym tylko cze$ciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczaé
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed wyjsciem z ciggnika nalezy

o  opusci¢ maszyne na ziemie
o  wytgczy¢ silnik ciggnika
o  wyjac kluczyk ze stacyjki
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Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzic¢

o  prawidtowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych

o  sprawnosé, czystos¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej

o uktad hamulcowy i instalacje hydrauliczng pod katem
widocznych wad

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony

o  dziatanie uktadu hamulcowego

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wlasciwosci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia os ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20 % masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnosé
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

Ciagnik musi zapewnic przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona/zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozyciji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowa¢ dzwignie
obstugujgcg hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. odwietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢ wzrokowo,
czy sworznie gornej i dolnych dzwigni zaczepu sg
zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem za pomocg
sktadanych zawleczek.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
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Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczac
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowaé ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwraca¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Dotaczajac przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, aby uktad nie byt pod cisnieniem
zaroéwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania cze$ci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstale, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
ci$nieniowej

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydrauliczne;j

opusci¢ maszyne

zlikwidowac cisnienie w hydraulice

wytgczy¢ silnik ciggnika

wytgczanie silnika

© OO O o ©

wyjacé kluczyk ze stacyjki

Weze hydrauliczne nalezy poddawacé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku! Weze hydrauliczne wymieniaé
w wypadku ich uszkodzenia lub zestarzenia! Uzywac wytgcznie
oryginalnych wezy hydraulicznych firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni okres ich
magazynowania. Réwniez przy prawidtowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwtaszcza mozliwo$¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczeh hydraulicznych z
materiatow termoplastycznych odpowiednie okresy mogg byc¢
inne od podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udaé¢
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdéw postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.

UF02 BAG0212.2 05.20
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2.16.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Pracaz WOM

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikow. W przypadku uzycia
zbyt silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona — niebezpieczenstwo pozaru.

Uwazac¢ na wiasciwg kolejno$¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni a potem ujemny! Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny, a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowac przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji.

Niebezpieczenstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzadzen iskrzgcych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewlasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzgcych z innych urzadzeh. Takie zaktécenia moga
doprowadzi¢ do zagrozeh dla osob w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepisdw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/lub
ukfadéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktocen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamigta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2004/108/EG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Uzywac wytgcznie watkéw przekaznikowych zalecanych przez
AMAZONEN-WERKE i wyposazonych w wymagane
zabezpieczenia!

Przestrzegac takze Instrukcji obstugi wydanej przez producenta
watkal!

Rury ochronne i lejki ochronne watka przekaznikowego nie mogg
by¢ uszkodzone, ostona watu odbioru mocy ciggnika i maszyny
musi by¢é zamontowana, a jej stan techniczny musi by¢
nienaganny!

Praca watka z uszkodzonymi zabezpieczeniami jest zabroniona!

Do- i odtgczanie watka przekaznikowego mozna wykonywaé
tylko przy

o  przy wytgczonym WOM

o  wyltgczonym silniku ciggnika

o  zaciggnietym hamulcu postojowym

o kluczyku wyjetym ze stacyjki

Zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie
watka przekaznikowego!

Przy watkach szerokokgtowych przegub szerokokgtowy nalezy
zamontowac¢ w punkcie obrotu miedzy ciggnikiem a maszyna!

34
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Ostone watka przekaznikowego nalezy zabezpieczy¢ przed
obracaniem sie za pomocg zamocowanych tancuchow!

Zwraca¢ uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozyciji
transportowej i roboczej! (Stosowac sie do instrukcji obstugi
wydanej przez producenta watka przekaznikowego!)

Podczas jazdy po zakretach zawsze uwazac na dopuszczalne
katy watka i pokrycie jego rur przy przesuwie!

Przed wtaczeniem WOM-u nalezy sprawdzi¢, czy wybrana liczba
obrotéw WOM-u ciggnika zgodna jest z dopuszczalng liczbg
obrotéw napedu maszyny.

Przed wtaczeniem WOM-u ciggnika usung¢ ludzi z
niebezpiecznej strefy maszyny.

Przy pracach z wykorzystaniem WOM-u nikt nie moze
przebywaé w strefie obracajgcego sie WOM-u lub watka
przekaznikowego.

Nigdy nie wigcza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnika!

Zawsze wylgcza¢ WOM, gdy wystepuja zbyt duze katy
odchylenia lub gdy nie jest on potrzebny!

OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu WOM-u istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata powodowanych
przez czesci maszyny obracajgce sie sitg bezwtadnosci!

W tym czasie nie nalezy podchodzi¢ w poblize maszyny! Na
maszynie mozna pracowac dopiero wtedy, gdy wszystkie czesci
maszyny znajda sie z w bezruchu!

Przed smarowaniem, czyszczeniem i ustawianiem WOM-u lub
maszyny napedzanej WOM-em zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne
przed niezamierzonym uruchomieniem i przypadkowym
przetoczeniem.

Odtaczony watek przekaznikowy nalezy umiescic¢
w przewidzianym do tego celu uchwycie!

Po odtgczeniu watka przekaznikowego na czop WOM-u nalezy
zatozyC ostone!

Przy stosowaniu WOM zaleznego od predkosci jazdy zwrécic
uwage, ze liczba obrotéw WOM zmienia sie wraz z predkoscig
jazdy a przy jezdzie do tylu zmienia sie takze kierunek obrotéw
WOoMm!

UF02 BAG0212.2 05.20
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2.16.5 Praca opryskiwaczem

Przestrzega¢ zalecen producentow srodkéw ochrony roslin
w zakresie:

o  odziezy ochronnej

o  ostrzezen dotyczgcych obchodzenia sie ze sSrodkami
ochrony roslin

o  zasad dozowania, stosowania i czyszczenia.

Stosujgc srodki ochrony roslin, przestrzegac instrukc;ji
bezpieczenstwa dotgczonej przez producenta srodka ochrony
roslin.

Stosowanie niedopuszczonych srodkéw ochrony roslin jest
zabronione!

Pod Zzadnym pozorem nie otwiera¢ przewoddéw bedgcych pod
cisnieniem!

Wolno stosowac¢ tylko oryginalne weze zamienne AMAZONE,
ktére odpowiadajg wymaganiom chemicznym, mechanicznym

i termicznym. Podczas montazu nalezy koniecznie stosowac
zaciski wezy z V2A!

Podczas napetniania nie przekracza¢ pojemnosci znamionowej
zbiornika cieczy roboczej!

Podczas stosowania srodkdw ochrony roslin nosi¢ wiasciwg
odziez ochronng, np. rekawice, kombinezon, okulary ochronne
itd.!

W ciggnikach z kabinami z dmuchawami wentylacyjnymi nalezy
wymienic filtr Swiezego powietrza na filtr z weglem aktywnym!

Zwrdéci¢ uwage na odpornos¢é materiatéw, z ktérych wykonany
jest opryskiwacz, na srodki ochrony roslin!

Nie rozpryskiwac srodkéw ochrony roslin majgcych tendencje do
przyklejania sie lub krzepniecial

Nie napetnia¢ opryskiwaczy wodg z otwartych zbiornikow
wodnych, aby nie stwarza¢ zagrozenia dla ludzi, zwierzat
i Srodowiska naturalnego!

Opryskiwacz napetnia¢
o woda swobodnie wyptywajgcg z sieci wodociggowej!

o tylko poprzez oryginalne urzgdzenia napetniajace
AMAZONE!
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2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

e  Zuwagi na trujgce opary w zbiorniku cieczy roboczej
wchodzenie do zbiornika cieczy roboczej jest bezwzglednie
zabronione.

. Prace naprawcze w zbiorniku cieczy roboczej moze
przeprowadza¢ wytgcznie specjalistyczny warsztat!

. Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywacé tylko przy

o  wylgczonym napedzie

o  wytgczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odtgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego

. Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggaé nakretki i Sruby!

. Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

. Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

. Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

. Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

e  Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiada¢ zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Jest to mozliwe przy zastosowaniu oryginalnych czesci
zamiennych firmy AMAZONE!

. Podczas napraw opryskiwaczy wykorzystywanych do oprysku
ptynnym roztworem saletry amonowej i mocznika nalezy
przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

Pozostatosci roztworu saletry amonowej i mocznika moga by¢
przyczyng odktadania sie soli na lub w zbiorniku cieczy robocze;j
wskutek parowania wody. W ten sposob powstaje czysta saletra
amonowa i mocznik. W czystej formie saletra amonowa

w potgczeniu z substancjami organicznymi, np. mocznikiem,
posiada wiasciwosci wybuchowe, jesli w trakcie prac
naprawczych (np. spawanie, szlifowanie, pitowanie) osiggnieta
zostanie temperatura krytyczna.

Takiego ryzyka mozna unikng¢, doktadnie myjgc wodg zbiornik
cieczy roboczej badz czesci oddawane do naprawy, poniewaz
sol roztworu saletry amonowej i mocznika rozpuszcza sie

w wodzie. Dlatego przed naprawg nalezy dokfadnie umy¢
opryskiwacz wodg!
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Zaladunek i wytadunek
3 Zatadunek i wyladunek

Zatladunek dzwigiem

Na maszynie znajdujg sie 2 punkty mocowania.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy zaladunku maszyny za pomocg
dzwigu nalezy korzystac

z oznaczonych punktéw mocowania
zawiesia pasowego.

NIEBEZPIECZENSTWO

Minimalny udzwig kazdego zawiesia
pasowego musi wynosi¢ 1500 kg.
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4 Opis wyrobu

4.1 Przeglad zespotéw

Opis wyrobu

(1) Zbiornik cieczy roboczej

(2) Pokrywa konserwacyjna

(3) Wskaznik stanu napetnienia zbiornika
cieczy roboczej

(4) Armatura obstugowa z ostong

(5) Zbiornik do mycia ragk

(6) Dwuczesciowy zbiornik wody ptuczacej

(7) Wskaznik stanu napetnienia zbiornika wody
ptuczace;j

(8) Dolne punkty sprzegu

(9) Gorny punkt sprzegu / zestaw szybkiego
agregatowania

(10) Pompa oprysku i mieszajgca

(11) Pompa wody ptuczacej

(12) Pozycja postojowa narzedzia hakowego
wspornikéw postojowych

(13) Skrzynka transportowa

(14) Teleskopowe urzgdzenie postojowe

(15) Sktadana belka polowa

(16) Weze tgczgce przedni zbiornik / FlowControl

(17) Blok hydrauliki i filtr oleju

UF02 BAG0212.2 05.20
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(1) Skiadana belka polowa

(2) Armatura sekcji szerokosci
(3) Uchwyt na waz ssacy

(4) Myjka zewnetrzna

(5) Kamera tylna

40
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Opis wyrobu

o  Wsporniki postojowe z lewej i prawej strony
zabezpieczajgce przed przewrdéceniem sie
odstawionej maszyny

. Blokada transportowa na belce polowej
Super S zabezpieczajgca przed
niezamierzonym rozktadaniem

(1) Kontrola wzrokowa blokady belki polowej
Super S

(1) Ryglowanie transportowe na belkach
polowych Q-Plus zabezpieczajgce przed
niezamierzonym rozktadaniem

(1) Ostona watka przekaznikowego

(2) Lejek ochronny po stronie maszyny
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4.3 Przewody zasilajace miedzy ciggnikiem i maszyna

Przewody zasilajgce w pozycji parkowania:

(1) Weze hydrauliczne (w zaleznosci od
wyposazenia)

(2) Przewdd przytgczeniowy oswietlenia

(3) Kabel komputera z wtyczkg maszyny /
przytaczem ISOBUS

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Oswietlenie do tytu

(1) Tylne $wiatta pozycyjne; $wiatta
hamowania; kierunkowskazy (wymagane,
gdy zastoniete sg kierunkowskazy ciggnika)

(2) 2 tablice ostrzegawcze

(3) 1 uchwyt tablicy rejestracyjnej (wymagany,
gdy zastonieta jest tablica rejestracyjna
ciggnika)

Oswietlenie z przodu
(tylko belka polowa Q-plus)

(1) Swiatta pozycyjne, kierunkowskazy z przodu

(2) 2 tablice ostrzegawcze

Instalacje oswietleniowg przytgczy¢ wtyczkg do 7-biegunowego
gniazda w ciggniku.

o ) .

l Dla Francji dodatkowe boczne tablice ostrzegawcze!
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4.5 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

W linii warstwic

W gére / w dét zbocza

Opryskiwacz polowy

. przewidziany jest do transportu i podawania srodkéw ochrony
roslin (insektycydy, fungicydy, herbicydy i inne) w formie
zawiesin, emulsji oraz mieszaniny, a takze ptynnych nawozéw
sztucznych.

. przewidziany jest wytgcznie do prac rolniczych w kulturach
uprawianych na ptaskich powierzchniach.

e jest montowana na hydraulice TUZ ciggnika i obstugiwana przez
jedng osobe.

Ograniczenia uzytkowania na zboczach
(1) Wijezdzanie na zbocza z petnym zbiornikiem cieczy do oprysku

(2) Wijezdzanie na zbocza z cze$ciowo napetnionym zbiornikiem
cieczy do oprysku

(3) Rozpylanie resztek

(4) Zawracanie

(5) Sktadanie i rozktadanie belek polowych
(1) (2) (3) (4) (5)
15% 15% 15% 15% 20%
15% 30% 15% 15% 20%

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazowek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przegladéw i konserwac;ji.

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
e odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

. producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.
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43



Opis wyrobu

4.6 Regularna kontrola narzedzi

Maszyna podlega jednolicie obowigzujgcym

w catej Unii Europejskiej regularnym kontrolom
narzedzi

(dyrektywa w sprawie ochrony roslin
2009/128/WE i EN I1SO 16122).

Regularne kontrole narzedzi nalezy zlecaé
w uznanych i certyfikowanych stacjach kontroli.

Termin kolejnej kontroli narzedzi podany jest na
plakietce kontroli na maszynie.

Plakietka badania dla Niemiec

Gepruftes
Pflanzenschutzgerat

Erstes |:| A
Zweites Halbjahr 201 7

Name der Kontrollwerkstatte

Amtlich anerkannte
Kontrollwerkstatte

4.7 Nastepstwa przy stosowaniu niektorych srodkéw ochrony roslin

Informujemy, ze znane nam $rodki ochrony roslin takie, jak np. Lasso,
Betanal i Tramat, Stomp, lloxan, Mudecan, Ebelek, Elancolan i
Teridox przy dtugim czasie dziatania (20 godzin) powodujg
uszkodzenia membran pomp, wezy, przewodow opryskowych i
zbiornika. Podane przykfady nie stanowig powodu do pretensji w

odniesieniu do catosci.

W szczegdblnosci ostrzegamy przed stosowaniem niedozwolonych,
mieszanek sktadajgcych sie z 2 lub wiecej Srodkéw ochrony roslin.

Nie wypryskane srodki mogg mie¢ sktonnosci do zaklejania i $cinania

sie.

Przy stosowaniu tak agresywnych srodkéw ochrony roslin zalecamy
wypryskanie cieczy roboczej natychmiast po jej przygotowaniu, a
nastepnie doktadne umycie opryskiwacza woda.

Dostepne sg membrany desmopanowe jako zastepnik membrany
pompy. Sg one odporne na srodki ochrony ros$lin zawierajagce
rozpuszczalniki. Na ich trwatos¢ niekorzystnie wptywa praca w niskich
temperaturach (np. RSM w czasie mroznej pogody).

Stosowane w opryskiwaczach AMAZONE materiaty i czesci odporne
sg na roztwory ptynnych nawozow.

44
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4.8 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby moga
zostac dosiegniete

przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktérych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie.
Obowigzujg tutaj specjalne przepisy bezpieczenstwa zamieszczone w
odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie moga przebywac ludzie,

tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywaé
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca zagrozenia wystepuja:

miedzy ciggnikiem a opryskiwaczem zawieszanym,
w szczegolnosci przy sprzeganiu i rozprzeganiu.

w obrebie poruszajgcych sie czesci
przy wchodzeniu na maszyne.
w strefie rozktadania i sktadania belki polowe;.

w zbiorniku cieczy roboczej wskutek wystepowania trujgcych
oparow.

pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub czesciami
maszyn.

przy rozktadaniu i sktadaniu belki polowej w poblizu przewodéw
napowietrznych sieci elektrycznych, w przypadku ich dotkniecia.
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4.9 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE
Na tabllczc.e znamionowej i oznaczeniu CE AMAZONE
podane sa: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG

Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen

*  Nrmaszyny: ecchnen-c SN 17 T AT
Fahrzeug-ldent-Nr. _

. Nr ident. pojazdu:

Produkt

° Produkt 2ul. techn. Maschinengewicht kg - Leergewicht kg - Modelljahr -

. Dopuszczalna techniczna masa maszyny Bauiahr
kg ( € e RN

Fon usrotosneHusa

. Masa wtasna kg
. Rok modelowy

. Rok produkcji

410 Deklaracja zgodnosci

Oznakowanie norm/dyrektyw

Maszyna spetnia e  Dyrektywe 2006/42/WE
maszynowg

e  Dyrektywe EMC 2004/108/WE

411 Technicznie dopuszczalna maksymalna dawka oprysku

[ J Dawka oprysku maszyny jest ograniczona przez nastepujgce

l czynniki:

. maksymalny przeptyw do belki polowej wynoszacy 200 I/min
(HighFlow 400 I/min).

. maksymalny przeptyw na jedng sekcje szerokosci wynoszacy 25
I/min (przy 2 przewodach opryskowych: 40 I/min na sekcje
szerokosci).

3 maksymalny przeptyw na jeden korpus dysz wynoszacy 4 I/min.
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412 Maksymalna dopuszczalna dawka oprysku srodkéw ochrony roslin

[ J Dopuszczalna dawka oprysku maszyny jest ograniczona przez
l minimalng wymagang wydajnos¢ mieszadta.

Wydajnos¢ mieszadta na jedng minute powinna wynosi¢ 5%
pojemnosci zbiornika.

Dotyczy to w szczegdlnosci substancji aktywnych, ktére trudno jest
utrzymac w stanie zawieszenia.

W przypadku substancji aktywnych, ktére przechodzg w roztwor,
wydajno$¢ mieszadta mozna zmniejszyc.

Ustalanie dopuszczalnej dawki oprysku w zaleznosci od wydajnosci mieszadta

Wzor do obliczania dawki oprysku w I/min:

(wydajnos¢ mieszadta na jedng minute = 5% pojemnosci zbiornika)

Dopuszczalna dawka = Wydajno$¢ nominalna - 0,05 x pojemnos¢ nominalna
oprysku [I/min] pompy [I/min] zbiornika [I]

patrz dane techniczne

Przeliczanie dawki oprysku na I/ha:

1. Ustali¢ dawke oprysku na jedng dysze (podzieli¢ dopuszczalng
dawke oprysku przez liczbe dysz).

2. W tabeli oprysku odczyta¢ dawke oprysku na jeden hektar
w zaleznosci od predkosci (patrz strona 202).

Przyktad: UF1602, pompa BP 235, Super S 20 m, 40 dysz, 10 km/h
Dopuszczalna dawka = 202 I/min - 0,05 x 16001 =122 l/min
oprysku
— Dawka oprysku na jedng dysze = 3,1 I/min
50 cm i .
I__-—l-/*\' 1 ] 1N | =~ | /h a .
H,0 N
) | VY
6 |65 7 |75] 8 [85] o101 [12]14] 16 bar
T I/min [ .
_— km/h 015 02 (025|083 06 | 08
580 | 535 | 497 | 464 316 | 290 | 249 | 218 | 2,9 7 6,7 (4,6 | 2,6
600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 | 400 | 390 | 327 | 300 (257 | 225] 30 i 111508128
620 | 572 | 531 | 496 | 465 | 438 41.( 372 E — 3,1 3,0
640 | 591 | 549 | 512 | 480 | 452 | 427 | 354 | 349 | 320 (274 | 240 | 5.2 3,2
— Dopuszczalna dawka oprysku naha =3721/ha
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413 Dane techniczne

413.1 Jednostka bazowa

Typ UF 1002 UF 1302 UF 1602 UF 2002
Zbiornik cieczy
robocze;j
Pojemnosc¢ 1100 | 1400 | 1680 | 21251
rzeczywista
Pojemnos¢ 1000 | 13001 1600 | 20001
Znamionowa
Zbiornik wody 160 | lub 260 | 160 I lub 260 | 200 1'lub 350 | 200 11ub 3501
ptuczace;j
Dopuszczalne 10 bar
cisnienie systemowe
Dtugosc¢ 800 mm 1000 mm
konstrukcyjna*
Odlegtos¢ srodka 0,85 mm
ciezkosci d
Kategoria 2 Kategoria 3, 3N
Zigcze TUZ Zestaw szybkiego agregatowania ze sworzniem gdrnej dzwigni zaczepu
kategorii 3
Zmiana cisnienia Elektrycznie
oprysku
Zakres nastaw 0,8-10 bara
cisnienia oprysku
Wskaznik cisnienia Cyfrowy wskaznik cisnienia oprysku
oprysku
Filtr ciSnieniowy Wielkos¢ oczek 50 (80,100)
Mieszadto bezstopniowe

* wymiar od przytacza dzwigni dolnych zaczepu

Belka polowa Super S

Szerokosé robocza [m] 15 18 21/15
Szerokosé transportowa 2400 mm
Dtugos¢ konstrukcyjna 900 mm
\é\g)s/%zosstgwionej maszynie 3300 mm
Wysokos¢ dysz od / do 500 mm - 2100 mm 500 mm - 2200 mm
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Belka polowa Super S

Opis wyrobu

Szerokos¢ robocza[m] | 15 [ 16| 18 [ 20| 21 | 24| 27/23118 | 27/21115| 28 | 30
Szerokos¢ transportowa 2400 mm
Dtugosc¢ konstrukcyjna 900 mm | 1000 mm
Wysokos¢ 2900|2980
przy odstawionej maszynie 2900 mm 2980 mm mm [ mm
2900 mm
Wysokos$¢ dysz od / do 500 mm - 2100 mm 500 mm - 2200 mm
Belka polowa Q-Plus
szerokos¢ robocza [m] 12 12,5 15
Szerokos¢ transportowa 2560 mm 2560 mm 2998 mm
Dtugos¢ konstrukcyjna 850 mm
Wysoko_éé przy odstawionej 2460 mm
maszynie
Wysokos$¢ dysz od / do 500 mm /2100 mm
4.13.2 Technika opryskowa
Sekcje szerokosci w zaleznosci od szerokosci roboczej
Belka polowa Super-S1
Szerokos¢ robocza | Liczba Liczba dysz na sekcje szerokosci
5 7-5-6-5-7
15 m
7 3-4-5-6-5-4-3
5 6-8-8-8-6
18/15m 7 5-5-5-6-5-5-5
9 3-3-4-5-6-5-4-3-3
7 6-6-6-6-6-6-6
21/15m
9 2-4-6-6-6-6-6-4-2
5 9-8-8-8-9
21/15 m/DUS 7 6-6-6-6-6-6-6
9 2-4-6-6-6-6-6-4-2
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Belka polowa Super-S2

Szerokos¢ robocza | Liczba Liczba dysz na sekcje szerokosci
15m 5 6-6-6-6-6
7 3-5-5-4-5-5-3
16 m 5 7-6-6-6-7
5 6-8-8-8-6
18 m 7 5-6-5-4-5-6-5
9 2-3-6-5-4-5-6-3-2
5 8-8-8-8-8
20 m 7 5-5-6-8-6-5-5
9 3-4-6-5-4-5-6-4-3
5 9-8-8-8-9
o1 m 7 6-6-6-6-6-6-6
9 4-4-6-5-4-5-6-4-4
11 4-4-3-3-5-4-5-3-3-4-4
7 6-6-6-6-6-6-6
21/15m 9 6-4-4-5-4-5-4-4-6
11 3-3-4-4-5-4-5-4-4-3-3
5 9-10-10-10-9
o4 m 7 6-6-8-8-8-6-6
9 6-5-6-5-4-5-6-5-6
11 4-4-5-4-5-4-5-4-5-4-4
7 9-6-8-8-8-6-9
-~ /f; o 9 6-6-6-6-6-6-6-6-6
11 6-6-4-4-5-4-5-4-4-6-6
7 8-8-8-8-8-8-8
28 m 9 7-6-6-6-6-6-6-6-7
11 5-5-5-6-5-4-5-6-5-5-5
Szerokos¢ robocza | Liczba Liczba dysz na sekcje szerokosci
7 8-9-8-10-8-9-8
30 m 9 6-6-7-7-8-7-7-6-6
11 6-6-5-6-5-4-5-6-5-6-6
Belka polowa Q-plus
Szerokos¢ robocza| Liczba Liczba dysz na sekcje szerokosci
12m 5 5-4-6-4-5
12,5 m 5 5-5-5-5-5
15 m 5 6-6-6-6-6
7 2-4-6-6-6-4-2
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Dane techniczne — wyposazenie w pompy
Oprysk / mieszanie Woda
pluczaca
Typ pompy BPS160 | BPS200 | BPS260 | BPS300 | MYPrO2300N-
przy 0 bar _ . ) ) 82,5 I/min
162 I/min 199 I/min 249 |/min 299 I/min
Wydatek przy (przy 1200 1/min)
540 min™ przy 10 68,9 I/min
bar 156 |/min 199 I/min 249 |/min 298 I/min
(przy 1200 1/min)
Zapotrzebowani 36KW |  42KW 53kW | 63kW 1,6 kW
e mocy
Rodzaj budowy Pompa ttokowo-membranowa Pompa
rolkowa

Ttumienie
pulsaciji

Pompa rolkowa

Maksymalna
dopuszczalna

liczba obrotéw A0 i
pompy
4.13.3 Resztki cieczy
Resztki techniczne
Na réwninie 8l
W linii warstwic
20% w kierunku jazdy w lewo 101
20% w kierunku jazdy w prawo 111
W linii opadania
20% w gore zbocza 91
20% w dot zbocza 91
pompy 61
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Resztki techniczne belek polowych

Wiaczanie sekcji szerokosci . DGzl
pojedynczych dysz
Szerokos | | jczha Bez DUS Z DUS Z DUS pro
¢ robocza sekcji
szero- A B c A B c A B c
kosci

5 4,5 7,0 11,5 12,5 1,0 13,5

15m 14,5 1,0 15,5
7 4,5 7,5 12,0 13,0 1,0 14,0

16 m 5 4,5 7,5 12,0 13,0 1,0 14,0 14,8 1,0 15,8
5 4,5 8,0 12,5 13,5 1,0 14,5

18 m 15,7 1,0 16,7
7 4,5 8,5 13,0 14,0 1,0 15,0
5 4,5 8,5 13,0 14,0 1,0 15,5

20m 18,1 1,0 19,1
7 4.5 9.5 14.0 15.0 1.0 16.0
5 4,5 9,0 13,5 14,0 1,5 16,0
7 5,0 10,0 15,0 16,0 1,5 17,5

21m 18 1,5 19,5
9 5,0 11,0 16,0 17,0 1,5 18,5
11 5.5 15.5 21.0 17.5 1.5 19.0
7 5,0 10,0 15,0 16,0 1,5 17,5

21/15m 9 5,0 11,0 16,0 17,0 1,5 18,5 18,8 1,5 20,3
11 oI5 15.5 21.0 17.5 1.5 19.0

5,0 100 | 150 | 160 | 15 | 175
7 50 | 115 | 165 | 175 | 15 | 190
24 206 | 15 | 221
9 50 | 120 | 170 | 180 | 15 | 195

11 5.5 16.5 22.0 235 1.5 25.0

7 5,0 12,5 17,5 18,5 2,0 20,5

27 9 15 17,5 23,0 24,0 2,0 26,0 22,2 2,0 242
11 5.5 21.5 27.0 28.0 2.0 30.0
7 5,0 13,0 18,0 19,0 2,0 21,0

28 9 55 17,5 23,0 24,0 2,0 26,0 22,4 2,0 244
11 5.5 225 28.0 29.0 2.0 31.0
7 5,0 13,5 18,5 19,5 2,5 22,0

30 9 5,0 18,0 23,5 24,5 2,5 27,0 26,4 2,5 28,9

11 5,0 23,0 28,5 29,5 2,5 32,0

DUS: ukfad cisnieniowy powietrza obiegowego
rozcienczalne

nierozcienczalne

tacznie

ow>
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4.13.4 Masa uzytkowa
tadownosé = dopuszczalna techniczna masa maszyny - masa wlasna
NIEBEZPIECZENSTWO
Przekraczanie maksymalnej fadownosci jest zabronione.
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek niestabilnej sytuaciji

jezdnej!

Nalezy starannie ustali¢ mase uzytkowg i tym samym dopuszczalny
stopien napetnienia swojej maszyny. Nie wszystkie substancije,
ktorymi napetniana jest maszyna pozwalajg na napetnienie zbiornika.

. Odczyta¢ dopuszczalng techniczng mase maszyny z tabliczki
® Znamionowe;.

l . Odczyta¢ mase wiasng z tabliczki znamionowe;j.
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414 Wymagane wyposazenie ciggnika

Moc silnika ciggnika

UF 1002
UF 1302
UF 1602
UF 2002

Elektryka

Napiecie akumulatora:

Gniazdo os$wietlenia:

Hydraulika
Maksymalne ci$nienie robocze:

Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespoly sterowania:

WOM

Wymagana liczba obrotéw:

Kierunek obrotow:

Montaz na TUZ

W celu wspodtpracy z maszyng ciggnik musi spetnia¢ warunki w
zakresie mocy oraz koniecznych przytgczy elektrycznych,
hydraulicznych i hamulcowych ukfadu hamulcowego.

od 55 kW (75 KM)
od 66 kW (90 KM)
od 90 kW (125 KM)
od 100 kW (137 KM)

12V (Volt)

. 7-biegunowe

210 barow

. co najmniej 25 I/min przy 150 barach dla bloku hydrauliki (przy
sktadaniu Profi)

. HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwodow hydraulicznych wszystkich dostepnych na rynku
ciggnikow.

e  zaleznie od wyposazenia, patrz strona 70.

e 540 min™

e  zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, patrzgc od tytu
na ciggnik.

. Ciegta dolne TUZ muszg posiadac¢ haki ciegiet dolnych.

. Goérne dzwignie zaczepu ciggnika muszg posiadac¢ haki gérnych
dzwigni zaczepu.

4.15 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
zmierzona w stanie roboczym przy zamknietej kabinie na wysokosci
uszu kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.

54
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5 Budowa i funkcja maszyny podstawowej

Budowa i funkcja maszyny podstawowej

5.1 Funkcja

Pompa oprysku (1) poprzez armature ssacg i filtr ssgcy (2) zasysa
e  ciecz roboczg ze zbiornika cieczy robocze;.

. swiezg wode poprzez zewnetrzne przytgcze ssace (3).

e wode ptuczgcg ze zbiornika wody ptuczace;.

W ten sposéb zassana ciecz dociera

e przez filtr ciSnieniowy (4) do zaworow sekcji szerokosci (5).
Zawory sekcji szerokosci rozdzielajg ciecz na przewody
opryskowe.
alternatywnie:

przez filtr ciSnieniowy (4) do wigcznika pojedynczych dysz (10).

e doinzektora (6) i zbiornika wyptukiwania (7).
W celu przygotowania cieczy roboczej wla¢ do zbiornika
wyptukiwania niezbedng ilo$¢ preparatu i odessaé do zbiornika
cieczy robocze;.

. bezposrednio do zbiornika cieczy roboczej.

. do mycia wnetrza (8) lub mycia z zewnatrz (9).

Mieszadto zapewnia jednorodng ciecz w zbiorniku cieczy roboczej.
Wiacznik pojedynczych dysz

BED \

UF02 manuell 101434

FlowControl
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Budowa i funkcja maszyny podstawowej

5.2

Panel sterowania

(1)
()
©)

(4)
(®)
(6)
(7)
(8)

9

Zawor przetgczajgcy armatury ssacej (SA)
Zawor wigczajacy mieszadta (RW)

Zawoér przetgczajgcy armatury cinieniowej
(DA)

Zawor przetgczajgcy czyszczenia (CL)
Zawor przetgczajgcy inzektora (1J)
Zawor odcinajgcy wody do mycia rgk
Przytagcze napetniajgce (zasysanie)

Przytagcze napetniajgce (ttoczenie) zbiornika
cieczy roboczej (opcja), zbiornika wody
ptuczacej

Zawor przetgczajgcy napetniania
cisnieniowego (FD)

(10) Filtr ssacy

(11) Filtr cisnieniowy

(12) Zawor odcinajgcy odptywu filtra

cisnieniowego (DE)

(13) Odptyw resztek ze zbiornika cieczy
robggzgj, filtra ci$nieniowego i szybkiego
oprézniania

(14) Zawor odcinajgcy resztek (EW)

(15) Zbiornik rozwadniacza

(16) Drabinka

(17) Oswietlenie

(18) Poziomnica

(19) Tabela oprysku

(20) Uchwyt na rekawice

(21) Uchwyt na miarke

(22) Mechanizm otwierajgcy pokrywy

56
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Zawory przetaczajace na polu obstugowym

Zawor przetaczajacy armatury cisnieniowej
(DA)

=

. S Napetnianie zbiornika cieczy roboczej
przez przytgcze ssgce / odsysanie ze
zbiornika wyptukiwania

. v Zasilanie zbiornika wyptukiwania

o
. + (i + ) Réwnoczesne

przetgczanie funkgciji.

=

. TR TR Oprysk

e

i
+

o ¥ Szybkie oprdznianie

Czyszczenie

Przestrzega¢ instrukcji obstugi:

J
. d Napetnianie zbiornika wody
ptuczace;j

Obstuga armatury cisnieniowej:

r‘q
5
. Przebieg cieczy ' aktywowany po
stronie ci$nieniowe;j.
— Ciecz robocza moze przeptywac.

Zawor przetaczajgcy zablokowany.
—  Dzwignia reczna bez mozliwosci obrdcenia,
wybor funkcji niemozliwy.

. Przebieg cieczy zablokowany po stronie
cisnieniowe;j.
— Ciecz robocza nie moze przeptywac.

Zawoér przetgczajgcy odblokowany.
— Dzwignia reczna z mozliwoscig obrécenia,
wybor funkcji mozliwy.

Budowa i funkcja maszyny podstawowej
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Budowa i funkcja maszyny podstawowej

Wskazanie armatury ssacej (SA)

L> Zasysanie ze zbiornika wody
ptuczacej

L> Zasysanie ze zbiornika cieczy

roboczej

(—>
v/ Zasysanie przez waz ssgcy

Zawor wiaczajacy mieszadta (RW)

¥
R < Mieszadto wh. na maks.

. 0 - mieszadto wyt.

Zawor przelaczajacy czyszczenia (CL)

. O '~ Czyszczenie wnetrza
Y
. @ Czyszczenie z zewnatrz

Zawor przelaczajacy inzektora (1J)

Y,

. Odsysanie ze zbiornika
wyptukiwania

. [\_j Zwiekszanie wydajnosci napetniania

przez inzektor

Zawor przelaczajacy filtra cisnieniowego (DE)

. _¥_ Odwadnianie filtra cisSnieniowego
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° Zawor przetaczajacy napetniania
cisnieniowego (FD)

o U Napetnianie zbiornika cieczy

roboczej

J
o L‘ Napetnianie zbiornika wody
ptuczacej

Zawor odcinajacy do oproézniania zbiornika
cieczy roboczej

Budowa i funkcja maszyny podstawowej
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Budowa i funkcja maszyny podstawowej

5.21 Zbiornik wyptukiwania

(1) Odchylany zbiornik wyptukiwania do
wsypywania, rozpuszczania i zasysania
Srodkéw ochrony roslin i mocznika.

Pojemnos¢ ok. 60 I.

(2) Uchwyt do odchylania zbiornika
wyptukiwania w pozycje roboczg lub
transportowg

(3) Pokrywa uchylna
(4) Blokada pokrywy uchylnej

(5) Pistolet natryskowy do mycia zbiornika
wyptukiwania

(6) Dysza czyszczaca do kanistréow z ptytg
dociskowg

(7) Przewdd pierscieniowy do rozpuszczania
oraz wptukiwania srodkéw ochrony roslin i
mocznika.

(8) Skala wskazujgca zawartosc
(9) Zawor przetgczajgcy EA
(10) Zawér przetgczajgcy EB
(11) Zawor przetgczajacy EC
(12) Sito

(13) Uchwyt na miarke

(14) Ociekacz do pustych kanistrow po srodku
do oprysku

Woda wydostaje sie z dyszy do
l ptukania kanistrow, gdy

e  plytka dociskowa zostanie
nacisnieta w dot.

e  zamknieta pokrywa uchylna
naciska na dysze do ptukania
kanistrow w dot.

60
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Budowa i funkcja maszyny podstawowej

5.2.2 Zawory przetaczajace przy zbiorniku wyptukiwania

e  Zawor przelaczajacy (EA)

[ i
o Czyszczenie zbiornika

wyptukiwania z zewnatrz

o & Wplukiwanie preparatu przez
dysze mieszajgca

e  Zawor przelaczajacy (EB)

o E Czyszczenie kanistra / ; @

czyszczenie zbiornika wyptukiwania

o Ptukanie przez przewod

pierscieniowy 0

e  Zawor przelaczajacy (EC)

o « Napetnianie przez zasysanie =/
o & Napetnianie ci$nieniowe

Wszystkie zawory odcinajgce sg

o  otwarte przy ustawieniu dzwigni w kierunku przeptywu

e  zamkniete przy ustawieniu dzwigni prostopadle do kierunku
przeptywu.
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Budowa i funkcja maszyny podstawowej

5.3

Wsporniki postojowe

Maszyna wyposazona jest w 2 teleskopowe wsporniki postojowe.

Maszyna moze by¢ odstawiana wytgcznie na obu wysunietych
wspornikach postojowych w pozycji postojowe;.

Wspornik postojowy ustawia sie w pozycji postojowej lub
transportowej poprzez pociggniecie rekg za ciegto.

e  Wsporniki postojowe w pozycji postojowej

Zaczepic ciegto za zaczep (1) i pociggng¢, aby ustawi¢ wsporniki
postojowe w pozyciji transportowe;j.

e  Wsporniki postojowe w pozycji transportowej

Zaczepic ciegto za zaczep (2) i pociagng¢, aby ustawi¢ wsporniki
postojowe w pozycji postojowe;.

.....
.

.
st
et
-----
.
et
st

0 Pozycja postojowa ciegta znajduje sie z prawej strony panelu
sterowniczego.
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54 Montaz na TUZ

UF1602, UF2002

Budowa i funkcja maszyny podstawowej

T~

e

Kat 3
Fﬁ ;
e |
Kat 3N

A NS .
/ .&5 " Kat 3p )

[[Fat

Kategoria zaczepu 3N lub 3 do wyboru

e  Zamontowac na sworzniu gérnej dzwigni zaczepu kategorii 3
tuleje kulistg kategorii 3.

. Kategoria 3N: kulke dolnej dzwigni zaczepu kategorii 3
sprzegna¢ wewnatrz.

. Kategoria 3: kulke dolnej dzwigni zaczepu kategorii 3 sprzegngc¢
na zewnatrz.

. Przykreci¢ blachy kierujgce dolnych dzwigni zaczepu zgodnie
z wybrang kategorig zaczepu.
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UF1002, UF1302

Kategoria zaczepu 2

Zamontowac na sworzniach dolnych i gérnej dzwigni zaczepu kat. 2
tuleje kulistg kat. 2.

5.5 Zestaw szybkiego agregatowania

Zestaw szybkiego agregatowania stuzy do
wygodnego montazu opryskiwacza na ciggniku.

Zestaw szybkiego agregatowania jest
standardowo wyposazony w sworzen gérne;j
dzwigni zaczepu kategorii 3.

Sprzeganie i transport: Rozprzeganie:

Dzwignia reczna zestawu agregatowania
uniesiona.

Dzwignia reczna zestawu agregatowania
opuszczona.
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5.6 Walek przekaznikowy

e Walek przekaznikowy

. Watek przekaznikowy Telespace

(teleskopowy)

Watek przekaznikowy przejmuje przenoszenie sit miedzy ciggnikiem a

maszyna.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez niezamierzone
uruchomienie oraz niezamierzone przetoczenie ciggnika i
maszyny!

Watek przekaznikowy podtgczac i odtgczaé od ciggnika tylko wtedy,
gdy ciggnik i maszyna sg zabezpieczone przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.
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A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa pochwycenia i nawiniecia przez
niezabezpieczony walek przekaznikowy lub uszkodzone ostony!

e Nigdy nie uzywac do pracy watka przekaznikowego bez oston
lub z uszkodzonymi ostonami albo bez prawidtowo
zamocowanego fancucha przytrzymujgcego.

. Przed pracg sprawdzac zawsze, czy

o  wszystkie ostony watka przekaznikowego sg zamontowane
i sprawne.

o  wolne przestrzenie dookota watka przekaznikowego sg
dostateczne we wszystkich stanach roboczych. Brak
wolnych przestrzeni prowadzi do uszkodzenia watka
przekaznikowego.

. tancuchy trzymajgce zaczepiac tak, aby zapewniony byt
dostateczny obszar ruchu we wszystkich pozycjach roboczych
watka przekaznikowego. Lancuchy trzymajgce nie mogg owija¢
sie 0 elementy ciggnika ani maszyny.

. Niezwtocznie zleca¢ wymiane uszkodzonych lub uzupetnienie
brakujgcych czesci watka przekaznikowego, stosujgc oryginalne
czesci producenta watka przekaznikowego.

Pamietac, ze naprawg watka przekaznikowego moze zajmowac
sie wytgcznie specjalistyczny warsztat.

. Przy odigczonej maszynie watek przekaznikowy nalezy witozyc¢
w przewidziany do tego celu uchwyt. W ten sposéb chroni sie
watek przekaznikowy przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

o Pod zadnym pozorem nie wykorzystywaé fancucha
trzymajacego watka przekaznikowego do zawieszania
odtgczonego watka przekaznikowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawiniecia na
niezabezpieczone czesci watka przekaznikowego w obszarze
przenoszenia sity miedzy ciggnikiem i napedzang maszyna!

Nalezy pracowac tylko z catkowicie ostonietym napedem miedzy
ciggnikiem a napedzang maszyna.

. Niezabezpieczone czesci watka przekaznikowego muszg by¢
zawsze ostonigte ostong przy ciggniku i lejkiem ochronnym przy
maszynie.

. Sprawdzi¢, czy ostona przy ciggniku i lejek ochronny przy
maszynie oraz zabezpieczenia i ostony wyprostowanego watka
przekaznikowego zachodzg na siebie na co najmniej 50 mm.
Jesli tak nie jest, nie wolno napedzaé maszyny przez watek
przekaznikowy.
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Nalezy stosowac tylko watki przekaznikowe dostarczone wraz z
maszyng bgdz walki przekaznikowe tego samego typu.

Przeczytaé instrukcje obstugi watka przekaznikowego
i przestrzegac jej tredci. Wrasciwe uzytkowania i konserwacja
watka przekaznikowego chronig przed powaznymi wypadkami.

Przy dotgczaniu watka przekaznikowego przestrzegac

o  dotgczonej instrukcji obstugi watka przekaznikowego.

o dopuszczalnej liczby obrotéw napedu maszyny.

o  prawidtowej dlugosci montazowej watka przekaznikowego.
Informacje na ten temat, patrz rozdziat ,Dopasowanie
dtugosci watka przekaznikowego do ciggnika”, strona 119.

o  prawidtowej pozycji montazowej watka przekaznikowego.
Symbol ciggnika na rurze ostony watka przekaznikowego
oznacza te strone walka, ktérg nalezy dotgczaé do
ciggnika.

Sprzegto przecigzeniowe lub jednokierunkowe montowaé
zawsze po stronie maszyny, jesli watek przekaznikowy posiada
sprzegto przecigzeniowe lub jednokierunkowe.

Przed wtgczeniem WOM-u ciggnika zapoznac sie ze
wskazowkami bezpieczenstwa dotyczacymi eksploatacji WOM-u
w rozdziale ,Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkownika”, strona 34.
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5.6.1

Podiaczanie watka przekaznikowego

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia i uderzenia wskutek braku wolnej
przestrzeni podczas podtaczania watka przekaznikowego!

Przed podtgczeniem maszyny do ciggnika najpierw potaczyé watek
przekaznikowy z ciggnikiem. W ten sposéb zapewniona bedzie
niezbedna wolna przestrzeh do bezpiecznego podtgczenia watka
przekaznikowego.

Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny tak, aby miedzy ciggnikiem a
maszyng pozostata wolna przestrzen (ok. 25 cm).

Zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym uruchomieniem
i przetoczeniem, patrz rozdz. ,Zabezpieczenie ciggnika przed
niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem” od str. 121.

Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest wylgczony.
Oczysci¢ i nasmarowaé WOM ciggnika.

Nasunag¢ zamknigecie watka przekaznikowego na WOM ciggnika
na tyle, aby sie wyczuwalnie zablokowato. Podczas podtgczania
watka przekaznikowego przestrzegaé dotgczonej instrukcji
obstugi watka przekaznikowego i dopuszczalnej liczby obrotow
WOM-u maszyny.

Zabezpieczy¢ ostone watka przekaznikowego tancuchem(-
chami) trzymajgcym(i) przed obracaniem sie.

6.1 Zamocowac fancuch(y) trzymajgcy(-ce) w miare mozliwosci
pod katem prostym wzgledem watka przekaznikowego.

6.2 Zamocowac tancuch(y) trzymajacy(-ce) w taki sposéb, aby
zapewniony byt dostateczny obszar odchylania watka
przekaznikowego we wszystkich stanach roboczych.

A\

PRZESTROGA

tancuchy trzymajgce nie mogg owija¢ sie o elementy ciggnika ani
maszyny.

7. Sprawdzi¢, czy wolne przestrzenie dookota watka

przekaznikowego sg dostateczne we wszystkich stanach
roboczych. Brak wolnych przestrzeni prowadzi do uszkodzenia
watka przekaznikowego.

8. Zapewni¢ wolne przestrzenie (jesli ich nie ma).
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5.6.2 Odtaczanie watka przekaznikowego

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia i uderzenia wskutek braku wolnej
przestrzeni podczas odlgczania watka przekaznikowego!

Przed odtgczeniem watka przekaznikowego od ciggnika najpierw
odtgczy¢é maszyne od ciggnika. W ten sposéb zapewniona bedzie
niezbedna wolna przestrzen do bezpiecznego odtgczenia watka
przekaznikowego.

A\

PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo oparzenia o gorgce elementy watka
przekaznikowego!

Niebezpieczenstwo odniesienia od lekkich do ciezkich obrazen dtoni.

Nie dotykac silnie nagrzanych elementéw watka przekaznikowego
(w szczegdlnosci sprzegiet).

1. Odfigczyé maszyne od ciggnika. Patrz rozdziat ,Odtgczanie
maszyny”, strona 129.

2. Przejechac ciggnikiem do przodu na tyle, aby miedzy ciggnikiem
a maszyng pozostata wolna przestrzen (ok. 25 cm).

3. Zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym uruchomieniem
i przetoczeniem, patrz rozdz. ,Zabezpieczenie ciggnika przed
niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem” od str. 121.

4. Zdjg¢ zamkniecie watka przekaznikowego z WOM-u ciggnika.
Podczas odtgczania watka przekaznikowego przestrzegac
dotgczonej instrukcji obstugi watka przekaznikowego.

5. Umiesci¢ walek przekaznikowy w przewidzianym do tego celu
uchwycie.

6. Oczysci¢ i nasmarowac watek przekaznikowy przed diuzszymi
przerwami w pracy.
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5.7 Przytacza hydrauliki

o  Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegolnych
funkcji hydraulicznych przewodoéw cisnieniowych zespotu
sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sa foliowe znaczniki na
maszynie informujgce o poszczegdlnych funkcjach
hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z roznych sposobdw sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju m
Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania
czynnosci {Z}

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju

w zespole sterujgcym \/\/

Oznakowanie Funkcja el e
sterujacy
|| N podnoszenie dziatajacy
Zoty ASIZN | Regulacja wysokosci dwukierun- @
puszczanie
m - > . . Rozkfadanie dziatajacy
Zielona 1 VAN S"'a:;';;‘:e'?e'k' dwukierun- @
(2]~ - ! Skiadanie kowo
ll Belka polowa
V==X Przestawianie podnoszenie lewego dziatajacy
Bezowy " s nachvlenia dwukierun- @
(2] = ”
podnoszenie prawego
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Oznakowanie

Ciagnik-zespot

Funkcja .
sterujacy

_ . dziatajgcy
Staty obieg oleju jedno m

Bezcisnieniowy powrot

Przewdd sterujgcy Load-Sensing (opcja)

Skiadanie Profi:

Maksymalne dopuszczalne cisnienie w powrocie oleju: 5 baréw

Dlatego nie podtgczac powrotu oleju do zespotu sterujgcego ciggnika,
lecz do bezcisnieniowego powrotu oleju z wiekszym ztgczem.

A\

OSTRZEZENIE

Do powrotu oleju uzywa¢ wylgcznie przewodow DN16 i dobraé
krotkie drogi powrotu.

Instalacje hydrauliczng zasila¢ cisnieniem tylko gdy wolny
powrot jest prawidtowo podigczony.

Dostarczong mufe tgczgcg zainstalowac¢ na bezcisnieniowym
powrocie oleju.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Podtgczajac i odtgczajgc weze hydrauliczne od uktadu
hydraulicznego ciggnika nalezy uwazac, aby ukfad nie byt pod
ci$nieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

5.71 Podtaczanie wezy hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagnigcia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidiowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy podfgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowania przytgczy hydraulicznych.
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o

Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszaé olejow mineralnych z olejami Bio!

Pamietac, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

Dotaczane szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste.

Wtyki szybkoztgczy hydraulicznych wktadaé w gniazda
szybkoztgczy tak, az wyczuwalnie sie zarygluja.

Miejsca przytgczania wezy hydraulicznych sprawdzac pod
wzgledem prawidtowego podtgczenia i szczelnosci.

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozycji
pltywajacej (pozycji neutralnej).

Przed podtgczeniem wezy hydraulicznych do ciggnika nalezy
doktadnie oczysci¢ szybkoztgcza hydrauliczne.

Dotaczy¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z zespotem (-mi)
sterowania w ciggniku.

5.7.2 Odtaczanie wezy hydraulicznych

1.

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozyciji
ptywajgcej (pozycji neutralnej).

Odryglowac¢ szybkozigcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

Wtyk hydrauliczny i gniazdo hydrauliczne zabezpieczyé
kotpakami ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

Wiozy¢ weze hydrauliczne w uchwyt weza.
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5.8 Terminal obstugowy / komputer obstugowy

Opryskiwacze polowe UF z
e AMASET' sg wyposazone w armature statoci$nieniowg.

Dawke oprysku reguluje sie poprzez reczne ustawienie cisnienia
oprysku; jest ona bezposrednio zalezna od liczby obrotéw napedu

pompy.

e terminalem obstugowym ISOBUS lub AMASPRAY" s3
wyposazone W przeptywomierz.

Dawke oprysku ustawia sie na terminalu obstugowym.

Terminal obstugowy steruje komputerem roboczym. Komputer
roboczy otrzymuje przy tym wszystkie niezbedne informacje

i przejmuje regulacje dawki [I/ha] w zaleznosci od wprowadzonej
dawki (ilosci zadanej) oraz chwilowej predkosci jazdy [km/h].

5.8.1 Terminal obstugowy ISOBUS w ciagniku

Przez terminal obstugowy nastepuje:

e  Wprowadzanie danych specyficznych dla maszyny.

. Wprowadzanie danych dotyczacych zlecen.

. Sterowanie opryskiwaczem w celu zmiany dawki oprysku.
e  Obstuga wszystkich funkcji belek opryskowych.

e  Obstuga funkciji specjalnych.

. Kontrola opryskiwacza podczas oprysku.

Terminal obstugowy steruje komputerem roboczym. Komputer
roboczy otrzymuje przy tym wszystkie niezbedne informacje

i przejmuje regulacje dawki [I/lha] w zaleznosci od wprowadzone;j
dawki (ilosci zadanej) oraz chwilowej predkosci jazdy [km/h].

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

AmaTron 4

AmaPad 2

UF02 BAG0212.2 05.20
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5.8.2 AMASPRAY"

Przez AMASPRAY" odbywa sie:

e  Wprowadzanie danych specyficznych dla
maszyny.

. Sterowanie opryskiwaczem w celu zmiany
dawki oprysku.

o Wstepny wybdr funkcji hydraulicznych,
potwierdzany przez zespo6t sterujgcy
ciggnika.

° Obstuga funkcji specjalnych.
. Kontrola opryskiwacza podczas oprysku.
. Wiaczanie i wylgczanie sekcji szerokosci.

Przez caty czas trwa ustalanie chwilowej dawki
oprysku, predkosci jazdy, obrobionej
powierzchni, powierzchni catkowitej, ilosci
zuzytej cieczy roboczej oraz catkowitej ilosci
zuzytej cieczy roboczej, czasu pracy i dlugosci
pokonanego odcinka.

C

|

=l AMASPRAY

0 bar e @
\ |

\

\

|\

Patrz tez instrukcja obstugi
AMASPRAY"!
5.8.3 AMASET"

Przez AMASET" odbywa sie:
o  Wyswietlanie ci$nienia oprysku.
. Ustawianie cisnienia oprysku.

. Przetgczanie dysz koncowych /
krawedziowych.

e  Wiaczanie / wytgczanie oprysku.

. Jednostronne sktadanie prawej / lewej
strony.

o  Wigczanie i wytgczanie sekcji szerokosci.

x
ey (O
——CE— v
@
P
% = 0
L2 AN

Patrz tez instrukcja obstugi
AMASET".
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5.9 Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot / AmaPilot+

Uchwyt AmaPilot i AmaPilot+ pozwala na
wykonywanie wszystkich funkcji maszyny.

. AmaPilot z funkcjami przypisanymi na state
do przyciskéw

e  AmaPilot+ jest elementem obstugowym
AUX-N z mozliwoscig przypisania
dowolnych funkcji do przyciskéw (funkcje
przypisane domysinie sg takie same jak
w AmaPilot)

36 funkcji mozna wigczyé jednym ruchem palca.
Ponadto mozna sie przetgczy¢ na dwa dalsze
poziomy.
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5.10 Zbiornik cieczy roboczej

(1) Zbiornik cieczy roboczej

Napetnianie zbiornika cieczy roboczej odbywa
sie przez

e WwazZ ss3acy na przylgczu ssgcym,
e  przytgcze cisnieniowe.

(2) Pokrywa konserwacyjna

(3) Wskaznik poziomu

(4) Uchwyty do wchodzenia

(5) Podest konserwacyjny z drabing

Pokrywa konserwacyjna

e W celu otwarcia pokrywy obréci¢ jg w lewo
i odchyli¢.
e W celu zamkniecia pokrywy nalezy jg
opusci¢ i mocno przykreci¢ w prawo.
(]

l Pokrywa konserwacyjna stuzy wytgcznie do
kontroli cieczy roboczej i nie jest
przeznaczona do napetniania zbiornika.

5.10.1 Podest konserwacyjny z drabing
e  Aby wejs¢, pociggng¢ drabinke z podestem
na zewnatrz i roztozy¢ drabinke.

o Po uzyciu drabinke unies¢ i wsung¢ wraz
z podestem pod panel sterowniczy.

Koniecznie sprawdzi¢, czy wsunieta
drabinka zablokowata sie
w krancowym potozeniu.

NIEBEZPIECZENSTWO
e  Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ do zbiornika cieczy
roboczej.

¢ Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych trujagcymi

oparami!

e Jazda na opryskiwaczu jest catkowicie zabroniona!

) Niebezpieczenstwo upadku z opryskiwacza podczas jazdy!
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ssgcego z otwartych punktdw czerpania wody przestrzegac

Podczas napetniania zbiornika cieczy roboczej za pomocg weza
0 odnosnych przepisoéw (patrz réwniez rozdziat ,Uzytkowanie maszyny”

na stronie 138.

(1
()
®3)
(4)

Waz ssacy
Szybkoztagcze
Filtr ssgcy do filtrowania zasysanej wody

Zawor zwrotny. Zapobiega wydostawaniu
znajdujgcej sie juz w zbiorniku cieczy w
sytuacji, gdy podczas napetniania

podcisnienie zostanie nagle zlikwidowane.

Uchwyt weza ssgcego przy belce Super S

Nieuzywany waz ssacy zamocowac
w uchwycie.

Przed uzyciem oczysci¢ waz ssacy, jesli
zostat zanieczyszczony srodkiem do
oprysku.
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5.11 Zbiornik wody ptuczacej

(1) Zbiornik wody ptuczgcej

(2) Otwor napetniajacy, odpowietrzanie
(3) Wskaznik poziomu

(4) Odprowadzanie wody

W zbiorniku wody ptuczagcej przewozona jest czysta woda. Woda ta
stuzy do

e RozciehAczania resztek cieczy roboczej w zbiorniku pod koniec
oprysku.
. Czyszczenia (ptukania) catego opryskiwacza na polu.

. Czyszczenia armatury ssgcej oraz przewoddw opryskowych
przy napetnionym zbiorniku

Pokrywa przykrecana z zaworem odpowietrzajgcym do otworu
napetniajgcego.

0 Zbiornik wody ptuczacej napetnia¢ wytgcznie czystg woda.
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5.12 Urzadzenie do mycia rak

Urzadzenie do mycia rak (18 ) na czystg wode
do mycia rgk lub dysz.

(1) Zbiornik do mycia rgk
(2) Zawor odcinajgcy
(3) Dozownik mydta

(4) Wylew

Przed uzyciem urzgdzenia do mycia rgk opuscic
zbiornik wyptukujacy i otworzy¢ pokrywe, aby
zebra¢ wode po myciu rak.

Budowa i funkcja maszyny podstawowej

Zbiornik swiezej wody napetniac
o wylgcznie czystg woda.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zatrucia
zanieczyszczong woda w zbiorniku
sSwiezej wody!

Nigdy nie wykorzystywaé wody ze
zbiornika czystej wody jako wody
pitnej. Materiaty, z ktérych wykonano
zbiornik swiezej wody, nie nadajqg sie
do przechowywania srodkow
spozywczych.
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Budowa i funkcja maszyny podstawowej

5.13 Pompy-wyposazenie

Pompa oprysku

Pompa oprysku stuzy réwniez do mieszania
cieczy roboczej.

Jest ona napedzana przez watek przekaznikowy
z WOM-u ciggnika. Pompa jest samozasysajaca
i odporna na suchobieg.

Pompa wody ptuczacej do ciggtego mycia
wnetrzna

Ciagte mycie wnetrza wigcza sie z ciggnika:
. przetgcznikiem

H,O @

. przez terminal obstugowy ISOBUS

Pompa wody ptuczgcej jest napedzana przez
naped pasowy od pompy oprysku.

Pompa nie jest samozasysajgca, nie jest
odporna na suchobieg i zimg nalezy spuszczacé
Z niej wode.

Pompa moze pracowaé wytgcznie przy
napetnionym zbiorniku wody ptuczacej. Warunek
ten nadzoruje przetacznik ptywakowy.
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5.14  Wyposazenie w filtry

Budowa i funkcja maszyny podstawowej

o

Stosowac wszystkie przewidziane filtry. Regularnie czysci¢ filtry
(patrz rozdziat ,,Czyszczenie”, na stronie 171). Bezawaryjna
praca opryskiwacza osiggana jest tylko przy nienagannym
filtrowaniu cieczy roboczej. Nienaganne filtrowanie cieczy
roboczej w znacznym stopniu wptywa na powodzenie w ochronie|
roslin.

Przestrzega¢ dopuszczalnych kombinacii filtréw wzglednie
Srednicy oczek filtrow. Wielko$¢ oczek samooczyszczajgcych sie
filtréw cisnieniowych i filtrow dysz musi by¢ zawsze mniejsza, niz
wielko$¢ otworéw stosowanych dysz.

Pamietac, ze stosowanie filtréw o 80 wzglednie 100 oczkach /
cal, moze przy niektorych srodkach ochrony roslin prowadzi¢ do
odfiltrowania substancji aktywnych. W pojedynczych
przypadkach nalezy zwrdci¢ sie o informacje do producenta
srodka ochrony roslin.

5.14.1 Filtr ssacy

Filtr ssacy (1) filtruje

. ciecz roboczg podczas oprysku.

e wode przy napetnianiu zbiornika cieczy

roboczej przez waz ssacy.

e wode podczas ptukania.

Powierzchnia filtracyjna: 660 mm?

Wielko$¢ oczek: 0,60

mm
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Budowa i funkcja maszyny podstawowej

5.14.2 Samooczyszczajacy sie filtr ciSnieniowy

Samooczyszczajacy filtr ciSnieniowy

. zapobiega zapychaniu sie filtrow dysz przed
dyszami opryskiwacza.

. ma wiekszg liczbe oczek / cal, niz filtr
ssacy.

Przy wigczonym mieszadle hydraulicznym
wewnetrzna powierzchnia wktadu filtra
cisnieniowego jest stale przeptukiwana,

a nierozpuszczone s$rodki stosowane przy
oprysku oraz czgsteczki brudu sg odprowadzane
z powrotem do zbiornika cieczy robocze;.

Wkiady filtrow cisnieniowych

e 50 oczek/cal (seryjnie), niebieski
od wielkosci dyszy ,,03” i wiekszej
powierzchnia filtracyjna: 216 mm?
wielkos$¢ oczek: 0,35 mm

. 80 oczek/cal, zotty
dla wielkosci dyszy ,02”
powierzchnia filtracyjna: 216 mm?
wielkos¢ oczek: 0,20 mm

o 100 oczek/cal, zielony
dla wielko$ci dyszy ,015” i mniejszej
powierzchnia filtracyjna: 216 mm?
wielkos¢ oczek: 0,15 mm

5.14.3 Filtry dysz

Filtry dysz (1) zapobiegajg zapychaniu sie dysz.

Filtry dysz

e 24 oczkalcal,
od wielkosci dyszy ,,06” i wiekszej
powierzchnia filtracyjna: 5,00 mm?
wielkos¢ oczek: 0,50 mm

e 50 oczek/cal (seryjnie),
dla wielkosci dyszy ,02” do ,,05”
powierzchnia filtracyjna: 5,07 mm?
wielko$¢ oczek: 0,35 mm

. 100 oczek/cal,
dla wielko$ci dyszy ,015” i mniejszej
powierzchnia filiracyjna: 5,07 mm?
wielkos¢ oczek: 0,15 mm
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5.15 Zestaw do mycia z zewnatrz

Zestaw do mycia opryskiwacza z zewnatrz
zawierajgcy

(1) Zwijacz weza,

(2) 20 m weza cisnieniowego,

(3) Pistolet opryskowy

Cisnienie robocze: 10 bar
Wydatek wody: 18 I/min

Budowa i funkcja maszyny podstawowej

OSTRZEZENIE
Zagrozenia wskutek wydostania sie

cieczy pod cisnieniem

i zanieczyszczenia cieczg robocza,
jesli pistolet opryskowy zostanie
W niezamierzony sposéb
uruchomiony!

Pistolet opryskowy zabezpieczy¢
blokada (1) przed niezamierzonym
uruchomieniem

e  przed kazdg przerwg w myciu.

e zanim po oczyszczeniu maszyny
pistolet opryskowy zostanie
utozony w uchwycie.

5.16 Skrzynka transportowa

Skrzynka transportowa na odziez ochronng
z jedng przegrodkg na czystg i jedng przegrédka
na zanieczyszczong odziez ochronna.

(1) Mechanizm otwierajgcy skrzynki
transportowej
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517 Oswietlenie robocze

® 2 warianty:
l . Niezbedne jest osobne zasilanie elekiryczne z ciggnika, obstuga
przez skrzynke przetgcznikéw.

e  Zasilanie i obstuga z ISOBUS.

Reflektor roboczy:

Indywidualne oswietlenie diodowe dysz:

= RS
10w\ \ 7 ;\\\
) | N D

.-

5.18 Przedni zbiornik FT 1001 / FT1502

Przedni zbiornik jest montowany na hydraulice
przedniej ciggnika.

o FT1001 ma pojemnos¢ 1000 |
o FT1502 ma pojemnos¢ 1500 |
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519  System kamer

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem smiertelnym wiacznie.

Jesli podczas manewrowania korzysta sie jedynie z wyswietlacza
kamery, mozna nie zauwazy¢ os6b lub przedmiotéw. System kamer
jest rozwigzaniem pomocniczym. Nie zastgpi on uwagi operatora
skierowanej na bezposrednie otoczenie.

Budowa i funkcja maszyny podstawowej

. Przed manewrowaniem upewnié¢ si¢ samodzielnie, czy
w strefie manewrowania nie znajduja sie zadne osoby lub
przedmioty.

Maszyna moze by¢ wyposazona w kamere (1).
Cechy:

e  kat patrzenia 135°

. ogrzewanie i lotusowa powtoka

. system termowizyjny

e automatyczna funkcja oswietlenia konturowego

(1) Kamera cofania przy belkach polowych
zapewnia bezpieczng jazde wstecz.

(1) Kamera przy zbiorniku przednim do
bezpiecznego manewrowania.
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Budowa i funkcja belki polowej

i

6 Budowa i funkcja belki polowej

A\

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen przez osoby wskutek pochwycenia
przez belke polowa spowodowanego przez

. odchylanie wysiegnikéw na boki podczas
rozktadania/sktadania

. pochylanie, podnoszenie lub opuszczanie

Przed obstugg belki polowej nalezy usung¢ ludzi z niebezpiecznej
strefy w poblizu maszyny.

Sktadanie Profi

Nienaganny stan belki polowej opryskiwacza oraz uktadu zawieszenia
belki w duzym stopniu wptywa na dokfadnos$¢ rozdzielania cieczy
roboczej. Petne pokrycie uzyskuje sie przy wysokosci belki polowej
prawidtowo ustawionej w stosunku do opryskiwanych ro$lin. Dysze na
belce polowej umieszczone sg w rozstawie co 50 cm (alternatywnie
25 cm).

Belke polowg obstuguje sie na terminalu obstugowym.

— W tym celu podczas pracy unieruchomi¢ zespo6t sterujgcy
ciggnika czerwony.

Patrz instrukcja obstugi Oprogramowanie ISOBUS!

j
‘:ﬂ; W zaleznosci od wyposazenia maszyny poprzez grupe

funkcyjng Przemieszczanie belki polowej mozna wykonywac
nastepujgce funkcje:

. sktadanie i rozktadanie belki polowej,
. hydrauliczne przestawianie wysokosci,
. hydrauliczne przestawianie nachylenia,
e jednostronne sktadanie belki polowej,

e jednostronne, niezalezne zwiekszanie i zmniejszanie kata
nachylenia wysiegnikéw belki polowej (tylko sktadanie Profi Il).

Sktadanie przez zespot sterujacy ciagnika

Obstuga belki polowej nastepuje poprzez zespoty sterujgce
w ciggniku.

. Zaleznie od wyposazenia sktadanie belki polowej wybiera sie
wstepnie przez terminal obstugowy i wykonuje zespotem
sterujgcym zielonym w ciggniku (wstepny wybor sktadania)!

Patrz instrukcja obstugi Oprogramowanie ISOBUS!

o  Wysokos¢ ustawia sie zespotem sterujgcym ciagnika zielonym.
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Rozktadanie i sktadanie:

Budowa i funkcja belki polowej

A\

PRZESTROGA

Sktadanie i rozkladanie belki polowej podczas jazdy
opryskiwacza jest zabronione.

VAN

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy rozktadaniu i sktadaniu belki polowej opryskiwacza zawsze
zachowywa¢ wystarczajgco duzy odstep od przewoddw
napowietrznych linii elektrycznych! Kontakt z przewodami
napowietrznych linii elektrycznych moze prowadzi¢ do wypadku ze
skutkiem Smiertelnym

OSTRZEZENIE

Zagrozenie calego ciala przygnieceniem i uderzeniem moze
zaistnieé, jesli rozkladajace sie na boki czesci maszyny
pochwyca ludzi!

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze zranienia z mozliwymi
skutkami $miertelnymi.

Zachowa¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od ruchomych czesci
maszyny tak dtugo, jak dtugo pracuje silnik ciggnika.

Zwroci¢ uwage, aby inne osoby zachowaty wystarczajgco duzy,
bezpieczny odstep od ruchomych czesci maszyny

Przed rozpoczeciem rozktadania czesci maszyny usung¢ ludzi ze
strefy ruchow rozktadanych czesci maszyny.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygnieceniem, wciagnieciem, pochwyceniem lub
uderzeniem oséb trzecich istniejace wtedy, gdy podczas
rozkladania i sktadania belek polowych osoby trzecie
przebywaja w strefie rozktadania i moga zostaé pochwycone
przez ruchome czesci belek polowych!

. Przed roztozeniem i ztozeniem belek polowych usngé ludzi ze
strefy ruchow belek polowych.

. Jesli podczas rozktadania lub sktadania belek polowych w strefie
ich ruchéw znajdzie sie cztowiek, natychmiast zwolni¢ zespot
sterujacy ich rozktadaniem i sktadaniem.

O

W stanie ztozonych i roztozonych belek polowych, sitowniki
hydrauliczne sktadania belek polowych osiggajg odpowiednie pozycje
koncowe (pozycja transportowa i pozycja robocza).
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Budowa i funkcja belki polowej

Praca z jednostronnie roztozona belka polowa

Praca z jednostronnie roztozong belkg polowg opryskiwacza
dopuszczalna jest

e tylko z zablokowanym wyréwnaniem wahan.

tylko wtedy, gdy drugi boczny wysiegnik jest opuszczony
Z pozyciji transportowej jako pakiet (belka polowa Super S).

. tylko w celu chwilowego pokonania przeszkod (np. drzewo, stup
sieci elekirycznej itd.).

O

. Przed ztozeniem belki polowej z jednej strony opryskiwacza
nalezy zablokowac wyréwnanie wahan.

Przy niezablokowanym wyréwnaniu wahan belka polowa
opryskiwacza moze odbija¢ na bok. Jesli roztozony wysiegnik
boczny uderzy o ziemie, moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
belki polowe;j.

. Przy zablokowanym wyréwnaniu wahan nalezy znacznie
zmniejszy¢ predko$¢ jazdy, aby zapobiec kotysaniu sie
i uderzaniu belki polowej opryskiwacza o ziemie. Przy
niespokojnym prowadzeniu belki polowej nie mozna
zagwarantowac¢ rownomiernego, poprzecznego rozdziatu cieczy
roboczej.

Ustawienie wysokosci oprysku

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygnieceniem i uderzeniem ludzi mogace
wystepowag, jesli przy podnoszeniu lub opuszczaniu uktadem
zmiany wysokosci, cztowiek zostanie pochwycony przez belke
polowa!

Przed podniesieniem lub opuszczeniem belek polowych uktadem
zmiany wysokosci usung¢ ludzi z niebezpiecznej strefy w poblizu
maszyny.

1. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia maszyny.
2. Ustawi¢ wysokosc¢ oprysku zgodnie z tabelg oprysku przez
e  zespot sterujgcy ciggnika zotty,

e terminal obstugowy (przy sktadaniu Profi).

Belke polowg opryskiwacza zawsze ustawia¢ réwnolegle do gleby,
gdyz tylko w takim wypadku uzyska sie wymagang wysokos¢ oprysku
kazdej z dysz.
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Zabezpieczenia przed najechaniem

Zabezpieczenia przed najechaniem chronig
belke polowa przed uszkodzeniami w sytuacji,
gdy zewnetrzne wysiegniki trafiajg na state
przeszkody. Kly z tworzywa sztucznego
umozliwiajg odchylenie zewnetrznych
wysiegnikéw wokot osiowych przegubdéw zgodnie
z kierunkiem jazdy i przeciwnie do niej —

z automatycznym powrotem do pozycji robocze;.

Wyréwnanie wahan

(1) Odblokowane wyréwnanie wahan.

(2) Zablokowane wyréwnanie wahan.

Ostona wyréwnania wahan zostata zdjeta przed
wykonaniem zdjecia do celow lepszej
prezentacji.

Blokada wyréwnania wahan wyswietlana jest na
terminalu obstugowym.

Odblokowanie wyréwnania wahan:

Budowa i funkcja belki polowej

Réwnomierny rozktad poprzeczny uzyskuje sie tylko przy
odblokowanym wyréwnaniu wahan.

Po catkowitym roztozeniu belki polowej dzwignie obstugowg
przytrzymac jeszcze przez 5 sekund w pozycji rozktadania.

—  Wyréwnanie wahan odblokowuje sie i roztozona belka polowa
opryskiwacza moze swobodnie waha¢ si¢ wzgledem wspornika

belki.
Blokowanie wyréwnania wahan:
o przed jazda transportowa!
o  przy rozkiadaniu i sktadaniu belek polowych!
O Sktadanie przez zespot sterujacy zielony: przed ztozeniem
wysiegnikow belki polowej uktad wyréwnania wahan blokuje sie
l automatycznie.
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Budowa i funkcja belki polowej

Elementy dystansowe

Elementy dystansowe zapobiegajg kolizji belki
polowej z podiozem.

W przypadku wykorzystywania niektorych dysz
elementy dystansowe znajdujg sie w stozku
rozpylania.

W takim przypadku zamocowa¢ elementy
dystansowe poziomo na belce.

Uzy¢ sruby motylkowej.
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6.1

Budowa i funkcja belki polowej

Belka polowa Super S

Przeglad — belka polowa Super S

(1
(2)
©)

(4)
®)
(6)
(7)

(8)
©)

(10)

Przewody opryskowe Wiaczanie sekcji szerokosci
Blokada transportowa (alternatywnie wigcznik pojedynczych
WyrG . . S dysz)

yréwnanie wahan z mozliwo$cig
odblokowania i blokowania (11) Zawory silnikowe do wtgczania i wytgczania
Przeptywomierz do ustalenia dawki oprysku sekcji szerokosci (armatura obstugowa)

[I/ha] (tylko w przypadku regulacji dawki) (12) Zawdr obejsciowy

Przeptywomierz powrotny do ustalenia cieczy (13) Przytacze cisnieniowe do manometru
roboczej odprowadzanej do zbiornika cieczy ciénienia oprysku

roboczej (tylko z terminalem obstugowym)

Zawor i przelgeznik systemu DUS (14) Reduktor cisnienia, redukuje nadcisnienie

w przewodach opryskowych po wytgczeniu
Ukfad mycia z zewnatrz sekcji szerokosci

Wkiad dystansowy
Zabezpieczenie rury dysz

Kontrola wzrokowa blokady
belki polowej Super S
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Budowa i funkcja belki polowej

6.1.1 Odblokowanie i blokowanie zabezpieczenia transportowego

OSTRZEZENIE
Zagrozenia wskutek przygniecenia i uderzenia ludzi, do ktérych

moze dojsé, jesli belka polowa ztozona w pozycji transportowej
zostanie w niezamierzony sposéb roztozona podczas jazdy
transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej uniesiong belke polowg
nalezy zablokowa¢ w pozycji transportowej za pomoca
zabezpieczenia transportowego.

Odblokowanie zabezpieczenia transportowego

Za pomocg regulacji wysokosci unies¢ belke

polowg, az uchwyty wychwytujgce (1) zwolnig

kieszenie wychwytujace (/2).

— Zabezpieczenie transportowe odblokuje
belke polowg z pozyciji transportowe;j.

Rysunek przedstawia odblokowang belke
polowa.

Blokowanie zabezpieczenia transportowego

Opusci¢ catkowicie belke polowg za pomoca
regulacji wysokosci, az uchwyty wychwytujgce
(1) pobiorg kieszenie wychwytujgce (2).

—  Zabezpieczenie transportowe zablokuje
belke polowg w pozycji transportowej.

Rysunek przedstawia zablokowang belke
polows.

Skontrolowaé wzrokowo blokade belki polowe;j
Super S.

Wyréwnac belke polowg za pomocg regulacji

nachylenia, jesli uchwyty wychwytujgce nie moga

pobraé kieszeni wychwytujacych.
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Budowa i funkcja belki polowej

6.1.2 Belka polowa Super S, skladanie przez zespét sterujacy ciagnika

Sktadanie Profi: patrz instrukcja obstugi Oprogramowanie ISOBUS.

O
O

W zaleznos$ci od wyposazenia na terminalu obstugowym nalezy
nacisngc przycisk wstepnego wyboru ,Skfadanie belki polowej” przed
uruchomieniem zespotu sterujgcego ciggnika zielonego, aby roztozyé
belke polowa.

Patrz instrukcja obstugi Oprogramowanie ISOBUS!

Rozkladanie belki polowej:

Uruchomi¢ zespot sterujacy ciagnika oznaczony na zéffo.

— Unies¢ belke polowg, wyprowadzajgc jg w ten sposdb z pozycji
transportowe;.
2. Uruchamia¢ zespot sterujacy ciagnika oznaczony na zielono,
az
— oba pakiety wysiegnikow zostang opuszczone
— poszczegodlne segmenty obu wysiegnikow belki polowej
catkowicie sie roztozg
- i wyrbwnanie wahan zostanie odblokowane.
() . Odpowiednie sitowniki hydrauliczne blokujg belke polowag
l W pozycji robocze;j.
. Rozktadanie nie zawsze przebiega symetrycznie.
3. Uruchomi¢ zesp6t sterujacy ciggnika oznaczony na zZéfto.
—  Ustawi¢ wysokos¢ oprysku belki polowe;j.
Sktadanie belki polowej:
1. Uruchomi¢ zespét sterujacy ciagnika oznaczony na zéfto.
— Unies¢ belke polowg do potowy wysokosci unoszenia.
2. Regulacja nachylenia na ,0” (jesli jest).
3. Uruchamia¢ zesp6t sterujacy ciggnika oznaczony na zielono,
az
— poszczegodlne segmenty obu wysiegnikéw belki polowej
catkowicie sig¢ ztoza,
— oba pakiety wysiegnikow zostang ztozone w gore.
4. Uruchomi¢ zesp6t sterujacy ciagnika oznaczony na zéffo.
—  Opusci¢ belke polowg i w ten sposob zablokowac jg w pozycji

transportowe;.

Wyréwnanie wahan blokuje sie automatycznie przed ztozeniem belki
polowe;j.
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Budowa i funkcja belki polowej

Praca z jednostronnie roztozona belka polowa

& Mozliwa tylko z i hydraulicznym wstepnym wyborem sktadania!

l Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

Belka polowa jest catkowicie roztozona.

1. Uruchomi¢ zespdt sterujgcy ciggnika oznaczony na zoéfto.
—  Unies¢ belke polowg do potowy wysokosci unoszenia.
—  Wyrdéwnanie wahan blokuje sie automatycznie.

2. Wybrac¢ wstepnie na terminalu obstugowym wysiegniki belki
polowej, ktére majg zosta¢ ztozone.

w

Uruchomié zespot sterujgcy ciggnika oznaczony na zielono.

—  Wybrany wysiegnik belki polowej sktada sie.

OSTRZEZENIE
Po ztozeniu wysiegnik belki polowej podnosi sie do pozycji

transportowej!

—  Przerwac sktadanie w odpowiednim momencie!

4. Przy pomocy regulacji nachylenia ustawi¢ belke polowag
réwnolegle do powierzchni docelowe;.

5. Wysokos$¢ oprysku belki opryskowej ustawic tak, aby belka
polowa znajdowata sie w odlegtosci co najmniej 1 m od ziemi.

6. Wytgczy¢ sekcje szerokosci ztozonego wysiegnika belki polowe;j.

7. Podczas oprysku jechaé¢ ze znacznie zmniejszong predkoscig.
Po jednostronnym oprysku:

8. Anulowac wstepny wybor na terminalu obstugowym.

9. Uruchamia¢ zespét sterujgcy ciagnika oznaczony na zielono, az
—  ziozone wysiegniki belki polowej znéw do korca sie roztoza.
— wyréwnanie wahan zostanie odblokowane.

10. Wigczy¢ z powrotem wszystkie sekcje szerokosci.
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6.2

Belka polowa Q-Plus

Przeglad - belka polowa Q-plus

Budowa i funkcja belki polowej

(1

)
@)
(4)

®)
(6)
()

Rama nosnika belki polowej do zmiany
wysokosci oprysku

Przewody opryskowe

Srodkowa cze$é belki polowe;
Ryglowanie transportowe do ryglowania
ztozonych belek polowych w pozyciji
transportowej przed niezamierzonym
roztozeniem — tu odryglowane

Ryglowane i odryglowywane wyréwnanie
przechytéw

Sprezyny naciggowe do réwnolegtego
ustawiania be;lek polowych.
Amortyzator.

(8) Przeptywomierz do ustalania wielkosci
wydatku [I/ha] (tylko przy regulacji ilosciowej)

(9) Przeptywomierz powrotny do ustalania ilosci
cieczy roboczej powracajgcej do zbiornika
(tylko z terminal obstugowy)

(10) Zawory silnikowe do wigczania i wytgczania
sekcji szerokosci (armatura obstugowa)

(11) Zawor obejsciowy

(12) Przytacze cisnieniowe do manometru
ci$nienia oprysku

(13) Odcigzanie cisnienia, likwidujgce
nadcisnienie w przewodach opryskowych po
wytgczeniu sekcji szerokosci

UF02 BAG0212.2 05.20
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P

6.2.1 Zaryglowanie i odryglowanie zabezpieczenia transportowego

OSTRZEZENIE
Zagrozenia przygnieceniem i uderzeniem ludzi mogace pojawiaé

sie, jesli ztozona w pozycji transportowej belka polowa zostanie
podczas transportu w niezamierzony sposéb roztozona!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie ztozony pakiet belki polowe;j
nalezy zabezpiecza¢ w pozycji transportowej za pomocg
zabezpieczenia transportowego!

Odryglowanie zabezpieczenia transportowego

Uniesc¢ ztozony pakiet belki transportowej
uktadem przestawiania wysokosci tak, az
automatyczne zabezpieczenie transportowe
uwolni zaryglowany pakiet belki polowej (pozycja
na wysokos$ci okoto 2/3 uchwytéw belki polowej).

—  Zabezpieczenie transportowe odrygluje
belki polowe opryskiwacza z pozycji
transportowe;j i belki polowe pozwolg sie
roztozyc.

llustracja przedstawia otwarte zabezpieczenie
transportowe

Ryglowanie zabezpieczenia transportowego

Ztozony pakiet belki polowej opusci¢ uktadem
przestawiania wysokosci tak, az automatyczne
zabezpieczenie transportowe zarygluje pakiet
belki polowej (odlegtos¢ od dolnej krawedzi
uchwytu belki polowej do dolnej krawedzi belki
polowej wynosi jeszcze tylko ok. 30 cm).

—  Zabezpieczenie transportowe rygluje belke
polowag w pozyciji transportowej i zapobiega
niezamierzonemu roztozeniu ztozonego
pakietu belki polowe;.

llustracja przedstawia zamkniete
zabezpieczenie transportowe
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6.2.2 Belka polowa Q-plus, skltadanie zespotem sterujgcym ciggnika

sterujgcego w ciggniku zielony, w zaleznosci od wyposazenia,

Aby roztozy¢ belke polowa nalezy, przed uruchomieniem zespotu
nacisng¢ w terminalu obstugowym przycisk "Skfadanie belki polowej".

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

Rozkladanie belek polowych

Ztozony pakiet belek polowych znajduje sie w zaryglowanej pozycji
transportowe;.

1.

Odryglowac¢ zabezpieczenie transportowe. Patrz rozdziat
"Odryglowanie zabezpieczenia transportowego”, strona 93

2. Zespét sterujgcy w ciggniku zielony uruchomic tak, az
— poszczegodlne segmenty obu wysiegnikéw belki polowej
catkowicie sie roztozg i
— wyréwnanie wahan zostanie odryglowane.
O e  Przy rozktadaniu najpierw rozktada sie wysiegnik prawej a
l nastepnie lewej belki polowe;.
e  Wyréwnanie wahan odryglowane jest wtedy, gdy widoczny jest
zielony odcinek wskaznika odryglowania / zaryglowania.
. Odpowiednie sitowniki hydrauliczne zablokujg wysiegniki belek
polowych w pozycji robocze;j.
3. Uruchomi¢ zespot sterujacy ciagnika zofty
—  Ustawi¢ wysokos¢ belki polowe;j.
Skladanie belki polowej
1. Uruchomi¢ zesp6t sterujacy ciagnika zofty.
— Unies¢ belke polowg do pozycji sSrodkowe;.
2. Przestawianie nachylenia (jesli jest) na "0".
3. Zespot sterujgcy w ciagniku zielony uruchomic¢ tak, az
— poszczegoblne segmenty obu wysiegnikow belki polowej
catkowicie sie ztozg
O Przy sktadaniu najpierw skfada sie lewy a nastepnie prawy wysiegnik
l belki polowe;.
4. Zaryglowa¢ zabezpieczenie transportowe. Patrz rozdziat

"Ryglowanie zabezpieczenia transportowego" na stronie 96.

UF02 BAG0212.2 05.20
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6.2.3 Praca jednostronna z prawym wysiegnikiem belki polowej

Belka polowa jest catkowicie roztozona.
1. Zespodt sterujgcy w ciggniku zielony uruchomic tak, az

— lewy wysiegnik belki polowej zostanie catkowicie ztoZzony.

® Przed ztozeniem wysiegnika lewej belki polowej uktad wyréwnania
l wahan zarygluje sie automatycznie.
2. Uruchomié¢ zesp?ét sterujacy ciggnika zofty.

—  Wysokos¢ oprysku belki polowej ustawi¢ tak, aby odstep belki
polowej od powierzchni gleby wynosit co najmniej jeden metr.

—  Automatyczne zabezpieczenie transportowe zarygluje ztozony
wysiegnik lewej belki polowe;j.

Wylgczy¢ sekcje szerokosci wysiegnika lewej belki polowe;j.
Podczas oprysku jechac ze zredukowang predkoscig jazdy.

Przed roztozeniem wysiegnika lewej belki polowej ponownie
odryglowac¢ automatyczne zabezpieczenie transportowe. Patrz
rozdziat "Odryglowanie zabezpieczenia transportowego”, strona
96.

Po oprysku jednostronnym:
6. zespot sterujgcy w ciggniku zielony uruchomic tak, az

—  zlozony wysiegnik belki polowej zostanie ponownie catkowicie
roztozony.

— odryglowane zostanie wyrownanie wahan.

7. Ponownie wigczy¢ wszystkie sekcje szerokosci.
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6.3 Przegub redukcyjny przy wysiegniku zewnetrznym

Za posrednictwem przegubu redukcyjnego mozna recznie sktadac
zewnetrzny element wysiegnika zewnetrznego w celu zmniejszenia
szerokosci roboczej.

Przypadek 1:

Liczba dysz _ Liczba dysz przy sktadanym
zewn. sekcji szerokosci elemencie zewnetrznym

—  Przy oprysku ze zmniejszong szerokoscig roboczg zewnetrzne
sekcje szerokosci muszg pozosta¢ wytgczone.

Przypadek 2:
Liczba dysz Liczba dysz przy sktadanym
zewn. sekcji szerokosci elemencie zewnetrznym

—  Zamkna¢ recznie zewnetrzne dysze (potrojna gtowica dysz).
—  Wprowadzi¢ zmiany na terminalu obstugowym.
o  wprowadzi¢ zmieniong szeroko$¢ roboczg.

o  wprowadzi¢ zmieniong liczbe dysz przy zewnetrznych
sekcjach szerokosci.

2 Sruby zabezpieczajg ztozony i roztozony element zewnetrzny
w poszczegolnych potozeniach krarncowych.

faf PRZESTROGA
Przed jazdg transportowg roztozy¢ z powrotem elementy

zewnetrzne, aby blokada transportowa byta skuteczna przy
ztozonych belkach polowych.
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6.4

P

Redukcja belek polowych

Za pomocg redukcji belek w zalezno$ci od wyposazenia jeden lub
dwa wysiegniki moga pozostac ztozone podczas pracy.

Dodatkowo nalezy wtgczy¢ akumulator hydrauliczny.

O

W komputerze poktadowym nalezy wytgczy¢ odpowiednie sekcje
szerokosci.

(1) Redukcja belek polowych
(2) Akumulator hydrauliczny
(A) Zawor odcinajgcy otwarty

(B) Zawor odcinajgcy zamkniety

Praca ze zredukowang szerokoscig robocza

1 Hydraulicznie zmniejszy¢ szeroko$¢ robocza belki.
2 Zamkng¢ zawory odcinajgce redukcji belki.

3. Otworzy¢ zawor odcinajgcy redukcji belki.
4

Wylgczy¢ w komputerze poktadowym odpowiednie sekcje
szerokosci.

5. Wykona¢ prace przy zredukowanej szerokosci robocze;.

O

Zamkng¢ zawor odcinajgcy amortyzacji belek polowych:
. Przy przejazdach transportowych

. Do prac przy peinej szerokosci roboczej
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Czujniki przy belce polowe;j:
Przy zredukowanej szeroko$ci roboczej zamontowaé kazdy

z zewnetrznych czujnikdw po obréceniu o 180°.

DistanceControl plus: wewnetrzny czujnik odigczyc¢.

ContourControl: wewnetrzny czujnik dezaktywowaé (ISOBUS).

6.5 Rozszerzenie belek polowych

Rozszerzenie belek polowych pozwala na ptynne zwiekszenie
szerokosci roboczej az do 1,20 m.

(1) Rozszerzenie belek polowych w pozycji transportowej
(2) Rozszerzenie belek polowych w pozycji robocze;j
(3) Zawor odcinajgcy dyszy zewnetrznej

(A) Zawor odcinajacy otwarty

(B) Zawor odcinajgcy zamkniety

(4) Sruba skrzydetkowa do zabezpieczenia rozszerzenia belek
polowych w pozycji transportowej lub roboczej
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6.6 Hydrauliczna regulacja nachylenia

Za pomocg regulacji nachylenia mozna w niekorzystnych warunkach
terenowych, np. przy réznej gtebokosci kolein bgdz przy jezdzie
jednym kotem w bruzdzie, ustawi¢ belke polowg réwnolegle do
powierzchni gleby bgdz powierzchni docelowe.

Informacja wyswietlana jest na terminalu obstugowym.
Ustawienia dokonuje sie w zaleznosci od wyposazenia przez
. terminal obstugowy lub

. zespot sterujgey ciggnika bezowy.

l Patrz instrukcja obstugi terminala obstugowego.

6.7 DistanceControl

Zespot regulacii belki polowej opryskiwacza
DistanceControl utrzymuje belke polowa
automatycznie réwnolegle i w Zgdanej odlegtosci
od powierzchni docelowe.

Czujniki ultradzwiekowe (1) mierza odlegtos¢ od
gleby badz od roslin.

Przy wytaczaniu belki polowej opryskiwacza na
uwrociu belka polowa jest automatycznie
podnoszona o okoto 50 cm. Przy wigczeniu
oprysku belka polowa powraca na skalibrowang
wysokos$¢.

® Patrz Instrukcja obstugi
l oprogramowania ISOBUS!

) Ustawienie czujnikéw ultradzwiekowych:

—  patrz rysunek
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6.8 Przewody opryskowe

Przewody opryskowe z zaworami sekcji szerokosci

XXXXXXX

XXXXXXX

6 v

Przewody opryskowe z wigcznikiem pojedynczych dysz i ciSnieniowym ukladem obiegowym
DUS Pro

=
== ==
o T S i T O A S N P M R 1 e 1 1o
ﬂ
‘/\///1\; 7:/ = - ::|
e E| ‘5 q:| 2 ) m ‘
(6) = Lgﬂ
(1) Przeptywomierz (6) Zawor odcinajgcy DUS
(2) Przeptywomierz powrotny (7) Zawor ograniczajgcy cisnienie
(3) Zawory sekcji szerokosci (8) Zawor zwrotny
(4) Zawor obejsciowy do matych dawek (9) Zawdr ograniczajgcy cisnienie
oprysku

(5) Przewdd obiegu cisnieniowego
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Cisnieniowy uktad obiegowy DUS

Wiaczanie sekcji szerokosci: cisnieniowy ukfad obiegowy generalnie
wytgczaé w przypadku korzystania z wleczonych wezy.

Cisnieniowy uktad obiegowy

umozliwia staty obieg cieczy w przewodzie
opryskowym.

moze by¢ zasilany cieczg roboczg albo
wodg ptuczaca.

redukuje ilos¢ nierozciehczonych resztek
cieczy na wszystkie przewody opryskowe.

Staly obieg cieczy

Filtr

umozliwia od samego poczatku uzyskanie
réwnomiernego obrazu oprysku, gdyz
bezposrednio po wigczeniu belki polowej do
wszystkich dysz, bez opdznienia
czasowego, dostaje sie ciecz robocza.

zapobiega zapychaniu sie przewodow
opryskowych.

przewodow opryskowych (opcja)

Filtr przewodéw (1)

montowany jest w przewodach
opryskowych kazdej z sekcji szerokosci
(wtaczanie sekcji szerokosci).

montowany jest jeden raz z lewej i prawej
strony w przewodzie opryskowym (wtgcznik
pojedynczych dysz)

stanowi dodatkowe zabezpieczenie
zapobiegajgce zanieczyszczeniu dysz.

Zestawienie wkiadow filtrow

Wkiad filtra z 50 oczkami/cal (niebieski)
Wkiad filtra z 80 oczkami/cal (szary)

Wkiad filtru z 100 oczkami/cal (czerwony)
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6.9 Dysze

(1) Korpus dysz ze zlgczem bagnetowym

o  wersja z elementem sprezystym
z suwakiem

o  wersja z przykrecanym elementem
sprezystym

(2) Membrana. Przy spadku ci$nienia
w przewodzie opryskowym ponizej ok. 0,5
bara element sprezysty (3) dociska
membrane do gniazda membrany (4)
w korpusie dyszy. W ten sposdb nastepuje
wytgczenie dysz przy wytgczonych belkach
polowych bez kapania cieczy.

(3) Element sprezysty.

(4) Suwak, utrzymuje kompletny zawor
membranowy w korpusie dysz

(5) Filtr dyszy; seryjnie 50 oczek/cal, zakladany
w korpus dyszy od dotu.

(6) Gumowa uszczelka

(7) Dysza z kotpakiem bagnetowym

6.9.1 Dysze wielostrumieniowe

Przy stosowaniu réznych rozpylaczy (dysz)
korzystne jest stosowanie wielostrumieniowych
korpusow dysz.

Przez obrécenie wielostrumieniowej glowicy dysz
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara wigcza
sie do pracy inng dysze.

W pozycji miedzy poszczegdlnymi dyszami
wielostrumieniowa gtowica dysz jest wytgczona.
Poprzez to istnieje mozliwosé zmniejszenia
szerokosci roboczej belek polowych.

Budowa i funkcja belki polowej

Przed przetgczeniem
wielostrumieniowej gtowicy dysz na

inny typ dysz nalezy przeptukaé
przewody opryskowe.

UF02 BAG0212.2 05.20
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Dysze 3-strumieniowe (opcja)

Zasilana jest dysza ustawiona pionowo.

Dysze 4-strumieniowe (opcja)

Strzatka wskazuje pionowg dysze,
ktéra jest zasilana.

4-strumieniowy korpus dysz moze byc¢
wyposazony w uchwyt dysz 25 cm.

W ten sposéb uzyskuje sie rozstaw
dysz wynoszacy 25 cm.

Strzatka wskazuje napis 25 cm, gdy
ustawiony jest rozstaw dysz
wynoszacy 25 cm.

(@
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Zamontowac¢ uchwyt dysz 25 cm.

W przypadku nieuzywania uchwytu dysz 25 cm
zamkna¢ dojscie przy pomocy korka.
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6.9.2 Dysze krawedziowe

Dysze graniczne, elektryczne lub reczne

Za pomocg uktadu wigczania dysz granicznych elektrycznie
wytgczana jest ostatnia dysza i wtgczana jest dysza krawedziowa,
wysunieta dalej o 25 cm (dokfadnie na krawedzi pola).

T
|'—

XXX KKK

Wiaczanie dysz koncowych, elektrycznie

Ukfad wytgczania dysz koncowych pozwala na elektryczne
wytgczanie z ciggnika maksymalnie trzech dysz zewnetrznych na
krawedziach pola w poblizu zbiornikéw wodnych.

Wiaczanie dysz dodatkowych, elektrycznie

Ukfadem wtgczania dysz dodatkowych wigcza sie z ciggnika kolejne
dysze zewnetrzne tak, aby zwiekszy¢ szerokos¢ roboczg o jeden
metr.

PO
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6.10 Automatyczny wiacznik pojedynczych dysz

Elektryczny wigcznik pojedynczych dysz pozwala na osobne
sterowanie sekcjami szerokosci o wielkosci 50 cm. W potaczeniu
z automatycznym wigczaniem sekcji szerokosci Section Control
mozna do minimum ograniczy¢ nachodzenie obszaréw.

6.10.1 Wiacznik pojedynczych dysz AmaSwitch

Kazdg dysze mozna oddzielnie wigczacé
i wylaczac za posrednictwem kontroli sekgciji.

(1) Korpus dysz

(2) Nakretka ztaczkowa z uszczelkg
membranowg

(3) Zawor silnikowy
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6.11 Wyposazenie specjalne do ptynnych nawozéw
Do nawozenia nawozami w postaci ptynnej sg w tej chwili do

dyspozycji w zasadzie dwa rézne rodzaje ptynnych nawozéw:

e  Roztwor saletry amonowej i mocznika (RSM) z 28 kg N na
100 kg RSM.

. Roztwor NP 10-34-0 z 10 kg N i 34 kg P,O, na 100 kg roztworu
NP.

ptaskostrumieniowe, poszczegdlne wartosci z tabeli oprysku
okreslajgce dawke w I/ha przy RSM nalezy przemnozy¢ przez 0,88,
natomiast w przypadku roztworéw NP przez 0,85, poniewaz dawki
podane w I/ha odnoszg sie tylko do wody.

o Jesli rozpylanie nawozu ptynnego nastepuje przez dysze

Podstawowa zasada:

Nawozy ptynne nalezy rozpyla¢ w duzych kroplach, aby unikng¢
sparzenia roslin. Zbyt duze krople sptywajg z lisci, natomiast zbyt
mate potegujg efekt soczewki. Zbyt duze dawki nawozu moga
doprowadzi¢ do sparzenia lisci, ktérego przyczyng jest stezona sol.

Nie rozpylac¢ wiekszych dawek nawozu ptynnego, niz np. 40 kg N
(patrz rowniez ,Tabela przeliczeniowa dla oprysku nawozem
ptynnym”). Dodatkowe nawozenie RSM przez dysze w kazdym
przypadku konczy¢ w stadium EC 39, poniewaz skutki sparzenia
ktosbw mogg by¢ szczegdlnie dotkliwe.

6.11.1 Dysze 3-strumieniowe

Stosowanie dysz 3 strumieniowych do opryskéw ptynnymi nawozami
korzystne jest wtedy, gdy nawozy majg dostawac¢ sie do rosliny w
wiekszym stopniu przez korzenie, niz przez liscie.

Zintegrowany dtawik dyszy zapewnia poprzez swoje trzy otwory,
prawie bezci$nieniowy, wielkokroplisty rozdziat ptynnego nawozu.
Dzieki temu unika sie tworzenia niepozgdanej mgty oprysku oraz
tworzenia sie matych kropel. Duze krople tworzone przez dysze 3
strumieniowe trafiajg na rosliny z niewielkg i staczaja sie po ich
powierzchni. Mimo, ze w ten sposéb zapobiega sie uszkodzeniom
roslin na skutek nadzerek, to przy nawozeniu pogtéwnym nalezy
zrezygnowac z dysz 3 strumieniowych i zastosowac do tego
wleczone weze.

Dla wszystkich wymienionych nizej dysz 3 strumieniowych nalezy
stosowaé wytgcznie czarne nakretki Bajonett.

Rézne dysze 3-strumieniowe i ich zastosowanie
(przy 8 km/h)

e  3-strumieniowe zotte, 50 — 80 | RSM/ha

e  3-strumieniowe czerwone, 80 — 126 | RSM/ha
e  3-strumieniowe niebieskie, 115 — 180 | RSM/ha
e  3-strumieniowe biate, 155 — 267 | RSM/ha
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6.11.2 Dysze 7-otworowe / dysze FD

Dostepne sg nastepujace dysze 7-otworowe:

Dostepne sa nastepujace dysze FD:

SJ7-02-CE
km/h)

SJ7-03-CE
SJ7-04-CE
SJ7-05-CE
SJ7-06-CE
SJ7-08-CE

FD 04
FD 05
FD 06
FD 08
FD 10

Do pracy z dyszami o 7 otworach / dyszami FD stosuje sie takie
same uwarunkowania, jak do pracy z dyszami 3-strumieniowymi. W
przeciwienstwie do dysz 3 strumieniowych, przy dyszach o 7
otworach / dyszach FD, wyloty otworéw skierowane sg nie w dot lecz
na boki. Dzieki temu mozliwe jest wytwarzanie bardzo duzych kropli
uderzajgcych w rosliny z niewielka sita.

74 — 120 | RSM (przy 8

110-180 | RSM
148-240 | RSM
184-300 | RSM
222-411 |RSM
295480 | RSM

150-240 | RSM/ha (przy 8 km/h)
190-300 | RSM/ha
230-360 | RSM/ha
300480 | RSM/ha
370-600 | RSM/ha*
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6.11.3 Zespot wleczonych wezy do pltynnego nawozu

)
©)
(4)

Ponumerowane, oddzielne weze dla sekcji szerokosci z 25 cm
rozstawem dysz i wezy. Numer 1 montowany jest od strony
zewnetrznej lewej, patrzac w kierunku jazdy, obok niego nr 2 itd.

Nakretki zaciskajgce do mocowania zespotu wleczonych wezy.

Samouszczelniajgce potgczenia wtykowe do tgczenia wezy.

Metalowe obcigzniki, stabilizujg pozycje wezy podczas pracy.

Podktadki dozujace ustalajace dawke oprysku [I/ha].

Dostepne sg nastepujace podktadki dozujace:

4916-26 2 0,65
4916-32 2 0,8

4916-39 2 1,0
(seryjnie)
4916-4502 1,2

4916-55 2 1,4

50 — 104 | RSM/ha (przy 8 km/h)
80 — 162 | RSM/ha
115 - 226 | RSML/ha

150 — 308 | RSM/ha
225 - 450 | RSM/ha

Patrz rozdziat ,Tabela oprysku dla zespotu wleczonych wezy”, na
stronie 207.
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7 Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje

dotyczgce uruchomienia swojej maszyny

dotyczagce mozliwosci montazu / zawieszenia maszyny przy
danym ciggniku.

O

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczyta¢ i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu "Wskazowki
bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 30 przy

o  Do- i odtgczaniu maszyny

o  Transporcie maszyny

o  Pracy maszyng

Maszyne taczy¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

Ciggnik i maszyna musza odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujgcy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktdrych ruchy

sg state, lub
regulowane sg automatycznie, albo

ze wzgledu na ich funkcje wymagaja pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.
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i

71 Kontrola przydatnosci ciagnika

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz

niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo fgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong/zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosé ciggnika sg w szczegodlnosci:

. dopuszczalna masa catkowita

e dopuszczalne obcigzenia osi

. dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

. nosnos¢ zamontowanych w ciggniku opon

. dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza
Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej

20 % masy wiasnej ciagnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia

hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyng.

711 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia

osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

e  masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

e catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiang.

Niniejsza wskazéwka obowigzuje tylko w Niemczech:

Jesli zachowanie obcigzen osi i/albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdow w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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7.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia
T. |[kg] |Masa wtasna ciggnika
. . - patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd

Ty |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny

Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika

Gy |[kg] |Masa catkowita zawieszonej z tytu ciggnika |patrz dane techniczne maszyny lub
maszyny lub obcigznika tylnego obcigznika tylnego

Gy |[kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |z przodu ciggnika lub obcigznika przedniego

a |[[m] |Odlegtos¢é miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z montowanej czotowo lub obcigznika
przodu/obcigzenia z przodu a srodkiem osi | przedniego albo zmierzyé
przedniej (suma a; + ay)

a; |[[m] |Odlegtosé od Srodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢

a; |[m] |Odlegtos¢ od Srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny montowanej
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- | czotowo lub obcigznika przedniego albo
szyny lub obcigznika przedniego (odstep zmierzy¢
punktu ciezkosci)

b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd

rejestracyjny ciaggnika lub zmierzy¢

¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytgcza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢

d |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny
dolnych do $rodka ciezko$ci zawieszonej z
tytu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep
punktu ciezkosci)
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71.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

G, e(c+d)-T,eb+0,2eT, 0h

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego balastowania Gy i, ktore jest
wymagane z przodu ciggnika, nalezy wpisa¢ w tabeli (strona 117).

7.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Ty o

_G,e(a+b)+T,eb-G, e(c+d)

V' tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego nacisku na o$ przednig oraz
dopuszczalny nacisk na os$ przednig ciggnika podany w instrukcji
obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ w tabeli (strona 117).

7.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G,=G, +T,+G,

Wynik obliczenia rzeczywistej masy catkowitej oraz dopuszczalng
mase catkowitg podang w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisaé
w tabeli (strona 117).

7.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng ciggnika Ty ¢4

= -T
H tat GW V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego nacisku na os tylng ciggnika oraz
dopuszczalny nacisk na o$ tylng ciggnika podany w instrukcji obstugi
ciggnika nalezy wpisa¢ w tabeli (strona 117).

7.1.1.6 Nosnosé ogumienia két ciagnika

W tabeli (strona 117) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie opony)
dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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71.1.7 Tabela
Wartos¢é rzeczywista Wartos¢ Podwajna
zgodnie z obliczeniem dopuszczalna dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg nosnos¢ opon (dwie
ciggnika opony)
Minimalne balastowanie / K _ _
przod/tyt 9
Masa catkowita kg | < kg --
Obcigzenie osi przedniej kg | < kg | < kg
Obcigzenie osi tylnej kg [ < kg | < kg
o e  Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac

. Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub réwne

( £) wartosciom dopuszczalnym!

dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nodnosci ogumienia.

OSTRZEZENIE

A\

ciagnika!

Dofgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie

dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

. nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalne;.

. na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego

balastowania przodu (Gy min)-

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciggnika (Gy) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gy min), nalezy dodatkowo
zamontowac obcigzniki przodu ciggnika!l

o  Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu ciggnika
(Gp) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie tytu
(GH min), Nalezy dodatkowo zamontowac obcigzniki tytu
ciggnikal!

e  Przypadki szczegolne:

Ciagnik nalezy wybalastowa¢ obcigznikami przodu lub tylu takze
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

UF02 BAG0212.2 05.20
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7.2

P

Montaz watka przekaznikowego

A\

PRZESTROGA

o  Stosowac wytacznie watek przekaznikowy wymagany przez
AMAZONE!

e  Walek przekaznikowy montowa¢ wylacznie bez
zamontowanego opryskiwacza i przy pustych zbiornikach.

Oczysci¢ i nasmarowac¢ watek wejsciowy

(1) pompy.

Wocisng¢ kotek sprezysty (1) watka

przekaznikowego.

Natozy¢ watek przekaznikowy na tyle, aby
kotek sprezysty zatrzasnat sie,
zabezpieczajgc w ten sposob watek

przekaznikowy osiowo.

Zabezpieczy¢ ostone watka
przekaznikowego przed obracaniem sie,
zawieszajgc tancuch (2) na maszynie (2).
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7.3 Dopasowanie ditugosci watka przekaznikowego do ciggnika

A

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwa spowodowane

. uszkodzonymi i/lub zniszczonymi, odrzucanymi elementami
zagrazajace operatorowi/osobom trzecim moga
wystepowaé w sytuaciji, gdy watek przekaznikowy sciska sie
lub rozcigga podczas podnoszenia/opuszczania maszyny
podtaczonej do ciggnika, poniewaz diugos$¢ watka
przekaznikowego nie jest prawidiowo dopasowana!

° przez pochwycenie i nawiniecie na skutek nieprawidtowego
montazu lub dokonania niedopuszczalnych zmian
konstrukcyjnych w watku przekaznikowym!

Dtugosc¢ watka przekaznikowego we wszystkich stanach roboczych
nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby dopasowac w
wyspecjalizowanym warsztacie przed jego pierwszym dotgczeniem
do ciggnika.

Przy dopasowywaniu watka przekaznikowego koniecznie
przestrzega¢ wskazéwek z dostarczonej instrukcji obstugi watka
przekaznikowego.

To dopasowanie watka przekaznikowego dotyczy wytgcznie aktualnie
uzywanego typu ciggnika. Dopasowanie watka przekaznikowego
bedzie trzeba powtorzy¢, jesli maszyna bedzie sprzegana z innym
ciggnikiem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane wciggnieciem

i pochwyceniem na skutek nieprawidlowego montazu lub
dokonania niedopuszczalnych zmian konstrukcyjnych w watku
przekaznikowym!

Zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego mogg byc¢
przeprowadzane wytgcznie w specjalistycznym warsztacie. W tym
zakresie nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi dotgczonej przez
producenta watka przekaznikowego.

Dopuszczalne jest dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego
z uwzglednieniem minimalnego pokrycia profili rur watka.

Niedopuszczalne jest dokonywanie zmian konstrukcyjnych w watku
przekaznikowym, jesli nie sg one opisane w instrukcji obstugi wydanej
przez producenta watka.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia migdzy tytem ciggnika a
maszyna przy jej podnoszeniu i opuszczaniu dla ustalenia
najkroétszej i najdluzszej pozycji roboczej watka
przekaznikowego!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiac
o tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.
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A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia na skutek

. przetoczenia sie ciggnika i dolagczonej maszyny!

e opuszczenia podniesionej maszyny!

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem a
maszyng w celu dopasowania watka przekaznikowego zabezpieczy¢

ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem,
niezamierzonym przetoczeniem i opuszczeniem.

Najmniejsza dtugos¢ watka przekaznikowego wystepuje przy
poziomej pozycji watka. Najwiekszg dlugo$¢ watek przekaznikowy ma
przy catkowicie podniesionej maszynie.

1. Podtaczyé maszyne do ciggnika (nie podtgczaé watka
przekaznikowego).

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

Ustali¢ wysokos¢ podnoszenia maszyny z najkrétszg

i najdtuzszg pozycjag roboczg watka przekaznikowego.

3.1 W tym celu podnies¢ i opusci¢ maszyne za pomocg
hydrauliki TUZ ciggnika.
Czesci nastawcze hydrauliki TUZ ciggnika nalezy przy tym
uruchamia¢ z tytu ciggnika z przewidzianego do tego celu
miejsca pracy.

4. Zabezpieczy¢ podniesiong maszyne na ustalonej wysoko$ci

podnoszenia przed przypadkowym opuszczeniem (np. przez
podparcie lub zaczepienie na zurawiu).

5. Przed wejsciem miedzy ciggnik a maszyne zabezpieczy¢ ciggnik
przed przypadkowym uruchomieniem.
6. Przy ustalaniu dtugo$ci i skracaniu watka przekaznikowego

przestrzegacé instrukcji obstugi dotgczonej przez producenta
watka przekaznikowego.

Potgczy¢ ze sobg skrocone potéwki watka przekaznikowego.

Przed dotgczeniem watka przekaznikowego nasmarowaé¢ WOM
ciggnika i watek wejsciowy pompy.

Symbol ciggnika na rurze ostony oznacza te strone watka, ktérg
nalezy dotgczac do ciggnika.
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7.4 Zabezpieczenie ciggnika/maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

e  Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynno$ciami, ktére moga powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

. Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana.

o  tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk wtozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalacji hydraulicznej
moze zostaé przypadkowo uruchomiony.

o) gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i/albo
podtozonymi pod kota klinami

o  gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami.

Szczegodlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

1. Opusci¢ uniesiong maszyne/uniesione, niezabezpieczone czesci
maszyny.

— W ten sposdb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
2. Wytaczyé silnik ciggnika.
3. Wyjac kluczyk ze stacyjki.
4. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.
5. Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem

(tylko maszyny zaczepiane)

o naréwnym terenie za pomocg hamulca postojowego (jesli
jest) lub klinéw pod kofa.

o  na silnie nierbwnym terenie lub na pochytosciach za
pomoca klinbw hamulca postojowego i klinéw pod kofa.
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7.5 Regulacja uktadu hydraulicznego za pomocg sruby przestawiania
systemu
Sktadanie Profi: blok hydrauliki znajduje sie z przodu z prawe;j strony
na maszynie.

Koniecznie dostosowac do siebie ukfady hydrauliczne ciggnika
i maszyny.

Regulacji uktadu hydraulicznego maszyny dokonuje sie za
pomoca sruby przestawiania systemu przy bloku hydrauliki
maszyny.

Podwyzszona temperatura oleju hydraulicznego jest
nastepstwem nieprawidtowego ustawienia sruby przestawiania
systemu, wskutek utrzymujgcego sie obcigzenia zaworu
nacisnieniowego hydrauliki ciggnika.

Ustawien mozna dokonywac wytgcznie w stanie
bezcisnieniowym!

W przypadku usterek funkcji hydraulicznych przy uruchomieniu
miedzy ciggnikiem a maszyng nalezy skontaktowac sie
z partnerem serwisowym.

(1) Zawdr nastawczy ustawiany w pozycji A i B

(2) Przytacze LS do przewodu sterujgcego L

Load-Sensing

Przytacza po stronie maszyny:

(1) P —zasilanie, przewdd cisnieniowy, ztgcze
o znormalizowanej srednicy 20

(2) LS — przewdd sterujacy, ztgcze
0 znormalizowanej Srednicy 10

(3) T - powrot, ztgczka o znormalizowanej
srednicy 20
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(1) Uktad hydrauliczny Open-Center z pompg
o statym strumieniu przeptywu (pompa
zebata) lub pompg przestawialng.

—  Ustawic Srube przestawiania systemu
w pozycji A.

o Pompa przestawialna: ustawi¢ na zespole
sterujgcym ciggnika maksymalng
wymagang ilos¢ oleju. Jesli ilos¢ oleju jest
za mata, prawidiowa funkcja maszyny moze
nie by¢ zapewniona.

(2) Uktad hydrauliczny Load-Sensing (pompa
przestawialna z regulacjg ci$nienia
i strumienia przeptywu) z bezposrednim

przytgczem pompy Load-Sensing i pompa
przestawialng LS. =
—  Ustawi¢ srube przestawiania systemu 1 EI i 3
w pozycji B. . B2 | #}
&

(3) Uktad hydrauliczny Load-Sensing z pompag
o statym strumieniu przeptywu (pompa
zebata).

—  Ustawic Srube przestawiania systemu
w pozycji B.

A

Lo

(4) Uktad hydrauliczny Closed-Center z pompag
przestawialng z regulacjg ci$nienia.

—  Ustawic Srube przestawiania systemu
w pozycji B.

0 Ryzyko przegrzania instalacji hydraulicznej:
uktad hydrauliczny Closed-Center jest
gorzej przystosowany do eksploataciji
silnikéw hydraulicznych.
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8

Do- i odtagczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tytem ciggnika a
maszyna przy do- i odigczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiac

e tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

8.1

Dotaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne dotgczac lub doczepiac tylko do takich ciggnikéw, ktére sg
do tego przeznaczone. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnosci
ciggnika", strona 114.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotaczaniu maszyny!

Przed podjechaniem do maszyny usung¢ osoby przebywajace w
strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdéw a wejs¢é miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.
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Do- i odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia, pochwycenia, wciggniecia i
uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal!

. Nalezy w przepisowy sposob wykorzystywac¢ do fgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazaé, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byly bezwzglednie ze
sobg zgodne.

. Do dotgczania maszyny stosowac tylko sworznie dzwigni gornej
i dzwigni dolnych dostarczone wraz z maszyng (sworznie
oryginalne).

. Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzacé
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni zaczepu pod
wzgledem widocznych wad. Przy wyraznych oznakach zuzycia
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni nalezy wymienic.

e  Sworznie gornej i dolnych dzwigni zaczepu nalezy zabezpieczy¢
za pomocg sktadanych zawleczek przed roztgczeniem
w punktach sprzegu na ramie TUZ-u.

. Przed ruszeniem z miejsca dokonac¢ kontroli wzrokowe;j i
sprawdzi¢, czy haki ciegta gérnego i ciegiet dolnych sa
prawidtowo zablokowane.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo na skutek awarii zasilania miedzy ciggnikiem
a maszyng spowodowanej uszkodzonymi przewodami
zasilajacymi!

Przy dofgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

e muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

. nie mogg ocieraé o czesci obce.

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem $miertelnym wigcznie

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢ ciggnik
i maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem,
patrz strona 121.
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odlgczanie maszyny

PRZESTROGA
Ryzyko kolizji urzadzenia

postojowego z kotem ciggnika.

Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzic,
czy we wszystkich pozycjach
montazowych miedzy ciggnikiem

a maszyng jest dostateczna ilos¢
miejsca.

Koto podporowe musi sie zawsze
swobodnie obracaé.

N o o A

10.
11.

12.

Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika
na identyczng wysokosé.

Zamocowac tuleje kuliste w punktach
sprzegu TUZ-u.

Podjechac ciggnikiem do maszyny tak, aby
miedzy ciggnikiem a maszyng pozostato
dostatecznie duzo miejsca do podtgczenia
przewodoéw zasilajgcych.

Podtgczy¢ przewody zasilajgce.
Podtgczy¢ watek przekaznikowy.
Podjechac ciggnikiem do maszyny.

Podtgczy¢ dolne dzwignie zaczepu z fotela
w ciggniku.

Podtgczy¢ gorng dzwignie zaczepu z fotela
w ciggniku.

Sprawdzi¢, czy haki gérnej i dolnych
dzwigni sg prawidtowo zaryglowane.
Unies¢ maszyne w pozycje transportows.

Dtugos¢ gornej dzwigni zaczepu zmienié
tak, aby uchwyt belki polowej opryskiwacza
zawieszanego ustawiony byt pionowo.

Ustawi¢ wsporniki postojowe w pozycji
transportowe;.
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8.1.1 Sprzeganie maszyn z zestawem szybkiego agregatowania

fnf PRZESTROGA
Uszkodzenie maszyny podczas
sprzegania.

W przypadku stosowania zestawu
szybkiego agregatowania sworzen
gornej dzwigni zaczepu do
normalnego TUZ-u nie moze by¢
zamontowany!

inf PRZESTROGA
Przesuniecie maszyny podczas
sprzegania.

Przed sprzegnigciem maszyny
z ciggnikiem ustali¢ optymalng
dtugosé gornej dzwigni zaczepu
i punkt sprzegu gornej dzwigni
zaczepu po stronie ciggnika.

(1) Gdy zestaw agregatowania
zablokuje gorng dzwignie
zaczepu, sworzen dolnej dzwigni
zaczepu musi znajdowac sie
dokfadnie nad punktem sprzegu
dolnej dzwigni zaczepu ciggnika,
aby dolna dzwignia mogta zostac
sprzegnieta.

(2) Maszyna uniesiona w pozycje
roboczg musi by¢ ustawiona
pionowo.

1. Ustawic dolne dzwignie zaczepu ciggnika
na identyczng wysoko$¢.

2. Zamocowac tuleje kuliste w punktach
sprzegu TUZ-u.

3. Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny na tyle,
aby odblokowany zestaw maégt pobrac
goérng dzwignie zaczepu.

4. Sprzegna¢ gérnag dzwignie zaczepu po
stronie maszyny.

Podtaczy¢ przewody zasilajgce.
Podtgczy¢ watek przekaznikowy.

Sprawdzi¢, czy dzwignia reczna przy
zestawie agregatowania jest uniesiona.
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8.

10.

11.

12.

13.

14.

Podjechac ciggnikiem do maszyny, az
zestaw agregatowania zablokuje gorng
dzwignie zaczepu przy pomocy zapadki.

Sworzen dolnej dzwigni zaczepu znajduje
sie teraz doktadnie nad punktem sprzegu
dolnej dzwigni zaczepu.

Podtgczy¢ dolne dzwignie zaczepu z fotela
w ciggniku.

Sprawdzi¢, czy haki gornej i doinych
dzwigni sg prawidtowo zaryglowane.

Unies¢ maszyne w pozycje transportows.

Ustawic wsporniki postojowe w pozycji
transportowe;.

Zabezpieczenie gornej dzwigni zaczepu
zabezpiecza gorng dzwignie w kierunku do
tytu.

Sprawdzi¢, czy zestaw agregatowania
prawidtowo blokuje gérng dzwignie
zaczepu.

Skontrolowaé przy pomocy poziomnicy, czy

maszyna w pozycji roboczej ustawiona jest
pionowo.
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8.2 Odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Zagrozenia na skutek przewrécenia rozprzegnietej maszyny.

. Przed rozprzegnieciem maszyny ustawi¢ wsporniki postojowe
W pozycji podparcia.

. Odtgczong maszyne odstawiaé zawsze z pustym zbiornikiem na
poziomej powierzchni z twardym podfozem.

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem $smiertelnym wiacznie

. Usungc¢ osoby ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem
a maszyng. Kierujgcy ruchem i pomocnicy mogg przebywac
wytgcznie obok ciggnika i maszyny.

o Przed przystgpieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i przetoczeniem, patrz strona 121.

Ustawi¢ wsporniki postojowe w pozycji postojowe;j.
Odstawi¢ maszyne na poziomym, utwardzonym podtozu.

Odcigzy¢ gorng dzwignie zaczepu.

e

Odtaczy¢ gorng dzwignie zaczepu od maszyny z fotela
w ciggniku.

Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu.

Odtaczyé¢ dolne dzwignie zaczepu od maszyny z fotela
w ciggniku.

7. Odjechac¢ ciggnikiem na tyle, aby mozna byto odtgczy¢
przewody zasilajgce.

Odtaczy¢ przewody zasilajgce.

Odtgczy¢ watek przekaznikowy.
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Wsporniki postojowe muszg
znajdowac sie w pozycji postojowej,
aby méc rozprzegngé maszyne

i ciggnik.

11.

Ustawi¢ wsporniki postojowe w pozycji
postojowe;.

Zabezpieczenie gornej dzwigni zaczepu
odbezpiecza gorng dzwignie w kierunku do
tytu.

Opusci¢ dzwignie reczng przy zestawie
agregatowania.

Blokada zestawu agregatowania jest
odbezpieczona.

Odstawi¢ maszyne na poziomym,
utwardzonym podtozu.

Jesli zestaw agregatowania nie zwolni
automatycznie gornej dzwigni zaczepu,
cofnac nieco ciggnikiem.

Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu.

Odtgczy¢ dolne dzwignie zaczepu od
maszyny z fotela w ciggniku.

Odjechat¢ ciggnikiem na tyle,

na ile jest to mozliwe z podtgczong goérng
dzwignig zaczepu (maksymalnie 450 mm).

aby mozna byto odtgczy¢ przewody
zasilajgce.

Odtgczy¢ watek przekaznikowy.
Odtgczy¢ przewody zasilajgce.

Odtaczy¢ gérng dzwignie zaczepu.

Unies¢ z powrotem dzwignie reczng.

Rozprzeganie maszyn z zestawem szybkiego agregatowania

130

UF02 BAG0212.2 05.20



Jazdy transportowe

9 Jazdy transportowe

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niezamierzonego odtaczenia
sie dotaczonej maszyny!

Przed jazda transportowg sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie gérnej
i dolnych dzwigni zaczepu sg zabezpieczone przed przypadkowym
poluzowaniem skfadang zawleczka.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

o Przy maszynach sktadanych sprawdzi¢ prawidtowe
zaryglowanie zabezpieczenh transportowych.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢ maszyne
przed nieprzewidzianymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposob jazdy nalezy dobrac¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyng.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$c¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dZzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do smiertelnych
wigcznie.

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.
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P

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie/jazda ludzi na poruszajacej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usung¢ ludzi z platformy tadowania
maszyny.

Przy zastosowaniu zbiornika przedniego reflektory przednie ciggnika
zostang zastoniete!

Jesli zamiast nich wykorzystywane bedg reflektory dachowe,
maksymalna predkos¢ transportowa nie moze przekraczac¢ 30 km/h.

PRZESTROGA

. Ustawic¢ belki polowe w pozyciji transportowej i zabezpieczyé
mechanicznie.

— Jesli zamontowana jest redukcja szerokosci roboczej
zewnetrznych elementéw, nalezy jg roztozy¢ na potrzeby
transportu.

. Korzysta¢ z blokady transportowej do zabezpieczania
podniesionego zbiornika wptukujgcego w pozycji transportowe;j
przed przypadkowym opadnieciem.

. Uzy¢ blokady transportowej do zabezpieczenia uniesionej
drabiny przed przypadkowym roztozeniem.

e Jesli zamontowana jest belka rozszerzajaca, przestawic jg
w pozycje transportowa.

. Podczas jazdy transportowej oswietlenie robocze musi by¢
wytgczone, aby nie oslepiato pozostatych uczestnikéw ruchu
drogowego.
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10 Eksploatacja maszyny

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu

. "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 18 oraz

. "Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika", od strony
30.

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczerstwu.

O

Przestrzegaé odrebnej instrukcji obstugi terminala obstugowego
i oprogramowania sterowania maszyny.

OSTRZEZENIE
DistanceControl, ContourControl

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych przez
przypadkowe ruchy belki polowej w trybie automatycznym
wskutek wejscia w strefe promieniowania czujnika
ultradzwiekowego.

L (@)
< <] Zablokowa¢ belke polowg— \ ~— J/

. przed wyj$ciem z ciggnika.

e jesli w obszarze belek polowych znajdujg sie niepowotane
osoby.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalny nacisk na osie i zaczep ciggnika! W koniecznych
wypadkach jechac ze zbiornikiem napetionym tylko czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajgcej stabilnosci i wywrécenia ciggnika /
zawieszonej maszyny!

Sposoéb jazdy dostosowac tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé
nad ciggnikiem z zawieszong maszyna.

Uwzglednic¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wplyw zawieszonej na nim maszyny.
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i

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niezamierzonego odtgczenia
sie dolaczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ wzrokowo, czy
sworznie gornej i dolnych dzwigni zaczepu sg zabezpieczone przed
wysunieciem za pomocg sktadanych zawleczek.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owinigcia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

) niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 121.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa ze strony wyrzuconych, uszkodzonych
czesci maszyny grozace osobie obstugujacej / osobom trzecim,
na skutek niedopuszczalnej, zbyt wysokiej liczby obrotéw WOM-
u ciggnika!

Przed wtaczeniem WOM-u ciggnika zwrdci¢ uwage na dopuszczalng
liczbe obrotéw napedu maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawinigcia oraz zagrozenie ze
strony wyrzucanych, pochwyconych ciat obcych w
niebezpiecznej strefie napedzanego watka przekaznikowego!

. Zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ ostony
i zabezpieczenia watka przekaznikowego pod katem sprawnosci
i kompletnosci.
Uszkodzone zabezpieczenia i ostony watka przekaznikowego
nalezy niezwiocznie wymieni¢ w wyspecjalizowanym warsztacie.

. Sprawdzi¢, czy ostona watka przekaznikowego zabezpieczona
jest tancuchem trzymajgcym przed obracaniem sie.

e  Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od napedzanego
watka przekaznikowego.

. Usuna¢ ludzi z niebezpiecznej strefy napedzanego watka
przekaznikowego.

e W razie niebezpieczenstwa natychmiast wytgczy¢ silnik
ciggnika.
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane niezamierzonym kontaktem
ze srodkami ochrony roslin / ciecza robocz3!
. Srodki ochrony osobistej nosi¢

o podczas przygotowywania cieczy roboczej.

o  podczas czyszczenia / wymiany dysz opryskiwacza

podczas oprysku.
o  przy kazdym czyszczeniu opryskiwacza po oprysku.

. Odnosnie wymaganej odziezy ochronnej zawsze przestrzegacé
informacji podanych przez producenta, informacji o produktach,
instrukcji uzycia, kart charakterystyk lub wskazéwek
dotyczgcych stosowania wykorzystywanych srodkéw ochrony
roslin. Nalezy stosowac np.:

rekawice odporne na chemikalia

kombinezon odporny na chemikalia

obuwie odporne na wode

ostone na twarz

maske chronigcg uktad oddechowy

okulary ochronne

srodki do ochrony skory itp.

©c 0 0O 00 ©0 o ©

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane niezamierzonym kontaktem
ze srodkami ochrony roslin lub ciecza roboczg!

. Rekawice ochronne zakfadac¢ przed
o  rozpoczeciem pracy ze srodkami ochrony roslin,

o  wykonywaniem prac przy zanieczyszczonym opryskiwaczu
lub

o  czyszczeniem opryskiwacza.
. Rekawice ochronne my¢ czystg wodg ze zbiornika swiezej wody

o  bezposrednio po kazdym kontakcie ze srodkami ochrony
roslin.

o  przed ich zdjeciem.
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10.1 Przygotowywanie do opryskiwania

ochrony roslin jest nienaganne funkcjonowanie opryskiwacza.
Regularnie zleca¢ sprawdzanie opryskiwacza na stanowisku
kontrolnym. Natychmiast usuwac ewentualne usterki.

o e  Podstawowym warunkiem prawidtowego zastosowania srodkow

e  Zwracac uwage na prawidlowe wyposazenie w filtry.
. Przed rozpoczeciem oprysku innym srodkiem ochrony roslin
nalezy doktadnie wyczysci¢ opryskiwacz.
. Przeptuka¢ przewdd dysz
o przy kazdej wymianie dysz.
o  przed obroceniem wielostopniowej glowicy dyszy na inng
dysze.
Patrz rozdziat ,,Czyszczenie”.
. Napetni¢ zbiornik wody ptuczgcej i zbiornik do mycia rak.
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10.2 Przygotowanie cieczy roboczej

O

Przygotowac ciecz roboczg przy pomocy terminala TwinTerminal na
polu obstugowym.

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie spowodowane niezamierzonym kontaktem ze
srodkami ochrony roslin i / lub cieczg roboczg!

Srodek ochrony roslin wptukiwaé do zbiornika cieczy roboczej
koniecznie przez zbiornik wptukiwania.

Przed rozpoczeciem napetniania zbiornika wptukiwania
Srodkiem ochrony roslin najpierw odchyli¢ zbiornik wptukiwania
do pozycji napetniania.

Podczas pracy ze srodkami ochrony roslin i przygotowywania
cieczy roboczej przestrzegaé zasad ochrony ciata i drég
oddechowych zamieszczonych w instrukcji uzycia srodka
ochrony roslin.

Nie przygotowywac cieczy roboczej w poblizu studni ani wod
powierzchniowych.

Poprzez prawidtowe postepowanie i wtasciwg ochrone ciata
zapobiegaé wyciekom oraz zanieczyszczeniu Srodkami ochrony
roslin i / lub cieczg robocza.

Aby unikng¢ zagrozenia dla osoéb trzecich, nigdy nie
pozostawiac przygotowanej cieczy roboczej, niezuzytych
Srodkéw ochrony ro$lin, zanieczyszczonych kanistrow po
Srodkach ochrony roslin ani nieoczyszczonego opryskiwacza
bez nadzoru.

Nieoczyszczone kanistry po srodkach ochrony roslin oraz
nieoczyszczony opryskiwacz chroni¢ przed opadami
atmosferycznymi.

W trakcie i po zakonczeniu przygotowywania cieczy roboczej
zwracac¢ uwage na zachowanie wystarczajgcej czystosci, tak
aby zminimalizowa¢ wszelkie ryzyko (np. dokfadnie umy¢
rekawice przed ich zdjeciem, a wode uzytg do mycia zutylizowaé
zgodnie z przepisami, jak ptyn czyszczacy).

Wymagane dawki wody i preparatu mozna znalez¢ w instrukgc;ji
stosowania srodka ochrony roslin.

Przeczyta¢ instrukcje stosowania srodka ochrony roslin i
przestrzegaé opisanych tam srodkéw ostroznosci!
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OSTRZEZENIE
Zagrozenie dla ludzi / zwierzat na skutek przypadkowego

kontaktu z ciecza roboczg podczas napetniania zbiornika cieczy
roboczej!

. Podczas pracy ze srodkami ochrony roslin / spuszczania
zawartosci zbiornika cieczy roboczej nalezy stosowaé $rodki
ochrony osobistej. Wymagane $rodki ochrony osobistej
dostosowac do informacji podanych przez producenta,
informacji o produkcie, instrukcji uzytkowania, kart
charakterystyki substancji niebezpiecznych lub instrukcji
stosowania srodka ochrony roslin.

e  Podczas napetniania opryskiwacza nigdy nie pozostawia¢ go
bez nadzoru.

o Nigdy nie przekracza¢ pojemnosci nominalnej zbiornika
cieczy robocze;.

o  Przy napetnianiu opryskiwacza nigdy nie przekraczaé jego
dopuszczalnej masy uzytkowej. Zawsze zwraca¢ uwage na
ciezar wtasciwy cieczy, ktérg napetnia sie zbiornik.

o Podczas napetniania stale obserwowac¢ wskaznik stanu
napetnienia zbiornika cieczy roboczej, aby unikng¢ jego
przepetnienia.

o Podczas napetniania opryskiwacza na powierzchniach
utwardzonych uwazag, aby ciecz robocza nie dostata sie
do systemu odprowadzajgcego Scieki.

. Przed kazdym napetnieniem opryskiwacza sprawdzi¢ go pod
katem uszkodzen np. nieszczelnych zbiornikdw i wezy oraz
zwroci¢ uwage na prawidtowg pozycje wszystkich elementow
obstugowych.

opryskiwacza! Podczas napetniania opryskiwacza koniecznie

Przy napetnianiu przestrzega¢ dopuszczalnej masy uzytkowej
o uwzglednia¢ rézne ciezary wtasciwe [kg/l] poszczegdlnych cieczy.

Ciezar wlasciwy roznych cieczy

Ciecz Woda Mocznik RSM Roztwér NP
Ciezar [kg/l] 1 1,11 1,28 1,38

O TwinTerminal:

l Prace przy panelu sterowniczym realizowane sg przez TwinTerminal.

Terminal obstugowy ISOBUS:

Prace na polu przeprowadza sie przez terminal obstugowy
w ciggniku.
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e W celu unikniecia zbyt duzej ilosci resztek cieczy roboczej po
zakonczeniu oprysku nalezy starannie ustali¢ konieczng ilo$¢
napetnienia lub uzupetnienia poziomu cieczy, gdyz przyjazne dla
Srodowiska usuniecie resztek cieczy roboczej jest trudne.

(6]

Do wyliczenia wymaganej ilosci uzupetnienia cieczy do
ostatniego napetnienia zbiornika nalezy przestrzegaé
»1abeli napetniania dla powierzchni koncowych”. Od
wyliczonej ilosci uzupetnienia cieczy roboczej nalezy przy
tym odjaé techniczna, nierozcienczong ilos¢ resztek cieczy,
znajdujacy sie w belkach polowych!

Patrz rozdziat ,Tabela napetniania dla powierzchni
koncowych”

Wykonanie

1. Na podstawie instrukcji stosowania srodka ochrony roslin ustali¢
wymagang dawke wody i preparatu.

2. Wyliczy¢ wymaganag na opryskiwang powierzchnie ilos¢
napetnienia lub uzupetnienia cieczy robocze;j.

Napetni¢ maszyne i wptukac preparat.

Przed rozpoczeciem oprysku nalezy wymieszaé ciecz roboczag
zgodnie ze wskazdéwkami producenta srodka do oprysku.

e

Napetni¢ maszyne, najlepiej za pomocg weza ssgcego, wptukujgc
przy tym preparat.

W ten sposéb obszar wptukiwania bedzie ciggle przeptukiwany woda.

e  Wohplukiwanie preparatu zaczg¢ podczas napetniania po
osiggnieciu 20% poziomu napetnienia.

. Przy zastosowaniu kilku preparatéw:

o

Wyczysci¢ kanister zawsze bezposrednio po wptukaniu
preparatu.

Kazdorazowo po wptukaniu preparatu przeptukac sluze
wptukiwania.

. Podczas napetniania ze zbiornika cieczy roboczej nie moze
wydosta¢ sie piana.

Tworzeniu sie piany zapobiega takze dodanie do zbiornika
cieczy roboczej preparatow eliminujacych spienianie.

Mieszadta zwykle sg wigczone od chwili napetnienia az do kohca
opryskiwania. Decydujgce sg tutaj zalecenia podawane przez
producenta preparatu.
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P

Rozpuszczalne w wodzie torebki foliowe nalezy wrzucaé przy
pracujgcym mieszadle bezposrednio do zbiornika cieczy
robocze;.

Przed rozpoczeciem oprysku catkowicie rozpusci¢ mocznik
poprzez przepompowywanie cieczy. Przy rozpuszczaniu duzych
ilosci mocznika dochodzi do duzego spadku temperatury cieczy
roboczej, co powoduje, ze mocznik rozpuszcza sie powoli. Im
woda jest cieplejsza, tym szybciej i lepiej rozpuszcza sie
mocznik.

O

Puste zbiorniki po preparatach nalezy starannie przeptukac,
wycofac je z uzycia, zebra¢ i zutylizowac zgodnie z przepisami.
Nie wolno uzywac ich do innych celéw.

Jesli do ptukania pojemnikéw po preparatach jest do dyspozycji
tylko ciecz robocza, nalezy najpierw dokona¢ czyszczenia
wstepnego. Starannego czyszczenia dokonac wtedy, gdy bedzie
do dyspozycji czysta woda, np. przed kolejnym
przygotowywaniem cieczy roboczej lub przy rozcierczaniu
resztek z ostatniego napetnienia zbiornika.

Oproéznione pojemniki po preparatach nalezy starannie wyptukacé
(np. za pomoca uktadu do ptukania kanistrow), a wode z tego
ptukania domieszac do cieczy roboczej!

Wysoka twardos¢ wody przekraczajgca 15° dH (stopni twardosci
niemieckiej) jest przyczyng odktadania sie kamienia, ktéry moze
pogorszy¢ sprawnos¢ maszyny i ktéry nalezy regularnie usuwac.

140
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10.2.1 Wyliczenie ilosci napetnienia badz uzupetnienia

O

Do wyliczenia wymaganej ilosci uzupetnienia cieczy do ostatniego
napetnienia zbiornika nalezy przestrzegac ,Tabeli napetniania dla
powierzchni koncowych”, na stronie 142.

Przykiad 1:
Podane sa:

Znamionowa pojemnos¢ 1200 |
zbiornika

Resztka cieczy w zbiorniku 0l
Wymagany wydatek wody 400 I/ha

Wymagana ilo$¢ preparatu na
ha

Srodek A 1,5 kg
Srodek B 1,01
Pytanie:

Jak duzg ilos¢ wody oraz ile Srodka A oraz ile srodka B nalezy
zastosowad, jesli powierzchnia pozostata do oprysku ma wielko$¢ 3
ha?

Odpowiedz:

Woda: 400 I/ha x 3ha = 12001
Srodek A: 1,5 kg/ha x 3ha = 4,5kg
Srodek B: 1,0 I/ha x 3ha = 3l
Przykiad 2:

Podane sa:

Znamionowa pojemnos¢ 1200 |

zbiornika

Resztka cieczy w zbiorniku 2001

Wymagany wydatek wody 500 I/ha

Zalecana koncentracja 0,15 %

Pytanie 1:

lle | wzgl. kg preparatu nalezy dodac do napetnienia zbiornika?
Pytanie 2:

Jak duza jest powierzchnia w ha, ktérg mozna opryskac jednym
napetnieniem zbiornika do momentu, gdy ilos¢ resztek cieczy wynosié
bedzie 20 1?7
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Wz6r wyliczenia i odpowiedz na pytanie 1:

P

llos¢ uzupetnienia wody [I] x koncentracja [%]

100

Dodana ilos¢ preparatu [| wzgl. kg]

(1200 — 200) [1] x 0,15 [%]

100

Wz6r wyliczenia i odpowiedz na pytanie 2:

1,5 [ wzgl. kg]

Bedaca do dyspozyciji ilos¢ cieczy [I] — resztki cieczy [l]

Wydatek wody [I/ha]

powierzchnia do opryskania [ha]

1200 [I] (znamionowa pojemnos¢ zbiornika) — 20 [l]
(resztki cieczy)

500 [I/ha] wydatku wody

10.2.2 Tabela napetniania dla powierzchni koncowych

2,36 [ha]

Podane ilosci uzupetnienia odnoszg sie do dawki oprysku réwne;j
100 I/ha. Dla innych dawek oprysku ilos¢ uzupetnienia zwieksza
sie 0 wielokrotnosc.

Uwzglednic¢ resztki w belkach polowych.

Szerokos$¢ robocza [m]

Odcine
kjazdy| 15 | 16 | 18 | 20 | 21 | 24 | 27 | 28 | 30 | 32 | 33 | 36 | 39 | 40
[m] llosci napetnienia [I]
10 | 2| 2] 2] 2]2]2]3]3]3]3][3]a4]a4]as
20 | 3| 3| 4| 4| 45| 5| 6| 6| 6| 7| 7] 8] 8
30 | 5| 5| 5| 6| 6| 7|8 8| 9101011112
0 | 6 | 7 | 7 | 8| 8 10| 11|11 |12]13]13] 14| 15| 16
50 | 8 | 8 | 9 | 10| 11 | 12 | 14 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20
60 | 9 | 10 | 11| 12 | 13 | 14 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 22 | 23 | 24
70 | 11 | 11 [ 13 14| 15| 17 | 19 | 20 | 21 | 22 | 23 | 25 | 27 | 28
80 | 12 | 13 | 14 | 16 | 17 | 19 | 22 | 22 | 24 | 26 | 26 | 29 | 30 | 32
9 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 22 | 24 | 25 | 27 | 29 | 30 | 32 | 34 | 36
100 | 15 | 16 | 18 | 20 | 21 | 24 | 27 | 28 | 30 | 32 | 33 | 36 | 38 | 40
200 | 30 | 32 | 36 | 40 | 42 | 48 | 54 | 56 | 60 | 64 | 66 | 72 | 74 | 80
300 | 45 | 48 | 54 | 60 | 63 | 72 | 81 | 84 | 90 | 96 | 99 | 108 | 114 | 120
400 | 60 | 64 | 72 | 80 | 84 | 96 | 108 | 112 | 120 | 128 | 132 | 144 | 152 | 160
500 | 75 | 80 | 90 | 100 | 105 | 120 | 135 | 140 | 150 | 160 | 165 | 180 | 190 | 200

142
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Eksploatacja maszyny

Napetnianie zbiornika cieczy roboczej

Napetnianie zbiornika cieczy roboczej przez przytacze ssace

O

Podczas napetniania zbiornika cieczy roboczej za pomocg weza
ssgcego z otwartych punktéw czerpania wody przestrzegad
odnosnych przepisow.

Najlepiej napetnia¢ zbiornik wodg z odpowiedniego pojemnika, a nie z
otwartych punktéw czerpania wody.

OSTRZEZENIE

A\

Przylgcze ssgce nie nadaje sie do napetniania cisnieniowego.
Dotyczy to rowniez napetniania z wyzej potozonego zrodta poboru.

Uszkodzenie armatury ssacej wskutek napetniania
cisnieniowego przez przylagcze ssace!

1. Ustali¢ doktadng ilo$¢ wody do wlania
(patrz rozdziat ,,Obliczanie ilosci do wlania
lub uzupetnienia”, na stronie 141).

2. Podtaczyé waz ssacy do przytgcza ssgcego
i punktu czerpania wody.

h

3. Armatura cisnieniowa DA w pozycji % +

Napedzaé¢ pompe.
Przestawi¢ zawor przetgczajgcy IJ
W pozycje 0.

5

Armatura ssgca SA w pozycCji e .

o

— Rozpoczyna sie napetnianie.

7. Ustawi¢ zawor nastawczy mieszadia
gtéwnego RW na maksimum.

Zawor przetaczajacy IJ w pozyciji U

®

—  Zwiekszenie wydajnosci pompowania
poprzez wigczenia inzektora.

o W razie potrzeby: rbwnoczesne napetnianie
zbiornika wody ptuczgcej, patrz 145.

9. Preparat wptuka¢ podczas napetniania,
patrz strona 147.

UF02 BAG0212.2 05.20

143



Eksploatacja maszyny

°
R przerwac napefnianie, jesli wptukiwanie nie

lub

10.

jest mozliwe az do uzyskania zadanego
stanu napetnienia.

a) Zablokowac armature ci$nieniowg DA.

(niemozliwe w przypadku FlowControl)
(Ryzyko zanieczyszczenia: pozniejsze

napetnianie zbiornika wody ptuczgcej przez
przytacze ssace jest zabronione.)

b) Armatura ssgca SA w pozyc;ji

Na krétko przed osiggnieciem zadanego
stanu napeienia:

Przestawi¢ zawor przetgczajgcy IJ
w pozycje 0.

Jesli zbiornik jest napetniony:

11. W razie potrzeby: wyjgé waz ssgcy z punktu
poboru cieczy, aby pompa opréznita waz.
12. Armatura ssgca SA w pozycji L»
13. Armatura cisnieniowa DA w pozycji &% 2
. Inzektor mozna dotaczy¢ dopiero wtedy, gdy pompa zassie
[ J wode.
l . Nie korzystac z inzektora w przypadku FlowControl.
e  Woda zassana przez inzektor nie jest filtrowana przez filtr ssacy.
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Funkcja specjalna: napetnianie zbiornika wody ptuczacej podczas napetniania zbiornika cieczy

roboczej za pomoca weza ssacego.

OSTRZEZENIE

A\

pompy oprysku.

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad bezpieczenstwa:

. Przed napetnieniem zbiornika wody ptuczacej za pomocg pompy
oprysku zbiornik cieczy roboczej musi zosta¢ napetniony
przynajmniej 600 | wody (czyszczenie armatury).

. Przed napetnieniem zbiornika wody ptuczacej za pomocg pompy
oprysku doktadnie oczysci¢ maszyne.

Zanieczyszczenie zbiornika wody ptuczacej srodkiem do
oprysku podczas napetniania przez waz ssacy za pomoca

OSTRZEZENIE

A\

zasysanie:

e  Wczesdniej dokfadnie oczy$ci¢ maszyne.

e W przypadku spodziewanego zanieczyszczenia zbiornika wody
ptuczgcej przez krytyczne preparaty napetnianie przez
zasysanie jest zakazane.

Szkody w uprawach i glebie spowodowane przez krytyczne
preparaty podczas napetniania zbiornika wody ptuczacej przez

— Najpierw napetnic zbiornik cieczy roboczej
przynajmniej 600 I, aby oczysci¢ armature
1. Przestawi¢ zawér przetagczajacy |J
w pozycje 0.
2. Armatura cisnieniowa DA: wybra¢ pozycje

¥
— Rozpoczyna sie napetnianie zbiornika wody
ptuczacej.

Gdy zbiornik wody ptuczgcej bedzie petny
(obserwowac stan napetnienia):
3. Armatura cisnieniowa DA: wybraé pozycje

— Kontynuowac napetnianie zbiornika cieczy
roboczej.

UF02 BAG0212.2 05.20

145



Eksploatacja maszyny

10.3.2 Napetnianie zbiornika cieczy roboczej przez przytacze cisnieniowe

PRZESTROGA
. Maksymalne dopuszczalne cisnienie wody: 8 baréw

. Przy wydajnosci napetniania powyzej 500 I/min pozostawié
pokrywe zbiornika cieczy roboczej otwartg podczas napetniania.

W przeciwnym razie moze dojsé do uszkodzenia zbiornika cieczy

roboczej.

1. Ustali¢ doktadng ilo§¢ wody do wlania = 0
(patrz rozdziat ,,Obliczanie ilosci do wlania d \\\\\\\\““'
lub uzupetnienia”, na stronie 141). (v \\\\\\\

2. Podtgczy¢ waz cisnieniowy do przytgcza _ =
cis$nieniowego i hydrantu. (&)

3. Przestawi¢ zawor przetgczajacy FD do

pozycji @

— Rozpoczyna sie napetnianie.

4. Preparat wptuka¢ podczas napetniania,
patrz strona 147.

5. Przerwac napetnianie, jesli wptukiwanie nie
jest mozliwe az do uzyskania zadanego
stanu napetnienia.

—  Przestawi¢ zawér przetgczajacy FD do
pozyciji 0.

6. Po uzyskaniu zadanego stanu napetnienia:
przestawi¢ zawor przetgczajgcy FD do

pozycji 0.

Po napetnieniu

7. Armatura cisnieniowa DA w pozycji B 7

8. Po napetnieniu zamkna¢ zawér odcinajacy o o w
po stronie zasilania, odciazy¢ waz = '
ci$nieniowy i odtgczy¢ waz od przytagcza

L)

napetniania. | | Waz jest jeszcze D
wypetniony wodag.
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OSTRZEZENIE
Przy podawaniu preparatéw nalezy nosi¢ odpowiednig odziez

ochronng okreslong przez producenta srodka ochrony roslin!

Preparat wptuka¢ podczas napetniania przez
zbiornik wyptukiwania do zbiornika cieczy
roboczej.

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika wyptukiwania.
2. Sitko w zbiorniku wyptukiwania:
o  stosowac¢ do ptynnych preparatow.

o nie stosowac¢ do preparatéw w postaci
proszku.

3. Armatura ci$nieniowa DA w pozycji

o ;J
. au» + — przy napetnianiu przez

zasysanie.

h

. S — przy napetnianiu cisnieniowym.

4. Zawor przetgczajgcy EC w pozyciji

o v — przy napetnianiu przez zasysanie.
. & — przy napefnianiu cisnieniowym

(mozliwe przepetnienie zbiornika cieczy
roboczej przez $luze wptukiwania. Réwniez
w przypadku zatrzymania napetniania

i zaworze przetgczajgcym FD w pozycji 0).

v

5. Zawor przetgczajgcy IJ w pozycji =
(istnieje mozliwos¢ ustawienia
intensywnos$ci odsysania).

6. Preparaty w proszku: zawor przetgczajgcy

EA w pozycji i,

Plynne preparaty: zawor przetgczajgcy EB

W pozycji .

7. Wyliczong i odmierzong do napetnienia
zbiornika ilo$¢ preparatu wla¢ do zbiornika
wyptukiwania (maks. 60 ).

®

Zamkngc¢ pokrywe zbiornika wyptukiwania.

— Odessac catg zawartos$¢ zbiornika
wyptukiwania.

9. Zawor przetgczajgcy EB, EA z powrotem
W pozycji 0.

(J \\\‘“‘" ' 0
\Y
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o N
N
N
N
=
<
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Czyszczenie kanistréow

_)

Zawor przetaczajacy EB w pozyciji E .

Kanister lub inny pojemnik natozy¢ na
dysze do ptukania. Najpierw pozycja 1,
nastepnie pozycja 2.

Docisngc¢ kanister w dot, przytrzymujgc
przez co najmniej 30 sekund.

Kanister zostanie wyptukany woda.

Napetnianie przez zasysanie:

[ )
B Armatura ciénieniowa DA: wybrac¢ pozycje

v w celu zwigkszenia wydajnosci ptukania
kanistra.

Napetnianie cisnieniowe:

[ ]
R zawor przetgczajacy FD: wybrac pozycje 0

w celu zwiekszenia wydajnoéci ptukania kanistra.

Czyszczenie zbiornika wyptukiwania

Zawor przetaczajacy EB w pozyciji

Oczysci¢ zbiornik wyptukiwania przez
przewdd pierscieniowy.

o
Zawor przetgczajacy EA w pozycji [ .

Oczysci¢ otoczenie pistoletem
natryskowym.

Przestawi¢ zawor przetgczajgcy EB

W pozycje i przy zamknietym
zbiorniku wyptukiwania nacisng¢ przycisk.

Czyszczenie wnetrza za pomocg dyszy
cisnieniowej

przepompowywanie cieczy. Przy rozpuszczaniu duzych iloSci
mocznika dochodzi do duzego spadku temperatury cieczy roboczej,
co powoduje, ze mocznik rozpuszcza sie powoli. Im woda jest
cieplejsza, tym szybciej i lepiej rozpuszcza sie mocznik.

o Przed rozpoczeciem oprysku catkowicie rozpusci¢ mocznik poprzez

148

UF02 BAG0212.2 05.20



o

Eksploatacja maszyny

10.5 Napelnianie zbiornika wody ptuczacej przez przytacze cisnieniowe

OSTRZEZENIE
Zanieczyszczenie zbiornika swiezej wody srodkami ochrony

roslin lub ciecza roboczg jest niedopuszczalne!

Zbiornik swiezej wody napetnia¢ tylko czysta woda, a nigdy
srodkami ochrony roslin, czy ciecza robocza.

sobg wystarczajgco duzy zapas czystej wody. Przy okazji napetniania
zbiornika cieczy roboczej kontrolowac i napetnia¢ takze zbiornik
swiezej wody.

o Zwroci¢ uwage, aby podczas pracy opryskiwaczem zawsze miec ze

& Maksymalne dopuszczalne cisnienie wody: (J \\\\\\\\““‘ 0
8 barow v 3

1. Podtgczy¢ waz cisnieniowy do przytgcza
ci$nieniowego. ),

2. Przestawi¢ zawér przetgczajgcy FD do

pozycji h

— Rozpoczyna sie napetnianie.

3. Podczas napetniania zwraca¢ uwage na
wskaznik stanu napetnienia.

4. Po osiggnieciu zadanego stanu
napetnienia:

4.1 Zamkng¢ zawor odcinajgcy po stronie
zasilania.

4.2 Przestawi¢ zawor przetgczajgecy FD do
pozyciji 0.

Napetnianie zakohczone.

4.3 Spusci¢ cidnienie w wezu
cis$nieniowym i odfgczyé go.

o
| | Waz jest jeszcze wypetniony woda.
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10.6 Oprysk

Szczegolne wskazowki dotyczace oprysku

O

Sprawdzi¢ opryskiwacz poprzez dokonanie pomiaru wydatku w
litrach (litrazowanie)

o przed rozpoczeciem sezonu,

o  w przypadku odchylen pomiedzy rzeczywistym a
wymaganym wedtug tabeli oprysku cisnieniem
opryskiwania.

Przed rozpoczeciem oprysku doktadnie ustali¢ na podstawie

instrukcji uzycia wydanej przez producenta srodka ochrony roslin

wymagang dawke oprysku (patrz rozdziat ,Przygotowywanie

cieczy roboczej”, na stronie 137).

o Przed rozpoczeciem oprysku wprowadzi¢ wymagang
dawke (ilos¢ zadang) na terminalu obstugowym.
Przed rozpoczeciem oprysku z tabeli oprysku wybraé wymagany
typ dysz, uwzgledniajgc
przewidywang predko$c¢ jazdy,
o wymagana dawka oprysku oraz

o  wymagang charakterystyke rozdrobnienia (krople drobne,
Srednie lub duze) srodka ochrony roslin stosowanego do
oprysku.

Patrz rozdziat ,Tabele oprysku dla dysz o ptaskim
strumieniu, dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i
dysz Airmix”, na stronie 199.

Przed rozpoczeciem oprysku z tabeli oprysku wybra¢ wymagang

wielko$¢ dysz, uwzgledniajgc

o  przewidywang predkos¢ jazdy,
wymagana dawka oprysku oraz

o izalecane ci$nienie oprysku.

Patrz rozdziat ,Tabele oprysku dla dysz o ptaskim
strumieniu, dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i
dysz Airmix”, na stronie 199.

W celu unikniecia strat na skutek znoszenia, nalezy wybraé
nizszg predkosc jazdy i nizsze cisnienie opryskul!

Patrz rozdziat ,Tabele oprysku dla dysz o ptaskim strumieniu,
dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i dysz Airmix”, na
stronie 199.
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Wykonac¢ dodatkowe czynnosci w celu zmniejszenia znoszenia
przy wietrze o predkosci 3 m/s (patrz rozdziat "Czynnosci w celu
zmniejszenia znoszenia", strona na stronie 154)!

Réwnomierny rozkiad poprzeczny uzyskuije sie tylko przy
odblokowanym wyréwnaniu wahan.

Zaniecha¢ wykonywania zabiegow przy sredniej predkosci
wiatru wyzszej niz 5 m/s (licie i cienkie gatazki poruszaja sie).

Belki polowe opryskiwacza wigczac i wytgczaé tylko podczas
jazdy, aby unikng¢ przedawkowania srodka.

Zapobiega¢ przedawkowaniu srodka poprzez naktadanie sie
oprysku przy niedokfadnych sasiednich przejazdach i/ lub przy
nawrotach na koncach pola z wtgczong belkg polowg
opryskiwacza!

Przy zwiekszeniu predkosci jazdy zwrdci¢ uwage na to, aby nie
przekroczy¢ najwyzszej dopuszczalnej predkosci obrotowej
napedu pompy wynoszacej 550 obr./min!

Podczas oprysku stale kontrolowaé rzeczywiste zuzycie cieczy
roboczej w stosunku do opryskiwanej powierzchni.

Przy przerwaniu oprysku ze wzgledéw pogodowych nalezy
koniecznie oczyscic filtr ssgcy, pompe, armature i przewody
opryskowe. Patrz na stronie 165.

Cisnienie oprysku i wielko$¢ dysz wptywajg na wielkos¢ kropli
oraz ilo$¢ wydawanej przez opryskiwacz cieczy. Im wyzsze jest
cidnienie oprysku, tym mniejsza jest srednica kropli wydawanej
cieczy roboczej. Mniejsze kropelki ulegajg wzmocnionemu,
niepozgdanemu znoszeniu!

Predkos¢ jazdy oraz predko$¢ obrotowa napedu pompy sg
regulowane w szerokich granicach ze wzgledu na automatyczna,
uwzgledniajagca wielkosé powierzchni regulacje dawki oprysku.

Wydajno$¢ pomp zalezy od predkosci obrotowej ich napedu.
Predkos¢ obrotowg napedu pompy dopasowywac tak (w
zakresie miedzy 400 a 550 obr./min), aby przez caty czas do
dyspozycji belki polowej i mieszadta byt wystarczajgcy strumien
przeptywu. Nalezy tu bezwarunkowo uwzgledni¢ fakt, ze przy
wyzszej predkosci jazdy i wiekszej dawce oprysku ttoczona musi
by¢ wieksza ilo$¢ cieczy robocze;.

Mieszadto zwykle pozostaje wigczone od chwili napetnienia az
do konca oprysku. Decydujgce sg tutaj zalecenia producenta
preparatu.

Jesli cisnienie oprysku nagle znacznie spada, oznacza to, ze
zbiornik cieczy roboczej jest pusty.

Resztki w zbiorniku cieczy roboczej mogg by¢ prawidtowo
wydatkowane do spadku cisnienia 0 25%.

Jesli przy niezmienionych warunkach pracy cisnienie oprysku
spada, oznacza to, ze zapchany jest filtr ssgcy lub cisnieniowy.

UF02 BAG0212.2 05.20
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10.6.1 Rozlewanie cieczy opryskowej

. Przed rozpoczeciem oprysku sprawdzi¢ nastepujgce dane
0 maszyny na terminalu obstugowym:

o  wartosci dopuszczalnego zakresu cisnienia oprysku dla
zamontowanych w belce polowej dysz.

o wartos¢ ,Impulsy na 100 m”.

. Gdy podczas oprysku na wyswietlaczu pojawi sie komunikat o
btedzie, wykonaé odpowiednie czynnosci.

. Podczas oprysku sprawdzaé pokazywane cisnienie oprysku.

Uwazaé, aby pokazywane cisnienie oprysku, np. przy zmianie
dawki oprysku przyciskami plus / minus, w zadnym wypadku nie
odbiegato wiecej niz +25% od ci$nienia zalecanego w tabeli
oprysku. Wieksze odchylenia nie pozwalajg na uzyskanie
optymalnych efektéw ochrony roslin oraz prowadzg do obcigzen
Srodowiska.

Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszac¢ lub zwiekszaé tak dtugo, az
nastgpi powrét do dopuszczalnego pozadanego zakresu
cisnienia oprysku.

Przyktad:

Wymagana dawka oprysku: 200 I/ha
Przewidywana predkos$c¢ jazdy: 8 km/h
Typ dysz: Al
Wielkos¢ dysz: '03'
Dopuszczalny zakres cisnienia min. cisnienie 2 bar
zamontowanych dysz: maks. cidnienie 7 bar
Zalecane cisnienie oprysku: 3,7 bar
Dopuszczalne cisnienia oprysku: 3,7  min. ci$nienie 2,8 bar max.
bar £25% cisnienie 4,6 bar

0 Zapoznac sie z instrukcjg obstugi Oprogramowanie ISOBUS!
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Przygotowac¢ i wymieszac ciecz roboczg
zgodnie z zaleceniami producenta Srodka
ochrony roslin. Patrz rozdziat
.Przygotowanie cieczy roboczej’, na stronie
137.

Armatura ci$nieniowa DA w pozycji B 7

Armatura ssgca SA w pozyciji L»

Wiaczyé mieszadto RW.
Wydajno$¢ mieszania mozna ptynnie
regulowac.

Wigczy¢ terminal obstugowy.
Roztozy¢ belke polowg, patrz strona 87.

W zalezno$ci od stosowanych dysz i
zgodnie z tabelg oprysku ustawi¢ wysokosc¢
roboczg belek roboczych (odstep miedzy
dyszami a roslinami).

Wprowadzi¢ warto$¢ wymaganej dawki
oprysku.

Uruchomi¢ pompe, ustawiajgc roboczg
predkos¢ obrotows.

Wiaczy¢ oprysk przez terminal obstugowy.

Eksploatacja maszyny
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10.6.2 Dojazd do pola z wigczonym mieszadtem

1.

Wytgczyc¢ oprysk.
Wiaczy¢é WOM.

Zawor przetagczajgcy RW: wybrac
intensywnos¢ pracy mieszadta.
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10.6.3 Czynnosci w celu zmniejszenia znoszenia

P

e  Zabiegéw dokonywaé wczesnym rankiem lub w godzinach
wieczornych (wiatr jest wtedy z reguty mniejszy).

e  WybieraC wieksze dysze i wyzsze dawki wody.

e Zmniejszy¢ ciSnienie oprysku.

. Dokfadnie utrzymywac wysokos$¢ belek polowych, gdyz wraz ze
wzrostem wysokosci dysz mocno ro$nie niebezpieczerstwo
znoszenia cieczy.

e Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy (na mniejszg niz 8 km/h).

. Stosowac tak zwane dysze antyznoszeniowe (AD) lub dysze
inzektorowe (ID) (dysze z wigkszym udziatem grubych kropli).

. Przestrzega¢ wymagan dotyczacych odstepu dysz dla kazdego

ze srodkow ochrony roslin

10.6.4 Rozcienczanie cieczy roboczej woda ptuczaca

1.

Napedzaé pompe.

J w0
b |
2. Armatura cisnieniowa DA w pozycji <& . _ S
] <
3. Armatura ssgca SA w pozycji L> 0
1
— Ciecz robocza zostanie rozcienczona wodag -
ptuczaca. m @
4. Po rozcienczeniu:

Armatura cisnieniowa DA z powrotem

W pozycji 5 2

g

Armatura ssgca SA w pozyciji

Zwracac¢ uwage na wskazanie potrzebnej ilosci
wody ptuczace;j.

0 Rozciehczenie cieczy roboczej mozliwe jest z 2 powoddw:

e W celu usuniecia zbednych resztek.

Zbedne resztki w zbiorniku cieczy roboczej sg najpierw
rozcienczane dziesieciokrotng iloscig wody ptuczacej,
a nastepnie rozpryskiwane na obrobionym wcze$niej polu.

o Zwiekszenie zapasu cieczy roboczej w celu obrobienia

dodatkowej powierzchni.

O

Przy maszynie z DUS przeptukane zostang przewody opryskowe.
Przy ponownym rozpoczeciu oprysku mogg uptyng¢ dwie do pieciu
minut, zanim z rozpylaczy wydostawac sie bedzie skoncentrowana
ciecz robocza.
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10.6.5 Ciagte mycie wnetrza

W ramach ciggtego mycia wnetrza
przeprowadzane jest czyszczenie wstepne
zbiornika cieczy roboczej przed czyszczeniem
zasadniczym.

Pod koniec aplikacji mozna witgczy¢ ciggte mycie
wnetrza podczas oprysku:

. przetgcznikiem

H,0 @

. przez terminal obstugowy ISOBUS

Eksploatacja maszyny
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10.7

Resztki cieczy

Rozréznia sie trzy rodzaje resztek cieczy roboczej:

Usuwanie resztek cieczy

Pozostajgca w zbiorniku cieczy roboczej nadmierna ilos¢ cieczy
roboczej po zakonczeniu oprysku.

Nadmierna ilos¢ resztek cieczy roboczej jest usuwana w
rozcienczonej postaci lub odpompowywana i utylizowana.

Techniczne resztki cieczy roboczej pozostajgce w zbiorniku
cieczy roboczej, armaturze ssgcej i przewodach opryskowych
przy spadku cisnienia oprysku o 25%.

Armatura ssgca skifada sie z zespotéw filtra ssgcego, pompy i
regulatora cisnienia. Przestrzega¢ wartosci dla resztek
technicznych, patrz strona 104.

Resztki techniczne sg usuwane w rozcienczonej postaci
podczas czyszczenia opryskiwacza na polu.

Koncowe resztki cieczy roboczej pozostajgce po czyszczeniu w
zbiorniku cieczy roboczej, armaturze ssacej i przewodach
opryskowych przy ujsciu powietrza z dysz.

Koncowe rozcienczone resztki cieczy roboczej sg usuwane po
czyszczeniu.

O

Nalezy pamietac, ze resztki cieczy roboczej znajdujgce sie w
przewodach opryskowych zostang wypryskane w postaci
nierozciehczonej. Resztki te nalezy koniecznie wypryskac na
nieopryskanej jeszcze powierzchni. Dtugo$¢ odcinka jazdy
koniecznego do wypryskania tych nierozcienczonych resztek
cieczy roboczej podana jest w rozdziale ,Przewody opryskowe
i dysze”, na stronie 103. llo$¢ resztek cieczy w przewodach
opryskowych zalezy od szerokosci roboczej belek polowych.

Aby oprézni¢ zbiornik cieczy roboczej, wytgczyé mieszadto, gdy
resztki pozostate w zbiorniku cieczy roboczej wynoszg jeszcze
tylko 5% pojemnosci znamionowej. Przy wigczonym mieszadle
ilos¢ technicznych resztek cieczy zwieksza sie w stosunku do
podanych warto$ci.

Przy opréznianiu opryskiwacza z resztek obowigzujg zasady

dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika. Nalezy przestrzegad
przepisdw wydanych przez producenta srodka ochrony roslin
oraz nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne.

Wzér obliczania wymaganego odcinka drogi w [m] do
wypryskania nierozcienczonych resztek cieczy pozostatych w
przewodach opryskowych:

Wymagany odcinek drogi
[m]= Dawka oprysku [I/ha] x szerokos¢ robocza [m]

Nierozcienczone resztki cieczy [I] x 10 000 [m2/ha]
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10.7.1  Oprysk rozcienczonymi resztkami pod koniec pracy

Whytaczy¢ oprysk na terminalu obstugowym.
Napedzaé pompe.
Rozcienczyc¢ resztki 10-krotng iloscig wody ptuczace;j.

Wylgczy¢ mieszadta.

o M b=

Wiaczy¢ oprysk na terminalu obstugowym.

\

W miare mozliwosci najpierw na nieopryskanej jeszcze
powierzchni wypryskaé nierozcienczong ciecz roboczg z
przewodu opryskowego.

— Rozcienczone resztki cieczy wypryskac¢ na juz opryskang
powierzchnie.

—  Tak dlugo wypryskiwacé rozcienczone resztki, az z dysz zacznie
ulatniaé sie powietrze.

Wylgczy¢ oprysk na terminalu obstugowym.

Oczysci¢ opryskiwacz.

powierzchni uwaza¢ na maksymalnie dopuszczalng dawke

Podczas wypryskiwania resztek cieczy roboczej na juz opryskanej
preparatéw.

10.7.2 Oproéznianie zbiornika cieczy roboczej za pomoca pompy

1. Podtgczyé odpowiedni wagz oprdzniajgcy

zewnetrznego zbiornika do przylgcza (J \\\\\\\\““" 0
oprozniajgcego po stronie maszyny. (v \\\\\\\
2. Kontrola pozycji armatury ssacej SA L» &)

—

Armatura cisnieniowa DA w pozycji ¥ .

3
4. Napedzac pompe.

—  Oproéznianie rozpoczyna sie.
5. Po opréznieniu armatura cisnieniowa DA

W pozycji 5 T3

Przerwac¢ prace pompy.

Odfgczy¢ waz.

Waz jest jeszcze wypetniony cieczg robocza.

FlowControl: przed opréznieniem przepompowaé¢ zawartosé
przedniego zbiornika do zbiornika cieczy roboczej.

—  Z pustym zbiornikiem cieczy roboczej opryskiwacza nie mozna
juz oprézni¢ przedniego zbiornika.
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11 Czyszczenie maszyny po pracy
. Czas dziatania substancji czynnych na opryskiwacz nalezy
skraca¢ w najwiekszym mozliwym stopniu, np. przez codzienne
czyszczenie opryskiwacza po zakonczeniu oprysku. Nie

pozostawia¢ bez potrzeby opryskiwacza przez dtuzszy czas, np.
przez noc, z napetnionym zbiornikiem cieczy robocze;j.

Zywotno$é i niezawodno$é opryskiwacza zalezg w duzym
stopniu od czasu dziatania Srodkéw ochrony roslin na materiaty,
z ktérych wykonano opryskiwacz.

. Przed rozpoczeciem oprysku innym $rodkiem ochrony roslin
nalezy dokfadnie wyczyscic¢ opryskiwacz.

e  Przeprowadzi¢ czyszczenie na polu w miejscu ostatniego
oprysku.

e  Czysci¢ wodg ze zbiornika wody ptuczace;.

e  Czyszczenie mozna przeprowadzi¢ w gospodarstwie, jesli
dysponuje sie urzgdzeniem do wychwytywania (np. biotozem).
Przestrzegac przy tym krajowych przepisow.

e  Podczas wypryskiwania resztek cieczy roboczej na juz

opryskanej powierzchni uwaza¢ na maksymalnie dopuszczalng
dawke preparatéw.

e  Codziennie przeprowadzac szybkie czyszczenie.
0 e  Czyszczenie intensywne przeprowadzac:
o  przed krytyczng zmiang preparatu,

o  przed wylgczeniem z eksploatacji na dtuzszy czas.

. Czyszczenie na polu przeprowadzaé podczas jazdy, poniewaz
w tym czasie rozpryskiwana jest woda czyszczgca.

e  Zbiornik wody ptuczgcej musi by¢ napetniony w dostatecznym
stopniu.

e  Warunek: stan napetnienia zbiornika < 1% (w miare mozliwo$ci
zbiornik pusty).
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111 Szybkie czyszczenie pustego opryskiwacza polowego

Napedzaé pompe.

TJ \\\\\\“"‘ ' 0
Q
.

2. Kontrola armatury cisnieniowej: pozycja S
§
&% =7 =
>

Armatura ssgca SA w pozyciji L>
Catkowicie otworzy¢ mieszadto RW.

»w

—  Przeptuka¢ mieszadta przy uzyciu 10%
zapasu wody ptuczace;j.

— Przewody DUS zostang przeptukane.

i

Wytgczy¢ mieszadio RW.

Armatura cisnieniowa DA w pozycji

Zawor przetgczajgcy CL w pozyciji O :

~

—  Przeprowadzi¢ czyszczenie wnetrza,

zuzywajgc 10 % zapasu wody ptuczacej. @
8. Zawor przetgczajgcy CL w pozycji 0.
EL»: 0
9. Armatura ssgca SA w pozycji ) E .
VN . PP =l e | =
10. Armatura ci$nieniowa DA w pozycji & ZZA. = N
11. Podczas jazdy wypryskac rozcienczone 4 <
resztki na opryskanej juz powierzchni. VA

12. Wiaczyc¢ i wytaczy¢ oprysk kilka razy.

®
| | Poprzez wtgczanie i wytgczanie przeptukuje
sie zawory i przewody powrotne.

Rozciehczone resztki rozpryskiwac do chwili, az
z dysz zacznie wydostawac sie powietrze.

o
R W razie potrzeby wigczy¢ réwniez dysze
krawedziowe.

Powtérzy¢ te czynnosci trzy razy.
Trzeci etap:

. W trzecim etapie nie trzeba ptuka¢ DUS i
mieszadet.

e  Wykorzystac reszte zapasu wody ptuczacej
do czyszczenia wnetrza.

13. Wypusci¢ koncowa resztke, patrz strona
161.

14. Wyczyscic filtr ssgcy i ciSnieniowy, patrz
strona 163, 164.
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Czyszczenie maszyny po pracy

11.2 Czyszczenie intensywne opryskiwacza przy krytycznej zmianie
preparatu

1. Wyczysci¢ opryskiwacz w zwykty sposéb w trzech etapach, patrz
strona 160

2. Napetnic zbiornik wody ptuczgce;j.
Wyczysci¢ opryskiwacz, dwa etapy, patrz strona 160.
4. Jesli wczedniej napetniano poprzez ztgcze cisnieniowe:

Zbiornik wptukiwania oczysci¢ za pomocg pistoletu natryskowego
i odessac jego zawartosé.

Wypusci¢ koncowg resztke, patrz strona 161.

Koniecznie wyczyscic filtr ssacy i cisnieniowy, patrz strona 163,
164.

Wyczysci¢ opryskiwacz, jeden etap, patrz strona 160.

8. Usungc¢ koncowg resztke, patrz strona 161
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Czyszczenie maszyny po pracy

11.21 Spuszczanie koncowych resztek cieczy

. Na polu: spusci¢ koncowe resztki cieczy na polu.
— Przestrzega¢ wytycznych prawnych.
. Na terenie gospodarstwa:

o  Pod otwdr wylotowy armatury ssacej podstawic
odpowiednie naczynie i zebra¢ koncowe resztki cieczy.

o  Zebrane resztki cieczy roboczej zutylizowa¢ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa.

o  Resztki cieczy roboczej nalezy gromadzi¢ w odpowiednich
pojemnikach.

1. Podstawi¢ odpowiednie naczynie pod otwor
wylotowy strony ssania.

2. Kontrola pozycji armatury ssgcej SA:

g

3. Otworzy¢ zawdr odcinajgcy EW pod E
maszyna. @
—  Spuscic¢ resztki cieczy. 0
@

4. Otworzy¢ zawor odcinajgcy DE przy filtrze
cisnieniowym.

—  Spusci¢ resztki cieczy z filtra cisnieniowego.

5. Zamknac¢ z powrotem zawér odcinajacy EW
i DE.
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Czyszczenie maszyny po pracy

11.3

P

Przeprowadzanie czyszczenia chemicznego
e  Czyszczenie chemiczne zalecane jest przed krytyczng zmiang
0 preparatu oraz przed wytgczeniem z eksploatacji na dtuzszy
czas.

. Czyszczenie chemiczne przeprowadzi¢ po czyszczeniu
intensywnym.

Oczysci¢ maszyne.

Napetni¢ zbiornik cieczy roboczej 100 |
wody i doda¢ srodek czyszczacy zgodnie
z wytycznymi producenta.

oAby wptukac¢ srodek czyszczacy, zbiornik
cieczy roboczej musi byé napetniony
przynajmniej 200 | wody.

3.
4.

Napedzaé¢ pompe.
Wykonac¢ czyszczenie wnetrza (5 minut).

4.1 Armatura cisnieniowa DA w pozycji

4.2 Zawor przetgczajgcy CL w pozycji

4.3 Zawor przetgczajgcy CL z powrotem
w pozyciji O.

DUS: przeptuka¢ belke polowa (5 minut).
5.1 Armatura cisnieniowa DA: wybraé

pozycje K& TR

5.2 Mieszadto RW musi tutaj pracowac
przez jedng minute z maksymalng
intensywnoscia.

Wypryska¢ mieszaning na wczesniej
obrobionym polu.

Lista stosowanych srodkéw czyszczacych

an
awy

o

O

Produkt

Producent

Agro-Quick

Adama

JET CLEAR

Sudau agro

Proagro Spritzenreiniger

proagro GmbH
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Czyszczenie maszyny po pracy

11.4  Czyszczenie filtra ssacego

o Nasmarowac o-ringi.

0 . Filtr ssgcy czysci¢ codziennie po wyczyszczeniu opryskiwacza.
Zwrd6ci¢ uwage na prawidtowy montaz o-ringéw.

e  Zwraca¢ uwage na szczelnosé po montazu.

Czyszczenie filtra ssgcego przy napetnionym zbiorniku

1. Napedza¢ pompe.

] \\\\\“" 0
2. Na przytgcze ssace zatozyé kotpak Q S
zamykajacy. §\\\
5 =

3. Armatura ssgca SA w pozycji e .
5
Armatura cisnieniowa DA w pozycji < .

Catkowicie otworzyé mieszadto RW.

— Pojemnik filtra zostanie odessany do
czysta.

6. Wyjac filtr ssacy, oczyscic¢ i z powrotem
zamontowac.

7. Przerwac prace pompy.

InZzektor jest zanieczyszczony cieczg
roboczg.

(1) Filtr ssgcy

(2) Zawor odpowietrzajgcy
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Czyszczenie maszyny po pracy

11.5  Czyszczenie filtra ciSnieniowego

e  Wczesdniej opusci¢ zbiornik wyptukiwania.
o e  Nasmarowac o-ringi.

Zwrdéci¢ uwage na prawidtowy montaz o-ringéw.

. Podczas montazu zwraca¢ uwage na poprawne ustawienie
uchwytu filtra.

e  Zwraca¢ uwage na szczelnosé po montazu.

Czyszczenie filtra ciSnieniowego przy napetnionym zbiorniku cieczy roboczej

o Pompa oprysku nie moze by¢ napedzana!
1. Wytgczy¢ mieszadio RW.

o Wiacznik pojedynczych dysz:
zamknac¢ zawor odcinajgcy powrotu przy
belce polowej (pozycja 0).

o Wiaczanie sekcji szerokosci:
zablokowac¢ zawor odcinajgcy
cis$nieniowego ptukania obiegowego.
Zamkngc¢ powrét przy belce polowej
(pozycja 0).

2. Armatura ci$nieniowa DA: zablokowa¢
przebieg cieczy.

3. Podstawi¢ wiaderko pod odptyw.
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Czyszczenie maszyny po pracy

4. Odwodnic filtr ciSnieniowy przez zawor
odcinajacy DE.

Poluzowac nakretke ztgczkows.

Wyja¢ filtr cinieniowy i oczysci¢ woda.

Z powrotem zamontowac filtr cisnieniowy.

® N o v

Nastepnie ustawi¢ elementy obstugowe
z powrotem w pozycji wyjsciowe;.
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Czyszczenie maszyny po pracy

11.6 Czyszczenie opryskiwacza przy napetnionym zbiorniku cieczy roboczej

(przerwanie pracy)
Ptukanie belki polowej woda ptuczaca

1. Zamkna¢ mieszadio RW.

2. Armatura ssgca SA w pozycji L>
3. Uruchomi¢ pompe, ustawiajgc predkosé
obrotowg na 450 min™.

4. Ptukanie belki polowe;j:
Bez DUS

Rozpryskac co najmniej 50 litrow wody
ptuczacej podczas jazdy po nieopryskanej

powierzchni.

—  Opryskiwacz zostanie oczyszczony woda
ptuczaca.

ZDUS

—  Opryskiwacz zostanie oczyszczony woda
ptuczaca.
W tym celu uzy¢ dwéch litrow wody
ptuczgcej na metr szeroko$ci roboczej
(obserwowac stan napetnienia).

Na krétko wigczyé oprysk.
— Dysze zostang przeptukane.

Niezwtocznie wytgczy¢ pompe, poniewaz
stezenie preparatu spada.

oZbiornik cieczy roboczej i mieszadta nie sg
oczyszczone!

Kontynuowanie oprysku

1. Napedzac pompe.

2. Wiaczy¢ mieszadto RW na co najmniej
5 minut z maksymalnym ustawieniem.
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11.7 Czyszczenie z zewnatrz

Czyszczenie maszyny po pracy

o UF z przednim zbiornikiem: FlowControl d \\\\\\\“‘“‘ 0
musi by¢ wytgczony, w przeciwnym razie i \\\\\\\\
nastgpi rozcienczenie cieczy w przednim =
zbiorniku. (=

<

1. Napedza¢ pompe.

2. Armatura ssgca SA w pozycji L> .

3. Armatura cisnieniowa DA w pozycji w

4. Jesli wczesniej nie przeprowadzono
czyszczenia wewnetrznego:

Zawor przetgczajgcy CL w pozycji O n
Pozostawi¢ zawér przetgczajgcy IJ otwarty
na 30 sekund, az z dysz wyptynie woda
ptuczaca.

X
I

Zawor przetagczajgcy CL w pozycji @

5. Opryskiwacz i belki polowe opryskiwacza
oczyscié pistoletem natryskowym.

6. Ustawi¢ elementy obstugowe w pierwotnym
ustawieniu.
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Usterki

12 Usterki

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie

zestawu ciagnik-maszyna.

przetoczeniem, patrz strona 121.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do

petnego zatrzymania maszyny.

Usterka

Przyczyna

Sposéb usuniecia

Pompa nie zasysa

Zapchanie po stronie ssacej (filtr
ssgcy, wkiad filtru, waz ssgcy).

Usung¢ zapchanie.

Pompa zasysa powietrze.

Sprawdzi¢ przytgcze weza
ssgcego (wyposazenie specjalne)
na przytgczu ssacym.

Pompa nie ma wydajnosci

Zanieczyszczony filtr ssgcy,
wkiad filtru.

Oczysécic¢ filtr ssacy, wkiad filtru.

Zakleszczone lub uszkodzone
zawory.

Wymieni¢ zawory.

Pompa zasysa powietrze, mozna
poznac po pecherzykach
powietrza w zbiorniku cieczy
roboczej.

Sprawdzi¢ potgczenia weza
ssgcego pod wzgledem
szczelnosci.

Stozki oprysku trzepotaja sie

Nieregularny doptyw od pompy.

Sprawdzi¢ zawory strony ssgcej
i ciSnieniowej, ew. wymienic
(patrz strona 187).

W kréécu wlewu oleju
widoczna mieszanina oleju

i cieczy roboczej badz
stwierdza sie wyraznie wyzsze
zuzycie oleju

Uszkodzona membrana pompy.

Wymieni¢ wszystkie 6 membran
ttoczkow (patrz strona 188).

Terminal obstugowy:

Wymagana, wprowadzona
dawka oprysku nie jest
osiggana

Duza predkos¢ jazdy; niska
liczba obrotéw napedu pompy;

Zredukowac predkos¢ jazdy
i zwigkszy¢ liczbe obrotow
napedu pompy, az zniknie
komunikat btedu.

Terminal obstugowy:

Dopuszczalny zakres ci$nienia
oprysku dysz zamontowanych
w belce polowej zostat
przekroczony

Zmieniona predkosc¢ jazdy
dziatajgca na cisnienie oprysku.

Predkos¢ jazdy zmieni¢ tak, aby
ponownie powréci¢ do
wprowadzonego zakresu
predkosci, dla ktérego ustalone
byty warunki oprysku.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

13 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 121.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

) Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

° Przy wykonywaniu prac konserwacyjnych, napraw oraz
przegladow przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa, w szczegoélnosci z rozdziatu ,,Praca
opryskiwaczem”, na stronie 36!

° Prace konserwacyjne i naprawy wykonywane pod
ruchomymi czesciami maszyny znajdujacymi sie w pozycji
uniesionej prowadzi¢ tylko wtedy, gdy czesci te sg
zabezpieczone odpowiednimi ztgczami ksztatltkowymi przed
przypadkowym opuszczeniem.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Skontrolowa¢ weze / rury i ztgczki pod katem widocznych
brakow / nieszczelnych przytaczy.

Usunac przetarcia na rurach i wezach.
Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone weze i rury.

Niezwtocznie likwidowaé nieszczelnosé przytgczy.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

P

O

Regularna i umiejetna konserwacja pozwala utrzymac
sprawnosc¢ opryskiwacza zaczepianego przez dtugi czas

i zapobiega jego przedwczesnemu zuzyciu. Regularna i
umiejetna konserwacja jest warunkiem zachowania naszych
ustalen gwarancyjnych.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne AMAZONE
(patrz rozdziat ,Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty
pomocnicze”, strona 17).

Stosowac wytgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE, a
przy montazu uzywac zaciskéw wezy wykonanych z V2A.

Specjalna wiedza fachowa jest warunkiem wykonania prac
kontrolnych i konserwacyjnych. Wiedzy takiej nie znajdg
Panstwo w tej instrukcji obstugi.

Przy czyszczeniu i wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
przestrzegac¢ zasad ochrony srodowiska.

Przy utylizacji materiatéw eksploatacyjnych takich, jak np. oleje i
smary przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw prawa.
Przepisom prawa podlegajg takze czesci, ktére majg kontakt z
materiatami eksploatacyjnymi.

Przy smarowaniu smarownicg wysokocisnieniowg nie mozna
przekraczac¢ 400 bar ci$nienia smarowania.

Kategorycznie zabrania sie

o  wiercenia w podwoziu.

o  rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie podwozia.
o  spawania na czesciach nosnych.

W miejscach szczegdlnie krytycznych konieczna jest ochrona
przewodow przez ich ostonigcie lub tez wymontowanie
przewodow

o  przy pracach spawalniczych i szlifierskich.

o przy pracach z tarczami tngcymi w poblizu przewodéw z
tworzywa sztucznego i przewodow elektrycznych.

Przed rozpoczeciem naprawy doktadnie oczysci¢ opryskiwacz
woda.

Naprawy opryskiwacza nalezy koniecznie wykonywaé przy
nienapedzanej pompie.

Prace naprawcze wewnatrz zbiornika cieczy roboczej mozna
wykonywac tylko po doktadnym oczyszczeniu wnetrza zbiornika!
Nalezy zaniecha¢ wchodzenia do zbiornika cieczy roboczej!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac w ramach
pielegnacji i konserwacji koniecznie odtgczy¢ kabel maszyny
oraz doptyw pradu od komputera poktadowego. Dotyczy to
w szczegolnosci prac spawalniczych przy maszynie.
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13.1 Czyszczenie

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

Szczegodlnie starannie nadzorowac¢ przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

Nigdy nie dopuszcza¢ do kontaktu wezy hamulcowych,
pneumatycznych i hydraulicznych z benzyng, benzenem, naftg
lub olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjkg
wysokocisnieniowag/wytwornicg pary wodnej lub
rozpuszczalnikami smaréw.

Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikow przestrzegac¢
obowigzujacych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowg / wytwornicag pary

Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokoci$nieniowg /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac
nastepujgcych punktow:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o  Nie czy$ci¢ zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowa¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania, tozyska, tabliczke znamionowsa,
symbole ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

o  Zawsze zachowywac¢ minimum 300 mm odstepu miedzy
dyszg czyszczacg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

o Nastawione cisnienie myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy
pary nie moze przekraczaé¢ 120 barow.

o Podczas korzystania z myjek wysokocisnieniowych
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

UF02 BAG0212.2 05.20
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

13.2

Przezimowanie wzglednie dtuzszy postodj

P

do oprysku rozciencza sie dostateczng iloscig srodka

0 Na czas zimowania pozostatg w catym obiegu cieczy wode / Srodek
przeciwzamarzaniowego w celu zapobiegania szkodom

spowodowanym przez mroz.

Nawoz ptynny nie jest odpowiednim srodkiem przeciwzamarzajgcym

i moze uszkodzi¢ maszyne.

Oczysci¢ i catkowicie oprézni¢ maszyne.
WIa¢ srodek przeciwzamarzajgcy do
zbiornika wody ptuczace;j.

Napedzi¢ pompe oprysku.

Napedzaé pompe ciggtego mycia wnetrza

(jesli jest).
Armatura ssgca SA w pozyciji L>

J
armatura cisnieniowa DA na LJ
odczekac przez chwile, aby woda ptuczaca
cyrkulowata.

r‘q

=
Armatura cisnieniowa w pozycji S
wpompowac srodek przeciwzamarzajgcy do
zbiornika cieczy robocze;.

Przepompowac $rodek przeciwzamarzajgcy
w catym obiegu cieczy.

W tym celu ustawi¢ zawor cisnieniowy DA
W nastepujgcej pozycji:

5!
Q» + i zmieni¢ pozycje na
zaworze przetgczajgcym IJ.

Zmieni¢ pozycje zaworow przetgczajgcych
EA, EB, EC przy zbiorniku wyptukiwania,
uruchomi¢ odpowiednie funkcje na 10
sekund i odessac zawartosc.

&) i zmieni¢ pozycje na zaworze
przetgczajgcym CL.

Wtryskiwac uktad mycia z zewnatrz przez
60 do zbiornika wyptukiwania.

r‘q
5.

S i zaworem przetgczajgcym |J odessac
zawartosc¢ zbiornika wyptukiwania.
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o XK XA i wigczyé poziom maksymalny
mieszadta i wylgczy¢ mieszadto.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Roztozy¢ belke polowa.

DUS: pozostawi¢ srodek
przeciwzamarzajgcy cyrkulujgcy w obiegu
na 5 minut.

8. Wiaczy¢ oprysk, az srodek
przeciwzamarzajgcy zacznie wyptywac
z dysz.

A Zebraé rozpryskang ciecz roboczg!!

A Sprawdzi¢, czy w cieczy roboczej znajduje
sie dostateczna ilos¢ srodka
przeciwzamarzajgcego! W razie potrzeby
ponownie wlaé srodek przeciwzamarzajgcy
i powtorzy¢ czynnosc.

9. Oproznic zbiornik cieczy roboczej przy
pomocy pompy, patrz strona 157.

— Mieszanine srodka przeciwzamarzajgcego
i cieczy roboczej przepompowaé do
odpowiedniego pojemnika, uzy¢ ponownie
lub podda¢ wtasciwej utylizaciji.

10. Spusci¢ wode z wkiadu filtra ssgcego
i z wkfadu filtra cisnieniowego.

11. Odtaczyé waz od czujnika cisnienia (1),
spuszczajgc w ten sposob wode z czujnika
cisnienia.

"Pakiet Comfort

12. Spusci¢ wode z urzadzenia do mycia rak.

13. Przed okresem dtuzszego nieuzywania
przesmarowac przeguby krzyzowe watka
przekaznikowego i jego rury profilowe.

14. Wymieni¢ olej w pompach.

15. Manometr i pozostate elementy
elektroniczne przechowywaé w miejscach
chronigcych przed mrozem!
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13.3 Smarowanie

Srodki smarowe

® Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

l dodatkami EP.

Firma Nazwa srodka smarnego
Normalne warunki pracy |Ekstremalne warunki
pracy
ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Retinax A Tetinax AM

Smarowanie watka przekaznikowego

Podczas eksploatacji zimowej nasmarowac rury
ochronne tak, aby zapobiec ich przymarzaniu.

Zwracac¢ uwage na umieszczone na watku
przekaznikowym wskazowki montazowe i
konserwacyjne wydane przez producenta watka.

13.4  Zabezpieczanie uniesionej belki polowej

Przed przystgpieniem do prac pod belkg polowg
zabezpieczy¢ belke przy pomocy sworznia
mocujgcego przed przypadkowym opadnieciem.

1. Unies¢ belke polowg nieco nad pozycje
mocowania.

2. Zabezpieczy¢ belke polowg sworzniem
mocujacym (1).

To zabezpieczenie stuzy jedynie do
krotkotrwatego przebywania pod belkg polowa.

(1) Sworzen mocujacy zabezpiecza belke
polowg

(2) Sworzen mocujacy w pozycji parkowania
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13.5 Plan konserwacji i przegladéw — zestawienie

. Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach
0 przypadajgcych jako pierwsze.

. Pierwszenstwo majg okresy, przebiegi lub terminy wymienione
w ewentualnie dostarczonej dokumentaciji obce;j.

Codziennie
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat

Pompy e  Kontrola poziomu oleju 186

. Czyszczenie bgdz ptukanie
Filtr oleju e  Kontrola stanu 180
(tylko sktadanie Profi)
Zbiornik cieczy roboczej 158
Filtr przewodow 158
w przewodach dysz (jesli . . ]
jest) e  Czyszczenie bgdz ptukanie
Armatura 158
Dysze 158
Weze hydrauliczne e  Kontrola brakow 190

o Kontrola szczelnosci
Co kwartat / 200 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny

strona warsztat

Filtr przewodow e  Oczyszczenie 158/

e Wymiana uszkodzonych 104

wktadow filtréw

Belki polowe e  Skontrolowac wysiegniki pod

katem pekniec¢ lub pierwszych
oznak peknieé
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Co roku/1000 roboczogodzin

i

Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat

Pompy ¢  Wymiana oleju co 500 godzin 186 X

pracy

. Kontrola, ew. wymiana
zaworéw 187
. Kontrola, ew. wymiana

membran ttokdw 188
Filtr oleju e  Wymiana 180 X
Przeptywomierz e  Kalibrowanie przeptywomierza 195
i przeptywomierz powrotny Kompensowanie

przeptywomierza powrotnego
Dysze e Dokonag litrazowania 192

opryskiwacza i skontrolowac

rozdziat poprzeczny, ew.

wymieni¢ zuzyte dysze
W razie potrzeby
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny

strona warsztat

Belka polowa Super S N Korekcja ustawien 182
Sworznie gornej i dolnych |e¢  Kontrola pod katem brakow 195
dzwigni zaczepu i ew. wymiana zuzytych

sworzni
Zawory elektromagnetyczne |e Oczyszczenie 180
Zawory dtawigce hydrauliki |e Ustawienie predkosci 182

uruchamiania
Zitacze hydrauliczne e  Przeptukanie / wymiana filtra 181

w ztgczu hydraulicznym
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13.6 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujace w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodoéw hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skoére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekc;ji

Podczas podigczania wezy hydraulicznych do instalaciji
hydraulicznej ciggnika uwazaé, aby instalacja hydrauliczna
ciggnika oraz dotgczanej maszyny nie byta pod cisnieniem!

Zwraca¢ uwage na prawidtowe podtgczenie wezy
hydraulicznych.

Regularnie sprawdzaé wszystkie weze hydrauliczne i ich ztgcza
pod katem uszkodzeh i zabrudzeh!

Weze hydrauliczne nalezy poddawacé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymieniaé w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenial Uzywac wytacznie oryginalnych wezy
hydraulicznych firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
szedciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni okres ich
magazynowania. Réwniez przy prawidtowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwtaszcza mozliwos¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczeh hydraulicznych z
materiatéw termoplastycznych odpowiednie okresy moga by¢
inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!
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13.6.1 Oznaczenie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

(1) Oznaczenie producenta wezy
hydraulicznych (A1HF)

(2) Data produkcji wezy hydraulicznych (02 04
= luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 bar).

29c260

13.6.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy, a nastepnie co
50 godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

2. Jesli to konieczne, dociggng¢ ztgcza srubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze hydrauliczne pod wzgledem widocznych
brakéw.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy hydraulicznych i rur.

Niezwtocznie wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone weze
hydrauliczne.

13.6.3 Kryteria przegladéw wezy hydraulicznych

Kryteriéw inspekcyjnych nalezy przestrzegaé dla wtasnego
o bezpieczenstwa i w celu redukcji obcigzenia srodowiska!

Weze wymieniac, jesli spetnione jest przynajmniej jedno kryterium

z nastepujgcego zestawienia:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przeciec, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

. Deformacije, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi weza.
W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem lub przy zginaniu
(np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie pecherzy, miejsca
zgniecen, miejsca zataman).

e  Miejsca nieszczelne.

. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

. Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza hydraulicznego na jego
armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkcji to "2004",
wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Informacje
na ten temat, patrz ,Oznaczenie wezy hydraulicznych”.
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Przyczyng nieszczelnosci wezy/rur i ztgczek jest czesto:
o . brak o-ringdéw lub uszczelek

l . uszkodzone lub Zle zatozone o-ringi
e  kruche lub znieksztatcone o-ringi lub uszczelki
) ciata obce
e  niepoprawnie zamocowane obejmy wezy

13.6.4 Montaz i demontaz wezy hydraulicznych

Stosowac

e wylgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE. Te weze
zamienne sg odporne na obcigzenia chemiczne, mechaniczne
i cieplne.

. koniecznie obejmy wezy z V2A podczas montazu wezy.

Podczas montazu i demontazu wezy hydraulicznych koniecznie
przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad:

e  Zwracac uwage na zachowanie czystosci.e Weze
hydrauliczne nalezy koniecznie montowac¢ tak, aby we
wszystkich stanach roboczych

o  wyeliminowaé¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wiasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowac¢ obcigzenie
przez napychanie.

o wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze — przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze —
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostonié
czedci o ostrych krawedziach.

o nie przekraczaé dopuszczalnych promieni wyginania.

o Przy dotgczaniu wezy — przewoddw hydraulicznych do czesci
L poruszajgcych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
l zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i/lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

e  Weze hydrauliczne mocowaé w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytoéw wezy tam,
gdzie przeszkadzac one bedg naturalnym ruchom wezy i
zmianie ich dtugosci.

. Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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13.6.5 Kontrola filtra oleju hydraulicznego

. tylko w przypadku sktadania Profi:

Filtr oleju hydraulicznego (1) ze wskaznikiem
zanieczyszczenia filtra (2).

. Zielony filtr w petni sprawny
e  Czerwony wymienié filtr

W celu wymontowania filtra odkreci¢ pokrywe
filtra i wyjgc filtr.

PRZESTROGA
Najpierw zlikwidowac cisnienie

w instalacji hydraulicznej.

W innym wypadku istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen spowodowanych przez
wydostajacy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny.

Po wymianie filtra oleju wcisng¢ z powrotem
wskaznik zanieczyszczenia.

— Zielony pierscien znéw widoczny.

13.6.6 Czyszczenie zaworow elektromagnetycznych

. Blok hydrauliki sktadania Profi

Aby usungc¢ zabrudzenia z zaworéw
elektromagnetycznych, zawory nalezy
przeptukac. Moze to by¢ konieczne, jesli osady
uniemozliwiajg petne otwarcie lub zamkniecie
zasuw.

1. Odkrecic kotpak elektromagnesu (1).
2. Zdjac cewke elektromagnesu (2).

3. Wykreci¢ drgzek zaworowy (3) z gniazdami
zaworowymi i oczysci¢ sprezonym
powietrzem lub olejem hydraulicznym.

PRZESTROGA
& Ryzyko odniesienia obrazen
spowodowanych olejem

hydraulicznym wydostajacym sie
pod wysokim cisnieniem!

Prace przy instalacji hydraulicznej
przeprowadzaé wytgcznie po
zredukowaniu do zera cisnienia
w uktadzie.
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13.6.7 Czyszczenie / Wymiana filtra w ztaczu hydraulicznym

Nie przy skladaniu belki polowej Profi.

Zigcza hydrauliczne wyposazone sg w filtr (1), —"7
ktéry moze sie zapchac¢ i musi zostaé
oczyszczony / wymieniony.

J\
IF

Oznaka tego jest spowolnienie dziatania funkcji
hydraulicznych.

1. Odkrecic ztgcze hydrauliczne od obudowy
filtra.

2. Zdjgc filtr ze sprezyng dociskowa.
Oczysci¢ / Wymienic filtr.

Zatozy¢ prawidtowo filtr i sprezyne
dociskows.

5. Przykreci¢ ztgcze hydrauliczne. Zwrécic
uwage na prawidtowe osadzenie pierscienia
typu o-ring.

PRZESTROGA
A Ryzyko odniesienia obrazen
spowodowanych olejem

hydraulicznym wydostajagcym sie
pod wysokim cisnieniem!

Prace przy instalacji hydrauliczne;j
przeprowadza¢ wytgcznie po
zredukowaniu do zera ci$nienia
w uktadzie.
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13.7 Regulacja zaworow dtawigcych hydrauliki

Fabrycznie ustawiona jest predkos$¢ uruchamiania poszczegdlnych
funkcji hydraulicznych.

Zaleznie od typu ciggnika konieczne moze okazac sie skorygowanie
ustawionych predkosci.

Poprzez wkrecanie lub wykrecanie $ruby z gniazdem szesciokgtnym
na odpowiednim dtawiku ustawiana jest predko$¢ uruchamiania
funkcji hydraulicznej.

e  Zmniejszenie predkosci uruchamiania = wkrecanie sruby o
wewnetrznym szesciokacie.

e  Zwiekszenie predkosci uruchamiania = wykrecanie Sruby o
wewnetrznym szesciokacie.

Przy korygowaniu predkosci uruchamiania funkcji hydraulicznej
nalezy zawsze rownomiernie przestawia¢ oba dtawiki z jednej pary
dtawikow.

13.7.1 Belka polowa Q-plus

(1) Hydraulika-zawor dtawikowy - rozktadanie
wysiegnikéw belek polowych.

(2) Hydraulika-zawor dtawikowy - za- i
odryglowanie wyréwnania wahan.

(3) Hydraulika-zawor dtawikowy - sktadanie
wysiegnika lewej belki polowe;j.

(4) Hydraulika-zawor dfawikowy - sktadanie
wysiegnika prawej belki polowe;j.

(5) Przytacze hydrauliki - przestawianie
wysokosci (dtawik znajduje sie na lewym
sitowniku hydraulicznym przestawiania
wysokosci).

Jesli dokonuje sie korekty predkosci
ruchow skfadania i rozktadania belek
polowych, to wszystkie 3 zawory
dtawikowe hydrauliki (1 i 3) nalezy
zawsze przestawia¢ réwnomiernie.
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13.7.2 Belka polowa Super S

Skladanie przez zespo6t sterujacy ciggnika

(1) Zawor dtawigcy hydrauliki — regulacja
wysokosci.

(2) Zawdr dlawigcy hydrauliki — opuszczanie
lewego wysiegnika belki polowe;j.

(3) Zawor dtawigcy hydrauliki — opuszczanie
prawego wysiegnika belki polowe;.

(4) Zawor dtawigcy hydrauliki — blokowanie
i odblokowanie wyréwnania wahan.

(5) Zawor dtawigcy hydrauliki — rozktadanie
wysiegnikow belki polowe;.

(6) Zawor dtawigcy hydrauliki — sktadanie
wysiegnikéw belki polowe;j.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy
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13.8 Ustawienia przy roztozonej belce polowej

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Ustawianie réownolegle do gleby

Przy roztozonej, prawidtowo ustawionej belce
polowej wszystkie dysze muszg znajdowac sie
w identycznym, réwnolegtym odstepie od gleby.

Jesli tak nie jest, przy odblokowanym
wyréwnaniu wahan ustawic roztozong belke
polowa przy pomocy przeciwwag (1).
Zamocowac przeciwwagi odpowiednio przy
wysiegniku.

Wyréwnanie w poziomie

Patrzac w kierunku jazdy, wszystkie sekcje
wysiegnikéw belki polowej muszg by¢ ustawione
w jednej linii. Wyréwnanie w poziomie moze byc¢
konieczne

e  po dtuzszej pracy

e |ub w przypadku niespokojnego dotykania
ziemi przez belke polowa.

Wewnetrzny wysiegnik

1. Poluzowaé nakretke kontrujgca sruby
regulacyjnej (1).

2. Obracac srube regulacyjng w kierunku
ogranicznikéw do chwili, az wewnetrzny
wysiegnik utworzy jedng linie z czescig
srodkowa belki polowe;j.

3. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.
Zewnetrzne wysiegniki

1. Poluzowaé¢ $ruby (2) tfgcznika mocujgcego
(3). Ustawienia dokonuje sie bezposrednio
przy kle z tworzywa sztucznego (4) przez
otwory podtuzne tgcznika mocujgcego.

2. Ustawic sekcje wysiegnika.

Dokreci¢ srube (2).

UF02 BAG0212.2 05.20 185



Czyszczenie, konserwacja i naprawy

13.9 Pompa

13.9.1 Kontrola stanu oleju

Stosowac wylgcznie markowy olej 20W30 lub olej uniwersalny
15W40!

Zwracaé uwage na prawidtowy poziom oleju! Szkodliwy jest
zarowno zbyt niski, jak rowniez zbyt wysoki poziom oleju.

Tworzenie sie piany i metny olej to oznaki niesprawnej
membrany pompy.

1. Sprawdzi¢, czy poziom oleju widoczny jest
na oznaczeniu przy niepracujgcej i poziomo L=

ustawionej pompie.

2. Zdjac pokrywe i uzupetnic¢ olej, jesli nie jest

on widoczny na oznaczeniu.

13.9.2 Wymiana oleju

0o .

Olej wymienia¢ co 400 do 450 godzin pracy, jednak przynajmnie;j
raz w roku!

Sprawdzi¢ poziom oleju po kilku godzinach pracy i w razie
potrzeby uzupetnié ole;.

Wymontowa¢ pompe.

Zdjg¢ pokrywe.

Spuscic¢ olej.

3.1 Obrdci¢ pompe na gtowice.

3.2 Watek napedowy obraca¢ reka tak dtugo, az stary olej
zostanie catkowicie spuszczony.
Oprocz tego istnieje tez mozliwos¢ spuszczenia oleju przez
Srube spustowg. W tym wypadku jednakze resztki starego

oleju pozostang w pompie i dlatego zalecamy pierwszy
sposob postepowania.

Ustawi¢ pompe na rownej powierzchni.

Watek napedowy obraca¢ na przemian w prawo i w lewo i powoli
wlewac nowy olej. Wlana jest prawidtowa ilo$¢ oleju, gdy olej
widoczny jest na oznaczeniu.

O

Zawsze po pracy nalezy doktadnie oczysci¢ pompe, przepompowujgc
przez nig przez kilka minut czystg wode.
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13.9.3 Kontrola i wymiana zaworéw strony ssacej i ciSnieniowej

. Przed wymontowaniem grup zaworow (5) zwréci¢ uwage na
potozenie montazowe zawordw strony ssgcej i cisnieniowe;j.

. Przy montazu zwrdci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ prowadnicy
zaworow (9). Uszkodzenia mogg prowadzi¢ do zablokowania
zaworow.

. Sruby (1) bezwarunkowo dociggaé na krzyz i z podanym
momentem dociggania. Nieumiejetne docigganie nakretek
prowadzi do naprezen i tym samym do nieszczelnosci.

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

Wymontowac pompe, jesli to konieczne.

Odkreci¢ nakretki (1,2).

Zdja¢ kanat ssacy i cisnieniowy (3 i 4).

Wyja¢ grupy zaworéw (5).

Sprawdzi¢ gniazdo zaworowe (6), zawér (7), sprezyne zaworu
(8) i prowadnice zaworu (9) pod katem uszkodzen lub zuzycia.

Wyjaé o-ring (10).

Wymieni¢ uszkodzone czesci.

Po sprawdzeniu i oczyszczeniu zamontowaé grupy zaworéw (5).
Zatozy¢ nowe o-ringi (10).

Podtgczy¢ kanat ssacy (3) i kanat cisnieniowy (4) do obudowy
pompy.

11. Nakretki (1,2) dociggna¢ na krzyz momentem dociggania 25 Nm
(BP 160-185) / 20 Nm (AR 250-280).

o0~

© 0N
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13.9.4 Sprawdzenie i wymiana membrany tloka

. Nienaganny stan membran ttokéw (1) nalezy sprawdzac co
0 najmniej raz w roku poprzez jej demontaz.

. Przed wymontowaniem grup zaworow (5) zwroci¢ uwage na
potozenie montazowe zaworow strony ssgcej i ciSnieniowe;.

. Kontroli i wymiany membrany ttoka dokonywac¢ oddzielnie dla
kazdego z ttokow. Demontaz kolejnego ttoka wykonywac dopiero|
po kompletnym zmontowaniu poprzedniego ttoka.

. Sprawdzany ttok obraca¢ zawsze do gory tak, aby nie wyptywat
znajdujacy sie w pompie olej.

. Nalezy koniecznie wymienia¢ wszystkie membrany ttokéw (6),
nawet jesli tylko jedna membrana jest napeczniata, peknieta lub
porowata.

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

Kontrola membrany ttoka

Wymontowac pompe, jesli to konieczne.
Odkreci¢ nakretki (1, 2).

Zdjac¢ kanat ssacy i cisnieniowy (3 i 4).
Wyija¢ grupy zaworéw (5).

Odkreci¢ nakretki (6).

Zdja¢ gtowice cylindra (7).

Sprawdzi¢ membrane ttoka (8).

® Nk wWDh=

Wymieni¢ uszkodzong membrane ttokowa.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

Zwroci¢ uwage na prawidtowg pozycje wycie¢ wzglednie
otwordw cylindra.

Membrane ttoka (8) zamocowa¢ podktadkg trzymajaca i Srubg
(11) na ttoku (9) w ten sposdb, aby krawedz wskazywata

w strone gtowicy cylindra (7).

Nakretki (1,2) bezwarunkowo docigga¢ na krzyz i z podanym
momentem dociggania. Nieumiejetne docigganie nakretek
prowadzi do naprezen i tym samym do nieszczelnosci.

&

o No O

10.
11.

12.

Odkrecic¢ srube (11) i zdjg¢ z tloka (9) membrane (8) razem

z podktadkg trzymajaca.

Jesli membrana ttoka jest peknieta, nalezy spusci¢ mieszanine
oleju i cieczy roboczej z obudowy pompy.

Wyja¢ cylinder z obudowy pompy (10).

Obudowe pompy w celu jej oczyszczenia doktadnie przeptukac
olejem napedowym lub naftg.

Oczy$ci¢ wszystkie powierzchnie uszczelniajgce.

Osadzi¢ cylinder (10) z powrotem w obudowie pompy.
Zamontowac¢ membrane tloka (8).

Podtaczy¢ gtowice cylindra (7) do obudowy pompy i dociggng¢
sruby (6) rownomiernie na krzyz.

Uzywac kleju do potgczen srednio mocnych!

Po sprawdzeniu i oczyszczeniu zamontowac grupy zaworow (5).
Zatozy¢ nowe O-ringi.

Podtgczyc¢ kanat ssacy (3) i kanat cisnieniowy (4) do obudowy
pompy.

Nakretki (1,2) dociggnaé¢ na krzyz momentem dociggania 25 Nm
(BP 160-185) / 20 Nm (AR 250-280).
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i

13.10 Pomiar wydatku opryskiwacza w litrach (litrazowanie)

Sprawdzi¢ opryskiwacz poprzez dokonanie pomiaru wydatku
w litrach (litrazowanie)

przed rozpoczeciem sezonu.

przy kazdej wymianie dyszy.

w celu zweryfikowania informacji o nastawach z tabel
oprysku.

w przypadku réznic miedzy rzeczywistg i wymagang dawka
oprysku [I/ha].

Przyczyng wystepujgcych réznic miedzy rzeczywistg i wymagang
dawkg oprysku moze by¢ [I/hal:

Akcesoria niezbedne do pomiaru wydatku @ @

w litrach:

(1) Kubek Quick Check
(2) Stoper

réznica miedzy rzeczywiscie osiggang i wyswietlang na
predkosciomierzu ciggnika predkoscig jazdy i/lub
naturalne zuzycie dysz opryskowych.

el

Ustalanie rzeczywistej dawki oprysku na postoju na podstawie wydatku pojedynczych dysz

Wydatek dysz ustali¢ przynajmniej przy 3 réoznych dyszach. W tym
celu sprawdzi¢ jedng dysze przy lewym i jedng przy prawym
wysiegniku oraz dysze posrodku belki polowej w nizej opisany
sposob.

1.

Terminal obstugowy:

1.1 Wprowadzi¢ wymagang dawke oprysku na terminalu
obstugowym.

1.4 Wprowadzi¢ symulowang predko$¢ jazdy.

Napei¢ zbiornik cieczy roboczej wodg (ok. 1000 I).

Wigczy¢ mieszadto.

Wigczy¢ oprysk i sprawdzi¢, czy wszystkie dysze prawidtowo
pracujg.

Ustali¢ wydatek [I/min] pojedynczych dysz przy kilku dyszach.
W tym celu przytrzymaé kubek Quick Check doktadnie przez 30
sekund pod dysza.

Wytaczy¢ oprysk.

Ustali¢ sredni wydatek pojedynczych dysz [I/ha].

Przy pomocy tabeli na kubku Quick Check.

Poprzez obliczenie.
Na podstawie tabeli oprysku.
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Przyktad:
Wielkos¢ dyszy '06'
Przewidywana predko$c¢ jazdy 7 km/h
Wydatek dyszy przy lewym wysiegniku: 0,851/30 s
Wydatek dyszy posrodku 0,841/30 s
Wydatek dyszy przy prawym wysiegniku: 0,86 /30 s
Obliczona $rednia: 0,851/30 s » 1,7 I/min
1. Ustalanie wydatku pojedynczych dysz [I/ha] za pomoca kubka
Quick Check
16 g e g AMAZONE
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(1) —ustalona dawka oprysku 290 I/ha
(2) —ustalone cisnienie oprysku 1,6 bara

2. Obliczanie wydatku pojedynczych dysz [I/ha]

d [I/min] x 1200 _  dawka oprysku
e [km/h] [/ha]

o d: wydatek dysz (obliczona $rednia) [I/min]
o e: predkos¢ jazdy [km/h]

1,7 [Umin] x 1200
7 [km/h]

= 291 [I/ha]

3. Odczytywanie wydatku pojedynczych dysz [I/ha] z tabeli
oprysku

Z tabeli oprysku (patrz strona 199):

— dawka oprysku 291 I/ha
— cidnienie oprysku 1,6 bar

O

Jesli ustalone warto$ci dawki oprysku i ci$nienia oprysku nie
zgadzajg sie z ustawionymi wartosciami:

e  Skalibrowa¢ przeptywomierz (patrz instrukcja obstugi
Oprogramowanie ISOBUS).

. Sprawdzi¢ wszystkie dysze pod katem zuzycia i niedroznosci.

UF02 BAG0212.2 05.20
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13.11 Dysze

Montaz dysz

®
N Rozne rozmiary dysz oznaczone sg
nakretkami bagnetowymi o réznych kolorach.

1. Filtr dyszy (5) wiozy¢ od dotu w korpus
dysz.

o

| | Dysza znajduje sie w nakretce bagnetowej.

2. Wocisng¢ gumowg uszczelke (6) nad dyszg
w gniazdo nakretki bagnetowe;.

3. Przykreci¢ nakretke bagnetowg do oporu do
ztgcza bagnetowego.

Demontaz zaworu membranowego
w przypadku kapania z dysz

Osady w gniezdzie membrany w korpusie dysz
sg przyczynag kapania po wytaczeniu dysz.

Wymontowac element sprezysty (3).
Wyjaé membrane (2).

Oczysci¢ gniazdo membrany.
Skontrolowa¢ membrane pod katem
pekniec.

5. Zamontowac¢ z powrotem membrane
i element sprezysty.

PN~

Kontrola suwakow dysz

Od czasu do czasu nalezy sprawdzac¢ osadzenie
suwaka (4).

W tym celu suwak wsung¢ w korpus dysz tak
daleko, jak jest to mozliwe pod miarowym
naciskiem kciuka.

Nowych suwakow w zadnym wypadku nie
wsuwac do oporu.

192
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13.12 Filtr przewodow

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

e  Filtry przewoddw (1) nalezy czysci¢
zaleznie od warunkéw pracy co 3 — 4
miesigce.

. Uszkodzone wkiady filtrow nalezy wymieni¢.
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13.13 Wskazowki dotyczace kontroli opryskiwacza

P

e  Kontrole oprysku wykonywa¢ moga tylko aut
o . Kontrola oprysku jest nakazana prawnie:

o0 najpbzniej 6 miesiecy od pierwszego uruchomienia (jesli nig
byta wykonana przy zakupie), a nastepnie

o  co kazde 4 potrocza.

oryzowane stacje.

Zestaw do kontroli opryskiwacza, nr kat.: 930 420

(1) Przytacze weza (nr kat.: GE 112)
(2) Naktadany kotpak (nr kat.: 913 954) @

i wtyczka (nr kat.: ZF 195) ‘ @
(3) Przytgcze przeptywomierza
(4) Przytacze manometru

O

/®

ZF 19
9139

5
54
3

Kontrola pompy - kontrola wydajnosci pompy (wydajnosé przeptywu, cisnie

nie)

1. Poluzowac¢ nakretke ztaczkowsg (1).

2. Zalozy¢ przytgcze weza GE112
z podtgczonym przytgczem kontrolnym
(przeptywomierzem).

Dokreci¢ nakretke ztgczkowa.
Skontrolowaé wydatek pompy.

Anulowaé czynnosci 1-4.
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Kontrola przeptywomierza

1.

Odtaczy¢ wszystkie przewody opryskowe
od zawordéw sekcji szerokosci (1).
Potgczy¢ przytgcze przeptywomierza

(3) z jednym z zawordw sekcji szerokosci
i z przyrzgdem kontrolnym.

Przytgcza pozostatych zawordw sekc;ji
szerokosci zamkna¢ zaslepkami (2).

Wigczy¢ belke polowa.

Kontrola manometru

1.

13.14 Sworznie gornej i doinych dzwigni zaczepu

Odtaczy¢ jeden przewdd opryskowy od
zaworu sekcji szerokosci (1).

Potgczy¢ przytagcze manometru (4)
naktadang tulejkg z zaworem sekcji
szerokosci.

Wkreci¢ manometr kontrolny w gwint
wewnetrzny 1/4 cala.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i

uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odlaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal!

Przy kazdym sprzeganiu maszyny sprawdzac sworznie gornej i doinej
dzwigni zaczepu pod katem widocznych usterek. Przy wyraznych
oznakach zuzycia sworznie gérnej dzwigni i dolnych dzwigni nalezy

wymienic.

UF02 BAG0212.2 05.20
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13.15 Sruby — momenty dociagania

8.8 S:— |
10.9 D)) | =
12.9 A
/ Nm

M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83

16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)

M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 ” 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 290 405 485
M 18x1,5 27 325 460 550
M 20 20 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 % 780 1100 1300
M 27 » 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700

il

A2-70 ¢ w
A4-70 ——(JT ) | =

M M4 M5 M6 M8 ( M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24

/Nm 24 4,9 84 | 20,6 | 40,7 | 70,5 | 112 174 | 242 | 342 | 470 | 589

Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.
Przestrzegaé specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych
w rozdziale Konserwacja.
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13.16 Utylizacja opryskiwacza polowego

O

Przed utylizacjg opryskiwacza starannie oczysci¢ caty opryskiwacz
(od wewnatrz i z zewnatrz).

Nastepujgce elementy mozna zuzytkowaé energetycznie*: zbiornik
cieczy roboczej, zbiornik wyptukiwania, zbiornik wody ptuczacej,
zbiornik swiezej wody, weze i ztgczki z tworzywa sztucznego.

Czesci metalowe nalezy oddac na ztom.

Przestrzega¢ przepiséw prawa dotyczgcych utylizacji poszczegdinych
surowcow wtornych.

* Zuzytkowanie energetyczne

jest odzyskiem energii zawartej w tworzywach sztucznych poprzez
ich spalenie z rbwnoczesnym spozytkowaniem tej energii na
wytworzenie pradu i/lub pary bgdz przygotowanie ciepta
procesowego. Zuzytkowanie energetyczne odpowiednie jest dla
zmieszanych i zanieczyszczonych tworzyw sztucznych,

a w szczegolnoéci dla tworzyw sztucznych zanieczyszczonych
szkodliwymi frakcjami.

UF02 BAG0212.2 05.20
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Obieg cieczy
14 Obieg cieczy

Wiacznik pojedynczych dysz

FlowControl
Inj.1  Inj.2

BWAO10  Cisnienie przewodu opryskowego KWAO011  Zawor regulacyjny dawki oprysku

BWAO11 Czujnik przeptywu przewodu KWAOQ020 Zawor regulacyjny ilosci powrotnej
opryskowego
BWAO20  Czujnik przeptywu powrotu KWAOQ021 Zawor obejsciowy
BWAO30  Czujnik przeptywu High-Flow KWAOQ085 Zawor przedniego zbiornika do
przodu
BWAO90  Stan napetnienia zbiornika cieczy KWAQ086 Zawor przedniego zbiornika do tytu
roboczej
KWA Zawor sekcji szerokosci 1-13
201-213

GWAOQ01  Pompa cieczy roboczej
GWAO005 Pompy
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15 Tabela oprysku

Tabela oprysku

15.1 Tabele oprysku dla dysz o ptaskim strumieniu, dysz
antyznoszeniowych, dysz inzektorowych oraz dysz Airmix, wysokos¢
oprysku 50 cm

. Wszystkie podane w tabeli oprysku dawki [I/ha] dotyczg wody.
o Przy oprysku RSM nalezy pomnozy¢ podane dawki przez 0,88,
l a przy oprysku roztworami NP przez 0,85.

. Rysunek stuzy do doboru odpowiedniego typu dyszy. Typ dyszy
ustalany jest przez

o  przewidywang predkos¢ jazdy,

o wymagang dawke i

o  wymaganej charakterystyki rozdrobnienia (krople drobne,
srednie lub duze) srodka ochrony roslin stosowanego do
oprysku.

) Rysunek stuzy do
o  Ustalenia wielkosci dysz.
o) Ustalenia wymaganego cisnienia oprysku.

o Ustalenia wymaganego wydatku pojedynczych dysz w celu
litrazowania opryskiwacza.

Dopuszczalne zakresy ci$nienia réznych typow dysz i wielkosci dysz

Typ dyszy Producent Dopuszczalny
zakres cisnienia
[bar]
min. max.
ci$nienie| ci$nienie
XRC Teedet 1 5
AD Lechler 1,5 5
Air Mix agrotop 1 6
Air Mix OC 2 4
IDK/IDKN 1 6
ID3 0,1-0,15 |  Lechler 3 8
ID3 0,2-0,8 2 8
Al 2 8
Teeldet
TTI 1 7
AVI Twin agrotop 2 8
TD Hi Speed agrotop 2 10
() Szersze informacje dotyczgce charakterystyki rozpylaczy znajda
l Panstwo pod adresem internetowym producenta rozpylaczy.

www.agrotop.com / www.lechler-agri.de / www.teejet.com
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Wybér typu dysz

[/ha] © 100 200 300 400 500 600 800

4 km/h

5 km/h
__ 6kmh \

past
7kmlh l
9 km/h I

/
/
[ 1]

\
10 km/h \ ! \\ N T
\ i N \\
QOO E 04H 3,0 bar
1 -7
03 L~
OO 025 | .\ \
O 02 \ N\ 5,0 bar
OQO o5 \ _ \
00 TR e
’??ﬁ‘?‘ 000
Yer 3,0 bar
OO 1,5bar: >~ 4,0bar 5,0 bar
OOOOO 2,0 bar 08
00
AN
TN
[Vmin] o 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Przyktad:
wymagana dawka oprysku: 200 I/ha
przewidywana predkosc jazdy: 8 km/h
wymagana charakterystyka
rozdrobnienia dla wykonywanego duze krople (nieznaczne
zabiegu ochrony roslin: znoszenie)
wymagany typ dysz: ?
wymagana wielkos¢ dysz: ?
wymagane cisnienie oprysku: ? bar

wymagany wydatek pojedynczych dysz w
celu litrazowania opryskiwacza: ? I/min

200 UF02 BAG0212.2 05.20



Tabela oprysku

Ustalenie typu dysz, wielkosci dysz, ci$nienia oprysku i wydatku pojedynczych dysz

1. Okresli¢ punkt roboczy wymaganej dawki oprysku (200 I/ha)
i przewidywang predkos¢ jazdy (8 km/h).

2. Od tego punktu roboczego poprowadzi¢ pionowa linie w dot.
Zaleznie od potozenia punktu roboczego linia przebiega¢ bedzie
poprzez pola charakterystyk roznych typéw dysz.

3. Na podstawie wymaganej charakterystyki rozdrobnienia kropli
(drobne, srednie lub duze) wybraé optymalny typ dysz dla
wykonywanego zabiegu ochrony roslin.

Wybor dla pokazanego wyzej przyktadu:
Typ dysz: Al lub ID
Przejs¢ do tabeli oprysku.

W kolumnie z przewidziang predkoscig jazdy (8 km/h) odszukac
niezbedng dawke oprysku (200 I/ha) badZz dawke oprysku
najbardziej zblizong do wymaganej dawki (tutaj np. 195 I/ha).

6. W wierszu z wymagang dawkg oprysku (195 I/ha)

o  odczyta¢ wchodzgce w gre wielkosci dysz. Wybraé
odpowiednig wielkos¢ dysz (np.'03").

o W punkcie przeciecia z wybrang wielkoscig dysz odczytac
wymagane cisnienie oprysku (np. 3,7 bara).

o  odczyta¢ wydatek pojedynczych dysz (1,3 I/min)
wymagany do litrazowania opryskiwacza.

wymagany typ dysz: Al/ID
wymagana wielkos¢ dysz: '03'
wymagane cisnienie oprysku: 3,7 bar

wymagany wydatek pojedynczych dysz w
celu litrazowania opryskiwacza: 1,3 I/min

UF02 BAG0212.2 05.20
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Bl e
IS
H.0 Y 1%\
6 |65 7 [75( 8 )8s5| 9 [10]11]|12][14] 16 bar
e
“— 6O km/h Vmin | 5| oo | o6 | 08
80 | 74 | 69 | 64 | 60 | 56 | 53 04 |14
10|92 |86 |80 | 75|71 |67 |60 55 05 |22]12
120111103 | 96 | 90 | 85 | 80 | 72 | 65 | 0 | 51 06 |3,1]18]1,1
140|120 [ 120 (112|105 | 99 [ 93 [ 84 [ 76 | 70 [ 60 | 53 | 07 |4a2]|24|15] 1,1
160 | 148 | 137 | 128 | 120|113 )107 | 96 | 87 | 80 | 69 | 60 08 |55)31|20(14
180 | 166 | 154 | 144 | 135 (127 [ 120 [108| 98 | 00 [ 77 [ 68 | 09 |7.0(40]|25[18] 1.0
200 | 185 | 171 | 160 | 150 | 141 | 133 | 120 | 100 | 100| 86 | 75 | 1,0 49|31 |22/[12
290 | 203 [ 189 | 176 [ 165 | 155 | 147 [ 132 (120|110 | 94 [ 83 | 1,1 s9(37|27[15(10
240 | 222 | 206 | 192 169 | 160 [ 144 [ 131 | 120 [ 103 | 90 | 70|44 1,8 1,1
260 | 240 | 223 | 208( 195 )184 | 173 | 156 [ 142|130 | 111 ] 98 [( 1,3 )] s2{ 37 )1|13[10
280 | 250 | 240 | 224 198 | 187 | 168 | 153 | 140 | 120 | 105 | A" 6,0 241,81,
300 | 277 | 257 | 240 | 225 | 212 | 200 [ 180 | 164 | 150 [ 129 [ 113]| 1,5 69|50[28[18[1,2
320 | 205 | 274 | 256 [ 240 | 226 | 213 [ 192 [ 175 [ 160 [ 137 [ 120 1,8 57(32(20[14
340 | 314 | 201 | 272 | 255 | 240 | 227 (204 | 185 | 170 [ 146 [ 128 1,7 6436|2316
360 | 332 | 300 | 288 | 270 | 254 | 240 [ 216 | 196 | 180 [ 154 [ 135| 1,8 72/40]|26[1,8[1,0
380 | 351 | 326 | 304 | 285 | 268 | 253 | 228 | 207 [ 190 | 163 | 143 1,9 45(29(20 (1,1
400 | 369 | 343 | 320 | 300 | 282 | 267 | 240 | 218 | 200 [ 171 | 150 2,0 49322212
420 | 388 | 360 | 336 | 315 | 297 | 280 | 252 | 229 | 210 | 180 | 158 | 2,1 54(35(/24 14
440 | 406 | 377 | 352 | 330 | 311 | 203 | 264 | 240 | 220 | 180 | 185 22 60(38(27 (1,5
460 | 425 | 394 | 368 | 345 | 325 | 307 | 276 | 251 | 230 | 197 | 173| 2,3 65(42(29 (18
480 | 443 | 411 | 384 | 380 | 330 | 320 | 288 | 262 | 240 | 208 | 180 [ 2,4 714863218
500 | 462 | 429 | 400 | 375 | 353 | 333 | 300 | 273 | 250 | 214 | 188| 2,5 50|34 |19
520 | 480 | 446 | 416 | 390 | 367 | 347 | 312 | 284 | 260 | 223 | 195| 2,6 54(3,7 |21
540 | 490 | 463 | 432 | 405 | 381 | 360 | 324 | 205 | 270 | 231 | 203 27 58|40 |23
560 | 517 | 480 | 448 | 420 | 395 | 373 | 336 | 305 | 280 | 240 | 210| 2,8 62|43 |24
580 | 535 | 497 | 464 | 435 | 409 | 387 [ 348 | 316 | 200 | 249 | 218 2,9 67|46 |26
600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 | 400 | 360 | 327 | 300 | 257 | 225 30 71|50 |28
620 | 572 | 531 | 496 | 465 | 438 | 413 | 372 | 338 | 310 | 266 | 233 | 3,1 3,0
640 | 591 | 549 | 512 | 480 | 452 | 427 | 384 | 349 | 320 | 274 | 240| 3,2 3,2
660 | 60D | 566 | 528 | 495 (466 | 440 | 396 | 360 | 330 | 283 (248 33 34
680 | 628 | 583 | 544 | 510 | 480 | 453 | 408 | 371 | 340 | 201 | 255 | 3,4 T 3.6
700 | 646 | 600 | 560 | 525 | 494 | 467 | 420 | 382 | 350 | 300 [ 283 | 35 AD: 1,56 bar 38
720 | 665 | 617 | 576 | 540 | 508 | 480 | 432 | 303 | 360 | 309 | 270| 386 ID / Al: 2 - 8 bar 4,0
740 | 683 | 634 | 592 | 555 | 522 | 493 | 444 | 404 | 370 | 318 | 278 | 3,7 gﬁf_“;ﬂf“ﬁ"” 4,3
% 0,88 608 | 570 | 537 | 507 | 456 | 415 | 380 | 326 | 285 | 3.8 45
H,0 === AHL| 624 | 585 | 551 | 520 | 468 | 425 | 300 | 335 | 203 | 3,9 4,7
1,14 640 | 600 | 565 | 533 | 480 | 435 | 400 | 343 (300 40 5.0
ME T35
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15.2 Dysze opryskowe do nawozenia ptynnymi nawozami

Typ dyszy Producent Dopuszczalny
zakres cisnienia
[bar]
min. max.
cisnienie| ciSnienie

3- strumienie agrotop 2 8
7- otworow Teedet 1,5 4
FD Lechler 1,5 4
Wleczony waz AMAZONE 1 4

15.2.1 Tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych, wysoko$¢ oprysku 120 cm

AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (zétte)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (/min) km/h

1,0 0,36 0,32 64 55 48 43 39 35 32 28 24
1,2 0,39 0,35 69 60 52 47 42 38 35 30 26
1,5 0,44 0,39 78 67 59 53 47 43 39 34 30
1,8 0,48 0,42 85 73 64 57 51 47 43 37 32
2,0 0,50 0,44 88 75 66 59 53 48 44 38 33
2,2 0,52 0,46 92 78 69 62 55 50 46 39 35
2,5 0,55 0,49 98 84 74 66 57 54 49 52 37
2,8 0,58 0,52 103 88 77 69 62 56 52 44 39
3,0 0,60 0,53 106 91 80 71 64 58 53 46 40

AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (czerwone)

Cisnieni | Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,61 0,54 108 93 81 72 65 59 54 47 41
1,2 0,67 0,59 118 101 88 78 70 64 59 51 44
1,5 0,75 0,66 132 114 99 88 79 72 66 57 50

1,8 0,79 0,69 138 119 104 92 83 76 69 60 52
2,0 0,81 0,71 142 122 107 95 85 78 71 61 54
2,2 0,84 0,74 147 126 111 98 88 80 74 63 56
2,5 0,89 0,78 155 133 117 104 93 84 78 67 59
2,8 0,93 0,82 163 140 122 109 98 87 82 70 61
3,0 0,96 0,84 168 144 126 112 101 92 84 72 63
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AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (niebieskie)

Cisnieni| Wydatek dyszy
e

Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /

Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,86 0,76 152 130 114 101 91 83 76 65 57
1,2 0,94 0,83 166 142 124 110 99 91 83 71 62
1,5 1,05 0,93 186 159 140 124 112 102 93 80 70
1,8 1,11 0,98 196 167 147 131 117 107 98 84 74
2,0 1,15 1,01 202 173 152 135 121 110 101 87 76
2,2 1,20 1,06 212 182 159 141 127 116 106 91 80
2,5 1,26 1,12 224 192 168 149 135 122 112 96 84
2,8 1,32 1,17 234 201 176 156 141 128 117 101 88
3,0 1,36 1,20 240 206 180 160 144 131 120 103 90
AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (biate)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 1,16 1,03 206 177 155 137 124 213 103 89 78
1,2 1,27 1,12 224 192 168 149 134 222 112 96 84
1,5 1,42 1,26 252 217 190 168 151 138 126 109 95
1,8 1,56 1,38 277 237 207 184 166 151 139 119 104
2,0 1,64 1,45 290 249 217 193 174 158 145 125 109
2,2 1,73 1,54 307 263 230 204 185 168 154 132 115
2,5 1,84 1,62 325 279 244 216 195 178 163 140 122
2,8 1,93 1,71 342 293 256 228 205 187 171 147 128
3,0 2,01 1,78 356 305 267 237 214 194 178 153 134
15.2.2 Tabela oprysku dladyszo 7
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-02VP (zélte)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 0,55 0,49 98 84 74 65 59 53 49 42 37
2,0 0,64 0,57 114 98 86 76 68 62 57 49 43
2,5 0,72 0,64 128 110 96 85 77 70 64 55 48
3,0 0,80 0,71 142 122 107 95 85 77 71 61 53
3,5 0,85 0,75 150 129 113 100 90 82 75 64 56
4,0 0,93 0,82 164 141 123 109 98 89 82 70 62
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AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-03VP (niebieskie)

Tabela oprysku

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 0,87 0,77 154 132 116 103 92 84 77 66 58
2,0 1,00 0,88 176 151 132 117 106 96 88 75 66
25 1,10 0,97 194 166 146 129 116 106 97 83 73
3,0 1,18 1,04 208 178 156 139 125 113 104 89 78
3,5 1,27 1,12 224 192 168 149 134 122 112 96 84
4,0 1,31 1,16 232 199 174 155 139 127 116 99 87
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-04VP (czerwone)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos$¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,17 1,04 208 178 156 139 125 113 104 89 78
2,0 1,33 1,18 236 202 177 157 142 129 118 101 89
2,5 145 1,28 256 219 192 171 154 140 128 110 96
3,0 1,55 1,37 274 235 206 183 164 149 137 117 103
3,5 1,66 1,47 295 253 221 196 177 161 147 126 110
4,0 1,72 1,52 304 261 228 203 182 166 152 130 114
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-05VP (bragzowy)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,49 1,32 264 226 198 176 158 144 132 113 99
2,0 1,68 1,49 298 255 224 199 179 163 149 128 112
25 1,83 1,62 324 278 243 216 194 177 162 139 122
3,0 1,95 1,73 346 297 260 231 208 189 173 148 130
3,5 2,11 1,87 374 321 281 249 224 204 187 160 140
4,0 2,16 1,91 382 327 287 255 229 208 191 164 143
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-06VP (siwe)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,77 1,57 314 269 236 209 188 171 157 135 118
2,0 2,01 1,78 356 305 267 237 214 194 178 153 134
25 219 1,94 388 333 291 259 233 212 194 166 146
3,0 2,35 2,08 416 357 312 277 250 227 208 178 156
4,0 2,61 2,31 562 396 347 308 277 252 231 198 173
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AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-08VP (biate)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,5 228 2,02 404 346 303 269 242 220 202 173 152
2,0 266 235 470 403 353 313 282 256 235 201 176
2,5 294 2,60 520 446 390 347 312 284 260 223 195
3,0 3,15 2,79 558 478 419 372 335 304 279 239 209
4,0 3,46 3,06 612 525 459 408 367 334 306 262 230

15.2.3 Tabele oprysku dla dysz FD

AMAZONE tabela opryskéw dla dysz FD-04

Cisnieni] Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,5 1,13 1,00 200 171 150 133 120 109 100 86 75
2,0 1,31 1,15 230 197 173 153 138 125 115 99 86
2,5 1,46 1,29 258 221 194 172 155 141 129 111 97
3,0 1,60 1,41 282 241 211 188 169 154 141 121 106
4,0 1,85 1,63 326 279 245 217 196 178 163 140 122

AMAZONE tabela opryskéw dla dysz FD-05

Cisnieni] Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,5 1,41 1,24 248 213 186 165 149 135 124 106 93
2,0 1,63 1,44 288 247 216 192 173 157 144 123 108
2,5 1,83 1,61 322 276 242 215 193 176 161 138 121
3,0 200 1,76 352 302 264 235 211 192 176 151 132
4,0 231 2,03 406 348 305 271 244 221 203 174 152

AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-06-

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,5 1,70 1,49 298 255 224 199 179 163 149 128 112
2,0 1,96 1,72 344 295 258 229 206 188 172 147 129
2,5 219 1,93 386 331 290 257 232 211 193 165 145
3,0 240 211 422 362 317 282 253 230 211 181 158
4,0 2,77 244 488 418 366 325 293 266 244 209 183
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AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-08

Tabela oprysku

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 226 1,99 398 341 299 265 239 217 199 171 149
2,0 2,61 2,30 460 394 345 307 276 251 230 197 173
25 292 257 514 441 386 343 308 280 257 220 193
3,0 3,20 2,82 563 483 422 375 338 307 282 241 211
4,0 3,70 3,25 650 557 488 433 390 355 325 279 244
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-10
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 283 249 498 427 374 332 299 272 249 214 187
2,0 3,27 2,88 576 494 432 384 345 314 288 246 216
25 3,65 3,21 642 551 482 429 385 350 321 275 241
3,0 4,00 3,52 704 604 528 469 422 384 352 302 264
4,0 4,62 4,07 813 697 610 542 488 444 407 348 305
15.2.4 Tabela oprysku dla zespotu wleczonych wezy
AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-26, (2 0,65 mm)
Cisnieni | Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podktadke
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,20 0,18 71 61 53 47 43 37 36 31 27
1,2 0,22 0,19 78 67 58 52 47 43 39 34 29
1,5 0,24 0,21 85 73 64 57 51 47 43 37 32
1,8 0,26 0,23 92 79 69 61 55 50 46 40 35
2,0 0,28 0,25 99 85 74 66 60 54 50 43 37
2,2 0,29 0,26 103 88 77 68 62 56 52 44 39
2,5 0,31 0,27 110 94 82 73 66 60 55 47 41
2,8 0,32 0,28 113 97 85 76 68 62 57 49 43
3,0 0,34 0,30 120 103 90 80 72 66 60 52 45
3,5 0,36 0,32 127 109 96 85 77 70 64 55 48
4,0 0,39 0,35 138 118 104 92 83 76 69 59 52
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AMAZONE tabela oprysku z podktadkami dozujgcymi 4916-32, (o 0,8 mm)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podktadke
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,0 0,31 0,27 110 94 82 73 66 60 55 47 41
1,2 0,34 0,30 120 103 90 80 72 66 60 52 45
1,5 0,38 0,34 135 115 101 90 81 74 68 58 51
1,8 0,41 0,36 145 124 109 97 87 79 73 62 55
2,0 043 0,38 152 130 114 101 92 83 76 65 57
2,2 0,45 0,40 159 137 119 106 96 87 80 69 60
25 0,48 0,42 170 146 127 113 102 93 85 73 64
2,8 0,51 0,45 181 155 135 120 109 98 91 78 68
3,0 0,53 0,47 188 161 141 125 113 103 94 81 71
3,5 0,57 0,50 202 173 151 135 121 110 101 87 76
4,0 0,61 0,54 216 185 162 144 130 118 108 93 81

AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-39, (g 1,0 mm) (seryjnie)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podkiadke
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,0 0,43 0,38 153 131 114 101 92 84 77 66 57
1,2 0,47 0,41 167 143 124 110 100 91 84 72 62
1,5 0,53 0,47 187 160 141 126 112 102 94 80 7
1,8 0,58 0,51 204 175 154 137 122 112 102 88 7
20 0,61 0,53 216 185 162 144 130 118 108 93 81
2,2 0,64 0,56 227 194 170 151 136 124 114 97 85
2,5 0,68 0,59 240 206 180 160 142 132 120 103 90
2,8 0,71 0,62 251 215 189 168 151 137 126 108 95
3,0 0,74 0,64 262 224 197 175 158 143 131 112 99
3,5 0,79 0,69 280 236 210 186 168 153 140 118 105
4,0 0,85 0,74 302 259 226 201 181 165 151 130 113
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AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-45, (2 1,2 mm)

Tabela oprysku

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos$¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podktadke
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,57 0,50 202 173 151 135 121 110 101 87 76
1,2 0,62 0,55 219 188 165 146 132 120 110 94 83
1,5 0,70 0,62 248 212 186 165 149 135 124 106 93
1,8 0,77 0,68 273 234 204 182 164 148 137 117 102
2,0 0,81 0,72 287 246 215 192 172 157 144 123 108
2,2 0,86 0,76 304 261 228 203 183 166 152 131 114
2,5 0,92 0,81 326 279 244 217 196 178 163 140 122
2,8 0,96 0,85 340 291 255 227 204 186 170 146 128
3,0 1,00 0,89 354 303 266 236 213 193 177 152 133
3,5 1,10 0,97 389 334 292 260 234 213 195 167 146
4,0 1,16 1,03 411 352 308 274 246 224 206 176 154
AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-55, (2 1,4 mm)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos$¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podktadke
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,0 0,86 0,76 304 261 228 203 183 166 152 131 114
1,2 0,93 0,82 329 282 247 219 198 180 165 141 124
1,5 1,05 0,93 372 319 278 248 223 203 186 160 139
1,8 1,15 1,02 407 349 305 271 245 222 204 175 153
2,0 1,22 1,08 432 370 324 288 259 236 216 185 162
2,2 1,27 1,12 450 385 337 300 270 245 225 163 168
2,5 1,35 1,19 478 410 358 319 287 261 239 205 179
2,8 1,43 1,27 506 434 380 337 304 276 253 217 190
3,0 1,47 1,30 520 446 390 347 312 284 260 223 195
3,5 1,59 1,41 563 482 422 375 338 307 282 241 211
4,0 1,69 1,50 598 513 449 399 359 327 299 257 225
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dla oprysku ptynnym roztworem saletry

amonowej i mocznika (RSM)

iCzeniowa

Tabela przel
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