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NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Kierowal; mnie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
prIyczyne Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy mozna
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.

LeipzigPlagwitz, 1872 1. %) _ 0 L p
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: ISOBUS TS

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Adres producenta

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac do dealera AMAZONE.

Informacje formalne dotyczace instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG6336

Data utworzenia: 01.24

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2024
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.
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Wstep

Wstep

Uzytkownik-ocena

o

Szanowni Klienci,

zdecydowali sie Panstwo na zakup wysokiej jakooci produktu z
bogatej palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co.
KG. Dziekujemy za Panstwa zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystagpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakoéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wiacznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejsza instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczgce
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub problemoéw nalezy zapozna¢ sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Propozycje prosimy przesyfac
faksem.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje sposob obstugi i konserwacji maszyny,

e  zawiera wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego
i efektywnego obchodzenia sie z maszyna,

e jest czescig maszyny i musi by¢ zawsze przewozona
w maszynie lub ciggniku,

. musi by¢ przechowywana na potrzeby korzystania z niej w
przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy
Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynno$c¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnosc¢ obstugowa 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragltych odnosza sie do pozycji na ilustracjach.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 7
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znajomosc¢ podstawowych wskazédwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepisdw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

O

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla operatora i personelu
konserwujgcego!

21 Opis symboli bezpieczenstwa

Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg trojkatem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegacé.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciafa.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegac.

e > b

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegO6lnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te uwagi pomagajg w optymalnym wykorzystaniu wszystkich
funkcji maszyny.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



3.1

3.2

Opis produktu

Opis produktu

Przy pomocy oprogramowania ISOBUS oraz terminalu ISOBUS
mozna wygodnie obstugiwac i nadzorowaé rozsiewacz nawozu
AMAZONE, oraz nim sterowac.

Oprogramowanie ISOBUS wspétpracuje z nastepujgcymi rozsie-
waczami nawozu AMAZONE:

e ZA-TS zregulacjg punktu podawania,
systemem rozsiewu granicznego Auto-TS, napedem WOM lub
opcjonalnym hydraulicznym napedem tarcz rozsiewajgcych

e ZG-TS zregulacjg punktu podawania,
systemem rozsiewu granicznego Auto-TS, napedem WOM lub
hydraulicznym napedem tarcz rozsiewajgcych

Po wigczeniu terminala ISOBUS przy podtgczonym komputerze
maszyny wyswietlane jest menu gtéwne.

Ustawienia

Ustawien mozna dokonaé¢ za pomocg podmenu menu gtdwnego.

Przeznaczenie

Oprogramowanie ISOBUS reguluje dawke rozsiewu w zaleznosci od
predkosci jazdy.

Podczas pracy w menu Praca wyswietlane sg wszystkie dane
dotyczace rozsiewu. W zaleznos$ci od wyposazenia maszyny mozna
jg obstugiwaé za pomocg menu Praca.

Wersja oprogramowania

Struktura menu

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje dla wersji oprogramowania
od:

Komputer podstawowy 1.20.01 i NW188D

. Powré6t do menu nadrzednego

° Przewijanie menu

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



Opis produktu

3.3

Hierarchia oprogramowania ISOBUS

Menu Praca

Menu gtéwne
Wprowadzi¢ dawke oprysku

N
€.

Menu Dokumentacja

Menu Profil uzytkownika

Konfig. funkcji przyciskow
Konfiguracja wysw. wielofunk.
Spadek ponizej gran.

ZG: predkosc¢ tasmy

Krok ilosc. Kontrowanie zbocza
Wykrywanie jazdy wstecz
Konfiguracja ISOBUS

L€

4 1t

Menu Baza danych nawozéw

Wspotczynnik kalibraciji
System podawania

Zadana liczba obrotéw tarcz
Teleskop
Konfigurowanierozsiewu
krawedziowego,granicznego
i przy rowach

Menu Dokumentacja pogody

Punkt wigczenia

Punkt wylgczenia

Parametry zasiegu rozrzutu
Kierunek wyrzutu
Tarczarozsiewajgca,topatka
rozsiewajgca

Szerokos¢ robocza

e Specjalny materiat rozsiewany
e Optymalizowanie.punktéw
przetgczania

10
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Opis produktu

f“ em

e

¥.l<,

Ruchome stanowisko
pomiarowe

Menu Konfiguracja maszyny

e Uzupetnianie nawozu

e Tarowanie/wzorcowanie rozsiewacza
e Oprdznianie zbiornika

¢ Metoda kalibracji na polu
e Stan napetnienia nawozem
e Zrodto sygnatu predkosci

e Ustawianie rozsiewacza

o Konserwacja rozsiewacza
o Konfiguracja ArgusTwin

o Konfiguracja WindControl

o Konfiguracja FlowCheck

e Setup — —

— Hasto —»

&=

0.

0

Menu Informacje

Diagnoza
Ustawienia maszyny
RESET

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Menu gtéwne

4

4.1

4.2

Menu giéwne

Wskazania menu gtéwnego

Wybrana maszyna

Tylko wewnetrzna
dokumentacja

Wprowadzanie dawki
rozsiewu lub

TC

dawka rozsiewu
przez kontroler zadan

Wybrany nawéz

Wybrana szerokosc¢
robocza

m

q

f—

=

&

e

[
1
Aktywowana

dokumentacja
kg |
ha
Dawka-
oprysku TC 248 o
Nawoz xxx

v 4
v
Szerokoé¢ robocza 20,0 m ‘:@ .

Podmenu w menu gtéwnym:

o

Menu Praca
Wskazanie i obstuga podczas pracy.
[

Menu dokumentacja (jako prosta alternatywa do

kontrolera zadan)

o
(6]

Zapisywanie powierzchni, czasu i ilosci.
Obliczone dane maks. 20 dokumentacji zostang zapisane
W pamieci.

4

%,
1S
. e Menu Dokumentacja pogody

o

Zapisywanie danych pogodowych

. é& Menu Nawédz

Wprowadzanie danych zaleznych od stosowanego
nawozu.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy obliczy¢ wspotczynnik
kalibracji rozsiewanego nawozu.

12
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Menu gtéwne

o W przypadku rozsiewacza z wagg mozna

l o  obliczy¢ wspotczynnik kalibracji podczas jazdy kalibracyjne;j

(strona 26).

o kalibracjg online na biezgco wylicza¢ wartosc¢ kalibracyjng
podczas rozsiewu (strona 27).

W przypadku funkcji Flow Control podczas rozsiewu odbywa sie
ciggta kalibracja poprzez rejestrowanie momentu obrotowego.

. n Menu Profil uzytkownika

o  Kazdy uzytkownik moze zapisa¢ osobisty profil z
ustawieniami terminala i maszyny.

7B

. Menu Konfiguracja maszyny
o  Wprowadzanie danych typowych dla maszyny lub danych
indywidualnych.
. Menu Ruchome stanowisko pomiarowe

o Do kontroli rozdziatu poprzecznego przy pomocy
ruchomego stanowiska pomiarowego (patrz instrukcja
obstugi ruchomego stanowiska pomiarowego).

. Menu Informacja

o

Wersje oprogramowania i tgczna wydajnos$¢ powierzchniowa.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Dokumentacja pogody

5 Dokumentacja pogody
[ ] Kontroler zadan musi by¢ uaktywniony.
l Za kazdym razem przy zapisywaniu wprowadzone dane pogodowe
do aktywnego zlecenia bedg zapisywane w kontrolerze zadan.
. Wprowadzanie sity wiatru v 4
=
e  Wprowadzanie kierunku wiatru 1@ Dane pogodowe
. Wprowadzanie temperatury Zlecenie aktywne
ﬁ &} Sita wiatru m/s
- Zapisywanie danych pogodowych.
@ Kierunek wiatru
i Temperatura °C
X Przyc. ESC ﬁ Zapisz
14 ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Zarzadzanie dokumentacja

6 Zarzadzanie dokumentacjq

o S

W menu gtéwnym wybra¢ Dokumentacja!

Menu Dokumentacja jest wewnetrzng pamiecia zlecen bez
mozliwosci odczytu.

Po otwarciu menu Dokumentacja pojawia sie
uruchomiona dokumentacja. =——| Dokumentacja

2>
o E]B Wskazanie tgcznych danych Naz. @

o 6[9 Wskazanie danych dziennych

Aby zakonczy¢ dokumentacje, nalezy uruchomic 619 > EB
inng.
Mozna zapamietaé maksymalnie 20 OgerObiona 0,00 0,00 ha
dokumentaciji. POW-
Przed utworzeniem nastepnych dokumentac;ji
nalez ¢ istniej Sk : Wymagany 0,00 0,00 h
y usunac¢ istniejgce. czas
[los¢
+ teoretyczna 0,00 0,00 kg
. Zaktadanie nowej dokumentaciji.
—  Przydzielanie nazw.
. Uruchamianie dokumentaciji.
[
1o
. Usungé dane dzienne.
[
‘_%
. Uruchomienie uprzednio zatozonej
dokumentaciji.
o —' | Uruchomienie pozniej zatozone;
dokumentaciji.
. —' | Usuniecie dokumentacji.
() . Zawsze uruchomiona jest jedna dokumentacja.
l . Wczesniej zapisane dokumentacje mozna wybrac i ponownie
uruchomic.
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7 Wprowadzanie / ustalanie danych konkretnego nawozu
i zarzgdzanie danymi

C@ Wybraé pozycje Nawéz w menu giéwnym!

71 Baza danych nawozéw
W bazie danych nawozdéw mozna zapisywac,
edytowac i wyswietla¢ do 20 nawozow E o Nawoéz
z ustawieniami programowymi i ustawieniami D
W rozsiewaczu nawozu. 12D02Nawoz 2
Szerokos$¢ robocza 24.0m
E o Tarcza TS2
9.0 L. . P
. ] Wyswietlanie bazy danych nawozéw. DNawoz 3 N
F Szerokos$¢ robocza 24.0m
Tarcza TS20
o é&) Dodawanie nowego nawozu. DolidNawoz 1 N
Szerokos$¢ robocza 24.0m
\ﬁ Tarcza TS20
. Usuwanie zaznaczonego
nawozu.
7.2 Wprowadzanie danych nawozu
0 Dane dotyczace konkretnego nawozu podane sg w tabeli rozsiewu.
e  Wprowadzi¢ nazwe nawozu. % Nazwa
e Wspdtczynnik kalibracji, patrz strona 18. “
!§ Wspdtczynnik kalibracji
. Obliczy¢ wspotczynnik kalibracii, patrz F Obliczanie wspolczynnika
strona 18. Kali o
@ alibracji
° ZA-TS, ZG-TS: pozycja systemu podawania Svet d _
Warto$¢ z tabeli rozsiewu ystem podawania
. Zadana liczba obrotow tarcz rozsiewajgcych . _ . 1
Warto$é z tabeli rozsiewu @ Zadana liczba obrotow tarcz -
rozsiewajacych min
e  Teleskop (niezbedny dla FlowCheck) m—
Teleskop
. Konfigurowanie ekranu rozsiewu granicz- w
nego, patrz strona 27. o Ekran rozsiewu granicznego
° Skonfigurowac¢ rozsiew krawedziowy, patrz
strona 27. Skonfigurowac rozsiew krawedziowy
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. Skonfigurowac rozsiew graniczny, patrz
strona 27.

Skonfigurowac rozsiew granicznego

. Skonfigurowaé rozsiew przy rowach, patrz

Skonfigurowac rozsiew przy rowach
strona27. K przy

e  Wprowadzi¢ punkt wigczenia.

Wartos¢ z tabeli rozsiewu Punkt wiaczenia m

e  Wprowadzi¢ punkt wytgczenia.

o  Wartos¢ zwykle wykorzystywana
w praktyce do sposobu jazdy
zoptymalizowanego pod katem
Sciezek technologicznych

ZA-TS: 7m
ZG-TS: 10 m

Punkt wytaczenia m

o  Wartosc tabeli rozsiewu do sposobu
jazdy zoptymalizowanego pod kagtem
rozdzielania

e  Wprowadzanie parametrow zasiegu

rozrzutu. Parametry zasiegu rozrzutu

Wartos¢ z tabeli rozsiewu

e  Wprowadzanie kierunku wyrzutu.
Wartos¢ z tabeli rozsiewu

Kierunek wyrzutu

o Zatwierdzi¢ kierunek wyrzutu za pomocg
ruchomego stanowiska pomiarowego.

. Podac¢ tarcze rozsiewajgca (niezbedne dla
FlowCheck) % Tarcza rozsiewajaca
. Sprawdzi¢ / wprowadzi¢ szerokos¢ roboczg.
#5 szerokosé robocza m
e  Wybrac specjalny materiat siewny
&) Specjalny materiat

o) nawoz 4@ rozsiewany

o  drobny specjalny materiat rozsiewany
(Srodek przeciwko slimakom, nasiona
drobne)

0 Regulacja dawki proporcjonalna do
predkosci nie jest aktywna!

o  gruby specjalny materiat rozsiewany
(ryz, zboze, groch)

strona 28. przefaczania

. Zoptymalizowac¢ punkty przetgczania, patrz E Optymalizowanie punktéw

[ ] Niektére wprowadzone dane nawozu (np. tarcza rozsiewajgca) sg
l jedynie zapisywane i zastepujg tabele rozsiewu dla danego nawozu.
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7.3

Wspétczynnik kalibracji nawozu

O

Przed obliczeniem wspétczynnika kalibracji nawozu:
e  Wybra¢ nawdz / dodaé nowy nawoz.

e  Wprowadzi¢ / skontrolowaé ustawienia dla nawozu.

O

3 Wspotczynnik kalibracji nawozu dla kazdego nawozu podany
jest w tabeli rozsiewu.

e  Wspdtczynnik kalibracji nawozu z tabeli rozsiewu traktowac
przed kalibracjg jako warto$¢ orientacyjng i wprowadzic¢
w danych nawozu.

. Poprzez kalibracje nawozu wartos¢ z tabeli rozsiewu jest
optymalizowana.

. Obliczony wspotczynnik kalibracji nawozu zastepuje wartos¢
z tabeli rozsiewu.

Przed obliczeniem wspétczynnika kalibracji nawozu:
e  Wybra¢ nawdz / dodaé nowy nawoz.

e  Wprowadzi¢ / skontrolowa¢ ustawienia dla nawozu.

Wspoiczynnik kalibracji nawozu okresla zachowania regulacyjne
komputera maszyny i jest zalezny od zdolno$ci sptywania
rozsiewanego nawozu

Zdolno$¢ sptywania rozsiewanego nawozu zalezy od

e  skladowania nawozu, czasu sktadowania i czynnikow
klimatycznych,

e warunkéw roboczych.

Wartos¢ kalibracji obliczana jest réznie, w zaleznosci od rozsiewacza.

Ponizsza tabela odsyta do stron, na ktérych opisane zostaty metody
kalibracji dla poszczegdlnych rozsiewaczy.

18
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ZA-TS ZG-TS
Profis Profis
Kalibracja nawozu przy zatrzymanej Patrz strona
maszynie:
. Kalibracja przez boczne urzgdzenie do
ustawiania odpowiedniej dawki 22 22
rozsiewu
. Kalibracja przy podtgczonej maszynie 23 23 23
(specjalny materiat rozsiewany)

Kalibracja nawozu podczas jazdy:

Patrz strona

e  Automatycznie w trakcie jazdy 26 26
kalibracyjnej

. Kalibracja online podczas jazdy za 54 54
pomocg wagi

e  Kalibracja online podczas jazdy za 55 55 55
pomoca FlowControl

Zdolno$¢ sptywania nawozu moze zmienia¢ sie nawet przy
krétkim czasie jego sktadowania.

Dlatego przed rozpoczeciem pracy nalezy na nowo obliczy¢
wspotczynnik kalibracji rozsiewanego nawozu.

Wspdtczynnik kalibracji nawozu zawsze nalezy na nowo
obliczy¢, jesli wystepujg réznice miedzy teoretyczng
a rzeczywistg dawkg rozsiewu.

Wprowadzona na terminalu dawka rozsiewu nie moze
przekracza¢ wartosci maksymalnej (zaleznie od szerokosci
roboczej, przewidywanej predkosci jazdy i wprowadzonego
wspotczynnika kalibracii).

— Maksymalna dawka rozsiewu/ha zostanie osiggnieta wtedy, gdy
zasuwa bedzie catkowicie otwarta.
o Realne wspotczynniki kalibracji dla nawozu (0,7-1,4):

0,7 dla mocznika
1,0 dla saletry wapniowo-amonowej (KAS)
1,4 dla miatkich, ciezkich nawozéw PK

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24

19




o

Wprowadzanie / ustalanie danych konkretnego nawozu i
zarzadzanie danymi

o Rozsiew specjalnego materiatu rozsiewanego
l Gruby specjalny materiat rozsiewany (ryz, zyto, jeczmien, pszenica,
owies):

— Ze wzgledu na bardzo r6zng zdolno$¢ sptywania ryzu zakres
realnych wspotczynnikdw kalibracji zwieksza sie w granicach
od 0 do 2.

Drobny specjalny materiat rozsiewany (srodek przeciwko slimakom,
rzepak, gorczyca, rzodkiew i pozostate nasiona drobne):

— Z uwagi na wyjgtkowo mate dawki rozsiewu kalibracja zostanie
przeprowadzona bezposrednio przy lewej zasuwie.

— Regulacja dawki proporcjonalna do predkosci nie jest aktywna!

— ArgusTwin i WindControl zostanie automatycznie
dezaktywowany.
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7.4 Obliczanie wspoétczynnika kalibracji nawozu w maszynie na postoju

Naz.

Wspol. kalibr.

Obliczanie wspétczynnika kalibracji— Oblicz. wspétcz.

kalibracji
Zad. liczba 1
obr tarcz min

Obliczanie wspotczynnika kalibracji poprzez:

Oblicz. wspbtcz.
kalibracji

@1 @@1 %4@3

Otwor boczny (urzgdzenie do ustawiania ]
odpowiedniej dawki rozsiewu) Otwor boczny

Lewa zasuwa ze zsuwnig do ustawiania

odpowiedniej dawki rozsiewu (specjalny materiat Zasuwa
rozsiewany)

o Waga stosowana podczas obliczania wspdétczynnika kalibracji
nawozu musi by¢ doktadna. Niedoktadnosci mogg powodowac
l odchylenia w rzeczywiscie rozsiewanej dawce.
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741 Obliczanie wspoétczynnika kalibracji przez boczne urzgdzenie do ustawiania
odpowiedniej dawki rozsiewu

Przed wtasciwym obliczeniem wspotczynnika kalibracji przeprowadzic
test (bez menu kalibracji), aby zagwarantowac ciggly przeptyw
nawozu.

1. Wsypac do zbiornika rozsiewacza

- e e Oblicz. wspdtcz. 1/3
wystarczajgco duzg ilo§¢ nawozu. o calibraci
alibracji
2. Zawiesi¢ pojemnik na urzadzeniu do ‘
ustawiania odpowiedniej dawki rozsiewu.
m Otworz zasuwe
3. Otworzy¢ wylot urzgdzenia do ustawiania
odpowiedniej dawki rozsiewu przy pomocy Czekaj, az
dzwigni recznej. i)  pojemnik
. . . . napelni sie
— Podczas kalibracji terminal wskazuje czas
kalibracji w sekunach. Czas O0s

4. Po napetnieniu pojemnika zamkna¢ wylot.

>< przerwac

5. Zwazy¢ zebrang ilos¢ nawozu v
(uwzgledniajgc mase pojemnika o Kalibracja rozsiew 2/3

6. Wprowadzi¢ warto$¢ zwazonej ilosci
nawozu, zwroci¢ uwage na jednostke @ Wprowadz

zebrana ilosc >-00 kg
—  Wyswietlony zostanie nowy wspotczynnik v
kalibracji. @ Kalibracja rozsiew 3/3
7. Zapisa¢ nowy wspotczynnik kalibraciji,
anulowac kalibracje, Nowy 1.00
wspol. kalib. :

Powtdrzy¢ kalibracje z nowym obliczonym
wspotczynnikiem kalibracii.

O powtorz

>< przerwac :{)Bprzerwa(:

22 ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



L

Wprowadzanie / ustalanie danych konkretnego nawozu i
zarzadzanie danymi

74.2 Obliczanie wspétczynnika kalibracji przez zasuwe (do drobnego specjalnego
materialu rozsiewanego)

Przygotowanie kalibracji

1. Obréci¢ lewg tarcze rozsiewajgcg
w prawidtowe potozenie.

A

kurze
Potozenie krétkiej topatki rozsiewajgcej na
zewnagtrz —»

2. Zamontowac zsuwnie do ustawiania
odpowiedniej dawki rozsiewu nad lewg
tarczg rozsiewajacy..

3. Wsypac¢ do zbiornika wystarczajgco duzg

ilos¢.
4. Podstawi¢ pojemnik pod lewy otwor
wylotowy.
Naz.
68%Wybraé menu Nawéz. { ; ; ) Srod./slimaki_1

5. Wybra¢ drobny specjalny materiat

rozsiewany. é%

—  ArgusTwin zostanie automatycznie rdE)
dezaktywowany.

Spec. mat. rozs.

Ustalanie wspétczynnika kalibracji drobnego specjalnego materiatu rozsiewanego

Aby uzyskac¢ optymalny wspétczynnik kalibracji, przeprowadzi¢ ka-
libracje kilka razy.

1. Obliczy¢ wspotczynnik kalibracji. ) ]
Oblicz. wspotcz.

@ kalibracji
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2. Wybrac kalibracje przez zasuwe.
! = Oblicz. wspotcz.
@ kalibracji
Zasuwa

3. Sprawdzi¢ wartosci wprowadzone dla

1

. . . Okresli¢
specjalnego materiatu rozsiewanego:: O wsp6t. kalibr. 1/6
Wybraé wspotczynnik kalibracji 1.
-i] IlSzerokosc robocza m
._.I Dawka wysiewu kg/ha
- Wprowadmc'p_rzevyl’dyv‘{anq predk_osc_ T Przewidywana
i utrzymywac ja pozniej przy rozsiewie! predkosc km/h
!§! Wspol. kalibr.
Kalibrowanie:
— > Dalej X Przyc. ESC > Dalej
W przypadku elektrycznej regulacji systemu
podawania: ” Okresli¢ 2/6
@ wspot. kalibr.
4. @ Ustawi¢ system podawania po lewej ® Ustawi¢ system podawania
stronie w pozycji 10. w pozycji 10

Zatozy¢ zsuwnie do ustawiania
odpowiedniej

dawki rozsiewu na lewej tarczy
rozsiewajqcej

i ustawi¢ poprawnie tarcze
rozsiewajaca

>Przyc. ESC

=] Oblicz. wspdtcz.
5. Otworzy¢ lewg zasuwe zamykajgca. o kalibracji
— Podczas kalibracji terminal wskazuje czas
kalibracji w sekunach. /;/] Otworz lewa zasuwe
L Podczas obrotu w strefie
lJeéIi materiat rozsiewany nie wyptywa zagrozenia nie mogq

przebywac ludzie.

ciggiem z otworu zasuwy, ustawi¢ wspotczynnik

kalibracji na 0,5 i powtérzy¢ kalibracje. A
Czas 0s Il
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% Czekaj, az pojemnik napelni
sie

6. Po napetnieniu pojemnika zamkng¢
lewg zasuwe.
7. Zwazy¢ zebrang ilo$¢
(uwzgledniajgc mase pojemnika).
8. Wprowadzi¢ wartos¢ zwazonej ilosci
nawozu, zwréci¢ uwage na jednostke. @ ‘Z"é%rr‘;"r::diﬁ)sc kg
—  Wyswietlony zostanie nowy wspotczynnik
kalibraciji. G! Kalibracja rozsiew.
9. Zapisac nowy wspodtczynnik kalibraciji, o
anulowac kalibracje, S wepal. kalb. 1.00
Powtorzy¢ kalibracje z nowym obliczonym
wspotczynnikiem kalibracji.
O powtdrz
>< Przyc. ESC :bBZapisz
10. Zdemontowac zsuwnie do ustawiania
odpowiedniej dawki rozsiewu. @ System podawania
ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 25
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7.5 Konfigurowanie BorderTS

®

| | W celu obliczenia redukcji dawki i zmiany
pozycji systemu podawania wartos¢
kierunku wyrzutu nalezy wprowadzi¢
w danych nawozu.

Wprowadzi¢ zadang liczbe obrotéw tarcz po
stronie pola.

)
| | Tarcza rozsiewajgca po stronie granicy nie
jest napedzana.

. Pozycja odchylanej blachy nastawczej przy
ekranie rozsiewu

o Redukcja dawki w %
o wartos$¢ standardowa 50%

—  Wartos¢ zostanie obliczona i automatycznie
ustawiona.

—  Wartos¢ mozna recznie zastgpié.
e  Zmiana pozycji systemu podawania

—  Wartos¢ zostanie obliczona i automatycznie

ustawiona.

—  Wartos¢ mozna recznie zastgpic.

®

| | Nizsza wartos¢ skutkuje wiekszg dawka
na granicy.

Border-TS

Zad. liczba obr tarcz mlin
_~] PO str. pola
w Border-TS pozycja ekranu
rozsiewu granicznego
¥ 1w Redukcja dawki %

Zmiana pozycji systemu
podawania

(W
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7.6 Konfigurowanie rozsiewu krawedziowego, granicznego i przy rowach

Podczas rozsiewu granicznego wprowadzone
wartosci sg automatycznie ustawiane.

Wartodci nalezy ustawi¢ zgodnie ztabelg
rozsiewu.

Skonfigur. rozsiew kraw.

Skonfigurowac rozsiew gr.

-~ Skonfig. rozs. przy rowach
e  Wprowadzi¢ zadang liczbe obrotow tarcz.
e  Wprowadzi¢ redukcje dawki w %. @ zad. liczba 1
brt min
e  Wigczy¢ Auto TS. opr tarcz
o M Rozsiew graniczny z topatkami Auto W Redukcja dawki %
TS
o 0O Rozsiew krawedziowy bez Auto TS Wi ¢ Auto TS
(X w tabeli rozsiewu) aczye AUko
. Hydro: Zgdana liczba obrotéw tarcz po Zad. liczba obr tarcz 1
stronie pola jest redukowana automatycznie po str. pola min
tak jak po stronie granicy.
Zadang liczbe obrotéw tarcz po stronie pola
mozna jednak zmieniaé.
o Jesli podczas rozsiewu granicznego lub rozsiewu przy rowach liczba
obrotéw zostanie dostosowana w menu Praca, zmieniona liczba
l obrotéw bedzie wykorzystywana w tym miejscu i bedzie wartoscig

standardowsa.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24

27



Wprowadzanie / ustalanie danych konkretnego nawozu i

zarzadzanie danymi

7.7 Optymalizowanie punktow przelgczania

. Pomoc ustawien

o  Wybdr pomocy ustawien dla punktu
wigczenia lub wytgczenia.

o  Wybdr przetgczenia z wyprzedzeniem
lub z op6znieniem.

e  Wyswietlanie geometrii urzgdzenia

7.71 Pomoc ustawien

1. Wprowadzi¢ odcinek, ktéry ma by¢
przetgczony z wyprzedzeniem lub z
opo6znieniem.

2. Wprowadzi¢ predkosc¢ jazdy (tylko dla
ustawien bazujgcych na czasie).

— Podana predkos¢ ma byc¢ utrzymywana przy
wigczaniu maszyny.

—  Obliczona zostanie nowa geometria
urzgdzenia i czasy wyprzedzenia.

. Wyswietlanie nowej geometrii urzgdzenia

=
3. Zapisaé ustawienie lub

anulowac X

Optymalizowanie punktéw
przetaczania

Pomoc ustawien

- Optymalizacja punktu wigczenia

o
A
Maszyna wtaczana
..... I jest m
D%D zbyt wczesnie, o:

Predkosc¢

jazdy km/h

Przyc. ESC

@ Geometria urzadzenia
X ﬁ Zapisz

28
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7.71.1 Geometria urzadzenia

Wyswietlanie geometrii urzgdzenia jest istotne,
jesli terminal obstugowy nie przyjmuje
automatycznie zmienionych wartosci.

W takim przypadku po optymalizacji punktéw
przetgczania konieczne jest reczne
wprowadzenie zmienionych wartosci w menu
GPS.

Zmienione wartosci zaznaczone sg na zétto.

Wprowadzanie / ustalanie danych konkretnego nawozu i

zarzadzanie danymi

=)

| | Alle Lingen

Vorschauzeit:

Ein 3700 ms
Aus 1000 ms C= 21
&
BE=
9.0
h 4 Y
"
<
E=24.0
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Profil uzytk.

8

Profil uzytk.

[ W menu gtéwnym wybraé Profil uzytkownika!

Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika

Skonfigurowac funkcje przyciskow
(patrz strona 32)

Skonfigurowac wyswietlacz wielofunkcyjny
w menu Praca (patrz strona 34).

Woprowadzi¢ granice alarmu dla resztki
nawozu w Kkg.

Po osiggnieciu resztki nawozu rozlega sie
sygnat akustyczny.

Wprowadzi¢ krok iloSciowy do zwiekszania
i zmniejszania dawki rozsiewu.

WysSwietlanie predkosci taSmy w menu
Praca (ZG-TS).

o M Informacja jest wyswietlana
o M Informacja nie jest wyswietlana

Kontrowanie zbocza w trybie
automatycznym.

o Automatyczne kierowanie przeciwnie
do zbocza

o Reczne kierowanie przeciwnie do
zbocza za pomocg przyciskow
funkcyjnych

Wykrywanie jazdy wstecz

o M tak
o) O nie

Konfigurowanie ISOBUS, patrz strona 35.

Wyswietlanie w menu Praca informaciji o
oprdéznieniu zbiornika (musi by¢
zamontowany wykrywacz oproznienia
zbiornika).

o M Informacja jest wyswietlana
o M Informacja nie jest wyswietlana

Profil uzytk.

Konfig. funkcji przyciskow

Konfigurowanie
wyswietlacza
wielofunkcyjnego

+/—

X

Gran. alar.
st. napel.

Krok ilosc.

Wyswietlanie predkosci
tasmy

Kontrowanie zbocza

kg

%

Automatyczne
wykrywanie jazdy
wstecz

Konfiguracja
ISOBUS

Wyswietlanie informacji,
gdy zbiornik jest pusty
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Uzytkownik: zmienianie, tworzenie nowego, usuwanie

$0 . . Lista profili
. f.mn Zmienianie uzytkownika: ll n

Pit
e  Tworzenie nowego uzytkownika: I J

Utworzy¢ nowego uzytkownika.

Zaznaczy¢ uzytkownika.

Profil uzytk.

Y ||

Potwierdzi¢ zaznaczenie.

9.(

P 0N~

Podac¢ nazwe.

E
o Kopiowanie aktualnego uzytkownika

ze wszystkimi ustawieniami.

hY

)

3 Usuwanie uzytkownika:

danego uzytkownika zapisywana jest dowolnie wybierana

o W przypadku stosowania uchwytu wielofunkcyjnego AUX-N do
konfiguracja przyporzadkowania przyciskow.

Kazdy profil uzytkownika musi mie¢ okreslone przyporzgdkowanie
przyciskow.

Przyciski nalezy przypisa¢ w VT1.
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Profil uzytk.

8.1 Skonfigurowa¢ funkcje przyciskéw

W tym miejscu mozna przypisa¢ dowolne funkcje —F| &
y . przyp J = Konfig. funkcji

do pdl funkcyjnych menu Praca.

przyciskdéw
. L Dowolne
. Dowolne funkcje przyciskow funk. przyc.
o [ Dowolny wybor funkcji przyciskéw Wybraé zadana funkcje
o 0O Standardowe funkcje przyciskow z listy i nacisnac

zadany przycisk

Przypisywanie funkgji do przyciskow: puste / ’)
e s . usuna¢ funkcje
1. Wyswietli¢ liste funkgciji. -
—  Funkcje juz wybrane sg wyszarzone
) y AWy >< przyc. ESC :bBZapisz
2. Wybrac funkcje.

[
Wybra¢ strone, na ktérej zapisana

ma zosta¢ funkcja w menu Praca.

4. Nacisng¢ przycisk / pole funkcyjne, aby
przypisa¢ funkcje do przycisku / pola
funkcyjnego.

5. W taki sposob przypisa¢ wszystkie funkcje
w dowolny sposéb.

=
6. Zapisac’: ustawienie lub

anulowac x

o Mozliwe jest wielokrotne uzywanie.

o  Nie wszystkie funkcje muszg byc¢
przypisane.

° = I Pole funkcyjne bez funkgciji.

Wyswietlanie listy funkcji—>  |ouste / usunaé funkcje

ITarcze rozsiewajace zat / wyt
Zasuwa z obu stron

Zasuwa prawa / lewa

Odtacz. / Wiacz. sekcji szer. z prawej
Odtacz. / Wiacz. sekcji szer. z lewej
Dawka obustronn. + / -

Dawka obustronn. 100%

Dawka prawa + / -

Dawka lewa + / -

32 ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



Profil uzytk.
Menu Praca:
Wywotywanie dowolnie konfigurowanej
grupy funkcyjnej.
Przyktad: dowolnie konfigurowane funkcje 1-30, 32 w menu Praca
Strona 1 Strona 2 Strona 3 Strona 4 Strona 5

Terminal z 8 przyciskami:

0
S~

o e e e s e ]

Terminal z 12 przyciskami:

N~ HH S

e e e e
=== = = e e e e e s e S e

« ¢ ¢

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 33



Profil uzytk.

8.2 Konfiguracja wyswietlacza wielofunkcyjnego

W wierszach danych w menu Praca mozna
wyswietla¢ rézne dane.

(1) Aktualna predkos¢ jazdy

(2) Obrobiona powierzchnia na dzien

(3) Rozsiana ilo$¢ na dzien

(4) Pozostaty odcinek do opréznienia zbiornika

(5) Pozostata powierzchnia do opréznienia
zbiornika

(6) Licznik dtugosci odcinka dla nawrotu do
odnalezienia nastepnej sciezki
technologicznej.

Licznik dtugosci odcinka jest zerowany
podczas zamykania zasuw na nawrocie
i rozpoczyna pomiar drogi do chwili
otwarcia zasuw.

(7) Zadana liczba obrotéw tarcz
rozsiewajgcych

(8) Nachylenie maszyny

o @O . Qkmen
A Q.00

N
1 1 1 1 1 1 |
—=|d—*¢Konfiguracja
—o||@ N
—G||0——:wysw. wielofunk.
Wier. 1
Pow/dzien -I
Wier. 2
Predkosc jazdy -
Wier. 3
Poz. pow. =
p !HID kc
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8.3 Konfiguracja ISOBUS

e  Wybdr terminala, patrz strona 36.

. Przetgczanie Section Control tryb reczny/tryb
automatyczny

0 w menu GPS

W menu GPS nastgpi przetgczenie
Section Control.

o w menu Praca (zalecane ustawienie)

W menu Praca ISOBUS nastgpi
przetgczenie Section Control.

E
Tryb reczny/automatyczny

Section Control

. Ustawienie punktu przetgczenia

o  na podstawie odlegtosci (terminal
obstuguje parametr working length)

o  na podstawie czasu (terminal nie
obstuguje parametru working length)

. Dokumentowanie pogody (tylko przy
zarzgdzaniu zleceniami przez
TaskController)

0 M Tak
o O Nie

e  Wprowadzi¢ dowolng liczbe sekcji
szerokosci (maksymalna liczba sekgiji
szerokosci zalezy od terminala
obstugowego)

Maksymalna liczba sekcji szerokosci zalezy
od wyposazenia.

Hydro: ptynne wigczanie sekcji szerokosci
przy Section Control.

. Sekcje szerokosci sg rozmieszczane
w kontroli sekcji na ksztatt paraboli. Parabola
lepiej odzwierciedla rzeczywisty obszar
rozsiewania.

l- Funkcja nie jest obstugiwana przez wszystkie
terminale obstugowe, moze wystepowaé
zaktécenie w potgczeniu z kontrolerem zadan.

0 M Tak
o O Nie

Profil uzytk.

|SOKonfiguracja

ISOBUS

a

E Wybierz terminal

Przetgczanie

@3 Tryb reczny/tryb
automatyczny Section

Control

Ustawianie
punktu przetaczenia

v 4 Dokumentuj pogode

=== | iczba sekcji
n szerokosci

A Ustaw. sekgji szer.

Etljj:l jako paraboli

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Profil uzytk.

. InsideControl na uwrociu
Inside Control zwieksza szerokos$¢ roboczg
po stronie pola i zapobiega
niedostatecznemu nawozeniu na uwrociu.

o M aktywne

o O nieaktywne

Wybér terminala

Jesli do ISOBUS podtaczone sg 2 terminale

obstugowe, mozna wybrac¢ terminal do

wyswietlania.

. Wybor terminala do obstugi maszyny
o 01 Amazone

o 02 Inny terminal

e  Wybdr terminala do dokumentaciji i kontroli
sekcji

o) 01 Amazone

o 02 Inny terminal

1. Wybra¢ nowy terminal.

bl ZMieni¢ terminal do wyswietlania.

-

]
¥

)

InsideControl

a
L]

Wybierz terminal

o Logowanie do terminalu VT moze
l zajg¢ do 40 sekund.

Jesli wprowadzony terminal nie
zostanie wykryty po uptywie tego
czasu, ISOBUS zaloguje sie w innym
terminalu.

had

Terminal do
obstugi maszyny

Terminal do dokumentacji
i kontroli sekcji

X

Przyc. ESC wymien

36
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9

Konfiguracja maszyny

Konfiguracja maszyny

1 7

W menu gtéwnym wybraé punkt Konfiguracja maszyny!

Uzupei¢ nawdz (patrz strona 39).

Rozsiewacz z wagg: tarowanie rozsiewacza
jest konieczne np. po zamontowaniu
wyposazenia specjalnego (patrz strona 41).

Rozsiewacz z wagg: dokona¢ wzorcowania
rozsiewacza, np. po napetnieniu (patrz
strona 41).

Po uzyciu oprézni¢ zbiornik przed
czyszczeniem (patrz strona 40).

rozsiewacz z wagg: wybra¢ metode
kalibracji na polu.

o  Offline
Obliczenie wspotczynnika kalibracji nawozu
na poczatku rozsiewu.

o Waga online

Ciagte obliczanie wspotczynnika kalibracji
nawozu podczas rozsiewu za pomocg
urzgdzenia wazgcego.

o  Flow Control i waga online

Ciagte obliczanie wspotczynnika kalibracji
nawozu podczas rozsiewu poprzez
rejestrowanie momentu obrotowego i za
pomocg urzgdzenia wazgcego.

Podac¢ stan napetnienia nawozem w kg (nie
dotyczy rozsiewacza z waga).

Konfigurowanie Zrédta sygnatu predkosci
(patrz strona 42).

Ustawi¢ rozsiewacz z czujnikiem
pochylenia, patrz strona 43.

Konserwacja rozsiewacza, patrz strona 43.

Parowanie urzgdzenia Bluetooth, patrz
strona 43.

Ty

Uzupel. nawozu

Tarowanie rozsiewacza

=T

Wzorcowanie rozsiewacza

T
i

Oproéznianie zbiornika

<

“ Metoda kalibracji na

polu

w Stan napel.naw.

kg

zrodla
predkosci

. Konfiguracja
3

Ustawianie rozsiewacza

Kons. rozsiew.

Parow. urzadz.
Bluetooth

2{ |
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Konfiguracja maszyny

Konfiguracja ArgusTwin, patrz strona 43.

Konfigurowanie WindControl, patrz strona
44,

Konfigurowanie FlowCheck, patrz strona
44.

Wyswietlanie menu Setup, tylko serwis
(patrz strona 48)

)
M‘V

Konfiguracja ArgusTwin

& WindControl

;‘l’; FlowCheck
v

(mfﬂﬂ Konfiguracja

38
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Konfiguracja maszyny

9.1 Uzupel. nawozu

Wsypaé¢ nawoz.

yp -

w Uzupel. nawozu

Rozsiewacz nawozu bez uktadu wazenia: -~

—  Wprowadzié uzupetniong ilos¢ nawozu w kg o Jzupelniona ilosc kg
i zapisac.

Rozsiewacz nawozu z uktadem wazenia:

—  Uzupetniona ilo§¢ nawozu wskazywana jest
w Kkg.

Zapisa¢ uzupetniong ilos¢ nawozu.

>< przerwac :bBZapisz

Z funkcja kalkulatora

(1) Wartosci teoretyczne do obliczania

. . . . . . w Menu napetniani
e  powierzchnia, ktdra moze zostaé obrobiona Y napetniania
przy uzyciu wymaganej ilosci napetnienia

e  dawka rozsiewu do obliczenia Odpowiada wymaganej ilosci (1) ha
napefnienia
. I I Pdocelowa ilo$¢ napetnienia
Przy aktualnej dawce rozsiewu ) kg/ha
(2) Wartosci rzeczywiste = okg

~ o 0 oL m w
>

. Uzupetniona ilos¢

(2)
e  taczny stan napetnienia 62 5 0 kg
(3) Wartosci obliczone z wartosci rzeczywistych (3)
° ObCiqzenie Zaczepu 2900 kg (3) 7650kg

e  obcigzenie osi (3)

. masa catkowita 2 10550 kg

[ ] Migajgce oswietlenie rozsiewanego strumienia wskazuje, ze podczas
l napetniania prawie osiggnieto zadany poziom napetnienia.

. 500 kg ponizej zadanego poziomu napetnienia: wolne miganie
. 100 kg ponizej zadanego poziomu napetnienia: szybkie miganie

e zadany poziom napetnienia osiggniety: swiatto ciggte

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 39



Konfiguracja maszyny

9.2 Opréznianie zbiornika nawozu
Pozostate w zbiorniku resztki nawozu mozna spuscic przez lejki.
O ZA-TS z mechanicznym napedem tarcz rozsiewajgcych:
l Usuna¢ pozostatosci oddzielnie z lewej i prawej strony.
1. Obrdci¢ tarcze rozsiewajgcg rekg w taki
sposadb, aby otwor w tarczy rozsiewajgce;j “ Opréznianie zbiornika
ustawiony byt w kierunku srodka s
bezposrednio pod otworem zbiornika.
Zasuwy elektryczne
2. ZG-TS: wylgczy¢ tasme. Zle. Zpr.
yiaczy ¢ 100. 100
M Tak, opréznianie tylko komory wstepne;.
O Nie, opréznianie catego zbiornika. wytgezy¢ tasme
3. @ Ustawi¢ system podawania w

pozyciji 10.

hadihad
0 / max| |0/ max | Otworzyé zasuwy.

270 | | o2

W razie potrzeby uruchomic
watek mieszadta. Przytrzymaé nacisniete
pole funkcyjne.

Resztki nawozu wysypig sie.

| 0/ m°X| |0 / max | Zamkna¢ zasuwy.

Wskazanie 0 — zasuwa zamknieta

Wskazanie 100 — zasuwa otwarta

& ©

O
l ZG: L °/* [ W razie potrzeby napedzi¢
tasme. Przytrzymaé nacisniete pole funkcyjne.

Ustawi¢ system podawania
@ w pozycji 10

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen w strefie obracajacego sie

mieszadta i napedu tarcz rozsiewajacych.
. Naped tarcz rozsiewajacych pozostawi¢ wytgczony!

e  ZA-TS: w celu opréznienia resztek napedzanym mieszadtem
krata ochronna musi pozosta¢ zamknieta!

40
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Konfiguracja maszyny

9.3 Rozsiewacz z wagaQ: tarowanie rozsiewacza nawozu

Celem tarowania rozsiewacza nawozu jest
ustalenie masy rozsiewacza przy zawartosci
zbiornika réwnej 0 kg.

Wyswietlona ilo$¢ napetnienia pustego zbiornika
musi wynosic 0 kg.

Tarowanie jest konieczne:
. przed pierwszym uzyciem

. po zamontowaniu wyposazenia specjalnego

1. Calkowicie oprézni¢ rozsiewacz nawozu.

2. Odczekaé¢, az symbol E zniknie
z wyswietlacza.

3. Woytarowac rozsiewacz.

—  Wskazywana jest ilos¢ nawozu réwna 0 kg.

.
. ol Zapisz.

9.4 Rozsiewacz z wagq: wzorcowanie rozsiewacza nawozu

Wzorcowanie rozsiewacza nawozu stuzy do

korekty wagi przy napetnionym zbiorniku i Wzorcowanie wagi
(parametr 2). s

Wzorcowanie jest konieczne, jesli po napetnieniu Zmierzona

wskazywana jest btedna zawarto$¢ zbiornika. zawartoé¢ zbiornika xxx kg
® Prawidtowa
B Rozsiewacz nawozu musi byé wytarowany. zawartosc zbiornika kg

1. Napetni¢ rozsiewacz nawozu.
Parametr 2 wagi:

®
| | Wsypywana ilos¢ musi by¢ znana.
Stary:

2. Odczekac, az symbol E\ zniknie
z wyswietlacza. >< Przyc. ESC :’,>B2apisz

Dokona¢ wzorcowania rozsiewacza.

4. Wprowadzi¢ prawidiowg zawarto$¢
zbiornika.

—  Wyswietlony zostanie nowy parametr 2.

== .
5. il Zapisz.
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Konfiguracja maszyny

9.5

Zrédto sygnatu predkosci

Mozna wybrac¢ rézne Zrodta sygnatu
wejsciowego predkosci jazdy.

9.6

Radar (ISOBUS)
Koto (ISOBUS), np. koto ciggnika

Koto (maszyna), np. koto holowane;j
maszyny

Satelita (NMEA2000)
Satelita (J1939)
simuliert (Symulowana)

Po wyborze wprowadzi¢ predkosé
symulowang dla wartosci predkosci.

Wprowadzenie symulowanej predkosci
jazdy umozliwia dalszg prace po awarii
sygnatu predkosci z ciggnika.

Ustawianie rozsiewacza

Zamontowany rozsiewacz nawozow
ustawi¢ na poziomej powierzchni.

Ustawic rozsiewacz nawozéw w poziomie
przy pomocy dzwigni gérnej zaczepu

w kierunku wzdtuznym i przy pomocy
podpory podnoszacej dzwigni dolnych
zaczepu w kierunku poprzecznym.

Rozsiewacz nawozodw jest ustawiony, gdy
czerwone kreski znajdujg sie posrodku.

=g {0 Konfiguracja
zrodla

«— predkosci

P&

Zrodlo
predkosci

Ustawianie rozsiewacza

42
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9.7 Konserwacja rozsiewacza

Niezbedne do wygodnej wymiany modutéw tarcz
rozsiewajgcych TS1, TS 2, TS3.

1. L | Ustawié Auto TS w pozycji
srodkowej bez naprezen.

— V- wskazanie Auto TS jest w pozyciji
srodkowej

2. System Auto TS powraca do pozyciji
wyjsciowe;j.
9.8 Parowanie urzadzenia Bluetooth

Za posrednictwem Bluetooth maszyne mozna
potgczy¢ z przenosnym urzgdzeniem koncowym.

Rozsiewacz nawozu moze wymienia¢ dane
z aplikacjg mySpreader przez fgcze Bluetooth.

1. Przygotowac parowanie

2. Wprowadzi¢ 6-cyfrowy kod wyswietlony na
przenosnym urzadzeniu korncowym.

3. W celu sparowania innego przenosnego
urzgdzenia koncowego roztgczy¢ potgcze-
nie i rozpoczg¢ od nowa.

9.9 Konfiguracja ArgusTwin

e ArgusTwin aktywny

o ™M ArgusTwin aktywny (sterowanie
pozycjg systemu podawania odbywa
sie za posrednictwem Argus Twin)

o O ArgusTwin nieaktywny (system
podawania pozostaje w ustawionej
pozycji)

Wskazanie czujnikow:

Podczas rozsiewu wyswietlane sg wartosci
pomiarowe czujnikow.

Konfiguracja maszyny

w Kons. rozsiew.

Poz. konserwacji

" Auto TS

v

®
8 Parow. urzadz. Bluetooth

Kod do sparowania urzadze-
nia Bluetooth to:

000000

Konfiguracja ArgusTwin

@ ArgusTwin aktywny

7?7 8 5 4 3 2 1 g 9

10 11 12 13 114
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Konfi

9.10

guracja maszyny

Konfigurowanie WindControl

WindControl aktywny
o M WindControl aktywny

WindControl reguluje za
posrednictwem ArgusTwin pozycje
systemu podawania

o O WindControl nieaktywny

Jesli ArgusTwin jest dezaktywowany,
nalezy rowniez dezaktywowac
WindControl

Automatyka sktadania aktywna, czujnik
wiatru

o M Automatyka sktadania aktywna

Czujnik wiatru skfada sie
automatycznie do pozycji
transportowej i pozycji roboczej

Wyswietlane sg dane wiatru
o O Automatyka skfadania nieaktywna
Wykrywanie porywow
o M Wykrywanie porywéw

Porywy wiatru sg wykrywane,
ostrzezenie jest wyswietlane

o O Nie wykrywaj porywow
Wybor jednostki sity wiatru
o  m/s (metry na sekunde)

o  bft (skala Beauforta — sita wiatru 0-12)

| WindControl

&3’ WindControl aktywny

e
% Automatyka skfadania
I aktywna

| f:b Wykrywanie porywow

pb Jednostka sity wiatru

44
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Konfiguracja maszyny

9.1 Konfigurowanie FlowCheck

e  Automatyczne usuwanie blokad W
‘L FlowCheck
o M FlowCheck wykrywa blokady v
i usuwa je poprzez kilkakrotny ruch
zasuwy W Automatyczne usuwanie
o O FlowCheck nieaktywny ,l, o Dlokad
e  Wprowadzanie granicy alarmu resztek =y
nawozu & Granica alarmu
kg
o  powyzej granicy alarmu rozpoznana
blokada jest usuwana m Tolerancja
e . . . . . %
o  ponizej granicy alarmu zbiornik bedzie
interpretowany jako pusty.
Generowany jest komunikat Zbiornik
pusty
e  Tolerancja wykrywania blokad. (tolerowana
réznica miedzy zmierzonym cisnieniem
hydraulicznym a cisnieniem zadanym).
Wartosc¢ ta okresla czuto$¢ FlowCheck.
(wartos¢ standardowa 40%)
o  FlowCheck witagcza sie zbyt czesto:
podwyzszy¢ wartos¢ w krokach co 5%.
o  FlowCheck witagcza sie zbyt rzadko:
obnizy¢ warto$¢ w krokach co 5%.
9.12 Menu Setup
o Tylko serwis!
l Do menu Setup mozna przej$¢ pod warunkiem podania poprawnego
hasta.

W menu Setup mozna zmieni¢ ustawienia podstawowe maszyny.
Btedy w ustawieniach mogg doprowadzi¢ do awarii maszyny.
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Ruchome stanowisko pomiarowe

10 Ruchome stanowisko pomiarowe

W menu gtéwnym wybra¢ Ruchome stanowisko
pomiarowe!

Ruchome stanowisko pomiarowe ustawi¢
zgodnie z jego instrukcjg obstugi i ocenié rozdziat
poprzeczny.

o Wsypac zebrany nawdz z czterech
l pojemnikéw odbiorczych w czterech

T
pozycjach ustawienia (I, II, III, IV) po pilliy !
kolei dla kazdej serii pomiaréw do -
kubka pomiarowego i wprowadzi¢
liczbe kresek podziatki na terminalu. I ITT IT ||I

. 1/2AB
-
Odlegtosci pojemnikéw odbiorczych sg N 2,0 m 3,3 m 6,7m 10,0 m
wskazywane w zaleznosci od P p
szerokosci robocze;. NG /P NG
7 7
1. Podac liczbe kresek podziatki dla poziomu N N
nawozu od | do IV. S; I Sg I I I I I IU
vy E Yy B B o
2. Obliczy¢ nowe wartosci nastawy. vy B v B B |
. - : vy B v 1B N H
Wprowadzi¢ ustawienia zgodnie N il N il il il
z obliczonymi wartosciami nastawy. ~ ~

%]
Y
%]
Y
%]
%]
%]
()

e  Skorygowac kierunek wyrzutu o obliczong

réznice, patrz menu Nawoz. o
Korekcja kierunku wyrzutu 0

o ArgusTwin: zmieniony kierunek wyrzutu
zostanie obliczony i automatycznie zastosowany.

. Skorygowac liczbe obrotéw tarcz
rozsiewajgcych o obliczong roznice, patrz Korekta obrotéw 0

menu Nawoz. tarczy rozsiewajgcej obr/min

4. ﬁ Zapisac obliczone wartosci i wroci¢ :Dg Zapisz

do menu gtéwnego.
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[ J Skorygowane wartosci
e  sgzapisywane w menu Nawéz,

e automatycznie ustawianie
(przy hydraulicznym napedzie
tarcz rozsiewajgcych,
elektrycznej regulacji systemu
podawania),

. muszg zostaé ustawione
(przy mechanicznym napedzie
tarcz rozsiewajgcych, recznej
regulacji systemu podawania).

11 Menu Informacje

l o Wybraé Info w menu gtéwnym!
o Info
MIN: ZA 00000000

Pokaz numery przyc. fun.

. MIN — numer identyfikacyjny maszyny

e Wyswietli¢ numer przycisku funkcyjnego

w menu.
Dodatkowo wyswietlane jest pole funkcyjne
Pamigc bledow Calk.pow.rozsiewu 0 ha
e  Wskazanie danych roboczych Calk.ilosc rozs. 0 1
Calk.czas rozs. 0 h

Przejechany odcinek w:

Pozycja transportowa km

Pozycja robocza km
. Wyswietlanie wersji oprogramowania Hydraulika XXXXXXX

Podstawa XXXXXXX

Pamie¢ bledéw

[ [
% Pamiec¢ btedow
« /'S Ekran z ostatnimi 50 komunikatami /15| Godziny pracy ECU: 00:00

btedu (w tym celu wyswietli¢ numery

przyciskow funkcyjnych, patrz wyze;j). Nr Kod btedu Godzina pracy
00 F10000 00:00
00 F10000 00:00
00 F10000 00:00
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12 Praca w polu
.
l ~— | Wybraé menu Praca w menu gtéwnym!
o Jesli podczas jazdy nastgpi wyjscie z menu Praca, po 10 sekundach
l automatycznie wyswietlone zostanie ponownie menu Praca.
o Rozsiewacz z waga:
l . Na poczatku rozsiewu wykona¢ automatyczng kalibracje
nawozu lub wigczy¢ kalibracje online.
. Przed pierwszym rozpoczeciem pracy i po zamontowaniu
wyposazenia specjalnego wytarowacé rozsiewacz (patrz strona
46).
o Przed rozpoczeciem rozsiewu nalezy wykonac nastepujgce
l €zynnosci:
e  Wprowadzi¢ dane nawozu z tabeli rozsiewu w menu Nawéz
(patrz strona 37).
. Utworzy¢ i uruchomi¢ zlecenie (patrz strona 14).
. Skalibrowa¢ nawo6z podczas postoju lub recznie wprowadzié¢
wartos¢ kalibracji (patrz strona 16).
o d
l * Przewijanie menu Praca
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121 Funkcje w menu Praca

[ Uzupel. nawozu
P Otw./Zam. obu zasuw

Otw./Zam. zasuwy
w lewo W prawo

Zmniejszanie dawki rozsiewu krokowo po jednej stronie

w lewo W prawo

Zwiegkszanie dawki rozsiewu krokowo po jednej stronie
w lewo W prawo

Dawka rozsiewu krokowo po obu stronach
zmniejszanie zwiekszanie

|i+“1 11 N\
e e (I e

Ustawianie dawki rozsiewu do wartosci zgdanej po obu stronach

1

—
o
o
o=

Jazda kalibracyjna

Przejscie do nastepnej strony

Powrét do wyzszego poziomu menu

@) 1| B

Tarcze rozsiewajgce zat / wyt
(przytrzymac przez 3 sekundy)

as1
@ @ Liczba obrotéw przy rozsiewie granicznym
- zwigkszanie zmniejszanie
Rozsiew przy rowach zat / wyt
E sl -~ I Prey Y

w lewo W prawo

Rozsiew graniczny zat / wyt
w lewo W prawo

WL/Wyt. rozsiewu krawedziowego
w lewo W prawo

Dotgczanie sekcji szerokosci
w lewo W prawo

Odtaczanie sekcji szerokosci
w lewo W prawo

LIV
iR

Kontrola sekcji zat / wyt

i3] /A

InsideControl na uwrociu
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0—3—0 — | -— m O$ skretna AutoTrail
@ [| 00100 (At automatycznie/recznie, kontrowanie zbocza, pozycja srodkowa

( I \ Podnoszenie / opuszczanie czujnika WindControl

i/@ Oswietlenie robocze

= r”
R ‘_ \ {
TS

Hi
[
1"
£
N
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12.2

Dawka rozsiewu lewa

Dawka rozsiewu lewa w
%

pozycja systemu
podawania z lewej

ArgusTwin

Wskazanie stanu otworu
zasuwy

ZA-TS: pusty zbiornik

. Lewa tarcza
rozsiewajgca
wigczona

. Status FlowCheck
FlowControl

Liczba obrotow lewej
tarczy rozsiewajgcej

Zasuwa
otwarta

Zasuwa
zamknieta

Ekran menu Praca

Praca w polu

Rozwigzanie

alternatywne:

Wyswietlacz wielofunk.

Okno wyboru

Wskazanie: A

e Waga :

o Uktad QQ
kierowniczy

e WindControl

Waga FlowControl
(standardowo)

G
i [0 @@

Yy
&

1.07

200

kg ¢ ha

1500

200

kg
zbiornika kg
& (w}
Y LS4
o 1 o 1
Zielony / zotty / Zielony / zotty /
czerwony czerwony
900 1/min 900 1/min
___4 ;
| | | | | ] | | | |

Dawka rozsiewu prawa

Dawka rozsiewu prawa
w %

pozycja systemu
podawania z prawej

ArgusTwin

ZG-TS: pusta komora
dozowania

. Prawa tarcza
rozsiewajgca
wtgczona

Status FlowCheck
FlowControl

Liczba obrotow prawej
tarczy rozsiewajgcej

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Praca w polu

Rozsiew graniczny:

z lewej strony

Wybdr lewej strony
Rozsiew przy rowach
Rozsiew graniczny

Rozsiew krawedziowy

Jedna sekcja szerokosci
wytgczona

Wyltaczone dwie sekcje
szerokosci

Trzy sekcje szerokosci
wytgczone

Cztery sekcje
szerokosci wytgczone

Kontrola sekcji

z prawej strony
Wyboér prawej strony

Wybér rozsiewu przy

rowach

Wybor rozsiewu

granicznego

Wybaor rozsiewu

krawedziowego

(o)) P

Wybor wytgczenia
jednej sekcji szerokosci

Wybér wytgczenia
dwoch sekcji szerokosci

Wybér trzech sekcji
szerokosci wylgczony

Tryb automatyki| reczny

ZG-B: predkos¢ tasmy
w %

52
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12.3  Szczegdlne informacje w menu Praca

Wskazania zaznaczone na zétto informujg o réznicy w stosunku do

stanu wymaganego.

To O . Oknsn
Zadn_e Zlecenie nie jest = O OQha
uruchomione w kontrolerze
zadan ._.;; Oks
& 0. 00
Dawka rozsiewu rozni sie
o ponad 10% od wartosci
zadanej 200 ke/ ha 200

Wprowadzi¢ procentowg
zmiane dawki wysiewu

N
\110/\10%/

Zawarto$¢ zbiornika osiggneta
granice sygnalizacji

\/s 00

Liczba obrotow tarcz

ko
e "1

e —1
rozsiewajgcych )
rézni sie o ponad 650 1/min 630
50 1/min od wartosci zadanej
Kontrola sekcji jest| ____—\ VA ———
przygotowana do wiaczenia | —F——1—1 1

w menu Praca

£

Miniwidok w menu Section Control

124

Miniwidok to wycinek menu Praca, ktory
wyswietlany jest w menu Section Control.

Pierwsze 2 wiersze wys$wietlacza

. . A
wielofunkcyjnego g

(2) Stan napetnienia w kg /.

(3) Liczba obrotow tarcz rozsiewajgcych Q\ﬂ_n] B Il @l //

(4) Biezaca dawka wysiewu (;D @K "L e E{

. 24. 01/03 £ 2

(5) Section Control, 10 ta7r [2sseqrne 2550 WY
kalibracja nawozu 0.10na |, 0, 100% s
tryb rozsiewania (zotty przy przesterowaniu 3598  ks|p20 tsmin 720 i e

uktadem Section Control) @é (3,)

Informacje wyswietlane sg réowniez
w miniwidoku.

Na niektoérych terminalach obstugowych miniwidok nie jest
wyswietlany.
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12.5 Kalibracja na polu

Aby rozsiewana byta zgdana dawka zadana, przed
przeprowadzeniem kalibracji na polu nalezy wprowadzi¢ dane
w menu Nawoz.

12.5.1 Kalibracja online za pomoc3a urzadzenia wazacego (waga)

Warto$¢ kalibracji obliczana jest ciggle na nowo metodg wazenia
online oraz w oparciu o teoretycznie rozsiang ilos¢ nawozu.
Wymagane ustawienie zasuw jest dostosowywane online.

®
| | Wybraé¢ Zadang metode kalibracji w menu
Konfiguracja maszyny.

Wskazania w menu roboczym:
(1) Aktualny wspotczynnik kalibracji
(2) Kalibracja online aktywna

(3) Kalibracja online wytgczona

o Kalibracje online mozna wigczy¢ tylko
przy pozycji spoczynkowej wagi i przy
l co najmniej 200 kg nawozu
w zbiorniku.

Jesli na wyswietlaczu pojawia sie
symbol E oznacza to, ze

rozsiewacz nie znajduje sie w pozycji
spoczynkowe;.

5
%.....

o d
g ®1 .07

Przy pracy na pagérkowatym terenie lub na
nieréwnym podtozu ze wzgledow
uwarunkowanych systemowo moze dochodzi¢
do wahan w ustalaniu masy:

W takiej sytuacji wytgczy¢ kalibracje online
podczas jazdy.

;I Whytaczy¢ / wtgczyé ponownie kalibracje

online (mozliwe podczas jazdy).

v

- "iﬂ Zasygnalizowane zostanie
przerwanie kalibracji online.

— Dalszy rozsiew bedzie odbywac sie

z wyswietlonym wspoétczynnikiem kalibracji.

o Jesli ilos¢ nawozu w zbiorniku bedzie mniejsza niz 200 kg, podczas
l rozsiewu kalibracja online zostanie automatycznie wytgczona!

Po napetnieniu zbiornika (ilo$¢ w zbiorniku wieksza niz 200 kg)
kalibracja online zostanie automatycznie ponownie wigczonal!

54
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12.5.2 Kalibracja online z rejestrowaniem momentu obrotowego (FlowControl

i waga)

Warto$¢ kalibracji obliczana jest ciggle na nowo poprzez rejestrowanie
momentu obrotowego FlowControl. Wymagane ustawienie zasuw jest
dostosowywane online. Wartosci pomiarowe sg odnoszone przez
diuzszy czas pomiaru do urzgdzenia wazgcego.

®
| | Wybraé Zadang metode kalibracji w menu
Konfiguracja maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy (otwarciem zasuw)
FlowControl musi ustali¢ moment obrotowy tarczy
rozsiewajgcej bez obcigzenia nawozem.

W tym celu przez 5 sekund napedzac tarcze
rozsiewajgce za pomocg zadanej liczby obrotow
tarcz.

Gdy FlowControl przetgczy sie na tryb
automatyczny, mozna rozpoczgc¢ rozsiew.

Wskazania w menu roboczym:
(1) Aktualny wspoétczynnik kalibracii.

(2) Kalibracja FlowControl online aktywna
z wartoscig odniesienia z wagi.

(3) Kalibracja FlowControl online aktywna bez
wartosci odniesienia z wagi.

(4) Kalibracja FlowControl online nieaktywna,

kalibracja online przez wage, patrz strona 54.

(5) Barwne wskazanie tarcz rozsiewajgcych jako
stan FlowControl.

o  biate — FlowControl nieaktywne.
o  zielone — FlowControl aktywne.

o  zotte — FlowControl pracuje z poprawng
dawkg rozsiewu, jednak pozycje zasuw
znacznie roznig sie od siebie. Moze to
Swiadczy¢ o niedroznosci otworu
zasuwy.

o  czerwone — FlowControl jest aktywny,
dawka rozsiewu nie moze byé
utrzymywana. Pusty zbiornik lub
niedrozny otwér zasuwy.

LT MK
@ " MB
@@ MG
‘g .07

@

~—®
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Praca w polu

12.5.3 Kalibracja offline w trakcie jazdy kalibracyjnej

Automatyczna kalibracja nawozu dla rozsiewacza z waga.

Kalibracja offline odbywa sie na poczatku pracy podczas rozsiewu,
przy czym konieczne jest rozsianie minimalnej ilosci nawozu.

e  ZA-TS: minimalna ilo§¢ nawozu = 200 kg

e  ZG-TS: minimalna ilos¢ nawozu = 1000 kg

() . Na poczatku i na koncu kalibracji ciggnik z rozsiewaczem musi
l by¢ ustawiony poziomo.
. Obliczanie wspotczynnika kalibracji moze sie rozpocza¢
i zakonczy¢ tylko w pozycji spoczynkowej wagi.

— Jesli na wyswietlaczu pojawi sie symbol , 0znacza to, ze
rozsiewacz nie znajduje sie w pozycji spoczynkowe;.

®
| | Wybra¢ Zgdang metode kalibracji w menu ’ 457 kg
Konfiguracja maszyny. @
(1) Rozsiewacz nawozu nie znajduje sie .

w pozycji spoczynkowej, wazenie nie jest @

mozliwe

(2) Kalibracja offline zakonczona @

(3) Kalibracja offline rozpoczeta ze
wskazaniem rozsianej do tej chwili dawki W

nawozu. ﬁ 1 i 0 7

457 k
1. “ Wybraé menu Praca. ’ J
§Y 1.00

| & B [ Uruchomié kalibracje automatyczna. &
W zwykty sposéb rozpoczgé rozsiew
i rozsia¢ co najmniej minimalng ilo$¢
nawozu.

— O trwajacej kalibracji informuje zielony
trojkat.

— Wskazywana jest rozsiana ilos¢ nawozu
podczas kalibraciji.
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/457 kg
—  Osiggniecie ilosci minimalnej

sygnalizowane jest zielonym haczykiem. W 107

4. Jesli minimalna dawka nawozu zostata

rozsiana, zamkna¢ zasuwe i zatrzymac sie. . 457 kg

5. ! Zakonczy¢ kalibracje automatyczna. “

— O zakonczeniu kalibracji informuje §
czerwony tréjkat.

1.07

—  Wyswietlony zostanie nowy wspofczynnik
kalibraciji.

—  Wyswietlony zostanie nowy wspofczynnik
kalibraciji.

6. Zapisac wspotczynnik kalibracji lub
anulowac kalibracje.

7. Kontynuowadé rozsiew.

o Aby zoptymalizowaé wspotczynnik
kalibracji, jazde kalibracyjng mozna
l wykonaé w kazdej chwili podczas

pracy.
Aby jeszcze bardziej zoptymalizowa¢ wspétczynnik kalibracji, po
pierwszej kalibracji nawozu nalezy wykonac kolejne kalibracje
z wiekszymi dawkami rozsiewu (np. ZA-TS: 1000 kg, ZG-TS: 2500

kg).
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12.6 Opis funkcji w menu Praca

12.6.1 Zasuwy

PN Otw./Zam. obu zasuw.

=] I Otw./Zam. lewej, prawej zasuwy.

Przed pracg otworzy¢ zasuwy
. i rownoczes$nie ruszy¢ z miejsca,

e  gdy tarcze rozsiewajgce osiggng
prawidtowg liczbe obrotéw.

(1) Wskazanie otwartej lewej zasuwy.

__-‘
(2) Wskazanie zamknietej prawej zasuwy. ! : ! ( : )

12.6.2 Zmiana dawki rozsiewu podczas rozsiewu

W Zmniejszanie / zwiekszanie dawki rozsiewu krokowo po obu stronach
+

Zmniejszanie dawki rozsiewu krokowo po jednej stronie

v

had

oo
+

v Zwiekszanie dawki rozsiewu krokowo po jednej stronie
+

Ustawianie dawki rozsiewu do wartosci zgdanej po obu stronach

bad

100X

. Kazde nacisniecie przycisku powoduje
zmiane dawki rozsiewu o wprowadzony
krok ilosciowy (np. 10%). 250 kg /7 ha 225

. Krok ilosciowy nalezy wprowadzi¢ w menu 100 % 9 0%
Dane maszyny.

(1) Wskazanie zmienionej dawki rozsiewu

__-‘ h_
w kg/ha i procentach. 1 1 11 1 1 1| |
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12.6.3 Uzupel. nawozu

v o
w Uzupetnianie nawozu, patrz strona 39.

12.6.4 Hydrauliczny: wlgczanie i wylgczanie napedu tarcz rozsiewajacych

@ Tarcze rozsiewajgce wigczone / wytgczone.
B /1

@ @' Redukcja / zwiekszanie liczby obrotow tarcz rozsiewajgcych.

> @

l 8 7 1 |W celu wigczenia przytrzymac nacisniety przycisk przez co

najmniej trzy sekundy do chwili wytgczenia sygnatu akustycznego.

Tarcze rozsiewajgce bedg obraca¢ sie
z predkoscig wprowadzong w menu Dane
maszyny.

(1) Wskazanie liczby obrotow tarcz
rozsiewajgcych.

(2) Wskazanie tarcz rozsiewajgcych wigczone

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych wirujgcymi

tarczami rozsiewajacymi.
Usungc¢ osoby ze strefy tarcz rozsiewajgcych.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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12.6.5 Dezaktyw.

___E Dotgczanie sekcji szerokosci z lewej, prawej strony (w 4 krokach).

[

R Odtgczanie sekcji szerokosci z lewej, prawej strony (w 4 krokach).

Wskazanie wytgczenia dwoch sekcji szerokosci
Z prawej strony.

Przy zamknietych zasuwach mozna
wybrac¢ redukcje jednej sekcji
szerokosci.

Wskazanie wylgczenia 6 sekcji szerokosci
z prawej strony.

Do rozsiewu na klinach mozna wigczy¢
lub wytgczy¢ wszystkie sekcje
l szerokosci od jednej strony do drugiej.

|

ol Ve —
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12.6.6 Rozsiew graniczny z Auto-TS

Praca w polu

! e -~ i Wiaczanie / wytgczanie rozsiewu przy rowach z lewej / prawej strony.

E - s 5 Wigczanie / wylgczanie rozsiewu granicznego z lewej / prawej strony.

g/_— :@ Wigczanie / wytgczanie rozsiewu krawedziowego z lewej / prawej
strony.

(1) Wskazanie wigczenia rozsiewu
krawedziowego

(2) Wskazanie wyboru rozsiewu
krawedziowego

(3) Wskazanie wigczenia rozsiewu granicznego

(4) Wskazanie wyboru rozsiewu granicznego @ —_— —
(5) Wskazanie wigczenia rozsiewu przy rowach 350 1smin 720

(6) Wskazanie wyboru rozsiewu przy rowach & D/M
(7) Wskazanie zredukowanej liczby obrotéw I |

tarcz rozsiewajgcych. “ /"“_—_—7/4‘.\\—\
I N~ I

W trakcie stosowania metody rozsiewu granicznego zatgczaniem
poszczegolnych sekcji szerokosci steruje nadrzednie kontroler sekgc;ji.
o . Przed rozsiewem granicznym i rozsiewem przy rowach
l wprowadzi¢ dane w menu Nawo6z zgodnie z tabelg rozsiewu:

o redukcja dawki po stronie granicy
o  redukcja liczby obrotéw po stronie granicy

. Rozsiew graniczny mozna wybraé przy zamknietych zasuwach.
. Jesli zasuwy zostang otwarte przy wigczonym rozsiewie
granicznym, rozlegnie sie sygnat ostrzegawczy.

ClickTS ustawi¢ kazdorazowo recznie w pozycji rozsiewu
granicznego/pozycji rozsiewu normalnego.
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Hydrauliczny naped tarcz rozsiewajgcych

@ @ Zmniejszy¢ / zwigkszy¢ liczbe obrotdw tarcz rozsiewajgcych dla
¥ - wybranej strony i rodzaju rozsiewu granicznego.
® . Liczba obrotow przy rozsiewie granicznym zwieksza lub
l zmniejsza sie 0 10 1/min przy naciskaniu przycisku.
e  Zmieniona liczba obrotéw przy rozsiewie granicznym zostanie

zapisana dla nastepnego rozsiewu granicznego przy wybranym
rodzaju rozsiewu granicznego, patrz menu Nawoz.

12.6.7 Rozsiew graniczny z ekranem rozsiewu granicznego BorderTS / rozsiew

zagonowy
1 Wybér BorderTS z prawej / rozsiew zagonowy z prawej
Wybor jest wazny tylko w przypadku maszyn z zamontowang kombi-
nacjg ztozong z ekranu rozsiewu granicznego BorderTS i ekranu
rozsiewu zagonowego z prawej strony.

Ustawienie steruje dawkg rozsiewu podczas rozsiewu granicznego,
patrz instrukcja obstugi maszyny.

Po ustawieniu ekranéw rozsiewu w pozycji ro-
boczej wybraé rozsiew graniczny lub rozsiew
zagonowy.

Wskazanie rozsiewu granicznego z prawe;j: -\

Wskazanie rozsiewu zagonowego z prawe;:
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Wigczanie i wytgczanie kontroli sekgji

Terminal musi by¢ wyposazony w kontrole sekcji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ciata i zanieczyszczenia Srodowiska

w obszarze wyrzutu rozsiewacza nawozéw wskutek
przypadkowego rozrzucenia czastek nawozu.

Korzystanie z Section Control przy rozrzucaniu nawozow jest
dopuszczalne tylko w okreslonych granicach pola.

OSTROZNIE
Niepozadane rozsiewanie nawozu za pomocg kontroli sekcji.

Na granicy pracowac zawsze z modutem do rozrzucania

granicznego. Modut do rozrzucania granicznego steruje nadrzednie

w stosunku do kontroli sekcji.

Informacje na temat kontroli sekcji

Ze wzgleddw bezpieczenstwa po pierwszym okrgzeniu pola
wyznaczy¢ granice pola.

Sterowanie nadrzedne w stosunku do kontroli sekcji mozliwe
jest poprzez:

0  reczne wigczanie sekcji szerokosci.
o  modut do rozrzucania granicznego
o  zamkniecie zasuwy

Najpierw wigczy¢ kontrole sekcji na terminalu.

9
- Nastepnie wigczy¢ kontrole sekcji na rozsiewaczu
nawozu!

Tarcze rozsiewajgce muszg sie obracac dla trybu
automatycznego.

Tarcze rozsiewajgce bedg obraca¢ sie z predkoscig
wprowadzong w menu Dane maszyny.
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Praca w polu

Wskazanie:

Konrola sekcji wtgczona
(tryb automatyczny)

Kontrola sekcji wytgczona
(tryb reczny)

Kontrola sekcji wtgczona
jedna sekcja szerokosci wytgczona przez
kontrole sekc;ji

Przejecie sterowania od kontroli sekcji
przez reczne zamkniecie zasuwy.

Przejecie sterowania od kontroli sekcji
przez prawy modut do rozrzucania
granicznego

Przejecie sterowania od kontroli sekcji

przez reczne zatgczenie sekcji szerokosci.

T e e

[ ] Mechaniczny naped tarcz rozsiewajgcych:

l —  Section Control steruje maksymalnie 8/16 sekcjami szerokosci.

Hydrauliczny naped tarcz rozsiewajgcych:

—  Section Control ptynnie steruje sekcjami szerokosci.

64
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Praca w polu

12.6.9 Os skretna AutoTrail

0—0
) Automatyka / Praca reczna
— - Kierowanie reczne (praca reczna) / kierowanie przeciwnie do
0] |0—0 zbocza (automatyka)
"““0 Przejscie do trybu Pole lub ustawienie pozycji Srodkowej
0——0 (mozliwe tylko w trybie Pole)
/ : \ Zablokowac¢ os$ w pozycji transportowej (przejs¢ na tryb Jazda po
: drogach)
NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wypadku!

Podczas jazdy po drogach tryb Automatyka i Praca reczna jest
niedozwolony.

— Po drogach jezdzi¢ z zablokowang osig.
Przy manewrowaniu tryb Automatyka jest niedozwolony.

— Manewrowaé w trybie Praca reczna.

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wywrécenia maszyny przy skreconej osi

skretnej; w szczegolnosci na bardzo nieréwnym terenie lub na
pochytosciach!

Odpowiednio dopasowaé sposoéb jazdy oraz zredukowac predkosc
jazdy przy manewrach zawracania na uwrociu, aby w petni panowaé
nad ciggnikiem i maszyna.
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Praca w polu
12.6.9.1 Pracaw polu

| ‘g

=10 |po jezdzie drogowej do pracy na polu
ustawi¢ AutoTrail w pozycji do pracy na polu.

/| Tryb automatyczny

a
e Przetgczy¢ AutoTrail na tryb
automatyczny.
—  Komputer maszyny realizuje prowadzenie
po $ladach ciggnika na polu do 25 km/h.
_/\
(1) Wychylenie osi wskutek /
e  jazdy na zakretach po polu LI A ‘j' 1™
e  jazdy po zboczu 0—0 |
(2) Udziat wychylenia wskutek kontrowania
zbocza

(3) Tryb automatyczny z automatycznym
kontrowaniem zbocza

(mozliwos¢ ustawienia w menu Profil / Uktad
kierowniczy)

Kierowanie przeciwnie do zbocza (kontrowanie m

zbocza) odbywa sie automatycznie. Wyswietlana

jest intensywno$¢ kontrowania. Qf x 10
_/\

Wartos¢ standardowa: 10 /

Mozliwe wartosci: 0—20

— -
Zwiekszanie lub zmniejszanie
intensywnosci kontrowania zbocza.

(4) Tryb automatyczny z recznym
kontrowaniem zbocza

(mozliwo$¢ ustawienia w menu Profil / Uktad
kierowniczy)

Reczne kierowanie przeciwnie do zbocza
(kontrowanie zbocza).

—_— | |

00| |0—0 R . . .
eczne kierowanie osig
przeciwnie do zbocza.
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Praca w polu

Jesli wykonane zostang nastepujace funkcje,
wytgczone zostanie reczne kompensowanie

zbocza.
]
. 0——0 | Uktad kierowniczy ustawiony
w pozycji srodkowej.
N
. zamkna¢ zasuwy,
0—-0
(*‘1.
. W Przejscie do trybu recznego.

e  Jazda do tytu przy wykrywaniu jazdy do

tytu.

Przy aktywnym wykrywaniu jazdy do tytu (mozliwos¢ ustawienia
w menu Profil)

Podczas jazdy do tytu w trybie Automatyka jednokrotnie ustawiana

jest pozycja srodkowa. Nastepnie mozna recznie kierowa¢ maszyng.

AutoTrail ze zredukowanym katem skretu
wskutek duzej predkosci jazdy

—  Automatyczne prowadzenie maszyny po
Sladach ciagnika jest wytgczone.

Tryb reczny

Przetgczy¢ AutoTrail na tryb reczny.

J— -

. Mozliwe jest reczne
kierowanie w celu manewrowania. @ m
+|4-‘g ——0 |

. 0—0 [ Ustawi¢ pozycje srodkowg, gdy

tylko predkos¢ bedzie wieksza od 0.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Praca w polu

Blad krytyczny bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo wypadku
wskutek btedu krytycznego
bezpieczenstwa AutoTrail.

Jazda po drogach publicznych jest
zabroniona.

— \ [
. Reczne kierowanie mozliwe do 7 km/h
(pomocne przy usuwaniu btedow). {l {((T.’\%
e  Skontaktowac sie z dystrybutorem. 0—
12.6.9.2 Jazda po drogach
NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wypadku ;
wskutek wywrécenia maszyny przy Wskazowka
skreconej osi!
; Przed opuszczeniem
/ ' \ pola wigczyé tryb
! Przed jazda po ulicach drogowy!

i drogach wtgczy¢ tryb Droga.

— Podczas ruszania o$ przechodzi
w pozycje srodkowg i automatycznie
sie blokuje.

(1) Os$ w trybie Droga
(2) Os nie osiggneta jeszcze pozycji Srodkowej.

Os$ przechodzi w pozycje srodkowag z chwilg
przekroczenia predkosci jazdy 1 km/h.

Maszyne mozna mimo to obstugiwaé
w zwykly sposob.
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Praca w polu

12.6.10 ArgusTwin (opcja)

ArgusTwin ciggle mierzy i reguluje kierunek wyrzutu rozsiewacza
nawozu w celu optymalizacji rozdziatu poprzecznego.

Rzeczywisty kierunek wyrzutu jest porownywany z warto$ciami
zadanymi. W przypadku odchyleh pozycja systemu podawania jest
zmieniana.

Zadany kierunek wyrzutu odczytuje sie w tabeli rozsiewu i okresla
przez ruchome stanowisko pomiarowe.

Jesli wartosci pomiarowe czujnikéw nie sg wystarczajgce do
poprawnego ustalenia kierunku wyrzutu, system Argus zostanie
dezaktywowany.

Przyczyng moga by¢ zbrudzone czujniki lub za mata dawka rozsiewu.

- Oczysci¢ czujniki i uzupetni¢ materiat w zbiorniku.

(1) ArgusTwin aktywowany w menu Nawdz.

WysSwietlana jest ciggle zmieniajgca sie pozycja
systemu podawania.

(2) ArgusTwin nie jest uaktywniony w menu
Nawoz.

Wyswietlana jest ustawiona pozycja systemu
podawania.

i

0 Nieprawidtowe nawozenie wskutek zabrudzenia czujnikéw
radarowych systemu ArgusTwin!

Powazne lub nieregularnie przywierajgce zabrudzenia moga
prowadzi¢ do nieprawidtowej regulacji systemu podawania przez
system ArgusTwin, powodujgc przenawozenie lub
niedostateczne nawozenie pasm upraw.

. Regularnie kontrolowa¢ czujniki radarowe zaleznie od warunkéw
eksploatacji pod katem powaznych lub nieregularnie
przywierajgcych zabrudzen.

e W razie potrzeby oczysci¢ czujniki radarowe.
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Praca w polu

12.6.11 WindControl

A
f I \ N I Podnoszenie / opuszczanie czujnika wiatru

o e  Tarcze rozsiewajgce TS 20 lub TS 30 muszg byé zamontowane.

l e  Cazujnik wiatru jest automatycznie podnoszony w pozycje
robocza, gdy tarcze rozsiewajgce obracajg sie.

Czujnik wiatru jest automatycznie opuszczany w pozycje
transportowg, gdy tarcze rozsiewajgce nie obracajg sie.

—  Warunek sktadania czujnika wiatru: predkos¢ jazdy wyzsza niz 3

km/h.

f|’

A
M |

W celu ominigcia przeszkdd nacisng¢ przycisk

az do pozycji krancowe;j.

Przed uzyciem WindControl skontrolowa¢ poprawnosc¢
wprowadzonego parametru zasiegu rozrzutu.

(1)
()
@)

(4)

(®)

Wskazanie predkosci wiatru
Wskazanie kierunku wiatru

Tryb Automatyka — regulacja WindControl
aktywna

WindControl nieaktywny, dane wiatru sg
wyswietlane.

Silny wiatr, przerwac¢ prace

Dane wiatru przedstawione w kolorach:

zielony — WindControl moze kompensowaé
wplyw wiatru

206tty — WindControl moze kompensowaé
wptyw wiatru w pewnych granicach

czerony — WindControl osiggnat granice
regulacji. Najlepiej przerwac prace.

szary — funkcja WindControl jest
przerywana, poniewaz liczba obrotéw tarcz
rozsiewajgcych jest mniejsza niz 500 min™.

L e

5.4 216
WlndControI
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Praca w polu
12.6.12 FlowCheck

FlowCheck wykrywa niedostateczny przeptyw
nawozu i niedroznos¢ w zbiorniku.

(1) FlowCheck podczas pracy jest wyswietlany
w formie barwnych symboli tarcz
rozsiewajgcych.

e  Zelony — brak nieprawidtowosci
w przeptywie nawozu. @ B ] @ B

e 26ity - wykryto nieprawidiowy przeplyw . A

i nastepuje proba usuniecia btedu. | | | | \ \ \ \ | |

e czerwony — przeptyw nawozu jest W

nieprawidtowy. X‘l’ v @

— Przerwac prace.

— Zlikwidowac¢ niedroznosc.

(2) Wskazanie FlowCheck wytgczony

12.6.13 Oswietlenie robocze ZG-TS

C] = Przetaczanie Oswietlenie rozsiewanego strumienia
o e automatykalrecznie
Gi@ Wt./wylt. oswietlenia konserwacyjnego
G = Wi./wylt. oswietlenia wnetrza zbiornika
E oi
o . Automatyczne oswietlenie rozsiewanego strumienia jest
wigczane, gdy tarcze rozsiewajgce zaczynajg sie obracac.
. Oswietlenie konserwacyjne sktada sie z oswietlenia komory
wstepnej nawozu i tarcz rozsiewajgcych.
. Podczas jazdy transportowej oswietlenie robocze jest
automatycznie wytgczane.
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Praca w polu

12.6.14 InsideControl

y \ InsideControl na uwrociu
I

l- Dla InsideControl po stronie granicy wybrana
musi byé metoda rozsiewu granicznego.

ol

Witagczanie / wytgczanie InsideControl - —\ [T

Inside Control
e  wigczy¢ na uwrociu.

e wylgczyé na sciezce technologiczne;.
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Praca w polu

12.7 Wskazéwki dotyczace pracy

12.7.1 Korzystanie z rozsiewacza nhawozu z mechanicznym napedem tarcz

rozsiewajacych

A
4. Ruszy¢ z miejsca i otworzy¢ obie zasuwy
5. Rozsiewacz z waga: ;I:
o  Rozpoczgc¢ jazde kalibracyjng
albo
o  wykonac kalibracje online (wlgczy¢ w menu Dane
maszyny). 6. Przy rozpoczeciu rozsiewu
granicznego/przy rowach lub rozsiewu krawedziowego:
Wybra¢ rodzaj rozsiewu granicznego
i krawedz pola (z lewej/prawej strony) i wigczyé.
— Podczas rozsiewu terminal wyswietla menu Praca. Stad
wykonuje sie wszystkie niezbedne dla rozsiewu ustawienia.
— Ustalone dane zostang zapisane dla uruchomionego zlecenia.
Po pracy:

1.

Wybra¢ menu Nawéz w terminalu ISOBUS:
o  Wprowadzi¢ dane zgodnie z tabelg rozsiewu.

o Jesli maszyna nie jest rozsiewaczem z waga,
przeprowadzi¢ kalibracje nawozu.

Wybra¢ menu Praca na terminalu ISOBUS.

Ustawi¢ liczbe obrotéw WOM (jak podano w tabeli rozsiewu).

A~

Zamknac¢ obie zasuwy.

2. Wytgczy¢ WOM.
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Praca w polu

12.7.2 Korzystanie z rozsiewacza nawozu z hydraulicznym napedem tarcz

rozsiewajacych

Wybra¢ menu Nawéz w terminalu ISOBUS:
o  Wprowadzi¢ dane zgodnie z tabelg rozsiewu.

o Jesli maszyna nie jest rozsiewaczem z waga,
przeprowadzi¢ kalibracje nawozu.

Wybra¢ menu Praca na terminalu ISOBUS.

Uruchomié¢ zesp6t sterujgcy ciagnika czerwona, zasilajgc w ten
sposob blok sterowania olejem hydraulicznym

@

8 7 1 [Wigczy¢ tarcze rozsiewajace.

Ruszy¢ z miejsca i otworzy¢ zasuwe

\
Rozsiewacz z waga: :

o Rozpoczaé jazde kalibracyjng

albo

o  wykonac kalibracje online (wlgczy¢é w menu Dane
maszyny).

Przy rozpoczeciu rozsiewu granicznego/przy rowach lub
rozsiewu krawedziowego:

@ il k
Wybra¢ rodzaj rozsiewu granicznego
i krawedz pola (z lewej/prawej strony) i wtgczy¢.

Podczas rozsiewu terminal wyswietla menu Praca. Stad
wykonuje sie wszystkie niezbedne dla rozsiewu ustawienia.

— Ustalone dane zostang zapisane dla uruchomionego zlecenia.
Po pracy:
A
1. Zamkngc obie zasuwy.
2. L8 7 1 |Wytgczyc tarcze rozsiewajgce.
3. Uruchomié¢ zespét sterujacy ciagnika czerwona, przerywajgc

w ten sposob zasilanie bloku sterowania olejem hydraulicznym.
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12.7.2.1 Sposoéb postepowania przy rozsiewie srodka przeciwko slimakom

W menu Praca wy$wietlany jest tryb Srodek
przeciwko slimakom oraz przewidywana
predkosc¢ jazdy.

W tym celu w menu nawéz:

e  Wybrac¢ drobny specjalny materiat
rozsiewany.

. Skalibrowac specjalny materiat rozsiewany.

50 O  Qknsh 12 km/h

1. Wybra¢ menu Praca na terminalu ISOBUS.

2. Ustawic liczbe obrotow tarcz rozsiewajacych (jak podano w
tabeli rozsiewu).

3. Ruszy¢ z miejsca i otworzy¢ obie zasuwy

P Ny

4. Szybko przyspieszy¢ do przewidzianej predkosci ( )
i utrzymywac jg w trakcie rozsiewu.

@ @
5. ZG-TS:[ o

W razie potrzeby napedzic¢ tasme. Przycisk

naciska¢ do chwili, az w komorze wstepnej znajdzie sie
dostateczna ilo§¢ materiatu rozsiewanego.

OSTRZEZENIE
Dozowanie nadmiernej lub niedostatecznej ilosci Srodka
przeciwko slimakom

Zadang dawke rozsiewu mozna uzyskaé tylko pod warunkiem
utrzymywania wprowadzonej predkosci. Dawkowanie proporcjonalne
do predkosci nie jest jeszcze mozliwe.
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Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

13 Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

® AUX-N - Auxiliary Control

l Komputer maszyny obstuguje standard AUX-N. Dzieki temu funkcje
maszyny mozna przypisac¢ do wielofunkcyjnego uchwytu zgodnego
ze standardem AUX-N.

Funkcje wielofunkcyjnych uchwytéw AmaPilot+ i Fendt sg
standardowo przypisane.

Funkcje przypisane na wielofunkcyjnym uchwycie Fendt

Zmniejszanie/zwiekszanie

Otw./Zam. obu zasuw . .
dawki rozsiewu

Przetgczanie tryb
reczny/tryb automatyczny
Section Control

Dotgczanie/odtgczanie
sekcji szerokosci po
lewej stronie

Dotgczanie/odtgczanie
sekcji szerokosci po
prawej stronie

Zasuwa lewa [Zasuwa prawa
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14 Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

Uchwyt AmaPilot+ pozwala na wykonywanie
funkcji maszyny.

AmaPilot+ jest elementem obstugowym AUX-N
z mozliwoscig przypisania dowolnych funkcji do
przyciskow.

Standardowa konfiguracja przyciskow jest
ustawiona dla kazdej maszyny ISOBUS
Amazone.

Funkcje sg podzielone na 3 poziomy i wybiera
sie je kciukiem.

Oprocz poziomu standardowego aktywowane
moga by¢ dwa dodatkowe poziomy obstugi.

Folie ze standardowg konfiguracjg funkcji
przyciskdbw mozna przyklei¢ w kabinie. Na
konfiguracje standardowg mozna przykleic¢
dowolnie ustawiong konfiguracje przyciskow.

. Poziom standardowy,
wskazanie: zielony przycisk podswietlany.

. Poziom 2 z przytrzymywanym spustem
Z tyhu,
wskazanie: zétty przycisk podswietlany.

e  Poziom 3 po nacisnieciu przycisku
podswietlanego,
wskazanie: czerwony przycisk
podswietlany.

Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

AmaPilot+ ze stalg konfiguracja / standardowg konfiguracja funkcji przyciskéw

Poziom standardowy zielony

Zmniejszenie/zwiekszenie dawki oprysku

Otwieranie/zamykanie

lewej, prawej zasuwy.

Podtaczenie/odtgczenie
sekcji szerokosci po
lewej stronie

Otw./Zam. obu zasuw

Przetgczanie tryb reczny
/ tryb automatyczny
Section Control

Podtgczenie/odigczenie
sekcji szerokosci po
prawej stronie

Poziom 2 z6ity

Zmniejszenie/zwiekszenie dawki oprysku

Otwieranie/zamykanie

lewej, prawej zasuwy.

Zmniejszenie/zwiekszeni
e dawki wysiewu po
lewej stronie

Otw./Zam. obu zasuw

Dawka wysiewu na
100%

\

\N(/’?@y\
\@%

100%

Zmniejszenie/zwiekszeni
e dawki wysiewu po
prawej stronie

Poziom 3 czerwony

Zmniejszenie/zwiekszenie dawki oprysku

Otwieranie/zamykanie le

wej, prawej zasuwy.

Wiaczanie stopniowo funkgji
rozsigwu granicznego po lewe

stone .
g Vel P

£

Dawka wysiewu na
100%

Zmniejszanie zasiegu przy
rozsiewie granicznym

Wylaczanie stopniowo funkdi J——
Sirr'i)sni%fvugraniczwegopolewej /%
gxmv\\fD’ﬁ
o0&
\s

\Wyigczanie stopniowo funkdi
rozsiewu granicznego po

prawej stronie
SN

Wigczanie stopniowo funkdii
rozsiewu granicznego po
prawej stronie

R VRN

Zwiekszanie zasiegu
przy rozsiewie
granicznym

Z obu stron rozsiew normalny
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Konserwacja i czyszczenie

15 Konserwacja i czyszczenie

OSTRZEZENIE
Prace konserwacyjne i czyszczenie wykonywac¢ tylko przy

wylaczonym napedzie tarcz rozsiewajgcych i wytaczonym
napedzie watu mieszadia.

15.1 Czyszczenie

NIEBEZPIECZENSTWO
Przy uruchamianiu zasuw nie siega¢ w otwér przelotowy! Ryzyko

zmiazdzenia!

W celu oczyszczenia rozsiewacza hawozu zasuwy muszg zostaé
otwarte, aby woda i resztki nawozu mogty sptynacé.

Patrz Opréznianie zbiornika nawozu, strona 40.

15.1 Notatki przed aktualizacja oprogramowania

W tabelach mozna zanotowac ustawienia i wartosci kalibraciji.

maszyny nalezy na nowo wprowadzic¢ ustawienia i wartosci kalibraciji.

o Po zresetowaniu lub aktualizacji oprogramowania komputera

Menu Nawéz

Nazwa nawozu

Wspol. kalibr.

Przewidywana predkos$¢

Zad. liczba obr tarcz

Tarcza rozs.

topatka teleskopowa

Punkt wylacz.

Punkt wlacz.

Szerokosé robocza

Spec. mat. rozs.

Skonfigur. rozsiew kraw.

Zad. liczba obr tarcz

Redukcja dawki

Wiacz. AutoTS

Skonfigurowaé rozsiew gr.

Zad. liczba obr tarcz

Redukcja dawki

Wiacz. AutoTS

Skonfig. rozs. przy rowach

Zad. liczba obr tarcz

Redukcja dawki

Wigcz. AutoTS
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Konserwacja i czyszczenie

Profil uzytk.

Nazwa uzytkownika

Granica al. poziomu

Krok ilosc.

Konfig. funkcji przyciskow

Strona 1

Strona 2

Strona 3

Strona 4

Konfiguracja wysw. wielofunk.

Wier. 1

Wier. 2

Wier. 3

Wier. 4

Konfiguracja ISOBUS

Numer UT

Dokumentacja

Numer TC

Przetgczanie SectionControl

Ustawianie punktow
przetagczania

Menu Maszyna

Préba wysiewu

Stan napel.naw.

Zrédtowa predko$é

Konfiguracja zrodla predkosci

Zrodlo predkosci

Imp. kola

Symulowana predkos¢ jazdy
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Setup/Ustawienia maszyny

Konserwacja i czyszczenie

| Model rozsiew.

Konfiguracja napedu tarcz rozsiew.

Naped hydr.

Wspol. reg.

Kalibracja zasuwy

Poz. kalibr. lewa

Poz. kalibr. prawa

Konfiguracja wagi

Waga

Parametr 1

Parametr 2

Konfiguracja limitera/AutoTS

Limiter/AutoTS

Rozsiew normalny le.

Rozsiew normalny pr.

Rozsiew gran. le.

Rozsiew gran. pr.

Konfiguracja regul. systemu podawania

Regulacja elektr.

Poz. kalibr. lewa

Poz. kalibr. prawa

Opodznienie wigczenia, opdznienie wytgczenia

Opodznienie wigczenia

Opdznienie wytgczenia
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16 Usterka

16.1 Awaria sygnatu predkosci z magistrali ISO

Zrédtem sygnatu predkosci moze byé predkosé
symulowana, wprowadzona w menu Dane m Konfiguracja
maszvny. $0 zrodla

yny “—  predkosci
Pozwala ona na kontynuowanie rozsiewu bez

PO il

sygnatu predkosci. Zrodlo
W tym celu: = predkosci

1. Wprowadzi¢ symulowang predkos¢ jazdy.

2. Podczas dalszego rozsiewu nalezy
utrzymywac¢ wprowadzong, symulowang
predkosc¢ jazdy.

16.2 Wskazanie na terminalu obstugowym

Ostrzezenie / alarm:

Komunikat wyswietlany jest w formie:

S 4TS
. wskazowki

e  ostrzezenia Ostrzez

. alarmu F35005

Tarcze rozs. nie obra. sie

Wyswietla sie:
. numer usterki
. komunikat tekstowy

. ewentualnie symbol danego menu Zatwierds

ten komunikat.

Wskazowka:

Spadek ponizej granicy
poziomu alar.

258 xssha 258

183
" ko ey |
720 1/ min 720

== —
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16.3  Tabela usterek
Numer Rodzaj Przyczyna Rozwigzanie
Uwaga Rozsiewacz nie odnalazt
oczekiwanego terminala na
ISOBUS i zamiast tego zalogowat
sie na innym terminalu.
F35002 Uwaga llo$¢ napetnienia zwazona przez e Uzupetni¢ nawoz
F36800 wage JeStl mniejsza od ustawione) o Dostosowac granice alarmu stanu
granicy aiarmu. napetnienia w ustawieniach maszyny
F35003 Alarm Warto$¢ zmierzona przez czujnik ¢ Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy
przy lewej zasuwie nie ulega w kablach fgczacych sitownika.
Zm'?r;'e'i mimo Ze siownik zasuwy |, Po zakonhczeniu kalibracji zawiesi¢ zasuwe
Zostat wigczony. z powrotem na sitowniku.
¢ Wymienic¢ wadliwy sitownik (EA380 lub
EA379)
F35004 Alarm Warto$¢ zmierzona przez czujnik ¢ Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy
przy prawej zasuwie nie ulega w kablach fgczacych sitownika.
Zm'?r;'e'i mimo ze sitownik zasuwy | Po zakonczeniu kalibracji zawiesi¢ zasuwe
Zostat wigczony. z powrotem na sitowniku.
¢ Wymieni¢ wadliwy sitownik (EA380 lub
EA379)
F35005 Ostrzez Tylko hydraulika: ¢ Wiaczy¢ zasilanie hydrauliczne
Mimo ze w menu Praca nacisniety rozsiewacza
zostat przymsK w’faczajgcy, obroty |, Prawidtowo podigczy¢ weze hydrauliczne
tarcz rozsiewajgcych nie sg do ciagnika
mierzone
o Wymieni¢ wadliwg wigzke kablowa (brak
napiecia na zaworze hydraulicznym)
o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy
w kablach fgczacych czujnika liczby
obrotow.
o Wymieni¢ wadliwy czujnik liczby obrotéw
F35006 Uwaga Zamkng¢ zasuwe
Uwaga Liczpa ot?rotéw ta}r_c; . e Dostosowac¢ zadang liczbe obrotéw
rozsiewajacych rézni si¢ o co e W przypadku napedu z WOM-u:
F35007 najmniej 10% od ustawionej skorygowac liczbe obrotow WOM-u
zadanej liczby obrotow.
F36801 e W przypadku hydrauliki: zwigkszy¢
przeptyw oleju w ciggniku
F35008 Uwaga Tylko ZG-TS: o Uzupeié nawoz
W chwili gdy zasuwy sg otwarte, . . .
F36802 napiecie czujnika kata przy klapie | * Zapewni¢ prawidtowy naped tasmy
poziomu napetnienia w komorze
dozujgcej przez co najmniej 15
sekund przekracza
2V.
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F35009 Uwaga Lewy czujnik stanu napetnienia nie Uzupetnié nawoz
jest uaktywni

F36803 Jest taktywniony Przy pomocy odpowiedniego narzedzia

usuna¢ ,zapore z nawozu” w zbiorniku
Naprawi¢ uszkodzenie lub przerwe

w okablowaniu

Wymieni¢ wadliwy czujnik stanu napetnienia

F35010 Uwaga Komputer wazgcy NI113 oznaczyt Odczekaé przynajmniej 10 sekund, aby
ostatnig analizowang mase jako masa ustabilizowata sie.

F36804 nieprawidtowa. ] ] ¢ ]

LUB Odtgczyc¢ rozsiewacz od gniazda
masa ulega wahaniom o ponad 10 wtykowego ISOBUS i podtgczy¢ ponownie
kg/s po uptywie 10 sekund.
Skorygowac kalibracje wagi
Wytarowac¢ wadliwe ogniwo wagowe
Wymieni¢ wadliwy komputer wazgcy NI113

F35012 Uwaga Przy prébie podjecia kalibracji on- Uzupetnié nawéz

F36805 line lub off-line waga wskazuje ilo$¢
mniejszg niz 500 kg w zbiorniku.

F35013 Uwaga Nastgpito wyjscie z menu Praca Wytaczyé tarcze rozsiewajace
w chwili gdy tarcze rozsiewajgce
byly nadal wtgczone.

F35015 Uwaga Podczas przechodzenia do menu Zamknaé lewg zasuwe w menu Praca
kalibracji lewa zasuwa byfa otwarta.

F35016 Uwaga Tryb automatyczny w Section Przeczyta¢ i zatwierdzié komunikat.
Control zostat wigczony po raz
pierwszy.

F35017 Ostrzezen | Sygnat czujnika cisnienia Naprawié¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu

ie hydraulicznego lewego napedu tarcz czujnika cignienia
rozsiewajgcych jest mniejszy niz 0,5 o ] L
V. Wymieni¢ wadliwy czujnik cisnienia
(NHO085)

F35018 Ostrzez | Przez 2 sekundy z komputera Usuna¢ usterke okablowania miedzy
Yvadzqcegod(NH 13) nie nadeszta komputerem roboczym (NI164/NI181)
zadna wiadomosc. a komputerem wazgcym (NI113).

Wymieni¢ wadliwy komputer wazgcy
(NI113).

F35019 Uwaga Podczas przechodzenia do menu Zatrzymaé ciggnik

kalibracji wyk jest ruch
alibracjl wykrywany Jest ruc Ustawi¢ symulowang predkos$¢ jazdy na =0

F35020 Uwaga Dawka ustawiona w menu kalibracji Zmniejszyé dawke rozsiewu

nie moze zostac rozsiana przez L, ..
B ——— Zmniejszy¢ predkosc
- Zmniejszy¢ szerokos$¢ roboczg

F35021 Uwaga W ustawieniach nawozu na Przeczyta¢ i zatwierdzi¢ komunikat.
specjalny materiat rozsiewany
wybrano ,Srodek przeciwko
Slimakom”.

F35022 Uwaga W trakcie kalibraciji off-line ilo$¢ Uzupetnié nawoz

napetnienia spadta ponizej poziomu
minimalnego
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F35024 Wskazow | TaskController zmienit wartos¢ e Uruchomié zlecenie
ka stanu kontroli sekcji z 1 na 0. Moze ) - | kil inal
zlecenie zostato zakonczone lub * wigczyc kontrolg sekgji w terminalu
odbiér GPS nie dziata e Przywrdci¢ odbiér GPS
F35025 Uwaga Podczas kalibracji on-line nowy o Usunaé niedroznos$é przy zasuwie
obliczony wspétczynnik kalibracji Wyk ¢ orébe k
pieciokrotnie przekroczyt 1,4 lub byt |*® yKonac probg krecong nawozu
nizszy niz 0,6 ¢ Kalibracja off-line
e Ponownie skalibrowaé wage
o Wybra¢ specjalny materiat rozsiewany — ryz
F35026 Wskazow | Uzytkownik probuje wigczy¢ o Wigczyé tarcze rozsiewajgce
ka kontrole sekcji, ale warunki nie sg Wi - | ki inal
spetnione. o Wigczyc€ kontrole sekcji terminala
F35027 Wskazow | Wspolcz. kalibracji poza granicami « skontrolowaé ustawienia
ka
F35028 Ostrzezen | Stacja pogodowa nie dostarcza o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie prawidtowych danych wiatru. stacji pogodowe;.
¢ Wymienic¢ wadliwg stacje pogodowg NH174
F35029 Alarm Napigcie czujnika kata kotpaka o Naprawié uszkodzenie w okablowaniu
czyszczacego przekracza 4,5 lub Wymieni¢ wadli nik k
jest nizsze niz 0,5 V o Wymieni¢ wadliwy czujnik kata
F35030 Alarm Napiecie czujnika kata kotpaka » Zamkna¢ kotpak czyszczacy
k 1,6V
czyszczacego przekracza 1,6 ¢ Prawidtowo ustawi¢ belki polowe przy
czujniku
¢ Prawidtowo ustawi¢ czujnik
F35031 Ostrzez | Z komputera maszyny regulacji ¢ Usung¢ usterke okablowania miedzy
systemu podawania (NI125) nie komputerem roboczym (NI164/N1181)
nadchodzg zadne wiadomosci. "
a komputerem maszyny regulacji systemu
podawania (N1125).
¢ Wymieni¢ wadliwy komputer maszyny
regulacji systemu podawania (NI125)
F35032 Ostrzezen | Sygnat czujnika cisnienia  Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie hydraullcgnegq prawego nangu czujnika cignienia.
tarcz rozsiewajgcych jest mniejszy
niz 0,5 V. ¢ Wymieni¢ wadliwy czujnik ci$nienia
(NHO085)
F35033 Uwaga W trakcie kalibracji napigcie na « Uzupetnié nawdz przed prébg krecong
czujniku kata klapy stanu 7 ., ! lei
napetnienia w komorze dozujgcej * Zapewnic przepfyw oleju
ZG-TS przez 20 sekund e Zapewni¢ prawidtowy naped tasmy
przekraczato 2,0 V
F35034 Uwaga Podczas kalibrac;ji off-line nowy « Skontrolowaé zasuwe pod katem
o_bligzony vyspé%czynnik kalibraciji niedroznosci
pigciokrotnie przekroczyt 1,4 lub byt
nizszy niz 0,6 o Powtoérzy¢ jazde kalibracyjng
o Nie uzupetnia¢ podczas jazdy kalibracyjnej
o Wykona¢ prébe krecong nawozu
e Ponownie skalibrowaé wage
o Wybrac¢ specjalny materiat rozsiewany — ryz
F35035 Ostrzez Nie mozna rozprowadzi¢ zgdanej e Zmniejszyé predko$é
dawki rozsiewu przy takiej Zmnieiszvé dawk .
szerokosci roboczej i predkosci * £Mmniejszyc dawke rozsiewu
¢ Zmniejszy¢ szerokos¢ roboczg
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F35037 Uwaga Wywotane zostato menu Diagnoza
F35038 Uwaga Wywotano menu oprézniania
zbiornika.
F35039 Uwaga Wywotano menu ,Obliczanie
wspotczynnika kalibracji”.
F35040 Uwaga Sygnat predkosci ISOBUS wybrany | e W menu ,Konfiguracja zrodta predkosci”
w menu ,Konfiguracja zrodta wybra¢ dostepny sygnat lub symulowang
predkosci” jest niedostepny. predkosé
e Skorygowac ustawienia w ECU ciggnika.
F35041 Alarm Przycisk skrétu ISOBUS terminala e Zwolnié przycisk skrétu
zostat nacisniety (np.
wigcznik/wytacznik na AMATRON
lub przycisk grzybkowy na terminalu
CCl)
F35042 Alarm Przycisk skrotu ISOBUS terminala e Zatwierdzi¢ komunikat
zostat zwolniony (np.
wigcznik/wytacznik na AMATRON
lub przycisk grzybkowy na terminalu
CCl)
F35044 Ostrzezen | FlowCheck przed dtuzszy czas e Sprawdzi¢, czy lewy zbiornik nie jest
ie wykrywat zbyt niskie cisnienie zapchany.
w zasilaniu lewego silnika o
hydraulicznego. ¢ Skontrolowac¢ ustawienia nawozu (tarcza
rozsiewajgca i ustawienie teleskopu)
F35045 Uwaga W trakcie kalibraciji off-line ilo$¢ e Uzupetni¢ nawoz
napetnienia spadta ponizej poziomu
minimalnego
F35046 Uwaga Jedna z jednostgk EQU ciggnika o Wybra¢ prawidiowe zrédto predkosci
przesyta po mgg'lstrall ISOBUS . w menu ,Konfiguracja zrédta predkosci”
sygnat predkosci >0 km/h w czasie, i o
gdy ustawiona byta predko$é » Dezaktywowac ECU ciggnika (np. 0
symulowana. imp/100m)
F35047 Ostrzez Od czujnika liczby obrotéw przy ¢ Usung¢ blokady w mieszadle
lewym mieszadle nie nadchodzg N . K - Kabl
7adne impulsy, przy czym mieszadto | * .aprawu.: uszkodzenia lub przerwy w kablu
elektryczne jest wigczone. silnika mieszadta
¢ Wymieni¢ wadliwy silnik mieszadta (EA358)
F35048 Ostrzez Od czujnika liczby obrotéw przy e Usungé blokady w mieszadle
prawym mieszadle nie nadchodzg N L, kodzenia lub Kabl
zadne impulsy, przy czym mieszadto | ® .aPraW'C. uszkodzenia lub przerwy w kablu
elektryczne jest wigczone. silnika mieszadta
¢ Wymieni¢ wadliwy silnik mieszadta (EA358)
F35049 Ostrzez 'Sygng_i z czujnika kata lewej zasuwy | o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
jest nizszy od 0,5 V. czujnika kata
e Wymieni¢ wadliwy czujnik kata (NH115)
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F35050 Ostrzez | Sygnat z czujnika kata prawej  Naprawié¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
zasuwy jest nizszy od 0,5 V. czujnika kata
o Wymieni¢ wadliwy czujnik kata (NH115)
F35051 Ostrzezen | Sygnat z systemu pomiaru drogi o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie napedu liniowego lewego limitera napedu liniowego
jest mniejszy niz 0,5 V.
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA353)
F35052 Ostrzezen | Sygnat z systemu pomiaru drogi o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie napedu liniowego prawego limitera napedu liniowego
jest mniejszy niz 0,5 V.
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA353)
F35053 Ostrzezen | Mimo ze naped liniowy przy lewym | e Usungé blokade limitera
ie limiterze jest wtgczony, wartos¢ N ., kod ia lub
napiecia systemu pomiaru drogi ¢ Naprawic uszko .zgnla ub przerwy
w tym napedzie nie zmienia sie. w kablu napedu liniowego
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy
(EA353)
F35054 Ostrzezen | Mimo ze naped liniowy przy prawym | ¢ Usungé blokade limitera
ie limiterze jest wtgczony, wartos¢ N - kodzenia lub kabl
napiecia systemu pomiaru drogi ¢ Naprawic uszkodzenia Iub przerwy w kablu
w tym napedzie nie zmienia sie. napedu liniowego
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA353)
F35055 Ostrzez Sygnat z systemu pomiaru drogi o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
napedu liniowego lewego systemu napedu liniowego
podawania jest mniejszy niz 0,5 V.
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA355)
F35056 Ostrzez Sygnat z systemu pomiaru drogi o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
napedu liniowego prawego systemu napedu liniowego
podawania jest mniejszy niz 0,5 V. o ) .
¢ Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA355)
F35057 Ostrzez Mimo ze naped liniowy przy lewym | e Usunaé blokade z regulacji systemu
systemie podawania jest witgczony, podawania
wartos$¢ napiecia systemu pomiaru B )
drogi w tym napedzie nie zmienia ¢ Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
sie. napedu liniowego
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA355)
F35058 Ostrzez Mimo ze naped liniowy przy prawym | e Usuna¢ blokade z regulacji systemu
systemie podawania jest witgczony, podawania
wartos$¢ napiecia systemu pomiaru B )
drogi w tym napedzie nie zmienia o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
sie. napedu liniowego
o Wymienic¢ wadliwy F45 (EA355)
F35059 Ostrzez | Sygnat z systemu pomiaru drogi o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
napedu liniowego przy lewej napedu liniowego
przektadni AutoTS jest mniejszy niz
0,5V. o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA387)
F35060 Ostrzez | Sygnat z systemu pomiaru drogi o Naprawié uszkodzenia lub przerwy w kablu

napedu liniowego przy prawej
przektadni AutoTS jest mniejszy niz
0,5V.

napedu liniowego
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA387)
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F35061 Ostrzez Wartos¢ czujnika napedu liniowego | ¢ Ponownie wigczyé Auto TS
lewej fopatki Auto TS nie zmienia sie i . . L
i nie jest zgodna z wartoscia zadang | ® Usung¢ zabrudzenia z tarczy rozsiewajgce;j
¢ Na nowo skalibrowa¢ Auto TS
o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
napedu liniowego
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA375)
F35062 Ostrzez Wartos¢ czujnika napedu liniowego | ¢ Ponownie wigczyé Auto TS
prawej fopatki Auto TS nie zmienia U « sabrudzeni . L
sie i nie jest zgodna z wartoscig ¢ Usuna¢ zabrudzenia z tarczy rozsiewajgcej
zadang e Ponownie skalibrowa¢ Auto TS
o Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
napedu liniowego
o Wymieni¢ wadliwy naped liniowy (EA375)
F35063 Uwaga W przypadku korzystania e Skontrolowaé ustawienie maszyny
z ruqhomego starjOWISka w oparciu o tabele rozsiewu
pomiarowego obliczona zostata o ,
pozycja systemu podawania, ktora | ® Powtorzy¢ prébe rozsiewu
1'695'[ mniejsza niz 0 lub wigksza niz | ¢ Skontaktowac sig z serwisem nawozowym
F35064 Uwaga Stan kontroli sekcji zmienia sie z 1 o Wigczyé tarcze rozsiewajace
na 0. Automatyczne wigczanie sekcji i . .
szeroko$ci zostat dezaktywowane * Wytaczy¢ rozsiew graniczny/przy rowach
przez rozsiewacz lub terminal. o Nie sterowac rozsiewaczem recznie
w trybie automatycznym
o Usuna¢ pozostate usterki (np. awaria
czujnika zasuwy)
o Wyjs¢ z menu préby kreconej lub menu
maszyny
F35065 Ostrzez | Sygnat czujnika kata przy klapie o Naprawié¢ uszkodzenie lub przerwe
stanu napetnienia w komorze w okablowaniu
dozujgcej ZG-TS jest nizszy niz o . .
0,5V. o Wymienic¢ wadliwy czujnik kata
F35066 Uwaga Prawy czujnik stanu napetnienia nie | ¢ Uzupetni¢ nawéz
jest uaktywniony L .
e Przy pomocy odpowiedniego narzedzia
usungé ,zapore z nawozu” w zbiorniku
o Naprawi¢ uszkodzenie lub przerwe
w okablowaniu
e Wymieni¢ wadliwy czujnik stanu
napetnienia
F35068 Wskazéw | Za silne szumy w sygnale czujnika | ¢ Odtgczy¢ wtyczke maszyny rozsiewacza
ka I(l:JRril:zujnik nie odbiera komunikatéw i ponownie podtaczyé
' o Wymieni¢ czujnik
F35069 Ostrzezen | Komunikacja z czujnikami ArgusTwin | ¢ Naprawi¢ uszkodzenie w okablowaniu
ie zostata przerwana. L . - .
o Wymieni¢ wadliwy czujnik ArgusTwin
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F35070 Ostrzezen | Komunikacja z czujnikami ArgusTwin | e Naprawi¢ uszkodzenie w okablowaniu
ie zostata przerwana. L, . - .
Wymieni¢ wadliwy czujnik ArgusTwin
F35071 Ostrzezen | FlowCheck przed diuzszy czas Sprawdzié, czy lewy zbiornik nie jest
ie wykrywat zbyt niskie cisnienie zapchany.
w zasilaniu prawego silnika . o
hydraulicznego. Skontrolowa¢ ustawienia nawozu (tarcza
rozsiewajgca i ustawienie teleskopu)
F35072 Wskazow | W ustawieniach maszyny
ka wprowadzono zmiany, ktére
wymagajg ponownego uruchomienia
komputera roboczego.
F35073 Ostrzezen | Przy wigczonym trybie
ie automatycznym wszystkie sekcje
szerokosci byly poza granicg pola
dtuzej niz przez 10 sekund.
F35074 Ostrzezen | « Nachylenie nie zostato przestane Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
e przez komputer wazacy. czujnika pochylenia
¢ Nachylenie wynosi dtuzej niz 30 Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
sekund doktadnie 0° komputera wazacego
Wymieni¢ wadliwy czujnik pochylenia
(NH163)
Wymieni¢ wadliwy komputer wazgcy
(NI205)
F35077 Ostrzezen | Sygnat tylnej lewej komory wagowej Naprawié¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie jest nizszy niz 4 mA. komory wagowej
Wymieni¢ wadliwg komore wagowg
F35078 Ostrzezen | Sygnat tylnej prawej komory Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie wagowe;j jest nizszy niz 4 mA. komory wagowej
Wymieni¢ wadliwg komore wagowg
F35079 Qstrzeien Sygnat p.r.zedni'e?j pravy(_ej komory Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie wagowe;j jest nizszy niz 4 mA. komory wagowej
Wymieni¢ wadliwg komore wagowg
F35080 Ostrzezeni | Predkos¢ przekracza 25 km/h Wylgczyé tarcze rozsiewajgce
e i tarcze rozsiewajgce obracajg sie
szybciej niz 100 min-!
F35081 Ostrzezen | Liczba obrotéw tarcz rozsiewajgcych Przy zbyt silnym wietrze zaleca sig
ie niezbedna do kompensac;ji wiatru przerwaé rozsiew nawozu.
przekracza dopuszczalng
maksymalng liczbe obrotéw tarcz
rozsiewajacych.
F35082 Ostrzezen | Wykryto wiatr z silnymi porywanmi. Skontrolowa¢ site porywu wiatru. Przy zbyt
e silnych porywach wiatru zaleca sie
przerwac rozsiew.
Jesli nie wystepujg porywy wiatru,
skontrolowac stacje pogodowag
F35083 Ostrzezen | Granice ustawien rozsiewacza Przy zbyt silnym wietrze zaleca sig
ie nawozu zostaty osiggniete. Nie przerwaé rozsiew nawozu.
mozna juz w petni kompensowac
wplywu wiatru.
F35084 Ostrzezen | Tarcza rozsiewajgca TS10 nie jest Zmieni¢ tarcze rozsiewajacg na TS20 lub
ie obstugiwana przez WindControl.

TS30. Lub korzystaé z maszyny bez
WindControl.
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F35085 Ostrzezen | Z ECU ciggnika odebrano sygnat
ie Swiadczgcy o tym, ze zapton zostat
wytaczony, podczas gdy tarcze
rozsiewajgce byty wytagczone
i predkosé byta < 0,5 km/h.
F35087 Ostrzezeni | Podczas kalibracji online nowy Skontrolowa¢ otwory zasuw pod katem
e obliczony wspétczynnik kalibracji niedroznosci
wielokrotnie przekroczyt 1,4 lub byt ] ] ) ) . )
nizszy niz 0,6 Odczyta¢ wspotczynnik kalibracji w tabel
rozsiewu
Przeprowadzi¢ kalibracje offline
F35089 Wskazow | O$ skretna nie zostata jeszcze Skalibrowaé o$ skretna.
ka skalibrowana.
F35090 Alarm Czujnik niezbgdny do ustalania kata Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
kota przesyta nieprawidtowe czujnika kata kofa.
wartosci.
Wymieni¢ wadliwy czujnik kata kota
F35091 Alarm Awaria czujnika predkosci obrotowej Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
niezbednego do automatycznego czujnika predkosci obrotowej
prowadzenia.
Wymieni¢ wadliwy czujnik predkosci
obrotowej
F35092 Alarm Komputer roboczy ZG nie reaguje Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
komputera roboczego ZG
Wymieni¢ wadliwy komputer roboczy ZG
NI254
F35093 Alarm Pozycja srodkowa osi skretnej nie Skontrolowa¢ wysterowanie zaworéw
zostata osiagnieta. odcinajgcych i proporcjonalnych
Zapewni¢ dostateczny doptyw oleju
Skontrolowa¢ podwozie
Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
czujnika kata kota.
Wymieni¢ wadliwy czujnik kata kota
F35094 Ostrzezen | Zbiornik zawiera mniej niz 300 kg Uzupetnié nawdz
ie materiatu, a FlowCheck sygnalizuje
zbyt niskie cisnienie przy lewym
napedzie tarcz rozsiewajgcych
F35095 Ostrzezen | Zbiornik zawiera mniej niz 300 kg Uzupetnié nawdz
ie materiatu, a FlowCheck sygnalizuje
zbyt niskie ci$nienie przy prawym
napedzie tarcz rozsiewajgcych
F35096 Wskazow | Stacja pogodowa nie jest catkowicie
ka roztozona. Regulacja WindControl
zostanie przejsciowo przerwana
F35098 Ostrzezen | Uchwyt skiadany stacji pogodowe; Skontrolowaé blokade lub opory ruchu
ie jest zablokowany.

i zlikwidowac
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F35099 Alarm Pozycja osi skretnej zmienita si¢ bez | o Skontrolowaé¢ podwozie i czujnik kata kota.
wysterowania.
F35100 Wskazowk | Funkcja Wzorcowanie wagi moze
a zosta¢ wykonana tylko wtedy, gdy
w zbiorniku znajduje sie przynajmniej
500 kg materiatu.
F35102 Ostrzezeni | Lewy czujnik momentu obrotowego Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
e przez dtuzej niz 5 sekund nie odebrat czujnika momentu obrotowego.
zadnej wiadomosci
Wymieni¢ przektadnie z wadliwym
czujnikiem.
F35103 Ostrzezeni | Prawy czujnik momentu obrotowego Naprawié uszkodzenia lub przerwy w kablu
e przez dtuzej niz 5 sekund nie odebrat czujnika momentu obrotowego.
zadnej wiadomosci
Wymieni¢ przektadnie z wadliwym
czujnikiem.
F35104 Ostrzezen | Sygnat przedniej lewej komory Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie wagowej jest nizszy niz 4 mA. komory wagowej.
Wymieni¢ wadliwg komore wagows.
F35105 Ostrzezen | Sygnat przedniej lewej komory Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie wagowe;j jest nizszy niz 4 mA. komory wagowej.
Wymieni¢ wadliwg komore wagows.
F35106 Ostrzezen | Sygnat czujnika wykrywania pozycii Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
ie sktadanego uchwytu jest nizszy niz aktuatora WindControl.
0,5V.
Wymieni¢ wadliwy aktuator EA439.
F35107 Alarm Wykryta pozycja osi skretnej nie Skontrolowaé wysterowanie zaworéw
zZmienia si¢ mimo wysterowania odcinajacych i proporcjonalnych
Zapewnic¢ dostateczny doptyw oleju.
Skontrolowa¢ podwozie
Naprawi¢ uszkodzenia lub przerwy w kablu
czujnika kata kota.
Wymieni¢ wadliwy czujnik kata kota
F35107 Wskazow | Kalibracje osi skretnej wolno
ka przeprowadza¢ wytgcznie na postoju
F35115 Wskazéw | Zbiornik mozna oprézni¢ wytgcznie
ka na postoju przy wytgczonych
tarczach rozsiewajgcych.
F35116 Ostrzezen | Pozycja systemu podawania Przy zbyt silnym wietrze zaleca sie
ie niezbedna do kompensaciji wiatru przerwaé rozsiew nawozu.
przekracza maksimum, ktére mozna
ustawic
F35117 Ostrzezen | Obliczone dane wiatru sg Zlikwidowa¢ opory ruchu zabezpieczenia
ie niewiarygodne. przed upadkiem
Skontrolowa¢ wyswietlone dane wiatru
Skontrolowa¢ zrédto predkosci rozsiewacza
nawozu
Wymieni¢ wadliwg stacje pogodowg NH174
F35118 Ostrzezen | Dozwolona predkos$¢ jazdy podczas Zmniejszyé predko$é podczas
ie zmiany potozenia uchwytu

sktadanego zostata przekroczona.

przestawiania uchwytu sktadanego ponizej
podanej wartosci liczbowe;j.
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F35119 Qstrzezen Dogwolona preroééjazdy podczas |e Zmniejszy¢ predkosé podczas
e zmiany potozenia uchwytu przestawiania uchwytu sktadanego ponizej
skfadanego zostata przekroczona. . - :
podanej wartosci liczbowe;j.
F35138 Ostrzezen | Uktad FlowControl ustawit z lewej | o Sprawdzi¢ ustawienia nawozu (tarcza
e Stl’OI”Iy znacznie niiszy WSpéiCZynnik rozsiewajaca, typ te|eskop|J, pozycja
kalibracji niz z prawej strony. teleskopu)
e Sprawdzi¢ stan tarcz rozsiewajgcych.
Wymieni¢ zuzyte czesci.
o Skalibrowa¢ zasuwy
F35139 QStrzeien Uktad FlowControl ustawit z prawej | e Sprawdzi¢ ustawienia nawozu (tarcza
e Stl’OI”Iy znacznie niiszy WSpéiCZynnik rozsiewajaca, typ te|eskop|J, pozycja
kalibracji niz z lewej strony. teleskopu)
e Sprawdzi¢ stan tarcz rozsiewajgcych.
Wymieni¢ zuzyte czesci.
o Skalibrowa¢ zasuwy
F35201 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit bigd lub | e Odtgczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie zostata i ponownie poditaczyé
odebrana od tego czujnika.
o Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 1
(NH177)
F35202 —  |Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btgd lub o Odtgczyé napiecie zasilania rozsiewacza
F35214 e zadna wiadomos¢ nie zostata i ponownie podtaczyé
odebrana od tego czujnika.
o Wymienic czujnik ArgusTwin na pozycji 2
(NH177)
o Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 1
(NH177)
F35203 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btad lub « Odtgczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e Zzadna wiadomo$¢ nie zostata i ponownie podtaczyé
odebrana od tego czujnika.
o Wymienic czujnik ArgusTwin na pozycji 3
(NH177)
o Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 2
(NH177)
F35204 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btad lub ¢ Odtgczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e Zzadna wiadomo$¢ nie zostata i ponownie podtaczyé
odebrana od tego czujnika.
o Wymienic czujnik ArgusTwin na pozycji 4
(NH177)
o Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 3
(NH177)
F35205 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zglosit btad lub | e Odtgczy¢ napiecie zasilania rozsiewacza
e Zzadna wiadomo$¢ nie zostata i ponownie podtaczyé
odebrana od tego czujnika.
o Wymienic czujnik ArgusTwin na pozycji 5
(NH177)
o Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 4
(NH177)
F35206 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btad lub o Odtgczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e Zzadna wiadomo$¢ nie zostata

odebrana od tego czujnika.

i ponownie podtagczy¢

o Wymienic czujnik ArgusTwin na pozycji 6
(NH177)

o Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 5
(NH177)
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F35207 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit biad lub Odigczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie.z.osta{a i ponownie podigczyé
odebrana od tego czujnika.
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 7
(NH177)
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 6
(NH177)
F35208 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btad lub Odtaczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie.z.osta{a i ponownie podigczyé
odebrana od tego czujnika.
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 8
(NH177)
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 7
(NH177)
F35209 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btad lub Odtaczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie.z.osta{a i ponownie podigczyé
odebrana od tego czujnika.
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 9
(NH177)
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 8
(NH177)
F35210 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit bigd lub Odigczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie.z.osta{a i ponownie podigczyé
odebrana od tego czujnika.
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 10
(NH177)
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 9
(NH177)
F35211 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit bigd lub Odigczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie.z.osta{a i ponownie podigczyé
odebrana od tego czujnika.
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 11
(NH177)
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 10
(NH177)
F35212 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btad lub Odtaczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie.z.osta{a i ponownie podigczyé
odebrana od tego czujnika.
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 12
(NH177)
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 11
(NH177)
F35213 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btad lub Odtaczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie.z.osta{a i ponownie podigczyé
odebrana od tego czujnika.
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 13
(NH177)
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 12
(NH177)
F35214 Ostrzezeni | Czujnik ArgusTwin zgtosit btad lub Odtaczyé napiecie zasilania rozsiewacza
e zadna wiadomos¢ nie.z.osta{a i ponownie podigczyé
odebrana od tego czujnika.
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 14
(NH177)
Wymieni¢ czujnik ArgusTwin na pozycji 13
(NH177)
F35214 —  |Ostrzezeni | Podczas pomiaru biegu jalowego | e Odtgczyé napiecie zasilania rozsiewacza
F32228 e czujnika Argus wystepuje ciagty i ponownie podtaczyé

hatas

Zamontowac czujnik ArgusTwin w innej
pozyciji.
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F36809 Wskazow | Wigczony zostat tryb rozsiewu
ka granicznego, dla ktérego nalezy
wigczy¢ ClickTS z lewej strony.
F36810 Wskazow | Wigczony zostat tryb rozsiewu
ka granicznego, dla ktérego nalezy
wigczy¢ ClickTS z prawej strony.
F36811 Wskazéw | Rozsiew graniczny zostat wytgczony
ka i wigczony zostat tryb rozsiewu
granicznego, dla ktérego nalezy
wytgczyc¢ ClickTS z lewej strony.
F36812 Wskazow | Rozsiew graniczny zostat wytgczony
ka i wigczony zostat tryb rozsiewu
granicznego, dla ktérego nalezy
wytgczy¢ ClickTS z prawej strony.
F36815 Wskazow | Funkcja rozsiewu granicznego jest
ka wigczona i zasuwa zostata otwarta.
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