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NIE MOZNA

Czytaé instrukgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowal;, nie wystarczy od
innych styszec, ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zakupie oraz wierzyl, Ze teraz
wszystko  stanie  sig  samo.  UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Rtorej
przyczyne Zrzuci na maszyne zamiast na siebie.
Aby byé pewnym suRcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig =z
przeznaczeniem Razdego z zespotow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wiedy moZna
byé zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instruRcyi jest tego osiggniecie

Leipzig-Plagwitz 1872. Q%A/@ m
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac¢ tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: Amatron+

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. + 49 (0) 5405 501-290

Fax.: + 49 (0) 5405 501-106

E-mail: et@amazone.de

Katalog cze$ci zamiennych-online: www.amazone.de

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy zawsze podawac¢ numer
identyfikacyjny (dziesieciomiejscowy) maszyny.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG 1771
Data utworzenia: 01.07

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2006

Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

i

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakow czeséci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zaméwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu

wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czytac
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogg Parnstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail. amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informaciji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy
Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sq w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynno$¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;.

Przyktad:
o Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustracji.

Przykfad (Rys. 3/6)
. Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Znajomos¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepisow bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

O

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

21 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg tréjkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce

(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozacego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczeristwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiega¢.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciafla.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie si¢ temu
zapobiega¢.

Nieprzestrzeganie tej wskazoéwki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiega¢.

e B B P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania si¢ lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia si¢ z maszyna.
Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegOlnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Paristwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

Amatron+ BAG0045.0 01.07



3 Instrukcja montazu

Instrukcja montazu

3.1 Zamocowanhie terminala

Podstawowe wyposazenie ciggnika (Rys. 1/1)
(konsola z rozdzielaczem) musi by¢
zamontowane w kabinie, w polu widzenia i
zasiegu kierowcy tak, aby nie ulegato drganiom i
zapewnito przewodnictwo elektryczne. Odlegtosé
od radiostacji wzglednie anteny radiowej
powinna wynosi¢ co najmniej 1 m. 2

28c045-3

Rys. 1

Nalezy zwrécié uwage, aby
obudowa komputera miata poprzez
konsole zapewnione

przewodnictwo elektryczne do
masy karoserii ciagnika!

W celu unikniecia tadunkéw
elektrostatycznych, nalezy przy
montazu usungc farbe z miejsc
montowania.

Terminal nalezy wyposazy¢ w uchwyt (Rys. 2/1)
konsoli, zatozy¢ go na konsole i zamocowac
Srubg motylkowg (Rys. 2/2).

28c071

Rys. 2

Amatron+ BAGO0045.0 01.07 9



Instrukcja montazu
3.2 Pofaczenia wtykowe

Terminal (Rys. 3/2) jest przyrzgdem
uniwersalnym i moze by¢ dotgczany do
wszystkich maszyn AMAZONE z
komputerem poktadowym AMATRON".

Terminal (Rys. 3/2) wzglednie konsole (Rys. 3/1)
dotgczac w nastepujacy sposob:

1. Przylaczy¢ siewnik poprzez wtyczke
maszyny (Rys. 3/3)

2. Przewdd taczacy z akumulatorem (Rys. 3/4)
przytaczy¢ do akumulatora ciggnika.
Wskazowki dotyczgce zasilania w prad,
patrz rozdz. 3.3

3. Przewdd tgczacy (Rys. 3/5) przytgczy¢ do
terminala
(Rys. 3/2).

4. Wtyczke przewodu {gczacego (Rys. 3/5)
wiozy¢ w Srodkowe 9 biegunowe gniazdo
Sub-D (Rys. 4/1)

Port seryjny (Rys. 4/2) umozliwia dotgczenie
terminala GPS.

28c045-2

Rys. 3

29c063

Rys. 4

10
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3.3

Przewdd taczacy z akumulatorem

Wymagane napiecie akumulatora wynosi 12 V i
musi by¢ odbierane bezposrednio z akumulatora.

Instrukcja montazu

Przed dotgczeniem
AMATRON" do ciggnika z kilkoma

akumulatorami nalezy sprawdzi¢ w
instrukcji obstugi ciggnika lub u
przedstawiciela producenta ciggnika,
do ktérego z akumulatoréw nalezy
przytaczy¢ komputer!

Przewdd tgczacy z akumulatorem ciggnika
nalezy odpowiednio utozy¢ i zamocowac.
Przy uktadaniu przewodu taczgcego z
akumulatorem unikac jego zatamywania na
ostrych krawedziach.

Odpowiednio skréci¢ diugosé przewodu
taczacego z akumulatorem

Z konca przewodu (Rys. 5) zdja¢ ptaszcz
ostony na dtugosci ok. 250 do 300 mm

oddzielnie odizolowa¢ koncéwki przewoddw
(Rys. 5) na dtugosci 5 mm.

Niebieskg zyte (masa) wprowadzi¢ w luzne
ucho zacisku (Rys. 6/1).

Zacisng¢ przewod szczypcami

Brazowg zyte (+ 12 Volt) wiozy¢ ztgcze
wtykowe (Rys. 6/2)

Zacisng¢ przewod szczypcami

Zigcze wtykowe (Rys. 6/2) podgrzac
(zapalniczkg lub nagrzewnica) tak, az
pojawi sie klej

Przewdd tgczacy z akumulatorem

\
o s

28c043

Rys. 5

przytaczy¢ do akumulatora ciggnika: 28c044
o  Zyte brgzowg do +. Rys. 6
o  Zyte niebieska do -.

Amatron+ BAG0045.0 01.07 11



Opis produktu

4 Opis produktu

Przy pomocy AMATRON" mozna
komfortowo nadzorowaé i obstugiwa¢ maszyny
AMAZONE

. Citan

AMATRON" skiada sie z terminala

(Rys. 7), wyposazenia podstawowego (materiaty
mocujace) i komputera poktadowego na
maszynie.

Wystepujgce ewentualnie usterki funkciji
sygnalizowane sg optycznie i/lub akustycznie.

Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od
stanu oprogramowania:

Maszyna, MHX-wersja: 2.13
Terminal: IOP-wer.: 3.2.1
BIN-wer.: 3.4.1

4.1 Opis przyciskow

Funkcje, ktére pokazane sg po prawej stronie
wyswietlacza na polach funkgji (pole kwadratowe
Rys. 8/1 lub pole kwadratowe podzielone po
przekatnej Rys. 8/2), sterowane sg przez dwa
rzedy przyciskdw umieszczonych po prawe;j
stronie wyswietlacza.

Jesli pola podzielone sg po przekatne;j:

e lewy przycisk przyporzadkowany jest do
gornego lewego pola funkcji (Rys. 9/1).

. prawy przycisk przyporzgdkowany jest do
dolnego prawego pola funkcji (Rys. 9/2).

Jesli na wySwietlaczy pojawiajg sie kwadratowe,
niepodzielone pola funkcji, to przyporzgdkowany
jest do nich przycisk prawy (Rys. 9/3).

Auftrags—He. : E
Hane: Betrisbeanlri tung
Netiz: Drillmaschine

Sollmenge

15.00kg/ha
Saatguiart inug i

Feinsdnereien

Kal.Beiricbepos,: B5.0

Auftrag:
l'e:h'lz ha:
Stunden:

15, 8@ ha

2 50hasth
225 ke

B3ha

a: ey
AR |§—_| g | MEEen
55 ks |

29c018-1

Rys. 7

29c018-4

Rys. 8

29c018-5

Rys. 9

12
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Witacz / wytgcz

(AMATRON" nalezy do jazdy po
drogach publicznych zawsze
wytaczaé).

Opis produktu

[ ]
@=

Powr6t do poprzedniego widoku
menu

Przetaczanie miedzy menu
roboczym - menu gtownym

Przerwanie wprowadzania

W menu roboczym
(przytrzymac przycisk min. 1
sekunde)

29c022-1

Przechodzenie do kolejnych stron
menu

(mozliwe tylko wtedy, gdy na
wyswietlaczu pokazywany jest
symbol (Rys. 10/1))

Menu pomocy - dostepne tylko z
menu gtéwnego.

Kursor na wyswietlaczu w prawo

Kursor na wyswietlaczu w lewo

Przejecie wybranych cyfr i liter

Potwierdzenie alarméw
krytycznych

100%-ilo$¢ w menu roboczym

Kursor na wyswietlaczu do géry

Zwiekszenie dawki wysiewu
podczas pracy o okreslony krok
ilosciowy (np.:+10%) (ustawienie
krokow ilosciowych, patrz rodz.
5.3)

Kursor na wyswietlaczu w dét

Zmniejszenie dawki wysiewu
podczas pracy o okreslony krok
ilosciowy (np.:-10%) (ustawienie
krokow ilosciowych, patrz rodz.
5.3)

Amatron+ BAGO0045.0 01.07
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Opis produktu
4.2 Przycisk Shift

Na tylnej stronie przyrzadu znajduje sie przycisk
Shift (Rys. 11/1).

e W menu roboczym:

Jesli przycisk Shift l znajdujacy sie na
tylnej stronie przyrzadu (Rys. 11/1) zostanie
wcisniety, to w menu roboczym / menu zlecen
pojawig sie kolejne pola funkcyjne (Rys. 12) i
odpowiednio zmieni sie przyporzadkowanie
przyciskéw funkcyjnych. (mozliwe tylko, jesli na
wyswietlaczu pojawi sie Shift (Rys. 13/1)).

. W menu Zlecen

Jesli zostanie wcisniety przycisk Shift l
(Rys. 11/1) znajdujacy sie na tylnej stronie
przyrzadu, to w menu zlecen pojawig sie

Paldres || i
przyciski funkcyjne i do
przegladania zleceh w przod i w tyt.

28c061

Rys. 11

shift
ElnE 8.5 km/h [5hitt] m —
& 2 pakn W5 54
Fldche: 35.82ha (/1

15.0ka/hal }

S8U/min S8l min

|Aufirag:

Rys. 12

ili= 8.5 knsh Shift
oy 239 m

(@ 1500 U/min 1
Fldche: 35.62ha

Rys. 13

14
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4.3

Zlecen |

v

Hierarchia AMATRON"

Menu gtéwne

Opis produktu

Menu robocze

(@)

?

Menu zlecen

Wprowadzenie:

e Nazwa

e Notatka

o Wybor (kg/ha lub
K/m2)

e Rodzaj ziarna

e Zlecenie
start/kontynuacja

« Dane dzienne
kasowanie
hektarow

kasowanie godzin

Wskazania:

Numer zlecenia

Nazwa zlecenia

Notatka

zgdana ilos¢ wysiewu
(nastawa)

rodzaj ziarna
wykalibrowana pozycja
przektadni

dotychczas obsiana
powierzchnia
dotychczas
wypracowane godziny (h)
przecietnie godzin/ha
ilos¢ wysiewu (kg)

dane dotyczgce zlecenia
powierzchnia
/godziny/ilo$¢

Wukrec ?

sieuwni |

Bl

Hasz.

Menu préb kreconych maszyny

Wprowadzenie Siewniki z przekiadnia:

zgdana ilos¢ wysiewu (kg/ha lub
K/m2)

Pozycja przektadni do préby
kreconej

llo$¢ wysiewu (kg) wychwycona w
probie krecone;.

Wprowadzenie Siewniki z petnym
dozowaniem:

Zadana ilos¢ wysiewu (kg/ha lub
K/m2)

Przewidywana pozniejsza robocza
predkosc jazdy (km/h)

Napetni¢ komorki két dozujgcych
przed prébg krecong

[lo$¢ wysiewu (kg) wychwycona w
probie kreconej

?

Menu Setup
Wprowadzanie:
e Wprowadz diagnoze
o Wyswietl diagnoze
o \Wprowadz
symulowang predkos¢
jazdy
o Wybdr - dane bazowe
- Wybér typu maszyny
- Konfiguracja systemu
Sciezek
- Konfiguracja systemu
zmiany ilo$ci wysiewu
- Kalibracja przektadni
(tylko maszyny z
przektadnia)
- Znaczniki sladow
(brak) sg
- Nadzér wirnikowego
spulchniacza (nie ma)
jest
- Czujnik stanu
napetnienia (nie may)
jest

- Cazujnik watka
wysiewaj. (nie ma)
jest

- Czas alarmu watek
wysiew. / dozownik

- Czas alarmu -
system Sciezek
technologicznych

- Czas alarmu — watek
posredni (siewnik z
kotami krzywkowymi)

- Czas pracy
dozownika
wstepnego (tylko
przy petnym
dozowaniu)

- Szerokos$c¢ robocza
(m)

- System znakowania
wstepnego

- Alarm . obr.
dmuchawy

e Ustawienia ekranu

- Ustawienia jezyka.

Asen. ?

@

Menu danych maszyny

Wprowadzanie:

Przetgczania Sciezek

Odstep przerw

Zwiekszenie / zmniejszenie ilosci
wysiewu (%)

Warto$¢ kalibrazowa
(Impulsy./100 m)

Amatron+ BAGO0045.0 01.07
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Opis produktu

4.4 Wprowadzanie danych w AMATRON*

@ Do obsiugi AMATRON" pojawiajg
sie w tej instrukcji pola funkcyjne

l umieszczone tak, aby wyraznie
oznaczyc, ktérego z przyciskdéw
funkcyjnych nalezy w okreslonej
sytuacji uzyc.

Przyktad:

168 J
¢  Pole funkcyjne =Bl

Opis w instrukcji obstugi:

@ Ustawi€ nizszg pozycje przektadni.

Akcja:

W celu zredukowania pozycji przekfadni
uzytkownik wykorzystuje przyporzadkowany do

E)Igla fL;nljg/jnego =3 (Rys. 14/1) przycisk
ys. 14/2).

4.5 Wprowadzanie tekstu i cyfr

Jesli konieczne jest wprowadzenie tekstu i cyfr
do AMATRON", pojawia sie menu
wprowadzania (Rys. 15).

W dolnej czesci wyswietlacza pojawia sie pole
wyboru (Rys. 15/1) z literami, cyframi oraz
strzatkami oraz linia wprowadzania (Rys. 15/2)
(tekst lub cyfra).

@ , @ ,@,Wybér liter i cyfr w

polu wyboru (Rys. 15/3).

o @ Przejecie wyboru (Rys. 15/3).

de . |
. Kasowanie linii wprowadzania.
A <-> a
. Zmiana miedzy wielkimi / matymi
literami.
« . . . e
. Po utworzeniu zapisu w linii

wprowadzania nalezy potwierdzi¢ zapis.

Strzatki «— w polu wyboru (Rys. 15/4)
umozliwiajg poruszanie sie po linii tekstu.

Strzatka <4 w polu wyboru (Rys. 15/4) kasuje
ostatnie wprowadzenie.

il eingestelll:
tsbreites

lnenge: 15.
ricbcpasition: BZ.5

Rys. 14

uuuuu

29c061-1

16

Amatron+ BAGO0045.0 01.07



L

4.51 Wybor opciji

. Strzatke wyboru (Rys. 16/1) przestawiaé
i

. @ Przejecie wyboru (Rys. 16/2).

4.5.2 Funkcja Toggle (przetlaczania)

Witaczanie / wytgczanie funkcji, np. czujnik stanu
napetnienia tak/nie:

. Nacisng¢ przycisk funkcyjny (Rys. 17/2)

— Funkcja Tak (Rys. 17/1).

. Ponownie nacisng¢ przycisk funkcyjny

— Funkcja Nie.

Opis produktu

L
o0
o0
B e O O

o0

=N

EEEC,

Maschinentup auswihlen und
nit Eingabetaste ibernehmen

AMATROR

Cirrus "Stevergerdt”

—=3 Citan
' Fronttank ED

Rys. 16
= ARETTRmR +
' L L ol PR i T O O
KG=Drchzahlscnsor:  noin "“;Ei" O G\z

1

Fiil1standssensar : .in/ ; 0 O

Sawcllenscneor:

' ez

Rys. 17
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Uruchomienie

5 Uruchomienie

51 Ekran startowy

Po wigczeniu AMATRON" przy podigczone;
wtyczce komputera maszyny, pojawia sie¢ menu
startowe (Rys. 18) i pokazuje numer wersji
oprogramowania terminala.

Po ok. 2 sekundach AMATRON"* przechodzi
automatycznie do menu gtéwnego.

Setup

EUERSIOH
NERSI0H
VERZI0H

Version

Gdy po wigczeniu
AMATRON" tadowane bedg dane z
komputera maszyny, np. przy

AMAZONIE

e  zastosowaniu nowego komputera maszyny

. . BIN-Version: 3.14

. Zastosowaniu nowego terminala 10P-Version: 3.3.2
AMATRON?' Al-Gaste/AG-423

e  Po RESECIE terminala AMATRON"* Rys. 18

ekran startowy (Rys. 18) pokaze to.

5.2 Menu gitéwne

Menu zlecen: Wprowadzanie danych
zlecen| dla zlecenia. Przed rozpoczeciem Tup maszyny: Citan
siewu nalezy uruchomi¢ zlecenie
(patrz na stronie 25).

Zlecen.

Hr zlecenia.: B

. . . Uykrec.
wskree| MeNU prob kreconych siewnika: Przed Sl ehRT:

siewni| rozpoczeciem siewu nalezy wykonac¢
prébe krecong (patrz na stronie 27). Rytm sciezek nr.: 5

Szero. robocza: E.8m Haszx.

Menu danych maszyny:
Woprowadzanie specyficznych dla
maszyny danych lub danych

indywidualnych (patrz na stronie 19). Asen.

Menu- Pomoc
pracy

Hasz.

Menu Setup: Wprowadzanie i odczyt
danych dla serwisu, przy konserwadii Rys. 19
lub usterkach (patrz na stronie 31).

Asen.

18 Amatron+ BAG0045.0 01.07
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53 Wprowadzanie danych maszyny

Uruchomienie

Mas=z.

W menu gtéwnym wybra¢ "Dane maszyny"!

Strona 1 w menu danych maszyny (Rys. 20):

. “| Wprowadzanie zgdanego rytmu Rytm sciezek nr.: 15
Sciezek technologicznych (patrz tabele Rys. ?
21, Rys. 22). E
AT Qdstep, co: 57 15 ‘ F:A |
. Wprowadzanie przerywanego ?
wigczania sciezek technologicznych (patrz Ilosc
na stronie 22). Krok iloscio.: 184 w ¥
Ila;c T =
o ) Woprowadzanie krokow ilosciowych w MRS SRS A8 = RO
% (wartosé procentowej zmiany dawki @ 91783 Ir;.;; :fn‘z“‘
wysiewu podczas pracy przyciskami . Rys. 20
. Kalibracja czujnika drogi (patrz na
stronie 23).
Rytm Sciezek technologicznych
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0
< 1 0 1 1 1 1 1 1 1 2 0 1 1 1
;>’. 1 2 2 2 2 2 2 2 3 3 2 2 2
N 2 3 3 3 3 3 3 0 4 3 3 3
g’ 4 4 4 4 4 5 5 4 4 4
El 5 | 5| 5| 5|6 |6 |5 | 5 | 5
E 6 | 6 | 6 | 0| 7|6 ] 6|6
o 7 7 8 8 7 7 7
:g 8 9 0 8 8 8
9 10 | 10 | 9 9 9
% 10 10 10
o 1M ] 11| 11
- 12 | 12
13
Amatron+ BAG0045.0 01.07 19



Uruchomienie

o |||t |v]|o|~|o|o |2

Q Njo|(s|w|o|~|o|lo|2

Q ||| |w|o|~]|©

P N[ w]|©

~ — N ||

' N|o|F|w o~ oo

L Njo s (wlo|~ oo 2|5 (2T |2L
© Nl t|w|ol~|lo|lo 2T (YR TR
© ‘yosAuzoibojouyo9}

)92019$ aluepepjezalu alnpomod G| aluazoL\

ysAuzoibojouyos) }9za19s JIuzol]

Rys. 21

S k technologicznych

aczanie $cieze

Podwdjne wik

omeld ¢¢ \n < |w|o|~|o|o|2

oma] ¢¢ ~ t|o|o|~oo|2

omeud |¢ o= <

oM LE - &

omeud ¢ - <|o|©

oma| 0 - < |(w|©

omexd 6z -~

oma| 62 -

omeid gz |© < |00

oM3| 82 - ojw|w©

omerd 2z [T <t |w|o|~|o[o|2

oma] 12 = t(ojol~|olo|2

omeud Gz - t|(wlol~lo|o|2| |V o|T

omd| Gz | s|wlo|~olo 2T |23

omeud z — <t|w|o|~|o(o|2

oma| ¥z - olw|o|o|o|o|2

omeid g, | <|w|o|~|olo|2lz|N2|T|elo||R
omol 6L |~ s|wlo|ojw|o2|T|o|2T 122|158
omed gL |~ Y wlo|ojo|o2IT|o|2| 122|152
oma| gL |~ t|(w|o|~olo|2IT (NPT IR o|xR

yosAuzoibojouyosa) 3aza19s$ YIuzor

Rys. 22
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Strona 2 w menu danych maszyny (Rys. 23)

Uruchomienie

R Ohj.
an
= _— . i zad.lic.obr.dm.: 1566 U/min :..

) n_| przejecie aktualnej liczby obrotéw Liczba obr.dmucha.: 1588U/min @\
dmuchawy (1/min.) podczas pracy jako n
liczby obrotéw, ktéra ma by¢ nadzorowana.

Stan nap.: 283 kg m
% . . ks

. n | wprowadzenie liczby obrotow
dmuchawy (1/min.), jaka ma by¢ . L
nadzorowana Hapelnic maszyne m

kg
T

. *s | wprowadzenie aktualnego stanu e G, Iﬁi
napetnienia (kg) w zbiorniku. @ 62/62 [allarme
. Rys. 23
bt _ N

. ks | wprowadzenie dosypanej ilosci
ziarna (kg).

e
o PMe™\wprowadzenie ilosci ziarna (kg) w

zbiorniku, przy ktérej powinien zatgczy¢ sie
alarm o stanie napetnienia zbiornika.

e AMATRON" uruchamia alarm, gdy

o  osiggnieta zostanie teoretycznie
wyliczona ilos¢€ ziarna pozostatego w
zbiorniku, albo

o  czujnik stanu napetnienia (opcja) nie
jest przykryty ziarnem.

Strona 3 w menu danych maszyny (Rys. 24)

. -* | Wprowadzanie redukcji dawki Przy sciezkach: 25%
wysiewu (W %) przy zaktadaniu Sciezki -7
technologicznej (patrz tabela Rys. 25,
wymagane tylko przy maszynach bez Uspole. reg. : 1.p8
powrotnego doprowadzania ziarna do
zbiornika).

T

. Woprowadzanie wspodiczynnika
regulacji dla silnikow dozowania.

’ Redukc.i losci wysiewu [ |

Wartos¢ standardowa: 1

@ B3/ 83

Rys. 24

Amatron+ BAGO0045.0 01.07 21



Uruchomienie

i

2
i Liczba redlic Liczba wezy $ciezek Zalecana, procentowa
Szerokos¢ robocza wysiewajacych technologicznych | redukcja dawki wysiewu
przy zaktadaniu $ciezek
technologicznych
24 4 17%
30 4 13%
3,0m
24 6 25%
30 6 20%
32 4 12%
40 4 10%
40m
32 6 19%
40 6 15%
36 4 11%
44 4 9%
45m
36 6 17%
44 6 14%
48 4 8%
6,0m
48 6 12%
64 4 6%
8,0m
64 6 9%
72 4 6%
9,0m
72 6 8%
96 4 4%
12,0m
96 6 6%
Rys. 25

5.3.1

maszyny )

Wprowadzanie dtugo$ci zasianego
odcinka (m) przy aktywnym, przerywanym
wigczaniu Sciezek technologicznych.

S | Wprowadzanie diugosci

niezasianego odcinka (m) przy aktywnym,
przerywanym wigczaniu sciezek
technologicznych.

Wprowadzanie przerywanego wiaczania $ciezek technologicznych (dane

Redukc.i losci wysiewu
Przy sciexzkach: 25%
-
Wspole.reg. : 1.688
@ H@3/ 832
Rys. 26

22
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Uruchomienie

5.3.2  Kalibracja czujnika drogi (dane maszyny )

Do ustalenia ilosci wysianego ziarna oraz do zbierania danych o
wielkosci zasianej powierzchni wzglednie ustalenia predkosci jazdy
AMATRON" potrzebuje impulséw od kota napedowego siewnika
wysytanych na odcinku pomiarowym, rwnym 100 m.

Warto$é Imp./100m jest to liczba impulséw, ktorg AMATRON*
odbiera od kofa napedowego siewnika podczas jazdy na odcinku
pomiarowym.

Poslizg kota napedowego siewnika moze sie zmienia¢ podczas jazdy
po innego rodzaju glebie (np. przy zmianie z gleby lekkiej na ciezka),
a tym samym zmieniac¢ sie bedzie rowniez warto$¢ Imp./100m.

Wartos¢ Imp./100m nalezy ustali¢:
. przed rozpoczeciem pracy
. przy zmianie rodzaju gleby (poslizg két)

. przy odchyleniach miedzy dawkg wysiewu ustalong na
podstawie proby kreconej i dawka rzeczywiscie wysiang w polu

. przy odchyleniach miedzy pokazywang wielkoscig zasianej
powierzchni i rzeczywistg wielkoscig zasianej powierzchni.

Ustalong wartos¢ Imp./100m mozna, w celu pézniejszego, recznego
wpisania do pracy na tym samym polu, nanie$¢ do tabeli (Rys. 29).

Warto$¢ kalibrazowa Imp./100m nie moze by¢ mniejsza, niz 250,
gdyz inacze] AMATRON nie bedzie pracowat prawidiowo.
Dla wprowadzenia Imp./100m przewidziano 2 J
mozliwosci: Fodani
Podac wartosc dla imp./188m REEENS
Podani e lub kalibrowac automatycznie.
. wartosc¢ jest znana (patrz Rys. 29) i
zostanie wprowadzona do AMATRON" start
recznie.
Start aktual.: 1187 Imp/100m
. wartos¢ nie jest znana i zostanie
ustalona poprzez przejechanie odcinka
pomiarowego o dtugosci 100 m.

Rys. 27
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Uruchomienie

Ustalenie warto$ci kalibrazowej za pomocg

odcinka pomiarowego:

. Na polu odmierzy¢ odcinek pomiarowy o
diugosci doktadnie 100 m. Oznaczy¢
poczatek i koniec odcinka pomiarowego

(Rys. 28).

Start

. Uruchomi¢ kalibracje.

. Przejecha¢ odcinek pomiarowy doktadnie
od punktu poczgtkowego do korncowego
(przy ruszeniu z miejsca licznik przeskoczy
na 0). Na wyswietlaczu bedzie na biezgco
pokazywana liczba otrzymanych impulsow.

o Po 100 m zatrzymac sie. Na wyswietlaczu
pokazana bedzie teraz ustalona liczba

impulsow.

. @ przejmuje wartos¢ Imp./100m.
ESc]
. odrzuca wartos¢ Imp./100m.

Wartos¢ kalibrazowa
"Imp./100m" jest zalezna od typu
siewnika i rodzaju gleby.

Cirrus / Citan
z przekiadnia

Cirrus / Citan
z pelnym dozowaniem

wartos$¢ teoretyczna

Wartos$¢ kalibrazowa "Imp./100 m"
1187

Wartos¢ kalibrazowa "Imp./100 m"
742

Pole 1

Pole 2

Rys. 29

24
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5.4

Zakladanie zlecenia

Uruchomienie

Zlecen.

W menu gtéwnym wybrac¢ "Zlecenie"!

Gdy menu zlecania zostanie otwarte, pojawi sie
ostatnio uruchomione zlecenie.

Mozna zapisa¢ maksymalnie 20 zlecen.

w celu zatozenia nowego zlecenia nalezy

wybra¢ numer zlecenia (Rys. 30/1).

. I Wprowadzi¢ nazwe.
. A Wprowadzié notatke.

asowac

Wszystkie dane dotyczgce tego

Zlecenia zostang skasowane.

o A Wystartowac zlecenie, wszystkie

naptywajace dla tego zlecenia dane bedg
zapisywane.

. A Wprowadzi¢ zgdang dawke

wysiewu.

Rodz.

Wywota¢ submenu rodzaju ziarna:

[Shift

Hr zlecenia.: B

Hazi.

Hota.

Mazx.: Betricbsdanlei tung
Hata.: Drillmagchine
Ilos.zad.: 15. 86 kg/ha

Hasiona drob.
B5.6

Rodzaj =iarna:

| 3=owac

Star touw

Zlecen. :
Gotouse ha:
Codziny:
Przekroj:

Fod=z.

lydana ilesc
Dane jaxz.:
Powie. :
Godzinyg:

Ilosc:

Kasowac—
daie
dziehne

Rys. 30

Rodzaj ziarna: Masiona drob.

Hasa 18688 nasion: 1568.89

WUskazania w: kg/ha

Rodzaj

g na
1600K

kgs/ha
{=—=>
j/m2

o  Wybrac¢ rodzaj ziarna.
o  Wprowadzi¢ mase 1000 nasion.
o  Wskazania w kg / ha lub w ilosci ziaren
/ m?
) e Kasowanie danych dziennych:
o  obrobiona powierzchnia (ha/dzien).
o wysiana ilos¢ ziarna (ilos¢/dzien).
o  czas pracy (godzin/dzien).
& Juz zapisane zlecenia mozna wywotac

przez i ponownie uruchomi¢ za

pomocy

Rys. 31

Amatron+ BAGO0045.0 01.07
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Uruchomienie

wah.
Weisniety przycisk Shift l (Rys. 32): Nr zlecenia.: 2 Uruchomi. |, ..
W Frzod
Haz. :
Zlecenia HNota.:
. Przegladanie zlecen w przod. .
Ilos.zad. : 2008. 08 kg/ha lee':te‘d"'lla
Rodzaj ziarna: Hasiona drob.
Zlecenis Kal . pozyc.przek.: 65.8
o Przegladanie zlecen w tyt. S
Gotowe ha: 8.80 ha
Godziny: 8.8 h
Przekroj: 8.88 hash
Wydana ilosc: a kg
Dane jax.:
Pouwie. : 8. 00 ha
Bodziny: 8.8 h
llosc: a kg @ B
Rys. 32
541 Zlecenie zewnetrzne
Poprzez komputer PDA mozna przejac i .
uruchomi¢ w AMATRON" zlecenie Nl ecehia; 21 zakonczuc
zewnetrzne. Ilos.zad. : 250.B0kg/ha |Z2Uretrz.
Zlecenie takie zawsze otrzyma numer 21. Rodzaj ziarna: Hasiona drob.
Przenoszenie danych odbywa sie przez port Masa 1888 nasion: 8.8 g Rodzaj
seryjny. Usp.kalibr.: 8.00
Kal . pozyc.przek.: 5.8 kg/ha
— Gotowe ha: 8.80 ha E;;;
Zewnetrz. . =
. konczy zlecenie zewnetrzne (dane Bodzlim: SR
zlecenia zewnetrznego zostang Wydana ilosc: 5} kg
skasowane).
—  Przedtem nalezy przenies¢ dane ponownie
do. Rys. 33
kg/ha
{==2
K/m2
. Woprowadzi¢ zgdang dawke.
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5.5

Préba krecona

Uruchomienie

Za pomocg proby kreconej sprawdza sig, czy podczas siewu wysiana
zostanie zgdana ilosc¢ ziarna.

Prébe krecong nalezy wykonywaé zawsze

e  przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion

. przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion ale ich roznej
wielkosci, ksztatcie, ciezarze wtasciwym i réznej zaprawie

nasienne;j

. przy zmianie watkéw dozujacych,

e  przy odchyleniach miedzy iloscig ustawiong w probie kreconej a
rzeczywista iloscig wysiewu.

Wykrec .|
siewni .

W menu gtdwnym wybrac "Wykrecanie siewnika"!

5.5

A Wykrecanie maszyn ze zdalng zmiang dawki wysiewu

1. Probe krecong przygotowac zgodnie z Rodz.
instrukcjg obstugi siewnikal SRSTL AL e e
=liybrac pozycje przekladni kasha
’ =Uruchomic probe krecona d/me
=Korba obracac co najmniej HoE
2. Wywota¢ submenu rodzaju ziarna: do sygnalu dzuiekouego ;—%T
=uprouadzic wuykrecona ilosc
Wybrac¢ rodzaj ziarna. u kg 15@%,1
o  Wprowadzi¢ mase 1000 nasion.
tualnie ustauwione: slapie
o Wskazania dawki wysiewu w kg / ha b dder e b 2B m wykrec.
lub ziarna / m>. Ilos. zad. : 15.80kg ha
pozycja przekla.: T70.8
3. Sprawdzi¢ / wprowadzi¢ zadang
dawke wysiewu. Rys. 34
Warto$¢ te mozna wprowadzi¢ rownieZ
l w menu zlecenia (patrz na stronie 25).
4. , éj Dzwignie przektadni ustawi¢ na
. pozycje przektadni 50:
— Duzy watek dozujacy
—  Sredni watek dozujgcy
. pozycje przekladni 15:
— Drobny watek dozujacy
@ Pozycja przektadni pokazywana na
AMATRON" musi zgadza¢ sie
l pozycjg pokazywang na skali.
W innym wypadku nalezy
wykalibrowaé przektadnie (patrz na
stronie 63)
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Uruchomienie

5. Koto ostrogowe obraca¢ w kierunku jazdy
korbg do préb kreconych, jak opisano to w
instrukcji obstugi siewnika, tak dtugo, az
wszystkie kétka dozujgce napetnig sie
ziarnem i do naczynia (naczyn) do prob
kreconych poptynie réwny strumien ziarna.

6. Sprawdzi¢, czy zamontowane sg wiasciwe
watki dozujgce (duze, srednie, drobne).

7. Oproznic¢ naczynia do prob kreconych.

Starto.
wugkrec.

Uruchomi¢ prébe krecona.

9. Koto napedowe obracac¢ korba tak, jak
opisano w instrukcji obstugi siewnika do
chwili zatgczenia sie sygnatu dzwiekowego.
Dalsze obroty po sygnale dzwiekowym
bedg przez AMATRON* uwzgledniane
podczas jego wyliczen.

10. @ Zakonczy¢ prébe krecona.

11. Zwazy¢ zebrane w naczyniach do préb
kreconych ziarno (uwzgledniajgc przy tym
mase naczyn) i wprowadzi¢ wynik wazenia
(kg) do terminala.

Waga stosowana do wazenia musi
o wazy¢ doktadnie. Niedoktadnosci

mogg powodowaé odchylenie
rzeczywistej dawki wysiewu!

Na podstawie danych wprowadzonych z préby
kreconej AMATRON® wylicza i ustawia
wymagang pozycje przekfadni.

Dla sprawdzenia prawidtowosci ustawienia,
nalezy powtorzy¢ prébe krecona.

Przy powtarzaniu préby kreconej
nalezy zastosowac ustalong przy
poprzedniej probie pozycje przektadni

(nie ustawiaé przektadni na pozycje 15
wzgl. 50)!

29c048
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5.5.2

2,

Prébe krecong przygotowac zgodnie z
instrukcjg obstugi siewnikal!

' Wywota¢ submenu rodzaju ziarna.

Wybrac¢ rodzaj ziarna.
o  Wprowadzi¢ mase 1000 nasion.

o  Wskazania dawk| wysiewu w kg / ha
lub ziarnach / m”.

Sprawdzi¢ / wprowadzi¢ zgdang

dawke wysiewu.

Uruchomienie

Wykrecanie maszyn z elektrycznym petnym dozowaniem

=-Podac zadana ilosc
=-podac przewidyuana
predkosc

=uruchomic probe krecona
-podac wykrecona

Rodz.

k=a/ha
dfme

Warto$¢ te mozna wprowadzi¢ rowniez

l W menu zlecenia (patrz na stronie 25).

10.
11.

kmh

wprowadzi¢ przewidywana,
pbdzniejszg robocza predkosc¢ jazdy (km/h).

lﬁ przed pierwszg probg krecong

wspoétczynnik wykrecania ustawi¢ na 1.00
lub na wartos¢ wynikajgcq z wtasnego
doswiadczenia.

Za pomocg ukfadu petnego
dozowania napetni¢ ziarnem wszystkie
komory watkéw dozujgcych. Czas pracy jest
ustawialny (patrz na stronie 34).

Sprawdzi¢, czy zamontowane sg wiasciwe
watki dozujgce (duze, srednie, drobne).

Oprézni¢ naczynia do préb kreconych.

Uruchomi¢ prébe krecona.

Silnik elektryczny dozuje dawke wysiewu do
naczynh do préb kreconych, az do momentu
zadziatania sygnatu dzwiekowego.

@ Zakonczy¢ prébe krecong

Zwazy¢ zebrane w naczyniach do préb
kreconych ziarno (uwzgledniajgc przy tym
mase naczyn) i wprowadzi¢ wynik wazenia
(kg) do terminala.

ilose w kg km/h

atualnie ustawione: Siﬂrin.
Szero. robocza: "38m SRS
Ilos.zad.: 15.88kg ha
Uprow. predkosc.: 12 km#h Usp.
Uspolezy.wykreca.: 1.83 Kal.

x sek
Rys. 35

Amatron+ BAGO0045.0 01.07
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Waga stosowana do wazenia musi
wazyc¢ doktadnie. Niedoktadnosci
mogg powodowac odchylenie
rzeczywistej dawki wysiewu!

AMATRON" wylicza wymagany
wspoétczynnik wykrecania na podstawie danych
wprowadzonych z wyniku proby kreconej i
ustawia silnik elektryczny na wiasciwag liczbe
obrotow.

Dla sprawdzenia prawidtowosci
ustawienia, nalezy powtorzy¢ probe

krecona.

29c048
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Uruchomienie
5.6 Menu Setup

W menu Setup nastepuje

e wprowadzanie i wydawanie danych diagnostycznych dla serwisu
w przypadku konserwaciji lub usterek,

e zmiana ustawien wyswietlacza,

e wybori wprowadzanie podstawowych danych maszyny lub
wigczanie, wzglednie wytgczanie wyposazenia specjalnego
(tylko dla serwisu).

Ustawienia w menu Setup sg pracg warsztatowg i mogg byc¢
wykonywane tylko przez wykwalifikowany, fachowy personel!
. Asen.
l W menu gtéwnym wybrac "Setup"!

Strona 1 menu Setup (Rys. 36):

%

° oy Wprowadzanie diagnoz komputera Calkouwite dane od uruchomienia:
(tylko dla serwisu).

Calk.pouwier.: 59874 ha
S
Calk.czas siewu: 123h
. Wydawanie diagnoz komputera  § I ) o 1047729kg
(tylko dla serwisu). km/h
Symul owa.w km/h: 8.8km/h sym.
kms/h
sSym. -

. Wprowadzanie symulowane;j Setup
predkosci jazdy do pracy z uszkodzonym MH-Version: ——oooeom =
czujnikiem drogi (patrz na stronie 66). 10F-Version: &.2.28° @ a1/ ez -

Rys. 36

. al Setup terminala (patrz na stronie
37).

&=
£V

o Woprowadzanie danych
podstawowych.
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Uruchomienie

==
£V
Strona 1| q;,05|dane podstawowe (Rys. 37):

Tup maszyny:
. Cirrus "Stevergerdt”
o Wybdr typu maszyny.
Konfigurouac system sciexek |
konfig.
- - - - - D’-—-"
Konfig.zmiane ilosci wysiewu.
konfig
I
g4 M . _ ) @ 185
. kenfTa.| Konfiguracja systemu sciezek
technologicznych Rys. 37
Submenu $ciezek technologicznych
System sciexek: 1 FE—uru:hnmiu[ |
yp
o | Pojedyncze lub podwojne
Sciezki technologiczne
- uruchamiane silnikiem FG (silnik
Sciezek),
] o ] Czas do kolejnego wlaczania
- uruchamiane dwoma silnikami FG seiezki: 18s
(silniki Sciezek). ¥ sec
o 5% Czas od podniesienia do

ponownego witgczenia sciezki
technologiczne;j. Rys. 38

D
. kenfis.| Konfiguracja zdalnej zmiany dawki
wysiewu.

Submenu zdalnej zmiany dawki wysiewu

3

Zmia.ilose.uysie. pelne dozouani HE

o * | Wybrac¢ zdalng zmiane dawki Liczba do--
wysiewu: Zowan: ] 2
Rod.sil.: Sil.uwzdlu.

- brak zdalnej zmiany dawki wysiewu.

- z przektadnig Vario. Czas do osiagniecia
) zakladanej predkosci: 18 s
- petne dozowanie elektryczne.

%
—  Ostatnio pokazywana warto$¢ zostanie Punki startowy dozownika: 40 % %

zapisana. (¥ zakladanej predkosci.)

Rys. 39
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Uruchomienie

Peine dozowanie elektryczne:

o Woprowadzi¢ liczbe
dozownikdw.
o Poda¢ rodzaj budowy silnika.

- Silnik podiuzny (standard).

- Silnik tarczowy.

o % Wprowadzanie czasu od

zakonczenia nawrotu do osiggniecia
przewidywanej, roboczej predkosci
jazdy (patrz menu prob kreconych).

%
o K Predkosc¢ startowa w %

przewidywanej, roboczej predkosci

jazdy.
Przekiadnia Vario:
E Zmia.ilosc.uysie. Vario HE
= .)
o Cal. |Kalibracja przektadni (patrz na
stronie 63).
Dokonac podstawvouego HE
ustawienia przekladni
Kal.

Rys. 40
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Uruchomienie

Strona 2 | 05| dane podstawowe (Rys. 41):

2 ik-
“y Znacznt T
. ? |Liczba czujnikow znacznikow =
Sladdw. »
KG
o  brak (wprowadzi¢ przy Cirrus / Citan). KG-czu.licz.obro.: HNie Vﬂi n
KG :
1/gin
. Funkcja nie dla Cirrus / Citan. Czu.stanu napel.: Hie E
e :
. ? [ Czujnik stanu napetnienia zbiornika Czu.ualka wysie.: 1 % s
ziarna tak / nie. @ i
B2/685
g 2 Rys. 41
. Nadzér koétek dozujacych.

o jeden dozownik.
o) dwa dozowniki.
o brak nadzoru.

—  Ostatnio pokazywana warto$¢ zostanie
zapisana.

Strona 3 IjIl03/05 dane podstawowe (Rys. 42):

g e
ﬁ;ll Cza.alarm.dla wa.w.: 18s E_] t
. “"" Wprowadzanie czasu alarmu kotek Alarm
dozujgcych.
vy Czas alarmu sciezek: 10s [
e  lirflarn| \Wprowadzanie czasu alarmu dla b AlaEn
systemu $ciezek technologicznych. Czas alarmu
zatrzymania Walek @
“/“\6 posre.Przy sciexzkach: 18s
@ t Alarm
i Alara| Fynkcja nie dla Cirrus / Citan. Czas dzialania a3
* ) dozo.uwstepnego: 5s :
c
@93?95 Przz:bsi .
Frzebi . H
. Wprowadzanie czasu pracy Rys. 42

(sekundy) dozownika wstepnego.
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Strona 4 Fosos dane podstawowe (Rys. 43):

Uruchomienie

H— . . . Szero. robocza: 2.8m E? 51
. Woprowadzanie szerokosci roboczej —
(m).
P Znakow. przednie. : brak %"'TW
ke H
. Wybor ukfadu przedwschodowego
znakowania $laddéw sciezek:
o brak. Granica alarm.dmu.: 25% =
. . . Alarm
o uruchamiany hydraulicznie.
) ) Spulchni.sl. Tak @
o uruchamiany elektrycznie. e
B4 85 B
—  Ostatnio pokazywana wartos¢ zostanie @
zapisana. Rys. 43
@,
) Rlarm | Uruchamianie alarmu przy

odchyleniach liczby obrotow dmuchawy od
wartosci zadanej (w %).

©).

. ' Czy s spulchniacze sladow (tak /
nie).

Strona 5 Fos105 dane podstawowe (Rys. 44):

4
WY SR Nawroty na @@@Eﬂ@
. Jazda na nawrotach na wszystkich wszystkich kolach: Tak

kotach (tak / nie). ?

@ 85/ B5

Rys. 44
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Uruchomienie
Strona 2 menu Setup (Rys. 45):
RESET RESET
e zona . . Komruter—
o Przywrécenie danych maszyny do naszong
ustawien fabrycznych. Wszystkie U .
wprowadzone i zgromadzone dane np. :; : Czy inuP_ruudE i
H L~ CRACESI ZAasSTapic WsSIYsS e
zIe_cenlg, dane maszyny, wartosci = dane fabryczrumi?
kalibrazowe oraz dane Setup, zostang
utracone. f|  NIE przyciskiem ESC
TAK przyciskiem uprouadzan
@ E2/ 82
Rys. 45
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5.6.1

Setup terminala

W menu Setup:

Aby zmieni¢ ustawienia wyswietlacza,
nalezy rownoczes$nie nacisng¢ nastepujgce
przyciski:

o Przycisk przeglgdania i

o I przycisk Shift.

Poprzez pole funkcyjne Q

wprowadzania danych wyswietlacza
wywota¢ "Ustawienia wyswietlacza".

lE:gl\'msmn
UEEEIOH
uuuuuu

Mersion

Wskazania urzgdzen znajdujgcych
sie na Bus.

Strona 1 Setup terminala

Kontrast ustawia¢ przez pola funkcyjne
Kon. -~

on .|
+

wzgl.

Jasno$¢ ustawiaé przez pola funkcyjne

g

N

wzgl.

Inwersja (odwrocenie) wskazan
wyswietlacza czarne «— —» biate, poprzez

pole funkcyjne .

(] /

% Dzwiek klikniecia przyciskéw
wigczony/wytaczony

Zapisane dane kasuje sie przez pole

=
funkcyjne . (patrz na stronie 36).

Ustawienie jezyka komunikacji z

uzytkownikiem, przez pole funkcyjne.

Wyjscie z menu Setup terminala.

Uruchomienie

do ustawien fabrycznych. Dane
dotyczace maszyn nie zostajg
utracone.

Wykonanie funkcji resetu terminala
przywraca wszystkie dane terminala

Setup
EUERSNN
MR ZIon
Version
BIN-Version: 3.14
I0P-Version: 3.3.2
Al-Gaste/AG-4295
Rys. 46
Kon.
Kont rast: B8 .
*
Jasnosc: =] C_. O
*
Hacishniecie Wla. (IEDI
Inuwersja: Wyl .
Irwer=.
H
Jezyk: Polski Fecet]
[ﬂgjaifBS Jezuk
Rys. 47
Kon
Kont rast: B8 .
*
Czxy naprawde checesz O
Jd wszystkie dane przryuwrocic s
do nastau fabrycznych? O
*
HIE przuciskiem ESC
TAK przuciskiem (@D‘
'il: uprowadzania
Irwer=.
[EﬂjaifBS Jezuk
Rys. 48
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Uruchomienie

Strona 2 Setup terminala

. Woprowadzanie czasu.

E[3 18
a1l A%
Ji i G GEI P

2] FF FE2 P P

. e aslaale Wprowadzanle daty

il

. RS232 | \WWprowadzanie predkosci
przenoszenia danych.

Strona 3 Setup terminala

. Kasowanie programu:

1. @ @ Wybra¢ program.
]

2. [f==== | Skasowac program.

Czas: 15:41: 36
Al2]z]u4]E
eld{s]ald

Data: 16. 4. 2007 Sl
T PP

RS232 : 57600 Baud

(nie tryb prog.?)
RS232
@BZKBS
Rys. 49

Prosze wybrac program E]
przyciskami gora 1 dol SRR
FProgramm: samBBde
Wiel.: 186 kBute
wolhna pamiec: 512kByi=

@BSKBS
Rys. 50

38
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Praca w polu

Praca w polu

OSTROZNIE
Podczas dojazdu do pola i jazdy po drogach publicznych

AMATRON" musi zawsze pozostawaé¢ wytaczony!
Niebezpieczeristwo wypadku na skutek btednej obstugi!

6.1

Przez nacisniecie przycisku mozna zmieniac

Przed rozpoczeciem siewu AMATRON* musi otrzymaé
nastepujace dane:

. Dane dotyczgce zlecenia (patrz na stronie 25)
. Dane dotyczgce maszyny (patrz na stronie 19)

. Dane dotyczgce proby kreconej (patrz strona na stronie 27).

Dopasowanie wartosci zadanej

wielkos¢ dawki wysiewu podczas pracy. -1 5 A m kg‘{ha

&

S

Kazde nacisniecie przycisku 1808 #
spowoduje zwiekszenie dawki \ 1
wysiewu o krok ilosciowy (na stronie
19) (np.:+10%).

Przywracanie dawki wysiewu do
100%.

Kazde naci$niecie przycisku
spowoduje zmniejszenie dawki

wysiewu o krok ilosciowy (na stronie
19) (np.:-10%).

o Zmieniona warto$¢ pokazywana bedzie w menu roboczym w kg/ha
l oraz w procentach (Rys. 51)!

6.2

1. Przyciskiem funkcyjnym wybrac funkcje
hydrauliki.

N

—  Wybrana funkcja hydrauliki zostanie
wykonana.

Wybrane funkcje hydrauliki (Rys. 52/1) pokazane
zostang w menu roboczym.

Uruchomi¢ zespét sterujacy ciagnika.

Wybor funkcji hydrauliki

O Opcja, ktore
l . ktore wytgczone sg w menu Setup,
. nie nalezg do wyposazenia maszyny (opcje)

. nie bedg pokazywane w menu roboczym (nie sg
przyporzgdkowane pola funkcyjne).

Amatron+ BAGO0045.0 01.07
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Praca w polu

6.3

Predkos¢ jazdy-

Dystans do napetnienia
zbiornika-

Liczba obrotéw dmuchawy-

obrobiona powierzchnia-

Wskazania menu roboczego

9+ 8.5 kmth,_2 13
2sjor 238 m [ [ 5
(@Y 1508 U/nin -
Fliche: 35.82ha 8

1. System Sciezek
technologicznych
aktywny

2. System przerywanych
Sciezek
technologicznych
aktywny

3. Licznik sciezek
technologicznych

4. Rytm Sciezek
technologicznych/

STOP,

przerwanie
dalszego wigczania
Sciezek

llo$¢ zadana:

Maszyny

ez przektadnig Vario

ez petnym dozowaniem
elektrycznym

15. @ kgfha —

0.5
15. @ka/ha(f -
BB U min SEIUfmn

Dodatkowo do ilosci
zgdanej w kg/ha i w
procentach pokazywane

bedzie

. chwilowe ustawienie
przektadni.

. liczba obrotéw silnikow
elektrycznych.

Aktywny lewy znacznik
Sladow -

Tryby pracy:

1. Maszyna nie otrzymuje
impulséw od czujnika
drogi.

2. Maszyna otrzymuje
impulsy od czujnika
drogi.

3. Maszyna otrzymuje
impulsy od czujnika
drogi.

1

3, =i

1 b
& gl mmyﬁ

Siewnik podniesiony

- Aktywny prawy znacznik
Sladow

Dozownik nie pracuje.

Dozownik pracuje,
maszyna w pozycji roboczej

Dozownik nie pracuje,
maszyna jest podniesiona.

Wybér funkgji hydrauliki-

Aktualne zlecenie -

i

P > g ¥

Auftrag: B @@@Eﬂ@‘ @Bwaz

Nawroty na wszystkich kotach
(tylko Cirrus Special / Super)

- Strona wybrana w menu
roboczym.

40
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Wybér funkcji hydrauliki Girrus:

Praca w polu

Nacisk redlic Nacisk Wybor znacznika Funkcja przeszkody Funkcja Low-Lift
. zagarniacza Sladéw
(Special)
(Super)

|
©)y.

<

=
@2

E

&

Spulchniacze

Gtebokosé

Uruchamianie kota

Wigczona sekcja

sladow robocza talerzy Funkcja bagna ostrogowego zablokowane szerokosci
Wybér funkcji hydrauliki Gitamn:
Wybér znacznika $ladéw ‘ Funkcja przeszkody ‘ Nacisk redlic i zagarniacza ‘

S
|

|

Uruchamianie kota ostrogowego
zablokowane

Ustawienie znacznikoéw $ladéw do
pozycji transportowej

Witaczona sekcja
szerokosci

Amatron+ BAGO0045.0 01.07
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6.4 Funkcje w menu roboczym

6.4.1 Wiaczanie $ciezek technologicznych

Cofanie licznika $ciezek technologicznych

Wiaczanie licznika $ciezek technologicznych do przodu

Licznik sciezek technologicznych przetgcza sie
przy podnoszeniu maszyny.

Rys. 531...

(1) Wskaznik wigczenia systemu Sciezek
technologicznych

(2) Wskaznik chwilowej liczby sciezek
technologicznych

(3) Wskaznik zatrzymania dalszego witgczania
Sciezek technologicznych

(4) Wskaznik przerywanego wigczania $ciezek
technologicznych

STOF Zatrzymanie dalszego wiaczania $ciezek technologicznych

STOFP

1. Zatrzymanie licznika sciezek
technologicznych.

—  Przy podniesieniu maszyny licznik sciezek
technologicznych nie zostanie ponownie
wigczony.

STOFP

2. Usunigcie zatrzymania licznika
Sciezek technologicznych.

— Licznik $ciezek technologicznych przy
podnoszeniu maszyny bedzie sie dalej
przetgczat.

T
L4 |

Zataczenie, wzgl. odlaczenie przerywanego wiaczania sciezek

i
8-1

42 Amatron+ BAGO0045.0 01.07



Praca w polu

6.4.2 Funkcja bagna (tylko dla Girrus)

Umozliwia prace na polach z miejscami bagnistymi.

J//
|8
b/
1. Wybra¢ funkcje bagna (Rys. 54).
2. Uruchomic 1 zespdt sterujgcy ciggnika.
— Unie$¢ narzedzia robocze.
3. Przejechac zabagniony odcinek.
Maszyny o szerokos$ci roboczej 3 metry: !E
Podwozie zostanie wysuniete tak, aby podnies¢

redlice i pole talerzéwki oraz zmniejszy¢ opory
uciggu.

Maszyny o szeroko$ci roboczej wigkszej, niz 3
metry:

Pole talerzéwki oraz redlice zostang uniesione
tak, aby zmniejszy¢ opory uciggu.

4. Uruchomic 1 zespdt sterujgcy ciggnika.
—  Opusci¢ narzedzia robocze.
b/
5. Zlikwidowac wybédr funkcji.
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6.4.3 Znaczniki sladow

jest wybrany znacznik sladow.

o Przy podnoszeniu / opuszczaniu maszyn automatycznie uruchamiany

reczny wybor znacznika sladéw

Wybér znacznika Sladoéw:
e

Ny -
/ zawsze lewy znacznik sladoéw

5
BT o]
/ zawsze prawy znacznik $ladow

i
4 e
/ zawsze oba znaczniki sladow

i
R
/ zaden znacznik Sladow N

Al
4 “‘T praca przemienna lewy / prawy U‘“T

(aktywny znacznik sladéw zmienia sie
automatycznie na nawrotach)

e  \Wskazania aktywnego znacznika sladéw
(Rys. 55/1)

. Wskazania wyboru znacznika $ladéw (Rys.

55/2)

N R e SR TN

el

o

F4

./’/'T'
/ ﬂ=j+1

Dalsze przelaczanie znacznikéw sladéw przy pracy przemiennej

Kolejne przetgczanie znacznikéw sladéw

umozliwi zmiane aktywnego znacznika z lewego

na prawy i odwrotnie.
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Praca w polu

Tiie Znaczniki Sladéw - przetaczanie na przeszkodach

—_

Wybra¢ przetgczanie na
przeszkodach (Rys. 55/3).

Uruchomi¢ 1 zespét sterujacy ciggnika.
Unie$¢ znaczniki Sladow
Pokonac przeszkode.

Uruchomi¢ 1 zespét sterujgcy ciggnika.

Vs ow v

Opusci¢ znaczniki Sladéw.

Zlikwidowac wybér funkcii.

‘ﬁlfh‘ Skladanie znacznikéw sladéw do pozycji transportowej (opcja

|J=|||=[:| dla Citan)

Umozliwia ztozenie znacznikéw $sladow do
pozycji transportowe;.

0

1. ﬂ EWybraC kompletne skiadanie (Rys.
56).

—  Przy podnoszeniu maszyny znaczniki
Sladéw ztozg sie do pozycji transportowej.

25
Zlikwidowac wybédr funkcji.

N

—  Przy podnoszeniu maszyny znaczniki Rys. 56
Sladow ztozg sie do pozycji pionowe;j.

- Funkcje skiadania obu znacznikow do pozyciji transportowej mozna
l taczy¢ z funkcjg pokonywania przeszkod.

Oba znaczniki bedg wtedy przed pokonaniem przeszkody sktadane
do pozycji transportowej. Po pokonaniu przeszkody, aktywny
znacznik zostanie roztozony.
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Praca w polu

6.4.4 Blokowanie kola ostrogowego

Blokowanie opuszczania kota ostrogowego

e Cirrus: Wykonywanie tylko uprawy
gleby, bez siewu.

. bez petnego dozowania: do wykonania
préby kreconej maszyny.

1, A Wybraé blokowanie kota

ostrogowego (Rys. 57).
. Przy opuszczaniu maszyny koto ostrogowe
zostanie utrzymane u gory.
o ' Rys. 57
2. —= | Zlikwidowa¢ wybor funkciji.

6.4.5 Wiaczanie sekcji szerokosci (tylko petne dozowanie elektryczne)

P4

Wiaczanie i wylaczanie lewej sekcji szerokosci

/ﬁ Wiaczanie i wylaczanie prawej sekcji szerokosci

- Whaczanie sekcji szerokosci nie jest mozliwe przy Girrus 3001 /

l 4001

Do siewu z potowg szeroko$ci siewnika mozna [ 1
wytgczy¢ jedng z sekcji szerokosci.

Rys. 68: Wskaznik wytaczenia lewej sekc;ji
szerokosci.

Rys. 58
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Praca w polu

6.4.6 Spulchniacz sladéw (Girrus 8001/ 9001)

©y
/ Uruchomienie spulchniacza sladéw

L@
Wybraé funkcje spulchniacza sladéw
(Rys. 59).

2. Uruchomic 2 zespét sterujgcy ciggnika.

—  Opusci¢ / podnies¢ spulchniacz $ladéw.

6.4.7 Glebokos$¢ robocza pola talerzéwki (Girrus)

/ Ustawienie glebokosci roboczej pola talerzowki

e

/ [ )

1. /02 Wybraé funkcje pola talerzéwki (Rys.
60).
2. Uruchomic¢ 2 zespot sterujgcy ciggnika. il e —————— b T

e e
A i SV

—  Zwiekszy¢ / zmniejszy¢ gteboko$¢ robocza.

— Do kontroli stuzy skala na polu talerzowki
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Praca w polu

6.4.8 Petne dozowanie elektryczne:

Uruchomienie / zatrzymanie dozowania wstepnego

o Na poczatku siewu: Przy ruszeniu z miejsca
nalezy uruchomi¢ wstepne dozowanie tak,
aby na pierwszych metrach jazdy wysiane
byto dostatecznie duzo ziarna.

. Do napetnienia kotek wysiewajacych przed
prébg krecona.

o
/ Uruchomienie dozowania
wstepnego.

— Wstepne dozowanie zaopatruje redlice w
ziarno przez wprowadzony czas (Rys. 61).

15, Oka/ha(l &

C4 I Min 18

Ed S mi

STOF

Pelne dozowanie elektryczne: Dozowniki musza by¢ wylaczone

Dla zapobiezenia niezamierzonemu
uruchomieniu dozownikdéw, mozna je wytgczyc.

Moze to by¢ korzystne, gdyz nawet niewielki
obrét kofa ostrogowego powoduje uruchomienie
dozownikow.

Wskazniki wytgczonych dozownikow (Rys. 62)

48
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Praca w polu

6.4.9 Nacisk zagarniacza (Girrus Super)

E\I Ustawianie zwiekszonego / zmniejszonego nacisku zagarniacza

RS

+

Wybra¢ nacisk zagarniacza (Rys.
63).

Uruchomi¢ 2 zespot sterujgcy ciagnika.

N

— ustawi¢ wiekszy nacisk zagarniacza.

— ustawi¢ mniejszy nacisk zagarniacza.

6.4.10 Nacisk redlic i nacisk zagarniacza (Girrus Special / Citan)

% Ustawienie zwiekszonego / zmniejszonego nacisku redlic i
zagarniacza

1. Wybrac¢ nacisk redlic / zagarniacza
(Rys. 64).
2. Uruchomic¢ 2 zespét sterujgcy ciggnika.

— ustawi¢ wiekszy nacisk zagarniacza.

— ustawi¢ mniejszy nacisk zagarniacza.
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Praca w polu

6.4.11 Funkcja Low-Lift (Cirrus Super)

Funkcja Low-Lift

i

Dzieki funkcji Low-Lift, podczas podnoszenia
maszyny na nawrotach nie jest unoszona rama
redlic.

Umozliwia to szybsze podniesienie maszyny.

3
(ﬁ Wybra¢ funkcje Low-Lift (Rys. 65).

Uruchomi¢ 1 zespot sterujgcy ciagnika.

Maszyna zostanie podniesiona.

ARSI

Podnoszenie ramy redlic jest zablokowane.

oz
Przy nastepnym podnoszeniu maszyna
zostanie uniesiona w catosci.

S

Zlikwidowac wybér funkcji.

\

------------

wszystkich kofach.

Funkcji Low-Lift nie mozna tgczy¢ z funkcjg

GYiYY

zawracania na

OSTROZNIE

Uzywanie funkcji Low-Lift jest zabronione podczas transportu po
drogach, gdyz rama redlic musi by¢ wtedy catkowicie uniesiona.
Niebezpieczenistwo wypadku!

OSTROZNIE

i
A\
A\

Jazda do tytu z wiaczona funkcja Low-Lift moze spowodowaé
uszkodzenie redlic na skutek kontaktu z gleba.

50
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Praca w polu

6.4.12 Skladanie maszyny (Cirrus)

A Sktadanie / rozktadanie maszyny

. Przej$¢ do submenu skifadania (Rys.
66). zlozuc

S

Rozkladanie ﬁ rozlozuc

“%ﬁg;&
s |
1. L Wybraé rozktadanie.
Wazne! Najpierw nalezy unie$sé maszyne.
2. Uruchomi¢ zespot sterujacy 1. EEudns tmess.s Akl e
Rys. 66

— Unie$¢ maszyne.

&
3. @ Potwierdzic. W&

zlozwc

4. Uruchomic 2 zespdt sterujgcy ciggnika.

Podniesc a
—  Wysiegniki roztoza sie. Mmaszyne ! W&
Zabezpieczuc S
5. Powrét do menu roboczego. oswietlenie!

potuwierdzic ENTER

Cxujn. unosz.: aktyune
Rys. 67
Skiadanie f- \
P
b , , 1 f
1. Wybrac¢ skiadanie. 4@;\,
Prz;r wacc
skladanie

Wazne! Najpierw nalezy unies¢ maszyne.

2. Uruchomié zespét sterujacy 1. Rys. 68

— Unie$¢ maszyne.

3. @ Potwierdzic.

4. Uruchomic 2 zespdt sterujacy.

&@%ﬁ

t
Przerwacc
skladanie

—  Zlozy¢ maszyne.

Rys. 69
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Praca w polu

Wazne: Maszyne ustawi¢ do szerokosci
transportowej (ztozy¢ redlice). A
5. Uruchomi¢ zespét sterujgcy 1. L i
t
@ anheben auf e
- - . klarrFen
6. Potwierdzié. Transportbreite
bringen!
O
7. Powr6t do menu roboczego. ) .
mit ENTER bestéatigen
Sensor Aushub: aktiv
Rys. 70

Przerwanie sktadania

ﬂ":i'!:;\‘
F .
. Przerwac¢ skifadanie.

W celu przerwania sktadania

— dalej patrz sktadanie / rozktadanie.

OSTRZEZENIE
Aby przestawi¢ maszyne z pozycji transportowej do pozycji

roboczej i odwrotnie, nalezy koniecznie przestrzega¢ uwag
podanych w instrukcji obstugi maszyny!
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Praca w polu

6.4.13 Skiadanie maszyny (Citan)

“’*P&f Sktadanie / rozkladanie maszyny

‘E@?B d§§h

. Przej$¢ do submenu skifadania (Rys. .
71) ZloZJdc

Rozktadanie -

rozlozyc
v .
W

Wybrac¢ rozktadanie. T I T— -
o R Z )

—_

Uruchomi¢ 1 zespdt sterujgcy ciggnika.

Unies¢ wysiegniki z hakow transportowych.
Cxujn. unosz.: aktyune

Rys. 71

Uruchomi¢ 2 zespdt sterujgcy ciggnika.

Wysiegniki roztoza sie

Uruchomi¢ 1 zespét sterujgcy ciggnika.

Opuszczenie ramy redlic. ﬁ
5 P wrot do menu robocz e - g
: Owrot do menu roboczego. L T T ;

Przerwacc
skladanie

Uad ol n

Skladanie

Rys. 72

o 5
e

1. Wybrac sktadanie. a
bl

zlozuc

Wazne! Najpierw ustawié znaczniki Sladéw w L )

pozycji transportowej (Rys. 73). Znaczniki sladoéw g

_ _ o ustawic w i

2. Uruchomic 1 zespot sterujgcy ciagnika. pozycJji parkowa. e

— oba znaczniki $ladéw ztozy¢ do pozycji
transportowej.

@ potuwierdzic ENTER
Potwierdzic.

Uruchomi¢ 2 zespdt sterujgcy ciggnika. Czujn. unosz.: aktygyune

Ztozy¢ maszyne. Rys. 73
Uruchomi¢ 1 zespét sterujgcy ciggnika.

Voot a oo

Utozy¢ wysiegniki w hakach

transportowych. ﬁ
Ese
6. Powro6t do menu roboczego. S S —— - G

) Y T T

Przerwacc
skladanie

Rys. 74
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Praca w polu

Przerwanie skitadania

;}E;gf;z
. Przerwaé skiadanie.

Przerwanie sktadania — dalej patrz
sktadanie / rozktadanie.

OSTRZEZENIE
Aby przestawi¢ maszyne z pozycji transportowej do pozycji

roboczej i odwrotnie, nalezy koniecznie przestrzegaé¢ uwag
podanych w instrukcji obstugi maszyny!

6.4.14 Zawracanie na wszystkich kotach (Cirrus Special / Super)

4
YEEYY Jazda na nawrotach na wszystkich kotach.

Na glebach luznych:

Przy podnoszeniu na nawrotach maszyna opiera
sie wtedy na wszystkich kotach.

+
R
1. Wybra¢ zawracanie na wszystkich

kotach (Rys. 75).

3
2. Uruchomi¢ 1 zespot sterujgcy ciggnika. Auftrag: 4 EEEER @ e
o Maszyna zostanie podniesiona.  Rys. 75

o  Wszystkie kota pozostang na
ziemi.

GYVIY

S

Zlikwidowac wybédr funkcji.

—  Przy nastepnym podniesieniu, na ziemi
pozostang jedynie kota podwozia.

- Funkcji zawracania na wszystkich kotach nie mozna tgczy¢ z funkcjg

1 &

Low-Lift
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6.5 Cirrus

Praca w polu

6.5.1 Sposob postepowania przy pracy

—_

N

4

wiaczyé AMATRON®.

W menu gtownym wybraé zadane zlecenie i sprawdzi¢
ustawienia.

Uruchomi¢ zlecenie.

E< .
Wybra¢ menu robocze.

Do uruchamiania funkcji hydraulicznych sa do dyspozycji 3
zespoly sterujace w ciagniku:

albo:

Uruchomienie 1 zespotu sterujacego w ciggniku (zotte
oznakowanie weza):
o  Opuszczenie maszyny

o Ustawienie kota ostrogowego w pozycji robocze;j

o  Ustawienie wybranego znacznika sladéw w pozyciji
roboczej

o  Wstepny wybér funkcji hydraulicznych

(funkcja pokonywania przeszkdd, zatrzymania kota ostrogowego
u gory, funkcja Low-Lift, pokonywania bagna, zawracania na
wszystkich kofach)

Uruchomienie 2 zespotu sterujacego w ciggniku (zielone
oznakowanie weza):

o  Wstepny wybor funkcji hydraulicznych
(Sktadanie wysiegnikéw maszyny, gtebokos¢ robocza pola

talerzowego, ustawienie spulchniaczy $ladow w pozycji
roboczej, nacisk redlic / zagarniacza)

Uruchomienie 3 zespotu sterujacego w ciggniku (czerwone
oznakowanie weza)

o  Wigczanie / wytgczanie dmuchawy.

Kontrola i jesli to konieczne, korekta pokazywanego licznika
Sciezek dla pierwszego przejazdu.

Rozpoczac siew.
Petne dozowanie elektryczne:

Jesli koto ostrogowe zostanie opuszczone do pozycji roboczej,
automatycznie rozpocznie sie wstepne dozowanie.

o Zapomocy mozna wczesnie zakonczy¢
wstepne dozowanie.

Po ok. 30 m zatrzymac sie i sprawdzi¢
o Intensywnos¢ pracy brony talerzowej
o  Glebokos¢ odktadania nasion
o Intensywnos¢ pracy zagarniacza.

Podczas siewu AMATRON" pokazuje menu robocze. Mozna
stad obstugiwac¢ funkcje istotne dla przebiegu siewu.

Zapisywane sg dane ustalane dla uruchomionego zlecenia.
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Praca w polu

Po pracy:

6.5.2

1. Sprawdzi¢ dane dotyczace zlecenia (jesli zgda sie tych danych).

2. Stosownie do potrzeb uruchomic zespoty sterowania.

3. Wylgczyé AMATRON®.

Strona 1:

Opis pol funkcyjnych:

Patrz rozdziat

i~
] 4
G

Fldche:

Ed U min

Auftrag:

6.4.1
6.4.1

6.4.2
6.4.3

8.5 kmh
e s 4 4
3.21ha STOP
15.0kg/hait = |wi®
19929 Elin g
el
3
@Eauaz Sy

1
4 BIEERE

6.4.3
6.4.3

6.4.1
6.4.4

Strona 2:

-
Ly
@Y
Fldache:

Auftrag:

8.5 kmsh
2346 m i
14508 U/nmi
3.21ha
15.0kg/ha =3
108 %

¥8.08

HiEA

+
4 BEEEE

Opis pol funkcyjnych:

Patrz rozdziat

6.4.5
6.4.5

6.4.6
6.4.7

6.4.8

6.4.8

6.4.9
6.4.1

6.4.11

Przyporzadkowanie przyciskow menu roboczego CGirrus

56

Amatron+ BAG0045.0 01.07



Praca w polu

l Wcisniety przycisk Shift-Taste: Opis pol funkcyjnych:
Patrz rozdziat

I+ 8.5 km¢h____ ETEEY

D30 2346 m i " 6.4.12

(s 1450 U/mim>
Fldche: 3.21ha @

T

a2 15.0kg/ha(T &
in joax o in ‘ rf” [’:" | 6.4.1

81

I

Band v/ EERE

¥t =HE0e

Auftrag: 4 BBEBB @ i

6.5.3 Przyciski wielofunkcyjnego uchwytu Cirrus

J

©|®®
@ @@

J’_

+
@
,
@
©

O
O
W ®
i
O
O
®

\

®
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Praca w polu

6.6 Citan

6.6.1 Sposob postepowania przy pracy

1. wiaczy¢ AMATRON".

2. W menu gtéwnym wybraé¢ zadane zlecenie i sprawdzic¢
ustawienia.

3 Uruchomi¢ zlecenie.

E<
4. Wybraé menu robocze.

Do uruchamiania funkcji hydraulicznych sa do dyspozyciji 3
zespoly sterujace w ciagniku:

. Uruchomienie 1 zespotu sterujacego w ciggniku (zoétte
oznakowanie weza):

— Opuszczenie maszyny

— Ustawienie kota ostrogowego w pozycji roboczej

— Ustawienie wybranego znacznika sladow w pozycji roboczej
albo:

—  Wstepnie wybrane funkcje hydrauliczne (funkcja pokonywania
przeszkdd, utrzymanie kota ostrogowego u gory)

) Uruchomienie 2 zespotu sterujacego w ciggniku (zielone
oznakowanie weza):

—  Wstepny wybér funkcji hydraulicznych
(sktadanie wysiegnikédw maszyny, nacisk redlic / zagarniacza)

. Uruchomienie 3 zespotu sterujacego w ciggniku (czerwone
oznakowanie weza):

—  Wigczanie / wytgczanie dmuchawy.

5. Kontrola i jesli to konieczne, korekta pokazywanego licznika
Sciezek dla pierwszego przejazdu.

6. Rozpoczgl siew.
) Petne dozowanie elektryczne:

Jesli kofo ostrogowe zostanie opuszczone do pozycji roboczej,
automatycznie rozpocznie sie wstepne dozowanie.

— Zapomocg
dozowanie.

mozna wczesnie zakonczy¢ wstepne

7. Pook. 30 m zatrzymac sie i sprawdzic¢
o  Gtebokos¢ odktadania nasion
o Intensywnos$¢ pracy zagarniacza.

. Podczas siewu AMATRON" pokazuje menu robocze. Mozna
stad obstugiwac funkcje istotne dla przebiegu siewu.

—  Zapisywane sg dane ustalane dla uruchomionego zlecenia.
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Praca w polu

Po pracy:

1. Sprawdzi¢ dane dotyczace zlecenia (jesli zada sie tych danych).

2. Stosownie do potrzeb uruchomic¢ zespoly sterowania.

3. Wylgczyé AMATRON.

6.6.2 Przyporzadkowanie przyciskow w menu roboczym GCitan

Strona 1: Opis pol funkcyjnych:

Patrz rozdziat

ELm=E 2.5 km/h Shift
o, 234E m 4. 4| -1 6.4.1
@y 1458 U/min =t 6.4.1
Fldche: 3.21ha
15, Oka/hal B |9/ 6.4.2
E4 U min 108 % C4 U min g
ﬁ. ______ 6.4.3
Citan
H H 6.4.3
R DS Y2 IO =1 I]=°T T
i =, 6.4.3
oA xx f“‘ :+ 4
Auftrag: 4 @lauaz E 6.4.4

Strona 2: Opis pol funkcyjnych:

Patrz rozdziat

i~ 8.5 kmsh e 645
3o 2346 m oL o

@Y 1450 U/mi = s 6.4.5
Fldche: 3.21ha STOP B
15.0kg/haf -

Ca U min 1808 % Ca U min

i Citan .i
I - e, -3 H 6.4.8
" g 548
6.4.10

Auftrag: 4
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Praca w polu

l Wcisniety przycisk Shift-Taste:

Opis pol funkcyjnych:

Patrz rozdziat

- 8.5 kmh Shift
3o 2346 m gigig 4
CIF: 1458 U/min =
Fldche: 3.Z21ha @
15.0kg/ha(7 [
S Urmin 188 E4U min

“:.L':ilu.n .’
T T

Y e

6.4.13

6.4.1

Auftrag: 4

6.6.3

Citan z przekiadnig

Przyciski wielofunkcyjnego uchwytu

Citan z peinym dozowaniem

@®||O

o

OO®® | O

®

O
Q100
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7 Wielofunkcyjny uchwyt

71 Montaz

Wielofunkcyjny uchwyt (Rys. 76/1) mocuje sie 4
Srubami w wygodnie dostepnym miejscu w
kabinie ciggnika.

Wtyczke wyposazenia podstawowego nalezy
przytaczy¢ do 9 biegunowego gniazda Sub-D
wielofunkcyjnego uchwytu (Rys. 76/2).
Wityczke (Rys. 76/3) wielofunkcyjnego uchwytu
przytaczy¢ do srodkowego gniazda Sub-D
AMATRON".

7.2 Funkcja

Wielofunkcyjny uchwyt funkcjonuje tylko w menu
roboczym AMATRON" . Umozliwia on
instynktowng obstuge AMATRON" podczas
pracy w polu.

Do obstugi AMAATRON" wielofunkcyjny
uchwyt dysponuje (Rys. 77) 8 przyciskami (1 -
8). Oprécz tego mozna za pomocg przetgcznika
(Rys. 78/2) trojstopniowo zmienic
przyporzgdkowanie przyciskow.

Przetacznik standardowo znajduje sie w

e pozycji sSrodkowej (Rys. 77/A)
i moze by¢ przestawiony

e I  dogory (Rys. 77/B) lub
e J=  dodolu (Rys. 77/C)

Pozycja przetgcznika sygnalizowana jest diodg
LED (Rys. 77/1).

I == LED $wieci na zétto
« I LED $wieci na czerwono
o I LED séwieci na zielono

Wielofunkcyjny uchwyt

Rys. 77

Rys. 78
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Wielofunkcyjny uchwyt

i

7.3 Przyporzadkowanie przyciskow
Cirrus Cirrus Citan Citan
Przekiadnia Peine dozowanie Przekiadnia Pelne dozowanie
1 Funkcja znacznik6éw $ladow na przeszkodach
20 Funkcja bagna
= Witaczenie lewej Wiaczenie lewej
3 . o . o
sekcji szerokosci sekcji szerokosci
= Wyltgczenie lewej Wyltaczenie lewej
sekcji szerokosci sekcji szerokosci
= Wigczenie prawej Wiaczenie prawej
sekcji szerokosci sekcji szerokosci
= Wyltgczenie prawe;j Wylgczenie prawej
sekcji szerokosci sekcji szerokosci
7 Funkcja Low-Lift
8
1 Wiaczenie / wytgczenie przerywanego zatgczania sciezek
Uruchamianie Uruchamianie
20 wstepnego wstepnego
dozowania dozowania
s Wiaczenie wzgl. wytgczenie licznika sciezek
3 1
(przycisk Stop)
4 Dawka 100%
50 Wiaczenie sciezki technologicznej w przod (+1)
6 I Wiaczenie sciezki technologicznej w tyt (-1)
7= - Dawka [%]
8 + Dawka [%]
1 = Przemienne wigczanie znacznikow sladéw lewy / prawy
PYES
30 Wstepny wybor uruchomienia znacznika sladow
4= Sk{adanie_ / ro_zk"radanie
wysiegnikow
50 Wybér nacisku zagarniacza
6 I Wybor gtebokoéci roboczej talerzy
70 Wybér uruchomienia spulchniacza sladow
8 I Wybor blokowani kofa ostrogowego
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8 Konserwacja

8.1 Kalibracja przektadni

Konserwacja

Niewymagana przy maszynach z peinym dozowaniem

Siewniki wyposazone w przektadnie nalezy wykalibrowag,

. przed rozpoczeciem pierwszej pracy, jesli AMATRONT nie

zostat fabrycznie dostarczony wraz z maszyna, a dostfany |
zainstalowany pozniej.

. przy odchyleniach miedzy wskazaniami terminala a skalg

przektadni.

=
E
Strona 1 menu Setup

3

tal. | Kalibracja przektadni:

-3l

. dzwignie przektadni przestawia¢ na
skali w kierunku wartosci 0, az zaswieci
dioda LED na silniku elektrycznym.

~Bt

. przektadnie przestawi¢ na wartos¢
na skali wiekszg, niz 80

gi%

“— | potwierdzi¢ ustawienia i wartos¢
skali pokazywang przez dzwignie
przektadni nanies¢ w otwierajgcym sie
okienku menu (Rys. 80).

=Kierunck przekladni poxycja 8
Jechaec ax zasuieci LED na
czujniku Albo silniku

=Pozuycje przekladni ustauic
Ma wieksza niz 88

-potwierdzic te pozdycje

Ugkonac dla kontroli:

-przekladni

=wartosc na przekladni nusi
Odpowiadac ponizej
przedstawianym wartosciom

pozycja przekla.: BZ.5

Warto$¢ skali zawsze odczytywaé
czotowo tak, aby unikng¢ btedéw

odczytu!

Po wykalibrowaniu przektadni ustawi¢ ja na inng
warto$¢ skali. Warto$¢ pokazywana powinna
odpowiada¢ wartosci znajdujgcej sie na skali.

Rys. 79

Podac poxycje przekladni:

43.5

81234
56789
3

Rys. 80
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Menu pomocy

9 Menu pomocy

Menu pomocy (Rys. 81) uruchamia sie z menu
gtéwnego:

Menu pomocy:

1
° Pomoc w obstudze
2
° Pomoc w meldunkach usterek
3
. Pomoc przy zaktadaniu sciezek.

Fomoc

1.Pomoc do obslugi

2.Pomoc do meldunkow usterek 2

2.Rytm sciezek

Rys. 81
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Usterka

10 Usterka
10.1 Alarm
Alarm niekrytyczny:
Meldunek o btedzie (Rys. 82) pojawia sie w s kil SO Zlecen.
dolnej czesci wyswietlacza i zatgcza sie
trzykrotny sygnat dzwiekowy. Mr zlecenia.: E
) ) Uykrec.
— Jesli to mozliwe, usunaé btad. siewni .
Przykiad: Rytm sciexek nr.: 15
e  Zaniski stan ziarna w zbiorniku. Szero. robocza: 2.5m Masz.
— Pomoc: Uzupetni¢ stan ziarna. Uprow. predkosc.: 5 knrh
Uspolexy. uykreca. : 1.85
Stan napelnienia Iest.
Zza niski
Rys. 82
Alarm krytyczny:
Meldunek alarmu (Rys. 83) pojawia sie w Tur Bkt T R Zlecen.
Srodkowej czesci wyswietlacza i zatgcza sie
sygnat dzwigkowy. Nr Nie moze byc o
rFec.
1. Odczyta¢ meldunek alarmu z wyswietlacza. utrzymana zadana S
11c§ba ﬁbrotou
rMuchawy
2. Wywotaé tekst pomocy. Ry
@ Sz Mas=z.
i i up Potuierdzi h
3. Potwierdzi¢ meldunek o alarmie. Ue =i P“r'zeerglzuldc“
dla pomocy
Iest.
Menu- Pomoc
pPracy
Rys. 83
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Przy awarii czujnika drogi (Imp./100m), ktéry zamocowany jest na
przektadni lub przy petnym dozowaniu na kole ostrogowym, mozna
pracowac dalej po wprowadzeniu symulowanej, roboczej predkosci

Awaria czujnika drogi pokazywane jest napisem "Siewnik

Aby unikng¢ nieprawidtowego wysiewu, uszkodzony czujnik nalezy

Jesli chwilowo nie ma do dyspozycji nowego czujnika, mozna
kontynuowacé prace, postepujac jak opisano ponizej:

. Przewo6d sygnatowy uszkodzonego czujnika drogi odtgczy¢ od
komputera roboczego.

Usterka
10.2  Awaria czujnika drogi
jazdy.
uniesiony".
wymienic.
Asen.
1. uruchomi¢ z menu gtbwnego.
km/h
Sym.
2. wprowadzi¢ symulowang predko$¢
jazdy.
PS . Podczas pracy utrzymywac

wprowadzong, symulowang
predkosé jazdy.

Jesli zarejestrowane zostang
impulsy na czujniku drogi,
komputer przetgczy sie na
rzeczywistg predkos¢ jazdy
podawang przez czujnik drogi!

Calkowite dane od uruchomienia: T

Calk.powier.: 29874 ha

Calk.czas siewu: 123h

llose calk.: 1847789kg

kmnsh
Symulowa.w km/h: 8.8kmsh sum.
Getu E

HHK—Un_arsinn' ________ ﬁ
e ciony brzn @ &1/ 82 %
All -Gaste AG—429
Rys. 84
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