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Zachowaé¢ do wykorzystania w
przysziosci!




NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Ktorej
przyczyng Irzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby by pewnym sukcesu, naleZy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Leipzig-Plagwitz 1872, 590 Ll
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Zasady dla uzytkownika

1 Zasady dla uzytkownika

Rozdziat o wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéw

Niniejsza instrukcja
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztoSci.

1.2 Podawanie kierunkow w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosc jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.

Przyktad:
1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynno$c¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktfad:
o Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.

Przykfad (6) —> pozycja 6
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogoblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazowki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowigzki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisOw bezpieczenhstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

2.2 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku $mierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciala.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciata.

WAZNE

oznacza obowigzek szczegdlnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidlowym obchodzeniem sie z maszyna.

S>> Bl B

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad moga by¢ usterki
maszyny lub w otoczeniu.

WSKAZOWKA
& . . . -
oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegdlnie
l przydatne informacje.

Wskazowki te pomoga optymalnie wykorzystaé¢ wszystkie
funkcje maszyny.
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Opis wyrobu

3 Opis wyrobu

3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
AmaDirill2 jest urzgdzeniem wskaznikowym, nadzorujgcym

i sterujgcym przeznaczonym do siewnikéw AMAZONE.

Komputer poktadowy wspétpracuje z nastepujgcymi maszynami
AMAZONE:

. Cataya

. Centaya

3.2 Funkcja

Funkcje terminala AmabDirill2:
. terminal obstugowy i wskaznikowy podczas pracy
. regulacja dawki wysiewu zalezna od predkosci

. kalibracja dozowania w celu uzyskania prawidtowej dawki
wysiewu

. zarzadzanie zleceniami
3.3 Stan oprogramowania

Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od stanu
oprogramowania:

Cataya: NwW206-B.002
Centaya: NwW177-B.001
3.4 Komputer obstugowy z przyciskami

®
| | Przytrzymac przycisk przez 3 sekundy.

QA

Wigczanie i wytgczanie

Oswietlenie robocze

A Oswietlenie robocze podczas jazdy po
drogach musi pozostac¢ wytgczone.
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Opis wyrobu
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Przyciski

(1) Menu

Terminal AmaDrill2 dzieli sie na nastepujgce
menu:

Kalibracja

() 5

Dokumentacja

Praca

Produkt

Il

Ustawienia

(2) Wybér, wprowadzanie danych, nawigacja

(3) Funkcje w menu Praca

Po wtgczeniu komputera obstugowego wyswietlane jest menu Praca.
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Opis wyrobu

3.5 Poruszanie si¢ po menu

yaNihw4
. — wybieranie
(zaznaczanie na niebiesko)

o — potwierdzanie wyboru

X

. — anulowanie

W celu nawigowania/wybrania w menu

odpowiednie pole musi by¢é zaznaczone na
niebiesko.

Na przykfad:
(1) Powr6t w menu
(2) Anulowanie

(3) Przewijanie menu

. strona 1,

. strona 2,

. strona 3

(4) Wprowadzone dane, dalej, zapisz (szare

pola)
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Opis wyrobu

3.6 Wprowadzanie wartosci cyfrowych
Wartosci liczbowe wprowadza¢ w cyfrach od
lewej do prawej strony.

. R 0,00
W razie potrzeby stosowac przecinek.

yaihw4 1 4 7 0 @

1. Dokonaé wyboru. 2 5 8 _
\/ 3 6 9 C \/
Potwierdzenie wyboru.

Czynnosé powtorzy¢ dla kazdej cyfry.

yaihw4
4, Wybrac przycisk
zatwierdzania (1).

v/

5. Zatwierdzi¢ wprowadzong wartosc.

3.7 Zasilanie

Gniazdo ciggnika 12 V
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Praca

4 Praca
Przed rozpoczeciem wysiewu
. wprowadzi¢ dane produktu,
. przeprowadzi¢ kalibracje.
4.1 Wskazania w menu Praca

Menu Praca wybiera sie w celu pracy maszyna.

@) )

(10)

(11)

(12)

(6) (7) (8) )

Wskazania w menu Praca

(1) Predkos¢ jazdy

(2) Obrobiona powierzchnia

(3) Dawka wysiewu

(4) Wysiew

(5) Aktywny znacznik sladu

(6) Liczba obrotow dmuchawy (Centaya)
(7) Stan napetnienia zbiornika ziarna
(8) Sciezka technologiczna

(9) Liczba obrotow dozownika

(10) Oswietlenie robocze

(11) Funkcja siewu w oczku wodnym

(12) Proba krecona

10 AmabDrill2 BAG0182.1 07.19



4.2 Funkcje maszyny

Praca

Wiaczanie/wytaczanie maszyny

ON/OFF

i i \Wigczanie | wytgczanie maszyny

Przed rozpoczeciem wysiewu wigczy¢ maszyne.

—  Wysiew rozpoczyna sie po ruszeniu, gdy
maszyna ustawiona jest w pozycji roboczej.

— Centaya: witgczy¢é dmuchawe (liczba
obrotéw dmuchawy > 200 min™).

— Cataya: wejscie w pozycji transportowej

—  Wysiew mozna przerwaé podczas jazdy
W pozycji roboczej.

—  Wysiew mozna kontynuowac podczas
jazdy.

e  Wskazanie $wieci sie —» maszyna w pozycji
roboczej

e  Wskazanie miga — maszyna nie jest
W pozycji roboczej

e Symbol wypetniony na biato - maszyna [ L
pracuje (wysiew) Mrrrrrrirird

. Symbol niewypetniony — maszyna nie
pracuje

Podczas uzywania maszyny po nawrocie dozowanie rozpoczyna sie

o automatycznie.

Wyltgczenie dozowania moze byc¢ przydatne, poniewaz nawet
@ nieznaczne ruchy przed czujnikiem radarowym mogg spowodowac
l uruchomienie dozownika

(np. podczas manewrowania na polu w pozycji roboczej).

Dozowanie wstepne z postoju

Dozowanie wstepne pozwala na uruchamianie
wysiewu z zgdang dawkg zadang podczas
ruszania z postoju.

1. |:; Uruchomi¢ dozowanie wstepne.

2. Rozpoczac jazde.

ON/OFF
i i L
u i Maszyna musi by¢ wigczona.

AmabDrill2 BAG0182.1 07.19 11



Praca

Funkcja oczka wodnego

Funkcja oczka wodnego pozwala na przejazd
przez mokre odcinki z podniesiong maszyng bez
przerywania wysiewu.

&

1. Aktywacja funkcji oczka wodnego
podczas jazdy przed oczkiem wodnym.

2. Unies$¢ maszyne przed oczkiem wodnym.

3. Przejechac odcinek bez przerywania
wysiewu.

4. Postawi¢ maszyne.

- Funkcja oczka wodnego zostanie
dezaktywowana.

Zmiana zadanej dawki

Zadang dawke mozna dowolnie zmienia¢
podczas pracy.

Zmieniona warto$é zadana pokazywana jest 55,0 kg/ha
w menu Praca:

o  wkg/ha lub K/m?

o W procentach

I Kazde nacisniecie przycisku
powoduje zwigkszanie dawki wysiewu
o0 krok ilosciowy (np. +10%).

[

. Kazde nacisniecie przycisku
powoduje zmniejszenie dawki wysiewu
o krok ilosciowy (np. -10%).

1004

. Ustawianie dawki wysiewu na 100%.

12 AmabDrill2 BAG0182.1 07.19



Sciezki technologiczne

(1) Tworzona jest Sciezka technologiczna
(2) Licznik sciezek technologicznych

Licznik sciezek technologicznych zlicza
przejazdy po polu do utworzenia sciezki
technologiczne;.

Sciezka technologiczna jest tworzona, gdy
licznik Sciezek technologicznych wskazuje
0!

. +
W kazdym momencie istnieje

mozliwos¢ dokonania korekty liczby Sciezek
technologicznych, jesli wskutek uniesienia
maszyny lub znacznika sladéw doszto do
niezamierzonego zliczenia.

Zatrzymanie zliczania przez licznik $ciezek
technologicznych

WEPA
A
T ALLED Wstrzymywanie licznika $ciezek
technologicznych.
Przy podnoszeniu maszyny licznik sciezek
technologicznych nie bedzie przetgczany.
WA
A
2. [ M R \wznowienie licznika sciezek

technologicznych.

Przy podnoszeniu maszyny licznik $ciezek
technologicznych przetgcza sie.

Praca

AmabDrill2 BAG0182.1 07.19
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Praca

4.3 Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

W celu utrzymania ustawionej dawki wysiewu przed pracg nalezy

o ustali¢ wspdtczynnik kalibracji.

Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

2. Wybra¢ menu Praca.

Opusci¢ zadany znacznik sladu.

ON/OFF

4, [smsmonm W+qczy(: maszyne.

5. Ruszy¢ i rozpoczagé wysiew.

—  Uruchomienie dozownika sygnalizowane jest jednym sygnatem
dzwiekowym.

6. Po przejechaniu ok. 30 m zatrzymac sie i skontrolowaé wysiew.

. Dozowanie zatrzymuje sie automatycznie w pozycji do
nawrotow.

. Za nawrotem dozowanie rozpoczyna sie z chwilg osiggniecia
pozycji roboczej.

— Zatrzymanie dozownika sygnalizowane jest podwéjnym
sygnatem dzwiekowym.

. Po zatrzymaniu dozowanie zatrzymuje sie automatycznie.

ON/OFF

—
. it 1 \W razie potrzeby wytgczy¢ dozowanie (np. podczas
manewrowania na polu w pozycji roboczej).

4.4 Jazda po drogach

Tryb jazdy po drogach aktywny —

. Predkos¢ jazdy przekracza 20 km/h 0
. Brak pozycji roboczej

. Dmuchawa wytagczona (jesli jest)

Jazda po drogach aktywna!

—  wszystkie przyciski w menu Praca
zablokowane

— wszystkie funkcje wylgczone

ON/OFF

O S 1 yacoane vy
i k) \Wylgczanie trybu jazdy po drogach.

14 AmabDrill2 BAG0182.1 07.19



6.

4.6

Menu Oproéznianie

Zatrzymaé maszyne.

N

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.

Otworzy¢ menu Oprdznianie.

Otworzy¢ klape kalibracyjna.

Ustawi¢ pojemnik kalibracyjny w pozycji
zbierania.

|:¥ Rozpocza¢ opréznianie resztek,

przytrzymaé nacisniety przycisk.

przytrzymaé nacisniety przycisk
kalibracyjny.

Po opréznieniu zamkngé klape kalibracyjna.

Wyswietl menu

D

>()
: W razie potrzeby ustawic ilos¢
resztek na 0.

Otworzy¢ menu Napetnianie.

Wyswietlona zostanie teoretyczna ilo$é
resztek.

Wprowadzi¢ uzupetniong ilos¢.

Wyswietlony zostanie nowy stan
napetnienia.

‘/ Zatwierdzi¢ poprawny stan napetnienia.

Praca

OPROZNIANIE

Sprawdz ponizsze punkty, a nastepnie
przytrzymaj nacisniety przycisk w celu
oproznienia

Klapa kalibracyjna otwarta?

Zbiornik zainstalowany?

X
min™* _

NAPELNIANIE
Wprowadzi¢ uzupetniong ilos¢!

Uzupetniona kg

llo$¢ resztek kg ->O

Nowy stan napetnienia kg

Zapisz

AmabDrill2 BAG0182.1 07.19

15



P

Kalibracja
5 Kalibracja

Kalibracja pozwala na sprawdzenie, czy podczas pdzniejszego

wysiewu rozsiewana bedzie zgdana dawka wysiewu.

Kalibracje nalezy zawsze przeprowadzaé

. przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion,

. przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion, ale ich réznej
wielkosci, ksztalcie, ciezarze wlasciwym i roznej zaprawie
nasiennej,

. w przypadku zmiany watka dozujgcego.

Informacje na temat przygotowania maszyny do kalibracji podane sg

i réwniez w instrukcji obstugi siewnika.
=

10.
11.

Otwieranie menu Kalibracja w celu skalibrowania dozowania

Ustawic¢ klape kalibracyjng i pojemnik
zbiorczy w pozycji kalibracji.

I:E Przeprowadzi¢ dozowanie wstepne

(do ciggtego przeptywu materiatu siewnego
podczas kalibraciji).

Ponownie oprozni¢ pojemnik kalibracyjny.
Otworzy¢ klape kalibracyjna.

Patrz instrukcja obstugi maszyny.

Dalej

Wprowadzi¢ wartos¢ kalibracji 1 lub wartosé
doswiadczalna.

Wprowadzi¢ pojemnos¢ watka dozujgcego
w ccm, patrz instrukcja obstugi maszyny.

Dalej

Wybra¢ sposob kalibracii

o  terminal AmabDrill 2

o  przycisk kalibracyjny
Wprowadzi¢ przewidywang predkosé.
Dalej

KALIBRACJA
Sprawdz ponizsze punkty i zatwierdz
Klapa kalibracyjna otwarta?
Po prébie wysiewu?
Pojemnik kalibracyjny oprézniony?

Dalej

KALIBRACJA
Sprawdz i ew. zmieh wartosci!

Warto$¢ kalibraciji

Waltek dozujacy ccm

Dalej

KALIBRACJA
Sprawdz i ew. zmieh wartosci!

Spos6b kalibracji Terminal

Przewidywana

predkosé km/h

Dalej

16
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12. Wprowadzi¢ zadang dawke wysiewu.

13. Wprowadzi¢ powierzchnie kalibracyjng

(powierzchnia, dla ktérej dozowana bedzie

odpowiednia ilos¢ w trakcie préby
kreconej).

14. Dalej

15. Naterminalu: Dalej

—  Uruchomic kalibracje.

Przycisk proby kreconej przy maszynie:

Przytrzymac naci$niety przycisk.

—  Uruchomic¢ kalibracje.

\

Kalibracja konczy sie automatycznie.

—  Woykres stupkowy wskazuje postep
kalibraciji.

— Dalej — w celu przerwania kalibracji.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen

spowodowanych napedzanym watkiem
dozujgcym.

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.
16. ZwazyC zebrang ilo$c¢.

—  Uwzgledni¢ wage wiaderka.

17. Wprowadzi¢ warto$¢ zebranej ilosci w kg.

18. Dalej

—  Woyswietlona zostanie nowa wartos¢

kalibracji oraz procentowe odchylenie od

zadanej ilosci.
19. Zapisz
o Jesli podczas proby kreconej wystgpity

btedy (np. nieréwnomierny przeptyw),
powtdrzy¢ kalibracje.

o Po skalibrowaniu ustawi¢ klape kalibracyjng

i pojemnik zbiorczy w pozyciji roboczej.

Kalibracja

KALIBRACJA
Sprawdz i ew. zmieh wartosci!

Zadana dawka wysiewu kg/ha

Powierzchnia kalibrac. ha

Dalej

KALIBRACJA

0,002 ha 0,269 kg

W strefie zagrozenia nie mogg
przebywa¢ zadne osoby

Dalej

KALIBRACJA

Wprowadz zebrang ilos¢!

Zebrana ilosé kg

Dalej

KALIBRACJA
Nowy wspbétcz. kalibr.

Procentowa rozbieznos¢ ilosci

Zapisz

KALIBRACJA

Maszyna zostata prawidtowo skalibrowana!
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Dokumentacja

6

Dokumentacja

E

(1) taczne dane

Menu Dokumentacja do wyswietlania zebranych danych

1) (2)

(2) Dane dzienne g ha

] O
Obrobiona powierzchnia

(tacznie/dzien) [i] kg

DOKUMENTACJA

ha

kg

Otworz liste

® Czas pracy (fgcznie/dzien)

[i Rozsiana ilos¢ (fgcznie/dzien)

ad

Usuwanie danych dziennych

18
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Produkt
7 Produkt
Vo=
N .
Menu Produkt do wprowadzania danych materiatu siewnego
o Wprowadzi¢ zadang dawke wysiewu llos¢ zadana
w wybranej jednostce. Zadana dawka wysiewu kg/ha
o Jednostka dawki wysiewu.
o  kglha Jedn. dawki wysiewu kg/ha
o  ziarna/m?
o Wprowadzone dane zostang pobrane do
menu Kalibracja.
ziarna/m*: llo$é zadana
o masa 1000 ziaren Zadana dawka wysiewu zIm®
o zdolnos¢ do kietkowania
Masa 1000 ziaren g
Zdolnos$¢ do kietkowania %
[ 1@)
AmabDirill2 BAG0182.1 07.19 19
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8 Nastawy

. Ustawienia tworzenia Sciezek Ustawienia
technologicznych

Wprowadzanie waznych ustawien do pracy maszyna

o _ Sciezka technologiczna
e  Ustawienia dozowania

Dozownik

. Ustawienia dmuchawy (Centaya)

e . . ) Dmuchawa
. Ustawienia czujnika pozycji roboczej

Pozycja robocza
. Ustawienia czujnika predkosci roboczej yel

e  Ustawienia rampy poczgtkowej Predkosc

. Dane dotyczace terminala Rampa poczatkowa

o Informacje Terminal
Informacje
8.1 Sciezka technologiczna
e  Tworzenie Sciezki technologicznej SCIEZKA TECHNOLOGICZNA
o HMtak Sciezka technologiczna
o Onie
J Resetowanie sciezki technologicznej do Resetuj licznik $ciezek >
licznika Sciezek technologicznych = 0 technolog. m O
O Programuj rytm Sciezek
. {:} Programowanie rytmu $ciezek tecr?nologj vt {’E‘{S
technologicznych kola ' >
| 1@
e  Zrodio przetgczania licznika $ciezek SCIEZKA TECHNOLOGICZNA

technologicznych ,
. _ Zrédto do przetgczania
o  Pozycja robocza — pozycja do

nawrotow Czas do przetgczania s
0 Przetgczanie znacznika sladéw

Redukcja dawki wysiewu

o]

. Czas do przetaczenia licznika $ciezek
technologicznych

. Redukcja dawki wysiewu przy tworzeniu
Sciezki technologicznej

o M tak
o O nie
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Programowanie rytmu sciezek technologicznych

Na podstawie wprowadzonych danych obliczony
zostanie rytm Sciezek technologicznych.

1. Wprowadzi¢ szerokos¢ roboczg maszyny
pielegnacyjnej.

0 Dane wprowadzane w m.

2. Wprowadzi¢ rozstaw k6t maszyny
pielegnacyjnej.

o Dane wprowadzane w m.

3. Dalej

4. Whprowadzi¢ odstep zewnetrznej krawedzi
opony od roslin.

o e

o Dane wprowadzane w cm.

5. Wprowadzi¢ szerokos¢ opony maszyny

pielegnacyjne;j.
e
0 Dane wprowadzane w cm.
6. Dalej

7. Krawedz pola na poczatku pracy z lewej lub
prawej strony.

o M tak
o) O nie
8. Dalej

Nastawy

PROGRAM. RYTMU SCIEZEK TECHN.

Wprowadz wymiary urzadzenia

pielegnacyjnego!
Szerokosé robocza m
Szerokos¢ sladu m

Dalej

PROGRAM. RYTMU SCIEZEK TECHN.

Wprowadz wymiary!

Odstep od roslin cm

Szerokos¢ opon cm

Dalej

PROGRAM. RYTMU SCIEZEK TECHN.

Okresl krawedz pola!

Zle.

Z pr.

Dalej

AmabDrill2 BAG0182.1 07.19
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Nastawy
9. Szerokos¢ robocza podczas pierwszego PROGRAM. RYTMU SCIEZEK TECHN.
przejazdu Ustali¢ szerokos¢ robocza

podczas 1. przejazdu!

. Potowa szerokosci robocze;j.
Potowa szerokosci roboczej

o M tak
o O nie

Cata szerokos$é robocza

. Cata szerokos¢ robocza.

o Mtak Dalej

o [Onie
10. Dalej
Widok: PROGRAM. RYTMU SCIEZEK TECHN.
Wyswietlane beda rzedy wytaczone przy Wytgcz ponizsze rzedy!
tworzeniu sciezki technologicznej (zaczynajgc od D:E/ ﬂ_ﬂ_m/‘ Rzad 4-5
lewej). /\'u-u-u—u'l"\ Rzad 20-21
11. Zapisz

Redukcja dawki wysiewu
przy Sciezce 17%
technologicznej

Zapisz

Jesli pasujgca konfiguracja nie zostata odnaleziona, powtérzyé

o czynnosc i sprawdzi¢ wprowadzone dane.

8.2 Dozownik

e  Wprowadzanie krokow ilosciowych w % Dozownik
(wartos¢ procentowej zmiany dawki

wysiewu podczas pracy). Kroki ilociowe %

. Wprowadzi¢ czas do wstepnego
dozowania.

Warto$¢ standardowa: 5 s Czas do wstgpnego

dozowania
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8.3 Pozycjarobocza

) Programowanie punktéw przetgczania

) Programowanie wartosci granicznych
hydrauliki TUZ-u ciagnika

o Punkt przetaczania do wtgczenia
dozowania w %

Z pozycji do nawrotow do pozycji roboczej

) Punkt przetgczania do wytgczenia
dozowania w %

Z pozycji roboczej do pozycji do nawrotéw

Programowanie punktéw przetaczania

1. Ustawi¢ podnosnik na wysokosci punktu

przetgczania WL.
Zapisz

3. Ustawic¢ podnosnik na wysokosci punktu
przetgczania WYL.

4, Zapisz

Nastawy

POZYCJA ROBOCZA

Programowanie punktow
przetgczania

Programowanie wartosci
gran.

Y

O

POZYCJA ROBOCZA

Punkt przetgczania
Dozowanie wt.

Punkt przetgczania
Dozowanie wyt.

00

PROGR. PUNKTOW PRZEL.

Ustawi¢ podnosnik na zgdanej wysokosci dla
punktu przetgczania!l

100%

—T— 55 Dozowanie Wt..
27 Dozowanie WYL.
0%

Zapisz

Prawidtowe ustawienie punktow
przetgczania jest wazne z punktu
widzenia precyzyjnego przetgczania
maszyny na polu.

Wartosci WL. i WYL. powinny by¢
w miare mozliwosci daleko od siebie
oddalone.

Opusci¢ maszyne do pozycji robocze;.
Zapisz

Podnies¢ catkowicie maszyne.

H w DR

Zapisz

PROGRAM. WART. GRAN.

Podnie$ catkowicie maszyne!

Zakres pom.
czujnika

Zapisz

AmabDrill2 BAG0182.1 07.19
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8.4 Dmuchawa

e  Wprowadzanie zadanej liczby obrotéw Dmuchawa

. Programowanie zadanej liczby obrotow
Zadana liczba obrotow

Pr. zad. licz. obr. {,E\"S
>

Granica alarmu

e  Wprowadzanie granicy alarmu w %

{0}
| Programowanie zadanej liczby obrotéw

1. Rozpedzi¢ dmuchawe do zgdanej liczby PROGR. ZADANEJ LICZBY OBROTOW
obrotow. .
Rozpedzi¢ dmuchawe do

2. Dalej zadanej liczby obrotéw!

Aktualna liczba obr.

dmuchawy

(O SR
Dalej
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8.5 Sygnat predkosci

Komputer maszyny wymaga sygnatu predkosci, aby poprawnie
& regulowa¢ dawke.

l Mozna wybrac¢ rézne zrodta sygnatu wejsciowego predkosci jazdy.

. Sygnat predkosci obliczany moze byé na podstawie liczby
impulséw na 100 m.

. Sygnat predkosci moze by¢ symulowany poprzez wprowadzenie
predkosci.

Wprowadzenie symulowanej predkosci jazdy umozliwia prace po
awarii sygnatu predkosci.

e Wybraé zrodto sygnatu predkosci. PREDKOSC
o  czujnik (maszyna)
L 5 . Czujnik

o  ciggnik Zrédio (maszyna)

Sygnat predkosci przez osobne ztgcze

Z tytu terminala.

Imp. kola Imp/100 m

o  symulowana

Wprowadzi¢ symulowang predkosc¢ . i

jazdy Program. impulséw %Oﬁ

— Podang predko$c¢ jazdy nalezy
pozniej koniecznie utrzymywac.

— Jesli rozpoznane zostanie inne
zrédto sygnatu predkosci jazdy,
symulowana predkos¢ jazdy
wytgczona zostanie automatycznie.

0 Sprawdzi¢ doktadnos$é stosowanego zrédta
predkosci

— Niedoktadne zrédta predkosci mogag
powodowacé btedy wysiewu.

e  Wprowadzi¢ liczbe impulséw na 100 m lub

o zaprogramowac liczbe impulséw na 100 m
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Konfigurowanie sygnatu predkosci przez terminal (z ciggnika)

(Programowanie impulséw na 100 m przez czujnik terminala)

1.

Uruchomi¢ konfigurowanie czujnika dla
terminala.

o Podczas konfigurowania czujnika maszyna

10.

nie moze by¢ ustawiona w pozycji robocze;j.

Na polu wymierzy¢ odcinek pomiarowy
o diugosci doktadnie 100 m.

Oznaczy¢ poczatek i koniec odcinka
pomiarowego.

Podtgczy¢ kabel sygnatowy z ciggnika do
terminala.

Ustawi¢ ciggnik w pozycji startowej.

>0
Ustawi¢ wartos¢ przejechanych
impulsow na 0.

Start

Odcinek pomiarowy przejechaé doktadnie
od poczatku do konica.

Wyswietlacz bedzie na biezgco pokazywat
liczbe ustalanych impulsow.

Zatrzymac sie dokfadnie w punkcie
kohAcowym.

Zapisa¢ wartosc.

PREDKOSC

Czujnik

Zrodio (terminal)

Konfiguracja czujnika

PROGRAMOWANIE IMPULSOW

Odmierz odcinek 100 m, przejedz
ciggnikiem na pozycje poczatkowa
i ustaw licznik na O

Przejechane impulsy 0

Zapisane impulsy 1

Start

26
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Programowanie liczby impulséw na 100 m przez czujnik maszyny

Impulsy kota na 100 m nalezy ustali¢ w przewazajgcych warunkach

o pracy w pozycji roboczej.

1. Na polu wymierzy¢ odcinek pomiarowy
o dtugosci doktadnie 100 m.

100s]

2. Oznaczy¢ poczatek i koniec odcinka il e
pomiarowego.
Ustawi¢ ciggnik w pozycji startowej. =
PROGRAMOWANIE IMPULSOW
Dalej
J Przejedz odmierzony odcinek!
Odcinek pomiarowy przejechaé doktadnie
od poczatku do konca. Przejechane impulsy
—  Woyswietlacz bedzie na biezgco pokazywat
liczbe ustalanych impulséw. Zapisane impulsy
6. Zatrzymac sie doktadnie w punkcie
koncowym. Dalej
7. Zapisz — zapisa¢ wartos¢.
Skontrolowac liczbe impulséw przez poréwnanie wskaznikow
o predkosci ciggnika i terminala obstugowego.
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8.6 Rampa poczatkowa

Rampa poczatkowa zapobiega
niedostatecznemu dozowaniu podczas ruszania.

Na poczatku pracy przez podany czas
dozowanie odbywa sie wedtug symulowanej
predkosci ruszania. Pdzniej nastgpi regulacja
dawki zalezna od rzeczywistej predkosci jazdy.

Regulacja dawki rozpoczyna sie po osiggnieciu
wprowadzonej predkosci lub przekroczeniu
symulowanej predkosci rozpoczecia jazdy.

. Wigczenie/wytaczenie rampy poczgtkowej
o Mw
o O wyt

. Przewidywana predkos¢, predkos¢ robocza
w km/h.

Wartos$¢ standardowa: 12 km/h

. Predkos¢ poczatkowa rampy wyrazona w %
przewidywanej predkosci, przy ktérej
rozpoczyna sie dozowanie.

Wartos¢ standardowa: 50%

. Czas, ktéry uptywa w sekundach do
momentu, gdy symulowana predkos¢ jazdy
zrowna sie z rzeczywistg predkoscig jazdy.

Wartos¢ standardowa: 5 s

kg/ha

t[sec]

Rampa poczatkowa

Przewidywana

Predkos¢

Predkos¢ poczatkowa
rampy

RAMPA POCZATKOWA

km/h

%

O

Czas trwania ramy
poczatkowej

RAMPA POCZATKOWA

©] J

28
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8.7 Terminal
e  Wybdrregionu i jezyka USTAWIENIA TERMINALU
e  Oswietlenie wyswietlacza w % Region i jezyk
o Predkos¢

Oswietlenie %

Predkos¢

@

o Usuwanie zapisanych danych pool USTAWIENIA TERMINALU

Usun zapisane dane pool J

[
8.8 Informacje
e  Wskazanie wersji oprogramowania Informacje
e  Wskazanie stanow licznikéw Oprogramowanie
o Wskazanie danych diagnostycznych dla Stany licznikéw
serwisu -
Diagnostyka
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Montaz

9

Montaz

(1) Ztacze maszyny

(2) Ziacze kabla sygnatowego predkosci

ciggnika

Potrzebne tylko, jesli jako sygnat predkosci
wybrany jest czujnik terminala (ciagnik).

9.1 Tabela usterek
Numer Rodzaj |Przyczyna Sposoéb usunigcia
F45001 | Wskaz6w | Dozownik nie moze obracac sie wolniej. | Jechac szybcie;j.
ka Ponowna préba krecona.
Dostosowa¢ dawke wysiewu.
F45002 | Wskazoéw | Dozownik nie moze obracac sie szybciej. | Jechac wolniej.
ka Ponowna préba krecona.
Dostosowa¢ dawke wysiewu.
F45003 Wskazéw | Regulacja systemu dozujgcego Ponowna préba krecona.
ka nadmiernie si¢ waha. Dostosowac i skontrolowac¢ dawke
wysiewu.
F45004 | Alarm Komunikacja z silnikiem 1 nie jest Skontrolowaé podtgczenie silnika
mozliwa (z lewej strony) dozujgcego do wigzki kablowe;.
F45006 Alarm Brak prawidtowego sygnatu na wejsciu Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
czujnika schodkéw w wigzce kablowe;.
F45007 Ostrzeze | Usterka mechaniczna lub wadliwy czujnik | Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
nie albo przerwa w kablu. Sciezek technologicznych lub wyswietli¢
menu diagnozy.
F45008 Ostrzeze | Nie mozna wysterowac¢ wigczania Skontrolowaé podtgczenie uktadu
nie Sciezek technologicznych wigczania $ciezek technologicznych do
wigzki kablowe;.
F45009 Ostrzeze | Blokada w uktadzie wtaczania $ciezek Kontrola uktadu wtgczania $ciezek
nie technologicznych technologicznych i systemu dozujgcego.
F45032 | Alarm Brak prawidtowego sygnatu na wejsciu Skontrolowa¢ pozycje i aktualng wartos¢
czujnika pozyciji robocze,. czujnika.
Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w wigzce kablowe;j.
F45034 Wskazéw | Dmuchawa pracuje poza ustawionym Zmieni¢ zakres toleranciji, sprawdzi¢
ka zakresem tolerancji. czujnik, skontrolowac¢ hydraulike
F45039 | Alarm Brak prawidtowego sygnatu na wejsciu Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
czujnika schodkow w wigzce kablowe;.
F45048 Alarm Maszyna ustawiona w pozycji roboczej Odchyli¢ schodki w gore.
i predkos¢ jest przesytana. Schodki sg
odchylone w dét, przez co dozowniki sg
zablokowane.
F45049 | Wskazoéw | Ustawiona przez uzytkownika ilos¢ Napetni¢ zbiornik.
ka resztek w zbiorniku zostata osiggnieta.
FA45050 Alarm Wejscie czujnika pozycji roboczej poza Skontrolowac czujnik pozycji robocze;j
zakresem pomiarowym. i wigzke kablows.

30
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F45056 | Wskazow | Gtowny wigcznik sekcji szerokosci jest Aktywowacé gtéwny wtgcznik sekcji
ka dezaktywowany, maszyna ustawiona jest | szerokosci, aby rozpoczg¢ wysiew.
w pozycji roboczej i predkosc jest
rejestrowana.
F45057 Ostrzeze | Obroty ponizej 200 min-7, wadliwy Skontrolowa¢ obroty, skontrolowaé czujnik
nie czujnik, przerwa w kablu. w menu diagnozy, skontrolowac¢ wigzke
kablowa.
F45060 | Wskazoéw | Uzytkownik dokonat przetgczenia na Usung¢ awarie czujnika (maszyna) lub
ka predkos$¢ symulowang i czujnik pracowac dalej z predkoscig symulowana.
(maszyna) wykryt predkosc W tym celu konieczne jest wymontowanie
ew. wadliwego czujnika (maszyna) z wigzki
kablowej.
F45061 | Wskaz6w | Uzytkownik usitowat zmieni¢ punkty Sprawdzi¢ zakres wartosci czujnika pozyciji
ka przetgczania czujnika pozycji robocze;. roboczej w menu diagnozy i ew. zmienié¢
Zaprogramowane punkty robocze pozycje montazowa.
zawierajg sie w nieprawidtowym
przedziale.
F45062 Wskazoéw | Podczas programowania prawidtowego Skontrolowa¢ pozycje montazowg czujnika
ka obszaru roboczego czujnika pozycji pozycji roboczej. Zakres wartosci miedzy
roboczej uzyto nieprawidtowego obszaru. | punktami przetgczania jest ew. za maty.
F45067 Ostrzeze | Nieprawidtowa wersja oprogramowania Konieczna aktualizacja skfadnika do
nie w podanym systemie. kompatybilnej wersji oprogramowania.
F45068 Ostrzeze | Nieprawidtowa wersja oprogramowania Konieczna aktualizacja skfadnika do
nie w podanym systemie. kompatybilnej wersji oprogramowania.
F45070 Ostrzeze | Bezwzgledny czujnik oproznienia Napetni¢ maszyne lub skontrolowaé
nie w dozowniku nie wykrywa materiatu czujnik.
siewnego.
10 Przechowywanie

o

Komputer poktadowy po wyjeciu z kabiny ciggnika nalezy
przechowywac w suchym otoczeniu.
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