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A. Mottagande av leveransen

Kontrollera vid mottagande av maskinen om ndgra transportskador uppstétt och om
négra delar saknas. Skador och brister mdste omedelbart anmdlas till transportféretaget
for att erséttning skall kunna erhéllas.

B. Insdttande i arbete

Avldgsna allt férpackningsmaterial, samt kontrollera smérjningen av kardanknutarna
innan maskinen sdtts i arbete.

Montering:

P& traktorer med hydraulisk trepunktslyft: (se fig. 1).

Fast de b&da tapparna (2) i traktorns dragstdnger och
fést trycksténgen med bulten (1) pé spridaren. Alla fdst-
bultar skall lésas med fidgderklammer. Vid montering pé
traktorer med den stérre typen av hydraullyft (8ver 30 hk)
mdste de tre dvergdngsbussningarna (3) anvéndas.

Fig. 1

C. Maskinens instéllning och funktion

Instdllning av maskinen fér énskad spridningsmdngd gérs enligt spridartabellen. Avvikel-
ser kan férekomma pd grund av gédningens olika konsistens. Anslagsgaffeln och anslags-
bulten ticinstgér som ldgesbegrénsare fér mandverspaken.

P& ZA-S skall anslagsgaffeln skjutas in med sin grévre del (1)
i motsvarande hal i hdlskivan och féstas med en
figderklammer. Den klenare delen (2) anvénds for
instdllning av vdrden mellan spridartabellens upp-
gifter.

P& ZL-S skall den grévre anslagsbulten (3) skjutas in i mots-
varande hél i téckplattan och ldsas med en fidder-

klammer.

Den klenare anslagsbulten (4) skall endast anvéndas

fér mellanvdrden, som inte finns upptagna i spri- .
dartabellen. Fig, 2

Vid spridning av fuktig gédning behéver ndgon omstdllning av maskinen normalt ej ske.
Om gédningens tillstdnd goér att det kommer fér litet gédning i mitten av spridningsbredden
skall de béjda kastskovlarna pd de bé&da spridarskivorna stéllas om framdt genom flyttning
av de inre fdstskruvarna (se fig. 9/1). Dessa fastskruvar fér kastskovlarna lossas pé under-
sidan av spridarskivorna med det fyrkantiga hélet i anslagsgaffeln respektive anslags-
bulten (fig. 2/5).

Vid véindning pé véndtegarna stédnges bdda spjdllen; p& ZA-S
genom enhandsmandverspaken (fig. 3/3); p& ZL-S méste bdda
spjdllen sténgas med resp. spak.

Spridning &t endast en sida.

For detta arbete lossas p& ZA-S sténgen (1) p& den sida som
ej skall gédslas. Sprinten (2) drages ur och stéingen lossas, sd
att mandvreringen av spjdllet kan ske separat. P& ZL-S stén-
ges spjdllet pé den ej aktuella sidan.

Om spridning skall géras pé detta sétt dver ldngre strackor,
mdste den undre delen av den behdllarspets som inte an-
véindes tdckas med trattinsatsen (extrautrustning) fér att inte
ndgra driftsstérningar skall uppsté.

Flera gédningsdmnen med likartade spridningsegenskaper kan spridas samtidigt utan
féregdende blandning. B&da gédningsmedlen fylles pé& samtidigt eller skiktvis i behdllaren.
Vid bérjan av den férsta pdfyllningen skall gédningen blandas fér hand i behéllarspet-
sarna. S& snart inre spetsen pd spridaren syns under spridningen, mdste pdafylining géras.



D. Specialutrustning

1. Omrdrare (se fig. 4).

Omroérare behéver endast anvéndas om
den gédning som skall spridas ér fuktig
och dérfér inte férdelas lika pé& spridar-
tallrikarna. Mem omrérare monterade er-
héller man ocksé blandning av flera nagot
fuktiga gédselmedel om dessa fylls i skikt-
vis i behéllaren.

Montering av omrérare.

Som framgér av fig. 4 skjutes de bdda

omréraraxlarna pd de befintliga tapparna

(1) frén sidan, sé att hdalet (2) for sprinten

e| tdckes av plattjarnet (3). Axeln lases

med sprinten (4). De bé&da ringarna (5)

Fig. 4 monteras fast vid fdstet genom att de

bé&da plattigrnen (6) sticks igenom slit-

sarna i férbindningen mellan ringarna och léses med sprintar (7). De bédda omréraraxiarna
(8) méste naturligtvis |6pa inne i de bada ringarna.

2. Dammskydd (se fig. 5).

Dammskyddet méste anvéndas vid spridning av pulvriserade, torra gédningsémnen. For
montering fésts dammskyddramen (1) med fdstbulten (2) pé& bdda sidor i spridarramens
hdlplatta. | anslutning hdartill skall kedjan hakas fast i kedjefdstet (3). Dammskyddsduken
fors runt den frémre delen av spridaren och snéres fast enligt (fig. 5b), p& typ ZA-S.
Se fig. (5d) betrdffande ZL-S. Monteringshéjden (mdtt frén markytan till spridarskivorna)
skall fér ZA-S och ZL-S vid anvédndning av dammskydd vara cirka 55 cm. Hérvid mdste
beaktas att dammskyddets sidor knappt skall beréra marken, under det att den bakre
delen skall slépa p& marken. Se éven spridartabellen, lége I1.

Genom utbyte av ramrérstycket (4) pé& vénster och hoger sida kan dammskyddet anvédndas
for bédde ZA-S och ZL-S.

S

Fig.5a-d




3. Mattkdirl
Mdtramen placeras &éver ett litet hdl i marken och den méngd gédningsmedel som finns

i kdrlet efter en 6verkérning végs. Eftersom mdtytan ér 1000 cm? erhélls spridningsméing-
den i kg/ha genom att den uppmdtta vikten i gram multipliceras med 100.

Exempel: 2 gram i mdtkérlet betyder en spridningsméingd av 200 kg/ha.

4. Syftanordning (endast fér ZA-S)

Syftanordningen gor det mojligt att kéra med exakt anslutning mellan de gédslade ytorna.
Den monteras pé vardera sidan av vinkelstagen (se fig. 8).

De bé&da syftanordningarna med sina siktpunkter skall stéllas in exakt efter den effektiva
spridningsbredden (se fig. 6) och hdrvid gdller att den maximala spridningsbredden vid
arbete med kornformiga, kristalliniska eller fuktiga gédningsémnen mdste minskas med
cirka 2 m pé& vardera sidan.

Sedan syftanordningarna stéllts in goér de det mdjligt att kéra traktorn exakt pd rdtt
avsténd frén féregdende spdr.

Fig. 6 Traktorspar
N, em—
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5. Transportlock

Eftersom gddningsmedlen skakar samman, skall spridaren inte transporteras négra léngre
stréickor med fylld och frédnkopplad spridare. Fér ldngre transporter kan sdckar med
gédningsémne medféras liggande pé transportlocket.

% % E. Sdrskilda anvisningar
> 1. Vid den férsta monteringen skall frémre kardanaxel-
‘ 0

halvan stickas pé& traktorns kraftuttagsaxel. Kardanaxel-
réren skall dock inte skjutas in i varandra utan hélles
bredvid varandra fér kontroll av att ingreppet blir minst
60 mm, men dndarna inte kan sl& mot kardanknutarna.
Vinkelrérelsen hos kardankuntarna fér inte &verstiga
25° (glém inte att smorja kardanaxelréren).

2. For att inte spridaren skall pendla fram och tillbaka
under arbetet skall traktorns dragsténger stagas (se
traktorns instruktionsbok).

Fig. 6a

3. For spridning av tryckkdnsliga gédselmedel kan en specialomrérare bestdllas. Héarvid
kan omrérarfingret demonteras. Spridningsmdngden enligt sGtabellen stdmmer dé inte,
utan instdllningen mdste vdljas 5 steg stérre dn den in sdtabellen angivna. OBS! Vid
monteringen av omrérarfinger, att dessa finns béda i héger- och vénsterutférande.

4. P& 25 hk Ferguson-traktorer ligger kraftuttagsaxeln ovanligt ldgt, och spridaren far
ddarfor inte lyftas hégre @n till 580 mm frigangshéjd. | annat fall fér ndmligen kardan-
knutarna fér stora vinkelutslag.

5. P& traktorer med kraftigt sidoférskjuten kraftuttagsaxel méste spridaren monteras
forskjuten @t samma sida som axeln.

6. Spjdllen mdste smérjas efter varje arbetsomgdng.

7. Om spridaren kérts en ldngre stréicka med behdllaren full, spjdllen stdngda och spri-
daren frédnkopplad (transportkérning till fdltet) mdste, innan spridningen bérjar, dvs.
inkoppling av kraftéverféringsaxeln, spidllen éppnas helt (ldge A7). Ddrefter inkopplas
kraftoverforingsaxeln ldngsamt och mindre mdngd goédning utsprides pé platsen. Dérefter
kan spjdllen stdllas in i dnskat ldge och spridnings-arbetet pé-borjas.

8. Forsiktig inkoppling skonar bé&da traktor och spridare.
9. Draget dr endast avsett for tillkoppling av jordbruksredskap.

10. Gédningsmedel som levereras oemballerade mdste séllas fére spridningen, sé att
s | e e A TRt o



11. Omrérare skall endast monteras vid spridning av fuktig gédning (pulverformig eller

kristallinisk).

12. Vid spridning av pulverformiga, fuktiga gédningsémnen skall de bsjda kastskovlarna
i)& spridarskivorna stdllas om (se avsnitt C). Glém inte att Gter stdlla skovlarna i normal-

dge (N) vid spridning av kornformiga gédningsmedel.

13. Vid spridning av superfosfat, kalkmdrgel och god-
ningsdmnen som blivit fuktiga pd grund av oldmplig
lagring, skall den ring av gédningsémne som sitter kvar
i behdllarspetsen avldgsnas efter varje tomkérning med
forlangningsspaken eller med anslagsbulten p& ZL-S.
Dessutom mdste avsdttningarna pé& kastskovlarna och
matarfickorna avldgsnas.

14. Kraftéverféringsaxeln méste frénkopplas sd fort spjdllen stinges.
15. Kvdvegddningsmedel (oljefria och oljade) sprides med dammskydd (fig. 5).

16. Kontrollera regelbundet avsténdet (67 mm, se fig. 4) mellan behéllarens sida och
omroérarfingret. Fingerspetsarna mdste ev. riktas. Kraftigt forslitna omrérarhuvud bytes ut.

17. Efter varje anvdndning skall maskinen tvéttas med vatten och infettas.

18. De medféljande brytpinnarna med 8 mm diameter anvédndes som ersdttning for brutna
fastpinnar for knutarna pd drivaxeln (brottsdkring). Deformerade stift fér inte bytas mot
nya av annan typ eller annat material. Anvdnd vid utbyte endast 8 mm hélen i knutens
gaffel. 10 mm hélen &r endast avsedda att géra det ldttare att driva ut trasiga brytpinnar.

19. Vid skador pé véaxellddan bér en utbytesvéxel bestdllas.

20. Andringar som utférs p& maskinens olika delar medfér att alla garantier upphér att

gdlla.
F. Viktiga reservdelar
Pos. enl. 5 Reservdels-
fig. 8 Bataekning nummer
For ZA-S och ZL-S
1 Omrérare 1.4.03-15-00.00-2
2 Omrérarhuvud vdnster * 1.4.03-05-02.20-1
5 2 Omrérarhuvud héger 1.4.03-05-02.10-1
5 3 Raka kastskovlar, 2 st
1 3 (héger och vdnster) 1.4.02-05-03.13-0
P 8 4 Bsjd kastskovel hoéger, 1 st 1.4.02-05-03.14-0
= B&jd kastskovel vdnster, 1 st 1.4.02-05-03.15-0
8 Véxelladda, kpl. 1.4.02-03-00.00-3
3 2 6 Brytstift 8x50 DIN 1471
Lassprint 1.4.02-01-03.02-0
4 Anslagsgaffel med nyckel 1.4.02-05-04.80-2
5 6 for ZA-S
(©)
Endast for ZL-S
Anslagsgaffel med nyckel 1.4.05-05-04.80-0
Anslagsbult, 7 mm ¢ 1.4.05-05-04.90-0

* Vénster och héger rdknas alltid i kérriktningen.
Ange alltid maskinnummer vid reservdelsbestdllining.




G. Monteringsanvisning fér ZA-S och ZL-S omrérare och véixellada

1. ZA-S omrérare 1. ZL-S omrdrare

a) Tag bort spdnnstiften fran omrérarhuvudena a) Tag bort spdnnstiften frén omrérarhuvudena
(mellan behdllare och spridarskiva). (mellan behéllare och spridarskivor).

b) Drag av omrérarhuvudena och mérk upp dem b) Drag av omrérarhuvudena och mdrk upp dem
med ,héger” resp. ,vénster”. med ,héger” resp. ,vdnster”.

c) Se vid montering av satsen omrérarhuvud till c) Se vid montering av satsens omrérarhuvud Htill
att omrérarfingret star éver den béjda spri- alt omrérarfingret stér éver den bdjda spridar-
darskoveln och att den pdsvetsade eggen gér skoveln och att den pdsvetsade eggen gdr férst
férst i rotationsrikiningen (se fig. 9). Kniven i rotationsriktningen (se fig. 9). Kniven skall
skall dessutom std 6—7 mm &ver utloppsépp- dessutom std 6—7 mm &ver utloppsdppningen
ningen (se fig. 4) och omrérarhuvudet far inte (se fig. 4) och omrérarhuvudet fér inte sldpa
sldpa mot behdllarens botten. Om detta sker mot behdllarens botten. Om detta sker, méste
méste behdllarbottnen tryckas ned ndgot. behéllarbotten tryckas ned négot.

d) Fast dter omrérarhuvud och spridarskivor med d) Fdst ater omrérarhuvuden och spridarskivor med
dubbla spdnnstift. dubbla spdnnstift.

2. ZL-S vixellada
a) Se la) och 1b).
b) Lossa vixellédans béda frémre fastbultar (se

2. ZA-S Vixellada fig. 10/11) och skruva bort den bakre vdxel-

a) Se la) och 1b) ladshéllaren (fig. 11/2). Tag bort véxellddan.

b) Demontera draget. c) Tag bort spridarskivorna och mdrk dem hdr-

i p i ,, vid med ,héger” resp. ,vénster”.

c) Lossa véxellddans fastbultar och drag ut vdxel-

I&dan bakét tillsammans med spridartallrikarna. d) Sdtt p& spridarskivorna pé& den nya vdxel-
" i i st lddan i enlighet med mdrkningen (se fig. 9).

d) Spridartallrikarna mdrkes ,héger” resp.

_vinster” och demonteras. e) Skjut in den iordningstdllda véxellédan under
D ixellad d i behdllaren, montera omrérarhuvudena enligt Tc)

e) Den nya véxelladan monteras med spridartall- och 1d) o drag fast véxellddan pé&  sadan
rikar. héjd, att huvudenas tdtningsbrickor knappt

f) Draget monteras. kommer i kontakt med behdllarbotten.

g) Se 1c) och 1d). f) Drag fast vixellddan fér gott.

h) Kontrollera fickfastsdttningsméatten (se fig. 8a). g) Kontrollera fickfastséttningsmdatten (se fig. 8a).

Fickfastséttningsmatt

3 1 3 2

Béid skovel

Spridarskivor Knivar

Fig. 9

Fig.8 a

Viixellada ZL-S

Fig. 10

Fig. 11

Vid arbete med pulverformiga gédningsmedel
maste de béjda skovlarna pé& bdda spridar-
skivorna stdllas framat (se fig. 9/1).




SPRIDARTABELL FOR CENTRIFUGALSPRIDARE |
AMAZONE ZA-S OCH ZL-S

Obs: Avvikelser fran de angivna matvirdena kan forekomma pa grund av varierande kornstorlek och varierande
tillstand hos gédningsmedlet.

a) Lage | b) Lage Il

Rengéringsstangen kan anvindas fér uppmétning
av monteringshdjden.

Spridningsméngdsvirdena géller for de grévre anslagen 1.
For mellanvdrden skall de klenare anslagen 2 anvéndas.

Lfd. ) Spridn [Maskin| varv Spridningsméngd i kg/ha =

Nr. @édningsmedal bredd |lage r/min E

A2 |B2 |C2 | A3 [ B3 |C3 |A4 |Ba |ca |A5 |B5 |C5 | A6 | B6 | C6 | <

NPK Kiping 13-10-13 100| 170| 260| 380| 420 e60| 780| 920/1070(1220 1350|1480 [1620 [1760 [1910| 4
Tillv: -0 | 780 | 540 | 67| 114| 174| 254| 280| 440| 520| 614| 716| 80O| 00| 9901080 [1170[1270| 6|

1 | ABSvenskaSaipeter- | m | mm | r/min | 50| 85| 130| 190| 210| 330| 390| 460| 535| 610| 675| 740| 810| 880| 955| 8

vark, Kilping 40| e8| 104| 152| 168| 264| 312| 368| 430| 488| 520| 593| 650 705| 765/ 10

33| s7| 87| 127| 140| 220| 260| 307| 358| 400| 450| 495| 540| 585| 635| 12

140| 220| 320| 450| 590| 730| 860[1000[1150(1320 4

UHEA 94| 146| 212| 300| 394| 486| 572| 668 770| 880 6

o [ T 67 [ 750 540 | 79| 110| 160| 225| 205| 365| 430| 500| 575| 660 8
AB Svenska Salpeter- ( m | mm | r/min | 55| gg| 198 180| 236| 202| 344| 400| 462| 520 10] |

verken, Ktiping 47| 73| 106| 150| 197| 243| 286| 334| 385| 440 12

160| 240| 330| 420| 520| s30| 770| 910[1050|1180|1320[1470 4

Norsk Hydro 104| 160| 220| 280| 348| 420| 514| 608| 700| 790| 880| 980 6

g | VPKoranuleradvara | 8 ) 780 | 540 | go| 190 165| 210| 260| 315| 385| 455| 525 590| 660| 735 8

Tillv: m | mm |r/min | 64| op| 132| 168| 208| 252| 308| 364| 420| 474{ 520| 588 10

Norsk Hydro 52| 80| 110| 140| 174| 210| 257| 304| 350| 385| 440| 490 12

130| 210| 310| 440| 590| 730| 900(1040|1180|1300[1430[1520 4

86| 140| 206| 294| 394| 486| 600| 694| 790| 867 952(1020 6

g | e 9 | 780 | 540 | 65| 105| 155| 220| 295| 365| 450| 520| 590| 650| 715 760 8

! mm | r/min | 59| g4l 194| 176| 236| 292| 360| 416| 474| 520| 572| 608 10

43| 70| 103| 147| 197| 243| 300| 347| 385| 433| 477| 505 12




Spridningsméngd i kg/ha

Lfd. ) Spridn |Maskin | varv =
Nr. | Godningsmedel  fpreqd llage |r/min [Ta5 [ B2 [c2 |as |B3 |ca |A4 |B4 |Ca |as |85 |5 |ae lme s | £
Kipingsalpeter 26% N 110| 150 230| 320 410| 490| 570| 660| 750| 850 950 [1040 [1140 4
Theos ] AN 74| 100| 154 212| 274| 326| 386| 440| 500| 566| 634 | 694 | 756 6

8 | snavansiesaipatsr-| m | mm | rmin 55| 75| 115| 160| 205| 242| 285| 330| 375| 425| 475| 520/ 565 8
Sk iainn 44| 60| 92| 128| 164| 196| 228| 264| 300| 340| 380| 416/ 454 10

37| s0| 77| 106| 136| 163| 190| 220| 250| 283| 317| 347| 378 12

160| 240| 300| 380| 470| 570| 710| 890|1070(1255[1400 [1550 4

Norsk Hydro 104| 160| 200| 254| 314 | 380| 474| 592| 716| 835| 932(1030 6

& || Saksalpater 9 | 780 [ 540 | go| 190| 150| 190| 235| 285| 355| 445| 635| 625| 700| 775 8
Tillv: m [ mm |r/min [ 64| 96| 120| 152| 188| 228| 284 346| 430| 500| 560| 619 10
Norsk Hydro 52| 80| 100| 127| 157| 190| 237| 201| 358 417| 467| 517 12

90| 150| 210| 300| 410| 530| 620| 730| 830| 950[1050[1120{1290 [1410 4

60| 100| 140| 200| 274| 352| 414| 486 552| 634| 700| 750| 860| 940 6

i [Lh s nerER 8-10 | 750 | 540 | 45| 75| 105| 150| 205| 265| 310| 365| 415| 475| 525| 560| 645| 705 8
15-15 m | mm [r/min | 36| 0| 84| 120| 164| 212| 248| 292| 332| 380| 420| 450| 516| 563 10

30| 50| 70| 100| 137| 176| 207| 243| 276| 317| 350| 375| 430| 470 12

110| 180| 250 350| 450| 570| 690| 810| 920[1020[1150[1270[1380 4

NP Kiiping 20-20 74| 120| 166| 232| 300| 380| 460| 540| 614| 682| 770| 847| 920 6

g | 10 | 750 | 540 | 55| 90| 125| 175| 225| 285| 345| 405| 460| 510| 575| 635| 690 8
AB Svenska Salpeter- [ m | mm |r/min | 44| 95| 100| 140| 180| 208| 276| 324| 368| 408| 462| 508| 552 10
verken, Kiping 37| 60| 83| 116| 150 190| 230| 270| 307| 341| 385| 423| 460 12
110| 160| 230| 330 430| 520| 590| 680| 710| 840| 940 [1040 (1130 4

Ljungasalpetar 74| 104| 154| 220| 286| 348| 394| 454| 474| 558| 628| 694| 756 6
| 10 | 750 | 640 55| 80| 115| 165| 215| 260| 295| 340| 355| 420| 470 520| 565 8
Fosfatholaget, m | mm | r/min 44| 64| 92| 132| 172| 208| 236| 272| 284| 336| 376| 416| 454 10
Stockholm 37| 52| 77| 110| 143| 174| 197| 227| 237| 279| 314| 347 378 12
130| 190| 260| 340| 430| 520| 610| 700| 800| 900[1000 [1090 [1180 [1240| 4

86| 126| 174| 228| 286| 348| 408| 466| 534| 600| 668| 730| 790| 825| 6

ip | SHeRriueist 00 11780 | 540 65| 95| 130| 170| 215| 260| 305| 350| 400| 450| 500| 545| 590| 620| 8
16-20 mi isem | fo/min 52| 76| 104| 136| 172| 208| 244| 280| 320| 360| 400| 438| 474 | 496 10

43| 63| 87| 114| 143| 174| 204| 233| 267| 306| 334| 365| 385| 412 12

150| 250 350| 480| 630| 800| 950|1100[1240[1350 [1470 4

Harak Hydro NEXLG: 100| 166| 232 320| 420| 534| 634| 736| 826| 900| 980 6

oy (| AL Prllad are. | 8-9 ) °260; ] D40 75| 125| 175| 240| 315| 400| 475| 550| 620 675| 735 8
Tillv: m | mm |r/min 60| 100| 140| 192| 252| 320 380| 442| 497| 540| 588 10
Norsk Hydro 50| 83| 116| 160| 210| 267| 317| 368| 413| 450| 490 12

DS 376 (schw.) 2.72




