DB 426* 2.75 o

etriebsanleitung

Wir bitten Sie dringend, diese Anleitung sorgfaltig durchzulesen und zu
beachten. Bestimmt werden Sie dann sehr viel Freude mit Ihrer neuen
+AMAZONE" haben.

Sie wissen doch: Bei offensichtlichen Bedienungsfehlern missen wir
Ersatzanspriiche auf dem Garantiewege ablehnen.
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A. Ubernahme:
 Beim Empfang der Maschine bitte fesistellen, ob Transportschdden aufgetreten

. sind oderob Teile fehlen. Nur sofortige Reklamation beim Transporiunternehmen

fuhrt zum.Schadenersatz. Bitte prifen Sie auch, ob alle im Frachibrief bzw. Liefer-

~ schein aufgefiihrten Teile vorhanden sind.

fnbetriebnahme:

1. DerSchneckenwagen sollte so in die Anhangekupplung bzw. in die Hitchkupplung
der Zugmaschine eingehangt werden, daB der Streuerrahmen waagerecht sieht.

2. Gelenkwelle anpassen! Durch Aneinander-
halten der aufgesteckten Gelenkwellenhalften
priifen, ob die Profilrohre einerseits mindestens
100 mm-ineinandergreifen und ob andererseits
bei-extremer Kurvenfahrt die Profilrohre nicht
gegen die Kreuzgelenke stoBen. Im letzteren
Falle missen beide Rohre gekiirzt werden.

- 3. BeimBeladen des Schneckenwagens zuldssige
»Tragfahigkeit (siehe Typenschild) bericksich-
tigen. Nach dem Befillen ist die Abdeckplane
wieder zu schlieBen.

4 Nach ca. 30 Betriebsstunden sind samtliche Schrauben auf festen Sitz zu Uber-
prifen.und evtl. nachzuziehen.

5. Das:Stltzrad dient lediglich zum Abstellen des leeren Schneckenwagens. Ein
Abstellen und Verfahren der beflllten Maschine auf dem Stiizrad ist nicht zu-
lassig. Die relativ groBvolumigen Rader erlauben ein Verschieben der Maschine
im'Leerzustand.

C. Streumengeneinstellung:

1..Die: Streumengeneinstellung erfolgt
an den: beiden Lochblechen (Pos. 1
und2) auf der Rlickseite des Streuers.
Die in-der Streutabelle angegebenen
Mengen werden mit dem starkeren
Teil (Pos. 3) des Winkelbolzens ein-
gestellt. Zwischenwerte erhalt man
bei Verwendung des schwdacheren
Teils (Pos. 4) des Winkelbolzens.

2. Der Dilnger wird durch 2 Behalter-
offnungen, deren Grof3e durch 2 Ein-
stellschieber zu verandern ist, zur
Sireuschnecke gefordert. Wenn beim
Ausbringen des Dingers ein erheb-
licher. Streumengenunterschied zwi- Fig. 2
schen der rechten und linken Seite
beobachtet wird, ist die OffnungsgréBe zu kontrollieren. Hierzu kann vom Her-
steller eine Lehre geliefert werden, die bei der Einstellung der Schieber auf A3
von der. Innenseite des Behélters aus in die Offnung passen muB. Es ist zu
berlicksichtigen, daB die rechte Ofinung immer etwas groBer eingestellt wird




als die linke {(ca. 2 mm). Die Off-
nungsgréBe kann durch Versetzen der
l.ochbleche (Pos. 1 und 2) eingesiellt
werden. (Hierzu sind die Schrauben
[Pos. 5] zu ldsen.)

Beim SchlieBen der Schieber lber den
Stellhebel (Pos. 6) am vorderen Teil
des Behalters ist die Gelenkwelle
ebenfalls abzuschalien, damit an-
schlieBend ein gleichmaBiger Sireu-
beginn gewahrleistet wird. Decken
sich die zwei rot gekennzeichneten
Hebel (Pos. 7), sind die Schieber ge-
schiossen.

4. Sollen verschiedene Dilingersorten (z.
B. Thomasmeh! und Kali) gleichzeitig
ausgestreut werden, genlgt ein
schichtweises Einflillen der einzelnen
Dingersorten. Wahrend des Entlee-
rungsvorganges werden die Dinge-

" mittel ausreichend gemischt.

5. Ein unruhiger Lauf des Kettenrihr-
werks zeigtan, daB der Streuer leer ist.
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D. Streuschnecke:

Die Streuschnecke ist zum Ausstreuen
pulverférmiger Dingemittel vorgesehen.
Sie muB zu Beginn der Streuarbeit ein-
gestellt werden. Die Regulierung ist so
vorzunehmen, daB die eingestellte Diingermenge
gleichmaBig auf der ganzen Arbeitsbreite verteilt wird.
Dieses erreicht man, indem man bei Betriebsdrehzahl
der Zapfwelle und bei geschlossenen Streuschiebern
am Feldende zunachst die Schnecke voll Diinger lau-
fen laBt. Dann werden an der Streuschnecke die
4 Einstellhebel (Pos. 8) seitlich nach auBen bewegt
und damit die Auslaufldocher gedffnet.

Die Einstellskalen (Pos. 9) sollten an allen 4 Hebeln
(Pos. 8) gleiche Werte anzeigen. Nach einem kurzen
Anfahren bei eingeschalteter Zapfwelle ist zu prifen, ;
ob der Uberlauf an den Streuschneckenenden genauso Fig.5
groB ist, wie der Auslauf aus den Lochern. Evil. ist ein Nachstellen erforderlich:

Nach richtiger Einstellung sind die Hebel (Pos. 8) durch die Knebelschrauben
(Pos. 10) zu sichern.

Bei Hindernissen kénnen die Ausleger der Schnecke nach hinten und nach-oben
ausweichen, ~




Nach der Streuarbeii sind die Ausleger
(Pos. 11) von Hand in die Transporistel-
lung einzuklappen. Dabei brauchti die ge-
wahlte Einstellung nicht verandert zu
werden. Bei der Streuschnecke sind alle
Teile gut zugangig und deshalb einfach
zu reinigen. Die Streumuiden (Pos. 12)
sind durch Aushaken der Zugfedern
(Pos. 13) mit Hilfe der Ringe (Pos. 14)
sehr leicht und schnell nach unten abzu-
klappen und abzunehmen. Wir empfeh- Fig. 6
len, die Mulden (Pos. 12) und auch die
Schnecken (Pos. 15) nach jeder Streu-
periode mit einem kraftigen Wasserstrah!
zu reinigen. Bei aggressiven Dungersor-
ten sollten auch die Schieber (Pos. 16)
zur Reinigung aus den Schieberfiuhrun-
gen (Pos. 17) herausgenommen werden.
Dieses geschieht sehr einfach durch Ab-
nahme der Einstellhebel (Pos. 8), nach-
dem die Knebelschrauben (Pos. 10) her-
ausgedreht sind. Da es sich bei dem Ge-
triebe um ein Olbadgetriebe (1| Getriebe-
Ol SAE 90) handelt, ist an der gesamten
Schnecke kein Schmierdienst notwendig. Fig. 7

E. Wartung und Pflege:
1. Die Gelenkwelle und die Hauptantriebswelle des Schneckenwagens weisen je
2 Schmiernippel auf, die alle 8 Betriebsstunden geschmiert werden missen.

2. Fir die Pflege der Rollenketie empfiehlt es sich, wahrend einer langeren Betriebs-
pause die Kette abzunehmen, in Petroleum oder Diesel zu waschen und dann '
in dickflissiges Ol zu tauchen. Wahrend des Betriebes die Kette nicht élen!

3. Nach jedem Einsatz ist der Streuer zu saubern, wobei besonders auf die Reini-
gung und das Einfetten der DurchlaBschieber zu achten ist, damit diese leicht-
gangig bleiben.

4. Die Streuschnecke ist nach den unter Punkt D. gegebenen Hinweisen zu warten.

F. Sonderausriistung:

1. Hydraulische Schieberbetatigung (Pos. 18). Hierflir ist ein Hydraulikanschlul am
Schlepper erforderlich.

2. Staubschutz fur Streuschnecke. Dieser wird mit Haken an den Haltelaschen der
Muldenfedern eingehéngt.




Streuschnecke
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