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NIE AN

CzytaC instrukcji obstugi nieuwaznie i pobieznie
a potem sie tym KierowaC; nie wystarczy od in-
nych styszeC, Ze maszyna jest dobra i na tym po-
legaC przy zaRupie oraz wierzyC, Ze teraz
wszystRo stanie sie¢ samo. UZytRownik, dopro-
wadzi wtedy do szRod nie tylRo dla siebie same-
go, lecz takze do powstania usterki, Rtorej przy-
CZyNe zrzuci na maszyn€ zamiast na siebie. Aby
byC pewnym sukcesu, nalezy wnikndC w sedno
rzeczy wzglednie zapoznaC sie z przeznacze-
niem RaZdego z zespolow maszyny i postugiwa-
niem si¢ nim. Dopiero wtedy moZna byC zado-
wolonym z siebie i z maszyny. Celem niniejszej
instruRgyi jest tego osignie cie.

Leipzig-Plagwitz 1872.
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Dane identyfikacyjne

Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane identyfika-
cyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;.

Nr. identyfikacyjny maszyny:

(dziesiecioznakowy)

Typ: GHL, GHL-T SMARTCUT

Rok budowy:

Masa wtasna kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Adres producenta

AMAZONE S.A. FORBACH

17, rue de la Verrerie

BP 90106

FR-57602 Forbach

tel.: +33(0)387846570
faks: +33(0) 387846571

e-mail: forbach@amazone.fr

Czesci zamienne-zamawianie

Katalogi czesci zamiennych sg ogdélnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG5918
Data opracowania: 02.21
© Copyright AMAZONE S.A. FORBACH, 2014

Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONE S.A. FORBACH.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobéw AMAZONE. Dziekujemy za poktadane w nas zaufa-
nie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity uszko-
dzenia w transporcie i czy nie ma brakow czesci! Prosimy sprawdzi¢
kompletacje dostarczonej maszyny wtgcznie z zamoéwionym wyposa-

zeniem specjalnym na podstawie listu wysytkowego. Tylko natych-
miastowa reklamacja prowadzi do likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac niniej-
szg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace bezpie-
czenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni wyko-
rzysta¢ zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej uruchomie-
niem.

W razie ewentualnych pytan lub problemdéw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub skontak-
towac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki propozy-
cjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje bardziej przy-
jazng uzytkownikowi. Propozycje prosimy przesyta¢ na adres:

AMAZONE S.A. FORBACH

17, rue de la Verrerie

BP 90106

FR-57602 Forbach

tel.: +33(0)387846570

e-mail: forbach@amazone.fr
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o po-

stugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego ob-
chodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejno$¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynno$c¢ jest w podanym przypadku ozna-
kowana strzatka.
Przykfad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
—  Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugows 1

2. Czynnosc¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w po-
staci listy punktowe;.

Przyktad:
. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuije ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustrac;ji.

Przyktad (Rys. 3/6):
o Rysunek 3
o Pozycja 6
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2 Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego postugiwa-
nia sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Obowiazek uzytkownika

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o zapobie-
ganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.
. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymieniac¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Obowiazek uzytkownika

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie, zobowigzu-
ja sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepisdw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

. przeczytaé i przestrzega¢ zasady z rozdziatu ,0gdine wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa“ w tej instrukcji.

. przeczytaé i podczas pracy maszyng przestrzega¢ wskazéwek
dotyczgcych bezpieczenstwa z rozdziatu "Znaki ostrzegawcze i
pozostate oznaczenia na maszynie" (strona 15) niniejszej in-
strukcji obstugi.

e  zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, Zze ktérys z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkow bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungg¢. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zosta¢ zgtoszone osobie zarzgdzajacej go-
spodarstwem (kierownikowi).

8 GHL, GHL-T SMARTCUT BAF0006.3 02.21



Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Ogolne wskazowki dotyczace

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami bez-
pieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

e dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0sob trzecich,
e dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

e  zgodnie z jej przeznaczeniem.

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie moga niekorzystnie wptywac na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze ,,0godlne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody oséb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

e nieumiejetne montowanie, uruchomienie, obstuga i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami zabezpieczajg-
cymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo dziatajgcymi
urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych
uruchomienia, pracy i konserwaciji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktore ulegajg zeszli-
fowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

e  przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity wyz-
szej

GHL, GHL-T SMARTCUT BAF0006.3 02.21 9



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.2

Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem bezpie-
czenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze (NIEBEZ-
PIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje nasilenie
zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub dlugo-
trwale jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednig smiercig lub
najciezszymi obrazeniami ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciala.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ $miercia lub najciez-
szymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim ryzy-
ku doznania lekkich lub srednich obrazen ciala.

WAZNE

oznacza obowigzek szczegdlnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidtlowym obchodzeniem sie z maszyna.

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad moga by¢ usterki maszy-
ny lub w otoczeniu.

WSKAZOWKA

oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegolnie
przydatne informacje.

Wskazowki te pomoga optymalnie wykorzysta¢ wszystkie funk-
cje maszyny.

10
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Ogolne wskazowki dotyczace

23 Czynnosci organizacyjne
Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie ochro-
ny osobistej takie, jak np:
. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
. ubranie ochronne
o  srodki do ochrony skory, itp.
Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!
. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu konser-
wujgcego!
Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenial!
24 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia zabez-
pieczajgce i ostony musza by¢ prawidtowo zatozone i gotowe do dzia-
tania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

2.5

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa z tej in-
strukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogélnie obowigzujgcych narodo-
wych regut zapobiegania wypadkom i ochrony Srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé obowig-
zujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

GHL, GHL-T SMARTCUT BAF0006.3 02.21 11



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikow

Pracowac¢ na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie

personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,

napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng

tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba specjal- [ Osoba poin- | Osoby o specjalnym wy-

. nie wyszkolona | struowana? ksztalceniu fachowym
Czynnos¢ w tym zakresie” (specjalistyczny warsz-
tat)®

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- --
Ustawianie, wyposazanie - - X
Praca -- X --
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek -- X X
Utylizacja X -- --
Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

) Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i wykony-
wac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujag przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz prze-
szkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen i
czynnosci ochronnych.

3 Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i zna-
jomosci obowigzujgcych przepisow same oceni¢ przeznaczong
do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.

Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggngc¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem ,Wy-

specjalizowany warsztat”. Personel takiego warsztatu dysponuje nie-
zbedna wiedzg i wtasciwymi sSrodkami (narzedzia, podnosniki, podpo-
ry, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac konserwacyj-
nych i naprawczych.

12 GHL, GHL-T SMARTCUT BAF0006.3 02.21



2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Ogolne wskazowki dotyczace

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
Sg W petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem widocz-
nych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania urzadzeh za-
bezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepujg resztki energii mechanicz-
nej, hydraulicznej, pneumatyczne;j i elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich czynno-
Sci. Szczegotowe wskazowki zostang podane ponownie w odnos$nych
rozdziatach tej instrukciji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywac¢ we wtasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wiasciwie zabez-
pieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdza¢ wszelkie potgczenia sSrubowe pod wzgledem ich zamoco-
wania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjono-
wanie zabezpieczen.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac spa-
walniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajg pi-
semnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowa¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez AMAZO-
NEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie homologacyjne
zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg waznos¢.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowaé sie w stanie
zgodnym z warunkami $wiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie, wcig-
gniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworow znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.101

2.1

212

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie technicz-
nym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zgodne z przepisami krajowymi i
miedzynarodowymi zachowato swg waznos¢, nalezy uzywac wytgcz-
nie oryginalnych AMIAZOINIE lub dopuszczonych do stosowa-
nia przez AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i Scieralnych. Przy
stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od in-
nych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatbw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowac umiejetnie, a
szczegolnie

. przy pracach i urzagdzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytacznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

14
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213  Znaki ostrzegawcze i pozostale oznaczenia maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze czy-
ste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia sie u dystrybutora na podstawie
numeru katalogowego (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pol:

. L L,
o7
STOP

—MD 075

.

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis znajdujgce-
go sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest zawsze taki sam
i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajgcej niebez-
pieczenstwu.
Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dioni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy catkowi-
cie sie zatrzymaja.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Numer katalogowy i objasnienie

MD 075

Zagrozenie przecigciem i odcieciem palcow
i dloni przez czesci maszyny bedace w ruchu!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dioni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalac;ji
hydraulicznej / instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

Czesci maszyny dotyka¢ tylko wtedy, gdy catko-
wicie sie zatrzymaja.

MD 076

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwy-
cenia dtoni albo ramion przez napedzane,
nieostoniete tancuchy lub pasy napedowe!

Zagrozenie odniesienia najciezszych obrazen
ciata wigcznie z utratg czesci ciata na dtoniach i
ramionach.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston tan-
cuchow i paséw napedowych

e tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / wig-
czonym napedzie hydraulicznym

e lub przy kole glebowym znajdujgcym sie
w ruchu.

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcow lub
dioni przez poruszajace sie, dostepne czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dioni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie siegac w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalac;ji
hydraulicznej / instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

MD 079

Zagrozenie ze strony wyrzucanych przez ma-
szyne materiatow lub ciat obcych!

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazen
catego ciata.

Zwroci¢ uwage, aby przez czas, w ktérym pracu-
je silnik ciggnika, niezaangazowane w prace
osoby zachowywaty wystarczajgco duzy, bez-
pieczny odstep od strefy zagrozenia maszyny.

Znak ostrzegawczy
N

7
STOP

LMD 079 )

16
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MD 080

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia tutowia
w strefie zginania lancy w przypadku nagtych
zmian kierunku.

Zagrozenie to moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen na catym tutowiu, a nawet $mierci.

Zabrania sie przebywania osob w strefie zagro-
zenia miedzy ciggnikiem a maszyng w czasie,
gdy pracuje silnik ciggnika i ciggnik nie jest za-
bezpieczony przed przypadkowym przetocze-
niem.

MD 081

Zagrozenie zmiazdzenia calego ciata przez
zawieszone nad sitownikiem, opuszczone w
niezamierzony sposob czesci maszyny!

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazen
catego ciata, do $miertelnych wigcznie.

Przed wejsciem w obszar zagrozony pod pod-
niesionymi czeSciami maszyny zabezpieczy¢ ich
sitownik przed niezamierzonym opuszczeniem.

W tym celu uzy¢ mechanicznej podpory sitowni-
ka lub hydraulicznego urzadzenia blokujgcego

MD 086

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia catego ciata
pod uniesionymi, przypadkowo opuszczany-
mi czesciami maszyny!

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazen
catego ciata, do $miertelnych wigcznie.

Przed wejsciem w strefe zagrozenia pod podnie-
sione czesci maszyny zabezpieczy¢ uniesione
czesci maszyny przed przypadkowym opuszcze-
niem.

W tym celu uzy¢ mechanicznej podpory lub hy-
draulicznego urzadzenia blokujgcego.

MD 087

Zagrozenie przecigciem i odcieciem palcow u
nég lub stop przez narzedzia bedace w ru-
chu!

Zagrozenie odniesienia najciezszych obrazen
ciata fgcznie z utratg palcow stop lub stopy.

Zachowa¢ dostatecznie duzy, bezpieczny odstep
od miejsc zagrozenia tak dtugo, jak dtugo pracu-
je silnik ciagnika przy podtgczonym watku prze-
kaznikowym / instalacji hydrauliczne;.

Ogolne wskazowki dotyczace

N

N

—MD 081

| -MD 087
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 089
Niebezpieczenstwo!

Zagrozenie przygniecenia catego ciata w nie-
bezpiecznej strefie pod wiszagcymi w dot cie-
Zzarami / czesciami maszyny!

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazen
catego ciata, do $miertelnych wigcznie.

Zabrania sie przebywania ludzi pod wiszgcymi
ciezarami / czesciami maszyny.

Nalezy zachowa¢ wystarczajgco duzy, bezpiecz-
ny odstep od wiszacych ciezaréw / czesci ma-
szyny.

Zwroci¢ uwage , aby wszystkie osoby zachowaty
wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od wi-
szgcych ciezaréw / czesci maszyny.

Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia przez wiszace
ciezary / czesci maszyny.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapoznaé sie
z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami bez-
pieczenhstwa i przestrzegac ich!

MD 096

Zagrozenie infekcjg catego ciala przez wydo-
stajace sie pod wysokim cisnieniem ptyny
(olej hydrauliczny)!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami $miertelnymi,
gdy wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skére i wniknie do ciata.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych
wezy i przewoddéw hydraulicznych za pomocg
dtoni lub palcéw.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
naprawczych na przewodach hydraulicznych
przeczytac i przestrzega¢ wskazowki z instrukc;ji
obstugi.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym na-
tychmiast uda¢ sie do lekarza.

—MD 089

[ []

—MD 095

'— MD096 —
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MD 097

Niebezpieczenstwo zgniecenia catego ciata
na skutek przebywania w strefie podnoszenia
trzypunktowego zawieszenia przy obstudze
trzypunktowej hydrauliki!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

o Przebywanie w strefie podnoszenia TUZ
przy obstudze hydrauliki TUZ jest zabronio-
ne.

o Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggni-
ka

o uruchamiac tylko z przeznaczonego do
tego celu miejsca pracy.

o  nie moga by¢ obstugiwane, gdy opera-
tor znajduje sie w strefie podnoszenia
miedzy ciggnikiem a maszyna.

MD 100

Piktogram ten pokazuje punkty mocowania urza-
dzeh dzwigowych przy zatadunku maszyny.

MD 102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego uru-
chomienia oraz przetoczenia maszyny i cig-
gnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie, usu-
wanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
przywracanie do wiasciwego stanu.

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazenh
catego ciata, do $miertelnych wigcznie.

e  Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga po-
wodowacé niezamierzone uruchomienie oraz
przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych czyn-
nosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w ni-
niejszej instrukcji obstugi.

Ogolne wskazowki dotyczace

= )

L— MD102
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 104

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane przez przebywanie w
strefie ruchéw opuszczanych czesci maszy-
ny!

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze zra-
nienia z mozliwymi skutkami smiertelnymi.

e  Zachowa¢ wystarczajgco bezpieczny od-
step od ruchomych czesci maszyny tak dtu-
go, jak dtugo pracuje silnik ciggnika.

e  Zwrdci¢ uwage, aby inne osoby zachowaty
wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
ruchomych czesci maszyny.

MD 113

Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwaciji

i napraw nalezy przeczytac, a nastepnie prze-
strzega¢ wskazowek z odpowiednich rozdziatéw
instrukcji obstugi!

MD 114

Piktogram ten oznacza punkt smarowania.

MD 115

Maksymalne cisnienie robocze instalacji hydrau-
licznej wynosi 200 bar.

MD114

max.
200 bar

L— MD115
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MD 118

Ogolne wskazowki dotyczace

Ten piktogram oznacza maksymalng liczbe
obrotéw napedu (maksymalnie 540 1/min)
oraz kierunek obrotéw watka napedowego po
stronie maszyny.

MD 145

Znak CE sygnalizuje, ze maszyna spetnia pod-
stawowe wymagania bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

MD 150

Zagrozenie przecigciem i odcieciem palcow
i dloni przez obracajace sig, niezabezpieczo-
ne czesci maszyny o ostrych krawedziach! ’A—

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wtgcznie.

— MD 150

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston

i zabezpieczen obracajgcych sie czesci maszyn
o ostrych krawedziach, jesli przy dotgczonym
watku przekaznikowym / napedzie hydraulicznym
pracuje silnik ciggnika.

MD 170

Niebezpieczenstwo przygniecenia, wciggnie-
cia lub pochwycenia przez niezabezpieczone,
ruchome czesci maszyny wskutek braku
oston i zabezpieczen!

Te zagrozenia mogg by¢ przyczyng najciezszych
obrazen ciata z utratg czesci ciata wigcznie.

Zamykac otwarte ostony i zabezpieczenia lub
zamontowac¢ usuniete ostony

i zabezpieczenia przed wigczeniem napedu
maszyny.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 171

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala spowodowane przebywaniem w strefie
wywrotu przy podniesionej powierzchni ta-
dunkowej!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Przebywanie os6b w obszarze wywrotu
przy podniesionej powierzchni fadunkowe;j
jest zabronione.

. Poleci¢ osobom opuszczenie obszaru
wywrotu maszyny przed uniesieniem powierzch-
ni fadunkowe;.

22
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2131 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogolne wskazowki dotyczace

Znak ostrzegawczy

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakéw
ostrzegawczych na maszynie.

MD 100

MD 171

MD 123 MD 081

MD 097

/

/

\
\ MD 078
- ——— [woos
E MD 145

MD 076

MD 079

v
MD 118 MD 100

MD 078

/ il

MD 075

MD 078

MD 170
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 123

MD 097

MD 076

MD 087

7
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e ——
\

MD 100

MD 171

MD 081

MD 078

MD 078

MD 145

MD 079

MD 118

\)
MD 100

MD 078

MD 075

MD 078

MD 170

MD 104
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214 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegana zasad bez-
pieczenstwa

Ogolne wskazowki dotyczace

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

. moze spowodowac zagrozenie zarowno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen odszko-
dowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

e  Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwaciji i naprawy ma-
szyny.

. Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikdw me-
chanicznych i chemicznych.

e  Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju hy-
draulicznego

215 Praca ze sSwiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowa¢ sie do zaleceh dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy prze-
strzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem, wcia-
gnigciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad bezpie-
czenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczaniu maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi nale-
zy przestrzegac réwniez innych, obowigzujgcych przepisow bez-
pieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem wia-
snego bezpieczenstwal

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy spraw-
dzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dbaé o zachowanie dobrej wi-
docznoscil

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Sposoéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni pa-
nowaé nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznosc¢ i pogode, wtasciwosci jezd-
ne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do
niego maszyny.

taczy¢ i transportowaé maszyne mozna tylko z takim ciggni-
kiem, ktory jest do tego odpowiedni.

Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie mogg
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika

o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika

o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przed dotaczeniem i odigczeniem maszyny od ciggnika zabez-
pieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym przetoczeniem.

Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny przebywa-
nie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdo-
wac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze dopiero
po ich catkowitym zatrzymaniu.

Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu zawie-
szenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczonal
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Eksploatacja maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje niebezpieczen-
stwo zranienia w miejscach przygniecenia lub przyciecial

Przy dotgczaniu i odigczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika przebywa-
nie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!
Dotgczone przewody zasilajgce

o muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie mogg ociera¢ o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogag
w Zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtaczong maszyne ustawia¢ zawsze w spos6b gwarantujacy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za pézno!

Nosi¢ ubranie scisle przylegajgce! Luzna odziez zwieksza ryzyko
pochwycenia lub nawiniecia na watki napedowe!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji chro-
nigce;j!

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku zawieszo-
nej/zaczepionej maszyny i dopuszczalnych obcigzen osi oraz
zaczepu ciggnika! W koniecznych wypadkach jecha¢ ze zbiorni-
kiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest zabronio-
ne!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sig i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktorych dotykanie grozi ucigciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym uru-
chomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie,

o  zaciggng¢ hamulec postojowy,
o  wylaczyc silnik ciggnika

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o  prawidlowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych,
o  sprawnosc, czystos¢ i dziatanie instalaciji oswietleniowej,

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnosé kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowaé obcigzniki przodu ciggni-
ka!

Przednia o$ ciagnika musi dzwiga¢ co najmniej 20 % masy wia-
snej ciagnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos$c kiero-
wania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z przepi-
sami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!l

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opoznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona/zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazady!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong ma-
szyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwaza¢ na wystarcza-
jace zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika jesli maszy-
na zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugi hydrauliki TUZ-u przed niezamierzonym podnoszeniem
lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy wyma-
gane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie, urzgdzenia
ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo zamontowane
na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy sworz-
nie dzwigni gornej i dzwigni dolnych zaczepu sg za pomocg
sprezystych, skladanych zawleczek, zabezpieczone przed wy-
sunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
Przed zjazdem z géry zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé roz-
dzielne hamowanie na kota (zaryglowac¢ ze sobg pedaty hamul-
ca)!
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2.16.2

Ogolne wskazowki dotyczace

Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy hydraulicz-
nych!

Dotaczajac przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréw-
no od strony ciagnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czes$ci ustawiajgcych w ciggniku, stuza-
cych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elek-
trycznych ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechyla-
nia i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie za-
trzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ru-
chem. Nie dotyczy to zespotow, ktorych ruchy

o  sgstate, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozyciji ptywajacej lub
cisnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

opuséci¢ maszyne,

zlikwidowac cisnienie w hydraulice,

wytgczy¢ silnik ciggnika,

wytgczanie silnika,

o © O © ©

wyjac kluczyk ze stacyjki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé tylko oryginalnych AMAZONIE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze prze-
kroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwu-
letni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym ma-
gazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia
ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przecho-
wywania i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego
okres uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajac doswiadczenia
w tym zakresie, a zwtaszcza mozliwos¢ potencjalnych niebez-
pieczenstw. Dla przewodéw i potgczen hydraulicznych z materia-
téow termoplastycznych odpowiednie okresy mogg byc¢ inne od
podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i przewo-
dow hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej hydraulicz-
ny) moga przez skore wnikngé do ciata i spowodowac ciezkie
zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekgciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdéw postugiwac sie odpowied-
nimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego niebezpie-
czenstwa infekcji.
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Informacje ogélne dotyczace maszyny

2.16.3

3.1

3.2

3.3

Instalacja elektryczna

. Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

. Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikow. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikdw instalacja elektryczna zostanie zniszczo-
na — niebezpieczenstwo pozaru!

o Uwazaé na wtasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora — naj-
pierw przytacza¢ biegun dodatni a potem ujemny! — Przy odis-
czaniu najpierw odtgczaé biegun ujemny, a potem dodatni!

o Na dodatni biegun akumulatora stosowac przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

e W poblizu akumulatora nie uzywac¢ urzgdzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Informacje ogoélne dotyczace maszyny

Zastosowania

Urzadzenie Grasshopper AMAZONE jest przeznaczone do koszenia
i wertykulaciji terendw zielonych oraz trawnikow sportowych, ozdob-
nych itd.

Jesienig urzadzenie zbiera i rozdrabnia liscie.

Deklaracja zgodnosci

Maszyna spetnia wymagania Dyrektywy maszynowej WE
2006/42/WE i odpowiednich dyrektyw uzupetniajgcych.

Dane przy przesytaniu zapytan

Przy zamawianiu wyposazenia specjalnego i czesci zamiennych na-
lezy zawsze podawa¢ numer maszyny.

Wymagania bezpieczenstwa technicznego s3 spetnione tylko
wtedy, gdy do naprawy uzyte zostana oryginalne
AMAZDONIEczesci zamienne AMAZONE. Zastosowanie
innych czesci moze wyklucza¢ odpowiedzialnos¢ producenta za
wynikie z tego powodu nastepstwal
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3.4 Oznaczenie maszyny

Informacje ogdlne dotyczace

Tabliczka znamionowa zamontowana jest z przodu z lewej strony na
maszynie (rys. 3.4/1).

Cate oznaczenie posiada wartos¢ swiadectwa i nie moze by¢
zmieniane ani doprowadzane do stanu nieczytelnosci!

3.5 Dane techniczne

Model Szer. Kosz Masa wiasna Dopuszczalr!a Wymiary
robocza masa catkowita | p x § x W [m]

GHL 1500 1,50 m 1800 | 690 kg 1140 kg 1,97 x 1,90 x 1,62

Ogumienie 260 X 85

z przodu

Cisnienie

w ogumieniu 2 bary

z przodu

Wysokos¢

wytadunku ok. 1,90 m
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Informacje ogélne dotyczace maszyny

Model Szer. Kosz Masa wtasna Dopuszczalr!a Wymiary
robocza masa catkowita | px g x W [m]
GHL-T 1350 1,35 m 1400 | 750 kg 1100 kg 1,94 x 1,75 x 1,58
GHL-T 1500 1,50 m 1550 | 780 kg 1160 kg 1,94 x 1,90 x 1,58
Ogumienie
z przodu 260 x 85
Cisnienie
w ogumieniu 2 bary
z przodu
Ogumienie
2 tyhu 16 X 6.5-8
Cisnienie
w ogumieniu 2 bary
z tylu
Wysokos¢
wytadunku ok. 1,80 m
3.5.1 Parametry ciggnika
Model Moc silnika
o e - - =
Mocowanie do ciagnika Min. Maks.
GHL 1500 Kat. I, Il 40 PS 80 PS
GHL-T 1350 Kat. IN, Il 30 PS 60 PS
GHL-T 1500 Kat. I, Il 40 PS 80 PS
Mocowanie do ciagnika:
Podane parametry mocy stuzg do weryfikacji sity podnoszenia i
dopuszczalnej masy catkowitej ciggnika.
3.5.2 Dane dotyczace emisji halasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom cisnienia akustycznego) wy-

nosi:

LpA = 98 dB(A). Zmierzono w stanie roboczym przy uchu
kierowcy. Maksymalna emisja hatasu: LwA = 115 dB(A).
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3.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Informacje ogdlne dotyczace

Urzgdzenie Grasshopper Amazone jest przeznaczone wytgcznie do
typowych prac w zakresie pielegnacji trawnikow i terendw zielonych
(uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem).

Kazde uzytkowanie wykraczajgce poza ten zakres uwazane jest za
niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialno-
8ci za szkody powstate z tego tytutu.

Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrze-
ganie warunkow eksploatacji, konserwacji i obstugi technicznej okre-
Slonych przez producenta oraz stosowanie wytgcznie oryginalnych
AMAZDONIECczesci zamiennych.

Urzadzenie Lift-Grasshopper Amazone moze by¢ uzytkowane, kon-
serwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktére sg zapoznane
z tymi pracami i zostaty poinformowane o zagrozeniach.

Skrupulatnie przestrzega¢ odnosnych przepiséw bhp oraz pozosta-
tych uznanych zasad bezpieczenstwa technicznego, medycyny pracy
i zasad kodeksu drogowego oraz instrukcji bezpieczenhstwa podanych
na naklejkach na maszynie.

Kazda modyfikacja wprowadzona w urzadzeniu oznacza
automatyczne wygasniecie wszelkich praw z tytutu gwaranc;ji
udzielonych przez producenta w odniesieniu do szkéd wyniklych
z tego tytutu.
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Przejecie maszyny
4 Przejecie maszyny

Przy otrzymaniu maszyny nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity uszko-
dzenia transportowe

lub czy nie brakuje czesci! Tylko natychmiastowa reklamacja

w firmie transportowej prowadzi do likwidacji szkdd. Sprawdzi¢, czy
wszystkie czesci podane na dowodzie dostawy zostaty dostarczone.

Przed uruchomieniem usung¢ cate opakowanie tgcznie
z drutami i skontrolowa¢ smarowanie.
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5 Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

5.1 Typ maszyny GHL

Przed zamontowaniem maszyny na ciggniku nalezy zwrdcié¢
uwage, aby ustawienie zawieszenia trzypunktowego przy ma-
szynie byto zgodne z kategorig zaczepu (KAT. | lub Il) ciggnika.

e  Poluzowa¢ zamocowanie kieszeni dzwigni dolnej (rys. 5-1),

e  Ustawic kieszenie dzwigni dolnej w zgdanym potozeniu
i zamocowac z powrotem 4 srubami kazda.

e Ustawi¢ zgdang odlegtos¢ dzwigni dolnej od ciggnika, aby
uzyskac styk miedzy oponami ciggnika a kotami kopiujgcymi.

Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

Srednica sworzni dzwigni dolnej odpowiada KAT. I.

W przypadku KAT. Il nalezy zastosowac tuleje posrednie.

Aby zagwarantowaé niezawodny montaz i demontaz maszyny przy
ciggniku, zaleca sie postepowac zgodnie z nastepujaca kolejnoscia:

o Nalozenie watka przekaznikowego na wolny koniec watka przy
maszynie. (W przypadku zastosowania watkdw przekaznikowych
ze sprzegtem jednokierunkowym sprzegto jednokierunkowe musi
zosta¢ zatozone po stronie maszyny.)

e Zaczepienie ramion dzwigni dolnych ciggnika w kieszeniach za-
wieszenia trzypunktowego.
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Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

e Zabezpieczy¢ wszystkie sworznie przynaleznymi wtykami zabez-
pieczajgcymi.

¢ Natozenie watka przekaznikowego na WOM ciggnika.
(Uwaga: Zwraca¢ uwage na prawidtowg dlugos¢ watka przekaz-
nikowego; w przeciwnym razie przy podnoszeniu maszyny moze
dojs¢ do uszkodzenia ciggnika lub przektadni katowej maszyny!)

e Zamontowanie dZzwigni gornej.

Dobra¢ optymalne ustawienie dzwigni gornej wzgledem ciagnika

o Naprezenie wstepne dzwigni gérnej az do potowy otworu podtuz-
nego (patrz rys. 5-2/1)

. Podtgczenie przewoddw hydraulicznych

. UnieS¢ maszyne

. Ustawi¢ podpory bezpieczenstwa w pozycji roboczej:
- Usungé sworznie mocujgce,
- Zsuna¢ podpore (rys. 5-3)
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Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

- Zabezpieczy¢ podpore sworzniami mocujgcymi (rys. 5-4),

e W celu odigczenia maszyny postepowaé w odwrotnej kolejnosci.

o  Bedac posiadaczem maszyny zaczepianej Lift-Grasshopper
GHL-T, przestrzega¢ dodatkowych zasad w rozdz. GHL-T.

Poleci¢ osobom opuszczenie strefy zagrozenia za i pod maszy-
na, poniewaz maszyna moze odsuna¢ sie do tytu, gdy potowki
dzwigni przypadkowo rozkrecg lub rozerwa sie.

Czas opuszczania napetnionego urzadzenia musi wynosi¢ przy-
najmniej dwie sekundy. Ustawi¢ dfawik opuszczania w ciagniku,
jesli jest.
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Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

5.2

Watek przekaznikowy

Stosowac¢ wytacznie watek przekaznikowy wymagany przez pro-
ducenta:

o Walterscheid W 2300 ze sprzegtem jednokierunkowym lub bez do
ciggnika do maks. 40 KM

o Walterscheid W 2400 ze sprzegtem jednokierunkowym lub bez do
ciggnika od 40 KM

Jesli wykorzystywany jest ciagnik bez sprzegta podwéjnego do
napedu WOM-u, nalezy koniecznie stosowa¢ watek przekazniko-
wy ze sprzegtem jednokierunkowym.

W przeciwnym razie mimo nacisnietego sprzegta ciagnik bedzie
utrzymywany w ruchu przez duza mase wirujaca wirnika.

5.3

5.3.1

Montaz i dopasowanie watka przekaznikowego

Montaz watka przekaznikowego

Oczysci¢ wczesniej walek wejsciowy przektadni przy maszynie
i naktada¢ walek przekaznikowy zawsze ze smarem na watek
wejsciowy!

5.3.2

Dopasowanie watka przekaznikowego przy pierwszym montazu

Przy pierwszym montazu dopasowac¢ watek przekaznikowy
zgodnie z rys. 5.2.2 do ciagnika. Poniewaz dopasowanie dotyczy
jednego typu ciagnika, w przypadku wymiany typu ciagnika
skontrolowac¢ badz powtorzy¢ dopasowanie watka przekazniko-
wego.
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Przy pierwszym montazu podtgczy¢ drugg potéwke
watka przekaznikowego do profilu WOM-u ciggnika

bez tgczenia rur watka przekaznikowego.

1.

Trzymajgc obie rury watka przekaznikowego
obok siebie sprawdzi¢, czy zapewnione jest
przykrycie profilu przesuwnego rur watka prze-
kaznikowego przy opuszczonej, jak rowniez
przy podniesionej maszynie wynoszgce min.
40% LO.

W pozyciji zsunietej rury watka przekaznikowe-
go nie mogg uderzaé o widetki przegubdw
krzyzowych. Nalezy zachowac¢ bezpieczny od-
step wynoszacy co najmniej 10 mm.

Aby dopasowac¢ na dtugosci, potéwki watka
przekaznikowego przytrzymac obok siebie
w najkrétszej pozycji roboczej i zaznaczy¢.

Skréci¢ réwnomiernie wewnetrzng
i zewnetrzng rure ochronna.

Zaokragli¢ krawedzie rozdzielajgce i usungc
doktadnie widry.

Nasmarowac i zsung¢ profile przesuwne.
tancuchy mocujgce zawiesi¢ w taki sposob,
aby ostona watka przekaznikowego nie obra-

cata sie podczas pracy.

Pracowac wytgcznie z catkowicie zabezpie-
czonym napedem.

Zamontowac watek przekaznikowy z kompletng
ostong watka przekaznikowego i ostong uzupetnia-
jaca przy ciggniku i urzadzeniu.

Zabezpieczenie niezwtocznie wymieniac,

jesli jest uszkodzone.

Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

1 l min. 40% von LO
FoneD
e,
oot
TI ] 10 mm Lo

Kat maks. odchylenia katowego przegubu krzyzowego watka
przekaznikowego jest podany w dotaczonej przez producenta
instrukcji obstugi.

Ta instrukcja zawiera rowniez zasady montazu i konserwaciji,
ktérych nalezy przestrzegac!

W celu unikniecia uszkodzen WOM sprzegac¢ wytacznie powoli
przy niskiej liczbie obrotow silnika ciggnika!

GHL, GHL-T SMARTCUT BAF0006.3 02.21
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54 Wejsciowa liczba obrotoéw przy przektadni urzagdzenia Grasshopper

Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

Przekiadnia urzadzenia Lift-Grasshopper jest wyposazona
w przylgcze WOM-u. Maszyne nalezy napedzac¢ z liczbg obrotéw
napedu wynoszacg maksymalnie 540 obr./min:

Liczba obrotéw napedu n = 540 obr./min

Wyzsze obroty napedu niz podane wigza sie ze znacznie wyz-
szymi obrotami wirnika. W konsekwencji w skrajnych przypad-
kach noze moga sie poluzowacé, stwarzajac zagrozenie dla per-
sonelu obstugowego.

Nie uznajemy roszczen gwarancyjnych w przypadku szkod, kto-
rych przyczyna byla za wysoka liczba obrotéw napedu WOM-u.
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5.5 Przytacze hydrauliczne

Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

Dopuszczalne maksymalne hydrauliczne cisnienie robocze wy-
nosi 200 barow!

W uktadzie hydraulicznym panuje wysokie ci$nienie!

Podczas podtaczania wezy hydraulicznych do hydrauliki ciggni-
ka zwraca¢ uwage, aby cisnienie w ukladzie hydraulicznym byto
zredukowane do zera po stronie ciggnika i urzadzenia!

Wszystkie weze hydrauliczne posiadajg barwne oznaczenia, tak
aby odpowiednie funkcje hydrauliczne przewodoéw cisnienio-
wych przyporzadkowa¢ do zespotow sterujacych ciggnika!

Do maszyny przyklejono folie, aby oznaczenia ilustrujg odpowiednie
funkcje hydrauliczne.

Przytacza hydrauliczne:

Podtgczy¢ weze hydrauliczne do wymaganych przytgczy.

Funkcja GHL / GHL-T

Kolor

z6ite

bezowy

Oznaczenie
1 2 T
Blok hydrauliki Blok hydrauliki
zasilania powrotu

Przechylanie
zbiornika

Opuszczanie
zbiornika

Podnoszenie
maszyny z tytu

Opuszczanie
maszyny z tytu

Dyszel pocig-
gowy
+ (sterowanie
zespotem ko-
szgacym)

GHL, GHL-T SMARTCUT BAF0006.3 02.21
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Montaz i demontaz maszyny przy ciggniku

Czas opuszczania napetnionego urzadzenia musi wynosic¢ przynajm-
niej osiem sekund. Ustawi¢ dtawik opuszczania, jesli jest. (patrz rys.
5.5-2 i rys. 5.5-3).
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6 Zespot koszacy

Zespot koszacy

Urzadzenie Lift-Grasshopper posiada bijakowy zespot koszacy. Na
rurze o duzej Srednicy wahadtowo zawieszone sg narzedzia koszace.
Gdy wirnik zaczyna sie obracac, noze koszgce i wertykulacyjne sa
podnoszone pod wptywem sity odSrodkowej, przez co penetrujg ko-
szony materiat i Scinajg go. Noze ze stali specjalnej sg zawieszone
w czterech rzedach na obwodzie wirnika za pomocg tzw. srub hako-
wych.

6.1 Montaz narzedzi koszacych i wertykulacyjnych

Istniejg rozne uktady narzedzi, jak pokazano w tabeli doboru nozy.
Jesli noze koszace lub noze wertykulacyjne sg z jednej strony zuzyte,

mozna je ponownie uzywaé przez obrdcenie. Jest to mozliwe, ponie-
waz zaréwno przéd, jak réwniez tyt nozy posiada krawedz tnaca.

Noze mozna obracac¢ lub wymienia¢ bez uzycia narzedzi (rys. 6.1-1).

Nalezy koniecznie zwraca¢ uwage, aby wirnik byt rownomiernie
obsadzony nozami. W przypadku braku lub nieprawidtowo za-
montowanych narzedzi koszacych dochodzi do niewywazenia,
ktore na dluzszg mete prowadzi do uszkodzenia catej maszyny,

Fig. 6.1-1
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Zespot koszacy

50 % 100 % 100 % 50 % 100 % 100 %
N6z koszacy| N6z wertyku- N6z wertyku- N6z topat- | Noz topat- | N6z topat-
lacyjny lacyjny kowy diugi | kowy dtugi | kowy H60
(2 mm) (3 mm) H77 H77
szlifowany
szt. szt. szt. pary pary pary
Szerokosé
robocza 76 szt. 76 szt. 76 szt. 38 par 76 par 76 par
1,35 m
Szerokosé
robocza 82 szt. 83 szt. 83 szt. 42 pary 83 pary 83 pary
1,50 m
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Zespot koszacy

Granica zuzycia zawieszenia narzedzi:

Zamocowanie nozy i srub hakowych nalezy regularnie kontrolowaé
pod katem zuzycia. Silnie zuzyte narzedzia nalezy niezwtocznie wy-
mieniac.

Rysunki 6.1-6 i 6.1-4 przedstawiajg granice zuzycia nozy i zawieszen
nozy.

Nowe Zuzyte

Nowe Zuzyte

UWAGA!

Noze i zamocowania nozy nalezy kontrolowa¢ przed rozpocze-
ciem kazdej jazdy.

Wszystkie potgczenia gwintowane muszg by¢é mocno dokrecone!
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Zespot koszacy

Przeglad nozy

B C D E
' 100% 100% N6 ko- 50% no6z koszg-| 100% nodz topat-
Wymiana noz 100% 0 NOZ KO~ 1 ¢y i 50% fopat- | kowy H60 100%
cyiny yrulacyjny (*) cyjny
Koszenie + zbieranie
suche warunki
Koszenie + zbieranie
wilgotne warunki
Wertykulacja + zbieranie
suche warunki
Wertykulacja + zbieranie
wilgotne warunki
Zbieranie
Napowietrzany materiat +100% néz
suche warunki wertykulacyjny
Zbieranie +100% noz fopat-
Napowietrzany materiat kowy dtugi H77 +
wilgotne warunki 100%  noz
wertykulacyjny
Koszenie, wertykulacja +
zbieranie w jednym eta-
pie roboczym
suche warunki
Koszenie, wertykulacja +
zbieranie w jednym eta- s
pie roboczym ¥ \1NOeOr:/0kuIac .nnoz
wilgotne warunki yKuiacyiny
Zbieranie lisci
suche warunki
Zbieranie lisci 0 .
wilgotne warunki +100% oz
wertykulacyjny
Wykaszanie wybiegow
dla koni + réwnocz.
zbieranie odchodow
Drobne koszenie +
zbieranie 100% noz skrzydet-
wszelkie warunki kowy dtugi H77
szlifowany
Bardzo dobry efekt Dobry efekt

(*) Kazde dwa przeciwlegte rzedy wirnika sg wyposazone w néz koszgcy badz topatkowy (rys. 6.1-2).
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Przeglad nozy

100%

N6z koszacy

Wymiana nozy
bez narzedzi

Koszenie tgk kwietnych i suche warunki
ekologicznych (biotop,
coroczne wykaszanie,

ugory)

wilgotne
warunki

suche warunki

Koszenie trawnikow,
pielegnacja parkow wilgotne

warunki

Pielegnacija pdl gol- suche warunki
fowych, trawiastych
uzytkow, uzytkow spor-

towych

wilgotne
warunki

Mulczowanie i wyczesywanie trawnikow
Pielegnacja wybiegow dla koni
suche warunki

Zbieranie lisci .
wilgotne

warunki

Wertykulacja + zbieranie w jednym etapie
roboczym

Wertykulacja pdl golfowych, boisk i traw-
nikéw z rolki

Bardzo dobry efekt

Zespot koszacy
E
50% 100% 100%
N6z koszacy  NOz skrzydtowy N6z skrzydtowy
+ dtugi H77 bardzo dtugi
50% H77
N6z skrzydtowy
diugi H77

Q9

Q9

Q9
Q9

Q9

Q9
Q9

Q9

Q@ Dobry efekt
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Zespot koszacy
100% 100% 50% 100% 100% No6z wertyku-
N6 wertvkul N6z koszagcy | Kombinacja noza | Kombinacja noza | Kombinacja noza lacyjny do
Oz wertykula- | wertykulacyjny| koszgcgcegdo i skrzydetkowego | skrzydetkowego kombinacji*
cyiny wertykulacyjnego* | H60 i noza wer- dtugiego H77
+ tykulacyjnego* | inoza wertyku- | 2mm | 3mm
50% lacyjnego*
Kombinacja noza
skrzydetkowego
dtugiego H77 i noza
koszacego*
Q9 v
Q9 v
Q9 v
v
Q9 v
Q9 v
Q9 v
Q9 Q9 v
Q9 v
v
Q9 v
Q9 Q9 v
Bardzo dobry efekt OO Dobry efekt
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Zespot koszacy

llustracja przedstawia seryjny dobor nozy koszacych i skrzy-
detkowych H77.

Dostep do wirnika mozna uzyska¢ w nastepujgcy sposéb:

montaz maszyny przy ciggniku,
uniesienie kosza w pozycje krancowa,

wiozenie podpory zabezpieczajgcej przy prawym gornym sitowni-
ku kosza (rys. 6.1-6),

wytgczenie silnika ciggnika,
uniesienie pokrywy posredniej (rys. 6.1.7).

Uwaga:

Podczas prac przy wirniku i uniesionym koszu koniecznie pa-
mieta¢, aby wirnik byt zatrzymany i wkltada¢ podpore zabezpie-
czajaca przy zbiorniku.
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Zespot koszacy

6.2

Koszenie

Do koszenia lub wertykulacji wykorzystuje sie wyzej opisane narze-
dzia koszace. Predkos¢ robocza zalezy od gestosci i wilgotnosci dar-
ni. Nalezy jg dostosowac do warunkow. Przestrzega¢ maksymalnej
liczby obrotéw watka przekaznikowego wynoszacej 540 obr./min.
Zbiornik musi by¢ odpowiednio wczesniej oprézniany, aby gwaranto-
wat czystos¢ po zbieraniu materiatu.

Zbiornik jest wyposazony we wskaznik, ktory informuje o koniecznosci
oproznienia zbiornika (rys. 6.2).

Jesli wskazanie znajduje sie w dolnej pozycji, mozna jeszcze zbierac
skoszong mase.

Jesli wskazowka zaczyna sie poruszac, nalezy oprézni¢ kosz.

Jesli wskazowka znajduje sie w gornej pozycji, nalezy bezwzglednie
oproznic kosz.

Czutos¢ wskaznika zalezy od skoszonej masy.
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Zespot koszacy

6.3 Wertykulacja

Wertykulacje przeprowadza sie zwykle na poczatku lub na koncu
wzrostu wegetaciji.

Aby oczysci¢ i napowietrzy¢ sfilcowang i zaro$nieta mchem darn,
w jedynym etapie roboczym mozna kosi¢, wertykulowac i zbiera¢
mase.

W tym celu miedzy zagietymi parami nozy koszgcych montuje sie
proste noze wertykulacyjne. Jesli darn jest juz na krotko przycieta,
montuje sie tylko proste noze. Kombinacja nozy koszacych

i wertykulacyjnych pozwala uzyskac idealny efekt ssania. Dlatego
w trudnych, mokrych warunkach powinno sie stosowa¢ kombinacje
nozy koszacych i wertykulacyjnych.

e Szeroka wertykulacja, odstep nozy 51 mm

W tym celu na wirniku montuje sie noze wertykulacyjne
o szerokosci 2 lub 3 mm.

Dzieki wiekszej odlegtosci nozy mozliwa jest praca na wiekszej
gtebokosci bez nadmiernej penetraciji runi.

Oznaczenie rzedu 1

GH 1350

GH 1500
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Zespot koszacy

Waska wertykulacja, odstep nozy 17 mm

Wszystkie Sruby hakowe przy wirniku musza by¢ wyposazone
w noze wertykulacyjne.

Ten rodzaj wertykulacji jest stosunkowo agresywny, dlatego nada-
je sie do zabiegdw regeneracyjnych na silnie sfilcowanej darni
(mech) wiosna.

UWAGA!

Nalezy koniecznie zwraca¢ uwage, aby wirnik byt wyposa-
zony w wyzej podane uktady nozy. W przypadku braku lub
nieprawidlowo zamontowanych narzedziach koszacych do-
chodzi do niewywazenia, ktére na dluzsza mete prowadzi do
uszkodzenia catej maszyny,

Kazdorazowo wolno stosowac jeden typ nozy wertykulacyj-
nych! Ryzyko niewywazenia!

Podczas wertykulacji z duzym udziatem ziemi kosz napetl-
nia¢ jedynie mniej wiecej do potowy; w przeciwnym razie
istnieje ryzyko, ze ciagnik i rama maszyny podczas jazdy
z pelnym koszem beda przecigzone.

Na nieréwnym terenie nalezy ostroznie jezdzi¢ z pelnym
koszem i uniesiong maszyna; w przeciwnym razie moze
dojs¢ do uszkodzenia ramy.

Przy petnym zbiorniku maszyne wolno opuszcza¢ tylko po-
woli. Jesli tylny wal podporowy napotka na kamienie lub
umocowane krawedzie, moze dojs¢ do uszkodzenia maszy-

ny.
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6.4

6.5

Mulczowanie

Zbieranie masy

Zespot koszacy

Jesli trawnik ma by¢ jedynie koszony, a skoszona masa rozdrabniana
i od razu z powrotem odktadana, klape, ktéra normalnie petni zadanie
zabezpieczenia wirnika podczas podnoszenia kosza, mozna réwniez
zamknac¢ podczas koszenia.

W tym celu dzwignie sterujaca odchyla sie w gore (rys. 6.4-1)

i mocuje w przewidzianym otworze (rys. 6.4-2). Klapa do mulczowa-
nia jest z powrotem ustawiana w normalnej pozycji, gdy zbiornik zo-
stanie podniesiony i opuszczony.

Dzieki duzej skutecznosci ssania wytwarzanego przez wirnik maszy-
ne mozna rowniez wykorzystywac do zbierania skoszonej lub innej,
lezgcej luzem masy. Masa jest unoszona przez zasysane powietrze,
rozdrabniana przez obracajgce sie noze i transportowana kanatem do
kosza.
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Zespot koszacy
6.6 Oproéznianie kosza

Maszyne unosi sie najpierw za pomocg hydrauliki TUZ-u ciagnika.
Nastepnie kosz jest przechylany do tytu przez znajdujgcy sie z boku
sitownik dookota jego osi obrotu. Podczas roztadunku na zboczu ma-
szyna nie moze by¢ ustawiona poprzecznie do zbocza w celu wyklu-
czenia ryzyka przewrocenia sie ciggnika i maszyny.

Zachowa¢ najwyzsza ostroznos¢ podczas jazdy z podniesionym
koszem!

Zamykanie kosza musi trwac przynajmniej 8 sek. Ustawienia tej pred-
kosci opuszczania mozna dokona¢ za pomocg wbudowanego zaworu
dtawigcego (tylko w przypadku sitownika dwustronnego dziatania)
(rys. 6.6-11i6.6-2).
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Regulacja wysokosci ciecia
7 Regulacja wysokosci ciecia

Wysokos¢ kot skretnych ustawia sie poprzez zdjecie lub przetozenie
tulei dystansowych (rys. 7-1). W tym celu maszyne nalezy unie$c¢ za
pomocg hydrauliki ciggnika. Odciggacz kierownicy nalezy usunaé,

a tuleje ustawi¢ zgodnie z zgdang wysokoscig roboczg. Nastepnie

z powrotem zaczepi¢ i zabezpieczy¢ odciggacz.

Regulacji wysoko$ci tylnego watu podporowego dokonuje sie w nizej
opisany sposéb.

. UnieS¢ maszyne,

o Poluzowac $rube zaciskowg (rys. 7-2),
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Regulacja wysokosci ciecia

e  Ustawi¢ wat podporowy w Zgdanym potozeniu poprzez obracanie
Srub regulacyjnych (rys. 7-3),

. Dokreci¢ Sruby zaciskowe.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby wat podporowy byt ustawiony z obu stron
w identyczny sposob. Do tego stuzy skala kontrolna umieszczona
z obu stron (rys. 7-4).
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71 Walt przedni

Regulacja wysokosci ciecia

W ofercie akcesoriow dostepny jest wat przedni do wertykulacji na
nierownym terenie. Montuje sie go w uchwytach przednich kot skret-
nych (rys. 7.1-1).

W celu ustawienia wysokosci nalezy usung¢ zawleczke i sworzeh
z obu stron i zamocowac¢ wat w zgdanej pozyciji
(rys. 7.1-2).
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Czyszczenie maszyny

8 Czyszczenie maszyny

Przede wszystkim podczas koszenia i wertykulacji mokrej trawy, ktora
zostaje nastepnie zmieszana czesciowo z ziemig, nastepuje silne
zabrudzenie maszyny. Dlatego zaleca sig intensywne czyszczenie
wirnika i zbiornika strumieniem wody.
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9 Konserwacja i pielegnacja

Konserwacja i pielegnacja

Urzgdzenie Grasshopper jest w duzej mierze bezobstugowe. Jednak

nalezy przestrzegac ponizszych punktow i wykonywaé podane w nich
prace.

Przestrzegac rowniez tresci rozdziatu 9.4, jesli posiadanym urzadze-

niem jest zaczepiany Lift-Grasshopper GHL-T.

9.1 Poziom oleju w przektadni katowej

Przektadnia kgtowa maszyny nie wymaga smarowania. Jednak raz

w roku nalezy kontrolowaé poziom oleju. W tym celu otworzy¢ korek
kontrolny znajdujgcy sie z boku przekfadni (rys. 9.1) i sprawdzi¢, czy
poziom oleju siega dolnej krawedzi otworu. W razie potrzeby napetnic
przektadnie olejem przektadniowym SAE 90 (zawartos¢ 0,45 I).

9.2 Punkty smarowania

W zalezno$ci od intensywno$ci pracy nalezy regularnie smarowac
nastepujgce punkty smarem uniwersalnym:

e  zawiasy obrotowe kosza (rys. 9.2-1),

o  lozyskowanie widetek kierownicy (rys. 9.2-1),

e  lozyskowania wirnika (w tym celu z lewej strony maszyny nalezy
zdjg¢ ostone paska klinowego (rozmiar klucza 13) (rys. 9.2-2,
9.2-3),

o  lozyskowanie tylnego watu podporowego (rys. 9.2-4),

. watek przekaznikowy,

o lozyskowanie watdéw podporowych (rys. 9.2-5).
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Konserwacja i pielegnacja

9.3 Dtuzsze przestoje

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtugi czas, przed odstawie-
niem zaleca si¢ jej oczyszczenie i zakonserwowanie odpowiednim
Srodkiem. Przed ponownym uruchomieniem autoryzowany warsztat
powinien skontrolowac¢ funkcje sprzegta przecigzeniowego znajduja-
cego sie miedzy przektadnig katowg a napedem pasowym.

9.4 Cisnienie w oponach

Przednie kota skretne: 2 bary

W przypadku prac montazowych przy oponach cisnienie

w oponach musi zosta¢ bezwzglednie zredukowane do zera
(dzielona obrecz kota moze rozerwac sie na czesci podczas de-
montazu, przypominajac wybuch).
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Uzupetniajgce zasady obstugi zaczepianego u

10 Uzupetniajagce zasady obstugi zaczepianego urzadzenia
Lift-Grasshopper GHL-T AMAZONE

Kofa skretne z hydrauliczng regulacjg wysokosci z tylu maszyny majg
stuzy¢ przede wszystkim do montazu urzadzenia Grasshopper

z mozliwo$cig wysokiego oprdzniania przy typach ciggnikéw, ktére nie
dysponujg dostateczng sitg do podnoszenia standardowego urzgdze-
nia GHL.

Mimo tej ,zaczepianej” wersji GHL z maszyny w zaczepie przy ciggni-
ku mozna korzystac¢ tak samo jak z maszyny trzypunktowej. Dzieki
temu unika sie ucigzliwego manewrowania na trudno dostepnym te-
renie znanego z maszyn o sztywnej konstrukcji jednoosiowe;.

10.1 Montaz i demontaz maszyny

W poréwnaniu z urzgdzeniem Lift-Grasshopper AMAZONE
w przypadku tej maszyny zmienia sie przytacze przewodow hydrau-
licznych i dzwigni gorne;j.

10.1.1  Przylacza hydrauliki

Aby mozna byto prawidtowo pracowaé maszyna, po stronie ciggnika
dostepne muszg by¢ ponizsze przytacza hydrauliczne.

Zespot sterujacy ciagnika I (dziatajacy jednokierunkowo lub dwukie-
runkowo w przypadku akcesoridow z sitownikami hydraulicznymi dwu-
stronnego dziatania kosza)

Przytagcze 1:

Sterowanie koszem z mozliwoscig wysokiego oprozniania (rys.
10.1.1/1)

Przytgcze 2:

Sterowanie koszem z mozliwoscig wysokiego oprozniania przy sitow-
nikach hydraulicznych dwustronnego dziatania (akcesoria) (rys.
10.1.1/2)

Zespot sterujacy ciggnika Il (dziatajacy jednokierunkowo z pozycjg
blokowania w stanie bezcisnieniowym)

Przytgcze 3:
Sterowanie tylnym podwoziem (rys. 10.1.1/3).
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Dzwignie gorng zastepuje sie tancuchem. Mechanizm sprezynowy

w gérnym zawieszeniu trzypunktowym maszyny sprawia, ze przednie
kota skretne zawsze dotykajg ziemi, rowniez na nieréwnym, pofatdo-
wanym terenie. Ruchy wzgledne miedzy ciggnikiem a maszynag sa
przez to wyrbwnywane.

Montaz maszyny odbywa sie w odwrotnej kolejnosci:

Zaczepienie obu kieszeni dzwigni dolnej,

Zabezpieczenie sworzni dzwigni dolnej kotkami zabezpieczaja-
cymi,

Natozenie watka przekaZnikowego,

Podtgczenie przewodow hydraulicznych,

Wysuniecie tylnych kot skretnych na maks. wysokos¢. Zwrécié
uwage na dtugosc watka przekaznikowego! (rys. 10.1.2-1)

Zamocowanie obu tgcznikow tancucha sworzniem @319 przy gor-
nej szynie mocujgcej TUZ-u ciggnika (rys. 10.1.2-2),
Zabezpieczenie sworznia dZzwigni gérnej sprezystg zawleczka,
Opuszczenie maszyny w pozycje robocza.
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Jesli na gotowo nastawiona maszyna zostanie odstawiona na réwnym
podtozu, mechanizm sprezynowy musi by¢ wstepnie naprezony mniej
wiecej do potowy otworu podiuznego (rys. 10.1.2-3). Jesli tak nie jest,
nalezy skorygowac¢ aktywng dtugosc tahicucha przy sprezystej dzwigni
gornej. Te kontrole nalezy przeprowadzi¢ w kazdym przypadku, gdy
ustawienie wysokosci przednich két skretnych lub watu podporowego
zostanie zmienione.

10.1.2.1 Regulacja mechanizmu sprezynowego

Aby optymalnie korzysta¢ z maszyny, naprezenie wstepne dzwigni
gornej mozna zawsze precyzyjnie ustawi¢ bgdz dostosowaé. Poprzez
zaczepienie ogniw tahcucha w otworze podtuznym w dzwigni gornej
w nastepujacy sposéb mozna zmieni¢ aktywna dtugos$c¢ tancucha:

o Woysuniecie tylnych kot skretnych az do odcigzenia tancucha
sprezystej dzwigni gérne;j,

o Usuniecie sprezystej zawleczki przy sworzniu tgcznika naciggo-
wego (bezposrednio za rowkowang ptytg),

e  Usuniecie sworznia.
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Sworzen musi dac¢ sie lekko wysung¢ z otworu. Jesli tak nie jest,
sprawdzi¢, czy sprezyna w dzwigni goérnej jest odcigzona.

Wysung¢ ogniwo fancucha z otworu podtuznego i zaczepic na
zgdanej dtugosci (rys. 10.1.2.1),

Zatozy¢ sworzenh z powrotem.
Zabezpieczy¢ sworzen.
Opusci¢ maszyne.

Jesli sworzen A przy opuszczonej, ustawionej prosto maszynie znaj-
duje sie mniej wiecej na potowie otworu podtuznego (rys. 10.1.2-3/1),
mozna przystgpi¢ do pracy.

10.2 Transport po drogach publicznych

Na czas jazdy po drogach maszyne nalezy unies¢ na zgdang wyso-
kos¢ za pomocg hydrauliki tylnych két skretnych i ramion dzwigni
dolnych ciggnika. Maszyna musi by¢ ustawiona w miare mozliwosci
zawsze poziomo (rys. 6.7-1).

Szczegolnie w przypadku ciggnikow o matej masie wtasnej nie nalezy
lekcewazy¢ masy maszyny (zwlaszcza z napetnionym koszem).
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10.2.1 Amortyzacja drgan tylnych kot skretnych

Na czas dtuzszych przejazdéw po drogach, przede wszystkim
Z niezatadowang maszyng, zaleca sie wigczenie amortyzacji drgan
tylnych kot skretnych.

W ten sposdb uniknie sie kotysania két skretnych, a co za tym idzie
nadmiernego zuzycia opon.

Wigczanie lub wylgczanie amortyzacji drgan.

Cofnac, az kota skretne bedg ustawione przeciwnie do kierunku
jazdy (rys. 10.2.1-1),

Wyjaé zawleczke z tulei amortyzatora,

Obrocic tuleje amortyzatora (rys. 10.2.1-2),

Zatozy¢ z powrotem zawleczke.

Amortyzacje nalezy wigczy¢ przy obu kotach skretnych.
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Na czas prac na miekkim podtozu amortyzacje nalezy wytgczyc¢, aby
kotfa skretne pracowaty bez oporow.

e Amortyzacja wigczona: szczelina nie jest widoczna (rys. 10.2.1-3),

e Amortyzacja wylgczona: szczelina jest widoczna (rys. 10.2.1-4).
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10.3 Maszyna podczas pracy

10.3.1 Koszenie i wertykulacja

Ustawienie i postugiwanie sie zespotem koszgcym sg takie same jak
w przypadku maszyny podstawowej GHL. Réznice wystepujg jedynie
przy podnoszeniu i opuszczaniu maszyny.

Maszyne nalezy zawsze podnosi¢ lub opuszcza¢ rownomiernie, tzn.
w kazdej pozycji podnoszenia nalezy zwraca¢ uwage na mozliwie
poziome ustawienie. W przypadku zbyt silnego jednostronnego pod-
niesienia do przodu lub do tytu przy pracujgcej maszynie moze doj$¢
do uszkodzenia watka przekaznikowego.

Jesli maszyna znajduje sie w pozycji roboczej, przewody hydrauliczne
kot skretnych z regulacjg wysokosci muszg by¢ pozbawione cisnienia.
W przeciwnym razie na nierownym terenie moze dojs¢ do przypad-
kowego uniesienia watu podporowego, czego skutkiem bedzie nie-
rownomierna wysokosc ciecia.

10.3.2 Oproéznianie kosza

Tylne sitowniki podnoszgce pozwalajg na opréznianie kosza na wyso-
kosci ok. 1,90 m.

Podnoszenie kosza rozpoczg¢ dopiero po dojechaniu do punktu wy-
tadunku.

10.4 Po zakonczeniu pracy — odtgczanie maszyny

Opuszczong maszyne przechyla sie do przodu przez wysuniecie tyl-
nych kot skretnych, az sprezysta dzwignia gorna bedzie odcigzona
(rys. 10.4). Teraz mozna odtgczy¢ sprezystg dzwignie gorng przy
ciggniku. Maszyne opuszcza sie z powrotem na ziemie i odigcza jak
zwykta maszyne trzypunktows.

tancucha dzwigni gornej nie wolno pod zadnym pozorem odig-
czac z uzyciem sily — tzn. w pozycji wstepnie naprezonej — po
stronie maszyny lub ciggnika.
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10.5

10.5.1

Konserwacja

Oprocz kilku prac konserwacyjnych, ktore nalezy przeprowadzac przy
urzgdzeniu AMAZONE GHL Lift-Grasshopper, w przypadku urzgdze-
nia GHL-T nalezy jeszcze zwrdci¢ uwage na dwa punkty.

Cisnienie w oponach

Przednie kota skretne: 2 bary

Tylne kota skretne: 2 bary

W przypadku prac montazowych przy oponach cisnienie

w oponach musi zosta¢ bezwzglednie zredukowane do zera
(dzielona obrecz kota moze rozerwac sie na czesci podczas de-
montazu, przypominajac wybuch).

10.5.2

Dodatkowy punkt smarowania

. elementy amortyzujgce tylnych két skretnych (rys. 10.5.2-1)
e  punkt obrotu ramy podwozia (rys. 10.5.2-2)
e  widelce tylnych kot skretnych (rys. 10.5.2-3)
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