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NIE MOZNA

Czytac instrukcji obstugi nieuwaznie i pobieZnie a
potem sig tym Kierowaé; nie wystarczy od innych
styszec, ze maszyna jest dobra i na tym polegaé
przy zakupie oraz wierzyc, Ze teraz wszystko sta-
nie sig samo. UZytkownik doprowadzi wtedy do
szkod majacych skutki nie tylko dla niego samego,
lecz takze do powstania usterRi, Rtorej przyczyne
Zrzuci na maszyng zamiast na siebie. Aby byc
pewnym suRcesu, naleZy wniknqcé w sedno rzeczy
lub zapoznal sie z przeznaczeniem Razdego
z zespotow maszyny i postugiwaniem sig nim. Do-
piero wtedy mozna byé zadowolonym z siebie
i z maszyny. Celem niniejszej instrukcyi jest tego o-
siggnigcie.
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Dane identyfikacyjne
Adres producenta

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Katalogi czesci zamiennych sg ogdélnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zaméwienia nalezy kierowac do wyspecjalizowanego sprzedawcy
firmy AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG5368

Data opracowania: 01.24

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2024
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggdéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

o

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity uszkod-
zenia w transporcie i czy nie ma brakow czesci! Prosimy sprawdzic¢
kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z zamoéwionym wypo-
sazeniem specjalnym na podstawie listu wysytkowego. Tylko naty-
chmiastowa reklamacja prowadzi do likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczgce be-
zpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni wy-
korzystaé zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej uruchomie-
niem.

W razie ewentualnych pytan lub problemoéw nalezy zapoznaé sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub skontakto-
wac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje bar-
dziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de
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1.1

1.2

1.3

Wskazowki dla uzytkownika
Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego ob-
chodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. nalezy jg zachowac do przysztego uzytku
Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi
Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w

kierunku jazdy.

Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku ozna-
kowana strzatka.
Przykiad:

1. Czynno$¢ obstugowa krok 1
—  Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugows 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
e  Punkt1
. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje na ilustracjach.
Przyktad:

(1) Pozycja1

ISOBUS BAG0145.19 01.24 7
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

o

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi byé zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu konser-
wujgcego!

21 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem be-
zpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze (NIEBE-
ZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje nasilenie
zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciala lub dlugo-
trwale jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciata.

B B P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki prowadzi¢ moze do uszkodze-
nia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegodlnie
przydatne informacije.

Te wskazéwki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé¢ wszyst-
kie funkcje waszej maszyny.

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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3 Opis wyrobu

Opis wyrobu

Za pomocg oprogramowania ISOBUS i terminala ISOBUS mozna
komfortowo prowadzié, obstugiwa¢ i monitorowa¢ maszyny AMA-
ZONE.

Oprogramowanie ISOBUS wspétpracuje z nastepujgcymi siewnikami
AMAZONE:

. Cataya
. Centaya
e Avant 02

Podczas pracy
e w menu Praca wyswietlane sg wszystkie dane robocze,
e  maszyna obstugiwana jest za pomocg menu Praca,

. oprogramowanie ISOBUS reguluje dawke wysiewu w zaleznosci
od predkosci jazdy.

3.1 Stan oprogramowania

wania musi by¢ aktualna.

Wersja kazdego zainstalowanego oprogramo-

W przeciwnym razie:

. praca nie jest mozliwa

o  skontaktowac sie z dystrybutorem

Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od stanu oprogramo-
wania:

NW257-H / NW386

Nastepujgca wersja oprogramowania jest nie-
kompatybilna:

TwinTerminal

ISOBUS BAG0145.19 01.24



Opis wyrobu

3.2 Hierarchia oprogramowania ISOBUS

Ustawienia Menu Pole
€«
D,
% 4:) Praca € m—ﬂ%
v )
Napetnianie €« v'*'
Menu Produkt
Zadana dawka
Watek dozujgcy
Powierzchnia kalibracyjna, wartosé i ) i ]
kalibracyjna Kalibracja € e
Czas wigczenia, czas wylgczenia
Optymalizacja czaséw przetgczania
Jednostka dawki wysiewu
1
O <D Oproéznianie €« \%/
A A
Dokumentacja |€ E]
Menu Profil 4
ISOBUS
Wyswietlacz wielofunkcyjny
Dowolne funkcje przyciskéw 1 )
Rampa poczatkowa € Menu Infor-
macje
> Oprogramowa-
nie
= Stany
freriCrm licznikéw
v )
Diagnostyka
Menu Maszyna
Sciezka technolog. Geometria
Dozownik Wybér zbiornika
Dmuchawa Bluetooth
Nacisk redlic Funkcje dodatkowe
Czujnik pozycji roboczej
Predkos¢
[

Powré6t do menu nadrzednego

@ Przewijanie stron w menu

10
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Opis wyrobu

3.3 Menu Pole/Ustawienia

Po wigczeniu terminala aktywne jest menu Pole

Przechodzenie do menu Pole

Przechodzenie do menu Ustawienia

—  Wybrany symbol wyswietlany jest na kolorowo.
Menu Pole do korzystania z maszyny: Menu Ustawienia do ustawien i zarzagdzania:
o

Menu Pole Ustawienia
g Kalibracja =, Maszyna rg\ Profil
B

Dokumen- v Opréznianie

tacja

H— 8 - 12 km/h

ISOBUS BAG0145.19 01.24 11



Menu Pole

4 Menu Pole

. Menu Praca
Obstuga maszyny na polu

. Menu Napetnianie

. Menu Kalibracja
do kontroli dawki wysiewu przed siewem
. Menu Oproéznianie

. Menu Dokumentacja

N

H—™ Mozliwy zakres predko$ci jazdy dla
aktualnych ustawien

17
D Przetgczanie wyswietlacza z widoku dzi-
ennego na nocny lub odwrotnie.

Menu Pole
6 \# Kalibracja
=
H-'_-:rlaT @ Napetnianie
EJ gcél;:men- ? Oproéznianie
ﬁ 8 - 12 km/h

12
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N Menu Pole

4.1 Menu Praca

Przed rozpoczeciem wysiewu
e  wprowadzi¢ dane produktu,

. przeprowadzi¢ kalibracje.

Panel wskazan Panele obstugowe

strona 2

Strona 1

120 . 0 kg/ha

7] NS
EEEEEERIIEEEEREEE]
{H CHy  {EH
K urnin fﬂwﬂufy v =)

Usmin
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Menu Pole

411 Wskazania na terminalu

(2)
120 .0 kg/na

wyt.

A A
(1)i (2) (3)IEIEI 4)
= EB g %/ EE
s ), WL,

6,

tv

L

4 pola wyswietlacza wielofunk-
cyjnego

(1) Zbiornik
Mozna zarzadzac kilkoma zbior-
nikami.

Nieaktywne zbiorniki sg wyszar-

zZone:
1 Si

(2) Biezaca dawka wysiewu
w kg/ha i %

(3) Stan napetnienia

—  Wiaczanie i wytgczanie
kontroli sekcji
— Maszyna podniesiona /

opuszczona

Wskazanie gotowosci
eksploatacyjnej

Wskazanie wysiewu

Tworzenie sciezki
technologicznej

Nacisk redlic
Dozownik 1 lewy

Przetaczanie sciezek technolo-
gicznych

Dozownik 2 prawy

14
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Menu Pole

(7) |(1) Pozycja lewego znacznika
Sladow

% (2) Wstepnie wybrana funkcja hyd-
rauliczna aktywna

(3) Wstepnie wybrana funkcja hyd-
rauliczna

(4) Zwiekszanie dawki rozsiewu przy
nacisku redlic

(5) WH. oswietlenia roboczego

(6) WH. interwatowej $ciezki techno-

logicznej
(7) Pozycja prawego znacznika
Sladow
i i
l Przewijanie paneli obstugowych w menu Praca.
41.2 Réznica w stosunku do stanu wymaganego
] Wskazania zaznaczone na zé6tto informujg o réznicy w stosunku do

l stanu wymaganego.

(1) Symulowana predkos¢ jazdy aktywna/brak
zrédta informacii

(2) Wszystkie warunki kontroli sekcji sg
spetnione.

(3) Nacisk redlic przy uniesionych redlicach

(4) Zbiornik ziarna pusty

41.3 Jazda po drogach

Przy predkosci przekraczajgcej 20 km/h mas-
zyna przetgcza sie na tryb Jazda po drogach.

Nie mozna rozpocza¢ dozowania.

Tryb jazdy drogowej jest dezaktywowany, gdy
maszyna zostanie wigczona na postoju.

B 5.0 km/h

5 T

L} n 15.5 15.5
Usmin

Jazda po drogach aktywna!

120 . 0 kg/ha

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu Pole
41.4 Miniwidok w menu Section Control

Miniwidok to wycinek menu Praca, ktory
wyswietlany jest w menu Section Control.

(1) Wyswietlacz wielofunkcyjny
(2) Zadana dawka
(3) Przefgczanie Sciezek technologicznych

Informacje wyswietlane sg réwniez w mini-
widoku.

3.8 m @

DGPS
16

03/03

3.4 km/h

0.00 ha

150.0 kg/h

0.4 kg

100 %

A

A

e
5

®

@

®

Na niektorych terminalach obstugowych miniwidok nie jest wyswiet-
l lany.

16
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41.5

Menu Pole

Wiaczanie i wylagczanie maszyny

ON/0FF

Wiaczanie/wytaczanie maszyny

Przed rozpoczeciem wysiewu wigczy¢ maszyne.

_)

Wysiew rozpoczyna sie po ruszeniu, gdy
maszyna ustawiona jest w pozycji robocze;j.

Wysiew mozna przerwac¢ podczas jazdy

W pozycji roboczej.

L

Wysiew mozna kontynuowaé podczas 120 . 0 kg / ha

jazdy.

Maszyna wytgczona

Maszyna wtgczona

Pozycja robocza

Gotowos¢ do wysiewu

Wysiew przy predkosci jazdy

Brak wysiewu

Maszyna wigczona
Brak pozycji robocze;j

Uwrocie

o

Podczas uzywania maszyny po nawrocie dozowanie rozpoczyna sie
automatycznie.

Wytgczenie dozowania moze by¢ przydatne, poniewaz nawet
nieznaczne ruchy przed czujnikiem radarowym mogag spowodowac
uruchomienie dozownika

(np. podczas manewrowania na polu w pozycji roboczej).

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu Pole

4.1.6 Dozowanie wstepne

ﬂ]’ Dozowanie wstepne na poczatku pola
v

Dozowanie wstepne umozliwia przygotowanie
materiatu siewnego na poczatku pola w doktad-
nie okreslonym czasie. W ten sposéb unika sie
niezasianych powierzchni na poczatku pola.

L

¥__| Dozowanie wstepne rozpoczaé wtedy,

gdy pole zostanie osiggniete po uptywie czasu
dozowania wstepnego.

Czas musi by¢ znany.

Patrz menu Maszyna/Dozownik

[ |
® |77 &

l OMAOFF Maszyna muS| byé W+aczona

4.1.7 Zatrzymanie wstepne

‘[E:E} Zatrzymanie wstepne na konicu pola
i1

Zatrzymanie wstepne umozliwia zatrzymanie wy-
siewu na konhcu pola w doktadnie okreslonym
czasie.

d »
11 <

Zatrzymanie wstepne rozpoczg¢ wtedy,

gdy koniec pola zostanie osiggniety po uptywie
czasu zatrzymania wstepnego. :‘_E_E_I:'

Czas musi by¢ znany.

Patrz menu Maszyna/Dozownik

18 ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu Pole
41.8 Kontrola sekcji
@}{II Wiaczanie i wylgczanie kontroli sekcji przy maszynie
o Warunki kontroli sekciji:
e  Terminal musi by¢ wyposazony w kontrole sekcji.
. Kontrola sekcji wtgczona przez terminal (zbedne w przypadku
AmaTron 4).
. Maszyna bez usterek.

—  Wysiew rozpoczyna sie po ruszeniu, gdy
maszyna ustawiona jest w pozycji roboczej
i jest wtgczona.

@3}{“

Wigczy¢ kontrole sekdji.

OMA0FF

N

Wigczy¢ maszyne.

—  Woysiew rozpoczyna sie po ruszeniu, gdy 120 . 0 kg / ha
maszyna ustawiona jest w pozycji roboczej
i jest wigczona.

Kontrola sekcji wtgczona.

—  Wszystkie warunki kontroli sekcji sg
spetnione.

Kontrola sekcji wytgczona.
— Kontrola sekcji zalogowana na terminalu.

—  Warunki kontroli sekcji nie sg spetnione.

Kontrola sekcji recznie przesterowana:

> pasek wysiewy czerwony; wysiew zostal | [l IFiF-IFIFF

przerwany.

ISOBUS BAG0145.19 01.24 19



Menu Pole

41.9 Wstepny wyboér funkcji hydraulicznych

liczna.

—  Wstepnie wybrana funkcja hydrauliczna
bedzie wyswietlana w dolnej czesci menu

Praca.

2. Uruchomi¢ zespdt sterujacy ciggnika

oznaczony na zielono.

—  Wstepnie wybrana funkcja hydrauliczna

zostanie wykonana.

>
¢ . - .
- Wstepny wybor funkcji hydraulicznych
Isd
¢
1. ==L Wybrac¢ wstepnie funkcje hydrau- 120 .0 kg/ta

O

W zaleznosci od wyposazenia maszyny za pomocg terminala
obstugowego mozna wybra¢ wstepnie ponizsze funkcje hydrauliczne.

1

¥
. [GloNA Praca z naciskiem redlic lub naciskiem zgarniacza / bez
nacisku.
Jesli nacisk redlic osiggnie ustawiony punkt przetgczania, dawka
rozsiewu zostanie automatycznie zwiekszona.

)

. Podnoszenie/stawianie redlic.

~
. DO ) Podnoszenie/stawianie zagarniacza sprezynowego
doktadnego.
M

. Sktadanie i rozktadanie

20
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Menu Pole

41.10 Zmiana zadanej dawki

—::::E] -ri
+ _E Zwiekszanie/lzmniejszanie zadanej dawki

Zadang dawke mozna dowolnie zmieniaé po-
dczas pracy.

110%
Zmieniona wartos¢ zadana pokazywana jest 120. 0 kg / ha
w menu Praca:

e wkg/ha
e w procentach (z zéttym oznaczeniem)

-W-H-EJ

<+ . o .

. Kazde nacisniecie przycisku
powoduje zwiekszanie dawki wysiewu
o krok ilosciowy (np. +10%).

o 100 | Przywracanie dawki wysiewu do
100%.
. - Kazde nacisnigcie przycisku

powoduje zmniejszenie dawki wysiewu
o krok ilosciowy (np. -10%).

ISOBUS BAG0145.19 01.24 21



Menu Pole

41.11 Sciezki technologiczne

[UEPYRICEP

/s /\
N N
L N -

Cofanie licznika Sciezek technologicznych

Przetgczanie do przodu licznika sciezek technologicznych

>R poczatkowej 1

Resetowanie licznika sciezek technologicznych do wartosci

(1) Wskazanie tworzenia $ciezki technologicz-
nej
Sciezka technologiczna jest tworzona zgod-
nie z rytmem Sciezek technologicznych.

Wskazanie licznika sciezek technolo-
gicznych

(2)

o  Licznik $ciezek technologicznych
zlicza przejazdy po polu

o  Licznik $ciezek technologicznych
przetacza sie przy podnoszeniu mas-

zyny.

o  Przy pierwszej jezdzie po polu licznik
Sciezek technologicznych musi znajdo-
wac sie na wartosci 1, aby $ciezka
technologiczna zostata utworzona we
wiadciwym $ladzie.

o A

—»0A

W razie potrzeby ustawi¢ licznik
Sciezek technologicznych na 1.

LRI P
7\ /s

o |4 Al [= AW kazdym momencie
istnieje mozliwos¢ dokonania korekty
liczby Sciezek technologicznych, jesli
wskutek uniesienia maszyny doszio do

niezamierzonego zliczenia.

o Jedlirytm liczenia powtarza sig, licznik
Sciezek technologicznych zaczyna sie
ponownie od 1.

Wskazanie licznika sladow GPS

Licznik sladow zlicza przejazdy po polu
(tylko w przypadku sciezki technologicznej
ISOBUS bazujacej na GPS)

0 Informacje o Sciezkach

technologicznych sg przekazywane
przez ISOBUS.

0 Informacje o $ciezkach
technologicznych nie sg
przekazywane.

o
1 I\

a5 O
2™ 3

>\/\4 -

22
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Menu Pole
[EPY
I ;S Zatrzymanie zliczania przez licznik sciezek technologicznych
EPY
7 |
1. [L_] Wstrzymywanie licznika $ciezek 1

technologicznych.

Przetgczanie licznika sciezek technolo-
gicznych jest przerwane.

— Wskazanie licznika Sciezek technolo-

dznych eznacions a 200 B

o Ok | OEA
2. I~ wznowienie licznika $ciezek techno- ”‘ﬂ —P&
4

13 S

logicznych.

N A
“~

2 A Wiaczanie/wylaczanie interwalowej sciezki technologicznej

(1) Interwaiowa Sciezka technologiczna ——
wigczona.

. [RrAAAAA] [AARAAAR]

R interwatowa $ciezka technologiczna musi by¢

wybrana w menu Maszyna. /®

NN
ENEEN

N
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Menu Pole

4.1.12 Wiaczanie sekcji szerokosci (opcja)

S irrned Wiaczanie/wytaczanie lewej/prawej sekcji szerokosci

Obie sekcje szerokosci maszyny mozna wigczac
i wylgczac oddzielnie.

Wiaczanie/wytgczanie lewej sekgji
szerokosci

"7 Wigczanie/wytaczanie prawej sekciji
szerokosci

. Sekcje szerokosci mozna przetgczac po-
dczas wysiewu.

. Sekcje szerokosci mozna wstepnie wybraé
na postoju.

Wskazanie wytgczonej lewej sekcji szerokosci— m Eﬁm
Wskazanie wyboru wstepnego wytgczonej lewej [m%ﬂ
sekcji szerokosci— I'l'l'l'l'l'l'l

4.1.13 Oswietlenie robocze

T\N Wiaczanie/wytaczanie oswietlenia roboczego

———_
[ArArrAd [RARAAAA]

Wskazanie wigczonego oswietlenia roboczego
_)

AN
(SR
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41.14 Funkcja oczka wodnego

Menu Pole

Wiaczanie / wylaczanie funkcji oczka wodnego

Funkcja oczka wodnego pozwala na przejazd
przez mokre odcinki z podniesiong maszyng bez
przerywania wysiewu.

1. Aktywacja funkcji oczka wodnego
podczas jazdy przed oczkiem wodnym.

2. Unies¢ maszyne przed oczkiem wodnym.

Przejechac odcinek bez przerywania wy-
siewu.

4. Postawi¢ maszyne.

—  Funkcja oczka wodnego zostanie
dezaktywowana.

EEEEEERIEEEET R

4.1.15 Tryb rejestrowania GPS do zapisywania granicy pola

REC

Wiaczanie / wylaczanie trybu rejestrowania GPS

Przy wigczonym trybie rejestrowania mozna
zapisac granice pola bez koniecznosci ustawia-
nia maszyny w pozycji roboczej (dozowanie
przerwane, bez naliczania $ciezki technologicz-
nej)

1. £REC Wiaczy¢ rejestrowanie — objechaé

granice pola.

Wyswietlona zostanie wskazéwka —

2. [ ®REC [ Wylgczyé rejestrowanie — podczas

manewrowania na polu.

3. Po okrazeniu pola utworzy¢ granice pola
przez menu GPS.

4. Skasowac obrobiong powierzchnie
(zaleznie od terminala), poniewaz okrgzenie
oznaczone jest jako obrobiona powierz-
chnia.

) 1o I
100% (_@)

]
RTK fix
]
6,0 km/h
Wskazowka

Dozownik zatrzymany. Rejestrowanie
aktywne. Wjedz na pole
i zapisz w terminalu.

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu Pole

L

41.16 Wskazoéwki dotyczace postepowania przy pracy

o

W celu utrzymania ustawionej dawki wysiewu przed praca nalezy u-
stali¢ wspotczynnik kalibracji.

Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.
Centaya / Avant 02: wigczy¢ dmuchawe.

Na terminalu obstugowym w menu Pole: wybraé Praca.

o bd =

Opusci¢ zadany znacznik sladu.

W razie potrzeby wigczy¢ kontrole sekciji.

ON/OFF

Wigczy¢ maszyne.

Ruszy¢ i rozpoczg¢ wysiew.
8. Po przejechaniu ok. 30 m zatrzymac sie i skontrolowac wysiew.
e  Dozowanie zatrzymuje sie automatycznie w pozycji do
nawrotow.
. Za nawrotem dozowanie rozpoczyna sie z chwilg osiggniecia
pozycji robocze;j.

. Po zatrzymaniu dozowanie zatrzymuje sie automatycznie.

ON/OFF

. W razie potrzeby wytgczy¢ dozowanie (np. podczas
manewrowania na polu w pozycji roboczej).

26
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4.2 Menu Kalibracja

Menu Pole

Kalibracja pozwala na sprawdzenie, czy podczas pdzniejszego wy-
siewu rozsiewana bedzie zgdana dawka wysiewu.

Kalibracje nalezy zawsze przeprowadzacé

. przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion,

. przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion, ale ich roznej
wielkosci, ksztatcie, ciezarze wtasciwym i réznej zaprawie nasi-

ennej,

. w przypadku zmiany watka dozujgcego.

[ ] Informacje na temat przygotowania maszyny do kalibracji podane sg
réwniez w instrukcji obstugi siewnika.

1. Wybra¢ zbiornik do kalibracji dozowania.

Wprowadzi¢ przewidywang predkosé.
Wprowadzi¢ zadang dawke.

Okresli¢ objetos¢ dozowania.

Wybraé rozmiar watka dozujgcego (siewnik
pneumatyczny) lub pojedynczego rzedu do-
zowania Precis (Cataya) w cm3

lub

wprowadzi¢ objetos¢ dozowania zdefinio-
wang przez uzytkownika w pierwszym
rzedzie.

5. > dalej.

o

Kalibracja

u Zbiornik gtéwny
=

u Zbiornik Green-Drill
=,

\—) Zbiornik z przodu
=

L _ J Zbiornik z przodu 2

.....

Kalibracja

Sprawdz i ew. zmien wartosci

Przewidywana predkos¢

Zadana dawka

Obj. dozow.

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu Pole

6. Siewnik mechaniczny: wprowadzi¢ liczbe
aktywnych rzedéw.

7. >dalej.

8. Jako warto$¢ kalibracji wprowadzi¢ 1 lub
warto$¢ doswiadczalna.

9. Wprowadzi¢ powierzchnie kalibracyjng
(powierzchnia, dla ktérej dozowana bedzie

odpowiednia ilos$¢ w trakcie préby kreconej).

10. Wybrac¢ sposéb kalibraciji
o terminal ISOBUS
o  przycisk kalibracyjny

0 TwinTerminal

11. > dalej.

12. Ustawi¢ klape kalibracyjng i pojemnik zbio-
rczy w pozycji kalibraciji.

— Patrz instrukcja obstugi maszyny.

13. ¥ | Przeprowadzi¢ dozowanie wstepne
(do ciggtego przeptywu materiatu siewnego
podczas kalibracji).

14. Ponownie oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

15. > dalej.

1

Kalibracja

Sprawdz i ew. zmien wartosci

Aktywne rzedy

H
!

i

Kalibracja

Sprawdz i ew. zmien wartosci

Wartos¢ kalibracji

Powierzchnia kalibracyjna

Sposdb kalibracji

H
!

i

Kalibracja

Sprawdz ponizsze punkty
i zatwierdz!
Klapa kalibracyjna otwarta?

Po probie wysiewu?
Pojemnik kalibracyjny oprézniony?

H
!

28
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16.

Na terminalu obstugowym: ‘/ Rozpoczgé

kalibracje.

— Kalibracja konczy sie automatycznie.

—  Woykres stupkowy wskazuje postep ka-
libracji.

Przycisk proby kreconej przy maszynie:

Przytrzymac przycisk nacisniety, az rozsiana

zostanie dostateczna ilos¢ materiatu siewnego.

—  Poprzez zwolnienie przycisku mozna
przerwac kalibracje.

A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
spowodowanych napedzanym watkiem
dozujacym.

Usungc ludzi ze strefy zagrozenia.

— Kalibracja konczy sie samoczynnie po o-
siggnieciu ustawionej powierzchni lub
mozna jg zakonczy¢ wczesnie;.

17. Zwazy¢ zebrang iloSc.

— Uwzgledni¢ wage wiaderka.

18. Wprowadzi¢ warto$¢ zebranej ilosci w kg.

19. > dalej.

—  Wyswietlona zostanie nowa wartos¢ ka-
libracji oraz procentowe odchylenie od
zadanej ilosci.

20. ‘/ Zapisa¢ ustalone wartosci.

X Jesli podczas proby kreconej wystgpity
btedy (np. nierébwnomierny przeptyw),
powtérzy¢ kalibracje.

'\

v Zapisaé ustalone wartosci i powtérzy¢
kalibracje w celu dalszej optymalizaciji.

0 Po skalibrowaniu ustawi¢ klape kalibracyjng
i pojemnik zbiorczy w pozycji robocze;.

Menu Pole

1

Kalibracja

—
NN

1

0.000 ha 0.000 kg

II
IH

i

Kalibracja

0.100 ha 3431 kg

Zebrana ilos¢

H
I

i

Kalibracja

Nowy wspotcz. kalibr. 1 054

Procentowa rozbieznos¢ ilosci 5.0 %

E

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu Pole
4.3 Menu Napetnianie

1. Wybrac zbiornik do napetniania.

i

Kalibracja

Zbiornik gtéwny

Zbiornik Green-Drill

Zbiornik z przodu

Zbiornik z przodu 2

DG | D6 [ e

2. E W razie potrzeby ustawi¢ ilos¢

resztek na 0.

i

Napetnianie
—  Wyswietlona zostanie teoretyczna ilos¢ res-

ztek. Wprowadz uzupetniong ilos¢!
3. Wprowadzi¢ uzupetniong ilosc. A
100.0

—  Wyswietlony zostanie nowy stan napetnie- Uzupetniona ilo$¢ kg
nia.

4. ‘/ Zatwierdzi¢ poprawny stan napetnienia. Tloéé resztek 100 kg
!]]

Nowy stan napetnie- 200 kg

nia

:
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4.4 Menu Oproéznianie

1. Wybra¢ zbiornik do oprézniania.

Zatrzymaé maszyne.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.

4. Otworzy¢ klape kalibracyjna.

Ustawi¢ pojemnik kalibracyjny w pozycji
zbierania.

6. i Rozpocza¢ oprdznianie resztek,
przytrzymac nacisniety przycisk funkcyjny.

Lub przytrzymaé nacisniety przycisk ka-
libracyjny lub przez TwinTerminal.

7. Po oprdznieniu zamkng¢ klape kalibracyjna.

Menu Pole
Kalibracja

u Zbiornik gtéwny

=

u Zbiornik Green-Drill

=,

\—) Zbiornik z przodu

=

\ ) Zbiornik z przodu 2

Oprdznianie

Klapa kalibracyjna otwarta? EE}

120.0

Zbiornik zainstalowany? .
v 1/min

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu Pole
4.5 Menu Dokumentacja

W menu Dokumentacja wy$wietlane jest
aktualne zlecenie.

Dane w zleceniu:

. g obrobiona powierzchnia

(tacznie/dzien)
. czas pracy (tgcznie/dzien)

. [i rozsiana ilo$¢ na zbiornik (tgcznie /

na dzien),
-
Usuwanie danych dziennych
o—
o—
O— wyswietlanie listy dokumentacji.
Lista zlecen:

Aktywna dokumentacja jest zaznaczona.

Maksymalna liczba dodawanych dokumentac;ji
wynosi 5.

Wybér dokumentac;i.

=+ Dodawanie nowych dokumentacji

< / > Przewijanie listy

Edytowanie dokumentacji:

e  Zmiana nazwy dokumentaciji

. ‘/ Aktywacja dokumentac;ji.
™

. ﬁ i
sungé
e X Wyj$¢ z menu edyciji

Nieaktywne dokumentacje mozna u-

<

L

..

DOKUMENTACJA Nazwa

)

1267 2.9

ha ha

420 1.3

h h

25883 347.7

kg kg
175 23.2

kg kg
18976 254.1

kg kg

i

DOKUMENTACJA 1 /1

Doku 1 Doku 2

5,00 ha 8.9 ha

0,6 h 3.3 h

Doku 3 Doku 4

0 ha 0 ha

0 h 0 h

< + >
Zlecenie 1

32
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5 TwinTerminal 3

TwinTerminal 3

5.1 Opis wyrobu
TwinTerminal 3 znajduje sie bezposrednio na
maszynie i stuzy

. do wygodnego przeprowadzania prob
kreconych z ziarnem.

. do wygodnego oprdzniania resztek.

Zmieniajace sie wskazanie:

4 przyciski funkcyjne:

o TwinTerminal obstuguje sie 4 przyciskami funkcyjnymi.

Pola funkcyjne wskazujg aktualng funkcje przyciskow funkcyjnych.

- Powrét do ekranu poczatkowego.

Btedy lub ostrzezenia wyswietlane sg na terminalu obstugowym
w postaci komunikatow tekstowych. TwinTerminal 3 wyswietla wtedy
nastepujgce informacje:

-

Na terminalu obstugowym w menu Kalibracja nalezy wybrac sposob
kalibracji terminala TwinTerminal.

ISOBUS BAG0145.19 01.24 33



TwinTerminal 3

Wskazanie na terminalu obstugowym, jesli Twin-
Terminal jest aktywny.

X Przerywanie pracy na TwinTerminal.

—  Terminal obstugowy znéw aktywny.

Ekran startowy z wersjg oprogramowania:

d

KALIBRACIA

Obstuga zewnetrzna aktywna

34
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5.2

6.

Kalibracja systemu dozujacego
Skontrolowac¢ ponizsze dane przed ka-
libracja.

o Numer zbiornika

o  Zadana dawka

o  Wielkos¢ watka dozujgcego w ccm
o  Aktualna warto$¢ kalibraciji

o  Powierzchnia wzgledna, dla ktérej
odbedzie sie kalibracja

Przewidywana predko$¢ jazdy

- Zatwierdzi¢ wprowadzone dane.

- Wykona¢ dozowanie wstepne
(przytrzymac przycisk).

- Potwierdzi¢, ze dozowanie

wstepne zostato zakonczone.

Po dozowaniu wstepnym ponownie
oprézni¢ pojemnik zbiorczy.

- Potwierdzi¢, ze klapa pod

dozownikiem jest otwarta i pod nim
ustawiony jest pusty pojemnik zbiorczy.

. Rozpoczg¢ kalibracje (przytrzymaé
przycisk podczas proby kreconej).

[ ]
1 Kalibracje mozna przerwac i ponownie uruch-
omic.

_)

Podczas kalibracji wyswietlana jest teorety-
cznie rozsiana ilos¢.

[]
1 Po wyswietleniu OK kalibracje mozna prze-
dwczesnie zakonczy¢:

- Zakonhczy¢ kalibracje.

TwinTerminal 3

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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TwinTerminal 3

Zielone wskazanie: kalibracja zostata
zakonczona, silnik zatrzymuje sie automatycznie.

7. Zwolni¢ przycisk. 7 5 30 kg

dawki kalibracji.

9. Zwazy¢ zebrang ilosc.

10. Wprowadzi¢ warto$¢ zebranej ilosci.

— Do wprowadzenia zebranej iloSci w kg
mozna uzy¢ 2 miejsca dziesietne przed i 3

miejsca dziesietne po przecinku. — y
— Kazde miejsce po przecinku podaje sie @@ ™ @@@ kg
oddzielnie.
A v

10.1 [ﬂ D] Wybra¢ miejsce dziesietne.

& [N p 123

[ ]
1 ‘- Wybrane miejsce dziesietne wskazuje
strzatka.

10.2 Prze_Jsc_: do menu —
wprowadzania liczb. —yge _ @@@ kg
o

— Znak podkreslenia wskazuje miejsce wpro-
wadzania liczb.

10.3 i(-,E Wprowadzi¢ wartosé = m

104 Zatwierdzi¢ wartos¢ dziesietna.

10.5 Wprowadzi¢ pozostate wartosci dzie-
sietne.

11. I] Wyjs¢ z menu wprowadzania danych

(w razie potrzeby nacisnaé k"kajt”ie) = y@a - 755 kg
¥

— do chwili wyswietlenia ekranu:

12. Zatwierdzi¢ zebrang ilo$c.

i | [ WS OK
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—  Wyswietlona zostanie nowa warto$¢ ka-
libraciji.

TwinTerminal 3

—  Woyswietlona zostanie r6znica miedzy
dawka kalibracji a iloscig teoretyczng w %.

13. - Wyjs¢ z menu kalibraciji;

wyswietlone zostanie menu startowe.

Kalibracja zostata zakohczona.

®
l . Anulowanie kalibracji, anulowanie warto$ci kalibraciji.
5.3 Oproéznianie resztek

Zatrzymac maszyne.
Wyltgczy¢ dmuchawe.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.

Otworzy¢ klape rozlewacza.

Zamocowac torbe zbiorczg lub korytko pod
otworem zbiornika.

6. . - Podzielony zbiornik: wybra¢

zbiornik 01, 02 lub pozostate do opréznie-

nia.
7. - Potwierdzenie wyboru.

8. - Oproézni¢ (przytrzymac nacisniety
przycisk).
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Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

L

6 Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

o AUX-N - Auxiliary Control

l Komputer maszyny obstuguje standard AUX-N. Dzieki temu funkcje
maszyny mozna przypisac¢ do wielofunkcyjnego uchwytu zgodnego
ze standardem AUX-N.
Funkcje wielofunkcyjnych uchwytéw AmaPilot+, WTK i Fendt sg stan-
dardowo przypisane.
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7 Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

Uchwyt AmaPilot+ pozwala na wykonywanie
funkcji maszyny.

AmaPilot+ jest elementem obstugowym AUX-N
z mozliwoscig przypisania dowolnych funkcji do
przyciskéw.

Standardowa konfiguracja przyciskow jest usta-
wiona dla kazdej maszyny ISOBUS Amazone.

Funkcje sg podzielone na 3 poziomy i wybiera
sie je kciukiem.

Oprocz poziomu standardowego aktywowane
moga by¢ dwa dodatkowe poziomy obstugi.

Folie ze standardowg konfiguracjg funkcji
przyciskdbw mozna przyklei¢ w kabinie. Na konfi-
guracje standardowg mozna przyklei¢ dowolnie
ustawiong konfiguracje przyciskéw.

. Poziom standardowy,
wskazanie: zielony przycisk podswietlany.

. Poziom 2 z przytrzymywanym spustem
Z tyhu,
wskazanie: zétty przycisk podswietlany.

. Poziom 3 po nacisnieciu przycisku po-
dswietlanego,
wskazanie: czerwony przycisk podswiet-
lany.
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+
AmaPilot+ ze stalg konfiguracja / standardowg konfiguracja funkcji przyciskéw

Poziom standardowy zielony

Wigczanie i wytgczanie Section Zwiekszanie/zmniejszanie Interwatowa $ciezka technolo-
Control (kontrola sekcji) zadanej dawki giczna

Licznik Sciezek technolo-
gicznych

Przetgczanie dalej / cofa-
nie

Wstrzymanie sciezek

Dozowanie wstepne :
technologicznych

Dozownik Stop / Start Zadana dawka 100%

Funkcja oczka wodnego

Hydrauliczny wybér
wstepny

Oswietlenie

Zadana dawka 100%

Rejestrowanie w celu
zapisania granicy pola Wh./wyt. sekcji szerokosci

z prawej strony

Wi./wyt. sekcji szero- Zadana dawka 100%

kosci z lewej strony
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Ustawienia
8 Ustawienia

. Menu Maszyna

Wprowadzanie danych specyficznych dla
maszyny lub indywidualnych. X

. Ustawienia
° Menu Profil

Kazdy uzytkownik moze zapisac osobisty M Profil
profil z ustawieniami terminala i maszyny. E{ asarne r,g\‘ o

° Menu Produkt

. . . Info Produkt
Informacje dotyczace materiatu siewnego

. Menu Informacje
Wersje oprogramowania, tgczna wydajnosé
powierzchniowa i diagnoza.

Wybér stron w podmenu

Niektére podmenu sktadajg sie z kilku stron.

Strony wyswietlane sg w postaci kropek na dole
ekranu.

Aktywna strona — biata.

2

Przewijanie stron w menu.

Strona 1 Strona 2 Strona 3
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8.1 Maszyna

< Maszyna
I . ) ~ -
. U.staW|en|a tworzenia Sciezek technolo §§ Q Sciezka technologiczna
gicznych, patrz strona 43 "N A
AN
. Wprowadzone dane dotyczgce dozowania, i Dozownik
patrz strona 45 qH H I:

. Dmuchawa, patrz strona 48 Dmuchawa

e  Wprowadzone dane dotyczace czujnika

. . Pozycja robocza
pozycji roboczej, patrz strona 47

. Nacisk redlic Nacisk redlic

. Predkos¢ robocza, patrz strona 50 Predkoéé

. Wprowadzanie geometrii maszyny, patrz

Geometria
strona 43

e Wybodr zbiornika i cofniecie wyboru, patrz

Wybér zbiornika
strona 54

. Parowanie urzgdzenia Bluetooth Bluetooth

o Funkcje dodatkowe Funkcje dodatkowe

+ (o[ OB e [T

Funkcje dodatkowe

e Wybdr rejestrowania GPS do nagrywania
granicy pola w menu Praca wt./wyt.

o M tak
o O nie (standardowo) < Funkcje dodatkowe

. Funkcja oczka wodnego wybierana w menu Rejestrowanie GPS
Praca wi. /wyt.

o Mtak
o O nie (standardowo) Oczko wodne
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8.1.1  Sciezka technologiczna

. Tworzenie sciezki technologicznej

o Mtak
o O nie (standardowo)

%05 . i
. P Programowanie rytmu $ciezek tech-
nologicznych

e Zrodto przetgczania licznika $ciezek techno-
logicznych

o  Pozycja robocza — pozycja do
nawrotow

o  Przetgczanie znacznika sladow

o ISOBUS (np. system prowadzenia
réwnolegtego, zaleznie od terminala)

. Czas do przefgczenia

. Dawka wysiewu jest automatycznie
zmniejszana podczas tworzenia sciezek
technologicznych. Niezaleznie od tego
dawke wysiewu mozna zmienia¢ o wpro-
wadzong wartos¢ procentowg (-50% do
50%).

— Nie dotyczy CATAYA

OTeoretycznie wymagana redukcja dawki
wysiewu bedzie automatycznie obliczana
i ustawiana.

. Interwatowa $ciezka technologiczna

o Mtak
o O nie (standardowo)

Dla interwatowej sciezki technologicznej

o  Wprowadzanie dtugosci obsianego
odcinka

o  Wprowadzanie odcinka bez wysiewu

< Sciezka technolog.

Ustawienia

Sciezka technolog.

Programuj rytm sciezek
technolog.

Zrodto do przetaczania
Czas do przefgczania

Zmiana dawki wysiewu

Interwatowa $ciezka techno-
logiczna

$o

%
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L

o
{:‘E Programowanie rytmu sciezek technologicznych

Wprowadzi¢ szerokos¢ roboczg maszyny
pielegnacyjne;.

0 Dane wprowadzane w m.

Wprowadzi¢ rozstaw két maszyny
pielegnacyjne;.

Dane wprowadzane w m.

‘/ Zatwierdzi¢ wprowadzone dane.

Wprowadzi¢ odstep opony od roslin.

0 Dane wprowadzane w cm.

Wprowadzi¢ szeroko$¢ opony maszyny
pielegnacyjne;.

0 Dane wprowadzane w cm.

‘/ Zatwierdzi¢ wprowadzone dane.

Przed rozpoczeciem pracy:

Granica pola z lewej lub prawej strony.

o M tak
0 O nie

Z calg szerokoscig roboczg lub jej potowa.

o M tak
0 O nie

‘/ Zatwierdzi¢ wprowadzone dane.

Programuj rytm $ciezek technolog.

Programuj rytm $ciezek technolog.

e

[ -eennsnill oy

— e e

Programuj rytm $ciezek technolog.

Jak chcesz rozpoczaé?

i A

B8
“ N

44
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Wyswietlane beda rzedy wytgczone przy tworze-

Ustawienia

niu $ciezki technologicznej (zaczynajgc od le-
wej). b
\/ Programuj rytm sciezek technolog.
Zasto.sowame obliczonego rytmu sciezek Znaleziono pasujaca

technologicznych. konfiguracje.

Rzad _ - Rzad __-__

o Jesli nie mozna obliczy¢ rytmu $ciezek technologicznych:
. Przywrécony zostanie rytm $ciezek technologicznych z ostatnimi
ustawieniami.

e W razie potrzeby rozpoczg¢ prace z potowg szerokosci ro-
boczej / calg szerokoscig robocza.

43

.
dczas pracy przyciskami UJ D] Dozownik

8.1.2 Dozownik

e  Wprowadzi¢ kroki ilosciowe w % (warto$¢
procentowej zmiany dawki wyS|ewu po-

e  Zatrzymanie wstepne (nie do kontroli sekcji) o
Kroki ilosciowe
. Dozowanie wstepne (nie do kontroli sekcji)

Zatrzymanie wstepne

Dozowanie wstepne

> Zatrzymanie wstepne

Aby zapobiec wypadaniu materiatu siewnego na
koncu pola, mozna wprowadzi¢ czas zatrzyma-
nia wstepnego. X

Czas mozna wprowadzi¢ osobno dla kazdego ZATRZYMANIE WSTEPNE
dozownika.
e  Aktywacja zatrzymania wstepnego Dozownik 1 ‘:’ s
o Mtak .
o O nie (standardowo) Dozownik 2 ‘:’ s
. Wprowadzenie czasu zatrzymania )
wstepnego Dozownik 3 I:’ -
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)

Aby materiat siewny byt dostepny na poczatku
pola w dokfadnie okreslonym czasie, mozna
wprowadzi¢ czas dozowania wstepnego.

Dozowanie wstepne

Czas mozna wprowadzi¢ osobno dla kazdego
dozownika.

. Woprowadzi¢ czas do dozowania
wstepnego.

DOZOWANIE WSTEPNE

Dozownik 1

Dozownik 2

Dozownik 3

46
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8.1.3 Czujnik pozycji roboczej

. Zrodio
o  Czujnik maszyny
o  Wysokos¢ podnoszenia ISOBUS w %

o  Wysokos¢ podnoszenia ISOBUS
cyfrowo

Czujnik analogowy:

o Punkt przetgczania do wytgczenia dozo-
wania

. Punkt przetgczania do wigczenia dozo-
wania

. Programowanie punktéw przetgczania

. Programowanie wartosci granicznych

é 0%
> Programowanie punktow przelgczania

1. Ustawi¢ podnosnik na wysokosci punktu
przetgczania WL.

2. ‘/ Zapisa¢ wartosc.

3. Ustawi¢ podnosnik na wysokosci punktu
przetgczania WYL.

4. ‘/ Zapisac wartosc.

Prawidtowe ustawienie punktéw
przetgczania jest wazne z punktu wid-
zenia precyzyjnego przetgczania mas-
zyny na polu.

Wartodci WL. i WYL. powinny by¢
w miare mozliwosci daleko od siebie
oddalone.

Ustawienia

< Czujnik pozycji roboczej

Zrodlo

Punkt przetaczania Dozowa-
nie WYL.

Punkt przetaczania Dozowa-
nie Wk,

Programowanie punktow
przetaczania

Programowanie wartosci
gran.

Programowanie punktéw przetgczania

Ustawi¢ podnosnik na zadanej wysokosci dla
punktu przetgczania

el Dozowanie Wt.
o Dozowanie WYL.
Zapisz wartosd

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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4 0}
| g Programowanie wartosci granicznych

Przed pierwszym uruchomieniem i w przypadku

zmiany ciggnika nalezy zaprogramowac wartosci
graniczne podnos$nika.

Programowanie wartosci gran.

1. Opusci¢ podnosnik / ustawi¢ maszyne
W pozycji roboczej.

2. > Zapisa¢ warto$é i Dale;j.

Zakres czujnikéw
3. Unie$¢ maksymalnie podnosnik.

4. ‘/ Zapisa¢ wartosc.

1
‘

8.1.4 Dmuchawa

Ustawianie liczby obrotéw dmuchawy zgodnie
z instrukcjg obstugi maszyny.

e  Wprowadzanie zadanej liczby obrotéw

. Programowanie zadanej liczby obrotow

. . o
e  Wprowadzanie granicy alarmu w % < DMUCHAWA

Zadana liczba obrotéw

Pr. zad. licz. obr. gg}’

Granica alarmu

4 0}
| g Programowanie zadanej liczby obrotow

1. Rozpedzi¢ dmuchawe do zgdane;j liczby ob-

rotow.
2. ‘/ Zapisac wartosc¢. PROGR. ZADANEJ] LICZBY OBROTOW

Rozpedzi¢ dmuchawe do
zadanej liczby obrotow!

Aktualna liczba obrotow
dmuchawy

0 1/min

i
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8.1.5 Nacisk redlic

Za pomocg wstepnie wybranej funkcji hydraulicz-
nej mozna pracowac ze zwiekszonym lub
zmniejszonym naciskiem redlic. X

Minimalny i maksymalny nacisk redlic mozna < Nacisk redlic
ustawia¢ w zakresie wartosci 0 — 10.
Min.
e Minimalny nacisk redlic Nacisk redlic
o Maksymalny nacisk redlic Maks.

. . . Nacisk redlic
Od punktu przetgczania w zakresie wartosci 0 —

10 dawka rozsiewu jest zwiekszana. Punkt przetaczania )
Zwiekszanie dawki rozsiewu

o Punkt przetgczania (warto$¢ nacisku redlic)

. . . . Zwiekszanie dawki rozsiewu
do zwigkszania dawki wysiewu «

przy nacisku redlic
e  Wprowadzi¢ zwiekszenie dawki wysiewu
przy nacisku redlic w %.

30}
. > Programowanie zakresu skoku
sitownika
< Nacisk redlic
Programowanie zakresu
skoku sitownika ﬁ"?}
@ Funkcja hydrauliczna maszyny Centaya Special z redlicg TwinTeC
l Special realizowana jest w odbiciu lustrzanym:

e Peten nacisk redlic uzyskuje sie po wsunieciu sitownika.

¢ Redlice sg podnoszone podczas wysuwania sitownika.

&
1. [9==P| Wybra¢ wstepnie funkcje hydrau-
liczng Nacisk redlic.

2. Uruchomi¢ zielony zespdt sterujgcy ciag-
nika.

—  Sitownik hydrauliczny do maksymalnego
nacisku redlic.

3. > dalej.

4. Uruchomic¢ zielony zespot sterujacy cigg-
nika.

—  Sitownik hydrauliczny do catkowitego pod-
niesienia redlic.

5. ‘/ Zapisac¢ wartos¢ lub X przerwaé
pomiar.
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8.1.6 Predkosé¢
& Komputer maszyny wymaga sygnatu predkosci, aby poprawnie regu-
l lowaé dawke.

Mozna wybrac¢ rézne Zrodta sygnatu wejsciowego predkosci jazdy.
. Sygnat predkosci udostepniony moze zosta¢ poprzez ISOBUS.

. Sygnat predkosci obliczany moze byé na podstawie liczby im-
pulséw na 100 m.

e  Sygnat predkosci symulowany jest poprzez wprowadzenie pred-
kosci (np. w przypadku awarii sygnatu predkosci ciagnika).

Wprowadzenie symulowanej predkosci jazdy umozliwia prace po
awarii sygnatu predko$ci.

Wybra¢ zrédto sygnatu predkosci.

o

(6]

(6]

Radar (ISOBUS)
Koto (ISOBUS)
Satelita (ISOBUS)
J1939

czujnik (maszyna)
symulowana

Wprowadzi¢ symulowang predko$¢
jazdy

Podang predko$¢ jazdy nalezy pozniej
utrzymywac.

—  Jesli rozpoznane zostanie inne
zrédto sygnatu predkosci jazdy, sy-
mulowana predko$c¢ jazdy zostanie
wytgczona automatycznie.

Wprowadzic¢ liczbe impulséw na 100 m lub

zaprogramowac liczbe impulséw na 100 m

< Predkos¢

Zrodlo
Impulsy kota

Programowanie impulsow >30§

50
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{o}
> Programowanie liczby impulséw na 100 m
Impulsy kota na 100 m nalezy ustali¢ w przewazajgcych warunkach
pracy w pozycji roboczej.

Program. impulséw

1. Odmierzy¢ odcinek 100 m, przejecha¢ cigg-
nikiem na pozycje poczatkowg i ustawic
maszyne w pozycji roboczej!

2. > dalej.

3. Przejecha¢ odmierzony odcinek.

4. > dalej.

—  Woyswietlacz bedzie na biezgco pokazywat
liczbe ustalanych impulséw.

5. Zatrzymac sie doktadnie w punkcie F O O
koncowym. L

6. ‘/ Zapisac wartos¢ lub X przerwaé Przejechane impulsy 9876

pomiar. Zapisane impulsy 9700

Skontrolowac liczbe impulséw przez poréwnanie wskaznikow pred-
kosci ciggnika i terminala obstugowego.
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8.1.7 Geometria
. Dane ustawione sg fabrycznie w zaleznosci od maszyny i z re-
guty nie wolno ich zmieniac.

. Dane geometrii muszg zgadzac¢ sie z rzeczywistymi wymiarami
dtugosci maszyny w kierunku jazdy.

Przesuniecie boczne — maszyna z lewej strony: wprowadzi¢ wartos¢
ujemng

Wprowadzi¢ dane geometrii.

e  Wybrac pozycje siewnika.

GEOMETRIA

Pozycja siewnika >

. Wprowadzi¢ wartos¢ przesuniecia bocz-

nego.

—  Wartos¢ standardowa: 0 cm

POZYCJA SIEWNIKA

. Odczyta¢ warto$¢ L odstepu urzgdzenia
taczgcego ciggnika wzgledem siewnika
w ponizszej tabeli i wprowadzic.
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8.1.7.1  Odstep urzadzenia taczacego ciggnika wzgledem siewnika
Ustawienia poprawnej geometrii dla: Cataya / Centaya / Avant 3002/4002
zKG/ KX/ KE 01
Typ redlicy Rama 1- L
lub
2-rurowa Bez wyposazenia Z przedtuzeniem Z gteboszem
watu dodatkowego dolnych dzwigni
zaczepu
15cm
Redlica Twin- 1 182 cm 197 cm 225 cm
TeC Special 2 188 cm 203 cm 231 cm
Redlica RoTeC 1 198 cm 213 cm 241 cm
2 204 cm 219 cm 247 cm
Redlica Twin- 1 187 cm 202 cm 230 cm
TeC 2 193 cm 208 cm 236 cm
Redlica RoTeC- 1 196 cm 211 cm 239 cm
Pro 2 202 cm 217 cm 245 cm
Tylko Centaya
Ustawienia poprawnej geometrii dla: Cataya / Centaya / Avant 3002/4002 z KE 02
Typ redlicy Rama 1- L
lub
2. Bez wypo- Z przedtuze- Z przedtuze- Z gleboszem
rurowa sazenia do- niem dolnych niem dolnych
walu datkowego dzwigni dzwigni
zaczepu zaczepu
6,5 cm 13 cm
Redlica Twin- 1 176 cm 183 cm 189 cm 219 cm
TeC Special 2 182 cm 189 cm 195 cm 225 cm
Redlica Ro- 1 192 cm 198 cm 205 cm 235cm
Tec 2 198 cm 204 cm 211 cm 241 cm
Redlica Twin- 1 181 cm 187 cm 194 cm 224 cm
Tec 2 187 cm 193 cm 200 cm 230 cm
Redlica Ro- 1 190 cm 197 cm 203 cm 233 cm
Tec-Pro 2 196 cm 203 cm 209 cm 239 cm
Tylko Centaya
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Ustawienia poprawnej geometrii dla: Cataya / Centaya z CDC — CombiDisc

Typ redlicy Rama 1- L
lub
2-rurowa Bez wyposazenia Z przedituzeniem
walu dodatkowego dolnych dzwigni
zaczepu
15cm
Redlica Twin- Stan- 237 cm 252 cm
TeC Special dardowy
Redlica RoTeC Stan- 253 cm 268 cm
dardowy
Redlica Twin- Stan- 242 cm 257 cm
TeC dardowy
Redlica RoTeC- Stan- 251 cm 266 cm
Pro dardowy
Tylko Centaya

Ustawienia poprawnej geometrii dla: Avant 4002-2 / 5002-2 / 6002-2 z KG02 02

Typ redlicy Rama 1- L
lub

2-rurowa Bez wyposazenia Z przedituzeniem
watu dodatkowego dolnych dzwigni

zaczepu

15cm
Redlica RoTec 2 213 cm 236 cm
Redlica TwinTec 2 210 cm 233 cm
8.1.8 Wyboér zbiornika

o  Wybdr zbiornika

o M zbiornik wybrany, dozowanie akty-
wne

o [ zbiornik nie jest aktualnie wy-
korzystywany

WYBOR ZBIORNIKA

Zbiornik 1

Zbiornik 2

Zbiornik 3

54
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8.1.9 Parowanie urzadzenia Bluetooth

Za posrednictwem Bluetooth maszyne mozna

potgczy¢ z przenosnym urzgdzeniem kohcowym.

W tym celu wprowadzi¢ 6-cyfrowy kod wyswiet-
lony na przenosnym urzgdzeniu korncowym.

Siewnik moze wymienia¢ dane z aplikacjg my-
Seeder przez tgcze Bluetooth.

Ustawienia

Parow. urzadz. Bluetooth

3

Kod do sparowania
Bluetooth

000000

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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8.2 Profil
o—
O—
o Zarzgdzanie profilami

Standardowo skonfigurowany jest jeden profil.

Mozna zapisac¢ 5 profili z r6znymi ustawieniami.

I Dodawanie nowego profilu

Profil:

moze zosta¢ aktywowany

moze zawiera¢ nazwe
moze by¢ kopiowany

moze by¢ usuwany

W tym celu

zaznaczyc¢ i zatwierdzi¢ profil.

Aktywny profil:

Konfigurowanie ISOBUS, patrz strona 57.
Konfigurowanie wyswietlacza wielofunk-
cyjnego, patrz strona 58.

Konfigurowanie dowolnych funkcji
przyciskéw, patrz strona 58.

Konfigurowanie rampy poczatkowej, patrz
strona 59.

PROFIL

Nazwa xx

Nazwa zz

. Nazwa yy

Nazwa PROFILU xx

ISOBUS

Wyswietlacz wielofunk.

Dowolne funkcje przyc.

Rampa poczatkowa

56
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8.21 Konfigurowanie ISOBUS

. Wybor terminala, patrz strona 57.

Wybér terminala
Jesli do ISOBUS podtgczonych jest kilka termi-
nali obstugowych:

o  Wybrac terminal do wyswietlania opro-
gramowania do obstugi maszyny.

e  Wybrac¢ terminal do wyswietlania dokumen-
tacji i kontroli sekcji.

o Terminale sg znakowane cyframi
w kolejnoéci wigczenia (1, 2, ...)

Ustawienia

ISOBUS
Wybér terminala ga:}
WYBOR TERMINALA

Terminal do
obstugi maszyny

J

7N
[REEEF I

= Terminal do dokumentacji
- i kontroli sekcji
&

T,

H
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8.2.2 Konfigurowanie wyswietlacza wielofunkcyjnego

(1 )

10.0 kg/ha

Wyswietlacz wielofunkcyjny w menu Praca
0.0 kg

©) (4)

Do 4 pdl wyswietlacza wielofunkcyjnego mozna
przyporzgdkowac rozne wskazania.

WYSWIETLACZ WIELOFUNKCYJINY
Lista mozliwych do przyporzadkowania wskazan:

. Predkosé

. Pozostata powierzchnia

= =
. Pozostaty odcinek
e  Powierzchnia - 3 - 4
e  Zadana dawka
o Dawka

. Liczba obrotéw dmuchawy

8.2.3 Konfigurowanie dowolnych funkcji przyciskow

® Funkcje menu Praca przypisane do przyciskow terminala
l obstugowego mozna wybiera¢ w sposob dowolny.
W tym miejscu mozna przypisa¢ dowolne funkcje
do pdl funkcyjnych menu Praca. @ ]

2/E

FREIE TASTENBELEGUNG

1. Wybra¢ funkcje na wyswietlaczu.
W razie potrzeby wczesniej przewingc.

2. Przypisac funkcje do dowolnie wybranego
pola funkcyjnego.

&

strone.

W razie potrzeby wybraé wczesniej

—  Funkcja wyswietlana jest na polu funk-
cyjnym.

3. v Zatwierdzi¢.

® Funkcje moga by¢ wielokrotnie przypisane. Sposob przypisania
l funkcji menu Praca do przyciskéw terminala obstugowego jest
dowolny.
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8.24 Konfigurowanie rampy poczatkowej

Rampa poczatkowa zapobiega niedostatecz-
nemu dozowaniu podczas ruszania.

Na poczatku pracy przez podany czas dozowa-
nie odbywa sie wedtug symulowanej predko$ci
ruszania. Pézniej nastgpi regulacja dawki
zalezna od rzeczywistej predkosci jazdy.

Regulacja dawki rozpoczyna sie po osiggnieciu
wprowadzonej predkosci lub przekroczeniu sy-
mulowanej predkosci rozpoczecia jazdy.

o Wigczenie/wytaczenie rampy poczgtkowej

o Mwt
o O wyt

o Przewidywana predkosc¢, predkosc¢ robocza
w km/h.

Wartos$¢ standardowa: 12 km/h

. Predkos¢ poczatkowa rampy wyrazona w %
przewidywanej predkosci, przy ktérej ro-
zpoczyna sie dozowanie.

Wartos¢ standardowa: 50%

. Czas, ktory uptywa w sekundach do mo-
mentu, gdy symulowana predkos¢ jazdy
zréwna sie z rzeczywistg predkoscig jazdy.

Wartos¢ standardowa: 5 s

Ustawienia

kg/ha

t[sec]

< Rampa poczatkowa

Rampa poczatkowa

Przewidywana
predkos¢

Predkos¢ poczatkowa rampy

Czas trwania ramy poczat-
kowej

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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8.3 Informacje

< INFO
o  Wyswietlanie numeru przycisku funkcyjnego
w menu (informacja dla serwisu).
o o (tak) \Wskazanie numeru przycisku I:l
o 0O (nie)
. Wys$wietlanie wersji oprogramowania na )
komputerze maszyny 2oy Oprogramowanie

Stany licznikow

o  Wyswietlanie standéw licznikow
o  Czas catkowity (tryb siewu)

o  Obrobiona powierzchnia catkowita -JV\I Diagnostyka

o Rozsiana ilo$¢ poszczegolnych zbior-
nikow

o  Odcinek w pozycji transportowej
o  Odcinek w pozycji roboczej

o  Woyswietlanie danych diagnostycznych (in-
formacja dla serwisu)
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Ustawienia
8.4 Produkt
Jezeli maszyna posiada kilka zbiornikow, mozna
skonfigurowa¢ produkty dla kazdego zbiornika.
PRODUKT
Zbiornik gtéwny
Zbiornik GreenDrill
Zbiornik z przodu
o—
o—
o— Zarzgdzanie produktami
Standardowo skonfigurowany jest jeden produkt.
Mozna zapisaé 20 produktow z réznymi ustawie-
niami.
I Dodawanie nowego produktu
PRODUKT
Produkt:
. moze zosta¢ aktywowany R 2 . NIRRT
660 ccm 200 ccm
e moze by¢ kopiowany
° moze by¢ usuwany Nazwa zz .
W tym celu
zaznaczy¢ i zatwierdzi¢ produkt.
< | + | >
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Aktywny produkt:

o  Wprowadzi¢ zadang dawke w wybranej jed-
nostce

. Okresli¢ objetos¢ dozowania.
Wybraé rozmiar watka dozujgcego (siewnik
pneumatyczny) lub pojedynczego rzedu do-
zowania Precis (siewnik mechaniczny)
w cm3
lub
wprowadzi¢ objetos¢ dozowania zdefinio-
wang przez uzytkownika w pierwszym
rzedzie.

. Siewnik mechaniczny: wprowadzi¢ liczbe
aktywnych rzedow.

o  Wprowadzi¢ powierzchnie kalibracyjng
w ha.

(powierzchnia, dla ktorej dozowana bedzie
odpowiednia ilos¢ w trakcie préby kreconej,
0,1 ha—1,0 ha).

o  Wprowadzi¢ wartos¢ kalibracji 1 lub warto$é
doswiadczalna.

o  Wprowadzi¢ czas wigczenia dla kontroli
sekcji, patrz strona 63

e  Wprowadzi¢ czas wytaczenia dla kontroli
sekcji, patrz strona 63

. Zoptymalizowac czas wigczenia i czas
wytgczenia, patrz strona 65

. Jednostka dawki wysiewu.

o kg/ha
o  ziarna/m?

o Wprowadzone dane zostang pobrane do
menu Kalibracja.

)

H— Mozliwy zakres predkosci jazdy dla
wybranego produktu

Nazwa produktu xx

Zadana dawka

Obj. dozow.

Aktywne rzedy

Powierzchnia kalibracyjna

Wartos$¢ kalibracji

Czas wtaczenia

Czas wytaczenia

Optymalizacja czasow 3‘6;}
’.

przetaczania

Jednostka dawki wysiewu

12

-20 km/h

62
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8.4.1

Wybér objetosci dozowania

Siewniki pneumatyczne:

Wybra¢ objetos¢ watka dozujgcego

lub

wprowadzi¢ objetos¢ specjalnego watka do-
Zujgcego recznie w pierwszym rzedzie.

Wybrany watek dozujgcy musi by¢ zamon-
towany w maszynie.

Siewniki mechaniczne:

Wybrac¢ objetos¢ pojedynczego kétka wysie-
wajgcego

lub

wprowadzi¢ objetos¢ specjalnego kétka do-
Zujgcego recznie w pierwszym rzedzie.

Wybrane kétka dozujgce muszg by¢ zamon-
towane w maszynie.

4,5
22
34

54

Ustawienia

HEEE

8.4.2 Wprowadzanie czasu wiaczenia, czasu wytaczenia dla kontroli sekcji
Ukfad kontroli sekcji potrzebuje czaséw przetgczania do uwzglednia-
nia czasu przejscia materiatu siewnego z dozownika do redlicy wysie-
wajacej.
e  Czas przetagczania stuzy do ustawiania trybu ciggtej obrébki pola
o  przy przejsciu z powierzchni nieobrobionej na powierzchnie
obrobiong.
— Maszyna musi sie wylgczyé, zanim elementy rozsiewajgce
dotrg do obrobionej powierzchni (czas wytgczenia).
o  przy przejsciu z powierzchni obrobionej na powierzchnie
nieobrobiong.
— Maszyna musi sie wtgczy¢, zanim elementy rozsiewajgce
dotrg do nieobrobionej powierzchni (czas wtgczenia).
. Wielkos¢ zachodzenia/rozsuniecia zalezy miedzy innymi od
predkosci jazdy.
. Czas przetgczania jest wartoscig czasowg w milisekundach.
. Dtuzsze czasy opdznienia i wysoka predkos¢ mogg doprowadzic
do niepozagdanej charakterystyki przetgczen.
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Optymalna obrébka pola

(1) Uwrocie/obrobione pole

(2) Ciagta obrébka pola bez zachodzenia

Zachodzenie obrobionych powierzchni

Czas wytgczenia za krotki Czas wigczenia za dugi
A A

(A) Diugosé zachodzenia
—  Wydtuzy¢ czas wytgczenia. — Skréci¢ czas wigczenia.

Nieobrobione powierzchnie

Czas wylaczenia za dtugi Czas wigczenia za krotki

i, v
¢t b
!

(B) Dtugosé¢ nieobrobionego obszaru
—  Skréci¢ czas wytgczenia. —  Wydtuzy¢ czas wigczenia.
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Ustawienia
Aby przetgczanie na nawrocie nastepowato precyzyjnie — zwlaszcza
w przypadku siewnikow — konieczne jest spetnienie nastepujgcych

warunkow:

e doktadnos¢ RTK odbiornika GPS (predkos¢ aktualizaciji min.
5 Hz)

. rownomierna predkosc¢ przy wjezdzaniu / wyjezdzaniu z nawrotu

8.4.3 Optymalizacja czaséw przelgczania dla kontroli sekcji

Whprowadzone / obliczone czasy przetgczania
mozna zoptymalizowad.

W tym celu musi by¢ znany niezasiany odcinek /
zaktadka.

1. ﬂWybraé punkt wtgczenia lub punkt

wytgczenia. X
DOSTOSOWANIE PUNKTOW
2. > dalej PRZELACZANIA

3. ! Wybra¢ przetgczanie maszyny za
wczesnie lub za pézno.

4. > dalej

5. Wprowadzi¢ zmierzony odcinek.

o  Zaktadka: wprowadzi¢ wartos¢ dodat-
na DOSTOSOWANIE PUNKTOW
o Niezasiany odcinek: wprowadzi¢ war- PRZELACZANIA

tos¢ ujemna
6. Wprowadzi¢ predkos¢ jazdy.

7. ‘/ Zapisac¢ obliczong wartos¢ lub Zmierzony odcinek

X anulowac obliczenie. Jazda z predkoscig

Nowe obliczone opdznienie 0s
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9 Usterka
9.1 Alarm/ostrzezenie i wskazéwka

. Komunikaty na catej powierzchni nalezy
zawsze zatwierdzac!

Po zatwierdzeniu komunikatu wyswietlane
jest menu Praca z wartosciami 999.9.

Wskazuje wystepujacg usterke.

Dalsza praca nie jest mozliwa.

o  Wskazdéwek w menu Praca (na gorze) nie
trzeba zatwierdzac.

Ostrzezenie Wskazowka

IAIarm

999 .9 kg/ha p

e/ VNSNS
(ARl AR AAAR

Stop Sciezek technologicznych nadal
aktywny!

120 . 0 kg/ha

e/ TVNNSSISSS

9.2 Awaria sygnatu predkosci z ISOBUS

Zrédtem sygnatu predkosci moze byé predkosé
symulowana, wprowadzona w menu Dane mas-
zyny.

Pozwala ona na kontynuowanie pracy maszyny
bez sygnatu predkosci.

W tym celu:
1. Wprowadzi¢ symulowang predkos$c¢ jazdy.

2. Podczas pracy doktadnie utrzymywac wpro-
wadzong, symulowang predkosc¢ jazdy.

< Predkos¢

Zrodlo Symulow.

Impulsy kota

Programowanie impulsow

66
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9.3 Tabela usterek
Numer Rodzaj Przyczyna Usuniecie
- I . o _ | Zwigkszy¢ predkosc¢ jazdy
F45001 :])iztrzeze Ei(;;ownlk nie moze obraca¢ sie wol Ponowna préba krecona
) Dostosowaé dawke wysiewu
- I . o Zmniejszy¢ predkosé jazdy
F45002 g)iztrzeze g)zozbocvivemk nie moze obraca¢ sie Ponowna proba krecona
ybetel Dostosowaé dawke wysiewu
. . . Ponowna préba krecona
F45003 Qstrzeze- R?QU|.aCJ? systemu dozujacego nad- Dostosowac i skontrolowa¢ dawke
nie miernie sie waha :
wysiewu
Ostrzeze- | Komunikacja z silnikiem 1 nie jest Skontrolowa¢ podigczenie silnika do-
F45004 . . ! ) L .
nie mozliwa (z lewej strony) zujgcego do wigzki kablowej.
Ostrzeze- | Komunikacja z silnikiem 2 nie jest Skontrolowa¢ podigczenie silnika do-
F45005 . - : ) L .
nie mozliwa (z prawej strony) zujgcego do wigzki kablowej.
Ostrzeze- | Brak prawidtowego sygnatu na Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
F45006 . o o ) .
nie wejsciu czujnika schodkow w okablowaniu
. . Sprawdzi¢ mechanike kultywatora
F45007 Qstrzeze- U§tgrka mechanlcznq kultngtpra wirnikowego lub aktualng wartosé
nie wirnikowego lub wadliwy czujnik -
czujnika
Ostrzeze- | Nie mozna wysterowaé wigczania Skontrolowa¢ podigczenie uktadu
F45008 . s . wigczania $ciezek technologicznych
nie Sciezek technologicznych o .
do wigzki kablowe;.
. . . Kontrola uktadu wtgczania $ciezek
F45009 Qstrzeze- Blokada w ukfadzie wtgczania sciezek technologicznych i systemu dozu-
nie technologicznych .
Jjacego
Wska- Czujnik blokady przy redlicy zgtasza | Usung¢ blokade z redlicy, ew. skon-
F45033 . ] ol ;
zowka btad trolowac czujniki i okablowanie.
Wska- Dmuchawa pracuje poza ustawionym | Zmieni¢ zakres tolerancji, sprawdzi¢
F45034 . - g - .
zowka zakresem tolerancji czujnik, skontrolowa¢ hydraulike
Awaria kabla przytgczeniowego czu-
jnika
F45035 |Alarm ) Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
Awaria kabla przytgczeniowego czu-
jnika
F45036 |Alarm ) o ) Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45037 |Alarm | wejsciu czujnika kultywatora wirni- | adliwy czujnik lub przerwanie kabla
K w wigzce kablowej
owego.
Awaria kabla przytgczeniowego czu-
jnika
F45038 |Alarm ) o ] Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
W podanym czujniku wykrywany jest
btgd wewnetrzny
F45039 | Alarm Bra_\l'( prawid_iqwego sygn_a{’u na Wac_iliwy czujnik Iu.b przerwanie kabla
wejsciu czujnika znacznikow sladow. | w wigzce kablowej
F45040 | Alarm qulf prawid.io_wego ;ygnaiu na Wac_jliwy czujnik Iulb przerwanie kabla
wejsciu czujnika nacisku redlic. w wigzce kablowej
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Awaria kabla przytgczeniowego czu-
— jnika
Eiggf"l Alarm ) o ) Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
Sprawdzi¢ uktad przeniesienia
) napedu
F45045 Wska- System dozujacy zabrudzony lub usz- . o
zowka kodzony Przeprowadzi¢ czyszczenie i prace
konserwacyjne opisane w instrukcji
obstugi maszyny.
Wska- Uzytkownik zamierza wtgczyé kon- Wszystkie podane warunki muszag
F45046 . trole sekcji i jeden z podanych wa- by¢ spetnione, aby aktywowac tryb
z6wka . L . ; -
runkow wstepnych nie jest spetniony. | kontroli sekgciji.
Uzytkownik wybiera inny tryb pracy
) . maszyny. Jesli wytgczenie byto
F45047 Wska Kontrola_ sekaji ;ostaia wyigczona niezamierzone, uzytkownik musi
zbwka przez uzytkownika na terminalu. iy .
sprawdzi¢ przyczyne na terminalu,
np. staby sygnat GPS
Maszyna ustawiona w pozycji ro-
Wska- boczej i predkosc jest przesytana. . . .
F45048 z6éwka Schodki sg odchylone w dét, przez co Odchyli¢ schodki w gore.
dozowniki sg zablokowane.
Wska- Ustawiona przez uzytkownika ilosé
F45049 z6wka resztek w zbiorniku zostata osigg- Napetnianie zbiornikow
nieta.
F45050 | Alarm Wejscie czujnika po;ycji roboczej _Skgntrolowac czujnik pozycji roboczej
poza zakresem pomiarowym. i wigzke kablowa.
Centaya z segmentowg gtowica ro-
zdzielajgca: jesli aktywowane jest ro-
ztgczanie potéwkowe, wigczony jest | Centaya z segmentowg glowica ro-
Ostrzeze- »{ryb wysiewu” maszyny i silnik ro- zdzielajgcy: skontrolowa¢ okablowa-
F45051 nie zfgczania potowkowego 1 jest wys- nie, silnik roztgczania potéwkowego 1
terowany przez 3 sekundy i czujnik oraz modut CAN-1O rozigczania
rozigczania potdwkowego 1 przy potéwkowego.
drugim silniku roztgczania
potéwkowego nie jest przystoniety.
Centaya z segmentowg gtowicg ro-
zdzielajgca: jesli aktywowane jest
wigczanie potowy sekcji, wigczony Centaya z segmentowg gtowicg ro-
Ostrzeze- jest ,tryb wysiewu” maszyny i silnik zdzielajgcy: skontrolowac okablowa-
F45052 nie wigczania potowy sekcji 2 jest wys- nie, silnik roztgczania potéwkowego 2
terowany przez 3 sekundy i czujnik oraz modut CAN-10 rozigczania
wigczania potowy sekcji 2 przy potéwkowego.
drugim silniku wigczania potowy
sekcji nie jest przystoniety.
Centaya z segmentowg gtowica ro- Centaya z segmentowg gtowica ro-
Ostrzeze- zdzielajgca: rozigczanie potdwkowe | zdzielajgcy: skontrolowaé okablowa-
F45053 . jest aktywowane. Nie mozna wystero- | nie, silnik roztgczania potdwkowego 1
nie s . :
wac silnika 1 roztgczania oraz modut CAN-IO roztgczania
potéwkowego. potéwkowego.
Centaya z segmentowg gtowicg ro- Centaya z segmentowg gtowica ro-
Ostrzeze- zdzielajgca: rozigczanie potbwkowe | zdzielajgcy: skontrolowaé okablowa-
F45054 . jest aktywowane. Nie mozna wystero- | nie, silnik roztgczania potéwkowego 2
nie e . A
wac silnika 2 roztgczania oraz modut CAN-IO roztagczania
potéwkowego. potéwkowego.
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Centaya z segmentowg gtowica ro-
Ostrzeze- Centaya z segmentowg gtowicg ro- zdzielajgcy: skontrolowa¢ okablowa-
F45055 nie zdzielajgcg: komunikacja z modutem | nie, silnik roztgczania potéwkowego 2
CAN-IO nie jest mozliwa. oraz modut CAN-IO roztagczania
potéwkowego.
) Tryb siewu niemozliwy, poniewaz do- . . .
F45056 Wska zowanie lub dmuchawa nie jest Wigezy¢ dozowanie, wigg:zyc
zoéwka dmuchawe lub sprawdzi¢
wigczona.
. o . . Skontrolowa¢ obroty, skontrolowac
F45057 Qstrzeze- Obr_ot.y ponize) 20.0 obr./min, wadliwy czujnik w menu diagnozy, skontrolo-
nie czujnik, przerwanie kabla L
wac wigzke kablowg
i - . Uzytkownik musi skontrolowac usta-
Fas058 | Wska- ) Zrodio predkosci ISOBUS nie jest |\ 1o TECU ciggnika (zespot
zowka obecnie dostepne. : S
sterujgcy ciggnika).
i -~ o Uzytkownik musi skontrolowac usta-
Fas059 | Wska- ) Zrodio predkosci ISOBUS nie jest |\ 1o TECU ciggnika (zespot
zowka obecnie dostepne. ; e
sterujgcy ciggnika).
Uzytkownik dokonat przetgczenia na | UsungC awarie czujnika (maszyna)
Wska- predkos¢ symulowang i czujnik (mas- | lub pracowac¢ dalej z predkoscig sy-
F45060 z6wka zyna) wykryt predkosé mulowang. W tym celu konieczne jest
wymontowanie wadliwego czujnika
(maszyna) z okablowania.
Ostrzeze- TwinTerminal zostat skonfigurowany, Skontrolowaé wigzke kablowg i zabu-
F45063 . jednak nie zostat odnaleziony na ma- ; azie owg
nie : ) dowe terminala TwinTerminal.
gistrali.
Wskazana jednostka dozujgca / elekt- | Jednostka dozujgca / elektronika zbi-
] ronika zbiornika nie jest zamonto- ornika nie jest zamontowana lub jest
Fas064 | OStrZ8Ze- | wana Iub jest uszkodzona uszkodzona, sprawdzi¢ potgczenia
nie kabli, bezpiecznik, elektronike i wty-
czke kodujgca.
Uzytkownik nie moze aktywowaé Przetaczvé maszvne w podany stan
F45065 Wska— funkcji rejestrowania GPS, poniewaz ab a?(t v}\l/owac': fL),I/nEC' P y '
z6wka nie sg spetnione podane warunki. y axly 1€
Btad w silniku roztgczania Sprawdzic¢ silnik i okablowanie ro-
o . potéwkowego, czujnik pozycyjny ztgczania potbwkowego, nastepnie
strzeze- . ; 2 > .
F45066 nie dostarcza nieprawidtowe wartosci — uruchomi¢ ponownie maszyne
roztgczanie potdwkowe zostato dez-
aktywowane
Rozigczanie potéwkowe pod dozow- | Sprawdzi¢ lekkobieznos¢é mechaniki
Ostrzeze- | Nikiem FTender nie moze osiggng¢ | roztgczania potowkowego, a
F45067 nie zadanej pozycji — rozigczanie nastepnie uruchomi¢ ponownie mas-
potéwkowe zostato wylgczone zyne
Lewe roztgczanie potéwkowe w seg- | Sprawdzi¢ lekkobieznos¢é mechaniki
] mentowej gtowicy rozdzielajgcej nie | roztaczania potdéwkowego, a
F45068 Ostrzeze- | moze osiggnac zadanej pozycji — ro- | nastepnie uruchomié ponownie mas-
nie ztgczanie potowkowe zostato zyne
wytgczone
Prawe roztgczanie potowkowe w seg- | Sprawdzi¢ lekkobiezno$¢ mechaniki
] mentowej gtowicy rozdzielajgcej nie | roztgczania potdwkowego, a
F45069 Ostrzeze- | moze osiggnaé zadanej pozycji — ro- | nastepnie uruchomi¢ ponownie mas-
nie ztgczanie potowkowe zostato zyne
wylgczone
.. | Bezwzgledny czujnik oproznienia . .
F45070 Qstrzeze w dozowniku nie wykrywa materiatu Napefrmc maszyng lub skontrolowac
nie : czujnik.
siewnego.
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Wska- Maszyna wykryta jazde po drogach, | Aktywowac witgcznik gtéwnej sekciji
F45071 z6wka predkosc >20 km/h i tryb wysiewu szerokosci, aby zakonczy¢ jazde po
maszyny nie jest wkaczony drogach
Awaria funkgciji $ciezki technologicznej | Sprawdzi¢ odbiér GPS i funkcje
Wska- GPS na terminalu Sciezki technologicznej GPS na termi-
F45073 . hy - :
zOowka nalu, przestrzegac instrukcji obstugi
producenta
) Nastgpito wyjscie z prawidtowego S . )
F45074 V\{ska zakresu roboczego czujnika pozyciji _Slfontrolowac wigzke kab]owa I czu
zbwka . jnik pod katem uszkodzen
roboczej maszyny
Sprawdzi¢ kierunek jazdy w aktu-
alnym torze, )
Wska- Maszyna wykryta btedny kierunek sprawdzi¢ ustawienia w kreatorze ST
F45075 . jazdy, mozliwe tylko przy korzystaniu | sprawdzi¢ ustawienia sciezki techno-
zéwka L ; : . X : -
ze Sciezki technologicznej GPS logicznej GPS w terminalu; w tym
celu skorzystaé z podrecznika pro-
ducenta
Wska- W hydraulice komfortowej zmieniono | Niepotrzebne, sprawdzi¢ zmieniong
F45076 . . o . ; )
zbwka maks. punkt przetgczania warto$¢ zwiekszenia dawki rozsiewu
F45077 Qstrzeze- Brak komunikagji z silnikiem Sk_ontrolowac podigczeme s_llnlka do-
nie zujgcego do wigzki kablowej.
Ostrzeze- | Brak prawidlowego sygnalu na Sprawdzi¢ wartos¢ czujnika kalibraciji.
F45078 . . o > : .. | Wadliwy czujnik kalibracji lub przer-
nie wejsciu czujnika przycisku kalibraciji . .
wanie kabla w okablowaniu
. e . . Skontrolowaé obroty, skontrolowac¢
F45079 O_strzeze- Obr_ot.y ponize] 20.0 obr./min, wadliwy czujnik w menu diagnozy, skontrolo-
nie czujnik, przerwanie kabla Lo
wac wigzke kablowg
Wska- Dmuchawa pracuje poza ustawionym | Zmienic¢ zakres tolerancji, sprawdzi¢
F45080 . - o - .
zOowka zakresem toleranciji czujnik, skontrolowaé hydraulike
) I . o _ | Zwigkszy¢ predkosc¢ jazdy
F45081 Wska D_o;owmk nie moze obraca¢ sie wol Ponowna préba krecona
zéwka niej . .
Dostosowaé dawke rozsiewu
) I . o Zmniejszy¢ predkosé jazdy
F45082 Wska D°Z°V.V’?'k hie moze obracac sig Ponowna préba krecona
zbwka szybciej ] .
Dostosowaé dawke rozsiewu
. | Bezwzgledny czujnik oproznienia - .
F45083 Qstrzeze w dozowniku nie wykrywa materiatu Napefrmc maszyng lub skontrolowac
nie : czujnik
siewnego.
Wska- Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢
F45084 z6wka resztek w zbiorniku zostata osigg- Napetnianie zbiornikow
nieta.
Skontrolowa¢ pozycje i aktualng war-
F45085 | Alarm qulf praW|d.iolwego sygpaiu na tos¢ c;zu1mka_. . .
wejsciu czujnika pozycji roboczej Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Skontrolowa¢ pozycje i aktualng war-
Wska- Brak prawidtowego sygnatu na tos¢ czujnika.
F45086 . o o . . X . .
zbwka wejsciu czujnika pozycji roboczej Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Fasog7 | Wska- | Kultywator wirnikowy niewtaczony w | Wtaczy¢€ kultywator wirnikowy,
zowka trybie siewu sprawdzi¢ czujnik WOM-u,
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btedna zabudowa czujnika na WOM-
ie,
Brak prawidtowego sygnatu na Skgntrolpyvac pozycje i aktualng war-
Wska- o o d X tos¢ czujnika.
F45088 . wejsciu czujnika monitorowania kul- ; O .
zbwka - Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
tywatora wirnikowego 1 .
w okablowaniu
Brak prawidtowego sygnatu na Sk'o’ntrol_oyvac pozycje i aktualng war-
Wska- o L d . tos¢ czujnika.
F45089 . wejsciu czujnika monitorowania kul- ; - :
zowka o Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
tywatora wirnikowego 2 .
w okablowaniu
. . Skontrolowa¢ mechanike kultywatora
F45090 Qstrzeze- U_stqka mechanlczna_ kultyw_atpra wirnikowego lub aktualng wartosé
nie wirnikowego lub wadliwy czujnik o
czujnika
. . Skontrolowa¢ mechanike kultywatora
Fas091 | OStrzeze- | Usterka mechaniczna kultywatora | i oo 1ub aktualng wartosé
nie wirnikowego lub wadliwy czujnik -
czujnika
przypisac okreslone ilosci zgdane do
terminalu, nieprzypisane ilosci
W TaskController terminalu obstuguje zgdane muszg byc¢ uzyte jako staty-
ska- L . i
F45092 z6wka mniejsze ilosci zgdane niz dostepne | czne ilosci zgdane;

w maszynie wykorzystanie terminalu ze zwieks-
zong mozliwoscig sterowania iloscig
zadang
Skontrolowac¢ aktualng warto$¢ czu-

F45093 | Alarm Bre?l’< praW|d'+o_wego sygnatu na jnlka.. . _
wejsciu czujnika Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Skontrolowa¢ aktualng warto$¢ czu-
Brak prawidtowego sygnatu na jnika.
F45094 | Alarm wejsciu czujnika Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
F45095 Qstrzeze- Brak komunikacji z silnikiem Skpntrolowac pod’rgczenle s_|In|ka do-
nie zujgcego do wigzki kablowe;j.
Ostrzeze- | Brak prawidtowego sygnatu na Wadliwy czujnik kalibracji lub przer-
F45096 : o L ) .
nie wejsciu czujnika wanie kabla w okablowaniu
. e . . Skontrolowac¢ obroty, skontrolowac
F45097 Qstrzeze- Obr.ot_y ponize) 20.0 obr./min, wadliwy czujnik w menu diagnozy, skontrolo-
nie czujnik, przerwanie kabla L
wac wigzke kablowg
Wska- Dmuchawa pracuje poza ustawionym | Zmienic zakres tolerancji, sprawdzi¢
F45098 . - o . ;
zéwka zakresem toleranciji czujnik, skontrolowaé hydraulike
i A . f o _ | Zwigkszy¢ predkosc jazdy
F45099 Wska Dp_zowmk nie moze obracac sie wol Ponowna préba krecona
zOwka niej 3 .
Dostosowaé dawke rozsiewu
i o . o Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy
F45100 Wska Dozov_vmk hie moze obracac sig Ponowna préba krecona
zOwka szybciej 3 .
Dostosowaé dawke rozsiewu
. | Bezwzgledny czujnik opréznienia L .
F45101 3ztrzeze w dozowniku nie wykrywa materiatu (':l;uﬁrflilr(] ic maszyne Iub skontrolowac

siewnego.
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Wska- Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢
F45102 z6wka resztek w zbiorniku zostata osigg- Napetnianie zbiornikdw
nieta.
Skontrolowac¢ pozycje i aktualng war-
F45103 | Alarm Bralf pramd_io_wego syg_naiu na tos¢ qzuwka_. . _
wejsciu czujnika pozycji roboczej Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Skontrolowa¢ pozycje i aktualng war-
Wska- Brak prawidtowego sygnatu na tos¢ czujnika.
F45104 ) o o - . ; O .
zéwka wejsciu czujnika pozycji roboczej Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
F45105 Ostrzeze- | Nieprawidtowa wersja oprogramo- Konieczna aktualizacja sktadnikéw do
nie wania w podanym systemie kompatybilnej wersji oprogramowania
Ostrzeze- Opcja \_/vyposa;e hia jest skonflgur.o- Skontrolowaé okablowanie i zabu-
F45106 . wana, jednak nie zostata odnaleziona X
nie ; . dowe urzgdzenia.
na magistrali.
Ostrzeze- Opcja wyposazenia jest skonﬁgur.o— Skontrolowaé okablowanie i zabu-
F45107 . wana, jednak nie zostata odnaleziona X
nie ; . dowe urzgdzenia.
na magistrali.
Btad w lewym silniku roztgczania Sprawdzic¢ silnik i okablowanie ro-
Ostrzeze- | potowkowego, czujnik pozycyjny ztgczania potéwkowego, nastepnie
F45108 nie dostarcza nieprawidtowe wartosci — | uruchomi¢ ponownie maszyne
roztgczanie potdwkowe zostato dez-
aktywowane
Btad w prawym silniku roztgczania Sprawdzi¢ silnik i okablowanie ro-
Ostrzeze- | Potobwkowego, czujnik pozycyjny ztgczania potdwkowego, nastepnie
F45109 nie dostarcza nieprawidtowe wartosci — uruchomi¢ ponownie maszyne
rozigczanie potdwkowe zostato dez-
aktywowane
Opcja wyposazenia wigczania sekcji
F45110 Ostrzeze- | szerokosci jest skonfigurowana, jed- | Skontrolowaé¢ okablowanie i zabu-
nie nak nie zostata odnaleziona na ma- dowe urzgdzenia.
gistrali.
F45111 Ostr;eie— Nie mozna wysterowac lewej sciezki | Skontrolowa¢ podtaczenie sciezki
nie technologicznej technologicznej do okablowania
F45112 Ostr;eze- Nie mozna wysterowac prawej sciezki | Skontrolowac podtgczenie Sciezki
nie technologicznej technologicznej do okablowania
Ostrzese- Kontrola uktadu wtgczania Sciezek
F45113 nie Blokada w lewej $ciezce technolo- technologicznych i systemu dozu-
gicznej jacego
Ostrzeze- Kontrola uktadu wtgczania sciezek
F45114 nie Blokada w prawej $ciezce technolo- | technologicznych i systemu dozu-
gicznej jacego
F45115 Ostrgeze- Brak prawidtowego sygnatu na Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
nie wejsciu czujnika przycisku kalibracji w okablowaniu
) o . o _ | Jechat szybciej lub wykonac
F45117 Wska Dp_zowmk hie moze obracac sig wol ponowng kalibracje przy uzyciu watka
zéwka | niegj ; de TS o
dozujgcego 0 mniejszej pojemnosci
) o . . Jechac¢ wolniej lub wykona¢ ponowng
F45118 Wska Dozov_vryk hie moze obracac sie kalibracje przy uzyciu watka dozu-
zéwka | szybciej . ! R o
jacego o wiekszej pojemnosci
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Bezwzgledny czujnik opréznienia

zownika zbiornika gtéwnego

F45119 Ostr;eze- w dozowniku nie wykrywa materiatu Nape_imc maszyng ub skontrolowac
nie . czujnik.
siewnego.
Wska- Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢
F45120 . resztek w zbiorniku zostata osigg- Napetnianie zbiornikow
zbwka ;
nieta.
Skontrolowa¢ pozycje i aktualng war-
Wska- | Brak prawidtowego sygnatu na tos¢ czujnika.
F45121 . o o " . ; O .
zéwka | wejsciu czujnika pozycji roboczej Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Awaria kabla przytgczeniowego czu-
jnika
F45122 Alarm ) o ) Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
. Przy przetgczaniu lewej $ciezki tech- | Sprawdzi¢ element wykonawczy le-
Ostrzeze- . : C ; - .
F45123 nie nologicznej przeptywa prad prze- wej Sciezki technologicznej i odpowie-
cigzeniowy. dnie potgczenie kabli
Ostrzese- Przy przetgczaniu prawej $ciezki Sprawdzi¢ element wykonawczy pra-
F45124 nie technologicznej przeptywa prad prze- | wej Sciezki technologicznej i odpowie-
cigzeniowy. dnie potgczenie kabli
) o . o Jechac¢ wolniej lub wykona¢ ponowng
Fa5125 | YVska- | Dozownik nie moze obracac sig kalibracje przy uzyciu watka dozu-
zowka | szybciej . . 7 .
jacego o wiekszej pojemnosci
Ostrzeze- B"a.',‘ praw@’rqwego sygnatu na Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
F45126 |pnie wejsciu czujnika (1.) pustego stanu w okablowaniu
zbiornika gtéwnego
Brak prawidtowego sygnatu na
Ostrzeze- | wejsciu czujnika (1.) pustego stanu Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
F45127 |~ . . 4 .
nie GreenDrill / rozsiewacza mikrogranu- | w okablowaniu
latu
Ostrzeze- Br?k prawid’ro_wego sygnatu na Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
F45128 | ~. wejsciu czujnika (1.) pustego stanu :
nie . : w okablowaniu
zbiornika przedniego (1)
.. | Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45129 Qstrzeze wejsciu czujnika (1.) pustego stanu Wadliwy czulmk lub przerwanie kabla
nie . : w okablowaniu
zbiornika przedniego 2
. | Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45130 Qstrzeze wejsciu czujnika 2. pustego stanu zbi- Wadliwy CZ“J'.'“k lub przerwanie kabla
nie ; ; w okablowaniu
ornika gtéwnego
Brak prawidtowego sygnatu na
Ostrzeze- | wejsciu czujnika 2. pustego stanu Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
F45131 . ; . . .
nie GreenDrill / rozsiewacza mikrogranu- | w okablowaniu
latu
Ostrzeze- | Brak prawidiowego sygnatuna | \v yiiv couinik lub przerwanie kabla
F45132 | ~. wejsciu czujnika 2. pustego stanu zbi- :
nie ; X w okablowaniu
ornika przedniego (1)
. . | Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45133 Qstrzeze wejsciu czujnika 2. pustego stanu zbi- Wadliwy czu1_n|k lub przerwanie kabla
nie ; X w okablowaniu
ornika przedniego 2
.. | Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45134 Qstrzeze wejsciu czujnika pustego stanu do- Wadliwy czulmk lub przerwanie kabla
nie w okablowaniu
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Brak prawidtowego sygnatu na
Ostrzeze- | wejsciu czujnika pustego stanu do- Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
F45135 | ~. . . : .
nie zownika GreenDirill / rozsiewacza w okablowaniu
mikrogranulatu
.. | Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45136 Qstrzeze wejsciu czujnika pustego stanu do- Wadliwy czuu’nk lub przerwanie kabla
nie : L ; w okablowaniu
zownika zbiornika przedniego (1)
. | Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45137 Qstrzeze wejciu czujnika pustego stanu do- Wadliwy czuu’nk lub przerwanie kabla
nie : L : w okablowaniu
zownika zbiornika przedniego 2
Ostrzeze- | Brak prawidiowego sygnatu na Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
F45138 | ~. wejsciu czujnika uniesionej .
nie w okablowaniu
dmuchawy
i I . . _ | Jechac szybciej lub wykonac
F45139 Wska Dp_zowmk hie moze obracac sig wol ponowng kalibracje przy uzyciu watka
zéwka niej ; de T e o
dozujgcego 0 mniejszej pojemnosci
i o . . _ | Jechac szybciej lub wykonac
F45140 Wska D_o_zowmk hie moze obracac sig wol ponowng kalibracje przy uzyciu watka
zbéwka niej dozui de TS o
0zujgcego 0 mniejszej pojemnosci
Awaria kabla przytgczeniowego czu-
Wska-  |inika L |
F45141 . Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
zéwka W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
Wska- Brak prawidtowego sygnatu na Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
F45142 . o L G .
zéwka wejsciu czujnika znacznikow sladéw. | w okablowaniu
Awaria kabla przytgczeniowego czu-
F45143 - | Ostrzeze- |Inika D .
. Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
F45147 |nie W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
Awaria kabla przytgczeniowego czu-
s | jnika
F45147 Qstrzeze ) o . Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
nie W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
F45148 Ostrzeze- | Wskazane wyjscie na sterowniku Sprawdzi¢ elementy wykonawcze
nie zostato przecigzone i okablowanie.
Sprawdzi¢, czy maszyna sie nie po-
dnosi.
Aktywowac¢ balast ramy.
. | Nie mozna wywrze¢ wymagane; sity C o
F45149 3:”2“6 docisku: sita rzeczywista jest Zmniejszy¢ predkosc jazdy.
mniejsza niz zadana Zmniejszy¢ site zadana.
Skontrolowa¢ wydajnos¢ uktadu hyd-
raulicznego (liczbe obrotow
dmuchawy).
Nie mozna wywrze¢ wymaganej sity Odcigzy¢ maszyne.
Wska- C Lo S,
F45150 z6wka docisku: sita rzeczywista jest Zmniejszy¢ predko$c¢ jazdy.
mniejsza niz zadana . L
Zwiekszy¢ site zadana.
F45151 | Alarm VAV‘;"r?iga zigcza wiykowego lub okablo- | g i czujnik i okablowanie.
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Awaria czujnika

Awaria ztgcza wtykowego lub okablo-
wania

Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.

F45152 Qstrzeze- Awaria czujnika Sprawdzi¢ bezpiecznik.
nie . .
Zaktocenie w magistrali CAN Skontaktowac sie ze specjalisty-
cznym warsztatem.
Awaria sterownika
Wska Awaria jednego z czujnikéw sity Sprawdzi¢ czujniki i okablowanie.
F45153 z6wka docisku. Regulacja jest moz_li\_/va} Skontaktowac sie ze specjalisty-
z udziatem pozostatych czujnikow. cznym warsztatem.
Awaria kabla przytgczeniowego
w czujniku . o .
F45154 | Alarm Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
. Napiecie obcigzenia ISOBUS
Maszyna wykryta, ze od ostatniego z ciggnika nie jest wytaczane,
F45155 Wska- | zamkniecia systemu nie wszystkie skontrolowac ciggnik
zOowka ur.zqdzenia sterujgce zostaty pra- N W razie potrzeby zamontowaé
widtowo wytgczone. przekaznik roztgczajgcy AMA-
ZONE (NL1084)
Awaria kabla przytgczeniowego
F45156 | Alarm | W czuiniku " . | Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
F45157 Ost- Czujnik narzedzia 4 zostat wymi- Zaprogramowac od nowa punkty
rzezenie |eniony lub ulegt awarii przetgczania narzedzia 4.
Awaria kabla przytgczeniowego
F45158 | Alarm | W czuiniku " .. | Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
W podanym czujniku wykrywany jest
btad wewnetrzny
F45159 O.St'. Nieprawidtowa konfiguracja maszyny Skontaktowac si¢ ze specjalistycznym
rzezenie warsztatem.
f\warlg Zlacza wtykowego lub okab- Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
Ost- owania Sprawdzi¢ bezpiecznik
F45160 rzezenie Awaria czujnika Skontaktowac sie ze s .ec'alist cznym
Zaktocenie w magistrali CAN warsztatem ¢ pecjalistyczny
Awaria sterownika ’
Sprawdzi¢ sterowanie klap pod katem
F45161 O_St'_ Wykryto awarie sterowania klap na uszkodzen i okablowanie.
rzezenie | glowicy rozdzielajacej Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.
Sprawdzi¢ sterowanie klap pod katem
F45162 Wska- Wykryto awarie sterowania klap na | uszkodzen i okablowanie.
zéwka | glowicy rozdzielajacej Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.
Skontrolowaé i naprawi¢ potgczenie
F45163 Ost- | Usterka mechaniczna sterowania migdzy sterowaniem klap i gtowica ro-
rzezenie | klap zdzielajaca.

Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.
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Skontrolowa¢ i naprawi¢ potgczenie
F45164 Ost- | Usterka mechaniczna kilku sterowan | migdzy sterowaniem klap i gtowica ro-
rzezenie |klap zdzielajaca.
Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.
Skontrolowa¢ i naprawi¢ potgczenie
45165 Ost- | Usterka mechaniczna kilku sterowar | Miedzy sterowaniem klap i glowicg ro-
rzezenie |klap zdzielajaca. o
Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.
Skontrolowaé i naprawi¢ potgczenie
F45166 Wska- | Usterka mechaniczna sterowania migdzy sterowaniem klap i gtowica ro-
zéwka |klap zdzielajaca.
Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.
F45167 Wska- | Aktualna liczba obrotéw dmuchawy L .
zowka | jest za wysoka Zmniejszy¢ liczbe obrotéw dmuchawy
Awaria kabla przytgczeniowego
F45168 —| Wska- |w czujniku y o )
F45175 zoéwka | W podanym czujniku wykrywany jest | SPrawdzi¢ czujnik i okablowanie.
btad wewnetrzny
_ Sprawdzi¢ instalacje czujnika
F45176 Wska- P_odc_zas podnoszenia maszyny czu- | naprezenia.
z6wka | inik nie zostat przystoniety w ciggu
oczekiwanego czasu Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.
Awaria kabla przytgczeniowego
Fas177 Wska— w czujniku Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie
zéwka |\ podanym czujniku wykrywany jest P | '
btad wewnetrzny
Skontrolowa¢ i naprawi¢ potgczenie
F45178 —|  Ost- | Usterka mechaniczna kilku sterowan | Tied2Y sterowaniem klap i giowica ro-
F45192 | rzezenie |iap zdzielajaca. o
Skontaktowac sie ze specjalistycznym
warsztatem.
F45193 — | Wska- |Wykryto awari¢ sterowania klap na ngrigvszzéﬁ ?tc?lzg\ll)vlir\:\zrlﬁleap pod katem
: towicy rozdzielajgcej f o o
Fas195 zowka SI?’rzerV\)//a w kablujv? oliablowaniu Skontaktowac sie ze specjalisty-
cznym warsztatem.
) VAV\;/:ir;a Zigcza wiykowego lub okablo- Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
F45196 — | Ostrzeze- i - Sprawdzi¢ bezpiecznik.
F45198 nie Awaria czujnika o .-
Zakiocenie w magistrali CAN Skontaktowac sie ze specjalisty-
Awaria sterownika cznym warsztatem.
Awaria kabla przytgczeniowego
Fa5199 | VSka- lw czujniku Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie
zéwka | W podanym czujniku wykrywany jest P J :
btad wewnetrzny
Sprawdzi¢ szczelnos¢ odcinka trans-
portowego i zbiornika.
gzﬁjig%:'\,svn;i?g?nﬁikrw Zbyt niskie Sprawdzi¢ i oczysci¢ przewdd za-
Wska- | Nieszczelnos¢ w odcinku transpor- silajacy.
F45200 zéwka | towym lub zbiorniku Sprawdzi¢ dziatanie czujnika ci$nie-
Zabrudzony przewdd zasilajgcy nia.
W podanym czujniku wykrywany jest | Sprawdzi¢ szczelno$é odcinka trans-
btad wewnetrzny portowego i zbiornika.
Skontaktowac sie ze specjalisty-
cznym warsztatem.
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Awaria kabla przytgczeniowego

klap

Wska- ini
F45201 ' w czujniku . L .
zéwka |y podanym czujniku wykrywany jest Sprawdzi¢ czujnik i okablowanie.
btad wewnetrzny
Sprawdzi¢ szczelnos¢ odcinka trans-
portowego i zbiornika.
C_gu!nlk_ cisnienia Wykry* Zbyt niskie Sprawdzi¢ i oczysci¢ przewdd za-
cid$nienie w zbiorniku o
; . . silajacy.
Wska- | Nieszczelnos¢ w odcinku transpor-
Fa5202 zéwka | towym lub zbiorniku Sprawdzi¢ dziatanie czujnika cignie-
Zabrudzony przewdd zasilajgcy nia.
W podanym czujniku wykrywany jest | Sprawdzi¢ szczelno$¢ odcinka trans-
btad wewnetrzny portowego i zbiornika.
Skontaktowac sie ze specjalisty-
cznym warsztatem.
Skontrolowac i naprawic¢ potgczenie
F45203 - | Ostrzeze- | Usterka mechaniczna kilku sterowan | 11202V Sterowaniem kiap i gowica ro-
F45206 nie zdzielajaca.

Skontaktowac sie ze specjalisty-
cznym warsztatem.
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