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Przed pierwszym uruchomieniem
przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi

i przestrzegac jej tresci!

Zachowaé do wykorzystania w przysziosci!

AMAZONE




NIE MOZNA

Czytac instrukcfi obstugi nieuwaznie i pobieznie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegaé przy zakupie oraz wierzy, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytRownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
prIyczyne Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy mozna
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.

Numer maszyny (dziesieciocyfrowy):

Typ:

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Adres producenta

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 501-0
faks: + 49 (0) 5405 501-234

e-mail: amazone@amazone.de

Zamawianie czesci zamiennych

Listy czesci zamiennych dostepne sg w portalu czesci zamiennych w
witrynie www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac do dealera AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Typ: AD-P 30/35/4000 Super
Numer dokumentu: MG5655
Data opracowania: 03.17

© Copyright AMAZONEN-WERKE H.DREYER GmbH & Co.KG, 2017
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H.DREYER GmbH & Co.KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej palety wyrobow
AMAZONEN-WERKE, H.DREYER GmbH & Co. KG. Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity uszkodzenia w transporcie i czy nie ma
brakéw czesci! Prosimy sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z zamoéwionym
wyposazeniem specjalnym na podstawie listu wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja
prowadzi do likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac niniejszg instrukcje obstugi, a
szczegdlnie informacje dotyczgce bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczyé¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujace ma-szyne przeczytaty niniejszg
instrukcje obstugi przed jej uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznaé sie z odpowiednim fragmentem
niniejszej instrukcji obstugi lub skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci zuzytych lub uszkodzonych
podnoszg trwatos¢ Panstwa maszyny.
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Wskazowki dla uzytkownika

L

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

1.1 Cel dokumentu

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

Niniejsza instrukcja
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

e  podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.1 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.2 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokéw.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka. Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugows 1

2. Czynnos¢ obstugowa 2.

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:

° Punkt 1
° Punkt 2

Cyfry w nawiasach okraggtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przykfad (Rys. 3/6): ¢ Rysunek 3
e Pozycja 6
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie¢ maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazowek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymieniaé uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z/na maszynie, zobowigzujg
sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

. przeczytaé i przestrzega¢ zasady z rozdziatu ,,0gélne wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa” w tej instrukgji.

. przeczytaé rozdziat ,Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie” w niniejszej instrukcji obstugi, a nastepnie podczas
pracy maszyng przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa zawartych na znakach ostrzegawczych.

e  zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli operator stwierdzi, ze ktorys z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkdw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usung¢. Jesli nie nalezy to do zadan
operatora lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg fachowa, to braki
muszg zostac zgtoszone osobie zarzgdzajgcej gospodarstwem
(uzytkownikowi).

10
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogqg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0séb trzecich,
o dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

e  zgodnie z jej przeznaczeniem,

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze ,,0gdlne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody o0s6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powoddw:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych
uruchomienia, eksploatacji i konserwaciji

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny

e wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu

. nieumiejetne wykonanie naprawy

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.2

Prezentacja symboli bezpieczenstwa

>

e > P

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
diugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegad.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciala.

WAZNE

oznacza obowigzek szczegdlnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidtowym obchodzeniem sie z maszyna.

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad mogg by¢ usterki maszyny
lub w otoczeniu.

WSKAZOWKA

oznacza porady odnoszgce sie do uzytkowania i szczegdlnie
przydatne informacje.

Wskazéwki te pomogg optymalnie wykorzysta¢ wszystkie funkcje
maszyny.

12
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

okulary ochronne

bezpieczne obuwie robocze

ubranie ochronne

Srodki do ochrony skory, itp.

Instrukcje obstugi

e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny.

. musi by¢ zawsze dostepna dla operatora i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzaé wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogq prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6

Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie personel. Nalezy jasno okre$li¢
uprawnienia personelu do obstugi, napraw maszyny i jej konserwacji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowacé na i z maszyng tylko pod nadzorem osoby
doswiadczonej w tym zakresie.

)

Osoby Osoby o specjalnym
Osc.)ba. wyksztatceniu
specjalnie Osoba fachowvm
c .. wyszkolona w | poinstruowana A (s ec'alistyczn
zynnos¢é tym zakresie 1) pec) yczny
warsztat)

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie — X —
Ustawianie, wyposazanie — — X
Praca — X -
Konserwacja — —
Poszukiwanie i usuwanie usterek — X
Utylizacja X — —
Legenda: X..dozwolone ——..niedozwolone

Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i wykonywac je poprzez odpowiednio
wykwalifikowana firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w zakresie spoczywajgcych na nim
zadan i mozliwych zagrozen jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg one na podstawie swojej
wiedzy fachowej i wyksztatcenia i znajomosci obowigzujgcych przepisdéw same oceni¢
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.

Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym mozna osiggna¢ takze przez
wieloletnie wykonywanie czynnoéci w okreslonym zakresie prac.

wykonywane przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg
dopiskiem ,Wyspecjalizowany warsztat®. Personel takiego warsztatu
dysponuje niezbedng wiedzg i wiasciwymi sSrodkami (narzedzia,
podnosniki, podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania
prac konserwacyjnych i naprawczych.

0 Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg byé

14
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg W petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamieta¢, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatyczne;j i
elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia operatora nalezy podjg¢ odpowiednie srodki.
Szczegotowe wskazowki zostang podane ponownie w odnosnych
rozdziatach tej instrukciji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé¢ we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotdéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Poluzowane potgczenia srubowe sprawdzaé pod katem ich
dokrecenia. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie urzadzen zabezpieczajgcych i oston.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.10

Zmiany w budowie

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie moga Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosé.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami Swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zadwiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu
. spawania na czesciach nosnych.

16

AD-P 30/35/4000 Super BAH0083-1 03.17



L

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci
zamiennych i Scieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

211 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegdlnie
. przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

212 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w

ciggniku.

AD-P 30/35/4000 Super BAH0083-1 03.17
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

213

Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

O

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze
czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymienic
na nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia¢ u dystrybutora na
podstawie numerow katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pél:

1 f.‘k 2
7
STOP

L MDO075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujacej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazoéwki (ek) zapobiegajace;j
niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dtoni.
3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przykladowo: Czesci maszyny dotykac¢ tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

18
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Numer katalogowy i objasnienie

MDO076

Niebezpieczenstwo wciagniecia i
pochwycenia dtoni lub ramion spowodowane
przez ruchome czesci ukladu przeniesienia
sif!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie otwieraé ani nie demontowac oston tak
dtugo,

e  jak przy dotgczonym watku
przekaznikowym/instalaciji
hydraulicznej/elektronicznej pracuje silnik

ciggnika lub

e gdy napedowe koto glebowe znajduje sie
w ruchu.

MD 077

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub
pochwycenia ramion spowodowane przez
dostepne, ruchome czesci uczestniczace w
procesie pracy!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Nigdy nie siegac w strefe zagrozenia,

. tak dtugo, jak przy dotgczonym watku

przekaznikowym/instalaciji
hydraulicznej/elektronicznej pracuje silnik

ciggnika.

. lub przy kole glebowym znajdujgcym sie w
ruchu.

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéow lub
dioni spowodowane przez dostepne,
ruchome cze¢sci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siegac w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalacji
hydraulicznej/instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

L MDO76
L MDO77
L MD078
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MD 084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku spowodowane
jazda na powierzchniach lub platformach
stuzacych do zaladunku!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Wchodzenie oraz jazda ludzi na poruszajacej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy L MD082
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i

platformami.

Zwracaé uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

ciata spowodowane przebywaniem w strefie k—
ruchéw opuszczanych czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

e  Zabronione jest przebywanie ludzi w strefie
ruchow opuszczanych czesci maszyny! L MD084

. Przed opuszczeniem czesci maszyny
nalezy usung¢ ludzi ze strefy ruchéw
opuszczanych czesci maszyny.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapoznac sie

z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami
bezpieczenstwa i przestrzega¢ ich!

L MD095
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MD 096

Niebezpieczenstwo ze strony oleju
hydraulicznego wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem, spowodowane przez
nieszczelne przewody hydrauliczne!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami $miertelnymi,
gdy wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skoére i wniknie do ciata.

. Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy hydraulicznych
przeczytaé i przestrzega¢ wskazowki z
instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD 097

Niebezpieczenstwo zgniecenia calego ciata
na skutek przebywania w strefie podnoszenia
3-punktowego ukladu zawieszenia przy
obstudze hydrauliki TUZ!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

3 Przebywanie w strefie podnoszenia TUZ
przy obstudze hydrauliki TUZ jest
zabronione.

3 Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ
ciggnika mozna uruchamiac

o  uruchamiac tylko z przeznaczonego do
tego celu miejsca pracy.

o nie mogg by¢ obstugiwane, gdy
operator znajduje sie w strefie
podnoszenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

L MD096

L MD097
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MD 102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego
uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciagnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie,
usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
naprawa.

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

. Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

MD 150

Niebezpieczenstwo rozciecia lub obciecia
palcéw i dioni spowodowane ruchomymi
czesciami maszyny uczestniczagcymi w
procesie produkcji!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston
poruszajgcych sie czesci uczestniczacych w
procesie pracy, jesli przy dotgczonym watku
przekaznikowym / uktadzie hydraulicznym /

elektronicznym pracuje silnik ciggnika.

L MD102

-MD150
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 154

Niebezpieczenstwo uktucia innych
uczestnikéw ruchu drogowego
spowodowane jazda w transporcie z

A \ 3
nieostonigetymi, ostrymi czubkami zeboéw 5
zagarniacza!
Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z -

mozliwymi skutkami $miertelnymi.

L MD154

Transport bez zamontowanych listew
zabezpieczajgcych do ruchu po drogach
publicznych jest zabroniony.

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie
zamontowac transportowg listwe
zabezpieczajaca.

MD 199

Maksymalne cisnienie robocze ukfadu I
hydraulicznego wynosi 210 baréw.

max.
210 bar

-MD199
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2.13.1 Rozmieszczenie znakoéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znak ostrzegawczy

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych na maszynie.

MD150 MD082

34c477-1
Rys. 1
MDO095
MDO096
MDO097
MD102
MD199
MD084 ———
MDO078
34c478
Rys. 2
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214 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegana zasad
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

e  moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze

przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy

e  Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny

e  Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych

e  Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego

2.15 Praca ze Swiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

PRZESTROGA
Przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi

i naprawami

. Sprzegnaé nabudowany siewnik
i maszyne uprawowa

e  Odstawi¢ zestaw maszyn na réwnym, utwardzonym podtozu
e  Zaciagnaé¢ hamulec postojowy ciagnika

o  Wylaczy¢ terminal obstugowy

e  Wylaczyé¢ silnik ciggnika

e  Wyijaé kluczyk ze stacyjki

) Rozlaczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem
a maszyna. Odtaczyé wtyczke maszyny (np. wtyczka
ISOBUS).

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez ruch kota lub
impuls radaru.

2.16.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpieczne;j
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem
wlasnego bezpieczenstwal

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

e Jazdaitransport ludzi na maszynie jest zabroniony!

. Sposoéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wlasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.
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Do- i odtgczaniu maszyny

e  t3aczycitransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ koniecznie
zgodne!

. Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dofgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie mogag
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenia osi ciggnika
o  dopuszczalna nosno$¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotagczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

e  Zabronione jest przebywanie oséb pomiedzy doczepiong
maszyng i ciggnikiem; Gdy ciggnik podjezdza do maszyny!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

. Dzwignie sterujgcg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
ktéra wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie,
przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki TUZ lub odigczeniem
od niej!

. Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

. Przy korzystaniu z urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek przygniecenia
lub przyciecia!

) Przy dotgczaniu i odigczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

. Przebywanie migdzy ciggnikiem a maszyng podczas
uruchamianiu hydrauliki TUZ jest zabronione!

. Dotgczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nhie mogg ocierac o czesci obce.

. Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

. Odfigczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposob gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!
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Eksploatacja maszyny

Transport maszyny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ukfadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajgce! Luzna odziez zwigksza ryzyko
pochwycenia lub nawiniecia na watki napedowe!

Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej/zaczepionej maszyny i dopuszczalnych obcigzen
osi oraz zaczepu ciggnika! W razie potrzeby jezdzi¢ ze
zbiornikiem napetnionym tylko do potowy.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania si¢ i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie,

o  zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika

o  wylgczyé¢ silnik ciggnika

o  wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed jazdg transportowg wytgczy¢ terminal obstugowy.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzic
o  prawidtowos¢ podigczenia przewodow zasilajgcych

o  system oswietleniowy pod katem uszkodzen, sprawnosci
i czystosci

o  ukfad hamulcowy i hydrauliczny pod katem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy ciggnika jest catkowicie zwolniony
o  dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wladciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu
ciggnika!
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Przednia os ciagnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta dostateczna
zdolnos¢ kierowania.

. Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

e  Zwracac uwage na maksymalng tadowno$¢ dotaczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

. Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opo6znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona/zaczepiona
maszyna)!

e  Zdolnos$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

. Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadno$c!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej uwazaé na dostateczne
zablokowanie boczne dzwigni dolnych zaczepu ciggnika, jesli
maszyna zamocowana jest na TUZ-ie lub na dzwigniach dolnych
zaczepu ciggnikal

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ dzwignie
obstugi hydrauliki TUZ przed niezamierzonym podniesieniem lub
opuszczeniem dotgczonej maszyny!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe, np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia, jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

. Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

. Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac¢ do panujgcych warunkow!
. Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczac
rozdzielne hamowanie na kotfa (zaryglowaé ze sobg pedaty
hamulca)!

AD-P 30/35/4000 Super BAH0083-1 03.17 29



o

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.2 System hydrauliczny

Uktad hydrauliczny znajduje sie pod wysokim ciSnieniem!

Zwraca¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do ukfadu
hydraulicznego ciggnika dopilnowag¢, aby ukfad nie byt pod
cisnieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania cze$ci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstale, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o ze V\_/zg!edu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.

Przed przystgpieniem do prac przy uktadzie hydraulicznym

o  opusci¢ maszyne,

o  zredukowac cisnienie do zera w uktadzie hydraulicznym,

o  wylgczy¢ silnik ciggnika,

o  zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,

o  wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

o Roztaczyc¢ zasilanie elektryczne miedzy ciagnikiem
a maszyna. Odtgczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka
ISOBUS).

Weze hydrauliczne nalezy poddawac¢ kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w przypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Stosowaé wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne
firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej 2-letni okres ich
magazynowania. Réwniez przy prawidlowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwtaszcza mozliwo$¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczen hydraulicznych z
materiatéw termoplastycznych odpowiednie okresy mogg byc¢
inne od podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.
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Instalacja elektryczna

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikow. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona — niebezpieczenstwo pozaru!

Uwazac¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny, a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowac¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczenstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzgdzen iskrzacych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byé
niewlasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzgcych z innych urzadzenh. Takie zakiécenia moga
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepisdw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/lub
uktadéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnosc¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdcen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o  Nalezy pamieta¢ o tym, aby dodatkowo instalowane
podzespoty elektryczne i elektroniczne byty zgodne z
aktualng nowelizacjg Dyrektywy EMC oraz posiadaty
oznaczenie CE.
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2.16.4 Zawieszane narzedzia robocze

Przy dotgczaniu, kategorie zaczepow ciggnika i maszyny muszg
by¢ bezwarunkowo zgodne lub nalezy je uzgodnic!

Przestrzegac¢ zalecen wydanych przez producenta!

Przed do- lub odigczeniem maszyny do TUZ nalezy urzadzenia
obstugujace ruchy trzypunktowego zaczepu ustawi¢ w pozycji
wykluczajgcej jego niezamierzone podnoszenie lub opuszczanie!

W obrebie trzypunktowego zaczepu istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub przyciecia!

Maszyna moze by¢ transportowana i przewozona tylko na
przewidzianych do tego celu ciggnikach!

Przy do- i odtgczaniu maszyn do ciggnikow istnieje
niebezpieczenstwo zranienia!

Przy uruchamianiu trzypunktowego zaczepu z zewnatrz, nie
chodzi¢ miedzy maszyng a ciggnik!

Przy uruchamianiu wspornikow istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub obciecia!

Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciagnika nie mogg
zostac przekroczone

o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenia osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika.

Przestrzega¢ maksymalnej masy uzytkowej oraz
dopuszczalnego obcigzenia osi ciggnika!

Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwage na
wystarczajgce zablokowanie bocznych ruchéw dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika!

Podczas jazdy po drogach

o  dzwignia obstugujgca dolne dzwignie zaczepu ciggnika
musi by¢ zablokowana, aby nie opadta

o terminal obstugowy musi by¢ wytgczony.

Przed jazdg po drogach publicznych wszystkie zespoty ustawic
w pozycji transportowe;!

Zamontowane na ciggniku obcigzniki balastowe wptywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania
ciggnikiem!

Przednia o$ ciggnika musi dzwigaé co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta dostateczna
zdolnos¢ kierowania. W koniecznych przypadkach stosowac
obcigzniki przodu ciggnika!

Naprawy, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie usterek
dziatania wykonywa¢ zasadniczo tylko przy

0 kluczyku wyjetym ze stacyjki
0 wytgczonym terminalu obstugowym
o  odigczonej wtyczce maszyny (np. wtyczka ISOBUS).

Ostony i zabezpieczenia muszg by¢ zatozone i zawsze
znajdowac sie w pozycji chronigcej!
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2.16.5 Siewniki-praca

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napetnienia zbiornika!

Stopnie schodkow i platforme wykorzystywac jedynie do
napetniania zbiornika!
Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

Podczas kalibracji dawki wysiewu zwraca¢ uwage na zagrozenia
ze strony obracajgcych sie i oscylujacych czesci maszyny!

Nie wktada¢ zadnych czesci do zbiornika!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy zaryglowacé
znaczniki sladéw (zaleznie od rodzaju ich budowy) w pozycji
transportowe;j!

2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacije i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

wytgczonym terminalu obstugowym
wylgczonym napedzie,
wytgczonym silniku ciggnika,

© ©o O O

kluczyku wyjetym ze stacyjki
o  odtgczonej wtyczce maszyny (np. wtyczka ISOBUS).

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac¢ nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne lub uniesione
czesci maszyny przed niezamierzonym opuszczeniem!

Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggna¢ stosujgc oryginalne czesci zamienne
AMAZONE!
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Przy dostawie, zatladunek i wytadunek maszyny

3 Przy dostawie, zatadunek i wyladunek maszyny

Piktogram oznacza miejsce, w ktérym nalezy
przymocowac zawiesie do podnoszenia maszyny
za pomocg dzwigu.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zawiesia do zatadunku maszyny
dzwigiem mocowac tylko

w oznaczonych punktach.

- MD100

Rys. 4

NIEBEZPIECZENSTWO
Przestrzeganie nastepujacych wskazéwek stuzy Waszemu

bezpieczenstwu!
e tadowaé maszyne tylko z pustym zbiornikiem.

e  Zwrdci¢ uwage na wymagang wytrzymatos¢ zawiesi na
rozcigganie.

. Nie wchodzi¢ pod wiszacy ciezar

. Maszyne zamocowac na pojezdzie transportowym zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Nabudowany siewnik AD-P Super tadowac tylko
razem z watem i maszyng uprawows.

W celu zatadunku i roztadunku zamocowac¢ haki
dzwigu przy 3 uchwytach zaczepowych (Rys. 5)
w zbiorniku.

Zestaw maszyn na pojezdzie transportowym
zabezpieczy¢ zgodnie z przepisami.
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Opis wyrobu

Maszyny zespotu siewnego

(1) Maszyna uprawowa
(2) Wat

(3) Nabudowany siewnik
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Opis wyrobu

Podzespotly nabudowanego siewnika AD-P Super

34¢477-2

Rys. 7

(1) Zbiornik z plandeka zwijang (6) Redlica Control RoTeC PRO,
do wyboru
redlica Control RoTeC

(7) Zagarniacz rolkowy,
(4) Przewody nasienne do wyboru zagarniacz precyzyjny

(2) Gtowica rozdzielajgca

(3) Dozownik ziarna, z napedem elektrycznym

(5) Znaczniki sladéw (zamocowane na (8) Dmuchawa

maszynie uprawowej) (9) Platforma zatadowcza ze stopniami

schodkéw

(10) Uktad znakowania Sciezek technologicznych
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Uchwyt
na przewody zasilajgce

Opis wyrobu

(1) Dozownik ziarna, z napedem elektrycznym
(2) Silnik elektryczny

(3) Sluza inzektora

DN

I

i
TN

FSEIHNN

i

=

(1) Czujnik sygnalizacyjny pustego stanu
(widok bez sit rusztu)

Rys. 10

Redlica Control RoTeC PRO,
do wyboru
redlica Control RoTeC

36¢200-4
Rys. 11
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Opis wyrobu
4.1 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

(1) 2 zasuwy pelnig zadanie mechanicznego
zabezpieczenia transportowego znacznikéw
$ladéw na maszynie uprawowe;j.

(1) Zanitowane zabezpieczenie
zapobiega usuwaniu sitowego rusztu przy
pracujgcym watku dozujgcym.

(1) Listwa zabezpieczajgca do ruchu
drogowego zakrywa zeby zagarniacza
precyzyjnego wystajgce poza obreb
maszyny.

30c086-1
Rys. 14

38 AD-P 30/35/4000 Super BAH0083-1 03.17



Opis wyrobu

4.2 Przeglad — przewody zasilajgce / kable zasilajagce

421 Kabel zasilajacy

Nazwa Funkcja

Wiyczka maszyny Transfer danych maszyna / komputer roboczy / terminal

obstugowy
Wtyczka (7-biegunowa) Podtaczenie do oswietlenia do jazdy po drogach
4.2.2 Weze hydrauliczne
Na uchwytach wezy hydraulicznych znajdujg sie 34c075

barwne oznaczenia liczbowe lub literowe
umozliwiajgce przyporzadkowanie
poszczegodlnych funkcji hydraulicznych
przewodow cisnieniowych do zespotu
sterujgcego ciggnika.

Rys. 15

Symbole wskazujg sposéb uruchamiania nizej wymienionych zespotéw sterujgcych ciggnika:
m zablokowany, do statego obiegu oleju,
@ naciskany, do chwili zakonczenia czynnosci

\/\/ potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju w zespole sterujgcym.
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Opis wyrobu

4221 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie

wezy hydraulicznych Funkcja hydrauliczna Ciagnik-zespot sterujacy

Podnoszenie i opuszczanie: @

. Lewy znacznik sladéw
e  Prawy znacznik $ladéw driatai
;. ziatajacy
26t . .

y ll Podnoszenie i opuszczanie jednokierunkowo
w zaleznosci od licznika sciezek technologicznych:

. Uktad znakowania $ciezek technologicznych

Roéwnoczesne uruchomienie:

_— e  Zwiekszanie/zmniejszanie nacisku redlic dziatajacy @
Niebieska ll . . - . . jednokierunkowo
e  Zwigkszanie/zmniejszanie nacisku doktadnego
zagarniacza
ll Podnoszenie i opuszczanie: Doptyw
. dziataj
LI e Redlice dwuili:r?r?lfgwo @
[IZ” e  Zagarniacz Powrét
dziatajacy m

Wigczanie i wytgczanie

jednoki k
silnika hydraulicznego dmuchawy Jecnokierinkowo

atrz rozdz. 6.3, strona 94
(patrz rozdz ) Powrét bezcisnieniowy
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4.3 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Opis wyrobu

(1) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu

tylko maszyny z dokladnym zagarniaczem:

(2) Listwa zabezpieczajaca do ruchu
drogowego, dwuczesciowa
(patrz rozdz. 8.13, strona 140)

(1) 2 Swiatta odblaskowe, czerwone
(2) 2 kierunkowskazy skierowane do tytu
(3) 2 swiatta hamowania i pozycyjne

(4) 2 swiatla odblaskowe, czerwone,
prostokatne

36¢203

(1) Uchwyt tablicy rejestracyjnej

(2) Oswietlenie tablicy rejestracyjnej

Rys. 18
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Opis wyrobu

(1) 2 x 1 swiatto odblaskowe, boczne, z6ite

Rys. 19

(1) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

(1) 2 swiatta pozycyjne skierowane do przodu ¥ % 340484

Rys. 21
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Opis wyrobu
44 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna

e jest zbudowana do dozowania i wysiewu okreslonych, dostepnych w handlu rodzajéw nasion
przy pracach rolniczych.

e  jest nabudowywana na przewidzianych do tego maszynach do uprawy gleby AMAZONE.
e jest dotgczana do ciggnika trzypunktowo razem z maszyng do uprawy gleby i obstugiwana jest
przez jedng osobe.
Pokonywane mogg by pochytosci i zbocza
e W inii warstwic
W kierunku jazdy w lewo: 10%
W kierunku jazdy w prawo: 10%
3 W linii spadku
W gore zbocza: 10%
W dot zbocza: 10%.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze
3 przestrzeganie wszystkich wskazoéwek instrukcji obstugi.
e  zachowanie czasu przegladow i konserwaciji.

3 stosowanie wytgczenie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i traktowane bedzie jako niezgodne z
przeznaczeniem.

Za szkody wynikfe z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem

e odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik.
e  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.
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Opis wyrobu
4.5 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby mogg zosta¢ dosiegniete

. przez ruchy warunkowane czynno$ciami roboczymi maszyny i jej narzedzi roboczych
. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia wystepujgce stale lub wystepujace
nieoczekiwanie. Znaki ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed niebezpieczenstwami,
ktérych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie. Obowigzujg tutaj specjalne przepisy bezpieczenstwa
zamieszczone w odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

. tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym / podtgczonym uktadzie hydraulicznym
pracuje silnik ciggnika.

. tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i
nieprzewidzianym przetoczeniem.

Operator moze przemieszcza¢ maszyne lub dokonywaé przestawiania narzedzi roboczych z pozyciji
transportowej do pozycji roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej lub napedzac narzedzia
robocze, gdy w strefie zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:
. miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegolnosci przy do- i odtgczaniu,

° w obrebie rozktadanych znacznikéw,
e w obrebie ruchomych czeéci maszyny,
. na jadgcej maszynie,

e  pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub czesciami maszyn.
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4.6 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE

llustracja pokazuje umiejscowienie tabliczki
znamionowej i oznaczenia CE- na maszynie.

Oznakowanie CE sygnalizuje, ze zostaty
zachowane ustalenia dyrektyw Unii Europejskie;.

o
mmmm
AD-P 303 Super

Na tabliczce znamionowej i oznaczeniu CE

o
podane s3: NN TRV %
(1) Numer identyfikacyjny maszyn D-49205HasbergenIBBG D404249Le|p1|g 8

@
e o e Ty
(2) Typ - -

Gundgenict kg 3 Wk |
M, Zoang g 4 | wowier | €

Masa wiasna kg

Max. tadowno$¢ kg

)
)
(5) Zaktad @ @
)
)

Model

Rys. 23
Rok budowy

@ Dopuszczalna masa catkowita [kg] jest sumg masy wiasnej [kg]
l i maksymalnej tadownosci [kg].

tadownos¢ [kg] jest sumg masy
mozliwych opcji maszyny [kg] i ziarna [kg].
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4.7 Dane techniczne
AD-P 3000 Super AD-P 4000 Super

Szerokosé robocza [m] 3,00 4,00
Szerokos¢ transportowa [m] 3,03 4,03
Liczba rzedow 24/18 32/24
Rozstaw rzedow [em] 12,5/16,6 12,5/16,6
Masa podstawowa [kq] 1450 1830
Maks. tadownos$é [ka] 1850 1900
Dopuszczalna masa catkowita [kq] 3300 3730
Pojemno$¢ bez nadstawki [1 1500 1500
zbiornika z nadstawka M 2000 2000
Wysokosc bez nadstawki [m] 2,03 2,03
napetniania
Wysokos$¢ catkowita
do gornej krawedzi gtowicy [m] 2,67 2,67
rozdzielajgcej
Olej hydrauliczny 51524 HLP68 ° o
Ztagcze elektryczne 12V ° °
(7-stykowe)

® = \Wyposazenie seryjne
+ = Wyposazenie opcjonalne

O = Osprzet specjalny

4.71 Mozliwosci taczenia

Nabudowany siewnik

AD-P 3000 Super

AD-P 4000 Super

Brona wirnikowa KE 3000 Special/Super KE 4000 Super

_ KX 3000 .
Kultywator wirnikowy KG 3000 Special/Super KG 4000 Special/Super
Zebaty wat Campbella PW 3000/600 PW 4000/600

Klinowy wat
pierscieniowy

KW 3000/580-125

KW 4000/580-125

KW 3000/580-166

KW 4000/580-166

Walt pierscieniowy typu
Cracker

CDW 3000-550

CDW 4000-550
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4.7.2 Dane techniczne
do wyliczenia masy ciggnika oraz obciazenia osi ciggnika

Dane techniczne [masa catkowita (Gy)

i odlegtosc¢ (d)] sg potrzebne do obliczenia masy
ciggnika oraz obcigzenia osi ciggnika (patrz
strona 90).

Dopuszczalna masa catkowita (Gy) zestawu
maszyn zawieszanych z tytu wynika z sumy mas
podanych w ponizszej tabeli.

Odlegtos¢ (d) jest odstepem miedzy srodkiem
kulki dolnej dzwigni a srodkiem ciezkosci
zestawu maszyn zawieszanych z tylu. Zestawy
maszyn zawieszanych z tylu AD-P 30/35/4000
Super majg zawsze te samg odlegtos¢ (d). 22¢001-5

Odlegto$é d = 0,9 m Rys. 24

Dopuszczalna masa catkowita (Gy)
zestawu maszyn zawieszanych z tytu wynika z sumy mas:

. Masa catkowita nabudowanego siewnika (masa wiasna + fadownosc)

. Masa catkowita maszyny uprawowej, watu i elementéw tgczacych.

Maszyny i akcesoria Wpisaé w tym miejscu masy maszyn

Masa wtasna nabudowanego siewnika k]
(patrz tabliczka znamionowa) 9

Maksymalna tadowno$¢ nabudowanego kgl
siewnika (patrz tabliczka znamionowa) 9

Masa catkowita
maszyny uprawowej i watu (patrz [kal
instrukcja obstugi maszyny uprawowej)

Elementy fgczace
(20% masy catkowitej [ka]
maszyny uprawowej i watu)

Masa catkowita (Gy) [kg]
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41 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do prawidtowego uzytkowania maszyny ciggnik musi spetnia¢ nastepujgce warunki.

Kultywator wirnikowy AMAZONE,
klinowy wat pierscieniowy KW od 81 kW (110 KM)
i AD-P 3000 Super
Wydatek mocy
Kultywator wirnikowy AMAZONE,
klinowy wat pier$cieniowy KW od 125 kW (170 KM)
i AD-P 4000 Super
Napiecie akumulatora 12V (Volt)
Elektryka
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
patrz rozdziat
Zespoly sterujgce ciggnika Przeglad — przewody zasilajgce / kable
zasilajgce, strona 39
Maksymalne cisnienie robocze 210 bar
RICTLE patrz rozdziat
Wydajno$¢ pompy ciggnika .Przytgcze hydrauliczne napedu
dmuchawy”, strona 94.
Olej hydra_uliczny patrz rozdz. 4.7, strona 46
do zasilania maszyny
4.2 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 73 dB(A), zmierzona w stanie roboczym przy

zamknietej kabinie na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od zastosowanego pojazdu.
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Budowa i dziatanie

5 Budowa i dziatanie

34c478-1

Rys. 25

Nabudowany pneumatyczny siewnik AD-P Super (Rys. 25/1) stosowany jest jako czes¢ zespotu
siewnego z maszyng uprawowg

. kultywator wirnikowy AMAZONE (Rys. 25/2) lub

. brong wirnikowg AMAZONE

i

e  zebatym watem Campbella PW AMAZONE

. klinowym watem pier$cieniowym AMAZONE KW (Rys. 25/3)

e  watem pierécieniowym typu Cracker CDW.

Aby maszyna uprawowa mogta omija¢ przeszkody w goére, nabudowany siewnik AD-P Super opiera
sie na wale AMAZONE.

Zespot siewny optymalizuje spulchnianie gleby, konsolidacje, rwnomierng gtebokos¢ odktadania oraz
przykrywanie materiatu siewnego w jednym przejezdzie roboczym.

Wat jest statg czescig nabudowanego siewnika AD-P Super. Nie roztgcza¢ zestawu, fgcznie
Z maszyng uprawowa.
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Budowa i dziatanie

Nabudowany siewnik pneumatyczny AD-P Super umozliwia precyzyjne odktadanie ziaren,
zachowanie rownomiernej gtebokosci odktadania i przykrycia ziaren oraz pozostawia pole bez sladéw
kot i dobrze ustrukturyzowang glebe po uprawie.

Materiat siewny przewozony jest w zbiorniku (Rys. 26/1). Z dozownika ziarna (Rys. 26/2)
napedzanego silnikiem elektrycznym dozowana ilos¢ materiatu siewnego dostaje sie do strumienia
powietrza wytwarzanego przez dmuchawe. Liczba obrotéw watka dozujgcego jest automatycznie
dopasowywana do zmian predkosci roboczej. Impulsy pochodzgce z radaru lub kota impulsowego
stuzg do pomiaru predkosci roboczej i odcinka drogi.

Strumien powietrza transportuje materiat siewny do gtowicy rozdzielajgcej (Rys. 26/4), ktéra rozdziela
go rownomiernie na wszystkie redlice. Maszyna jest wyposazona w redlice Control RoTeC lub
w wieksze redlice Control RoTeC PRO (Rys. 26/5).

Nasiona sg nastepnie odktadane w pasmowo ugnieciong przez klinowe pierscienie (Rys. 26/6)
klinowego watu pier$cieniowego glebe. Na bardzo lekkich glebach mozna stosowac¢ zgbaty wat
Campbella. Na glebach z bardzo ciezkimi grudami, ktérych maszyna uprawowa (Rys. 26/7) nie jest
w stanie catkowicie usungg¢, stosuje sie wat pierscieniowy typu Cracker.

Materiat siewny jest przykrywany luzng gleba przez zagarniacz rolkowy (Rys. 26/8). Ewentualnie
mozna zastosowac doktadny zagarniacz.

Znaczniki sladéw (Rys. 26/9) znacza kolejne przejazdy posrodku ciggnika.

W potgczeniu z kultywatorem wirnikowym redlice Control RoTeC lub RoTeC PRO pozwalajg na siew
w mulcz réwniez na polach z duzymi ilosciami stomy i pozostatosciami roslinnymi. Duzy nacisk redlic
oraz podparcie na tarczach redlicowych pozwalajg na zachowanie rownomiernego biegu redlic

i precyzyjnej gtebokosci odktadania materiatu siewnego.
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5.1 Terminal obstugowy do maszyn z systemem ISOBUS

Zestaw moze posiada¢ komputer roboczy ISOBUS. System ISOBUS steruje sitownikami
hydraulicznymi i silnikami elektrycznymi za posrednictwem terminala obstugowego w kabinie ciggnika.
Terminal obstugowy jest podtgczony do komputera roboczego ISOBUS, ktéry odbiera polecenia

i steruje wymaganymi zaworami hydraulicznymi lub zatgcza silniki elektryczne.

Zestaw mozna podtgczy¢ do dowolnego terminala obstugowego kompatybilnego z ISOBUS. Jesli
ciagnik wyposazony jest w system ISOBUS, komputer roboczy AMAZONE mozna réwniez podtgczy¢
do istniejgcego gniazda ISOBUS ciggnika i obstugiwa¢ za pomocg terminala poktadowego.
Opcjonalnie zestaw jest dostarczany np. z terminalem obstugowym AMAZONE AMATRON 3.

51.1 Terminal obstugowy AMATRON 3

Terminal obstugowy AMATRON 3 jest
przeznaczony do wspoétpracy z systemem - PR ——
ISOBUS i moze obstugiwac wszystkie maszyny

wyposazone w system ISOBUS.

Obstuga

e  komputera roboczego AMAZONE
opisana jest w instrukcji obstugi
,LOprogramowanie ISOBUS”

¢ terminala obstugowego z obstugg ISOBUS
opisana jest w instrukcji obstugi
LAMATRON 3.

Rys. 27

5.1.2 TwinTerminal (opcja)

Komunikacja z kompatybilnym terminalem
obstugowym ISOBUS w kabinie ciggnika odbywa
sie za posrednictwem terminala TwinTerminal
(opcja). TwinTerminal znajduje sie w obszarze
dozowania i oszczedza kierowcy ciggnika drogi
do kabiny ciggnika, np. przy uruchamianiu
kalibracji lub wprowadzaniu zebranej dawki
kalibracji.

Doktadny opis znajduje sie w instrukcji obstugi
»,Oprogramowanie ISOBUS".

34c912

Rys. 28
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5.2 Terminal obstugowy AMADRILL+ (wyposazenie opcjonaine)

Terminal obstugowy AMADRILL+ nie posiada

komputera roboczego. 1 A
AMADRILL+ sktada sie z terminala obstugowego \

oraz wyposazenia podstawowego (przewod
i materialy do mocowania).

Obstuga terminala opisana zostata w instrukgji
obstugi AMADRILL+.

31c508-3
Rys. 29

5.3 Pomiar odcinka drogi

Maszyna posiada urzgdzenie radarowe lub koto impulsowe do ustalania odcinka drogi.

Impulsy z urzgdzenia radarowego i kota impulsowego wykorzystywane sg

. do obliczania predko$ci roboczej

. do obliczania obrobionej powierzchni

. do obliczania liczby obrotow watka dozujgcego i silnika elektrycznego. Do utrzymywania statej
dawki wysiewu przy réznej predkosci jazdy.

Stosowanie kota impulsowego lub urzgdzenia radarowego wymaga zaprogramowania impulséw na

odcinku pomiarowym wynoszgcym 100 m, mianowicie

. przed rozpoczeciem pracy po raz pierwszy

. przy réznych glebach (poslizg)

e  jeslirzeczywista dawka wysiewu rozni sie od skalibrowanej dawki wysiewu

. przy réznicy pomiedzy wskazywang a rzeczywiscie obrobiong powierzchnig.

Instrukcje programowania impulséw dla maszyn z terminalem obstugowym AMADRILL+ mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi ,AMADRILL+".

Instrukcje programowania impulséw dla maszyn z systemem ISOBUS mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi ,Oprogramowanie ISOBUS”.
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5.31 Pomiar odcinka drogi za pomoca urzadzenia radarowego (wyposazenie
opcjonalne)

Budowa i dziatanie

Maszyna moze by¢ wyposazona w urzgdzenie
radarowe (Rys. 30/1) do ustalania odcinka drogi.

Urzgdzenie radarowe wigcza sie automatycznie
podczas rejestrowania predkosci, gdy zestaw
znajduje sie w pozycji roboczej.

5.3.2 Pomiar odcinka drogi za pomoca kota impulsowego (wyposazenie
opcjonalne)

Maszyna moze by¢ wyposazona w koto
impulsowe (Rys. 31/1) do ustalania odcinka
drogi.

Koto impulsowe moze przyjmowac 2 pozycje
. Pozycje roboczag

. Pozycje transportowa.

Jesli koto impulsowe jest ustawione podczas

pracy w pozycji transportowej, gleba jest
obrabiana bez siewu.

32c862

54 Dokumentacja maszyny

Dokumentacje maszyny z instrukcjami obstugi
mozna znalez¢ w tubie (Rys. 32/1) pod
zbiornikiem ziarna. Wszystkie instrukcje obstugi
lub kopie nalezy pozostawi¢ w tubie w maszynie,
aby unikngé¢ btedoéw w obstudze.
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5.5 Zbiornik i platforma zatadowcza

Plandeka zwijana (Rys. 33/1) chroni zawartos¢
zbiornika ziarna przed wodg i pytem.

Reczne napetnianie zbiornika odbywa sie
z platformy zatadowczej z tytu siewnika.

Nadstawka nad zbiornik (Rys. 33/2, opcja)
zwieksza pojemnos¢ zbiornika ziarna.
Dopuszczalny jest tylko montaz jednej nadstawki
nad zbiornik.

Kratka w zbiorniku ziarna chroni dozownik przed
uszkodzeniami spowodowanymi przez ciata obce
w materiale siewnym. Przy recznym zatadunku
kratka petni zadanie pomocy przy zatadunku.

Blokada (Rys. 34/1) sita zapobiega
przypadkowemu siegnieciu w obracajgcy sie
watek dozujgcy.
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5.6 Czujnik sygnalizacyjny pustego stanu (opcja)

Czujnik sygnalizacyjny pustego stanu (Rys. 35/1)

nadzoruje poziom nasion w zbiorniku (pokazany
bez kratki).

Jesli poziom materiatu siewnego bedzie na
wysokosci czujnika sygnalizacyjnego pustego
stanu, rozlegnie sie sygnat akustyczny.
Roéwnoczesnie terminal obstugowy wyswietli
meldunek ostrzegawczy. Ten meldunek
ostrzegawczy przypomina kierowcy

0 napetnieniu zbiornika we wtasciwym czasie.

Potozenie wysokosciowe czujnika
sygnalizacyjnego pustego stanu mozna
regulowac w pustym zbiorniku ziarna.

Czujnik sygnalizacyjny pustego stanu nalezy
zamocowa¢ w uchwycie stosownie do tego, jaki
materiat znajduje sie w zbiorniku.

Zboza i rosliny stragczkowe:
zamocowanie czujnika w gérnym obszarze.

Drobny materiat siewny (np. rzepak):
zamocowanie czujnika w dolnym obszarze.

Budowa i dziatanie

Rys. 35

32¢905
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5.7 Dozowanie

Materiat siewny jest dozowany przez watek
dozujgcy w dozowniku (Rys. 36/1).

Watek dozujgcy napedzany jest przez silnik
elektryczny (Rys. 36/2).

Dawkowane nasiona wpadajg do sluzy inzektora
(Rys. 36/3) i poprzez strumien powietrza
prowadzone sg do gtowicy rozdzielajacej i dalej,
do redlic.

Po uniesieniu maszyny w celu zawrécenia na
koncu pola lub po wytgczeniu maszyny, silnik
elektryczny jest wytgczany i watek dozujacy
przestaje sie obracac.

Rys. 36

Predkosc¢ obrotowa watka dozujgcego
e jest okreslana przez kalibracje materiatu siewnego.

e  okresla dawke wysiewu.
Im wyzsza liczba obrotéw silnika elektrycznego, tym wyzsza dawka wysiewu przy statej
predkosci roboczej.

e automatycznie dopasowuje sie do zmieniajgcej sie roboczej predkosci jazdy.

Do wyboru sg watki dozujgce (Rys. 37/1)

o réznej pojemnosci.

Watek dozujgcy wymagany w zaleznosci od
materiatu siewnego i dawki wysiewu podany jest

w tabeli (patrz rozdz. ,Tabela doboru watka
dozujgcego do materiatu siewnego”, strona 60).

Nie nalezy wybiera¢ watkéw dozujgcych o zbyt
duzej pojemnosci (cm3), ale powinna ona
wystarczac do wysiewu zadanej dawki (kg/ha).

Jesli dany materiat nie jest wyszczegdlniony,
nalezy dobra¢ watek dozujgcy do materiatu o
podobnej wielkosci ziarna.
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Do wysiewu szczegdlnie duzych nasion, np.
bobu, mozna powiekszy¢ komory (Rys. 38/1)
watkoéw dozujacych, przestawiajgc koétka i blachy
posrednie.

Budowa i dziatanie

29c735
Rys. 38
Pojemnos¢ niektorych watkéw dozujgcych
mozna zmieni¢ przez przetozenie/usuniecie
istniejgcych kotek i zamontowanie kétek
dozujgcych bez komor.
31c627-1
Rys. 39
5.71 Tabela z ilustracjami watkéw dozujacych
Watek dozujgcy (opcja)
Pojemnosé ............ 7,5cm’
31c651-2
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Watek dozujgcy (seria)
Pojemnosé: .......... 20 cm®
36¢210

Watek dozujgcy (opcja)
Pojemnosc: .......... 40 cm®

33c622-1
Watek dozujacy (opcja)
Pojemnosc: .......... 120 cm®

31c632-2
Watek dozujgcy (seria)
Pojemnoseé: ......... 210 cm?®

31¢631-3
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Watek dozujgcy (opcja)
Pojemnosé: ........... 350 cm®
34¢212-1
Watek dozujgcy (seria)
Pojemnosc: ........... 600 cm®
31c630-2
Watek dozujacy (opcja)
Pojemnos$é: ........... 660 cm®
31c629-2
Watek dozujgcy (opcja)
Pojemnosé: ........... 700 cm®
36c208
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5.7.2 Tabela doboru watka dozujgcego do materiatu siewnego

Waltki dozujace
7,5 cm? 20 cm?® 40 cm?® 120 cm? 210 cm?

Nasiona
Bobik
Gryka X
Pszenica orkisz
Groch
Len (zaprawiany) X X X X
Jeczmien X
Nasiona traw X
Owies
Proso X X
Kminek zwyczajny X
tubin X X
Lucerna X X X X
Kukurydza X
Mak X X X
Len oleisty X X
(zaprawiany na mokro)
Rzodkiew oleista X X X X
Phacelia X X X
Rzepak X X X
Zyto X
Koniczyna czerwona X X X
Gorczyca X X X X
Soja
Stonecznik X X
Rzepa $cierniskowa X X
Pszenzyto X
Pszenica X
Wyka X
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Watki dozujace

Nasiona

350 cm?

600 cm?

660 cm?®

700 cm?®

Bobik

Gryka

x

Pszenica orkisz

Groch

Len (zaprawiany)

Jeczmien

Nasiona traw

Owies

Proso

Kminek zwyczajny

Ltubin

Lucerna

Kukurydza

Mak

Len oleisty
(zaprawiany na mokro)

Rzodkiew oleista

Phacelia

Rzepak

Zyto

Koniczyna czerwona

Gorczyca

Soja

Stonecznik

Rzepa $cierniskowa

Pszenzyto

Pszenica

Wyka
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5.7.3 Kalibrowanie dawki wysiewu

Podczas kalibrowania dawki wysiewu symulowany jest pézniejszy przejazd po polu. Ustalana jest
wymagana liczba obrotéw watka dozujgcego do rozsiewania Zgdanej dawki wysiewu

Dawke wysiewu kalibrowaé zawsze

Wymagang liczne obrotéw watka dozujgcego
oblicza sie na podstawie symulowanej
powierzchni (np. 1/40 ha) i masy zebranego
materiatu dozowanego.

Materiat dozowany zbiera sie do korytka (Rys.
40/1) i wazy.

Zakres dostawy zawiera wage cyfrowa.

Komunikacja z odpowiednim terminalem
obstugowym w kabinie ciggnika moze odbywaé
sie za posrednictwem terminala TwinTerminal
(Rys. 40/2, opcja).

Klapa chroni terminal TwinTerminal przed
wptywem czynnikow atmosferycznych.

Kalibracja rozpoczyna sie po nacisnieciu 32¢883
przycisku na terminalu obstugowym w kabinie
ciggnika lub na terminalu TwinTerminal.

Przycisk terminala TwinTerminal musi byé
nacidniety w trakcie catego procesu kalibracji. Po
zakonczeniu kalibracji rozlega sie sygnat.

Korytko (Rys. 41/1) podczas transportu znajduje
sie w uchwycie i jest zabezpieczone sktadang
zawleczka.

przy pierwszym uruchomieniu,
przy zmianie odmiany materiatu siewnego,

przy tym samym rodzaju nasion, ale ich r6znej wielkosci, ksztatcie, ciezarze wtasciwym i roznej
zaprawie nasiennej,

po wymianie watka dozujgcego,

kiedy zbiornik ziarna oproznia sie szybciej/wolniej niz oczekiwano.
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5.74 Automatyczne zwiekszanie dawki wysiewu (opcja)

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezka lub
odwrotnie nacisk redlic i nacisk zagarniacza
precyzyjnego mozna dopasowac do gleby
podczas pracy. Wymagana jest hydrauliczna
regulacja nacisku redlic i doktadnego
zagarniacza.

Istnieje mozliwos¢ zatgczania automatycznego
zwiekszania dawki wysiewu. Niezbedny jest
terminal obstugowy z komputerem roboczym
oraz regulowany czujnik (Rys. 42/1) przy
jednostce regulacji nacisku redlic.

Terminal obstugowy stuzy do wprowadzania
zgdanej wyzszej dawki w krokach co 5%.

Jesli Zadana wyzsza dawka jest ustawiona

w terminalu obstugowym na 0%, dawka wysiewu
pozostaje bez zmian przy zwiekszonym nacisku
redlic.

Budowa i dziatanie

34¢807
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5.7.5 Wstepne dozowanie ziarna

Wstepne dozowania ziarna mozna zatgczyé w terminalu obstugowym (np. AMATRON), gdy ziarno ma
zostac podane do strumienia powietrza, zanim maszyna ruszy z miejsca.

Wstepne dozowanie materiatu siewnego przydatne jest, gdy zasiane majg zostac rogi pola, ktore
osiggalne s3 tylko przez cofanie maszyny z podniesionymi redlicami.

Czas trwania dozowania wstepnego jest ustawialny.

5.7.6 Rampa poczatkowa

W terminalu obstugowym regulowana jest takze ,rampa dostosowujgca”, przy ktérej dawka wysiewu
dopasowana zostaje do przyspieszenia maszyny np. po wykonanym nawrocie.

Po nawrocie i uruchomieniu zespotu sterujgcego (zottego) maszyna przechodzi do pozycji robocze;j.
Nastepuje dozowanie materiatu siewnego do przewodu zasilajgcego. ,Rampa poczatkowa” wyréwnuje
uwarunkowane systemowo zmniejszenia dawki wysiewu podczas fazy przyspieszania maszyny.
Wartosci ustawione fabrycznie mozna odpowiednio dopasowac.

Do tego wykorzystuje sie przewidywang roboczg predkosc¢ jazdy ustawiong w ,menu Kalibracja”.
Procentowo do przewidywanej predkosci jazdy ustawialna jest startowa predkos¢ jazdy i czas
konieczny do uzyskania przewidywanej predkosci jazdy.

Czas ten i wartos¢ procentowa zalezne sg zawsze od przyspieszania ciggnika tak, ze podczas fazy
przyspieszania wyeliminowany jest wysiew zbyt matej dawki.

Przyktad A
0,
Wartosci ustawiane w terminalu obstugowym o
Przewidywana 100% ==========
predkos$é robocza: .........cco....... 10 km/h (10 km/h) :
1
Predkos¢ tkowa: .............. 9
redkos¢ poczatkowa 50 % 509% :
Czas, do osiggniecia (5 km/h) I
predkosci roboczej: .......cccovueeen. 8 sekund :
I I
85 s
30c084
Rys. 43
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5.8 Dmuchawa

Dmuchawa (Rys. 44/1) wytwarza strumien SN 30c111-1
powietrza, ktéry transportuje materiat siewny do \\\\\\\\\\\\\\ \\

redlic wysiewajgcych. & g

‘l\@&
> f '

Silnik hydrauliczny dmuchawy (Rys. 44/2)
napedza dmuchawe.

Silnik hydrauliczny dmuchawy jest podtgczony
do instalacji hydraulicznej ciagnika.

Liczbe obrotéw dmuchawy ustawi¢

. na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku
(patrz 8.4.1)

. na zaworze ograniczajgcym cisnienie
silnika hydraulicznego (patrz 8.4.2),
jesli ciggnik nie posiada zaworu regulaciji
przeptywu.

Liczba obrotow dmuchawy okresla wielkos¢ wytwarzanego strumienia powietrza. Im wyzsza jest liczba
obrotéw dmuchawy, tym wytwarzany przez nig strumien powietrza jest wiekszy. Wymagana liczba
zadana obrotéw dmuchawy podana jest w tabeli (Rys. 46, strona 66).

Podczas pracy terminal obstugowy wskazuje aktualng rzeczywistg liczbe obrotéw dmuchawy.
Utrzymywanie zadanej liczby obrotéw dmuchawy moze by¢ nadzorowane. W przypadku odchylenia
rzeczywistej liczby obrotéw dmuchawy od zadanej liczby obrotéw rozlega sie sygnat akustyczny

i pojawia sie komunikat na wyswietlaczu. Procentowe odchylenie miedzy zadang liczbg obrotow
dmuchawy a rzeczywistg liczbg obrotéw dmuchawy na potrzeby generowania komunikatu
ostrzegawczego mozna ustawic (patrz instrukcja obstugi , Terminal obstugowy”).
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ME1077

Rys. 46

Wymagana liczba obrotéw dmuchawy (Rys. 46/1) zalezy od materiatu siewnego

e drobny materiat siewny (Rys. 46/2),
np. rzepak lub trawy

e  zboza lub rosliny strgczkowe (Rys. 46/3) oraz dawka wysiewu (Rys. 46/4).

Przyktad:
Materiat SIEWNY: ..o zboze (Rys. 46/3)
Dawka WYSIEWU: ....ccoiiiiiiieee e e 130 kg/ha (Rys. 46/4)

Wymagana liczba obrotéw dmuchawy (Rys. 46/1): 3200 obr./min.

Ochronna kratka ssgca (opcja) zapobiega
zasysaniu stomy do dmuchawy w bardzo
suchym otoczeniu.

36¢c224

Rys. 47
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5.9 Glowica rozdzielajgca

Materiat dozowany jest rozdzielany w gtowicy
rozdzielajgcej (Rys. 48/1) rownomiernie na
wszystkie podtgczone przewody wysiewajgce
i transportowany do redlic.

Przy zaktadaniu $ciezek technologicznych

3 wyswietlany jest symbol w terminalu
obstugowym.

. zastawki w skrzynce z zastawkami (Rys.
48/2) zamykajg doptyw materiatu siewnego
do przewoddéw wysiewajgcych (Rys. 48/3)
redlic sciezek technologicznych. Silnik

elektryczny (Rys. 48/4) steruje zastawkami.

o redlice Sciezek technologicznych nie
odktadajg nasion do gleby.

e nasiona z redlic $ciezek technologicznych

odprowadzane sg z powrotem do zbiornika.

Klapy $ciezek technologicznych (Rys. 49/1)
otwierajg i zamykajg przewody ziarna

prowadzgce do redlic Sciezek technologicznych.

Czujnik sprawdza, czy klapy sciezek
technologicznych w skrzynce z zastawkami
pracujg prawidtowo. W przypadku btednego
ustawienia na terminalu obstugowym
wyswietlany jest komunikat ostrzegawczy.

Budowa i dziatanie

34c334-3

17¢094-1

Rys. 49

AD-P 30/35/4000 Super BAH0083-1 03.17

67



Budowa i dziatanie

5.9.1 Monitorowanie transportu materialu siewnego (opcja)

Gtlowica rozdzielajgca potgczona jest z redlicami 36228
wezami transportujgcymi materiat siewny.

Kazdy waz transportujgcy materiat siewny moze
by¢ wyposazony w czujnik (Rys. 50/1)
rozpoznajgcy natezenie strumienia materiatu
siewnego.

Komunikat ostrzegawczy jest generowany, gdy
strumien materiatu siewnego w monitorowanym
wezu ziarna zostanie przerwany lub miedzy
monitorowanymi wezami ziarna wystagpia
wieksze roznice w przeptywie.

Ukfad monitorowania transportu materiatu siewnego, réwniez w potgczeniu z AMADRILL+, podigczy¢
do terminala obstugowego kompatybilnego z ISOBUS, np. AMATRON 3 (patrz instrukcja obstugi
».Monitorowanie transportu materiatu siewnego”).

Zespot siewny jest seryjnie wyposazony w czujnik pozycji roboczej, ktéry dostarcza impuls do
wigczania i wylgczania silnika elektrycznego napedu watka dozujgcego. Wyposazenie siewnika
w uktad monitorowania transportu materiatu siewnego wymaga zastosowania drugiego czujnika
pozycji roboczej. Ten czujnik pozycji roboczej dostarcza impuls do wtaczania i wytgczania uktadu
monitorowania transportu materiatu siewnego.

Czujniki pozycji roboczej mogg by¢é zamontowane w nastepujgcy sposob:

Zestaw maszyn z systemem ISOBUS:

e  analogowy
czujnik pozyciji roboczej (Rys. 51/1)
do zestawu maszyn z systemem ISOBUS

e  czujnik pozycji roboczej (Rys. 51/2)
do monitorowania transportu materiatu
siewnego z magnesem regulacyjnym (Rys.
51/3).

° 3301841

Zestaw maszyn z AMADRILL+:

° cyfrowy czujnik pozycji roboczej (Rys. 52/1)
do zestawu maszyn

z AMADRILL+
e  czujnik pozycji roboczej (Rys. 52/2) 2
do monitorowania transportu materiatu 2
siewnego z magnesem regulacyjnym (Rys. S
52/3). @
36¢223-1

Rys. 52
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Budowa i dziatanie

Redlice Control RoTeC i RoTeC PRO

Do siewu po orce i w mulcz stosowane sg siewniki z redlicami Control RoTeC lub wiekszymi redlicami

Control RoTeC PRO.

Dzieki podparciu redlicy na tarczy do siewu ptytkiego lub czyszczenia i duzemu naciskowi redlica
przechodzi szczegdlnie spokojnie i doktadnie utrzymuje gtebokos¢ odkladania materiatu siewnego.

Tarcza do siewu ptytkiego (Rys. 53/1) i tarcza do

czyszczenia (na dole) stuzg

e do ograniczania gtebokosci odktadania
materiatu siewnego

e do czyszczenia tylnej strony stalowej tarczy
(Rys. 53/2).

Tarcze redlicowe mozna ustawi¢ w dowolnej z 3
pozycji w celu ograniczenia gtebokosci
odktadania materiatu siewnego. Do
uruchamiania stuzy rekojes¢ (Rys. 53/3).

Tarcza do siewu ptytkiego (Rys. 53/1) pozwala
na ptytki siew réwniez przy zwigkszonym nacisku
redlic na bardzo lekkich glebach.

Na ciezszych glebach stosuje sie tarcze do
czyszczenia (Rys. 54/1).

Jesli nie mozna uzyskac¢ gtebokos$ci odktadania
materiatu siewnego, tarcze redlicowe mozna
zdjaé z redlicy.

Rys. 53

36¢201

Rys. 54

Gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego zalezy od czynnikow

e  Gatunek gleby (lekka czy ciezka)
e Predkosc¢ jazdy

o Pozycja tarczy do siewu plytkiego/do czyszczenia

° Nacisk redlic
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5.11 Nacisk redlic, zwiekszanie dawki wysiewu i podnoszenie redlic

Warunkiem réwnomiernej gtebokosci odktadania materiatu siewnego jest dopasowanie nacisku redlic
do gleby. Gtebokos$¢ odktadania materiatu siewnego zalezy od czynnikow

o  Gatunek gleby (lekka czy ciezka)
. Predkosc¢ jazdy
o Nacisk redlic

Regulacja nacisku redlic odbywa sie hydraulicznie. Hydraulicznie sterowana regulacja nacisku redlic
pozwala na dopasowanie nacisku redlic podczas pracy do gleby przy zmianie z gleby normalnej na
ciezka.

Aby doktadny zagarniacz réwnomiernie réwnat réwniez ciezkg glebe, przy zwiekszaniu nacisku redlic
zwieksza sie rowniez nacisk doktadnego zagarniacza. Réwnoczes$nie mozna rozsiewacé wiecej
materiatu siewnego.

Opcjonalnie siewnik moze by¢ wyposazony we wszystkie lub tylko w pojedyncze funkcje hydrauliczne.
Funkcje hydrauliczne uruchamia sie za pomocg zaworu sterujgcego ciggnika (niebieskiego). Funkcja
hydrauliczna ,Nacisk doktadnego zagarniacza” jest opisana w rozdziale 5.12, strona 71.

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezkg lub
odwrotnie mozna nacisk redlic dopasowaé do
gleby podczas pracy.

2 sworznie (Rys. 55/1) w segmencie
regulacyjnym stuzg jako ograniczniki sitownika
hydraulicznego.

Gdy zesp6t sterujgcy ciagnika (niebieski)
zostanie zasilony cisnieniem, wzrosnie nacisk
redlic i ogranicznik bedzie przylega¢ do gérnego
sworznia. W pozycji ptywajgcej ogranicznik
przylega do sworznia dolnego.

Cyfry na skali (Rys. 55/2) stuzg do orientacji. Im
wyzsza jest cyfra, tym wiekszy jest nacisk redlic.

Na wskazowce drugiej skali mozna odczytaé
nacisk redlic podczas pracy w kabinie kierowcy
(Rys. 56/1).

Rys. 56

Zespot sterowania (niebieski) stuzy do zmiany nacisku redlic i nacisku doktadnego zagarniacza. Przy
uruchomieniu zespotu sterujgcego, zaleznie od wyposazenia i ustawienia, jednoczesnie
zwieksza/zmniejsza sie nacisk redlic i nacisk doktadnego zagarniacza. W przypadku zwiekszenia
nacisku redlic mozna rozsiewac wiecej materiatu siewnego.
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5.11.1 Podnoszenie redlic i zagarniacza — uprawa gleby bez siewu

W celu uprawy gleby bez siewu redlice moga
zostac podniesione tgcznie z zagarniaczem

(opcja).

Zawor sterujgcy ciggnika (zielony) stuzy do
podnoszenia i opuszczania redlic i zagarniacza.

Budowa i dziatanie

Rys. 57

5.12 Doktadny zagarniacz (wyposazenie opcjonalne)

Doktadny zagarniacz (Rys. 58/1) rownomiernie
przykrywa odtozone w redliny wysiewu nasiona
warstwa luznej gleby i wyréwnuje glebe.

Reguluje sie

. pozycje zebow zagarniacza precyzyjnego
Za pomocg wrzeciona

e  nacisk zagarniacza precyzyjnego
mechanicznie lub hydraulicznie.

Nacisk doktadnego zagarniacza warunkuje
intensywno$¢ jego pracy i zalezny jest od

rodzaju gleby.

Siewnik zawsze unosi¢ przed jazda do tytu

i zwracac¢ uwage na istniejgce przeszkody. Jesli
podczas jazdy do tytu dojdzie do kolizji,
niezwtocznie zatrzymac sie. Przy lekkiej kolizji
zeby doktadnego zagarniacza oming przeszkode
w gore (patrz Rys. 59) i nie ulegng uszkodzeniu.

Gdy ciggnik ruszy do przodu, zeby dokladnego
zagarniacza wrocg do pozycji robocze;.

=

(et
L3 1cosopmes

Rys. 59
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5.121 Pozycja zeboéw zagarniacza doktadnego

Pozycja zeb6éw zagarniacza dokladnego

Odstep ,,A“ 230 do 280 mmm

»
'

Przy prawidtowym ustawieniu, zeby
zagarniacza i doktadnego zagarniacza
powinny

230-280 mm

e lezaty poziomo na glebie i

e  miaty 5-8 cm swobody ruchu w dot. " 29¢263-1

Rys. 60

Dotgczona grzechotka stuzy do ustawnia
odlegtosci ,A”.

Obracanie w prawo:
odlegtos$¢ A (Rys. 60) zwigksza sie

Obracanie w lewo:
odlegtos¢ A (Rys. 60) zmniejsza sie.
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5.12.2 Zmiana nacisku doktadnego zagarniacza — regulacja mechaniczna

Budowa i dziatanie

Nacisk dokfadnego zagarniacza tworzony jest
sprezynami naciggowymi, ktére naprezane sg
dzwignig (Rys. 62/1).

Dzwignia przylega w segmencie przestawiania
do sworznia (Rys. 62/2). Im wyzej ustawi sie
sworzen w grupie otworow tym wiekszy bedzie
nacisk doktadnego zagarniacza.

Doktadny zagarniacz ustawic tak, aby
wszystkie redliny zostaty réwno pokryte
ziemia.

5.12.3 Zmiana nacisku dokladnego zagarniacza — regulacja hydrauliczna

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezka lub odwrotnie nacisk doktadnego zagarniacza mozna
dopasowac do gleby podczas pracy (opcja).

2 sworznie (Rys. 63/1) w segmencie
regulacyjnym stuzg jako ograniczniki dla dzwigni
(Rys. 63/2). Jesli do zespotu sterujgcego
doprowadzone zostanie cisnienie, nacisk
doktadnego zagarniacza zwigkszy sie i dZzwignia
bedzie przylega¢ do gérnego sworznia.

W pozycji ptywajgcej dzwignia przylega do
sworznia dolnego.

Doktadny zagarniacz ustawic¢ tak, aby wszystkie
redliny zostaty rowno pokryte ziemia.

Przy uruchomieniu zespotu sterujgcego (niebieski), zaleznie od wyposazenia i ustawienia,
jednoczesnie zmienia sie nacisk redlic i nacisk doktadnego zagarniacza. Opcjonalnie automatycznie
rozsiewana jest wieksza ilos¢ materiatu siewnego.
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5.13 Zagarniacz rolkowy z prowadzeniem konturowym (wyposazenie
opcjonaine)

Zagarniacz rolkowy sktada sie z

e  zebdw zagarniacza (Rys. 64/1),

° rolek dociskajgcych (Rys. 64/2).

B 7
=

R
NN

Zeby zagarniacza zamykajg redliny wysiewu.

Rolki dociskajgce dociskajg nasiona do dna
redlin. Przez lepsze zamkniecie gleby, kietkujgce
nasiona majg do dyspozycji wiecej wilgoci.
Zamkniete bedg puste przestrzenie co przy
inwazji Slimakow utrudni im dostep do nasion.

N

Reguluje sie
e nachylenie zeb6éw zagarniacza
e  gtebokos¢ robocza zebéw zagarniacza

. docisk rolek.

Nieuzywany zagarniacz rolkowy mozna podnies¢ z gleby.

74 AD-P 30/35/4000 Super BAH0083-1 03.17



5.14  Znacznik sladéw (opcja)

Hydraulicznie obstugiwane znaczniki sladow
znaczg glebe na przemian po prawej i lewej
stronie maszyny. Aktywny znacznik sladéw (Rys.
65/1) tworzy przy tym s$lad na polu.

Jesli znaczniki sladow sg prawidtowo ustawione,
automatycznie tworzone jest potgczenie rzeddw,
jesli kierowca ciggnika jedzie $rodkiem przez
utworzony $lad.

Znaczniki sladéw zamocowane sg przy maszynie
uprawowej.

Ustawialne sg

e  dlugos¢ znacznikow

Budowa i dziatanie

Rys. 65

. intensywnos¢ pracy znacznikow zaleznie od rodzaju gleby.

Opis znajduje sie rowniez w instrukcji obstugi ,Maszyna uprawowa”.

Przed pokonaniem przeszkody aktywny znacznik $ladu nalezy podnies¢ na polu. Gdy znacznik sladow
mimo to napotka na statg przeszkode, to obcinana jest Sruba i znacznik odchyla sie na przeszkodzie.
Maszyna uprawowa posiada magazynek zapasowych srub $cinalnych.

Podczas transportu maszyny i nawracaniu na
koncu pola oba znaczniki $ladéw (Rys. 66/1) sg
podniesione.

Podczas transportu kazdy znacznik sladu musi
by¢ zabezpieczony zasuwa.

Doktadny opis znajduje sie w instrukcji obstugi
,Maszyna uprawowa”.
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5.15  Sciezki technologiczne

Na polu mozna tworzy¢ Sciezki technologiczne.
Sciezki technologiczne sg $ladami do jazdy
nastepnych maszyn stuzacych do nawozenia i
pielegnacji roslin.

Sciezka technologiczna moze réwniez zostaé¢
utworzona w formie interwatowej Sciezki
technologicznej. Tutaj sciezka technologiczna
jest obsiewana w cyklicznych, dowolnie
wybranych odstepach.

Przy zakfadaniu $ciezek technologicznych

o wyswietlany jest symbol w terminalu
obstugowym.

. klapy $ciezek technologicznych w skrzynce
z zastawkami (Rys. 68/1) zamykajg doptyw
materiatu siewnego do przewoddw
wysiewajgcych (Rys. 68/2) redlic sciezek
technologicznych. Silnik elektryczny (Rys.
68/3) steruje klapami $ciezek
technologicznych.

. redlice sciezek technologicznych nie
odktadajg nasion do gleby.

. nasiona z redlic sciezek technologicznych

odprowadzane sg z powrotem do zbiornika.

Aktywne zastawki w skrzynkach z zastawkami sg

oznaczone. Czerwone opaski kablowe (Rys.
68/2) na przewodach ziarna znaczg aktywne
klapy $ciezek technologicznych.

Klapy $ciezek technologicznych (Rys. 69/1)
otwierajg i zamykajg przewody ziarna
prowadzgce do redlic Sciezek technologicznych.

Czujnik sprawdza, czy klapy sciezek
technologicznych w skrzynce z zastawkami
pracujg prawidtowo. W przypadku btednego
ustawienia na terminalu obstugowym
wyswietlany jest komunikat ostrzegawczy.

Rys. 67

17¢094-1

Rys. 69

76
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T 22c147-1

Rys. 70

Za pomocg funkcji przetgczania sciezek technologicznych mozna tworzy¢ $ciezki technologiczne (A)
w wybranych odstepach na polu.

Odstep sciezek technologicznych (b) odpowiada szerokosci roboczej maszyn pielegnacyjnych (B), np.
rozsiewacza nawozu i/lub opryskiwacza, ktére stosowane bedg po siewie.

W celu skonfigurowania wigczania sciezek technologicznych konieczne jest wprowadzenie
wymaganego rytmu sciezek technologicznych na terminalu obstugowym.

Rysunek (Rys. 70) pokazuje rytm $ciezek technologicznych 3. Podczas pracy przejazdy (licznik
Sciezek) po polu beda numerowane i pokazywane na terminalu obstugowym.

Przy rytmie Sciezek technologicznych 3 licznik sciezek pokazuje przejazdy po polu w nastepujace;j
kolejnosci: 2-0-1-2-0-1-2-0-1....itd.

Podczas tworzenia $ciezki technologicznej licznik $ciezek technologicznych wskazuje liczbe ,0”.

Wymagany rytm sciezek technologicznych (patrz tabela Rys. 73) wynika z zgdanego odstepu $ciezek
technologicznych (b) i szerokosci roboczej siewnika.

Rozstaw kot (a) sciezki technologicznej odpowiada rozstawowi két ciggnika pielegnacyjnego i mozna
go regulowac.

Rozstaw sladow (c) $ciezki technologicznej jest tym wiekszy, im wiecej jest potozonych obok siebie
redlic Sciezek technologicznych.
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Rozstaw kot Sciezki technologicznej (Rys. 71/a)

wynosi domys$lnie 1,80 m. E !

22¢147-3
Rys. 71
Rozstaw (szerokosc) sladow Sciezki
technologicznej (Rys. 72/c) wynosi domysinie
40 cm.
C
22c147-7
Rys. 72
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5.15.1 Rytmy Sciezek technologicznych

W celu skonfigurowania wigczania $ciezek technologicznych konieczne jest wprowadzenie
wymaganego rytmu Sciezek technologicznych na terminalu obstugowym. Wymagany rytm sciezek
technologicznych (patrz tabela Rys. 73) wynika z zgdanego odstepu $ciezek technologicznych

i szerokosci roboczej siewnika. Pozostate rytmy $ciezek technologicznych mozna znalez¢ na terminalu
obstugowym.

Szerokos¢ robocza siewnika
3,0m 3,5m 40 m
Rytm s$ciezek Rozstaw s$ciezek technologicznych
technologicznych (szerokos$¢ robocza rozsiewacza nawozow i opryskiwacza polowego)

3 9m - 12m
4 12m - 16 m
5 15m - 20m
6 18 m 21m 24m
7 21m - 28m
8 24 m 28 m 32m
9 27m - 36m
2 12m - 16 m
21 18 m 21m 24 m

Rys. 73
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5.15.2 Przykiady zaktadania sciezek technologicznych

Sposéb tworzenia sciezek technologicznych przedstawiono na kilku przyktadach na rysunku
(patrz Rys. 74):

= Szeroko$é robocza siewnika

= Rozstaw $ciezek technologicznych
(= szerokos¢ robocza rozsiewacza nawozéw/opryskiwacza)

= Rytm Sciezek technologicznych

D = Licznik sciezek technologicznych
(podczas jazdy $ciezki sg po kolei numerowane i wyswietlane na terminalu obstugowym).

Przyktad:
SzerokosS¢ robocza SieWniKa: ........ooeeeiiiiiiiiiie e 3m

Szerokos¢ robocza
Rozsiewacz nawozdw /opryskiwacz: ...........ccceeeviieeneiniiene e 18 m (rozstaw sSciezek
technologicznych)

1. Wyszukac w tabeli (Rys. 74):
w kolumnie A, szerokosc¢ roboczg siewnika (3 m) i
w kolumnie B, rozstaw $ciezek technologicznych (18 m).

2. W tym samym wierszu w kolumnie ,,C” odczytac rytm $ciezek technologicznych (rytm sciezek
technologicznych 3) i ustawi¢ na terminalu obstugowym.

3. W tej samej linii, w kolumnie ,D” pod napisem ,START” odczytac licznik sciezek
technologicznych dla pierwszego przejazdu po polu (licznik Sciezek technologicznych 2).
Wartos¢ te ustawi¢ na terminalu obstugowym dopiero bezposrednio przed pierwszym
przejazdem po polu.
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START
DEPART

3.0m 9m l l
4,0 m 12m
6,0 m 18 m 3 L 1
8,0m 24 m
9,0 m 27 m

25m 10m [

3,0m 12 m

4,0m 16 m

4,5

Som | am 2

8,0m 32m

9,0m 3B m

2,5m 10 m
3,0m 12 m
4.0m 16 m
4,5m 18 m 4
6,0 m 24 m
8,0 m 32m
90m 36m

m 15m
m 20m

m 30m 5
m 40 m

25m | 15m
30m | 18m
35m | 21m
40m | 24m 6
45m | 27m

6,0m 36 m
80m | 48m

m 21m

3,00

3,43 m 24 m 7
4,00 m 28 m

6,00 m 42 m

25m 20m

3.0m 24 m

3,5m 28 m 8
4.0m 32m

3,0m 27 m 9
4,0m 36 m

15 m

25m

3.0m 18 m

3.5m 21m

4,0 24

wn an 21

6,0m 36m

gom | 48m T 25¢131-5
Rys. 74
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5.15.3 Rytm Sciezek technologicznych 2 i 21

A B C D |

START
DEPART
26m | 1om
3'8 m 12m l
,0m 16
45m 18 m 2 1 2
6,0m 24 m
80m 32m
9.0m 36m T
25m 15 m l
3,0m 18 m
wom | w21 2 3
6,0m 36 m
som aem T 25¢136-3

Rys. 75

W rytmie 2 i 21 Sciezki technologiczne tworzone sg na polu podczas jazdy tam i z powrotem.
Doptyw materiatu siewnego do redlic sciezek technologicznych jest przerywany w maszynach z
. rytmem sSciezek technologicznych 2 tylko z prawej strony maszyny

. rytmem sSciezek technologicznych 21 tylko z lewej strony maszyny.

Poczatek pracy jest zawsze przy prawej krawedzi pola.
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5.15.4 Rytm Sciezek technologicznych 4,6 8

AB C

2,5m 10 m
3,0m 12 m
4,0m 16 m
4.5m 18 m 4
6,0m 24 m
8,0 m 32m
9,0 m 36 m
2,5 m 10 m
30m 12 m
40m 16 m
45m 18 m 4
6,0m 24 m
8,0m 32 m
90m 36 m

START
DEPART

Budowa i dziatanie

25¢133

|

Rys. 76

Podczas pierwszego przejazdu po polu z rytmem $ciezek technologicznych 4, 6 i 8 siewnik pracuje

z potowg szerokosci roboczej (sekcjg szerokosci).

Praca moze sie réwniez rozpoczac¢ z petng szerokoscig roboczg i utworzeniem Sciezki technologicznej
(patrz Rys. 76). W takim wypadku maszyna pielegnacyjna musi podczas pierwszego przejazdu po

polu pracowac z potowg szerokosci roboczej.

Po pierwszym przejezdzie po polu nalezy prace maszyny ustawi¢ na petng szerokos$¢ roboczg!
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5.15.5 Praca z potowa szerokosci roboczej (sekcja szerokosci)

A B C D

25c133-3

START
DEPART
30m 12,0 m
pom | Jeom 4 3 2 3 2 3
f f f
Rys. 77

Podczas pierwszego przejazdu po polu z rytmem Sciezek technologicznych 4, 6 i 8 siewnik pracuje
z potowg szerokosci roboczej (sekcjg szerokosci). Redlice lewej potowy maszyny nie odktadaja
materiatu siewnego w glebie.

Zamontowanie wktadu (Rys. 78/1) w glowicy
rozdzielajgcej przerywa doprowadzanie ziarna
do redlic na potowie maszyny.

Zmniejszenie dawki wysiewu o potowe przy
pracy z potowg szerokosci roboczej.

18c225

Rys. 78
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5.15.6 Uklad znakowania sciezek technologicznych (opcja)

Budowa i dziatanie

Podczas tworzenia $ciezek technologicznych
tarcze sladu (Rys. 79/1) opuszczane sg
automatycznie i znakujg poprowadzong prosto
Sciezke technologiczng. Poprzez to Sciezki
technologiczne stajg sie widoczne na polu
jeszcze przed wschodami ziarna.

Ustawialne sg

. rozstaw sladow Sciezki technologicznej
(rozstaw kot ciggnika pielegnacyjnego)

. intensywnos¢ pracy tarcz znacznikow. LB o - | Ny ’\:.l Y
: - A BT T o
Nt L 34c32T:

Gdy sciezki technologiczne nie sg zaktadane,
tarcze znacznikowe sg podniesione podczas
pracy na polu.

Podczas transportu maszyny po drogach kazdy
wysiegnik (Rys. 80/1) jest uniesiony,
zamocowany sworzniem i zabezpieczony
sktadang zawleczka.
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Budowa i dziatanie
5.16 Reflektor roboczy (opcja)

Reflektory robocze (Rys. 81/1) pozwalajg na
obserwacje narzedzi maszyny i obrobionego
obszaru réwniez w ciemnosci.

Reflektory wtgcza i wytgcza sie w zaleznosci od
konstrukgciji

. na terminalu obstugowym lub
e wylgcznikiem w kabinie kierowcy.

Podczas jazdy maszyng po drogach publicznych
reflektor roboczy musi by¢ wytgczony.

5.17 System kamer (opcja)

Kamera (Rys. 82/1) z tylu zestawu zwieksza
bezpieczenstwo manewrowania, np. wzgledem
pojazdu zatadowczego.

Ekran wyswietla wyrazny obraz bez efektu
oslepiania, rowniez réwnoczesnie z kilku kamer.

System kamer pozwala na szybki montaz
i przebudowe dzieki tatwemu podtaczaniu
potaczen wtykowych.

36¢220

34c436-1

Rys. 82
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6 Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Parstwo informacje
e  dotyczagce uruchomienia swojej maszyny
3 dotyczgce mozliwosci montazu maszyny przy danym ciggniku.

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczyta¢
i zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzega¢ informacji z rozdziatu ,Wskazoéwki
bezpieczenstwa dla uzytkownika” przy

o  Do- i odtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
o  Pracy maszyny

. Maszyne sprzegac i transportowac tylko z ciggnikiem, ktéry sie
do tego nadaje.

. Ciggnik i maszyna muszg odpowiadac¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (uzytkownik) oraz kierujgcy pojazdem
(operator) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepisow
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i

pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym
ruchem. Nie dotyczy to zespotow, ktérych ruchy

. sg state, lub
. regulowane sg automatycznie, albo

e ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
ci$nieniowe;j.
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Uruchomienie

o

6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika

OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnikiem!

Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniem
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowaé, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong/zawieszong maszyna.

Warunkami okre$lajgcymi przydatnosé¢ ciggnika sg w szczegdlno$ci:

dopuszczalna masa catkowita
dopuszczalne obcigzenia osi

dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

nos$nos$¢ zamontowanych w ciggniku opon

dopuszczalne obcigzenie urzgdzeniem doczepianym musi by¢
dostateczne.

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyng.
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Uruchomienie

6.1.1 Obliczanie rzeczywistych wartosci masy catkowitej ciagnika, obciazenia osi
ciaggnika i nosnosci opon oraz wymaganego minimalnego balastu

oy Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
l dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma
e  masy wiasnej ciggnika

. masy balastu i

o  catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

o Niniejsza wskazéwka obowiagzuje tylko w Niemczech.
l Jesli po wyczerpaniu wszelkich mozliwosci nie mozna dochowa¢
obcigzen osi i/lub dopuszczalnej masy catkowitej, na podstawie

ekspertyzy certyfikowanego rzeczoznawcy w zakresie ruchu
pojazdéw mechanicznych i za zgodg producenta ciggnika organ
wiasciwy wg prawa krajowego moze udzieli¢ wyjgtkowego
pozwolenia zgodnie z § 70 StVZO oraz wydac¢ stosowne zezwolenie
zgodnie z § 29 ust. 3 StVO.
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Uruchomienie

6.1.1.1  Dane niezbedne do obliczen (doczepiona maszyna)
22¢001
Rys. 83
T, |[kg] |Masa wtasna ciggnika
. . o patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowdd
Ty |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej z tytu | patrz rozdz. ,Dane techniczne
lub obcigznika tylnego do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzeniad
osi ciggnika”, strona 47
Gy |[kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
z przodu lub obcigznika przedniego z przodu lub obcigznika przedniego
a |[[m] |Odlegtos¢é miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
maszyny zawieszonej z przodu lub zawieszonej z przodu lub obcigznika
obcigznika przedniego a $srodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a; + ay)
a; |[[m] |Odlegtos¢ od srodka osi przedniej do srodka| patrz instrukcja obstugi ciggnika lub
zawieszenia dzwigni dolnych zaczepu zmierzyc¢
a; |[m] |Odlegtosé od srodka punktu przytgczenia patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
dzwigni dolnych zaczepu do srodka z przodu lub obcigznika przedniego albo
ciezkosci maszyny montowanej z przodu lub| zmierzy¢
obcigznika przedniego (odstep od srodka
ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowdd
rejestracyjny albo zmierzy¢
¢ |[m] |Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowod
i srodkiem zawieszenia dzwigni dolnych rejestracyjny albo zmierzy¢
zaczepu
d |[m] |Odlegtosé od srodka punktu przytaczenia patrz rozdz. ,Dane techniczne
dzwigni dolnych zaczepu do srodka do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia
ciezkosci maszyny montowanej z tytu lub osi ciggnika”, strona 47
obcigznika tylnego (odstep od srodka
ciezkosci)
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6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

Gy e(c+d)-T, eb+0,2eT eb

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy min, jakie jest wymagane
z przodu ciagnika, nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Ty o

Gy e(a+b)+T, eb-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie osi przedniej podane w instrukcji obstugi
ciggnika nalezy wpisac w tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczanie rzeczywistej masy catkowitej zestawu ciggnika i maszyny

Gtat :GV +T|_ +GH

Wynik obliczenia rzeczywistej masy catkowitej oraz dopuszczalng
mase catkowitg ciggnika podang w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac w tabeli (patrz rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢at

Htat G _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac¢ w tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnos¢ ogumienia kot ciggnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartosé
(2 opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane
przez producenta opon).
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Uruchomienie

6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
Przéd / tyt

Masa catkowita
Obcigzenie osi przedniej

Obcigzenie osi tylnej

A\

o

Wartosé rzeczywista Dopuszczalna Podwajna
zgodnie z obliczeniem warto$¢ zgodnie dopuszczalna
z instrukcjg obstugi nosnos¢ opon
ciggnika (2 opony)
/ kg - -
kg | < kg --
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego ciggnika spisa¢ dopuszczalne
wartosci catkowitej masy ciggnika, obcigzenia osi i nosnosci
ogumienia.

Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub réwne
( <) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalne;.

na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

Ciaggnik nalezy wybalastowa¢ obcigznikami przodu lub tytu
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

Przypadki szczegoine:

o Jesli masa maszyny zawieszonej z przodu (Gy) nie
pozwala uzyska¢ wymaganego balastowania
minimalnego z przodu (Gy min), Oprocz maszyny
zawieszonej z przodu nalezy zastosowa¢ dodatkowe
obcigzniki!

o Jesli masa maszyny zawieszonej z tylu (Gy) nie pozwala
uzyska¢ wymaganego balastowania minimalnego z tytu
(Gh min), Oprécz maszyny zawieszonej z tytu nalezy
zastosowaé dodatkowe obcigzniki!
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Uruchomienie

6.2 Zabezpieczanie ciggnika / maszyny przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej, niezabezpieczonej
maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych, niezabezpieczonych
czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik — maszyna.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy maszynie

zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem.

Zabronione jest wykonywanie prac przy maszynie, np. montaz,
ustawianie, usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja,
naprawy,

. gdy maszyna jest napedzana.

. tak dtugo, jak przy podtgczonym uktadzie hydraulicznym pracuje
silnik ciggnika.

. gdy kluczyk wtozony jest do stacyijki i silnik ciggnika przy
podtaczonym uktadzie hydraulicznym moze zostac¢ przypadkowo
uruchomiony.

e jesli ciggnik nie jest zabezpieczony hamulcem postojowym
przed niezamierzonym przetoczeniem.

. gdy ruchome czesci nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami.

o jesli zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyng nie jest
roztagczone. Odigczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka ISOBUS).

Zwlaszcza podczas wspomnianych powyzej prac dochodzi do
zagrozen na skutek kontaktu z niezabezpieczonymi
podzespotami.

1. Ciagnik z maszyng nalezy zawsze odstawiac¢ tylko na twardym, réwnym podtozu.
Opusci¢ uniesiong maszyne/uniesione, niezabezpieczone czesci maszyny.

N

— W ten sposéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
Wytaczy¢ WOM ciggnika.

Wytaczy¢ silnik ciggnika.

Wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

N o o~

Rozigczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyna.
Odtaczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka ISOBUS).
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Uruchomienie

6.3

Przytacze hydrauliczne napedu dmuchawy

Do uruchamiania wszystkich funkcji hydraulicznych tgcznie z napedem hydraulicznym dmuchawy
wydatek pompy hydraulicznej ciggnika musi przy cisnieniu 150 baréw wynosi¢ co najmniej 80 I/min.

Schemat potgczen napedu hydralicznego dmuchawy

Rys. 84/...

(A)
(B)
(1)

()
@)

(4)
®)

(6)

30c795

Strona maszyny WD

Strona ciggnika

Hydrauliczny silnik dmuchawy 1
Nmax. = 4000 obr./min ~

Filtr
Dziatajgcy jedno- lub dwukierunkowo zespét i
sterujgcy z pierwszenstwem
Zbiornik oleju hydraulicznego 6 5

2 NS

Doptyw:

Przewdd ci$nieniowy z pierwszenstwem

(oznakowanie: 1 czerwone) A
B

Powroét:
przewod bezcisnieniowy z

2
duzym przytgczem hydraulicznym <> [T 3
(oznaczenie: czerwone T) | |

Rys. 84

Dla rownomiernego napedu dmuchawy cisnienie spietrzania w przewodzie powrotnym (czerwony T)
nie moze przekracza¢ 10 baréw. Podtgczy¢ przewody hydrauliczne dmuchawy, tak jak przedstawiono
na schemacie potgczen napedu dmuchawy, do ciggnika:

Przewdd cisnieniowy (czerwony 1) silnika hydraulicznego dmuchawy podigczy¢ do dziatajgcego
z pierwszenhstwem jedno- lub dwukierunkowego zespotu sterujgcego ciggnika.

Przewdéd powrotny (czerwony T) podtgczyé do bezcisnieniowego przytgcza w ciggniku
z bezposrednim dostepem do zbiornika oleju hydraulicznego. Podtgczane moze by¢ tylko duze
przytgcze hydrauliczne z napisem , T".

Jesli ciggnik nie posiada przytgcza na przytagcze hydrauliczne z napisem , T”, konieczna jest
instalacja w specjalistycznym warsztacie. Uktada¢ tylko rury DN 16, np. & 20 x 2,0 mm. Podczas
instalacji zwraca¢ uwage na krotkg droge powrotu do zbiornika oleju hydraulicznego.

Olej hydrauliczny nie moze rozgrzewac sie zbyt mocno.

Duze ilosci oleju w potgczeniu z niewielkim zbiornikiem prowadzg do szybkiego nagrzewania sie
oleju hydraulicznego. Pojemnos¢ zbiornika oleju hydraulicznego w ciagniku powinna by¢ co
najmniej dwa razy wieksza niz ilos¢ transportowanego oleju. Przy zbyt mocnym przegrzewaniu
sie oleju hydraulicznego konieczne jest zamontowanie w wyspecjalizowanym warsztacie
chtodnicy oleju hydraulicznego.
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6.4 Pierwszy montaz uchwytu listwy zabezpieczajacej do ruchu drogowego

Uruchomienie

Przykreci¢ 2 uchwyty (Rys. 85/1) do ramy (Rys.
85/2) siewnika.

30c864-1

Listwa zabezpieczajgca do ruchu drogowego
(maszyny/1) podczas pracy jest zamocowana na
uchwytach (maszyny/2).
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Do- i odtaczanie maszyny
7 Do- i odigczanie maszyny

Nabudowany siewnik AD-P Super odstawia¢
tylko razem z watem i maszyng uprawows.

Niniejszy rozdziat opisuje dotgczanie maszyny
uprawowej do ciggnika i jej odtgczanie.
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Do- i odtaczanie maszyny

PRZESTROGA

Przy do- i odigczaniu nalezy przestrzegaé¢ informacji z rozdziatu
»Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika”.

PRZESTROGA

Przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami

> >

e  Sprzegnac¢ nabudowany siewnik
i maszyne uprawowag

e  Odstawic¢ zestaw maszyn na rownym, utwardzonym podtozu
e  Zaciggna¢ hamulec postojowy ciagnika

e  Wylaczyc¢ terminal obstugowy

e  Wylaczyc¢ silnik ciggnika

e  Wyjac kluczyk ze stacyjki

. Roztaczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem
a maszynga. Odtaczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka
ISOBUS).

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez ruch kota lub
impuls radaru.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe

uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny
podczas do- i odtagczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odfgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz rozdziat.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciggnika a

maszyng przy do- i odigczaniu maszyny!
Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ ciggnika mozna uruchamiac
. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.
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Do- i odtaczanie maszyny

L

71 Weze hydrauliczne

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim ci$nieniem oleju hydraulicznego!

Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do uktadu
hydraulicznego ciggnika i ich odtgczania dopilnowac, aby ukfad nie
byt pod cisnieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony
maszyny.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast uda¢ sie do
lekarza.

711 Podtaczanie wezy hydraulicznych

A\

O

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagnigcia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidlowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na
oznakowanie kolorystyczne przytgczy hydraulicznych oraz ich kod
literowy lub cyfrowy.

. Przed dotgczeniem maszyny do ukfadu hydraulicznego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydraulicznych maszyny
i ciggnika.
Nie mieszaé olejéw mineralnych z olejami Bio!

. Pamietac, ze dopuszczalne maksymalne cisnienie oleju
hydraulicznego wynosi 210 barow.

. Podtgczaé wylgcznie czyste szybkoztgcza hydrauliczne. Drobne
zabrudzenia czgsteczkami oleju mogg prowadzi¢ do awarii
hydrauliki.

. Szybkoztgcza hydrauliczne dotgczac tak, az zostang one
w wyczuwalny sposéb zaryglowane w zigczkach
hydraulicznych.

. Skontrolowaé¢ punkty dotgczania wezy hydraulicznych pod
katem prawidtowego osadzenia i szczelnosci.

1. Ustawi¢ zespoly sterujace ciggnika 36108

w pozycji ptywajace;j.

Oczysci¢ czesci taczace.

Podtgczy¢ przewody hydrauliczne do
zespotdw sterujgcych ciggnika
(oznakowanie przewoddéw hydraulicznych,

patrz rozdz. 4.2).

98
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Do- i odtaczanie maszyny

71.2 Odtaczanie wezy hydraulicznych

1. Ustawié zespoty sterujgce ciggnika
W pozycji ptywajacej.
2. Odtgczy¢ szybkozigcza hydrauliczne
i umiesci¢ w przewidzianych do tego celu

uchwytach.

7.2 taczenie ciggnika z zestawem

A\

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciu ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnikiem!

Maszyne dotgczac lub doczepiac tylko do takich ciggnikow, ktére sg
do tego przeznaczone.

OSTRZEZENIE

Jesli maszyna przypadkowo odtaczy sie od ciggnika, zachodzi
niebezpieczenstwo zgniecenia, $ciecia, chwycenia, wciaggniecia
i uderzenia przebywajacych w poblizu oséb!

Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywac¢ do fgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ ciggnika nalezy
uwazac, aby kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty ze
sobg zgodne.

Przy kazdym podtgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
czesci fgczace, np. sworzen gornej dzwigni zaczepu, pod
katem widocznych wad. Przy wyraZznych sladach zuzycia
wymieni¢ czesci fgczace.

Elementy fgczace np. sworzenh dzwigni gérnej nalezy
zabezpieczaé przed niezamierzonym poluzowaniem.
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A\

A\

o

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a
maszyng przy dotagczaniu maszyny!

Przed podjechaniem do maszyny usung¢ osoby przebywajace w
strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac
sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania
miedzy ciagnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewodéw zasilajacych!

Przy dofgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodow. Przewody zasilajgce

e muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

. nie mogg ocieraé o czesci obce.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy uruchamianiu zespotéw sterujacych ciggnika mozna,
zaleznie od przetaczania, uruchomic wiele sitownikéw
hydraulicznych!

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czescil

Podczas pracy zespot sterujgcy ciggnika (zoétty) uzywany bedzie
czesciej niz wszystkie pozostate zespoly sterujgce. Przylgcza zespotu
sterujgcego (z6ttego) nalezy w kabinie ciggnika przyporzgdkowac¢ do
zespotu fatwo dostepnego.

Przy podnoszeniu zestawu maszyn, ich czesci, ze wzgledu na
bardzo kompaktowg budowe, mogg uszkodzi¢ tylng szybe ciggnika.
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7.21 Sprzeganie ciggnika i maszyny uprawowej z systemem ISOBUS

Do- i odtaczanie maszyny

Zestawy z systemem ISOBUS posiadajg analogowy czujnik pozycji roboczej. Analogowy czujnik
pozycji roboczej dostarcza impuls do wigczania i wytgczania silnika elektrycznego napedu watka
dozujgcego.

Wyposazenie siewnika w uktad monitorowania transportu materiatu siewnego wymaga montazu
drugiego czujnika pozycji roboczej. Drugi czujnik pozycji roboczej dostarcza impuls do wigczania
i wylaczania uktadu monitorowania transportu materiatu siewnego.

Czujniki pozyciji roboczej zamocowac przy maszynie uprawowej przed dotgczeniem do ciggnika.

1. Montaz analogowego czujnika pozycji
roboczej i czujnika pozycji roboczej do
siewnikow z uktadem monitorowania
transportu materiatu siewnego (patrz rozdz.
7.2.1.1, strona 102).

2. Sprzegna¢ maszyne uprawowg i ciggnik
(patrz instrukcja obstugi ,Maszyna
uprawowa”).

3. Zaczepi¢ element mocujacy (Rys. 92/1) na
uchwycie dzwigni gornej (Rys. 92/2).

4. Po kazdym sprzegnieciu ciggnika i maszyny
skalibrowaé pozycje roboczg i transportowg
zestawu (patrz Rys. 172, strona 148).

36¢226-7

Rys. 92
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7.21.1 Montaz analogowego czujnika pozycji roboczej i czujnika pozycji roboczej do
monitorowania transportu materiatu siewnego

Bez monitorowania transportu materiatu
siewnego:

1. Przykreci¢ uchwyt (Rys. 93/1) w gérnym
punkcie zaczepienia.

Z monitorowaniem transportu materiatu
siewnego:
2. Przykreci¢ uchwyt (Rys. 94/1) i uchwyt
czujnika (Rys. 94/2) w gérnym punkcie
zaczepienia.

36¢226-11

36c225-11

Rys. 94
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Bez monitorowania transportu materiatu
siewnego:
3. Skreci¢ srodkowg czes¢ (Rys. 95/1)
z uchwytem dzwigni gérnej (Rys. 95/2)
i wysiegnikiem (Rys. 95/3).

36c226-9

Rys. 95

Z monitorowaniem transportu materiatu
siewnego:
4. Skreci¢ srodkowg czes¢ (Rys. 96/1)
z uchwytem dzwigni goérnej (Rys. 96/2),
wysiegnikiem (Rys. 96/3) i jarzmem (Rys.
96/4) do magnesu.

36¢225-9

Rys. 96
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Bez monitorowania transportu materiatu
siewnego:

5. Przykreci¢ wysiegnik (Rys. 97/1) srubg
z tbem szesciokatnym (Rys. 97/2) do
uchwytu (Rys. 97/3).

Z monitorowaniem transportu materiatu
siewnego:

6. Przykreci¢ wysiegnik (Rys. 98/1) srubg
z tbem szesciokatnym (Rys. 98/2) do
uchwytu (Rys. 98/3).

36¢226-10

Rys. 97

36¢225-10

Rys. 98
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Wszystkie typy

7.

Wtozy¢ podpore momentu obrotowego
(Rys. 99/1) w uchwyt (Rys. 99/2) i zacisng¢
$rubg z tbem szesciokgtnym (Rys. 99/3).

Potgczy¢ potencjometr (Rys. 99/4) $rubg
z them szesciokgtnym (Rys. 99/5)

i nakretkg szesciokatng (Rys. 99/6)

z wysiegnikiem (Rys. 99/7).

Z monitorowaniem transportu materiatu
siewnego:

9. Zamocowac czujnik pozycji roboczej (Rys.

100/1) i magnes regulacyjny (Rys. 100/2).

Czujnik pozyciji roboczej (Rys. 100/1)
dostarcza impuls do wtgczania i wylgczania
uktadu monitorowania transportu materiatu
siewnego.

Do- i odtaczanie maszyny

36c226-12
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Do- i odtaczanie maszyny

7.2.2 Sprzeganie ciggnika i maszyny uprawowej z terminalem obstugowym
AMADRILL+

Zestawy z terminalem obstugowym AMADRILL+ posiadajg cyfrowy czujnik pozycji roboczej. Cyfrowy
czujnik pozycji roboczej dostarcza impuls do wigczania i wytgczania silnika elektrycznego napedu
watka dozujgcego.

Wyposazenie siewnika w ukfad monitorowania transportu materiatu siewnego wymaga montazu
drugiego czujnika pozycji roboczej. Drugi czujnik pozycji roboczej dostarcza impuls do wigczania
i wytgczania uktadu monitorowania transportu materiatu siewnego.

Czujniki pozycji roboczej zamocowac przy maszynie uprawowej przed dotgczeniem do ciggnika.

1. Montaz cyfrowego czujnika pozycji roboczej
(patrz rozdz. 7.2.2.1, strona 107).

2. Montaz czujnika pozycji roboczej do
siewnikow z uktadem monitorowania
transportu materiatu siewnego (patrz rozdz.
7.2.2.2, strona 107).

3. Sprzegna¢ maszyne uprawows i ciggnik
(patrz instrukcja obstugi ,Maszyna
uprawowa”).

4. Zaczepi¢ element mocujgcy (Rys. 102/1) na
uchwycie dzwigni gornej (Rys. 102/2).

5. Po kazdym sprzegnieciu ciggnika i maszyny
skalibrowaé pozycje roboczg i transportowg
zestawu (patrz Rys. 172, strona 148).

36c226-7

Rys. 102
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7.2.21 Montaz cyfrowego czujnika pozycji roboczej

36¢221-1

Rys. 103 Zamocowac cyfrowy czujnik pozycji roboczej (Rys. 103/1) na podstawie dotgczonej
instrukcji montazu w gérnym punkcie zaczepienia maszyny uprawowe;.

7.2.2.2 Montaz czujnika pozycji roboczej
do siewnikéw z uktadem monitorowania transportu materiatu siewnego

36¢223-3

Rys. 104 Zamocowac¢ czujnik pozycji roboczej (Rys. 104/1) na podstawie dotgczonej instrukcji
montazu w gérnym punkcie zaczepienia maszyny uprawowe;.
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7.2.3 Kontrola rozstawu sciezek technologicznych

Przy dostawie maszyny i przy nabyciu nowego
ciggnika uzywanego do prac pielegnacyjnych
sprawdzi¢, czy rozstaw $ciezek technologicznych
(Rys. 105/a) dostosowany jest do rozstawu kot
tego ciggnika.

W razie potrzeby ustawi¢ rozstaw sciezek
technologicznych na rozstaw koét ciggnika
pielegnacyjnego (patrz rozdz. ,Ustawianie
rozstawu Sciezek technologicznych”, strona 163).

il
L2

22c¢147-3

Rys. 105

724 Kontrola szerokosci sladu sciezek technologicznych

Przy dostawie maszyny i przy nabyciu nowego
ciggnika pielegnacyjnego sprawdzi¢, czy
szerokos¢ $ladu sciezek technologicznych (Rys.
106/c) ustawiona jest na szerokos¢ sladu tego
ciggnika.

Wraz ze wzrostem liczby znajdujgcych sie obok
siebie redlic sciezek technologicznych ich
szerokos¢ (Rys. 106/a) bedzie wigksza.

W razie potrzeby ustawi¢ szerokosc¢ Sladu
Sciezek technologicznych na szerokos¢ $ladu
ciggnika pielegnacyjnego (patrz rozdz.
,<Ustawianie szeroko$ci sladu Sciezek
technologicznych ”, strona 163).

22c147-7

Rys. 106
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8 Nastawy
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢ ciggnik i
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem.

OSTRZEZENIE
Przed pracami nastawczymi, konserwacyjnymi i naprawczymi

Sprzegna¢ nabudowany siewnik
i maszyne uprawowg

Wytaczy¢ WOM ciggnika

Odstawi¢ zestaw maszyn na réwnym, utwardzonym podfozu
Zaciagng¢ hamulec postojowy ciggnika

Wylgczy¢ terminal obstugowy

Wytgczy¢ silnik ciggnika

Wyjaé kluczyk ze stacyijki

Roztgczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyna.
Odfgczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka ISOBUS).

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez ruch kota lub
impuls radaru.
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Nastawy

8.1 Rozkladanie i sktadanie stopni schodkéw

Przed rozpoczeciem pracy lub jazdg transportowg zawsze sktadaé
stopnie schodkoéw.

8.1.1 Rozktadanie stopni schodkéw

1. Przytrzymac stopnie schodkéw (Rys.
107/1).

34c477-4

2. Pociggaé dzwignie (Rys. 108/1) w gore.

3. Ostroznie roztozy¢ stopnie schodkow.
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8.1.2 Sktadanie stopni schodkow

Nastawy

1. Ziozy¢ stopnie schodkow (Rys. 110/1).

34c477-4

2. Zwroci¢ uwage, aby zasuwa (Rys. 111/1)
zatrzasneta sie.
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8.2 Napetnianie zbiornika ziarna
NIEBEZPIECZENSTWO
Przed napelnieniem zbiornika ziarna dotaczy¢ zestaw maszyn do
ciagnika.
Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napetnienia i zachowania
dopuszczalnej masy catkowitej!
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia w strefie zagrozenia pod
wiszacym ciezarem / czesSciami maszyny przy napetnianiu
zbiornika spowodowane niezamierzonym opuszczeniem ciezaru!
Przed rozpoczeciem napetniania zbiornika zestaw maszyn nalezy
koniecznie ustawi¢ na ziemi.
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przy napetnianiu zbiornika
z big-bagow!
Wchodzenie do zbiornika podczas jego napetniania jest zabronione.
Nigdy nie wchodzi¢ pod napetniony big-bag.
Big-bagi koniecznie otwiera¢ z bezpiecznego stanowiska obok big-
baga.
NIEBEZPIECZENSTWO
Pyt z zaprawy jest trujgcy i nie wolno go wdychaé ani
dopuszczaé do kontaktu z ciatem.
Podczas napetniania maszyny z materiatu siewnego moze byc¢
wydzielany pyt z zapraw nasiennych. Nosi¢ ostone twarzy, rekawice
i okulary ochronne!
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10.

11.

Sprzegnac¢ zestaw maszyn i ciggnik.

Ustawi¢ zestaw maszyn na rownej powierzchni.

Nastawy

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciagnika, wylgczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Roztozy¢ stopnie schodkow (patrz rozdz. 8.1, strona 110).

Na platforme zatadowczg wchodzi¢ po stopniach schodkow.

Otworzy¢ plandeke zwijana.

Pas (Rys. 112) stuzy do otwierania
i zamykania plandeki zwijane;.
Plandeka zwijana otworzy sie po
poluzowaniu pasa.

Wysokos¢ pozycji czujnika
sygnalizacyjnego pustego stanu ustawi¢
odpowiednio do zgdanych wskazan
koncowej ilosci ziarna w zbiorniku.

7.1 Przytrzymac pret regulacyjny (Rys.
113/1) z czujnikiem sygnalizacyjnym
pustego stanu.

7.2 Poluzowaé nakretke motylkowg (Rys.
113/2) i ustawi¢ wysokos¢ pozyciji
czujnika sygnalizacyjnego pustego
stanu odpowiednio do Zzadanych
wskazan koncowe;j ilosci ziarna
w zbiorniku.

7.3 Ustawienie zabezpieczy¢ nakretkg
motylkowa.

® Sitowy ruszt (Rys. 113/3) chroni przed

l dotknieciem obracajgcego sie watka

dozujgcego i nie moze by¢
demontowany.
Napefi¢ zbiornik
o  zworkow z przyczepy transportowej
o  ze slimaka napetniajgcego
o  zbig-bagow.
Zamkng¢ plandeke zwijang (Rys. 114/1).
Ztozy¢ stopnie schodkow
(patrz rozdz. 8.1, strona 110).

Jesli znana jest ilo$¢ napetienia [kg],
wprowadzi¢ jg na terminalu obstugowym
(mozliwe tylko przy odpowiednim terminalu
obstugowym).

Rys. 112
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8.3 Kalibrowanie dawki wysiewu

1. Sprzegnaé zestaw maszyn i ciggnik
(patrz rozdz. ,tgczenie ciggnika z zestawem?”, strona 99).

Ustawi¢ zestaw maszyn na rownej powierzchni.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika i wytgczy¢ silnik ciggnika.
Nie wytgczaé zaptonu. Jest on wymagany do pracy terminala obstugowego i silnika napedowego
watka dozujgcego.

4. Zbiornik ziarna napetni¢ materiatem siewnym przynajmniej do 1/3 objetosci zbiornika (przy
drobnym materiale siewnym odpowiednio mniej) (patrz rozdz. ,Napefnianie zbiornika ziarna”,
strona 112).

5. Podstawi¢ korytko pod sluze inzektora.

\\\\\\\

L

40496

6. Otworzy¢ pokrywe S$luze inzektora (Rys.
116/1).

Pokrywe sluzy inzektora chwytac tylko za
uchwyt (Rys. 116/2), gdyz inaczej istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przy
zatrzaskiwaniu obcigzonej sprezyng
pokrywy.

PRZESTROGA
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Nigdy nie wktadaé rak miedzy
pokrywe sluzy inzektora a sluze
inzektora!

Rys. 116

7. Skalibrowa¢ siewnik na podstawie instrukcji obstugi ,AMADRILL+” lub instrukcji obstugi
~LOprogramowanie ISOBUS”. Powtarzac¢ kalibracje az do uzyskania zgdanej dawki wysiewu.

Zamkngc¢ pokrywe $luzy inzektora.

Zamocowac korytko w uchwycie transportowym
(patrz rozdz. ,Kalibrowanie dawki wysiewu”, strona 62).
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Regulacja automatycznego zwiekszania dawki wysiewu (opcja)

Ustawi¢ nacisk redlic za pomoca
hydraulicznej regulacji nacisku redlic (patrz
rozdz. 8.6.1, strona 121).

Wybra¢ regulacje nacisku redlic na
terminalu obstugowym.

Poleci¢ osobom opuszczenie strefy
zagrozenia i wysung¢ ttoczysko sitownika
hydraulicznego.

3.1 Zasili¢ zespot sterujgcy ciggnika
(niebieski) ci$nieniem.

Ustawi¢ regulowany czujnik (Rys. 117/1)
w jednej ptaszczyznie ze srubg (Rys. 117/2)
wysunietego ttoczyska.

Dokreci¢ nakretke motylkowg (Rys. 117/3).

Zredukowac cisnienie do zera w zespole
sterujgcym ciggnika (niebieskim).

Nastawy

34¢807-1

Ustawi¢ zgdang wyzszg dawke na terminalu obstugowym (patrz instrukcja obstugi terminala

obstugowego).
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8.4 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy

NIEBEZPIECZENSTWO
Maksymalna liczba obrotéw dmuchawy wynoszaca

4000 obr./min nie moze zosta¢ przekroczona.

@ Liczba obrotéw dmuchawy zmienia sie tak dtugo, az olej
l hydrauliczny osiggnie temperature robocza.

Przed pierwszym uruchomieniem liczbe obrotéw dmuchawy nalezy
korygowac¢ az do osiggniecia roboczej temperatury oleju.

Jesli dmuchawa zostanie uruchomiona po dtuzszym postoju, to
ustawiona liczba obrotéw dmuchawy osiggnieta bedzie dopiero po
rozgrzaniu oleju hydraulicznego do temperatury robocze;.

Sposob regulacji predkosci obrotowej dmuchawy zalezy od wersji zaworu ograniczajgcego cisnienie.

-

SS——

P~

e |

Rys. 118 Rys. 119
Istniejg 2 wersje zaworu ograniczajgcego cisnienie dmuchawy
ez okragtym konturem zewnetrznym (Rys. 118/1),

e  z szesciokgtnym konturem zewnetrznym (Rys. 119/1).
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8.4.1 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy na regulatorze przeptywu
ciagnika
1. Wybrac¢ ustawienie normalne zaworu ograniczajgcego cisnienie
zgodnie z 8.4.3.1 lub 8.4.4.1 (zaleznie od wersji tego zaworu).
Wymagana liczba obrotéw dmuchawy podana jest w tabeli (Rys. 46, strona 66).

Ustawi¢ predko$¢ obrotowg dmuchawy na regulatorze przeptywu ciggnika.

8.4.2 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy w ciggnikach bez regulatora
przeptywu
1. Wymagana liczba obrotéw dmuchawy podana jest w tabeli (Rys. 46, strona 66).

2. Ustawi¢ predko$¢ obrotowg dmuchawy
wedtug 8.4.3.2 lub 8.4.4.2 (zaleznie od wersji zaworu ograniczajgcego cisnienie).
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8.4.3 Zawor ograniczajacy cisnienie o okraggtym konturze zewnetrznym

8.4.3.1 Ustawienie normalne zaworu ograniczajacego cisnienie

1. Odkrecic nakretke kontrujgcg (Rys. 120).
2. Zawdr ograniczajgcy cisnienie ustawi¢ na ustalony fabrycznie wymiar ,21 mm* (Rys. 121).
2.1. Przestawi¢ srube odpowiednio kluczem imbusowym (Rys. 120/1).

3. Dociggnac¢ nakretke kontrujgca.

8.4.3.2 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy

Tego ustawienia dokona¢ wytgcznie w sytuacji, gdy silnik hydrauliczny dmuchawy podtgczony jest do
instalacji hydraulicznej ciggnika, ktéry nie posiada zaworu regulacji przeptywu.

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgca (Rys. 120).
2. Ustawi¢ zadang liczbe obrotéw dmuchawy na zaworze ograniczajgcym cisnienie za pomoca
klucza imbusowego (Rys. 120/1). Maksymalna liczba obrotéw dmuchawy wynoszaca
4000 obr./min nie moze zosta¢ przekroczona.
Liczba obrotéw dmuchawy
Obrot w prawo: Zwiekszanie zadanej predkosci obrotowej dmuchawy.

Obrot w lewo:  Zmniejszanie zadanej predkosci obrotowej dmuchawy.

3. Dociggna¢ nakretke kontrujaca.
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Nastawy

8.4.4 Zawor ograniczajacy cisnienie o szesciokatnym konturze zewnetrznym

| - ?/@
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Rys. 122 Rys. 123
8.4.41 Ustawienie normalne zaworu ograniczajacego cisnienie

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcg (Rys. 122).

2. Wkreci¢ srube kluczem imbusowym (Rys. 122/1) do oporu (w prawo).
3. Wykreci¢ srube kluczem imbusowym o 3 obroty.

4. Dociggna¢ nakretke kontrujgca.

8.4.4.2 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy

Tego ustawienia dokonac¢ wytgcznie w sytuacji, gdy silnik hydrauliczny dmuchawy podtgczony jest do
instalacji hydraulicznej ciggnika, ktory nie posiada zaworu regulacji przeptywu.

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcg (Rys. 122).
2. Ustawi¢ zadang liczbe obrotéw dmuchawy na zaworze ograniczajgcym cidnienie za pomocg
klucza imbusowego (Rys. 122/1). Maksymalna liczba obrotéw dmuchawy wynoszaca
4000 obr./min nie moze zosta¢ przekroczona.
Liczba obrotow dmuchawy
Obrét w prawo: Zwiekszanie zadanej predkosci obrotowej dmuchawy.

Obrot w lewo:  Zmniejszanie zadanej predkosci obrotowej dmuchawy.

3. Dociggnac¢ nakretke kontrujaca.
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Nastawy

8.5

Ustawianie i kontrola giebokosci odktadania materiatu siewnego

Gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego zalezy od czynnikéw

Gatunek gleby (lekka czy ciezka)
Predkosc¢ robocza
Nacisku redlic

Ustawienie tarcz redlicowych.

Skontrolowa¢ gtebokos¢ odktadania, jesli zmieni sie jeden z czynnikow.

AR

Ustawi¢ nacisk redlic (patrz rozdz. ,Ustawienie nacisku redlic”, strona 121).
Wiekszy nacisk redlic z reguty ciaggle utrzymuje gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego.

Obsia¢ odcinek 30 m do 50 m z predkoscig roboczg.
Odkry¢ materiat siewny w kilku miejscach.

Skontrolowaé gtebokos$¢ odktadania materiatu siewnego.
Nacisk redlic

o  zwiekszy¢, przy zbyt matej glebokosci odktadania
o  zmniejszy¢, przy zbyt duzej gtebokosci odktadania.

Jesli Zadanej gtebokosci odktadania z redlicami RoTeC Control nie mozna uzyska¢ przez zmiane
nacisku redlic, wyregulowac¢ réwnomiernie tarcze redlicowe (patrz rozdziat ,Ustawianie tarcz
redlicowych”, strona 123).

Czynnos¢ powtarzac do chwili uzyskania zgdanej gtebokosci odktadania materiatu siewnego.

120
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8.6 Ustawienie nacisku redlic

O

8.6.1

OSTRZEZENIE

A

Nastawy

Ustawienie to ma wplyw na gtebokos¢ odktadania nasion.

Po kazdym ustawieniu sprawdzi¢ gtebokos¢ odktadania.

Hydrauliczna regulacja nacisku redlic

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Sitowniki hydrauliczne regulacji nacisku redlic i doktadnego

zagarniacza uruchamiane sg rownoczesnie.

2 sworznie w segmencie regulacyjnym (Rys.
55/1) stuzg jako ograniczniki sitownika
hydraulicznego.

Gdy zespot sterujgcy ciggnika (niebieski)
zostanie zasilony cisnieniem, wzro$nie nacisk
redlic i ogranicznik bedzie przylega¢ do gérnego
sworznia. W pozycji ptywajgcej ogranicznik
przylega do sworznia dolnego.

Kazdy otwor w segmencie regulacyjnym jest
ponumerowany. Cyfry na skali utatwiajg
orientacje. Im wyzsza jest cyfra, tym wiekszy jest
nacisk redlic.

Nacisk redlic zwigeksza sie przy mocowaniu
sworzni w pozycjach z rosngcg numeracja.

1. Wysunaé i od razu wsung¢ ttoczysko
sitownika hydraulicznego.

1.1 Uruchomié zawér sterujgcy ciggnika
(niebieski).

2. Wiozy¢ po jednym sworzniu (Rys. 125/1)
powyzej i ponizej ogranicznika (Rys. 125/2)
w segmencie regulacyjnym i zabezpieczy¢
je sktadanymi zawleczkami (Rys. 125/3).

Rys. 124

34c276

Rys. 125
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Nastawy

8.6.2 Podnoszenie redlic i zagarniacza (uprawa gleby bez siewu)

OSTRZEZENIE
Przed uruchomieniem zaworu sterujacego ciggnika poleci¢

osobom opuszczenie strefy ruchu redlic i zagarniacza.

Sitowniki hydrauliczne (rys. 126/1) zawsze przemieszczaé
w potozenie krancowe.

Podnoszenie redlic i zagarniacza

1. Ustawi¢ zestaw na polu.
2. Zmniejszy¢ nacisk redlic.

2.1 Uruchomi¢ zawor sterujgcy ciggnika
(niebieski).
3. Podniesé¢ redlice i zagarniacz.
3.1 Uruchamia¢ zesp6t sterujgcy ciagnika
(zielony 1) do chwili, az sitownik

hydrauliczny (rys. 127/1) znajdzie sie
w potozeniu krancowym.

4. Przerwaé dozowanie materiatu siewnego podczas uprawy gleby z podniesionymi redlicami.
W tym celu wytgczy¢ silnik elektryczny napedzajgcy koto dozujace,

z systemem ISOBUS.: ............ patrz instrukcja obstugi ,Oprogramowanie ISOBUS”.
z AMADRILL+: ... wytgczyc¢ terminal obstugowy.

Opuszczanie redlic i zagarniacza

1. Ustawi¢ zestaw na polu.
2. Opuscic¢ redlice i zagarniacz.

2.1 Uruchamia¢ zespot sterujacy ciggnika (zielony 2) do chwili, az sitownik hydrauliczny (Rys.
129/1) znajdzie sie w potozeniu krancowym.

3. Wiaczy¢ silnik elektryczny, ktéry napedza kota dozujace
z systemem ISOBUS: ............ patrz instrukcja obstugi ,Oprogramowanie ISOBUS”.
Z AMADRILL+: ..o wigczyé terminal obstugowy.

4. Ustawianie i kontrola gtebokosci odkladania materiatu siewnego (patrz strona 120).
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8.7 Redlica RoTeC-Control

Nastawy

8.71 Ustawianie tarcz redlicowych

o Ustawienie to ma wplyw na gtebokos¢ odktadania nasion.

Po kazdym ustawieniu sprawdzi¢ gtebokos¢ odktadania.

Kazdg z tarcz redlicowych mozna zatrzasngc¢ przy redlicy w 3 pozycjach lub zdjaé z redlicy.
Zablokowac¢ dzwignie wszystkich redlic w tej samej pozycji.

Pozycja Odktadanie
1 ptasko
2
3
tarcV\lz);Siee‘cljvliggsvej gigboko 362001

Rys. 130

Pozycjonowanie tarcz redlicowych

Zablokowa¢ dzwignie (Rys. 131/1) w jednej
z 3 mozliwych pozycji (patrz Rys. 130).

36c200-2
Rys. 131
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Nastawy
Demontaz tarczy redlicowej

1. Zablokowa¢ dzwignie poza otworami (Rys.
132/1) w otworze podtuznym (Rys. 132/2).

2. Przesungc tarcze redlicowg w otworze
podtuznym (Rys. 132/2) na tyle, aby tarcza

redlicowa zeszta z zamkniecia (Rys. 132/3).

3. Zdja¢ tarcze redlicowa z redlicy.

Montaz tarczy redlicowej

36c200-3

Rys. 132

o Mocowanie tarczy redlicowej z

oznaczeniem ,K” na krétkiej redlicy

. oznaczeniem ,L” na dtugiej redlicy.

1. Natozy¢ tarcze redlicowg na zamkniecie
(Rys. 133/3). Nasadka wchodzi w otwor
podiuzny (Rys. 133/2) korpusu redlicy.

2. Przesungc tarcze redlicowg w otworze
podiuznym (Rys. 133/2) na tyle, aby tarcza
redlicowa zablokowata sie w zamknigciu.
Lekkie uderzenie w srodkowy punkt tarczy
utatwia zatrzasniecie.

3. Wysungé nasadke za pomocg dzwigni
z otworu podtuznego i zablokowaé
w otworach (Rys. 133/1).

36¢200-3

Rys. 133
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8.8 Ustawienie dokladnego zagarniacza

8.8.1 Pozycja zebow zagarniacza doktadnego

1. Wylgczy¢ WOM ciaggnika i odczekac, az
WOM zatrzyma sie.

Ustawi¢ zestaw na polu.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

4. Wyjac¢ sktadang zawleczke (patrz nizej).
5. Zalozy¢ grzechotke.
Ustawi¢ odstep ,A” (Rys. 60).

6.1 Regulacji dokonuje sie poprzez
rownomierne obracanie trzpienia
(Rys. 134) przy wszystkich
segmentach regulacyjnych.

7. Wiozyc¢ grzechotke w tube (Rys. 32).

8. Ustawienie zabezpieczy¢ sktadang
zawleczkg (Rys. 135/1).

Nastawy
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Nastawy

8.8.2 Ustawianie nacisku doktadnego zagarniacza — mechanicznie

1. Dzwignie (Rys. 136/1) naprezy¢ korbg.
2. Sworzenh (Rys. 136/2) wtozy¢ w otwor
ponizej dzwigni.
Odprezy¢ dzwignie.

Sworzen zabezpieczy¢ skladang
zawleczka.

5. We wszystkich segmentach przestawiania
dokonac takiego samego ustawienia.

8.8.3 Ustawianie nacisku doktadnego zagarniacza — hydraulicznie

OSTRZEZENIE

inf Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Sitowniki hydrauliczne regulacji nacisku redlic i doktadnego
zagarniacza uruchamiane sg rownoczes$nie.

1. Wybra¢ regulacje nacisku dokfadnego
zagarniacza.

2. Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika
(niebieski).

2.1 Wysungc i od razu wsung¢ ttoczysko
sitownika hydraulicznego.

3. Wiozy¢ po jednym sworzniu (Rys. 137/1)
ponizej i powyzej ogranicznika (Rys. 137/2)
w segmencie regulacyjnym i zabezpieczy¢
je sktadanymi zawleczkami.

Rys. 137
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Nastawy

8.84 Ustawienie dokladnego zagarniacza w pozycji roboczej/transportowej

8.8.4.1 Ustawianie doktadnego zagarniacza w pozycji roboczej

Wat i redlice naciskajg na glebe z r6zng sitg w
dot zaleznie od predkosci jazdy i stanu gleby.
Zewnetrzne zagarniacze ustawi¢ tak, aby
doprowadzaty glebe i pozostawiaty za sobg
pozbawione sladéw zagony. Im wyzsza bedzie
predkosc¢ robocza, tym dalej kwadratowe rury
(Rys. 138/1) muszg by¢ przesuniete na
zewnatrz.

Kwadratowe rury z zagarniaczami zewnetrznymi
nalezy po ich ustawieniu w kazdej z pozycji
zabezpieczy¢ $rubami zaciskajgcymi.

Rys. 138

8.8.4.2 Ustawianie doktadnego zagarniacza w pozycji transportowej

Zewnetrzne zeby doktadnego zagarniacza mogg podczas transportu przekroczy¢ dopuszczalng
szerokos$¢ transportowg (patrz rozdz. ,Przepisy prawne i bezpieczenstwo”, strona 143) i wystawaé
poza obreb maszyny. Aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej szerokosci transportowej, wsung¢ obie rury
kwadratowe (Rys. 138/1) z zagraniaczami zewnetrznymi do oporu w rure nosng zagarniaczy.

Kwadratowe rury z zagarniaczami zewnetrznymi nalezy po ich ustawieniu w kazdej z pozyc;ji
zabezpieczy¢ srubami zaciskajgcymi.
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Nastawy

8.9 Ustawienie dociskacza rolkowego

8.9.1 Ustawianie kata natarcia zebéw na glebe

1. Unies¢ maszyne na tyle, aby zeby zagarniacza ustawione byty bezposrednio nad gleba, ale jej
nie dotykaty.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Kat natarcia zebéw na glebe zmieni¢
poprzez przetozenie rurowej skladanej
zawleczki (Rys. 139/1)

o  ponizejfgcznika (Rys. 139/2)
o  we wszystkich segmentach

o  w tych samych otworach.

Kat natarcia zebow bedzie bardziej ptaski, im
nizej sktadana zawleczka rury (Rys. 139/1)
bedzie zatozona w segmencie regulacyjnym.

32c840
Rys. 139

8.9.2 Ustawianie gtebokosci roboczej zebéw zagarniacza

1. Unies¢ maszyne na tyle, aby zeby zagarniacza ustawione byty bezposrednio nad gleba, ale jej
nie dotykaty.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Gtebokos$c¢ roboczg zebow zagarniacza
ustawia sie poprzez przetozenie sktadanej
zawleczki rury (Rys. 140/1)

o  powyzejtgcznika (Rys. 140/2),

o  we wszystkich segmentach

o  w tych samych otworach.
Gtebokos¢ robocza jest tym wieksza, im nizej

zatozona jest sktadana zawleczka rury (Rys.
140/1) w segmencie regulacyjnym.

32c840-1
Rys. 140
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8.9.3 Regulacja docisku rolek

Nastawy

1. Maszyne ustawi¢ na polu w pozyciji
roboczej.

2. Odchyli¢ oba uchwyty (Rys. 141/1) w gore.

Obie dzwignie obcigzone sprezyng (Rys. 142/1)
stuzg do reguaciji docisku rolek do gleby.

3. Pociggngc pierwszg dzwignie w kierunku
strzafki.
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Nastawy

4. Zabezpieczy¢ pozycje dzwigni (Rys. 143/1)
rurowg sktadang zawleczkg (Rys. 143/2).

5. Drugg dzwignie zamocowac¢ w tym samym
otworze grupy otwordw i zabezpieczy¢.

Docisk rolek jest najwiekszy, gdy rurowa
sktadana zawleczka (Rys. 143/2) znajduje sie
w otworze obok znaku plus (Rys. 143/3).

6. Sprawdzi¢ docisk rolek do gleby, np. za
pomocg wagi sprezynowej (patrz Rys. 144).

34c374-1

Srednica rolek D

Docisk rolek F

250 mm

maks. 20 kg

Aby zagarniacz rolkowy nie ulegt
uszkodzeniu, docisk rolek ,F” nie

moze przekraczac wartosci z tabeli.

32c840-4
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8.94 Podnoszenie / opuszczanie zagarniacza rolkowego

Nastawy

8.9.4.1 Podnoszenie zagarniacza rolkowego (dezaktywacja)

1. Ustawi¢ maszyne na réwnym, twardym 34¢377-1
podtozu.

2. Pociggna¢ krétko dzwignie (Rys. 145/1)
i wyjac rurowg sktadang zawleczke (Rys.
145/2).

3. Odchyli¢ uchwyt (Rys. 146/1) w dét.

Rys. 146

4. Nacisna¢ dzwignie (Rys. 147/1) do chwili 34c376
zablokowania zacisku blaszanego (Rys.
147/2) w kierunku strzatki.

5. Zamocowac rurowg sktadang zawleczke
w wolnym otworze w pozycji parkowania.

6. Czynnosci powtdrzy¢ przy drugiej dzwigni.
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Nastawy

8.9.4.2

1.

Ustawi¢ maszyne na rownym, twardym
podtozu.

Wzigé rurowg sktadang zawleczke
zamocowang w pozycji parkowania do reki.

Odchyli¢ uchwyt (Rys. 148/1) w gore.

Pociggng¢ dzwignie (Rys. 149/1) w kierunku
strzafki.

—  Zagarniacz rolkowy znajduje sie
W pozycji robocze;j.

Czynnosci powtdrzy¢ przy drugiej dzwigni.

Ustawi¢ docisk rolek do gleby (patrz rozdz.
»Regulacja docisku rolek”, strona 129).

Opuszczanie zagarniacza rolkowego (aktywacja)

Rys. 148
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Nastawy

8.10 Ustawienie znacznikéw sladoéw pozycji roboczej / pozyciji transportowej

A

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednio po zakonczeniu pracy w polu znaczniki sladow
nalezy zabezpieczy¢ (zabezpieczenie transportowe).

Niezabezpieczone znaczniki sladow moga niezamierzenie
przemiescic sie na pozycje roboczg i spowodowac ciezkie
obrazenia.

Zabezpieczenie transportowe znacznikéw sladéw zwalniaé
dopiero bezposrednio przed praca w polu.

OSTRZEZENIE
Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.
Sitowniki hydrauliczne znacznikéw $ladow i uktadu znakowania

Sciezek technologicznych moga by¢ w okreslonych uktadach
uruchamiane réwnocze$nie.

8.10.1 Ustawianie znacznikéw sladéw w pozycji roboczej

Kazdy znacznik $ladu jest zabezpieczony
zasuwg (rys. Rys. 150/1).

1. Ustawi¢ maszyne na polu.

2. Odblokowac oba znaczniki sladéw (patrz
instrukcja obstugi ,Maszyna uprawowa”).
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Nastawy

8.10.2 Ustawianie dtugosci znacznikéw sladéw

Poluzowac 2 sruby (Rys. 152/1).

o M w0 Dd =

Ustawi¢ znaczniki $ladéw na dtugosc¢ ,A”
[patrz tabela (Rys. 153)].

6. Intensywnosc¢ pracy znacznikow sladow
ustawi¢ poprzez obrdcenie tarczy
znacznikéw tak, aby na glebach lekkich
poruszaly sie prawie rownolegle do
kierunku jazdy, a na glebach ciezkich byty
ustawione pod wiekszym kgtem.

7. Dokrecic sruby (Rys. 152/1).

Ustawi¢ znaczniki sladoéw w pozycji roboczej.

Usungé ludzi ze strefy ruchu znacznikéw sladéw.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

D34c440
Rys. 152
Szerokos¢ robocza Odlegtosé A" /\
AD-P 3000 Super 3,0m /
AD-P 4000 Super 40m
" Odlegtosé od srodka maszyny do -
powierzchni styku tarczy znacznika z
glebg
% N
1__.__ % _x_
/&
| N
< A >
29c897
Rys. 153
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8.10.3 Ustawienie znacznikéw sladoéw w pozycji transportowej

Nastawy

Bezposrednio po zakonczeniu pracy w polu
zabezpieczy¢ znaczniki Sladéw.

1. Usung¢ ludzi ze strefy ruchu znacznikéw
Sladow.

2. Uruchomi¢ zespdt sterujgcy ciggnika (zotty).

— Odchyli¢ oba znaczniki sladow (patrz Rys.
154/1) w pozycje transportowa.

Ustawi¢ maszyne na polu.

Wytaczy¢ WOM ciggnika, zaciggnagé
hamulec postojowy ciggnika, zatrzymaé
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Zabezpieczy¢ znaczniki $ladow na
podstawie instrukcji obstugi ,Maszyna
uprawowa”.

2 zasuwy (Rys. 155/1) stuzg do
zabezpieczenia znacznikéw sladéw.
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Nastawy

8.1 Wylaczanie potowy maszyny

1. Zdemontowac zewnetrzng ostone
rozdzielacza (Rys. 156/1).

2. Wktad (Rys. 156/2) zamontowac tak, aby
przerwane zostato zasilanie odpowiednich
redlic w nasiona.

3. Zmniejszy¢ dawke wysiewu o potowe (patrz
instrukcja obstugi ,Oprogramowanie
ISOBUS” lub instrukcja obstugi
SAMADRILL+").

18¢225-2

Rys. 156

8.12 Ustawianie uktadu znakowania sciezek technologicznych w pozycji
roboczej / transportowej

OSTRZEZENIE
Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Sitowniki hydrauliczne znacznikéw $ladéw i uktadu znakowania
Sciezek technologicznych mogg by¢ uruchamiane réwnoczesnie.

8.12.1 Ustawianie uktadu znakowania $ciezek technologicznych w pozycji roboczej

1. Ustawi¢ zestaw na polu.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

3. Przytrzymac uchwyt tarczy sladu.
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4. Wyjg¢ sworzen (Rys. 158/1) zabezpieczony
sktadang zawleczka.

Nastawy

5. Obrdci¢ uchwyt znacznikéw sladoéw Sciezek
do dotu.

Zamocowac¢ uchwyt tarczy sladu sworzniem
(Rys. 160/1) i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

Rys. 160

6. Usungc ludzi ze strefy ruchu tarcz znacznika sladu i uktadu znakowania sciezek
technologicznych.

7. Ustawic licznik sciezek technologicznych na zero
(patrz instrukcja obstugi ,Oprogramowanie ISOBUS” lub instrukcja obstugi ,AMADRILL+").

8. Uruchomi¢ zespdt sterujgcy ciagnika (zo6tty) do chwili opuszczenia uktadu znakowania sciezek
technologicznych.

9. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciagnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
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Nastawy

10. Tarcze znacznikow sladow sciezek
ustawi¢ tak, aby znaczyly zatozone przez
siewnik sciezki technologiczne.

11. Intensywnosé roboczg ukfadu znakowania
Sciezek technologicznych ustawi¢ poprzez
obrécenie tarcz tak, aby na glebach
lekkich poruszaty sie prawie réwnolegle do
kierunku jazdy, a na glebach ciezkich byty
ustawione pod wiekszym kgtem.

12. Dokreci¢ $ruby (Rys. 161/1).

@ Podczas znakowania sladu ziemia jest usypywana przez tarcze
l Sladow. Ziemia nie moze dodatkowo przykrywaé materiatu siewnego.

Tarcze $ladéw montowac z niewielkim przesunieciem w nieobsianym
Sladzie. Usypana ziemia pozostanie wowczas na tym sladzie.
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8.12.2 Ustawianie ukiadu znakowania sciezek technologicznych w pozycji
transportowej

Nastawy

1. Usung¢ ludzi ze strefy ruchu tarcz znacznika sladu i uktadu znakowania sciezek
technologicznych.

2. Ustawic licznik sciezek technologicznych na liczbe wiekszg od zera
(patrz instrukcja obstugi ,Oprogramowanie ISOBUS” lub instrukcja obstugi ,AMADRILL+").

3. Uruchomic zesp6t sterujacy ciggnika (z6tty).
3.1 Podnies¢ uchwyt tarczy sladu.
Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Wyjac sworzen (Rys. 162/1).

6. Podnies¢ uchwyt tarczy sladu (Rys. 163/1).

7. Zamocowac uchwyt tarczy sladu
sworzniem (Rys. 158/3) i zabezpieczyé
sktadang zawleczka.
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8.13 Ustawianie listwy zabezpieczajacej do ruchu drogowego w pozyciji do
transportu po drogach / parkowania

Nastawy

8.13.1 Ustawianie listwy zabezpieczajacej w ruchu drogowym w pozycji
transportowej

1. Wieloczesciowg listwe zabezpieczajgcg
(Rys. 165/1) nasungc¢ na czubki zebow
zagarniacza.

2. Listwe zabezpieczajgcg zamocowaé na
zagarniaczu za pomocg sprezystych
uchwytow (Rys. 165/2).

29c953

Rys. 165

8.13.2 Ustawianie listwy zabezpieczajgcej do ruchu drogowego w pozycji
parkowania

1. Ziozy¢ elementy wieloczeSciowej listwy
zabezpieczajacej (Rys. 166/1) i za pomoca
sprezystych zaczepéw zamocowaé w
uchwycie transportowym (Rys. 166/2).
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8.14 Ustawianie kota impulsowego w pozycji roboczej / transportowej

Nastawy

8.14.1 Ustawienie kota impulsowego w pozycji roboczej

Dzwignia (Rys. 167/1) blokuje uniesione koto
impulsowe w pozycji transportowej.

1. Przytrzymac koto impulsowe.
2. Pociggac¢ dzwignie (Rys. 167/1) w gore.

3. Przemiesci¢ koto impulsowe na pozycje
robocza.

W pozyciji roboczej koto impulsowe (Rys. 168/1)
zawieszone jest wahadtowo.

Rys. 168

8.14.2 Ustawienie kota impulsowego w pozycji transportowej

Uniesc¢ koto impulsowe przed transportowaniem.
Przy tym koto impulsowe zatrzaskuje sie przy
obcigzonej sprezynowo dzwigni (Rys. 169/1).
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Jazdy transportowe

9 Jazdy transportowe

NIEBEZPIECZENSTWO
W Niemczech i niektérych innych

panstwach dopuszczalny jest
transport maszyny zaczepionej na
ciagniku do szerokosci 3,0 m po
ulicach i drogach publicznych.

W tych krajach transport zestawu o szeroko$ci
przekraczajgcej 3,0 m mozliwy jest tylko na
pojezdzie transportowym. Zestaw skfadajgcy sie
Z maszyny uprawowej, watu i nabudowanego
siewnika ustawic i zabezpieczy¢ na pojezdzie
transportowym zgodnie z przepisami. Nie

: / - Fig. 170
przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
wysokosci transportowej wynoszgcej 4,0 m.
Szerokos¢ transportowa siewnika podana jest
w rozdziale ,Dane techniczne” (strona 46).
9.1 Ustawianie zespotu siewnego w pozycji transportowej

1.  Wylgczy¢é dmuchawe [zespét sterujacy ciggnika (czerwony)].

2. Nacisng¢ przycisk STOP (zaleznie od potrzeby).
Nacisniecie przycisku STOP na terminalu obstugowym przed ztozeniem
znacznikoéw sladoéw zapobiega zwiekszeniu licznika sciezek technologicznych

0 jedng liczbe.

Ztozy¢ i zabezpieczyC€ znaczniKi SIadOW ..........c.cooiiiiiiiiiiiiie e strona 135

Sprawdzi¢, czy dopuszczalne wartosci masy catkowitej ciggnika, obcigzenia osi

i nosnosci opon z petnym zbiornikiem ziarna sg zachowane .............cccccooviiiiiinenen. strona 88
5. W razie konieczno$ci oproznic€ zbiorniK ................uuveueieieiiiiiiiiii e strona 152
6. Zamkngc¢ plandeke zwijang zbiornika ziarna.
7.  Z4tozyC stopnie SChOAKOW ...........uvviiiiiiei e strona 110
8.  Ustawi¢ uktad znakowania sciezek technologicznych w pozycji transportowe............. strona 136
9.  Ustawic koto impulsowe w pozycji tranSpOrtOWE] ...........coouiiieieiiiiiie i strona 141
10. WytgczyC reflektory rODOCZE ........ooueiiiiiiiie e strona 86
11. Wytgczy¢ terminal obstugowy

(patrz instrukcja obstugi ,, Terminal obstugowy” lub instrukcja obstugi

+AMADRILL+")
12. Ustawi¢ zagarniacz precyzyjny W pozycji tranSportOWe].........c.uevevruveeeiiiieeeeeiiiee e strona 127
13. Ustawié listwe zabezpieczajgcg do ruchu drogowego zagarniacza precyzyjnego

W POZYCji trANSPOITOWE] ....eei ettt e e e e e et e e e e e e s e e e e e e e e e e ennes strona 140
14. Sprawdzi¢ funkcjonowanie i czystos¢ systemu oswietleniowego tgcznie z tablicami

(o] [ =To F= Y11V o740 1 SRS strona 41

15. Zablokowac¢ zespoly sterujgce ciggnika niezbedne do obstugi maszyny

(patrz réwniez instrukcja obstugi ciggnika).

16. PrzeczytaC rozdziat 9.2 i zastosowac sie do jego zalecen:
Ustawowe przepisy i zasady bezpieczenstwa przed jazdg drogowg i podczas niej.

17. Przed rozpoczeciem jazdy wigczy¢ swiatto ostrzegawcze (jesli jest zamontowane) i

skontrolowa¢ poprawnos¢ jego dziatania.
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Jazdy transportowe
9.2 Przepisy prawne i bezpieczenstwo

Przy jezdzie po drogach publicznych ciggnik i maszyna muszg spetnia¢ wymagania obowigzujgcego
Prawa o Ruchu Drogowym (w Niemczech StVZO oraz StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom
przepiséw o zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je korporacje zawodowe).

Wihasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za przestrzeganie obowigzujgcych przepisow
prawa.

Oprocz tego nalezy przed rozpoczeciem jazdy i w jej trakcie przestrzega¢ wskazoéwek zawartych w
tym rozdziale.

Szerokos¢ transportowa/wysokos¢ transportowa

W Niemczech i w wielu innych krajach dopuszczone jest transportowanie przymocowanego do
ciggnika zespotu maszyn o szerokosci do 3,0 m.

Nie wolno przekracza¢ maks. wysokosci transportowej 4,0 m.

Dopuszczalna maksymalna predkosé¢ jazdy

Dopuszczalna predkos¢é maksymalna R wynosi 40 km/h dla ciggnikéw z urzgdzeniem zawieszanym.

Na drogach o ztej jakosci nalezy jechac tylko ze znacznie nizszg predkoscig niz podano wyzej!

Y Dopuszczalna maksymalna predkos¢ jazdy z przymocowanymi maszynami regulowana jest
przepisami prawa o ruchu drogowym w kraju uzytkowania maszyny. Prosimy poinformowac sie u
swojego importera/sprzedawcy maszyny o dopuszczalnej predkosci jazdy z maszyng po drogach.

Swiatlo ostrzegawcze

W niektérych panstwach konieczne jest wyposazenie maszyny i/lub ciggnika w Swiatto ostrzegawcze.
Informaciji na temat obowigzujgcych przepiséw udzielajg importerzy i dystrybutorzy maszyn. W
Niemczech Swiatto ostrzegawcze wymaga zezwolenia.
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Jazdy transportowe

~Wskazowki bezpieczehnstwa dla uzytkownika” i sprawdzic

Przed przystgpieniem do jazdy nalezy przeczyta¢ rozdziat
nastepujgce punkty:

zachowanie dopuszczalnej masy catkowitej

. prawidtowosé podtgczenia przewodow zasilajgcych

. system oswietleniowy pod katem uszkodzen, sprawnosci
i czystosci

e tablice ostrzegawcze oraz z6ite Swiatta odblaskowe muszg by¢
czyste i nie mogg by¢ uszkodzone

. uktad hydrauliczny pod katem widocznych usterek

. hamulec postojowy ciggnika musi by¢ catkowicie zwolniony.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozcigcia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
dotaczonej maszyny!

Przed jazdg transportowg sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie dzwigni
gornej i dzwigni dolnych zaczepu sg zabezpieczone przed
przypadkowym poluzowaniem oryginalng sktadang zawleczka.

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo rozciecia i uderzenia zagrazajgce ludziom w

wyniku niezamierzonego opuszczenia znacznikéw sladéw
podczas jazdy transportowej.

Przed rozpoczeciem przejazdu transportowego nalezy sprawdzi¢
wzrokowo, czy znaczniki sladéw zabezpieczone sg w pozycji
transportowe;.
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Jazdy transportowe

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,

wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposob jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyng.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$c¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej uruchomi¢ boczng
blokade dzwigni dolnych zaczepu ciggnika, aby zawieszona lub
zaczepiona maszyna nie kotysata sie.

OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej

jezdzie na maszynie!

Wchodzenie/jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usung¢ ludzi z platformy fadowania
maszyny.
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Jazdy transportowe

A\

A\
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o

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia innych uczestnikéw ruchu
drogowego podczas przejazdu transportowego poprzez nabicie
na nie ostoniete, szpiczaste zeby sprezyste zagarniacza
doktadnego!

Transport bez prawidtowo zamontowanej listwy zabezpieczajgcej
w ruchu drogowym jest zabroniony, jesli maszyna jest wyposazona
w dokfadny zagarniacz.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo najechania innych pojazdéw podczas jazdy
transportowej na wyciagniete, zewnetrzne elementy zagarniacza!

Wysuniete zewnetrzne elementy zagarniacza wystajg podczas jazdy
w bok poza obreb maszyny i zagrazajg innym uczestnikom ruchu
drogowego. Oprécz tego powodujg przekroczenie 3 m dopuszczalnej
szerokosci transportowe;.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zewnetrzne elementy
zagarniacza wsunaé¢ w rure gtbwng zagarniacza.

PRZESTROGA

Podczas jazdy transportowej terminal obstugowy musi by¢
wylaczony.

Przy wigczonym terminalu obstugowym istnieje niebezpieczenhstwo
wypadku na skutek btednej obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zablokowac zespoly sterujgce ciggnika na czas jazdy
transportowej. Istnieje niebezpieczenstwo wypadku na skutek
btednej obstugi.

Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢ dalekie zachodzenie
maszyny i jej mase bezwtadnosci.
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Eksploatacja maszyny

10 Eksploatacja maszyny

Podczas pracy maszyng przestrzega¢ zalecen

e  rozdziat ,Znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia maszyny” (patrz strona 18)

. rozdziat ,Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa uzytkownika” (patrz strona
26).

Przestrzeganie tych rozdziatow stuzy
bezpieczenstwu uzytkownika.

OSTRZEZENIE

Zespoty sterujgce ciggnika uruchamia¢ tylko, bedac w kabinie
ciagnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, wciggniecia i pochwycenia

podczas pracy maszyna, przez nieostoniete elementy napedu!

Do pracy uzywaé maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo poslizgu, potkniecia lub upadku na skutek

niedozwolonego wejscia i/lub jazdy na maszynie, na platformie
zaladowczej lub na stopniach schodkoéw do platformy
zaladowczej!

Zabronione jest przewozenie oséb na maszynie oraz/lub
wchodzenie na jadgcg maszyne.

Przed rozpoczeciem jazdy usung¢ ludzi z platformy zatadowczej
maszyny.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo rozciecia i uderzenia podczas podnoszenia i

opuszczania znacznikéw sladow!

Przed odchyleniem znacznikow sladéw usuna¢ ludzi ze strefy ruchu
znacznikéw Sladow.
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10.1

o

loatacja maszyny
Przestawianie maszyny z pozycji transportowej w pozycje robocza

Ustawié listwe zabezpieczajgcg w ruchu drogowym doktadnego zagarniacza

W POZYCji PATKOWANIA ....veeiieeeiiiiiieeie e e e e e ettt e e e e e e et e e e e e e s e st a e e e eaeeeeseansraaeeeaeeeeaannes strona 140
Ustawi¢ zagarniacz precyzyjny W pOZyCji FODOCZE] ........c.uveeeieeeieiiciiiieeiee e strona 127
Ustawi¢ uktad znakowania sciezek technologicznych w pozycji roboczei..................... strona 136
UstawiC koto impulsowe W pOzyCji FODOCZE] .........ceeiiiuiiiiiiiiiiii e strona 141

10.2 Rozpoczecie pracy

o b~ w0 Dd =

Ustawienia mozna dokona¢ w taki sposéb, ze

silnik

I L |l © »® X

10.

Ustawienie maszyny w pozycji roboczej na poczatku pola.

Skontrolowa¢ wszystkie ustawienia maszyny (patrz rozdz. ,Nastawy”) ..........cccccceeene strona 109
Usunac¢ osoby obecne na minimalng odlegto$¢ wynoszacg 20 m od maszyny.

Zwolni¢ zabezpieczenie transportowe znacznikéw sladow ................c.oi strona 133

Wigczy¢ terminal obstugowy.

Skalibrowac pozycje roboczg
(A) i transportowg (B) na polu

o zsystemem ISOBUS: patrz
instrukcja obstugi ,Oprogramowanie
ISOBUS”

o  z AMADRILL+: patrz
dotfgczona instrukcja montazu

o  z monitorowaniem transportu materiatu
siewnego: patrz dotgczona instrukcja
montazu.

elektryczny napedzajgcy watek dozujgcy

o zaczyna sie obracac z chwilg
zanurzenia redlic siewnika w glebie.

o  zatrzymuje sie z chwilg wyjscia redlic
siewnika z gleby.

Skontrolowag, w razie potrzeby skorygowac rytm sciezek technologicznych.

Ustawienie zadanej predkosci obrotowej dmuChawy ............oooociiiiiiiiiiiniiiiiieeeeeeeee strona 116
Uruchomi¢ zespot sterujgcy (zotty).

Opusci¢ aktywny znacznik sladéw

Przetgczy¢ dalej funkcje wigczania Sciezek technologicznych kotek wysiewajgcych

Tylko przy wskazniku Sciezek technologicznych ,0”:

o  Zaktadac $ciezki technologiczne

o  Opusci¢ uktad znakowania $ciezek technologicznych.

Licznik Sciezek technologicznych dla pierwszego przejazdu pobrac z tabeli.................. strona 81

Licznik Sciezek technologicznych ustawi¢ bezposrednio przed pierwszym
przejazdem po polu

(patrz instrukcja obstugi ,,Oprogramowanie ISOBUS” lub instrukcja obstugi
+AMADRILL+").
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12. Ustawi¢ wat odbioru mocy maszyny uprawowej na roboczg predkos¢ obrotowg
(patrz instrukcja obstugi ,Maszyna uprawowa”).

Eksploatacja maszyny

13. Rozpoczgc¢ jazde i opusci¢ zestaw maszyn za pomoca hydrauliki TUZ.

10.3 Podczas pracy

10.3.1 Wykaz kontroli

Odstepy czasowe Kontrole Rozdziat | Strona
Q+¢bokosc odkfadania materiatu 85 120
siewnego

e  po pierwszych 30 do 50 m, ktore Int <& dziatani
przejechano z predkoscig roboczg dnoi,;zyr:’;ggs;a gé:ran?an (Ifzia 8.8 125
e po zmianie gleby z lekkiej na ciezkg
i odwrotnie
Intensywnos¢ dziatania 8.9 128
. po zmianie nacisku redlic Zagarniacza r0|kowego .
e  co godzine lub przy kazdym - :
napetnianiu zbiornika Kontrola i usuwanie
zanieczyszczen
e  po przestawieniu tarcz redlicowych ) ]
redlicy RoTeC-Control ¢  wdozowniku ziarna
e w wezach materiatu siewnego
. w ochronnej kratce ssacej
dmuchawy
e podczas pracy w regularnych .
odstepach czasu z kabiny ciggnika Kontr_ola yvzquowa glowicy
rozdzielajgcej przez przezroczysty
e  co godzine lub przy kazdym kotpak rozdzielacza pod kgtem
napetnianiu zbiornika zanieczyszczen. 12.2.1 161
*  popracy przez wnikliwg kontrole Zanieczyszczenia mogg zapychaé
wzrokowg z zewnatrz. gtowice rozdzielajace, dlatego
nalezy je bezzwtocznie usuwac.
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Eksploatacja maszyny

10.3.2 Nawroty na koncu pola

w |

NIEBEZPIECZENSTWO
Po wykonaniu nawrotu przy odpowiednim ustawieniu

w terminalu obstugowym uruchomienie zespotu sterujagcego
powoduje ustawienie przeciwlegtego znacznika sladéw w pozycji
roboczej.

Uruchomi¢ zespét sterujacy (26tty).

Unies¢ aktywny znacznik sladéw.

Przetgczyc licznik $ciezek technologicznych dalej.

Uruchomi¢ zespét sterujgcy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.
Unie$¢ kombinacje.

Zawréci¢ maszyna.

0 Redlice i zagarniacz nie mogg stykac¢ sie z glebg przy zawracaniu.

Unoszenie zespotu maszyn przed zawréceniem na kohcu pola powoduje przerwanie doprowadzania
materiatu siewnego poprzez zatrzymanie watka dozujgcego w dozowniku. Przy pracujgcej dmuchawie
materiat siewny wydostaje sie z redlic do momentu, az rury prowadzgce nasiona zostang opréznione.

Pon

w v oo oo

—

tylko

4.

awrocie na koncu pola

Rozpoczg¢ jazde.
Uruchomi¢ zesp6t sterujgcy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.
Opusci¢ kombinacje.

Zespot sterujgey (zoétty) uruchomié na co najmniej 5 sekund, aby mozna byto w petni wykonac¢
wszystkie funkcje hydrauliczne.

Opusci¢ aktywny znacznik sladow
przy pozycji przetaczania ,0%
Tworzenie Sciezek technologicznych

— Przekierowac¢ strumieh materiatu siewnego w skrzynce z zastawkami z powrotem do
zbiornika.

— Opuscic tarcze znacznikéw uktadu znakowania $ciezek technologicznych (opcja).

Rozpoczg¢ jazde po polu.
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10.3.3 Znaczniki sladow

Eksploatacja maszyny

Przed przejechaniem przez przeszkody na polu unies$¢ aktywny znacznik sladéw.

Uniesienie znacznika sladoéw powoduje przetgczenie dalej licznika Sciezek technologicznych na
terminalu obstugowym. Po przejechaniu przez przeszkode opusci¢ znacznik sladéw oraz skontrolowaé
licznik $ciezek technologicznych i w razie potrzeby skorygowac.

@ Po kilkakrotnym uruchomieniu zespotu sterujgcego ciggnika dla
l znacznikéw $ladow skontrolowac i w razie potrzeby skorygowac
licznik $ciezek technologicznych.

10.3.4 Zakonczenie pracy na polu

Ustawi¢ zespdt siewny w pozycji transportowej (patrz rozdz. 9.1, strona 142).

NIEBEZPIECZENSTWO
Bezposrednio po zakonczeniu pracy zabezpieczy¢ znaczniki

Sladéw.

Niezabezpieczone znaczniki sladow mogg niezamierzenie
przemiesci¢ sie na pozycje roboczg i spowodowac ciezkie obrazenia.

Po pracy opréznié¢ i wyczysci¢ dozowniki!

Jesli dozowniki nie zostang oprdznione i wyczyszczone

e  moze sie w nich tworzy¢ lepka, a po pewnym czasie twarda
masa, gdy pod watek dozujgcy dostanie sie woda. Watek
dozujacy jest bardzo mocno hamowany i mogg wystepowac
odchyiki pomiedzy ustawiong a rzeczywistg dawka wysiewu.

e  resztki materiatu siewnego moga peczniec lub kietkowal w
dozownikach. Przez to blokowany jest obrét watkow dozujgcych i
moze dojs¢ do uszkodzenia napedu.

Piktogram (Rys. 173) ma przypominac¢ kierowcy
ciggnika o tym, ze po zakohczeniu wysiewu
dozowniki nalezy oprozniac i czyscic (patrz
rozdz. 10.4, strona 152).

Dozowniki koniecznie muszg zostac
opréznione i wyczyszczone po

zakonczeniu siewu.

Rys. 173
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Eksploatacja maszyny

10.4

10.4.1

Uruchomi¢ szybkie opréznianie przy pomocy

Oproéznianie zbiornika i/lub dozownikow
i wymiana watka dozujacego

A\

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdychaé ani
dopuszczaé do kontaktu z ciatem.

Podczas oprézniania zbiornika ziarna i obudéw wysiewajgcych bgdz
usuwania pytu z zaprawy, np. za pomocg sprezonego powietrza,
nosi¢ ubranie ochronne, maske i okulary ochronne oraz rekawice.

PRZESTROGA

Przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami

. Sprzegna¢ nabudowany siewnik
i maszyne uprawowg

o  Wytgczy¢ WOM ciggnika

. Odstawi¢ zestaw maszyn na rownym, utwardzonym podtozu
. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika

e  Wyitgczyc¢ terminal obstugowy

o  Wyiaczy¢ silnik ciggnika

o  Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki

. Rozigczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyna.
Odtaczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka ISOBUS).

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez ruch kota lub
impuls radaru.

Szybkie opréznianie zbiornika (opcja)

zasuwy (Rys. 174).

Mozna dotgczy¢ dostepny w handlu

waz (DN 140).

30c499

ys. 17

Ponizej szybkiego oprézniania w zbiorniku pozostaje ilos¢ resztkowa.

Dozownik stuzy do oprdzniania z resztek.
(patrz rozdz. 10.4.2, strona 153).
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10.4.2 Oproéznianie zbiornika i/lub dozownikéw
i wymiana watka dozujacego

PRZESTROGA
Wyltaczy¢ terminal obstugowy i roztgczy¢ zasilanie elektryczne

miedzy ciggnikiem a maszyna.

Eksploatacja maszyny

Odtaczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka ISOBUS).

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez ruch kota lub impuls
radaru.

Otwierac pokrywe wziernikowag dozownika tylko w celu
przeprowadzenia czyszczenia.

Sprzegna¢ zestaw maszyn i ciggnik.
Ustawi¢ zestaw maszyn na rownej powierzchni.
Wytgczyc¢ terminal obstugowy.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

o > 0w D=

Zamkngc¢ otwor miedzy zbiornikiem a
dozownikiem (wymagane tylko przy
napetnionym zbiorniku).

5.1 Wyjac¢ skladana zawleczke (Rys.
175/2). Sktadana zawleczka
zabezpiecza zasuwe (Rys. 175/1)
podczas pracy.

5.2 Wsung¢ zasuwe (Rys. 176/1) do oporu
w dozownik.
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Eksploatacja maszyny

6. Oprozni¢ dozownik.

6.1 Wsung¢ korytko (Rys. 177/1) pod
dozownik i otworzy¢ pokrywe $luzy
inzektora (patrz rozdz. 8.3, strona 114).

—  Zawarto$¢ dozownika wpadnie do
korytka.

6.2 Otworzy¢ klape oprézniajgcg (Rys.
178/1) przez obrdcenie uchwytu (Rys.
178/2).

—  Zawarto$¢ dozownika wpadnie do
korytka.

7. Wymontowaé watek dozujgcy.

7.1 Wyja¢ klucz (Rys. 179/1) uchwytu
transportowego.
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7.2 Poluzowac 2 nakretki szeSciokgtne
(Rys. 180/1), ale bez wykrecania.

Eksploatacja maszyny

7.3 Obrdci¢ pokrywe tozyska na tyle, aby
blokady (Rys. 181/1) zwolnity sie.

7.4 Zdja¢ pokrywe tozyska.

7.5 Wyja¢ watek dozujacy (Rys. 182/1).
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Eksploatacja maszyny

8.

Oprézni¢ pojemnik z resztek.

8.1 Zamkng¢ pokrywe obudowy (Rys.
183/1).
Nie zaktada¢ watka dozujgcego
w dozowniku.

8.2 Powoli wysungé zasuwe (Rys. 183/2) z
dozownika.

—  Zawarto$¢ zbiornika wpadnie do
korytka.

8.3 Doktadnie oczyscic zbiornik, dozownik
i watek dozujgcy.

Montaz

9.1 Montaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

Wyciggna¢ zasuwe (Rys. 184/1) z
dozownika i zabezpieczy¢ sktadang

zawleczka (Rys. 184/2).
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Usterki

11 Usterki

/_\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ
ciagnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciagnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny, zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem
i przypadkowym przetoczeniem.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

PRZESTROGA
Przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi

i naprawami

. Sprzegna¢ nabudowany siewnik
i maszyne uprawowg

o  Wylgczy¢ WOM ciagnika

. Odstawi¢ zestaw maszyn na rownym, utwardzonym podiozu
e  Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika

o  Wytagczy¢ terminal obstugowy

o  Wytaczy¢ silnik ciggnika

o Wyjac¢ kluczyk ze stacyijki

. Roztgczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyna.
Odfgczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka ISOBUS).

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez ruch kota lub
impuls radaru.
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Usterki
11.1 Wskaznik resztki ziarna

Gdy pozostata w zbiorniku ilo$¢ materiatu siewnego spadnie ponizej pewnego poziomu (przy
prawidtowo ustawionym czujniku sygnalizacyjnym pustego stanu), wigczana jest sygnalizacja
optyczna i akustyczna.

Resztki pozostajgce w zbiorniku powinny by¢ wystarczajgco duze, aby zapobiec odchyleniom dawki
wysiewu.

11.2 Odchylenia miedzy ustawiong i rzeczywista dawka wysiewu

Mozliwe przyczyny rozbiezno$ci miedzy ustawiong a faktyczng dawkg wysiewu:

o Do zarejestrowania obrobionej powierzchni i wymaganej dawki wysiewu wymagane sg impulsy
radaru lub kota impulsowego z odcinka pomiarowego o diugosci 100 m.

Nawierzchnia pola zmienita sie podczas pracy, np. podczas przejscia z lekkiej suchej na ciezkg
wilgotng glebe.
Moze to spowodowac zmiane wartosci kalibrazowej impulséw na 100 m.

W przypadku rozbieznosci miedzy ustawiong a faktyczng dawka wysiewu nalezy ponownie
wyznaczy¢ warto$¢ kalibrazowg impulséw na 100 m poprzez przejechanie odcinka pomiarowego.

. Przy wysiewie nasion zaprawianych na mokro moze dochodzi¢ do odchyleh miedzy ustawiong a
rzeczywistg dawkg wysiewu, jesli od chwili zaprawienia nasion do ich wysiewu uptynat okres
krotszy niz 1 tydzien (zalecane sg 2 tygodnie).

° Uszkodzona lub zle ustawiona blaszka
dozownika (Rys. 185/1) prowadzi do
btedéw w dozowaniu.

Blaszke dozownika ustawic tak, aby Scisle
przylegata do watka dozujgcego (Rys.
185/2).

29c648

Rys. 185
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

121 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciagnik-maszyna.

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢ ciggnik i
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem.

PRZESTROGA
Wytaczyé terminal obstugowy

e  przed jazda transportows,
. przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez impuls radaru lub
ruch kota impulsowego.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,

obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

) Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymienié¢ na nowe.

) Nigdy nie wchodzi¢ pod podniesiong, niezabezpieczong
maszyne.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, rozciecia,

pochwycenia, nawiniecia, wciagniecia i zlapania przez
napedzane, nieostoniete watki dozujace i walek mieszajacy!

Nigdy nie otwiera¢ oston i zabezpieczeh w zbiorniku przy
napedzanym watku dozujgcym lub wtedy, gdy watek dozujgcy moze
zosta¢ przypadkowo uruchomiony.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.2 Czyszczenie maszyny

A\

O

NIEBEZPIECZENSTWO

Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdycha¢ ani
dopuszczac¢ do kontaktu z ciatem.

Nosi¢ ubranie ochronne, maske przeciwpytowa, okulary ochronne
i rekawice

. przy usuwaniu pytu z zaprawy
. przy opréznianiu zbiornika i dozownikow

. podczas czyszczenia gtowicy rozdzielajgce;.

Przed czyszczeniem oprézni¢ zbiornik na ziarno i dozowniki.

Podczas korzystania z myjni wysokocisnieniowych i wytwornic
pary przestrzegaé nastepujacych zasad:

. Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa podczas korzystania
Z urzgdzenia czyszczgcego.

. Szczegdlnie starannie nadzorowac weze hydrauliczne.

. Nasmarowaé maszyne po czyszczeniu.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikow przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw prawa.

. Nie czysci¢ czesci elektrycznych myjniami wysokocisnieniowymi
ani wytwornicami pary.

. Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na czesci
elektryczne, punkty smarowania i tozyska, tabliczke

znamionowg, symbole ostrzegawcze, folie samoprzylepne
i ozdobne.

e  Zawsze zachowywac¢ minimalny odstep wynoszgcy 300 mm
miedzy dyszg wysokocisnieniowg lub dyszg do czyszczenia
strumieniem pary a maszyna.

. Cisnienie strumienia nie moze przekraczac¢ 120°bardéw.
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Ten piktogram ma przypominac
o tym, aby nigdy nie kierowac¢
strumienia czyszczacego myjni

wysokocisnieniowej/wytwornicy pary
bezposrednio na

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

. elementy elektryczne
. punkty smarowania i fozyska

e tabliczke znamionowg, znaki
ostrzegawcze, folie
samoprzylepne i ozdobne.

Elementy mogg ulec uszkodzeniu.

Rys. 186

Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu wezy hydraulicznych z benzyna,
benzenem, naftg lub olejami mineralnymi.

Oczysci¢ zanieczyszczong ochronng kratke ssgcg dmuchawy, aby
przeptyw powietrza nie byt niczym zaktocony.

Jesli wymagana ilos¢ powietrza nie jest osiggana, mogg wystepowac
nieprawidtowosci przy transportowaniu i rozdzielaniu nasion.

Jesli na wirniku dmuchawy tworzg sie ztogi brudu, nalezy oczysci¢
wirnik. Ztogi brudu prowadzg do niewywazenia i uszkodzenia tozysk.

12.21 Wyczysci¢ glowice rozdzielajgca

Przy czyszczeniu gtowicy rozdzielajgcej nalezy
nosi¢ maske przeciwpytowg i okulary ochronne.

1. Sprzegng¢ zestaw maszyn i ciggnik.

2. Opusci¢ kombinacje na ziemie.

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc silnik ciggnika i wyjgé kluczyk ze
stacyjki.

Oproéznié zbiornik.
Otworzy¢ plandeke.
Wejs¢ do zbiornika po stopniach schodkdw

(Rys. 187/1), przez platforme zatadowczag
i po drabinie ze szczeblami (Rys. 187/2).
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Gtlowica rozdzielajgca jest bezpiecznie dostepna
ze zbiornika.

10.

12.2.2 Odstawianie maszyny na diuzszy czas

Zluzowac nakretki motylkowe (Rys. 189/1) i
zdjgc¢ przejrzystg pokrywke z tworzywa
sztucznego (Rys. 189/2) z glowicy
rozdzielajgce;j.

Zanieczyszczenia usung¢ miekkg szczotka,
gtowice rozdzielajaca wytrze¢ suchg
Scierka.

Zamontowac¢ pokrywke z tworzywa
sztucznego (Rys. 189/2).

Pokrywke z tworzywa sztucznego (Rys.
189/1) zamocowac nakretkami
motylkowymi.

Przed odstawieniem maszyny na dtuzszy czas

Ustawi¢ nacisk redlic na ,0”.

Doktadnie oczysci¢ i osuszyc redlice.

.189

Zakonserwowac tarcze stalowg redlicy RoTeC-Control nieszkodliwym dla srodowiska preparatem

antykorozyjnym.
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12.3 Czynnosci regulacyjne i naprawcze (specjalistyczny warsztat)

12.3.1 Ustawianie rozstawu sciezek technologicznych

Przy dostawie maszyny i przy nabyciu nowego
ciggnika uzywanego do prac pielegnacyjnych
sprawdzi¢, czy rozstaw sciezek technologicznych
(Rys. 190/a) dostosowany jest do rozstawu kot
tego ciggnika.

W celu ustawienia rozstawu $ciezek
technologicznych nalezy przetozy¢ przewody
Sciezek technologicznych przy redlicach.

technologicznych (jesli jest

Ustawic¢ tarcze znacznikéw uktadu
o znakowania sciezek
zamontowany) na nowy rozstaw kot.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

iRl

]

22c¢147-3

Rys. 190

12.3.2 Ustawianie szerokosci sladu sciezek technologicznych (specjalistyczny

warsztat)

Przy dostawie maszyny i przy nabyciu nowego
ciggnika uzywanego do prac pielegnacyjnych
sprawdzi¢, czy szerokosc¢ sciezek
technologicznych (Rys. 191/a) dostosowana jest
do rozstawu kot tego ciggnika.

Wraz ze wzrostem liczby znajdujgcych sie obok
siebie redlic Sciezek technologicznych, ich
szerokosc¢ (Rys. 191/a) bedzie wigksza.

Redlice sciezek technologicznych moga by¢
dotgczane poprzez aktywacje zastawek
w skrzynce z zastawkami (Rys. 192/1).

Uaktywnione zastawki przy tworzeniu sciezek
technologicznych prowadzg materiat siewny z
powrotem do zbiornika.

Zastawki w skrzynkach z zastawkami mogg by¢
uaktywniane wzglednie deaktywowane.

22c¢147-4

Rys. 191

34c334-2
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Aktywacja zastawek

o Licznik wigczania $ciezek technologicznych nie moze by¢ ustawiony
na ,zero".

1. Jesli licznik przetgczania sciezek
technologicznych ustawiony jest na ,zero”,
to nalezy przetgczy¢ go na terminalu
obstugowym.

2. Przesungc¢ okienko montazowe (Rys.
193/1) do gory i wyjaé ze skrzynki z
zapadkg do przodu.

3. Zapadke (Rys. 193/2) docisnagé¢ do
ogranicznika (Rys. 193/3) i przykreci¢ na
watku. Aby zapadka sie nie naprezata,
Sruby inbusowej (Rys. 193/4) nie nalezy
docigga¢ zbyt mocno.

17c084-3

4. Wkrecic¢ srube blokujaca (Rys. 193/5) bez Rys. 193
naprezen, aby zapadka mogta swobodnie )
mija¢ teb sruby.

5. Zamkng¢ okienko montazowe.

Deaktywacja zapadki

Licznik wigczania $ciezek technologicznych nie moze by¢ ustawiony
na ,zero"“.

1. Jeslilicznik przetgczania Sciezek
technologicznych ustawiony jest na ,zero”,
to nalezy przetgczy¢ go na terminalu
obstugowym.

2. Przesungc¢ okienko montazowe (Rys.
194/1) do gory i wyjaé ze skrzynki z
zapadkg do przodu.

3. Docisng¢ zapadke (Rys. 194/2) do
ogranicznika (Rys. 194/3) i tak poluzowac
Srube o wewnetrznym szesciokgcie (Rys.
194/4) aby zapadka mogta swobodnie
poruszac sie na watku.

17¢084-2

4. Wykrecic srube blokujgcg (Rys. 194/5) o ok. Rys. 194
5 mm, aby dezaktywowana zapadka nie
mogta sie poruszac i otwér wzgledem
zbiornika pozostat zamkniety.

5. Zamkng¢ okienko montazowe.
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124 Smarowanie

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
piktogramem (Rys. 195).

O

Przed smarowaniem doktadnie
oczysci¢ smarowniki i prace do
smaru tak, aby do tozysk nie zostat
wcisniety brud. Catkowicie wycisng¢
z tozysk brudny smar i zastgpi¢ go
Swiezym.

Do smarowania stosowac¢ smar uniwersalny
zmydlony litem z dodatkami EP:

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

LMD114

-

Producent SSZY:eZ?dka
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Ratinax A

Rys. 195

AD-P 30/35/4000 Super BAH0083-1 03.17
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12.4.1 Punkty smarowania — przeglad
Liczba smz?-rr\r:’in .
smarowniczek owania
[h]

Rys.

196/1 2 25

Rys.

197/1 2 25

36287
Rys. 197
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.5 Plan konserwacji — przeglad

przypadajacych jako pierwsze.

0 Prace konserwacyjne i przeglady wykonywaé¢ w okresach

Pierwszenstwo majg okresy, przebiegi lub przeglgdy wymienione w
dostarczonej dokumentacji innych producentéw.

Przed pierwszym uruchomieniem
Specjalistyczny | Skontrolowa¢ i podda¢ konserwacji weze hydrauliczne. Rozdz. 12.5.2
warsztat Uzytkownik musi zaprotokotowaé ten przeglad. T
Po pierwszych 10 roboczogodzinach
Specjalistyczny | Skontrolowac i podda¢ konserwacji weze hydrauliczne. Rozdz. 12.5.2
warsztat Uzytkownik musi zaprotokotowacé ten przeglad.
Sprawdzi¢ szczelnos¢ czesci uktadu hydraulicznego
Specjalistyczny Sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich potgczen srubowych. Rozdz. 12.6
warsztat
Przed kazdym uruchomieniem (codziennie)
Kontrola wzrokowa gérnej i dolnych dzwigni zaczepu Rozdz. 12.5.3
Skontrolqwac weze hydrauliczne na podstawie kryteriéw Rozdz. 12.5.2
przegladéw
Sprawdzi¢ szczelnos¢ czesci ukladu hydraulicznego
Usungc¢ miejsca przetaré na wezach hydraulicznych i rurach.
Podczas pracy
Kontrola gtowicy rozdzielajgcej i usuwanie zanieczyszczeh
Co godzine lub przy kazdym napetnianiu zbiornika
Kontrola i usuwanie zanieczyszczen
. w dozowniku ziarna
e w wezach materiatu siewnego
. w ochronnej kratce ssgcej dmuchawy
Po zakonczeniu pracy (codziennie)
Oprozni¢ i oczysci¢ dozowniki ziarna Rozdz. 10.4.2
Oczysci¢ maszyne (jesli to konieczne) Rozdz. 12.2
Oczysci¢ wirnik dmuchawy (usung¢ ew. przyczyne
niewywazenia)
Co 3 miesigce (najpdzniej co 500 roboczogodzin)
Specjalistyczny | Skontrolowa¢ i poddaé konserwacji weze hydrauliczne.
. R Rozdz. 12.5.2
warsztat Przeglad ten nalezy zaprotokotowac¢ przez wykonawce.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.5.1  Kryteria przegladéw wezy hydraulicznych przed kazdym uruchomieniem

e  Skontrolowac weze hydrauliczne pod wzgledem widocznych wad.
. Usunaé¢ miejsca przetar¢ na wezach hydraulicznych i rurach.

o Natychmiast zleca¢ wymiane zuzytych lub uszkodzonych wezy hydraulicznych
w specjalistycznym warsztacie.

12.5.2 Kryteria przegladéw wezy hydraulicznych
na podstawie planu konserwacji

Jesli waz hydrauliczny spetnia chociaz jedno z ponizszych kryteriéw, nalezy zleci¢ jego
wymiane w specjalistycznym warsztacie:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca otar¢, przecieg, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale wezy).

. Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi weza. W stanie bezcisnieniowym
oraz pod cisnieniem lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie pecherzy,
miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne. W razie potrzeby dokreci¢ potgczenia gwintowane.

. Uszkodzenie lub deformacja armatury (pogorszenie szczelnosci); niewielkie uszkodzenia
powierzchni nie stanowig powodu do wymiany.

e  Wydostawanie sie wezy z armatury.

. Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatos¢.
. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

. Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza hydraulicznego na jego armaturze plus 6 lat. Jesli data
produkcji podana na armaturze to ,2017%, to okres uzytkowania kohczy sie w lutym 2023.
Odpowiednie informacje zawiera punkt ,Oznakowanie wezy hydraulicznych”.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z uktadu
hydraulicznego!

. Prace przy uktadzie hydraulicznym moze wykonywaé tylko
specjalistyczny warsztat!

. Przed rozpoczeciem prac przy ukfadzie hydraulicznym nalezy
zredukowac panujgce w nim cisnienie!

e  Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwaé sie
odpowiednimi $rodkami pomochniczymi!

e  Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!
W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji!
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ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz

o . Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
dotagczanej maszyny byta pozbawiona cisnienia!

e  Zwraca¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

. Regularnie sprawdza¢ wszystkie weze hydrauliczne i ich ztgcza
pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

e  Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w przypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Stosowac wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne
firmy AMAZONE!

. Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢ 6
lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej 2-letni okres ich
magazynowania. Réwniez przy prawidtowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwtaszcza mozliwos¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczeh hydraulicznych z
materiatéw termoplastycznych odpowiednie okresy moga byc¢
inne od podanych.

e  Zuzyte oleje nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacja oleju nalezy kontaktowac¢ sie z
dostawcg oleju!

. Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

. Uwazag, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!
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12.5.2.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznaczenie armatury dostarcza nastepujace

informacje:
Rys. 198/...

(1) Oznaczenie producenta weza
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza hydraulicznego
(17/02 = rok / miesigc = luty 2017)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze (210 bar).

A

_ATHF 1702

X HD 210 ENS5[

29¢260-12

Rys. 198

12.5.2.2 Montaz i wymontowywanie wezy hydraulicznych

O Podczas montazu i wymontowywania wezy hydraulicznych nalezy
l przestrzegaé nastepujgcych zasad:

Prace przy uktadzie hydraulicznym moze wykonywac tylko specjalistyczny
warsztat.

Stosowac wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne firmy AMAZONE!
Zwraca¢ uwage na zachowanie czystosci.

Weze hydraliczne muszg byc¢ z reguty montowane w taki sposob, aby we
wszystkich stanach roboczych

o  wyeliminowa¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem obcigzenia masg
wiasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowaé obcigzenie przez
napychanie.

o  wyeliminowany zostat wptyw zewnetrznych czynnikéw
mechanicznych na weze hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy zapobiec
ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie wzajemnie. Jesli to
konieczne, zabezpieczy¢ weze hydrauliczne odpowiednimi ostonami.
Ostoni¢ czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekraczaé¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych do czesci poruszajgcych sie
dtugos¢ weza musi by¢ taka, aby w calym zakresie ruchéw promienie
wygiecia nie byty mniejsze od najmniejszego dopuszczalnego promienia
wygiecia i/lub weze hydrauliczne nie byty dodatkowo narazone na
rozcigganie.

Zamocowac¢ weze hydrauliczne w przeznaczonych do tego celu
miejscach. Unikaé mocowania uchwytéw wezy tam, gdzie przeszkadzajg
one naturalnym ruchom i zmianie dtugosci wezy.

Lakierowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.5.3 Kontrola wzrokowa gornej i dolnych dzwigni zaczepu

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i

uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposob od ciggnika!

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé sworznie
dzwigni dolnych i dzwigni gérnej pod wzgledem widocznych brakow.

Przy widocznych zeszlifowaniach sworzni dzwigni gornej i dzwigni
dolnych nalezy wymienic te sworznie.

12.6 Momenty dokrecenia srub

Momenty dokrecenia srub nierdzewnych (zaktadanych z pastg montazowa)

T
¢

A2-70 & Y

A4-70 \(H I “E

34c951

M M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 [ M16 | M18 | M20 | M22 | M24

/Nm 24 49 84 | 206 | 40,7 | 70,5 | 112 174 | 242 | 342 | 470 | 589
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Momenty dokrecenia srub maszyny

Momenty dokrecenia podane w ponizszej tabeli nie dotyczg

e  Srub powlekanych.

Jesli omawiane sg Sruby powlekane, momenty dokrecenia
podane sa obok instrukcji czynnosci.

8.8 ~
10.9 1))
12.9
34¢950
/ Nm

M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83

16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)

M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 ,7 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 36 780 1100 1300
M 27 » 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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Schematy hydrauliki

13 Schematy hydrauliki

13.1 Schemat hydrauliczny AD-P Super

Rys. 199/... Nazwa
0010 Ciagnik
0020 Oznakowanie czerwone 1
0030 Oznakowanie czerwone T
0040 Oznakowanie niebieskie 1
0050 Oznakowanie zotte 1
0060 Oznakowanie zielone 1
0070 Oznakowanie zielone 2
0100 Naped dmuchawy
0200 Nacisk redlic
210 Zawoér dtawigcey nacisku redlic
0300 Nacisk zagarniacza (opcja)
0310 Odpowietrzanie nacisku redlic
0320 Nacisk zagarniacza
0500 Znacznik sciezek technologicznych (opcja)
0505 Znacznik sciezek technologicznych (podtgczenie do ciggnika) (opcja)
0510 Przytgcze znacznikéw sladéw KG/KE
0520 Zawor sterujgcy znacznika sciezek technologicznych
0530 Znacznik sciezek technologicznych le
0540 Znacznik sciezek technologicznych pr
0550 Odpowietrzanie znacznika $ciezek technologicznych le
0560 Odpowietrzanie znacznika sciezek technologicznych pr
0600 Podnoszenie redlic (opcja)
0610 Blok odcinajgcy podnoszenia redlic
0620 Dtawik podnoszenia redlic
0630 Dtawik podnoszenia redlic
0640 Podnoszenie redlic le
0650 Podnoszenie redlic pr

Wszystkie dane dotyczace pozycji, zgodnie z kierunkiem jazdy
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AD-P Super
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0100
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Lista kontrolna uzytkowania maszyny

14 Lista kontrolna uzytkowania maszyny

Niniejsza lista kontrolna stuzy do zapoznania sie z waznymi punktami przy ponownym uzytkowaniu
maszyny. Zawsze przestrzegac zasad bezpieczenstwa i ostrzezen podanych w niniejszej instrukciji
obstugi.

Sprzeganie maszyny

SPIZEGANIE MASZYNY ...eeeiiiiuiiiie et ettt e e ettt e e ettt e e e aa bt e e e e aabeeeeeabeeeeeaabbeeeeaabeeeeesasteeeesanbeeeenns strona 96
Przestawianie maszyny z pozycji transportowej w pozycje roboCzg..........cccceeevciveeiiiiienennnnne strona 148
Nastawy

Kalibrowanie dawki WYSIEWU .........ccooiuiiiiiiiiiee ettt et e e e e strona 114
Regulacja liczby obrotdw dmuChawy .............cooiiiiiiiiii e strona 116
Ustawianie i kontrola gtebokosci odktadania materiatu siewnego...........coooicciiiiiiiiiiee. strona 120
Ustawienie doktadnego zagarniaCza ............eeeeiiiieii i strona 125
Ustawienie docCiSKacza rolKOWEJO .........cciiiiiiiiiiiie ettt strona 128
Ustawienie znacznikOW SIAdOW .............oooiiiiiiiiiiie e strona 133

Eksploatacja maszyny

EKSPIOatacja MaSZYNY ........cooiiiiiiiiiiie e e strona 147

Zakonczenie pracy na polu

ZaKONACZENIE PraCy NA POIU......eeiiiiiiie ettt ettt e e e sttt e e st e e e anneeeesanneeee s strona 151

Ustawianie zespotu siewnego w pozycji transportowej

Ustawianie zespotu siewnego W pozycji tranSPOrtOWE] ...........covcveveeiriiiire i strona 142
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AMAZIONIENI-WERKIE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel.: +49 (0) 5405 501-0
D-49202 Hasbergen-Gaste Telefax: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail: amazone@amazone.de

http://  www.amazone.de

Zaktady: D-27794 Hude ¢ D-04249 Lipsk e F-57602 Forbach,
przedstawicielstwa fabryczne w Anglii i Franciji

Fabryki rozsiewaczy nawozéw mineralnych, opryskiwaczy polowych, siewnikow,
maszyn do uprawy roli i urzgdzen do gospodarki komunalnej




