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Vorwort

Sehr geehrter Kunde,

der Bordrechner AMATRON" ist ein Qualitatsprodukt aus der umfangreichen Produktpalette der
AMAZONEN-WERKE, H. Dreyer GmbH & Co. KG.

Um die Vorteile lhres neuerworbenen Bordrechners in Verbindung mit den Dungerstreuern ZA-M und ZG-B

voll nutzen zu kénnen, diese Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme der Maschine sorgfaltig lesen und ge-
nau beachten.

Stellen Sie bitte sicher, dass alle Bediener diese Betriebsanleitung lesen, bevor die Maschine von lhnen in Be-
trieb genommen wird.

Diese Betriebsanleitung ist gultig fur Bordrechner der Baureihe AMATRON®.

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co. KG

Copyright © 2006 AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
D-49502 Hasbergen-Gaste
Germany

Alle Rechte vorbehalten
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Angaben iiber die Maschine, Verwendungszweck 5
1. Angaben iiber die Maschine, 1.5 BestimmungsgemiRe Verwen-

Verwendungszweck

Der Rechner ist ein Anzeige-, Steuer- und Uberwa-
chungsgerat fur Amazone Anbaugerate.

1.1 Hersteller

AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51, D-49202 Hasbergen-Gaste

1.2 Konformitatserklarung
Der Rechner erfullt die Anforderungen der EMV-
Richtlinie 89/336/EWG.

1.3 Angaben bei Anfragen und Be-

stellungen

Bei der Bestellung von Ersatzteilen die Geratenum-
mer des Rechners angeben.

Die sicherheitstechnischen Anforderun-
gen sind nur dann erfiillt, wenn im Repa-
raturfall Original AMAZONE Ersatztei-
le verwendet werden. Die Verwendung
anderer Teile kann die Haftung fiir die
daraus entstehenden Folgen aufheben!

14 Kennzeichnung

Typenschild am Gerat.

&

Die gesamte Kennzeichnung besitzt Ur-
kundenwert und darf nicht verdndert o-
der unkenntlich gemacht werden!

dung

Der Rechner ist ausschlielich fur den ublichen Ein-
satz in der Landwirtschaft als Anzeige-, Uberwa-
chungs- und Steuergerat in Kombination mit den
AMAZONE Dingerstreuern ZA-M und ZG-B
bestimmt.

Jeder daruber hinaus gehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemaB. Fur hieraus resultierende
Schaden an Personen und Sachgegenstanden haftet
der Hersteller nicht. Das Risiko hierfur tragt allein der
Benutzer.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehért auch
die Einhaltung, der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingun-
gen, sowie die ausschlieRliche Verwendung von Ori-
ginal-Ersatzteilen.

Die Gerate durfen nur von Personen genutzt, gewar-
tet und Instand gesetzt werden, die hiermit vertraut
und Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Die einschlagigen Unfallverhutungsvorschriften sowie
die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstech-
nischen, arbeitsmedizinischen und strallenverkehrs-
rechtlichen Regeln sind einzuhalten.

Trotz groRer Sorgfalt bei der Herstellung unserer Ma-
schinen, sind auch bei bestimmungsgeméaRer Ver-
wendung Abweichungen in der Ausbringung nicht
auszuschlieBen. Dies kann z.B. verursacht werden
durch:

- Verstopfungen (z. B. durch Fremdkérper, Sack-
reste, Ablagerungen usw.).

- Abnutzung von Verschleifteilen.
- Beschadigung durch aufere Einwirkung.

- Falsche Antriebsdrehzahlen und Fahrgeschwin-
digkeiten.

- Falsche Einstellung der Maschine (unsachgerech-
ter Anbau).

Uberprifen Sie vor jedem Einsatz und auch wahrend
des Einsatzes lhr Gerat auf richtige Funktion und auf
ausreichende Ausbringgenauigkeit.

Ein Anspruch auf Ersatz von Schaden, die nicht an
dem Gerat selbst entstanden sind, ist ausgeschlos-
sen. Hierzu gehért auch eine Haftung fur Folgescha-
den aufgrund von Streufehlern. Eigenméachtige Ver-
anderungen an den Geraten kénnen zu Folgescha-
den fihren und schlieRen eine Haftung des Lieferers
fur diese Schéaden aus.
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6 Sicherheit

2. Sicherheit

Diese Betriebsanleitung enthalt grundlegende Hin-
weise, die bei Anbau, Betrieb und Wartung zu beach-
ten sind. Daher ist diese Betriebsanleitung unbedingt
vor Einsatz und Inbetriebnahme vom Bediener zu le-
sen und muss ihm zug&nglich sein.

Alle Sicherheitshinweise dieser
sind zu beachten.

Betriebsanleitung

21 Gefahren bei Nichtbeachtung der

Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

e kann sowohl eine Gefahrdung fur Personen als
auch fur Umwelt und Maschine zur Folge haben.

e kann zum Verlust jeglicher Schadenersatzanspri-
che fuhren.

Im einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise

folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:

e Gefahrdung von Personen durch nicht abgesi-
cherte Arbeitsbreite.

e Versagen wichtiger Funktionen der Maschine.

e Versagen vorgeschriebener Methoden zur War-
tung und Instandhaltung.

e Gefahrdung von Personen durch mechanische
und chemische Einwirkungen.

e Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von Hydrau-
likol.

2.2 Bedienerqualifikation

Das Gerat darf nur von Personen bedient, gewartet und
instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und tber die
damit verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

2.3 Kennzeichnung von Hinweisen in
der Betriebsanleitung
2.3.1 Allgemeines Gefahrensymbol

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheits-
hinweise, die bei Nichtbeachtung Gefahrdungen fir Per-
sonen hervorrufen kénnen, sind mit dem allgemeinen
Gefahren-Symbol (Sicherheitszeichen nach DIN 4844-

Wo)
A

gekennzeichnet.

2.3.2 Achtungs-Symbol

Sicherheitshinweise, deren Nichtbeachtung Gefahren

fur die Maschine und deren Funktion hervorrufen
kann, sind mit dem Achtung-Symbol

%

Hinweis-Symbol

gekennzeichnet.

2.3.3

Hinweise auf maschinenspezifische Besonderheiten,
die fur die einwandfreie Funktion der Maschine ein-
zuhalten sind, sind mit dem Hinweis-Symbol

&

gekennzeichnet.
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Sicherheit

24 Sicherheitshinweise zur nachtrag-
lichen Installation von elektri-
schen und elektronischen Gera-
ten und / oder Komponenten

Die Maschine ist mit elektronischen Komponenten
und Bauteilen ausgestattet, deren Funktion durch e-
lektromagnetische Aussendungen anderer Geréate
beeinflusst werden kann. Solche Beeinflussungen
kénnen zu Gefahrdungen von Personen fuhren, wenn
die folgenden Sicherheitshinweise nicht befolgt wer-
den.

Bei der nachtraglichen Installation von elektrischen
und elektronischen Geraten und / oder Komponenten
in die Maschine, mit Anschluss an das Bordnetz,
muss der Anwender eigenverantwortlich prufen, ob
die Installation Stérungen der Fahrzeugelektronik o-
der anderer Komponenten verursacht.

Es ist vor allem darauf zu achten, dass die nachtrag-
lich installierten elektrischen und elektronischen Bau-
teile der EMV-Richtlinie 89/336/EWG in der jeweils
geltenden Fassung entsprechen und das CE-
Kennzeichen tragen.

Fur den nachtraglichen Einbau mobiler Kommunikati-
onssysteme (z.B. Funk, Telefon) mussen zusatzlich
insbesondere folgende Anforderungen erfullt werden:

Nur Gerate mit Zulassung gemaR den gultigen Lan-
desvorschriften (z.B. BZT - Zulassung in Deutsch-
land) einbauen.

Das Gerét fest installieren.

Fur die Verkabelung und Installation sowie die max.
zulassige Stromabnahme zusétzlich die Einbauanlei-
tungen des Maschinenherstellers beachten.

2.5

%

Sicherheitshinweise bei Instand-
setzungsarbeiten

Vor Arbeiten an der elektrischen An-
lage sowie vor allen SchweiBarbeiten
am Schlepper oder der angebauten
Maschine alle Steckverbindungen
zum Gerat I6sen.
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8 Anbauanleitung
3. Anbauanleitung
3.1 Konsole und Rechner

Die Schleppergrundausriistung (Fig. 1/1)
(Konsole mit Verteiler) muss im Sicht-
und Griffbereich rechts vom Fahrer
schwingungsfrei und elektrisch leitend
an der Kabine montiert werden. Der Ab-
stand zum Funkgerat bzw. Funkantenne
sollte mindestens 1 m betragen.

Der Halter mit Rechner (Fig. 1/2) wird auf das Rohr
der Konsole gesteckt.

Der optimale Blickwinkel des Displays ist durch
Schwenken des Rechners einstellbar.

%

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass
das Rechnergehause iiber die Konsole
eine leitende Verbindung zum Schiep-
perchassis hat. Bei der Montage, ist an
den Montagestellen die Farbe zu entfer-
nen, um eine elektrostatische Aufladung
zu vermeiden.

3.2 Anschluss der Maschine

Den am Schlepper angebauten Dungerstreuer tGber
den Maschinenstecker (Fig. 1/3) anschlie3en.

Das Signalkabel (Fig. 1/4) von der Schleppersignal-
steckdose oder vom Sensor X an die Schlepper-
grundausristung anschlieRen (nur ZA-M).

Das Batterieanschlusskabel (Fig. 1/5) an die Schlep-
perbatterie anschlieRen.

Den Stecker vom Verbindungskabel (Fig. 1/6) in die
mittlere 9-polige Sub-D-Buchse (Fig. 2/1) einstecken.

Die serielle Schnittstelle (Fig. 2/2 ) erméglicht die An-
bindung eines GPS-Terminals.

Fig. 1

Fig. 2
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Anbauanleitung 9
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3.3 Batterieanschlusskabel

Die benttigte Betriebsspannung betragt 12 V und
muss direkt von der Batterie bzw. vom 12 Volt-
Anlasser abgenommen werden.

Das Batterieanschlusskabel von der Schlepper-
kabine zur Schlepperbatterie verlegen und fixie- L]
ren. Beim Verlegen das Batterieanschlusskabel

nicht scharfkantig knicken.

Batterieanschlusskabel auf angepasste Lange J
kirzen. F—
Das Kabelende ca. 250 bis 300 mm abmanteln. ..i

Die Kabelenden einzeln 5 mm abisolieren.

Fig. 3

Blaue Kabelader (Masse) in loser Ringzunge ein-
fuhren (Fig. 4/1).

Quetschung mit Zange durchfuhren. 2

Braune Kabelader (+ 12 Volt) in freies Ende vom
StoRverbinder (Fig. 4/2) einflhren. | / =

Quetschung mit Zange durchfihren. \\\

StoRverbinder (Fig. 4/2) mit Warmequelle (Feuer- —_— B =)
zeug oder HeiRluftfon) einschrumpfen bis der Kle- bl
ber austritt. /

Batterieanschlusskabel an Schlepperbatterie an-
schliel®en:

- Braune Kabelader an +.

- Blaue Kabelader an -.

Vor dem AnschlieBen des

w AMATRON" an einen Schlepper mit
mehreren Batterien ist in der
Schlepperbetriebsanleitung oder durch
Anfrage beim Schlepperhersteller zu
klaren, an welche Batterie der Rechner
anzuschlieBen ist!

Fig. 4
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10 Produktbeschreibung

4. Produktbeschreibung

Mit dem AMATRON" kénnen die AMAZONE
Dungerstreuer ZA-M und GrofRflachenstreuer
ZG-B komfortabel angesteuert, bedient und uber-
wacht werden.

Der AMATRON'""' arbeitet mit folgenden
AMAZONE-Dingerstreuern zusammen:

Diingerstreuer ZA-M:
- ZA-M Tronic mit Zapfwellenantrieb.

- ZA-M Comfort mit Hydraulik-Steuerblock zur
Steuerung von Hydraulikschieber und Limiter.

- ZA-M Hydro mit hydraulischem Streuscheibenan-
trieb (Grenzstreuen und Teilbreitenschalten durch
Reduzierung der Streuscheibendrehzahl und
Streumenge).

- ZA-M profiS mit Wiegetechnik (Dungerkalibrieren
wahrend des Streuens).

GrofBflachenstreuer ZG-B:

- ZG-B drive mit elektrohydraulisch geregeltem
Bandboden.

- ZG-B preciS mit ZA-M Streuwerk.

Der AMATRON""fegelt die Streumenge in Ab-
hangigkeit von der Fahrgeschwindigkeit. Ein Tasten-
druck ermdglicht je nach Maschine und Ausstattung

- das Verandern der Streumenge in vorher einge-
gebenen Schritten (z.B. +/- 10%).

- ein Dungerkalibrieren wahrend der Fahrt (nur
Wiegestreuer).

- komfortables Grenzstreuen.
- komfortables Keilstreuen (nur ZA-M Hydro).

- Komfortable Betatigung der Abdeckschwenkplane
(ZG-B).

- einfache Standentleerung

Vor Beginn der Arbeit die erforderlichen Daten in den
vier Untermenis des Hauptmeniis (Fig. 5) eingeben.

Auftrag
e Im Menii Auftrag werden Auftrage ange-

legt und die ermittelten Daten von bis zu 20 bear-
beiteten Auftragen gespeichert.

=
e Im Menii Kalibrieren | %! | kénnen die Diinger-
eigenschaften ermittelt werden.

Um den speziellen Bedirfnissen beim Ausbringen
von Schneckenkorn gerecht zu werden gibt es
RS
das Menii Schneckenkorn kalibrieren |5in=!-

Haschinentyp:

Auftrags-Hr. :

Sol lmenge:

Cal.- Faktor:
Arbei tsbreite:

varg. Geschu. :

ZA-H Tronic

Auftrag
ka/ha g
Cal.
Maschi .
km/h
Hilfe Setup

Fig. 5
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Produktbeschreibung
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Beim Ausbringen von Schneckenkorn

A mit konstanter Schleppergeschwindig-
keit (wie am AMATRON" eingegeben)
fahren!

o Die streuerspezifischen Einstellungen werden im

Maschi .

Menu Maschinendaten eingegeben.

e
7
e Das Setup-Menii @*":I beinhaltet Grundeinstel-
lungen, die Uberwiegend dem Kundendienst vor-
behalten sind.

§
e Mit dem Menii Mobiler Priifstand & kann die
Querverteilung des Dungers kontrolliert werden

o Wahrend der Arbeit zeigt das Arbeitsmenii (Fig.
6) alle nétigen Streudaten an. Von hier wird der
Streuer wahrend des Streuens bedient.

o Diese Betriebsanleitung ist gultig ab Software-
stand:

- Maschine: MHX-Ver.: 214
- Terminal: IOP-Ver.: 3.3.2
BIN-Ver.: 3.14

BH- 8.5 km/h

oy 2354 m
Flache: 23.65ha

=

e 548 U/min £
 E—
| ZA-H Comfort profiS | |5~
25®ksfha Esmksfha @
168 ¥ kg 168 % = =&
2354 e
e =1

———m.. 0 S

Auftrag: 2

Fig. 6
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12 Produktbeschreibung
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41 Beschreibung der Tasten

Die Funktionen, die am rechten Displayrand durch
ein Funktionsfeld (Quadratfeld Fig. 7/1 oder diagonal
getrenntes Quadratfeld Fig. 7/2) angedeutet sind, Pl . - -
werden durch die beiden Tastenreihen rechts neben . on o]

B 8.5 knsh — — 1
dem Display angesteuert. E" 53%;5:._1 B | Q’@F
. . . fel 540 U/min — 2
: [ znH Confort prefis ] |= 1"
Sind die Felder diagonal getrennt zsf . I‘_.‘Q’Q’
ist die linke Taste dem Funktionsfeld oben links RN P P
zugeordnet (Fig. 8/1). ' o 20 B O O
ist die rechte Taste dem Funktionsfeld unten O O
rechts zugeordnet (Fig. 8/2). ' fufires: 2

Erscheinen auf dem Display Quadratfelder ist nur die | @ e
rechte Taste dem Funktionsfeld zugeordnet (Fig. %

).

(o]
S~
w

- Ein/ Aus ( Den AMATRON" immer —
Vo bei der Fahrt auf offentlichen Straten Fi9-7

ausschalten.)

Zurick in letzte Menlansicht =

®

Umschalten Arbeitsmenu « Hauptmenu AMATRENY -3
[ 8.5 knh
Eingabe abbrechen 2o zmin [ t\_|10 E ' )
| e 540 Usmin
Ins Arbeitsmenu (min. 1 Sekunde Taste | [[Zrncenfert preris %= ¥ @ Q
halten) , "\\25,3;-_“/‘!\2?3;“/’ R
) : , _— N easaN W | O
Blattern in weitere Menublatter (nur e it e B o
moglich wenn Blattern-Symbol (Fig. 9/1) : |
im Display erscheint) . PT— O O

Hilfe-Ment nur aus dem Hauptmeni |
mdglich (Fig. 17). 6 e

@ - Cursor im Display nach rechts
: : . Fig. 8
@ - Cursor im Display nach links
- ) , i
- Ubernahme von ausgewahlten Ziffern F AMATERDR] * /2\ S
@ und Buchstaben (B2 a5 knn Ny
y = A oy | ©
- Bestatigen von kritischem Alarm N i 7
| ZA-H Hudro profis =17
- 100%-Menge im Arbeitsmenu ' 250 _.\25f:a.._9.,hi/| S O O
- Cursor im Display nach oben ,:::./2354_;:5 w [ O O
- Streumenge wahrend des Streuens um R = O O
Mengenschritt  erhdhen  (z.B.:+10%) - o]/
(Einstellung Mengenschritt siehe
Kap.5.2.1) 1 @QQ
Cursor im Display nach unten @

8

Streumenge wahrend des Streuens um

Mengenschritt vermindern (z.B.:-10%)  Fig. 9
(Einstellung Mengenschritt siehe
Kap.5.2.1)

DB 564.8 (D) 03.06



AAAAA

Produktbeschreibung

13

411  Shift - Taste

Im Arbeitsmeni und Auftragsmen( aktiv!

Wird die Shift-Taste l auf der Geraterickseite

(Fig. 10/1) gedruckt, erscheinen im Arbeitsmenu /
Auftragsmeni weitere Funktionsfelder (Fig. 11) und
die Belegung der Funktionstasten (Fig. 9/3) andert
sich entsprechend.

1
Fig. 10
shift
Bn- 8.5 kn’h E/
¥ 1Y P
o] 5408 U/min S e
| ZA-N Comfort profis | =2 S/
zsgksfha 250k3:’ha Il. %
1087 ka 100 % L B
2354~ s Lindter

. S T

Auftrag: 2

Fig. 11
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AAAAAAA

4.2 Hierarchie des AMATRON?'

Hauptmenii 4— —p  Arbeitsmenii

. ks

o 1®

Menii Auftrag Menii Diinger kalibrieren (im Stand)
o Namen eingeben e Arbeitsbreite eingeben
o Notiz eingeben e Menge pro Hektar eingeben
o Auftrag starten/fortsetzen e Vorg. Geschwindigkeit einstellen
o Auftrag I6schen o Kalibrierungsfaktor von Hand ein-
e FEingabe der Ausbringmenge geben
« Tagesdaten l6schen e Dungerkalibrierung durchfuhren.
e Schneckenkorn einstellen.

il \ |
I® 11® | @

Menii Maschinendaten Menii Mobiler Menii Service Setup (nur fiir
Priifstand Service Personal)

o Dungerfullstand

o Diagnose Eingabe

e Dunger nachfillen

e Dinger Alarmgrenze * Diagnose Ausgabe

« Behalter reinigen o Simulierte Geschwindigkeit

e Mengentaste einstellen * Basisdaten Auswahl

- Maschinentyp?

- Wiegezelle vorhanden?

o Zapfwellensolldrehzahl ver- - Wiegezelle kalibrieren
andern - Grundeinstellung rech-
ter/linker Schieber

- Limiter vorhanden?

e Impulse pro 100m kalibrieren

e Mengenreduzierung beim

Grenzstreuen - Regelfaktor
e Streckenzahler Vorgewende - Fullstandsensor vorhan-
e Schneckenkorn Ein/Aus i Z(ra]r;?eige Bandgeschwin-
e Streuer tarieren digkeit

- Trail-Tron vorhanden?,

¢ Online kalibrieren ein/aus Abweichungsfaktor, Regel-

e Scheibensolldrehzahl faktor
. - RESET
* Scheibendrehzahl Grenz- e Setup: Display Einstellungen

streuen li./re.

e Trail-Tron kalibrieren

DB 564.8 (D) 03.06
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Eingaben am AMATRON"

Zur Bedienung des AMATRON" er-
scheinen in dieser Betriebsanleitung die
Funktionsfelder um zu verdeutlichen,
dass die dem Funktionsfeld zugehérige
Taste zu betitigen ist.

yd
S
Beispiel: Funktionsfeld //@:

Beschreibung:

Y
V4

//@ Streumenge rechts um Mengen-
schritt reduzieren.

Aktion:

Der Bediener betatigt die dem Funktions-

7

/
feld //% (Fig. 12/1) zugeordnete Taste
(Fig. 12/2), um die Streumenge rechts zu

reduzieren .
4.3.1 Eingabe von Texten und Ziffern
Ist die Eingabe von Texten oder Ziffern am

AMATRON""nétig erscheint das Eingabemeni
(Fig. 13).

Im unteren Teil des Displays erscheint ein Auswahl-
feld (Fig. 13/1) mit Buchstaben, Ziffern und Pfeilen
aus dem die Eingabezeile (Fig. 13/2) gebildet wird
(Text oder Ziffer).

staben oder Ziffern im Auswahlfeld (Fig. 13/3).

@ Ubernehmen der Auswahl (Fig. 13/3).

CE

Léschen der Eingabezeile.

A{->a

Wechsel Grof3-/ Kleinschreibung,

v Nach Fertigstellen der Eingabezeile diese
bestatigen.

Die Pfeile «—— im Auswahlfeld (Fig. 13/4) ermégli-
chen ein Bewegen in der Textzeile.

Der Pfeil «— im Auswahlfeld (Fig. 13/4) l6scht die
letzte Eingabe.

ARMATRORN *
B~ 12.8 kneh
23wy 3858 n H ?
Fliche: 0.B0ha /
o] 548 Usmin =
| ZR-N Tronic profis ] ? v
S 200kt . 2001am =
\ wex kg, 102 % “E
kA N, i
~__~ 18B8B™__~
=SS [ === |
5
“ka_|
Aufterag: 1 / %

Fig. 12
il::_}{_-—ﬁ
B AMETRER ¥ O O
mitmIm o0
CE
ey — 1 oo o0
=2 4, 00
ha
®, &b
Fig. 13
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AAAAAAA

4.3.2 Auswahl von Optionen

Auswabhlpfeil (Fig. 14/1) mit und

positionieren.

@ Die Auswahl Ubernehmen (Fig. 14/2).

4.3.3 Toggle Funktion

Ein-/Ausschalten von Funktionen, z.B. Wiegezelle
Ein/Aus:

Funktionstaste (Fig. 15/2) einmal betatigen
==>_Funktion Ein (Fig. 15/1).

Funktionstaste nochmals betatigen
==p[ Fiinktion Aus.

BRAETTTROR] +

Haschinantyp auswihlen und
und mit Eingabetaste

iber nﬂhmﬂn

Fig. 14

el

ANMAETTRORN T

Haschinentup: ZA-H Confort
Uiegezelle: Ein___ 1

Uiegezelle kalibriesren

[ 2t en

E_OO

o0

® e ® &Y

Fig. 15
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5. Inbetriebnahme

5.1 Startbildschirm

Nach dem Einschalten des AMATRON" bei an-
geschlossenem Maschinenrechner erscheint das
Startmeni und zeigt die Terminal — Softwareversi-
ons- Nr. an. Nach ca. 2 sec. springt der
AMATRON" automatisch in das Hauptmenu.

Werden nach dem Einschalten des AMATRON"
Daten vom Maschinenrechner geladen, z.B. bei

- Einsatz eines neuen Maschinenrechners,
AMATRON"-

- Verwendung eines

Terminals,
- Nach RESET des AMATRON"-Terminals,

zeigt der Startbildschirm dieses an.

neuen

5.2 Hauptmenii

FAuftrag
. Menu Auftrag: Eingabe der Daten fir neuen

Auftrag. Vor Beginn des Streuens Auftrag starten
(s.Kap. 5.2.2).

=~
e | B! | Menu Dunger kalibrieren: Vor jedem Ein-
satz den Dunger-Kalibrierfaktor des auszustreu-
enden Dungers ermitteln (Kap. 5.2.4).

Den Dunger-Kalibrierfaktor neu ermitteln, wenn
Abweichungen zwischen der theoretischen und
der tatsachlichen Streumenge auftreten.

Beim ZA-M profiS kann

- wahrend einer Kalibrierfahrt der Kalibrierfaktor
ermittelt werden (Kap. 0).

- mit dem Online-Kalibrieren kontinuierlich wah-
rend des Streuens der Kalibrierwert errechnet
werden (Kap. 5.2.4.3).

R

Einst.

Menu Schneckenkorn kalibrieren: Ersetzt
das Menu Dinger kalibrieren beim Ausbringen
von Schneckenkorn (Kap. 5.2.4.6).

Maschi .

. Menu Maschinendaten: Eingabe von ma-
schinenspezifischen oder individuellen Daten
(Kap. 5.2.1).

e
7
e =iu| Meni Service-Setup: Eingabe oder Ausle-
sen von Daten fur den Kundendienst bei Wartung
oder Stérung (Kap. 5.2.5).

Setup
i
MERZIOH
Version
BIN-Version: 3.14
I0P-Version: 3.3.2
AWU-Gaste/AG-429
Fig. 16
Maschinentyp: ZA-H Tronic Auftrag
Auftrags=Hr. : 1
Sol lmenge: 208 kg/ha g
Cal.
Cal.- Faktor: 1.86
Arbei tsbreite: 18.8 m Maschi .
varg. Geschu. : 18 km/h
Hilfe Setup

Fig. 17
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&

& Menu Mobiler Prifstand: Uberprifung der
Querverteilung des Dungers mit den 16 Auffang-
schalen des Mobilen Priufstandes. (Siehe Be-
triebsanleitung Mobiler Priifstand).

5.21 Maschinendaten eingeben

Seite eins ‘ @"”‘“ im Menu Maschinendaten (Fig.
18):

SN

*2 | Dungerfullstand in kg eingeben (nicht fur
ZA-M profiS).

A —

A

ks | Dunger nachfillen (s.Kap. 6.6).

Alarm
1

ke Alarmgrenze fur Restmenge in kg einge-
ben.

ZA-M: Dosierschieber 6ffnen / schlieen (zur Be-
halterentleerung):
=

7 Dosierschieber links

d
2
- /@' Dosierschieber rechts

- Achtung: Hydraulikschieber hydraulisch 6ffnen!

ZG-B drive: (Fig. 19) Bandboden einschalten (zur
Behalterentleerung).

- 81 | Bandboden ein/aus

ein: Doppel-Schieber 6ffnen automatisch.

aus: Doppel-Schieber bleiben aus Sicherheits-
grunden geoffnet.

Dingerfillstand: 1568 kg

Streuer befillen

Alarmgrenze: 2008 kg

Imp.Schieber: links 321 Imp.
rechts 322 Imp.

kg

Rara

kg

Alarmn

@ a1./64

Fig. 18
Dingerful lstand: Bkg Iﬁl
kg
i
Eks%
Hlatm
Alarmgrenze: Bkg Eiiz%
kg
e : o=
Bandgeschuindigkeit: Bemds
@awm B8-1
Fig. 19
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ZG-B precis:
—

O

- Behalter leeren (Fig. 20).
e

= 7
=
- | Z{| Dosierschieber links/rechts

offnen / schlief3en.

] 7 7
// //
-V /E=Hydraulikschieber links/rechts

- offnen il -l-,
- schlieRen =1 [l*.

- 81 |Bandboden ein/aus.

Seite zwei im MenU Maschinendaten

anwahlen (Fig. 21).

Henge
in ¥

Mengenschritt eingeben (Wert fur prozen-
tuale Dungermengen-Verdnderung wahrend der

Arbeit mit , )-
o0

Trr1E8

Impulse pro 100m eingeben (Wegsensor
kalibrieren Kap. 5.2.1.1).

o7
Zapfwellensolldrehzahl eingeben
(Kap. 5.2.1.2),

ﬁ ZA-M Hydro, ZA-M/ZG-B mit Limiter:
Gewunschte Mengenreduzierung in % beim
Grenzstreuen (beim Grenzstreuen auf halber Ar-
beitsbreite betragt der Standardwert 10%, Rand-
streuen ohne Mengenreduzierung).

Seite drei im Meni Maschinendaten

anwahlen (Fig. 22).

Lipn
"= '| Streckenzahler Ein/Aus: Zum Auffinden der
Fahrgassen wird die zuruckgelegte Strecke im
Vorgewende angezeigt. Der Streckenzahler be-
ginnt beim SchlieBen der Hydraulikschieber mit

der Streckenaufzeichnung.

il

Schneckenkorn ausbringen Ein / Aus. Ein-
schalten belegt die Kalibrierungstaste mit “Schne-
ckenkorn kalibrieren®(Kap. 5.2.4.6).

Y,

Behdl ter leeren: 1i. 3 Inmp.
rFe. 2Imp. EE%;
Fe.
o=
PUM-5ignal Bandboden: 100 % OO
6-s1
Fig. 20
Hengenschritt: 183 ?ﬁ"%e
il
gt
Impulse pro 188m: 13260688 v
IrFS188
Zapfuwellensoll by ~
drehzahl : 540U/min| T 7
Mengenreduzierung beim
Grenzstreuven: 153

@' B2 A3

Fig. 21

S5t reckenzidhler: Aus
Schheckenkorn: Aus
Strever tarieren W

Onl i ne-llaage: Ein

8 kg

@l B3 B

Onl ine
Cal.

Fig. 22
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Verletzungsgefahr im Bereich der Do-
A sierschieber beim Einschalten von
»Schneckenkorn ausbringen® durch au-

tomatisches SchlieRen der Dosierschie-
ber.

- Streuer tarieren. Z.B nach Anbau von Son-
derzubehér (Kap 5.2.5.1)

- Den Dungerstreuer vollstédndig entleeren, war-

ten bis E Symbol erlischt.

R
8 kg/

- Lrera |— Bestatigen.

Online
Cal.

- Online-Waage (online Dunger kalibrieren)
Ein/Aus. (s. Kap 5.2.4.3).

Seite vier im Menl Maschinendaten

anwahlen (Fig. 23).

() . .

42| ZA-M Hydro: Scheibensolldrehzahl einge-
ben ( Wert aus Streutabelle entnehmen, Standard
720 rin)

EE =

B

-7 ZA-M Hydro: Streuscheibendrehzahl linke
Streuscheibe zum Grenzstreuen eingeben (Wert
aus Streutabelle entnehmen).

|
Al
/HE.
Sald za-m Hydro: Streuscheibendrehzahl rech-
te Streuscheibe zum Grenzstreuen eingeben
(Wert aus Streutabelle entnehmen).

23 S

ZG-B: Trail-Tron-Deichsel kalibrieren
(s. Kap.5.2.1.2).

Scheibensol ldreh-
zahl : T28U/min

Orehzahl bei
Grenzstreuen: links 388U min
rechts 3J8BUAmin

Trail Tron kalibrieren

@l Bt Bt

Fig. 23
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5.21.1 Wegsensor kalibrieren

Zur Ermittlung der tatsachlichen Geschwindigkeit be-
nétigt der AMATRON' den Kalibrierwert
Imp/100m.

kleiner als "250" sein, sonst arbeitet

w Der Kalibrierwert "Imp./100m" darf nicht
AMATRON" nicht vorschriftsmiBig.

Maschi .
Men( Maschinendaten , Seite zwei

Fur die Eingabe Imp/100m sind drei Mdglichkeiten
vorgesehen:

man.
Eingabe

o Der Wert ist bekannt und wird am
AMATRON" " Manuell eingegeben.

e Der Wert ist nicht bekannt und wird durch Abfah-
ren einer Messstrecke von 100 m ermittelt .

- Auf dem Feld eine Messstrecke von exakt 100
m abmessen. Anfangs- und Endpunkt der
Messstrecke markieren (Fig. 25).

Start

- Kalibrierung starten.

- Messstrecke von Anfangs- bis Endpunkt exakt
abfahren (beim Anfahren springt das Zahlwerk
auf 0). Auf dem Display werden die fortlaufend
ermittelten Impulse angezeigt.

- Nach 100 m stoppen. Auf dem Display wird
jetzt die Anzahl der ermittelten Impulse ange-
zeigt.

- Wert Imp./100m Ubernehmen. Der Wert

wird dem im Speicher ausgewahlten Schlepper
zugeordnet.

- Wert Imp./100m verwerfen.

Wenn auf dem Feld mit Allradantrieb ge-

w fahren wird, muss beim Wegsensor ka-
librieren der Allradantrieb ebenfalls an-
geschaltet sein.

man.
Ei ngabe
Wert fir Impulses188m =ingeben
oder automatisch kalibrieren
Start
aktuell: 12608 Imp~188m -
o]
Sreicher
Fig. 24
o=
Schlerrer
ander n

Bitte Schlepper uwihlen:

—3*5chlepperl : 130088 Imp/188m ./
Schlepperz : 5488Imp/108m reue IFF.
Schlepperld : 258 Imp/100m

Fig. 26
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AAAAAAA

o [T | Der Wert Imp/100m lasst sich fur 3 Schlep-
per speichern:

- , Schlepper anwahlen —»

Bulilereer
Srdemn

Name eingeben / &ndern.

cue Ime.

Imp/100m fur ausgewahlten Schlep-
per eingeben.

ausgewdhlt, so wird der entsprechende
Wert fir Imp/100m und Zapfwellensoll-
drehzahl iibernommen.

w Wird hier ein abgespeicherter Schlepper

DB 564.8 (D) 03.06
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5.21.2 Zapfwellensolldrehzahl eingeben

Maschi.
MenU Maschinendaten . Seite zwei‘ @"”""

o

Urmin

Zapfwellensolldrehzahl eingeben z.B.:

- 540/720",: Standarddrehzahl.

- 01/min: kein Zapfwellensensor vorhanden.
Zapfwellenuberwachung nicht er
winscht.

+

Hlls Impulse pro  Zapfwellenumdrehung

(Imp/U.) eingeben ( Anfrage beim Handler ).

Feicher

Speicher fur 3 Schlepper mit zugehoriger
Zapfwellendrehzahl U/min.

- , Schlepper anwahlen —».

Name eingeben / &ndern.

nnnnn

- Zapfwellendrehzahl eingeben.

Speicher fur 3 Schlepper mit zugehérigem

Wert Imp/U.

- , Schlepper anwahlen —».

Name eingeben / &ndern

eue Ire.

Imp./Umdr. Zapfwelle eingeben

i Obere Alarmgrenze in % eingeben. (Stan-

dardwert 10%)

Unter Alarmgrenze in % eingeben. (Stan-

dardwert 10%)

1V

Wird hier ein abgespeicherter Schlepper
ausgewihlt, so wird der entsprechende
Wert fiir Imp/100m und Zapfwellensoll-
drehzahl iibernommen.

Zapfuellensoll- a
drehzahl : S548U/min
U/min
Impulse pro Zapf- ﬁ
wellenunmdrehung: 2 Impulse 1./U.
SFeicher
o
Sreicher
+3
Alarmarenze: + 18# Alatr
- 58%* :
—
Alarm
Fig. 27
Schlerrer
anderm

Bitte Schlepper uwihlen:

—¥*5chlepperl 548 U/min
Schlepper2z : 528U min U
Schlepper3 : au/min

Fig. 28

Schlerrer
Andern

Bitte Schlepper wdhlen:

—3*5Schlepperl 2 Imp./Undr. A
Schlepperd : & Imp./Undr. |neve Ire.
Schlepper3 : 18 Imp./Undr.

Fig. 29
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5.2.1.3 Trail Tron-Deichsel kalibrieren

Maschi.
MenU Maschinendaten . Seite zwei‘ @"”""

- Schlepper mit ZG-B kurze Strecke geradeaus fah-

ren und mit I , _ﬂj ausrichten, bis Schlep-

per und ZG-B in einer Spur sind.

<T}

- Mittelstellung festlegen.

- Schlepper mit maximalen Rechtseinschlag einlen-

ken und mit A Trail-Tron-Zylinder einfahren.

LA
. £ Rechtsanschlag festlegen.

- Schlepper mit maximalen Linkseinschlag einlen-

ken und mit' Trail-Tron-Zylinder ausfahren.

Ty
hY
. = Linksanschlag festlegen.

Deichselanschldage kalibrieren

.Hittelstellung anfahren
.Hittelstellung festlegen
. Rechtsanschlag anfahren
.Rechtsanschlag festlegen
.Linksansechlag anfahren

.Linksanschlag festlegen

[ R E A S

aktuelle Rohuert
des Trail Trons: 885

Fig. 30
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5.2.2 Auftrag anlegen

Wird das Auftragsmenu geoffnet, erscheint der ge-
startete (zuletzt bearbeitete) Auftrag.

Es kénnen maximal 20 Auftrage (Auftrags-Nr.1-20)
gespeichert werden.

Zum Anlegen eines neuen Auftrages eine

Auftragsnummer (Fig. 31/1) anwahlen.

2 Daten von angewahlten Auftrag lI6schen

Haue/
,/// ;
- : Name eingeben

d
74
/’// i i
- ~w=ti=|Notiz eingeben

ksita

- Sollmenge eingeben

- i Auftrag starten, damit auflaufende Daten zu
diesem Auftrag abgelegt werden.

Tages-
daten
loschen

- Tagesdaten |6schen

- Bearbeitete Flache (ha/Tag)
- Ausgebrachte Dungermenge (Menge/Tag)
- Arbeitszeit (Stunden/Tag)

@ Bereits gespeicherte Auftréig kdnnen

mit aufgerufen und mit i wie-

der gestartet werden.

Gedriickte Shift-Taste I (Fig. 32):

Auflras
nor

- Auftrag vorblattern.

Furlras
zur Gk

- Auftrag zurtckblattern.

Auftrags-Nr. : 2 gestartet Hric
Mames: cordee st s e e e
HoakiEs::  pocaese i sm e diei st
%ol lnenge: 208 kg ha ka/ha
fertige Fldche: a.886 ha
Stunden: 8.8 h Futiras
Durchschni tt 8.80 hash FARSe
ausgeb. Henge: a kg
hasTag: g.00ha 4 et e
Menge/Tag: 2 kg
StundensTag: 8.8 h / Thses—
daten
/Iﬁl 1d=chen
2720
Fig. 31
Auftrags-Nr.: 2 gestartet
Auftras
Hame's: | cosaeeesaaaarearaaaaas e
HetiEs:  cocoeescenanmn
Sollmenge: 200 kg/ha @ﬂ&ﬁf
fertige Flidche: 8.88ha
Stunden: 8.8 h
Durchschnitt 8.08hah
ausgeb. Menge: a kg
ha/Tag: 8.88ha
Henge/Tag: a kg
S5tunden/Tag: 8.8 h
@ 2728
Fig. 32
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5.2.3 Externer Auftrag
Uber ein PDA-Rechner kann ein externer Auftrag an
den AMATRON" (bergeben und gestartet wer- |fAuftrags-Nr.: 28051 externen
den. e
Dieser Auftrag erhalt immer die Auftragsnummer 21.
Die Datenubertragung erfolgt uber die serielle |30llmenge: 258 1/ha S
Schnittstelle. fertige ha: B.08ha
Stunden: 8.8 h
Tt ausgeb.Henge: 5] Li.
externen Auftrag beenden.
Sollmenge eingeben
Fig. 33
5.2.4 Dinger kalibrieren
Der Dunger-Kalibrierfaktor bestimmt das Regelver-
halten des AMATRON*"(ind ist abhéngig
e von dem FlieRverhalten des auszustreuenden
Dungers.
e von der eingegebenen Streumenge.
e von der eingegebenen Arbeitsbreite.
Das Dunger-FlieRBverhalten wiederum ist abhangig
e von der Dunger-Lagerung, der Dunger-Lagerzeit
und klimatischen Faktoren.
e von den Arbeitsbedingungen
Der Kalibrierwert wird je nach Streuer und Ausstat-
tung unterschiedlich ermittelt.
Die in der Tabelle 1 den Streuern zugeordneten Ka-
librierverfahren werden in den dort aufgefuhrten Ka-
piteln beschrieben.
ZA-M ZA-M profiS |ZG-B preciS |ZG-B preciS |ZG-B drive |ZG-B drive
ZA-M Hydro |ZA-M Hydro mit Wiege- mit Wiege-
profiS technik technik
Kalibrieren im Stand Kap.5.2.4.1 |[Kap.5.2.4.1 |Kap.5.2.4.1 |[Kap. 5.2.4.1 [Kap.5.2.4.4 |Kap.5.2.4.4
Automatisch wahrend einer Kap.5.2.4.2 Kap. 5.2.4.2 Kap.5.2.4.5
Kalibrierfahrt / / /
Online Kalibrieren / Kap.5.2.4.3 / / / /
Kalibrieren von Kap.5.2.4.6 |Kap.5.2.4.6
Schneckenkorn / / / /
Tabelle 1
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Das Diinger-FlieBverhalten kann sich
schon bei kurzer Diinger-Lagerzeit ver-
dndern.

Daher vor jedem Einsatz den Diinger-
Kalibrierfaktor des auszustreuenden
Diingers neu ermitteln.

Den Diinger-Kalibrierfaktor immer neu
ermitteln wenn Abweichungen zwischen
der theoretischen und der tatsachlichen
Streumenge auftreten.

Bei der Ermittlung des Diinger-
Kalibrierfaktors darf die am
AMATRON""eingegebene Streumen-
ge nicht den Wert "max. einzugebende
Streumenge" der Tabelle 2 iiberschrei-
ten (Werte fiir Kalibrierfaktor 1).

max. einzugebende

Arbeit;?re'te Streumenge [kg/ha] bei der Ermitt-
lung des Dunger-Kalibrierfaktors fiir
die Arbeitsgeschwindigkeit
6 km/h 8 km/h 10 km/h
10 3000 2400 1800
12 2500 2000 1500
15 2000 1600 1200
16 1900 1520 1140
18 1688 1350 1013
20 1525 1220 915
21 1450 1160 870
24 1263 1010 758
27 1125 900 675
28 1088 870 653
30 1013 810 608
32 950 760 570
36 850 680 510
Tabelle 2
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5.24.1

Diinger-Kalibrierfaktor im Stand ermitteln

Eine ausreichende Dungermenge in den Behalter
einfullen.

Die linke Streuscheibe abnehmen.

Auffangbehalter unter die Auslauféffnung stellen
(Betriebsanleitung ZA-M und ZG-B beach-
ten!).

"
g
& Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben

|
7
7
J Ausbringmenge kontrollieren / eingeben.

[ Vorgesehene Geschwindigkeit kontrollieren
/ eingeben

Kalibrierfaktor zur Ermittlung des exakten

Kalibrierfaktors eingeben, z.B: 1.00.
Zur Eingabe des Kalibrierfaktors kann

- der Kalibrierfaktor (Mengenfaktor) aus der

Streutabelle entnommen werden.
- auf Erfahrungswerte zurtickgegriffen werden.
Realistische Kalibrierfaktoren (0.7-1.4):
w ca. 0.7 fiir Harnstoff
ca. 1.0 fir Kalkamonsalpeter (KAS)
ca. 1.4 fiir feine schwere PK - Diinger
ZG-B preciS:

81 | (Fig. 35)

- Bandboden einschalten und damit Dunger-
schleuse fullen. Bandboden stoppt automa-
tisch, wenn Dungerschleuse gefullt ist (Zapf-
welle nicht einschalten).

ZA-M Tronic: Schlepperzapfwelle laut Streutabel-
le einstellen.

Usmin

ZA-M Hydro:

Hydraulikschieber links 6ffnen

Streuscheiben einschalten.

- ZA-M Tronic: Schleppersteuergerat betatigen.

]

- ZA-M Hydro/Comfort, ZG-B preciS:

Sobald der Auffangbehalter voll ist, den Hydraulik
- Schieber schlielen.

- ZA-M Tronic: Schleppersteuergerat betatigen.

]

- ZA-M Hydro/Comfort, ZG-B preciS:

=Scheibennenndrehzahl einstellen i
=1 inken Hyd.Schieber &affnen
~warten bis Auffangbehdlter woll kavha
~aufgefangene Henge in kg
eingeben ] kit
ﬂ aus/min
Zeit: s Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
Arbei tsbreite: m giiiii]
Ausbr i ngmenge: 8 kg/ha
vorg. Beschu. : 8 km/h
Kal ibrierungsfaktor: 8.88
e 1]
U/min
Fig. 34
M
=Scheibennenndrehzahl einstellen
=1inken Hyd.Schieber affnen
~uarten bis Auffangbehdltier woll Karha
~aufgefangene Henge in kg
eingeben . ket
ﬂ S48 U min
Zeit: s Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: 20 m A
Ausbr i ngmenge: 2508 kg/ha
vorg. Beschu. : 8 km/h
Kalibrierungsfaktor: 1.88
o=
6-1

Fig. 35
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- Streuscheibenantrieb ausschalten.

- ZA-M Tronic: Zapfwelle ausschalten.
- ZA-M Hydro: Streuscheiben schalten automa-
tisch aus.
Aufgefangene Diungermenge wiegen (Gewicht des
Auffangbehalters berlcksichtigen).

gen. Ungenauigkeiten kénnen Abwei-
chungen in der tatsachlich ausgebrach-
ten Streumenge hervorrufen.

w Die eingesetzte Waage muss genau wie-

- Wert fur gewogene Dingermenge in kg eingeben.
- Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt und mit Scheibennenndrehzahl einstellen "
5 i - L] joakeman beiel Golimbm S Cmme
bestatigt, oder mit verworfen | o s T e 11 ksrha
: oL
(Fig. 36). &i 1.a7 knsh
Ca
Fak.
Ak
Ar
Au a
vo mit Eingabetaste be-
stdtigen oder mit ESC
Ka abbrechen
Fig. 36
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5.2.4.2 Diinger-Kalibrierfaktor automatisch mit
Wiegestreuer ermitteln

Die automatische Dungerkalibrierung erfolgt wahrend
des Streuens, wobei mindestens

e 200 kg (fir ZA-M)
e 500 kg (fur ZG-B)

Dunger ausgebracht werden mussen.
Vor dem automatischen Dinger-Kalibrieren

- B! |im Menu Dunger-Kalibrieren:
s
g
e
s
bl
A

|
- J Ausbringmenge kontrollieren / eingeben.

Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben.

- [ Vorgesehene Geschwindigkeit kontrol-

ieren / eingeben.

- Kalibrierfaktor zur Ermittlung des exak-

ten Kalibrierfaktors eingeben, z.B: 1.00.

e Zur Eingabe des Kalibrierfaktors kann

- der Kalibrierfaktor (Mengenfaktor) aus der
Streutabelle enthommen werden.
- auf Erfahrungswerte zuriickgegriffen werden

%

oder

Realistische Kalibrierfaktoren (0.7-1.4):
ca. 0.7 fiir Harnstoff

ca. 1.0 fiir Kalkamonsalpeter (KAS)

ca. 1.4 fiir feine schwere PK - Diinger

- Kalibrieren im Stand durchzufiihren (Kap. 5.2.4.1).

&

&

Schlepper mit Streuer muss bei Beginn
und Ende des Kalibrierens waagerecht
stehen.

Die Ermittlung des Kalibrierfaktors lasst
sich nur in Ruhelage der Waage starten
und beenden.

Erscheint auf dem Display das Symbol

E, befindet sich der Streuer nicht in
Ruhelage.

M
=Scheibennenndrehzahl einstellen
=1 inken Hyd.Schieber &affnen
~warten bis Auffangbehdlter woll kavha
~aufgefangene Henge in kg
eingeben ] kit
ﬂ aus/min
Zeit: s Eak
3k «
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: Bm A
Ausbr i ngmenge: 8 kg/ha
vorg. Beschu. : 8 km/h
Kal ibrierungsfaktor: 8.88
e 1]
U/min
Fig. 37
B- 8.5 kmh o
kg 2354 m i
Fldche: 23.65ha @
o 548 U/min =
| —
| ZA-H Comfort profis | 2=
250 kama 250 is/ha @
106 % Lol
251
. A . S
ka
Aufirag: 2 =5

Fig. 38

DB 564.8 (D) 03.06



Inbetriebnahme

31

[ES G . .. N
- Arbeitsmeni auswahlen.
2

e
- ;/ Automatisches Kalibrieren starten

In gewohnter Weise mit dem Streuen beginnen

und mindestens 200 kg / 500 kg Diinger ausbrin-

gen.

- Im Arbeitsment wird die ausgebrachte Diunger-
menge angezeigt (Fig. 38/1).

- Sind mindestens 200 kg / 500 kg Dunger ausge-
bracht Hydraulikschieber schlieBen und anhalten.

)
- 5~ Automatisches Kalibrieren beenden .

- Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt und mit

@ bestatigt, oder mit verworfen (Fig.
39).

@ Eine Kalibrierfahrt kann jederzeit wah-
rend der Arbeit durchgefiihrt werden um
den Kalibrierfaktor zu optimieren.

=R

8.8 km/h

e 321 m
Fliche: 1 27%ka

S

neuer Cal.- Faktor:

1.87

mit Eingabetaste be-

stdtigen oder mit ESC

abbrechen

Auftrag: 3

Fig. 39
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5.2.4.3 Online-Diingerkalibrierung

Nur fur ZA-M profiS.

Maschi .

Seite drei ‘@

Men( Maschinendaten

Online
Cal.

- Modus Online-Kalibrieren. Soll wahrend
des Streuens der Dunger permanent Kkalibriert
werden, ist das Online-Dungerkalibrieren einzu-
schalten (Fig. 40/1).

¢ Modus Online-Kalibrieren eingeschaltet:

- Vor
Kalibrieren:

Streubeginn im Menu Dunger-

"
g
-V Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben.
£
bl
A

|
- J Ausbringmenge kontrollieren / eingeben.

- Vorgesehene Geschwindigkeit kontrol-

ieren / eingeben.

- Kalibrierfaktor zur Ermittlung des exak-

ten Kalibrierfaktors eingeben, z.B: 1.00.

e Zur Eingabe des Kalibrierfaktors kann

- der Kalibrierfaktor (Mengenfaktor) aus der

Streutabelle enthommen werden.
- auf Erfahrungswerte zuruckgegriffen werden.

w Realistische Kalibrierfaktoren (0.7-1.4):

ca. 0.7 fiir Harnstoff
ca. 1.0 fiir Kalkamonsalpeter (KAS)
ca. 1.4 fiir feine schwere PK - Diinger
- Zu Beginn des Streuens
F
Vi
(Fig. 42) |~

Kalibrieren starten.

im Arbeitsmenu

betatigen und das Online-

Die Online-Kalibrierung lasst sich nur in
Ruhelage der Waage und mit mehr als
200kg Behilterinhalt starten.

&

5t reckenzidhler: Aus iiﬂﬂd
—
m
Schneckenkorn: Aus B
S5treuer tarieren W E%i Qiiiii;
8 kg
Onl i ne-Waage: Ein Online
Cal.
@931‘54
Fig. 40
=Schei bennenndrehzahl einstellen i
=1linken Hyd.Schieber &ffnen
~warten bis Auffangbehidlter wvoll Harha
~aufgefangene Menge in kg
eingeben . kit
ﬂ BUmin
2eit: s Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
Arbei tsbreite: Bm
Ausbr i ngmenge: B kg/ha
varg. Geschuw. : 8 km/h
Kalibrierungsfaktor: 8.0808
e 1
Us/min
Fig. 41
BLH - 8.5 km/h —
=—3kg 2354 m Es
Fldche: 23.65ha EE%;
I3 548 Us/min =
—
| ZA-H Tronic profi$ | |2
25 kasha 25 kasha @
180 3% kg 168 X C5)
1.03 25
2354 kg
Bl = bf
/
1 2
ka
Aufirag: 1 =5
Fig. 42
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@ Erscheint auf dem Display das Symbol

E, befindet sich der Streuer nicht in
Ruhelage.

Der Kalibrierwert (Fig. 43/1) wird kontinuierlich mittels
Online-Wiegen und der theoretisch ausgebrachten
Menge neu errechnet. Die benétigte Schieberstellung
wird Online angepasst.

Beim Online-Kalibrieren wird im Arbeitsmeni ange-

zeigt:

%

%

Momentaner Kalibrierfaktor (Fig. 43/1).

Ausgebrachte Menge seit letzter Online-
Kalibrierung (Fig. 43/2).

Arbeiten im hiigeligen Geldnde, oder bei
unebenen Bodenverhiltnissen:

Hier kann das Online-Kalibrieren wah-
rend der Fahrt ausgeschaltet werden
P

2 (Anzeige Fig. 43/2 erlischt). Es
wird mit dem letzten Kalibrierfaktor wei-
tergestreut.

Wahrend der Streuarbeit wird das Onli-
ne-Kalibrieren bei einem Behilterinhalt
kleiner als 200kg automatisch abge-
schaltet!

Nach dem Befiillen (Behilterinhalt gré-
Rer 500kg) wird das Online-Kalibrieren
automatisch wieder eingeschaltet!

¢ Modus Online-Kalilbrieren ausgeschaltet:
Dunger kalibrieren laut Kap.5.2.4.1 oder 5.2.4.2

BIR— 8.5 km/h

=k 2354 m
Fldche: 23.65ha

3 548 U/min

5

—
| ZA-H Tronic profi$ | |2
250 ksma 250 kaina @

188 3% 188 X
1,03 kg

25

2354 kg
_lr‘ /—-r———:;L_

1 2
ka
Aufirag: 1 %
Fig. 43

DB 564.8 (D) 03.06



34 Inbetriebnahme

5.24.4 ZG-B drive im Stand kalibrieren

- Beide Streuscheiben abnehmen.

- Je einen groRRen Auffangbehalter unter die Din-
gerrutschen stellen

T
g
- :/ Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben.
|
//
- /x| Sollmenge kontrollieren / eingeben.

- [ Vorgesehene Geschwindigkeit kontrollie-
ren / eingeben.

N

Schittgewicht des Dingers eingeben (s.
Streutabelle).

®

neue Hauptschieberstellung bestatigen.

Nach Eingabe von Arbeitsbreite, Soll-
menge, Vorgesehener Geschwindigkeit
und Schiittgewicht die empfohlene
Hauptschieberstellung (Fig. 45) am ZG-B
einstellen.

E

=

- |verdes.| VVordosieren bis der Dinger das Ende des
Bandbodens erreicht hat. Doppel-Schieber 6ffnen
automatisch.

schlieBenden Doppel-Schieber beim Be-

c Verletzungsgefahr durch automatisch
enden des Vordosierens.

=

- |verdes.|\ordosieren beenden.

Kalibrierung starten:

I
- Doppel-Schieber 6ffnen.

Wahrend des Kalibrierens zeigt der AMATRON"
die Dauer des Kalibrierens / Zeit[ s ] an.

I
- Doppel-Schieber schliellen wenn die Auf-

fangbehalter voll sind.

- Aufgefangene Dingermenge wiegen (Gewicht
des Auffangbehalters berticksichtigen).

=Hauptschieber einstellen
=vardosieren
=Kalibrierung starten

k=sha

~aufgefangene Henge in kg
eingeben

Bandgeschwindigkeit: 8.8 cn/s

7] Zeit: Bs [

krsh

k=as1

Aktuell eingestellte

Arbeitsbreite: 18.8 m i:l::
Ausbr i namenge: 15 ka/ha
vorg. Geschu. 18 kmsh
Schit tgewicht: 1.25kg/1
=
Hauptschieberstellung:25 (:E::I:)
Vardos.
Fig. 44
ul
-Hnugisghieher einstellen
:Eu“ PR T kasha
may heue Haupt- i
ei .
schieberstel lung:
Bal 'S
kasl
- 42
Ar giiIiZ;
Au mit Eingabetaste be- ::“
;“ stdtigen oder mit 1
e Bldttern zur Hilfe iy
Hﬂ.l-r-l‘-mﬂ-:-l—-_ m
Vardos.

Fig. 45
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gen. Ungenauigkeiten kénnen Abwei-
chungen in der tatsachlich ausgebrach-
ten Streumenge hervorrufen.

w Die eingesetzte Waage muss genau wie-

- Wert fur gewogene Diingermenge in kg eingeben.

- Kalibrierung beendet! Beim Ausstreuen wird nun
mit optimierter Bandgeschwindigkeit gearbeitet.

schen und errechneten Kalibrierfaktor
zu groB wird eine neue Hauptschie-
bereinstellung vorgegeben. Mit dieser
Einstellung ist der Kalibriervorgang zu
wiederholen.

w Ist die Abweichung zwischen theoreti-

DB 564.8 (D) 03.06
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5.2.4.5 ZG-B drive wihrend der Fahrt kalibrieren

%

Nur ZG-B drive mit Wiegetechnik!

i
g
7 Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben
d
e
7

//x=+|Sollmenge kontrollieren / eingeben.

- [ Vorgesehene Geschwindigkeit kontrollie-
ren / eingeben.

N

Schittgewicht des Dungers eingeben (s.

Streutabelle).

@

B/1

neue Hauptschieberposition bestatigen.

Nach Eingabe von Arbeitsbreite, Soll-
menge, Vorgesehener Geschwindigkeit
und Schiittgewicht die empfohlene
Hauptschieberstellung (Fig. 47) am ZG-B
einstellen.

Vordosieren bis der Dunger das Ende des

Bandbodens erreicht hat. Doppel-Schieber 6ffnen
automatisch.

A

B/1

Verletzungsgefahr durch automatisch
schlieBende Doppel-Schieber beim Be-
enden des Vordosierens.

Vordosieren beenden.

Kalibrierung starten:

Die automatische Dungerkalibrierung erfolgt wahrend
des Streuens, wobei mindestens 500 kg Dinger
ausgebracht werden mussen.

Streuscheibenantrieb einschalten: Schlepperzapfwel-
le laut Streutabelle einstellen.

- @E@ Arbeitsmenl auswahlen.

L
F 7
- |/ Automatisches Kalibrieren starten

T

ren.

Beide Hydraulikschieber 6ffnen und anfah-

- In gewohnter Weise mit dem Streuen beginnen.

- Im Arbeitsmenl wird die ausgebrachte Dinger-
menge angezeigt (Fig. 48/1).

=Hauptschieber einstellen "
~vardosieren
~Kalibrierung starten ko
~aufgefangene MHenge in kg
eingeben knsh
Bandgeschwindigkeit: 8.8 en's Basg

7 Zeit: Bs [
Ekéugilheip?esiellie .

rbeitsbhreite: .8 m ifl:l
Ausbr i ngmenge: 15 kga/ha
vorg. Beschuw. 18 km/h
Schittgeuicht: 1.25kg”1
=
Hauptschieberstel lung:25 (:I::I:}
Vordos.
Fig. 46
M
=Hauptschieber einstellen
- g - Epg—
_Eu kasha
P nheue Haupt- b
schieberstel lung:
Bal 'S
kasl

Ak 42
Ar
Au . . a ha
ot mit Eingabetaste be h

5 stdtigen oder mit
e Bldttern zur Hilfe

Hﬂ.lq—l"mrrrl—'_

d| p

Vordos.

Fig. 47

Loy 2354 m
Fldche: 23.685ha

BEHR— g.5kmn/h ﬂ”rw
=}

3 sap U/min oo Y10
! 1
|' ZG-B Drive '|
@kﬂfha
51
kg 25
Band: 2354 kg
5.3
cmfs [ =11

Auftrag: 4 Ei[:j:) 1

=

i

k=

Fig. 48
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- Mindestens 500 kg Diunger ausbringen.

B s

Beide Doppel-Schieber schlieRen und an-

halten.

Kalibrierung beendet: Beim Ausstreuen wird
nun mit optimierter Bandgeschwindigkeit gearbei-

tet.

EE & &

Ist die Abweichung zwischen theoreti-
schen und errechneten Kalibrierfaktor
zu groB wird eine neue Hauptschie-
bereinstellung vorgegeben. Mit dieser
Einstellung ist der Kalibriervorgang zu
wiederholen.

Schlepper mit Streuer muss bei Beginn
und Ende des Kalibrierens waagerecht
stehen.

Die Ermittlung des Kalibrierfaktors lasst
sich nur in Ruhelage starten und been-
den.

Erscheint auf dem Display das Symbol

E, befindet sich der Streuer nicht in
Ruhelage.
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Kalibrieren von Schneckenkorn

Nicht fir ZG-B!

5.2.4.6
Vor dem Ausbringen von Schnecken-
korn unbedingt die Streumengenkontrol-
le fiir beide Auslasséffnungen durchfiih-

A
A ren.

Far die Ausbringung von Schneckenkorn im Menl

Seite3 @

Maschi .

Maschinendaten

=
- Schneckenkorn einschalten (Fig. 49).

e Schneckenkorn fiir linke Auslassoffnung ka-
librieren:

- Eine ausreichende Menge Schneckenkorn in den
Behalter einflllen.

- linke Streuscheibe abnehmen.

- Auffangbehalter unter die linke Auslauf6ffnung
stellen.

W8

Einat.

Hauptmenii betadtigen um in das Meni
Schneckenkorn kalibrieren zu gelangen.

- I Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben

£ *>*| Sollmenge kontrollieren / eingeben.

kn/h
Arbei b

- Vorgesehene Geschwindigkeit kontrollieren
/ eingeben.

Fur eingegebenen Werte erforderliche Schieberstel-
lung aus der Streutabelle entnehmen.

S5t reckenzihler: Aus iﬁﬂnﬂ
I m I
Schneckenkorn: Aus }ﬂ@ﬁP
Streuver tarieren W Qiiiii;
8 kg
Onl i ne-lWaage: Ein Online
Cal.
@ B384
Fig. 49
Haschinentyp: ZA-HM Tronic Auftrag
Auftrags=Hr. : 1
Sol lmenge: 288 kg/ha g
Cal.
Cal.- Faktor: 1.886
Arbei tsbreite: 18.8 m MHaschi .
varg. Geschu. : 18 kms/h
Hilfe Setup
Fig. 50
M
=Schieber Uber die Tasten +18
Impulse und -18 Impulse auf
geuwiinschte Position fahren Kahs
~die ausgebrachte Henge kann mit
Hilfe des HA-Zdhlers dberpruft km/h
uspeen Arbei t
Qt@p‘ +10
.......... 1i.
Aktuell eingestellte +10
Arbei tsbreite: 18.8m re.
Ausbr i ngmenge: 15 kg/ha
km/h - Arbeit: 18. 8 km/h I?B
i
Impulse Schieber 1links: 321 -18
Impulse Schieber rechts: 322 re.

Fig. 51
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N

i , Taste betétigen bis die Ablesekante
(Fig. 52/1) des linken Dosierschiebers auf die er-
forderliche Schieberstellung zeigt.

Fig. 52
- Uber Hauptmeni Auftrags-Hr. : 2 gestartet Mare
. Mames: oorooooninananananararararaaanag e
- ins Auftragsmen (Fig. 53) wechseln. Heblzs: | wosseorswessmeramree
Tages- Sol lmenge: 2080 kg/ha kasha
daten
- [**""| Tagesdaten im gestarteten Auftrag 16- | fertige Fldche: ©.BBha
schen (Fig. 53). Stunden: 8.8 h AUTtras
(Fig. 53) Durchschni t 8. 80 ha/h EIEiE
ausgeb. Henge: a kg
hasTag: 8.08ha Rallfie=
MengesTag: a kg
Stunden/Tag: 8.8 h S —
daten
ld=chen
@ 2,28
Fig. 53
' Arbeitsmeni wechseln (Fig. 54 . o
- ins Arbeitsmenl wechseln (Fig. 54). Moy 2365 m |
- Streuscheibenantrieb einschalten. Fliche: 8.88ha
. o) 548 U/min
- ZA-M Tronic: Schlepperzapfwelle laut Streu- " ]
tabelle einstellen. | 22:5" Comfort F”'{'EE |
P::;:ﬂ kasha kasha [E::h
- ZA-M Hydro: 108 % kg 188 X
. o 1356 o
- linken Hydraulikschieber 6ffnen: e =S Limiter

RS SN S
- ZA-M Tronic: Steuergerat betatigen

419/
- ZA-M Hydro/Comfort: :/
Auftrag:

Im Arbeitsmen( wird die theoretisch abgestreute Fla-
che angezeigt. Ist theoretisch ca. 1ha laut Anzeige
abgestreut, linken Hydraulikschieber schlieen.

Fig. 54

- ZA-M Tronic: Steuergerat betatigen

4/_/|//
- ZA-M Hydro/Comfort: :/

- Streuscheibenantrieb ausschalten.
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- Aufgefangenes Schneckenkorn wiegen (Gewicht
des Auffangbehalters beriicksichtigen

gen. Ungenauigkeiten kénnen Abwei-
chungen in der tatsachlich ausgebrach-
ten Streumenge hervorrufen.

w Die eingesetzte Waage muss genau wie-

Auftrag
- Theoretisch ausgebrachte Menge Schne-

ckenkorn aus Auftrag ablesen und mit gewogener
Menge vergleichen.

- Ausgebrachte Menge (aus Auftrag) ist gréBer als
gewogene Menge:

- Ii Taste betatigen um Streumenge zu ver-

gréern.
- Ausgebrachte Menge (aus Auftrag) ist kleiner als
gewogene Menge:

- i Taste betatigen um Streumenge zu ver-

kleinern.

e Schneckenkorn fiir rechte Auslassoéffnung ka-
librieren:

Die rechte Seite nach gleicher Verfahrensweise wie
beim Schneckenkorn fir linke Auslassoéffnung kalib-
rieren verfahren.

@ Beim Ausbringen von Schneckenkorn
unbedingt auf konstante Fahrgeschwin-
digkeit (wie am AMATRON" eingege-
ben) achten, da die elektrischen Stellmo-
toren beim Ausbringen von Schnecken-
korn nicht geschwindigkeitsproportional
regein.

@ Im Arbeitsmenii wird durch die Schne-
cke angezeigt, dass im Maschinenmeni
»Schneckenkorn ausbringen®“ angewahit
ist.
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5.2.5 Service Setup

Seite 1 ‘@ des Setup-Menus (Fig. 55).

d
e
e
//<m| Diagnose Rechner Ausgabe (Nur fur Kun-

dendienst).
ﬂ/;
e
e

dendienst).

knsh

Diagnose Rechner Eingabe (Nur fur Kun-

Simulierte Geschwindigkeit eingeben (er-

moglicht Weiterstreuen trotz defektem Weg-

Sensor) (siehe Kap 10.3).

4 Terminal Setup, siehe Kap.5.2.6

o
ﬁ Seite 1 \E Basisdaten (Fig. 56):

-
B

Auswahl Maschinentyp.

w7
- Wiegezelle
(ZA-M profiS) IAus

0

Cal.

5.2.5.1).

Wiegezelle kalibrieren

vorhanden

Ein

Kap

Gesamtdaten seit Inbetriebnabhme

Gesamt fldche: SE89 ha
Gesamtmenge: 124
Gesamtstreuzeit: SE8h
sim.km/h: 8.8kmh

MHE-Version: 1.13
I0P-ler=sion: 4.3.1
Al-Gaste AG-429

@ 1./82

Fig. 55

Maschinentyp: ZA-H Comfort
Ein

Wiegezelle:

Wiegezelle kalibrieren

@ 01/03

Fig. 56
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- Seite 2
d

Basisdaten (Fig. 57):

/~ )| Grundeinstellung des rechten Schie-
bers (s. Kap 8.2).

&

it Tl

d

% Grundeinstellung des linken Schie-
bers (s.Kap.8.2).

Linizer

Limiter vorhanden Links/Rechts/Aus

I Regelfaktor (fur Kundendienst, nur
ZA-M Hydro, ZG-B).

- Seite 3 Basisdaten (Fig. 58):

Py

Anzeige
r Band

Anzeige Bandgeschwindigkeit im Ar-
beitsmenl Ein / Aus.

oM
@ Trail-Tron-Deichsel fur ZG-B vorhan-
den Ein / Aus.

Trail-Tron-Deichsel:
(Standardwert: 8)

Abweichungs-
faktor

% Trail-Tron-Deichsel:

(Standardwert: 1.25).

Regelfaktor

Seite 2 des Setup-Menus (Fig. 59):

EESET

Maschinenrechner auf Werkseinstellung

zurucksetzen. Alle eingegebenen und aufgelaufe-
nen Daten (Auftrage, Maschinendaten, Kalibrier-
werte, Setup-Daten) gehen verloren.

Folgende Daten vorher notieren:

Parameter 1 und 2 der Waage.

Impulse Schiebergrundeinstellung

links und

rechts.
Impulse pro 100 m
Impulse pro Umdrehung Zapfwelle

elektr.Schiebergrund=-
einstel lung

Limiter: Aus

Regel faktor: 1.88

Limiter

@ B2/85

Fig. 57

Anzeige Bandge-

schwindigkeit: Ein
Trail Tron: Ein
Abweichungsfaktor

Trail Tron: 8

I
i
i

Regel faktor Trail Tron: 1.25
a@zsa82
Fig. 58
Achtung, der "RESET? | reser
des Rechhners léscht Haschinen-

alle Daten und setzt
ihn auf seine llerks-
einstellungen zurick

Bitte schreiben sie sich vor
dem "Reset” folgende Uerte auf:

-Parameter 1 und 2 der UWaage

=5Schiebergrundeinsiel lung
links und rechis

=Impulse pro 188m

=Impulse pro Umdr. Zapfuelle

@l Sy dgsr:

Fig. 59

DB 564.8 (D) 03.06



Inbetriebnahme

43

5.2.5.1 Wiegezelle tarieren / kalibrieren

Die Wiegezelle wird werkseitig tariert und kalibriert
ausgeliefert. Sollten jedoch Abweichungen zwischen
der tatsachlichen und der angezeigten Streumenge,
oder des Behalterinhaltes auftreten, ist die Wiegezel-
le neu zu Kalibrieren.

e
7
S. Menii Service Setup s=iwe| Basisdaten Seite eins

" @]

Nach dem Anbau von Sonderzubehér,
ist die Wiegezelle zu tarieren.

- Den Dungerstreuer vollstdndig entleeren (Kap.

5.2.1, Seite eins @"“""

bol erlischt.

), warten bis E Sym-

R
B kg/
- Tara

Bestatigen.

- Schlepper mit angebautem Streuer auf einer

waagrechten Flache abstellen, warten bis E
Symbol erlischt.

@ Erscheint auf dem Display das Symbol

E, befindet sich der Schlepper nicht in
Ruhelage.

R
B kg/
- Tara

Bestatigen [CDdr Streuer ist tariert.

- Eine genau abgewogene Dingermenge von min.

500 kg einflllen, warten bis E Symbol erlischt.

R

- 560kyg

Bestatigen.

- Die abgewogene Dungermenge in

AMATRON" eingeben — Der Streuer ist ka-
libriert.

%

kg am

Zur Kontrolle die Anzeige im Arbeits-
meni mit der eingefiiliten Diingermenge
vergleichen.

Wiegezelle kalibrieren

=Streuver entleeren

=Streuer tarieren

=0inger einfillen (min.508kg)
=Fillmenge in kg eingeben

aktuelle Rohuert

der Wiegezelle: 3J0564

X

v

8 kg’

Tara

S88kg

man.
Eingabe

Fig. 60
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5.2.6 Terminal Setup

Im Men( Setup:
Um die Einstellungen des Displays zu verandern,

folgende Tasten gleichzeitig betatigen:
- Bléttern und

- I Shift Tasten.

o Rufen Sie Uber das Funktionsfeld Q die Ein-
gabe "Display Einstellungen" auf.

l%:Elmsmn
VBN
uuuuuu

o Anzeigen der am Bus befindlichen Gerate.

Seite 1 des Terminal Setup

e den Kontrast Uber die Funktionsfelder I
bzw. //* einstellen.

e die Helligkeit Uber die Funktionsfelder I
Z
bzw. *+ | einstellen.

e das Display invertieren schwarz «— — weil} Uber

-
) <
das Funktionsfeld el .

) '
e |/ Tastenklick Ton Ein/Aus

o die gespeicherten Daten uUber das Funktionsfeld

I6schen. (siehe Seite 42).

e die Sprache der Benutzeroberflache tber das

Funktionsfeldﬁ einstellen.
Menl Terminal Setup verlassen.

Die Ausfiihrung der Funktion Terminal-
w Reset setzt alle Daten des Terminals

auf die Werks-Einstellungen zuriick. Es

gehen keine Maschinendaten verloren.

Setup
EUERSWH
HHEH
Version
BIN-Version: 3.14
IOP-Version: 3.3.2
AlU-Gaste/AG-429
Fig. 61
Kon.
Kontrast: =15 F 4 e
+
Helligkeit: =154 C_. O
+
Tastenklick: Ein @Dl
Invertierung: Aus
Invert.
Sprache: Deutsch E
Srrache
Fig. 62
Kon.
Kont rast: =15 ) 4 ——
+

g

Wellen Sie wirklich alle
HdDaten auf Uerkseinstellung
zurucksetzten?

MEIN mit ESC

Ix JA mit Eingabetaste

Invert.

]
e
1

@JE’I'NBZ

SFrrache

Fig. 63
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Seite 2 ‘@ des Terminal Setup

o Eingabe der Uhrzeit Uhrzeit: 16:12:53

[T 15
a1l A%
L 3 i P

2] FF) FE2 P P
T Py P

o [} Eingabe des Datums

il

n |

2 [-afrr
[+
m

X
=
k.

Datum: 18. 11 . 2005

N

b

=

&2

-

B
EEEE
3 i

[
[

5
-

272323

x

e [RS232 | Fingabe der Datenubertragungsgeschwin-

digkeit R5232 : 57500 Baud
thicht Prog.-Modus)

R5232

@Eﬂf 83

Fig. 64

Seite 3 ‘@ des Terminal Setup

Programm l6schen:

Bitte Programm Ober die Tasten

"hoch” und “runter” anuidhlen

@ @ lé=schen
1. , Programm anwahlen.

Programm: ZANSB0E
2. [ 1% | Programm I8schen. Gr&le: 78kByte
freier Speicher: 448 kByte

@laama

Fig. 65
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5.2.7 Mobiler Priifstand

Mobilen Prifstand laut Betriebsanleitung Mobiler
Prufstand einsetzen, und Querverteilung mit Menu
Mobiler Prufstand bewerten. (Siehe Betriebsanleitung
Mobiler Prufstand).

§
-V Aus Hauptmenu das Meni Mobiler Pruf-

stand starten.

Die Anzahl der Teilstriche fur Dungerpegel
| eingeben.

Die Anzahl der Teilstriche fur Dungerpegel
Il eingeben.

Die Anzahl der Teilstriche fur Dungerpegel
lll eingeben.

Die Anzahl der Teilstriche fur Dungerpegel

IV eingeben.

- Die gewahlten Streuschaufel-Positionen um die
errechneten Streuschaufel-Verstell-Positionen
korrigieren.

Haschinentyp: 2ZA=-H Tronic Auftrag
Auftrags=-Nr.: 1
Sollmenge: 2806 kg/ha g
Cal.

Cal.- Faktor: 1.86
Arbeitsbreite: 18.8 m Maschi .
varg.Geschu. : 18 km/h

Hilfe Setup

5.0 4.0 4.0 5.04

neue Schaufelstellung:

kurze Schaufel:
lange Schaufel:

Fig. 67
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6. Einsatz auf dem Feld

Streuer mit Wiegetechnik: Vor dem Ersteinsatz des
AMATRON" und nach Anbau von Sonderzube-
hér den Streuer tarieren (Kap.5.2.5.1).

fentlichen Straen ist der

c Waihrend der Fahrt zum Feld und auf 6f-
AMATRON" “immer auszuschalten!

e Vor Beginn des Streuens mussen folgende Ein-
gaben durchgefihrt sein:

- Maschinendaten eingeben (Kap. 5.2.1).

- Auftrag anlegen und Auftrag starten (Kap
5.2.2).

- Dunger kalibrieren im Stand oder Kalibrierwert
manuell eingeben (Kap. 5.2.4).

Per Tastendruck kann die Streumenge wahrend
des Streuens beliebig verdndert werden.

je Tastendruck wird die Streumenge um
den Mengenschritt (Kap. 5.2.1) beidseitig
erhoht (z.B.:+10%).

Streumenge beidseitig auf 100% zuruck-
setzen.

=\ je Tastendruck wird die Streumenge um
den Mengenschritt (Kap. 5.2.1) beidseitig
vermindert (z.B.:-10%).

s® ¥

Das Arbeitsmenii zeigt die verschiedenen Ar-
beitsweisen beim Streuen an.

_— —.- Hydraulikschieber zu
e - NOrmalstreuen

- - Grenzstreuen

ZA-M Hydro:

—amm - EiNE Teilbreite ausgeschaltet
_ —.- Vorwahl: Eine Teilbreite ausschalten
== - ZWei Teilbreiten ausgeschaltet

—.- Vorwahl: Zwei Teilbreiten ausschalten

LR
T

8.5 km/h

2354 m

Fldche: 23.8685ha
548 U/min

e

| ZA-M Tronic profis

ESB kasha

166 X

Auftirag:

1

kg

ESE kasha

108 %
25

2354 kg
N

T

Fig. 68
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6.1 ZA-M Tronic

6.1.1  Anzeigen Arbeitsmenii ZA-M Tronic
Geschwindigkeit B 3.5 km/h
Verbleibende Strecke—— ——okg 2354 m

bis Behalter Ieer Fl dche: 23.685ha

Waage in Ruhelage

k= (EWaage nicht in
Ruhelage)

948 U/min

£ZA=-M Tronic profis

|/ Streumenge rechts

Gestreute Flache
(im Auftrag / |

Zapfwellendrehzahl
Streumenge links

in kg/ha
Kalibrierfaktor (nur bei/ '

Online-Kalibrierung)

25@ k=sha

Streumenge links
in %

Linker Hydraulik-
schieber gedffnet

Auftrag:

(schwarz) \

Aktueller Auftrag

6.1.2 Vorgehensweise beim Einsatz

AMATRON" einschalten.

Arbeitsmenl auswahlen.

o Zapfwellendrehzahl einstellen (wie in Streutabelle
vorgegeben).

e Anfahren und Hydraulikschieber mittels hydrauli-
schem Schlepper-Steuergeréat 6ffnen.

W
o | Beim Wiegestreuer kann

- mit einer Kalibrierfahrt begonnen werden
oder

- Online-Kalibrieren praktiziert werden (im Menu
Maschinendaten einschalten).

in kg/ha
Streumenge
rechts in %

kg ~— Ausgebrachte Men-

ge wahrend des au-
tomatischen Kalib-

25@ k=asha

rierens (ZA-M pro-
fiS)

5 Rechter Hydraulik-
schieber geschlossen
(weild)

Tatsachlicher (ZA-M profiS) /

theoretischer (kein profiS)

Behalterinhalt in kg.

e Wahrend des Streuens zeigt deor AMATRON?
das Arbeitsmenil. Von hier sind alle fur das Streu-
en erforderlichen Einstellungen durchzufuhren.

e Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten
Auftrag gespeichert.

Nach dem Einsatz:

e Hydraulikschieber mittels hydraulischem Schlep-
per-Steuergerat schliel3en.

o Zapfwelle ausschalten.

. AMATRON" ausschalten.
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6.1.3 Tastenbelegung Arbeitsmenii ZA-M Tronic

= 1S(gr;umehn"ghe links um Mengenschritt (z.B.: [BH- 12.8 km/h %
e o) erhéhen Doy 3658 m +E
/| Streumenge rechts um Mengenschritt (z.B.: Flache:: 8-B0ha ’ %
| 10%) erhhen o] 548 Wmin —
L g z :
ZA-N T S 2
= Streumenge links um Mengenschritt (z.B.: | 500 rORIE F;EE | x5
B3 10%) reduzieren losittig ks/ha =
, 168 X kg 168 X =
/| Streumenge rechts um Mengenschritt (z.B.:
/_/ 10%) reduzieren 1568
L TE e
= Diinger kalibrieren ZA-M profiS (Kap.5.2.4) e ARG
& Wahrend der Fahrt
Online-Dungerkalibrieren o
g Auftrag: 1 I —
// Dunger nachfillen (Kap. 6.6)
= Fig. 69
//% '9
6.1.4 Belegung fiir Multifunktionsgriff
“\

OO
OO OO0
@@ | ® OO

S

A

®0
ik

F
Ol

Fig. 70
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6.2 ZA-M Comfort
6.2.1 Anzeige Arbeitsmenii ZA-M Comfort
Geschwindigkeit BH- 2 5 kmnh /Waage in Ruhelage
H [nu]
Verble!bende"Streoke—/‘ ﬁlm{g 2354 m (E Waage nicht in
bis Behalter leer / Fldche: 23.65ha Ruhelage)
Gestraute Flache 3 548 U/min ﬁtLeu/hmaenge rechts
(im Auftrag) | ZA-M Comfort profisS g
r g Streumenge
Streumenge links 250 :2ma 250 1aha rechts in %
in kg/ha e __— Ausgebrachte Menge
Kalibrierfaktor (nur bei — 1.@&7 235 wahrend des automati-
kg schen Kalibrierens

Online-Kalibrierung)

Streumenge links

in %

Linker Hydraulik-
schieber gedffnet
(schwarz)

(ZA-M profiS)

\ Rechter Hydraulik-

schieber geschlossen
(weild)

Auftrag: 2

Tatsachlicher (ZA-M profiS) /
theoretischer (kein profiS)
Behalterinhalt in kg

Aktueller Auftrag

6.2.2 Vorgehensweise beim Einsatz

Steuerventil am Schlepper betatigen und so Steu-
erblock mit Hydraulikél versorgen.

AMATRON" einschalten.

Arbeitsmenl auswahlen.

Zapfwellendrehzahl einstellen (wie in Streutabelle
vorgegeben).

B s

Anfahren und Hydraulikschieber 6ffnen

1,/

Beim Wiegestreuer kann

- mit einer Kalibrierfahrt begonnen werden
oder

- Online-Kalibrieren praktiziert werden (im Menu
Maschinendaten einschalten).
Wird mit dem Grenzstreuen begonnen:

_imiter

- Limiter am AMATRON" einschalten.

Wahrend des Streuens zeigt der AMATRON®
das Arbeitsmenl. Von hier sind alle fur das Streu-
en erforderlichen Einstellungen durchzufuhren.

Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten
Auftrag gespeichert.

Nach dem Einsatz:

T

Hydraulikschieber schlielen.

Zapfwelle ausschalten.

Steuerventil am Schlepper betatigen und so Hyd-
raulikélversorgung des Steuerblocks unterbre-
chen.

AMATRON" ausschalten.
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_imiter

Tastenbelegung Arbeitsmeni ZA-M Comfort

beide Hydraulikschieber auf/zu

Hydraulikschieber links auf/zu

Hydraulikschieber rechts auf/zu

Limiter heben/senken

Gedriickte Shift-Taste I

X

™
=
AN

[]
X ’“@
£
5

™
\

{
i

= 1\
NG AN
N

X
L

Streumenge links um Mengenschritt (z.B.:

10%) erhéhen

Streumenge rechts um Mengenschritt (z.B.:

10%) erhéhen

Streumenge links um Mengenschritt (z.B.:

10%) reduzieren

Streumenge rechts um Mengenschritt (z.B.:

10%) reduzieren

Dunger kalibrieren ZA-M profis (Kap.5.2.4)
Wahrend der Fahrt
Online-Dungerkalibrieren

Dunger nachfullen (Kap.6.6).

Bh- 8.5 kmsh

Loy 2354 m
Fldche: 23.65ha

e 548 U/min

| ZA-H Comfort profis

25@ k=asha 25@ ka/ha

108 X kg 188 X

2354

e, S T

g,
| ..-”"_f]
[
25
kg Limiter

Auftrag: 2
Fig. 71
Br- 8.5 kmh

oy 2354 m
Flache: 23.65ha

3 548 U/min

=

| ZA-H Comfort profiS | _g'_v"
25@ tcsfha 25®t<sfha %
188 % kg 188 X 5
2354 kg
o =11

e, 0 T [

Auftrag: 2

Fig. 72
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6.2.4 Belegung fiir Multifunktionsgriff

Fig. 73
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6.3 ZA-M Hydro
6.3.1  Anzeige im Arbeitsmenii

Geschwindigkeit— BLH -+ 8.5 km/h Waage in Ruhelage
Verbleibende Strecke—— ——okg 2354 m , ,

bis Behalter leer Fliche: 23.65ha (E‘W’"age nicht in

" Ruhelage)
Gestreute Flache ﬂl 548 Usmin
(im Auftrag) 3 : Streumenge rechts
ZA-H Comfort profisS l/in kg/ha

Streumenge links |
in kg/ha\y 250 ks/ha
Streumenge links 186 ¥
<o Ca
in % 1,87
Kalibrierfaktor (nur bei —
Online-Kalibrierung)

Anzeige Grenz- //

streuen

Streuscheiben-
drehzahl links Auftrag: 2
Aktueller Auftrag /

Tatsachlicher (ZA-M profiS) /
theoretischer (kein profiS)

25@ k=sha

166

Streumenge

rechts in %
25 °

kg ———— Ausgebrachte Menge
wahrend des automati-
schen Kalibrierens

\ (ZA-M profiS)

Anzeige eine Teilbreite
ausgeschaltet

Streuscheiben-
drehzahl rechts

Behalterinhalt in kg

6.3.2 Vorgehensweise beim Einsatz

e Steuerventil am Schlepper betatigen und so Steu-
erblock mit Hydraulikél versorgen.

. AMATRON" einschalten.

. Arbeitsmenl auswahlen.
Yoing
. f Streuscheiben einschalten.

|
e
.
e Anfahren und Hydraulikschieber 6ffnen ,~ = |
3
. Beim Wiegestreuer kann

- mit einer Kalibrierfahrt begonnen werden
oder

- Online-Kalibrieren praktiziert werden (im Menu
Maschinendaten einschalten).
e Wird mit dem Grenzstreuen begonnen:

|
o o
4 //EE ; -
- 2 Grenzstreuen links / rechts ein-

schalten.

e Wahrend des Streuens zeigt der AMATRON"
das Arbeitsmen. Von hier sind alle fur das Streu-
en erforderlichen Einstellungen durchzufuhren.

e Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten
Auftrag gespeichert.

Nach dem Einsatz:

A
e

.
e =" | Hydraulikschieber schlieRen.

B
i

i,

o |7 Streuscheiben ausschalten.

e Steuerventil am Schlepper betatigen und so Hyd-
raulikblversorgung des Steuerblocks unterbre-
chen.

AMATRON" ausschalten.
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6.3.3

m—
i

=
3
3

RS
>

& [ N O [ Y

Tastenbelegung Arbeitsmenii ZA-
M Hydro

Streuscheibenantrieb ein/aus.

Zur Sicherheit: Taste 3 sec. driicken, nach
Ertonen des Signaltons laufen die Streu-
scheiben an.

beide Hydraulikschieber auf/zu

Hydraulikschieber links auf/zu

Hydraulikschieber rechts auf/zu

Teilbreiten links zuschalten (in 3 Schritten)

Teilbreiten rechts zuschalten (in 3 Schrit-
ten)

Teilbreiten links abschalten (in 3 Schritten)

Teilbreiten rechts abschalten (in 3 Schrit-
ten)

Bei geschlossenen Schiebern kann eine
Teilbreitenreduzierung vorgewihlt wer-
den .

Gedriickte Shift-Taste I

N

™.
=
1A

1
e ”ﬂ]
£
5

™.
s
A

BN
a
™

.
&
RN

Streumenge links um Mengenschritt (z.B.:
10%) erhéhen

Streumenge rechts um Mengenschritt (z.B.:
10%) erhéhen

Streumenge links um Mengenschritt (z.B.:
10%) reduzieren

Streumenge rechts um Mengenschritt (z.B.:
10%) reduzieren

Grenzstreuen links an/aus.

Die Grenzstreudrehzahl kann wahrendes
Streuens verandert werden. Blattern-Taste
drucken fur Zusatzmenu (Kap.
6.3.3.1)

Grenzstreuen rechts an/aus.

Die Grenzstreudrehzahl kann wahrendes
Streuens verandert werden. Blattern-Taste

dricken fur Zusatzmenu (Kap.
6.3.3.1)

Brr- 8.5 kmsh

Loy 2354 m
Fldche: 23.85ha

L3 548 U/min
| ZA-N Hydro profisS | =1
25@ksfha 25@ksfha b
188 % kg 188 % e
2354 kg =
| B S |
.
F20U/min T28U/min
il
—
Auftrag: 4 @mﬂaz -
Fig. 74
bR 8.5 kmsh =
L—3lcg 2354 m =
Fldche: 23.685ha @
¥ 548 U/min =
 I—
| ZA-H Hudro profiS | |5
Esmksfha zsmksfha @
168 % kg 108 ¥ - LEE
2354 kg E
L4
T20U/min 728U/min
G
Auftrag: 4 @awaz

Fig. 75
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2%

B
R
PN

B oy
@ E‘?\\ N

Dunger kalibrieren ZA-M profiS (Kap.5.2.4)
- Waéhrend der Fahrt

- Online-Dungerkalibrieren

Dunger nachfillen (Kap. 6.6)

Tastenbelegung Untermenii beim Grenz-
streuen ZA-M Hydro

Seite 2 @

Grenzstreudrehzahl links erhéhen

Grenzstreudrehzahl rechts erhéhen

Grenzstreudrehzahl links reduzieren

Grenzstreudrehzahl rechts reduzieren

Die Grenzstreudrehzahl wird je Tasten-
druck um 10 U/min erhéht bzw. redu-
ziert.

Anzeige der eingestellten Solldrehzahl
beim Grenzstreuen: Kap. 5.2.1, Seite 4

Brh- 8.5 km/h

oy 2354 m
Flache: 23.65ha

3 548 U/min

| ZA-M Hydro profiS

25@ k=asha 25@ k=arsha

186 X kg 1608 % 25
2354 kg
o =1
T20U/min 728U min
Lo
Auftrag: 4 @ @182 %l
Fig. 76
R 8.5 kmsh I
Loy 2354 m Li.
Fldche: 23.65ha fﬁ‘.’f
Ee.
| ZA-M Hudro profiS | ‘Ej‘
25@ kasfha ESBksfha {6\.-
188 % kg 188 % ke.
25
2354 ke
Sy |
T28U/min 720U/min
Auftrag: 3 @' Az A2
Fig. 77

DB 564.8 (D) 03.06




56 Einsatz auf dem Feld

6.3.4 Belegung fiir Multifunktionsgriff

Fig. 78
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6.4 ZG-B drive
6.4.1 Anzeige Arbeitsmenii ZG-B drive

Geschwindigkeit EHH— g.5kmh T __— Waage in Ruhelage
Verbleibende Strecke oy 2354 m ‘ ks (E Waage nicht in Ru-

bis Behalter leer Fliche: 23.85ha N uto helage)

Gestreute Flache / 548 U/min <J L = Trail-Tron in  Automatik

(im Auftrag) ! '\ oder Handbetrieb
- i Deichselstellun
Zapfwellendrehzahl !L SoeEDEinE I| 9
Richtung in die der Trail-

Streumenge in kg/ha

Bandgeschwindigkeit

Tron-Zylinder vorgesteuert
hat.

g Streumenge in %

Doppel-Schieber links
gedffnet (schwarz)

Aktueller Auftrag

Tatsachlicher (mit Wiegetechnik) /
theoretischer (ohne Wiegetechnik)
Behalterinhalt in kg

6.4.2 Vorgehensweise beim Einsatz

e Steuerventil am Schlepper betatigen und so Steu-
erblock mit Hydraulikél versorgen.

. AMATRON" einschalten.

. Arbeitsmenl auswahlen.

o Zapfwellendrehzahl einstellen (wie in Streutabelle
vorgegeben).

T

e Anfahren und Doppel-Schieber 6ffnen

e Beim Wiegestreuer kann mit einer Kalibrierfahrt
begonnen werden.

e Wird mit dem Grenzstreuen begonnen.

_imiter

- Limiter einschalten.

e Wahrend des Streuens zeigt deor AMATRON?
das Arbeitsmenil. Von hier sind alle fur das Streu-
en erforderlichen Einstellungen durchzufuhren.

k \
2 Ausgebrachte Menge

wahrend des automati-
schen Kalibrierens (Wie-
gestreuer).

Doppel-Schieber
rechts geschlossen

Bandboden lauft (weiR)

e Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten
Auftrag gespeichert.

&

Die Mindest-Arbeitsgeschwindigkeit des
ZG-B drive betragt 4 km/h, um ein fehler-
freies Arbeiten mit dem AMATRON*
zu gewihrleisten.

Nach dem Einsatz:

T
. Doppel-Schieber schlielen.

o Zapfwelle ausschalten.

e Steuerventil am Schlepper betatigen und so Hyd-
raulikélversorgung des Steuerblocks unterbre-
chen.

AMATRON" ausschalten.
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6.4.3

>

_imiter

Tastenbelegung Arbeitsmenii ZG-B drive

Doppel-Schieber auf/zu

Doppel-Schieber links auf/zu

Doppel-Schieber rechts auf/zu

Plane auf

Plane zu

Limiter ein/aus

Gedriickte Shift-Taste I

il

ANENAN

N
52N

Trail-Tron in Hand- / Automatikbetrieb

Deichsel nach links verfahren

Deichsel nach rechts verfahren

Dunger kalibrieren (ZG-B mit Wiegetechnik,

Kap.5.2.4)
Wahrend der Fahrt
Dunger nachfillen (Kap. 6.6)

EHR —
s [

o)

2354 m
Fldche: 23.65ha

548 U/min

8.5km/h fTr\,
=]

QA

{

'

f

Z6-B Drive '|

Auto

Limiter

E=HH -

s [
Fldache:

o)

8.5km/h MTH
=

2354 m
23.65ha
548 U/min <0
f \
|' 2G6-B Drive '|
) ksiha
@5

Auto

F
o .
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6.4.4 Belegung fiir Multifunktionsgriff

OO

OO
® O

©®

olo)
OO

O ®

©OD

T
OO

= O

©®

Fig. 81
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6.5 ZG-B preciS

6.5.1 Anzeige Arbeitsmenii ZG-B precis

Geschwindigkeit ——[E=HH —~ g Bkmth = 7] ™ - Vgge in Ruhelage
Verbleibende Strecke —— =—3okg 2354 m (£ Waage nicht in
bis Behalter Ieer/ Fldche: 23.65ha 5 Ruhelage)
Gestreute Flache T3 548 U/min <0 ~~ Trail-Tron in Automatik

(im Auftrag)

oder Handbetrieb

Zapfwellendrehzahl

¢
{ ZG-B PreciS

L -

Deichselstellung

Streumenge in kg/ha /

Streumenge in %

Richtung in die der Trail-
Tron-Zylinder vorgesteuert

Streumenge in kg/ha

Streumenge in %

Linker Hydraulik-
schieber geoffnet
(schwarz)

/Flufl'rng: 5

Aktueller Auftrag

Tatsachlicher (mit Wiegetechnik) /
theoretischer (ohne Wiegetechnik)
Behalterinhalt in ka

6.5.2 Vorgehensweise beim Einsatz

e Steuerventil am Schlepper betatigen und so Steu-
erblock mit Hydraulikél versorgen.

. AMATRON" einschalten.

. Arbeitsmenl auswahlen.

o Zapfwellendrehzahl einstellen (wie in Streutabelle
vorgegeben.

B s

e Anfahren und Hydraulikschieber 6ffnen

P
. |/ Beim Wiegestreuer kann mit einer Kalibrier-

fahrt begonnen werden

e Wird mit dem Grenzstreuen begonnen:

- Limiter einschalten.

Bandboden lauft

Ausgebrachte Menge
wahrend des automati-
schen Kalibrierens
(Wiegestreuer)

Rechter Hydraulikschieber
geschlossen (weil)

e Wahrend des Streuens zeigt deor AMATRON®
das Arbeitsmenl. Von hier sind alle fur das Streu-
en erforderlichen Einstellungen durchzufuhren.

e Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten
Auftrag gespeichert.

Nach dem Einsatz:

Ly _ _ _
o Hydraulikschieber schlieRen.

o Zapfwelle ausschalten.

e Steuerventil am Schlepper betatigen und so Hyd-
raulikélversorgung des Steuerblocks unterbre-
chen.

AMATRON" ausschalten.
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Tastenbelegung Arbeitsmenii ZG-B precis

beide Hydraulikschieber auf/zu

Hydraulikschieber links auf/zu
Hydraulikschieber rechts auf/zu

Trail-Tron in Hand- / Automatikbetrieb

Limiter heben/senken
Deichsel nach links verfahren

Deichsel nach rechts verfahren

Streumenge links um Mengenschritt (z.B.:

10%) erhéhen

Streumenge rechts um Mengenschritt (z.B.:

10%) erhéhen

Streumenge links um Mengenschritt (z.B.:

10%) reduzieren

Streumenge rechts um Mengenschritt (z.B.:

10%) reduzieren

Plane auf

Plane zu

Dunger Kalibrieren (Kap.5.2.4)
Im Stand
Wahrend der Fahrt (Wiegestreuer)

Dunger nachfillen (Kap.6.6)

EHHR— 8.5km/h 7
m 2354 g
Flache: 23.85ha | Hutc&
% 548 U/min <L
F 1A 7
2k5ﬂ!3 | Z6-B Precis | 2k5ﬂ!3
168 % 168 % h
kg 25 &P
2354 kg
L Limiter
o _____J ﬁj} Eﬁr
Auftrag: 5 @
Fig. 82
EHH— 8.5km/h ] ™
g, | e
ache: & 1=}
3 540 U/nin @ o W10
{ ¥
25 f Z6-B Preci s ‘l 25@
k=sha k=sha
166 % 166 %
kg 25
2354 kg
[ =1
o i _____J
Aufirag: S @
Fig. 83
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6.5.4 Belegung fiir Multifunktionsgriff
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6.6 ZG-B mit Trail Tron

Fiir den Einsatz von Trail Tron ist ein Zapfwellensensor oder ein Signal-
kabel vom Traktor nétig!

GEFAHR

Verboten mit eingeschaltetem Trail Tron ist:
e Rangieren
o StraBenfahrt

Unfallgefahr durch Umkippen der Maschine!

i
ZA
ZA

GEFAHR

Kippgefahr far die Maschine bei eingeschlagener Lenkdeichsel; insbe-
sondere auf stark unebenem Gelédnde oder in Hanglagen!

Bei beladener oder teilbeladener Maschine mit Nachlauf-Lenkdeichsel be-
steht Kippgefahr beim Wendemandver am Vorgewende mit hoher Fahrge-
schwindigkeit infolge der Verlagerung des Schwerpunktes bei einge-
schlagener Lenkdeichsel. Besonders grof3 ist die Kippgefahr bei Abwarts-
fahrt in Hanglagen.

Richten Sie ihre Fahrweise so ein und reduzieren Sie die Fahrgeschwin-
digkeit beim Wendemandver am Vorgewende, so dass Sie Traktor und
Maschine sicher beherrschen.

Sicherheitsfunktionen zur Vermeidung des Umkippens der Maschine bei eingeschaltetem Trail Tron!

O

Sicherheitsfunktionen!

e Wird der Hydraulik-Schieber bei eingeschalteter Traktor-Zapfwelle beidseitig
geschlossen:

— Trail Tron wird nach 30 Sekunden in Handbetrieb geschaltet (wenn die
Deichsel sich in Mittelstellung befindet).

o Wird die Traktor-Zapfwelle ausgeschaltet:

— Trail Tron wird ausgeschaltet (wenn die Deichsel sich in Mittelstellung befin-
det).
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AAAAAAA

Handbetrieb und Automatikbetrieb

.-hb_ Umschalten Handbetrieb <> Automatikbetrieb
1

o Bei eingeschaltetem Automatik-Betrieb erscheint das Symbol "Auto"
im Display. Der Maschinenrechner iibernimmt den spurgetreuen Nach-
lauf der Maschine.

o Wird eine Fahrgeschwindigkeit gréBer 20 km/h erreicht (StraBenfahrt),
verfahrt die Trail Tron - Deichsel in Nullstellung und verbleibt im Modus
StraBenfahrt.

Féllt die Fahrgeschwindigkeit wieder unter 20 km/h schaltet Trail Tron
wieder in den vormals gewéahlten Modus.

o Bei eingeschaltetem Hand-Betrieb erscheint das Symbol @ . Drii-

1% /
cken Sie die Taste bzw. é solange, bis die Reifen der Ma-

schine wieder exakt in der Traktorspur laufen.

- Die Maschine richtet sich neu zum Traktor aus. Im Display wird der an-
gewdhlte Lenkeinschlag angezeigt.

Anzeigen am Amatron*

Fig. 85:...
(1) Trail Tron in Automatikbetrieb
(2) Trail Tron in Handbetrieb =HH — 7 Aﬁ"\,
(3) Trail Tron in StralRenbetrieb s 10 6
. . . . . . Fldche:
(4) Trail Tron Sicherheitsfunktion aktiv, Trail Aut
Tron wird ausgeschaltet! 'I: \
(5) Anzeige momentaner Einstellwinkel von || ZG-B || 1
Lenkachse/-Deichsel.
(6) Deichsel wird nach links gegen den Hang EHR -~ ATy 2
gesteuert. s ‘
(7) Deichsel wird nach rechts gegen den Hang Lache; o
gesteuert. ﬁ ; X
(6,7) leuchten gemeinsam: || ZG-B ||
Bis zum Erreichen der Deichsel-
Mittelstellung arbeitet Trail Tron, danach ==
verbleibt die Deichsel in Mittelstellung! = A
Fratns >
dche:
o) oo L
{ VT
| 26-B '|
EHH— T 4
s (11
Flache:
3 {0
i
| 26-B |

Fig. 85

DB 564.8 (D) 03.06



AAAAA

Einsatz auf dem Feld

65

Transportfahrten

A GEFAHR
Zu Transportfahrten die Lenk-Deichsel in Transportstellung bringen!

Andernfalls besteht Unfallgefahr durch Umkippen der Maschine!

1. Lenkdeichsel in Mittelstellung bringen
(Lenkdeichsel (Fig. 86/1) fluchtet mit Ma-
schine).

Hierzu am Amatron™:

1.1 @ Trail-Tron in Handbetrieb neh-

men.
v
1.2 , Lenkdeichsel manuell

ausrichten.

— Trail-Tron stoppt automatisch wenn die
Mittelstellung erreicht ist.

2. Amatron® ausschalten.

3. Traktor-Steuergerat 1 (Schlauchmarkierung
1 x rot) ausschalten.

4. Lenkdeichsel durch Schlief3en des Kugel-
hahns (Fig. 86/2) in Position B sichern.

fnf VORSICHT
Der Lenkeinschlag rechts mit Lenkdeichsel in Transportstellung ist

eingeschrankt!
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6.7 Diinger nachfiillen

Méglich im
o Arbeitsmenu (Fig. 87).

e Menu Maschinendaten Seite eins @"”""

88).

(Fig.

Dingerstreuer ohne Wiegetechnik:

A —

A

kg

- Dunger nachfullen.

- Nachgefillte Dungermenge in kg eingeben.

Diingerstreuer mit Wiegetechnik:

Ve
//k,
T . .
-~ == Dunger nachfillen.

- Nachgefilite Dungermenge wird in kg angezeigt.

- @ nachgefilllte Dungermenge bestatigen
(Fig. 88).

B 8.5 kmh ==
Loy 2354 m o
Flache: 23.65ha EE;;
3 548 U/min =
—
| ZA-M Comfort profiS | |22
Esaksfha Esaksfha @
108 % kg 108 % i e
2354 ke
_—‘ P s e 2
Qe
Auftrag: 2 EEE;
Fig. 87
Dingerfillstand: 1568 kg E§E§%§;
kg
—,
S5treuer befillen Eiiiii;
kg
Alarmn
Alarmgrenze: 208 kg
kg
Imp.Schieber: links 321 Imp. Gg?;
rechts 322 Imp. i.
Wover| /S

Fig. 88

Dingerfillstand: 23 kg

kg
Hachfil lvargang lduft,
nachgefil lte Dingermenge: TN G E
5 1354ke B4 | [N
Alarm
Al MHit Eingabetaste
bestatigen
kg
Be Eg?;
i.
@' Re.g
Fig. 89
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7. Multifunktionsgriff

71 Anbau

Der Multifunktionsgriff (Fig. 90/1) wird mit 4 Schrau-
ben griffglinstig in der Schlepperkabine befestigt.

Zum Anschluss den Stecker der Grundausristung in
die 9 polige Sub-D-Buchse des Multifunktionsgriffes
(Fig. 90/2) stecken.

Den Stecker (Fig. 90/3) des Multifunktionsgriffes in
die mittlere Sub-D-Buchse des AMATRON" ste-
cken.

7.2 Funktion

Der Multifunktionsgriff hat nur Funktion in Arbeitsme-
ni des AMATRON*. Er erméglicht eine Blindbe-
dienung des AMATRON" im Einsatz auf dem
Feld.

Zur Bedienung des AMATRON®* hat der Multi-
funktionsgriff (Fig. 91) 8 Tasten (1 - 8) zur Verfugung.
Weiterhin kann mittels Schalter (Fig. 92/2) die Bele-
gung der Tasten 3-fach verandert werden.

Der Schalter befindet sich standardmaRig in
== Mittelstellung (Fig. 92/A) und kann nach
= oben (Fig. 92/B) oder
I~ unten (Fig. 92/C) betatigt werden.

Die Stellung des Schalters wird durch eine LED-
Leuchte (Fig. 92/1) angezeigt.

= LED-Anzeige gelb
I~ LED-Anzeige rot
A LED-Anzeige grin

Fig. 92
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7.3 Tastenbelegung:
Taste ZA-M tronic ZA-M comfort ZA-M hydro Z2G-B precis Z2G-B drive
1= Streuscheibenan- | Trailtron einfaus | Trailtron ein/aus
trieb ein/aus
21
3 Teilbreiten links
zuschalten
41 Teilbreiten links
abschalten
5= Teilbreiten rechts
zuschalten
6= Teilbreiten rechts
abschalten
4= Deichsel <
g Deichsel >
1= Beide Hydraulikschieber auf
2f= Beide Hydraulikschieber zu
3= Linker Hydraulikschieber auf
4 Linker Hydraulikschieber zu
5f Rechter Hydraulikschieber auf
6 Rechter Hydraulikschieber zu
7= - Mengenschritt [%]
8l + Mengenschritt [%]
(= Start Kalibrierung (nur mit Wiegetechnik).
2} Menge 100%
3k Links + Mengenschritt [%)]
41> Links - Mengenschritt [%]
5= Rechts + Mengenschritt [%)]
6 i Rechts - Mengenschritt [%)]
7k Limiter ein/aus Grer]izr]s;;euen Limiter ein/aus Limiter ein/aus
8fo e
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8. Wartung und Reinigung

bei ausgeschaltetem Streuscheiben- und

c Wartungs- und Reinigungsarbeiten nur
Riihrwellenantrieb vornehmen.

8.1 Reinigung

Fir ZA-M, ZG-B preciS:

Zur Reinigung des Dungerstreuers missen die Hyd-
raulikschieber und die elektrisch betriebenen Dosier-
schieber geoffnet werden, damit Wasser und Dlnger-
reste ablaufen kénnen.

Dosierschieber 6ffnen/schlieRen s. Menti Maschi-
nendaten (Kap.5.2.1).

Hydraulikschieber 6ffnen/schlieRen s. Arbeitsme-
nu (ZA-M Hydro/ZA-M Comfort/ZG-B).

Durchlasséffnung greifen! Quetsch-

c Bei Betdtigung der Schieber nicht in die
Gefahr!

8.2 Schiebergrundeinstellung

Fir ZA-M, ZG-B preciS:

Der von den elektrischen Dosierschiebern freigege-
bene Querschnitt der Durchlasséffnung ist werkseitig
eingestellt (Fig. 93).

Wird bei gleicher Schieberstellung eine ungleichma-
Rige Entleerung der beiden Trichterspitzen festge-
stellt, ist die Schiebergrundeinstellung zu kontrollie-

Durchlasséffnung greifen! Quetsch-

ren.
2 Bei Betidtigung der Schieber nicht in die
Gefahr!

Die Schiebergrundeinstellung fur beide Mengen-
schieber Uber das Service Setup einstellen:

L e
e
- ?/ betatigen.

Seite zwei (Fig. 94):

ks
- Schiebergrundeinstellung linke Seite
durchfihren.
d
A
-/ )] Schiebergrundeinstellung rechte Seite
durchfihren.

Fig. 93

elektr.Schiebergrund=-
einstel lung

Limiter:

Regel faktor:

Aus

Limiter

BZ2/83

I |

Fig. 94

DB 564.8 (D) 03.06




70

Wartung und Reinigung

7
e
- /ﬁf e| Die Durchlasséffnung vollstandig schlie3en
(0 Imp. anfahren).

‘.I.GEIEB/
- ;/ Die Durchlasséffnung bis auf 1500 Impulse
offnen.

A

Verletzungsgefahr im Bereich der Do-
sierschieber beim Betitigen der Tasten,

%&m/ // - 7
A 7 . . .
, s 8| , 2 | da die Dosier-

schieber schlieBen, bevor die gewahlte
Schieberstellung angefahren wird.

Finger und Einstelllehre nicht im Off-
nungsquerschnitt belassen.

- Durch den nun freigegebenen Durchlasséffnungs-
Querschnitt muss die Einstellehre (Fig. 96/1)
(Sonderausstattung, Best.-Nr.: 915018) leicht hin-
durch zu schieben sein.

1 - Einstelllehre lasst sich nicht durch den freige-
gebenen Durchlassoéffnungs-Querschnitt schie-
ben:

1-5//

o Den aktuellen Offset um jeweils 5
Impulse erhohen, bis die Lehre exakt in die
Offnung passt (Fig. 97).

2 - Einstellehre hat zuviel Spiel:

A
e

7
-/ 5| Den aktuellen Offset um jeweils 5
Impulse verringern bis die Lehre exakt in

die Offnung passt (Fig. 97).

- @ Die Position mit der Eingabetaste bestati-

gen.

Schiebergrundeinstel lung: auf
links: 1580
-1588 Impulse anfahren o
=mit Lehre Gffrnung prifen auf
-gegebenenfalls mit +57-5
koerregieren +5
-mit Eingabetaste Position
bestdt igen -5
=zur Kontrolle 1588 Impulse
erneut anfahren
aktuelle Impulse: 1686 man.
gespeicherter Offset: 100 Eingabe
aktueller Offset: 185
3 : Impul s-
Anzeige der Impulse im -
Arbei tsmeni: Aus an=c1.9e
1-8
Fig. 95

Fig. 97
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Hilfe-Menii

Inpuls-
mnzeige
18

Die Impulse (Fig. 98/1) der Stellmotoren kon-
nen im Arbeitsmenu angezeigt werden.

9. Hilfe-Menii

Das Hilfe-Menu wird Gber das Haupt-Menu gestartet.

Das Hilfe-MenU Seite eins ‘@

- Hilfe zur Bedienung.

- Hilfe zu Fehlermeldungen.

- Hilfe zum Notbetrieb.

- Hilfe bei Verwendung von Schneckenkorn

Bn- 12.8 km/h i
k=

3oy 3658 m
Fldche: 8.88ha

3 548 U/min

| ZA-H Tronic profiS
200 ksma 200 kains

188 %

1 s

Auftrag: 1 =4
Fig. 98

Hilfe

1

1.Hilfe zur Bedienung

2.Hilfe zu Fehlermel dungen 2

3.Hilfe zum Hotbetrieb 3

4.Hilfe bei der Verwendung wvon 4

Schneckenkorn

Fig. 99
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10. Stérung

10.1 Alarm

Unkritischer Alarm:

Fehlermeldung (Fig. 100) erscheint im unteren Be-
reich des Displays und es ertdnt dreimalig ein Signal-
ton. Fehler abstellen wenn méglich.

Beispiel:

- Fehlermeldung: Drehzahl der Streuscheiben zu
niedrig.

- Abnhilfe: Drehzahl der Zapfwelle erhéhen.

Kritischer Alarm:

Alarmmeldung (Fig. 101) erscheint im mittleren Be-
reich des Displays und es ertdnt ein Signalton.

- Alarmmeldung auf dem Display lesen.

- Hilfetext aufrufen.
- @ Alarmmeldung bestatigen.

Haschinentyp: ZA-H Comfort Auftrag
Auftrags=Hr.: 5
Sollmenge: 258 kg”ha g
Cal.
Cal .- Faktor: 1.87
Arbei tsbreite: 24.8 m Hasehi .
varg. Geschuw. : 12 km#h
Sollwert kann nicht @
eingehalten werden S&tis
Fig. 100
Maschinentyp: ZA-H Comfort Auftrag
Au
= Stellmotor pe ?
< links il
reagiert nicht ok
Ca
Ar Maschi .
YO mit Eingabetaste be- vh
stdtigen oder mit
Bldttern zur Hilfe %
Arbei t s~ .
menl Hilfe Setup
Fig. 101
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10.2 Ausfall der Stellmotoren

Fiir ZA-M:

Sollten Stérungen am AMATRON" oder den e-
lektrischen Stellmotoren auftreten, die sich nicht so-
fort beheben lassen, kann dennoch nach dem Aus-
hdngen der Stellmotoren weitergearbeitet werden.

- Die Mengeneinstellung erfolgt dann laut Streuta-
belle mittels der Stellhebel (Fig. 102/1).

- Hydraulische Schieber schlie3en.
- Flugelmutter (Fig. 102/2) 16sen.

- Die erforderliche Schieberstellung auf der Skala)
(Fig. 102/3) aufsuchen.

- Die Ablesekante (Fig. 102/4) vom Stellhebel-
Zeiger (Fig. 102/5) auf den Skalenwert einstellen.

- Flugelmutter (Fig. 102/2) wieder fest anziehen. Fig. 102

Aushingen der Stellmotoren:

- Die beiden Sicherungsclips (Fig. 103/1) mit Siche-
rungszange ( Fig. 103/2) entfernen.

- Die beiden Gelenkbolzen (Fig. 104/1) herauszie-
hen.

- Den Stellmotor aus der Motorkonsole heraus-
nehmen.
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Stellmotor (Fig. 105/1) anheben wund die
Schubstange (Fig. 105/2) aus der Steckverbin-
dung des Dosierschiebers aushangen.
"
OO
Fig. 105

AnschlieRend den Stellmotor mit ausgehéanger
Schubstange wieder vorschriftsmaRig in der
Motorkonsole befestigen.

mit Hilfsmitteln gegen das Ein-
schwenken in den Arbeitsbereich des
Hydraulikzylinders sichern.

% Die ausgehidngte Schubstange (Fig. 106)

Klemmvorrichtung (Fig. 107/1) fur Stellhebel (Fig.
107/2) wie folgt einrichten:

- Flagelmutter (Fig. 107/3) abschrauben.

- Schraube herausnehmen und die Position der
beiden Unterlegscheiben (Fig. 107/4) von hin-
ten (Fig. 107/5) nach vorn (Fig. 107/6) tau-
schen.

Fig. 107
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10.3 Ausfall des Wegsensors (Imp/100m)

Die Eingabe einer simulierten Geschwindigkeit in
Menu Service Setup ermdglicht ein Weiterstreuen
nach Ausfall des Wegsensors.

Hierzu:

- Das Signalkabel von der Schleppergrundausris-
tung abziehen.

knsh

- Simulierte Geschwindigkeit eingeben.

- Wahrend des Weiterstreuens die eingegebene
simulierte Geschwindigkeit einhalten.

@ Sobald Impulse am Wegssensor regist-
riert werden, schaltet der Rechner auf
die tatsdchliche Geschwindigkeit vom
Wegsensor um.

Gesamtdaten seit Inbetriebnabhme
Gesamt fléche: 5689 ha smety
Gesamt menge: 124+
Gesamntstreuvzeit: S68h
sim. kmn/h: 8.8kn”h

mu—p
MHE-Ver=sion: 1.13 @m
R [ enve2 |
Fig. 108
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