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NE EREZZE

foloslegesneR, hogy elolvassa ezt a haszndlati
utasitdst, és azt sem, hogy annak_ alapjin jdr ell
Nem elegend6 mdsoktél hallani és [dtni, hogy eqy
berendezés jo, és enneR, hatdsira azt
megvdsdrolni, és azt hinni, hogy minden magdtol
miiRodik, Igy nem csak magdnak oRozhat Rdrt,
hanem azt a hibdt is elRgvetheti, hogy egy
esetleges hibdt a gép szdmldjira, és nem a
sajdtjdra irna. Annak, érdeRé¢ben, hogy biztos
lehessen a sikerben, meq Rell értenie a gép
miikodését, ismernie Rell annak részeit, és
gyakorlatot kell szereznie az iizemeltetésében.
Csak,iqy lehet majd elégedett tigy a géppel, mint
sajat magdval, Hogy ezt elérje, erre szolgdl a jelen
Rezelési utasitds.

LeipzigPlagwitz 1872. 520 bk
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== Biztonsaga érdekében
MULLER :
ELEKTRONIK
1 Biztonsaga érdekébhen
11 Alapvet6 biztonsagi utasitasok
Kezelés

if A munka soran mindenképpen tartsa be az alabbi figyelmeztetéseket:

= Olvassa el a termék segitségével vezérelni kivant mez8gazdasagi gép kezelési utasitasat.

= A jarmi vezetdfiilkéjének elhagyasa el6tt gyézédjon meg arrél, hogy maradéktalanul
kikapcsoltak-e az automatikus szerkezeteket és aktivaltak-e a manualis izemmaodot.

= A gyermekeket tartsa tdvol a vontatott ezsk6zoktdl és a munkaszamitogéptd!.

Szerviz

A rendszert m(ikoddképes allapotban kel tartani. Ennek érdekében tartsa be az alabbi
figyelmeztetéseket.

= Jovahagyas nélkil a terméket nem szabad mddositani. A nem engedélyezett médositasok vagy
nem engedélyezett hasznalat veszélyezteti az On biztonsagat és hatranyosan befolyasolja a
termék élettartamat és mikddését. Nem jévahagyottnak minéstl minden olyan modositas, ami

= Ne tavolitsa el a terméken 1év0 biztonsagi szerkezeteket vagy matricakat.

= A traktor akkumulatoranak feltdltése elétt mindig szlintesse meg a traktor és a
munkaszamitogép kozotti dsszekottetést.

= A termék nem tartalmaz javithatd alkatrészeket. Ne nyissa fel a hazat.

1.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A munkaszamitégép kizarélag mezégazdasagi célokra hasznélhatd. A munkaszamitdgép ettél eltérd
célu telepitése vagy hasznalata nem tartozik a gyarto felelésségi kdrébe.

A fentiek be nem tartasara visszavezethetd személyi és anyagi karokra nem terjed ki a gyarto
feleldssége. A rendeltetésellenes felhasznalas miatti kockazatokat kizardlag a felnasznalé viseli.

A rendeltetésszer(i felhasznalas korébe tartozik a gyartd altal eldirt izemeltetési és karbantartasi
eléirdsok betartasa is.

Be kell tartani a vonatkoz6 baleset-megel6zési eléirdsokat, valamint minden més altalanosan
elismert biztonsagtechnikai, ipari, egészségiigyi és forgalombiztonsagi szabalyt. A készulék
onhatalmi modositasa esetén a gyarté feleléssége megsz(inik.

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17 7
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1.3 A figyelmeztetések felépitése és jelentése

Az kezelési utmutatoban szerepld biztonsagi figyelmeztetéseket az alabbi példan mutatjuk be:

/\ ABRAYELEM

Ez a jelz8sz6 olyan kdzepes kockazatl veszélyeket jeldl, amelyek megfeleld intézkedések
hianyaban halalhoz vagy sulyos testi sériiléshez vezethetnek.

/\ VIGYAZAT

Ez a jelz8sz6 olyan veszélyeket jeldl, amelyek megfeleld intézkedések hianyaban kénnyi vagy
kézepes testi sérliléshez vezethetnek.

MEGJEGYZESEK

Ez a jelz8sz6 olyan veszélyeket jeldl, amelyek megfeleld intézkedések hianyaban anyagi karokhoz
vezethetnek.

o Alkalmazasra vonatkozo tanacsokat és kiilondsen hasznos informaciokat jelol.

l Ezek az utasitasok segitik Ont abban, hogy gépének 8sszes funkciéjat optimalisan hasznalja ki.

Bizonyos miiveleteket tobb Iépésben kell végrehajtani. Az emlitett Iépések valamelyikénél fellépd
kockazatokra utal6 biztonsagi figyelmeztetés kdzvetlenil a miiveleti utasitasban jelenik meg.

A biztonsagi figyelmeztetések kozvetlenll a kockazatos miiveleti lépés elétt allnak és félkover
szedés, valamint jelz8szé emeli ki azokat.

Példa 1. MEGJEGYZES!Ez figyelmeztetés. Ez a figyelmeztetés olyan kockazatokra figyelmeztet,
amelyek a kovetkez6 miiveleti Iépésnél alinak fenn.

2. Kockéazatos miveleti Iépés.

8 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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1.4 A terméken elhelyezett biztonsagi matrica

A munkaszamitégép matricaja

Ne tisztitsa magas nyomasu tisztitoberendezéssel.

\

1.5 Hulladékkezelés

A terméket élettartamét kdvetden az elektromos hulladékra vonatkozé hatélyos
nemzeti jogszabalyoknak megfeleléen artalmatlanitsa.
]

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17



Jelen szerviziitmutatorol a
e MLULLER
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2 A munkaszamitogéprol
21 A munkaszamitogép funkciéi

Az ISOBUS munkaszamitogép egyszemes vetgépek kapcsoldkdzpontja. A munkaszamitdgéphez
tdbb olyan érzékeld csatlakozik, amelyek fontos gépelemeket felligyelnek. A munkaszamitogép a
fenti jelek és a kezel6 altal megadott adatok alapjan vezérli a gépet. A munkaszamitogépet ISOBUS-
terminallal kezelheti. A gépre vonatkozo6 adatokat a munkaszamitdgép tarolja el, és azok még a
terminal lecserélését kdvetden is megmaradnak.

A munkaszamitogép tobbek kdzott az alabbi munkafeladatok elvégzésére hasznalhato:
= Adagolétengely felligyelete
= Nyomijelz§ vezérlése
= Miveldut-szelepek vezérlése
= Leforgatasi proba inditasa leforgatasi gombbal
= Sebesség-meghatarozas kiilonféle forrasbdl
= Ventilator-fordulatszam felligyelete
= Az egyes egyedi sorok feliigyelete és kikapcsolasa ERC-modulos egyszemes vetdgépnél
= Sorok részszélesség szerinti csoportositdsa egyszemes vetégépeknél

10 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00



2.2 Rendszerattekintés
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Jelen szervizitmutatorol

A rendszer egy vagy tobb olyan munkaszamitogépbdl all, amelyeket az egyszemes vetégépre
szerelnek fel, és amelyek a munkat vezérlik. Az egyes munkaszamitdgépek a kivalasztott funkciokért
felelnek és a kivalasztott érzékel6ktdl kapja a jeleket.

@ @®EE®O

ISOBUS-munkaszamitogép
ISOBUS-eszkozesatlakozo
CAN buszcsatlakozd
Jelelosztd

Gép kabelkotege

Mikrogranulatum munkaszam 1 (opcionalis)

BAH0085-4 - 11.17

OESISIOIOIQ)

33c867

Mikrogranulatum munkaszém 2 (opcionalis)
ERC-jelelosztd

ERC-modulok

Gépegység-vezeték 1-12

Mragyavezeték-feliigyelet (opcionalis)

Kiilon munkahelyzet-érzékel6 (opcionalis,
csak mlitragyavezeték-feliigyelethez)

11
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Példavaltozatok

Az alabbi abra példakon keresztll mutatja be a gép lehetséges felépitését:

33c871

Radarérzékeld (opcionalis) Betdltécsiga (opcionalis)

Munkapozicié-érzékeld Mikrogranulatum-szoré (opcionalis)

ISOBUS-késziilékaljzat Egyszemes adagol6hajtas

© @@

Nagytérfogatll adagoldhajtas (mtragya,

ISOBUS-munkaszamitogép opciondlis)

@ ® @O®E

Leforgatd-gomb
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2.3 A tipustabla informacioi

30124695-02-200
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A munkaszamitogép hézan kertilt elhelyezésre a tipustabla. Ezzel egyértelmiien azonosithatja a

munkaszamitogépet.

7/

mMUOLLER C€

ELEKTRONIK
www.mueller-elektronik.de
»K.-Nr.: DC 11-15V.7
HW: SW:
r ME-NR: SN.:

00 &

A tipustabla informacidi

@@ ® e O

Az ligyfél cikkszéma

Ha a terméket mez6gazdasagi termék gyartéjanak készitették, akkor itt a mez8gazdasagi gép
gyartojanak cikkszama lathato.

Hardververzio
Miiller-Elektronik cikkszam

Uzemi fesziiltség

A termék kizarolag ilyen feszliltség-tartomanyu aramforrashoz csatlakoztathato.
Szoftver-valtozat a kiszallitasi iddpontban.

A szoftver frissitése esetén ez a valtozat mar nem aktualis.

Sorozatszam
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3 Jelen szervizatmutatorol
31 Az utmutato tartalma

Jelen Utmutat6 a munkaszamitogéppel kezelhetd funkciokat irja le. Ez azt jelenti, hogy a géptél
figgben nem kell minden fejezetet figyelembe venni.

3.2 A miiveleti utasitasok felépitése

A miveleti utasitasok lépésrdl Iépésre magyarazzak el, hogy a termékkel hogyan lehet
meghatérozott munkafeladatot elvégezni.

A kezelési utasitasok jelzésére jelen kezelési utmutatd az alabbi szimbdlumokat hasznélja:

A megjelenités médja Jelentés

1. Az egymast kdvetben elvégzendd miiveletek.
2.

= A miivelet eredménye.

Ez torténik a mivelet végrehajtasa esetén.

= A miiveleti utasitas eredménye.

Ez térténik, ha On minden egyes Iépést elvégez.

¥ Feltételek.

Feltételek esetén a miiveletek végrehajtasahoz
teljesiteni kell ezeket a feltételeket.

3.3 A hivatkozasok felépitése

Az lizemeltetési Gtmutato hivatkozasai mindig igy néznek ki:
A hivatkozas példajat: lasd az alébbi oldalon: 17

A szam azt mutatja, hogy hol kezdédik az a fejezet, ahol Onnek tovabb kell olvasnia.

14 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00




A kezeléssel kapcsolatos alapvetd tudnivalok

MULLER

ELEKTRONIK
4 A kezeléssel kapcsolatos alapvet6 tudnivalok
41 Munkaszamitogép ISOBUS-ra csatlakoztatasa

Eljaras

30124695-02-200

A munkaszamitogép tapfesziltségre és az ISOBUS-terminalra torténd csatlakoztatasahoz az
ISOBUS-kabelt a traktor ISOBUS-csatlakozéjahoz kell csatlakoztatni.

igy csatlakoztathat munkaszamitogépet az ISOBUS egységhez:
1. Fogja meg a munkaszamitégép ISOBUS-kabelét.

2. Forgatassal nyissa ki a porvéd6 sapkat.

3. Az ISOBUS-csatlakozodugot csatlakoztassa a traktor ISOBUS-csatlakozéjahoz.

4. Reteszelje a csatlakozodugot. A Miiller-Elektronik alapkivitelénél a csatlakozodugot az
oramutaté jarasaval egyezd iranyba el kell forgatni. Mas ISOBUS-alapfelszerelésnél kialakitastol

figgden eltéréen kell eljarnia.
= A csatlakozodugé megfelelden régziil.

5. Csavarozza dssze a csatlakozddugo és az aljzat porvédd sapkajat.

01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17 15



A kezeléssel kapcsolatos alapvetd tudnivalok
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6. A munkavégzeést kdvetben sziintesse meg az dsszekottetést és csavarja fel ismét a porvédo
sapkat.

=
4.2 Munkaszamitogép bekapcsolasa
Eljaras 1. A munkaszamitogép ISOBUS-kabelét csatlakoztassa a traktor ISOBUS-csatlakozéjahoz.

2. Inditsa el az ISOBUS-terminalt.
= A munkaszamitogép a terminallal egyiitt indul el.

= Az elsé lizembe helyezés soran a munkaszamitégépnek elészor sok informaciét kell
tadnia a terminalra. Ez eltart néhany percig.
= Ha minden adat be van téltve a munkaszamitogép-alkalmazasba, akkor a terminalon az

e

000 0000
© 0000

alabbi szimbolum lathato ;| *%°

3. Nyissa meg a munkaszamitdgép-alkalmazast. Ennek soran kdévesse az ISOBUS terminal
Utmutatéjat.
= Megjelenik a munkaszamitdgép munkamaszkja.

4.3 Terminal konfiguralasa

3 Ha csak egy terminalt hasznalnak univerzalis terminalként (UT) és Task Controller-ként (TC),
akkor a terminalt standard terminalként hagyja jova.

l . Ha egynél tobb terminalt vagy egynél tobb Task Controller-t hasznal, akkor megvalaszthatja,
hogy melyiket szeretné hasznalni (lasd: Universal Terminal (UT) és Task Controller (TC)
kivalasztasa, 51 oldal).

16 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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4.4 A munkamaszk felépitése

A munkamaszk az a képernyd-tartomany, amelynek segitségével a megjelend szimbdlumok
segitségével ismerheti meg a gép aktudlis allapotat. A gép kivitelétdl fliggéen nem jelenik meg mindig
minden egyes szimbélum.
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A mennyiségi adagolé-hajtomlivel kapcsolatos tudnivaldk, lasd a 17 oldalt
A soradagold-hajtémiivekkel kapcsolatos tudnivaldk, lasd a 17 oldalt

A sorokkal kapcsolatos tudnivaldk, lasd a 18 oldalt
A kiegészit6 funkciokkal kapcsolatos tudnivalok, lasd a 19 oldalt

Allapotinformaciok, lasd a 18 oldalt

@
@
®
@
®

Menetsebesség

l A kezeléfeliilet nézete a kezel6terminaltol fiigg.

A mennyiségi adagolé-hajtomiivel kapcsolatos tudnivalék

Ebbn a tartomanyban az aldbbiakat lathatja:

- (O8] 91 ko/hal-Kiszorasi mennyiség minden csatlakoztatott adagold-

hajtém(inél. Ez a szam az érintett adagold-hajtomiivet mutatja. It jelenik meg az aktudlis érték.
198 % )
. - Az On altal modositott célérték.

A soradagolé-hajtomiivekkel kapcsolatos tudnivalok

Ebben a tartomanyban az aldbbiakat lathatja:
.

= Aoy 1S5S TKorn/hal-Kiszorasi mennyiség minden csatlakoztatott adagolo-

hajtdmiinél. Ez a szdm az érintett adagol6-hajtdmiivet mutatja. It jelenik meg az aktudlis érték.
—!1 80 % .
« [EEEETT - Az On éltal médositott célérték.

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17 17
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A sorokkal kapcsolatos tudnivalék

Ebben a tartoményban az alabbiakat lathatja:
= Melyik sorban ker(l kiszorasra:

- -Vet(’jmag
- -Szilérd tragya

= A célértékhez viszonyitott aktualis eltérés, soronként.
— [ - Betartasra keril a célérték.

— [ - Célérték tullépve a megengedett eltérési tiiréshataron beldl.

- Célérték tullépve a megengedett eltérési tliréshataron kivil. Riasztas hangzik fel!

IR N X1

— [~ Nincs felismert vetémag-aram vagy vetémagaram felismerve kikapcsolt sorban.

- Létrehoz-e miivel6utat.

- A sorok szamozasa.

Allapotinformaciok

Ebben a tartomanyban az alébbiakat lathatja:

e

. - A gép aktudlis sebessége.

- A ventilator aktualis fordulatszama. Ez a szam az érintett ventilatort mutatja.

. - A felligyelt rendszer aktualis nyomasa.

. - Kikapcsoltak-e a mlveléut-kapcsolast.

8
. |r68]. Melyik atjaréban jarnak éppen at.

—

18 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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A kezeléssel kapcsolatos alapvetd tudnivalok

A kiegészit6 funkciokkal kapcsolatos tudnivalok

30124695-02-200

01.09.00.00

Meghatérozott funkcidk aktivalasa ebben a tartomanyban jelenik meg.

0
%%0

eV FREIRDSE RS

o
= 8888888

- Aktivalt korforgd lampa.
- Aktivalt tartalyvilagitas.
- Aktivalt munkafényszoro.

- Aktivalt pocsolya-lizemmad.

- A rendszer az adagoldkerekeket vetdmaggal tolti fel.

- Mindkét nyomjelz8 hasznalatban.

- Baloldali nyomjelz6 hasznalatban.

- Jobboldali nyomjelz6 hasznélatban.

- Nyomjelz6 nincs hasznalatban.

- Baloldali nyomjelzé hasznélatban. A nyomjelzé csere-lizemmadja aktivalva.

- Jobboldali nyomjelz6 hasznélatban. A nyomjelzd csere-lizemmadja aktivalva.
- Aktivalt akadaly-iizemmad.

- Aktivalt ISOBUS-TC alkalmazas.

- SECTION-Control aktivalva és automatikus Gizemmédban.

- Az egyik tartaly riasztast ad ki.

- A gép munkahelyzetben van.

- Az elémegallitd funkcio aktivalva.

BAH0085-4 - 11.17
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5 A gép kezelése a szantéfoldon
5.1 Célérték megadasa

A ,Beallitasok / adagolokésziilék“ maszkban minden egyes adagolokésziilék tekintetében az alabbi
paramétereket konfiguralhatja, vagy tekintheti meg:

A munkamaszkban nyomja meg:
= Megjelenik a ,Beallitasok / adagolokésziilék* maszk.

.@. BEALLITASOK 1/3
Adagoloegység u L

Adagoléegység
[1
Eloirt érték
I 80000 mag/ha
Kalibralasi faktor
l—36 mag/ford.
Min. sebesség

0.0 km/h
Max. sebesség
34.7 wkm/h

33c850-hu

@ Az éppen kivalasztott adagolokész(iléket hatarozza meg.

1: Vetémag

2: Miitragya (opcionalis)

3: Mikrogranulatum (opcionalis)

4: Mikrogranulatum (opcionalis)

Meghatarozza a hektaronként kiszérand6 vetémag vagy tragya mennyiségét.

Egyszemes vetdgépeknél meghatarozza az adagolokerék-fordulatonként kiszorandé vetémag
darabszamét.

® @®

A kivalasztott adagolokésziilék beallitasait menti el.

= ,Min. sebesség"
A kiszérashoz sziikséges legkisebb sebességet hatarozza meg.

= ,Max. sebesség"
A kiszoras lehetséges legnagyobb sebességét hatarozza meg. A megengedett legnagyobb
sebesség tlllépése esetén az alkalmazas magatdl megall.

= ,Testreszabas®
Meghatarozza, hogy a célérték hany szazalékkal mddosuljon akkor, ha ezt az értéket kiszoras
kdzben manualisan mddositja(lasd a 46 oldalt).

20 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00



Eljaras

5.2

5.2.1

Eljaras

A gép kezelése a szantofoldon
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1. A munkamaszkban nyomja meg:

o7

= Megjelenik a ,Beallitasok / adagolokésziilék" maszk.

2. Konfiguralja a paramétert (lasd: 20 oldal)

[

3. - Az egyszemes vet6gépeknél opcionalisan a kivalasztott adagolokésziiléknek
megfeleléen mentheti el a beallitasokat (lasd: 20 oldal). Ennek soran atvételre keriil a
kivalasztott termék ,Attételi arany (Iasd a 47 oldalt) paramétere is.

Leforgatasi proba végrehajtasa

A leforgatasi préba végrehajtasa elétt olvassa el a gép lizemeltetési Utmutatéjat.
Leforgatasi probat kizardlag izemkész gépnél végezhet.

M A gépet és az adagolé-hajtomiivet a gépgyartd lizemeltetési Gtmutatojanak megfelelsen
elékészitette a leforgatasi prébara.

M A tartaly megfeleléen fel van tdltve vetdmaggal vagy tragyaval. Ne toltse fel teljesen a tartalyt,
igy adott esetben konnyebben ki lehet szerelni vagy be lehet szabalyozni az adagol6
forgorészét.

M A gép all.
M Aktivalja az alkalmazast.

M Kapcsolja ki a gépventilator vezérl-késziilekét.

Elektromos adagoléhajtas

1.A munkamaszkban nyomja meg:

o7

= Megjelenik a ,Beallitasok / adagolokésziilék“ maszk.

2. Tobb adagolokészulék hasznélata esetén valassza ki azt az adagolokésziiléket, amelynél
leforgatasi probat szeretne végezni (1&sd: 20 oldal).
= A kivalasztott adagolokésziiléket a maszk felsd részén lathatd szamrdl ismerheti fel.

3. Adja meg azt a ,Célértéket” (Iasd: 20 oldal), amivel késdbb dolgozni szeretne.

4. Nyomja meg azon adagolé-hajtomii funkciégombjat, amelynek tekintetében leforgatési probat

EE
a7

szeretne végezni: pl.
= Megjelenik a ,Leforgatasi proba“ maszk.

5. A ,Sebesség megfelel6?* széveg alatti beviteli mez6ben adhatja meg, hogy késébb milyen
sebességgel szeretne haladni a vetésnél.

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17
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Eljaras
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A gép kezelése a szantofoldon
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6. - Az adagolocellakat toltse fel széréanyaggal.

= Az adagoldkerekek néhany masodpercig forognak, amig el nem éri az ,El6zetesen
kiosztott szog” (lasd: 64 oldal) értéket.

4

7. - Inditsa el a leforgatasi probat.

8. Agépen inditsa el a leforgatasi probat. Kévesse a gépgyarto izemeltetési itmutatéjaban
foglaltakat.

9. Vérja meg a kivant mennyiség kiszorasat. A munkaszamitdgép a rendelkezésre 4llé adatokbol
sulyértéket szamit, amit a ,Szamitott érték"“ mezdben jelez ki.

10. A gépen fejezze be a leforgatasi probat. Kdvesse a gépgyartd lizemeltetési utmutatédjaban
foglaltakat.
= Aképerny6n az alabbi szovegii maszk jelenik meg: ,3. Eredmény*.

11. Mérje le a leforgatasi proba soran kiszort szordanyag-mennyiséget.

12. A sulyt irja be a ,Mért érték" mezébe.
= A munkaszamitogép kiszamitja a szamitott és mért érték kozotti szazalékos eltérést.
= A munkaszamitogép kiszdmitja azt a legkisebb és legnagyobb sebességet, amelynél - a
alkalmazott adagolé-forgdrész mellett - elérhetd ez a kiszorasi mennyiség.
= A leforgatdgomb ismételt megnyomasa a mért értéknél tovabbszamitja a leforgatasi probat.

v

13. - Hagyja jova.

= A munkaszamitdgép a termékkel kapcsolatos adatokat a termék-adatbazisba menti.

Mechanikus adagoldhajtas

M A gépet és az adagold-hajtémiivet a gépgyartd lizemeltetési Utmutatéjanak megfeleléen
elékészitette a leforgatasi probara és a mechanikus adagoldhajtas hajtomi-allasa
meghatéarozasra kertl.

A munkamaszkban nyomja meg:

tod

= Megjelenik a ,Beallitasok / adagolokésziilék" maszk.

= 2]
2. - Nyomja meg a mechanikus adagolo-hajtassal végzett leforgatasi proba

funkciégombjat.

3. A ,Sebesség megfelel6?* széveg alatti beviteli mez6ben adhatja meg, hogy késébb milyen
sebességgel szeretne haladni a vetésnél.

4

4, - Inditsa el a leforgatasi proba rogzitését.

5. Folytassa a géppel végzett leforgatasi probat. Kdvesse a gépgyarto lizemeltetési Gtmutatojaban
foglaltakat.

BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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6. A leforgatasi proba soran a munkaszamitogép a rendelkezésre allé adatokbdl sulyértéket
szamit, amit a ,Szamitott érték” mez6ben jelez ki.

7. A gépen fejezze be a leforgatasi probat. Kévesse a gépgyarto lizemeltetési tmutatéjaban
foglaltakat.
= A képerny6n az alabbi szbvegl maszk jelenik meg: ,3. Eredmény".

8. Asulytirja be a ,Mért érték* mez6be.
= A munkaszamitogép kiszamitja a szamitott és mért érték kozotti szazalékos eltérést.
= A munkaszamitogép kiszamitja azt a legkisebb és legnagyobb sebességet, amelynél - a
alkalmazott adagolo-forgdrész mellett - elérhetd ez a kiszérasi mennyiség.

v

9. - Hagyja jova.

= A munkaszamitdgép a termékkel kapcsolatos adatokat a termék-adatbazisba menti.

5.3 Eléadagolas - az adagoldcellak vagy az adagolokerék feltoltése vetémaggal

A teljes idétartam alatti, folyamatos vetés és a szantéfold elején kialakuld bevetetlen pontok
elkertilése érdekében indulds elétt az adagoldcellakat, illetve az adagoldkereket vetémaggal kell
feltdlteni. Ezen tulmenden az eléadagolasi funkcid is kihasznalhato.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

mennyiségi adagolasnal:
= Az adagolécellak néhany masodpercen keresztll forognak.
(,El6futasi id6* paraméter, lasd: 64 oldal).

é:?té Q

egyszemes adagolasnal: >

= Az adagoldkerekek néhany masodpercig forognak, amig el nem éri az ,El6zetesen
kiosztott sz0g" (lasd: 64 oldal) értéket.

= Az adagoldcellak, illetve az adagolokerék feltdltése sordn a munkamaszkban az alabbi

B
AL 2
szimblum lathatd: lletve &

2. Csak akkor induljon el, ha ez a szimbélum mar nem lathato.

Az el6adagolasnal kiszért mennyiségek mentésre kertinek.

Hibaiizenet jelenik meg akkor, ha a hidraulikus adagoléhajtdmiiben /A\

nincs olaj. Ellendrizze a vezérl6-késziilékek megfeleld helyzetét. . o
All6 adagol6haitas!

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17 23
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54 Kiszoras inditasa
Eljaras M Agepiar.
M A gép lesiillyesztve.
M Az adagolocellak vagy az adagolokerék fel van toltve vetémaggal.
M A ventilator elérte megengedett legkisebb fordulatszamat.
[
G ,
1 - Inditsa el a vetést.
5.5 Vetés megallitasa
Eljaras @
1. |- Allitsa meg a vetést.
= A munkamaszkban az aldbbi lizenet lathato: ,Alkalmazés megallt.”
= Minden egyes adagolé-hajtdmi megallt.
5.6 Elémegallitasi funkcio
Eljaras 1. - Allitsa meg a kivélasztott adagolé-hajtomi vetését.
= Minden kivalasztott adagold-hajtomi megallt.
[ J
l Az adagolohajtas kivalasztasara az ,Eléfutas id6" paraméterrel keriil sor (lasd: 64 oldal).
Bizonyos orszagokban a gépet és/vagy a kiilén adagolokésziiléket ugy kell kialakitani, hogy
bizonyos hatdanyagok (pl. mérgez6 mikrotragya) ne fekiidjon fel a magéagyra! A mérgezd
® hatéanyagot kiszoré adagolokészllékeket 0 masodperces elémegallitasi idével kell konfiguralni
l (lasd: 64 oldal). A gép kiemelése el6tt a kivalasztott adagolokésziilékeket a fordul6tdl meért
megfeleld tavolsaggal, manualisan kell kikapcsolni. Importérjétdl/ gépkereskedéjétdl érdekiédjon a
jogszabalyi rendelkezésekrdl.

24 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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5.7 Célérték testreszabasa munka kozben

A célértéket munka kdzben is beallithatja.

Amennyiben t6bb termékkel dolgozik, gy minden egyes termék célértékét egyedileg igazithatja ki. A
maszkban és a funkcio-szimbolumokon ilyenkor minden egyes terméknél szam jelenik meg.

Funkciészimbolum |Jelentés

Noveli a célértéket.

Csokkenti a célértéket.

Visszadllitia a 100 % célértéket.

A célértéket a,TERMEKADATBAZIS* maszk ,Testreszabas" paraméterében meghatarozott
l értékkel modositja (lasd a 46 oldalt).

Eljaras M A Célérték és a , Testreszabas* paramétert hatarozta meg.

1. A munkamaszkban nyomja meg:

vagy - Mddositsa a célértéket.
= Megvaltozik az adagolokésziilék célértéke:

=] o
120 %
Bkosha T

= A munkaszamitdgép az uj célértéknek megfelelden szabalyozza a vetést.

= A megvaltozott célértékkel végzett néhany percnyi munka utan a kijelzd villogni kezd.

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17 25
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5.8 Vilagitas be- és kikapcsolasa

Munka kézben be- és kikapcsolhatja a vilagitast.

Funkciészimbdlum |Jelentés

Be- és kikapcsol a munkafényszoro.

Be- és kikapcsol a tartalyvilagitas.

Be- és kikapcsol a kérforgd lampa.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

= Megjelennek a funkci6-szimbdlumok.

2. Valassza ki a vilagitast.

=> A munkamaszkban megjelenik a bekapcsolt vilagitas szimboluma.

l Ehhez A szallitas jaratas csak a megfeleld vilagitoberendezésekkel végezhetd.

26 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00



5.9

Eljaras

5.10

30124695-02-200

MULLER
ELEKTRONIK

Miivel6ut-kapcsolas konfiguralasa

A gép kezelése a szantofoldon

Az egyszemes vetdgép hasznalata esetén a ,Beallitasok / miiveldutak” maszkban az alabbi

paramétert kell konfiguralnia:

BEALLITASOK

Miveldutak

Szdrasi szélesség
40.00 m

Traktor nyomszélesség

2.25m

Sor/miuvelodt
T

Munkakezdés

B WN =

Terilet széle bal

|étrehozni.
A traktor nyomszélességét hatarozza meg.

Kerekenként 1 - 3 sor kikapcsolhato.

® @O ©

Meghatarozza, hogy hol kezdje meg a munkat:
»,Bal szantészegély“ | ,,Jobb szantoszegély*

33c851-hu

A szantofoldi permetez6 azon munkaszélességét hatarozza meg, amelyhez miivelutat szeretne

Meghatarozza, hogy a miiveléut kialakitasahoz kerekenként hany sort kell kikapcsolnia.

Az egyszemes vetdgépeknél igy konfiguralhatja a miivel6ut-kapcsolast:

M Aktivalta a miivelut-kapcsolast.

1. A munkamaszkban nyomja meg:

= Megjelenik a ,Beallitasok / miiveléutak” maszk.

2. Konfiguralja a paramétert.

= Konfiguralta az egyszemes vet8gép mivel6ut-kapcsolasat.

Miivel6ut-kapcsolas hasznalata

A munkaszamitogép segitségével mas jarmiivek - pl. szant6foldi permetezé - abroncsaihoz igazodé

miveléutakat is kialakithat. A miivel6utat a berendezés a vetécsoroszlya-vetétomidk lezarasaval

alakitja ki. llyenkor a gép mogott bevetetlen teriilet alakul ki. Aktivalt miveléat-kapcsolasnal
megszamolasra keriilnek az atjarok, és a megadott atjaréknal a rendszer miveléutakat alakit ki. Az
atjardk a gép talajbdl valé kiemelése esetén keriilnek megszamolasra.

01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17
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’70 mag/ha
‘m kg/ha
& 0.0 koma
& 0.0 keha

1 7
2
3 £ ©.0kmh |

@‘ O mbar

Egy miveldut kertl kialakitasra.
A gép bal oldalan a berendezés mivelSutat hoz létre.

Ezen a gépoldalon nem aktiv a mlivel6ut-kapcsolas. A rendszer nem hoz létre mlvel6utat ennél az
atjaronal. Nem jelenik meg szimbélum.

A miivel6ut-kiosztas hosszlisaga

Atjarok szama a miivel§(t-kiosztas megismétléséig.

@ ® @OO

Az aktudlis atjaré szama

1. A munkamaszkban nyomja meg:

(5 100°%
O mag/ha =im

&) - @) l=miine

" -0 kgsha

0.0 kgsha

=
& 0.0 km/h 10
@u O 1/min /20

(1) Noveliaz atiarok szamat.
Segitségével példaul a szantofold elhagyasat kdvetden ugyanannal az atjaronal folytathatja a munkat.
(2)  Csokkenti az atjarck szamét.
Példaul akkor, ha a gépet az adott atjaron bellil kiemelte és a munkaszamitogép automatikusan
aktivalt a kdvetkezd atjarot.
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@ Kikapcsolja a miveléut-kapcsolast.
A miivel6ut-kiosztas kikapcsolasa esetén a rendszer nem szamolja az atjarokat. Ennek kdszénhetéen
meg lehet mlvelni még a szantéféld-végi fordulét is. A valasztott miiveldut-kiosztas ennek soran nem
jatszik szerepet. Kikapcsolt miveléut-kapcsolasnél, a munkamaszkban megjelenik az alabbi

szimbolum Ha megjelenik ez a szimb6lum, akkor automatikus izemben a nyomjelz6 se

kapcsol tovabb.
@ Az egyszemes vetégépnél megjelenik a miivel6ut-kiosztas konfiguracids maszkja.

5.11 Hidraulikarendszer kezelése munkaszamitogép segitségével

A munkaszamitogép segitségével az olajnyomas meghatarozott géprészen térténd megnovelésével
allithat be a hidraulikaszelep-pozicidkat.

A munka-szamitogépes kezelés soran arra is figyelni kell, hogy a munkaszamitégép nem tudja
vezérelni az olajnyomast. A rendszer nyomas ala helyezéséhez Onnek kell mikddtetnie a traktor
vezérlbkészilékét.

Példa Az emlitett rendszerek ezt kovetden az alabbiak szerint kezelhetok:
W
1. Megnyomja a terminal funkciégombjat. Példaul a gép behajtadsahoz.

= A munkamaszkban megjelenik a funkciészimbolum. Ez igazolja vissza a hidraulikaszelep
lizemkész allapotat és a funkcié hidraulikus megvezérelhetéségét.

2. Mikodtesse a traktor hidraulikus berendezésének a gép behajtasaért felelds vezérlkésziilékét.
= Felépll a nyomas.
= A gép behajtasra keril.

3. A gép kihajtasra kertil akkor, ha megsziinteti a szelep nyomasat.
= A gép kihajtasa és a gép behajtasa soran a munkamaszkban meg kell jelennie a megfelelé
funkcidszimbolumnak.

Az alabbi alfejezetekbdl tudhatja meg, hogy milyen hidraulikus funkcidkat kezelhet a
munkaszamitégép segitségével.
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5.11.1 Gép behajtasa

A kiemelt és all6 gépet segitségével be- és kihajthatja. Csak a gép kihajtott allapotaban kezdheti meg

a munkat.
Funkciéoszimbolum | Jelentés
Haijtsa ki a gépet
Hajtsa be a gépet
WI Jobboldali szarny kiemelése, az akadalyok feletti eljarashoz
o
w ’ Jobboldali szarny leslillyesztése
=
\ w Baloldali szarny kiemelése, az akadalyok kikertiléséhez
\ W Baloldali sz&rny lestillyesztése

Mivel a termindl nem ismeri fel a sz&rny helyzetét, ezért a kihajtasi folyamatot a terminal minden
egyes Ujrainditasat kovetden el kell végezni.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

- Aktivalja a hidraulika-funkciot.

3. Hajtsa be vagy ki a gépet.

4, - - Hagyja jova.
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Ha a vetési munka kdzben akadalyok keriilnek napvilagra:

1. A munkamaszkban nyomja meg:

U/

2. =" vagy I'===""" - Aktivalja a hidraulika-funkciot.

3. Szarny kiemelése, az akadalyok kikeriléséhez.

4, - - Hagyja jova.

Nyomjelzé kezelése

Az atkelés jelzéséhez munka kdzben nyomjelz6t hasznélhat.

Funkciészimbdlum Jelentés

Bal nyomjelz§ kiz&rélagos hasznélata. A gép kiemelésekor a gép nem valt
nyomjelzét.
Példaul a szantofdld-végi forduld megmunkalasahoz.

Mindkét nyomjelzd aktivalasa.

Nyomjelz6 emelése az akadalyokon val6 athaladashoz. Maga a gép nem
keril megemelésre.

Mindkét nyomjelzd egyidejl hasznalata.
Ezt a funkciét pl. akkor hasznalhatja, ha a gép nem rendelkezik
eléremeneti jeldl6vel.

Jobb nyomjelzé kizardlagos hasznélata.
A gép kiemelésekor a gép nem valt nyomjelzét.
Példaul a szant6fold-végi forduld megmunkalasahoz.

A nyomijelz valtakozo hasznalata.
A nyomjelzd mindig a gép emelésénél keril atvaltasra.

A nyomjelzé manudlis valtasa.
A nyomijelz6t a funkciogomb megnyomasaval valthatja.
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i 1. A munkamaszkban nyomja meg:
Eljaras

2. Vélassza ki, hogy a nyomjelzé melyik oldalon slllyedjen le elészér. Enhez nyomja meg:

([

vagy
= A munkamaszkban lathatja, hogy melyik nyomjelz6 van lent.

3. Aktivalja a nyomjelzd automatikus vezérlését:
= Lesillyed a baloldali nyomjelzé.

4. Abal- és jobboldali nyomjelz6 valtdsdhoz nyomja meg ismét ezt:

= Beallitastol figgden a munkamaszkban a nyomjelzd szimbdluma jelenik meg.

MEGJEGYZESEK

Ha a traktor megall a nyomjelz8 automatikus kiemelése soran, akkor A

hibajelzés keril kiadasra és a nyomjelz8 az adott helyzetben megall. A nyomjelzé mozgasa

A folyamat folytatdsahoz nyugtazni kell az lizenetet! sziinetel. A sebesség tul
alacsony.
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5.11.3 Komfort kapcsolas

Amennyiben a szlikségesnél kevesebb traktor-vezérld késziilék all rendelkezésre, gy traktor-
vezeérlékésziilék két gépfunkciéval ruhazhato fel.

A traktorvezérld-készlilék miikodtetése elétt ellendrizze a kapcsoldegység kapcsolasi allasat.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

2. Aktivalja a hidraulika-funkciot:

0 mag/ha ooy G

)

2 m SE8H8E8
=
0.0 ka/ha gl

0.0 kgsha

0.0 kgsha
7
= =

g q
|
& 0.0 km/h

&  Ombar

R

33¢865-hu

aktivalja a ,Hajtsa be a gépet" funkciot

aktivalja a ,Hajtsa be a Nyomjelz6“ funkciot
(2) Az aktivalt funkeit mutatia
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5.12 Sorlekapcsolas

! Y

D]
> B
k]
D]
D]
D]

Kikapcsolt sorok
Bekapcsolt sor
Aktudlis kurzor-pozicié

Jelolt sor

OIOIONC,

Egyslgmes vetdgépeknél az alabbi sorallapot képzelhetd el:
- A sor aktivalva kiszéras kdzben.
- A sort kiszdras kozben a SECTION-Control vagy a felhasznalé kikapcsolta.

- A sor aktivalasra ker(il a kiszoras inditasa esetén.

- A sor kikapcsolva marad akkor, ha elindul a kiszoras.

- A sor kijelélve az alland6 be- vagy kikapcsolashoz.

o] [0 e M W] [Med]
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5.12.1 Lépésenkénti kikapcsolas

Egyszemes vetégép hasznélata esetén 1épésenként be- vagy kikapcsolhatja az egyes sorokat.

Funkciészimbdlum Jelentés

Balrdl jobbra kapcsol ki.

Jobbrél balra kapcsol ki.

Balrdl jobbra kapcsol be.

Jobbrél balra kapcsol be.

Minden egyes sort bekapcsol.
A sorok Section Control segitségével torténd kikapcsolasanal is.

5.12.2 Blokkonkénti kikapcsolas

Egyszemes vetégép hasznalata esetén blokkonként be- vagy kikapcsolhatja az egyes sorokat.

Funkciészimbdlum Jelentés

A kurzort balrél jobbra mozgathatja a munkamaszkban.
El6valasztja, hogy melyik sort kell kikapcsolni.
Tobbes kivalasztas is lehetséges!

A kurzort jobbrél balra mozgathatja a munkamaszkban.
El6valasztja, hogy melyik sort kell kikapcsolni.
Tobbes kivalasztas is lehetséges!

Nyugtazza a kivalasztast.
A sort felveszi a tobbes kivalasztasba. A mar kivalasztott sorok
kivalasztasa ismételt gombnyomassal sziintethetd meg.

Ki- vagy bekapcsolja a kivalasztott sorok/részszélességek mindegyikét.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

2. Végezze el a kivant kapcsolast.
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5.13 Pocsolya-lizemmoéd hasznalata

Munkavégzés kdzben - a munka megszakitasa nélkil - megemelheti vagy sillyesztheti a gépet.
Ezzel az aldbbiakat akadalyozhatja meg:

= hogy a gép elstllyedjen egy pocsolyaban.

= hogy Uj atkelést szamitson a rendszer.

= hogy bekapcsoljon a nyomjelzé.

Eljaras VA gép lesiillyesztve.

1. A munkamaszkban nyomja meg:

= A munkamaszkban megjelenik a pocsolya-izemmad alabbi szimbéluma: Q‘

2. - Pocsolya-lizemmad befejezése.

= Eltlinik a pocsolya-iizemmad szimbdluma.

5.14 Betoltécsiga aktivalasa

Munka kdzben aktivalhatja a betdltécsigat.

Eljaras 1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:

= Betoltécsiga aktivalva. A terminalon nem jelenik meg visszajelzés.

5.15 Hajtokerék emelése és siillyesztése (csak homloktartalynal)

Munka kézben megemelheti és siillyesztheti a hajtokereket.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

= A hajtdkerék megemelésre vagy siillyesztésre keril. A terminalon nem jelenik meg visszajelzés.
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5.16 Eredmények megtekintése
5.16.1 Eredmények

Az ,Eredmények” maszkban azt tekintheti meg, hogy az adott termékbél milyen mennyiséget hordott
ki és milyen nagy terUletre.

A munka megkezdésekor torolheti az ebben a maszkban 1évé szamlalokat.

Ezen tilmenden a , TERMEKADATBAZIS“ (lasd: 46 oldal) maszkban az egyes termékekre
vonatkoz6 eredményeket is megtekintheti.

Funkciészimbdlum |Jelentés

@ Torli a szamlalokat.

o= Megnyitja az ,0sszeredmények maszkot.

Az alabbi szamlalok kozlil valaszthat:
= ,Teriilet’ - Az a terlilet, amelyen a gép munkahelyzetben volt.
= Mennyiség"“ - Kiszdrt mennyiség.
= ,Teriiletteljesitmény" - dranként megmunkalt teriilet.

@
l Az eldadagolasnal kiszort mennyiségek mentésre keriilnek.
Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:
= Megjelenik az ,Eredmény” maszk.
€ Ezen tilmenden a , TERMEKADATBAZIS" maszkban az egyes termékekre vonatkozo
l eredményeket is megtekintheti (lasd: 46 oldal).
30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17
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516.2  Osszeredmény

Az ,Osszeredmény* maszkban azt a szamlalét lathatja, ami a munkaszamitogép elsé iizembe
helyezése 6ta elvégzett munkat dokumentalja.

Az alabbi szamlalok kéz(l vélaszthat:
» ,Uzeméra“ - Azon idétartam, ameddig be volt kapcsolva a munkaszamitogép.
=, Osszid6“ - Azon idGtartam, amely alatt a munkaszamitdgép vetett.
« ,Osszes szakasz“ - megmivelt szakasz.
« ,Osszteriilet” - Megmiivelt teriilet.
= ,Teriiletteljesitmény" - dranként megmunkalt teriilet.
« ,Osszmennyiség“ - Minden egyes adagolé-hajtomiihoz.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

(i) 5=

>

= Megjelenik az ,Munkaeszkoz dsszeredmény” maszk.

2. A ,Munkaeszko6z 6sszeredmény" maszkban nyomja meg:

{olole]

= Megjelenik az ,Adagolokésziilék dsszeredmény" maszk.

Az alabbi szamlalok kéz(l vélaszthat:
1: Vetémag
2: Mitragya (opcionalis)
3: Mikrogranulatum (opcionalis)
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6 Munkaszamitégép konfiguralasa a munkafeladathoz
6.1 Geometria megadasa

30124695-02-200

01.09.00.00
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A mezbégazdasagi gép geometridja alatt azt a paramétersort kell érteni, ami a gép méretértékeit

meghatarozza. A geometria kiilondsen azoknal a rendszereknél fontos, amelyeknél GPS-vezérelten

végzik a munkat.

A tavolsagok attél fliggenek, hogy vontatjak-e, vagy traktorra szerelik-e a mez6gazdasagi gépet,
illetve Onjard kivitelli-e a mezégazdasagi gép.

Meg kell adni a gép alabbi tavolsag-értékeit.

. Szorokeret 1: vetdmag-lerakas
. Szorokeret 2/3:  mitragya- / mikrogranulatum-lerakas (opcionalis)
o Csatlakozé: hordozott gép =0
@1 GEOMETRIA
Keret 1

Keretszélesség
6.00m
Tehetetlens. BE

1500 ms

Tehetetlens. KI

350 ms

-E’ ‘m I sl 72 m

@ Y eltolas

A gép kdzéppontja és az adagolo-lerakod kdozéppontja kdzotti tavolsag.
. Pozitiv érték: a vetdsin kdzéppontja jobbra talélhato a gép-kdzépponttdl.
. Negativ érték: a vetdsin kdzéppontja balra talalhato a gép-kdzépponttdl.
X eltolés
A gép kapcsolddasi pontjanak (also fliggeszté-kar befogéja) tavolsaga az adagolé-lerakotol.
. Pozitiv érték: vetdsin a csatolasi pont elétt (also fiiggesztékar befogoja).
. Negativ érték: vetdsin a csatolasi pont mogott (alsé fliggesztkar befogdja).
@ Kikapcsolasi elénézeti idd (lasd: 40 oldal)

@ Bekapcsolasi elénézeti idd (1asd: 40 oldal)
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6.1.1 El6nézeti id6 a be- és kikapcsolashoz

Az adott szorokerethez megadhatja még a gép be- és kikapcsolasara vonatkozo tehetetlenségi
értéket.

Szorasi hibak észlelése az ligyfél barmikor optimalizalast végezhet — ez nem reklamacids eset!

o Mindenképpen el kell végezni a vetémag-kiszéras manualis ellendrzését, valamint az
elénézeti idét egyedi felhasznalasi feltételekhez kell igazitani.

o Abe- és kikapcsolasi id8 ugyanakkor a terllet zGkkenémentes miivelését biztositja
® o  amegmiveletlenrl a megmivelt terliletre valé atmenetnél.

l o  amegmiveltrél a megmiiveletlen terliletre valé atmenetnél.

o Az atfedés / kihagyas mérete tobbek kdzott a menetsebességtdl is fiigg.

e A be-kikapcsolasi id6é milliszekundumban meghatarozott idéérték.

o Nagy be-/kikapcsolasi id6 vagy nagy sebesség nem kivant kapcsolasi jellemz6khoz vezethet.

A sorvégi forduld pontos kapcsoldsahoz - kiildndsen vetdgépeknél - az alabbi pontokat kdtelezd
o jelleggel be kell tartani:

l o A GPS-vevd RTK-pontossaga (frissitési rata: min 10 Hz)

o  Egyenletes sebesség a szantoféldi forduldba vald be / kimenetnél

6.1.1.1 A mez6 optimalis megmiivelése

sk '

(1) Fordulé/megmiivelendd teriilet

(2) A teriilet zokkenémentes megmiivelése atfedés nélkiil
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6.1.1.2 Megmiivelt teriiletek atfedése

Kikapcsolasi elénézeti id6 (lasd: 39 oldal) Bekapcsolasi elénézeti id6 (lasd: 39 oldal)
A AL_

(A) Az atfedés hossza

Kikapcsolas — behajtas egy megmiuivelt terliletre: elénézeti idé | Bekapcsolés - kihajtas egy megmuivelt terlletrdl: Elénézeti
novelése (lasd: 42 oldal). id6 csokkentése (lasd: 42 oldal).

6.1.1.3 Megmliveletlen teriilet

Kikapcsolasi elénézeti id6 (l&sd: 39 oldal) Bekapcsolasi elénézeti id6 (lasd: 39 oldal)

N o

(B) A megmiiveletlen teriilet hossza

Kikapcsolas - behajtas egy megmiivelt terliletre. El6nézeti Bekapcsolés - kihajtas egy megmiivelt teriletrdl: Elénézeti
id6 csokkentése (lasd: 42 oldal). id6 novelése (lasd: 42 oldal).
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A korrekcios id6k nem kompatibilisek minden kezeléterminallal.

42

Menetsebesség [km/h]

Az atfedés hossza (A)/megmiiveletlen teriilet hossza (B)
0,5m 1,0m 1,5m 20m 25m 30m
B 360 ms 720 ms 1080 ms 1440 ms 1800 ms 2160 ms
6 300 ms 600 ms 900 ms 1200 ms 1500 ms 1800 ms
7 257 ms 514 ms 771 ms 1029 ms 1286 ms 1543 ms
> 8 225 ms 450 ms 675 ms 900 ms 1125 ms 1350 ms
% 19 200 ms 400 ms 600 ms 800 ms 1000 ms 1200 ms
§ é 10 180 ms 360 ms 540 ms 720 ms 900 ms 1080 ms
% TN 164 ms 327 ms 491 ms 655 ms 818 ms 982 ms
= 12 150 ms 300 ms 450 ms 600 ms 750 ms 900 ms
13 138 ms 277 ms 415 ms 554 ms 692 ms 831 ms
14 129 ms 257 ms 386 ms 514 ms 643 ms 771 ms
15 120 ms 240 ms 360 ms 480 ms 600 ms 720 ms
A fel nem sorolt sebességekhez és tavolsagokhoz (A, B) tartozd id6korrekciok
interpolalhatok/extrapolalhatok, vagy a kovetkezd képlettel szamithatok ki:
Elénézet idok idékorrekcioja [ms] = -1oSSZ1m] X 3600

o  SzAllitasi idd a kdvetkezdk flggvényében:
o  Vetémagfajtak
o  Szdllitdszalag
o  Ventildtor-fordulatszam
o Vezetés a kdvetkezdk fliggvényében
o  Sebesség
o  Gyorsulas
o  Fékezés
e  GPS-pontossag az alabbiak fliggvényében

o  Korrektirajel

A GPS-vevs frissitési pontossaga

A vetéstechnikdban a be és kikapcsolés tervidejét a kdvetkezd tényez6k befolyasoljak:

BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200
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Munkaszamitogép konfiguralasa a munkafeladathoz

M Vetés megallitva.

1. A munkamaszkban nyomja meg:
- > - > >

= Megjelenik a ,Geometria“ maszk.
= Aképernydn lathatja, hogy mely értékeket kell lemérnie, és hol kell megadnia ezeket az
értékeket.

2. Adja meg a mért értékeket.
= Megadta a geometriat.

6.2 Sebességforras valasztasa és konfiguralasa

Eljaras

30124695-02-200

01.09.00.00

o A 20 km/h megengedett legnagyobb sebesség tullépése esetén az alkalmazas magatol

megall.

o Az optimalis kiszorasi mindséghez hasznalja a gép sebesség-érzékeldjét. A

Sebességérzékeld kalibralasa ,100 m-mddszerrel (lasd: 44 oldal).

M Vetés megallitva.

1. A munkamaszkban nyomja meg:

= Megjelenik a ,Beallitasok / sebesség” maszk.

- Megnyomés.
= A ,Sebességforras‘ paraméterben megjelenik a ,Munkaeszkoz" érték.

3. - - Jovahagyas.

BAH0085-4 - 11.17
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6.2.1 Sebességérzékeld kalibralasa 100 m-moédszerrel

A sebességérzékeld 100 m mddszerrel torténd kalibrélasa soran a sebességérzékeld altal 100 m-en
felfogott impulzusok szamat hatarozza meg a rendszer. A ,Munkaeszkoz* sebesség-érzékeld
talajkerék impulzusszamlalés vagy radarérzékelds kialakitassal is rendelkezhet. Ismert
impulzusszdmnal a munkaszamitogép szamitja ki az aktudlis sebességet.

Az elsé kalibralast kovetden a ,Kalibralasi tényezd* paraméter-értékeként manualisan megadhatja
az impulzusok szamat.

Eljaras M Vetés megallitva.

=N

. Jarassa a szant6foldre a gépet.
. Atalajon jeldlje meg az abroncsok helyzetét. Példaul kdarabbal.

2
3. Meérjen ki egy egyenes, 100 m hosszl szakaszt és jeldlje meg a végeét.
4

. A munkamaszkban nyomja meg:
> - > - >

= Megjelenik a ,Kalibralas / sebesség” maszk.

- Megnyomas.
= A ,Sebességforras‘ paraméterben megjelenik a ,Munkaeszk6z" érték.

- Nyissa meg a ,Kalibralas* maszkot.
= Megjelenik a ,Kalibralas" maszk.

n - Kalibralas inditasa.

. Jérja végig a kijelolt szakaszt.
= Menet kdzben a megszamlalt impulzusok az ,Impulzusok szama*“ mezdben lathato.

9. - - A célhoz megérkezve nyomja meg.

= Befejezte a kalibralast.

(=]

Véltozo talajviszonyoknal ismételje meg a kalibralast.

6.2.2 Alternativ sebesség-forrasok

Ha a "Munkaeszkdz" sebesség-érzékelé nem ad hasznalhato jelet, akkor kivételes
esetben a traktor sebességjele (Iasd: 45 oldal) vagy szimulalt sebesség (lasd: 45
oldal) is hasznalhaté.

l Az alternativ sebességforrasok hatranyosan érinthetik a vetésmindéséget.
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6.2.21 Traktor sebességjelének alkalmazasa

A gépsebesség-érzékeld helyett a sebességjelet a traktorrdl ISOBUS-kabel tovabbitja a gép
munkaszamitégépére.

Eljaras M Vetés megallitva.

1. A munkamaszkban nyomja meg:
- -
> > > ‘

= Megjelenik a ,Kalibralas / sebesség‘ maszk.

& ,
- Megnyomés.

= A ,Sebességforras’ paraméterben megjelenik a , Traktor” érték.

3. - - Jovahagyés.

6.2.2.2 Szimulalt sebesség megadasa

/\ VIGYAZAT

A munkat végz6 gép sériilésveszélye

Aktivalt funkcioknal a vezetd a gép allo helyzetében olyan funkcidkat aktivalhat, amelyeket
egyébként csak menet kdzben lehetne aktivalni. Ennek kdszénhetden a gép kdzelében 1évek
megseérllhetnek.

o Gybz6djon meg arrdl, hogy senki nem tartozkodik a gép kdzelében.

Eljaras [ A vetés megallitva.

1. A munkamaszkban nyomja meg:
- -
> > > ‘

= Megjelenik a ,Kalibralas / sebesség” maszk.

\@.n
2. - Megnyomés.
= A ,Sebességforras’ paraméterben megjelenik a ,Szimulacié” érték.

3. A,Szim. sebesség” paraméterben azt adja meg, hogy milyen sebességet kell szimulalni.

4, - - Jovahagyés.

= Arendszer szimulalja a kivant sebességet.

= A munkaszamitdgép Ujrainditasa sorén a szimulélt sebesség értéke automatikusan ,0° lesz.
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6.3 Termékek konfiguralasa

A termékadatbazisban konfiguralhatja azokat a termékeket, amelyekkel éppen dolgozik.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

Lt -~ | -

> >
= Megjelenik a,TERMEKADATBAZIS" maszk.

2. Valassza ki a konfiguralni kivant terméket.

3. Konfiguralja a paramétert.
= Konfigurélta a terméket.

(%

4, - Opcionalisan tordlje ki a termékre vonatkozo konfiguraciét.

Ezen tilmenden a ,TERMEKADATBAZIS" maszkban az egyes termékekre vonatkozo eredményeket
is megtekintheti.

6.3.1 ,Atnevezés“ paraméter

A termék azonositasahoz irjon be nevet vagy szamot.
6.3.2 »Terméktipus® paraméter

Adja meg a terméktipust. A kivalasztott terméktipustol fiigg, hogy milyen szimbélum jelenik meg a
munkamaszkban. Mindig egy terméktipust kell valasztania.

. - ,Vetébmag“

. - ,Szilard tragya“

6.3.3 »Munkasebesség”“ paraméter

Azt az értéket mutatja, amit a leforgatasi prébanal hataroztak meg.

6.3.4 ,Célérték“ paraméter

Azt az értéket mutatja, amit a leforgatasi prébanal hataroztak meg.

6.3.5 »lestreszabas“ paraméter

Itt adja meg, hogy a célértéket hany szazalékkal kell mddositania akkor, ha a kiszéras alatt
manualisan végez madositast.
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6.3.6 »Kalibralasi tényez6“ paraméter

Egyszemes vetdgépeknél itt adhatja meg az adagoldkerék-fordulatonként kiszérandé vetémag
mennyiségét. Azt az értéket mutatja, amit a leforgatasi proébanal hataroztak meg.

6.3.7 ,Attételi arany“ paraméter

Adja meg az adagol6-készilék és a termék kdzotti attételi aranyt.
Pld.: Az 50/1 attételi arany azt jelenti, hogy az adagol6-tengelynek 50 x kell fordulnia a motortengely
egyetlen fordulatahoz.

6.3.8 »Min. ventilator-fordulatszam“ paraméter

Adja meg azt a legkisebb ventilator-fordulatszamot, ami az adott termék kiszoradséhoz sziikséges.
Amennyiben munkavégzés soran nem éri el a megengedett legkisebb fordulatszamot, Gigy riasztasi
Uzenet jelenik meg.

A fordulatszamot a rendszer csak akkor veszi figyelembe, ha a terméket magaba foglald tartalyt egy
ventilatorhoz rendelte.

i 200 ford./perc favé fordulatszam alatt az adagolohengert lizemeltetd elektromos motor leall.
6.3.9 »Max. ventilator-fordulatszam“ paraméter
Adja meg azt a legnagyobb ventilator-fordulatszamot, amivel az adott terméket még kiszérhatja a
rendszer. Amennyiben munkavégzés soran tullépi a megengedett legnagyobb fordulatszamot, gy
riasztasi Uzenet jelenik meg.
A fordulatszamot a rendszer csak akkor veszi figyelembe, ha a terméket magaba foglald tartalyt egy
ventilatorhoz rendelte.
i A legnagyobb ventilator-fordulatszam tallépése esetén figyelmeztetés hangzik fel.
6.3.10 »lelitettség riasztasi kiiszobe“ paraméter

Vélassza ki, hogy a tartalytoltottség riasztasa mikor jelenjen meg.

Az aldbbi riasztési kiiszdbok fordulhatnak elé:
= ,alacsony*
A Tartalytoltottség alacsony” és ,Tartaly iires." riasztas aktivalva.
= Ures"
A ,Tartaly iires” riasztas aktivalva.
= Jleallitva“
A t6ltottség-riasztasok kikapcsolva.
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6.3.11 +Eltérési tlirés“ paraméter

Minden egyes termék tekintetében adja meg, hogy milyen célérték-eltérésnél véltson ki riasztést a
rendszer. Az egyszemes vetdgépnél az eltérési tirés minden sorra vonatkozik.

A baloldali érték a felfelé vald eltérésre, a jobboldali érték a lefelé valé eltérésre vonatkozik.

) Miitragya-adagolas mechanikus adagold-hajtassal:
l A mechanikus miitragya-adagolé hajtasu gépeknél az eltérés-tiirés Ugy van beallitva, hogy a
riasztas csak a £ 25% nagyobb ingadozasnal keriljon kivaltasra.

6.4 Termék tartalyhoz rendelése

A ,Beéllitasok / Tartaly“ maszkban minden egyes tartalyhoz terméket kell rendelni. Az alabbi
paraméterek kozill valaszthat:
= Tartaly"
Az éppen kivalasztott tartalyt hatarozza meg.
= ,Hozzérendelt termék*
Azt hatarozza meg, hogy mely terméket kell a tartalyhoz rendelni.
« Allapot*
Azt mutatja meg, hogy a hozzérendelt termék éppen aktiv-e.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

§:§ OO0

>

= Megjelenik a ,Beallitasok / tartaly* maszk.
2. Konfiguralja a paramétert.

ao

3. - Opcionalisan maédosithatja a kivalasztott termék allapotat.
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6.5 A munkahelyzet referencia-kalibralasa

® Végezzen kalibralast annak érdekében, hogy a munkaszamitogép megfeleléen felismerje gépe
l munkahelyzetét. A szantéfoldi vetémag-pozicionalast mindenképpen manualisan kell ellendrizni.

-_—

33c866
A referencia-kalibralas allapotai

Gép nincs munkahelyzetben

Kapcsolasi pont: Az emlitett gépmagassag el nem érése esetén bekapcsol az adagolo. (bekapcsolasi
magassag)

Kapcsolasi pont: Az emlitett gépmagassag tullépése esetén kikapcsol az adagolé (kikapcsolasi
magassag)

A gép munkahelyzetben

- Vetés megallitasa
3

® @ O

Eljaras

- > - > - - Hagyja jova.

1.
2,
3. - > - Nyissa meg a referencia-kalibralas maszkjat
4

r_\ Referenciakalibralés

Munkahelyzet

Nincs m.helyzet.: 450

Munkahelyzetben: 250 5

Aktualis érték 72

33¢c852-hu
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4. A referenciakalibralas maszkban gorgessen a munkahelyzet-beallitashoz.
) £
= Siillyessze le a gépet, majd addig emelje a gépet, mig a vetési pont 1 cm-rel a talaj felett
nem all.

= Az emlitett gépmagassag tullépése esetén kikapcsol az adagol6 (kikapcsolasi magassag).

v

- Hagyja jova.
Ha vet6mag van a magégyon, akkor Iépésenként csokkentheti a kikapcsolasi magassagot.
[ ] Figyelem: a kikapcsolasi magassagot nem szabad til mélyre llitani! Ha a gép rovid idére a
l kikapcsolasi pont f6lé keril, akkor ezt kdvetden nem indulnak Ujra az adagoldk.

= llyenkor teljesen ki kell emelni, majd vissza kell slllyeszteni a gépet.

5. A referenciakalibralas maszkban gdrgessen a nem munkahelyzet beéllitashoz.
o

= Emelje meg a gépet, majd addig stillyessze a gépet, mig a vetési pont 11 cm-rel a talaj
felett nem all.

= Az emlitett gépmagassag el nem érése esetén bekapcsol az adagolo. (bekapcsolasi
magassag).

v

- Hagyja jéva.
Ha vetémag van a magagyon, akkor Iépésenként csokkentheti a bekapcsolasi magassagot.
€ Figyelem: a bekapcsolasi magassagot nem szabad tul mélyre allitani! Ebben az esetben tul késén
l indul az adagol6. Szorasi hibak észlelése az ligyfél barmikor optimalizalast végezhet — ez nem

reklamacids eset!

= Lezarta a kalibralast.

= A munkahelyzet ismételt bekalibralasa helyett ismét felhasznélhatja a meghatarozott értékeket
és ezeket manualisan beirhatja a maszkba.
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6.6 Universal Terminal (UT) és Task Controller (TC) kivalasztasa

Ha egynél tobb terminalt vagy egynél tébb Task Controller-t hasznal, akkor megvalaszthatja, hogy

melyiket szeretné hasznaini.

2. Valassza ki a hasznalni kivant Universal Terminal-t (UT).

1. A munkamaszkban nyomja meg:

3. Valassza ki a hasznalni kivant Task Controller-t (TC).

4, - - Hagyja jova.

= Kivalasztotta a Universal Terminal-t és a Task Controller-t.
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7 A gépkialakitas konfiguralasa

A gép kialakitasat az alkalmazas kiilon tartomanyaban konfiguralhatja. A tartomanyon beliil kiildnféle
paramétereket talalhat. Minden egyes paraméternél egymastdl fliggetlen jogosultsagi fokozatok
vannak:

0 fokozat — Mindenki modosithatja a konfiguraciot.

1 fokozat — A konfiguracio csak jelszéval modosithatd.

Eljaras igy végezheti el a konfiguraciot:

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:
- ‘ﬁm‘
: Y|
> > >

= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

= A funkcioszimbolum mogott lathatja az adott gépelem paraméterét. Az egyes
gépelemekhez tartoz6 funkcidszimbélumot az alabbi fejezetbdl ismerheti meg.

= Csak azt a paramétert mddosithatja, amelyhez 0 jogosultsagi fokozatot allitottak be.

3. Konfiguralja a paramétert.
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7.1 Altalanos konfiguracié - 0 fokozat

A munkaeszkoz konfiguralasanal be kell allitani a gép alapkivitelét. El6szor mindig a munkaeszkozt
kell konfiguralni.

,@, BEALLITASOK

1 Munkagép 1 3
Munkahelyzet
Mhelyzet szenzor 1

2 Muvelodat rendszer

Nem

Sebesség forrasa
Munkagép

Szekv. Szakaszolas Reset
ngn

Nyomjelzo ido

12 s

33¢869-hu

@ Az éppen konfiguralt gépelem

@ Paraméterlista

@ Itt akkor lathato szam, ha tobb darab konfiguralhaté, azonos gépelem van. A szam az éppen
konfiguralt gépelemet mutatja (adagolokésziilék 1...3).

711 »,Munkaallas* paraméter

Vélassza ki, hogy a munkaszamitégép honnan kapja a munkahelyzetre vonatkozé informéaciokat:
= A gép egyik munkapozicio-érzékelsjérél
(lasd: ,A munkahelyzet referencia-kalibralasa®“, 49 oldal)
A kivalaszthatd érzékel6 a gép meghatarozott részegységeit tovabbkapcsolja (pl. miivel6utak,
vagy nyomjelzd).
=, Traktor*

71.2 »Mlvel6ut* paraméter

Vélassza ki, hogy a gép rendelkezik-e miivel8ut-kapcsolassal.
A miiveléut-kapcsolas aktivalasahoz az alabbi konfiguraciot végezze el:

Eljaras = A ,Beallitasok / munkaeszk6z" maszkban valassza ki::
Miveléut-rendszer: IGEN

=> Most konfiguralhatja a miivel6Ut-kapcsolast (lasd: ,Miiveléut-kapcsolas konfiguralasa®“, 27
oldal).
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~oebességforras” paraméter

Azt a forrast kell megadnia, ahonnan a munkaszamitdgép beszerzi az aktualis sebességet.

Konfiguralja a sebességforrast (lasd: Sebességforras valasztasa és konfiguralasa, 43 oldal).

»Szek. RSZ-kapcsolas Rezet“ paraméter

Erre a paraméterre csak akkor van szlkség, ha egyszemes vet6gépet hasznél.

Vélassza ki, hogy a sorvégi fordulon végzett munka utan reaktivalja-e a részszélesség-kapcsolast.
Csak azok a részszélességek kapcsolnak vissza, amelyeket a részszélesség-kapcsolasban
manualisan kikapcsolt.

»Pocsolya-lizemméd“ paraméter

Vélassza ki, hogy a gép rendelkezik-e pocsolya-lizemmaéddal.

»Nyomjelzé“ paraméter

Adja meg azt az id6tartamot, ami alatt a nyomjelzé szelepe feszliltség alatt all.

»Kalibralasi tényez6“ paraméter

Mennyiségi adagolasnal itt adhatja meg az adagolotengely-fordulatonként kiszérando miitragya
mennyiségét.

Egyszemes vetdgépeknél itt adhatja meg az adagoldkerék-fordulatonként kiszérandé vetémag
mennyiségét.

wozerkeszthet6 kalibralasi tényez6“ paraméter

Vélassza ki, hogy a gép rendelkezik-e szerkeszthetd kalibralasi tényezdvel.
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7.2 Bévitett konfiguracié — 1 fokozat

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:
- -
[ ¢ |
> > >

= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.
= A funkciészimbolum mogott lathatja az adott gépelem paraméterét. Az egyes
gépelemekhez tartoz6 funkcidszimbélumot az alabbi fejezetbdl ismerheti meg.

3. - Nyissa ki a jelszobevitelt

4. irja be a jelszot. A jelszo: ,456123".
= Most az 1 fokozatban van és tovabbi paramétereket Iat.

5. Konfigurélja a paramétert.

A kibdvitett konfiguraci6 soran az alabbi maszkokat latja:

_@ BEALLITASOK
Munkagép 1

Na/A vl = il

Munkahelyzet
Whelyzet szenzor 1

Csillapit.idd m.helyzet

0.0s

33¢868-hu

Az éppen konfiguralt gépelem
Aktivalt kiegészitd funkcio
Rendelkezeésre all6 kiegészitd funkciok

Itt akkor lathatd szam, ha tobb darab konfiguralhaté, azonos gépelem van. A szam az éppen
konfiguralt gépelemet mutatja (adagolokésziilék 1...3).

@ ®EOO

A kibdvitett paraméterek listaja
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7.21 Paraméter - kiegészit6 funkciok
[ J
l Egyes kialakitasokndl a felsorolt funkcidkat nem tdmogatja a munkaszamitogép.

M Most 1 fokozatban van.
Vélassza ki a gép rendelkezésre allé kiegészitd funkcioit.

A munkaszamitogép az alabbi kiegészitd funkciokat tamogatja:

\&/

- - A gép hidraulikus behajtasa

- @ - Hidraulikusan behajthaté nyomjelzé
7

« L27% |.vilagitas

- Szabalyozhaté hajtokerék

e

. - Hidraulikus betélt6csiga
[ ]
l A munkaszamitégép nem tamogat tovabbi kiegészitd funkciokat.
.El
j .y
L= Leforgaté-csappantyuk nyitasa
7
- 5 j - A vet6kocsi szabalyozhatd vonérudja
o
. - A vetdkocsi fels6 szabalyozhato fliggesztékarja
. - Szabélyozhat6 vetési mélység
. g = - Kerék-beszabalyozas
7.2.2 »Pergésmentesitési idé6 munkah.“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Adja meg azt az idétartamot, ami alatt a gépnek munkahelyzetben vagy munkahelyzeten kivil kell
lennie az emlitett allapot felismerését és a rendszer altal torténd tovabbi feldolgozas el6tt.

A kiiszobértékeket a munkahelyzet referencia-kalibraléasaval kaphatja meg.
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723 »Kijelzész(ir6“ paraméter

[ Most 1 fokozatban van.

Adja meg azt az idét, amelyet kivetéen a sebesséq kijelzését aktualizalni kell a munkamaszkban. Ez
a paraméter nem hat ki az adagolasra.

Ha csak kevés impulzust ad le a gép impulzusadd sebesség-érzékelbje, akkor a sziird segitségével
egyenletessé teheti a megjelenitett sebességet.

724 ~Legnagyobb variancia“ paraméter

[ Most 1 fokozatban van.

Egyszemes vetdgép hasznélata soran itt allithatja be, hogy munka kézben mennyire térjen ki a
munkamaszk savja.

Minél magasabb ez az érték, annal érzékenyebben reagél a sav az egyszemes vetdgép gyorsitasara
vagy fékezésére. A sdvok erésebben kitérnek.

7.2.5 »ozamitasi késleltetés“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Egyszemes vetdgép hasznélata esetén itt allithatja be azt az id6tartamot, amelyet kdvetéen a
munkaszamitdgép hibaszamitast végez. A legkisebb varakozasi idé 0,1 masodperc. A késleltetést a
rendszer minden egyes sornal beallitja.

7.2.6 »,Min. vetémag“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Egyszemes vetégép hasznélata esetén soronként, egymastl figgetlendl itt adhatja meg a
hibaszamitas el6tt megszamolandé magok szamat. A hibaszamitas frissiti a munkamaszk savjat.

A magasabb érték azt eredményezi, hogy a sav nem tér ki olyan erésen.

7.2.7 »,Max. szamitasi késleltetés“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Egyszemes vetdgép hasznélata esetén itt allithatja be azt az id6t, amit kovetben a ,Legnagyobb
variancia®“ és/vagy ,Min. vetémagok” paramétertél fliggden a rendszer hibaszamitast végez.
Legkéstbb ezt kdvetden frissiil a munkamaszk savja.

7.2.8 »,Min. munkasebesség“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Adja meg a kiszérashoz sziikséges legkisebb munkasebességet.
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7.2.9 »,Max. munkasebesség”“ paraméter

[ Most 1 fokozatban van.

Adja meg a kiszdras lehetd legnagyobb munkasebességét.

7.210 ,Gépnév“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Adja meg a gép nevét. Ez a név jelenik meg pl. az ISOBUS-TC alkalmazasban.

7.2.11 »Min. sebess. késl.“ paraméter

[ Most 1 fokozatban van.

Mechanikus adagoléhajtas hasznalata esetén adja meg, hogy a gép sebességének meddig kell a
minimalis gépsebesség alatt lennie ahhoz, hogy a nyomjelzé tovabbkapcsoljon.

7.3 Az egyes gépelemek konfiguralasa

A gépelemekkel kapcsolatos fejezetekbél ismerheti meg az adott konfiguracidés maszk elérésének
madjat akkor, ha mddositani szeretné az egyes gépelemeket. Bizonyos gépelemeknél ezt tobbféle
maddon érheti el. Itt mindig csak egyetlen lehetséges Ut jelenik meg.

,ﬁ, BEALLITASOK

Munkagép 1

Munkahelyzet
Mhelyzet szenzor 1
Muveloldt rendszer
[Nem

Sebesség forrasa
Munkagép

Szekv. Szakaszolads Reset
|Igen

Nyomjelzo ido

12

L=l 133¢870-hu
@ A gépelemek funkcioszimbolumai
@ A kezelés funkcié-szimbolumai

& M Most 1 fokozatban van.
l = Az ilyen figyelmeztetéssel ellatott paraméter csak a kibdvitett konfiguracioban lathatd.
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A gépelemek funkciészimbdlumai

A gépkialakitas konfiguralasa

Funkciészimbdlum

Gépelem

Rudazat
l&sd: Tartalykonfiguracié, 61 oldal

Adagolé-késziilékek
lasd: Az adagolokésztilékek konfiguralasa, 63 oldal

Adagolé-tengelyek
lasd: Az adagoldtengelyek konfiguralasa, 65 oldal

PWM-paraméter
lasd: A PWM-paraméter konfiguracioja, 65 oldal

Linear-érzékelék
lasd: A linear-érzékeldk konfiguracioja, 69 oldal

Részszélesség
lasd: A részszélességek konfiguracioja, 69 oldal

Miveléut-rendszer
lasd: A Miiveléut-rendszer konfiguralasa, 68 oldal

A kezelés funkcio-szimboélumai

Funkciészimbdlum

Jelentés

Felfelé gorget.

Lefelé gorget.

A kévetkezd azonos tipusu elemre vonatkozé maszkot inditja.

A kévetkezd azonos tipusu elemre vonatkozé maszkot inditja.

Jelszd megadésa

Vissza
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[
l A munkaszamitdgép nem tdmogatja az alabbi gépelemek konfiguralasat.

Funkciészimbdlum

Gépelemek (nem lehet konfiguralni)

Tartalyok (nem lehet konfiguralni)

Csatlakozok (nem lehet konfiguralni)

Linear-hajtémuvek (nem lehet konfiguralni)

Leforgaté-csappantyuk (nem lehet konfiguralni)

Fordulatszam-érzékeldk (nem lehet konfiguraini)

Magnesszelep (nem lehet konfiguraini)

Sorok (nem lehet konfiguraini)

Ventilator (nem lehet konfiguraini)

(

Hajtémdiivek (nem lehet konfiguraini)
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Tartalykonfiguracio

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:
it > - > - >

= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

M Megnyitotta a konfiguracios maszkot.

- Konfiguralja a szérokeretet

»ISOBUS-TC-funkcié* paraméter

Vélassza ki, hogy a rudazat tamogatja-e az ISOBUS-TC funkciéit és ha igen, akkor mely funkcidkat
tamogatja.
= ,Nem®
= ,TC-BAS*
- Szamlaléallasok fogadasra keriilnek.
= ,TC-BAS/TC-GEO"
— A szamlaldallasok fogadasra kertilnek.
— A szamlaldallasok elkiildésre keriilnek és a megbizasokat alkalmazas-térképpel tervezheti.
= ,TC-BAS/TC-SC*
- A szamlaldallasok fogadasra kertilnek.
— Téamogatja az automatikus szakaszolé-kapcsolast.
= ,TC-BAS/TC-GEO/TC-SC”
- A szamlaléallasok fogadasra keriilnek.
- A szadmlalballasok elkildésre keriinek és a megbizasokat alkalmazés-térképpel tervezheti.

- Tamogatja az automatikus szakaszold-kapcsolast.
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7.31.2 »,Munkaallas“ paraméter

Vélassza ki, hogy a munkaszamitdgép milyen forrasbol kapja meg a munkahelyzet-informaciokat.

Ha tdbb munkahelyzetben dolgozik, akkor tdbb érzékeld kozil is valaszthat.

7313 »Tehetetlenség Be esetén” paraméter

Az adott sz6rékerethez megadhatja még a gép bekapcsolasara vonatkozo tehetetlenségi értéket.
Ha a gép tul kés6n kapcsol, akkor ndvelje a tehetetlenséget.

Ha a gép tul koran kapcsol, akkor csokkentse a tehetetlenséget.

7314 »Tehetetlenség Ki esetén® paraméter

Az adott szorokerethez megadhatja még a gép kikapcsolaséara vonatkozd tehetetlenségi értéket.
Ha a gép tl késén kapcsol, akkor ndvelje a tehetetlenséget.

Ha a gép tal koran kapcsol, akkor csokkentse a tehetetlenséget.

7.31.5 »Y eltolas*“ paraméter

[ Most 1 fokozatban van.
Minden csatlakozénal adja meg az Y eltolast.

A ,Geometria megadasa“ fejezetben tudhatja meg, hogy ehhez milyen tavolsagot kell lemérnie (lasd:
39 oldal).).

7.3.1.6 »X eltolas*“ paraméter

[V Most 1 fokozatban van.
Minden szoérokeretnél adja meg az X eltolast.

A ,Geometria megadasa* fejezetben tudhatja meg, hogy ehhez milyen tavolsagot kell lemérnie (lasd:
39 oldal).).
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7.3.2 Az adagoldkeésziilékek konfiguralasa
Eljaras

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:
: Y|
> > >

= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

M Megnyitotta a konfiguracios maszkot.

3. A ,Beallitasok / munkaeszkoz“ maszkban nyomja meg:

>

= It konfiguralhatja az adagolékésziilékeket.

7.3.21 »Célérték“ paraméter

Minden egyes adagolé-készlilékhez allitson be célértéket. A célérték hatarozza meg a hektaronként

kiszérandé vetémag vagy tragya mennyiségét.
7.3.2.2 »Kalibralasi tényezé“ paraméter

Vetbgépeknél itt adhatja meg az adagolétengely-fordulatonként kiszérando vetémag vagy tragya
mennyiségét.

Egyszemes vetdgépeknél itt adhatja meg az adagolokerék-fordulatonként kiszérandé vetémag
mennyiségét.
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7.3.23 »Elomeneti id6“ paraméter

[ Most 1 fokozatban van.

Azt az idét adja meg, ameddig az adagolokésziléknek aktivalt eldmeneti funkcionél el6refelé kell
mennie. Ha ez alatt megkezdi a munkat, akkor a munkaszamitégép végzi el a szabalyozast.
Amennyiben ez alatt nem kezdi meg a munkat, Ugy ezt kdvetden kikapcsol az adagol6-hajtomi.

7.3.24 »Elomegallitasi id6“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Azt az id6t adja meg, ami utan az adagoldkésziiléknek az elémegallitasi funkcio aktivalasat kdvetéen
meg kell allnia. A funkcié aktivalasat kovetben az adagolokésziilék a megadott idét kdvetden all meg.

= Minden adagolokészilék azonnali megéllitasa a 0 értékkel, az ,Elémegallitési funkcio* azonnali
megallitasanal.

7.3.25 "El6zetesen kiosztott szog“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Adja meg azt a széget, amivel az adagolokésziiléknek forognia kell ahhoz, hogy leforgatasi préba
kdzben elinditsa az elézetes kiosztast.

7.3.2.6 »Riasztasi késl. nyugalmi helyzet“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Adja meg azt az id6t, amit a riasztasi Uzenet kiadasaig meg kell vami, ha az adagol6tengely nem fog
impulzusokat.

Erre a paraméterre csak akkor van szlikség, ha az adagolokésziléket mechanikus hajtokerék hajtja.

Ha az adagolékész(ilék nem rendelkezik mechanikus hajtassal, akkor a riasztasi id8 dinamikusan
kertil kiszamitasra. A beallitott idd automatikusan raszamitasra ker(l a dinamikus riasztasi idére.

7.3.2.7 »renyérték-sziir6“ paraméter

[ Most 1 fokozatban van.
Minden adagolokészilék tekintetében valassza ki a hasznalni kivant tényérték-sz{irét.

A tényérték-sz(iré hasznalataval megakadalyozhatja, hogy kiszérés kdzben erésen ingadozzon a
kijelzett tényérték.

) Miitragya-adagolas mechanikus adagold-hajtassal:
l A mechanikus miitragya-adagolé hajtast gépeknél a tényérték-sz(iré Ggy van beallitva, hogy a
tényérték-kijelzd csak a + 25% nagyobb ingadozasnal keriiljon aktualizélasra.
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7.3.3 Az adagolétengelyek konfiguralasa

Eljaras igy nyithatja meg a konfiguraciés maszkot:

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:
@ ()
-
> > > >

3. irja be a jelszét
= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

| Megnyitotta a konfiguraciés maszkot.

4. A Beallitasok / munkaeszkoz" maszkban nyomja meg:

> >

= ltt konfigurélhatja az adagol6tengelyeket.

7.34 A PWM-paraméter konfiguracidja

Eljaras igy nyithatja meg a konfiguraciés maszkot:

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:
@ 5 (@)
-
> > > >

3. irja be a jelszot
= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

4. A Beallitasok / munkaeszkoz' maszkban nyomja meg:
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7.3.41 »Legkisebb PWM* paraméter

A ,Minimum PWM* paraméter az adagoléegységek indulasi pontjat hatarozza meg.

M Most 1 fokozatban van.

Adja meg a legkisebb PWM-értéket. A bedllitott érték a hajtdmi vagy linear-hajtomii legnagyobb
fordulatszdmanak szazalékéban jelenik meg.

T6bb PWM-paramétert adhat meg az egyes linear-hajtomivekhez.

7.3.4.2 sLegnagyobb PWM* paraméter

[ Most 1 fokozatban van.

Adja meg a legnagyobb PWM-értéket. A beallitott érték a hajtomi vagy lineér-hajtémdi legnagyobb
fordulatszdmanak szazalékéban jelenik meg.

Tébb PWM-paramétert adhat meg az egyes linear-hajtdmiivekhez.

7.3.5 Az ERC-modul konfiguralasa

Amennyiben az egyszemes vetégép ERC-modult hasznal, ugy ezeket itt kell konfiguralnia:
= ,Bekapcsolasi fesziiltség“
Az a feszliltség, ami bekapcsolaskor a kikapcsold-kapcsoloszerkezetet éri.
= ,Megallito-fesziiltség*
Az a feszliltség, ami bekapcsolast kovetéen a kikapcsold-kapcsoloszerkezetet éri.
= ,Bekapcsolasi idétartam*
Azon id6tartam, ami alatt a kikapcsolo-kapcsoldszerkezet bekapcsolé-fesziiltség alatt all.
= ,Modulkésleltetés*
Az egyes modulok bekapcsolasa kézotti idd.

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

M Most 1 fokozatban van.
2. - Nyissa meg az ERC-modulok konfiguracios maszkjat.

- Kérdezze le a statuszt.

= A statusz lekérdezése kdzben homokora jelenik meg.

= A, Felismert modulok szam.“ és a ,,Talalt sorok"“ sorokban lathatja az allapotot. Ez az
allapot atadasra keriil a munkaszamitogépre.
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KONFIGURACIO ERC

Felismert modulok sz. | 2
Talalt sorok [ 8

Paraméter:

Bekapcs. fesziultséglZ.Ov
Tart. feszultség [10.0v
Bekapcs. tartam @.20-
Modulkésleltetés [0.05s

33¢861-hu

5. A gyari beallitdsok konfiguralasa:

= ,,Bekapcsolasi fesziiltség* 12,0V
= ,Megallit6 fesziiltség“: 10,0V
= ,Bekapcsolasi idotartam*: 0,20 s
=, Modulkésleltetés*: 0,05s

3. n - A konfiguraciés maszk elhagyasaval a konfiguraciét atadja az ERC-modulnak.
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7.3.6 A Miiveléat-rendszer konfiguralasa
Eljaras igy nyithatja meg a konfiguraciés maszkot:

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:

= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

3. A ,Beallitasok / munkaeszkoz“ maszkban nyomja meg:

= ltt konfigurélhatja a mivel6ut-rendszert.

7.3.6.1 ,Hozzarendelt m{ivel6ut“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Minden egyes miiveléut tekintetében valassza ki, hogy a mivel6utat miveléut-rendszerhez
rendelték-e.

7.3.6.2 »Permetezési szélesség“ paraméter

Adja meg a szantofoldi permetez6 azon munkaszélességét, amelyhez miveléutat szeretne
|étrehozni.

7.3.6.3 »Sormiiveléut” paraméter

Adja meg, hogy a miveléut kialakitasdhoz hény sort akar kikapcsolni.

7.3.6.4 »Traktornyom-szélesség“ paraméter

Adja meg a traktor nyomszélességét.

68 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00



ua A gépkialakitas konfiguralasa
MULLER
ELEKTRONIK

7.3.7 A linear-érzékeldk konfiguracidja

A linear-érzékeldk konfiguraciojanal megadandé értékeket az érzékeldgyartd adatlapjaban taldlhatja
meg.

Eljaras igy nyithatja meg a konfiguraciés maszkot:

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:
@ @
-
> > > >

3. lrja be a jelszot
= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

4| Megnyitotta a konfiguraciés maszkot.

4. A Beallitasok | munkaeszkoz" maszkban nyomja meg:

= It konfigurélhatja a linear-érzékelbket.

7.3.71 »Kiindulasi érték“ paraméter

Adja meg, hogy induldsnél a linear-érzékelé milyen értéket mérjen.

7.3.8 A részszélességek konfiguracidja

Eljaras igy nyithatja meg a konfiguraciés maszkot:

1. Allitsa meg a vetést.:

2. A munkamaszkban nyomja meg:
- -
{ ? |
> > >

= Megjelenik a ,Beallitasok" maszk.

4| Megnyitotta a konfiguraciés maszkot.

3. A ,Beadllitdsok / munkaeszkoz* maszkban nyomja meg:

= It konfiguralhatja a részszélességeket.

4, - - A kdvetkezd azonos tipusu elemre vonatkoz6 maszkot inditja.
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7.3.8.1 »,Hozzarendelt adagolékésziilék" paraméter
Adja meg, hogy melyik adagolékésziilék kapcsolja az adott részszélességet. Ha az adagold-készilék
nem kapcsol részszélességet, ugy valassza: ,Nem".

7.3.8.2 »Munkaszélesség“ paraméter

[ Most 1 fokozatban van.
Minden egyes részszélességhez adja meg a megfelelé munkaszélességet.

A munkaszélesség modositasanal minden sorhoz uj értéket kell konfiguraini.

7.3.8.3 »Autom. RSZ-kapcsolas“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Minden egyes részszélesség tekintetében éllitsa be, hogy rendelkezik-e automatikus részszélesség-
kapcsolassal.

7.3.8.4 »Szelek. RSZ-kapcsolas“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Minden egyes részszélesség tekintetében allitsa be, hogy rendelkezik-e szelektiv részszélesség-
kapcsolassal. A szelektiv részszélesség-kapcsolassal egymastdl fliggetlentil kapcsolhatja a
részszélességeket.

7.3.8.5 »Szek. RSZ-kapcsolas B“ paraméter

M Most 1 fokozatban van.

Minden egyes részszélesség tekintetében allitsa be azt, hogy a részszélesség rendelkezik-e
szekvencialis részszélesség-kapcsolassal a bal oldalon.

7.3.8.6 »ozek. RSZ-kapcsolas J“ paraméter
M1 Most 1 fokozatban van.

Minden egyes részszélesség tekintetében allitsa be, hogy a részszélesség rendelkezik-e
szekvencialis részszélesség-kapcsolassal a jobb oldalon.
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8 Hibaelharitas

8.1 Diagndzis elvégzése

A diagnozisban leolvashatja a jelelosztéhoz csatlakoztatott tliskéken mért értéket. Azt is tesztelheti,
hogy a munkaszamitogép funkcioi megfeleléen mikodnek-e.

Eljaras 0 A vetés megallitva.

A munkamaszkban nyomja meg:
2 [l
503
> > >

= Megjelenik a ,Diagnézis" maszk.

A bévitett diagnézisban az alabbi maszkokat lathatja:

ik

' DIAGNOZIS

Funkci16: o
1

Kimeneti érték LS MA15

PWM 0.0 %

'Em Arammérés MA15 3
(o]

Frekvencia MA34

53 Hz

Fordulatszam MA34

31 1/min

Impulzus MA34

28386

33¢858-hu

@ Az a szam, amelyhez meghatarozott funkcié tartozik.
@ Paraméter és mérési érték
@ Csatlakoztatott vezetékeér.

A roviditések jelentését ebbdl a fejezetbdl ismerheti meg.

Funkciészimbdlu
m

Jelentés

Megnyitja a ,Verziészamok" maszkot
lasd: Verziészamok ellenérzése, 75 oldal

Megnyitja a ,DIAGNOZIS ERC* ide
l&sd: Diagnosztika ERC, 74 oldal

A diagnosztikai adatok CAN-buszra val¢ atadasat aktivalja.
Csak akkor jelenik meg, ha el6zetesen jelszdt is megadtak.

A diagnosztikai adatok CAN-buszra valé atadasat kapcsolja ki.
Csak akkor jelenik meg, ha elézetesen jelszot is megadtak.

Az aktualis mérési értékeket 0 értékre allitja.

Megnyitja a kévetkez6 funkciot.
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A kabelerek tekintetében az alabbi roviditések allnak rendelkezésre:

72

,MA*

Az MA a munkaszamitdgép féegységet jelzi.

pl.: MA28 a munkaszamitogép-féegység, 28 tliskéjét jelenti
,18°... , 48"

Az 1S - 4S a megfelel6 munkaszamitdgép-alegységeket jelzi.
pl.: 1514 az elsé munkaszamitégép-alegység, 14 tlskéjét jelenti

Funkciotdl fliggben az egyes részegységeknél az alabbi mérési értékek fordulhatnak elé:
= Frekvencia“

A funkci6 aktuélisan mért frekvencidja.
,Fordulatszdm*
A funkci6 aktudlisan mért fordulatszama.
Jmpulzus®
A funkcié aktualisan mért impulzusszama.
,Analog érték"
A funkcié mért aktualis analdg értéke. Az analog érték mindig névekményesen emelkedik vagy
csOkken.
Pld.: Minél magasabb az analég munkahelyzet-érzékeld helyzete, annal magasabb az analdg
érték.
,Arammérés*
A funkcié mért aktualis aramfolyasa. Az &rammérés értéke mindig névekményesen emelkedik
vagy csokken.
PId.: minél gyorsabban forog a villanymotor, annal magasabb lesz az &rammérési érték.
,Bemenet’
- Jlow*
A funkcio kikapcsolva. A bemenet nincs feszliltség alatt.
- Lhigh*
A funkcié aktivalva. A bemenet feszliltség alatt all.
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Az alabbi beallitasokat végezheti el:

30124695-02-200
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JKimeneti érték LS"

- PWM"

A megadott PWM-értéknek megfeleléen ellenérizni tudja, hogy a megadott PWM érték
mellett forog-e a hidraulikamotor.

- ,Ford.’

Fordulatszamtdl figgGen tesztelheti, hogy a villany- vagy éppen hidraulikus motor mennyi
id6 alatt tudja elérni a megadott fordulatszamot.
,Kimeneti érték HS"
- Jow*
A funkcié kikapcsolva. A bemenet nincs feszliltség alatt.
- Lhigh*
A funkcié aktivalva. A bemenet fesziiltség alatt all.
.Kimeneti érték HS/LS"

- low*

A funkcié aktivalva vagy inaktivalva. A funkcié kapcsolasatol fiiggéen fesziiltség alatt all
vagy nem.

- Lhigh“

- Afunkcié aktivalva vagy inaktivalva. A funkcié kapcsolasatol fligg6en fesziiltség alatt all

vagy nem.
.Teljes athidalas*
A megfeleld valasztassal linear-hajtdmiiveket tesztelhet.

- ,Stop”

A funkci6 kikapcsolva. A linear-hajtomi nem mozdul.

- ”+/-”
A linear-hajtémi egy irdnyba mozdul. A linear-hajtom(i mozgasiranya a megfeleld
csatlakozastl fligg.
oI+
A linear-hajtomi egy iranyba mozdul. A linear-hajtémli mozgéasiranya a megfeleld
csatlakozastdl fiigg.
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8.11 Diagnosztika ERC

M Vetés megallitva.
M1 ERC-modulok konfiguralva (lasd: 66 oldal).

Eljaras 1. A munkamaszkban nyomja meg:

= Megjelemka,,Dlagnoms maszk.

2. A diagnosztikai maszkban nyomja meg:

= Nyissa meg az abran lathaté maszkot. Ebben a maszkban a mérési értékeket és az egyes
funkciok lehetséges beallitasait Iatja.

Egyszemes vetdgépnél figyelembe kell vennie az alabbi maszkot is:

33¢859-hu

=, Sor¢

Ebben a sorban azt lathatja, hogy melyik kimenethez melyik sort rendelték.
« ,Allapot*

Ebben a sorban az egyes sorok allapotat lathatja.
= ,Bemenet”

Ebben a sorban az egyes sorok tekintetében megszamolando impulzusok szamat lathatja.
= ,Kimenet”

Ebben a sorban a tesztelni kivant egyedi sorokat aktivalhatja vagy éppen deaktivalhatja.
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8.1.2 Verziéoszamok ellendrzése
Eljaras igy ellenérizheti a verziészamot:

1. A munkamaszkban nyomja meg:

= Megjelenik a ,Verzidszamok" maszk.
=> Minden verzioszam megjelenik.

Az alabbi verzidszamok allnak rendelkezésre:

Verziészam Jelentés

Sorozatszam A munkaszamitégép sorozatszama

Szoftver verzié A munkaszamitogép hardver-verzidja

Szoftver (kiinduld) A munkaszamitogép kiszallitott szoftver-valtozata

Szoftver (jelenleg) A munkaszamitogép aktudlis szoftver-valtozata

Mez6-verzio A szOveges és képes mezdk verzidja

Hidraulika ver. A hidraulika-konfiguracié verziéja

CL-verzié MA A munkaszamitogép-féegység Control-Layer konfiguraciéja

CL-verzio S A munkaszamitégép-alegység Control-Layer konfiguracidja
8.1.3 Erzékel6-miikodés ellendrzése

A helyes érzékel6-miikddés ellendrzése érdekében szimulalni lehet a sebességet (lasd: Szimulalt
sebesség megadasa, 45 oldal)
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Riasztasi lizenetek

ISO-riasztasok

Riasztasi lizenetek attekintése
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ID Riasztasi szoveg Lehetséges ok Megsziintetés
Megszakadt az alegység-
001/011 | Rendszer megallt. Ujra kel inditani. munkaszamitdgép 6sszekottetése. Inditsa Ujra a munkaszamitogépet.
Aktivalt letoltéskezeld.
002 Megvélto%otF Ifor’lfigy.réfzié. A Megualtozott a konfiguraci. \'/.érj.a meg ? munkaszamitogép
munkaszamit6gép ujraindul. Ujraindulését.
003 Tul nagy bevitt érték. A megadott érték tul nagy. Adjon meg alacsonyabb értéket.
004 Tul alacsony bevitt érték. A megadott érték tul kicsi. Adjon meg magasabb értéket.
Hi k Flash- EEPROM- | A munkaszamitogép indita :
005 , |,ba az adato ’as vzflgy 0] .mur} aszamitdgép inditdsa soran Inditsa (ijra a munkaszamitogépet.
irdsa vagy olvasasa soran. hiba lépett fel.
006 Adatok sikeresen atvéve.
007/012 | Hiba felismerve a konfiguracidban. A konfiguracié hibas. Ellendrizze a konfiguraciot.
A folyamat nem megengedett akkor, ,
Az ISOBUS-TC alkal b
008 |amikor az ISOBUS-TC alkalmazasban VouS- Ty alkamazashan Kapcsolja ki a megbizast.
. D megbizast aktivaltak.
megbizast aktivalnak.
009 Elveszett a CAN-busz sebességjele. Szétvalasztott kabel-0sszekottetés. Ellendrizze a kabel-dsszekottetést.
010 H|ba e.l C,Sc?nt'r oI:Layer konfigurcio A Control-Layer hibasan konfiguralva. | Ellendrizze a konfiguraciot.
inicializalasanal.
017 Megallt az alkalmazas.

76

BAH0085-4 - 11.17

30124695-02-200  01.09.00.00




8.2.2

MULLER
ELEKTRONIK

Hidraulika-riasztasok

Riasztasi lizenetek attekintése

Hibaelharitas

ID Riasztasi szoveg Lehetséges ok Megsziintetés

201 A hidraulika-tabladzat nem kompatibilis | A hidraulika-tabldzat nem egyezik meg a | Hasznaljon mas hidraulika-tablazatot,
a konfiguraciéval. munkaszamitdgép konfiguraciéjaval. vagy modositsa a konfiguraciét.

202 A hidraulika-tablazat nem A hidraulika-tablazat nem egyezik meg a | Hasznaljon mas hidraulika-tablazatot.
kompatibilis. Minden hidraulikafunkcio | munkaszamitogép konfiguracidjaval.
kikapcsolva.

203 A nyomjelzé mozgasa szinetel. A Tul alacsony munkasebesség. Névelje a munkasebességet.
sebesség tul alacsony.

204 Még nem telt le a nyomjelz6-idé. Még nem telt el a nyomjelz6-idé. Vérja meg a nyomjelzd-ido leteltét.

8.2.3 Szabalyozasi riasztasok

Riasztasi lizenetek attekintése

éri el a megengedett legkisebb
fordulatszamot.

ID Riasztasi szoveg Lehetséges ok Megsziintetés

401 A ventilator tul lassan forog. Az aktudlis ventilator-fordulatszam Névelie meg a ventilator-
alacsonyabb a ,legkisebb fordulat/perc” | fordulatszamot vagy médositsa a
paraméternél. ventilatorra vonatkozé legkisebb

fordulat/perc” paramétert.

402 A ventilator tul gyorsan forog. Az aktudlis ventilator-fordulatszam Csokkentse le a ventilator-
magasabb a ,legnagyobb fordulat/perc” | fordulatszamot vagy médositsa a
paraméternél. ventilatorra vonatkozé ,legnagyobb

fordulat/perc” paramétert.

403 Tul nagy nyomas. A linear-érzékeldk nyomasa meghaladja | Csdkkentse a nyomast vagy mddositsa
a legnagyobb érték" paraméter értékét. |a ,Legnagyobb érték” paramétert.

404 Tul alacsony nyomas. A linear-érzékeldk nyomasa nem éri el a | Novelje a nyomast vagy mddositsa a
Jegkisebb érték” paraméter értékét. ,Legkisebb érték" paramétert.

405 Adagolas megaéllitva, mivel a A gép nincs munkahelyzetben. Emelje meg a gépet.

munkahelyzet nem lett elérve. Emelje
meg a gépet.

406 Az adagolas megallt, mivel a gép A gép teljesen még nem lett kiemelve. Emelje meg a gépet.

teliesen még nem lett kiemelve.
Emelje meg a gépet.
407 All6 adagolohajtas. Az adagolé-hajtdmdi fordulatszama nem | Azonnal alljon meg!

Sziintesse meg a hiba okat.
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ID Riasztasi szoveg Lehetséges ok Megsziintetés
408 All az adagolétengely. Az adagolotengely fordulatszam- Azonnal alljon meg!
érzékel6je nem regisztral Sziintesse meg a hiba okat.
adagoldtengely-mozgést.
409 Adagol6hajtas tul gyorsan forog. Tul gyorsan megy. Az adagolé-hajtdm(i | Menjen lassabban, vagy szereljen be
az aktualis sebesség mellett nem képes | nagyobb adagolémotort.
a megbizhatd munkara.
410 Adagol6-hajtomi a szabalyozasi Az adagol6-hajtomii aktudlis Menjen lassabban vagy gyorsabban,
tartomanyon kiviil. fordulatszdma meghaladja vagy nem éri |illetve szereljen be nagyobb
el a beallitott fordulatszamot. adagolomotort.
411 Az adagolé-hajtémi nem tudja tartani | Tul gyorsan vagy tul lassan megy. Az Menjen lassabban vagy gyorsabban,
a célértéket. aktualis sebességnél nem tudja elémia | igy a munkaszadmitégép megfeleléen
célértéket. szabalyozni tudja a kiszdrasi
mennyiséget.
412 Az alkalmazas kritikus hiba miatt
megallt.
413 Az alkalmazas tul nagy Tul nagy a menetsebesség. Csokkentse a menetsebességet.
menetsebesség miatt megallt.
414 A leforgatasi proba riasztas miatt
megszakadt.
8.24 Gépspecifikus riasztasok

Riasztasi lizenetek attekintése

ID Riasztasi szoveg Lehetséges ok Megsziintetés

602 Megszakadt 6sszekottetés. Megszakadt az ERC-modul Ellendrizze a kabelt.
Osszekottetése.

603 Nem megfeleld 6sszekottetés. Nem megfelel az ERC-modul Ellendrizze a kabelt.
dsszekottetése.

604 Tul alacsony tapfesziiltség. Tul alacsony az ERC-modul Ellendrizze a tapfesziiltséget és
tapfeszilltsége. ellendrizze a jarm{i akkumulatorét.

605 Révidzarlat Rovidzarlat az ERC-moduloknal. Ellendrizze a kabelt.

606 Nyitott terhelési &ramkdr Az ERC-moduloknal nyitott terhelési Ellendrizze a kébelt és ellendrizze a
aramkor észlelve. kikapcsol6-csatlakozé meglétét.

607 Hiba a magaramlasi rendszerben. A magaramlas-feliigyeleti rendszerben | Ellendrizze a magaramlas-felligyeleti

Hiba: érzékeld: hiba lépett fel. rendszert.

608 Nem észlelheté magaramias. A magaramlas-felligyeleti rendszer nem | Ellendrizze a magaramlas-feliigyeleti
észlelt magaramlast. rendszert.

609 Magaramlas felismerve. A mivel8uton magaramlas Iépett fel. Ellendrizze a miiveldut-kapcsolast.
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ID Riasztasi szoveg Lehetséges ok Megsziintetés
610 Magaramlas észlelése a kikapcsolt | A sor hibas. Ellendrizze a sort.
sorban.
611 Alacsony a tartaly toltottsége. A tartalyban kevés vetdmag vagy trdgya | Toltse fel a tartélyt.
van.
612 A tartaly dres. A tartalyban nincs vetémag vagy tragya. | Toltse fel a tartalyt.
613 [détaliépés a keretszakaszok A keretszakaszok kapcsolasa tul sokaig | Ellendrizze az esetleges szorulast.
/614 | kapcsolasanal. tart.
613: Bal keretszakasz
614: Jobb keretszakasz
617 Termékaram észlelve inaktiv sorban. | Inaktiv sorban termékaram észlelve. Ellendrizze a kikapcsolast.
618 Termékaram nem észlelhetd aktiv Aktiv sorban termékaram nem Ellendrizze a termékaramot, adott
sorban. észlelhetd. esetben blokkolas az egyik
tapvezetékben.
621 Hiba a magaramlasi rendszerben. A magaramlas-feliigyeleti rendszerben | Ellendrizze a magaramlas-felligyeleti
hiba lépett fel. rendszert.
622 Hibés toltékészulék. A toltékészllék generatora Ellendrizze a toltbkészilék generatorat.

meghibasodott.
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A terminal és a munkaszamitégép kompatibilitasa
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Az On terminalia nem kompatibilis a munkaszamitgéppel akkor, ha az alkalmazas inditasat
kdvetden az aldbbi szimbdlum jelenik meg. A munkaszamitogéppel végzett munkéhoz més
termindlra lesz szlikség.

ME IS0 Seeder Planter

A termindl az alabbi okok miatt nem kompatibilis a munkaszamitbégéppel:

ID

Jelentés

018

Meghatarozatlan hiba Iépett fel.

019

A terminal nem rendelkezik elég memoriaval.

020

A funkciészimbdlumok szélességi felbontasa nem elégséges (60 pixel alatt).

021

A funkciészimbdlumok magassagi felbontasa nem elégséges (32 pixel alatt).

022

Tul kevés fizikai vagy virtualis funkciészimbélum (kevesebb, mint 8).

023

A terminél nem tamogatja a 256 szines szinmélységet.

024/025

A termindl felbontasa nem elég a maszkokhoz (200 pixel alatt).

026

Hiba Iépett fel a be- és kimenetek konfiguralasa soran.
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8.4 Kompatibilitas ISOBUS terminallal

DRILL-Controller MIDI munkaszamitogép, szoftvervaltozat: V01.09.00

Hibaelharitas

Terminal

SW

ISOBUS
-TC

uT

SC

SC:
tehetet!
enség

SC:
Geom.

Aux2

MULTI-
Control

ME-Touch

2.10.14

v

MB: &
mD: &
mP:
MR: ©
MS: %/

ME-gombok,
terminal,
BTIN

4.12.00

MB: %1
mD: &
MP:
MR: ©
MS: %/

Amapad

3.17.53a

MB: v
mD: ©
vp: ©
MR: ©
ms: ©

Amatron 3

01.06.00

me: O
MD: n.t.
MP:
MR: ©
MS: ®

Case AFS
700-Pro

30.4.0.0

Fendt 7”

Fendt 10”

779

ve: ©
vD: ©
mp: ©
MR: ©
Ms:
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ISOBUS SC: | s MULTI-
Terminal SW 1c uT SC tehet’etl Geom. Aux2 Control
enség
2.13.102
e VTN O |V | O | OO0 0|6
JD2600 [281033| © o o (] (] o o
mB: ©
MD: ©
JD 2630 3'302'123 v |V | || | it | ue®
MR: &
Ms: ©
Kverneland
Isomatch V1.02 () e © © () V4 (M)
Tellus Go
Kverneland
lsomatch | V112 | & | & | & | & | & | [V
Tellus Pro
MB: &
Topcon MD:G
P 33| o | | | O | ¢ |« | WO
X30
MR: ©
MS:@
Trimble
T ViV |e © oV ©
Megjegyzések:

1) Egynél tdbb szérdkeretnél a SECTION-Controlhoz tartozé szérokeret az ISOBUS-TC
alkalmazasban valaszthato ki.

2 Ha a gép MULTI-Boom egységgel rendelkezik, akkor csak az elsé szérdkeret keril alkalmazésra a
SECTION-Control tekintetében.

Jelmagyarazat: lasd: Kompatibilitas ISOBUS terminéllal, 83 oldal
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8.4.1 Kompatibilitas ISOBUS terminallal

Jelmagyarazat, L3:

Terminal = Ezzel a terminallal tesztelték a munkaszamitogépet.

SW = A tesztelt terminal szoftver-verzioja.

ISOBUS-TC vagy TC = A terminal Task-Controller célértéke helyesen keril tadésra a
munkaszamitégépre?

ISOBUS UT vagy UT = A munkaszamitogép bejelentkezik a terminalra? Kezelhetd a
munkaszamitogép a terminallal?

SECTION-Control vagy SC = A SECTION-Control képes a munkaszamitogép
keretszakaszainak kapcsolaséra?

SC: Tehetetlenség = A tehetetlenség bejegyzésre keriil-e a munkaszamitégépbe? Ha igen,
akkor helyesen keriinek bejegyzésre a terminalba?

SC: Geom. = Betdlti-e a terminal a munkaszamitogépbe bejegyzett geometriat?

Aux1 = A munkaszamitogép Aux1 lizemmaddban kezelheté-e botkormannyal?

Aux2 = A munkaszamitogép Aux2 izemmodban kezelhet6-e botkormannyal?

FS olvasas = A munkaszamitégép tdmogatja-e a termindl olvasasi fajlszerver-funkciojat?
FS iras = A munkaszamitdgép tamogatja-e a terminal irasi fajlszerver-funkciojat?
MULTI-Control = A munkaszamitogép képes-e a terminal Task-Controller egységével egyiitt, az
alabbi funkciok hasznalatara? Pipéalja ki, ha egyik se igaz.

- MB - MULTI-Boom — A tébb adagoldeszkdzt vezérl és tobb alkalmazési ponttal
(munkaszélesség) rendelkezd ISOBUS munka-szamitogépekhez. Példa: vetégép folyékony
miitragya és vetémag-adagolassal.

— MD — MULTI-Device — Tobb munkaszamitdgépbél allé rendszerekhez. Minden
munkaszamitdgép ennek sorén legalabb egy adagolokésziiléket vezérel. Példa: szantéfoldi
permetezd két armatdraval. Egy munkaszamitdgép armatiranként és szérokeretenként.

— MP — MULTI-Product — Olyan munkaszamitdégépekhez, ami képes egynél tobb termék
kiszérasara. Ennek soran minden termék sajat tartéllyal és sajat adagolo-késziilékkel
rendelkezhet. Példa: Miitragyaszérd egynél tobb tartallyal és adagolokészilékkel.

- MR- MULTI-Rate — A nem csak tdbb adagolé-késziiléket vezérld, hanem minden
adagolokészilékhez alkalmazas-térképbdl szarmazé, egyedi célérték hozzarendelésére
képes munkaszamitdgépekhez.

— MS - MULTI SECTION-Control — A ,MULTI-Device" vagy ,MULTI-Boom" modot tdmogatoé
és minden munkaponton automatikus keretszakasz-kapcsolast lehetévé tevd
munkaszamitdgépekhez. Minden munkaponthoz kiilén miivelési nyom keril mentésre.
Példa: szantofoldi permetezd két szorokerettel és két armatiraval. Az automatikus
keretszakasz-kapcsolas mindkét armaturanal mikadik.

8.4.2 Kompatibilitas régebbi szoftvervaltozatokkal

A régebbi szoftvervaltozatokkal valé dsszeférhetéséggel kapcsolatos tablazatokat
honlapunkon talalhatja.

30124695-02-200  01.09.00.00

BAH0085-4 - 11.17 83



Hibaelharitas

8.5 ISOBUS-szamitogép konfiguralasa
A munkaszamitogép kiszallitasi allapotban
alapbeallitasokkal rendelkezik.

Cserét kovetéen, a szamitogép elsd lizembe helyezése
elétt el kell végezni a gépnek megfeleld beallitasokat.

. Ezek a bedllitasok nem végezhetbk el a
gépbeallitdsokban!

o Abeadllitas a szoftvercsomaggal egyiitt telepitett
konfiguracids fajllal végezhetd el.

84

BAH0085-4 - 11.17

~

o/

Vor dem Ersteinsatz
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9 Miiszaki adatok
9.1 A munkaszamitogép miiszaki adatai

30124695-02-200

Munkaszéamitégép ECU-Midi HW 1.5.0, 1.5.3, 1.5.4, 1.6.0, 1.7

Processzor: Fujitsu MB96F338RS 48MHz, 32kByte RAM és 544kByte Flash ROM
Memoria: 64kBit 12C-EEPROM és 32MBit SPI-Flash-Memory
Csatlakozok: = 16-polusu tapcsatlakozd és CAN (J1939 vagy ISO 11783)

= opcionalisan egy masodik 16 pdlusu csatlakozé tovabbi ECU

kaszkad-kapcsolasahoz

= 42-pblust csatlakozddugd érzékel6khoz és miikodtetd elemekhez
Aramellatas: 9-32VDC
Aramfelvétel: 110 mA (13,8V mellett, teljesitmény-leadas nélkil, kiilsd érzékelék

ellatasa nélkul)

Hémérséklet-tartomany

-20-t61 +70 °C

Haz:

Folyamatos ontési eljarassal késziilt, eloxalt aluminiuméntvény haz,
fedél nyomas-kiegyenlité elemmel és nemesacél-csavarokkal

Védettség szintje:

IP66K (portdmdr és védett a nagynyomasu vizsugarral szemben a
DIN40050 9. rész: 1993 szerint)

Kérnyezetvédelmi Rezgés és (itésvizsgalat az IEC68-2 szerint
vizsgalatok:

Méret: 262mm x 148mm x 62mm (HxSzxM)
Tbémeg: 0,84 kg

Rendelkezésre allé nyelvek

A szoftverben az aldbbi gépkezelési nyelveket allithatja be:

Szoftvervaltozat Hozzaadott nyelvek

01.05.21 BG, CS, DE, EN, ES, FR, IT,NL, PL, RU, TR
01.06.04 HU

01.07.xx DA, PT, SK, UK

01.08.00 EL, ET, FI, HR, LT, LV, NO, RO, SL, SR, SV

01.09.00.00
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9.3 A botkormany billentyii-kiosztasa

9.3.1.1 Az AmaStick alapértelmezett billenty(i-kiosztésa

Amastick hasznalata esetén a botkormany meghatarozott gombjanak megnyomasa az alabbi
funkciokat aktivalja.

A rajzon lathatja, hogy milyen helyzetben kell lennie az oldalkapcsolonak.

Vetégépnél vetémaggal tolti fel az adagolocellakat.

Egyszemes vetdgépnél vetémaggal tolti fel az adagolokereket.

A 3-8 gomb nincs kiosztva.

Nyomijelz6 emelése az akadalyokon val6 athaladashoz. Maga a
gép nem keriil megemelésre.

Balrél jobbra kapcsol ki.

Balrdl jobbra kapcsol be.

Jobbrél balra kapcsol ki.

Jobbroél balra kapcsol be.

A 2,7 és 8 gomb nincs kiosztva.

Kikapcsolja a miveldut-kapcsolast.

Noveli az &tjarék szamat.

Csokkenti az atjarok szamat.

Manualisan valt nyomjelzé&t.
A nyomijelzé mindig a gép emelésénél keriil atvaltasra.

A 2 és a 6-8 gomb nincs kiosztva.
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Billenty(ikiosztas az AmaPilot esetén

A botkormany billenty(i-kiosztasa

1 szint
(1) Sorok Iépésenkénti ki- /bekapcsolasa

(2) Célérték testreszabasa munka kézben
(2a) Mitragya (1)
(2b) Vetbémag (2)

(3) Elémegallitasi funkcid, minden kivalasztott
adagolohajtomi megall

(4) Eléadagolés - az adagolocellak feltdltése
vetémaggal

(5) Visszaallitia a 100 % célértéket
(6) Minden egyes sort bekapcsol

ME1198-1

2 szint
(1) Hidraulikus berendezés kezelése
(1a) Jobboldali szarny kiemelése / lestillyesztése,
az akadalyok kikertiléséhez

(1b) Baloldali szarny kiemelése / leslillyesztése, az
akadalyok kikerlléséhez

(1c) Gép be-/kihajtasa
(2) Célérték testreszabasa munka kdzben
(2a) Mitragya (3)
(2b) Vetbémag (4)
(3) Ki-/bekapcsolja a kivalasztott
sorok/részszélességek mindegyikét
wenoezl  (4) Elbadagolas - az adagoldkerék feltoltése

vetdmaggal
(5) Szintvaltas

30124695-02-200  01.09.00.00

3 szint
(1) Nyomielz6 kezelése

(2a) Az atjaro szdménak kiigazitasa

(2b) Hajtokerék emelése és siillyesztése
(3) Nyomijelz6 kezelése
(4) Kikapcsolja a mvel6ut-kapcsolast.
(5) Szintvaltas
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9.3.3 Rendelkezésre allo funkciok, AmaPilot * esetén

Az AmaPilot * gombjait tetszés szerint oszthatja ki az alabbi funkciokkal.

Jelentés

Noveli a célértéket.

Csokkenti a célértéket.

Visszadllitia a 100 % célértéket.

Vet6gépnél vetdmaggal tlti fel az adagoldcellakat.

Jobbrél balra kapcsol be.

Balrél jobbra kapcsol ki.

Balrél jobbra kapcsol be.

Jobbrél balra kapcsol ki.

Kikapcsolja a miveléut-kapcsolast.

Néveli az atjardk szamat.

Csokkenti az atjarok szamat.
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10

Szojegyzék - Bemeneti jelek

30124695-02-200

A kiosztasi terv jelzéseinek magyarazata

A kiosztasi terv jelzéseinek magyarazata

Minden egyes géptipus sajat kiosztasi tervvel rendelkezik. A géphez ill6 kiosztasi tervet a Miiller-
Elektronik vallalattél kaphatja meg.

Az alabbi tablazatban a kiosztasi tervben talalhaté szévegek magyarazatat talalhatja meg.

Deutsch Angol Magyarazat
OVE vagy GNDE OVE or GNDE 0V érzékel6khoz
12VE 12VE 12V érzékel6khoz

Leforgatd-gomb

Calibration button

A leforgatdgomb kapcsolasat
ellendrzé érzékeld.

Munkapozici6-érzékeld

Work position sensor

A gép munkahelyzetét ellendérzé
érzékeld

Felsd toltottségiszint-érzékeld

Upper level sensor

A tartalyban 1év6 vetémagot
ellendrzé érzékeld.

Alsé toltottségiszint-érzékeld

Lower level sensor

A tartalyban 1évé vetémagot
ellendrzé érzékels.

Féloldal-érzékeld

Half width sensor

A féloldalas motor helyzetét
mérd érzékeld.

Adagolohajtas fordulatszam-
érzékeldje

Metering drive speed sensor

Az adagol6haijtés
fordulatszamat mérd érzékeld.

Ventilator fordulatszam-
érzékeldje

Fan speed sensor

A ventilator fordulatszamat
mérd érzékelo.

Adagolétengely fordulatszam-
érzékeldje

Metering shaft speed sensor

Az adagolétengely
fordulatszamat mérd érzékeld.

Sebesség-érzékeld

Vehicle speed sensor

A sebességet méré érzékeld.

Leforgatd-csappantyl
helyzetérzékelGje

Calibration flap position sensor

A leforgaté-csappantyl
helyzetét mérd érzékeld.

Vonérud helyzetérzékelsje

Drawbar position sensor

A vonérud hidraulika-
hengerének helyzetét mérd
érzékeld.

Felsé fuggesztbkar
helyzetérzékelGje

Top link position sensor

A felsé fiiggeszt6kar hidraulika-
hengerének helyzetét mérd
érzékeld.

Vakuumérzékeld

Vacuum sensor

Erzékeld, ami egyszemes
vetdgépnél ellendrzi, hogy a
ventilator elegendd vakuumot
hoz-e létre a magok
kiszivasahoz.

01.09.00.00
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Sz6jegyzék - kimeneti jelek
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Deutsch Angol Magyarazat
OVL vagy GNDL OVL or GNDL 0V az aktorhoz
12VL 12VL 12V az aktorhoz
Adagolohajtas Metering drive MUkodtetd elem, ami az
adagold-késziléket energiaval
latja el.
Vetbgépek emelése Lift seeder A gépet emeld mikddtetd elem.
Vetdgép behajtasa Fold seeder A gépet be- vagy kihajto

m(ikodtetd elem.

Féloldalas motor

Half width motor

Az oldalfelet kapcsold
miikodtetd elem.

Nyomjelzé

Bout marker

A nyomjelz&t vezérld mikadtetd
elem.

Elémeneti jelzékésziilék

Pre-emergence marker

Az elémeneti jelz6készliléket
vezérld mikodtetd elem.

Mveléat Tramline A miiveléutat zaré mikddtets-
elem.

Leforg fedél Calibration flap A leforgatd-csappantyut nyit6
és zaré miikddtetd elem.

Betdltécsiga Loading auger MUkodtetd elem, ami aktivélja

és deaktivalja a betéltdcsigat.

Kerék-beszabalyozas

Wheel adjustment

A keréktavolsag modositasara
szolgalé miikddtetd elem.

Vonérud Drawbar A vonérud-helyzetet szabalyoz6
miikddtetd elem.
Felsé fliggesztdkar Top link A felsé fliggesztSkar helyzetét

szabalyozd miikddtetd elem.

Ekenyomas-szabalyozas

Coulter pressure adjustment

Mikodtetd elem, ami a vetési
mélység szabalyozasa
érdekében megndveli az
ekenyomast.

ERC-modul kivalasztasa Select ERC module Az ERC modul cimzéséért
feleldés miikodtetd elem.

Maveleti fénysz6rd Working light A munkafényszérot kapcsold
miikddtetd elem

Tartalyvilagitas Hopper light A tartalyvilagitast kapcsold
mikddtetd elem.

Korforgd lampa Beacon A korforgd lampat kapcsold

miikodtetd elem.
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