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NIE MOZNA

Czytac instrukcfi obstugi nieuwaZnie i pobieznie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych stysze¢, ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zakupie oraz wierzyl, Ze teraz
wszystko  stanie  sig  samo. UZytRownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Rtorej
przyczyng zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym suRcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig z
przeznaczeniem Razdego z zespotow maszyny 1
postugiwaniem si¢ nim. Dopiero wtedy mozna
byé zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggniecie.

Leipzig-Plagwitz 1872. M m
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Dane identyfikacyjne

Adres producenta

Dane identyfikacyjne

Producent: AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Nr. identyfikacyjny maszyny:

Typ: uUX 3200, UX 4200,
ux 5200

Dopuszcz. ci$nienie system. bar:  Maksymalnie 200 bar

Rok budowy:

Zakiad:

Masa witasna kg:
Dop. masa catkowita kg:

Maksymalna tadownosé kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Zamawianie cze¢s$ci zamiennych

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 501-290

Fax.: + 49 (0) 5405 501-106

E-mail: et@amazone.de

Katalog czesci zamiennych - online: www.amazone.de

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych prosimy zawsze podawac numer
swojej maszyny.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG 1507

Data utworzenia: 05.05

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co.
KG, 2005

Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciagdw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Wstep

Wstep

Ocena uzytkownika

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH &
Co. KG. Dziekujemy za pokifadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamowionym wyposazeniem specjalnym. Tylko natychmiastowa
reklamacja prowadzi do likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczyta¢
niniejsza instrukcje obstugi, a szczegélnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce
maszyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czyta¢
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwoni¢

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czgsci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢é Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogag Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsytaé nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazéwki dla uzytkownika

1 Wskazowki dla uzytkownika

Rozdziat Wskazéwki dla uzytkownika dostarcza informacji
dotyczgcych obchodzenia sie z instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéow

Niniejsza Instrukcja obstugi
e opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci...

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowac kolejnos¢ krokéw. Reakcje
na kazdorazowe czynnosci sg w podanym przypadku oznakowane
strzatkg. Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
—  Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowag 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:

. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6)
Rysunek 3
Pozycja 6
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazdwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowiazki i odpowiedzialno$¢

Przestrzeganie wskazéwek z instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomos¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa i
przepisébw dotyczgcych bezpieczeristwa pracy sg warunkiem
bezpiecznej i bezawaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie do dopuszczenia do pracy maszyng i
przy niej wytgcznie personelu, ktéry

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  wprowadzony jest w prace z / na maszynie.

e przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegac obowigzujacych przepisoéw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytaé i przestrzegac zasad z rozdziatu ,0go6lne wskazéowki
dotyczgce bezpieczenstwa“, w tej instrukcji

. przeczytaé rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
maszyny " (strona 17) w tej instrukcji i podczas pracy maszyng
przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa pracy
pokazanych na znakach ostrzegawczych.

. Pytania otwarte prosimy kierowaé do producenta.

10
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogg powstawac zagrozenia i niekorzystne wptywy

dla zdrowia i zycia obstugujgcego i 0séb trzecich,
dla maszyny,

dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

zgodnie z jej przeznaczeniem.

w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialno$¢

Obowigzujgce sg nasze ,0goélne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpozniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody osob i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigcej wymienionych ponizej powodow:

uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

nieprzestrzeganie wskazowek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwaciji.

dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktore ulegajg
zeszlifowaniu.

nieumiejetne wykonanie naprawy.

przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

UX BAG0010.0 05.05
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujacym. Stowo sygnalizujgce
(Niebezpieczenhstwo, Ostrzezenie, Ostroznie) opisuje ciezar
grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujace znaczenie:

Niebezpieczenstwo!

Bezposrednie niebezpieczeristwo zagrozenia zycia i zdrowia
ludzi (ciezkie zranienia lub $mier¢).

Nie przestrzeganie tej wskazéwki ma ciezkie nastepstwa
polegajace na zagrozeniu zdrowia, az do niebezpiecznych dla
zycia zranien.

Ostrzezenie!
Mozliwe niebezpieczenstwo zagrozenia zycia i zdrowia ludzi.

Nie przestrzeganie tej wskazéwki ma cigzkie nastepstwa
polegajace na zagrozeniu zdrowia, az do niebezpiecznych dla
Zycia zranien.

Ostroznie!
Mozliwe sytuacje niebezpieczne (Izejsze zranienia lub szkody

rzeczowe).

Nie przestrzeganie tej wskazéwki moze powodowac¢ lzejsze
zranienia osob lub prowadzi¢ do strat rzeczowych.

Wazne!
Zobowiagzanie do specjalnego zachowania sie lub czynnosci
umiejetnego obchodzenia si¢ z maszyna.

Nie przestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

& Wskazowka!
l Wskazuje na szczegélne przydatne dla uzytkowania informacje.

Te wskazéwki pomoga Parnstwu optymalnie wykorzystac
wszystkie funkcje waszej maszyny.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne
Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:
e  okulary ochronne,
e  bezpieczne obuwie robocze,

. ubranie ochronne,

e Srodki ochrony skory itp..

Wazne!
Instrukcja obstugi

e zawsze przechowywaé w miejscu pracy maszyny!

e musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujacego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejace zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie ostony i
zabezpieczenia musza by¢é zamontowane i sprawne technicznie.
Regularnie sprawdzac¢ wszystkie zabezpieczenia i ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé ogélnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac
obowigzujgcych przepisow Prawa o ruchu drogowym.
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2.6 Wyszkolenie pracownikow

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi i
konserwaciji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoby Uzytkownik Osoby o specjalnym

. specjalnie poinstruowany | wyksztatceniu fachowym

Czynnosé wyszkolone w (specjalistyczny warsztat)
tym zakresie

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -~ X --
Urzadzanie, wyposazanie -- -- X
Praca -- X --
Konserwacja - -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek X -- X
Utylizacja X -- -~
Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

* Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze musza byé wykonywane przez wyspecjalizowany
warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem ,Specjalistyczny warsztat‘. Personel takiego warsztatu
dysponuje niezbedng wiedzg i wtasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki, podpory, itp.) do
umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac konserwacyjnych i naprawczych.

2.7 Czynnosci dotyczace bezpieczenstwa w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnos$ci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokonaé odpowiednich
czynnosci. Szczegbtowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnos$nych rozdziatach tej instrukciji.
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29 Konserwacja, naprawa, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywac¢ we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Sprawdzac wszelkie potgczenia Srubowe pod wzgledem ich
poluzowania. Po zakoriczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢
funkcjonowanie wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

210 Zmiany konstrukcyjne

!

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo
dokonywaé zadnych zmian ani przer6bek maszyny. Dotyczy to
réwniez prac spawalniczych na elementach nosnych.

Woszelkiego rodzaju przebudowy i przerdbki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac
wytgcznie czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKEN po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi
pojazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowad sie w stanie
zgodnym z warunkami Swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

Wazne!
Kategorycznie zabrania sie

e wiercenia na ramie lub podwoziu.

e rozwiercania otworéw znajdujacych si¢ na ramie lub
podwoziu.

e spawania na cze$Sciach nosnych.

2.10.1 Czesci zamienne, Scieralne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznosc¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i scieralnych
AMAZONIE |ub dopuszczonych do stosowania przez
AMAZONEN-WERKEN. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzacych od innych producentdéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci
za szkody wynikte ze stosowania niedopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatobw pomocniczych.

X BAG0010.0 05.05
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211 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowa¢ umiejetnie, a
szczegolnie
e  przy pracach w ukfadzie smarowania i zespofach

®  przy czyszczeniu rozpuszczalnikami.

212 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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213 Znaki ostrzegawcze i pozostate oznakowania na maszynie

!

Znaki ostrzegawcze - budowa

Wazne!

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze
w stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki
ostrzegawcze wymienié¢. Znaki ostrzegawcze zamawiaé¢ u
sprzedawcy na podstawie numeréw katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pol:

1( % |,
7
STOP

(LMD 075 )

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia umieszczony w trojkacie
ostrzegawczym.

Pole 2

obrazowo pokazuje wskazdéwke, jak unikng¢ zagrozenia.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujacego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujacej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu

Na przyktad: Spowodowanie cigzkiego zranienia palcéw lub
dtoni.

3. Wskazoéwka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

X BAG0010.0 05.05
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Numer katalogowy i obja$nienie

MD 095

Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje
obstugi i informacje dotyczace bezpieczenstwa
oraz stosowac sie do nich!!

MD 076
Zagrozenie wciggniecia lub pochwycenial
Powoduje ciezkie zranienia dtoni i ramion

Nigdy nie otwierac oston taricuchow i paséw
napedowych,

e gdy przy dotgczonym watku
przekaznikowym / napedzie hydraulicznym
pracuje silnik ciagnika

e |ub porusza sie koto napedu od gleby.

MD 078

Niebezpieczerstwo przygniecenial!

Powoduje ciezkie zranienia palcow lub dtoni.
Nigdy nie siega¢ w obreb mozliwego zgniecenia,
jesli znajdujgce sie tam czesci moga sie jeszcze
poruszac

MD 080

Niebezpieczerstwo przygniecenial!

Powoduje ciezkie zranienia ciata moggce byc¢
przyczyng smierci.

Gdy pracuje silnik ciggnika nigdy nie wchodzi¢ w
strefe skretow dyszla miedzy ciggnikiem a
maszyna.

MD 082

Niebezpieczehnstwo upadku osoby!

Powoduje ciezkie zranienia catego ciata.

Zabrania sie przewozenia ludzi na maszynie i/
albo wchodzenia na pracujgcg maszyne. Zakaz
ten dotyczy réwniez maszyn z platformami i
powierzchniami do stania.

Znak ostrzegawczy

—MD 095

[ L]

—MD 082

18
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MD 084
Niebezpieczenstwo przygniecenia!

Powoduje ciezkie obrazenia ciata do
Smiertelnych wigcznie.

Zabrania sie przebywania w strefie sktadania sie
i rozktadania czeSci maszyny.

MD 085

Niebezpieczenstwo zatrucia sie trujgcymi
oparami!

Powoduje ciezkie obrazenia ciata do
Smiertelnych wigcznie.

Nigdy nie wchodzi¢ do zbiornika cieczy roboczej.

MD 089
Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo przygniecenia!

Powoduje ciezkie zranienia catego ciata mogace
by¢ przyczyng smierci.

Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
podniesionych niezabezpieczonych czesci
maszyny.

MD 090

Zagrozenie ze strony nieprzewidywanych ruchow
maszyny!

Powoduje ciezkie zranienia catego ciata do
Smiertelnych witgcznie.

Przed odtgczeniem od ciggnika zabezpieczy¢
maszyne przed nieprzewidywanym
przemieszczeniem. Wykorzysta¢ w tym celu
hamulec postojowy i/ albo kliny/kliny pod kota.

MD 094

Zagrozenie elektryczne!

Powoduje ciezkie obrazenia ciata do
Smiertelnych witgcznie.

Przy sktadaniu i rozktadaniu czesci maszyny
zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
napowietrznych sieci elektrycznych.

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

~MD 084

[ ]
I<->
—MD 089
»&
—MD 090 /
LMD 094 .
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MD 096
Zagrozenie ze strony cieczy wydostajgcych sie
pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny)!

Powoduje ciezkie zranienia catego ciata, jesli
wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem ptyn
przebije skére i wniknie do ciata.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych oraz
naprawczych przeczyta¢ wskazéwki z
podrecznikow technicznych a nastepnie
przestrzegac ich.

MD 100

Elementy do mocowania hakow dzwigowych.

MD 102

Zagrozenie przez niezamierzone uruchomienie
maszyny.

Powoduje ciezkie obrazenia ciata do
Smiertelnych wtgcznie.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wytgczyc¢ silnik ciggnika i
wyjac kluczyk ze stacyjki.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych przeczytac i przestrzegaé
wskazowek w podrecznikach technicznych.

MD 103

Niebezpieczenstwo zatrucia trujgcymi ptynami!
To nie jest woda pitnal!

Powoduje ciezkie obrazenia ciata do
$miertelnych wtgcznie!

Nigdy nie wykorzystywac tego zbiornika jako
pojemnika wody pitnej.

QB

L— MD096

MD100

MD103

20
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MD 111 r

Podczas jazdy drabinka musi by¢ ztozona!

— MO 111

MD 114

Punkt smarowania
MD114

MD 118

Dopuszczalna maksymalna liczba obrotéw 1R,
napedu 540 '/min. Ba®)
e

max. 540 Ymin

MD118

MD 119

Dopuszczalna maksymalna liczba obrotéw 1R,
napedu 1000 "/min. O2®)
B ——

max. 1000 min

MD118

916 864

Tylko do czystej wody! Nigdy nie wlewa¢ do tego
zbiornika srodkéw ochrony roslin.

929 022

Regularna kontrola nakretek két!

920022

_

911888

Umieszczone na maszynie oznakowanie CE
sygnalizuje, ze odpowiada ona ustaleniom
obowigzujacych dyrektyw UE.
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2.13.1 Rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znaki ostrzegawcze

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakow ostrzegawczych
na maszynie.

MD 078

MD 084—"
MD 089

Rys. 1
MD 089
_MD 084
MD 089 MD 078
MD 084 MD 094
MD 078
MD 094
Rys. 2

22 X BAG0010.0 05.05



929 022

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 090 MD 078

Rys. 3

MD 096

MD 080 MD 076 < MD 111 MD 078

929 022

MD 090

Rys. 4
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214

2.15

Zagrozenia przy nieprzestrzeganiu wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepisdéw bezpieczenstwa moze
spowodowac

e  zagrozenie dla oséb, Srodowiska oraz urzadzenia.

e  utraty wszelkich praw do roszczen odszkodowawczych.
Niezastosowanie sie do zalecerr moze wigzac sie z nastepujgcymi
zagrozeniami:

e  zagrozenie dla oséb zwigzane z nieodpowiednim
zabezpieczeniem szerokosci roboczej.

e niesprawno$¢ waznych funkcji urzadzenia.
e  nieskutecznos¢ zalecanych metod konserwaciji i obstugi.

e  zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikdw
mechanicznych i chemicznych.

e  zagrozenie dla Srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju z uktadu
hydraulicznego.

Bezpieczna praca

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy branzowych organizacji przedsiebiorstw.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczacych bezpieczehstwa na
tabliczkach umieszczonych na urzgdzeniu.

W przypadku poruszania sie z urzadzeniem na drogach publicznych
nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

24
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216  Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

Ostrzezenie!
Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie i pojazd

mog3a by¢ bezpiecznie uzytkowane!

2.16.1 Ogolne zasady bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac réwniez innych obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy!

. Tablice ostrzegawcze i informacyjne sg zrodtem waznych
informacji pozwalajgcych na bezpieczne uzytkowanie
urzgdzenia. Stosowanie sie do tych zalecen stuzy Twojemu
bezpieczenstwu!

o Przed dojazdem i rozpoczeciem uzytkowania nalezy sprawdzié¢
najblizsze otoczenie (dzieci)! Dbac¢ o dobrg widocznos¢!

. Zabrania sie przebywania innych oséb na urzgdzeniu lub ich
przewozenial!

Do- i odigczanie maszyny

. e Maszyne mogg Panstwo tgczy¢ i transportowac tylko z takim
ciggnikiem, ktéry spetnia wymagania w zakresie mocy!

. W przypadku dotgczania do trzypunktowego uktadu zawieszenia
pojazd i urzgdzenie musza mieé te sama kategorie!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu lub z tytu ciggnika nie mogg
by¢ przekroczone

o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenia osi ciggnika
o  dopuszczalne nosnosci opon ogumienia ciggnika

. Przed do- i odtgczeniem maszyny zabezpieczy¢ ciggnik i
maszyne przed nieprzewidzianym przetoczeniem!

. Gdy ciggnik dojezdza do maszyny to przebywanie ludzi miedzy
dotgczang maszyng a ciggnikiem jest zabronione

Obecny pomocnik moze, jako osoba wskazujgca znajdowac sie
obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze tylko po ich
zatrzymaniu.

o Dzwignie sterujgcg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona

o Podczas doczepiania lub odczepiania nalezy ustawi¢ podpory w
odpowiedniej pozycji (stabilne ustawienie)!

. Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecial

. Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania maszyny do
ciggnika znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecial
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Praca maszyng

Przy uruchamianiu hydrauliki ciagnika przebywanie migedzy
ciggnikiem a maszyng jest zabronione

Obcigzenia nalezy mocowac¢ zawsze w przewidzianych do tego
miejscach!

Elementy zwalniajgce w uktadach szybkiego sprzegania powinny
zwisac luzno. Nie powinny one zwalnia¢ sie samoczynnie w
dolnej pozyc;ji!

Odtgczong maszyne zawsze odstawia¢ w sposéb stabilny!!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi oraz ich dziataniem. Podczas
pracy jest na to za pézno!

Uzytkownik powinien nosi¢ ubranie przylegajace do ciata! Luzne
ubranie zwigeksza niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie
odziezy na watkach napedowych!

Urzadzenia nalezy uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie
urzgdzenia zabezpieczajgce sg zamontowane i dziatajg!

Zwracac uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika. W
koniecznych wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napethionym
tylko czesciowo

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest zabronione

W zasiegu wychylania i obracania urzgdzenia nie powinny
przebywaé osoby!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!!

Poruszane obcymi sitami czesci maszyny mozna uruchamiacé
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed wyjsciem z ciggnika nalezy
0  opusci¢ maszyne na ziemie
0  wylgczyc silnik ciggnika

0  wyjac kluczyk ze stacyjki

26

uUX BAGO0010.0 05.05



Transport maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac
obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Nalezy zadbac¢ o sterownos¢ i odpowiednie dziatanie hamulcéw
pojazdu!

Na wiasciwosci jezdne oraz mozliwos¢ kierowania i hamowania
majg wptyw dotgczone urzgdzenia oraz obcigzenia.

Jesli to konieczne, stosowac niezbedne obcigzniki przodul!

Przednia 0$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac¢ zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Przestrzega¢ maksymalnej tadownosci dotgczonej maszyny oraz
dopuszczalnych obcigzen osi i pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnikal

Ciggnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus dofaczona maszyna)

Zdolnos¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach uwzgledni¢ zachodzenie urzgdzenia
oraz jego bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢ boczne zablokowanie
dolnych dzwigni zaczepu ciagnika, jezeli maszyna dotgczona
jest do TUZ ciggnika wzglednie do dolnych dZzwigni zaczepu
ciggnikal

Przed rozpoczeciem jazdy wszystkie odchylane czesci maszyny
ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
niebezpieczng zmiang potozenia Wykorzystaé przy tym
zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowac dzwignie
sterowania hydraulikg ciggnika przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem zaczepionej lub zawieszonej
maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢, czy wyposazenie
transportowe jest prawidtowo zamontowane na maszynie, np.
o$wietlenie, tablice ostrzegawcze, ostony!

Predkosc¢ jazdy zawsze dostosowywac do panujgcych aktualnie
warunkow!

Przed zjazdem z géry zawsze wigczaé nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wytaczy¢ rozdzielne
hamowanie na kota (ztgczyé pedaty hamulca)!

X BAG0010.0 05.05

27



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.2

Instalacja hydrauliczna

e|nstalacja hydrauliczna jest pod wysokim cisnieniem!

Zwracac¢ uwage na prawidtowe przylaczanie wezy
hydraulicznych!

Dotaczajgc przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem
zarowno od strony ciggnika, jak i od strony urzgdzenia!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydrauliczne;j
0  opusci¢ maszyne

o zlikwidowa¢ cisnienie w hydraulice

0  wylgczyc silnik ciggnika

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku! Weze hydrauliczne wymienia¢ w
wypadku ich uszkodzenia lub zestarzenia! Uzywac tylko
oryginalnych wezy hydraulicznych AMIAZDONIIE!

Okres uzytkowania przewodoéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny dwuletni
okres magazynowania. Roéwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwlaszcza
mozliwos¢ powstania niebezpieczenstw. Dla przewoddw i
potaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Niebezpieczenstwo infekcjil Ptyny wydostajgce sie pod
cisnieniem (olej ukfadu hydraulicznego) mogg przedosta¢ sie
przez skére i wywota¢ powazne obrazenia! W razie obrazen
natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza! Niebezpieczenstwo
zakazenia!

W poszukiwaniu miejsc wycieku uzywac odpowiednich srodkow
pomocniczych — niebezpieczenstwo obrazen!
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2.16.3 Instalacja elektryczna

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun ujemny)
musi by¢ odtgczony!

. Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy stosowaniu
bezpiecznikdw zbyt mocnych istnieje niebezpieczenstwo pozaru
— niszczenia instalacji elektryczne;!

. Uwazac¢ na wtasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

. Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg — niebezpieczehstwo wybuchu!

. Niebezpieczenstwo wybuchu! W poblizu akumulatora nie
uzywacé urzadzen iskrzacych ani otwartego ptomienial

. Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktorych dziatanie moze byé
niewtasciwe w przypadku zakitécen pola elektromagnetycznego
pochodzgcych z innych urzadzen. Takie zakidcenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepisdéw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzenh i/ lub
uktadéw w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalaciji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktécen
urzgdzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadow.

o  Nalezy pamietac przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
ze znowelizowang dyrektywg europejskg 89/336/EWG
dotyczacg kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz
posiadaty oznaczenie CE.

X BAG0010.0 05.05
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2.16.4 Konserwacja naprawa i opieka

2.16.5 Pracaz WOM

Prace konserwacyjne, naprawy oraz czyszczenie maszyny
wykonywac wytgcznie przy

0  wylgczonym napedzie

0  wylgczonym silniku ciggnika

0  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  wyjetej z gniazda wtyczce komputera poktadowego

Nakretki i Sruby regularnie sprawdzaé pod wzgledem
zamocowania i gdy to konieczne, dociggac!

Podniesiong maszyne lub jej podniesione czesci nalezy
zabezpieczy¢ przed przypadkowym opuszczeniem jeszcze
przed rozpoczeciem konserwacji, naprawy lub czyszczenia!l

Przy wymianie narzedzi roboczych z ostrzami zawsze uzywac
rekawic ochronnych i odpowiednich narzedzi.

Wiasciwie utylizowaé zuzyte oleje, smary i filtry.

Przed rozpoczeciem prac spawalniczych na ciggniku i
dofgczonej do niego maszynie odtgczaé przewody alternatora i
akumulatora w ciggnikul!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac
wymaganiom techniczcnym AMAZONEN-WERKE! Mozna

to osiggngc¢ przez stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych AMAZONE !

Uzywac wytgcznie watkow przegubowych zalecanych przez
AMAZONEN-WERKEN wyposazonych w przepisowe
zabezpieczenia!

Przestrzegac takze Instrukcji obstugi wydanej przez producenta
watka!

Rury ochronne i lejki ochronne watka przegubowego nie mogg
by¢ uszkodzone, na ciggniku i maszynie muszg znajdowac sie
ostony czopdw watka i muszg one znajdowac sie w
nienagannym stanie technicznym

Praca watka z uszkodzonymi ostonami jest zabroniona!
Dotaczania i odigczania watka dokonywa¢ mozna tylko przy
o wylgczonym napedzie watka

o wytgczonym silniku ciagnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki!

Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy montaz i
zabezpieczenia watka przegubowego!

Przy watkach szerokokatowych, przegub szerokokgtowy nalezy
umieszczaé w punkcie obrotu miedzy ciggnikiem a maszyng!

Ostone watka przekaznika nalezy zabezpieczyc¢ przed
obracaniem za pomocg zamocowanych fancuchéw!

Zwracac uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozycji
transportowej i roboczej! (Przestrzegac instrukcji obstugi
wydanej przez producenta watka przegubowego!)
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Podczas jazdy po zakretach zawsze uwazac na dopuszczalne
katy watka i pokrycie jego rur przy przesuwie!
Przed wigczeniem watka sprawdzi¢, czy
o W niebezpiecznym zasiegu maszyny sg ludzie

o wybrana liczba obrotéw watka ciggnika zgadza sie
dopuszczalng liczbg obrotéw maszyny

Przy pracy z watkiem przekaznikowym
o nikt nie moze przebywac w obrebie obracajgcego sie watka
o nie wchodzi¢ w niebezpieczny obreb maszyny

Nigdy nie wigczac¢ watka przekaznikowego przy wytgczonym
silniku ciggnikal

Zawsze wylgczacé watek przekaznika, gdy wystepujg zbyt duze
katy odchylenia lub, gdy nie jest on potrzebny!

Uwaga! Po wytgczeniu watka przekaznika zatrzymuje sie on
dopiero po pewnym czasie — niebezpieczenstwo zranienia ze
strony obracajgcych sie sitg bezwtadnosci czesci maszyny!

W tym czasie nie zbliza¢ sie do maszyny! Pracowac¢ na niegj
mozna dopiero wtedy, gdy wszystkie czesci maszyny catkowicie
sie zatrzymajg!

Napedzane watkiem przekaznikowym maszyny mozna czyscic,
smarowac i ustawiac tylko przy

o odtgczonym watku
o wytgczonym silniku ciggnika
o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

Odtaczony watek przegubowy nalezy ztozy¢ w przewidziany do
tego celu uchwyt!

Po odfaczeniu watka przekaznikowego na czop WOM nalezy
zatozy¢ ostone!

W przypadku uzywania watka przekaznika o predkosci obrotowej
zaleznej od predkosci jazdy nalezy pamieta¢ o odwrotnym
kierunku obracania si¢ watka podczas cofanial!

X BAG0010.0 05.05
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2.16.6

2.16.7

Maszyny zaczepiane

Uktad hamulcowy

Przy maszynach jednoosiowych przestrzega¢ maksymalnego
dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu ciggnika.

Zawsze uwazac na zachowanie wystarczajgcej zdolnosci
kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zawieszone lub doczepione do ciggnika maszyny wptywajg na
jego wtasciwosci jezdne i zdolnos¢ hamowania, szczegélnie
duzy wptyw majg maszyny jednoosiowe na pionowe obcigzenie
zaczepu ciggnika.

Wysokosc¢ ucha dyszla pociggowego mozna zmieniac tylko w
wyspecjalizowanym warsztacie.

Maszyny bez hamulcow:

o  Maksymalna dopuszczalna predkosc¢ jazdy ograniczona
jest do 25 km/h.

0 Podstawowa masa ciggnika (ale nie dopuszczalna masa
catkowita!) oraz masa pionowego obcigzenia zaczepu
maszyng muszg by¢ wyzsze, niz maksymalne obcigzenie
0si maszyny.

Ustawienia i naprawy uktadu hamulcowego powierza¢ do
wykonania tylko wyspecjalizowanym warsztatom!

Regularnie dokonywac kontroli uktadu hamulcowego!

Przy wszelkich awariach uktadu hamulcowego natychmiast
zatrzymac ciggnik. Niezwtocznie dokonac usuniecia przyczyny
usterki.

Maszyne odstawia¢ w sposéb bezpieczny i zabezpieczy¢ jg
przed nieprzewidzianym opuszczeniem i przemieszczeniem
(kliny pod kota) i dopiero wtedy dokonywac prac na uktadzie
hamulcowym!

Szczegdblng ostroznos¢ zachowad przy spawaniu, wierceniu i
uzywaniu ptomienia w poblizu przewodéw hamulcowych!

Po dokonaniu ustawienia i napraw uktadu hamulcowego nalezy
przeprowadzi¢ probe hamowania!
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Pneumatyczny ukiad hamulcowy

o Przed dotgczeniem maszyny nalezy oczysci¢ pierscienie
uszczelniajgce przytaczy przewodu hamulcowego i zapasowego
z ewentualnych zabrudzen!

. Z dotgczong maszyng mozna rozpoczac jazde, gdy na
manometrze w ciggniku bedzie cisnienie 5,0 bar!

. Codziennie spuszczac¢ wode ze zbiornika powietrza!

. Przy jezdzie ciggnikiem bez maszyny szczelnie zamkng¢
przytgcza pneumatyczne!

. Koncowki pneumatycznych przewoddéw hamulcowych maszyny
zawieszaé w przewidzianych do tego pustych przytaczach.

. Przy uzupetianiu i napetnianiu ptynem uzywac tylko zalecanych
ptynéw hamulcowych Przy wymianie ptynu hamulcowego
stosowac sie do obowigzujgcych przepisow!

. Statych nastaw zaworéw ukfadu hamulcowego nie wolno
zmieniac!

. Zbiornik powietrza wymienia¢, gdy
o  daje sie porusza¢ w tasmach mocujgcych
o  jest uszkodzony

o  tabliczka znamionowa zbiornika jest zardzewiata lub jej
brakuje

Hydrauliczne uktady hamulcowe maszyn eksportowych

. Hydrauliczne uktady hamulcowe sg w Niemczech zabronione!

. Przy uzupetnianiu i napetnianiu olejem uzywac tylko zalecanych
olejéw hydraulicznych. Przy wymianie oleju hydraulicznego
stosowac sie do obowigzujgcych przepisow!

2.16.8 Potaczenia srubowe, opony

. Prace naprawcze opon i kot dokonywac tylko sitami fachowymi i
przy uzyciu odpowiednich narzedzi montazowych!

. Przy pracach na kotach uwazac, aby opryskiwacz ustawiony byt
w sposéb bezpieczny i zabezpieczony byt przed
niezamierzonym przetoczeniem (kliny pod kotami)!

o Przy zbyt wysokim cisnieniu powietrza w oponach istnieje
niebezpieczenstwo ich rozerwanial!

o Regularnie sprawdzac cisnienie powietrza w oponach!

. Wszystkie sruby mocujgce i nakretki dociggac zgodnie z
zaleceniami producenta maszyny!

. Dociagniecia takiego dokonywacé takze po kazdej wymianie két!
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2.16.9 Praca opryskiwaczem

Przestrzegac¢ zalecenh producenta srodka ochrony roslin w
odniesieniu do

0  odziezy ochronnej

o  wskazdwek dotyczgcych obchodzenia sie z tym Srodkiem
o dozowania, stosowania i zasad czyszczenia

Przestrzegac¢ przepiséw prawa z zakresu ochrony roslin!

Nigdy nie otwiera¢ przewoddéw znajdujacych sie pod cisnieniem!

Mozna uzywac jedynie oryginalnych wezy zamiennych
AMAZONE gdyz odpowiadajg one wymaganiom
chemicznym, mechanicznym i termicznym. Przy montazu wezy
stosowac zaciski z V2A!

Prace naprawcze przy zbiorniku cieczy roboczej mogg by¢
wykonywane tylko po doktadnym jego oczyszczeniu i z uzyciem
maski ochronnej do oddychania. Ze wzgledbéw bezpieczenstwa,
prace takie musi obserwowaé z zewnagtrz druga osoba!

Przy naprawie opryskiwaczy uzywanych do stosowania
nawozenia ptynnym roztworem azotanu amonowego — mocznika
nalezy przestrzegac ponizszych zalecen:

Resztki roztworéw azotanu amonowego (saletry amonowej) i
mocznika tworzg na skutek parowania wody osady soli w
zbiorniku. Powstaje wtedy czysta saletra amonowa i mocznik. W
czystej formie saletra amonowa w potaczeniu z substancjami
organicznymi np. z mocznikiem jest wybuchowa, jesli podczas
prac naprawczych (np. spawania, szlifowania, pracy pilnikiem)
osiggnieta zostanie temperatura krytyczna.

Zagrozenia tego mozna unikngé poprzez doktadne umycie wodg
zbiornika cieczy roboczej wzglednie czesci przeznaczonych do
naprawy, gdyz sole roztwory azotanu amonowego — mocznika,
rozpuszczajg sie w wodzie. Z powyzszych powodow
opryskiwacz, przed dokonaniem napraw nalezy doktadnie umyc¢
woda!

Podczas napetniania nie mozna przekracza¢ znamionowe;j
pojemnosci zbiornikal

Wazne!

Podczas pracy ze srodkami ochrony roslin nalezy nosi¢
odpowiednig odziez taka, jak np. rekawice ochronne,
ubranie ochronne, okulary ochronne itd.!

W ciagnikach z kabina nalezy zastapic¢ filtr uktadu
przewietrzania kabiny Swiezym powietrzem przez filtr z
weglem aktywnym!

Przestrzega¢ informacji dotyczacych zgodnosci Srodkéw
ochrony roslin i materiatéw opryskiwacza!

Nie pryska¢ zadnymi srodkami, ktére maja sktonnosci do
zaklejania lub krzepniecia!

Opryskiwacza nie wolno napetnia¢ wodg z otwartych
zbiornikow wodnych, szkodzi to ludziom, zwierzetom i
Srodowisku!

Opryskiwacz mozna napetnia¢ tylko woda z sieci
wodociggowej!

34
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Zatadunek i wyladunek

3 Zaladunek i wyladunek

Zaladunek ciagnikiem

Przed zatadunkiem maszyny na $rodek transportowy lub

f Niebezpieczenstwo!
[ ]

Zatadunek dzwigiem

Na maszynie znajdujg sie 3 punkty zaczepiania

(Rys. 5/1, Rys. 6/1, Rys. 7/1).

Niebezpieczeristwo!

Przy zatadunku maszyny za pomoca
dzwigu, do mocowania paséw
dzwigowych uzywa¢ wylacznie
oznaczonych w tym celu punktéw.

Niebezpieczenstwo!

Minimalny udzwig kazdego z paséw
powinien wynosi¢ co najmniej

. 3000 kg z tytu (Rys. 5)
o 1500 kg z przodu

(Rys. 6 / Rys. 7)!

przed roztadunkiem nalezy jg ostroznie dotaczy¢ do
ciagnika!

Maszyne mozna zatadowac¢ i roztadowa¢ ciagnikiem tylko
wtedy, gdy spetnia on wymagania maszyny w zakresie
mocy!

Jazde rozpoczaé dopiero po tym, gdy manometr w ciagniku
pokaze ci$nienie 5 bar!

Jesli ciggnik jest zbyt staby i gdy uklad hamulcowy maszyny
nie jest podiaczony do ciagnika, istnieje niebezpieczeristwo
wypadku!

X BAG0010.0 05.05
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Opis produktu
4 Opis produktu

Rozdziat ten
. przedstawia pogladowo budowe catej maszyny.

. podaje nazwy poszczegoélnych zespotow oraz ich czesci
skfadowych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezpoSrednio
przy maszynie. W ten sposéb mozna w optymalny sposéb zapoznaé
sie z maszyng.

Maszyna sktada sie z nastepujgcych zespotdéw giownych:

. Maszyna podstawowa i podwozie

e  Ogumienie

. Dyszel

e  Armatura cisnieniowa

. Pompy z wyposazeniem do napedu 540 1/min lub 1000 1/min
. Lance

o Przewody z zaworami sekcji szeroko&ci
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4.1 Przeglad zespoldow maszyny

Opis produktu

Rys. 8
(1) Zbiornik cieczy roboczej (8) Otwor zbiornika wody ptuczacej 1
(2) WIlew do zbiornika cieczy roboczej (9) Zbiornik wody do mycia ragk

(3) Armatura cisnieniowa 10) Podest roboczy

(4) Pompa opryskiwacza 11) Odchylana w dét drabinka wejsciowa

(6) Odchylany zbiornik wlewowy (w pozyciji
napetniania)

(
(

(5) Mieszadto-pompa (12) Dyszel
(13) Ogumienie
(

14) Pole obstugowe
(7) Zbiornik wody ptuczgcej 1
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Przeglad zespotow roboczych - ciag dalszy

Rys. 9
1) Zbiornik wody ptuczgcej 2

2) Otwor wlewowy zbiornika wody ptuczgcej 2

4) Hamulec postojowy

(
(
(3) Hydrauliczny wspornik
(
(5) Wyposazenie pomp

(

6) Kliny do podktadania pod kota

(7) Blok hydrauliki ze $rubg przestawiania
systemu, komputer roboczy

(8) Filtr oleju ze wskaznikiem zanieczyszczenia

(9) Prowadzone rownolegtobocznie wsporniki
lanc

(10) Zbiornik cisnieniowy

(11) Transportowe zabezpieczenie lanc

38
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Przeglad zespotow roboczych - ciag dalszy

Opis produktu

Rys. 10

(1) Lance z przewodami opryskowymi
(2) Ryglowane wyréwnanie wahan

(3) Oswietlenie i tablice ostrzegawcze
(

(

4) O$ z hamulcami
5) Zbiornik powietrza dwuprzewodowego,
pneumatycznego uktadu hamulcowego
(6) Przytacze manometru cisnienia oprysku
(7) Przeptywomierz do ustalenia wydatku cieczy
roboczej [I/ha]
(8) Miernik powrotny do ustalenia iloci cieczy
roboczej powracajgcej do zbiornika
(9) Zawory silnikowe do wigczania i wytgczania
sekcji szerokosci lanc
(10) Zawér obejsciowy
(11) Odcigzanie cisnienia
(12) Czujnik cisnienia
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Opis produktu

Przeglad — pole obstugowe

Ustawienie odpowiedniego rodzaju pracy nastepuje centralnie, na
polu obstugowym za pomocg réznych elementéw obstugowych.

Rys. 12

(1)
(2)
3)
4)
®)
(6)
(7)
(8)
(9)

Dzwignia armatury ssgcej -E

Zawor przytgcza napetniania zbiornika wody ptuczgcej -J
Przytgcze napetniania armatury ssacej dla weza ssgcego
Zawor ustawiania gtéwnego mieszadta -H

Filtr ssacy

Armatura cis$nieniowa - dzwignia -A

Zawor przetgczajgcey inzektora -D

Zawor przetgczajacy czyszczenia zbiornika cieczy roboczej - B

Zawor przetgczajgcy czyszczenia z zewnatrz - C

(10) Zawor ustawiajgcy dodatkowe mieszadto/spuszczanie resztek - |

(11) Filtr ciSnieniowy

(12) Przytacze napetniania zbiornika ptukania

(13) Zawor spustowy zbiornika cieczy roboczej - K

40
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Opis produktu

W W
o O ~N

W

czuni podcisnienta ssan'a 20. Zawor armatury cisnieniowej ssgcego ciecz robocza /
Pompa mieszadta ' Y ] waz ssacy / woda ptuczaca

24
ECOFILL N
N
3 30
22 “j)
9
/EI
217 s
20 7] J3
T
7 19
18
1. Zbiornik cieczy roboczej 15. Filtr w wezu ssgcym 28. Zawor regulacji cisnienia
2. Zbiornik ptukania 16. Ptywak 29. Zawor dodatk. mieszadta /
3. Zawor napetniania 17. Filtr ssgcy spuszczanie resztek
4. Zawor mieszadta gtdbwnego 18. Pompa oprysku 30. Filtr cisnieniowy
5. Mieszadto 19. Zawor bezpieczenstwa 31. Wskaznik napetnienia
6 pompy oprysku 32. Kombinacja zaworu
7.
8.

Zawor napetniania wody 21. f:;’gzgzperile;a“xﬁaétarg 33.

ptuczace; 34. Przewody opryskowe

. o .\ 22. Zawor przetgczajacy
9. Szybkie oproznianie ( opcja) czyszczenia zewnetrznego 35, AMATRON'

Zawor przetgczania

10. Zawor ustawien inzektora 23

Zbiornik wlewu Srodkow 36. Miernik powrotu cieczy
" éiv(\;/zor fgﬁjég\g.y Zbiornika 24. Zawor przetgczajacy 37. Czujnik ci$nienia oprysku
y ) przewdd pierscieniowy /

38. Zawory sekgcji lanc

12. Wskaznik cisnienia czyszczenie kanistrow
mieszadta (opcja) 25. Waz czyszczacy zespolu 39. Zawér obejsciowy
13. Szybkoztacze weza wlewowego 40. Miernik przeptywu
Ssacego 26. Sito wlewowe 41. Komputer maszyny
14. Waz ssacy 27. Dysze czyszczgce
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4.3

Rys. 13/...

(1), (2), (3) Weze hydrauliczne (zaleznie od
wyposazenia)

Wskazowka!

Wszystkie weze hydrauliczne
posiadaja barwne oznakowania, aby
odpowiednia funkcje hydrauliczng
przyporzadkowaé do zespotu
sterujacego w ciggnikul!

(4) Przewdd elektryczny oswietlenia

(5) Przytacze hamulcéw hydraulicznych

(6) Kabel maszyny z wtyczkg do potaczenia
komputera roboczego i AMATRON"

Rys. 14/...
(7) Pneumatyczny uklad hamulcowy

0 Przewod hamowania z zo6ttg gtowiczkg
taczaca (Rys. 14/1)

o  Przewdd zapasu z czerwong
glowiczka faczaca (Rys. 14/2)

4.4

Rys. 15:
(1) 2 swiatta pozycyjne / 2 Swiatta hamowania

(2) 2 kierunkowskazy (konieczne, jesli zakryte
sg kierunkowskazy ciggnika)

—
w
—

2 tablice ostrzegawcze (czworokagtne)

c

2 czerwone $Swiatta odblaskowe (trojkatne)

—~
(9]
—~

1 uchwyt tablicy rejestracyjnej z
oSwietleniem (konieczne, jesli zakryta jest
tablica rejestracyjna ciggnika)

Rys. 16:

(1) 2 x 3 Swiatta odblaskowe zoite
(po bokach w odstepie max. 3m)

Przeglad — przewody zasilajagce miedzy ciagnikiem a maszyna

Rys. 14

Techniczne wyposazenie do ruchu po drogach publicznych

Rys. 15

Rys. 16

42
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Opis produktu

4.5 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Opryskiwacz

e jest przewidziany do transportu i aplikacji Srodkdéw ochrony roslin
(insektycydy, fungicydy, herbicydy i in.) w formie zawiesin, emulsji i
mieszanin oraz do hawozenia roztworami Nawozow.

. odpowiada stanowi techniki i przy prawidtowym ustawieniu i
wiasciwym dozowaniu zapewnia osiggniecie sukcesow
biologicznych, przy jednoczesnym, ekonomicznym zuzyciu
Srodkéw chemicznych i niewielkim obcigzeniu srodowiska.

. przewidziany jest wytgcznie do stosowania w rolnictwie w
kulturach w uprawie polowe;.
Pokonywane mogg by¢ pochytosci i zbocza o nachyleniu
e w linii wzroku
w kierunku jazdy w lewo 15 %
w kierunku jazdy w prawo 15 %
e W linii opadania
w gére zbocza 15 %
w dot zbocza 15 %
Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
e  zachowanie czasu przegladéw i konserwaciji.

o  stosowanie wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych-AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
e  odpowiedzialnos¢ ponosi wylacznie jej uzytkownik,

e AMAZONEN-WERKE nie przejmuje zadnej
odpowiedzialnosci.

X BAG0010.0 05.05
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451

P

Zgodne z przeznaczeniem wyposazenie opryskiwacza

Zgodne z przeznaczeniem wyposazenie opryskiwacza sktada sie z
kombinacji

. maszyny podstawowej i podwozia

e ogumienia

e dyszla

. armatury cisnieniowej

e wyposazenia pomp

. lanc

. przewodéw opryskowych z zaworami sekcji szerokosci i
e  wyposazenia specjalnego

Powstate na skutek kombinacji poszczegbinych zespotéw (budowa
modutowa) typy maszyny pokazane sg w matrycy kombinaciji (patrz
rozdziat "Matryca kombinacji"). Poszczegdine typy spetniajg
wymagania BBA — patrz Wymagania dla zespotdéw opryskowych i
opylajacych w kulturach polowych — Dyrektywa BBA VII 1-1.1.1.

Jesli punkt sprzedazy oferuje inne typy, niz pokazane, to zgodnie z
przepisami prawa dotyczgcymi ochrony roslin, musi przedstawié
odpowiednie $wiadectwa homologacyjne (w Niemczech podstawe
stanowi § 25 Prawa o Ochronie Roslin z dnia 15.09.1986).

Wymagane formularze mozna uzyskac w:

Biologische Bundesanstalt
Messeweg 11/12
D-38104 Braunschweig

44
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Opis produktu

4.6 Skutki stosowania okreslonych srodkéw ochrony roslin

W momencie produkcji opryskiwacza producentowi znane byto
jedynie kilka srodkéw dopuszczonych do stosowania przez BBA,
mogacych szkodliwie dziata¢ na materiaty z ktorych wykonano
opryskiwacz.

Chcemy zaznaczy¢, ze znane nam $rodki takie, jak np. Lasso,
Betanal i Tramat, Stomp, lloxan, Mudecan, Elancolan oraz Teridox
przy dtugim statym kontakcie (20 godzin) z maszyng mogg
powodowac uszkodzenia membrany pompy, wezy, przewoddw
opryskowych i zbiornika. Pokazane przyktady nie sg podstawg do
pretensji z tytutu kompletaciji.

Ostrzega sie szczeg6lnie przed niedopuszczalnymi mieszaninami z 2
lub wiecej srodkéw ochrony roslin.

Nie mogg by¢ stosowane $rodki o sktonnosciach do zaklejania sie lub
krzepniecia.

Przy stosowaniu agresywnych srodkéw ochrony roslin zaleca sie po
sporzadzeniu cieczy roboczej jej niezwitoczny oprysk, a nastepnie
dokfadne umycie opryskiwacza wodg.

Jako zamienne dostepne sg do pomp membrany z materiatu o nazwie
Viton. Sg one odporne na rozpuszczajgce dziatanie Srodkdéw ochrony
rosli. Na ich trwato$¢ ma niekorzystny wptyw praca w niskich
temperaturach (np. AHL podczas mrozéw)..

Stosowane przy budowie opryskiwaczy AMAZIDINIE- materiaty
i czesci sg odporne na ptynne rozpuszczalniki..

4.7 Strefy zagrozenia

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia

wystepujgce stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki

ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez

niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.

Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa. Patrz rozdziat

"Ogodlne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa", strona 176.

Strefy zagrozenia znajdujg sie:

. miedzy ciggnikiem a opryskiwaczem, szczegolnie przy do- i
odtgczaniu.

. przy ruchomych czesciach.

. na jadgcej maszynie.

e W obrebie sktadania i rozktadania lanc.

e w zbiorniku cieczy roboczej przez trujace opary.

. pod uniesiong, nie podpartg maszyng lub pod czesciami
maszyny.

. przy rozktadaniu i sktadaniu lanc w poblizu napowietrznych linii
elektrycznych, ktérych dotykanie jest zabronione.
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4.8

4.9

Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

. Ryglowanie transportowe lanc Super-L
o Ryglowanie transportowe lanc Super-S
. Porecz na podescie roboczym

e  Ostona watka przekaznikowego

. Blacha ostony na napedzie pompy (zaleznie od wyposazenia)

Deklaracja zgodnosci

dyrektyw- / oznaczen norm

Maszyna spetnia wymagania: e  Dyrektywy dla maszyn
98/37/EG

e  Dyrektywy EMV 89/336/EWG

410 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE

Tabliczka znamionowa (Rys. 17/1) oraz

Ponizsze rysunki pokazujg umieszczenie tabliczki znamionowej oraz
oznakowania CE.

oznakowanie CE (Rys. 17/2) znajdujg sie z o ! J-WER
przodu po prawej stronie na ramie. 0-49705 Hestergon / F-57602 Forbach .eLTnn u.twmeuwu
Masch.-ident-Nr. slstmg K

Na tabliczce znamionowej podano: ‘B 000

O zui-systemaruolc bag [N 2y Gesamigewich! ko
o Nr identyfikacyjny maszyny.: jor [N Acheast binten K

: Achsl. vern/Stuetal. ﬁ? Z

e Ty
o Dopuszczalne ci$nienie systemowe
. Rok budowy
e  Zaktad
e  Mase wlasng kg

Dopuszczalng mase catkowitg kg

Obcigzenie osi tyt kg

Obcigzenie osi przdd / zaczepu. kg

46
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4.11 Dane techniczne

Opis produktu

4.11.1 Wymiary catkowite UX z lancami Super-S

LUX 3200: 6200
. UX'4200/5200: 6750

-

3200 - 3400

La

4.11.2 Wymiary catkowite UX z lancami L

L UX 3200:. 6200 X
2600 , UX 4200/5200: 6750

!

3200 - 3400

(Wysokosci catkowite zalezne sg od ogumienia

X BAG0010.0 05.05 47



Opis produktu

4.11.3 Arkusz danych

Typ UX 3200 4200 5200
Masa podstawowa [kg] | 3100-4100 | 3200-4100 | 3300 - 4200
Zbiornik cieczy roboczej
pojemnosc¢ rzeczywista [ 3600 4450 5460
pojemnos¢ znamionowa 3200 4200 5200
Wysokos¢ napetniania
e odziemi [mm] 2823-2915 | 2744 -2830 | 3064 - 3150
e od podestu roboczego 1180 1080 1400
Dopuszcz. cisn. systemowe [bar] 10 10 10
Techniczne resztki cieczy
wraz z pompa
e W plaszczyznie 21 23 23
o linia warstwic 21 23 23
o  15% kierunku jazdy
wlewo 0 21 23 23
o  15% kierunku jazdy
W prawo 21 23 23
. Linia opadania
o  15% pod gére 32 37 37
o 15% w dot 28 30 30
Centralne wigczanie Elektryczne wigczanie zaworow sekcji
Zmiana cisnienia oprysku elektryczna
Zakres cisnienia oprysku [bar] 0,8-10
Wskazania ci$nienia oprysku Manometr 0-8 / 25 bar
© 100 mm, odporny na ptynne nawozy
cyfrowe wskazania cisnienia
Filtr ciSnieniowy oczka 50 (80)
Mieszadto Ustawialne bezstopniowo
Regulacja wielkosci wydatku Komputer roboczy zaleznie od predk. jazdy
Wysokos¢ dysz [mm] 500 - 2500

Dopuszczalna masa catkowita jest zalezna od ogumienia Kap. 4.11.6.

Masa podstawowa sklada si¢ z sumy mas rozdz. 4.11.4 i rozdz. 4.11.5:

Masa uzytkowa = dopuszczalna masa catkowita — masa podstawowa

A\

Niebezpieczenstwo!

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej masy uzytkowe;j.
Przekroczenie masy uzytkowej prowadzi do niedopuszczalnego
przekroczenia udzwigu opon. To z kolei prowadzi do
niestabilno$ci maszyny.

Nalezy starannie ustali¢ mase uzytkowa i tym samym stopien
dopuszczalnego napetnienia maszyny. Nie wszystkie ciecze
pozwalaja na kompletne napetnienie zbiornika.
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4.11.4 Masy maszyny podstawowej i poszczegdlnych zespotow

Opis produktu

Typ UX 200 4200 5200
[ka]
Maszyna podstawowa 1457 ‘ 1527 1573
Osie
Os$ sztywna 360
Os przegubowa - ‘ - 550
Dyszel
Ucho zaczepu- /dyszel 120
Hitch
Dyszel kierowany 180
Ogumienie
270/95 R48 412
300/95 R46 440
300/95 R52 566
340/85 R48 524
460/85 R38 582
460/85 R46 524
520/85 R42 690
520/85 R38 652
Inne wyposazenie specjalne Max. 190
4.11.5 Masy lanc
. Lance Super-S:
Szerokos¢ [m] 15/16 18 20 21 24 27 28
robocza
Masa [kg] 530 535 646 654 673 719 720
. Lance Super-L:
Szerokos$¢ [m] 24 27 28 30 32 33 36
robocza
Masa [kq] 788 793 795 996 1040 1045 1070
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4.11.6 Dopuszczalna masa catkowita i ogumienie

Ogumienie i osie zaczepianego opryskiwacza oraz predkosci jazdy ustalajg dopuszczalng mase
catkowitg opryskiwacza. Ponizsza tabela pokazuje wymagane ogumienie dla réznych dopuszczalnych
mas catkowitych i predkosci jazdy.

Opony ux 3200 ux 4200 ux 5200
Obciaz. zaczep.max. 1500 kg Pionowe obciazenie zaczepu max. 2000 kg
dopuszczalne dane osi DOPUSZCZALNE DANE OSI
7500 kg przy 25 km/h 10000 kg przy 25 km/h
6500 kg przy 50 km/h 8000 kg przy 50 km/h
Dop. masa catkow. w kg Dopuszczalna masa catkowita w kg
przy ci$n. powietrza w bar przy ci$nieniu powietrza w bar
km/h km/h km/h
25 40 50 25 40 50 25 40 50
270/95R48 7400 6800 - - - - - - -
(11,2R54) 3,6 3,6
LI 142 A8
270/95R54 8100 7500 - 8600 8000 - 8600 8000 -
(11,2R54) 3,6 36 36 3,6 36 36
LI 146 A8
300/95R46 7900 7300 - - - - - - -
(12,4R46) 3,6 3,6
LI 145 A8
300/95R52 8400 7800 - 8900 8300 - 8900 8300 -
(12,4R52) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
LI 148 A8
340/85R48 8500 8000 - 8900 8300 - 8900 8300 -
(13,6R48) 3,3 3,3 3,6 3,6 3,6 3,6
LI 148 A8
340/85R48 9000 8000 - 9600 8900 - 9600 8900 -
(13,6R48) 3,3 3,3 3,6 3,6 3,6 3,6
LI 151 A8
460/85R38 8100 7500 6900 8600 8000 7400 8600 8000 7400
(18,4R38) 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
LI 146 A8/
143 B
460/85R42 8500 7800 7300 8900 8300 7700 8900 8300 7700
(18,4R42) 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
LI 148A8 /
143 B
460/85R46 9000 8000 8000 10600 9300 9100 10600 9750 9100
(18,4R46) 1,6 1,6 1,6 1,9 1,9 2,0 1,9 2 2
LI 155A8 /
152B
460/85R46 9000 8000 8000 11000 | 9300 9300 11400 | 10000 | 9700
(18,4R46) 1,6 1,6 1,6 2 1,8 21 21 21 2,4
LI 158A8/ 155
B
520/85R38 9000 8000 8000 10100 | 9300 8600 10100 | 9300 8600
(20,8/R38) 1,4 1,4 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
LI 153 A8/
150 B
520/85R38 9000 8000 8000 | 10600 | 9750 9100 | 10600 | 9750 9100
(20,8/R38) 1,4 1,4 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
LI 155 A8/
152 B
520/85R42 9000 8000 8000 | 10600 | 9750 9100 | 10600 | 9750 9100
(20,8R42) 1,2 1,2 1,4 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
LI 155 A8
520/85R42 9000 8000 8000 11000 | 10000 9300 12000 | 10000 | 10000
(20,8R42) 1,2 1,2 1,4 1,6 1,6 1,6 1,8 1,6 1,9
LI 162 A8
650/65R38 9000 8000 8000 10300 9500 8900 10300 9500 8800
LI 154 A8/ 1,0 1,0 1,1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
151 B
710/70R42 11000 | 10000 | 10000 | 12000 | 10000 | 10000
LI 168/A8 / - - - 0,7 0,9 1 1 0,9 1
165B
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412 Wymagane wyposazenie ciggnika

Aby méc pracowac z maszyng, ciggnik musi spetnia¢ wymagania w
zakresie mocy, posiadac niezbedne przytgcza elektryczne,
hydrauliczne i hamulcowe.

Moc silnika ciagnika

ux 3200 od 75 kW (100 PS)

ux 4200 od 85 kW (115 PS)

uUXx 5200 od 95 kW (130 PS)

Elektryka

Napiecie akumulatora: . 12V (Volt)

Gniazdo oswietlenia: . 7-biegunowe

Hydraulika

Max. ciSnienie robocze: . 200 bar

Wydatek pompy ciggnika: . co najmniej 20 I/min przy 150 bar dla bloku hydrauliki (przy

sktadaniu Profi, opcja)

. co najmniej 45 I/min przy 150 bar do hydraulicznego napedu
pompy (opcja)
Olej hydrauliczny maszyny: o Olej przektadniowy / hydrauliczny Otto SAE 80W API GL4
Olej hydrauliczny / przektadniowy maszyny jest odpowiedni do

kombinacji z olejem przektadniowym / hydraulicznym wszystkich
znanych ciggnikéw.

Zespot sterujacy Funkcja Oznaczenie wezy
1 dziatajgcy wspornik podnoszenie 3 X niebieski
dwukierunkowo . ——
opuszczanie 4 x niebieski
Zespoly sterujace przy |Funkcja Oznaczenie wezy
sktadaniu Profi
2 |dziatajacy blok hydrauliki 1 x czerwony
jednokierunkowo z
pierwszenstwem
sterowania
3 |dziatajacy naped pompy (opcja) 3 X czerwony
jednokierunkowo
swobodny powrét e blok hydrauliki 2 x czerwony
e naped pompy
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P

Skladanie zespotami Funkcja Oznaczenie wezy

sterowania ciggnika

2  |dziatajacy Skfadanie lanc Rozkfadanie 1 x zielony
dwukierunkowo Sktadanie 2 x zielony

3 |dziatajgcy Przestawianie wysokosci 1 x zoty
jednokierunkowo

4 |dziatajacy Dyszel kierowany Wysuwanie sitownika |1 x niebieski

dwukierunkowo

hydraulicznego
(maszyna w lewo)

Wsuwanie sitownika |2 x niebieski
hydraulicznego
(maszyna w prawo)

5 |dziatajacy
dwukierunkowo

Przestawianie Podnoszenie lewej |1 x naturalny
nachylenia lancy

Podnoszenie prawej |2 x naturalny
lancy

Uktad hamulcowy

Dwuprzewodowy uktad
hamulca roboczego:

albo

. 1 gtowiczka fgczgca (czerwona) do przewodu zapasu

. 1 gtowiczka fgczgca (zétta) do przewodu hamowania

Hydrauliczny uktad hamulcowy: e 1 przytgcze hydrauliczne do hydr. uktadu hamulcowego

Wskazowka!

Hydrauliczny uktad hamulcowy jest w Niemczech i niektorych
krajach UE niedopuszczalny!

Dopuszczalna masa catkowita ciagnika

Przy taczeniu pojazdoéw nalezy pamietac, ze wartos¢ D.-wynoszaca
50 kN nie moze by¢ przekroczona.

Whynika z tego dla maszyn z:

. dopuszczalng, . dopuszczalng, dopuszczalna masa catkowita ciggnika.
predkoscig jazdy: masg catkowitg;
25 km/h 12000 kg 8860 kg
50 km/h 10000 kg 10400 kg

413 Dane dotyczace poziomu halasu

Emisja hatasu w czasie pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzona w stanie roboczym, przy zamknietej kabinie na wysokosci
uszu kierowcy ciggnika.

Przyrzgd pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos¢ poziomu hatasu jest w duzym stopniu zalezna od
zastosowanego ciggnika.
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Budowa i dziatanie
5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i funkcjach
poszczegolnych jej zespotdw.

51 Sposob dziatania

Rys. 18/...

Pompa opryskiwacza (L) ssie poprzez armature ssaca (E), przewdd
ssgcy (M) i filtr ssgcy (N)

e  ciecz roboczg ze zbiornika cieczy roboczej (O).

. Swiezg wode ze zbiornikow przeptukiwania (U)
Woda ze zbiornikbéw przeptukiwania (U) stuzy do czyszczenia
systemu opryskiwacza.

. Swiezg wode poprzez zewnetrzne przytacze ssace (V).

Zassana ciecz, przez przewdd cisnieniowy (P) kierowana jest do
przetaczenia armatury (A) a nastepnie dostaje sie

. przez samooczyszczajgcy si¢ filtr cisnieniowy do zawordw sekcji
(Q). Zawory sekcji przejmujg rozdziat cieczy do przewoddw
opryskowych.

Zaworem ustawiajgcym dodatkowego mieszadta (1) na filtrze
ci$nieniowym mozna podnie$é wydajnosé mieszania cieczy
roboczej.

. do inzektora i zbiornika wlewowego.
W celu przygotowania cieczy roboczej, przy ktérej do
wymaganego napetnienia zbiornika cieczy roboczej musi dostac
sie okreSlona ilo$¢ preparatu podawana przez zbiornik wlewowy
(T) i dalej odsysana do zbiornika gtéwnego.

o bezposrednio do zbiornika cieczy roboczej (O)
e do czyszczenia wnetrza- (B) lub czyszczenia zewnetrznego (C).

Pompa (R) mieszadta zaopatruje mieszadto gtéwne (S) w zbiorniku
cieczy roboczej. W stanie wigczonym mieszadto gtéwne tworzy
homogeniczng (jednolitg) ciecz roboczg w zbiorniku gtéwnym.
Wydajnos¢ mieszania mieszadta gtbwnego ustawiana jest
bezstopniowo na zaworze ustawiajgcym (H)
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Rys. 18
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5.2 Objasnienia dotyczace obstugi armatury

e A - Armatura ciSnieniowa-przetgczenia

o ™ JOprysk

Czyszczenie

BC
o = Praca inzektora

o |~ J Napetnianie zbiornika gtéwnego

. B - Zawdr wigczajgcy czyszczenia
zbiornika gtéwnego
giowneg Rys. 19
. C — Zawér wigczajgcy czyszczenia
zewnetrznego
. D — Zawor wigczajacy inzektora
. E — Dzwignia armatury ssgcej E
o L7 Ssanie ze zbiornika gtéwnego
o Ssanie ze zbiornika wody
ptuczagcej
—
O . )
o ___J Ssanie przez waz ssacy
Rys. 20
. F — Zawor przetgczania przewédd
pierscieniowy / ptukanie kanistréw
o 0 Pozycja zerowa
i i i
o Przewod pierscieniowy
i i 5
o Ptukanie kanistrow Rys. 21
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G — Zawor przetgczajgcy Odsysanie
zbiornika wlewowego / ECOFILL

o 0 Pozycja zerowa

Odsysanie zbiornika
wlewowego

o  ECO-FILL Przytgcze napetniania do
zbiornika gtébwnego

H — Zawor ustawiania mieszadta gtéwnego

| - Zawér ustawiania mieszadia
dodatkowego

o Spuszczanie resztek

J — Zawér odcinajgcy przytacza napetniania
wody ptuczgcej

K — Zawoér spustowy zbiornika gtéwnego

ECO-FILL

0

2= 0

U

Rys. 22
Rys. 23
l'.ﬁ.
H.O
1]
Rys. 24
Rys. 25
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5.3 AMATRON'

Przez terminal obstugowy AMATRON*
(Rys. 26) nastepuje:

e  wprowadzanie danych specyficznych dla
maszyny.

e wprowadzanie danych dotyczgcych zlecen

. sterowanie opryskiwaczem w celu zmiany
wydatku cieczy roboczej podczas oprysku.

e  obstuga wszystkich funkcji lanc.
. obstuga funkcji specjalnych.

. nadzér opryskiwacza podczas oprysku.

AMATRON" steruje komputerem
poktadowym. Komputer maszyny otrzymuje tu
wszystkie niezbedne informacje i przejmuje
regulacje wydatku cieczy roboczej [I/ha]
odpowiednig do powierzchni pola w zaleznosci
od zgdanej dawki oprysku (warto$¢ zadana) oraz
chwilowej predkosci jazdy [km/h].

AMATRON" ustala:
. chwilowg predkosc¢ jazdy w [km/h].

. chwilowy wydatek cieczy roboczej w [I/ha]
wzglednie. [I/min].

e  dtlugosc odcinka mozliwego do przejechania
z posiadanym zapasem cieczy roboczej w
[m].

. rzeczywistg pojemnosc¢ zbiornika cieczy
roboczej w [l].

. cisnienie oprysku.

e liczbe obrotéw WOM (tylko z wtyczkg
sygnatu i NE 629).

Dla kazdego uruchomionego zlecenia
AMATRON" zapisuje:

e  zuzytg dzienng i catkowitg ilos¢ cieczy
roboczej w [l].

. opryskang powierzchnie dzienng i catkowitg
w [ha].

. dzienny i catkowity czas oprysku w [h].
. przecietng wydajnos¢ pracy w [ha/h].

AMATRON" sktada sie z menu gtéwnego i
dalszych 4 menu nizszego poziomu dla zlecen,
danych maszyny, Setup i praca

Wazne!
Patrz tez instrukcja obstugi
AMATRON"!

Budowa i dziatanie

CEHHI— 12.2 kevh [Enirt],.....
Lo 3200 n
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Rys. 26

Opdracht 2
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5.4 AMASPRAY"'

AMASPRAY" to uzywany w opryskiwaczach
w petni automatyczny zesp6t regulacyjny. Zespot
ten dokonuje regulacji oprysku w odniesieniu do
pola, zaleznie od chwilowej predkosci jazdy i
szerokosci robocze;.

Dokonywane jest na biezgco ustalenie chwilowej
ilosci wydatku cieczy roboczej, predkosci jazdy,
zliczanie opryskanej powierzchni, powierzchni
catkowitej, zuzytej ilosci cieczy roboczej,
catkowitej ilosci zuzytej cieczy roboczej, czasu
pracy oraz dtugosci przejechanego odcinka..

Wazne!
Patrz tez Instrukcja obstugi
AMASPRAY"!

5.5 Podwozie i ogumienie

A ,f'l

= AMAbPRAY"’
]
(1 ‘
\ \
| |

Dopuszczalna masa catkowita oraz predkos¢ jazdy ustalane sg przez

e typ osi (hamowane lub niehamowane).

. ogumienie, patrz strona 49.

5.5.1 Podwozie z osig bez hamulcéw

Opryskiwacze wyposazone w osie bez hamulcow majg nastepujgce

ograniczenia:

. dopuszczalna predkos¢ jazdy

. dopuszczalna masa catkowita

5.5.2 Podwozie z osig hamowang

25 km/h

Razem 3000 kg
(2600 kg Obcigzenie osi i
400 kg obcigzenie zaczepu )

Os$ posiada dwa dziatajgce niezaleznie od siebie uktady hamulcowe
(uktad hamulca roboczego i hamulec postojowy).

Hamulec roboczy stanowi

. dwuprzewodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy z recznie
przestawianym regulatorem sity hamowania, lub

. hydrauliczny uktad hamulcowy

Zaciggany hamulec postojowy dziata niezaleznie od hamulca
roboczego i zabezpiecza odtgczony od ciggnika opryskiwacz przed
niezamierzonym przetoczeniem.
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5.6.2.1 Dwuprzewodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy

Budowa i dziatanie

Do sterowania dwuprzewodowym,
pneumatycznym ukfadem hamulcowym
konieczne jest ze strony ciggnika przytacze
dwuprzewodowego, pneumatycznego uktadu
hamulcowego.

e  Zawor hamowania przyczepy potgczony z
recznie przestawianym regulatorem sity
hamowania.

. Regulator sity hamowania z dzwignig do
recznego ustawiania sity hamowania.
Ustawienie sity hamowania nastepuje w 4
stopniach w zaleznos$ci od stopnia
zatadowania opryskiwacza.

o  Opryskiwacz peten = petna sita
o  CzeSciowo peten =%
0 Pusty =Leer

Rys. 28/...

(1) Dzwignia do recznego ustawiania stopnia
sity hamowania.

(2) Zawor zwalniajacy z przyciskiem(3) Rys. 28
(3) Przycisk obstugowy;

o  wcisng¢ do oporu i hamulec zostanie
zwolniony, np. do manewrowania
odfgczonym opryskiwaczem.

o wyciggng¢ do oporu i opryskiwacz
bedzie ponownie hamowany
cisnieniem pochodzgcym ze zbiornika
sprezonego powietrza.

Zbiornik powietrza

Rys. 29/...
(1) Zbiornik powietrza

(2) Zawor spuszczania wody ze zbiornika.

Rys. 29
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Hamulec postojowy

Zaciggniety hamulec postojowy zabezpiecza odtgczony od ciggnika
opryskiwacz przed niezamierzonym przetoczeniem. Hamulec ten
uruchamiany jest korbg i pokrettem z linka.

. Korba; zablokowana w pozycji spoczynkowej (Rys. 30).

. Korba w pozycji roboczej (Rys. 31).

Rys. 30 Rys. 31
Zwalnianie hamulca postojowego: Rys. 31/A

Zacigganie hamulca roboczego: Rys. 31/B
(sita naciggu hamulca postojowego wynosi ok. 40 kg).

Wazne!
o Jesli napinanie linki poprzez pokretto jest niewystarczajace,
ustawienie hamulca postojowego nalezy skorygowac.

. Uwazag¢, aby linka nie zahaczata ani nie ocierata o inne
czesci pojazdu.

. Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka pociagowa
hamulca musi lekko zwisac¢.

5.5.2.2 Hydrauliczny uktad hamulcowy

Do sterowania hydraulicznym uktadem
hamulcowym konieczne jest odpowiednie
przytacze hamulcowe w ciggniku (w Niemczech
niedopuszczalne). Maksymalna predkosc¢ jazdy
dla opryskiwacza z hamulcami hydraulicznymi
wynosi 25 km/h.

e  Hamulec postojowy (Rys. 32/1)
o  Zwolniony (Rys. 32/A)
o  Zaciaggniety (Rys. 32/B)

. Linka (Rys. 32/2)

Rys. 32
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Waznel!
Przy dotaczaniu na automatycznych zaczepach przyczepy
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dotaczenia. Przy nieautomatycznych

zaczepach przyczepy zabezpieczy¢ sworzen faczacy.

. Dyszel z uchem pociagowym

Dyszel z uchem pociggowym zamocowac na
zaczepie przyczepy w ciggniku.

. Dyszel Hitch

Dyszel Hitch (Rys. 34) mocuje sie na haku
zaczepu Hitch ciggnika.

Rys. 34
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5.7 Sterowanie ruchu opryskiwacza poprzez zespoét sterujacy ciggnika

Budowa i dziatanie

Przy pracy na stromych zboczach (osuwanie sie
opryskiwacza) mozna poprzez

. 4 zespot sterujacy w ciagniku
(niebieskie oznaczenie weza)

bezposrednio z fotela ciggnika dokonac
recznego sterowania dyszla opryskiwacza dla
wiernego podgzania maszyny po $Sladach
ciggnika.

Przy odpowiednim ustawieniu recznym
hydrauliczne sterowanie redukuje szkody
powstajgce podczas jazdy i manewrowania w
fanie a szczegdlnie w kulturach sianych rzedowo
(np. w ziemniakach lub warzywach).

Srednica zawracania dy, > 18 m.

5.8 Sterowanie Trail-Tron

Sterowanie Trail-Tron do automatycznego,
zblizonego do wiernego podgzania po $ladach
kot ciggnika zbiera pozycje katéw (Rys. 35/1)
dyszla (Rys. 35/2) w stosunku do kierunku jazdy
ciggnika. Przy odchyleniach pozyciji dyszla od
pozycji sSrodkowej (czyli od podtuznej osi
ciggnika) Trail-Tron steruje

o podazaniem osi kierowanej

. podazaniem dyszla kierowanego

tak, az znowu osiggnieta jest pozycja srodkowa.

Rys. 35

Przy pracy na stromych zboczach (Opryskiwacz
Zsuwa sie) mozna poprzez

« AMATRONY]

dokonac z fotela w ciggniku dokona¢ recznego
sterowania dyszla kierowanego / osi kierowane;j
do wiernego podazania po sladach ciggnika.

Przy odpowiednim ustawieniu recznym
hydrauliczne sterowanie redukuje szkody
powstajgce podczas jazdy i manewrowania w
fanie a szczegodlnie w kulturach sianych rzedowo
(np. w ziemniakach lub warzywach).

Srednica zawracania dy, > 18 m.

Niebezpieczenstwo!
Jazda transportowa z wtaczonym sterowaniem Trail-Tron jest

zabroniona.
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Wazne!

Warunkiem bezawaryjnego dziatania osi kierujacej / dyszla
kierowanego konieczne jest prawidiowe wykonanie kalibracji
Trail-Tron

Kalibracji Trail-Tron nalezy dokonywacé
e  przy pierwszym uruchomieniu.

. przy odchyleniach migdzy sterowaniem osi kierowanej
pokazywanym na wyswietlaczu i rzeczywistym sterowaniem
osi kierowanej.

& Wskazowka!
l Patrz tez instrukcja obstugi AMATRON".
5.9 Os kierowana

Rys. 36/...
(1) Os kierowana

(2) Sitownik sterujacy

Wazne!
Dla maszyn o
. rozstawie két niewynoszgcym

1800 mm

e  szeroko$¢ opon powyzej 500 mm

Sruby ograniczajace (Rys. 37/1) w
bebnach hamulcowych ustawic¢ tak,
aby kota przy maksymalnym skrecie
nie kolidowaly z maszyna.
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5.10 Dyszel kierowany

Rys. 38]...

1) Dyszel kierowany

(
(2) Sitownik sterujgcy
(

3) Zawor kulowy

Niebezpieczenstwo!
Do jazd transportowych

Dyszel kierowany ustawi¢ w
podiuznej osi ciagnika (0$

dyszla réwno z osia maszyny). gy 33

Zabezpieczy¢ dyszel kierowany
przez zamknigcie zaworu
kulowego w pozycji B.

VAN

Niebezpieczenstwo!

Przy skreconym dyszlu istnieje niebezpieczenistwo wywroécenia
maszyny; szczegolnie na nierownym terenie lub na zboczach!

Przy zaladowanej lub cze$ciowo zatadowanej maszynie z
dyszlem prowadzacym po $ladach, niebezpieczenstwo
wywrocenia wystepuje w nastepstwie przemieszczenia si¢
punktu ciezkosci przy skreconym dyszlu, przy manewrach
zawracania wykonywanych z duza predkoscia jazdy. Zagrozenie
wywréceniem jest szczegdlnie duze podczas zjezdZzania z
pochytosci.

Podczas manewrowania na nawrotach na koficach pola zawsze
odpowiednio dopasowac sposob jazdy i zredukowaé predkosé
jazdy tak, aby mozliwe byto petne i bezpieczne panowanie nad
ciagnikiem i opryskiwaczem.
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5.11 Wspornik hydrauliczny

Obstugiwany hydraulicznie wspornik (Rys. 39/1)
podpiera odtgczony opryskiwacz. Uruchamianie
nastepuje poprzez dziatajgcy dwukierunkowo
zawor sterujacy.

1 zespot sterujacy w ciggniku:

. Podnoszenie wspornika: oznaczenie weza
3 X niebieskie.

e  Opuszczanie zbiornika: oznaczenie weza 4
X niebieskie.

Niebezpieczenstwo!
Przy odstawianiu maszyny na

hydrauliczny wspornika, moze on
by¢é odchylony od pionu na
maksymalnie. 30°.

Wazne!
. Przy uruchamianiu wspornika

nacisng¢ sprzegto w ciagniku, i
tym samym odciazy¢ sworzen
zaczepu / zaczep Hitch.

. Gdy maszyna odstawiona jest
na wsporniku hydraulicznym,
widoczne jest czerwone
oznakowanie kontrolne (Rys.
40/1) wspornika.

5.12  Wspornik mechaniczny

. Wspornik podniesiony podczas pracy lub
transportu (Rys. 41).

. Wspornik opuszczony (Rys. 42) przy
odfgczonej maszynie.

W celu uruchomienia wspornika:
1. Wyjgc sktadang zawleczke (Rys. 41/2).
Wyja¢ sworzen (Rys. 41/3).

Za pomocg uchwytu (Rys. 41/4) podnies¢ /
opusci¢ wspornik.

4. Zamocowac wspornik sworzniem i
zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

5. Korbg (Rys. 41/5) podnieSc¢ / opuscié¢
wspornik dalej.

Budowa i dziatanie

Rys. 39

Rys. 42

X BAG0010.0 05.05

65



Budowa i dziatanie

5.13

Rys. 43/...

1.

Podest roboczy

A\
O

Drabinka wejsciowa (1) ztozona do géry,
zabezpieczona w pozycji transportowe;.

Elementy zabezpieczajace chwytajg haki
(3) i zabezpieczajg drabinke wejsciowg w
pozycji transportowej, przed przypadkowym
roztozeniem w dot.

Haki do wychwycenia elementow
zabezpieczajgcych (2).

Podest roboczy z odchylang w dét drabinkg do uzyskiwania dostepu
do otworu wlewowego.

Niebezpieczenstwo!
. Nigdy nie wchodzi¢ do zbiornika opryskiwacza.

0 Niebezpieczenstwo zatrucia szkodliwymi oparami!
. Jazda na maszynie jest surowo zabronional!

o Niebezpieczenstwo upadku podczas jazdy!
Wazne!

Bezwarunkowo przestrzegaé, aby, drabinka wej$ciowa
znajdowala sie podczas jazdy w pozycji transportowej w hakach

wychwytujacych.
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514 Mieszadta

Opryskiwacz posiada mieszadto gtéwne i
mieszadto dodatkowe. Oba sg mieszadtami
hydraulicznymi. Mieszadto dodatkowe jest
rownoczesnie kombinowane z ci$nieniowym
filtrem ptukania do samooczyszczajgcego sie
filtru ci$nieniowego.

Wiasna pompa mieszadta zasila mieszadto
gtéwne. Zasilanie mieszadta dodatkowego
nastepuje poprzez pompe roboczg.

Wigczone mieszadta mieszajg ciecz roboczg w
zbiorniku gtdwnym zapewniajgc zachowanie jej
homogenicznosci (jednolitosci). Wydajnosé
mieszania ustawiana jest bezstopniowo.

Wydajnos¢ mieszania ustawia sie

. dla mieszadta gtbwnego na zaworze
ustawiajgcym (Rys. 44/1).

. dla mieszadta dodatkowego na zaworze
ustawiajgcym (Rys. 44/2).

Wylgczenie kazdego z mieszadet nastepuje po
przestawieniu zaworu ustawiajgcego w pozycje
0. Najwieksza wydajnos¢ mieszania uzyskiwana
jest w pozycji (Rys. 44/3).

Zabezpieczenie funkcji spuszczania dla filtru
cisnieniowego (Rys. 44/4).

Budowa i dziatanie
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5.15

Wszystkie elementy majgce bezposredni kontakt
ze Srodkami ochrony ro$lin wykonano z
formowanego cisnieniowo aluminium z warstwg
tworzyw sztucznych. Wedtug dzisiejszej wiedzy
pompy te nadajg sie do pracy ze wszystkimi
dostepnymi w handlu srodkami ochrony roslin i
ptynnymi nawozami.

O

Wyposazenie pomp

Wazne!

Nigdy nie przekracza¢
dopuszczalnej najwyzszej liczby
obrotéw napedu pomp wynoszacej
zaleznie od rodzaju pomp 550 1/min
lub 1000 1/min!

Przy stosowaniu napedu pompy z
obrotami 1000 1/min poprzez
redukcje przetozenia osiaga sie
liczbe obrotéw napedu pomp
wynoszaca 540 1/min.

Dane techniczne pomp

Typ UX 3200 4200 /5200
Rodzaj pompy AR 185 AR 250 AR 250 AR 280
Wydatek przy przy 0 bar
znamionowej liczbie (min] 185 250 250 280

- min
obrotow przy 10 180 235 235 265
ar

Zapotrzebowanie 6,1

mocy (kW] 4,6 46 5,1

Rodzaj budowy 4 cylindrowa | 6- cylindrowa 6- cylindrowa pompa
pompa pompa ttokowo membranowa
ttokowo ttokowo

membranowa | membranowa
Ttumienie pulsaciji Zbiornik cisnieniowy

Naped pomp nastepuje

e  bezposrednio przez watek przekaznikowy (dyszel Hitch).

—  liczba obrotow napedu 540 obr/min

. przez przektadnie pasowg od watka przekaznikowego (dyszel

pociggowy).

—  liczba obrotéw napedu 540 obr/min /1000 obr/min (zaleznie od

przetozenia)

e  bezposrednio przez silnik hydrauliczny.

—  liczba obrotow napedu 540 obr/min
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5.16  Wyposazenie filtrow

Budowa i dziatanie

Wazne!

o o  Wykorzystywa¢ wszystkie przewidziane w wyposazeniu
filtry. Regularnie czys$ci¢ filtry (patrz rozdziat "Czyszczenie",
strona 188). Bezawaryjna praca opryskiwacza uzyskiwana
jest tylko przy nienagannym filtrowaniu cieczy robocze;.
Nienaganne filtrowanie w znacznym stopniu wplywa na
osiagniecie sukcesu przy stosowaniu srodkéw ochrony

roslin.

. Przestrzega¢ dopuszczalnych kombinacji filtrow wzglednie
wielkosci oczek filtréow. Wielkos$¢é oczek filtrow
samooczyszczajacych sie, filtréw cisnieniowych i filtréw
dysz musi by¢ zawsze mniejsza od $rednicy stosowanych

dysz.

. Pamietac¢, Ze stosowanie wkladow filtrow ci$nieniowych o
80 wzgl. 100 oczkach/cal moze w przypadku niektérych
$rodkow ochrony roslin wptywaé na ich odfiltrowanie. W
poszczegolnych sytuacjach nalezy zasiegna¢ informacji u
producenta srodkoéw ochrony roslin.

5.16.1 Sito wlewowe

Sito wlewowe (Rys. 46/1) zapobiega
zanieczyszczeniu cieczy roboczej poprzez wlew
zbiornika.

Wielkos¢ oczek: 1,00 mm

5.16.2 Filtr ssacy

Filtr ssgcy (Rys. 47/1) filtruje
e  ciecz roboczg podczas oprysku.

e wode przy napetnianiu zbiornika gtéwnego
poprzez waz ssacy.

Wielko$¢ oczek: 0,60 mm

Rys. 46
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5.16.3 Samooczyszczajacy filtr ciSnieniowy

Samooczyszczajacey filtr cisnieniowy (Rys. 48/1)

e  zapobiega zapychaniu sie filtrow dysz przed
dyszami.

. posiada wiekszg liczbe oczek / cal niz filtr
ssgcy.

Przy wigczonym mieszadle hydraulicznym stale
przeptukiwana jest wewnetrzna powierzchnia
wkiadu filtru a nierozpuszczone czgsteczki
$rodka chemicznego i brudu odprowadzane sg z
powrotem do zbiornika.

Rys. 48

Przeglad wktadoéw filtrow cisnieniowych

Whktad filtru cisnieniowego 50 oczek/cal (seryjny),
dla dysz wielkosci '03' i wiekszych

powierzchnia filtrowania: 216 mm?

wielkos¢ oczek: 0,35 mm

nr katalogowy.: ZF 150

Whkiad filtru cisnieniowego 80 oczek/cal,
dla dysz wielkosci '02'

powierzchnia filtrowania: 216 mm?
wielkos¢ oczek: 0,20 mm

nr katalogowy: ZF 151

Whktad filtru cisnieniowego 100 oczek/cal
dla dysz wielkosci '015' i mniejszych
powierzchnia filtrowania: 216 mm?
wielkos¢ oczek: 0,15 mm

nr katalogowy: ZF 152
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5.16.4 Filtr dysz
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Filtr dysz (Rys. 49/1) zapobiega zapychaniu sie
dysz.

Rys. 49

Przeglad filtrow dysz

. Filtr posiadajgcy 24 oczkal/cal,
dla dysz od wielkosci '06' i wiekszych
powierzchnia filtrowania: 5,00 mm?
wielko$¢ oczek: 0,50 mm
Nr katalogowy.: ZF 091

. Filtr posiadajgcy 50 oczek/cal (seryjny),
dla dysz o wielkosci '02' do '05'
powierzchnia filtrowania: 5,07 mm?
wielko$¢ oczek: 0,35 mm
nr katalogowy: ZF 091

. Filtr posiadajgcy 100 oczek/cal,
dla dysz o wielkosci '015' i mniejszych
powierzchnia filtrowania: 5,07 mm?
wielko$¢ oczek: 0,15 mm
nr katalogowy.: ZF 169

5.16.5 Sito w podstawie zbiornika wlewowego

Sito w podstawie zbiornika wlewowego
(Rys. 50/1) zapobiega zasysaniu brytek i ciat
obcych.
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5.17  Zbiornik wody ptuczacej

W potaczonych ze soba zbiornikach wody
pluczacej (Rys. 51/1 i (Rys. 52/1) przewozona
jest czysta woda. Woda ta stuzy do

. rozcienczania resztek cieczy roboczej w
zbiorniku gtéwnym przy konczeniu oprysku.

. czyszczenia (ptukania) catego opryskiwacza
na polu.

e  czyszczenia armatury ssacej oraz
przewoddw opryskowych przy napetnionym
zbiorniku.

Rys. 51/ Rys. 52

(2) Przykrecana pokrywa otworu
napetniajgcego z odpowietrznikiem.

(3) Wskaznik stanu napetnienia zbiornika wody
do ptukania, lewy.

Wazne!
e  Zbiornik wody do ptukania

napetnia¢ tylko czysta woda.

. Przed napelnieniem zbiornika
wody do ptukania odkreci¢
obie pokrywy, gdyz poprzez
nierownomierne napetnienia
mozna uszkodzi¢ zbiorniki!

Przylacze napetniania (Rys. 53/1) obu
zbiornikéw wody do ptukania.

1. Dotgczy¢ waz napetniajacy.

2. Odkreci¢ pokrywy obu zbiornikow wody do
ptukania.

Otworzy¢ zawdr odcinajacy.

4. Napetnic¢ zbiorniki wodg (obserwowac
wskazniki napetnienia)

Zamkngc¢ zawor odcinajgey.

6. Przykreci¢ pokrywy.

Rys. 53
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Rys. 54/...

(1) Odchylany zbiornik wlewowy do wlewania,
wsypywania rozpuszczania i odsysania
Srodkdw ochrony roslin i mocznika.

(2) Skfadana pokrywa.

(3) Uchwyt do rozktadania zbiornika.

(4) Robwnolegtoboczne ramie przestawiania
zbiornika z pozycji transportowej w pozycje
napetniania.

(5) Zawor przetaczajacy: Przewdd
pierscieniowy / ptukanie kanistrow.

(6) Zawor przetgczajgcy: Odsysanie zbiornika
wlewowego / przytgcze napetniania
ECOFILL.

(7) Przylacze napetniania ECOFILL.

(8) Waz do czyszczenia z zewnatrz.
Rys. 55/ ...

Zabezpieczenie transportowe do zachowania
uniesionego zbiornika wlewowego w pozycji
transportowej i zabezpieczenia przed
niezamierzonym jego odchyleniem w dot.

e W celu przestawienia zbiornika wlewowego
W pozycje napetniania:
1. Uchwyci¢ lewg rekg uchwyt (Rys. 55/1).
2. Prawg rekg nacisng¢ zabezpieczenie
transportowe w bok (Rys. 55/2).

3. Odchyli¢ zbiornik wlewowy w dot.
Rys. 56/...
(1) Sito w dnie

(2) Obracajgca sie dysza do ptukania kanistrow
i innych pojemnikow.

(3) Ptytka dociskowa. Rys. 55

(4) Przewdd pierscieniowy do rozpuszczania i
wlewania srodkéw ochrony roslin i
mocznika.

. Wskazowka!

l Woda wydostaje sie z dyszy do
ptukania kanistrow (Rys. 56/2) gdy

. pltytka dociskowa (Rys. 56/3)
jest nacisnieta w dét.

. zamknieta skfadana pokrywa
(Rys. 54/2) naciska dysza
ptukania kanistrow w dét.

Ostrzezenie!
Sktadang pokrywe (Rys. 54/2)
nalezy przed wyptukaniem

zawartosci zbiornika wlewowego
zamknag¢.

X BAG0010.0 05.05 73



Budowa i dziatanie

5.19 Zbiornik wody do mycia rak

Zbiornik wody do mycia rak (Rys. 57/1) do mycia
ragk z wezykiem (Rys. 58/2) i zaworem
spustowym (Rys. 58/1).

Wazne!
Do zbiornika wody do mycia rak

wlewac tylko czysta wode.
Ostrzezenie!

Wody do mycia rak nigdy nie
uzywac jako wody pitnej! Materiaty
z ktérych wykonano ten zbiornik nie
nadaja sie do przechowywania
Srodkow spozywczych.

Rys. 58

5.20 Wskaznik stanu napetnienia na maszynie

Stan napetnienia maszyny pokazywany jest

. elektronicznie (Rys. 26/1)(opcja)

. mechanicznie (Rys. 26/2)

74 X BAG0010.0 05.05



Pt

Budowa i dziatanie

5.21 Lance opryskiwacza

A\

Nienaganny stan lanc opryskiwacza oraz ich zawieszenia istotnie
wptywa na doktadnos¢ rozdziatu cieczy roboczej. Catkowite pokrycie
osigga sie przy prawidtowo ustawionej wysokosci lanc opryskiwacza
w stosunku do pola. Dysze rozmieszczone sg na lancach w
odstepach co 50 cm

Niebezpieczenstwo!

Przy rozktadaniu i skfadaniu lanc nalezy zawsze zachowac
bezpieczny odstep od napowietrznych linii elektrycznych!
Kontakt lanc z przewodami linii elektrycznych moze doprowadzi¢
do wypadkow ze skutkiem $miertelnym

Wskazowka!

. Sktadanie Profi:
Obstuga lanc nastepuje poprzez AMATRON®.

. Sktadanie poprzez zespét sterujacy w ciggniku:

Obstuga lanc nastepuje przez zespoly sterujace w ciagniku i
przez AMASPRAY' /| AMATRON"

Wazne!

o  Wysokos$¢ oprysku (odstep migdzy dyszami a tanem)
ustawia¢ zgodnie z tabela oprysku.

. Lance opryskiwacza ustawia¢ zawsze réwnolegle do ziemi,
gdyz tylko wtedy osiagnieta bedzie prawidtowa wysoko$¢é
oprysku kazdej z dysz.

. Wszystkie prace ustawiajace lanc nalezy wykona¢
umiejetnie.
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Odryglowanie i zaryglowanie wyréwnania wahan

Odryglowanie wyréwnania wahan (Rys. 60/1):

. Wskazowka!

Rownomierny rozdzial poprzeczny osiagany jest tylko przy
odryglowanym wyréwnaniu wahan.

Wyréwnanie wahan (Rys. 6060/1), jest osiagniete wtedy gdy
na wyswietlaczu AMATRON' pokazany jest symbol
otwartej ktodki.

e  Skfadanie poprzez zespot sterujgcy
ciggnika:
Dzwignie obstugowg 2 zespotu
sterujacego (oznakowanie weza 1 x
zielone) przy rozkfadaniu przytrzymac
jeszcze przez 5 sekund w pozyciji
"rozktadanie" po tym, gdy lance zostang
catkowicie roztozone.

o Sktadanie Profi:
Wyréwnanie wahan odryglowacé przez pole
funkcyjne Bl
— W menu pracy pojawi sie symbol
otwartej ktodki.

—  Wyréwnanie wahan (Rys. 6060/1) jest
odryglowane i roztozone lance mogg
swobodnie wahac sie we wspornikach lanc.
Ostona wyréwnania wahan zostata tu zdjeta
w celu lepszej demonstracji zespotu.

Zaryglowanie wyréwnanie wahan (Rys. 60/2):

f Ostroznie!
[ ]

Ryglowania wyréwnania lanc nalezy dokonywa¢ wtedy, gdy
s3 one w pozycji transportowej

o przy jazdach w transporcie!

o przy rozktadaniu i sktadaniu lanc!

. Wskazowka!

Sktadanie zespotem sterujacym w ciagniku: Wyréwnanie
wahaf rygluje sie automatycznie przed ztozeniem
wysiegnikow lanc.

AMATRON":

Wyrownanie wahan (Rys. 6060/2) jest zaryglowane wtedy,
gdy na wys$wietlaczu AMATRON" pokazany jest symbol
zamknietej ktodki.

Sktadanie Profi: Wyréwnanie wahan rygluje sie przez pole
funkcyjne Bl
— W menu pracy pojawia sie symbol zamknietej ktodki

Przy zaryglowanym wyréwnaniu wahan lance nie moga
poruszac sie w stosunku do wspornikéw lanc.
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Rozktadanie i sktadanie:

Ostroznie!
. Przy rozkladaniu i sktadaniu usuna¢ ludzi z zasiegu ruchéw

lanc!

. Na wszystkich czesciach sktadanych hydraulicznie znajduja
sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

. Zabrania sie sktadania i rozktadania lanc podczas jazdy!

. Dzialajgcego dwukierunkowo 2 zespotu sterujagcego do
sktadania lanc, nigdy nie przelaczaé¢ ustawia¢ w pozycje do
bezci$nieniowego powrotu.

Wazne!
W stanie ztozonym i roztozonym sitowniki hydrauliczne

rozktadania lanc utrzymujg odpowiednie pozycje koricowe
(pozycje transportowa i pozycje robocza).

Praca z lancami jednostronnie roztozonymi

@ Wskazowka!
l Praca z lancami jednostronnie roztozonymi jest dopuszczalna
e tylko z zaryglowanym wyréwnaniem wahan.

e tylko w celu chwilowego pokonania przeszkody (drzewo,
stup elektryczny itp.).

Wazne!
e  Przed zlozeniem lancy nalezy zaryglowaé¢ wyréwnanie

wahan.

Przy niezaryglowanym wyréwnaniu wahan lanca moze
odbija¢ na boki. Je$li lanca uderzy o ziemig, moze doj$¢ do
jej uszkodzenia.

. Przy oprysku nalezy znacznie zredukowac predkos$c¢ jazdy i
wtedy uniknie sig, przy zaryglowanym wyrownaniu wahan,
kotysania lancy i uderzania nia o ziemige. Przy niespokojnym
prowadzeniu lancy nie mozna zagwarantowa¢
réwnomiernego, poprzecznego rozdziatu stosowanych do
oprysku srodkow.

Sktadanie Profi

Sktadanie Profi obejmuje nastepujgce funkcje:
. sktadanie i rozktadanie lanc,

o hydrauliczne przestawianie wysokosci,

. hydrauliczne przestawianie nachylenia,

e  jednostronne sktadanie lanc

e  jednostronne, wzajemnie niezalezne podniesienie i opuszczanie
katow lanc-wysiegnikow lanc (Tylko sktadanie Profi Il).

& Wskazowka!
l Patrz instrukcja obstugi AMATRON"!
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l Obstuga wszystkich funkcji hydraulicznych nastepuje z kabiny
ciagnika. Aby mozna byto wykonywac¢ funkcje hydrauliczne, to
podczas oprysku musi by¢ w ciagniku dziatajacy
jednokierunkowo zespot sterujacy.

Budowa i dziatanie

. Wskazowka!

Poszczegélne symbole w menu roboczym AMATRON"
informuja o wybranej w danej chwili funkcji.

Wszystkie predkosci funkcji uruchamianych hydraulika mozna
ustawi¢ poprzez hydrauliczne zawory dtawikowe. Patrz rozdziat,
Konserwacja, naprawy i opieka had maszyna.

Zabezpieczenie najazdowe

Zabezpieczenia najazdowe chronig lance przed
uszkodzeniami w przypadku najechania na statg,
przeszkode. Odpowiednie kiy z tworzywa
sztucznego (Rys. 61/1) umozliwiajg odchylenie
sie lanc na osiach przegubow (Rys. 61/2)
przeciwnie do kierunku jazdy a nastepnie
automatyczny powrét do pozycji roboczej.

Rys. 61
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Rys. 62/...

(1) Lance z przewodami opryskowymi (tutaj

ztozone pakiety wysiegnikdw).

(2) Rownolegtoboczna rama do
wysokosciowego przestawiania lanc.

Rys. 63/...
(1) Ogranicznik odstepu
(2) Uchylny wspornik lanc

Zabezpieczenie transportowe wysiegnikéw lanc

z kieszeniami wychwytujgcymi (Rys. 64/1) i
uchwytami (Rys. 64/2). Uchwyty stuzg do
chwytania kieszeni wychwytujgcych przy
ryglowaniu pakietéw wysiegnikow w pozyciji
transportowej przed niezamierzonym
roztozeniem.

. Wskazowka!

l Gdy uchwyty nie znalazty sie w
kieszeniach wychwytujacych, to
lance przestawi¢ uktadem
przestawiania nachylenia.

Budowa i dziatanie
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5.21.1.1 Odryglowanie i zaryglowanie zabezpieczenia transportowego

transportowej zaryglowac ztozony pakiet lanc za pomocg

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej, nalezy w pozycji
zabezpieczenia transportowego!

Wazne!

Odryglowanie zabezpieczenia transportowego

1.

Sktadanie zespotami sterowania: Otworzy¢
zawoér blokujacy hydraulicznej zmiany
WysoKosci.

Uktadem przestawiania wysoko$ci uniesé
lance tak, uchwyty (Rys. 65 /1) uwolnig
kieszenie wychwytujgce (Rys. 65 /2).

Zabezpieczenie transportowe odryglowuje
lance z pozycji transportowe;.

Rys. 65 pokazuje odryglowane lance.

Zaryglowanie zabezpieczenia transportowego

1.

Sktadanie zespotami sterowania w ciggniku:
Otworzy¢ zawor blokujgacy hydraulicznej
zmiany wysokosci.

Lance opusci¢ catkowicie uktadem
przestawiania wysokosci lanc tak, az
uchwyty (Rys. 66 /1) znajdg sie w
kieszeniach wychwytujgcych (Rys. 66 /2).
Zabezpieczenie transportowe rygluje lance
W pozycji transportowe;.

Rys. 66 pokazuje zaryglowane lance.

. Wskazowka!

l Gdy uchwyty (Rys. 66 /1) nie

znalazly sie¢ w kieszeniach
wychwytujacych (Rys. 66 /2), to
lance przestawi¢ ukladem
przestawiania nachylenia.
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5.21.1.2 Lance super-S, skltadanie zespotem sterujacym ciagnika

& Wskazéwkal!
l Patrz instrukcja obstugi AMASPRAY'/ AMATRON"!.

Rozkladanie:
1. Otworzy¢ zawér blokujacy.

2. Unies¢ lance (3 zespot sterujacy) i odryglowac je poprzez to z
pozycji transportowe;.

3. Dzwignie obstugowg dziatajgcego dwukierunkowo 2 zespotu
sterujacego przytrzymac w pozycji "rozktadanie" (oznakowanie
weza 1 x zielone) tak dtugo, az

0  oba pakiety wysiegnikdéw lanc opuszcza sie
o  d poszczegblne segmenty lanc catkowicie sig roztozg
o  oraz wyréwnanie wahan zostanie odryglowane.

Odpowiednie sitowniki hydrauliczne zablokuja lance w
pozycji roboczej.

. Rozktadanie nie zawsze przebiega symetrycznie
4. Uktadem przestawiania wysokosci ustawi¢ wysoko$¢ oprysku.

Zamkng¢ zawor blokujgcy. Uktad przestawiania wysoko$ci
zostanie zaryglowany a wysoko$¢ oprysku bedzie doktadnie

utrzymywana..
Sktadanie:

1. Otworzy¢ zawér blokujacy.

2. Uktadem przestawiania wysokosci (3 zespot sterujacy) uniesc
lance do pozycji srodkowe;.

Przestawianie pochylenia na "0" (jesli jest).

4. Dzwignie obstugows dziatajacego dwukierunkowo 2 zespotu
sterujacego przytrzymac w pozycji "sktadanie" oznakowanie
wezy 2 x zielone) tak dtugo, az poszczegodlne segmenty lanc
catkowicie sie ztozg a oba pakiety lanc ztozg sie do gory.

5. Opuscic¢ lance i przez to zaryglowac je w pozycji transportowej.

6. Zamkna¢ zawor blokujacy.

Ostroznie!
Jechaé¢ tylko z lancami w pozycji transportowej!

@ Wskazowka!

l Wyréwnanie wahan rygluje si¢ automatycznie przed ztozeniem
lanc.

5.21.1.3 Ustawienie wysokos$ci oprysku

1. Otworzyé zawér blokujgcy hydraulicznego przestawiania
WysOKosci.

2. Zespot sterujgcy przestawianiem wysokosci (3zespot sterujacy)
uruchomié tak, aby lance zostaty podniesione lub opuszczone na
zgdang wysokos¢.
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5.21.1.4 Praca ze zredukowang szeroko$cig robocza

Wazne!
Do symetrycznej redukcji

szerokosci roboczej lanc konieczne
jest specjalne wyposazenie
redukujace "lance Super-S". Na
kazdym z sitownikow skladania
nalezy uruchomié¢ 2 zawory kulowe
(Rys. 67/1 wzgl. Rys. 67/1).

Przed roztozeniem lanc nalezy zamkngé
odpowiednie zawory kulowe (Rys. 68/1) na
przegubach zewnetrznych - np. do redukcji z
szerokosci 24 m na 18 m -, wzglednie zamkng¢
zawory kulowe (Rys. 68/1) na wewnetrznych
elementach wysiegnika, do redukcji szerokosci
roboczej na 12 metréw.

5.21.2 Lance Super-L

Rys. 69/...

(1) Lance z przewodami opryskowymi (tutaj
ztozone pakiety wysiegnikow).

(2) Réwnolegtoboczna rama do przestawiania
wysokosci lanc.

(3) Zabezpieczajacy kabtgk transportowy
Zabezpieczajgcy kabtak transportowy stuzy
do ryglowania ztozonych lanc w pozyciji
transportowej przed niezamierzonym ich
roztozeniem.

(4) Ogranicznik.

Rys. 69
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5.21.2.1 Lance Super-L, sktadanie zespotem sterujacym ciggnika

Rozktadanie:

Sktadanie:

A\

Wskazowka!

Patrz instrukcja obstugi AMASPRAY"'/ AMATRON"!

5.
6.

Otworzy¢ zawér blokujacy.
Unies¢ lance z hakoéw trzymajgcych (zespot sterujacy 3).

Dzwignie obstugowg dziatajgcego dwukierunkowo 2 zespotu
sterujgcego przytrzymac¢ w pozycji ,rozktadania’ (oznaczenie
weza 1 x zielone), az

o  oba pakiety wysiegnikdw bedg ztozone do tytu
0 poszczegodlne segmenty lanc catkowicie sie roztozg
o  oraz wyréwnanie wahan zostanie odryglowane.

Odpowiednie sitowniki hydrauliczne zablokuja lance w
pozycji roboczej.

Rozkladanie nie zawsze przebiega symetrycznie.
Ukftadem przestawiania wysokosci ustawi¢ wysokosc¢ oprysku.

Zamknac¢ zawér blokujacy. Uktad przestawiania wysokosci
zostanie zaryglowany a wysoko$¢ oprysku bedzie doktadnie
utrzymywana.

Otworzy¢ zawér blokujacy.

Uktad przestawiania wysokosci (3 zespot sterujgcy) uniesc na
maksymalng wysokosc.

Przestawianie pochylenia na "0" (jesli jest).

Dzwignie obstugowa dziatajgcego dwukierunkowo 2 zespotu
sterujacego przytrzymac w pozycji "sktadanie" oznakowanie
weza 2 x zielone) tak dtugo, az

0  poszczegodlne segmenty lanc catkowicie sie ztozag,

0  oba pakiety wysiegnikdw zostang ztozone

o  zaryglowane zostanie transportowe ryglowanie lanc.
Opusci¢ lance na haki wychwytujace.

Zamkngc¢ zawor odcinajgey.

Ostroznie!

Jechaé¢ tylko z zaryglowanym ryglowaniem transportowym!

Wskazowka!

Wyréwnanie wahan rygluje sie automatycznie przed ztozeniem
lanc..

5.21.2.2 Ustawienie wysokos$ci oprysku

1.

Otworzy¢ zawér blokujgcy hydraulicznego przestawiania
WYysSOKoScCi.

Zespot sterujgcy przestawianiem wysokosci (3zespo6t sterujacy)
uruchomié tak, aby lance zostaty podniesione lub opuszczone na
zgdang wysokosg.
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P

5.21.3 Praca z lancami jednostronnie roztozonymi

Wskazowkal!

O

Wazne!

Praca z lancami jednostronnie roztozonymi jest dopuszczalna
e tylko z zaryglowanym wyréwnaniem wahan.

. tylko w celu chwilowego pokonania przeszkody (drzewo,
stup elektryczny itp.).

. Przed zlozeniem lub roztozeniem lancy nalezy zaryglowac¢
wyréwnanie wahan.

Przy niezaryglowanym wyréwnaniu wahan lanca moze
odbija¢ na boki. Je$li lanca uderzy o ziemig, moze doj$¢ do
jej uszkodzenia.

e Przy oprysku nalezy znacznie zredukowa¢ predkos$¢ jazdy i
wtedy uniknie sig, przy zaryglowanym wyrownaniu wahan,
kolysania lancy i uderzania nig o ziemig. Przy niespokojnym
prowadzeniu lancy nie mozna zagwarantowac
réwnomiernego, poprzecznego rozdziatu stosowanych do
oprysku srodkoéw.

Lance s3 catkowicie roztozone
1. Zaryglowaé wyréwnanie wahan.

2. Podnie$¢ lance uktadem przestawiania wysokos¢ na wysoko$¢
Srodkowa.

3. Ztozy¢ zgdang lance.
Ostrzezenie!

Po ztozeniu wysiegnik lancy przestawi sie do przodu! Nalezy w
zawczasu zwolnié przycisk na AMASPRAY'/ AMATRON"*
gdyz inaczej mozna uszkodzi¢ lance lub maszyne!

4. Uktadem przestawiania pochylenia nalezy ustawi¢ lance
réwnolegle do powierzchni ziemi.

5. Wysoko$¢ oprysku lanc nalezy ustawic tak, aby lance
znajdowaly sie co najmniej 1 m od powierzchni gleby.

Wytaczy¢ wszystkie sekcje szerokosci ztozonej lancy.

Podczas oprysku z jednostronnie ztozong lancg nalezy znacznie
zredukowacé predkosc jazdy.
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5.21.4 Hydrauliczne przestawianie nachylenia

(opcja)

Lance mozna w niekorzystnych warunkach terenowych lub przy
jezdzie jednym kotem w bruzdzie, ustawi¢ réwnolegle do powierzchni
ziemi, wzglednie do powierzchni docelowej, przy pomocy
hydraulicznego przestawiania pochylenia.

Ustawienie przez:
e AMATRON'
¢ AMASPRAY"

5.21.5 Distance-Control

(opcja)

Ukfad regulacji lanc Distance-Control utrzymuje
lance automatycznie i réwnolegle w zgdane;j
odlegtosci od powierzchni docelowe;.

Dwa czujniki ultradzwickowe (Rys. 70/1) mierzg
odlegto$¢ od gleby wzglednie od roslin. Przy
jednostronnych odchyleniach od zgdanej
wysokosci Distance-Control steruje
przestawianiem nachylenia w celu dopasowania
wysokosci. Jesli teren wznosi sie po obu
stronach, to uktad przestawiania wysokosci
podnosi obie lance.

Przy wytgczaniu lanc na nawrotach, lance sg
automatycznie podnoszone o ok. 50 cm. Po ich
wigczeniu, lance sg ponownie opuszczane na
wykalibrowang wysoko$é.

. Wskazowka!

l patrz instrukcja obstugi
AMATRON".

o Ustawienie czujnikéw ultradzwiekowych:

— patrzRys. 70

5.21.6 Dysze krawedziowe, elektryczne

(opcja)

Za pomocg wigczania dysz krawedziowych z ciggnika, wtgczana jest
elektrycznie ostatnia dysza na koncu lancy, siegajgca 25 cm dalej
(doktadnie nad krawedz pola).

5.21.7 Wliaczanie dysz koncowych, elektryczne

(opcja)

Wraz z wigczaniem dysz kraricowych z kabiny ciggnika, nastepuje
elektryczne wigczenie i wytgczenie dwoch lub trzech koncowych dysz
lanc na krawedziach pola w poblizu wéd otwartych.
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5.22 Przewody opryskowe

Lance mozna wyposazy¢ w rozne przewody opryskowe. Nastepnie
przewody opryskowe mozna rowniez wyposazyé w dysze
jednostopniowe lub wielostopniowe, zaleznie od panujgcych

warunkow pracy.
==
15m = 5 J/ T ( ‘) s

s s s s 4 L. s s s s ' L, s s s s &

Rys. 71

5.22.1 Dane techniczne

Wazne!

o Pamieta¢ o tym, ze w przewodach opryskowych pozostaja
resztki nierozcieficzonej cieczy roboczej. Resztki
nierozcienczonej, skoncentrowanej cieczy roboczej nalezy
bezwzglednie wypryska¢ na nieuprawiang powierzchnig. llos¢
resztek cieczy roboczej w przewodach opryskowych zalezna jest
od szerokosci roboczej lanc opryskiwacza.

Diugos$¢ odcinka w [m] koniecznego do wypryskania resztek
cieczy roboczej wynosi dla wszystkich szeroko$ci roboczych:

100 I/ha 45 m 250 /ha 18 m
150 I/ha 30 m 300 I/ha15 m
200 I/ha23 m 400 I/ha11 m
Przyktad:

Przy wydatku cieczy roboczej 200 I/ha odcinek konieczny do
wypryskania resztek cieczy ma przy kazdych przewodach
opryskowych diugos¢ ok. 23 m.
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Przewod opryskowy lanc Super S z dyszami jedno- lub wielostopniowymi
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Przewod opryskowy lanc L dyszami jedno- lub wielostopniowymi
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5.22.2 Dysze jednostopniowe

Rys. 72I...

(1) Korpus dyszy ze ztgczem Bajonett
(seryjnie).

(2) Membrana. Jesli ciSnienie w przewodzie
opryskowym spada ponizej ok. 0,5 bar, to
sprezyna (3) dociska membrane do korpusu
dyszy (4). W ten sposéb eliminuje sie
kapanie z dysz przy wytgczaniu lanc
opryskiwacza.

(3) Sprezyna.
(4) Korpus dyszy.

(5) Suwak; przytrzymuje kompletng membraneg
— zawor w korpusie dyszy.

(6) Filtr dyszy; seryjnie 50 oczek/cal,
zaktadany od dotu w korpus dyszy. Patrz
rozdziat ,Filtr dyszy*.

(7) Gumowa uszczelka.
(8) Dysza; seryjnie LU-K 120-05.
(9) Ztacze Bajonett.

(10) Kotpak Bajonett - barwny.

(11) Element sprezyny-obudowa.

5.22.3 Dysze wielostopniowe (opcja)

Przy stosowaniu réznych typéw dysz korzystnie
jest uzywac tréjstopniowych gtowic dysz

(Rys. 73). Przy takich gtowicach zasilana jest
zawsze dysza stojgca pionowo.

Przez obrét trojstopniowej glowicy dysz

(Rys. 73/1) przeciwnie do ruchu wskazbwek
zegara, powoduje sie zmiane aktualnej dyszy
roboczej na inna.

W pozycjach posrednich, miedzy dyszami,
trojstopniowa gtowica jest wytaczona. Poprzez
to, mozliwe jest zmniejszenie roboczej
szerokosci lanc.

Wazne!

Przed obroceniem tréjstopniowej

glowicy dysz na inny typ dysz,
nalezy przeptukaé przewody
opryskowe.

Budowa i dziatanie

Rys. 72

Rys. 73
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(1)Wspornik dysz.

(2) Trojstopniowa gtowica dysz.

(3) Membrana. Jesli cisnienie w przewodzie
opryskowym spada ponizej ok. 0,5 bar, to
sprezyna (4) dociska membrane do gniazda
membrany (5) w tréjstopniowej glowicy W
ten sposéb eliminuje sie kapanie z dysz
przy wytgczaniu lanc opryskiwacza.

(4) Element sprezyny.

(5) Gniazdo membrany.

°

Nakretka, trzyma kompletny zawér —
membrane w 3 stopniowej glowicy dysz.

(7) Filtr dyszy; seryjnie 50 oczek/cal.
(8) Gumowa uszczelka.

(9) Ztacze Bajonett.

Kotpak Bajonett - czerwony.

Kotpak Bajonett - zielony.

Kotpak Bajonett - zétty.
O-Ring.

(10)
(11)
(12) Kotpak Bajonett - czarny.
(13)
(14)
(15) O-Ring.
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5.23 Wyposazenie specjalne do nawozow plynnych

!

Do nawozenia ptynnymi nawozami sg w tej chwili do dyspozycji dwa
rézne roztwory nawozéw:

. Roztwér saletry amonowej - mocznika (AHL) z 28 kg N na 100
kg roztworu AHL.

e  Roztwor NP 10-34-0 z 10 kg N oraz 34 kg P,O, na 100 kg
roztworu NP.

Wazne!

Gdy nawozenie ptynnymi nawozami nastepuje przy uzyciu dysz
szczelinowych, to odpowiednie wartos$ci z tabeli opryskow dla
wielkos$ci wydatku w I/ha nalezy przy AHL pomnozy¢ przez 0,88 a
przy roztworach NP, pomnozy¢ przez 0,85, gdyz podane w tabeli
wydatki cieczy roboczej w I/ha, odnosza sie do wody.

Zasadniczo obowiazuje reguta:

Nawozy ptynne stosuje sie w duzych kroplach, aby zapobiec
nadzeraniu roslin. Za duze krople staczajg sie z lisci a krople zbyt
mate wzmagajg efekt soczewki. Zbyt wysokie podawanie nawozu
moze, ze wzgledu na koncentracje soli nawozu, prowadzi¢ do
pojawienia sie nadzerek na liciach.

Generalnie nie nalezy podawaé w tej formie ilosci nawozu wiekszych,
niz np. 40 kg N (patrz tez “Tabela przeliczeniowa dla opryskow
ptynnymi nawozami ”). Nawozenie pogtéwne AHL poprzez dysze,
nalezy z kazdym wypadku zakonczyé w stadium 39 (przed
ktoszeniem), gdyz inaczej na ktosach pojawig sie szczegblnie duze
wzery.

5.23.1 Dysze 3 strumieniowe

(opcja)

Stosowanie dysz 3 strumieniowych do nawozenia ptynnymi nawozami
jest korzystne wtedy, gdy nawdz ma zosta¢ podany blisko korzeni a nie
lisci roslin.

Zamontowany w dyszy dtawik dozujgcy zapewnia podawanie roztworu
nawozu w postaci duzych kropli, przez trzy otwory i pod bardzo matym
cisnieniem. Zapobiega to niepozgdanemu tworzeniu sie mgty z roztworu
nawozu i powstawaniu matych kropel. Duze krople tworzone przez dysze
3 strumieniowe spadajg na rosliny z niewielkg energig i staczajg sie z
nich. Mimo, ze przy stosowaniu dysz 3 strumieniowych w znacznym
stopniu unika sie uszkodzenia roslin na skutek zracego dziatania
nawozu, to przy nawozeniu pogtéwnym nalezy raczej zrezygnowaé
z tych dysz i zastosowaé wleczone weze.

Do wszystkich pokazanych nizej dysz 3 strumieniowych nalezy stosowac
wytgcznie czarne nakretki Bajonett..

Rézne dysze 3 strumieniowe i zakresy ich zastosowania

3-strumieniowa, zo6ita, 50 1051 AHL/ha, nr. kat.: 798 900
3-strumieniowa, czerwona, 80 1701 AHL/ha, nr. kat.: 779 900
3-strumieniowa, niebieska 115 2401 AHL/ha, nr. kat.: 780 900
3-strumieniowa, biata 155 3551 AHL/ha, nr. kat.: 781 900
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5.23.2 Dysze 5i 8 otworowe

(opcja)

Do stosowania dysz o 5 i 8 otworach zalecane
sg podobne warunki, jak przy dyszach 3
strumieniowych. W przeciwienstwie do dysz 3

strumieniowych, dysze 5 i 8 strumieniowe (Rys.
75) majg otwory wylotowe skierowane nie w dot

a nie na boki. Poprzez to, bardzo duze krople
opadajg na rosliny z niewielka sita.

Wskazowka!

e  Wydatek cieczy roboczej [I/ha] jest uwarunkowany

Rys. 75

wkiadkami dozujacymi.

e  Stosowanie wktadek dozujacych warunkuje ustawienie
wysokos$ci oprysku (patrz rozdziat "Tabela oprysku dla dysz
o 5-i 8 otworach®, strona 196).

Dostepne s3a nastepujace dysze

Dostepne sa nastepujace wkiadki dozujace

Dysza o 5 otworach kpl., czarna (z wktadkg dozujgcg nr. 4916-45);
Dysza o 5 otworach kpl., siwa (z wktadkg dozujgca nr. 4916-55);

Dysza o 8 otworach kpl. (z wktadkg dozujgca nr. 4916-55);

4916-39¢ 1,0
4916-450 1,2
4916-55 ¢ 1,4
4916-63 ¢ 1,6
4916-72 ¢ 1,8
4916-80 ¢ 2,0

60
75
110
145
190
240

1151
1401
2101
2801
360 |
450 |

AHL/ha
AHL/ha
AHL/ha
AHL/ha
AHL/ha
AHL/ha

Wkladki dozujace mozna taczyé z dyszami w nastepujacych kombinacjach

Typ dyszy Numery wktadek dozujgcych.
4916-39 | 4916-45 | 4916-55 | 4916-63 | 4916-72 | 4916-80
5 otworéw, czarna X X
5 otwordw, siwa X X
8 otworow X X X X X
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(opcja)

Zestaw wezy wleczonych z wktadkami dozujgcymi (Nr. 4916-39) do
pogtéwnego nawozenia nawozami ptynnymi

Rys. 76
Rys. 76...

(1) Numerowane, oddzielne sekcje wleczonych wezy z odstepem
dysz i wezy co 25 cm. Nr 1 montowany jest po lewej stronie, na
zewnatrz, patrzgc w kierunku jazdy, nr. 2 obok niego i tak dale;.

(2) Nakretki zaciskajgce do mocowania zespotu wezy.

(3) Naktadane ztgcza pierscieniowe do tgczenia wezy.

(4) Metalowe obcigzniki stabilizujgce pozycje wezy podczas pracy.
@ Wskazoéwka!
l Wkiadki dozujace warunkuja wydatek cieczy roboczej [I/ha].

Dostepne sa nastepujace wkiladki dozujace

4916-26 2 0,65 50 - 1351 AHL/ha

4916-32 20,8 80 - 2101 AHL/ha

4916-39 21,0 115 - 3001 AHL/ha (seryjnie)

4916-45 21,2 150 - 3951 AHL/ha

4916-55 214 225 - 5901 AHL/ha

Patrz rozdziat "Tabela oprysku dla zespotu wezy wleczonych", strona
195.
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Budowa i dziatanie
5.23.4 Wyposazenie w weze wleczone do lanc Super-L

. (opcja) z wktadkami dozujgcymi do pogtéwnego nawozenia hawozami ptynnymi
Rys. 77I...

(1) Weze wleczone w odstepach 25 cm
poprzez montaz 2 przewodu opryskowego.

(2) Przytacze Bajonett z wktadkami dozujgcymi.

(3) Metalowe obcigzniki stabilizujgce weze
podczas pracy.

Rys. 78lI...

(1) Kabtak odgarniajgcy do pozycji
transportowe;j.

(2) Podwyzszona pozycja transportowa
poprzez nizsze osadzenie hakéw
transportowych

(3) Ptozy dystansowe

Wazne!
Do pracy z wleczonymi wezami
zdemontowac obie ptozy

dystansowe (Rys. 78/3)!

Rys. 79I...

(1) jeden zawoér ustawiajacy dla kazdej sekcji:

a Oprysk przez przewody opryskowe z
wleczonymi wezami

b Oprysk standardowymi przewodami

¢ Oprysk tylko przez 2. przewdd
opryskowy

Wazne!
Do zwyklego oprysku wleczone

weze nalezy zdemontowac.

Po demontazu wleczonych wezy
korpusy dysz zamkna¢ zaslepkami!

Rys. 80/...

(1) Hak transportowy

Wazne!

o Do pracy z wleczonymi wezami oba
haki przykreci¢ nizej. W pozycji
transportowej odstep dysz od
btotnikéw powinien wynosi¢ 20 cm!
Do zwyktego oprysku oba haki
transportowe ponownie przykrecic
w pozycji wyjSciowej!
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5.24 Pistolet opryskowy z rurg opryskowg o diugosci 0,9 m bez weza
ciSnieniowego

Budowa i dziatanie

5.241 Waz cisnieniowy do 10 bar, np. do pistoletu opryskowego

Wazne!

Pistoletu opryskowego nalezy uzywac¢ tylko do czyszczenia.
Dokladne rozdzielanie $rodkéw ochrony roslin jest z powodu
indywidualnego postugiwania si¢ pistoletem niemozliwe

(opcja)

Waz cisnieniowy z PCV z oplotem (Srednica wewnetrzna: 13 mm;
zewnetrzna: 20 mm; grubosc¢ scianek: 3,5 mm).

Waz cisnieniowy pistoletu opryskowego przytgczac do prostego
zaworu armatury. Cisnienie oprysku ustawia¢ w normalny sposob

5.25 Znakowanie piang

(opcja)

Mozliwy w kazdej chwili do doposazenia ukfad
znakowania piana (Rys. 81/1 i Rys. 81/3)
umozliwia doktadne faczenie sasiednich
przejazdow przy opryskach pél bez Sciezek
technologicznych.

Znakowanie nastepuje poprzez pecherzyki
piany. Pecherzyki piany uktadane sg w
odstepach ok.. 10 - 15 metréw tak, ze widoczna
jest doktadnie linia orientacyjna. Pecherzyki
piany po pewnym czasie samoczynnie sie
rozpuszczajg i nie pozostawiajg po sobie
zadnych resztek..

Wzajemny ostep poszczegolnych
pecherzykow piany mozna ustawia¢ srubg
(Rys. 81/2 i Rys. 82/2) w nastepujgcy sposéb

o  obrét w prawo -
odstep bedzie wiekszy,

o  obrétw lewo -
odstep bedzie mniejszy.

e  Znakowanie piana, lance S
Rys. 81/...:

e  Znakowanie piana, lance Super-L-
Rys. 82/...

(1) Zbiornik
(2) Sruba
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Budowa i dziatanie

Sprezarka (Rys. 83/1)

Rys. 84/...
(1) Mieszalnik powietrza i cieczy

(2) Elastyczna dysza z tworzywa sztucznego

Rys. 84
. Wskazowka!

l Patrz tez instrukcja obstugi
AMATRON'

5.26 Redukcja statej szerokosci roboczej przy lancach Super-S

. Redukcja z 24 m na 18 m szerokosci roboczej, nr kat.: 911814

. Redukcja z 24 m na 12 m szerokosci roboczej, nr kat.: 914380
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5.27

System Obiegu Cisnienia (DUS)

Budowa i dziatanie

System obiegu ci$nienia nalezy generalnie wlgcza¢ przy
zwyklym oprysku.
System obiegu ci$nienia nalezy generalnie wylaczaé¢

podczas pracy z wezami wleczonymi.

(opcja)

System Obiegu Ci$nienia

e wigczony System Obiegu Cisnienia
umozliwia ciggty obieg cieczy roboczej w
przewodach opryskowych. W tym celu, do
kazdej sekcji szerokosci przyporzgdkowane
jest przytgcze przeptukujace - waz (Rys.
85/1).

. pozwala napedzaé sie cieczg roboczg lub
woda do przeptukiwania.

. redukuje ilo§¢ nierozpuszczonych resztek
do 2 | dla wszystkich przewodow
opryskowych.

Ciagly obieg cieczy

e umozliwia uzyskanie od samego poczatku
réwnego obrazu oprysku, gdyz zaraz po
wigczeniu lanc opryskiwacza, na wszystkich
dyszach, bez op6znienia czasowego,
znajduje sie ciecz robocza.

e  zapobiega zapychaniu sie przewodéw
opryskowych.

Gtéwne czesci sktadowe Systemu Obiegu

Ci$nienia, to:

e przylacze przeptukujace-waz (Rys. 85/1)
dla kazdej z sekcji lanc.

e zawodr przetaczajacy (Rys. 86/1).

e  Zawor ten jest fabrycznie ustawiony na
state i redukuje cisnienie w Systemie
Obiegu Cisnienia do 1 bar.

Gdy zawor przefgczajgcy system znajduje sie w
pozycji (Rys. 86/1), ), to System Obiegu
Cisnienia jest wigczony.

Gdy zawor przefgczajgcy system znajduje sie w
pozycji (Rys. 86/3), ), to System Obiegu
Cisnienia jest wytaczony

Gdy zawor przefgczajgcy system znajduje sie w
pozycji (Rys. 87/1), to mozna spusci¢ ciecz z
opryskiwacza.

Rys. 85
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Budowa i dziatanie

Przeglad — System Obiegu Ci$nienia (DUS)

Rys. 88
System Obiegu Cisnienia (DUS)

)
(2) DUS-Zawér przetgczajacy
(3) DUS- Zawor ograniczajgcy cisnienie
(4) DUS-Zawoér zwrotny

5.27.1 Filtr do przewodow opryskowych

(opcja)
Nr. kat.: 916 204
Filtr przewodow (Rys. 89/1)

. montowany bedzie w przewodach
opryskowych kazdej z sekcji.

e  jest dodatkowym elementem
zabezpieczajgcym dysze przed
zabrudzeniem.

Rys. 89

Przeglad wktadoéw filtru

. Whkiad filtru z 50 oczkami/cal (seryjny, niebieski), nr .kat. ZF379
e  Whkiad filtru z 80 oczkami/cal (seryjny, siwy), nr kat. ZF380
e  Whkiad filtru ze 100 oczkami/cal (seryjny, czerwony),nr kat. ZF381
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5.28 Amortyzacja hydropneumatyczna

Budowa i dziatanie

(opcja)

Amortyzacja hydropneumatyczna zapewnia
automatyczna regulacje pozioma niezaleznie od
stanu napetnienia opryskiwacza.

W trybie recznym maszyne mozna opusci¢ aby
e zmniejszyc¢ jej wysokosé

e wylaczy¢ amortyzacje.

Rys. 90/...

(

Sitownik hydrauliczny

—

1)
2) Zbiornik ciSnieniowy
)

(3) Uchwyt osi

. Wskazowka!

l patrz instrukcja obstugi Rys. 90
AMATRON"

5.29 Zaczep

(opcja)

Zaczep (Rys. 91) przewidziany jest dla przyczep
dwuosiowych bez pionowego obcigzania
zaczepu.

Dopuszczalna masa catkowita przyczepy musi
. by¢ mniejsza lub réwna 10000 kg i

. mniejsza, niz dopuszczalna masa catkowita
opryskiwacza

Rys. 89/...
(1) Zaczep

(2) Przylacze oSwietlenia

(3) Przylacza hamulcéw
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Uruchomienie

6

Uruchomienie

A

P

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje dotyczgce uruchomienia
swojej maszyny.

Niebezpieczenstwo!

Przed uruchomieniem maszyny uzytkownik musi przeczytaé¢
i zrozumie¢ Instrukcje obstugi.

Przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu "Wskazéwki dotyczace
bezpieczeristwa uzytkownika ", od strony 25 przy

o do-iodlgczaniu maszyny
o transportowaniu maszyny
o  pracy maszyny

Zawsze zwraca¢ uwage na zachowanie wystarczajacej
zdolnos$ci kierowania i hamowania ciagnika!

Jesli to konieczne, stosowa¢ odpowiednie obciazniki!

Poprze dotaczenie maszyn z przodu lub z tytu ciggnika nie
moga zostac¢ przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciagnika
o dopuszczalna no$nos$¢ opon ciggnika

*Przed rozpoczeciem pracy kombinacja ciggnika i maszyny,
nalezy najpierw starannie ustali¢ rzeczywista mase pustej
oraz napetnionej maszyny, co jest konieczne do
sprawdzenia:

o  masy catkowitej ciagnika

o obciazenia osi ciggnika

o nosnos$ci opon ciagnika

o minimalnego balastowania

(poprzez wyliczenie lub zwazenie kombinacji ciagnika i
maszyny)

Patrz rozdziat "Wyliczenie rzeczywistych warto$ci dla
catkowitej masy ciagnika, obciazenia osi ciagnika i
nos$nos$ci ogumienia oraz wymaganego, minimalnego
balastu”, strona " 101.

Ciagnik musi zapewnia¢ wlasciwe opoznienie hamowania
kombinacji ciagnika i maszyny.

Ciagnik i maszyna musza odpowiada¢ obowigzujacym
przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

Posiadacz pojazdu i kierowca pojazdu sa odpowiedzialni za
zachowanie i przestrzeganie obowigzujacych przepisow
Prawa o Ruchu Drogowym.

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych
obciazen osi oraz zaczepu ciggnika. Jesli to konieczne, to
jecha¢ ze skrzynia tadunkowa napetniona tylko cze$ciowo.

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie nalezy
zabezpieczy¢ dzwignie obstugi TUZ i hydrauliki przed
przypadkowym podniesieniem lub opuszczeniem maszyny.
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Uruchomienie

6.1 Pierwsze uruchomienie

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obciazenia
osi ciagnika i nosno$ci ogumienia oraz wymaganego, minimalnego balastu

6.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia

Rys. 92

T. |[[kg] |Masa wiasna ciggnika

Patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowdéd

Tv |[kg] |Obciazenie przedniej osi pustego ciggnika rejestracyjny ciagnika

Ty |[kg] |Obcigzenie tylnej osi pustego ciggnika

Gy |[kg] |Obcigznik przedni (jesli jest) Patrz dane techniczne obcigznikow
przednich lub zwazy¢ je

Fy |[kg] |Maksymalne pionowe obcigzenie zaczepu |Patrz dane techniczne maszyny

a |[m] |odstep od $rodka ciezko$ci urzgdzenia Patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
zawieszonego z przodu / obcigzenia z montowanej z przodu lub zmierzy¢
przodu do srodka osi przedniej (suma a; + |obcigzniki przednie
ay)

a; |[[m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do srodka | Patrz instrukcja obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢

a; |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni Patrz dane techniczne maszyny montowane;j
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej z przodu lub obcigznikéw przednich lub

maszyny lub obcigznika przedniego (odstep |zmierzy¢
punktu ciezkosci)

b [[m] |Rozstaw osiciggnika Patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowdéd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢

¢ [[m] |Odlegt. od srodka tylnej osi do Srodka Patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowdéd
przegubu kulowego dolnej dzwigni TUZ rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
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Uruchomienie

6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy n,, ciagnika dla
zachowania zdolnos$ci kierowania

F,ec—T,0b+0,2eT, b

V' min a+ b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia, jakie jest wymagane z
przodu ciggnika nalezy wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednig Ty ¢

_G,e(a+b)+T,eb—F, ec

V oia b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego cigzaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G,

lat

=G, +T1, +F,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ tylng T} 1a

=G, —-T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.6 Nos$nos$¢ ogumienia

Do tabeli na nastepnej stronie nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (zob. dokumenty od producenta
ogumienia (rozdziat 6.1.1.7).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
Przéd / tyt

Masa catkowita
Nacisk na os przednig

Nacisk na o$ tylng

A\

!

Wartos¢ rzeczywista
zgodnie z wyliczeniem

[

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
obstugi

Uruchomienie

Podwdjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

kg [ < kg —
kg | < kg | < kg
kg | = kg | < kg

Wskazowka!

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisaé¢
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obciazenia
osi i no$nos$ci ogumienia.

Niebezpieczenstwo!

o Rzeczywiste wartosci musza by¢ mniejsze lub rowne (<)
wartosciom dopuszczalnym!

e  Zabronione jest dotaczanie do ciagnika, jezeli z przeliczenia

wynika, ze

o  wartos$ci rzeczywiste sg wigksze niz wartosci
dopuszczalne.

o naciagniku nie jest zamontowany (jesli to konieczne)
obciaznik zapewniajacy minimalne balastowanie
przodu (Gy min)-

Wazne!

o Nalezy zastosowa¢ obciaznik przodu, ktéry odpowiadaé
bedzie wymaganemu, minimalnemu wybalastowaniu przodu
ciagnika (Gy min)!
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Uruchomienie

6.1.2 Pierwsze uruchomienie hamulca roboczego

Wazne!

Wykona¢ prébe hamowania z pustym i z w pelni napetnionym
opryskiwaczem i w ten sposob sprawdzi¢ zachowanie si¢
ciagnika oraz dofaczonego do niego opryskiwacza podczas
hamowania.

Zalecamy takie ustawienie ukfadu pociagowego miedzy
ciagnikiem a maszyna, ktore zapewni optymalne zachowanie si¢
podczas hamowania przy minimalnym zuzyciu oktadzin
hamulcowych. Prace te wykonaé w wyspecjalizowanym
warsztacie (patrz rozdziat "Konserwacja")..

6.1.3 Montaz kot

& Wskazowka!
l Jesli maszyna wyposazona jest w kota pomocnicze, to przed jej
uruchomieniem nalezy zamontowac¢ wilasciwe kota jezdne.
Ostrzezenie!
A Mozna stosowa¢ wylacznie dopuszczalne ogumienie, zgodne z

podanym w danych technicznych (strona 49).

Stosowane do ogumienia felgi muszg mie¢ przyspawane wokot
tarcze felg!

1. Maszyne lekko unies¢ dzwigiem
Niebezpieczenstwo!

Do mocowania paséw dzwigowych
uzywac¢ tylko oznaczonych punktéw
mocowania.

Niebezpieczenistwo!
Minimalny udzwig kazdego z paséw
dzwigowych musi wynosi¢

. 3000 kg z tytu (Rys. 93)

. 1500 kg vz przodu (Rys. 94 /
Rys. 95)

Na maszynie znajdujg sie 3 punkty mocowania
(Rys. 93/1, Rys. 94/1, Rys. 95/1).

2. Odkreci¢ nakretki szpilek kot pomocniczych.

3. Zdjgé kota pomocnicze..

Ostroznie!

Przy zdejmowaniu két
pomocniczych i zaktadaniu kot
jezdnych zachowaé ostroznos¢!

4. Natozyc¢ kofa jezdne na szpilki kot

5. Dociggngé¢ nakretki szpilek kot

Ostroznie!
Wymagany moment dociggania

nakretek szpilek kot: 560 Nm.
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6. Opusci¢ maszyne i zdjgé pasy dzwigowe.

7. Po 10 godzinach pracy dociggna¢ nakretki

szpilek kot..

6.1.4 Watek przekaznikowy

Wazne!
[ ]

Uruchomienie

Stosowa¢ wylacznie watki przekaznikowe dostarczone wraz
z maszyng. Walek przekaznikowy nadaje sie do jazdy na
zakretach po polu, jesli oprysk nie powinien by¢ przerywany
(przestrzega¢ zachowania maksymalnych katow wychylen
watka podanych przez jego producenta)!

Zachowa¢ maksymalng dopuszczalng liczbe obrotow WOM
wynoszaca 540 wzgl. 1000 obr/min!

Dla uniknigcia uszkodzern WOM nalezy wiaczaé go powoli i
tylko przy niskiej liczbie obrotéw silnika ciagnika!

Szerokokatowy przegub watka przekaznikowego dotaczaé
od strony maszyny na pompe, jesli

o opryskiwacz wyposazony jest w dyszel umozliwiajacy
podazanie po $ladach ciagnika,

o opryskiwacz wyposazony jest w dyszel z uchem
pociagowym (sztywny) i uktad hydraulicznego
sterowania dyszlem.

Szerokokatowy przegub watka przekaznikowego zawsze
zaklada¢ przy punkcie obrotu dyszla, jesli opryskiwacz
wyposazony jest w dyszel uniwersalny.

Szerokokatowy przegub watka przekaznikowego zaktadac¢
na czop WOM ciggnika, je$li opryskiwacz wyposazony jest
w dyszel z uchem pociggowym (sztywny).

Niebezpieczenstwo!
o Przed witaczeniem WOM przestrzega¢ wskazowek

dotyczacych bezpieczenstwa przy pracy z WOM zawartych
w rozdziale "Wskazowki bezpieczenstwa pracy dla
uzytkownika ", strona 25.
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Uruchomienie

6.1.4.1 Pierwszy montaz i dopasowanie watka przekaznikowego

Wazne!
. Dlugos$¢ watka przegubowego nalezy dopasowac przy

pierwszym dofaczeniu maszyny do ciagnika.

o Przestrzega¢ przy tym instrukcji wydanej przez
producenta watka przegubowego.

o Takie dopasowanie watka przekaznikowego dotyczy
tylko tego jednego typu ciagnika. Przy zmianie typu
ciagnika nalezy powtorzy¢ dopasowanie watka
przekaznikowego do ciagnika.

Potéwki watka przekaznikowego zatozy¢ na
czopy watka w ciggniku i w opryskiwaczu z
zachowaniem wtasciwego kierunku montazu
(patrz symbol na watku przekaznikowym), ale
potéwek watka nie taczy¢ ze soba!

Rys. 96/...

(1) Przez przytrzymanie obok siebie obu rur
watka przekaznikowego sprawdzi¢, czy przy
jezdzie na wprost i na zakretach wzajemne
pokrycie rur watka wynosi¢ bedzie ¢
najmniej A = 150 mm.

(2) W pozycji9 zsunietej, rury watka nie mogg
uderza¢ o widetki przegubdw
krzyzakowych. Pamieta¢, ze podczas
hamowania diugos¢ watka skraca sie, gdy
opryskiwacz wyposazony jest w hamulec
najazdowy. Nalezy zachowac¢ bezpieczny
odstep wynoszacy co najmniej 10 mm.

(3) Dla dopasowania diugosci potéwek watka
przekaznikowego nalezy przytrzymac je
obok siebie w najkrétszej pozyciji i
oznaczyC.

(4) Rure wewnetrzng i zewnetrzng skroci¢ o
takg samg dtugosc.

(5) Wewnetrzny i zewnetrzny profil przesuwny
skrécic¢ o takg samg dtugosé jak rury
ochronne.

(6) Zaokragli¢ krawedzie i usungé zadziory.

(7) Nasmarowaé profile przesuwne i potgczy¢
je ze soba.

(8) Rury ochronne watka przekaznikowego
wyposazone sg w tahcuchy przytrzymujgce,
ktére nalezy zamocowac na maszynie.
tancuchy zabezpieczajgce zapobiegajg
obracaniu sie rur ochronnych pracujgcego
watka przekaznikowego. tahcuchy
trzymajgce zawiesi¢ w przewidzianych do
tego celu otworach tak, aby zachowac,
wystarczajgcy zakres ruchow watka we
wszystkich pozycjach roboczych i aby
podczas pracy rury ochronne watka nie
obracaly sie.
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Uruchomienie
6.1.5 Ustawienie sruby przestawiania systemu na bloku hydrauliki

o tylko przy sktadaniu Profi:

Wazne!
Nalezy bezwarunkowo uzgodni¢

ustawienie $ruby przestawiania
systemu z systemem hydrauliki
ciagnika. Zwiekszone temperatury
oleju hydraulicznego sa
nastepstwem nieprawidliowego
ustawienia Sruby przestawiania
systemu, wywotanym przez state
obciazanie zaworu
nadci$nieniowego w hydraulice
ciagnika

Istniejgcy system hydrauliki ciggnika okres$la
ustawienie Sruby przestawiania systemu na
bloku hydrauliki (Rys. 97/1).

Zaleznie od systemu hydrauliki w ciggniku, srube
przestawiajgcg

e wykreci¢ az do oporu (ustawienie
fabryczne ) przy ciggnikach z

o  systemem hydraulicznym Open-Center
(staty strumien systemu, zebata
pompa hydrauliki).

o  systemem hydraulicznym Load-
Sensing (przestawialna pompa z
regulacjg wielkosci strumienia i
ci$nienia oleju) — odbior oleju przez
zespot sterujgey.

. wkreci¢ az do oporu (przeciwnie do
ustawienia fabrycznego) przy ciggnikach z

o  systemem hydraulicznym Closed-
Center (state cisnienie systemu
regulowana cisnieniowo pompa
przestawialna).

o  systemem hydraulicznym Load-
Sensing (przestawialna pompa z
regulacjg wielkosci strumienia i
ci$nienia oleju) z bezposrednim
przytaczem pompy Load-Sensing

. Ustawienia mozna dokonywac¢ tylko w stanie
bezci$nieniowym!

. Blok hydrauliki znajduje sie z przodu, po prawej stronie na
maszynie za blacha ostony.
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Uruchomienie
6.1.6 Trail-Tron-czujnik katéw obrotu

Do pracy z dyszlem Trail-Tron nalezy po stronie
ciggnika zamontowac uchwyt (Rys. 98/1) do
czujnika katéw kot (Rys. 98/2).

W tym celu nalezy dostarczong tuleje ze srubg
ustalajgca (Rys. 99/1) przyspawac na blaszanej
plytce (Rys. 99/2) odpowiednio do sytuacji na
ciggniku i zamontowac bezposrednio powyzej
punktu obrotu sworznia w ciggniku (Rys. 98).

Rys. 99
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71

Do- i odtaczanie maszyny

Do- i odtaczanie maszyny

Niebezpieczenstwo!
. Maszyne moga Panstwo taczy¢ i transportowac tylko z

takim ciagnikiem, ktéry spetnia wymagania w zakresie
mocy!

. Przy dotaczaniu maszyny do trzypunktowej hydrauliki
ciagnika, kategorie przylaczy ciagnika i maszyny musza by¢
bezwarunkowo ze soba zgodne!

. Przy dotaczaniu maszyny do ciggnika uzywac¢ wylacznie
przewidzianych do tego celu zespotéw!

. Przebywanie ludzi miedzy dotaczang maszyn a ciaggnikiem w
czasie, gdy ciagnik dojezdza do maszyny, jest zabronione!

Osoba wskazujgca moze, jako pomocnik, znajdowac sie
obok pojazdéw a miedzy nie moze wejs¢ tylko po
catkowitym zatrzymaniu si¢ pojazdow.

e  Przy dofaczaniu i dotaczaniu pojazdéw przestrzegaé
wskazéwek z rozdziatu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla
uzytkownika ", strona 25.

Dotaczanie

Opryskiwacz dotaczaé¢ w nastepujacy sposob

711

7.1.2

Odtaczona maszyna jest zabezpieczona przed przetoczeniem

0  naréwnym terenie poprzez hamulec postojowy lub kliny
pod kotami

0  namocno nierownym terenie lub na pochytosci poprzez
hamulec postojowy i podtozone pod kotami kliny.

Dyszel

Cofngé ciggnikiem, przytagczy¢ i zabezpieczy¢ dyszel na ciggniku.

Walek przekaznikowy

1. Watek przekaznikowy nasuna¢ na czop WOM w ciggniku..

Wazne!
Przy pierwszym montazu nalezy dopasowac¢ watek

przekaznikowy do swojego ciggnika.

2. Ostony watka przekaznikowego zabezpieczyc¢ tancuchami przed
obracaniem sie wraz z watkiem.
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Do- i odtaczanie maszyny

713 Dotaczanie uktadu hamulcowego

Pneumatyczny uktad hamulcowy

O

1. Przylgcze do przewodu hamowania (zétte).
2. Przylgcze do przewodu zapasu (czerwone).
Wazne!

Przed dotaczeniem przewodu hamowania wzglednie przewodu
zapasu zwroci¢ uwage, aby pierscienie uszczelniajace gtowiczek
faczacych byly w nienagannym stanie. Uszczelki muszg by¢
czyste i nieuszkodzone.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy.

Hydrauliczny uktad hamulcowy

O

1. Mufa przewodu hydraulicznego uktadu hamulcowego.
Wazne!

Przed dotaczeniem przylacza hydraulicznego uktadu
hamulcowego do ciagnika, nalezy przed ich wzajemnym
przykreceniem starannie oczy$ci¢ mufe przewodu i przytacze.

2. Zwolni¢ hamulec postojowy.

3. Linke zrywania hamulca postojowego zamocowacé na statym
punkcie na ciggniku.

71.4 Dotaczanie przytaczy hydrauliki

AN

Niebezpieczenstwo!
Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim ci$nieniem!

Przy dotaczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki ciagnika
uwazac, aby uktady hydrauliczne zaréwno ciagnika jak i maszyny
byly bez ci$nienia!

Zespot sterujacy Funkcja Oznaczenie wezy
1 dziatajacy Wspornik podnoszenie 3 X niebieskie
dwukierunkowo - —
opuszczanie 4 X niebieskie
Zespoly sterujace przy |Funkcja Oznaczenie wezy
sktadaniu Profi
2 |dziatajgcy Blok hydrauliki 1 x czerwony
jednokierunkowo z
pierwszenstwem
sterowania
3 dziatajacy Naped pompy (opcja) 3 x czerwony
jednokierunkowo
bezcisnieniowy powrot Blok hydrauliki 2 x czerwony
Naped pompy
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Do- i odtaczanie maszyny

Wazne!

1 bezci$nieniowy powrot z duzym szybkozlaczem (DN 16) do
bezci$nieniowego powrotu oleju. Ci$nienie spietrzania oleju na
powrocie moze wynosi¢ maksymalnie 10 bar.

Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki ciggnika sprawdzi¢
zgodnosé¢ olejow hydraulicznych w obu uktadach.

Skladanie zespotami Funkcja Oznakowanie weza

sterujacymi w ciagniku

2  |dziatajgcy Sktadanie lanc Rozktadanie 1 x zielony
dwukierunkowo Sktadanie 2 x zielony

3 |dziatajgcy Przestawianie wysokosci 1 x z26tty
jednokierunkowo

4 |dziatajgacy Dyszel kierowany Wysuwanie sitownika |1 x niebieski
dwukierunkowo hydraulicznego

(maszyna w lewo)

Wsuwanie sitownika |2 x niebieski
hydraulicznego
(maszyna w prawo)

5 |dziatajacy Przestawianie Podnoszenie lewej 1 x kolor naturalny
dwukierunkowo nachylenia lancy

Podnoszenie prawej |2 x kolor naturalny
lancy

71.5 Dotaczanie oswietlenia

Przytgczy¢ przewdd elektryczny instalacji oswietleniowe;.

Ostroznie!
Sprawdzi¢ kierunkowskazy, oSwietlenie i $wiatta hamowania!
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Do- i odtaczanie maszyny

71.6 AMATRON'/ AMASPRAY"

Wazne!

Przed wzajemnym potaczeniem komputera poktadowego i
komputera roboczego kablem tagczacym nalezy odtaczyé
zasilanie komputera poktadowego w prad.

Kablem fgczgcym potaczy¢ komputer poktadowy i komputer roboczy.

Pozostate
1. Przylgczy¢ kabel tgczacy do Trail-Tron.
2. Codziennie przed rozpoczeciem jazdy spusci¢ wode ze zbiornika
powietrza.
3. Wyjac kliny spod két, wiozy¢ je w uchwyty i zabezpieczyc.
Wazne!
o Niezwolniony hamulec postojowy powoduje uszkodzenie

hamulcéw i opon oraz powoduje niebezpieczne zachowania
opryskiwacza podczas jazdy!

4. Unie$¢ wspornik.

5. Sprawdzi¢ dziatanie hamulcow i Swiatet.

7.2 Odtaczanie

Niebezpieczenstwo!
. Maszyne odtgczac i odstawia¢ na poziomym, twardym

podiozu (niebezpieczennstwo wywrécenia)!
. Przed odlgczeniem maszyny
o zaciggnaé¢ hamulec postojowy.

o zabezpieczy¢ maszyng przed przetoczeniem,
podkiadajac pod jej kota kliny.

& Wskazowka!
l Pneumatyczny uktad hamulcowy:

Przy odtaczeniu maszyny lub jej zerwaniu nastepuje
odpowietrzenie przewodu zapasu do zaworu hamulca przyczepy.
Poprzez to zawor hamulca przyczepy automatycznie sie
przelacza i uruchamia hamulec roboczy z silg zalezna od tego,
jak zostal ustawiony regulator sity hamowania..

1. Opusci¢ wspornik.
2. Zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem

0  naréwnym terenie hamulcem postojowym lub klinami
podtozonymi pod kota.

0 na mocno nieréwnym terenie lub na pochytosciach
hamulcem postojowym i klinami podtozonymi pod kota.

3. Odtgczy¢ przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszynag.
3.1 weze hydrauliczne.
3.2 przewdd elektryczny instalacji oswietleniowej.

3.3 przewdd tgczacy komputera poktadowego.
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Wazne!
. Hamulce pneumatyczne:

Zawsze nalezy najpierw
odlaczac¢ czerwona glowiczke
(przewodd zapasu) a nastepnie
glowiczke z6ita (przewod
hamowania). Kolejnos¢ te
nalezy bezwarunkowo
zachowac¢ gdyz inaczej zwolni
sie hamulec roboczy i
niehamowana maszyna moze
znalez¢ sie¢ w ruchu.

. Odtaczone przewody nalezy

Do- i odtaczanie maszyny

Pneumatyczny ukfad hamulcowy:

3.4 glowiczka tgczac przewodu zapasu (czerwona).
3.5 glowiczka taczgca przewodu hamowania (zétta).
Hydrauliczny ukfad hamulcowy:

3.6 Przewdd hamulcow hydraulicznych

3.7 Zluzowac na ciggniku linke zrywajgacg hamulca
postojowego..

zamocowac¢ w odpowiednich Rys. 100
pustych przytaczach..

4. Przylgcza ciggnika zamkng¢ odpowiednimi ostonami przytaczy.

5. Zdja¢ watek przekaznikowy z czopu WOM ciggnika i zamocowaé
go w uchwycie.

6. Odtgczyc¢ dyszel i odjechac ciggnikiem do przodu..

7.21 Manewrowanie odigczong maszyng

Dwuprzewodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy

A\

Niebezpieczenstwo!

Przy pracach manewrowych ze odfaczonym hamulcem roboczym
zalecana jest szczego6lna ostroznos$¢, gdyz dolaczony
opryskiwacz hamowany jest jedynie pojazdem manewrujacym.

Przed zwolnieniem hamulca przyczepy, maszyna musi by¢
potaczona z pojazdem manewrujacym.

Pojazd manewrujacy musi posiada¢ sprawny uktad hamulcowy.
Wskazoéwka!

Jesli ci$nienie w zbiorniku powietrza spadnie ponizej 3 bar, to
hamulec roboczy nie da si¢ zluzowa¢ zaworem zwalniajacym (np.
przy wielokrothnym uruchamianiu zaworu zwalniajacego lub przy
nieszczelnosciach uktadu hamulcowego).

W celu zwolnienia hamulca roboczego
. napetni¢ zbiornik powietrza.

. uktad hamulcowy catkowicie odpowietrzy¢ poprzez zawor
spuszczania wody ze zbiornika powietrza.
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Do- i odtaczanie maszyny

A o Db =

Hydrauliczny uktad hamulcowy

AN

Potaczy¢ maszyne z pojazdem manewrujgcym.
Zahamowac pojazd manewrujacy.
Wyja¢ kliny spod kot i zwolni¢ hamulec postojowy.

Wecisnac¢ do oporu przycisk na zaworze zwalniajgcym (patrz tez
rozdziat "Dwuprzewodowy Pneumatyczny ukfad hamulcowy ",
strona 59).

Zwolni¢ hamulec roboczy i rozpoczg¢ manewrowanie
opryskiwaczem..

Gdy manewrowanie opryskiwaczem jest zakoriczone, to przycisk
zaworu zwalniajgcego wyciggng¢ do oporu.

Cisnienie powietrza ze zbiornika powietrza ponownie bedzie
hamowato opryskiwacz.

Zahamowac pojazd manewrujgcy.

Ponownie mocno zaciggng¢ hamulec postojowy i za pomocg
klinbw zabezpieczyé maszyne przed przetoczeniem.

Odtaczy¢ pojazd manewrujgcy od opryskiwacza.

Niebezpieczenstwo!

Podczas prac manewrowych nalezy zachowa¢ szczegoéina
ostroznos¢, gdyz opryskiwacz jest wtedy hamowany wylacznie
pojazdem manewrujacym.

Przed zwolnieniem hamulca postojowego maszyna musi by¢
potaczona z pojazdem manewrujacym.

Pojazd manewrujgcy musi posiada¢ sprawne hamulice.

Ll

Potaczy¢ opryskiwacz z pojazdem manewrujgcym.
Zahamowac pojazd manewrujgcy.
Wyjac kliny spod kot i zwolni¢ hamulec postojowy.

Po zakonczeniu manewrowania ponownie zahamowac pojazd
manewrujacy.

Ponownie mocno zaciggng¢ hamulec postojowy i zabezpieczyé
opryskiwacz przed przetoczeniem, podktadajgc pod jego kota
kliny.

Odtaczy¢ pojazd manewrujgcy od opryskiwacza
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Ustawienia

8 Ustawienia

8.1 Przeglad armatury obstugowej

8.1.1 Oprysk

ECO-FILL

3= 0

Rys. 101
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Ustawienia

8.1.2 Odsysanie ze zbiornika wlewowego

ECO-FILL

3= ()

Rys. 102
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Ustawienia

8.1.3 Rozpuszczanie i odsysanie mocznika w zbiorniku wlewowym

ECO-FILL

=0

Rys. 103
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Ustawienia

8.1.4 Wstepne czyszczenie kanistrow ciecza robocza

ECO-FILL

=0

=L

Rys. 104

118 uX BAG0010.0 05.05



Ustawienia

8.1.5 Rozcienczanie resztek cieczy roboczej w zbiorniku gtéwnym

ECC-FILL

0

Ic=(

U

Rys. 105
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Ustawienia
8.1.6 Czyszczenie opryskiwacza przy napetnionym zbiorniku gitownym

1. Czyszczenie armatury ssacej (filtr ssacy, pompa, regulator ci$nienia) i przewodéw
opryskowych

ECO-FILL

3=

Rys. 106
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Ustawienia

2. Spuszczanie resztek z armatury ssacej i przewodow opryskowych

ECO-FILL

=)

U

Rys. 107
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Ustawienia

8.1.7 Napetnianie przez waz ssacy na przytaczy napetlniajacym

Niebezpieczenstwo!
Przy napetnianiu bezwarunkowo otworzy¢ pokrywe zbiornika

gtéwnego!

ECO-FILL

3= ()

Rys. 108
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Ustawienia

8.1.8 Czyszczenie wnetrza zbiornika

ECC-FILL

Ic=(0

Rys. 109
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Ustawienia

8.1.9 Czyszczenie z zewnatrz

ECO-FILL

=)

U

Rys. 110
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9 Jazda w transporcie

Jazda w transporcie

Niebezpieczenstwo!
. Przy transporcie przestrzegaé¢ zalecei z rozdziatu

"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 27.

° Zabroniona jest jazda w transporcie z witgczonym Trail-Tron.

. Zabrania sie jazdy w transporcie z wigczonymi zespotami
sterujacymi w ciagniku. Zespoly sterujace wciagniku nalezy
przed rozpoczeciem jazdy w transporcie ustawi¢ w pozycji

neutralnej.

. Do ryglowania zlozonych w pozycji transportowej lanc
nalezy uzywac ryglowania transportowego,
zapobiegajacego niezamierzonemu rozktadaniu lanc.

. Do zabezpieczenia uniesionego do pozycji transportowej
zbiornika wlewowego przed niezamierzonym opuszczeniem
nalezy wykorzysta¢ zabezpieczenie transportowe.

o Elementy zabezpieczajace wchodza w uchwyty i
zabezpieczajg drabinke wej$ciowa przez niezamierzonym
rozlozeniem w dot.

Wazne!

!

Bezwzglednie przestrzegaé, aby drabinka wejSciowa
znajdowala sie w uchwytach trzymajacych w pozycji
transportowej.

. Bezwzglednie przestrzegaé, aby podczas jazdy w
transporcie wspornik postojowy byt uniesiony i
zabezpieczony.

Niebezpieczenstwo!

Os | dyszel kierowany ustawi¢ w
pozycji zerowej (dyszel / kota
rownolegle do podiuznej osi
maszyny)!

. Sktadanie przez zespoly sterowania w
ciagniku:

Uruchomi¢ 4 zespot sterowania (niebieskie
oznaczenie weza) tak, az dyszel znajdzie sie w
pozycji zerowej (Rys. 111/1). Obserwowac
wskaznik (Rys. 111/1) ze skalg na sitowniku
hydraulicznym!

e  Skiadanie Profi:
Tutajw AMATRON":
1. Trail-Tron w tryb pracy recznej
2. 0O$/ dyszel kierowany ustawi¢ recznie

— Trail-Tron zatrzymuje sie
automatycznie, gdy osiggnieta zostanie
pozycja zerowa.

3. Wytgczy¢ AMATRON'.

. Dyszel kierowany: Zamkna¢ zawor
blokujacy (Rys. 112/3) na sitowniku
hydraulicznym (pozycja B).

Rys. 111

Rys. 112
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Jazda w transporcie

9.1 Kontrole przed kazda jazda

Wazne!
[ ]

Uzytkownik musi

przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdzi¢ skutecznos$é
dzialania urzadzen obstugowych i zabezpieczef.

o podczas pracy obserwowac stan opryskiwacza pod
wzgledem widocznych usterek i brakow.

o stwierdzone braki i usterki zgtasza¢ odpowiedzialnemu
kierownikowi prac a przy zmianie uzytkownika takze
zmiennikowi.

Z dotaczonym opryskiwaczem mozna rozpocza¢ jazde
dopiero wtedy, gdy manometr dwuprzewodowego,
pneumatycznego ukladu hamulcowego w ciagniku, pokaze
ci$nienie powietrz 5 bar.

Przed kazda jazda nalezy sprawdzic¢,

prawidtowosc¢ przytaczenia przewodow zasilajgcych.
prawidtowosc¢ dotgczenia opryskiwacza do ciggnika.

czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony.
prawidtowe cisnienie powietrza i prawidtowy stan ogumienia.

zamocowanie szpilek két (przestrzegac przy tym momentdw
dociggania szpilek kot podanych w rozdziale "Konserwacja").

uktad hamulcowy i instalacje hydrauliczng pod wzgledem
widocznych brakow.

uktad oswietlenia pod wzgledem dziatania i czystosci.

obecno$¢ klindow zabezpieczajgcych przed przetoczeniem.

9.2 Kontrole po kazdej jezdzie

Wazne!
Uzytkownik musi

po kazdej jezdzie sprawdzi¢, czy bebny hamulcowe i piasty
kot nie grzeja sie.

wykonaé czynnosci, ktérych brak zagrazatby
bezpieczenistwu jazdy i pracy.
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Praca maszyna

10 Praca maszyng

A\

A\

Niebezpieczenstwo!

. Podczas pracy maszyna przestrzegac¢ zalecen z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika”, strona 25.

° Przestrzega¢ znakow ostrzegawczych na maszynie. Znaki
ostrzegawcze podaja wazne dla bezpiecznej pracy maszyng
wskazowki. Przestrzeganie tych wskazowek stuzy waszemu
bezpieczenstwu

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo wywrécenia maszyny przy skreconym
dyszlu, szczegolnie na nierownym terenie albo na
pochytosciach!

Przy napetnionej lub cze$ciowo napetnionej maszynie z dyszlem
wleczonym, istnieje niebezpieczeristwo wywrocenia w
nastepstwie przemieszczenia si¢ punktu ciezkosci, podczas
manewrow zawracania, wykonywanych z duza predkoscia przy
skreconym dyszlu. Niebezpieczenstwo takie jest szczegdlnie
duze podczas zjezdzania w dét na pochytosciach.

Swoj sposob jazdy nalezy odpowiednio dopasowac i zredukowaé
jej predkosé podczas manewrdw na nawrotach tak, aby
calkowicie panowa¢ nad ciagnikiem i maszyna.

Wskazowka!

Przy pracy maszyna moze doj$¢ do ocierania zbiornika
glownego o czesci ramy. Otarcia takie sg ze wzgledu na trwatos$¢
zbiornika gtéwnego nieznaczne!

Wskazéwka!

Do pracy z dyszlem kierowanym nalezy otworzy¢ zawor kulowy
(Rys. 112/3) na sitowniku hydraulicznym (pozycja A)!
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10.1 Przygotowanie do oprysku

Wazne!
e Podstawowym warunkiem prawidtowego stosowania

$rodkéw ochrony roslin jest nienaganne dziatanie
opryskiwacza. Prosimy przedstawia¢ opryskiwacz w
regularnych odstepach czasu do sprawdzenia na
stanowisku badawczym. Ewentualnie stwierdzone braki
nalezy usuwaé natychmiast.

e Nalezy stosowa¢ wszystkie przewidziane w tym celu filtry.
Regularnie czysci¢ filtry. Bezawaryjna praca opryskiwacza
osiagana jest poprzez prawidlowe filtrowanie cieczy
roboczej. Prawidlowe filtrowanie wptywa w znacznej mierze
na powodzenie w stosowaniu srodkéw ochrony roslin.

. Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych kombinacji filtrow i
wielkos$ci ich oczek. Wielko$ci oczek samooczyszczajacych
sie filtrow ci$nieniowych i filtrow dysz muszg by¢ zawsze
mniejsze, niz Srednice stosowanych dysz.

o Seryjnie montowany wklad samooczyszczajacego si¢
filtru ciSnieniowego posiada oczka wielkosci 0,3 mm
przy liczbie oczek 50/cal. Taki wkiad filtru
ci$nieniowego nadaje sig¢ dla dysz o wielkosci od '03'.

o Dla dysz o wielko$ci '02' wymagany jest wktad filtru
cisnieniowego z 80 oczkamil/cal (wyposazenie
specijalne).

o Dla dysz o wielkos$ci '015' i '01' wymagany jest wktad
filtru ciSnieniowego posiadajacy 100 oczek/cal
(wyposazenie specjalne).

o  Prosimy zwréci¢ uwage, ze przy stosowaniu wktadéw
filtrow cisnieniowych z 80 lub 100 oczkami/cal, przy
niektérych srodkach ochrony roslin moze doj$é¢ do
odfiltrowania substancji czynnych. W szczegoéinych
przypadkach nalezy zasiggna¢ informacji u producenta
srodka ochrony roslin.

Patrz rozdzial "Wyposazenie filtrow", strona 69.
. Przed zastosowaniem innego $rodka ochrony roslin, nalezy
doktadnie oczysci¢ opryskiwacz.
e  Przewody dysz nalezy przeptukaé
o przy kazdej wymianie dysz.
o  przed zamontowaniem nowych dysz.
o  przed obroceniem tréjstopniowej glowicy dysz w inng
pozycje.
Patrz rozdziatl "Czyszczenie*
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10.2 Przygotowanie cieczy roboczej

A\
O

Ostrzezenie!

Nalezy bezwarunkowo zatozy¢ rekawice ochronne oraz
odpowiednie ubranie ochronne! Podczas przygotowywania
cieczy roboczej istnieje duze ryzyko bezposredniego kontaktu ze
$rodkami ochrony roslin.

Wazne!

. Obok opisanych tu, ogdlnie obowigzujacych wskazowek,
nalezy przestrzega¢ rowniez instrukcji i sposobow
postepowania specyficznych dla konkretnego srodka
ochrony roslin.

e  Zalecane ilosci wody i Srodka ochrony roslin nalezy wzia¢ z
instrukcji stosowania srodka ochrony roslin.

. Przeczytaé instrukcje stosowania srodka ochrony roslin a
nastepnie przestrzega¢ zawartych w niej zalecenn
dotyczacych zachowania ostroznosci!

. Zalecamy odwiedzenie naszej strony internetowej
www.Wirkstoffmanager.de. Tutaj, za pomoca specjalnego
programu mozna wyliczy¢ ilosci napetniania i uzupetniania.

. Nalezy starannie ustali¢ konieczne ilo$ci napetniania
wzglednie uzupetniania cieczy roboczej, aby uniknaé
pozostawiania w zbiorniku resztek cieczy roboczej po
zakonczeniu oprysku, gdyz ich usuwanie jest bez
obcigzania srodowiska, bardzo uciazliwe.

0 Do wyliczenia koniecznych ilo$ci uzupetnienia cieczy
roboczej przy ostatnim napetnieniu zbiornika nalezy
korzysta¢ z "Tabeli napetniania dla powierzchni
koricowych". Nalezy przy tym od wyliczonej ilo$ci
uzupetnienia odliczy¢ techniczng ilo$é
nierozpuszczonych resztek z lanc opryskiwacza!

Patrz rozdziat "Tabela napetniania do powierzchni
koficowych" strona 132.

. Oproznione pojemniki preparatow nalezy starannie
wyptukaé (np. Ukltadem plukania kanistrow) a wode z
ptukania doda¢ do cieczy roboczej!
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Wykonanie

P

1. Konieczng ilos¢ wody i preparatu nalezy ustali¢ na podstawie
instrukcji stosowania $rodka ochrony roslin.

2. Przeliczy¢ ilos¢ napetnienia wzglednie uzupetnienia iloci cieczy
stosownie do wielkosci opryskiwanej powierzchni.

Zbiornik cieczy roboczej napetni¢ w potowie woda.
Wiaczy¢ mieszadto.
Dodac wyliczong ilos¢ preparatu.

Uzupetnié brakujacg ilos¢ wody.

N o o M~ e

Przed opryskiem wymieszac ciecz roboczg zgodnie ze
wskazowkami producenta srodka ochrony roslin.

10.2.1  Wyliczenie ilosci cieczy do napetnienia wzgl. uzupetnienia

O

Wazne!

Do wyliczenia ilo$ci cieczy roboczej koniecznej do ostatniego
oprysku nalezy korzysta¢ z "Tabeli napetniania dla powierzchni
koricowych ", strona 132.

Przyktad 1:
Podane jest:

Znamionowa pojemnosc¢ 1000 |
zbiornika

llos¢ resztek w zbiorniku 0l
Wydatek wody 400 I/ha
llo$¢ preparatu na ha

Srodek A 1,5 kg
Srodek B 1,01
Pytanie:

lle litrow wody, ile litrow Srodka A oraz ile litrow Srodka B nalezy uzyc,
jesli powierzchnia do opryskania wynosi 2,5 ha?

Odpowiedz:

Woda: 400 I/ha X 2,5ha = 10001
Srodek A: 1,5 kg/ha X 25ha = 3,75 kg
Srodek B: 1,0 I/ha X 25ha = 25|

130

uUX BAGO0010.0 05.05



Praca maszyna

Przyktad 2:

Podane jest:

Znamionowa pojemnosc¢ 1000 |
zbiornika

llos¢ resztek w zbiorniku 200 |
Wydatek wody 500 I/ha
Zalecana koncentracja 0,15 %
Pytanie 1:

lle litréow lub kilograméw preparatu nalezy uzy¢ do jednego
napetnienia zbiornika?

Pytanie 2:

Jak duza bedzie opryskiwana za jednym napetnieniem zbiornika
powierzchnia, jesli zbiornik oprozni¢ do pozostawania w nim 20 litréw
resztek cieczy?

Formuta przeliczeniowa i odpowiedZ na pytanie 1:

llo$¢ wody [I] x koncentracja [%]

100

= llos¢ preparatu [l wzgl. kg]

(1000 — 200) [I] x 0,15 [%]

= 1,2 [lwzgl kg]
100
Formuta przeliczeniowa i odpowiedZ na pytanie 2:
Dostepna ilos¢ cieczy roboczej [I] — llos¢ resztek [l] Mozliwa do opryskania
Wydatek wody [I/ha] ~ powierzchnia [ha]
1000 [I] (pojemnosc¢ zbiornika) — 20 [I] (llos¢ resztek)
= 1,96 [ha]

500 [I/ha] wydatku wody

10.2.2 Tabela napelniania dla powierzchni koricowych

Wazne!

o Do obliczenia wielko$ci ostatniego uzupelnienia zbiornika cieczy
roboczej nalezy korzysta¢ z "Tabeli napetniania dla powierzchni
koricowych ". Od wyliczonej ilosci napetnienia nalezy odja¢
iloSci cieczy pozostajacej w przewodach opryskowych! Patrz
rozdziat "Przewody opryskowe", strona 86.

. Wskazowka!

l Podane ilosci uzupetnienia odnosza sie do wydatku cieczy
roboczej 100 I/ha. Dla innych wydatkow cieczy, wyliczone ilo$ci
nalezy odpowiednio pomnozyé.
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Odcinek llosci napetnienia [I] dla lanc o szerokosci roboczej
drogi [m]
18m | 20m 217m | 24m 27m 28m 30m 32m 33m 36m
10 2 2 2 2 3 3 3 3 3 4
20 4 4 4 5 5 6 6 6 7 7
30 5 6 6 7 8 8 9 10 10 11
40 7 8 8 10 11 11 12 13 13 14
50 9 10 11 12 14 14 15 16 17 18
60 11 12 13 14 16 17 18 19 20 22
70 13 14 15 17 19 20 21 22 23 25
80 14 16 17 19 22 22 24 26 26 29
16 18 ﬁ-s\ 22 24 25 27 29 30 32
(100) 18 20 [\ 21)]| 24 27 28 30 32 33 36
200 36 40 42 48 54 56 60 64 66 72
300 54 60 63 72 81 84 90 96 99 108
400 72 80 84 96 108 112 120 128 132 144
500 90 100 105 120 135 140 150 160 165 180
Rys. 113
Przyktad:
Pozostaty do opryskania odcinek (droga przejazdu): 100 m
Wydatek cieczy: 100 I/ha
Szeroko$¢ robocza: 21m
Liczba sekcji szerokosci: 5

Resztki w przewodzie opryskowym: 52 |

1. Prosimy wyliczy¢ ilos¢ uzupetnienia na podstawie tabeli. Dla
tego przyktadu nalezy uzupetnic¢ ilos¢ cieczy o 21 1.

2. Od wyliczonej ilosci uzupetnienia nalezy odjaé resztki cieczy w
przewodzie opryskowym.

Konieczna ilo§¢ napelnienia, to: 211-5,21=9,81
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10.3 Napetnianie woda

O
A\

Wazne!

Przy napetnianiu przestrzega¢ zachowania dopuszczalnej masy
uzytkowej swojego opryskiwacza! Przy napetnianiu
opryskiwacza uzupelnia¢ rézne cigzary wlasciwe [kgl/l]
poszczegolnych cieczy.

Ostroznie!

Przy napetnianiu przez przytacze ssace (rozdz. 8.1.7) nalezy
bezwzglednie otworzy¢ pokrywe zbiornika cieczy roboczej!

Ciezary wtasciwe niektorych cieczy

Ciecz Woda Mocznik AHL Roztwér NP
Ciezar wiasciwy 111 1.28 1.38
[kgII] L L H

!

Wazne!

. Przed kazdym napetnieniem opryskiwacza, nalezy
sprawdzi¢ go pod wzgledem uszkodzen, np nieszczelnosci
zbiornika i przewodoéw oraz prawidtowych pozycji
wszystkich elementow obstugowych. Patrz rozdziat
"Objasnienia dotyczace obstugi armatury", strona 54.

. Nigdy nie pozostawia¢ bez nadzoru opryskiwacza podczas
napetniania.

. Aby zapobiec zwrothemu zassaniu cieczy roboczej do sieci
wodociagowej, nigdy nie nalezy tworzy¢ bezposredniego
pofaczenia migdzy wezem napetniajacym i zbiornikiem
cieczy roboczej.

o Koniec weza napetniajacego nalezy zamocowac co najmniej
20 cm nad otworem wlewowym zbiornika cieczy roboczej.
Odlegto$¢ ta zapewni, Ze nawet przy najwiekszym stopniu
napetnienia zbiornika, ciecz robocza nie zostanie zassana
do sieci wodociagowe.

. Unika¢ tworzenia sie piany. Podczas napetniania, ze
zbiornika nie moze wydostawac si¢ piana. Tworzeniu si¢
piany skutecznie zapobiega lejek o duzej Srednicy,
siegajacy az do dna zbiornika cieczy roboczej.

. Zbiornik cieczy roboczej napetniaé tylko z uzyciem sita
wlewowego.

Wskazowka!

Najbardziej niebezpieczne jest napelnianie na krawedzi pola, z
beczkowozu (w miare mozliwosci wykorzysta¢ naturalne
pochytosci). Taki rodzaj napetniania jest, zaleznie od
stosowanego $rodka, zabroniony w strefach ochronnych wody.
W kazdym wypadku zasiegna¢ informacji od zarzadcy wéd.

1. Ustali¢ doktadng ilos¢ napetnienia wodg (patrz rozdziat
"Wyliczenie ilosci cieczy do napetnienia wzgl. uzupetnienia ",
strona 130).

2. Zbiornik gtéwny i zbiorniki ptukania zawsze napetniaé przez
otwory wlewowe z wodociggoéw ze swobodnym wyptywem.

Obserwowac stan napetnienia na wskaznikach

4. Zamkngc¢ pokrywy lub korki otworow wlewowych.
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10.4  Wlewanie preparatow

Niebezpieczenstwo!
Przy dodawaniu preparatow nalezy nosi¢ odpowiednia odziez

ochronna tak, jak zaleca producent stosowanego preparatu!
Wskazowka!

Mieszadia sa zwykle wiaczone od momentu napetniania az do
zakonczenia oprysku. Miarodajne sg tu jednak wskazowki
udzielane przez producenta preparatu.

i
Wazne!
Rozpuszczalne w wodzie torebki nalezy przy pracujacym

mieszadle wrzucaé bezposrednio do zbiornika cieczy robocze;j.

Preparaty nalezy podawac z reguty przez
zbiornik wlewowy (Rys. 114/1) do wody w
zbiorniku cieczy roboczej. Nalezy tu rozroznic¢
wlewanie preparatow w formie ptynnej i w formie
proszkowej, wzglednie mocznika.

Rys. 114

Puste pojemniki preparatow

Wazne!

. Puste pojemniki po preparatach nalezy starannie wyptukaé,
uczyni¢ bezuzytecznymi i zutylizowaé¢ zgodnie z przepisami.
Nie uzywac¢ ich ponownie do innych celéw.

e Jesli do ptukania takich pojemnikéw mamy do dyspozycji
tylko ciecz roboczg, nalezy nia dokona¢ wstepnego
czyszczenia pojemnikow. Nastepnie starannie je wyptukaé
wtedy, gdy bedzie do dyspozycji czysta woda, np. Przy
nastepnym przygotowaniu cieczy roboczej wzglednie przy
rozcienczaniu resztek cieczy przy ostatnim napetnianiu
zbiornika.
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10.4.1  Wlewanie preparatéw ptynnych

1. Zbiornik cieczy roboczej napetni¢ w potowie
woda.

2. Otworzy¢ pokrywe zbiornika wlewowego.

3. Dzwignie E armatury w pozycje .

ot

)

4. Armatura cisnieniowa A w pozyciji

5. Zawoér przetgczajacy F w pozycji 0.

ECO-FILL

6. Zawor przetgczajacy G w pozycji U
(Wydajnos¢ ssania mozna dopasowac 2
miedzy 0 maksimum). =

7. Uruchomié pompe, ustawi¢ 400 obr/min.
pompy i wigczyé mieszadio H.
Ew. ponies¢ wydajnos¢ mieszania.

8. Wyliczong i odmierzong ilos¢ preparatu
podac przez zbiornik wlewowy (max. 60 ).

9. Otworzyé zawor D i odessac zawarto$é
zbiornika wlewowego do zbiornika
gtéwnego.

10. Ponownie zamkna¢ zawor D.

11. Napetni¢ zbiornik brakujgcg iloscig wody.
Rys. 115
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P

10.4.2 Wlewanie preparatéw w proszku i mocznika

10.

11.
12.

Wazne!

o Mocznik nalezy przed opryskiem catkowicie rozpusci¢ poprzez
przepompowywanie cieczy. Przy rozpuszczaniu duzych ilo$ci
mocznika dochodzi do znacznego obnizenia temperatury cieczy
roboczej, przy czym mocznik rozpuszcza si¢ wolniej. Im
cieplejsza bedzie woda, tym szybciej i lepiej mocznik sie

rozpusci..
Zbiornik gtéwny napetic w potowie woda.

Otworzy¢ pokrywe zbiornika wlewowego.

A )

Dzwignie E armatury w pozycje . .

)

Armature ci$nieniowg A w pozycje
i i
Zawor przetgczajacy F w pozycje .

Zawor przetaczajacy G w pozycje .=
(Wydajno$¢ zasysania mozna dopasowac
otwarciem miedzy 0 i maksimum).

Wigczyé pompe, obroty pompy ustawi¢ na
400 obr/min. i wtgczy¢ mieszadito H.

Ew. zwigkszy¢ wydajnos¢ mieszania.
Wyliczong i odmierzong ilo§¢ preparatu
wzgl. mocznika podaé przez zbiornik
wlewowy (max. 60 ).

Otworzy¢ zawor D i odessa¢ zawartosé
zbiornika wlewowego do zbiornika
gtéwnego.

Gdy zawarto$c¢ zbiornika zostata odessana,
ponownie zamkngé zawor D.

Zawor przetaczajacy G w pozycje 0.

Uzupetni¢ brakujacg ilos¢ wody.

Rys. 116
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10.4.3 Wlewanie z ECOFILL

1. Napetni¢ wodg zbiornik gtéwny do potowy.

u

2. Dzwignie E armatury w pozycje

“FEJ

Armature A przetgczy¢ w pozycje
Otworzy¢ zawér D.

Zawoér przetaczajacy F w pozycje 0.

o o M W

Zawor przetaczajacy G w pozycje ECO-
Fill.

7. Wiaczy¢ pompe, obroty pompy ustawié¢ na
400 obr/min. i wigczyé mieszadto H.
Ew. zwigkszy¢ wydajnosé mieszania.

8. Zawoér przetgczajacy G w pozycje 0, gdy ze
zbiornika ECO-Fill odessana zostanie ilo$¢.

9. Zamkna¢ zawor D.

10. Uzupetni¢ brakujgcy ilos¢ wody.

Praca maszyna

a

Rys. 117
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10.4.4 Wstepne czyszczenie kanistrow ciecza robocza

u

Dzwignie E armatury w pozycje .

)

Armature ci$nieniowg A w pozycje

i j
Zawoér przetaczajacy F w pozycje .

Otworzy¢ zawor przetaczajacy D.

Zawor przetaczajacy G w pozycje L=

Wigczy¢ pompe, obroty pompy ustawic¢ na
400 obr/min.

Otworzy¢ pokrywe zbiornika wlewowego.

Kanister lub inny pojemnik natozy¢ na
dysze do ptukania kanistrow i nacisng¢ w
dot na co najmniej 30 sekund.

Zawor przetaczajacy G w pozycje 0.

Zamknaé zawor D.

=i A
m
| F
=
Rys. 118
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10.4.5 Czyszczenie kanistrow woda

1. Dzwignie E armatury w pozycje

)

2. Armature cisnieniowg A w pozycje

i i
3. Zawoér przetgczajacy F w pozycje :

4. Zawor przetgczajacy G w pozycje | =

5. Wigczy¢ pompe, obroty pompy ustawié¢ na
400 obr/min.

6. Otworzyé pokrywe zbiornika wlewowego.

Kanister lub inny pojemnik natozy¢ na
dysze do ptukania kanistréw i nacisng¢ w
dot na co najmniej 30 sekund.

Najpierw kanister przeptukany zostanie
ciecza robocza a po pewnym czasie z
dyszy poptlynie czysta woda ptuczaca.

8. Dzwignie E armatury w pozycje .

9. Otworzyé zawor D i catkowicie odessaé
zawarto$¢ zbiornika wlewowego.

Praca maszyna

-
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10.
11.

Zawor przetaczajacy G w pozycje 0.

Zamkna¢ zawor D.

Rys. 119
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10.5

Praca przy oprysku

Specjalne wskazéwki do pracy przy oprysku

O

Wazne!

Sprawdzi¢ litrazowy wydatek cieczy przez opryskiwacz
o przed rozpoczeciem sezonu.

o przy odchyleniach miedzy rzeczywiscie pokazywanym
ci$nieniem oprysku a ci$nieniem oprysku wymaganym
wg tabeli oprysku.

Przed rozpoczeciem oprysku ustali¢ wymagany wydatek
cieczy na podstawie wskazéwek podanych przez
producenta srodka ochrony roslin.

o  Wprowadzi¢ przed rozpoczeciem oprysku zadany
wydatek cieczy roboczej (ilos¢ Zadana) do
AMATRON'/ AMASPRAY".

o AMATRON' podaje meldunek o btedzie i
akustyczny sygnat alarmowy, gdy podczas oprysku nie
jest zachowany zadany wydatek cieczy roboczej.

Podczas oprysku doktadnie utrzymywaé¢ wymagany
wydatek cieczy roboczej,

o aby uzyskaé¢ optymalny efekt dzialania zastosowanych
$rodkéw ochrony roslin.

o aby uniknaé niepotrzebnego obciazania srodowiska.

Przed opryskiem dobra¢ prawidtowy typ dysz z tabeli
oprysku — uwzgledniajac

o przewidywana predkos¢ jazdy,
o wymagany wydatek cieczy roboczej i

o wymagang charakterystyke rozdrobnienia kropli
(drobne, srednie lub duze) dla stosowanego $rodka
ochrony roslin.

Patrz rozdzial "Tabela oprysku dla dysz szczelinowych,
antyznoszeniowych, inzektorowych i Airmix"”, strona
190.

Przed rozpoczeciem oprysku dobra¢ odpowiednig wielko$é
dysz z tabeli oprysku — uwzgledniajac

o przewidywana predkos¢ jazdy,
o wymagany wydatek cieczy roboczej i
o wymagane ci$nienie oprysku.

Patrz rozdzial "Tabela oprysku dla dysz szczelinowych,
antyznoszeniowych, inzektorowych i Airmix"”, strona
190

Dla uniknigcia strat znoszenia przy niskim ci$nieniu
oprysku jechaé¢ wolniej!

Patrz rozdziat " Tabela oprysku dla dysz szczelinowych,
antyznoszeniowych, inzektorowych i Airmix", strona 190.

Wykona¢ pozostate czynnos$ci zmniejszajace znoszenie przy
wietrze o predkosci od 3 m/s (patrz rozdziat "Czynno$ci dla
zmniejszenia znoszenia cieczy”, strona 145)!
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Wazne!
. Przy wietrze o przecigtnej predkosci powyzej 5 m/s

zaniechac¢ oprysku (listki i cienkie pedy poruszaja sie).

o Dla uniknigcia przedawkowania $srodkow lance wiaczac i
wylaczaé tylko podczas jazdy.

° Unika¢ przedawkowania (wywotanego przez pokrycie si¢
oprysku na potaczeniach przejazdéw, na skutek
niedoktadnego zachowania toru jazdy przy oprysku i/albo
przy zawracaniu na koficach pola z wigczonymi lancami)!

o Przy wzroscie predkosci jazdy pamietaé, ze nie moze byé
przekroczona najwyzsza dopuszczalna liczba obrotow
napedu pompy wynoszaca 550 obr/min!

o Podczas oprysku stale kontrolowa¢ wydatek cieczy
roboczej w odniesieniu do juz opryskanej powierzchni.

e W przypadku odchylen miedzy rzeczywista i pokazywana
wielkos$cig wydatku cieczy nalezy na nowo wykalibrowaé
przeptywomierze.

. Przy odchyleniach migdzy pokazywang i rzeczywiscie
przejechang dtugos$cia odcinka wykalibrowac¢ czujnik drogi
(impulsy na 100 m),
patrz instrukcja obstugi AMATRON'/ AMASPRAY" .

. Przy przerwaniu oprysku ze wzgledu na pogode nalezy
bezwarunkowo oczyscic filtr ssacy, pompe, armature i
przewody opryskowe. Patrz strona 155

& Wskazowka!
l . Ci$nienie oprysku i wielko$¢ dysz wplywaja na wielko$¢é
kropel i ilo§¢ wydatku cieczy roboczej. Im wyZsze jest

ci$nienie oprysku, tym krople cieczy roboczej sa mniejsze.
Mniejsze krople podlegaja mocniejszemu, niepozagdanemu
znoszeniu!

. Gdy zwiekszy si¢ ci$nienie oprysku, to zwigkszy sie tez
wydatek cieczy roboczej.

. Gdy zmniejszy si¢ ci$nienie oprysku, to wydatek cieczy
roboczej zmniejszy sie réwniez.

. Przy takiej samej wielkos$ci dysz i stalym ci$nieniu oprysku
podniesienie predkos$ci jazdy powoduje zmniejszenie
wydatku cieczy roboczej.

. Przy takiej samej wielkos$ci dysz i stalym ci$nieniu oprysku
zmniejszenie predkos$ci jazdy powoduje zwiekszenie
wydatku cieczy roboczej.

o Dzieki automatycznej, obliczanej w stosunku do
powierzchni regulacji wykonywanej przez AMATRON"* /
AMASPRAY" predko$¢ jazdy i liczba obrotéw napedu
pompy dobierane sa dowolnie, w szerokim zakresie.
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. Wskazowka!

l e  Wydatek pompy zalezny jest od liczby obrotéw napedu
pompy (miedzy 350 a 550 obr/min.), ktore przez caly czas
stawiaja do dyspozycji strumien przeplywu wystarczajacy
dla lanc i mieszadla. Nalezy przy tym zawsze uwzgledni¢
fakt, Ze przy wysokiej predkosci jazdy i duzym wydatku
cieczy, zuzywa si¢ musi by¢ transportowane wigcej cieczy
roboczej.

. Mieszadlo zwykle pozostaje wlaczone od chwili napetnienia
zbiornika az do kornca oprysku. Miarodajne s tutaj
informacje podane przez producenta stosowanego
preparatu.

. Zbiornik gtéwny jest pusty, gdy ci$nienie oprysku nagle i
wyraznie spadnie.

. Filtr ssacy lub ci$nieniowy s3a zapchane , gdy ci$nienie
oprysku przy niezmienionych jego warunkach spadnie.

10.5.1 Oprysk cieczg robocza

Wazne!

. Zgodnie z przepisami dotaczy¢ opryskiwacz do ciagnika!

. Przed rozpoczeciem oprysku sprawdzi¢ nastepujace dane
maszyny w AMATRON":

0 kroki iloSciowe.

o  wartosci zakresu dopuszczalnego ci$nienia oprysku
dla zamontowanych w lancach dysz.

o  warto$¢ "impulsy na 100m".

e Jesli podczas pracy na wy$wietlaczu AMATRON* pojawi
si¢ meldunek o bledzie i zataczy si¢ jednocze$nie alarm
akustyczny, nalezy wykonaé¢ odpowiednie do tego
czynnosci. Patrz rozdzial Usterki, strona 148.

. Podczas pracy sprawdzaé¢ pokazywane ci$nienie oprysku.

Nalezy pamigta¢ o ty, ze w zadnym wypadku ci$nienie
oprysku nie moze mie¢ odchylen wigkszych, niz +25% od
ci$nienia oprysku podanego w tabeli oprysku, np. przy
zmianie wielkos$ci wydatku przyciskami Plus / Minus.
Wigksze odchylenia od wtasciwego cisnienia oprysku nie
pozwalaja na optymalne wykonanie zabiegéw ochrony
roslin i prowadza do obcigzenia sSrodowiska.
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Predkos¢ jazdy nalezy podnosic¢ lub zmniejsza¢ tak dtugo,

o Wazne!
az praca odbywac sie bedzie ponownie w dopuszczalnym

zakresie ci$nienia oprysku.

Nigdy nie wypryskiwac¢ cieczy roboczej do catkowitego
oproznienia zbiornika (nie dotyczy zakonczenia catego
oprysku). Zbiornik gtéwny napetniaé, gdy pozostato w nim
jeszcze okoto 50 litrow cieczy roboczej.

Przy catkowitym zakonczeniu oprysku, od stanu napetnienia
ok. 50 litréow,

o  zawor przetaczajacy Oprysk / Plukanie ustawi¢ w
pozycji "Plukanie”.

o  wylaczyé mieszadto.

Przykitad:
Zadany wydatek cieczy robocze;j: 250 I/ha
Przewidywana predkosé jazdy: 8 km/h
Typ dysz: LU/XR
Wielkosé dysz: '05'
Dopuszczalny zakres cisnienia oprysku min. cisnienie 1 bar
zamontowanych dysz max. cisnienie 5 bar
Zalecane cisnienie oprysku: 2,3 bar

Dopuszczalne ciSnienia oprysku: 2,3 min. 1,7 bar i max. 2,9 bar
bar +25%

1.

10.

11.
12.

Ciecz robocza przygotowac i wymieszac zgodnie z zaleceniami
producenta srodka ochrony roslin.

Ustawi¢ mieszadto (ustawienie bezstopniowe). Patrz rozdziat
"Mieszadto", strona 67.

Wiaczy¢ AMATRON'/ AMASPRAY".
Roztozy¢ lance opryskiwacza.

Wysokos¢ roboczg lanc (odlegtos¢ miedzy lancami i tanem)
ustawi¢ wedtug tabeli oprysku, zaleznie od stosowanych dysz.

W AMATRON" sprawdzi¢ wartosé ,wielkosci kroku* dla
procentowej zmiany wielkosci wydatku przy jednokrotnym
nacisnieciu przycisku Plus / Minus.

Sprawdzic w AMATRON'/ AMASPRAY" warto$é¢
"Impulsy na 100m".

Sprawdzi¢ w AMATRON" wartosci "max. ci$nienie" oraz
"min. ciSnienie" dopuszczalnego zakresu cisnienia oprysku dla
zamontowanych w lancach dysz.

W AMATRON'/ AMASPRAY" wprowadzi¢ ,Zgdang
wielkos¢* wydatku cieczy roboczej wzglednie sprawdzié juz
wprowadzong wielkosc.

Wigczyé WOM / uruchomic¢ 3 zespét sterowania i sprawdzic¢, czy
pompa napedzana jest z liczbg obrotéw roboczych pompy (540
obr/min).

Wigczy¢ odpowiedni bieg ciggnika i rozpocza¢ jazde.
Poprzez AMATRON'/ AMASPRAY" wigczy¢ oprysk.
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10.5.2 Oprysk

1. Wigczyé pompe, robocza liczba obrotéw
pompy 540 obr/min.

2. Dzwignie E armatury ssacej w pozycje

=l

3. Armature ci$nieniowg A w pozycje §

4. Wigczyé mieszadto H, 1.
Wydajno$¢ mieszania mozna ustawic¢
bezstopniowo.

. Wskazowka!

l Przy niewielkim wydatku cieczy
roboczej mozna ze wzgledu na
oszczednosci energii, zredukowacé
liczbe obrotéw pompy.

Dojazd do pola z wiaczonym mieszadiem

\
ECO-FILL l@ G:l E
Ic=10 -
=il e -
SN
7 E/
7

Rys. 120

1. Wylaczy¢ AMATRON'/ AMASPRAY".

2. Wigczy¢ WOM.

3. Ustawi¢ zadang intensywnos$¢ mieszania.

Wazne!

O

Jesli ustawiona intensywno$¢ mieszania jest wieksza od
intensywno$ci wymaganej przy oprysku, to przed rozpoczeciem

oprysku nalezy ja odpowiednio zmniejszy¢!
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10.5.3 Czynnosci dla zmniejszenia znoszenia cieczy

10.6 llosci resztkowe

Opryski wykonywa¢ wczesnym rankiem lub wieczorem (wtedy z
reguly wiatr jest najstabszy).

Wybrac wieksze dysze i wigksze ilosci wydatku wody.
ZmniejszyC cisnienie oprysku.

Dokfadnie utrzymywaé roboczg wysokos¢ lanc, gdyz wraz ze
wzrostem ich odlegtosci od fanu ro$nie ryzyko znoszenia cieczy.

Zredukowac predkosc jazdy (na ponizej 8 km/h).

Stosowaé tak zwane dysze antyznoszeniowe (AD) lub
inzektorowe (ID) (dysze z duzym udziatem grubych kropel).

Przestrzega¢ odstepu oprysku zalecanego dla stosowanego
Srodka ochrony roslin.

Nalezy rozrézni¢ dwa rodzaje resztek cieczy roboczej:

Nalezy rozrézni¢ dwa rodzaje resztek cieczy roboczej.

Techniczna resztka cieczy roboczej pozostajgca jeszcze w
zbiorniku, zaworach filtréw, pompie, wezu ssgcym i
cisnieniowym oraz w przewodach dysz, przy wyraznym spadku
cisnienia oprysku. Armatura ssgca sktada sie z zespotéw takich,
jak filtr ssgcy, pompy i regulator cisnienia. Wartosci resztek
technicznych dla poszczegdlnych zespotow znajdujg sie w
rozdziale "Dane techniczne", strona 86. llosci resztek
poszczegdlnych zespotdéw nalezy zsumowad.

10.6.1 Usuwanie resztek cieczy roboczej

NaleZzy pamigtac, Zze resztki cieczy roboczej pozostajace w

Wazne!
[
przewodach opryskowych wypryskane beda w formie

nierozcienczonej. Resztki te nalezy koniecznie wypryskaé
na jeszcze nieopryskang powierzchnie. Dlugo$¢é odcinka
niezbedna do zuzycia tych resztek znajda Paristwo w
rozdziale "Dane techniczne — przewody opryskowe", strona
86. llos¢ resztek cieczy w przewodach opryskowych zalezy
od roboczej szerokosci lanc.

Przy wypryskaniu resztek cieczy roboczej ze zbiornika
gléwnego nalezy wytaczy¢ mieszadto, jesli ilos¢ tych
resztek wynosi jeszcze tylko 100 litrow. Przy wiaczonym
mieszadle ilo$¢ resztek cieczy jest wieksza, niz podane
wartosci.

Przy usuwaniu resztek cieczy roboczej obowiazuje
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa dla uzytkownika.
Przestrzegac¢ zalecen wydanych przez producenta srodkéw
ochrony roslin i zaklada¢ odpowiednie ubranie ochronne.

Wychwycone resztki cieczy roboczej nalezy utylizowaé
zgodnie z przepisami. Resztki cieczy robocze zbiera¢ w
odpowiednich pojemnikach. Pozwoli¢, aby resztki te
wyschly. Resztki cieczy odda¢ do zakladu zajmujacego si¢
ich utylizacja.
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Rozcienczanie resztek cieczy roboczej w zbiorniku gtéwnym i wypryskanie ich przy
zakofniczeniu oprysku

Wazne!
Rozcieficzenie i wypryskanie resztek cieczy roboczej w celu ich
usuniecia przy zakorczeniu oprysku.

NaleZzy wykonac¢ to w nastepujgcy sposob:

1. Resztki cieczy roboczej rozciericzy¢ w zbiorniku gtéwnym
iloscia 80 litrow wody ptuczacej.

2. Najpierw wypryskaé nierozcieficzone resztki cieczy z
przewodéw opryskowych na jeszcze nieopryskang
powierzchnig.

3. Nastepnie rozciefnczone resztki cieczy wypryskac takze na
jeszcze nieopryskanag powierzchnie.

4. Ponownie rozcieniczy¢ resztki cieczy w zbiorniku gtownym
80 litrami wody pluczace;j.

5. Rozcienczone resztki cieczy ponownie wypryskaé na
jeszcze nieopryskang powierzchnie.
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11.

12.

13.

Wytgczy¢ oprysk w AMATRON®.

Wigczyé pompe, liczba roboczych obrotow
pompy 540 obr/min.

Mieszadto (a) H, | w poz. 0.

Dzwignie E armatury w pozycje

Armature cisnieniowg A w pozycje HO

Czyszczenie.
Otworzy¢ zawér B.

Po 15 sekundach ponownie zamkna¢ zawér

B.

Dzwignie E armatury w pozycje _
Armature cisnieniowg A w pozycje §

Najpierw wypryskac nierozcieficzone resztki
cieczy z przewodow opryskowych na
nieopryskana powierzchnie.

Nastepnie wypryskac rozcienczone resztki
cieczy takze na jeszcze nieopryskang
powierzchnie.

Gdy ilo$¢ resztek cieczy w zbiorniku
gtownym wynosic bedzie jeszcze tylko 100
litréw, przetaczyé mieszadto (a) H, Iw
pozycje O.

Powtérzy¢ kroki 1 do 13 drugi raz
(ewentualnie trzeci raz).

Praca maszyna

ECO-FILL

'5‘:-0

U

Rys. 122
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Spuszczanie technicznych resztek cieczy

14. Pod otwor wylotowy armatury ssacej
podstawi¢ odpowiedniej wielkosci pojemnik.

A )

15. Dzwignie E armatury w pozycje . .

H

16. Dzwignie mieszadita | w pozycje L

17. Otworzy¢ zawor odeinajacy K i spuscié
techniczne resztki cieczy do podstawionego
pojemnika.

Rys. 123
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11 Usterki

Usterki

Usterka

Przyczyna

Usuniegcie

Pompa nie ssie

Zapchanie po stronie ssacej (filtr
ssgcy, wkiad filtru, waz ssacy).

Usung¢ zapchanie.

Pompa zasysa powietrze.

Sprawdzi¢ potgczenie weza
ssgcego (wyposazenie specjalne)
na przytaczu ssacym pod
wzgledem szczelnosci.

Pompa nie
wydajnosci

ma Zadnej

Zabrudzony filtr ssgcy, wktad
filtru.

Oczyscic filtr ssacy, wkiad filtru.

Zakleszczone lub uszkodzone
zawory.

Wymieni¢ zawory.

Pompa ssie powietrze, wida¢ to
po pecherzykach w zbiorniku
cieczy roboczej.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ przytaczy
weza ssacego.

Stozki oprysku sa niestate

Nierowny strumien przeptywu od
pompy..

Sprawdzi¢ zawory strony ssacej i
cisnieniowej, wzglednie wymienié
je (patrz sna stronie 182).

W kréoécu wlewu oleju
widoczna mieszanina oleju i
cieczy roboczej wzglednie
wyraznie widoczne zuzycie
oleju

Uszkodzona membrana pompy.

Wymieni¢ wszystkie 6 membran
ttoczkow (patrz strona 184).

AMATRON":

Nie zostaje osiagana
wymagana, wprowadzona
,wielko$¢ wydatku cieczy
roboczej

Wysoka predkosc¢ jazdy; niska
liczba obrotéw pompy;

Zredukowaé predkosc jazdy i
podniesc liczbe obrotéw napedu
pompy, tak, az zniknie meldunek
o btedzie i wytgczy sie
akustyczny sygnat alarmowy

AMATRON":

Przekroczony zostat
dopuszczalny zakres ci$nienia
oprysku dla zamontowanych w

lancach dysz

Zmieniona wprowadzona
predkos¢ jazdy, co skutkuje
zmiang ciSnienia oprysku

Predkos¢ jazdy zmienic¢ tak, aby
ponownie powrocic¢ do
przewidzianego dla niej zakresu,
ktory podany zostat dla pracy w
oprysku
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12 Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

Ponizej znajdg Panstwo informacje dotyczace czyszczenia,
konserwacji i naprawy maszyny. Niezbednym warunkiem efektywnej
pracy maszyny jest dokonywanie jej regularnych przeglgdow i
konserwacji odpowiednio do listy kontrolnej prac konserwacyjnych.

f Niebezpieczenstwo!
[ )

Przy prowadzeniu prac konserwacyjnych, napraw i
przegladow nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczefistwa pracy, patrz rozdziat "Praca opryskiwaczem
", strona na stronie 34!

Prace konserwacyjne i naprawcze pod ruchomymi
czesSciami maszyny, znajdujacymi si¢ w pozycji
podniesionej wykonywac tylko wtedy, gdy czesci te sg
zabezpieczone odpowiednimi podporami przed
niezamierzonym opuszczeniem.

Wazne!
. Regularne i prawidlowo wykonane konserwacje utrzymuja

maszyng przez diugie lata w stalej sprawnosci i zapobiegaja
jej wezes$niejszemu zuzyciu. Regularne wykonywanie
konserwacji jest jednym z naszych warunkéw
gwarancyjnych.

Stosowac tylko oryginalne czg¢$ci zamienne-AMAZONE-
(patrz rozdziat "Czesci zamienne i $cieralne oraz materialy
Pomocnicze ", strona 15).

Stosowac tylko oryginalne weze -AMAZONE a przy
montazu uzywac¢ tylko oryginalnych zaciskéw wezy z V2A..

Do prawidtowego wykonania prac kontrolnych i
konserwacyjnych konieczne jest posiadanie odpowiedniej
wiedzy fachowej. Wiedzy tej nie znajdzie si¢ w ramach tej
instrukcji obstugi..

Przy czyszczeniu maszyny i jej konserwacji przestrzegac
obowigzujacych przepiséw o ochronie Srodowiska.

Przy utylizacji materiatéw eksploatacyjnych takich, jak oleje
i smary nalezy przestrzega¢ przepisow prawa. Przepisom
tym podlegaja takze czg$ci maszyny majace kontakt z
materialami eksploatacyjnymi.

Podczas smarowania smarownica wysokoci$nieniowa nie
przekraczaé ci$nienia smarowania 400 bar.
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Wazne!

Jest absolutnie zabronione

e wiercenie otworow w ramie i podwoziu.
e rozwiercanie otworow w ramie i podwoziu.
e spawanie na czes$ciach no$nych.

Niezbedne jest wykonanie czynnos$ci ochronnych, takich jak
ostonigcie przewodow lub wymontowanie przewodéw w
krytycznych miejscach

e przy wykonywaniu prac spawalniczych, wiercenia i
szlifowania.

e przy pracach tarczami tngcymi w poblizu przewodow z
tworzywa sztucznego i w poblizu przewodéw
elektrycznych.

Przed kazda naprawa dokladnie umy¢ opryskiwacz wodg.

Prace naprawcze opryskiwacza wykonywac przy wytaczonej
pompie.

Prace naprawcze wewnatrz zbiornika moga by¢
wykonywane tylko po dokladnym jego umyciu! Nalezy
zaniecha¢ wchodzenia do wewnatrz zbiornika!

Przy wszelkich pracach konserwacyjnych nalezy odtaczyé¢
przewod maszyny oraz przewod doprowadzajgcy prad do
komputera poktadowego. Jest to szczegdlnie wazne w
wypadku wykonywania elektrycznych prac spawalniczych
na maszynie.
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121 Czyszczenie

O

Wazne!

Szczegolnie starannie nadzorowaé uktad hamulcowy,
przewody powietrzne i hydrauliczne!

Nigdy nie traktowa¢ przewodow hamulcowych, wezy
powietrznych i hydraulicznych benzynga, benzolem, nafta ani
olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu maszyny nalezy ja przesmarowacg,
szczegolnie wtedy, gdy byta czyszczona myjnig
wysokoci$snieniowg / strumieniem pary wodnej lub Srodkami
rozpuszczajacymi tluszcze.

Przestrzega¢ obowigzujacych przepisow w zakresie
postugiwania sig Srodkami czyszczacymi i usuwania ich.

Czyszczenie myjnia wysokoci$nieniowa / strumieniem pary

O

Wazne!

Przy stosowaniu do czyszczenia myjni wysokoci$nieniowej /

strumienia pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢
ponizszych punktéw:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.
o Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowa¢ strumienia czyszczacego /
strumienia pary z myjni wysokoci$nieniowych
bezposrednio na miejsca smarowania i tozyskowania.

o Zawsze zachowywa¢ odstep, co najmniej 300 mm
migdzy koficéwka myjni wysokocisnieniowej / dysza
strumienia pary a czyszczona maszyna.

o Przestrzegac zalecen dotyczacych bezpieczeistwa
przy postugiwaniu si¢ myjniami wysokoci$nieniowymi.
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Czyszczenie opryskiwacza

O

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

Wazne!

Regularne czyszczenie opryskiwacza jest warunkiem
wykonania prawidtowej konserwacji i utatwia obstuge
opryskiwacza.

. Nalezy w miare mozliwos$ci ograniczaé dziatanie substancji
aktywnych na maszyne, np poprzez codzienne czyszczenie
opryskiwacza po zakornczeniu oprysku. Nie pozostawia¢
niepotrzebnie cieczy roboczej przez dtuzszy czas w
zbiorniku, przyktadowo nie przez noc.

Trwalo$¢ i niezawodnos$¢ opryskiwacza zalezy w duzym
stopniu od dziatania aktywnych substancji Srodkow
ochrony roslin na opryskiwacz.

. Przed dokonaniem zmiany $rodka ochrony roslin nalezy
doktadnie czysci¢ opryskiwacz..

. Resztki cieczy roboczej w zbiorniku opryskiwacza nalezy
rozcienczy¢ i wypryskac (patrz rozdziat "Resztki cieczy
roboczej", strona 146).

. Wstepnego czyszczenia opryskiwacza nalezy dokonywac na
polu, jeszcze przed dokladnym oczyszczeniem maszyny.

. Wszystkie pozostate po czyszczeniu opryskiwacza resztki
substancji czyszczacych nalezy zutylizowaé zgodnie z
przepisami o ochronie $rodowiska..

. Co najmniej raz w sezonie nalezy wymontowa¢ dysze
opryskiwacza. Sprawdzi¢ ich zanieczyszczenie i
ewentualnie oczys$cic je migkka szczotka (patrz rozdziat
"Konserwacja"). Przewody opryskowe przeptukaé¢ bez
zamontowanych dysz

X BAG0010.0 05.05
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

12.1.1 Czyszczenie opryskiwacza przy pustym zbiorniku

1. Zbiornik opryskiwacza napetnic¢ ok. 400 |
wody.

2. Wiaczy¢ pompe, liczbe obrotow pompy
ustawi¢ na 400 obr/min.

3. Wigczy¢ mieszadto (a) H, 1.

4. Dzwignie E armatury w pozycji

5. Armature cisnieniowg A w pozycje \__2
6. Otworzyé zawor B.

7. Zawor B ponownie zamknagé po 15
sekundach.

u

8. Dzwignie E armatury w pozycje

A A

K

9. Armature cisnieniowg A w pozycje

10. Najpierw wypryskac nierozcienczone resztki
z przewodow opryskowych na jeszcze
nieopryskang powierzchnie.

11. Nastepnie wypryskac rozcienczone resztki
cieczy takze na jeszcze nieopryskang
powierzchnig.

12. Gdy ilos¢ resztek cieczy w zbiorniku wynosi
juz tylko 100 litréw, wytgczy¢ mieszadto (a)
H,lL

13. Kroki 1 do 12 powtérzy¢ drugi raz (ew.
trzeci raz).

14. Oczyscic filtr ssacy. Patrz rozdziat
"Czyszczenie filtru ssgcego " Rozdz.12.1.4.

Rys. 124
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

12.1.2 Czyszczenie opryskiwacza przy napetnionym zbiorniku

Wazne!
. Przy przerwaniu oprysku na skutek warunkéw pogodowych
nalezy bezwarunkowo oczys$ci¢ armature ssacq (filtr ssacy,

pompy, regulator ci$nienia) oraz przewéd opryskowy.

Czyszczenia dokonywa¢ na polu, woda ze zbiornika
przeptukiwania.

e  Zwroci¢ uwage, aby resztki cieczy z przewodu
opryskowego, bedace w stanie nierozciericzonym,
wypryskaé na nieopryskang jeszcze cze$¢ pola. Konieczny
do przejechania odcinek ustali¢ na podstawie informacji w
rozdziale "Dane techniczne — przewody opryskowe, strona
86".

1. Wytgczyé oprysk w AMATRON".
2. Wytgczyé mieszadta H oraz | .

3. Armature ssacg E w pozycje

4. Armature ci$nieniowg A w pozycje E
5

Wigczy¢é pompe, liczbe obrotéw pompy

ustawic¢ na 400 obr/min. \

6. Najpierw wypryskac¢ nierozcienczone resztki ECOR Eﬁg;(a; /\\ E
z przewodow opryskowych na jeszcze 'ﬁjf—ﬂo o a y
nieopryskang powierzchnie. ' - Gl é““/y

7. Nastepnie wypryskac rozciehczone wodg //E_”}

Ly : . . 2 7 [
ze zbiornikow ptukania resztki cieczy z filtra rao,|F L
ssgcego, pompy, armatury i przewoddw él
opryskowych takze na nieopryskang - L @ (5] . 1t
jeszcze czesé pola. JX o’ /B[T

8. Mieszadto H moze na chwile by¢ wtgczone = '
dla oczyszczenia przewodéw mieszadta. [@_?— K
Tylko na chwile — inaczej rozcienczy sie %
zawartos¢ zbiornikal

Rys. 125
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12.1.3 Przezimowanie, wzglednie dluzsze przestoje maszyny

1. Przed odstawieniem opryskiwacza na diuzszy postéj nalezy go
odpowiednio oczyscic.

2. Po zakohczeniu ,ptukania“ i gdy przez dysze nie wydostaje sie
juz ptyn, pozwoli¢ aby pompa, napedzana z liczbg WOM 300
obr/min ,pompowata powietrze.

3. Wielokrotnie wykonac¢ przetgczenia miedzy pozycjami
"Oproéznianie zbiornika giéwnego" "Oprysk".

4. Wielokrotnie dokonac przetagczen armatury miedzy pozycjami
"Czyszczenie zbiornika" i "Oprysk".

5. Na kazdej z sekcji szerokosci wymontowac z korpusu dysz
zawOr membrany, poprzez co przewody opryskowe lanc bedg
pracowaty na pusto.

6. Jesli po wielokrotnym przetgczaniu armatury ssacej i
cisnieniowej ptyn juz nigdzie nie wydostaje sie z przewodow
dysz, wytagczy¢ WOM

7. Zdemontowac i oczyscic filtr ssgey. Patrz rozdziat "Czyszczenie
filtru ssacego ".

Wazne!

Pojemnika i wkiadu filtru az do nastepnego oprysku przechowac
w sicie wlewowym.

8. Zdemontowac cisnieniowy wagz pompy tak, aby resztki wody
mogty wyptyng¢ z weza i armatury ciSnieniowej.

9. Ponownie dokonac¢ wszystkich przetgczen armatury
cisnieniowe;.

10. Ponownie wigczy¢é WOM i uruchomié pompe na okoto %2 minuty,
az z przytacza po stronie cisnieniowej nie bedzie wydostawat sie
ptyn.

Wazne!

Waz ci$nieniowy zamontowa¢ dopiero przy nastepnym uzyciu
opryskiwacza do pracy.

11. Cisnieniowe przytgcze pompy ostoni¢ przed zanieczyszczeniami.

12. Przy dtuzszym postoju nasmarowac przeguby krzyzakowe watka
przekaznikowego i jego rury profilowe.

13. Przed przezimowaniem maszyny, wymienic olej w pompach.
Wazne!

. Przy temperaturach ponizej 0 °C, pompeg tloczkowo
membranow3a najpierw obréci¢ recznie aby zapobiec
uszkodzeniu membran i ttoczkow przez ewentualne resztki
lodu.

. Manometry i wyposazenie elektroniczne przechowywaé w
pomieszczeniu o dodatniej temperaturze!
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12.1.4 Czyszczenie filtru ssacego

O

1. Wigczyé pompe, ustawi¢ 300 obr/min
pompy.

Wazne!

oprysku.

( Ay
2. Armature ssgcg E w pozycje .
Uwaga: Na przytgczu ssgcym musi by¢
zamontowane ztgcze Kamlock.

3. Armature ci$nieniowg A w pozycje

4. Wylgczyé mieszadto (a) H, | (pozycja 0).

Zluzowacé srube ryglujgca na filtrze ssgcym
(Rys. 126/1).

Zdjgc¢ pokrywe (Rys. 126/2).

Wyjac wkiad filtru (Rys. 126/3) i umyc¢ go
woda.

8. Sprawdzi¢ O-ringi (Rys. 126/4) pod
wzgledem uszkodzen.

9. Zmontowac¢ filtr ssgcy w odwrotnej
kolejnosci.

Wazne!
Uwazaé na prawidiowy montaz O-
ringéw (Rys. 126/4).

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

Filtr ssacy (Rys. 126) nalezy czysci¢ codziennie po zakonczeniu

G \
=) n@:_.o o] //\\
(=] ﬂ_ // i
- Cﬂq
=
&, F
=]
Rys. 127
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

12.2

O

Maszyne smarowac w podanych odstepach

Czasu.

Przepisy dotyczace smarowania

Wazne!

Przesmarowaé¢ wszystkie smarowniczki (uszczelki zachowaé¢ w
czystosci).

Punkty smarowania sg na maszynie

oznakowane widocznym obok znakiem (Rys.

128).

Przed smarowaniem nalezy doktadnie oczysci¢
punkty smarowania i smarownice, aby do tozysk
nie dostat sie brud. Zanieczyszczony smar
nalezy catkowicie wycisna¢ i zastapi¢ nowym!

Srodki smarne

12.2.1

- MD114

-

Rys. 1

28

Do smarowania nalezy uzywaé uniwersalnego smaru na bazie litu z
dodatkami EP:

Przeglad punktéow smarowania

Firma Oznakowanie $rodka smarnego
Normalne warunki Ekstremalne warunki
pracy pracy
ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Ratinax A Tetinax AM
Rys.|Punkty smarowania | Okresy | Liczba | Rodzaj smarowania
129: [h] punkto
w
smarow|
ania
1 [Sitownik podnoszenia 100 4 |Smarowniczka
2 |Os sztywna
0% Kierowana patrz na stronie 159
3 [Sitownik hydrauliczny 100 2 Smarowniczka
wspornika
4 |tozyska dyszla 50 2 [Smarowniczka
5 [Sitownik amortyzacji 100 4  |Smarowniczka
hydraulicznej
6 |Hamulec postojowy 100 1 Smarowac linki i rolki.
Pokretto smarowaé
przez smarowniczke.
7 |Ucho pociagowe 50 1 Smarowac
8 [Watek przekaznikowy |patrz na stronie 159
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Rys. 129

Smarowanie watka przekaznikowego

Przy pracy zimg nalezy nasmarowac rury
ochronne watka, aby zapobiec ich zamarznieciu.

Przestrzega¢ wskazéwek montazowych i
konserwacyjnych watka przekaznikowego
wydanych przez producenta watka.

12.2.2 Smarowanie osi

Rys. 131: O$ kierowana

Rys. 132: O$ standardowa

Smarowacé

smarem wielosezonowym
BPW —Spezial- ECO-LI 91

Po 40
godzinach
pracy
Co kazde 200
godzin pracy
godzin pracy
(co rok)

Co kazde 1000

1 | Dolne i gérne tozyska zwrotnic

X

2 | Gtowiczki sitownika X
blokujgcego na osi kierowane;j

3 | tozyska watka hamulcowego z X
zewnatrz i wewnatrz

4 | Nastawnik drazka X Rys. 132

5 | Automatyczny nastawnik X
drgzka ECO-Master

6 | Wymieni¢ smar w piastach kot
sprawdzi¢ stan tozysk X
stozkowych

X BAG0010.0 05.05 159



P

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

Glowiczki sitownika blokujgcego na osi kierowanej

Obok podanych tu prac smarowniczych nalezy pamietac, ze sitownik
blokujgcy i przewod doprowadzajgcy jest ciggle odpowietrzany.

tozyska watka hamulcowego, na zewnatrz i wewnatrz

Ostroznie! Do hamulcow nie moze dostac sie smar ani olej. Zaleznie
od typoszeregu tozyskowanie krzywek hamulcéw nie jest
uszczelnione.

Stosowac tylko smar na bazie litu o punkcie topnienia powyzej 190° C

Automatyczny nastawnik drazka ECO-Master

przy kazdej wymianie oktadzin hamulcowych :

1.
2.

Zdjg¢ gumowg ostone.

Przesmarowac (80g) tak, az na Srubie ustalajgcej bedzie
wystarczajgco duzo swiezego smaru.

Srube ustalajgcg cofngé kluczem oczkowym o ok. jeden obrot.
Dzwignie hamulca wielokrotnie poruszyc¢ reka.

Musi przy tym tatwo nastepowac automatyczne ustawianie. Jesli
to konieczne, kilkakrotnie powtorzy¢ czynnosci.

Zamontowaé ostone. Ponownie nasmarowac.

Wymiana smaru w tozyskach piast két

1.

Ustawi¢ maszyne na koztach, bezpiecznie jg podeprzeé, zwolnic¢
hamulec postojowy

Zdja¢ kofa oraz kotpaki przeciwkurzowe.
Wyjac¢ zawleczki i odkreci¢ nakretki osi.

Za pomocg odpowiedniego Sciggacza Sciggnac z osi piasty koét z
bebnami hamulcowymi, tozyska stozkowe oraz elementy
uszczelniajgce.

Oznakowac¢ zdemontowane piasty kot i koszyki fozysk, aby przy
montazu nie zamienic ich.

Oczysci¢ hamulce, sprawdzi¢ je pod wzgledem zuzycia,
czystosci i funkcji oraz wymieni¢ zuzyte czesci.
Whnetrze hamulcédw musi by¢ wolne od smaru i zanieczyszczen.

Doktadnie oczyscic piasty kot od wewngtrz i z zewnatrz.
Catkowicie usung¢ stary smar. Dokfadnie oczy$ci¢ fozyska i
uszczelniacze (olej napedowy) i sprawdzi¢, czy nadajg sie do
ponownego uzycia.

Przed montazem fozysk lekko posmarowacé ich gniazda a
nastepnie zmontowac¢ wszystkie czesci w odwrotnej kolejnosci.
Czesci wprasowaé na swoje miejsca, nabijajgc je tak ostroznie,
aby ich nie uszkodzic.

tozyska, wnetrza piast két miedzy fozyskami oraz kotpaki
przeciwkurzowe nalezy przed montazem posmarowac¢ smarem.
llos¢ smaru musi by¢ taka, aby wypefnic¢ jedng czwartg do jednej
trzeciej wolnej przestrzeni montowanej piasty.

Zamontowac nakretki osi, dokonaé ustawienia tozysk oraz
ustawienia hamulcow. Nastepnie, poprzez jazde testowa,
sprawdzi¢ ich funkcjonowanie i usungé ewentualnie stwierdzone
braki.
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Wazne!

Do smarowania tozysk piast k6t stosowa¢ tylko smar
wielosezonowy BPW-Spezial o punkcie topnienia powyzej 190°C.

Zte smary lub za duza ich ilo§¢ moze prowadzi¢ do uszkodzen.

Mieszanie smarow zmydlanych litem i zmydlanych sodem moze
prowadzi¢ do dekompozycji smaréw i do uszkodzen.

X BAG0010.0 05.05
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12.3

O

Plan konserwacji i obstug — przeglad

Wazne!

. Czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac¢ w
najwczes$niej przewidzianych terminach.

. Pierwszenstwo ma tu ewentualnie dostarczona

dokumentacja obca.

Po pierwszej jezdzie z obcigzeniem

Element Czynnos¢ patrz | Specjalistyczny warsztat
strona
Kota o Kontrola nakretek kot 167
e Kontrola luzu fozysk piast (168 X
kot
Codziennie
Element Czynnos¢ patrz Specjalistyczny warsztat
strona
Pompy . Sprawdzi¢ stan oleju « 180 x
. Oczysci€ lub przeptukac
Filtr oleju przy lancach 177
Super-S . Kontrola stanu,
Zbiornik gtéwny 153 X
Filtr ssacy 157
S.a’m‘oogzyszczajqcy sig filtr | Oczyscié wzgl. 70
ci$nieniowy .
przeptukac
Filtr przewodéw w 187
przewodach dysz (jesli jest)
Dysze 186
Zbiornik powietrza . spusci¢ wode 170
Weze hydrauliczne o Kontrola brakéw 175 X
. Kontrola szczelnosci
Oswietlenie elektryczne . Wymiana uszkodzonych 179
zarowek
Kota . Sprawdzi¢ zamocowanie
nakretek kot.
——— 172
. Sprawdzi¢ cisnienie
powietrza.
Hamulec postojowy . Sprawdzi¢ skutecznosé 171

hamowania przy
zaciggnietym hamulcu
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Co miesiac / 50 godzin pracy

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

Element Czynnos$¢ patrz Specjalistyczny warsztat
strona
Zbiornik ci$nieniowy pompy |e Sprawdzi¢ cisnienie 188 X
powietrza
Co kwartat / 200 godzin pracy
Element Czynnos¢ patrz Specjalistyczny warsztat
strona
Dwuprzewodowy ukifad e  Sprawdzi¢ szczelnosé 170 X
hamulcowy . Sprawdzi¢ cisnienie w
zbiorniku powietrza
o Cylindry hamulcowe,
sprawdzié cisnienie
e  Cylindry hamulcowe-
kontrola wzrokowa
. Przeguby zaworéw
hamulcowych cylindry i
drazki hamulcowe
e  Przewody hamulcowe na | 169
nastawnikach drgzkow
e  Kontrola oktadzin 168
hamulcowych
Pompy . Sprawdzi¢ naped 181
e Ustawi¢ napregzenie X
pasow
Kota . Sprawdzi¢ luz tozysk piast| 168 X
kot
Filtr przewodow Oczyscic 187
. Wymieni¢ uszkodzone
wkiady filtru
Uchwyt osi amortyzowanej |e Sprawdzi¢ dociggniecie 173

hydropneumatycznie

Srub
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Co rok / co kazde 1000 godzin pracy

Element Czynnos$¢é patrz Specjalistyczny warsztat
strona
Pompy e  \Wymiana oleju co kazde (180 X
500 godzin pracy
e  Sprawdzi¢, wzgl.
wymienic¢ zawory 182
e  Sprawdzi¢, wzglednie
wymieni¢ membrany 183
ttoczkow
Filtr oleju e Wymienic 177 X
Miernik przeptywu i miernik |¢  Wykalibrowa¢ miernik 185
powrotu przeptywu
o Poréwnaé miernik
powrotu
Dysze e  Zmierzy¢ litraz i 186
sprawdzi¢ poprzeczny
rozdziat cieczy, wymieni¢
zuzyte dysze
Automatyczny nastawnik . Ustawi¢ hamulce 169 X

drazkow

Sprawdzi¢ dziatanie
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Dyszel Hitch

O

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

Niebezpieczenstwo!

Uszkodzony dyszel nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowy — ze
wzgledu na bezpieczenistwo w ruchu drogowym.

. Naprawa moze byé dokonana tylko u producenta.

o Ze wzgledéw bezpieczenstwa, spawanie i wiercenie na
dyszlu jest zabronione

Wazne!

Dyszel nalezy regularnie smarowacé

Wazne!

Srednica ucha zaczepowego w dyszlu pociggowym wynosi w
stanie nowym 40 wzglednie 50 mm.

Dopuszcza si¢ zuzycie ucha zaczepowego do zwigkszenia jego
srednicy o 1,56 mm.

Przy wigkszym zuzyciu ucha zaczepowego nalezy wymienic
tuleje ucha zaczepowego.

Wazne!

Dopuszczalne jest tylko takie zuzycie ucha zaczepowego, ktére
zwigksza jego $rednice nie wigcej, niz 0 1,5 mm.

Przy wigkszym zuzyciu zaczepu kulowego nalezy wymieni¢ ucho
zaczepowe.

X BAG0010.0 05.05
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12.5

Ogdlna kontrola wzrokowa

Os i hamulce

O

A\

A\

Wazne!

Zalecamy dokonanie dopasowania uciaggu migedzy ciggnikiem a
opryskiwaczem w celu uzyskania optymalnego hamowania i
minimalnego zuzycia okladzin hamulcowych. Takie dopasowanie
uciggu nalezy wykona¢ w wyspecjalizowanym warsztacie, po
okresie docierania uktadu hamulcowego.

Okres docierania:

° Przy przejechaniu po drogach okoto 1000 do 2000
kilometrow.

Podane wartosci dotyczace docierania sq warto$ciami z
doswiadczen.

Jesli stwierdzi sie nadmierne zuzycie oktadzin hamulcowych, to
dopasowanie uciagu nalezy wykonaé¢ przed uptywem podanego
wyzej okresu.

Dla uniknigcia trudnosci w hamowaniu, wszystkie pojazdy
ustawia¢ zgodnie z Dyrektywa EG 71/320 EWG!

Ostrzezenie!

. Prace naprawcze i ustawienia hamulca roboczego moze
wykonywa¢é tylko wykwalifikowany w tym zakresie personel.

e  Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowaé przy wykonywaniu
prac spawalniczych i wiercenia w poblizu przewodéw
hamulcowych.

. Po zakoniczeniu prac naprawczych i ustawiania hamulcow
nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie, wykonujac probe
hamowania.

Ostrzezenie!

Nalezy dokona¢ ogodlnej kontroli wzrokowej uktadu
hamulcowego. Przestrzega¢ przy tym nastepujacych kryteriow:

. Rurki, weze i glowiczki taczace nie moga by¢ z zewnatrz
uszkodzone ani zardzewiale.

. Przeguby, np. Na glowiczkach widelek musza by¢
prawidtowo zabezpieczone, swobodnie sig porusza¢ i nie
moga by¢ wybite.

. Linki i ciegna
o muszg by¢ nienagannie przeprowadzone.
o nie mogg posiada¢ widocznych peknigc.
o nie moga by¢ zawigzane.

. Sprawdzi¢ skok ttokéw cylindréw hamulcowych, jesli to
konieczne, ustawic.

. Zbiornik powietrza
o nie moze poruszac si¢ w obejmach.
o nie moze by¢ uszkodzony.

o  nie moze mie¢ zewngtrznych sladow korozji.
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12.5.1 Prace konserwacyjne

Rys. 133: O$ kierowana 2
Rys. 134: O$ standardowa

Prace konserwacyjne

1 3
1 Sprawdzi¢ zamocowanie nakretek szpilek kot Rys. 133
i jesli to konieczne, dociggna¢ je z momentem
560 Nm.

2 Sprawdzi¢ i jesli to konieczne, ustawic¢ luz
fozysk piast kot

3 Kontrola oktadzin hamulcowych

4 | Sprawdzi¢ ustawienia hamulcoéw na
nastawnikach, jesli to konieczne, ustawi¢

5 | Sprawdzi¢, wzglednie ustawié ustawienie Rys. 134

hamulcow autom. nastawnikach drgzkéw

6 Kontrola dziatania automatycznych
nastawnikéw drgzkéw
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Sprawdzenie luzu tozysk piast két

Do sprawdzenia luzu tozysk piast kot nalezy
uniesc¢ tak, aby kotfa nie dotykaty ziemi. Zwolni¢
hamulec. Miedzy opone a ziemie zatozy¢
dzwignie i sprawdzi¢ luz tozysk.

Przy wyczuwalnym luzie fozysk:
Ustawi¢ luz tozysk

. Zdjgc¢ kotpak przeciwkurzowy wzglednie
kotpak piasty.

. Z nakretki osi wyjg¢ zawleczke.

. Obracajgc kotem docigga¢ nakretke tak, az
piasta kota bedzie lekko hamowana.

. Nakretke osi cofng¢ do najblizszego otworu
zawleczki. Jesli akurat sie pokrywajg, to
cofng¢ do kolejnego otworu (max. 30°).

. Zatozy¢ zawleczke i zagigc ja.

. Kotpak przeciwkurzowy napetni¢ smarem
uniwersalnym i nabi¢, wzglednie nakreci¢
na piaste kotfa

Kontrola oktadzin hamulcowych
Otworzy¢ otwor przeglagdowy (Rys. 137/1)
wyciggajac gumowg zaslepke (jesli jest).
Jesli oktadziny majg grubos¢
a: okfadziny nitowane 5 mm

(N 2504)

b: okfadziny klejone 2 mm

3 mm

to nalezy je wymienic.
Ponownie zatozy¢ gumowa zaslepke.
Ustawienie hamulcow

Ze wzgledu na funkcje, hamulce nalezy czesto
sprawdzac i jesli to konieczne, ustawiac.
Ustawienie jest konieczne przy wykorzystaniu
ok. 2/3 catkowitego skoku cylindréw. W tym celu
nalezy podeprzec¢ o$ i zabezpieczy¢ maszyne
przed niezamierzonym poruszeniem.

Rys. 136
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Ustawienie na nastawnikach drazkow

Nastawniki drgzkdéw poruszac¢ reka w kierunku
nacisku. Przy jalowym skoku drazka
naciskowego membrany cylindra wynoszgcym
max. 35 mm konieczne jest ustawienie hamulca
kofa.

Ustawienia dokonuje sie szesciokgtem
nastawczym nastawnika drazka. Skok jatowy ,a"“
ustawi¢ na 10-12% dtugosci ,B* dotagczonego
drgzka hamulcowego,

np. dtugo$¢ drgzka 150 mm = skok jatowy 15 —
18 mm.

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

-~ s\ /)
r

)

g
/

Rys. 138

Ustawienie na automatycznych nastawnikach drazkow

Ustawienie podstawowe przebiega podobnie do standardowego
ustawienia nastawnikdéw drgzkéw. Ponowne ustawienie nastepuje
samoczynnie po obréceniu krzywki o ok. 15°.

Ustawienie idealne (bez zadnego wptywu na sitownik) jest przy ok.
15° przed pozycjg kata prostego w stosunku do kierunku

uruchamiania.

Kontrola dziatania automatycznych nastawnikow drazkow

1. Zdjg¢ gumowg ostone.

2. Srube ustalajgcy (strzatka) cofngé kluczem
oczkowym ok. % obrotu przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara. Musi by¢
zachowany skok jatowy o dtugosci co
najmniej 50 mm, przy dzwigni o dtugosci
150 mm.

3. Dzwignie hamulca kilkakrotnie uruchomié
recznie. Automatyczne przestawianie musi
przy tym pracowac lekko, - styszalne jest
zatrza$niecie zebatego sprzegta a przy
ruchu powrotnym $ruba ustalajgca obraca
sie nieco w kierunku ruchu wskazowek
zegara.

Zamontowac ostone.

Przesmarowac¢ smarem wielosezonowym
BPW-Spezial- ECO_Li91.
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Zbiornik powietrza

Wazne!

o Codziennie nalezy spuszcza¢ wodeg ze zbiornika powietrza.
Rys. 140/...
(1) Zbiornik powietrza.
)
(3) Zawor spuszczania wody.
4)

Tasmy napinajace.

Przytgcze pomiarowe dla manometru.

1. Pociggng¢ w bok pierscief zaworu spuszczania wody (3) tak, az
ze zbiornika (1) nie bedzie juz wyplywata woda.

—  Woda wyplywa przez zawoér (3).

2. Jesli stwierdzi sie zanieczyszczenia zaworu (3) spuszczania
wody, to nalezy wykreci¢ go ze zbiornika powietrza i oczyscic.

Instrukcja kontroli dwuprzewodowego hamulca roboczego

1. Kontrola szczelno$ci

1. Sprawdzi¢ pod wzgledem szczelnosci wszystkie przytgcza rurek,
wezy i ztaczy Srubowych.

Usungc¢ nieszczelnosci.
Usung miejsca tarcia na rurkach i wezach.

Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze.

o M DN

Dwuprzewodowy uktad hamulcowy uwaza sie za szczelny
wtedy, gdy w czasie 10 minut spadek cisnienia nie jest wigkszy,
niz 0,15 bar.

6. Uszczelni¢ nieszczelne miejsca, wzglednie wymienic
nieszczelne zawory..
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2. Kontrola ci$nienia w zbiorniku powietrza
1. Przytlgczyé manometr do przytgcza pomiarowego na zbiorniku
powietrza.

Powinien pokazywaé 6,0 do 8,1 * 0.2 par

3. Kontrola ci$nienia cylindra hamulcowego
1. Przylaczyé manometr do przytgcza pomiarowego cylindra
hamulcowego.

Powinien pokazywac: przy nieuzywanym hamulcu 0,0 bar

4. Wzrokowa kontrola cylindra hamulcowego
1. Sprawdzi¢ manszety przeciwkurzowe wzglednie sktadane
mieszki pod wzgledem uszkodzen (Rys. 140/5)

2. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

5. Przeguby na zaworach hamulcowych i drazkach hamulcowych

Przeguby na zaworach hamulcowych, cylindrach hamulcowych i
drgzkach hamulcowych muszg sie lekko slizgac¢ i fatwo poruszac, w
przeciwnym wypadku nasmarowac je lub lekko naoliwic.

12.6 Hamulec postojowy

Wazne!
Przy nowych maszynach linki hamulca postojowego moga si¢
wydtuzyé.

Hamulec postojowy nalezy ustawic,

e jesli do zahamowania konieczne jest trzy czwarte drogi
napinania linek pokretiem.

e jesli zamontowane zostaly nowe okladziny hamulcowe.

Ustawienie hamulca postojowego

Wazne!

Przy zwolnionym hamulcu postojowym, linki hamulca musza
lekko zwisa¢. Linki nie moga dotyka¢ zadnych innych czesci
pojazdu ani ocieraé o nie.

1. Zwolnic¢ zaciski linek.
2. Odpowiednio skroci¢ linki hamulca i ponownie dociggnaé zaciski.

3. Sprawdzi¢ skutecznosé dziatania zaciggnietego hamulca
postojowego.
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12.7

12.7.1

Opony / kota

O

Wazne!

Nalezy regularnie kontrolowaé¢
o Zamocowanie nakretek szpilek kot.

o Cis$nienie powietrza w ogumieniu (patrz rozdziat Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.,

Uzywac wylacznie zalecanych opon i felg, patrz strona 49.

Prace naprawcze opon moga by¢é wykonywane tylko przez
specjalistow i przy uzyciu odpowiednich narzedzi!

Montaz opon wymaga odpowiedniej wiedzy i wlasciwych
narzedzi montazowych!

Podnos$nik nalezy podstawia¢ wylacznie w oznaczonych w
tym celu punktach!

Cisnienie powietrza w oponach

O

12.7.2 Montaz opon

O

Wskazowka!

Wymagane ci$nienie powietrza w oponach zalezy od

o  Wielkosci opon.

o Nosnosci opon.

o Predkosci jazdy.

Wiasciwosci jezdne i trwato$¢ opon zmniejszaja sie przez
o  Przeciazenie.

o Zaniskie ci$nienie powietrza w oponach.

o Zawysokie ci$nienie powietrza w oponach

Wazne!

Regularnie, przy zimnych oponach, zatem przed
rozpoczeciem jazdy, kontrolowaé w nich ci$nienie powietrza
na stronie 50.

Réznica ci$nienia powietrza w kotach jednej osi nie moze
by¢ wigksza, niz 0,1 bar.

Po szybkiej jezdzie lub przy goracej pogodzie ci$nienie
powietrza w oponach moze podnie$¢ si¢ o 1 bar. W zadnym
wypadku nie redukowaé¢ wtedy ci$nienia w oponach, gdyz
po ich ostygnigciu bedzie ono zbyt niskie.

Wazne!

Przed zatoZzeniem nowych /innych opon usuna¢ z felg
korozje w miejscach przylegania opon. Korozja moze
podczas jazdy powodowaé uszkodzenie felg.

Przy montazu nowych opon uzywaé¢ zawsze nowych
zaworkow przy oponach bezdetkowych lub nowych detek.

Na zaworki opon zawsze przykreca¢ ostonki
przeciwzabrudzeniowe.
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. Sprawdzi¢ zamocowanie $rub (Rys. 142/1).
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12.9 Instalacja hydrauliczna

f Niebezpieczenstwo!
[ )

Wazne!
[

Prace naprawcze instalacji hydraulicznej wykonywacé tylko
w wyspecjalizowanym warsztacie!

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim
ci$nieniem!

Przy poszukiwaniu wyciekéw uzywaé¢ odpowiednich
$rodkéw pomocniczych!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowa¢ panujgce w niej ci$nienie!

Wydostajace sie pod wysokim ci$nieniem plyny (olej
hydrauliczny) moga przebi¢ skoére i spowodowac cigzkie
zranienia! W takim przypadku natychmiast zgtosic sie do
lekarza! Niebezpieczenstwo infekcji!

Przy dotaczaniu wezy hydraulicznych do ciagnika uwazac,
aby w hydraulice ciagnika oraz hydraulice dotaczanej
maszyny nie byto ci$nienia!

Zuzyty olej utylizowa¢ zgodnie z przepisami. Problem
utylizacji oleju omoéwi¢ ze swoim dostawcg oleju!

Olej hydrauliczny bezpiecznie chroni¢ przed dzieé¢mi!

Olej hydrauliczny nie moze dostawac si¢ do ziemi ani do
wody!

Przy pracach konserwacyjnych i naprawczych opon i két
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika ", strona 25.

Uwazac¢ na prawidiowe przylaczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdzaé¢ wszystkie weze i przewody
hydrauliczne pod wzgledem uszkodzen i zanieczyszczen.

Ze wzgledow bezpieczenstwa, co najmniej raz w roku zlecaé
fachowa kontrole wezy — przewodow hydraulicznych!

Weze — przewody hydrauliczne wymieniaé, gdy sa
uszkodzone i zestarzate! Uzywa¢ tylko oryginalnych wezy —
przewodoéw hydraulicznych AMAZONE!

Okres uzywania wezy — przewodoéw hydraulicznych nie
powinien przekraczac¢ szes$ciu lat, wigcznie z okresem ich
dwuletniego magazynowania. Weze ulegaja naturalnemu
zestarzeniu takze przy prawidtowym przechowywaniu i
wlasciwych obcigzeniach, i dlatego czas ich
magazynowania jest ograniczony. Moze by¢ ustalony inny
okres uzytkowania wezy odpowiednio do doswiadczei, lecz
z uwzglednieniem potencjatu zagrozenia. Dla wezy i
przewodoéw z tworzyw termoplastycznych wiazace moga
by¢ inne zalecenia.
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Oznakowanie wezy — przewodoéw hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informacji:

Rys. 142]...

(1) Oznakowanie producenta wezy -
przewodéw (A1HF)

(2) Data produkcji wezy-przewodédw (02 04 =

luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 BAR).

29c260

Rys. 142

Okresy przegladow i konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci hydrauliki.

2. Jesli to konieczne, dociggng¢ srubunki.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze — przewody hydrauliczne pod wzgledem
brakow.

2. Zlikwidowac¢ miejsca ocierania wezy i przewodéw
hydraulicznych.

3. Niezwtocznie wymienia¢ uszkodzone weze i przewody
hydrauliczne.

Kryteria inspekcyjne wezy — przewodow hydraulicznych

O

Wazne!

Dla witasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegaé
nastepujacych kryteriow inspekcyjnych!

Weze — przewody hydrauliczne nalezy wymienié, jesli podczas
kontroli stwierdzi si¢ nastgpujace cechy:

. Uszkodzenie warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. otarcia,
przeciecia, rysy).
. Sparciata warstwa zewnetrzna (rysy i peknigcia materiatu weza).

. Deformacije, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi weza
- przewodu. Dotyczy to zaréwno wezy bez ciSnienia jak tez pod
cisnieniem albo przy wyginaniu (np. rozwarstwianie sig,
powstanie pecherzy, zgniecenia, zatamania).

. Miejsca nieszczelne.

. Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (pogorszenie
szczelnosci); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
podstawy do wymiany.

. Wydostawanie si¢ wezy z armatury.

. Korozja armatury, ktéra zmniejsza funkcjonalno$c¢ i trwatosc.
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Nie przestrzeganie wymagan dotyczgcych montazu.
Przekroczony 6 letni okres uzywania.

Decydujgca jest data produkcji weza hydraulicznego plus 6 lat.
Jesli podana na armaturze data produkciji to rok ,2004°, okres
uzywania weza konczy sie w roku 2010. Patrz ,Oznakowanie
wezy — przewodow hydraulicznych®.

12.9.1 Zamontowanie i wymontowanie wezy hydraulicznych

. Wskazowka!

l Przy demontazu i montazu wezy — przewodow hydraulicznych
bezwarunkowo przestrzegaé¢ ponizszych wskazowek:

Stosowac tylko oryginalne weze i przewody hydrauliczne-
AMAZONIE!

Uwaza¢ na zachowanie czystosci.

Weze i przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby
przy wszystkich stanach roboczych

o nie byly rozciggane, za wyjatkiem wlasnego cigezaru.

o  przy krotkich diugosciach nie istnialo obciazenie
spietrzaniem.

o unika¢ wptywu zewnetrznych dziatarhi mechanicznych
na weze i przewody hydrauliczne.

Zapobiegac ocieraniu wezy o czesci maszyny i o siebie
poprzez ich prawidlowe utozenie i zamocowanie. W
koniecznych wypadkach zabezpieczy¢ weze i przewody
hydrauliczne ostonami. Zakry¢ czesci o ostrych
krawedziach.

o nie przekracza¢ dopuszczalnego promienia wygigcia.

Przy dotaczaniu wezy i przewodéw hydraulicznych do
czesci poruszajacych sie dlugosé weza musi by¢ tak
wymierzona, aby w calym zakresie ruchu nie przekraczaé¢
najmniejszych dopuszczalnych promieni wygigcia a waz nie
byt narazony na niekorzystne rozciaganie.

Weze i przewody hydrauliczne mocowac¢ tyko we
wiasciwych punktach ich mocowania. Uchwytow wezy nie
stosowa¢ tam, gdzie naturalny ruch i naturalna zmiana
diugosci wezy moga by¢ zakiécone.

Lakierowanie powierzchni wezy hydraulicznych jest
zabronione!
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12.9.2

Filtr oleju

Filtr oleju (Rys. 143/1) ze wskaznikiem
zanieczyszczenia (Rys. 143/2) kontroluje
zanieczyszczenie oleju hydraulicznego

O

O
A\

Wazne!

Dla prawidiowego funkcjonowania
hydrauliki i jej czesci skladowych
nalezy regularnie sprawdza¢
wskaznik zanieczyszczenia(Rys.
143/2).

Filtr oleju (Rys. 143/1) nalezy
wymieni¢ niezwlocznie, jesli
zamiast zielonego pier$cienia
widoczny bedzie pierscien
czerwony.

Wazne!

Kontrola filtru oleju musi by¢
wykonywana przy pracujacym
ciagniku i wilaczonym obiegu oleju!

Niebezpieczenstwo!

Filtr oleju (Rys. 143/1) nalezy
wymienia¢ gdy w hydraulice nie ma
ci$nienia! W innym przypadku
istnieje niebezpieczenstwo
zranienia przez wydostajacy sie pod
wysokim ci$nieniem olej
hydrauliczny.

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng
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12.10 Ustawienie zaworow diawigcych hydrauliki

Predkosci dzialania poszczegolnych funkcji hydraulicznych sa
ustawiane na bloku zaworow fabrycznie, za pomoca
odpowiednich zaworéw dtawigcych (skfadanie i rozktadanie lanc,
zaryglowanie i odryglowanie wyréwnania wahan itd.). Zaleznie od
typu ciggnika moze jednak by¢ konieczna korekta ustawienia
predkosci dziatania tych funkciji.

Szybkos¢ dziatania funkcji hydraulicznych przyporzgdkowanych do
pary dtawikéw ustawiana jest poprzez wkrecanie lub wykrecanie
Sruby inbusowej odpowiedniego dtawika.

e  Zmniejszenie szybkosci dziatania funkcji = wkrecanie sruby

inbusowe;j.
e  Zwiekszenie szybkosci dziatania funkcji = wykrecanie Sruby
inbusowe;j.
Wazne!
o Jesli koryguje sie predkos$¢ dziatania okre$lonej funkcji

hydraulicznej, to dtawiki jednej pary zawsze nalezy przestawiac
rownomiernie.

Sktadanie Profi |

Rys. 144/...

1) Dfawik — sktadanie prawego wysiegnika.

Dtawik — rozktadanie prawego wysiegnika.

Dtawik — ryglowanie wyréwnania wahan.

Dtawik - zabezpieczenie transportowe.

Przytacza hydrauliczne — przestawianie
pochylenia (dtawiki znajdujg sie na
sitowniku hydraulicznym przestawiania
pochylenia).

(6) Dtawik — sktadanie lewego wysiegnika.

(7) Dtawik — rozktadanie lewego wysiegnika.
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Rys. 145/...

(1) Dfawik — obniz. kgta prawego wysiegnika
(2) Dfawik — podnies. kagta prawego wysiegn.
(3) Dfawik — sktadanie prawego wysiegnika.
(4) Dtawik — rozktadanie prawego wysiegnika.
(5) Dtawik — ryglowanie ttumienia drgan.

(6) Dfawik-zabezpieczenie transportowe.

(7) Przylacza hydrauliczne — przestawienie

pochylenia (dtawiki znajduja sie na
sitowniku hydraulicznym przestawiania
pochylenia).

(8) Dfawik — skfadanie lewego wysiegnika.

(9) Dfawik — rozktadanie lewego wysiegnika.
(10) Dfawik — obniz. kgta lewego wysiegnika.
(11) Dfawik — podnies. kgta lewego wysiegnika

Rys. 145

12.11 Elektryczna instalacja oswietleniowa

Wymiana zaréwek:
1. Odkreci¢ klosz.
2. Wyjac uszkodzong zaréwke.
3. Zamontowac¢ nowg zarowke (zwraca¢ uwage na napiecie i moc).
4

ZatozyC i przykreci¢ klosz.
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1212 Pompa

12.12.1 Kontrola stanu oleju

!

Wazne!

e Wazne!

Stosowa¢ tylko markowy olej
20W30 lub olej wielosezonowy
15W40!

Zwracac¢ uwage na prawidlowy
stan oleju! Szkodliwy jest
zaréwno za niski jak i za
wysoki stan oleju.

Przez nie pozioma pozycje
pompy przy dyszlu Hitch,
odczytany stan oleju nalezy
wyposrodkowac.

1. Sprawdzi¢, czy stan oleju widoczny jest na
oznakowaniu (Rys. 148/1) przy wylaczonej i
poziomo ustawionej pompie.

2. Zdjgc pokrywe (Rys. 148/2) ) i jesli stan
oleju jest za niski, uzupetni¢ go do znaku
(Rys. 148/1).

12.12.2 Wymiana oleju

Wazne!
. Stan oleju sprawdzac¢ co kilka godzin pracy i jesli to

konieczne - uzupetniaé.

1. Wymontowac¢ pompe.

2. Zdjac pokrywe (Rys. 148/2).
Spuscic olej.

3.1 Obréci¢ pompe na glowice.

3.2 Watek napedowy obracac rekg tak dtugo, az catkowicie

wyptynie stary olej.

Oproécz tego istnieje mozliwos¢ spuszczenia oleju przez

srube spustowg. Pozostajg przy tym jednak w pompie

niewielkie resztki oleju i dlatego zalecamy pierwszy sposéb

postepowania.

4. Ustawi¢ pompe na rownej powierzchni.

Watek napedowy obracaé na przemian w prawo i w lewo i powoli
wlewac¢ nowy olej. Prawidtowa ilos¢ oleju jest wtedy, gdy olej

widoczny jest na oznakowaniu (Rys. 148/1).
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12.12.3 Naped pompy

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

12.12.3.1 Kontrola / ustawienie naprezenia pasa

Sita badania Fe= 75N

Dla pompy z liczbg obrotow napedu 540 1/min.:

— maksymalnie dopuszczalne ugiecie 14 mm
Dla pompy z liczbg obrotow napedu 1000 1/min.:
— maksymalnie dopuszczalne ugiecie 16 mm

Przy przekroczeniu maksymalnego ugiecia
nalezy zwiekszy¢ naprezenie paska przez
zmiang odlegtosci osi w podtuznych otworach.

Rys. 147

12.12.3.2 Wymiana pasa napedowego

Whytarte pasy napedowe nalezy wymienié!

W tym celu:
1. Zluzowacé naprezenie pasa w dolnych otworach kota pasowego.
2. Zdemontowac¢ gérna ostone pasa.
3. Odkreci¢ pompe.
4. Wymieni¢ pas.

12.12.3.3 Czyszczenie

Wazne!
Po kazdej pracy nalezy dokladnie oczyscic pompe, przez
pompowanie przez kilka minut czystej wody.

X BAG0010.0 05.05
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

12.12.3.4 Kontrola i wymiana zaworow po stronie ssacej i ciSnieniowej

Wazne!
[ ]

Przed wymontowaniem grupy zaworéw (Rys. 148/5) strony
ssacej i ciSnieniowej zwroci¢ uwage na kolejnos¢ i pozycje
czesci.

Podczas montazu pamietaé¢ o tym, ze prowadnica zaworu
(Rys. 148/9) nie moze zosta¢ uszkodzona. Uszkodzenia takie
prowadza do blokowania si¢ zaworow.

Sruby (Rys. 148/1) zawsze i bezwarunkowo dociagac na
krzyz z zalecanym momentem dociggania. Nieumiejetne
dociagnigcie Srub prowadzi do naprezeii i tym samym do
powstawania nieszczelnosci.

Rys.

a s~

o

11.

148

Wymontowaé pompe.

Odkreci¢ sruby (Rys. 148/1) i zdjg¢ kabtaki (Rys. 148/2).
Zdja¢ kanat ssacy i cisnieniowy (Rys. 148/3 i Rys. 148/4).
Wyjac grupe zawordw (Rys. 148/5).

Sprawdzi¢ gniazdo zaworu (Rys. 148/6), zawér (Rys. 148/7),

sprezyne zaworu (Rys. 148/8) i prowadnice zaworu (Rys. 148/9)
pod wzgledem zuzycia i uszkodzen.

Wyja¢ O-Ring (Rys. 148/10).
Wymieni¢ uszkodzone czesci.

Po oczyszczeniu i sprawdzeniu zmontowac grupy zaworow
(Rys. 148/5).

Zatozy¢ nowe O-Ringi (Rys. 148/10).
Kanat ssgcy (Rys. 148/3) i cisnieniowy (Rys. 148/4) przytozy¢ do
obudowy pompy i zamontowac kabtgki napinajgce (Rys. 148/2).

Sruby (Rys. 148/1) dociggna¢ na krzyz z momentem dociggania
wynoszgcym 11 Nm.
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

12.12.3.5 Sprawdzenie i wymiana membrany tloka

O

Wazne!

Stan membrany tloka (Rys. 149/1) sprawdzaé co najmniej
raz w roku poprzez jej wymontowanie.

Przed wymontowaniem grupy zaworéw (Rys. 149/5) strony
ssgcej i ciSnieniowej zwroci¢ uwage na kolejnos¢ i pozycje
czeSci.

Kontroli i wymiany membrany ttoka nalezy dokonaé¢
oddzielnie dla kazdego z ttokéw. Demontaz nastepnego
ttoka wykonywac¢ dopiero wtedy, gdy poprzedni zostat po
sprawdzeniu catkowicie zmontowany.

Sprawdzany ttok zawsze obraca¢ do gory, aby nie wyptywat
znajdujacy sie w obudowie pompy ole;j.

Nalezy wymieni¢ membrany wszystkich ttokow (Rys. 149/6)
takze wtedy, gdy tylko jedna z membran jest speczniala,
peknieta lub porowata.

Sprawdzenie membrany tloka

Rys. 149

N —~

© N o oM w

Wymontowac pompe.

Odkrecic¢ sruby (Rys. 149/1) i zdjg¢ kabtgki napinajace (Rys.
149/2).

Zdjg¢ kanat ssacy i cisnieniowy (Rys. 149/3 i Rys. 149/4).
Wyjac grupy zawordéw (Rys. 149/5).

Wykreci¢ sruby (Rys. 149/6).

Zdjac¢ gtowice cylindra (Rys. 149/7).

Sprawdzi¢ membrane ttoka (Rys. 149/8).

Wymieni¢ uszkodzong membrane ttoka(Rys. 149/8).
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

Wymiana membrany tloka

Zwroci¢ uwage na prawidtowg pozycje wycie¢ wzgl.

Wazne!
[ ]
otworéw 12.12.3.6 cylindra.

Membraneg tloka (Rys. 150/2) podkitadka trzymajaca (Rys.
150/3) i Sruba (Rys. 150/1) na tloku (Rys. 150/4), aby krawedz
(Rys. 150/14) wskazywata w strone glowicy cylindra (Rys.
150/6).

Sruby (Rys. 150/13) bezwarunkowo dociagaé na krzyz z
zalecanym momentem dociggania. Nieumiejetne
dociaggnigcie Srub prowadzi do naprezeii i tym samym do
powstawania nieszczelnosci.

Rys. 150

> w

® N o o

10.
11.

12.

Odkreci¢ srube (Rys. 150/1) i membrane ttoka (Rys. 150/2) zdja¢
razem z podktadka trzymajgca (Rys. 150/3) z ttoka (Rys. 150/4).

Z obudowy pompy spusci¢ mieszaning oleju i cieczy roboczej,
jesli membrana jest peknieta.
Z obudowy pompy zdjgé cylinder (Rys. 150/5).

Doktadnie przeptukaé obudowe pompy w celu jej oczyszczenia
olejem napedowym lub nafta.

Oczyscic¢ wszystkie powierzchnie uszczelniajace.
Ponownie osadzi¢ cylinder (Rys. 150/5) w obudowie pompy.
Zamontowaé membrane ttoka (Rys. 150/2).

Gtowice cylindra (Rys. 150/6) przytozy¢ do obudowy pompy i
dociggng¢ rownomiernie na krzyz sruby (Rys. 150/7).

Po sprawdzeniu i oczyszczeniu zamontowaé grupy zaworéw
(Rys. 150/8).

Zatozy¢ nowe O-Ringi (Rys. 150/9).

Do obudowy pompy przytozy¢ kanat ssgcy (Rys. 150/10) i
cisnieniowy (Rys. 150/11) i zamontowac kabiak napinajgcy (Rys.
150/12).

Dociggna¢ na krzyz sruby (Rys. 150/13) z momentem
dociggania wynoszacym 11 Nm.
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

1213 Kalibracja przeptywomierza

!

Wazne!

Przeptywomierz kalibrowaé co najmniej raz w roku.
Przeplywomierz (-e) kalibrowac¢ nalezy:
o) po demontazu przeptywomierza.

o  po dluzszym okresie pracy, gdyz w przeptywomierzu
moga odktada¢ sie resztki Srodkéow stosowanych w
opryskach, zmniejszajac jego Srednice.

o  przy réznicach wystepujacych miedzy zadanag i
rzeczywista wielkoscig wydatku cieczy roboczej.

Zanotowacé pokazywang wartos$¢ "Impulsy"”, jesli
opryskiwacz w celu ustalenia wypryskanej iloSci wody
zostanie przemieszczony ze swego miejsca. Pokazywana
warto$¢ impulséw wygasa podczas transportu
opryskiwacza.

Co najmniej raz w roku porowna¢ wskazania
przeplywomierza powrotu i przeptywomierza zasilania.

Przeplywomierz zasilania nalezy poréownac z
przeptywomierzem powrotu:

o) po kalibracji przeptywomierza zasilania.

o) po demontazu przeplywomierza powrotu.

W menu roboczym ustawi¢ ’'Oprysk’. Porownanie moze
nastapic tylko wtedy, gdy przez lance nie wydostaje si¢
plyn.

Wskazowka!

Przestrzegaé przy tym instrukcji obstugi AMATRON"; rozdziat
Impulsy na litr
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

1214 Dysze

Od czasu do czasu sprawdzi¢ zamocowanie

suwakéw (Rys. 151/7).

. W tym celu suwak przesung¢ tak daleko do
korpusu dyszy (Rys. 151/2) jak bedzie to
mozliwe wytgcznie naciskiem kciuka.

Nowego suwaka w zadnym wypadku nie wsuwac

az do oporu.

12.14.1 Montaz dysz

1.

Filtr dyszy (Rys. 151/1) wtozy¢ od dotu w korpus dyszy
(Rys. 151/2).

2. Wiozyc¢ dysze (Rys. 151/3) w nakretke Bajonett (Rys. 151/4)
@ Wskazowka!
l Dla réznych dysz oferowane sg roznokolorowe nakretki Bajonett.
3. Powyzej dyszy zatozy¢ gumowg uszczelke (Rys. 151/5).
4. Wecisng¢ uszczelke w gniazdo nakretki Bajonett.
5. Zatozyé nakretke Bajonett na przytgcze Bajonett.
6. Dokreci¢ nakretke Bajonett do oporu.

12.14.2 Wymontowanie zaworu membrany przy kropleniu z dysz

Powodem kapania z dyszy przy niekroplacym wytgczaniu lanc sg
ztogi srodkow chemicznych w gniezdzie membrany (Rys. 151/6).
Nalezy wtedy w nastepujgcy sposdb oczysci¢ odpowiednig
membrane:

1.

Wyciagna¢ suwak (Rys. 151/7) z korpusu dyszy (Rys. 151/2) w
kierunku nakretki Bajonett.

2. Wyjgc sprezysty element (Rys. 151/8) i membrane (Rys. 151/9).
3. Oczysci¢ gniazdo membrany (Rys. 151/6).
4. Zmontowanie nastepuje w odwrotnej kolejnosci.
Wazne!
o Zwroci¢ uwage na wlasciwy kierunek montazu elementéw

sprezystych. Wystajace w prawo i w lewo krawedzie w obudowie
elementu sprezystego (Rys. 151/10) musza zwigkszaé sie w
kierunku profilu lanc.

186

uUX BAGO0010.0 05.05



12.15 Filtr przewodow

Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng

. Filtr przewoddw (Rys. 152/1) czyscic
zaleznie od warunkéw pracy co kazde 3 —
4 miesigce.

. Uszkodzone wktady filtréw nalezy wymienic.

Wazne!
1. Scisnaé zamek na obu

wspornikach.

2. Wyja¢ zamek wraz z O-ringiem,
sprezynga dociskowa i wkltadem
filtru.

3. Whkliad filtru oczysci¢ benzyna
lub rozpuszczalnikiem (umyé)i  Rys. 152
przedmuchaé sprezonym
powietrzem.

4. Przy dokonywanym w
odwrotnej kolejno$ci montazu
uwazac¢, aby O-ring nie
kantowal si¢ w szczelinie
prowadzace;.
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

12.16 Wskazoéwki do kontroli opryskiwacza

Wazne!
. Kontroli opryskiwacza moze dokonac¢ tylko autoryzowany
serwis.

. Kontrola opryskiwacza musi by¢ zgodnie z prawem
wykonywana:

0  nhajpodzniej 6 miesiecy od jego uruchomienia (jesli nie
zostata wykonana przy zakupie), a nastepnie

o co kazde 4 potrocza.

Zestaw do kontroli opryskiwacza (wyposazenie specjalne), nr. kat.: 930 420

Rys. 153/...
(1) Przytgcze weza (Nr kat.. GE 112)

A
'\:IJ fi\l
. =
(2) Nakiadka (Nr kat.: 913 954) i wtyczka (Nr ‘ (o) /

kat.: ZF 195)

e

i
(3) Przytgcze przeptywomierza (ZF 195 \'\1

(4) Przytgcze manometru . p@]%ﬁy
3

Rys. 153

Kontrola pompy — kontrola wydajnos$ci pompy (wydatek, ci$nienie)

1. Odkreci¢ nakretke (Rys. 154/1).
2. Zatozy¢ przytacze weza.

3. Dociggnaé nakretke.
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyng
Przeptywomierz - kontrola

1. Zdjgc wszystkie przewody z zawordw sekcji szerokosci.

2. Przytgcze przeptywomierza (Rys. 15353/3) potgczyé z zaworem
sekcji i przyrzgdem pomiarowym.

3. Przytacza pozostatych zawordw sekcji zamknac¢ kotpakami
zaslepiajgcymi (Rys. 15353/3).

4. Wigczyé oprysk.

Manometr - kontrola

1. Zdjgc¢ waz opryskowy zaworu jednej sekcji szerokosci.

2. Przylacze manometru (Rys. 15353/4) potaczyé z zaworem sekcji
samouszczelniajgca koncowka.

3. Manometr kontrolny wkreci¢ w wewnetrzny gwint % cala.
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Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

12.17 Momenty dociagania srub

- s Momenty dociggania [Nm]
Gwint Wielkosc klu- Zaleznie od klasy twardosci $rub / nakretek
cza [mm]
8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
13
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
22
M 14x1,5 150 210 250
M 16 210 300 355
24
M 16x1,5 225 315 380
M 18 290 405 485
27
M 18x1,5 325 460 550
M 20 410 580 690
30
M 20x1,5 460 640 770
M 22 550 780 930
32
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
36
M 24x2 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 1450 2000 2400
46
M 30x2 1600 2250 2700
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13 Tabele oprysku

Tabele oprysku

13.1 Tabele oprysku dla dysz o ptaskim strumieniu, antyznoszeniowych
inzektorowych i dysz Airmix, wysokos$¢ oprysku 50 cm

. Wskazoéwka!

l . Wszystkie podane w tabelach oprysku wielko$ci wydatku
[I/ha] odnosza sie do wody. Przy roztworze AHL nalezy
pomnozy¢ je przez 0,88 a przy roztworze NP, przez 0,85.

. Rys. 155 stuzy do wyboru odpowiedniego typu dysz. Typ
dysz ustalany jest przez

o  przewidywang predkos$¢ jazdy,
o wymagany wydatek cieczy roboczej i

o  wymagany stopien rozdrobnienia cieczy roboczej
(krople drobne, $rednie lub duze) jaki ma by¢ uzyty
przy stosowanym srodku ochrony roslin.

. Rys. 156 stuzy do
o ustalenia wielko$ci dysz.
o ustalenia wymaganego ci$nienia oprysku.

o ustalenia wymaganego wydatku pojedynczych dysz
przy litrazu opryskiwacza.

Dopuszczalne zakresy ci$nienia roznych typow dysz i wielko$ci dysz

Typ dysz Wielkos$¢é dysz | Dopuszczalny Typ dysz
zakres
ci$nienia [bar]
min. ci$nienie | max. ci$nienie
Dysze LU / XR- '015' 1 1,5
'02' 1 2,5
'0,3' 1 3,0
'0,4' bis '0,8' 1 5,0
AD/DGI/TT wszystkie 1,5 5
wielkosci
Al wszystkie 2 7
wielkosci
ID wszystkie 3 7
wielkosci
Dysze Airmix wszystkie 1 5
wielkosci
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Tabele oprysku

Wybér typu dysz

[tha] © 100 200 3 400 50|; 500 800

LN .
STL I W NN S

TN RN

/

/
/
///

4,0 bar 5|0 bar

08

[Vmin] ) 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0

Rys. 155
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Przyktad:

Tabele oprysku

Wymagany wydatek cieczy: 200 I/ha
Przewidywana predkosc¢ jazdy: 8 km/h
Wymagany stopien rozdrobnienia dla duze krople (mate
stosowanego srodka ochrony roslin: znoszenie)
Wymagany typ dysz: ?

Wymagana wielko$¢ dysz: ?

Wymagane cisnienie oprysku: ? bar

Wymagany wydatek pojedynczych dysz

do litrazu opryskiwacza: ? I/min

Ustalenie typu dysz, wielkosci dysz, ci$nienia dysz i wydatku pojedynczej dyszy

1.

Wybra¢ punkt wymaganego wydatku cieczy roboczej (200 I/ha)
oraz przewidywang predkos¢ jazdy (8 km/h).

Przeprowadzi¢ w dot pionowg linie zaczynajgc od punktu
wymaganego wydatku cieczy. Zaleznie od potozenia tego punktu
linia przebiega¢ bedzie przez charakterystyki roznych typdw
dysz.

Na podstawie charakterystyki rozdrobnienia cieczy roboczej
(krople drobne, Srednie lub duze) dobra¢ optymalny typ dysz do
przeprowadzenia zamierzonego oprysku.

Dobér dysz dla powyzszego przyktadu:
Typ dysz: Allub ID
Odszukac tabele oprysku (Rys. 156).

Odszukac¢ kolumne z przewidywang predkoscig jazdy (8 km/h)
zgdanym wydatkiem cieczy roboczej (200 I/ha) wzglednie z
wydatkiem najbardziej zblizonym do zgdanego (tutaj np. 195
I/ha).

W linii z zadanym wydatkiem cieczy roboczej (195 I/ha)

o  odczyta¢ wielkosci dysz, ktére mogg by¢ wybrane. Wybrac
odpowiednig wielkos¢ dyszy (np.'03").

0 W punkcie przeciecia z wybrang wielkoscig dyszy odczytac
wymagane ci$nienie oprysku (np. 3,7 bar).

o  odczyta¢ wymagany wydatek pojedynczej dyszy (1,3
I/min), do wykonania litrazu opryskiwacza.

Wymagany typ dysz: Al /ID

Wymagana wielko$¢ dysz: '03'

Wymagane cisnienie oprysku:

3,7 bar

Wymagany wydatek pojedynczej dyszy

do wykonania litrazu opryskiwacza:

1,3 I/min
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Tabele oprysku

50 cm
— " By N
4| 5]|55| 6|65 7[75(8)85| 9 |10][r2] "
- \o[ %y ke Vminfossl 02 o
120 | 96 04 |14
150 [ 120 | 108 | 100 05 22|12
180 | 144 | 131 120 111 | 102 06 |31|18[171
210 | 168 | 153 [ 140 | 120 120| 112 | 105| 89 07 |42|24|1.5| 11
240 [ 192 [ 175 [ 160 | 148 137] 125| 120| 113 107 08 |55|31|20 1,4
270 | 216 [ 196 | 180 | 156 | 154 | 144 | 135 127 | 120 108 09 |7,0|40(25 1,810
300 | 240 | 218 | 200| 185 | 171|160 | 150 | 141 [ 133| 120 100| 1,0 49(37|22|1,2
330 | 264 [ 240 | 220 | 203 189| 175 | 165 155| 147 | 122| 110 1,1 59(37|27|1,5|10
360 | 288 | 262 | 240 | 222 | 206| 192 180 169| 160 144| 120] 1,2 7.0|44|3.2| 18|11
390 | 312 | 284 | 260 | 240 223 208 [(195] 184| 173] 156 | 130](1,3) 52(37]21|13|10
420 | 336 | 306 | 280 | 259 240 | 224 | 210 | 198 ] 187| 168 140| 7,2 8.0|43| 24| 16|11
450 | 360 | 327 | 300 | 277 | 257 | 240 | 225 | 212 | 200 180 | 150| 1,5 69|(s5.0|28|1,8]|1:2
450 | 384 | 349 [ 320 | 205 274 | 256 | 240 | 226 | 213 192 | 160] 1,6 5732|2014
510 | 408 | 371 | 340 | 314| 291 | 272 | 255 240| 227 | 204| 170| 1,7 6,4|3,6|23|1.6
540 | 432 [ 303 360 | 332 [ 308 | 288 | 270| 254 240( 218 180] 1,8 7.2|40| 26| 18|10
570 | 456 | 415 | 380 | 251 | 326| 204 | 285 268 | 253 228 190] 1,8 45(28|20|1,1
600 | 480 | 436 | 400 | 369 | 343 | 320 | 300 | 282 | 267 | 240 | z00| 2,0 48(32|22|12
630 | 504 | 458 | 420 | 288 | 360 | 335 | 315 207 280 252 210] 2,1 54|35|24|14
650 | 528 | 480 | 440 | 406 | 377 | 352 | 330 | 311 | 203 | 264 | 220] 2,2 6,0(38|27|15
690 | 552 [ 502 | 460 | 425 | 394 | 368 | 345 325 307 278 230 2,3 6542|2916
720 | 576 | 524 | 480 | 443 | 411 | 384 | 360 | 239 320 288( 240| 2,4 7.114,6| 32|18
750 | 600 | 546 | 500| 462 | 429 | 400 | 375 | 353 | 333 | 300 250| 2.5 50| 34|19
780 | 624 | 567 | 520 | 480 | 446 | 418 | 300 | 367 | 347 312 260| 2,6 54|37|21
810 | 648 [ 589 [ 540 | 499 483 | 432 | 405 381 | 380 324 | 270| 2,7 58(4.0|23
672 | 611 | 560 | 517 | 480 | 448 | 420 395 | 373| 335( 280] 2.8 624324
696 | 633 | 580 | 535 | 497 | 464 | 435| 409 | 387 348 200] 2,9 6,7|4,6|26
720 | 655 | 600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 | 400 | 360 | 300| 3.0 7.1|50|2.8
744 [ 676 [ 620 | 572 | 531 | 488 | 465 435 | 413 | 372| 310 3,1 30
768 | 698 [ 640 | 591 | 549 | 512 | 480 452 | 427 | 284| 320 3,2 32
792 | 720 [ 660 | 609 | 566 | 528 | 495 | 466 | 440| 386| 330| 3.3 34
816 | 742 | 680 | 628 | 583 | 544 | 510 | 480 | 453 408 340| 3.4 3,6
764 | 700 | 646 | 600 | 560 | 525 | 494 | 467 | 420| 350| 3,5 3.8
786 | 720 | 665 | 617 | 576 | 540 | 508 | 480 432 | 360| 3.6 4,0
LU/XR:1-4bar
807 | 740 | 683 | 634 | 592 | 555 | 522 | 493| 444 | 370| 3,7 AD/DG/TT-1.5 - 5 bar 4,3
x1.14 760 | 702 | 651 | 608 | 570 | 537 | 507 | 456 | 380] 3.8 Al-2 -7 bar 45
AHL o™ H,0| 780 720| 669 | 624 | 585 [ 551 | 520 468 | 3s0| 3,9 ID: 3 - 7 bar 4,7
x 0,88 800 | 729 | 686 | 640 | 600 | 565 | 523 480 | 400| 4,0 5,0
Rys. 156
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13.2

Tabele oprysku

Tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych, wysokos¢ oprysku 120 cm

AMAZONE - Tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (z6ttych)

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 0,36 0,32 77 70 64 59 55 51 48 45 43
1,2 0,39 0,35 83 75 69 64 60 55 52 49 47
1,5 0,44 0,39 94 85 78 72 67 62 59 56 53
1,8 0,48 0,42 102 93 85 78 73 67 64 60 57
20 0,50 0,44 106 96 88 81 75 70 66 62 59
22 0,52 0,46 110 100 92 85 78 73 69 65 62
25 0,55 0,49 118 107 98 91 84 78 74 70 66
2,8 0,58 0,52 124 112 103 95 88 82 77 73 69
3,0 0,60 0,53 127 115 106 98 91 85 80 75 71
AMAZONE - Tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (czerwonych)
Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 0,61 0,54 129 118 108 100 93 86 81 76 72
1,2 0,67 0,59 140 128 118 109 101 94 88 83 78
1,5 0,75 0,66 158 144 132 122 114 105 99 93 88
1,8 0,79 0,69 165 151 138 127 119 110 104 97 92
20 0,81 0,71 170 155 142 131 122 114 107 100 95
22 0,84 0,74 176 160 147 136 126 118 111 104 98
25 0,89 0,78 186 169 155 143 133 124 117 109 104
2,8 0,93 0,82 196 177 163 150 140 130 122 114 109
3,0 0,96 0,84 202 183 168 155 144 134 126 118 112
AMAZONE - Tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (niebieskich)
Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 0,86 0,76 182 166 152 140 130 122 114 107 101
1,2 0,94 0,83 198 181 166 152 142 133 124 117 110
1,5 1,05 0,93 223 203 186 171 159 149 140 132 124
1,8 1,11 0,98 234 213 196 180 167 177 147 139 131
2,0 1,15 1,01 242 220 202 186 173 162 152 143 135
2,2 1,20 1,06 254 231 212 196 182 170 159 150 141
25 1,26 1,12 269 244 224 207 192 179 168 158 149
2,8 1,32 1,17 281 255 234 216 201 187 176 165 156
3,0 1,36 1,20 288 262 240 222 206 192 180 169 160
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Tabele oprysku

AMAZONE - Tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (biatych)

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke

Woda AHL 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 1,16 1,03 247 225 206 190 177 165 155 145 137
12 1,27 1,12 267 244 224 207 192 179 168 158 149
1,5 1,42 1,26 302 275 252 233 217 202 190 178 168
1,8 1,56 1,38 331 301 277 255 237 221 207 194 184
2,0 164 145 348 316 290 268 249 232 217 204 193
22 1,73 1,54 369 335 307 284 263 246 230 216 204
2,5 1,84 1,62 390 355 325 301 279 260 244 229 216
2,8 1,93 1,71 410 373 342 316 293 274 256 241 228
3,0 2,01 1,78 427 388 356 329 305 285 267 251 237

13.3 Tabela oprysku dla dysz 5- i 8-otworowych (dopuszczalny zakres
cisnienia 1-2 bar)

AMAZONE Tabela oprysku dla wkiadek dozujacych 4916-39, (g 1,0 mm) wysoko$¢ oprysku
100 cm dla dysz 5 otworowych (czarnych) i dysz 8 otworowych

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)

1,0 0,43 0,38 91 83 76 70 65 61 57 54 51
1,2 0,47 042 100 91 83 77 71 67 62 59 55
1,5 0,63 047 113 102 94 87 80 75 70 66 63
1,8 0,58 0,51 123 112 103 95 88 82 77 72 68
2,0 0,61 0,54 130 118 108 100 93 86 81 76 72

AMAZONE Tabela oprysku dla wkiadek dozujacych 4916-45, (g 1,2 mm) wysoko$¢ oprysku
100 cm, dla dysz 5 otworowych (czarnych) i dysz 8 otworowych

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke

Woda AHL 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 0,56 0,50 120 109 100 92 86 80 75 71 67
1,2 0,62 0,55 132 120 110 102 94 88 83 78 73
1,5 0,70 0,62 149 135 124 114 106 99 93 88 83
1,8 0,77 0,68 163 148 136 126 117 109 102 96 91
2,0 0,80 1,71 170 155 142 131 122 114 106 100 95
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AMAZONE Tabela oprysku dla wktadek dozujacych 4916-55, (2 1,4 mm) wysokos$¢ oprysku
100 cm, dla dysz 5 otworowych (siwe) i dysz 8 otworowych

Tabele oprysku

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)

na wkiadke

Woda AHL 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 0,86 0,76 182 166 152 140 130 122 114 107 101
1,2 0,94 0,83 199 181 166 153 142 133 124 117 111
1,5 1,04 0,92 221 201 184 170 158 147 138 130 123
1,8 1,14 1,01 242 220 202 186 173 162 152 143 135
2,0 1,21 1,07 257 233 214 198 183 171 161 151 143

AMAZONE Tabela oprysku dla wkladek dozujacych 4916-63, (2 1,6 mm) wysokos$¢ oprysku
75 cm dla dysz 5 otworowych (siwe) i dysz 8 otworowych

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 1,10 0,98 235 214 196 181 168 157 147 138 131
1,2 1,21 1,07 257 233 214 198 183 171 161 151 143

1,5 1,36 1,20 288 262 240 222 206 192 180 169 160
1,8 1,49 1,32 317 288 264 244 226 211 198 186 176
2,0 1,57 1,39 334 303 278 257 238 222 208 196 185

AMAZONE Tabela oprysku dla wktadek dozujacych 4916-72, (2 1,8 mm) wysokos$¢ oprysku
75 cm dla dysz 5 otworowych (siwe) i dysz 8 otworowych

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke

Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 1,45 1,28 307 279 256 236 219 205 192 181 171
1,2 1,60 1,42 341 310 284 262 243 227 213 200 189
1,5 1,77 1,57 377 343 314 290 269 251 236 222 209
1,8 1,94 1,72 413 375 344 318 295 275 258 243 229
2,0 2,05 1,81 434 395 362 334 310 290 272 256 241
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Tabele oprysku

AMAZONE Tabela oprysku dla wkiadek dozujacych 4916-80, (g 2,0 mm) wysoko$¢ oprysku
75 cm dla dysz 8 otworowych

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 1,80 1,59 382 347 318 294 273 254 239 224 212
1,2 1,92 1,70 408 371 340 314 291 272 255 240 227
1,5 2,19 1,94 466 423 388 358 333 310 291 274 259
1,8 2,43 2,15 516 469 430 397 369 344 323 304 287
2,0 2,54 2,25 540 491 450 415 386 360 337 318 300
134 Tabela oprysku dla zespotu wleczonych wezy (dopuszczalny zakres

cisnienia 1-4 bar)

AMAZONE Tabela oprysku dla wkiadek dozujacych 4916-26, (g 0,65 mm)

(bar)
1,0
1,2
1,5
1,8
2,0
2,2
2,5
2,8
3,0
3,5
4.0

Cisnienie

Wydatek dyszy
na wkiadke
Woda AHL 5
(I/min)

0,20 0,18 85
0,22 0,19 93
0,24 0,21 102
0,26 0,23 110
0,28 0,25 119
0,29 0,26 123
0,31 0,27 132
0,32 0,28 136
0,34 0,30 144
0,36 0,32 153
0,39 0,35 166

55

77

85

93
100
108
112
120
124
131
139
151

71
78
85
92
99
103
110
113
120
127
138

Wydatek oprysku AHL (I/ha)

6,5 7 7,5

65 61 57
72 67 62
78 73 68
85 79 74
91 85 79
95 88 82
101 94 88
105 97 91
111 103 96
118 109 102
127 118 110

8 85 9 (km/h)

53 50 47
58 55 52
64 60 57
69 65 61
74 70 66
77 72 68
82 7 73
85 80 76
90 85 80
96 90 85
104 97 92

AMAZONE Tabela oprysku dla wkiadek dozujacych 4916-32, (¢ 0,8 mm)

(bar)
1,0
1,2
1,5
1.8
2,0
2,2
2,5
2,8
3,0
3,5
4,0

Cisnienie

Wydatek dyszy
na wkiadke
Woda AHL 5
(I/min)

0,31 0,27 132
0,34 0,30 144
0,38 0,34 161
0,41 0,36 174
0,43 0,38 183
0,45 0,40 191
0,48 0,42 204
0,51 0,45 217
0,53 0,47 225
0,57 0,50 242

0,61 0,54 259

55

120
131
147
158
166
174
185
197
205
220
236

110
120
135
145
152
159
170
181
188
202
216

Wydatek oprysku AHL (I/ha)

6,5 7 7,5

101 94 88
111 103 96
124 115 108
134 124 116
141 130 122
147 137 127
157 146 136
167 155 144
173 161 150
186 173 161
199 185 173

8 8,56 9 (km/h)
82 77 73
90 85 80

101 95 90

109 102 97

114 107 101

119 112 106

127 120 113

135 127 120

141 132 125

151 142 135

162 152 144
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Tabele oprysku

AMAZONE Tabela oprysku dla wkladek dozujacych 4916-39, (g 1,0 mm) (seryjnie)

Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 0,43 0,38 183 167 153 141 131 123 114 107 101
1,2 0,47 0,41 200 182 167 154 143 134 124 117 110
1,5 0,53 0,47 224 204 187 172 160 150 141 132 126
1,8 0,58 0,51 244 223 204 188 175 164 154 144 137
2,0 0,61 0,53 259 236 216 200 185 172 162 152 144
22 0,64 0,56 272 248 227 210 194 181 170 160 151
2,5 0,68 0,59 288 263 240 222 206 191 180 169 160
2,8 0,71 0,62 302 274 251 232 215 201 189 177 168
3,0 0,74 0,64 315 286 262 243 224 209 197 185 175
3,5 0,79 0,69 336 305 280 258 236 224 210 197 186
4,0 0,85 0,74 362 329 302 280 259 240 226 212 201
AMAZONE Tabela oprysku dla wkiadek dozujacych 4916-45, (3 1,2 mm)
Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
1,0 0,57 0,50 242 220 202 186 173 161 151 142 135
1,2 0,62 0,55 263 239 219 203 188 176 165 155 146
1,5 0,70 0,62 297 270 248 229 212 198 186 175 165
1,8 0,77 0,68 327 297 273 252 234 218 204 192 182
20 0,81 0,72 344 313 287 265 246 229 215 202 192
2,2 0,86 0,76 365 332 304 281 261 244 228 215 203
25 0,92 0,81 391 355 326 301 279 261 244 230 217
2,8 0,96 0,85 408 371 340 314 291 272 255 240 227
3,0 1,00 0,89 425 386 354 327 303 283 266 250 236
3,5 1,10 0,97 467 425 389 359 334 312 292 275 260
4,0 1,16 1,03 492 448 411 379 352 329 308 290 274
AMAZONE Tabela oprysku dla wkiadek dozujacych 4916-55, (¢ 1,4 mm)
Cisnienie  Wydatek dyszy Wydatek oprysku AHL (I/ha)
na wkiadke
Woda AHL 5 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 (km/h)
(bar) (I/min)
10 086 076 365 332 304 281 261 244 228 215 203
1,2 0,93 0,82 395 359 329 304 282 263 247 232 219
1,5 1,05 0,93 446 405 372 343 319 297 278 262 248
18 1,15 1,02 489 444 407 376 349 326 305 287 271
20 122 1,08 518 471 432 399 370 346 324 305 288
2,2 1,27 1,12 539 490 450 415 385 360 337 317 300
25 1,35 1,19 573 521 478 441 410 382 358 337 319
2,8 1,43 1,27 607 552 506 467 434 405 380 357 337
30 147 130 624 568 520 480 446 416 390 367 347
35 159 141 675 614 563 520 482 450 422 397 375
4,0 1,69 1,50 718 653 598 552 513 479 449 422 399

X BAG0010.0 05.05

199



Tabele oprysku

do oprysku ptynnym roztworem saletry

amonowej i mocznika (AHL)

ICzeniowa

Tabela przel
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Matryca kombinacji
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Matryca kombinacji

Opis dysz UX 3200, UX 4200 i UX 5200

1) Dysze o ptaskim strumieniu 2) Dysze o ptaskim strumieniu 3) Dysze o podwdjnym 4) Dysze o ptaskim strumieniu
LU XR ptaskim strumieniu
Z tworzywa sztucznego a na Z tworzywa sztucznego a na zV2A Z tworzywa sztucznego a na
zewnatrz tworzywo sztuczne zewnatrz tworzywo sztuczne- (Lechler) zewnatrz tworzywo sztuczne
rdzeri ceramiczny (Lechler) rdzefi V2A rdzen ceramiczny (Lechler)
(Teejet)
-015 -05 -015 -05 DF-120-02 -015
-02 -06 -02 -06 DF-120-03 02
-03 -08 -03 -08 DF-120-04 03
-04 -04 DF-120-05 04
DF-120-06
5) Dysze o ptaskim strumieniu 6) Dysze o ptaskim strumieniu 7) Dysze o ptaskim strumieniu 8) Dysze o ptaskim strumieniu 9) Dysze o ptaskim strumieniu
Airmix ID IDK | IDN
Z tworzywa sztucznego Z tworzywa sztucznego a na Z tworzywa sztucznego Z tworzywa sztucznego rdzen Z tworzywa sztucznego
zewnatrz tworzywo sztuczne V2A
rdzeri ceramiczny (Lechler) (Teejet) (Lechler)
(Agrotop) (Lechler)
-015 -015 -05 -015 -015 -05 -025
-02 -02 -06 -02 -02 -06 -03
-03 -025 -03 -025 -08
-04 -03 -04 -03
-05 -04 -05 -04
-06
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AMAZONE

AMAZIONIENI-WERKIE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel.: + 49 (0) 5405 501-0
D-49202 Hasbergen-Gaste Telefax: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail:. amazone@amazone.de

http://  www.amazone.de

BBG Bodenbearbeitungsgerate
Leipzig GmbH & Co.KG

Rippachtalstr. 10
D-04249 Leipzig
Germany

Zaktady: D-27794 Hude o D-04249 Leipzig e F-57602 Forbach
Przedstawicielstwa w Anglii i Francji

Fabryki rozsiewaczy nawozéw mineralnych, opryskiwaczy polowych, siewnikéw, maszyn
uprawowych, uniwersalnych hal magazynowych i urzgdzen komunalnych




