Instrukcja obstugi

AMAZONIE
Siewnik punktowy

ED 3000 [-C] ED 4500 [-C] ED 6000 [-C]

ED 4500-2 [-2C] ED 6000-2 [-2C/-2FC]

MG5231 Przed pierwszym
BAH00785  03.2019 uruchomieniem przeczytac i
przestrzegac¢ instrukcje

obstugi!

Zachowacé do wykorzystania w

przysztosci!

pl ﬂ




Przedmowa

NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie  sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
prIyczyne Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespotow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.

LeipzigPlagwitz 1872. . 6 Lkl
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Dane identyfikacyjne

Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisa¢ tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.

Nr. identyfikacyjny maszyny:
(dziesiecioznakowy)

Typ: ED3

Dopuszczalne cisnienie Maksymalnie 210 barow
systemowe bar:

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Adres producenta

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
faks: +49 (0) 5405 501-234

e-mail:  amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Katalogi czesci zamiennych sg ogdélnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowa¢ do dealera AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG5231
Data opracowania: 03.2019

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co.KG, 2019
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciggéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

L

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wiacznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczgce
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Parnstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub problemoéw nalezy zapozna¢ sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
faks: +49 (0) 5405 501-234

e-mail: amazone@amazone.de
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Zasady dla uzytkownika

L

1 Zasady dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéow

Niniejsza instrukcja
° opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

° podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

° chroni¢ jg do uzywania w przyszitosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.

Przykfad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowa 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejno$ci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
e  Punkt1
e  Punkt2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6): ° Rysunek 3

° Pozycja 6

10

ED3 BAH0078.5 03.2019



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyng.

21 Obowiazki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowigzek uzytkownika

Obowigzek uzytkownika

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepisdw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopuséci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktory

° zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.
° przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

° wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z/na maszynie, zobowigzujg
sie przed rozpoczeciem pracy

° przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow bezpieczenhstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

° przeczytaé i przestrzega¢ zasady z rozdziatu ,,0gélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa“ w tej instrukcji.

° zapoznac sie z rozdziatem ,Znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia maszyny“, na stronie 18 w tej instrukcji i podczas
pracy maszyng stosowac sie do wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa pracy pokazanych na znakach ostrzegawczych.

e  zapoznac sie z maszyna.

° przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktéry$ z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungg¢. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zosta¢ zgtoszone osobie zarzadzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).

ED3 BAH0078.5 03.2019
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Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

° dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0séb trzecich,
° dla samej maszyny,

° dla innych warto$ci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

e zgodnie z jej przeznaczeniem,

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwacé usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywac na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢é

Obowigzujgce sg nasze ,0gdlne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody oso6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

° uzywanie maszyny niezgodne z jej przeznaczeniem.

° niefachowy montaz, uruchomienie, obstuga i konserwacja
maszyny.

° eksploatacja maszyny z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewlasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

° nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych
uruchomienia, pracy i konserwagiji.

° dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny

° brak kontroli w przypadku zuzywajgcych sie czesci
eksploatacyjnych maszyny.

° niefachowo przeprowadzone naprawy.

° przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

12
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia smiercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku sSmierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciala.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciala.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciata.

e B B B

WAZNE

oznacza obowiagzek szczegélnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidtowym obchodzeniem sie z maszyna.

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad moga by¢ usterki
maszyny lub w otoczeniu.

WSKAZOWKA

oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegodlnie
przydatne informacje.

Wskazowki te pomogg optymalnie wykorzystaé¢ wszystkie
funkcje maszyny.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

2.3 Czynnosci organizacyjne
Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:
° okulary ochronne
° bezpieczne obuwie robocze
° ubranie ochronne

° Srodki do ochrony skory itp.

Instrukcje obstugi

° przechowywac zawsze w miejscu pracy maszyny,
o ° musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazdéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogélnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac¢ na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ odpowiedzialno$¢ personelu w
zakresie obstugi i konserwacji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowacé na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoby o specjalnym

Osoba specjalnie Osoba wyksztalceniu

wyszkolona w tym oinstruowana 2 fachowym
Czynnosé zakresie " P (specjalistyczny

warsztat) 3
Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie — X _
Ustawianie, wyposazanie _ _ X
Praca — X _
Konserwacja _ _ X
Poszukiwanie i usuwanie usterek — X X
Utylizacja X _ _
Legenda: X..dozwolone —..niedozwolone

1 Osoba, ktéra moze przejmowacé specyficzne zadania i
wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

3 Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepisdw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwallifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna 0siggngc¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢
wykonywane przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg
dopiskiem ,Wyspecjalizowany warsztat®. Personel takiego warsztatu
dysponuje niezbedng wiedzg i wtasciwymi Srodkami (narzedzia,
podnosniki, podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania
prac konserwacyjnych i naprawczych.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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2.7

2.8

2.9

2.10

Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawno$ci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i
elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegodtowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukgciji.

Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wtasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotdéw maszyny nalezy je wiasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdzac wszelkie potgczenia sSrubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzgdzen zabezpieczajacych.

Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to rowniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytacznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosg¢.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciggniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

° wiercenia na ramie lub podwoziu.

° rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.

° spawania na czesciach nosnych.

16
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2101 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymieniaé natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
czesci dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE.
Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od
innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

211 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie
° przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania.

° przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

212 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

ED3 BAH0078.5 03.2019 17
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Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

213

Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze
czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia sie u dystrybutora na podstawie
numeru katalogowego (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pol:

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajgce;j
niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dtoni.
3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymajq.

18
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 076

Niebezpieczenstwo wciggniecia i
pochwycenia dtoni lub ramion spowodowane
przez ruchome czesci ukladu przeniesienia
sif!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ oston,

e  tak dtugo, jak przy dotgczonym watku
przekaznikowym/instalacji
hydraulicznej/elektronicznej pracuje silnik

ciggnika.

° lub przy kole glebowym znajdujgcym sie w
ruchu.

MD 078

Zagrozenie zmiazdzenia palcéw lub
dioni spowodowane przez dostepne ruchome
czesci maszyny!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
obrazenia ciata
z utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siegac w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalaciji
hydraulicznej/instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

MD082

Zagrozenie upadkiem spowodowane
jada na stopniach i platformach!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
obrazenia ciata
z mozliwym skutkiem Smiertelnym.

Przejazd oséb na maszynych

lub wchodzenie na pracujgce

maszyny jest zabroniony. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zadbac¢ o to, aby na maszynie nie przewozi¢
zadnych
0s0b.

MD 084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane przebywaniem w strefie
ruchéw opuszczanych czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

e  Zabronione jest przebywanie ludzi w strefie
ruchéw opuszczanych czesci maszyny!

° Przed opuszczeniem czeSci maszyny
nalezy usung¢ ludzi ze strefy ruchéw
opuszczanych czesci maszyny.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

ED3 BAH0078.5 03.2019
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Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

MD 094

Niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym lub niebezpieczenstwo pozaru
spowodowane przez przypadkowe dotkniecie
przewodow napowietrznych sieci
elektrycznych lub przez niedopuszczalne
zblizenie sie do bedacych pod wysokim
napieciem napowietrznych linii
elektrycznych!

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami smiertelnymi.

Zachowaé wystarczajgco duzy odstep od
przewodow napowietrznych pod wysokim
napieciem.

Napiecie Bezpieczny odstep od
Znamionowe przewodow

do 1 kV 1m
ponad 1 do 110 kV 2m

ponad 110 do 220 kV 3m

ponad 220 do 380 kV 4 m

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac, a
nastepnie stosowac sie do wskazéwek
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukciji
obstugi

MD 096

Zagrozenie ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego
wskutek nieszczelnosci przewodéw
hydraulicznych!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami $miertelnymi,
gdy wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skore i wniknie do ciata.

° Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy hydraulicznych za
pomoca dfoni lub palcow.

° Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych przy wezach hydraulicznych
przeczyta¢ i zastosowac sie do wskazdéwek
zawartych w instrukcji obstugi.

° W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast uda¢ sie do lekarza.

20
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MD 097

Niebezpieczenstwo zgniecenia calego ciata
na skutek przebywania w strefie podnoszenia
trzypunktowego zawieszenia przy obstudze
trzypunktowej hydrauliki!

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

° Przebywanie w strefie podnoszenia TUZ
przy obstudze hydrauliki TUZ jest
zabronione.

° Elementy ustalajgce hydraulike TUZ
ciggnika
o uruchamiac¢ tylko z przeznaczonego do
tego celu stanowiska roboczego.

o nhie mogg by¢ obstugiwane, gdy operator
znajduje sie w strefie podnoszenia miedzy
ciggnikiem a maszyna.

MD 102
Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego ‘

uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciagnika podczas wykonywania na niej prac I
takich, jak np. montowanie, ustawianie,

usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja
i naprawa.

Niebezpieczehstwo to powoduje najciezsze =
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi. “MD102

° Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat
w niniejszej instrukcji obstugi.

MD 199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji I
hydraulicznej wynosi 210 baréw. ma x

210 bar

MDD 158
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Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

2.13.1 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znak ostrzegawczy

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakéw
ostrzegawczych na maszynie.

Siewnik jednopunktowy ED 3000-[C] i ED 4500-[C]

MD095
MD116 MDO096
MD094 MD102
MD097 MD199

Rys. 1

Rys. 2
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Siewniki jednopunktowe ED 4500-2 [2C] i ED 6000-2 [2C]

Rys. 3

MD094 MD124

MD084 MDO0O78 MD100

Rys. 4
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Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

Siewnik punktowy ED 6000-[C]

MDO095
MD096 MDO78
MD102 MDo0B2
MDO76 MD199 MDO097 MDOE4

Rys. 5

Rys. 6
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

° moze spowodowac zagrozenie zarowno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

° moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczehstwa moze

przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

° Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy

° Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny

° Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny

° Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych

° Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego

214 Praca ze swiadomoscia bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

215 Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

/N

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

N\

PRZESTROGA

Wytaczyé komputer pokiadowy

° przed jazda transportowa,

° przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez impuls radaru.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

2.15.1 Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczaniu maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpieczne;j
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem
wiasnego bezpieczenstwa!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Sposoéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuaciji w peni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

taczyé i transportowaé¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie mogg
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos$¢ ogumienia ciggnika

Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

Dzwignie sterujgcg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego ukfadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczehstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje

26
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Eksploatacja maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszynag
a ciggnikiem znajduja sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!
Dotgczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  hie mogg ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogag
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtgczong maszyne ustawiaé¢ zawsze w sposéb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za pézno!

Nosi¢ ubranie scisle przylegajgce! Luzna odziez zwieksza ryzyko
pochwycenia lub nawiniecia na watki napedowe!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych obcigzen

osi oraz zaczepu ciggnika! W koniecznych wypadkach jechac¢ ze
zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania si¢ i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu:

opusci¢ maszyne na ziemie,
o  zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika
o  wyltgczyc silnik ciggnika

ED3 BAH0078.5 03.2019
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Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

Transport maszyny

o  wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzic¢
prawidtowo$¢ dotgczenia przewoddw zasilajgcych,
sprawnos¢, czystos¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej,
uktad hamulcowy i instalacje hydrauliczng pod katem

widocznych wad,

o  czy hamulec postojowy ciggnika jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20 % masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!l

Ciaggnik musi zapewni¢ przepisowe opoznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciagnik plus zawieszona/zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac¢ na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystaé
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowa¢ dzwignie
obstugujacag hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocy sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
Przed zjazdem z géry zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczac
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowa¢ ze sobg pedaty
hamulca)!

2.15.2 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do uktadu
hydraulicznego ciggnika dopilnowag, by ukfad nie byt pod
cisnieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czes$ci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czeséci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstate, lub

o  regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;j.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

o  opusci¢ maszyne,

o  zlikwidowa¢ cisnienie w hydraulice,

o  wytgczyé silnik ciggnika,

o  zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
o wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w przypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Stosowac wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne
firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni okres ich
magazynowania. Réwniez przy prawidlowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwlaszcza mozliwo$¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczen hydraulicznych z
materiatow termoplastycznych odpowiednie okresy mogg byc¢
inne od podanych.
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29



L

Ogolne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

2153

Instalacja elektryczna

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!l

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdéw postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekcji.

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona — niebezpieczenstwo pozaru!

Uwaza¢ na witasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni a potem ujemny! Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny, a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowac przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

W poblizu akumulatora nie uzywac urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktdrych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zakidcen pola elektromagnetycznego
pochodzgcych z innych urzadzen. Takie zaktécenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla os6b w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/lub
uktadéw w urzagdzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktocen
urzgdzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2004/108/EG oraz posiadaty
oznaczenie CE.
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2.15.4 Zawieszane narzedzia robocze

Przy dotgczaniu, kategorie zaczepdw ciggnika i maszyny muszg
by¢ bezwarunkowo zgodne lub nalezy je uzgodnic!

Przestrzega¢ zalecen wydanych przez producenta!

Przed do- lub odtgczeniem maszyny do TUZ nalezy urzgdzenia
obstugujgce ruchy trzypunktowego zaczepu ustawi¢ w pozycji
wykluczajgcej jego niezamierzone podnoszenie lub opuszczanie!

W obrebie trzypunktowego zaczepu istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowego zaczepu z zewnatrz, nie
chodzi¢ miedzy maszyng a ciggnik!

Maszyna moze by¢ transportowana i przewozona tylko na
przewidzianych do tego celu ciggnikach!

Przy do- i odtgczaniu maszyn do ciggnikow istnieje
niebezpieczenstwo zranienia!

Przy uruchamianiu wspornikéw istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub obciecia!

Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie moga
zostac przekroczone

o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika.

Przestrzega¢ maksymalnej masy uzytkowej oraz
dopuszczalnego obcigzenia osi ciggnika!

Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwage na
wystarczajgce zablokowanie bocznych ruchéw dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika!

Podczas jazdy po drogach dzwignia obstugujgca dolne dzwignie
zaczepu ciggnika musi by¢ zaryglowana przeciwko ich
opuszczaniu!

Przed jazda po drogach publicznych wszystkie zespoty ustawic
w pozycji transportowe;j!

Zamontowane na ciggniku obcigzniki balastowe wptywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i hamowania
ciggnikiem!

Przednia os$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$é
kierowania. W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki
przodu ciggnika!l

Prace naprawcze, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie
usterek w funkcjonowaniu zasadniczo wykonywac tylko przy
kluczyku wyjetym ze stacyijki ciggnika!

Ostony i zabezpieczenia muszg by¢ zatozone i zawsze
znajdowac sie w pozyciji chronigce;j!
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2.15.5 Pracaz WOM

Uzywac wylgcznie watkdw przekaznikowych zalecanych przez
AMAZONEN-WERKE i wyposazonych w wymagane
zabezpieczenia!

Przestrzegac takze Instrukcji obstugi wydanej przez producenta
watkal!

Rury ochronne i lejki ochronne watka przekaznikowego nie mogg
by¢ uszkodzone, ostona watu odbioru mocy ciggnika i maszyny
musi by¢é zamontowana, a jej stan techniczny musi by¢
nienaganny!

Praca watka z uszkodzonymi zabezpieczeniami jest zabroniona!
Do- i odtgczanie watka przekaznikowego mozna wykonywaé
tylko przy

o przy wytgczonym WOM

o  przy wytgczonym silniku ciggnika,

o  zaciggnietym hamulcu postojowym,

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki,

Zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie
watka przekaznikowego!

Przy watkach szerokokatowych przegub szerokokatowy nalezy
zamontowac¢ w punkcie obrotu miedzy ciggnikiem a maszyna!

Ostone watka przekaznikowego nalezy zabezpieczy¢ przed
obracaniem sie za pomocg zamocowanych tancuchow!

Zwracac¢ uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozycji
transportowej i roboczej! (Stosowac sie takze do instrukgji
obstugi wydanej przez producenta watkow!)

Podczas jazdy po zakretach zawsze uwazaé na dopuszczalne
katy watka i pokrycie jego rur przy przesuwie!

Przed wigczeniem WOM-u nalezy sprawdzi¢, czy wybrana liczba
obrotow WOM-u ciggnika zgodna jest z dopuszczalng liczbg
obrotéw napedu maszyny.

Przed wtgczeniem WOM-u ciggnika usunaé ludzi z
niebezpiecznej strefy maszyny.

Przy pracach z wykorzystaniem WOM-u nikt nie moze
przebywaé w strefie obracajgcego sie WOM-u lub watka
przekaznikowego.

Nigdy nie wtgcza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnika!

Zawsze wytgcza¢ WOM, gdy wystepujg zbyt duze katy
odchylenia lub gdy nie jest on potrzebny!

OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu WOM-u istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata powodowanych
przez czesci maszyny obracajgce sie sitg bezwtadnosci!

W tym czasie nie nalezy podchodzi¢ w poblize maszyny! Na
maszynie mozna pracowac dopiero wtedy, gdy wszystkie czesci
maszyny znajdg sie z w bezruchu!

Przed smarowaniem, czyszczeniem i ustawianiem WOM-u lub
maszyny napedzanej WOM-em zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne
przed niezamierzonym uruchomieniem i przypadkowym
przetoczeniem.

Odtgczony watek przekaznikowy nalezy umiesci¢
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w przewidzianym do tego celu uchwycie!

Po odigczeniu watka przekaznikowego na czop WOM-u nalezy
zatozy¢ ostone!

Przy stosowaniu WOM zaleznego od predkosci jazdy zwrdcic
uwage, ze liczba obrotow WOM zmienia sie wraz z predkoscig
jazdy a przy jezdzie do tylu zmienia sie takze kierunek obrotow
WOM!

Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napetnienia zbiornika ziarna
(zawartosc¢ zbiornika ziarna)!

Stopnie schodkow i platforme zatadowczg wykorzystywacé
jedynie do napetniania zbiornika ziarna!
Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

Podczas proby kreconej zwraca¢ uwage na zagrozenia ze strony
obracajgcych sie i oscylujgcych czesci maszyny!

Przed jazdg transportowg nalezy zdjg¢ tarcze sladu urzgdzenia
do zaznaczania toru przejazdu!
Nie wktada¢ zadnych elementéw do zbiornika ziarna!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy zaryglowaé
znaczniki Sladow (zaleznie od rodzaju ich budowy) w pozycji
transportowe;j!

2.15.7 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywacé tylko przy

o  wytgczonym napedzie,

o  wytgczonym silniku ciggnika,

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki,

o odtgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowa¢ zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Jest to mozliwe przy zastosowaniu oryginalnych czesci
zamiennych firmy AMAZONE!
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3 Zatadunek i roztadunek

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie wchodzi¢ pod maszyne zawieszong na dzwigu.

f NIEBEZPIECZENSTWO

wchodzié¢ pod zawieszony tadunek.

Zawiesia mocowaé wytacznie w oznaczonych miejscach. Nie

Piktogram (Rys. 7) oznacza miejsce

zamocowania zawiesia na maszynie.

1. Zamocowac¢ pasy w oznaczonych
miejscach.

2. Ustawi¢ maszyne na pojezdzie
transportowym i prawidtowo jg zamocowac.

LMDB100 -
Rys. 7
Ten piktogram (Rys. 8) oznacza punkty
mocowania W maszynie.
LMD155
Rys. 8
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3.1 ED 3000 [-C] / ED 4500 [-C]

Zatadunek i roztadunek

Do zatadunku siewnika punktowego ED 3000 i
ED 4500 uzywac¢ zurawia (Rys. 9).

Liny transportowe zamocowac z obydwu stron
na uchwytach znacznikéw sladéw i podpor.
Maszyne zgodnie z przepisami zabezpieczy¢ na
pojezdzie transportujgcym.

3.2  ED 4500-2 [-2C] / 6000-2 [-2C/-2FC]

Ztozy¢ siewnik punktowy ED 4500-2 i ED 6000-2
i zatadowa¢ za pomocg zurawia w ponizszy
sposob. Zamocowac linki transportowe (Rys. 10)
na uchach maszyny.

Rys. 10
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3.3  ED 6000 [-C]

W celu zatadunku siewnika punktowego
ED 6000 zaczepi¢ pasy za pomocg poprzecznicy
na zurawiu.

Zamocowac linki transportowe (Rys. 11) z obu
stron na zaczepach maszyny i uchwycie gérnej
dzwigni zaczepu (Rys. 12). Zatadowa¢ maszyne
na pojazd transportowy.

Maszyne zgodnie z przepisami zabezpieczy¢ na
pojezdzie transportowym (Rys. 13/1).
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4 Opis produktu

Niniejszy rozdziat zawiera obszerny opis budowy maszyny. Opis produktu
nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio przy maszynie. W ten
sposéb optymalnie zapoznajg sie Panstwo z maszyna.

33c1™

Rys. 14

Siewniki punktowe odktadajg na podtoze pojedyncze ziarna materiatu
siewnego w regularnych, nastawnych odstepach. W kazdym rzedzie
pracuje jeden aparat rozsiewajgcy z wkasnym zbiornikiem ziarna (Rys.
14/1). Materiat siewny zasysany jest przez otwory wirujgcych tarcz
rozdzielajgcych. Dmuchawa powietrza zasysanego (Rys. 14/2) wytwarza
niezbedne podcisnienie. Powietrze wylotowe jest wyprowadzane przy
pomocy zestawu do powietrza wylotowego (opcja) w poblizu gleby. W
najnizszym punkcie tarcz rozdzielajgcych podcisnienie zostaje przerwane i
ziarno materiatu siewnego wpada do zaznaczonej przez redlice

wysiewajgcg (Rys. 14/3) bruzdy siewnej. Opcjonalnie po wysianiu ziarno
jest dociskane przez rolke dociskowg (Rys. 14/4), zanim zostanie

réwnomiernie przykryte glebg przez rolki dociskowe V (Rys. 14/5).

Tarcze rozdzielajgce sg napedzane za posrednictwem napedu kota
glebowego lub napedu hydraulicznego (do wyboru). Jesli wykorzystywany

jest naped kota glebowego, predkos¢ obrotowa tarcz rozdzielajgcych

ustawiana jest na przekfadni regulacyjnej i na przektadni wtdrnej. Zmiany
predkosci obrotowej przektadni powodujg zmiany odstepu pomiedzy
nasionami w glebie. Poszczegdlne aparaty wysiewajgce mozna wytgczacé
elektronicznie, np. z poziomu komputera poktadowego AMASCAN *
(opcja) lub terminala ISOBUS (opcja).

Dmuchawa powietrza zasysanego (Rys. 14/2) napedzana jest przez WOM
ciggnika lub przez silnik hydrauliczny. Kolejne przejazdy zaznaczane sg

znacznikami sladéw (opcja)

(Rys. 14/6) posrodku ciagnika albo po $ladzie ciggnika. W celu nawozenia
pod korzen (opcja) siewniki punktowe wyposazone zostaty w redlice
nawozowe (Rys. 14/7), ktére odktadajg nawdz w glebie z reguty 6 cm
(regulowane) obok redlic wysiewajgcych (Rys. 14/3). Gtebokos¢

odktadania nawozu jest regulowana. Nawo6z przewozony jest w zbiorniku

na nawoz (Rys. 14/8) lub w zbiorniku przednim. Wygodne napetnianie

zbiornikdw nawozu zawieszonych z tylu zapewnia slimak napetniajgcy

nawozu (Rys. 14/9, opcja).
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4.1

Widok maszyny

J3e166-3

Rys. 15

1) Aparat wysiewajgcy
2) Dmuchawa

4) Zbiornik na nawoz o pojemnosci 900/1100 litréw (opcja)

(

(

(3) Znacznik sladow

(

(5) Slimak napetniajgcy nawozu (opcja)

(6) Rozsiewacz mikrogranulatow (opcja)

33c164-1
Rys. 16
Rys. 16/...
(7) Redlica nawozowa (opcja)
(8) Kota podwozia (kota napedowe w opciji)
(9) Przewody zasilajgce
(10) Spulchniacze sladéw kot (opcja)
38
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Opis produktu

4.21 Aparat wysiewajacy Classic

Aparat wysiewajgcy Classic stosowany jest do
wysiewu na zaoranych glebach. Korba (Rys.
17/2) stuzy do ustawiania gtebokosci odktadania
materiatu siewnego. Maksymalna gtebokosé¢
odktadania materiatu siewnego wynosi 13 cm —
w zalezno$ci od wyposazenia.

Jesli zagdana gtebokos¢ odktadania nie zostanie
osiggnieta, aparat wysiewajgcy mozna
dodatkowo docigzy¢ za pomoca dzwigni (Rys.
17/3) do regulacji docisku sprezyny. Regulowane
zagarniacze przednie (Rys. 17/7) zamykajg
bruzde siewna.

Tylne koto ugniatajgce (Rys. 19/, opcja) lub
gumowe rolki dociskowe V (Rys. 20, opcja)

° prowadzi aparat wysiewajgcy na
gtebokosci,

e  dociska bruzde siewna.

Rys. 17/...

(1) Zasobnik na ziarno

(2) Ustawianie gtebokosci odktadania nasion
(3) Regulacja nacisku redlic

(4) Obudowa siewnika

(5) Redlica siewnika
Rys. 17
(6) Koto ugniatajgce (opcja wyboru) ys
(7) Zagarniacz bruzdki redlicznej (opcja)

Rolka posrednia (Rys. 18/1) (opcja) dociska
materiat siewny.

Z uwagi na lepsze zageszczenie roli ziarna
otacza wieksza ilos¢ wilgoci niezbedna do
kietkowania.

1 Shc2od

Rys. 18
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Dane gtebokosci odktadania materiatu siewnego sa wartosciami
orientacyjnymi. Zalezg on od wielu réznych czynnikéw, na przyktad
e Rodzaj gleby (lekka czy ciezka, sucha czy mokra)

e  Predkos$c jazdy

e  Stopien obcigzenia

e  Stan zagonu

Rys. 19/...

(1) Koto ugniatajgce (opcja do wyboru)
Srednica Gtebokos¢ odktadania:
370 mm ~13cm
500 mm ~11cm

Rys. 20/...

(1) Gumowe rolki dociskowe V (360x25) (opcja)

Srednica Gtebokos¢ odktadania:

360 mm ~8cm

Rys. 20
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4.2.2 Aparat wysiewajacy Contour

Aparat wysiewajgcy Contour stosowany jest do
wysiewu na zaoranych lub zmulczowanych
glebach. Maksymalna gtebokos$¢ odktadania
materiatu siewnego wynosi 8,8 cm. Do regulacji
gtebokosci odktadania materiatu siewnego stuzy
korba (Rys. 22/2), a ustawiona gtebokos¢
pokazana jest na skali.

Jesli zgdana gtebokos¢ odktadania nie zostanie
osiggnieta, aparat wysiewajgcy mozna docigzyc,
regulujgc docisk sprezyny.

Aparat wysiewajgcy Contour opiera sie na
umieszczonej z jednej strony (opcjonalnie po obu
stronach) rolce nosnej przedniej (Rys. 21/1)

i tylnej rolce dociskowej V (Rys. 21/2).

Rolki potgczone sg ze sobg za pomocg korby do
regulacji gtebokosci (Rys. 21/3) i tworzg wspdlnie
tandem. Aparat wysiewajgcy Contour
dopasowuje sie w ten sposéb do powierzchni, po
ktorej sie porusza (Rys. 21).

Duze podwadjne tarcze oczyszczajg pole za
pomocag masy organicznej z resztek roslin przed
redlicg siewna.

Gumowa rolka dociskowa V (opcja, 360x25 lub
360x50) nadaje sie do siewu po orce oraz
w mulcz i

e  w potgczeniu z przednig rolkg nosng
utrzymuje gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego,

e  zamyka bruzde siewna,

e  dociska bruzde siewna.

Rys. 22/...

(1) Zasobnik na ziarno

(2) Ustawianie gtebokos$ci odktadania nasion
(3) Obudowa siewnika

(4) Rolka dociskowa V (opcja)

(5) Rolka dociskowa (opcja)

(6) Ostrze redlicy

(7) Rolka nosna, przednia

(8) Odgarniacze gwiazdowe (opcja)

Opis produktu

Rys. 21
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Opis produktu

Odgarniacze gwiazdowe (Rys. 23/1) pozwalajg
na ciche przechodzenie agregatow
wysiewajgcych po glebie z duzg iloscig
pozostatosci roslinnych. Odgarniacze
gwiazdowe powinny odgarnia¢ tylko
pozostatosci roslinne na bok.

Pozostatosci roslinne stwarzajg
ryzyko, ze materiat siewny nie bedzie
l mie¢ kontaktu z gleba.

Odgarniacze bryt (Rys. 192/1) zapewniaja
dobry przejazd aparatow wysiewajgcych po
glebie o zgrubnej strukturze powierzchni.
Odgarniacze powinny odgarnia¢ na bok jedynie
duze bryly.

Nie zagtebia¢ odgarniaczy bryt zbyt gteboko.
Cakowite wzruszanie gleby przez odgarniacze
bryt powoduje problemy przy zamykaniu bruzd
siewnych.

Rolka dociskowa V (opcja, 380x57, Rys. 25/1)
obok bruzdy siewnej zwieksza docisk na glebe
dzieki specjalnemu profilowi gumowemu ze
zintegrowang ling stalowa.

Tylne koto ugniatajgce 370 mm (opcja, Rys.
26/1) dociska bruzde siewna.

Jbc2oi

Rys. 25

oo

Rys. 26
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Regulowane zagarniacze przednie (Rys. 27/1)
zamykajg bruzde siewng. Przeznaczone sg one
do wykonywania wsiewki w bruzde.

Opis produktu

Zagarniacze tarczowe (opcja, Rys. 28/1)
zamykajg bruzde siewng i przeznaczone sg do
stosowania zaréwno za ptugiem jak i do
wsiewki w mulcz. Umieszczone za nimi rolki
zamykajg bruzde siewng i ugniatajg glebe.

Zagarniacze tarczowe nie mogg by¢ tgczone
z rolkg dociskowa.

Rys. 28
Posrednie rolki dociskowe (Rys. 29/1 lub Rys.
30/1) (opcja) dociskajg ziarno.

Z uwagi na lepsze zageszczenie roli ziarna
otacza wieksza ilos¢ wilgoci niezbedna do
kietkowania.

1 S0

Rys. 30

ED3 BAH0078.5 03.2019 43



Opis produktu

4.3 Dozowanie ziarna

Pozadany jest wysiew okreslonej liczby ,ziaren
na m?’ lub ,ziaren na ha” przy ustawionym
rozstawie rzedow.

Z tego wyliczany jest niezbedny rozstaw ziaren,
ktéry mozna regulowac poprzez zmiane
predkosci obrotowej tarcz rozdzielajgcych.

Przy napedzie mechanicznym:

° na przekfadni regulacyjnej (Rys. 31/1) w
18 stopniach,

e na przektadni wtornej (Rys. 31/2) w
3 stopniach.

Przy napedzie hydraulicznym (Rys. 32/1):

° na terminalu obstugowym/komputerze
poktadowym.

Ziarno wypada ze zbiornika przez otwér wlotowy
(Rys. 33/1) do zasobnika ziaren (Rys. 33/2)
tarczy rozdzielajgce;.

Zasobnik ziaren nie moze by¢ ani przepetniony
ani nie moze w nim brakowac ziarna.

Klapa redukcyjna (Rys. 33/3) pozwala na
ustawienie prawidiowej wielkosci otworu.

Dmuchawa wytwarza podci$nienie za otworami
(Rys. 33/4) obracajacej sie tarczy oddzielajgce;j.
Ziarna zasysane sg z zasobnika ziaren przez
szczeliny powietrzne (Rys. 34/1) tarcz ssacych
do otworéw (Rys. 33/4).

Flolid
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W najnizszym punkcie (Rys. 34/2) tarcz
rozdzielajgcych podcisnienie zostaje odciete a
ziarno wpada do ciggnionej przez redlice bruzdy
siewne;.

Wyrzutnik (Rys. 35/1) uwalnia ewentualnie
ziarna potamane, ktére mogtyby zatka¢ otwory
tarczy rozdzielajgce;.

Jezeli przez jeden otwor zasysanych jest
jednoczesnie kilka ziaren, zgarniacz regulowany
w 5 pozycjach (Rys. 35/2) oddziela w delikatny
sposob nadmiar ziaren, ktére to nastepnie
spadajg z powrotem do zasobnika (Rys. 35/3).

Dmuchawa powietrza zasysanego (Rys. 36/1)
wytwarza podcisnienie, ktdre zasysa ziarna
przez otwory tarcz rozdzielajgcych.

Dmuchawa powietrza zasysanego napedzana
jest przez

o  WOM ciggnika lub

e  silnik hydrauliczny.

W zaleznosci od wyposazenia podcisnienie
wskazuje

° manometr (Rys. 37/1)
e  terminal obstugowy ISOBUS.

Zmiana predkos$ci obrotowej dmuchawy
powietrza zasysanego powoduje zmiane
podcisnienia.

Opis produktu

¥ich2d-1

Holii

Rys. 37
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Otwory tarcz rozdzielajgcych (Rys. 38) dobrane
sg pod wzgledem wiasciwosci ziaren (wielkos$¢,
ksztatt i waga). Nalezy odpowiednio wymieniaé
tarcze rozdzielajgce.

Oznakowanie tarcz rozdzielajgcych informuje o
liczbie otwordéw, Srednicy otworéw oraz kolorze
tarczy rozdzielajgcej, np. 30/5,0 zielona:

30 otworow/srednica 5,0 mm, kolor zielony.

44 Wyposazenie do nawozu (opcja)

Maszyny mogg zosta¢ wyposazone w wyposazenie do hawozu.

441 Wyposazenie do nawozu wraz ze zbiornikiem na tyt pojazdu

Rys. 39/..

(1) Zbiornik na nawo6z o pojemnosci 900 lub
1100 litrow

W zaleznosci od wyposazenia ukfad
dozowania nawozu napedzany jest
mechanicznie (naped kofa glebowego) lub
elektrycznie.

(2) Slimak napetniajgcy nawozu

Rys. 40/..

(1) Oznakowanie stanu napetnienia

Rys. 40
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4.4.2 Wyposazenie do nawozu wraz ze zbiornikiem na przéd pojazdu

Rys. 41/...

(1) Przedni zbiornik
(2) Plandeka

(3) Przenosnik

(4) Podporka redlicy
(5) Dozownik

(6) Sktadana platforma zatadowcza

Rys. 41

4.4.3 Waga do nawozu (opcja, ze zbiornikiem z tytu)

Rys. 42/...

(1) Przycisk z prawej strony terminala wagi
stuzy do

e  krétkie nacisniecie przycisku — do
przegladania menu.

e  dtugie nacisniecie przycisku (2—-3 sekundy)
— do wykonywania funkcji i zatwierdzania.

e  Warunkiem prawidtowego wskazywania zawartosci zbiornika
jest wczesniejsze wytarowanie pustej maszyny.

Rys. 42
9 ° Po wigczeniu zasilania terminal wagowy wskazuje aktualng
l mase zawartosci zbiornika.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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444 Nawozenie pod korzen

Gtebokos$¢ odktadania nawozu oraz odstep
pomiedzy redlicami nawozowymi a redlicg
wysiewajgcg sg regulowane.

Redlice nawozowe omijajg przeszkody.

Redlice nawozowe ciggnione (Rys. 43) maja
zastosowanie na

° na glebach zaoranych.

Shc2id

Redlice nawozowe jednotarczowe (Rys. 44)
majg zastosowanie

° na glebach zaoranych,

° przy siewie w mulcz.

Rys. 44

445 Uklad monitorowania transportu nawozu (opcja)

Ukfad monitorowania transportu nawozu tworzy
potgczenie miedzy obudowg dozownika lub
gtowica rozdzielajgca a redlica.

Kazdy monitorowany przewod nawozu jest
wyposazony w czujnik (Rys. 45/1). Jesli strumien
nawozu zostanie przerwany, wygenerowany
zostanie komunikat ostrzegawczy.

Uktad monitorowania transportu nawozu w potaczeniu z separatorami powietrznymi

Jesli dojdzie do niedroznosci redlicy, powietrze razem z nawozem
wychodzi przez separator powietrza. Uktad monitorowania transportu
@ nawozu nie reaguje. Komunikat ostrzegawczy nie jest generowany.

l Komunikat ostrzegawczy jest generowany dopiero wtedy, gdy
niedrozny jest przewdd ziarna miedzy czujnikiem a separatorem
powietrznym.
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4.5 Tuba

Rys. 46/...
1. Tuba
Do przechowywania instrukcji obstugi

W zalezno$ci od wyposazenia maszyny
tuba znajduje sie przy zbiorniku materiatu
siewnego.

Opis produktu

Rys. 46

4.6 Rozsiewacz mikrogranulatéw (opcja)

Niebezpieczenstwo!
Podczas prac z wykorzystaniem srodkéw ochrony roslin nosié

ubranie ochronne, rekawice i okulary ochronne oraz stosowac¢
ochrone drég oddechowych.

Napetnia¢ i oprézniac zbiornik w miejscu z dobra wentylacja.
Nie wdycha¢ pytéw pochodzacych z produktu.

Przy kontakcie ze skdrg umy¢ starannie dang czes¢ ciata.

Rys. 47/...
(1) Zbiornik na mikrogranulat
(2) Dozownik z watkiem dozowania

(3) Platforma zatadowcza ze ztozong drabinkg

® W zakresie uzytkowania rozsiewacza
l granulatéw przestrzegac zatgcznika
dotgczonego do instrukcji obstugi.

Rys. 48/...
(1) Waz transportujgcy (podtgczenie redlic)

Rys. 48
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4.7 Spulchniacze sladéw (opcja)
Spulchniacze sladow (Rys. 49/1) regulowane sg
w ptaszczyznie poziomej i pionowe;.

Wersja spulchniaczy sladéw (Rys. 49/2) jest
zalezna od typu maszyny i obszaru
zastosowania.

Rys. 50/...
(1) Redlica waska
(2) Redlica sercowa (opcja)

(3) Redlica skrzydetkowa (opcja)

-
3
0

Y

—

_E,HI

Rys. 49

J8c2 10

Rys. 50
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4.8 Elektroniczny nadzoér i obstuga (opcja wyboru)

Opis produktu

Terminal obstugowy sprawuje elektroniczny nadzor i umozliwia
obstuge siewnika punktowego. Dostepne sg rézne terminale
obstugowe przeznaczone do réznych zastosowan:

e AMASCAN*,
o funkcja nadzorowania
o tatwe sterowanie maszyng (opcja)
e terminal ISOBUS (np. AMATRON lub terminal ciggnika)
o funkcja nadzorowania
o  sterowanie maszyng ISOBUS

o aplikacja kamery (opcja)

W celu eksploatacji maszyny przy uzyciu terminala obstugowego
nalezy przestrzegac przynaleznych instrukcji obstugi!

4.8.1 Dzojstik

Rys. 51/...
(1) AMASTICK
(2) AMAPILOT

Dzojstiki dajg mozliwo$¢ wygodnego
sterowania terminalami obstugowymi
ISOBUS.

A3elTE

Rys. 51
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4.9 Przewody zasilajace miedzy ciggnikiem i maszyng

Rys. 52/.:

Przewdd zasilajgcy w pozycji parkowania
e  Weze hydrauliczne

W zaleznosci od wyposazenia

° Pozycja parkowania kabla komputera

° Pozycja parkowania ztgcza ISOBUS

410 Radar (opcja)

Radar (Rys. 53, opcja przy AMASCAN 7) stuzy
do rejestrowania predkosci roboczej.

Na podstawie predkosci roboczej ustalane sg
nastepujgce dane:

e  Obrobiona powierzchnia (licznik hektaréw).

e  Wymagana predkos¢ obrotowa watkow
dozujacych.

52
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411 Oswietlenie robocze (opcja)

Oswietlenie robocze (Rys. 54/1) poprawia
widocznos$¢ obszaru roboczego.

Oswietlenie wnetrza zbiornika (Rys. 55/1)
poprawia widocznos$¢ w zbiorniku.

412 System kamer (opcja)

Kamera (Rys. 56/1) z tylu maszyny pozwala na

obserwacje obszaru zastonietego przez zbiornik.

Duzy ekran w kabinie ciggnika pokazuje prace
narzedzi maszyny i lej napetniajgcy slimaka
napetniajagcego nawozu.

Przebywanie miedzy przyczepa transportowg
a lejem napetniajgcym podczas manewrowania
jest zabronione.

Rys. 55

Opis produktu
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413 Znacznik sladéw (opcja)

Hydraulicznie uruchamiane znaczniki sladéw
(Rys. 57/1) znaczg glebe na przemian po prawej
i lewej stronie maszyny.

Dzieki temu powstaje aktywne znakowanie
Sladow. Znakowanie to stuzy kierowcy ciggnika
jako pomoc w orientacji do prawidtowego
dokonywania kolejnych przejazdéw po
nawrotach na koncu pola.

Po nawrdceniu kierowca ciggnika wykonuje
kolejny przejazd centralnie przez znakowanie
lub przednimi kotami po znakowaniu.

Mozliwosci regulaciji: 33c188

dtugos¢ znacznikéw $ladow, Rys. 57

intensywnos¢ pracy znacznikéw sladéw
zaleznie od rodzaju gleby.

414  Wyposazenie techniczne (opcja)

Rys.

(1)
()
@)
(4)
(®)
(6)

Rys.

(1)
()

58/...

2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu
2 Swiatta hamowania i pozycyjne

2 kierunkowskazy skierowane do tytu

2 Swiatta odblaskowe, czerwone

2 Swiatta odblaskowe, zotte

2 tablice ostrzegawcze skierowane w bok

59/...
2 Swiatta pozycyjne skierowane do przodu

2 tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

54
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4.15 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Opis produktu

Rys. 60/...

(1) Ostona watka przekaznikowego

Rys. 61/...
(1) Pokrywa dmuchawy

Rys. 62...

(1) Ostona dmuchawy

Rys. 62
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Rys. 63/...

(1) Ostona napedu przy hydraulicznym
napedzie dozujgcym ziarno

Rys. 64/...

(1) Ostona napedu przy napedzie kota
glebowego

Rys. 65...

(1) Ostona napedu przy elektrycznym napedzie
dozujgcym nawoz

Rys. 661...

(1) Ostona napedu przy mechanicznym
napedzie dozujgcym nawoz
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Rys. 67/...

(1) Zabezpieczenie transportowe
wysiegnika maszyny

Rys. 67/...

(1) Zabezpieczenie pozycji roboczej
wysiegnika maszyny

Rys. 69/...

(1) Wejscie do napetniania zbiornikow.
W zalezno$ci od wyposazenia maszyny
réwniez wejscie boczne.

(2) Platforma zatadowcza z wbudowanym
schowkiem (potozenie schowka rézni sie
w zaleznosci od wyposazenia maszyny).

Rys. 70/...

Schowek zawiera

(1) wage cyfrowg do proby kreconej
(2) pojemnik zbiorczy

narzedzia dopasowane do maszyny

ED3 BAH0078.5 03.2019
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Rys. 71/...
(1) Blokada sita w zbiorniku nawozu

(2) Narzedzie do odblokowywania

4.16 EnviroSafe

W niektorych krajach siewniki pneumatyczne,
ktérymi rozsiewane bedzie ziarno konserwowane
srodkiem Methiocarb, muszg posiadaé
konstrukcje zmniejszajgcg znoszenie.

W poréwnaniu z niemodyfikowanymi siewnikami
te typy maszyn uzyskujg o co najmniej 90 %
mniejsze znoszenie powietrza wylotowego.

Julius-Kuhn-Institut dokonuje kontroli i certyfikaciji
JKI potwierdzajgcej spetnienie tych warunkdéw.
Informaciji na temat obowigzujgcych przepisow
udzielajg importerzy i dystrybutorzy maszyn.

Zestawy do przebudowy EnviroSafe nalezy
zamontowac zgodnie z dotgczong instrukcjg
montazu.

Rys. 72/...
(1) Odprowadzenie powietrza wylotowego

(2) Wylot powietrza wylotowego w poblizu
podioza

Rys. 71
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417 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna

° zostata zaprojektowana do dozowania i rozprowadzania
okreslonych, dostepnych w handlu materiatéw siewnych oraz
nawozow

e dotgczana jest za pomocg przytgcza TUZ do ciggnika i
obstugiwana przez jedng osobe.
Pokonywane mogg by pochytosci i zbocza
e W linii wzroku
w kierunku jazdy w lewo 10 %
w kierunku jazdy w prawo 10 %
e w linii opadania
w gore zbocza 10%

w dot zbocza 10 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
° przestrzeganie wszystkich wskazowek instrukcji obstugi.
e  zachowanie czasu przegladow i konserwacji.

e  stosowanie wytagcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem

° odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik.

¢  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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4.18 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby mogg
zostac dosiegniete przez

° ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych.
° materiaty lub ciata obce wyrzucone z maszyny.

° nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych.

° przypadkowe przetoczenie ciggnika i maszyny.

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktérych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie.
Obowigzujg tutaj specjalne przepisy bezpieczenstwa zamieszczone w
odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie, tak dtugo,

e  jak przy dotgczonym watku przekaznikowym/instalaciji
hydraulicznej pracuje silnik ciggnika.

° dopodki silnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywaé
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca zagrozenia wystepuja:

° miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegolnosci przy do- i
odtgczaniu,

e w obrebie czesci ruchomych,
e w obrebie rozktadanych wysiegnikow maszyny,
e  w obrebie rozktadanych znacznikéw,

° pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami i cze$ciami
maszyn,

° przy rozktadaniu i sktadaniu wysiegnikéw maszyny w poblizu
napowietrznych przewodow sieci elektrycznych,

e  przy wchodzeniu na maszyne,
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419 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE

Opis produktu

Oznakowanie CE (Rys. 73/2) na maszynie
sygnalizuje, ze zostaty zachowane ustalenia

dyrektyw Unii Europejskie;. AMAII:I H E
Na tabliczce znamionowej (Rys. 73/1) podane A Amdscssrwen -’m:’;:::'hﬂ:"
sa:

° Numer identyfikacyjny maszyny

e typ

° Dop. masa catkowita [kg]

° rok produkcji

° Masa podstawowa [kg]
° Zaktad

Ponizsze ilustracje pokazujg umieszczenie
tabliczki znamionowej i oznakowania CE na
maszynie (Rys. 74).

4.20 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
zmierzona w stanie roboczym przy zamknietej kabinie na wysokosci
uszu kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.

ED3 BAH0078.5 03.2019 61



Opis produktu

4.21

Dane techniczne

Pt

Siewnik punktowy

ED 3000 [-C]

ED 4500 [-C]

ED 6000 [-C]

Aparaty wysiewajace

Classic Contour

Classic Contour

Classic Contour

Mozliwe ogumienie

10.0/75-15

10.0/75-15
31x15,5/15

31x15,5/15

Szerokosc¢ transportowa
(patrz réwniez tabela, na stronie 65)

[m]

3,00

4,00 - 4,35

2,40 -2,60
(patrz na stronie 174)

Dtugos¢ transportowa

[m]

2,40-2,60

2,40-2,60

6,00
(patrz na stronie 174)

Liczba aparatéw wysiewajacych
w wersji standardowej
(rozstaw rzedéw 75 cm)

Maks. liczba aparatow
wysiewajacych
bez/z nawozeniem pod korzen

6/6 6/6

12/9-121 8/6

12/9-12 1

Zawartos¢ zbiornika na nawoéz

900

900/1100

1100

Wysokos$¢ napetniania zbiornika
nawozu

[m]

1,78

Masa wiasna
bez siewnika rzegdowego do
nawozéw od

(kal

1210 1200

1470 1460

1600 1900

Masa wiasna
z siewnikiem rzedowym do
nawozoéw od

(kal

1810 1800

2145 2135

1912 2210

tylko w potgczeniu ze zbiornikiem przednim

Siewnik punktowy

ED 4500-2 [-2C]

ED 6000-2 [-2C]

ED 6000-2FC

Aparaty wysiewajace

Classic Contour

Classic Contour

Classic Contour

Mozliwe ogumienie

10.0/75-15
31x15,5/15

31x15,5/15

31x15,5/15

Szerokos¢ transportowa
(patrz réwniez tabela, na stronie 65)

[m]

3,00

3,00 - 3,25

3,00 - 3,25

Dtugos¢ transportowa

[m]

2,80-3,00

2,90-3,10

2,90-3,10

Liczba aparatéw wysiewajacych w
wersji standardowej
(rozstaw rzedéw 75 cm)

Maks. liczba aparatow
wysiewajacych
bez/z nawozeniem pod korzen

7/6

12/9-121

12/9-121

Zawartos¢ zbiornika na nawoéz

Ul

900/ 1100

1100

FPU/FRU:
1500 / 2000

Wysokos$¢ napetniania zbiornika
nawozu

[m]

1,91

Masa wiasna
bez siewnika rzedowego do
nawozoéw od

[kd]

1690 1680

2075 2030

2390 2350

Masa wiasna
z siewnikiem rzedowym do
nawozoéw od

[kd]

2355 2345

2805 2760

2790 2750

Masa wtasna zbiornika przedniego

(kal

FRU 104: 590

FPU 104: 1135

tylko w potaczeniu ze zbiornikiem przednim

Siewnik punktowy

Wszystkie typy

Naped (ziarno)

Przektadnia tancuchowa 54-stopniowa/naped hydrauliczny (opcja)

Rozstaw nasion (patrz réwniez
tabele, na stronie 106)

[em]

2,1do 259,5

w zaleznosci od zastosowanych tarcz rozdzielajgcych

Naped dmuchawy

Watek przekaznikowy ze sprzegtem jednokierunkowym: predkos$¢ obrotowa watka
przekaznikowego 540 '/min, 710 "/min lub 1000 '/min, naped hydrauliczny (opcja)

Tarcze rozdzielajace

Tarcze rozdzielajgce z tworzywa sztucznego
do kukurydzy, fasoli, grochu, soi, stonecznika, itd.
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4211 Masa maszyny

Opis produktu

Dane techniczne stuzg do obliczenia masy ciggnika i obcigzenia osi
ciggnika (patrz na stronie 69).

4.21.1.1 Maszyny stale

Masa catkowita Gu Odstep d

4-rzedowy Classic 1200 kg 890 mm

Contour 1210 kg 1080 mm

ED 3000 5-rzedowy Classic 1260 kg 940 mm

bez zbiornika na nawé6z Contour 1300 kg 1130 mm

6-rzedowy Classic 1320 kg 990 mm

Contour 1390 kg 1190 mm

4-rzedowy Classic 1810 kg 750 mm

Contour 1800 kg 910 mm

ED_ 3oo_o-c ] ] o Classic 1870 kg 790 mm

Zb|0|_'n|!( ha nawo6z o pojemnosci 5-rzedowy Contour 1890 kg 960 mm

900 litrow 6-rzadony | OIS 1930 kg 830 mm

Contour 1980 kg 1010 mm

6-rzedowy Classic 1470 kg 950 mm

Contour 1460 kg 1160 mm

ED 4500 7-rzedowy Classic 1530 kg 980 mm

bez zbiornika na nawé6z Contour 1550 kg 1190 mm

8-rzedowy Classic 1590 kg 1010 mm

Contour 1640 kg 1230 mm

ED 4500-C 6-rzedowy Classic 2145 kg 740 mm

ze zbiornikiem na nawoz Contour 2135 kg 880 mm

8-rzedowy Classic 1360 kg 890 mm

ED 6000 Contour 1540 kg 1080 mm

bez zbiornika na nawéz 12-rzedowy Classic 1600 kg 970 mm

Contour 1900 kg 1180 mm

ED 6000-C Classic 1912 kg 730 mm

Zbiornik na nawéz o pojemnosci 8-rzgdowy Contour 2210 kg 870 mm
1100 litrow
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Opis produktu

4.21.1.2 Maszyny skiadane

Masa catkowita Gu Odstep d
6-rzedowy Classic 1690 kg 920 mm
ED 4500-2 Contour 1680 kg 880 mm
bez zbiornika na nawé6z 7-rzedowy Classic 1750 kg 950 mm
Contour 1770 kg 910 mm
6-rzedowy Classic 2355 kg 740 mm
ED 4500-2C Contour 2345 kg 880 mm
ze zbiornikiem na nawéz 7-rzedowy Classic 2415 kg 760 mm
Contour 2435 kg 910 mm
8-rzedowy Classic 2075 kg 890 mm
Contour 2030 kg 1080 mm
ED 6000-2 Classic 2135 kg 910 mm
. . i 9-rzedowy
bez zbiornika na nawéz Contour 2120 kg 1100 mm
12- Classic 2315 kg 970 mm
rzgdowy | Contour 2390 kg 1180 mm
Classic 2805 kg 730 mm
ED_ 600_0-20 ; . . 8-rzedowy Contour 2760 kg 870 mm
f‘:’:)%r:;:rér\:\,a hawoz o pojemnosci 9-rzedowy Classic 2865 kg 750 mm
Contour 2850 kg 900 mm
Classic 2790 kg 860 mm
ED 6000-2FC ] 8-rzedowy I ntour 2750 kg 1050 mm
fte)isot?r‘:\i’k':?)dr::t’i):'l?eag:awoz dia 12- Classic 3030 kg 950 mm
rzgdowy | Contour 3110 kg 1160 mm
4.21.1.3 Przedni zbiornik FRU/FPU 104
Masa catkowita Gv Odstep a2
Przedni zbiornik FRU do
zestawu rzedowego na FRU 104 (bez . 2150 kg 0,9m
nawéz nadstawki)
Przedni zbiornik FPU do
zestawu rzedowego na FPU 104 (bez . 2675 kg 0,85 m
nawéz nadstawki)
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Opis produktu

4.21.2 Rozstawy rzedéw

Pb6zniejsza zmiana liczby rzeddw nie jest mozliwa!l

z aparatami wysiewajacymi Classic z aparatami wysiewajacymi Contour
Licz- .
barze X F\r’;)Z:tlaV:IN aLIaCrZa!t)gw Nawozenie Szerokos¢ Szerokos¢ Liczba agre- Nawozenie Szerokos¢ | Szerokos$¢
doéw edo pw aite rzedowe robocza transporto- gatow wysie- rzedowe robocza transpor-
wajécych mozliwe (m) wa (m) wajacych mozliwe (m) towa (m)
ED 3000 [-C]
4 X 80 4 Tak 3,20 3,00 2 prawe / 2 lewe Tak 3,20 3,00
4 X (5] 4 Tak 3,00 3,00 2 prawe / 2 lewe Tak 3,00 3,00
4 X 70 4 Tak 2,80 3,00 2 prawe / 2 lewe Tak 2,80 3,00
5 X 60 5 Tak 3.00 3,00 3 prawe / 2 lewe Tak 3.00 3,00
6 X 50 6 Tak 3,00 3,00 3 prawe / 3 lewe Tak 3,00 3,00
6 X 45 6 Tak 2,70 3,00 3 prawe / 3 lewe Tak 2,70 3,00
ED 4500 [-C]
6 X 80 6 Tak 4,80 4,31 3 prawe / 3 lewe Tak 4,80 4,32
6 X 75 6 Tak 4,50 4,06 3 prawe / 3 lewe Tak 4,50 4,07
6 X 70 6 Tak 4,20 4,00 3 prawe / 3 lewe Tak 4,20 4,00
7 X 60 7 Tak 4,20 3,20 4 prawe / 3 lewe Tak 4,20 3,00
8 X 50 8 Nie 4,00 4,00 4 prawych / 4 Nie 4,00 4,00
lewych
8 X 45 8 Nie 4,05 4,00 4 prawych /4 Nie 4,05 4,00
lewych
ED 4500-2 [-2C]
6 X 80 6 Tak 4,80 3,00 3 prawe / 3 lewe Tak 4,80 3,00
6 X 75 6 Tak 4,50 3,00 3 prawe / 3 lewe Tak 4,50 3,00
6 X 70 6 Tak 4,20 3,00 3 prawe / 3 lewe Tak 4,20 3,00
7 X 60 7 Tak 4,20 3,20 4 prawe / 3 lewe Tak 4,20 3,00
ED 6000-C [-2 /-2C /-2FC]
6,00 3 prawych / 3 6,00
6 X 90 6 Tak 5,40 (6000-C) lewych Tak 5,40 (6000-C)
8 X 80 8 Tak 6,40 3,25 4 prawe / 4 lewe Tak 6,40 3,25
8 X 75 8 Tak 6,00 3,00 4 prawe / 4 lewe Tak 6,00 3,00
ze zbiornikiem ze zbiornikiem
8 X 70 8 (1) 5,60 3,10 4 prawe / 4 lewe (1) 5,60 3,10
tylnym tylnym
8 X 70 8 ze zbiornikiem 5,60 3,10 4 prawych / 4 ze zbiornikiem 5,60 3,10
przednim lewych przednim
9 X 60 9 Nie 5,40 3,25 5 prawych / 4 Nie 5,40 3,25
lewe
12 X 45 12 ze zbiornikiem 5,40 3,00 6 prawych / 6 ze zbiornikiem 5,40 3,00
przednim lewych przednim
12 X 45 12 Nie 5,40 3,00 6 prawych / 6 ze zbiornikiem 5,40 3,00
lewych przednim
12 X 50 12 ze zbiornikiem 6,00 3,25 6 prawych / 6 Nie 6,00 3,25
przednim lewych
12 X 50 12 Nie 6,00 3,25 6 prawych / 6 Nie 6,00 3,25
lewych
Rys. 75
(1)
Ostrzezenie

Ustawienie gtebokiego odktadania redlic nawozowych prowadzi do
kolizji podczas sktadania!

Patrz rozdziat 9.10.2, strona 190
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4.22 Wymagane wyposazenie ciggnika
Do prawidtowego napedu maszyny ciggnik musi spetnia¢ nastepujgce
warunki.

ED 3000 od 44 kW (60 KM)
© Moc silnika (bez wyposazenia do nawozu) ED 4500 [-2] od 55 kW (75 KM)
% ED 6000 [-2] od 66 kKW (90 KM)
° ED 3000-C od 55 kW (75 KM)
]
= | Moc silnika (z wyposazeniem do nawozu) ED 4500-C [-2C] od 66 kW (90 KM)

ED 6000-C [-2C / 2FC] od 88 kW (120 KM)

Zwroci¢ uwage na wydatek sity podnoszacej!
Patrz rozdziat ,Masa maszyny”, od strony 63
. N patrz rozdz. ,Przewody zasilajgce migdzy ciggnikiem
Zespoty sterujgce ciggnika i maszyng®, na stronie 52
51524 HLP68 (w zaleznosci od konfiguracji 5—8
litrow)
Olej hydrauliczny Olej hydrauliczny/olej przektadniowy maszyny nadaje
sie do kombinacji z olejem obwodow
g hydraulicznych/przektadniowych wszystkich
3 dostepnych na rynku ciggnikow.
&S]
£ | Cisnienie robocze 210 baréw
Wydatek pompy ciggnika:
Uzytkowanie maszyny z hydr. napedem o .
dmuchawy Co najmniej 80 I/min przy 150 barach
Uzytkowanie maszyny z hydr. napgdem Co najmniej 100 I/min przy 150 barach
dmuchawy i watkéw dozujgcych
% Gniazdo oswietlenia drogowego 12 V (7-biegunowe)
E Podstawowe wyposazenie ciggnika do terminala 12V przy 65 A
iu | obstugowego
4.23 Dostep do portalu informacyjnego
Za pomocg przedstawionego kodu QR
mozna przejs¢ bezposrednio
® doserwisu internetowego AMAZONE.

W menu Serwis uzyskuje sie dostep
do portalu informacyjnego. Tam
podane sg dalsze informacje
dotyczgce pobierania.

www.amazone,de

el

Rys. 76
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5 Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje

dotyczace uruchomienia swojej maszyny
dotyczgce mozliwosci montazu maszyny przy danym ciggniku.

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytac i
zrozumied instrukcje obstugi.

Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu ,Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa uzytkownika”, od na stronie 25 przy

o  Do- i odtgczaniu maszyny

o  Transporcie maszyny

o  Pracy maszyny

Maszyne tgczyc i transportowac tylko z ciggnikiem, ktory sie do
tego nadaje!

Ciggnik i maszyna muszg odpowiadac¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujgcy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotdw, ktdérych ruchy

sqg state, lub
regulowane sg automatycznie, albo

ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
ci$nieniowe;j.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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5.1

Kontrola przydatnosci ciagnika

A

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

° Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniem
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne moga Panstwo tgczyc tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

° Nalezy wykona¢ prébe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
Zzawieszong maszyna.

511

Warunkami okres$lajgcymi przydatnosé ciggnika sg w szczegdélnosci:
° dopuszczalna masa catkowita

° dopuszczalne obcigzenia osi

° dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

° nosnos¢ zamontowanych w ciggniku opon

e dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmnie;j
20 % masy wiasnej ciagnika.

Ciagnik musi osiggac zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyng.

Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obciazenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wigksza od niz suma

° masy wiasnej ciggnika
° masy balastu i

° catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

Niniejsza wskazowka obowigzuje tylko w Niemczech.

Jesli zachowanie obcigzen osi i/albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wiadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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Uruchomienie

5.1.1.1 Dane niezbedne do obliczen (doczepiona maszyna)
22c001
Rys. 77
To |[kg] |Masa wtasna ciggnika
. . o patrz instrukcja obstugi ciggnika lub
Tv |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika dowad rejestracyjny
Tu |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gu |[kg] Masa catkowita zawieszonej z tytu ciggnika |patrz rozdz. ,Masa maszyny”,
. 9 maszyny lub obcigznika tylnego od strony 63
Gv |[kg] Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz rozdz. ,Masa maszyny”,
V|19 przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |od strony 63
Odlegiosg mled_zy srodkiem cigzkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
a |([m] urzadzenia zawleszonego z. . . | montowanej czotowo lub obcigznika
przodu/obcigzenia z przodu a $srodkiem osi : ) .
. przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a1 + az)
ar |[m] Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do srodka| patrz instrukcja obstugi ciggnika lub
! przytgczy na dzwigniach dolnych zmierzyc¢
Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni . L
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- patrz dane t.echmczne C|agn|I§a_| maszyny
az |[[m] e . montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep ; ) .
P przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osi ciagnika patrz instrukcja obstugi ciagnika lub
dowdd rejestracyjny lub zmierzyc
¢ |mi Odstep od $rodka tylnej osi do Srodka patrz instrukcja obstugi ciggnika lub
przytgcza na dzwigniach dolnych dowdd rejestracyjny lub zmierzy¢
Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni
d [ dolnych do $rodka ciezkosci zawieszonej z | patrz rozdz. ,Masa maszyny”,
tytu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep | od strony 63
punktu ciezkosci)
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5.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gv min ciggnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

G, e(c+d)-T,eb+0,2eT, b
V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gv min, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 5.1.1.7).

5.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednia Tv tat

_G,e(a+b)+T, eb—G, e (c+d)

V' tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac¢ do tabeli (rozdziat 5.1.1.7).

5.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G

tat

=G, +T,+Gy,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisac¢ do
tabeli (rozdziat 5.1.1.7).

5.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Th tat

=G, -T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 5.1.1.7).

5.1.1.6 Nosnos¢ ogumienia kot ciagnika

Do tabeli (rozdziat 5.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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5.1.1.7 Tabela

Uruchomienie

Warto$¢ rzeczywista Wartosc¢ Podwdéjna
zgodnie z obliczeniem dopuszczalna dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg nosnos¢ opon (dwie
ciggnika opony)
Minimalne balastowanie / K _ _
przéd/tyt 9
Masa catkowita kg | < kg --
Obcigzenie osi przedniej kg | < kg | < kg
Obcigzenie osi tylnej kg [ < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nosnosci ogumienia.

Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub rowne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciaggniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalne;.

na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gv min).

Ciggnik nalezy wybalastowac¢ obcigznikami przodu lub tytu takze
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

Przypadki szczegolne:

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciggnika (Gv) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gv min), Nnalezy dodatkowo
zamontowac obcigzniki przodu ciggnikal!

o  Jedli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu ciggnika
(Gn) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie tytu
(GHmin), nalezy dodatkowo zamontowac¢ obcigzniki tytu
ciggnika!
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L

5.2 Montaz/dopasowanie dotgczonych komponentéw

Przed przystgpieniem do montazu lub dopasowywania dotgczonych
komponentéw zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnosci na maszynie, przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej, hiezabezpieczonej
maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy maszynie
zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem.

Zabronione jest wykonywanie prac przy maszynie, np. montaz,
ustawianie, usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja,
naprawy,

° gdy maszyna jest napedzana.

e tak dtugo, jak przy dotgczonym WOM ciggnika/instalacji
hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

° gdy kluczyk wtozony jest do stacyijki i silnik ciggnika przy
dotgczonej instalacji hydraulicznej/WOM ciggnika, moze zostac
przypadkowo uruchomiony.

° gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i/albo
podtozonymi pod kota klinami.

° gdy ruchome czesci nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami.

e  Szczegodlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

1. Ciggnik z maszyng nalezy zawsze odstawia¢ tylko na twardym,
réwnym podiozu.

2. Opusci¢ uniesiong maszyne/uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

— W ten sposdb mozna zapobiec nieoczekiwanemu opuszczeniu
maszyny.

Wytaczy¢€ silnik ciggnika.
Wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.
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5.21 Dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego do ciggnika

Dtugosc¢ watka przekaznikowego dopasowuje sie przy pierwszym
tgczeniu z ciggnikiem oraz przy zmianie typu ciggnika. W tym
zakresie stosowac sie do instrukcji obstugi producenta watkow!

VAN

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwa spowodowane

° uszkodzonymi i/lub zniszczonymi, odrzucanymi elementami
zagrazajgce operatorowi/osobom trzecim moga wystepowac
w sytuacji, gdy walek przekaznikowy sciska sie lub rozcigga
podczas podnoszenia/opuszczania maszyny podiaczonej do
ciagnika, poniewaz dlugo$¢ walka przekaznikowego nie jest
prawidlowo dopasowana!

° przez pochwycenie i nawiniecie na skutek nieprawidtowego
montazu lub dokonania niedopuszczalnych zmian
konstrukecyjnych w walku przekaznikowym!

Dtugosc¢ watka przekaznikowego we wszystkich stanach roboczych
nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby dopasowac w
wyspecjalizowanym warsztacie przed jego pierwszym dotgczeniem do
ciggnika. Przy dopasowywaniu watka przekaznikowego koniecznie
przestrzega¢ wskazowek z dostarczonej instrukcji obstugi watka
przekaznikowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane wciagnieciem i pochwyceniem na
skutek nieprawidlowego montazu lub dokonania niedopuszczalnych
zmian konstrukcyjnych w walku przekaznikowym!

Zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego mogg byc¢
przeprowadzane wytgcznie w specjalistycznym warsztacie. W tym
zakresie nalezy przestrzegac instrukcji obstugi dotgczonej przez
producenta watka przekaznikowego.

Dopuszczalne jest dopasowanie dtugo$ci watka przekaznikowego
z uwzglednieniem minimalnego pokrycia profili rur watka.

Niedopuszczalne jest dokonywanie zmian konstrukcyjnych w watku
przekaznikowym, jesli nie sg one opisane w instrukcji obstugi wydanej
przez producenta watka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciagnika a
maszyng przy jej podnoszeniu i opuszczaniu dla ustalenia
najkroétszej i najdiuzszej pozycji roboczej watka
przekaznikowego!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiac
° tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

° nigdy nie uruchamia¢ TUZ, jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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VA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia na skutek

° przetoczenia sie ciggnika i dolgczonej maszyny!
° opuszczenia podniesionej maszyny!

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem a maszyng
w celu dopasowania watka przekaznikowego zabezpieczy¢ ciggnik i
maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem, niezamierzonym
przetoczeniem i opuszczeniem.

Najmniejsza dtugos¢ watka przekaznikowego wystepuje przy
poziomej pozycji watka. Najwiekszg dlugos$¢ watek przekaznikowy ma
przy catkowicie podniesionej maszynie.

1. Podtaczy¢ maszyne do ciggnika (nie podigczac¢ watka
przekaznikowego).

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

Ustali¢ wysoko$¢ podnoszenia maszyny z najkrotszg
i najdtuzszg pozycjg roboczg watka przekaznikowego.

3.1 W tym celu podnies¢ i opusci¢ maszyne za pomocg
hydrauliki TUZ ciggnika.

Czesci nastawcze hydrauliki TUZ ciggnika nalezy przy tym
uruchamiaé z tytu ciggnika z przewidzianego do tego celu
miejsca pracy.

4. Zabezpieczy¢ podniesiong maszyne na ustalonej wysokoci
podnoszenia przed przypadkowym opuszczeniem (np. przez
podparcie lub zaczepienie na zurawiu).

5. Przed wejsciem miedzy ciggnik a maszyne zabezpieczy¢ ciggnik
przed przypadkowym uruchomieniem.

6. Przy ustalaniu dtugosci i skracaniu watka przekaznikowego
przestrzegac instrukcji obstugi dotgczonej przez producenta
watka przekaznikowego.

Potgczy¢ ze sobg skrocone potdéwki watka przekaznikowego.

Przed dotgczeniem watka przekaznikowego nasmarowa¢ WOM
ciggnika i watek atakujgcy przektadni.

Symbol ciggnika na rurze ostony oznacza te strone watka, ktérg
nalezy dotgcza¢ do ciggnika.

74

ED3 BAH0078.5 03.2019



Uruchomienie

5.3 Napedy hydrauliczne

baréw. Dlatego przy dotgczaniu hydraulicznego przytacza

Nie wolno przekracza¢ ciSnienia spietrzania wynoszacego 10
dmuchawy nalezy przestrzega¢ zasad montazu.

Olej hydrauliczny nie moze rozgrzewac sie zbyt mocno.

Duze ilosci oleju w potgczeniu z niewielkim zbiornikiem prowadzg do

® szybkiego nagrzewania sie oleju hydraulicznego. Pojemnos$é
zbiornika oleju hydraulicznego w ciggniku (Rys. 80/8) powinna by¢
l co najmniej dwa razy wieksza niz wielkos¢ transportowanego oleju.

Przy zbyt mocnym przegrzewaniu sie oleju hydraulicznego
konieczne jest zamontowanie w wyspecjalizowanym warsztacie
chtodnicy oleju hydraulicznego.

W przypadku sprzezenia zwrotnego z innymi komponentami
® hydraulicznymi ciggnika mogg wystepowac¢ wahania liczby
l obrotéw dmuchawy.

Nalezy skontaktowa¢ sie z serwisem AMAZONE.
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5.3.1.1

Bez ,trybu LS“:

o Podtgczenie przewodu cidnieniowego (Rys.
79/2) do jedno- lub dwukierunkowego
zespotu sterujgcego ciggnika z
pierwszenstwem.

Z ,trybem LS“:

° Podtgczenie przewodu cisnieniowego LS
° Podtgczenie przewodu sterujgcego LS

Z lub bez ,,trybu LS“:

° Podtgczenie przewodu powrotnego (Rys.
79/3) do przytacza bezcisnieniowego
ciggnika z bezposrednim dostepem do
zbiornika oleju hydraulicznego.

Przewodu powrotnego nie podtgczac do
zespotu sterujgcego ciggnika, aby cisnienie
spietrzania wynoszgce 10 baréw nie
zostato przekroczone.

Do instalacji przewodu powrotnego
ciggnika stosowac tylko rury o rozmiarze
przynajmniej DN 16, np. @ 20 x 2,0 mm, o
krotkim odcinku doptywu do zbiornika oleju
hydraulicznego.

Przetaczanie miedzy LS i obiegiem:
Sterowniki profesjonalne z funkcjg load-sensing
$g 0znaczone uwaga.

Rys. 78/...

(1) Z ,trybemLS”

o  Odkreci¢ wkret bez tba 2 (Rys. 78/1)
o jeden obrét przeciwnie do kierunku
ruchu wskazowek zegara.

(2) Bez ,trybu LS” (stan fabryczny)

o  Wkreci¢ wkret bez tha 2 (Rys. 78/2)
zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara (3 Nm).

Przepis montazu sterowania profesjonalnego (opcja)

33c2ed
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Rys. 79/...
(A)
(B)
(1)

strona maszyny
strona ciggnika

Zespot sterujgey ciggnika z
pierwszenstwem,
dziatajacy jedno- lub dwukierunkowo

(2)

Waz hydrauliczny przewodu
ci$nieniowego
(uchwyt nr 1 czerwony)

3)

czerwony)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)

Filtr oleju, strona maszyny
Pompa hydrauliczna ciggnika
Filtr oleju, strona ciggnika

Zbiornik oleju hydraulicznego ciggnika

profesjonalne)

9)

Skfadanie wysiegnika z prawej (zawor
K18)

(10) Zabezpieczenie transportowe z lewe;j
(zawor K18)

(11) Zabezpieczenie robocze z prawej (zawor

K17)
(12) Znacznik $ladu z prawej (zawor K4)

(13) Sktadanie wysiegnika z lewej (zawor
K16)

(14) Zabezpieczenie transportowe z prawe;j
(zawor K16)

(15) Zabezpieczenie robocze z lewej (zawor

K15)

(16) Znacznik sladu z lewej (zawodr K3)

(17) Uruchamianie kota ostrogowego (zawor

K1)
(opcja, tylko w potaczeniu z ISOBUS)

(18) Slimak napetniajgcy nawozu (zawér K9)

(opcja, tylko w potgczeniu z ISOBUS)

(19) Regulacja rozstawu két (zawér K15/K16)

(opcja, tylko w potgczeniu z ISOBUS)

(LS) Przytacze przewodu sterujgcego load-

sensing (opcja)

Uruchomienie

Waz hydrauliczny przewodu powrotnego
z duzym ztgczem wtykowym (uchwyt nr 2

Elektr.-hydr. blok sterowania (sterowanie

Rys. 79
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5.3.1.2

hydr. naped dmuchawy: Rys. 80/...

(A)
(B)
(1

)
@)

(4)

®)
(6)
)

strona maszyny

strona ciggnika

Zespot sterujgey ciggnika z
pierwszenstwem,
dziatajgcy jedno- lub dwukierunkowo

Silnik hydrauliczny dmuchawy

Waz hydrauliczny przewodu

cisnieniowego

(uchwyt nr 1 czerwony)

Waz hydrauliczny przewodu powrotnego
z duzym ztgczem wtykowym
(uchwyt nr 2 czerwony)

Pompa hydrauliczna ciggnika

Filtr oleju, strona ciggnika

Przepisy montazowe przylgczania hydraulicznego napedu dmuchawy (opcja)

Przytacze hydrauliczne przewodu ci$nieniowego (Rys. 80/5)
nalezy podtgczy¢ do dziatajgcego jedno- lub dwukierunkowo
zespotu sterujgcego ciggnika z pierwszenstwem.

Duze przytacze hydrauliczne powrotne (Rys. 80/6) przytaczac
tylko do bezcidnieniowego przytgcza w ciggniku z bezposrednim
dostepem do zbiornika oleju hydraulicznego (Rys. 80/4).
Przewodu powrotnego nie podtgcza¢ do zespotu sterujgcego
ciggnika, aby cisnienie spietrzania wynoszgce 10 baréw nie
zostato przekroczone.

Do pézniejszej instalacji przewodu powrotnego stosowac
wytgcznie rure DN 16, z.B. @ 20 x 2,0 z najkrétszg drogg do
zbiornika oleju hydraulicznego.

o
p 7

LR ]

Zbiornik oleju hydraulicznego ciggnika Rys. 80
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hydr. naped dmuchawy i naped dozujacy:
Rys. 81/...

(A) strona maszyny
(B) strona ciggnika

(1) Zespot sterujgcy ciggnika z
pierwszenstwem,
dziatajacy jedno- lub dwukierunkowo

(2) Silnik hydrauliczny dmuchawy

(3) Waz hydrauliczny przewodu
ci$nieniowego
(uchwyt nr 1 czerwony)

(4) Waz hydrauliczny przewodu powrotnego
z duzym ztgczem wtykowym
(uchwyt nr 2 czerwony)

(5) Pompa hydrauliczna ciggnika

(6) Filtr oleju, strona ciggnika

(7) Zbiornik oleju hydraulicznego ciggnika
(8) Filtr oleju, strona maszyny

(9) Przewdd oleju wyciekowego

(10) Silnik hydrauliczny napedu dozujacego

5.3.1.3

Uruchomienie

2 8
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Rys. 81

Przepisy montazowe hydraulicznego napedu dozujacego (opcja)

Niniejszy rozdziat opisuje zasady regulacji hydr. napedu dozujgcego.
W ten sposdb zapewniona jest dostateczna ilo$¢ oleju w napedzie
dozujgcym w kazdej konfiguraciji.

Hydrauliczny naped dozujacy

Dla hydraulicznego napedu dozujgcego wymagana jest ilos¢ oleju
wynoszgca co najmniej 25 I/min.

Potaczenie hydraulicznego napedu dozujacego i hydraulicznego
napedu dmuchawy.

Jesli stosowany jest hydrauliczny naped dozujgcy w potgczeniu
z hydraulicznym napedem dmuchawy, wymagana jest ilo$¢ oleju
wynoszgca przynajmniej 35 I/min.

Liczbe obrotow dmuchawy ustawi¢ zgodnie z rozdziatem 7.9.2
(strona 132). Jesli ustawiona zostanie liczba obrotéw dmuchawy
przekraczajgca 3000 '/min, dostepna bedzie dostateczna ilos¢ oleju
dla napedu dozujgcego.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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hydr. naped dozujacy: Rys. 82/... 2 8
(A) strona maszyny “‘H_/-':x_ £ '*’-.:
(B) strona ciggnika e —

(1) Zespot sterujacy ciggnika z
pierwszenstwem,
dziatajgcy jedno- lub dwukierunkowo

(2) Filtr oleju, strona maszyny A Ex 4?

(3) Waz hydrauliczny przewodu E % [ ]
ci$nieniowego =l o
(uchwyt nr 1 czerwony) O T T

. . 1 L 11T wirrl iyl \;:"

(4) Waz hydrauliczny przewodu powrotnego | 6
z duzym ztgczem wtykowym 85—~ |
(uchwyt nr 2 czerwony) - _;: 7

(5) Pompa hydrauliczna ciggnika I T J'f

(6) Filtr oleju, strona ciggnika

A

(7) Zbiornik oleju hydraulicznego ciggnika Rys. 82
(8) Silnik hydrauliczny napedu dozujgcego

5.3.2 Pierwszy montaz terminala obstugowego (opcja)

Pierwszy montaz terminala obstugowego (Rys.
83) w kabinie ciggnika opisany zostat w instrukcji
obstugi.

ARMATRORM

33c074

Rys. 83

5.3.3 Pierwszy montaz czujnika pozycji roboczej (opcja)

Zamontowac potencjometr (Rys. 84/1a) razem
z czujnikiem cyfrowym (Rys. 84/2a, opcja) “ 7 ]
w sposob pokazany na rys. Rys. 84. _rL"' i pe 1 1'_,___23
k Ly
Potencjometr taczy sie z dzwignig uruchamiajgcg i & :(-‘-Iﬁ L
(Rys. 84/1b). Dzwignie uruchamiajgcg mocuje e ﬁl} '8 by
sie przy dzwigni gornej zaczepu (Rys. 84/3). e i Tl
Dtugos$¢ mozna regulowac (Rys. 84/4). : J' f: %1-1
e L '
Czujnik cyfrowy jest zatgczany magnesem (Rys. :? i iy
84/2b). Iy
3 ) %ﬁ} b 1a
e A 330184
Rys. 84
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534 Pierwszy montaz odgarniacza bryt (opcja przy aparacie wysiewajgcym
Contour)

Uruchomienie

1. Przykreci¢ sworzen ustalajgcy (Rys. 85/1).

Rys. 85

2. Zawiesi¢ odgarniacz bryt (Rys. 86/1) na
sworzniu ustalajagcym (Rys. 85/1),
zablokowa¢ sworzniem (Rys. 86/2) i
zabezpieczy¢ zawleczka sktadang.

Rys. 86
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Do- i odtaczanie maszyny

6

L

Do- i odtagczanie maszyny

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzegac¢ informacji z rozdziatu
~Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika®“, na stronie 25.

VAN

PRZESTROGA
Wytaczyé komputer pokladowy:
° przed jazda transportowa,

° przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez impuls radaru.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny
podczas do- i odtgczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odtgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz rozdziat 5.2, na stronie 72.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciggnika a
maszyng przy do- i odtgczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiac

e  tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

° nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne dotgczac lub doczepiac tylko do takich ciggnikow, ktére sg
do tego przeznaczone. W tym celu zob. rozdziat ,Kontrola
przydatnosci ciggnika“, na stronie 68
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotgczaniu maszyny!

Przed podjechaniem do maszyny usung¢ osoby przebywajgce w
strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

OSTRZEZENIE

Jesli maszyna przypadkowo odtaczy sie od ciggnika, zachodzi
niebezpieczenstwo zgniecenia, sciecia, chwycenia, wciggniecia i
uderzenia przebywajacych w poblizu oséb!

o Nalezy w przepisowy sposob wykorzystywaé do tgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

o Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazaé, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

Jesli Pahnstwa ciggnik posiada TUZ kat. Ill, za pomocg tulei
redukcyjnych kat. lll nalezy koniecznie przezbroi¢ sworznie
ciegta dolnego i ciegta gérnego na kat. III.

o Do dotgczania maszyny wykorzystywac wytgcznie sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych dostarczone wraz z maszynag.

° Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni zaczepu pod
wzgledem widocznych wad. Przy wyraznych oznakach zuzycia
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni nalezy wymienié.

° Sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych nalezy za pomocg
sktadanych zawleczek zabezpieczy¢ przed roztgczeniem w
punktach ich mocowania na ramie TUZ.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo na skutek awarii zasilania miedzy ciagnikiem
a maszyng spowodowanej uszkodzonymi przewodami
zasilajgcymi!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodow. Przewody zasilajgce

° muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

° nie mogg ociera¢ o czesci obce.
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Do- i odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciggniecia i

uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposob od ciagnika!

Przy kazdym podtaczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé sworznie
ciegta gornego i dolnego pod kgtem widocznych wad. Przy
wyraznych $ladach zuzycia nalezy wymieni¢ sworznie.

NIEBEZPIECZENSTWO
Montaz i demontaz watka przekaznikowego tylko przy

wylaczonym WOM-ie, zaciggnietym hamulcu recznym,
wylaczonym silniku i wyciggnietym kluczyku ze stacyijki.

Zaplatanie sie w obracajacy watek moze skutkowaé ciezkimi
obrazeniami lub smiercia.

Zawsze zwraca¢ uwage na prawidlowy montaz i zabezpieczenie
watka przekaznikowego.

6.1 Podtaczanie zbiornika przedniego

Zbiornik przedni (Rys. 87/1) podtgczac i odtgczac
w oparciu o instrukcje obstugi zbiornika
przedniego.

Rys. 87

zbiornika przedniego (wtyczka maszyny) z masg ciggnika (zagrozenie

o Utworzy¢ potgczenie przewodzgce za pomocg wigzki kablowej
spowodowane tadowaniem elektrostatycznym).
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6.2

1.

Dotaczanie maszyny

Wytgczy¢ WOM ciggnika, zaciggna¢
hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyjgc¢ kluczyk ze stacyijki.

Wyczysci¢ i nasmarowac przytgcza WOM-u
po stronie maszyny i ciggnika.

Natozy¢ potéwke watka przekaznikowego
wyposazong w sprzegto jednokierunkowe
(Rys. 88/1) na przytgcze WOM-u maszyny i
prawidtowo zabezpieczy¢ (patrz instrukcja
obstugi producenta watka
przekaznikowego).

Stosowac wytgcznie dopuszczone watki
przekaznikowe

o  W2200, 1210 mm 1 3/8, 6-czeSciowy
ze sprzegtem jednokierunkowym (Rys.
88/1) lub

o  W2200, 1610 mm 8x32x38 ze
sprzegtem jednokierunkowym (do
ciggnikow konstrukcji rosyjskich).

Sprzegto jednokierunkowe umozliwia
dobieg dmuchawy po wytaczeniu watka
przekaznikowego.

Patrzac w kierunku jazdy watek
przekaznikowy obraca sie w prawo
(kierunek ruchu wskazéwek zegara).

Oprze¢ watek przekaznikowy na podpérce
(Rys. 88/2).

Maszyna wyposazony jest w sworznie
dolnych i gérnej dzwigni zaczepu kat. Il.

Sworznie dolnych i gérnej dzwigni
zaczepu wyposazy¢ w tuleje kuliste. Tuleje
kuliste zalezg od typu ciggnika (patrz
instrukcja eksploatacji ciagnika).

Jesli Panstwa ciggnik posiada TUZ kat. I,
za pomocg tulei redukcyjnych kat. 11l nalezy
koniecznie przezbroi¢ sworznie ciegta
dolnego i ciegta génego na kat. lIl.

Zabezpieczy¢ sworznie gornej i dolnych
dzwigni zaczepu.

Zabezpieczenie przed przekreceniem (Rys.
89/1) sworzni jest niezbedne tylko w ED
6000-C.

Przed dojechaniem do maszyny nalezy
usungc¢ wszystkie osoby ze strefy
zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Do- i odtaczanie maszyny

Rys. 89
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Do- i odtaczanie maszyny

8.

10.

11.

Przed podtgczeniem maszyny do ciggnika
najpierw podtgczy¢ przewody zasilajgce
(patrz rozdz. 6.5, na stronie 90 i rozdz. 6.7,
na stronie 96).

8.1 Podjechac ciggnikiem do maszyny
tak, aby miedzy ciggnikiem a maszyng
pozostawato nieco wolnej przestrzeni
(ok. 25 cm).

8.2 Zabezpieczy¢ ciggnik przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

8.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest
wylgczony.

8.4 Dotgczyc¢ przewody zasilajgce do
ciggnika.

o) Utworzy¢ potgczenia hydrauliczne
(patrz rozdziat 6.5, od na stronie 90).

o) Utworzy¢ potgczenia elektryczne
(patrz rozdziat ,,Przytgcza
elektryczne®, na stronie 96)

Haki ciegiet dolnych ustawic¢ w taki sposéb,
aby pokrywaty sie z dolnymi punktami
dotgczania maszyny.

Otworzy¢ zabezpieczenie ciegiet dolnych
ciggnika.

Cofnajgc ciggnikiem podjecha¢ do maszyny
tak, aby zaczepy dolnych ciegiet ciggnika
automatycznie uchwycity kuliste tuleje
dolnych dzwigni zaczepu maszyny.

Haki dolnych dzwigni ciggnika ryglujg sie
automatycznie.

Podczas pracy ciegta dolne ciggnika
muszg mie¢ mozliwo$¢ wahania w

pionie.

12.

13.

Potaczy¢ ciegto gorne z fotela w kabinie
ciggnika przez zaczep ciegta gérnego
z gérnym punktem dotgczania.

Zaczep ciegta gornego blokuje sie
automatycznie.

Sprawdzi¢ wizualnie, czy zaczepy ciegiet
gornych i dolnych sg prawidtowo
zaryglowane.

86
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14. Wytgczy¢ WOM ciagnika, zaciggngc¢
hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢
silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

15. Natozy¢ potéwke watka przekaznikowego
na przytgcze WOM-um ciggnika i
prawidtowo zabezpieczy¢.

16. Zamocowac tancuchy zabezpieczajgce
(Rys. 90/1) rur ochronnych watka
przekaznikowego
o  namaszynie (patrz Rys. 90)

o  na ciggniku.

17. Stosowac sie do umieszczonych na watku
przekaznikowym wskazowek
montazowych producenta.

18. Potaczy¢ sterowanie czujnika (Rys. 91/2)
z ciegtem gérnym.

6.2.1 Mozliwosci faczenia z innymi maszynami AMAZONE
Uzytkowanie w potgczeniu z aktywng maszyng

uprawowa

Rys. 92/...

(1) Aktywna maszyna uprawowa
(2) Huckepack 3.1
(3) ED 3000-C

Przed przystgpieniem do uzytkowania
zestawu maszyn zapoznac sie

z instrukcjg obstugi maszyny
uprawowe;j.

Rys. 92
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6.3

Odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciaggniecia i uderzenia przez niewystarczajgca stabilnosc¢ i
wywrocenie sie odigczanej maszyny!

Maszyne odstawia¢ na poziomej powierzchni o utwardzonym
podtozu.

/N
VAN

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy odjezdzaniu ciggnikiem do przodu nikt nie moze przebywaé
miedzy ciggnikiem a maszyna!

Przy odtgczaniu maszyny musi przed maszyng pozostac tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mogt do ponownego dotgczenia
swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1. Pustg maszyne odstawic¢ na poziomej powierzchni i na twardym
podtozu.

Wylgczyc¢ terminal obstugowy (jesli jest).
Ustawic wsporniki w pozycji podparcia.

Wytgczy¢ watek przekaznikowy i zaciaggng¢ hamulec reczny.

o b~ 0D

Odtgczy¢ maszyne od ciggnika.
5.1 Odcigzy¢ ciegto gorne.

5.2 Odbezpieczyc¢ i wypig¢ zaczep ciegta goérnego z fotela w
ciggniku.

5.3 Odcigzy¢ ciegta dolne.

5.4 Z fotela w ciggniku odryglowac i odtgczy¢ zaczepy ciegta
dolnego.

5.5 Przestawi¢ ciggnik ok. 25 cm do przodu.

Powstata miedzy ciggnikiem a maszyng przestrzen
umozliwia lepszy dostep podczas odtgczania przewodow
zasilajgcych.

6. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przypadkowym przetoczeniem sie.

7. Zredukowac do zera ci$nienie w uktadzie hydraulicznym
ciggnika.

7.1 Odtgczy¢ przewody zasilajgce.
7.2 Zamkna¢ wtyczki hydrauliczne ostonami ochronnymi.

7.3 Zamocowac przewody zasilajgce w odpowiednich wtykach
parkowania.

8. Odtaczy¢ potdéwke watu przekaznikowego po stronie ciggnika.
Odtozy¢ wat przekaznikowy na podpédrke (Rys. 88/2).
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6.4 Podparcia

Do- i odtaczanie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO

Odstawi¢ maszyne wytacznie z opréznionym zbiornikiem na
nawodz na poziomej powierzchni o utwardzonym podtozu.

Przed zamocowaniem wspornikéw zaciggngé hamulec reczny,
wytgczyc silnik ciggnika i wyciggnac kluczyk ze stacyjki.

Pozycja spoczynkowa:

We wspornik (Rys. 93/1) wetkna¢ sworzen (Rys.
93/2) i zabezpieczy¢ zawleczka sprezynowa.

Pozycja transportowa:

We wspornik (Rys. 94/1) wetkng¢ sworzen (Rys.
94/2) i zabezpieczy¢ zawleczkg sprezynowa.
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6.5 Dotaczanie wezy hydraulicznych

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciggniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidlowym dotgczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé¢ uwage na barwne
oznakowania z ich kodem cyfrowym/literowym przy ztgczach
hydraulicznych.

Przy podtaczaniu przytgczy hydraulicznych przestrzegaé tresci
instrukcji obstugi ciagnika.

° Pamietac, ze dopuszczalne maksymalne cisnienie oleju
hydraulicznego wynosi 210 barow.

° Podtgczaé tylko czyste przytgcza hydrauliczne. Drobne
zabrudzenia czgsteczkami oleju mogg prowadzi¢ do awarii
hydrauliki.

° Przytgcza hydrauliczne podtgczac¢ do gniazd hydrauliki na takg
gtebokos¢, aby przytgcza wyczuwalnie sie zablokowaty.

° Skontrolowa¢ punkty dotgczania wezy hydraulicznych pod katem
prawidtowego osadzenia i szczelnosci.

° Sprawdzi¢ przebieg przewoddw zasilajgcych. Przewody
zasilajgce

o muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  hie mogg ocierac o ciata obce.
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Do- i odtaczanie maszyny

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg 3OS
w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie barwne
oznaczenia liczbowe lub literowe umozliwiajgce
przyporzadkowanie poszczegodlnych funkgiji
hydraulicznych przewodu cisnieniowego zespotu
sterujgcego ciggnika!

Rys. 95

W zaleznosci od funkgji hydraulicznej konieczne Zablokowany

jest korzystanie z roznych sposobow sterowania do statego obiegu oleju

zespotu sterujgcego ciggnika.
Naciskany

@ wysterowanie do chwili wykonania
czynno$ci
Potozenie ptywajgce

W swobodny przeptyw oleju w zespole
sterujgcym

1. Przestawi¢ dzwignie obstugi na zespole
sterujgcym ciggnika w potozenie ptywajgce
lub w potozenie neutralne

N

Oczysci¢ przytacza hydrauliczne

— Drobne czastki zanieczyszczen w oleju
hydraulicznym mogg prowadzi¢ do awarii
uktadu hydraulicznego

3. Podfgczy¢ weze hydrauliczne do zespotéw
sterujgcych ciggnika
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6.5.1 Sterowanie standardowe

Zespot sterujacy
ciggnika %

) _:t Dziatajgcy
Zotty m ,\I'mll Znaczniki Sladow podnoszenie jednokierunko

wo

Oznakowanie Funkcja

a Wysiegnik prawy dwukierunko
sktadanie wo

m rozktadanie dziatajacy
Zielona % Wysiegnik lewy dwukierunko @
@ sktadanie wo
rozktadanie iatai
Niebiesk [1] EJ |II'-E dziatajacy @

Slimak napetniajgcy oleju dziatajacy

do nawozu jedno

bezowy

Uruchamianie kota dwukierunko

@3 Tylko przy FRU/FPU: podnoszenie dziatajgcy

ostrogowego opuszczanie wo

Silnik hydrauliczny . dziatajgcy
1 oleju '
dmuchawy jedno
Redukcja cignienia przy powrocie bezcisnieniowym 2)

Przewdd C|sn|en|owy z plerwszenstwem

2 Przewdd bezcisnieniowy: patrz rozdziat ,Przepisy montazowe przytgczania hydraulicznego
napedu dmuchawy (opcja)”, na stronie 78.

3 Sterowanie odpowiednimi zaworami patrz rozdziat ,Dotgczanie wezy hydraulicznych”, na stronie

90.
) Ciagniki z ukladem hydraulicznym o statym ci$nieniu przeznaczone
sg jedynie warunkowo do eksploatacji silnikow hydraulicznych.
l Stosowac sie do zalecen producenta ciggnika.
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6.5.2 Sterowanie komfortowe

Do- i odtaczanie maszyny

W przypadku gdy do dyspozycji jest mniej zespotow sterujgcych
ciggnika niz potrzeba, jednemu zespotowi sterujgcemu ciggnika
mozna przyporzgdkowac dwie funkcje maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

f-l'r'!: Niebezpieczenstwo pomylenia funkcji!
Przed uruchomieniem zespotu sterujgcego ciaggnika sprawdzi¢

pozycje przetaczania modutu przelgczajgcego (Rys. 97).

W zaleznos$ci od wyposazenia maszyny funkcje wybiera sie przez
terminal obstugowy. Przestrzega¢ wtasciwych instrukcji obstugi!

Wybra¢ funkcje przetgcznikiem (Rys. 97),
a nastepnie uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika.

e  Jesli zawor (Rys. 97/1) nie zostanie
uruchomiony, funkcja ,Sktadanie
znacznikéw sladow” jest aktywna.

e  Jesli przetgcznik (Rys. 97/2) zostanie
uruchomiony, funkcja ,Sktadanie
wysiegnika z prawej” jest aktywna.

2

33c2e
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6.5.3

Sterowanie profesjonalne

Pt

Oznakowanie

bezowy

Funkcja Zesp_ol s!erug)qcy
ciagnika
Tylko przy FRU/FPU: podnoszenie dziatajacy
Uruchamianie kota dwukierunko @
ostrogowego opuszczanie wo

Sterowanie profesjonalne bez oleiu dziatajgcy
funkcji load-sensing J jedno

Silnik hydrauliczny oleiu dziatajgcy
— dmuchawy " ) jedno

Redukcja cignienia przy powrocie bezcisnieniowym 2)

" Przewdd cisnieniowy z pierwszenstwem, w potgczeniu z hydraulicznym napedem watka
dozujgcego zawsze wymagany jest osobny zespot sterujacy.

2 Przewdd bezcisnieniowy: patrz rozdziat ,Przepisy montazowe przytgczania hydraulicznego
napedu dmuchawy (opcja)”, na stronie 78].

3 Sterowanie odpowiednimi zaworami patrz rozdziat ,Dotgczanie wezy hydraulicznych”, na stronie

90].

6.5.4

Sterowanie profesjonalne z funkcjg load-sensing

Oznakowanie

bezowy

Funkcja Zesp_ol s!erugqcy
ciagnika ®
Tylko przy FRU/FPU: podnoszenie dziatajgcy
Uruchamianie kota dwukierunko @
ostrogowego opuszczanie o)

Sterowanie profesjonalne dziatajgcy

z funkcjg load-sensing jedno
oleju

Silnik hydrauliczny dziatajacy
— dmuchawy jedno
Przewdd sterujgcy LS JLS*

Redukcja ci$nienia przy powrocie bezcisnieniowym 2)

" Przewdd cisnieniowy z pierwszenstwem, w potgczeniu z hydraulicznym napedem watka
dozujacego zawsze wymagany jest osobny zespot sterujacy.

2 Przewdd bezcisnieniowy: patrz rozdziat ,Przepisy montazowe przytgczania hydraulicznego
napedu dmuchawy (opcja)”, na stronie 78].

3 Sterowanie odpowiednimi zaworami patrz rozdziat ,Dotgczanie wezy hydraulicznych”, na stronie

90].
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6.6 Odtaczanie wezy hydraulicznych

Do- i odtaczanie maszyny

1. Ustawi¢ dzwignie sterujgcg przy zespole
sterujgcym w ciggniku w pozycji ptywajgcej
(neutralnej).

2. Odryglowa¢ szybkoztgcze hydrauliczne w
gniezdzie hydrauliki ciggnika.

3. Zabezpieczy¢ gniazda hydrauliczne
kotpakami ochronnymi przed
zabrudzeniem.

'-.,.'J =

[

4. Umiesci¢ weze hydrauliczne w
przewidzianym do tego celu uchwycie.
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6.7 Przytacza elektryczne

Rys. 100/...

Oswietlenie do jazdy po drogach, wtyczka (7-
biegunowa) (opcja)

Rys. 101/...

Wtyczka maszyny terminal obstugowy /
komputer poktadowy (opcja)

o Kabel danych ISOBUS
(AMATRON 3,CCI 100, terminal ciggnika)

o Kabel danych AMASCAN * (bez ilustraciji)

° Kabel danych kamery cofania
(bez ilustraciji)

6.8 Przytaczanie manometru

Manometr (Rys. 102/1) podigcza¢ do weza (Rys.
102/2).

Rys. 101

2010

Rys. 102

96

ED3 BAH0078.5 03.2019



7 Nastawy

Nastawy

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

° Zabezpieczy¢ maszyne odpowiednig podporg przed
niezamierzonym opuszczeniem!

Przed rozpoczeciem dokonywania ustawien maszyny ciggnik z
zamontowang maszyna nalezy zabezpieczy¢ przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz rozdziat 5.2, na stronie 72.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem ustawiania (jesli nie opisano inaczej)
° roztozy¢ wysiegniki maszyny

e wylagczy¢ WOM ciggnika

e odczekaé¢, az WOM ciggnika catkowicie sie zatrzyma
e  zaciggna¢ hamulec postojowy ciagnika

e wylaczy¢ silnik ciagnika

e wyjac kluczyk ze stacyjki.

ED3 BAH0078.5 03.2019

97



Nastawy

71

Ustawianie rozstawu rzedow

Pt

Ustawi¢ rozstaw rzedow poprzez przesuniecie aparatéw na warto$¢
zadang (patrz rozdziat 4.21.2, na stronie 65).

Podnie$¢ maszyne i zabezpieczy¢
odpowiednig podporg..

Odkreci¢ nakretki (Rys. 103/1).

Ustawi¢ wartos¢ zadang aparatow
wysiewajgcych, przesuwajgc aparaty (Rys.
103/2) na szynie zaciskowej (Rys. 103/3).

4. Dokreci¢ nakretki (Rys. 103/1).

5. Przesuwajac redlice nawozowe, ustawi¢
odstep wynoszacy 55 mm miedzy
ksztattownikiem bruzd aparatu
wysiewajgcego a ksztattownikiem bruzd
redlicy nawozowej. Dopuszczalne
odchylenie wynosi +/- 5 mm.

6. Odkreci¢ nakretki (Rys. 104/1).

Ustawic redlice nawozowe, przesuwajgc na
szynie zaciskowej (Rys. 104/2).
8. Dokreci¢ nakretki (Rys. 104/1).
ME 677

Sprawdzi¢ dokrecenie nakretek (Rys. 103/2, Rys.

104/1) po uptywie 10 roboczogodzin (moment
dokrecenia 200 Nm).

Rys. 104

[d10h +ﬁ00Nm

MEGTT
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7.2 Hydrauliczna regulacja rozstawu két (opcja)

OSTRZEZENIE
Dopuszczalna szeroko$¢ transportowa nie moze zostaé

przekroczona.

w podniesionym stanie i uruchamiac tylko w catkowicie wysunietej

Hydrauliczng regulacje rozstawu kot mozna zatgczac tylko
pozycji.

Nie dokonywac¢ regulacji rozstawu két podczas pracy.

1. Kota podwozia wysuwaijg sie hydraulicznie
(Rys. 105/1) podczas sktadania.

1.1 Ustawi¢ zawér blokujgcy w pozycji A
dzwigni
(Rys. 106/A).

1.2 W pozycji roboczej zablokowac
regulacje rozstawu kot. Ustawi¢ zawor
blokujgcy w pozycji B (Rys. 106/B)
dzwigni.

2. W celu wytgczenia regulacji rozstawu kot
ustawi¢ zawor blokujgcy (Rys. 106/2)
w pozycji (Rys. 106/B).

Rys. 106
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7.3 Kalibracja czujnikéw pozycji roboczej

Czujniki pozyciji roboczej wykrywajg pozycje
maszyny w hydraulice TUZ. W tym celu dzwignia
uruchamiajgca (Rys. 107/2) musi by¢ potgczona
z ciegtem gornym (Rys. 107/1). Dlugos¢ mozna |
dostosowac poprzez poluzowanie $rub zé:_
radetkowanych i przesuniecie (Rys. 107/3).

| IJE
g 'IIFJ'J-L/

Rys. 107

W celu skalibrowania potencjometru nalezy przestrzegac¢ instrukciji
obstugi oprogramowania.

Jesli maszyna jest wyposazona w uktad monitorowania transportu
nawozu lub wtasny rozsiewacz mikrogranulatu, oprécz analogowego
czujnika pozycji roboczej niezbedny jest cyfrowy czujnik pozyciji ro-

o boczej (Rys. 109/2).
Punkt przetgczenia czujnika cyfrowego ustawi¢ w zgdanym potozeniu

przez poluzowanie nakretki (Rys. 109/1) i przesuniecie magnesu.
Odlegtos¢ miedzy czujnikiem i magnesem ustawic przez przesuniecie
czujnika do magnesu na odlegto$¢ 4—10 mm (Rys. 109/2).
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7.31 Czujniki pozycji roboczej w konkretnej maszynie

Nastawy

ED Super (Isobus]:

e  Potencjometr (Rys. 108/1) przesyta sygnat
do wigczania i wytgczania zintegrowanych
napeddéw dozujgcych i uktadu
nadzorowania maszyny.

° Czujnik cyfrowy (Rys. 109/2) przesyta
sygnat do wtgczania i wytgczania
samodzielnego rozsiewacza
mikrogranulatéw (opcja) i ukfadu
monitorowania transportu nawozu (opcja).

ED Special (Isobus):

° Potencjometr (Rys. 108/1) przesyta sygnat
do wigczania i wytaczania zintegrowanego
rozsiewacza mikrogranulatow i uktadu
nadzorowania maszyny.

o Czujnik cyfrowy (Rys. 109/2) przesyta
sygnat do wtgczania i wytgczania
samodzielnego rozsiewacza
mikrogranulatow (opcja) i uktadu
monitorowania transportu nawozu (opcja).

° Brak potencjometru. Pozycja robocza jest
ustalana na podstawie predkosci. W ten
sposob odbywa sie réwniez wigczanie
rozsiewaczy mikrogranulatéw (opcja).

° Czujnik cyfrowy (Rys. 109/2) przesyta
sygnat do wigczania i wytgczania uktadu
monitorowania transportu nawozu (opcja).
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Nastawy
74 Wytaczanie aparatéw wysiewajacych
Aparaty wysiewajgce mozna wytgczy¢ na potrzeby prac
konserwacyjnych lub utworzenia $Sciezek technologicznych.
Dozowanie nhawozu nie jest w ten
I sposoéb dezaktywowane.

l Jesdli nawdz ma nie byc¢ rozsiewany,
nalezy przerwac doptyw nawozu do
przynaleznych redlic nawozowych.

Pozycja zasuw odcinajgcych:

Rys. 211/A = zamkniete

Rys. 110

7.41 Mechaniczne wylgczanie aparatéw wysiewajacych

Przy hydraulicznym napedzie aparatu
wysiewajgcego zdjg¢ ostone ochronng (Rys.
111/2):

1. Poluzowac $ruby (Rys. 111/1)

2. Odchyli¢ blache ochronng na bok (Rys.
112/1)

3. Wyciggnac¢ kotek (Rys. 112/2) szczypcami
ze sprzegta.

4. Jesli nie bedzie potrzebny, kotek wsadzi¢
w otwor (Rys. 112/3) w kotnierzu sprzegta.

5. Zamkng¢ blache ochronng i dokreci¢ sruby
(Rys. 111/1).

Rys. 112
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7.4.2 Elektroniczne wytaczanie aparatow wysiewajacych (opcja)

Nastawy

Aparaty wysiewajgce mozna elektronicznie wytgczy¢ na potrzeby
automatycznego utworzenia $ciezek technologicznych.

terminalu obstugowym zapoznac sie z przynaleznymi instrukcjami

o Przed elektronicznym wytgczeniem aparatdéw wysiewajgcych na
obstugi!

Dozowanie nawozu nie jest w ten
sposoéb dezaktywowane.

l Jesli naw6z ma nie by¢ rozsiewany,
nalezy przerwa¢ doptyw nawozu do
przynaleznych redlic nawozowych.

Pozycja zasuw odcinajgcych:

Rys. 211/A = zamkniete

7.5 Ustawianie odlegtosci miedzy wysianymi ziarnami (naped
mechaniczny)

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed pracami nastawczymi

° roztozy¢ wysiegniki maszyny

i:\ e  wylagczy¢ WOM ciggnika
e odczekac, az WOM ciagnika catkowicie sie zatrzyma

e  zaciggna¢ hamulec postojowy ciagnika

e wylaczy¢ silnik ciggnika

e wyjac kluczyk ze stacyjki.

Pozadany jest wysiew okreslonej liczby ,ziaren na m?” lub ,ziaren
na ha” przy ustawionym rozstawie rzedoéw lub okreslonej tarczy
rozdzielajgce;j.

[ ] Dla wigkszych dawek wysiewu przy okreslonych rodzajéw owocow (np.
l soja) wymagany jest naped hydrauliczny! Aby uzyskac¢ statg doktadnosc
odktadania, w razie potrzeby nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ robocza.
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Nastawy

7.51 Ustalanie odlegtosci miedzy wysianymi ziarnami (tabela)

Wymagang odlegtos¢ miedzy wysianymi ziarnami sprawdzi¢ w
tabelach, od na stronie 106.

Przyktad:

Tarcze rozdzielajgce: 30 otworow

Rozstaw rzedow: 75 cm

Zadana liczba ziaren na hektar: 95000

Odszuka¢ przyktadowe wartosci (zaznaczone na czarno) w tabeli
(Rys. 114) i odczyta¢ odlegtos¢ miedzy wysianymi ziarnami 13,9 cm.
a e rozdzielajace 0 O Ora
Odl. Rozstaw rzedow
miedzy
ziarnami Liczba ziaren na hektar
a(cm)
6,1 16,4 204918 218579 234204 273224 327869 364299
6,6 15,2 189394 202020 216462 252525 303030 336700
71 14,1 176056 187793 201218 234742 281690 312989
75 13,3 166667 177778 190487 222222 266667 296296
8,0 12,5 156250 166667 178581 208333 250000 277778
8,5 11,8 147059 156863 168077 196078 235294 261438
8,7 11,5 143678 153257 164213 191571 229885 255428
9,3 10,8 134409 143369 153618 179211 215054 238949
10,0 10,0 125000 133333 142864 166667 200000 222222
10,7 9,3 116822 124611 133519 155763 186916 207684
11,3 8,8 110619 117994 126429 147493 176991 196657
12,0 8,3 104167 111111 119054 138889 166667 185185
12,2 8,2 102459 109290 117103 136612 163934 182149
13,1 7,6 95420 101781 109057 127226 152672 169635
9 72 89928 959 102780 119904 143885 159872

14,8 6,8 84459 90090 96530 112613 135135 150150
15,7 6,4 79618 84926 90997 106157 127389 141543

Rys. 114

Tarcze rozdzielajgce z 5 otworami

] Aby uzyskac wiekszy rozstaw rzedow, poprzez rozwiercenie wstepnie
l uksztattowanych otworéw mozna wykona¢ tarcze rozdzielajgcg z 15
otworami.
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Nastawy
Odl. Rozstaw rzedéw
miedzy
| wysiewan | . on/m 90 cm 80 cm 75cm 70 cm 60 cm 50 cm 45cm
ymi ziar-
nami a Liczba ziaren na hektar
(cm)
36,7 2,7 30315 34104 36377 38976 45472 54566 60629
39,5 2,5 28149 31668 33779 36192 42224 50669 56298
42,3 24 26273 29557 31527 33779 39409 47291 52545
451 2,2 24631 27709 29557 31668 36946 44335 49261
47,9 2,1 23182 26079 27818 29805 34773 41727 46363
50,8 2,0 21894 24631 26273 28149 32841 39409 43788
51,7 1,9 21473 24157 25767 27608 32209 38651 42946
55,7 1,8 19939 22431 23927 25636 29909 35890 39878
Y 59,7 1,7 18610 20936 22332 23927 27915 33498 37219
63,7 1,6 17447 19627 20936 22431 26170 31404 34893
67,7 1,5 16421 18473 19704 21112 24631 29557 32841
71,6 1,4 15508 17447 18610 19939 23262 27915 31016
72,9 1,4 15248 17153 18297 19604 22871 27445 30495
78,1 1,3 14231 16010 17077 18297 21346 25616 28462
83,3 1,2 13342 15009 16010 17153 20012 24015 26683
88,5 1,1 12557 14126 15068 16144 18835 22602 25113
93,7 1,1 11859 13342 14231 15247 17789 21346 23718
62,8 1,6 17684 19894 21220 22736 26525 31830 35367
67,7 1,5 16421 18473 19704 21112 24631 29557 32841
72,5 1,4 15326 17241 18391 19704 22989 27586 30651
77,3 1,3 14368 16164 17241 18473 21552 25862 28736
82,2 1,2 13523 15213 16227 17386 20284 24341 27045
87,0 1,1 12772 14368 15326 16420 19157 22989 25543
88,7 1,1 12526 14092 15031 16105 18789 22546 25052
95,5 1,0 11631 13085 13957 14954 17447 20936 23262
X 102,4 1,0 10856 12213 13027 13957 16284 19540 21711
109,2 0,9 10177 11449 12213 13085 15266 18319 20354
116,0 0,9 9579 10776 11494 12315 14368 17241 19157
122,8 0,8 9047 10177 10856 11631 13570 16284 18093
1249 0,8 8895 10006 10673 11436 13342 16010 17789
133,8 0,7 8302 9339 9962 10673 12452 14943 16603
142,8 0,7 7783 8755 9339 10006 11674 14009 15565
151,7 0,7 7325 8240 8790 9418 10987 13185 14650
160,6 0,6 6918 7783 8301 8894 10377 12452 13836
101,5 1,0 10947 12315 13136 14075 16420 19704 21894
109,3 0,9 10165 11436 12198 13069 15247 18297 20330
1171 0,9 9488 10673 11385 12198 14231 17077 18975
1249 0,8 8895 10006 10673 11436 13342 16010 17789
132,7 0,8 8371 9418 10045 10763 12557 15068 16742
140,5 0,7 7906 8894 9487 10165 11859 14231 15812
143,3 0,7 7754 8723 9305 9970 11631 13957 15508
154,3 0,6 7200 8100 8640 9257 10800 12960 14400
Z 165,3 0,6 6720 7560 8064 8640 10080 12096 13440
176,4 0,6 6300 7088 7560 8100 9450 11340 12600
1874 0,5 5930 6671 7115 7624 8894 10673 11859
198,4 0,5 5600 6300 6720 7200 8400 10080 11200
201,8 0,5 5506 6194 6607 7079 8259 9911 11012
216,2 0,5 5139 5781 6167 6607 7708 9250 10278
230,6 0,4 4818 5420 5781 6194 7227 8672 9636
245,0 0,4 4535 5101 5441 5830 6802 8162 9069
259,5 0,4 4283 4818 5139 5506 6424 7708 8565
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Nastawy

Tarcze rozdzielajace z 15 otworami

Odl. Rozstaw rzedow
miedzy
‘ V;)r/:ili‘;;i:f\ Ziaren/m 90 cm 80 cm 75cm 70 cm 60 cm 50 cm 45 cm
nami a Liczba ziaren na hektar

(cm)
12,2 8,2 91075 102459 109290 117103 136612 163934 182149
13,2 7,6 84175 94697 101010 108231 126263 151515 168350
14,2 7,0 78248 88028 93897 100609 117371 140845 156495
15,0 6,7 74074 83333 88889 95243 111111 133333 148148
16,0 6,3 69445 78125 83333 89290 104167 125000 138889
17,0 5,9 65360 73529 78431 84038 98039 117647 130719
17,2 5,8 64600 72674 77519 83061 96899 116279 129199
18,6 54 59737 67204 71685 76809 89606 107527 119474

Y 20,0 5,0 55556 62500 66667 71433 83333 100000 111111
214 4,7 51921 58411 62305 66759 77882 93458 103842
22,6 44 49164 55310 58997 63214 73746 88496 98328
24,0 4,2 46297 52083 55556 59527 69444 83333 92593
244 4.1 45538 51230 54645 58551 68306 81967 91075
26,2 3,8 42409 47710 50891 54529 63613 76336 84818
27,8 3,6 39968 44964 47962 51391 59952 71942 79936
29,6 34 37538 42230 45045 48265 56306 67568 75075
314 3,2 35386 39809 42463 45499 53079 63694 70771
21,0 4,8 52910 59524 63492 68031 79365 95238 105820
22,6 44 49164 55310 58997 63214 73746 88496 98328
242 4.1 45914 51653 55096 59035 68871 82645 91827
25,8 3,9 43067 48450 51680 55374 64599 77519 86133
27,4 3,6 40552 45620 48662 52141 60827 72993 81103
29,0 34 38314 43103 45977 49264 57471 68966 76628
29,6 34 37538 42230 45045 48265 56306 67568 75075
32,0 3,1 34722 39063 41667 44646 52083 62500 69444

X 34,2 2,9 32489 36550 38986 41773 48733 58480 64977
36,6 2,7 30358 34153 36430 39034 45537 54645 60716
38,4 2,6 28935 32552 34722 37204 43403 52083 57870
41,0 2,4 27101 30488 32520 34845 40650 48780 54201
41,8 24 26582 29904 31898 34178 39872 47847 53163
44,8 2,2 24802 27902 29762 31890 37202 44643 49603
47,8 2,1 23245 26151 27894 29888 34868 41841 46490
50,8 2,0 21873 24606 26247 28123 32808 39370 43745
53,8 1,9 20653 23234 24783 26555 30979 37175 41305
33,9 3,0 32762 36857 39315 42125 49143 58973 65524
36,6 2,8 30398 34197 36477 39085 45597 54716 60796
39,0 2,5 28489 32050 34187 36631 42734 51280 56978
41,6 2,4 26685 30020 32021 34310 40026 48032 53369
443 2,2 25095 28232 30114 32267 37642 45170 50189
46,9 2,1 23684 26644 28421 30453 35525 42631 47367
47,9 2,1 23218 26119 27861 29853 34826 41791 46435
51,6 1,9 21523 24213 25827 27673 32284 38741 43046

z 55,2 1,8 20127 22643 24152 25879 30190 36229 40254
59,2 1,7 18781 21128 22537 24148 28171 33806 37562
62,7 1,6 17710 19923 21251 22770 26564 31877 35419
66,1 1,5 16802 18901 20161 21602 25202 30242 33603
67,5 1,5 16473 18532 19767 21180 24709 29651 32946
72,4 1,4 15358 17277 18429 19746 23036 27644 30715
77,2 1,3 14384 16182 17260 18494 21575 25890 28767
82,0 1,2 13557 15252 16269 17432 20335 24403 27114
86,9 1,2 12792 14391 15350 16447 19189 23026 25584
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Nastawy
Tarcze rozdzielajgce z 30 otworami
Odl. Rozstaw rzedow
miedzy
| wyslewan | . en/m 90 cm 80 cm 75cm 70 cm 60 cm 50 cm 45cm
ymi ziar-
nami a Liczba ziaren na hektar
(cm)
6,1 16,4 182150 204918 218579 234204 273224 327869 364299
6,6 15,2 168350 189394 202020 216462 252525 303030 336700
71 14,1 156495 176056 187793 201218 234742 281690 312989
7,5 13,3 148148 166667 177778 190487 222222 266667 296296
8,0 12,5 138889 156250 166667 178581 208333 250000 277778
8,5 11,8 130719 147059 156863 168077 196078 235294 261438
8,7 11,5 127714 143678 153257 164213 191571 229885 255428
9,3 10,8 119475 134409 143369 153618 179211 215054 238949
Y 10,0 10,0 111111 125000 133333 142864 166667 200000 222222
10,7 9,3 103842 116822 124611 133519 155763 186916 207684
11,3 8,8 98329 110619 117994 126429 147493 176991 196657
12,0 8,3 92593 104167 111111 119054 138889 166667 185185
12,2 8,2 91075 102459 109290 117103 136612 163934 182149
13,1 7,6 84818 95420 101781 109057 127226 152672 169635
13,9 7,2 79936 89928 95923 102780 119904 143885 159872
14,8 6,8 75075 84459 90090 96530 112613 135135 150150
15,7 6,4 70772 79618 84926 90997 106157 127389 141543
10,5 9,5 105820 119048 126984 136062 158730 190476 211640
11,3 8,8 98329 110619 117994 126429 147493 176991 196657
12,1 8,3 91828 103306 110193 118070 137741 165289 183655
12,9 7,8 86133 96899 103359 110748 129199 155039 172265
13,7 7,3 81103 91241 97324 104281 121655 145985 162206
14,5 6,9 76629 86207 91954 98527 114943 137931 153257
14,8 6,8 75075 84459 90090 96530 112613 135135 150150
16,0 6,3 69445 78125 83333 89290 104167 125000 138889
X 171 5,8 64978 73099 77973 83547 97466 116959 129955
18,3 5.5 60717 68306 72860 78068 91075 109290 121433
19,4 52 57274 64433 68729 73642 85911 103093 114548
20,5 4,9 54201 60976 65041 69691 81301 97561 108401
20,9 4,8 53163 59809 63796 68357 79745 95694 106326
22,4 4,5 49603 55804 59524 63779 74405 89286 99206
23,9 42 46490 52301 55788 59776 69735 83682 92980
254 3,9 43745 49213 52493 56246 65617 78740 87489
26,9 3,7 41305 46468 49566 53109 61958 74349 82610
17,0 5,9 65525 73715 78630 84251 98287 117944 131050
18,3 5.5 60797 68396 72956 78171 91195 109433 121593
19,5 5,1 56978 64100 68373 73261 85467 102560 113956
20,8 4.8 53369 60040 64042 68620 80053 96064 106737
22,1 4,6 50190 56462 60227 64532 75284 90340 100379
23,5 4,2 47368 53288 56841 60904 71050 85261 94735
23,9 4.1 46435 52240 55721 59704 69652 83583 92870
25,8 3,8 43046 48426 51655 55348 64568 77482 86091
b4 27,6 3,6 40254 45286 48305 51758 60381 72457 80508
29,6 34 37562 42257 45074 48296 56343 67611 75123
314 3,2 35419 39847 42502 45540 53128 63754 70837
33,1 3,0 33603 37803 40323 43206 50403 60484 67205
33,7 3,0 32945 37063 39535 42361 49418 59302 65890
36,2 2,8 30715 34554 36857 39492 46072 55286 61429
38,6 2,5 28767 32363 34520 36988 43150 51780 57534
41,0 2,4 27114 30503 32536 34862 40670 48805 54228
43,4 2,3 25585 28783 30702 32897 38376 46052 51169
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Tarcze rozdzielajace z 45 otworami

Odl. Rozstaw rzedow
miedzy
| wysiewan | 5. ren/m 90 cm 80 cm 75cm 70 cm 60 cm 50 cm 45 cm
ymi ziar-
nami a Liczba ziaren na hektar

(cm)
4.1 24,4 271003 304878 325203 348450 406504 487805 542005
44 22,7 252526 284091 303030 324692 378788 454545 505051
47 21,3 236407 265957 283688 303968 354610 425532 472813
5,0 20,0 222222 250000 266667 285730 333333 400000 444444
53 18,9 209644 235849 251572 269556 314465 377358 419287
5,6 17,9 198413 223214 238095 255115 297619 357143 396825
5,7 17,5 194932 219298 233918 250640 292398 350877 389864
6,2 16,1 179212 201613 215054 230427 268817 322581 358423

Y 6,6 15,2 168350 189394 202020 216462 252525 303030 336700
71 14,1 156495 176056 187793 201218 234742 281690 312989
7,6 13,2 146199 164474 175439 187980 219298 263158 292398
8,0 12,5 138889 156250 166667 178581 208333 250000 277778
8,2 12,2 135502 152439 162602 174226 203252 243902 271003
8,7 11,5 127714 143678 153257 164213 191571 229885 255428
9,3 10,8 119475 134409 143369 153618 179211 215054 238949
9,9 10,1 112234 126263 134680 144308 168350 202020 224467
10,4 9,6 106838 120192 128205 137370 160256 192308 213675
7,0 14,3 158730 178571 190476 204092 238095 285714 317460
7,5 13,3 148148 166667 177778 190487 222222 266667 296296
8,1 12,3 137174 154321 164609 176376 205761 246914 274348
8,6 11,6 129199 145349 155039 166122 193798 232558 258398
9,1 11,0 122100 137363 146520 156994 183150 219780 244200
9,7 10,3 114548 128866 137457 147283 171821 206186 229095
9,9 10,1 112234 126263 134680 144308 168350 202020 224467
10,7 9,3 103842 116822 124611 133519 155763 186916 207684

X 11,4 8,8 97466 109649 116959 125320 146199 175439 194932
12,2 8,2 91075 102459 109290 117103 136612 163934 182149
12,9 7,8 86133 96899 103359 110748 129199 155039 172265
13,7 7,3 81103 91241 97324 104281 121655 145985 162206
13,9 7,2 79936 89928 95923 102780 119904 143885 159872
14,9 6,7 74571 83893 89485 95882 111857 134228 149142
15,9 6,3 69881 78616 83857 89852 104822 125786 139762
16,9 5,9 65746 73964 78895 84535 98619 118343 131492
17,9 5,6 62073 69832 74488 79813 93110 111732 124146
11,3 8,8 98287 110573 117944 126375 147431 176917 196574
12,2 8,3 91430 102858 109716 117559 137145 164574 182859
13,1 7,6 84852 95459 101822 109101 127278 152734 169704
13,6 7,3 81906 92145 98287 105313 122859 147431 163812
14,7 6,8 75606 85056 90726 97212 113409 136090 151211
15,6 6,4 71051 79932 85261 91356 106577 127892 142102
16,0 6,3 69379 78051 83255 89207 104068 124882 138758
17,2 5,8 64451 72507 77341 82870 96676 116011 128901

z 18,4 54 60485 68045 72581 77770 90726 108872 120969
19,7 5,1 56433 63487 67719 72560 84649 101579 112865
20,8 4,8 53369 60040 64042 68620 80053 96064 106737
221 4,6 50190 56462 60227 64532 75284 90340 100379
224 4,5 49557 55751 59467 63718 74335 89202 99113
24,0 4.1 46253 52035 55504 59472 69379 83255 92505
25,7 3,9 43203 48604 51844 55550 64805 77765 86406
27,3 3,6 40671 45754 48805 52294 61005 73207 81341
28,9 3,5 38419 43221 46102 49398 57628 69154 76837
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Tarcze rozdzielajgce z 60 otworami
Odl. Rozstaw rzedow
miedzy
| wysiewan | . en/m 90 cm 80 cm 75cm 70 cm 60 cm 50 cm 45cm
ymi ziar-
nami a Liczba ziaren na hektar
(cm)
3,1 32,8 364299 409836 437158 468409 546448 655738 728597
3,3 30,3 336701 378788 404040 432923 505051 606061 673401
3,6 28,2 312989 352113 375587 402436 469484 563380 625978
3,8 26,7 296297 333333 355556 380973 444444 533333 592593
4,0 25,0 277778 312500 333333 357162 416667 500000 555556
4,3 23,5 261438 294118 313725 336152 392157 470588 522876
4.4 23,0 255428 287356 306513 328424 383142 459770 510856
47 21,5 238949 268817 286738 307236 358423 430108 477897
Y 5,0 20,0 222222 250000 266667 285730 333333 400000 444444
54 18,7 207685 233645 249221 267037 311526 373832 415369
5,7 17,7 196657 221239 235988 252858 294985 353982 393314
6,0 16,7 185185 208333 222222 238108 277778 333333 370370
6,1 16,4 182150 204918 218579 234204 273224 327869 364299
6,6 15,3 169636 190840 203562 218114 254453 305344 339271
7,0 14,4 159872 179856 191847 205561 239808 287770 319744
7.4 13,5 150150 168919 180180 193060 225225 270270 300300
7,9 12,7 141543 159236 169851 181993 212314 254777 283086
5,3 19,0 211640 238095 253968 272123 317460 380952 423280
5,7 17,7 196657 221239 235988 252858 294985 353982 393314
6,1 16,5 183655 206612 220386 236141 275482 330579 367309
6,5 15,5 172266 193798 206718 221495 258398 310078 344531
6,9 14,6 162206 182482 194647 208562 243309 291971 324412
7.8 13,8 153257 172414 183908 197055 229885 275862 306513
7.4 155 150150 168919 180180 193060 225225 270270 300300
8,0 12,5 138889 156250 166667 178581 208333 250000 277778
X 8,6 11,7 129955 146199 155945 167093 194932 233918 259909
9,2 10,9 121433 136612 145719 156136 182149 218579 242866
9,7 10,3 114548 128866 137457 147283 171821 206186 229095
10,3 9,8 108401 121951 130081 139380 162602 195122 216802
10,5 9,6 106327 119617 127592 136713 159490 191388 212653
11,2 8,9 99207 111607 119048 127558 148810 178571 198413
12,0 8,4 92980 104603 111576 119552 139470 167364 185960
12,7 7,9 87489 98425 104987 112492 131234 157480 174978
13,5 74 82611 92937 99133 106220 123916 148699 165221
8,5 11,8 131050 147431 157259 168501 196574 235889 262099
9,1 10,9 121592 136791 145911 156342 182388 218866 243184
9,8 10,2 113408 127584 136090 145819 170112 204135 226816
10,5 9,6 106256 119539 127507 136622 159384 191261 212512
11,1 9,0 99953 112447 119943 128517 149929 179916 199906
11,8 8,5 94356 106150 113227 121321 141533 169840 188711
12,0 8,4 92870 104478 111444 119411 139305 167165 185739
12,9 7,7 86091 96852 103309 110694 129137 154963 172182
4 13,8 7,2 80235 90264 96281 103164 120352 144421 160469
14,8 6,8 75124 84515 90149 96593 112686 135223 150248
15,7 6,4 70626 79453 84750 90808 105938 127125 141251
16,6 6,1 67014 75391 80417 86166 100521 120625 134028
16,9 5,9 65891 74127 79069 84721 98836 118604 131781
18,1 615 61430 69108 73715 78985 92145 110573 122859
19,3 5,2 57534 64726 69041 73976 86301 103561 115068
21,5 47 51730 58197 62077 66515 77595 93114 103460
21,9 4,6 50838 57193 61005 65366 76257 91509 101676
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Tarcze rozdzielajace z 80 otworami

Odl. Rozstaw rzedow
miedzy
‘ V;)r/:ili‘;;i:f\ Ziaren/m 90 cm 80 cm 75 cm 70 cm 60 cm 50 cm 45 cm
nami a Liczba ziaren na hektar
(cm)
2,4 434 481783 542005 578140 619468 722674 867209 963565
2,5 40,4 448934 505051 538721 577232 673401 808081 897868
2,7 37,9 420278 472813 504334 540387 630418 756501 840556
2,8 35,6 395062 444444 474074 507964 592593 711111 790124
3,0 33,5 372700 419287 447240 479212 559050 670860 745399
3,2 31,7 352734 396826 423280 453539 529100 634921 705468
8.8 31,2 346546 389863 415854 445582 519818 623781 693091
3,5 28,7 318598 358423 382318 409649 477897 573476 637196
Y 3,7 26,9 299290 336700 359147 384820 448934 538721 598579
4.1 25,1 278213 312989 333855 357721 417319 500782 556425
43 234 259909 292397 311891 334187 389863 467836 519818
4,5 22,2 246914 277778 296296 317477 370371 444444 493828
4,6 21,7 240891 271003 289069 309733 361337 433604 481782
5,0 20,4 227047 255428 272456 291932 340571 408684 454094
5.8 19,1 212399 238948 254878 273099 318598 382318 424797
5,6 18,0 199526 224467 239431 256547 299289 359147 399052
5,9 171 189934 213676 227920 244213 284900 341880 379867
3,9 254 282187 317460 338624 362831 423280 507937 564374
43 23,7 263375 296296 316050 338643 395061 474074 526749
4,6 22,0 243866 274348 292638 313557 365798 438957 487731
4,8 20,7 229687 258398 275625 295328 344531 413436 459374
5,1 19,6 218266 245549 261919 280643 327399 392879 436532
515 18,3 203640 229095 244368 261837 305460 366552 407280
5,6 18,0 199526 224467 239431 256547 299289 359147 399052
6,1 16,6 184609 207684 221530 237366 276912 332295 369217
X 6,4 15,6 173273 194932 207927 222791 259909 311891 346546
6,9 14,6 161911 182149 194292 208181 242866 291439 323821
7,3 13,8 153125 172265 183749 196884 229687 275625 306250
7.8 13,0 144183 162206 173020 185388 216275 259530 288366
7,9 12,8 142109 159872 170531 182721 213163 255796 284217
8,4 11,9 132571 149142 159085 170458 198857 238628 265142
9,0 11,2 124234 139763 149080 159737 186350 223620 248467
9,6 10,5 116882 131492 140259 150285 175324 210388 233764
10,1 10,0 110353 124147 132423 141890 165529 198635 220705
6,4 15,7 174733 196573 209679 224668 262099 314518 349465
6,9 14,7 162542 182860 195050 208993 243812 292576 325084
7.4 13,6 150848 169704 181019 193959 226272 271527 301696
7,7 13,2 145610 163812 174732 187223 218415 262099 291220
8,2 12,1 134410 151211 161292 172821 201614 241937 268819
8,8 11,3 126313 142101 151576 162412 189468 227363 252626
9,0 11,1 123341 138758 148009 158589 185011 222013 246681
9,8 10,3 114579 128901 137494 147324 171868 206242 229157
z 10,4 9,7 107528 120969 129033 138257 161292 193549 215055
11,1 9,1 100325 112865 120390 128996 150488 180585 200650
11,8 8,5 94878 106737 113853 121992 142316 170779 189755
12,5 8,0 89225 100379 107070 114724 133837 160605 178450
12,6 7,9 88101 99113 105721 113278 132150 158580 176201
13,6 7.4 82227 92505 98672 105725 123340 148009 164454
14,5 6,8 76806 86406 92166 98755 115208 138250 153611
15,4 6,5 72303 81341 86764 92966 108455 130146 144606
16,3 6,1 68299 76836 81959 87818 102450 122939 136598
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Nastawy
Tarcze rozdzielajace z 90 otworami
Odl. Rozstaw rzedow
miedzy
‘ V;)r/:ili‘;::f\ Ziaren/m 90 cm 80 cm 75cm 70 cm 60 cm 50 cm 45cm
nami a Liczba ziaren na hektar

(cm)
2,1 48,8 542006 609756 650407 696902 813008 975610 1084011
2,2 45,5 505051 568182 606061 649386 757576 909091 1010101
24 42,6 472813 531915 567376 607935 709220 851064 945626
2,5 40,0 444445 500000 588888 571459 666667 800000 888889
2,7 37,7 419287 471698 503145 539113 628931 754717 838574
2,8 35,7 396826 446429 476190 510231 595238 714286 793651
2,9 35,1 389864 438596 467836 501280 584795 701754 779727
3,1 32,3 358423 403226 430108 460855 537634 645161 716846

Y 3,3 30,3 336701 378788 404040 432923 505051 606061 673401
3,6 28,2 312989 352113 375587 402436 469484 563380 625978
3,8 26,3 292398 328947 350877 375960 438596 526316 584795
4,0 25,0 277778 312500 333333 357162 416667 500000 555556
4.1 24,4 271003 304878 325203 348450 406504 487805 542005
44 23,0 255428 287356 306513 328424 383142 459770 510856
47 21,5 238949 268817 286738 307236 358423 430108 477897
5,0 20,2 224467 252525 269360 288615 336700 404040 448934
5,2 19,2 213675 240385 256410 274740 320513 384615 427350
3,5 28,6 317461 357143 380952 408185 476190 571429 634921
3,8 26,7 296297 333333 355556 380973 444444 533333 592593
4.1 247 274349 308642 329218 352752 411523 493827 548697
4,3 23,3 258398 290698 310078 332244 387597 465116 516796
4,5 22,1 245550 276243 294659 315723 368324 441989 491099
4,9 20,6 229095 257732 274914 294567 343643 412371 458190
5,0 20,2 224467 252525 269360 288615 336700 404040 448934
54 18,7 207685 233645 249221 267037 311526 373832 415369

X 57 17,5 194932 219298 233918 250640 292398 350877 389864
6,1 16,4 182150 204918 218579 234204 273224 327869 364299
6,5 15/ 172266 193798 206718 221495 258398 310078 344531
6,9 14,6 162206 182482 194647 208562 243309 291971 324412
7,0 14,4 159872 179856 191847 205561 239808 287770 319744
7,5 13,4 149143 167785 178971 191765 223714 268456 298285
8,0 12,6 139763 157233 167715 179704 209644 251572 279525
8,5 11,8 131493 147929 157791 169071 197239 236686 262985
9,0 11,2 124147 139665 148976 159626 186220 223464 248293
5,7 17,7 196574 221145 235889 252752 294861 353833 393148
6,1 16,5 182860 205717 219431 235117 274289 329148 365720
6,6 15,3 169704 190917 203646 218204 254556 305468 339408
6,8 14,8 163812 184288 196574 210626 245717 294861 327623
7,3 13,6 151211 170112 181453 194424 226816 272179 302421
7,8 12,7 142102 159864 170523 182713 213152 255783 284204
8,0 12,5 138758 156103 166510 178413 208137 249765 277516
8,7 11,6 128901 145014 154681 165739 193351 232022 257802

4 9,2 10,9 120969 136090 145162 155539 181453 217743 241937
9,9 10,2 112866 126973 135439 145121 169299 203158 225731
10,5 9,6 106737 120079 128085 137241 160106 192126 213474
11,1 9,0 100378 112926 120454 129065 150567 180681 200756
11,2 8,9 99113 111502 118936 127438 148669 178403 198226
12,1 8,3 92506 104068 111006 118941 138758 166510 185011
12,9 7,7 86406 97207 103687 111099 129609 155531 172812
13,7 7,3 81341 91509 97609 104587 122012 146414 162682
14,5 6,9 76837 86441 92204 98795 115256 138306 153673
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7.5.2 Ustalanie odlegtosci miedzy wysianymi ziarnami (obliczeniowo)

100 (wspotczynnik przeliczeniowy [m] na
Odlegtos¢ miedzy [em])
wysianymi ziarnami a Ziama
[cm] = ——— X rozstaw rzedow [m]
m
Przyktad:
Liczba otwordw tarcz rozdzielajgcych: 30 otworéw
. : . ziarna Ziarna
Zadana liczba ,ziaren na hektar: 95000 ——— = 95—
ha m?
Wybrany rozstaw rzedéw: 0,75 m
Odlegtos¢ miedzy 100 =14,04 cm
wysianymi ziarnami a Ziarna
[cm] = 95 ———X 075m

m

Odszukac¢ wartosci (30 otworéw/14,04 cm) w tabeli (Rys. 115) i
odczytac najblizszg warto$c:
Odlegto$¢ miedzy wysianymi ziarnami a = 13,9 cm.
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7.5.3

Nastawy

Wyznaczanie zestawienia két tancuchowych dla przektadni regulacyjnej
i wtornej

Wartosci nastawcze sg wartosciami orientacyjnymi. Wiasciwosci gleby
i/lub ustawienie przektadni majg wptyw na poslizg kot napedowych (patrz
rozdz. ,llos¢ wysiewu materiatu siewnego”, od strony 195).

Przy duzych dawkach rozsiewu (odlegto$¢ miedzy wysianymi ziarnami <
4 cm, zaznaczone pola, patrz Rys. 115/1) moze dochodzi¢ do obtozenia
tarczy rozdzielajgcej kilkoma ziarnami lub brakéw ziaren w otworach.

Aby uzyskac statg doktadno$¢ odktadania, w razie potrzeby nalezy

zmniejszy¢ predkos¢ robocza.
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Nastawy

Przykiad:
Tarcze rozdzielajace: 30 otworow

Odlegtos¢ miedzy

; o .. 13,9cm
wysianymi ziarnami a:

Stopniowanie przektadni dostepne jest w tabeli
(jak pokazano na Rys. 116):

Zestawienie kot
tancuchowych
w przektadni
regulacyjnej:

A-3

Zestawienie kot
tancuchowych Y
w przektadni wtornej:

—_— 0 .— J::::)
- - Ll LS
FHIEDNETIEE
EEEERIR
@A A BE| €
i o A |
wo| B3] AT B
T4 A&l 81 C
Miz| BT XA A
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: HEM s+ [ s [ e
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Rys. 116

7.5.4 Ustawianie odlegtosci miedzy wysianymi ziarnami w przektadni regulacyjnej

1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczy¢
odpowiednig podporg..

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc
silnik ciagnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Ustawi¢ znaczniki sladéw ED 3000 [C],
ED 4500, ED 4500-2 [C] pionowo
i zabezpieczy¢ (patrz rozdziat
.Zabezpieczenie transportowe znacznikow
Sladow — ED 3000 [-C] / ED 4500 [-C/-2/-
2C7’, na stronie 185).

4. Wyjgc zaczep (Rys. 117/1) z uchwytu.

Rys. 117

114
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5. Otworzy¢ pokrywe przektadni (Rys.
117/2).

Nastawy

Rys. 118

6. Wsadzi¢ korbe do préb kreconych (Rys.
119/1) w napinacz fancucha przekfadni
regulacyjnej.

Rys. 119
PRZESTROGA
A Docisk sprezyny, oddziatujacy na korbe do prob kreconych, jest
bardzo duzy.

7. Rozprezy¢ napinacz tancucha za pomocg
korby (Rys. 120).

8. Wocisngc¢ korbe (Rys. 119/2) tak, aby

sworzen (Rys. 121/1) wskoczyt w /’
wyztobienie (Rys. 121/2).

Rys. 120
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9. W razie potrzeby wyczepi¢ wahacz (Rys.
121/3), aby uzyskac¢ wiekszg diugosc¢
tancucha do regulac;ji.

10. Utozyc tancuch rolkowy (Rys. 122/7) za
pomocg zaczepu (Rys. 117/1) na
odpowiednich kofach tancuchowych.

—  Wartosci nastawcze, patrz rozdziat
~Wyznaczanie zestawienia kot
tancuchowych dla przektadni regulacyjnej
i wtornej”, na stronie 113.

Przyktad:
Zestawianie kot tancuchowych A — 3.

tancuch rolkowy otacza koto fancuchowe (Rys.
122/A) oraz koto tancuchowe (Rys. 122/3).

Rys. 122

116 ED3 BAH0078.5 03.2019



11.

Nastawy

tancuch rolkowy utozyé¢ na jednym z kot
tancuchowych ,A”, ,B” lub ,C”.

11.1 Przekrecic¢ tarcze zabezpieczajaca
(Rys. 123/1) w kierunku przeciwnym
do kierunku jazdy. Plastikowy kloc
(Rys. 123/2) unosi tarcuch z kota
tancuchowego.

11.2 tancuch rolkowy utozyé¢ na
wiasciwym kole taricuchowym.

11.3 Przesungc tarcze zabezpieczajaca
(Rys. 123/1) na tyle, aby fancuch
rolkowy przebiegat zbieznie i
przekrecit sie z powrotem w
zabezpieczenie osiowe.

Rys. 123

tancuch rolkowy musi przebiegac¢ zbieznie i na prowadnicach obydwu

o rolek (Rys. 122/8).
Jesli to konieczne, kota taricuchowe A do C przesungé na wale

zgodnie z ilustracjg (Rys. 123).

PRZESTROGA
Po zwolnieniu sworznia duzy docisk sprezyny oddziatywuje

bezposrednio na korbe do préb kreconych.

12.

13.

14.

15.
16.

Wtozy¢ korbe do préb kreconych w zapadke
i nacisng¢ w kierunku strzatki (Rys. 124/1),
aby sworzen wyskoczyt z wycie¢ (Rys.
124/2).

Powoli zwolni¢ docisk sprezyny za pomocg
korby do prob kreconych (Rys. 124/3).

Korbe do préb kreconych wiozy¢ w uchwyt
transportowy.

Zamknac¢ pokrywe przektadni (Rys. 118).

Zamocowac zaczep (Rys. 117) na pokrywie
przektadni

Rys. 124

o Po naprezeniu sprawdzi¢ zbieznos$¢ tancucha rolkowego!
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7.5.5 Ustawianie odlegtosci miedzy wysianymi ziarnami w przektadni wtérnej
1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczy¢
odpowiednig podpora..

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc¢
silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Otworzy¢ stopien zatadowczy (Rys. 125/1)

4. Zluzowac nakretke motylkowg (Rys.
126/1).

5. Zdjg¢ pokrywe przektadni (Rys. 126/2).

6. Woczepi¢ dzwignie (Rys. 127/1) we wpust
(Rys. 127/2).

— Lancuch rolkowy odcigzony.
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7. Odkreci¢ nakretke motylkowg (Rys. 128/1)
i przesungc¢ napinacz tancucha na jarzmie
zgodnie ze strzatka.

Nastawy

Rys. 128

8. Za pomoca zaczepu (Rys. 117/1) zatozy¢
tancuch rolkowy (Rys. 129) na prawidtowo
koto tancuchowe (X, Y lub Z).

Wartosci nastawcze, patrz rozdziat
»~Wyznaczanie zestawienia kot
tancuchowych dla przektadni regulacyjnej
i wtornej”, na stronie 113.

9. Jesli taincuch rolkowy nie jest zbiezny,
przesung¢ odpowiednio koto tarncuchowe.

Po kazdej regulacji zabezpieczy¢ koto

tancuchowe osiowo zawleczka sktadang
(Rys. 130/1).
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10.

11.
12.

13.

Naprezy¢ tancuch rolkowy.

W tym celu nakretke motylkowg przesunac¢
do oporu zgodnie ze strzatkg, a nastepnie
z powrotem do nastepnego wyztobienia
(Rys. 131/1). Wczepi¢ napinacz tancucha
w wyztobienie.

Dokrecic¢ nakretke motylkowa.

Wyja¢ dzwignie (Rys. 127/1) z wpustu
(Rys. 127/2).

Zamkng¢ pokrywe przektadni i
przymocowac nakretkg motylkowg (Rys.
126/1).

Rys. 131

120
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7.6 Ustawianie odlegtosci miedzy wysianymi ziarnami (naped
hydrauliczny)
@ Przed ustawieniem odlegtosci miedzy wysianymi ziarnami na terminalu

l obstugowym przestrzegac¢ przynaleznych instrukcji obstugi!

Przy duzych dawkach rozsiewu (odlegto$¢ miedzy wysianymi ziarnami <
4 cm) moze dochodzi¢ do obtozenia tarczy rozdzielajgcej kilkoma
@ ziarnami lub brakoéw ziaren w otworach.

l Aby uzyskac statg doktadno$¢ odktadania, w razie potrzeby nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ robocza.

7.7 Dopasowanie ustawienia aparatow wysiewajacych do ziarna
Ustawienie to ma wptyw na odktadanie nasion w otworach tarcz
rozdzielajgcych.

Po osiggnieciu predkosci roboczej czujniki optyczne rozpoznajg

obtozenie otwordw tarczy rozdzielajgcej kilkoma nasionami na raz
i brak nasion. Terminal obstugowy generuje alarm.

Wartosci podane w tabeli sg wartosciami orientacyjnymi i mogg sie
rézni¢ w zaleznosci od ksztattu i wielkosci ziaren.
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Dane nastawcze aparatéw wysiewajacych

L

Tarcza rozdzielajgca Wyrzutnik Pozycja
oy Ciezar tysigca ziaren o - N
Material siewny TKG E E S .
g I () — () E ©
R S £ S £ 5|2
(1] (] =] (] > o | —
p4 X 4 X 4 N | X &
<220 g (11 kg / 50000 K) 30/4,5 bezowy 966888 Czarny 926240 12 2
220 do 250 g 30/5 Zielona 910777
Czarny 926240 2/3 2
(11 do 12,5 kg / 50000 K) 30/5,4 liliowy 214186
250 do 280 g 30/5 Zielona 910777
Kukurydza Czarny 926240 3/4 121
(12,5 do 14 kg / 50000 K) 30/5,4 liliowy 214186
280 do 320 g 30/5 Zielona 910777
Czarny 926240 4/5 1
(14 do 16,0 kg / 50000 K) 30/5,4 liliowy 214186
>3209g 30/5,8 bezowy 910790 Czarny 926240 3/4 1
Groch 3 2
60/5 ciemnoszary | 924211 Czarny 926240
Bobik <4009 5 2
Bob 45/6 Czerwona 910792 Czarny 926240 5 1
Fasola drobna 60/2,5 Czarny 924213 Czarny 926240 2 1
<70g 30/2,2 Niebieska 919552 Zotty 926241 1 2
70gdo85¢g 30/2,5 Brazowy 910794 Czarny 926240 1 2
Stonecznik -
859do95¢g 30/2,8 Zotty 920489 Czarny 926240 1 2
>95¢ 30/3 rézowy 927123 Czarny 926240 1 2
<100g , 1/2 2
Pomaranczo
100 do 150 g 60/4 wy 924212 23 | 2
Nasiona soji 150 do 200 g lub Lub lub Czarny 926240 3/4 2
200 do 250 g 80/4 Szary 215048 4/5 1
techniczny
>250¢g 5 1
Bawetna 60/3,2 | jasnozielony | 915673 Czarny 926240 2
Sorgo 60/2,2 bordowy 919553 2oty 926241 1 2
Sorgo do ]
wytwarzania 60/2,5 Czarny 924213 Zotty 926241 1 2
biogazu
Buraki cukrowe <70g 30/2,2 Niebieska 919552 Zotty 926241 3
(w formie pigutek) >70g 15/2,2 | turkusowy | 919903 Zotty 926241 3
30/1,8 Zotty 913688 Z6tty 926241 1 2
Buraki (gote) -
90/1,5 biaty 206551 Zotty 926241 1 2
30/1,8 Zotty 913688 Z6tty 926241 1 2
Arbuz -
90/1,5 biaty 206551 Zotty 926241 1 2
90/1,2 biaty 920051 | Czerwona | 925912 3 3
Rzepak
90/0,8 biaty 206552 | Czerwona | 925912 3 3
Dynia 180-220 5/3,7 Zielony 215943 | Czamy | 926240 | 1/5 | o®
opalowy

) : pozycja parkowania

122

ED3 BAH0078.5 03.2019



7.71 Okreslanie wielkosci ziarna

Nastawy

Za pomocg multitestera do odktadania nasion
mozna dopasowac¢ pojedynkowanie do rodzaju
materiatu siewnego.

Rys. 132

1. Poprzez utozenie materiatu siewnego na
otworach wzorcowych (Rys. 133/1)
okreslana jest optymalna srednica otworu.

ARMAFEMNE

Rys. 133

7.7.2 Kontrola gtebokosci odktadania i rozstawu nasion

Zmieniajgce sie gleby majg wptyw na gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego i odlegto$¢ miedzy wysianymi ziarnami. Z tego wzgledu
przeprowadzac regularne kontrole:

° po kazdym ustawieniu gtebokos$ci odkladania materiatu
siewnego,

° przy zmianie gleby z lekkiej na ciezka i odwrotnie.

1.  Sia¢ ok. 30 m z predkoscia robocza.

2. Za pomocg multitestera odktadania nasion
(opcja) odkry¢ nasiona w kilku miejscach.
Przytozy¢ krawedz odczytu réwno z
powierzchnig gleby.

3. Ustawi¢ multitester do odktadania nasion
(Rys. 134) poziomo na glebie.

4. Wskazéwke (Rys. 134/1) ustawi¢ na
rodzaj nasion i na skali (Rys. 134/2)
odczytac gtebokos¢ odktadania nasion.

5. Zmierzy¢ linijkg odlegto$¢ miedzy
wysianymi ziarnami.

Rys. 134
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Nastawy

7.7.3 Sprawdzanie pozycji zgarniacza i pozycji klap redukcyjnych

1. Napetni¢ zbiorniki materiatu siewnego
(patrz rozdziat ,Napetnianie i opréznianie
zbiornika materiatu siewnego*, na stronie
177).

2. Wigczy¢ dmuchawe (patrz rozdziat
.Predkos¢ obrotowa dmuchawy*, na
stronie 130).

3. Przekrecic¢ korbg do préb kreconych koto
napedowe wraz z tarczami
rozdzielajgcymi.

4. Druga osoba sprawdza, czy w kazdym
otworze (Rys. 135/1) znajduje sie ziarno.

5. W przypadku brakéw ustawi¢ dzwignie
(Rys. 136/A) zgarniacza w wyztobienie o
Wyzszym numerze.

6. W przypadku podwojnego wystepowania
ziaren w otworze przestawi¢ dzwignie
(Rys. 136/A) w wyztobienie o nizszym
numerze.

7. Braki i podwojne ziarna mogg pojawi¢ sie
réwniez przy nieprawidtowym ustawieniu
klapy redukcyjnej (Rys. 139/2, na stronie
126).

e  Jezeli materiat siewny wyptywa z otworu w
obudowie (Rys. 135), zmniejszy¢ otwor Rys. 136
doptywowy, przestawiajgc klape
redukcyjng na kolejng wyzsza cyfre pozyciji
(Rys. 139/2, na stronie 126).

Naprezona przez sprezyne dzwignia (Rys. 136/A) musi poruszac¢ sie
swobodnie i po wychyleniu powraca¢ do swojej pierwotnej pozyciji.

Sprawdzi¢ ustawienie na polu po przejechaniu krétkiego odcinka.

Okresli¢ miejsca o podwdjnym wystepowaniu ziaren lub braki ziaren
l poprzez odkrycie materiatu siewnego na polu. Braki w ziarnach
wskazywane sg przez terminal obstugowy.
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7.74 Czujniki optyczne

Kazde pojedyncze ziarno generuje impuls
stuzgcy do monitorowania aparatéw
wysiewajgcych podczas przechodzenia przez
czujnik optyczny (Rys. 137/1) na tarczy
rozdzielajgce;j.

@ W przypadku wysiewu rzepaku
l okreslenie dawki wysiewu mozliwe jest
tylko w ograniczonym zakresie!

7.7.5 Ustawianie zgarniaczy

Pozycje zgarniacza 1 do 5 mozna rozpoznaé
po pozycji dzwigni (Rys. 138/A).

Nastawy

Rys. 138

A3cii
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Nastawy

7.7.6 Ustawianie klapy redukcyjnej

l Stan fabryczny klapy redukcyjnej: pozycja 1

Aby ustawi¢ doptyw materiatu siewnego,
ustawi¢ pozycje klapy redukcyjnej (Rys. 139/2):

1. Odkreci¢ $ruby mocujgce (Rys. 139/1),

2. Przesuna¢ klape redukcyjng (Rys. 139/2)
W nowg pozycje:

2.1 Zwiekszy¢ doptyw (Rys. 139/3)
2.2 Zmniejszy¢ doptyw (Rys. 139/4)
3. Dokreci¢ sruby mocujace (Rys. 139/1).

W przypadku szczegolnie kleistego lub tepego
materiatu siewnego doptyw materiatu siewnego
moze zostac przerwany wskutek powstawania
mostkow.

Zastosowanie opcjonalnego doptywu materiatu
siewnego (Rys. 140/1) pozwala poprawi¢
przeptyw materiatu siewnego do tarczy
rozdzielajgce;j.

Blizsze informacje dostepne w serwisie / u
dystrybutora.

Parkowanie klapy redukcyjnej

Aby wytgczy¢ dziatanie klapy redukcyjnej (Rys.
141/2), zmieni¢ ustawienie.

1. Odkrecic¢ i zdjg¢ sruby mocujace (Rys.
141/1),

2. Przekreci¢ klape redukcyjng (Rys. 141/2)
do géry i ustawi¢ w gornej pozyciji (Rys.
141/3),

3. Umiesci¢ i dokreci¢ sruby mocujgce (Rys.
141/1).

Rys. 140
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7.7.7 Wymiana tarczy rozdzielajacej i wyrzutnika

Nastawy

1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczy¢
odpowiednig podporg..

2. Odkreci¢ nakretke (Rys. 142/1).

Przechyli¢ redlice siewng (Rys. 142/2) do
dotu.

4. Odkrecic¢ nakretke (Rys. 142/3).

5. Sciggnaé pokrywe ssaca (Rys. 142/4)
razem z tarczg rozdzielajgca (Rys. 143/1) z
obudowy siewnika.

6. Jesli konieczne, wymieni¢ tarcze
rozdzielajgca.

Wazne

Wypustki (Rys. 143/2) zwrocone sg
w kierunku obudowy wysiewajgcej
i ciagle mieszajg materiat siewny

w celu uzyskania wiasciwego
obtozenia.

7. W razie potrzeby wymieni¢ wyrzutnik (Rys.
144/1).

Rys. 144
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Nastawy

7.7.8 Zamykanie obudowy siewnika

Zamkngc¢ obudowe siewnika (Rys. 145/1):
1. Dokreci¢ mocno nakretki (Rys. 145/2),
2. Przechyli¢ lemiesz (Rys. 145/3) do gory,
3. Dokreci¢ nakretke (Rys. 145/4).

4. Pociggnac ostroznie za dzwignie (Rys.
146/1) i sprawdzi¢, czy po wychyleniu
dzwignia wréci do swojej pozyciji
wyjsciowej,

5. Sprawdzi¢ ustawienie pierwszego aparatu
wysiewajgcego (patrz rozdziat
~Sprawdzanie pozycji zgarniacza i pozyciji
klap redukcyjnych®, na stronie 124),

6. Przenies¢ ustawienia pierwszego aparatu
wysiewajgcego na wszystkie aparaty
wysiewajgce.

Rys. 146
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7.8 Ostrza redlicy siewnika

Nastawy

Przy zmianie z wysiewu kukurydzy (Rys. 147)
na wysiew burakéw (Rys. 148) nalezy wymieni¢
ostrza redlic wysiewajgcych w aparacie
wysiewajgcym Contour. (patrz rozdziat
,Kontrola ostrzy redlic wysiewajgcych”, na
stronie 225).

Ostrze redlicy wysiewajgcej (stop twardy,
opcja) do agregatu wysiewajgcego Contour do
rozsiewu kukurydzy, fasoli, stonecznika,
grochu, bawetny i sorga.

5213

Rys. 147

Ostrze redlicy wysiewajgcej do agregatu
wysiewajgcego Contour do rozsiewu burakéw
cukrowych, burakéw, arbuzéw i rzepaku.

25c218

Rys. 148

Ostrze redlicy wysiewajgcej (stop twardy,
opcja) do agregatu wysiewajacego Classic do
rozsiewu kukurydzy, fasoli, stonecznika,
grochu, bawetny i sorga.

1 15c218

Rys. 149
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Nastawy

7.9

Pt

Predkos¢ obrotowa dmuchawy

Wskazdéwki dotyczgce ustawienia predkosci obrotowej dmuchawy na
zbiorniku przednim, (patrz rozdziat ,Ustawianie predkosci obrotowej
dmuchawy na zbiorniku przednim®, na stronie 133).

Pilnowac¢ prawidtowej predkosci obrotowej dmuchawy w zielonym
zakresie skali

w celu unikniecia podwdéjnego wystepowania ziaren/braku
materiatu siewnego na tarczach rozdzielajgcych

w celu wykluczenia ryzyka szybszego zuzycia dmuchawy.

W przypadku zastosowania czerwonej tarczy rozdzielajgcej do
bobu (patrz tabela, na stronie 121) zwiekszy¢ predkosé
obrotowg dmuchawy na tyle, aby wskazéwka manometru (Rys.
150) znalazta sie bezposrednio przed czerwonym zakresem na
skali.

Dmuchawa powietrza ttoczonego i dmuchawa powietrza
zasysanego majg takg samg predkos¢ obrotowg. Podcisnienie
dmuchawy powietrza zasysanego wskazywane jest na
manometrze (Rys. 150). Przy prawidtowo ustawionej predkosci
obrotowej dmuchawy powietrza zasysanego cisnienie
dmuchawy powietrza ttoczonego moze by¢ za duze i nawéz

bedzie wydmuchiwany z bruzdy nawozowe;.

W zaleznosci od wyposazenia podcisnienie
dmuchawy powietrza zasysanego wskazuje
manometr (Rys. 150/1) lub terminal obstugowy
w kabinie ciggnika. Predkos¢ obrotowa
dmuchawy powietrza zasysanego ustawiona
jest prawidtowo, jesli warto$¢ zawiera sie

w przedziale od 65 do 80 mbar. W takiej sytuacji
wskazéwka manometru ustawiona jest
posrodku zielonego pola skali (Rys. 150/2).

Ustawienie predkosci obrotowej dmuchawy
mozliwe jest za pomocg

e  napedu WOM-u
(patrz rozdziat ,Naped dmuchawy WOM*,
na stronie 131)

° napedu hydraulicznego
(patrz rozdziat ,Naped hydrauliczny
dmuchawy®, na stronie 132)

Ustawianie otworu wlotu powietrza przy pomocy
suwaka (Rys. 151/1):

1. Jesli nawoz bedzie wydmuchiwany
z bruzdy nawozowej, zmniejszy¢ otwor
wlotu powietrza dmuchawy powietrza
ttoczonego.

2. W celu zwiekszenia cisnienia powietrza
otworzy¢ bardziej suwak.

2clii2

Rys.

150
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7.91 Naped dmuchawy WOM

Nastawy

Naped dmuchawy zgodnie z Panstwa
zamdwieniem ustawiono np. na predkos¢
obrotowg WOM-u ciggnika wynoszacg
1000 "/min. Na naklejce (Rys. 152) na
obudowie dmuchawy podano dopuszczalng
predkos¢ obrotowa WOM-u ciggnika.

540 "/min.

20437

710 "/min.

QOO

1000 "/min.

Jesli dopuszczalna predkos¢ obrotowa WOM-u
ciggnika jest zachowana, wskazdwka Rys. 152
manometru znajduje sie podczas pracy w

zielonym zakresie skali (Rys. 150/2).

Drobne korekty mozliwe sg dzieki nieznacznym
zmianom predkosci obrotowej WOM-u ciggnika.

@ Nie przekracza¢ maksymalnej liczby obrotéw WOM-u
l w zaleznosci od wyposazenia!

MD 118

Znamionowa liczba obrotéw (maksymalnie ; i}
540 1/min) i kierunek obrotow watka i:::'-\EE'J" .
napedowego po stronie maszyny. .

AN R

max. 540 Vmin

“MOTE.

MD 121

Znamionowa liczba obrotéw (maksymalnie

710 '/min) i kierunek obrotéw watka \1_;1‘
napedowego po stronie maszyny. o=0
-

A R

max. 710 Ymin

= D121

MD 119

Znamionowa liczba obrotow (maksymailnie
1000 '/min) i kierunek obrotéw watka \j_gl' J
napedowego po stronie maszyny. o0

-

max. 1000 Ymin

L MD119

el I Pl
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Pt

Nastawy
7.9.2 Naped hydrauliczny dmuchawy (opcja)
Tylko ciggniki z systemem load-sensing lub oddzielnym obiegiem
® oleju sg przystosowane do hydraulicznego napedzania dmuchawy. W
l innych ciggnikach dmuchawa musi zosta¢ z reguty wytgczona, zanim
mozna bedzie podnies¢ maszyne na koncu pola.
Liczba obrotéw dmuchawy zmienia sie tak dtugo, az olej osiggnie
temperature roboczg. Przed pierwszym uruchomieniem liczbe
obrotéw dmuchawy nalezy korygowac az do osiggniecia roboczej
i temperatury oleju.
Jesli dmuchawa bedzie ponownie uruchamiana po diuzszym postoju,
to ustawiona liczba obrotéw dmuchawy osiggnieta zostanie dopiero
wtedy, gdy olej hydrauliczny rozgrzeje sie do temperatury roboczej.
o Doposazenie w naped hydrauliczny dmuchawy jest mozliwe tylko
l przy liczbie obrotéow WOM-u wynoszgcej 1000 '/min!
7.9.2.1 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy na zespole sterujacym ciggnika

Dmuchawy mogg by¢ napedzane za pomocg
silnika hydraulicznego. Ustawianie predkosci
obrotowej dmuchawy na zespole sterujgcym

ciggnika:

1.
2.

Napetni¢ wszystkie zbiorniki na ziarno.

Uruchomi¢ silnik ciggnika i pozwoli¢, aby
pracowat na zwiekszonych obrotach.

Najpierw uruchomi¢ aparaty wysiewajgce
i pokry¢ tarcze rozdzielajgce ziarnami
materiatu siewnego (patrz rozdziat
~Sprawdzanie pozycji zgarniacza i pozyciji
klap redukcyjnych”, na stronie 124).

Ustawi¢ iloS¢ oleju na zespole sterujgcym
ciggnika (na podstawie instrukcji obstugi
ciggnika).

Sprawdzi¢ predkos¢ obrotowg dmuchawy
na podstawie wartosci podcisnienia (patrz
manometr, Rys. 150 lub terminal
obstugowy).

Predkos¢ obrotowa dmuchawy powietrza
zasysanego ustawiona jest prawidiowo,
jesli wartos¢ zawiera sie w przedziale od
65 do 80 mbar.

132
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7.9.2.2 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy na zbiorniku przednim

Nastawy

Wazne

Predkosci obrotowe dmuchawy powietrza ttoczonego na zbiorniku
przednim:

Minimalna predkos¢ obrotowa dmuchawy: 3500 '/min.
Maksymalna predkos$é obrotowa dmuchawy:4000 /min.

W wersjach ze zbiornikiem przednim dostepne
sg dwie dmuchawy:

° dmuchawa powietrza zasysanego na
siewniku punktowym

° dmuchawa powietrza ttoczonego na
zbiorniku przednim.

Ustawi¢ predkos¢ obrotowg dmuchawy
powietrza zasysanego (patrz rozdziat ,Predkosé¢
obrotowa dmuchawy”, na stronie 130).

Ustawi¢ predkos¢ obrotowg dmuchawy
powietrza ttoczonego na zbiorniku przednim na
podstawie instrukcji obstugi zbiornika
przedniego. Rys. 154
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Nastawy

7.10 Ustawianie znacznikéw sladu (opcja)

Niebezpieczenstwo
f Przebywanie w strefie rozkladania znacznikéw jest zabronione.

Ustawieh znacznikéw sladu dokonywaé wytgcznie przy zaciggnietym
hamulcu recznym, wytgczonym silniku i wyciggnietym kluczyku ze
stacyjki.

7.10.1 Obliczanie dtugosci znacznika sladu do wyznaczania sladu srodka ciggnika

Obliczenie dtugosci znacznikow sladow A (Rys. 155), mierzonej od
srodka maszyny do powierzchni tarczy znacznika w glebie odpowiada
szerokosci roboczej.

Dtugosc¢ znacznika Rozstaw rzedéw R [cm] x liczba aparatow

Sladéw A wysiewajgcych
Przyktad: '
Rozstaw rzedéw R: 45 cm Ui ln . i c
Liczba aparatow B . |
wysiewa ) 7 f 4 U
ysiewajgcych: | L—
!: T " Tt --J; E -
Dhugo$é znacznika $ladéw A 45 cm x 7 ] e
Dtugo$¢ znacznika $Sladéw A 315 cm : 1
- I
3
- 4 29308

Rys. 155
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Nastawy

7.10.2 Obliczanie dtugosci znacznika sladu do znaczenia sladu w sladach ciggnika

Obliczenie dtugosci znacznikow sladéw A (Rys. 156), mierzonej od
srodka maszyny do powierzchni tarczy znacznika w glebie odpowiada
szerokosci roboczej przy symetrycznym utozeniu lemiesza.

Slad ciggnika S

Dtugos¢ znacznika _ Rozstaw rzedéw R [cm] x liczba aparatow [cm]
Sladow A wysiewajgcych
200
Przyktad: -
Rozstaw rzedéw R: 45 cm g ;
Liczba aparatow 7 - :.' H Y
wysiewajgcych: 5 T !
Szerosé $ladu ciggnika S: 150 cm 7 ) i —)
T i :
g . 150 i | ] |
Dtugos¢ znacznika ~ _ 45x 7 p £ 2, :
sladow A 200 ! J 1 y
o , L Ml |
I;)iugpsc znacznika  _ 236 cm [ B H J{l
Sladow A L | s
; — ¥
+* I
1RAMARR
=R :
F A 4 T

Rys. 156

7.10.3 Ustawianie intensywnosci roboczej znacznikéw sladu

1. Ustawi¢ intensywnos$¢ roboczg znacznikéw
sladu przekrecajgc tarcze znacznika sladu
(Rys. 157/1).

Tarcza znacznika $ladu ustawiona jest na
glebach lekkich mniej wiecej réwnolegle do
kierunku jazdy a na glebach ciezkich
ustawiona jest bardziej na uchwyt.

Rys. 157
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7.10.4 Ustawianie znacznikéw sladéw — ED 3000 [-C] / ED 4500 [-C/-2/-2C]

Znaczniki sladéw wyznaczajg Slad srodka
ciggnika lub po sladzie ciggnika.

1.

10.
11.

12.

Obliczy¢ dtugos¢ znacznikow sladow

patrz rozdziat ,Obliczanie dtugosci
znacznika $ladu do wyznaczania sladu
srodka ciggnika”, na stronie 134

patrz rozdziat ,,Obliczanie dtugosci
znacznika $ladu do znaczenia $ladu w
Sladach ciggnika”, na stronie 135.

Ustawi¢ diugo$¢ znacznikow sladow.
Unies¢ maszyne na polu

Odbezpieczy¢ znaczniki sladow (patrz
rozdziat ,Zabezpieczenie transportowe
znacznikow sladow — ED 3000 [-C] /
ED 4500 [-C/-2/-2C]", na stronie 185)

Roztozy¢ znaczniki sladow (patrz rozdziat ,,
Uruchamianie znacznikow sladéw”, na
stronie 185)

Zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczyé¢ silnik
ciagnika i wyciagnac kluczyk ze stacyjki

Pociggna¢ sworzen naprezony sprezyng
(Rys. 159/1), przechyli¢ na bok
i zablokowac.

Wyciggna¢ rure wysiegnika (Rys. 159/2) do
pierwszego lub drugiego otworu.
potozenie rury wysiegnika (Rys. 159/2):

— pierwszy otwor: znaczenie w sladzie
ciggnika

— drugi otwor: znaczenie posrodku
ciggnika

Zabezpieczy¢ rure wysiegnika (Rys. 159/2)
za pomocg sworznia (Rys. 159/1)
Poluzowac sruby (Rys. 159/3)

Ustawi¢ tarcze znacznikéw sladu (Rys.
159/4) na dtugosc¢ ,A”

Dokreci¢ sruby (Rys. 159/3)

Aeid

Rys. 158

e Jin]:

Rys. 159
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7.10.5 Ustawianie znacznikéw sladow — ED 6000-2 [-2C/-2FC]

Znaczniki sladu ED 6000-2C wyznaczajg $Slad
srodka ciggnika lub po $ladzie ciggnika.

1.

o & 0D

11.

Obliczy¢ dtugosé¢ znacznikow sladow

patrz rozdziat ,Obliczanie dtlugosci
znacznika sladu do wyznaczania sladu
srodka ciggnika”, na stronie 134

patrz rozdziat ,,Obliczanie dtugosci
znacznika sladu do znaczenia sladu w
Sladach ciggnika”, na stronie 135.

Ustawi¢ dlugo$¢ znacznikow sladow.
Unie$¢ maszyne na polu.
Roztozy¢ znaczniki sladu.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

Pociagng¢ sworzen naprezony sprezong
(Rys. 161/1) przechyli¢ na bok i
zablokowad.

Wyciagna¢ rure wysiegnika (Rys. 161/2)
do pierwszego lub drugiego otworu.

Potozenie rury wysiegnika
(Rys. 161/2):

— pierwszy otwor: zaznaczenie $ladu
ciggnika.

— drugi otwor: zaznaczenie
srodka ciggnika.

Zabezpieczy¢ rure wysiegnika (Rys. 161/2)
sworzniem naprezonym sprezyng (Rys.
161/1).

Poluzowac sruby (Rys. 162/1).

Ustawic¢ tarcze znacznikow sladu (Rys.
162/2) na dtugosc¢ ,A”

Dokreci¢ sruby (Rys. 162/1).

Nastawy

Rys. 160

Rys. 161

Rys. 162
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Nastawy

12. Odkreci¢ nakretke kontrujgcg zamka
napinajgcego (Rys. 163/1).

13. Przestawi¢ zamek napinajgcy na tyle, aby
tarcza znacznika $ladéw (Rys. 162/2)

dotkneta gleby.

14. Skroéci¢ zamek napinajgcy o jeden obrdt,
aby ograniczy¢ gtebokos$¢ roboczg tarczy
znacznika $ladu do ok. 5 cm.

15. Dokreci¢ nakretke kontrujgcg zamka
napinajgcego (Rys. 163/1).

Rys. 163

7.1 Regulacja spulchniaczy sladéw (opcja)

VAN

NIEBEZPIECZENSTWO

Wytaczyé WOM ciagnika, zaciaggnaé hamulec postojowy ciggnika
i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Aby unikng¢ uszkodzen, nie mozna odstawia¢ maszyny na
spulchniaczach sladéw. Zamocowac spulchniacze sladow za
zagtebienie w najwyzszym potozeniu (patrz Rys. 165).

° Reklamacje w razie uszkodzenia wskutek odstawienia maszyny
na spulchniaczach sladéw nie sg uznawane.

W celu unikniecia uszkodzenia spulchniaczy Sladéw zabezpieczenie
przecigzeniowe moze by¢ wyzwalane tylko wskutek krotkotrwatego
przecigzenia. Stata praca zabezpieczenia przecigzeniowego prowadzi
do wiekszego zuzycia. W takim przypadku postepowac nastepujaco:

e  zmniejszy¢ predkosc roboczg
e  zmniejszy¢ gtebokos¢ roboczg

e  zastosowac redlice lekkobiezng (patrz Rys. 301, rozdziat
+~Wymiana redlic (specjalistyczny warsztat)”, na stronie 222).

Regulacja w poziomie

Poluzowac sruby (Rys. 164/1), ustawi¢
spulchniacz $ladéw w poziomie w zgdanej
pozycji (Rys. 164/2) i zamocowaé z powrotem

Srubami.

L]

| i
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Regulacja w pionie

Zagtebienie (Rys. 165/3) stuzy do prawidtowego
ustawienia gtebokosci robocze;.

Gornego sworznia zabezpieczajgcego
(Rys. 165/1) nie wolno demontowac.

Regulacja gtebokosci roboczej spulchniacza
Sladéw:

1. Wyja¢ sktadang zawleczke

2. Przytrzymac spulchniacz sladéw za
zagtebienie (Rys. 165/3)

3. Usuna¢ sworzen zabezpieczajacy (Rys.
165/2).

4. Ustawi¢ spulchniacz sladéw za zagtebienie
w zgdanym potozeniu i zamocowac
sworzniem zabezpieczajgcym.

° Maksymalna gteboko$¢ robocza wynosi
150 mm.

5. Zabezpieczy¢ sworzeh zabezpieczajgcy
sktadang zawleczkg

Nastawy

o Skontrolowa¢ efekt pracy po kazdej regulaciji.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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Nastawy
712 Ustawianie redlicy Classic
o Ustawi¢ rame maszyny w poziomie poprzez wydtuzenie lub skrocenie
ciegfa gornego.
7121 Ustawienie glebokosci wysiewu

° Stan zagonu

Dane gtebokos$ci odktadania materiatu siewnego sg warto$ciami
orientacyjnymi. Zalezg on od wielu roznych czynnikéw, na przyktad

Rodzaj gleby (lekka czy ciezka, sucha czy mokra)
Predkos¢ jazdy

Stopien obcigzenia

Ustawi¢ maszyne w polu w pozycji robocze;j
(patrz rozdziat ,Eksploatacja maszyny“, na
stronie 175).

Zwolni¢ kabtgk (Rys. 166/1).

Kabtgk zabezpiecza korbe (Rys. 166/2)
przed przekreceniem.

Ustawi¢ za pomocg korby (Rys. 166/2)
zadang gtebokos¢ odktadania.

Obrét korby

— W prawo: zwiekszenie gtebokosci
roboczej

— w lewo: zmniejszenie gtebokosci
roboczej

Rys. 166

Zabezpieczy¢ korbe (Rys. 166/2) przed
przekreceniem za pomocg kabtgka (Rys.

166/1).

Gtebokos$¢ odkfadania ustawia sie za

pomoca tylnego kota ugniatajgcego lub
gumowych rolek dociskowych V (patrz Rys.

167). Sprawdzi¢ ustawienie pierwszego

aparatu wysiewajgcego (patrz rozdziat

~Kontrola gtebokosci odktadania i rozstawu
nasion”, na stronie 123) i w razie potrzeby
skorygowac.

Jesli zadana gtebokos¢ odktadania
materiatu siewnego nie zostanie osiggnieta,
przestawic¢ oddziatywujgcy na redlice
siewnika ciezarek aparatu siewnego
(obcigzenie) [patrz rozdziat ,Ustawianie
stopnia obcigzenia“, na stronie 141].

Ustawic¢ stopien obcigzenia oraz potozenie
korby pierwszego aparatu siewnego na
wszystkich aparatach siewnych. Odczyta¢

Prowadzenie gtebokosciowe Glebokosé
odktadania
Koto ugniatajgce 370 mm ok.: 13 cm
Koto ugniatajgce 500 mm ok.: 11 cm
Gumowe rolki dociskowe V ok.: 8 cm
360X50
Rys. 167

140
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potozenie korby ze skali (Rys. 166/3).

Nastawy

7. Koncowa kontrola gtebokosci odktadania
wszystkich aparatéw siewnych (patrz
rozdziat ,Kontrola gtebokosci odktadania i
rozstawu nasion®, na stronie 123).

7.12.2 Ustawianie stopnia obcigzenia

Ostroznie!
A Ryzyko obrazen podczas rozprezania dzwigni naprezonej za

pomoca sprezyny.

1. Maszyne unies¢ na trzypunktowym
zawieszeniu ciggnika do momentu, w
ktérym aparaty wysiewajgce uniosg sie nad
gleba.

Rys. 168

2. Wiozy¢ korbe do prob kreconych (Rys.
168/1) w dzwignie regulacyjng pierwszego
aparatu wysiewajgcego (Rys. 169/1).

3. Odblokowac¢ dzwignie regulacyjng przy

pomocy korby do préb kreconych (Rys.
168/3).

Rys. 169
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Nastawy

4. Obréci¢ dzwignie regulacyjng w zadany
stopien obcigzenia (Rys. 169/4)
Pozycja dzwigni (Rys. 170/...)
(1)= odcigzenie
(2)= neutralna
(3)= 50 % obcigzenia
(4)= 100 % obcigzenia
5. Upewni¢ sig, ze dzwignia regulacyjna jest

zablokowana w zadanej pozyciji (Rys.
168/2).

6. Ustawic stopien obcigzenia pierwszego
aparatu wysiewajgcego przy wszystkich
aparatach wysiewajgcych.

7. Koncowa kontrola gtebokosci odktadania
wszystkich aparatéw siewnych (patrz
rozdziat ,Kontrola gtebokosci odktadania i
rozstawu nasion®, na stronie 123).

Rys. 170
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7.12.3 Zamykanie bruzdy siewnej

Nastawy

Na poczatku pracy podgzac¢ za maszyng po
polu i sprawdzi¢ pokrycie materiatem siewnym.

Jesli bruzda siewna nie zostaje zamknieta,
zmieni¢ intensywnosc¢ roboczg przednich
zagarniaczy (Rys. 171/1) przez zawieszenie
sprezyny (Rys. 172/1) w jednym z wyztobien
Ado C.

Najwiekszg intensywnosc¢ roboczg osigga sie
przez zawieszenie sprezyny w wyzfobieniu C.

Gumowe rolki dociskowe V lub rolki dociskowe
utrzymuijg gtebokos¢ odkladania i zamykajg
bruzde siewna.

W zaleznosci od wtasciwosci gleby odstep
pomiedzy gumowymi rolkami dociskowymi V
mozna ustawic¢ w taki sposob, iz bedg one
biegty bezposrednio przy krawedzi ciecia bruzdy
siewnej, bedg te krawedz famaty i zamykaty
bruzde siewna.

1. Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgcg
(Rys. 173/1)

Przetozy¢ tuleje regulacyjng (Rys. 173/2)

Dokrecié¢ nakretke zabezpieczajaca (Rys. Rys. 173

173/1)
® Poluzowanie $rub: nakretki zabezpieczajgce (Rys. 185/1) posiadajg
l rézne gwinty zapobiegajgce samoczynnemu poluzowaniu nakretek.

e w kierunku jazdy w prawo: gwint prawy

e w kierunku jazdy w lewo: gwint lewy
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Nastawy

7.12.4 Ustawianie posredniej rolki dociskowej (opcja)

Intensywnos¢ robocza posredniej rolki
dociskowej (Rys. 174/1) zwieksza sie w miare
wzrostu ustawionego naprezenia wstepnego
oddziatujgcego na sprezyne (Rys. 175).

1 Jhc20d

Przestawienie dzwigni:
1 — duze naprezenie wstepne
2 — $rednie naprezenie wstepne

3 — niskie naprezenie wstepne

Rys. 175
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713

Ustawianie redlicy Contour

Nastawy

Ustawi¢ rame maszyny w poziomie poprzez wydtuzenie lub skrocenie
ciegta gornego.

7.13.1 Ustawienie gtebokosci wysiewu

Dane gtebokos$ci odktadania materiatu siewnego sg warto$ciami
orientacyjnymi. Zalezg on od wielu réznych czynnikéw, na przyktad

o Rodzaj gleby (lekka czy ciezka, sucha czy mokra)

° Predkos¢ jazdy

o Stopienh obcigzenia

° Stan zagonu

Ustawi¢ maszyne na polu w pozyciji
roboczej (patrz rozdziat ,,Eksploatacja
maszyny“, na stronie 175).

Zwolni¢ kabtgk (Rys. 176/1). Kabtgk
zabezpiecza korbe (Rys. 176/2) przed
przekreceniem.

Ustawic¢ za pomocg korby (Rys. 176/2)
zadang gtebokos¢ odktadania.

Obrot korby
— w prawo: zwiekszenie gtebokosci roboczej
— w lewo: zmniejszenie gtebokosci roboczej

Maksymalna gteboko$¢ odktadania wynosi
8,8 cm!

Zabezpieczy¢ korbe (Rys. 176/2) przed
przekreceniem za pomocg kabtgka (Rys.
176/1).

Sprawdzi¢ gtebokos¢ odktadania
pierwszego aparatu wysiewajgcego i w
razie potrzeby skorygowac (patrz rozdziat
,Kontrola gtebokosci odktadania i rozstawu
nasion®, na stronie 123).

Jesli osiggniecie zgdanej gtebokosci
odktadania materiatu siewnego jest
niemozliwe, zmieni¢ obcigzenie redlicy
siewnika [patrz rozdziat ,Ustawianie
stopnia obcigzenia“, na stronie 146].

Ustawic¢ stopien obcigzenia oraz potozenie
korby pierwszego aparatu siewnego na
wszystkich aparatach siewnych. Odczytac
potozenie korby ze skali (Rys. 176/3).

Koncowa kontrola gtebokosci odktadania
wszystkich aparatow siewnych (patrz
rozdziat ,Kontrola gtebokosci odktadania i
rozstawu nasion®, na stronie 123).

Rys. 176
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Nastawy

7.13.2 Ustawianie stopnia obcigzenia

1.

Maszyne unies$¢ na trzypunktowym
zawieszeniu ciggnika do momentu, w
ktérym aparaty wysiewajgce uniosg sie nad
gleba.

Wetknac korbe (Rys. 177/1) w otwor
czworokatny pierwsze aparatu
wysiewajgcego.

Wcisng¢ korbe przeciwdziatajgc naciskowi
sprezyny i zdjg¢ listwe (Rys. 178/2) ze
sworznia (Rys. 178/3).

Rozprezy¢ sprezyny naciggowe (Rys.
178/4).

Przewiesi¢ obydwie sprezyny naciggowe
(Rys. 178/4) zgodnie z rysunkami (Rys.
180 do Rys. 182).

Naprezy¢ sprezyny za pomocg korby i
zawiesic listwe (Rys. 178/2) na sworzniu w
spos6b pokazany na ilustracjach (Rys.
180 do Rys. 182).

Dokonac precyzyjnego ustawienia
gtebokosci odktadania za pomocg korby
[patrz rozdziat 7.13.1]

Rys. 178

Rysunki montazowe trzech stopni obcigzenia umieszczone zostaty na
l naklejce (Rys. 179) na maszynie.

Rys. 179
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Zamocowanie sprezyny (Rys. 180/1) i listwy
(Rys. 180/2) pozwala na uzyskanie réznych
stopni obcigzenia:

Rys. 180/...
(1) Stopien obcigzenia 1

Nastawy

W 1 stopniu obcigzenia najmniejszy ciezar
oddziatuje na redlice siewnika, a nastepnie
zwieksza sie stopniowo.

Rys. 181/...
(1) Stopien obcigzenia 2

Rys. 182/...
(1) Stopien obcigzenia 3
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Nastawy

7.13.3

Regulacja rozktadu obcigzen rolek dociskowych

Aby dostosowac rozkiad obcigzen do réznych wtasciwosci i stanéw
gleby, istnieje mozliwos¢ regulacji obcigzenia pomiedzy rolkg nosng

a rolkg dociskowa.

Jesli na skutek twardej gleby nie bedzie mozliwe
zamkniecie bruzdy siewnej, nalezy przenies¢
wieksze obcigzenie na tylne kota ugniatajgce,
aby ztamac krawedzie bruzdy i zamknaé bruzde
siewng. Fabrycznie ustawiono réwnomierny
rozktad obcigzen (50/50) pomiedzy rolkami
dociskowymi.

Roztozenie obcigzen nastepuje poprzez
przetozenie korby w rézne uchwytach korby
(Rys. 183/a-d).

Pozycja A:
Uchwyt korby a i ¢ (Rys. 183/A):

réwnomierne roztozenie ciezaru z przodu i z tytu
(ustawienie fabryczne).

Pozycja B:
Uchwyt korby b i ¢ (Rys. 183/B):
roztozenie ciezaru z przodu 30 % i z tytu 70%.

W przypadku prac na bardzo ciezkich glebach.
Tylna rolka dociskowa V jest obcigzona.

Pozycja C:
Uchwyt korby a i d (Rys. 183/C):
roztozenie ciezaru z przodu 70 % i z tytu 30 %.

Zamontowac¢ sworzen mocujgcy w uchwycie
korby d.

Do wysiewu materiatéw siewnych podatnych na
docisk, np. burakéw. Tylna gumowa rolka
dociskowa V jest mniej obcigzona.

Rys. 183
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W kazdej pozycji ,A” do ,,C” za pomocg dzwigni
(Rys. 184/2) mozna zmienia¢ ciezar, jaki
oddziatuje na tylng rolke dociskowg V (Rys.
184/1).

Im wyzej zablokowana zostanie dzwignia, tym
wieksza bedzie sita, jaka oddziatuje na tylng
rolke dociskowa.

Dzwignia blokowana moze by¢ w trzech
pozycjach (Rys. 184/3).

Nastawy

Rys. 184

@ Na glebach zmiennych dzwignie blokowaé zawsze na najwyzszej

l pozycji!

7.13.4 Zamykanie bruzdy siewnej

Gumowe rolki dociskowe V utrzymujg
gtebokosc¢ odktadania i zamykajg bruzde
siewna.

W zalezno$ci od wtasciwosci gleby odstep
pomiedzy gumowymi rolkami dociskowymi V
mozna ustawi¢ w taki sposéb, iz bedg one
biegly bezposrednio przy krawedzi ciecia
bruzdy siewnej, beda te krawedz tamaty i
zamykaty bruzde siewng.

1. Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcy
(Rys. 185/1)

Przetozy¢ tuleje regulacyjng (Rys. 185/2)

Dokreci¢ nakretke zabezpieczajgcg (Rys. Rys. 185

185/1)
® Poluzowanie $rub: nakretki zabezpieczajgce (Rys. 185/1) posiadajg
l rézne gwinty zapobiegajgce samoczynnemu poluzowaniu nakretek.

e w kierunku jazdy w prawo: gwint prawy

e  w kierunku jazdy w lewo: gwint lewy
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Nastawy

Jesli mimo prawidiowego ustawienia odstepu
osiowego bruzda siewna nie zostanie
zamknieta, po zwolnieniu potgczenia
srubowego (Rys. 186/1) mozna za pomocg
dzwigni (Rys. 186/2) zmieni¢ bezstopniowo
sposob dziatania obydwu ustawionych
wzgledem siebie pod skosem rolek
dociskowych. Wyprofilowany element

wskazujgcy stanowi pomoc podczas ustawien.

Przestawienie dzwigni:
— do tytu: wieksze wzruszenie ziemi.

— do przodu: mniejsze wzruszenie ziemi.

Jesli mozliwosci ustawieh gumowych rolek
dociskowych V nie przynoszg pozgdanego
efektu, nalezy bardziej obcigzy¢ gumowe rolki
dociskowe V [patrz rozdziat ,Regulacja
rozktadu obcigzen rolek dociskowych”, na
stronie 148].

Rys. 186

7.13.5 Ustawianie zagarniaczy/posredniej rolki dociskowej (matej) (opcja)

Intensywnos¢ robocza zagarniacza (Rys.
188/1), zagarniacza tarczowego (Rys. 189/1)
lub posredniej rolki dociskowej (Rys. 190/1)
zwieksza sie w miare wzrostu ustawionego
naprezenia wstepnego oddziatujgcego na
sprezyne (Rys. 187).

Przestawienie dzwigni:
1 — duze naprezenie wstepne

2 — $rednie naprezenie wstepne

3 — niskie naprezenie wstepne

Rys. 187

150

ED3 BAH0078.5 03.2019



Nastawy

Rys. 188 Rys. 189

Rys. 190

7.13.6 Ustawianie posredniej rolki dociskowej (duzej) (opcja)

Intensywnos¢ robocza duzej posredniej rolki
dociskowej (Rys. 191/1) wzrasta, im gtebiej
zamocowany jest uchwyt posredniej rolki
dociskowej (Rys. 191/2).

1. Poluzowac sktadang zawleczke (Rys.
191/3),

2. Ustawi¢ uchwyt posredniej rolki dociskowej
w zgdanej pozycji (Rys. 191/4),

3. Zabezpieczy¢ uchwyt posredniej rolki
dociskowej sktadang zawleczka (Rys.

191/3).
Rys. 191
L] W przypadku stosowania duzej posredniej rolki dociskowej montaz
l dodatkowych zagarniaczy nie jest mozliwy.
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Nastawy

7.13.7 Ustawianie odgarniaczy bryt (opcja)

Odgarniacze bryt (Rys. 192/1) zapewniajg dobry

przejazd aparatéw wysiewajgcych po glebie o
zgrubnej strukturze powierzchni. Ustawic
odgarniacze bryt (Rys. 192/1) na segmencie

regulacyjnym za pomocg sworznia (Rys. 192/2)

i zabezpieczy¢ zawleczkg sktadana.

° Odgarniacze powinny odgarnia¢ na bok
jedynie duze bryty. Nie zagtebia¢
odgarniaczy bryt zbyt gteboko.

e  Caltkowite wzruszanie gleby przez
odgarniacze bryt powoduje problemy przy
zamykaniu bruzd siewnych.

o Nieuzywane odgarniacze przetozy¢ na
samg gore.

Rys. 192

7.13.8 Ustawianie odgarniaczy gwiazdowych (opcja)

Zamocowac¢ odgarniacze gwiazdowe

w segmencie regulacyjnym za pomocg
sworznia (Rys. 193/2) i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka (Rys. 193/1).

e  Odgarniacze gwiazdowe powinny
odgarniac tylko pozostatosci roslinne na
bok. Nie mocowac¢ odgarniaczy
gwiazdowych za nisko.

° Catkowite wzruszanie gleby przez
odgarniacze gwiazdowe powoduje

problemy przy zamykaniu bruzd siewnych.

° Nieuzywane odgarniacze gwiazdowe
przetozy¢ na samg gore.

Rys. 193
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7.13.9 Ustawianie zgarniaczy (opcja)

Aby uzyskac réwny efekt roboczy przy redlicy

wysiewajgcej, nalezy skontrolowac i ew.

wyregulowaé ustawienie zgarniaczy.
Poluzowac nakretki (Rys. 194/1).

2. Ustawi¢ odlegtos¢ od zgarniacza do krgzka
nosnego na
1-2 mm (Rys. 194/2)

3. Dokreci¢ nakretki

1. Poluzowaé nakretki (Rys. 195/1).

2. Ustawi¢ odlegtos¢ od zgarniacza do tarczy
tngcej na 1-2 mm (Rys. 195/2)

3. Dokreci¢ nakretki

Rys. 195

Nastawy
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Nastawy

714 Ustawianie redlicy nawozowej

nie osadzat si¢ w nich nawéz. W razie potrzeby skrocic weze

Weze prowadzace do redlic nawozowych nie moga zwisa¢, aby
nawozowe!

Po uptywie 10 roboczogodzin sprawdzi¢ nakretki (Rys. 196/1) pod
katem ich dokrecenia(moment dokrecania 200 Nm).

Ostrzezenie

Ustawienie gtebokiego odktadania redlic nawozowych prowadzi do
kolizji podczas sktadania!

Patrz rozdziat 9.10.2, strona 190

Odkrecic nakretki (Rys. 196/1), aby przesungé
w poziomie redlice nawozowg. Nastepnie
dokreci¢ sruby/nakretki i sprawdzi¢ prawidtowe
zamocowanie.

Odstep od redlicy wysiewajgcej zostat
ustawiony fabrycznie na 55 mm +/- 5 mm.

W celu ustawienia gtebokosci odktadania
postepowac nastepujgco:

1. Przytrzymac redlice nawozowg za uchwyt
na miejscu, wyjgc skltadang zawleczke
i sworzen (Rys. 196/2)

2. Przestawic redlice nawozowg za uchwyt
w Zgdang pozycje

3. Zabezpieczy¢ redlice nawozowg
sworzniem i skladang zawleczkg (Rys.
196/2)

ME 677

Po uptywie 10 roboczogodzin sprawdzi¢ nakretki
(Rys. 196/1) pod katem ich dokrecenia(moment
dokrecania 200 Nm).

fJ10h e,/'znnNm

MEETT
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7.14.1 Ustawianie ksztaltownika bruzd

Nastawy

Aby uzyskac¢ rowny efekt roboczy przy redlicy
nawozowej, nalezy skontrolowac i ew.
wyregulowacé ustawienie ksztattownika bruzd:
1. Odkreci¢ nakretki kontrujgce (Rys. 197/1)
2. Odkreci¢ sruby mocujgce (Rys. 198/2)
3. Aby wyregulowac¢, wkreci¢ sruby mocujgce
4

Ustawi¢ odstep pomiedzy ksztattownikiem
bruzd a tarcza tngcg na 1-2 mm
(Rys. 198/3)

5. Dokreci¢ nakretki kontrujgce

Rys. 197

W przypadku czestego wystepowania
@ niedroznosci w obszarze redlicy

nawozowej, skontrolowa¢ odlegtosc
l ksztattownika bruzd od tarczy tngcej

i w razie potrzeby skorygowac.

33c068-2

Rys. 198

715  Zbiornik na nawéz (900 i 1100 1)

Ustawi¢ czujnik poziomu napetnienia (Rys.
199/3) w zbiorniku na nawoz.

1. Poluzowac nakretki ztgczkowe (Rys.
199/1)

2. Przetozy¢ czujnik poziomu napetnienia
(Rys. 199/3) z kotpakiem
przeciwkurzowym (Rys. 199/2)

3. Dokreci¢ nakretke ztgczkowg

—  Czujnik poziomu napetnienia (Rys. 199/3)
wyzwala alarm, jesli nie jest juz przykryty
nawozem.

Rys. 199
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Nastawy

Umiesci¢ czujnik stanu napetnienia tak
daleko w uchwycie, aby wyjscie kabla byto
réwno wiozone w uchwyt (Rys. 199/3).

W ten sposdb gtowica czujnika (Rys. 200/1)
bedzie wystawa¢ w materiat dozowany.

Napetni¢ zbiornik na nawoz (patrz strona
179)

o  dostep reczny po stopniach
wejsciowych

o  ze $limakiem napetniajgcym nawozu

Zamkng¢ plandeke zbiornika na nawéz

7.16 Urzadzenie do wazenia (opcja)

Przycisk (Rys. 201/1) z prawej strony terminala
wagi stuzy do:

krétkie nacisniecie przycisku — do
przegladania menu

diugie nacisnigcie przycisku (2—3 sekundy)
— do wykonywania funkgji i zatwierdzania

JIERS

Rys. 200

Rys. 201
9 ° Po wtgczeniu zasilania terminal wagowy wskazuje aktualng
l mase zawartosci zbiornika.

e  Warunkiem prawidtowego wskazywania zawartosci zbiornika
jest wczesdniejsze wytarowanie pustej maszyny.

[ ] ° Tarowanie jest zréwnowazeniem wskazania 0 kg przy pustym

l zbiorniku.

° Kalibracja jest zrownowazeniem prawidtowej zmiany wartosci
wskazania przy zmianie zawartosci zbiornika (tylko dla serwisu).

156
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7.16.1 Tarowanie wagi

Podczas tarowania masa maszyny z pustym
zbiornikiem na terminalu wagi zostanie
ustawiona na 0 [kg].

1.
2.

Oprézni¢ zbiornik
Nacisng¢ krétko przycisk O

— Wskazanie tArE

Nacisna¢ przycisk E aby terminal wagi
wskazywat 0 [kg].

Wskazanie O kg

Tarowanie zakonczone

Nastawy

Rys. 202

Rys. 203

ED3 BAH0078.5 03.2019
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Nastawy

L

7.16.2 Kalibracja wagi (specjalistyczny warsztat)

Kalibracja jest synchronizacjg zmieniajgcej sie zawartosci zbiornika
ze wskazaniem terminala wagi.

W dostarczonej maszynie waga jest skalibrowana. Kalibracje
powinien przeprowadzac¢ wytgcznie specjalistyczny warsztat.

Podczas kalibracji do urzgdzenia pomiarowego przypisywane sg dwie
wartosci:

e  Wartosc¢ 0 kg przypisywana jest do pustego zbiornika.

° Dowolna wartos¢ wieksza niz 800 kg przypisywana jest zgodnie
Z masg zawartosci zbiornika.

contr O — Ustawiana w 15 stopniach lub

automatyczna regulacja w zaleznosci od
warunkow oSwietlenia

Dane O — Ustawi¢ migajgce cyfry

@ — Przejscie do kolejnej cyfry

Full Waga kalibracji musi by¢ znana

cAbLE Wskazanie na wys$wietlaczu po lewej, na $rodku
lub po prawej stronie sygnalizuje przerwanie

kabla w odpowiednim czujniku.

Przewijanie menu

Wykonywanie i potwierdzanie

Nacisng¢ krotko przycisk O

Nacisng¢ i przytrzymacé przycisk @ do chwili, az o$wietlenie
jednostek zacznie miga¢ (2—3 sekundy).

—  Odczeka¢ przy wzroscie oswietlenia jednostek,

—  zwolni¢ przycisk przy pulsujgcym oswietleniu jednostek.
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Nastawy
7.16.3 Struktura menu
xxxx kg ESC
Wskazanie € W € Powrét do wart.
wart. mierzonej mierz.
0
v O
tArE
contr SEtUP
O > Tarowanie > O > Kontrast > O >
wart. mierz. ontras
v v
0000 kg 1883
Maszyna jest Wprowadzanie
wytarowana hasta
Wprowadzi¢ liczbe 0-9 €« Q
Przej$¢ do nastepnej liczby € @
i zakonczy¢ z ostatnig liczba. 7
Full All 0
€ = €
Waga kalibracji B Punkt zerowy
g &
v v
Poda¢ wage LEFt
kalibracji w )
zbiorniku Waga z lewej
o @
v v
yyyy kg cEntr
€ @ € POd?C wage Waga srodek
kalibracji
Q
v
RiGht
Waga z prawej
Q
v
A c @ e 1,2,5 e @ € round
= 10, 20, 50 - Zaokraglanie
l."'\.
xxxx ki -
g ¢
Wskazanie
wart. mierzonej € = € ESC
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Nastawy

717 Ustawianie ilosci rozsiewanego nawozu z proba krecong (naped
mechaniczny)

[ ] Maksymalna dawka rozsiewu wynosi w zaleznosci od rodzaju
nawozu

.. ~ 550 kg/ha przy predkosci roboczej 8 km/h!
Za pomocg proby kreconej sprawdzi¢, czy uzyskiwano zgdang dawke
nawozu. W przypadku napedu mechanicznego pojemniki zbiorcze sg
dostepne z prawej strony.

7.17.1 Obroty korby przy typowych szerokosciach roboczych

Miarodajnym wskaznikiem obrotéw korby jest szeroko$¢ robocza.

Obliczanie szerokosci roboczej (Rys. 205/1):

liczba aparatéw wysiewajgcych x rozstaw
szeroko$c¢ robocza rzedéw [cm]
[m] =
100
Rys. 204

Rys. 205/...
(1) Szerokos¢ robocza (patrz Rys. 204)
(2) Obroty korby do proby krecone;j

Wykonane obroty korby odnoszg sie do
1/40 [ha].

(3) Obroty korby do proby kreconej

Wykonane obroty korby odnoszg sie do 1/100
[ha].

Rys. 205
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7.17.2 Obroty korby przy mniej typowych szerokosciach roboczych

Nastawy

Obliczanie obrotéw korby dla szerokosci roboczych, ktére nie zostaty
przedstawione na Rys. 204:

Obroty korbg x liczba aparatéw wysiewajgcych x rozstaw rzedow (wartosci

Obrét korbg = tabelaryczne)
Liczba aparatéw wysiewajgcych x rozstaw rzedow
Rys. 206
Przyktad:

Dane do obliczania

obrotéw korby na kole R e 2a20s)

Liczba aparatéw 4 Liczba aparatow 6
wysiewajgcych: wysiewajgcych:

Rozstaw rzedow 70 cm Rozstaw rzedéw 50 cm
Ogumienie: 10.0/75-15 Ogumienie: 10.0/75-15
Obroty korba: Oblicz Obroty korba: 37

37 x6 x50 cm
Obroét korbg = = 39,6
4 x70cm
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Nastawy

7.17.3 Ustalenie pozycji przektadni z pomoca tarczy przeliczeniowej

Przykiad:

Wartosci z préby kreconej

wyliczona dawka wysiewu: 175 kg/ha
pozycja przekfadni: 70
zadana dawka wysiewu: 125 kg/ha.

1. Wartosci préby kreconej

o  wyliczona dawka wysiewu
175 kg/ha (Rys. 207/A)

o  pozycje 70 przektadni (Rys. 207/B)

ustawi¢ na tarczy przeliczeniowej jedng nad
druga.

2. Na tarczy przeliczeniowej odczytac¢ pozycje
przektadni dla dawki wysiewu wynoszgcej
125 kg/ha (Rys. 207/C) .

— Pozycja przekfadni, to 50 (Rys. 207/D).

3. Dzwignie przektadni ustawi¢ na odczytang
wartosé.

4. Sprawdzi¢ pozycje przektadni przez
ponowng prébe krecona.

L MH497-1
Rys. 207

Zakres nastaw gtéwnych i roboczych najlepiej dobra¢ miedzy
[ ] potozeniem 20 a 80 na skali.

l Unika¢ zakresu miedzy 0,1 a 5. Przy dozowaniu bardzo matych ilosci
nawozu postepowac zgodnie z Rys. 211 (patrz strona 164).
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7.17.4 Przeprowadzanie préoby wysiewu

1.

Napetni¢ zbiornik na nawoéz do poziomu co
najmniej 1/4.

Kluczem (Rys. 208/1) poluzowac¢ srube
(Rys. 208/2)

Otworzy¢ pokrywe (Rys. 208/3)

4. Wyjac pojemnik zbiorczy (Rys. 208/4)

Ustawi¢ oba pojemniki zbiorcze (Rys.
209/2) w pozycji proby kreconej (Rys.
209/1)

Aktywne zasuwy odcinajgce znajdujg sie
w pozycji ,A”

Pozycja zasuw odcinajgcych:
Rys. 210/A = otwarte w %

Nastawy

ED3 BAH0078.5 03.2019

163



Nastawy

Jesli dozowane beda niewielkie ilosci

nawozu i naped z trudnoscig ustawia
l sie w zgdanym obszarze, zamkng¢

jedng zasuwe odcinajgcag na rzad.

E—— RS
Pozycja zasuw odcinajgcych: i , A . s, .
Rys. 211/A = otwarte w %
Rys. 211/B = zamkniete

7. Zwolni¢ pokretto blokujace (Rys. 212/1). El-l_:'l"“'"'" .

R
8. Wskazowke (Rys. 212/2) dzwigni e

przektadni ustawi¢ od dotu na wartos¢

ustawienia przektadni ,,70“.

9. Dociggng¢ pokretto blokujace.

@ Aby wytgczy¢ rozsiewacz nawozu,

l wystarczy przestawi¢ dzwignie
nastawczg w pozycje 0.

10. Natozy¢ korbe do préb kreconych na koto
napedowe (Rys. 213/1).

11. W celu napetnienia aparatéw dozujgcych Rys. 212

kota obracac korbe do préb kreconych
w prawo (Rys. 213/2), az nawdz spadnie
do wszystkich pojemnikéw zbiorczych.

12. Oproézni¢ pojemniki zbiorcze (nie do
zbiornika na nawo6z przy pracujgcej
dmuchawie).

13. Ponownie podstawi¢ pojemniki zbiorcze
pod aparaty dozujgce

14. Obréci¢ koto napedowe w prawo
o liczbe obrotéw korby podang w tabeli
(Rys. 205). Nadzorowac¢ stan napetnienia
pojemnikéw zbiorczych

Rys. 213

W zaleznosci od pozycji przektadni i rodzaju nawozu pojemnik

zbiorczy moze sie catkowicie napetni¢ przed uzyskaniem okreslone;j
o liczby obrotdéw korby.

Kontrolowac stan napetnienia, w razie potrzeby zatrzymac probe
krecong i oprozni¢ pojemniki!
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15. Zwazy¢ nawdz zebrany w pojemnikach do
préb kreconych:

Nastawy

15.1 Punkt zawieszenia wagi
(Rys. 214/1)

15.2 Uwzgledni¢ mase pojemnikéw
(Rys. 214/2)

15.3 Przemnozy¢ przez wspétczynnik

wykrecania.
Wykrecona Wspotczynni
powierzchnia k wykrecania
1/40 ha 40
1/100 ha 100

o Sprawdzi¢ doktadno$¢ wskazan wagi.

Préba krecona na 1/40 ha:

Dawka wysiewu [kg/ha] =  wykrecona ilos¢ nawozu [kg/ha] x 40
Przykiad:

wykrecona ilos¢ nawozu: 4,38 kg na 1/40 ha

ilos¢ nawozu [kg/hal: 4,38 [kg/ha] x 40 = 175 [kg/ha]

16. Pierwszg proba krecong z reguty nie
uzyskuje sie zgdanej dawki rozsiewu.
Dysponujgc wartosciami z pierwszej proby
kreconej oraz wyliczong dawkg rozsiewu,
mozna z pomoca tarczy przeliczeniowe;j
ustali¢ prawidtowe ustawienie przektadni
(patrz rozdz. ,Ustalenie pozycji przektadni z
pomocgy tarczy przeliczeniowej”, na stronie
162).

17. Powtdrzy¢ probe krecong. W potgczeniu
z nadzorowaniem Isobus dozowania
nawozu trzeba teraz wprowadzi¢ dane na
terminalu. Przestrzegac¢ instrukcji obstugi
oprogramowania maszyny!

18. Pojemniki do préb kreconych zamocowac
na zbiorniku nawozu.

19. Zatozy¢ szyne z lejkiem w zbiorniku na
nawoz i zamocowac.

20. Korbe do préb kreconych wtozy¢ w uchwyt
transportowy.
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718 Ustawianie dawki nhawozu przez wykonanie préby kreconej (naped
elektryczny)

Nastawy

Maksymalna dawka rozsiewu wynosi w zaleznosci od rodzaju
nawozu
~ 550 kg/ha przy predkosci roboczej 8 km/h!

dostepne z lewej strony.

Przed ustawieniem i préba krecong dawki nawozu na terminalu

i
Za pomocg proby kreconej sprawdzi¢, czy uzyskiwano zgdang dawke
nawozu. W przypadku napedu elektrycznego pojemniki zbiorcze sg
o obstugowym zapoznac sie z przynaleznymi instrukcjami obstugi!

1. Napetni¢ zbiornik na nawdéz przynajmniej
w 1/4 nawozem.

Poluzowac $rube (Rys. 215/1)
Odchyli¢ pokrywe (Rys. 273/2) na bok.

4. Wyjgc¢ pojemnik zbiorczy (Rys. 215/1)
i ustawi¢ w pozyciji préb kreconej (Rys.
215/2).

Rys. 216
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5. Zaczepi¢ drugi pojemnik zbiorczy (Rys.
217/1) i ustawi¢ w pozycji préby kreconej
(Rys. 217/2).

Nastawy

Rys. 217

6. Aktywne zasuwy odcinajgce znajdujg sie
w pozycji ,A”

Pozycja zasuw odcinajgcych:
— Rys. 218/A = otwarte w %

Jesli dozowane beda niewielkie iloSci
#®  nawozuinaped z trudnoscia ustawia
l sie w zgdanym obszarze, zamkng¢

jedng zasuwe odcinajgca na rzad.

Pozycja zasuw odcinajgcych:

Rys. 219/A = otwarte w %
Rys. 219/B = zamkniete

Rys. 219
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Nastawy

7.

10.

11.

Przed przystgpieniem do napetniania
komorek dozujgcych zapoznac sie

z instrukcjg obstugi oprogramowania
maszyny.

Oprézni¢ pojemniki zbiorcze (nie do
zbiornika na nawo6z przy pracujgcej
dmuchawie).

Ponownie podstawi¢ pojemniki zbiorcze
pod aparaty dozujgce.

Przeprowadzi¢ probe krecong przyciskiem
(Rys. 220/1), postepujac wedtug instrukciji
obstugi oprogramowania maszyny.

Kontrolowac¢ stan napetnienia pojemnikéw
zbiorczych, w razie potrzeby zatrzymac
prébe krecong i oprézni¢ do pojemnika do
wazenia (Rys. 221/2).

Zwazy¢ dozowang ilos¢ i wprowadzi¢ na
terminalu obstugowym.

168
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719 Ustawianie dawki mikrogranulatu przez wykonanie proby kreconej
(opcja)

Nastawy

Przed ustawieniem i prébg krecong dawki mikrogranulatéw na
terminalu obstugowym zapoznac sie z wtasciwg instrukcjg obstugi!

° Rozsiewacz mikrogranulatow sterowany Isobus: instrukcja
obstugi oprogramowania maszyny

e  Samodzielny rozsiewacz mikrogranulatéw: instrukcja obstugi
terminala obstugowego rozsiewacza mikrogranulatéw

PRZESTROGA
Wytaczyé dmuchawe przed otwarciem pokrywy zbiornika.

Przy pracujgcej dmuchawie i zamknietej pokrywie zbiornika zbiornik
znajduje sie pod ci$nieniem.

1. Napefi¢ zbiornik dozowanym materiatem
do poziomu co najmniej 1/4.

Otworzy¢ oba zamkniecia (Rys. 222/1)
Otworzy¢ pokrywe (Rys. 222/2)

Wyja¢ pojemnik zbiorczy ze schowka

o~ 0N

Ustawi¢ pojemnik zbiorczy (Rys. 223/1)
pod aparatem dozujgcym i potozy¢ na
krawedzi stopnia (Rys. 223/2).

o W razie koniecznosci unies¢ nieco
stopien (Rys. 223/3)
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Nastawy

Przed przystgpieniem do napetniania
komorek dozujgcych zapoznac sie
z wtasciwg instrukcjg obstugi.

Oprézni¢ pojemnik zbiorczy (nie do
zbiornika przy pracujgcej dmuchawie).

Ponownie podstawi¢ pojemnik zbiorczy
pod aparat dozujgcy.

Przeprowadzi¢ probe krecong, postepujgc
wedtug instrukcji obstugi:

9.1 W przypadku rozsiewacza
mikrogranulatow sterowanego Isobus
uruchomi¢ prébe krecong
przyciskiem (Rys. 224/1)

Kontrolowac stan napetnienia pojemnikéw
zbiorczych, w razie potrzeby zatrzymac
prébe krecong i oprézni¢ do pojemnika do
wazenia (Rys. 221/2).
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Jazdy transportowe

8 Jazdy transportowe

Podczas jazdy po drogach publicznych ciggnik i maszyna musza
spetnia¢ wymagania obowigzujgcego prawa o ruchu drogowym (w
Niemczech StVZO i StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom przepisow
0 zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je towarzystwa
ubezpieczeniowe).

Przy okreslonym wyposazeniu szeroko$¢ transportowa jest wieksza,
niz podano w tabeli ().

Ztozy¢ wniosek w miejscowym urzgdzenie o wydanie specjalnego
zezwolenia na transport maszyny po drogach publicznych, jesli
szerokos¢ transportowa przekracza 3,0 m.

Transportowac siewnik punktowy ED 4500 /-C wytgcznie na
pojezdzie transportowym.

W przypadku transportu siewnika punktowego po drogach
publicznych w potgczeniu ze zbiornikiem przednim, réwniez zbiornik
przedni musi spetnia¢ krajowe przepisy kodeksu ruchu drogowego
(w Niemczech StVZO oraz StVO). Szczegotowe dane dostepne sg w
instrukcji obstugi zbiornika przedniego.

Witasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw prawa.

Oprocz tego nalezy przed rozpoczeciem jazdy i w jej trakcie
przestrzega¢ wskazéwek zawartych w tym rozdziale.

° Podczas przejazdéw transportowych stosowac sie do rozdziatu

~Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika”, na stronie
25.

° Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢

o  prawidtowos¢ podtgczenia przewodow zasilajgcych

o  oswietlenie pod katem uszkodzen, sprawnosci i czystosci
o czy komputer poktadowy jest wytgczony

o  czy oswietlenie robocze jest wytgczone

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod katem widocznych
usterek

o czy hamulec postojowy ciggnika jest catkowicie zwolniony
o  dziafanie uktadu hamulcowego.

o dyszelielementy fgczgce pod katem widocznych brakéw.
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Jazdy transportowe

L

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owinigcia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

° Maszyna moze zosta¢ bezpiecznie zablokowana tylko wtedy,
gdy jest uniesiona. W przypadku maszyn sktadanych sprawdzic,
czy zabezpieczenia transportowe sg poprawnie zablokowane.

° Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢ maszyne
przed nieprzewidzianymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

° Sposoéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowacé nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyng.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

° Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowac¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwracac uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W razie koniecznosci wykonywac przejazd tylko z pustym
zbiornikiem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie/jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usungé ludzi z platformy fadowania
maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO
Wytaczyé WOM ciagnikal!
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8.1

10.
11.

12.

13.

Ustawienie maszyny w pozycji transportowej

Okresli¢ szerokos$¢ transportowg ,B” oraz
wysokos¢ transportowg ,H” uniesionej
maszyny. W tym celu sprawdzi¢ w tabeli
() szerokos¢ transportowg maszyny lub
zmierzy¢ szeroko$¢ na maszynie.

Wsungé rury wysiegnikow znacznikow
Sladow ED 4500, ED 4500-2 [C]

i ED 6000-2 [C] i zablokowa¢ (patrz
rozdziat 7.10.4, na stronie 136 i rozdziat
7.10.5, 137).

Ustawi¢ znaczniki sladow ED 3000 [C],
ED 4500 [C] i ED 4500-2 [C] pionowo

i zabezpieczy¢ (patrz rozdziat ,,
Uruchamianie znacznikow sladéw”, na
stronie 185).

Wkreci¢ znaczniki sladéw ED 3000 [C]
(patrz rozdziat ,Ustawianie szerokosci
transportowej — ED 3000[-C]", na stronie
192).

Podnies¢ redlice nawozowg (tylko

ED 6000-2C z rozstawem rzeddéw 70 cm,
patrz rozdziat ,Kolizja redlic nawozowych
— ED 6000-2C / [-2FC]”, na stronie 190).

Ztozy¢ wysiegniki maszyny i
zabezpieczy¢ (patrz rozdziat ,Sktadanie
wysiegnikéw maszyny“, na stronie 187).

Zabezpieczy¢ hydrauliczng regulacje
rozstawu kot (patrz rozdziat ,Hydrauliczna
regulacja rozstawu kot (opcja)”, na stronie
99).

Wytgczy¢ terminal obstugowy.
Wylgczy¢ oswietlenie robocze.

9.1 Oswietlenie wnetrza zbiornika jest
zatgczane w potgczeniu
z AMASCAN * wraz ze Swiattami do
jazdy maszyny.

9.2 Oswietlenie wnetrza zbiornika jest
zatgczane w potgczeniu z ISOBUS
przez terminal obstugowy.

Sprawdzi¢ dziatanie oswietlenia.

Tablice ostrzegawcze muszg by¢ czyste i
nie moga by¢ uszkodzone.

Do transportu drogowego podniesc
maszyne. Nalezy zachowac odstep

o  miedzy krawedzig gorng lamp
tylnych a torem jazdy, maks.
1550 mm

o  miedzy krawedzig gorng Swiatet
odblaskowych a torem jazdy, maks.
900 mm

Zablokowac zespoty sterujgce ciggnika.

Jazdy transportowe

Rys. 225

ED3 BAH0078.5 03.2019

173



Jazdy transportowe

8.2 Transport maszyny ED 6000-C pojazdem transportowym

Maszyna ED 6000-C nie jest dopuszczona do jazdy po drogach

publicznych i moze by¢ transportowana po drogach publicznych

wytgcznie przy pomocy urzgdzenia do przewozu maszyny

w potozeniu wzdtuznym (np. pojazdu do transportu wzdtuznego).

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw prawa.

° Znaczniki Sladéw nalezy zablokowac najpézniej poza polem
(patrz rozdziat ,Zabezpieczenie transportowe znacznikéw
sladow — ED 6000 [-C]”, na stronie 186).

° Swiatta stuzg do rozpoznawania potozenia i nie sg dopuszczone
do ruchu po drogach publicznych.

8.3 Transport zestawu maszyn na pojezdzie transportowym

W przypadku transportu zestawu maszyn (patrz rozdz. ,MozliwoSci
taczenia z innymi maszynami AMAZONE”, na stronie 87) nalezy
zwroci¢ uwage na szerokos¢ zatadowanego pojazdu transportowego.

Witasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw prawa.
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9 Eksploatacja maszyny

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu

° .Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny”, od na
stronie 18

e  "Wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika", na stronie
25.

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

VAN

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia, sciecia, odciecia, wciggniecia,
ztapania i uderzenia na skutek nieodpowiedniej statecznosci i
przewrécenia ciggnika/doczepionej maszyny!

Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong lub doczepiong do niego
maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wtasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa wskutek zmiazdzenia, wciaggniecia
i pochwycenia podczas pracy maszyny bez przewidzianych
zabezpieczen!

Do pracy uzywa¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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L

N\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia lub uderzenia uszkodzonymi
czesciami lub cialami obcymi wyrzuconymi przez maszyne!

Przed wtgczeniem maszyny sprawdzi¢, czy liczba obrotéw WOM-u
ciggnika odpowiada dopuszczalnej liczbie obrotéw napedu maszyny
(patrz rozdziat ,Naped dmuchawy WOM?”, na stronie 131).

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawinigcia oraz zagrozenie ze
strony wyrzucanych, pochwyconych ciat obcych w
niebezpiecznej strefie napedzanego watka przekaznikowego!

e  Zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ ostony i
zabezpieczenia watka przekaznikowego pod wzgledem ich
funkcjonowania i kompletnosci. Uszkodzone zabezpieczenia i
ostony watka przekaznikowego nalezy niezwtocznie wymieni¢ w
wyspecjalizowanym warsztacie.

° Sprawdzi¢, czy ostona watka przekaznikowego zabezpieczona
jest tancuchem trzymajgcym przed obracaniem sie.

e  Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od napedzanego
watka przekaznikowego.

o Usung¢ ludzi z niebezpiecznej strefy napedzanego watka
przekaznikowego.

e W razie niebezpieczenstwa natychmiast wytgczy¢ silnik ciggnika.

PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo spowodowane peknieciem przy zadziataniu
sprzegta przecigzeniowego!

Niezwtocznie wytaczy¢ WOM ciagnika, jesli zadziata sprzegto
przecigzeniowe.

W ten sposdb mozna unikng¢ uszkodzenia sprzegta
przecigzeniowego.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia i uderzenia
uszkodzonymi czesciami wyrzuconymi przez napedzang
maszyne!

Przed wigczeniem WOM-u ciggnika nalezy usung¢ ludzi ze strefy
zagrozenia w poblizu maszyny.

176

ED3 BAH0078.5 03.2019



9.1 Napelnianie i opréznianie zbiornika materiatu siewnego

Eksploatacja maszyny

Przed otwarciem zbiornika ziarna nalezy wytgczy¢ dmuchawe.

Podczas pracy z pestycydami z reguty nalezy nosi¢ ochrone twarzy
i rekawice.

Przestrzegac¢ instrukcji dostawcy materiatu siewnego.

Napetnianie zbironika materiatu siewnego

e  Usung¢ ciata obce z materiatu siewnego.
L e  Usung¢ ciata obce ze zbiornikdw materiatu siewnego.

o Nie napetnia¢ zbiornikéw wilgotnym ani kleistym materiatem
siewnym.

tworzenia sie bryt, mozna poprawi¢ zdolnos¢ slizgowg materiatu

o Jesli ze wzgledu na ksztatt ziaren i ich zaprawianie dochodzi do
siewnego dodajgc ok. 200 g talku na 100 kg materiatu siewnego.

Oproéznianie zbiornika materiatu siewnego i obudowy siewnika

1. Maszyne podniesc¢ na tyle, aby lemiesz
siewny uniost sie nad gleba.

2. Usungc¢ zawleczki sktadane i sworznie
(Rys. 226/1) i przechyli¢ rolke posrednig

(opcja) do dotu.
Rys. 226
OSTRZEZENIE
o Sprezyne zamykajaca chwyta¢ tylko przy zaczepie (Rys. 227/2),
w przeciwnym razie istnieje ryzyko odniesienia obrazen ciata.
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Podstawi¢ odpowiedni pojemnik zbiorczy
pod aparat wysiewajgcy,

Otworzy¢ sprezyne zamykajgca (Rys.
227/2) i klape (Rys. 227/1),

Oprozni¢ zbiornik ziarna,
Zamknac klape (Rys. 227/1).

W celu catkowitego opréznienia obudowy
siewnika:

6.

10.

Poluzowac¢ nakretke radetkowang (Rys.
228/1).

Odchyli¢ sprezyny (Rys. 228/2) na bok.

Otworzy¢ pokrywe oprozniania resztek
(Rys. 228/3) i oprozni¢ obudowe siewnika.

Zamkng¢ pokrywe oprozniania resztek i
zablokowac sprezyne.

Dokreci¢ nakretke radetkowanag.

Rys. 228
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9.2 Napetnianie zbiornika nawozu

Przed napetnieniem zbiornika nawozu doczepi¢ maszyne do

ciagnika.
Przed odtaczeniem maszyny od ciagnika oproznic¢ zbiornik z

nawozem.

Przed otwarciem zbiornika nawozu nalezy wytgczy¢ dmuchawe.

Podczas pracy z nawozami z reguty nalezy nosi¢ ochrone twarzy
i rekawice.

Przestrzegac¢ instrukcji dostawcy nawozu.

1. Doczepi¢ siewnik punktowy do ciggnika.
Roztozy¢ wysiegniki.

2. Ustawi¢ maszyne na réwnym, twardym
podtozu.

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

4. Wejsc¢ na platforme zatadowczg (Rys.
229)

5. Otworzy¢ zabezpieczong petlami
gumowymi (Rys. 230/1) plandeke na
zbiorniku na nawoz (Rys. 230/2) i napetnic
zbiornik na nawoz.

6. Zamkng¢ plandeke zbiornika na nawoz
i zabezpieczy¢ petlami gumowymi (Rys.
230/1).

Rys. 230
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9.3 Napetnianie zbiornika nawozu za pomocga slimaka napetniajagcego
nawozu (opcja)
NIEBEZPIECZENSTWO
Przebywanie miedzy przyczepa transportowg a lejem

napetniajagcym podczas manewrowania jest zabronione.

Slimak musi sie koniecznie oprézni¢! Jesli nawédz pozostanie

w Slimaku napetniajgcym nawozu, przy wysiewie zagesci sie on na
o tyle, ze spowoduje zablokowanie doptywu Slimaka.

Po uzyciu wytgczy¢ naped hydrauliczny slimaka napetniajgcego
nawozu i zawor sterujgcy ciggnika.

1. Zaparkowac pojazd transportowy
Z zapasem nawozu na réwnej powierzchni,
zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika

2. Odstawi¢ maszyne na rownej powierzchni,
zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc silnik ciggnika i wyjgé kluczyk ze
stacyjki.

3. Otworzy¢ plandeke slimaka
napetniajgcego nawozu (Rys. 231/1)

4. Odchyli¢ zsuwnie do napetniania (Rys.
232/1)

Slimak napetniajacy nawozu uzyskuje
@  optymalng wydajno$é napemiania,
l gdy nad slimakiem tworzy sie stozek
usypowy. Jesli jest to mozliwe,
kierowa¢ nawoz bezposrednio do
leja.

5. Zaciggna¢ hamulec reczny ciggnika i
wigczy¢ silnik ciggnika.

6. Wiaczy¢ zespot sterujgcy ciggnika bezowy Rys. 232
(32 I/min).
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Wigczy¢ powoli naped hydr. slimaka
napetniajacego nawozu na zaworze
kulowym (Rys. 233/1).

Rys. 233/...
(1) Slimak napetniajgcy nawozu wtgczony

(2) Slimak napetniajgcy nawozu wytgczony

Wyregulowac predkosc¢ ttoczenia Slimaka
na zaworze kulowym. Ustawic liczbe
obrotéw Slimaka napetniajgcego nawozu
na 400 '/min. Odpowiada to ilosci oleju

32 I/min ustawionej na zaworze sterujgcym
ciggnika.

Skontrolowa¢ stan napetnienia przez
wziernik.

Na czas prac nocnych wigczy¢ oswietlenie
wnetrza (opcja, Rys. 55/1) zbiornika:

4.1 Oswietlenie wnetrza zbiornika jest
zatgczane w potgczeniu z AMASCAN
* wraz ze $wiattami do jazdy
maszyny.

4.2 Oswietlenie wnetrza zbiornika jest
zatgczane w potgczeniu z ISOBUS
przez terminal obstugowy.

Jesli stan napetnienia wzrosnie powyze;j

krawedzi wziernika, zmniejszy¢ liczbe

obrotéw slimaka napetniajgcego nawozu.

Po napetnieniu zbiornika nawozu wytgczy¢
slimak napetniajgcy nawozu.

Wylgczy¢ zespot sterujgcy ciggnika
bezowy.

Jesli zbiornik nawozu jest

[ nierbwnomiernie napetniany,

l sprawdzi¢ ustawienie klapy
przetgczajgcej slimaka

napetniajgcego nawozu (patrz rozdz.

10.7, strona 196).

Wsung¢ zsuwnie do napetniania (Rys.
232/1)

Zamkng¢ plandeke slimaka
napetniajacego nawozu.

Eksploatacja maszyny
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94 Napetnianie rozsiewacza mikrogranulatéw (opcja)
PRZESTROGA
Wyltaczyé dmuchawe przed otwarciem pokrywy zbiornika.

Przy pracujgcej dmuchawie i zamknietej pokrywie zbiornika zbiornik
znajduje sie pod cisnieniem.

Przed otwarciem zbiornika mikroganulatu nalezy wytaczy¢

dmuchawe. Podczas pracy z nawozami i pestycydami z reguty nalezy
nosi¢ ochrone twarzy i rekawice.

Przestrzegac instrukcji dostawcy mikrogranulatu.

1. Odstawi¢ maszyne na rownej powierzchni,
zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

2. Odbezpieczy¢ sworzen (Rys. 234/1)

i odchyli¢ platforme zatadowczg na dot
(Rys. 234/2).

3. Wysungc¢ drabine (Rys. 235/1) i odchyli¢
w dot (Rys. 235/2).

4. Napehi¢ rozsiewacz mikrogranulatow
zgodnie z instrukcjg obstugi.

5. Zlozy¢ drabine i platforme zatadowczg
w odwrotnym kierunku do pozycji
parkowania.

Rys. 236
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9.5 Wyjezdzi¢ liczbe impulséw na 100 m

Eksploatacja maszyny

rozsiewajgcych przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ wartosé
kalibracji ,Impulsy na 100 m”. Patrz instrukcja obstugi

o W przypadku maszyn z napedem hydraulicznym aparatow
oprogramowania maszyny.

9.6 Rozpoczecie pracy

NIEBEZPIECZENSTWO
e  Usunac¢ ludzi ze strefy zagrozenia maszyny, aw

szczegolnosci z obszaru rozkladania wysiegnikow maszyny
i znacznikéw sladow.

° Zespoty sterujace ciagnika uruchamiac tylko, bedac w
kabinie ciggnika.

Ustawi¢ rame maszyny w poziomie poprzez wydtuzenie lub skrocenie
ciegta gornego (Rys. 237/2).

1. Roztozy¢ wysiegniki maszyny (patrz
rozdziat ,Sktadanie wysiegnikow maszyny*,
na stronie 187).

2. Ustawi¢ siewnik punktowy na poczatku
pola.

3. Wylgczy¢ WOM ciaggnika, zaciggng¢
hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Odbezpieczy¢ znaczniki Sladow:

4.1 ED 3000-C / ED 4500-2 /-2C: patrz
Zabezpieczenie transportowe
znacznikow sladow — ED 3000 [-C] / Rys. 237
ED 4500 [-C/-2/-2C], na stronie 185)

4.2 ED 6000-C: patrz Zabezpieczenie
transportowe znacznikéw Sladéw —
ED 6000 [-C], na stronie 186),

5. Uruchomic¢ ciggnik

6. Ustawic¢ znaczniki Sladéw w pozycji
roboczej (patrz rozdziat ,, Uruchamianie
znacznikow sladow”, na stronie 185),

7. Doprowadzi¢ dmuchawe do prawidtowej
predkosci obrotowej (patrz rozdziat
.Predkos¢ obrotowa dmuchawy*, na stronie
130).
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8. Ustawic zespot sterujgcy ciegiet dolnych
ciggnika w potozeniu ptywajgcym i
eksploatowac w tej pozyciji.

9. Wigczy¢ WOM ciggnika.

Dla unikniecia uszkodzen uzytkowaé WOM

wytgcznie na biegu jatowym lub na niskich
obrotach ciggnika.

10. Ruszy¢ ciggnikiem.

Unika¢ gwattownego hamowania i przyspieszania, aby wykluczyé
mozliwos¢ powstania btedéw w odktadaniu w rozdzielaniu podtuznym.

o Regulacja liczby obrotow tarcz rozdzielajgcych odbywa sie
w zaleznosci od predkosci ciggnika. Liczba ta dostosowuje sie

bezposrednio do normalnej zmiany predkosci.

Po pierwszych 30 m sprawdzi¢ i w razie koniecznosci skorygowaé

11. Giebokos¢ odktadania materiatu siewnego i
odlegto$¢ miedzy wysianymi ziarnami (patrz
rozdziat ,Kontrola gtebokos$ci odktadania i
rozstawu nasion®, na stronie 123).
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9.7 Uruchamianie znacznikéw sladow

VAN

NIEBEZPIECZENSTWO

Przebywanie w strefie rozktadania znacznikéw jest
zabronione.

Podczas uruchamiania zespotu sterujacego ciggnika w
zaleznosci od pozycji przetaczania roztozony zostanie jeden
z obydwu znacznikéw sladow.

Miedzy znacznikami sladéw a maszyng wystepuje strefa
zagrozenia zmiazdzeniem i ucieciem. Nigdy nie wktada¢
dioni w obszar zagrozenia zmiazdzeniem podczas sktadania
i rozktadania znacznikéw sladow.

Przed uruchomieniem odbezpieczy¢ oba znaczniki sladéw

Zabezpieczenie transportowe znacznikéw sladéw — ED 3000 [-
C]/ ED 4500 [-C/-2/-2C], nizej

Zabezpieczenie transportowe znacznikéw sladéw — ED 6000 [-
C], na stronie 186

Poczatek pracy lub po nawrocie na koncu pola:

Ustawi¢ zespét sterujgcy ciggnika zotty w pozycji ptywajacej

—

znacznik $ladéw obniza sie.

Przed nawrotem na koncu pola lub przed przeszkoda:

Doprowadzi¢ ci$nienie do zespotu sterujgcego ciagnika zoéftego

_)

obydwa znaczniki $ladéw sg podniesione.

9.71 Zabezpieczenie transportowe znacznikéw sladéw — ED 3000 [-C] / ED 4500 [-

Cl-2/-2C]

Docisng¢ znaczniki $ladow do uchwytu (Rys.
238/1) i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka (Rys.

238/2).

W przypadku nieuzywania wsadzi¢ zawleczke
skladang w otwor (Rys. 238/3) (pozycja

parkowania).

Rys. 238

Jesli podczas przetgczenia zespotu sterujgcego ciggnika zéttego
w pozycje ptywajgcag opusci sie nieprawidtowy znacznik sladéw,
przetgczyC kilka razy zespot sterujgcey.

Automatyczna zmiana w maszynach ze sterowaniem
profesjonalnym jest aktywna tylko wtedy, gdy w pozycji roboczej
maszyna nabrata predkosci > 2 km/h.
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9.7.2 Zabezpieczenie transportowe znacznikéw sladow — ED 6000 [-C]

[ ] Dla utatwienia wyjmowania odcigzy¢ wczesniej sworznie
l zabezpieczajgce! W tym celu doprowadzi¢ cisnienie do sitownikéw
sterujgcych znacznikéw sladow.

Docisna¢ znacznik sladu do sprezyny (Rys.
239/1), zamocowac¢ sworzniem (Rys. 239/3)
i zabezpieczy¢ (Rys. 239/2).

W przypadku nieuzywania umiesci¢ sworzen
w pozycji parkowania (Rys. 239/4)

i zabezpieczy¢ (Rys. 239/2).

Rys. 239
[ ] Jesli podczas przetgczenia zespotu sterujgcego ciggnika zéttego w
l pozycje ptywajgcg opusci sie nieprawidtowy znacznik $ladow,
przetgczy¢ kilka razy zespot sterujgcey.
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9.8 Skladanie wysiegnikéw maszyny

VAN

NIEBEZPIECZENSTWO

Przebywanie w obszarze roboczym wysiegnikéw maszyny
podczas uruchamiania zespotu sterujgcego ciagnika jest
zabronione.

Pomiedzy wysiegnikami maszyny a maszyna wystepuja
miejsca zagrozenia zmiazdzeniem i ucieciem. Nigdy nie
wkiada¢ dtoni w obszar zagrozenia zmiazdzeniem.

Przed zlozeniem i roztozeniem wysiegnikéw maszyny,
ciagnik odstawi¢ na rownym podtozu i podnies¢ siewnik
punktowy.

Zespot sterujacy ciagnika utrzymywac w ruchu bez przerwy,
dopoki wysiegniki maszyny nie zostang catkowicie ztozone
lub roztozone.

Maszyna moze zosta¢ bezpiecznie zablokowana tylko
wtedy, gdy jest uniesiona. W przypadku maszyn sktadanych
sprawdzi¢, czy zabezpieczenia transportowe sg poprawnie
zablokowane.

Kabtaki zabezpieczajgce (Rys. 240/1) stanowig
zabezpieczenie transportowe ztozonych

wysiegnikow maszyny.

Aby zapobiec przypadkowemu roztozeniu,
wysiegniki maszyny sg odblokowywane na

przemian (Rys. 240/2).

Obstuga dwurecznal!
. g €

l Oba mechanizmy sktadania
uruchamia¢ rownoczes$nie

Rys. 240

Sktadanie wysiegnikow maszyny:

1. Podnies¢ siewnik punktowy.

2. Zespot sterujgey ciggnika zielony
i niebieski naciska¢ réwnoczesnie tak
dtugo, az wysiegniki maszyny zostang
ztozone. Razem z wysiegnikami maszyny
skfadajg sie réwniez znaczniki sladéow ED

6000-2.
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9.9 Nawroty na koncu pola

Podczas zawracania liczba obrotéw moze spasc
na tyle, ze wskaznik (manometr, Rys. 241/1 lub
terminal obstugowy) bedzie wskazywac¢ wartos¢
30 mbar.

Do tej predkosci obrotowej z tarcz
rozdzielajgcych nie spadajg nasiona.

2ol

Rys. 241

® Podnoszenie maszyny z mechanicznym napedem dmuchawy
w potaczeniu z hydraulicznym napedem dozujgcym:

l Jesli podnoszenie maszyny trwa bardzo dlugo, mechanizm
podnoszenia potrzebuje wiecej oleju. Redukcja ilosci oleju dla
hydraulicznego napedu dozujgcego:

1. Uzy¢ maszyny i podjg¢ wysiew (patrz rozdziat ,Rozpoczecie
pracy”, na stronie 183).

2. Stopniowo redukowac ilos¢ oleju dla hydraulicznego napedu
dozujgcego, az zadana dawka rozsiewu obnizy sie (kierowac sie
wskazaniem optoczujnikal)

3. Zwiekszy¢ ilos¢ oleju dla hydraulicznego napedu dozujgcego
0 10%.

4. Skontrolowac¢ odlegto$¢ miedzy wysianymi ziarnami (patrz
rozdziat ,Kontrola gtebokosci odktadania i rozstawu nasion”, na
stronie 123).

5. Jesli zadana dawka rozsiewu dalej sie obnizy (kierowac sie
wskazaniem optoczujnika!), zwiekszy¢ dawke oleju dla
hydraulicznego napedu dozujgcego o kolejne 10%.

9.10 Zakonczenie pracy na polu

9.10.1 Opréznianie zbiornika

1. Oprdézni¢ zbiornik ziarna.
patrz rozdziat ,,Opréznianie zbiornika
materiatu siewnego i obudowy siewnika”, na
stronie 177

Rys. 242
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2. Aby oprozni¢ zbiornik na nawoz,
postepowac w nastepujacy sposéb:

2.1 Odstawi¢ maszyne na rownej
powierzchni.

2.2 Zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyjki.

2.3 Odbezpieczy¢ zabezpieczony
sktadang zawleczkg (Rys. 243/1) waz
(Rys. 243/2).

2.4 Wprowadzi¢ waz (Rys. 243/2) do
zbiornika (Rys. 244/2) i pobra¢
pozostatosc.

2.5 W celu catkowitego oproznienia
ustawi¢ korytka zbiorcze w pozycji
préby kreconej. (patrz Rys. 209,
strona 163)

2.6 Ustawi¢ dzwignie klapy dennej (Rys.
245/1) w pozycji oprozniania (Rys.
245/2).

2.7 Pobrac resztki i ustawic¢ korytka
zbiorcze w pozycji parowania.

3. Po catkowitym oproéznieniu zbiornika na
nawo6z dzwignie klapy dennej (Rys. 246/1)
przestawi¢ z powrotem w pozycje roboczg
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczkg (Rys.
246/2).

Eksploatacja maszyny
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9.10.2 Kolizja redlic nawozowych — ED 6000-2C / [-2FC]

Glebokie ustawienie redlic nawozowych prowadzi podczas
sktadania ED 6000-2C / [-2FC] z rozstawem rzedéw 70 cm

i mechanicznym napedem aparatéw wysiewajacych do kolizji
redlic nawozowych z przekladnia regulacyjna i pokrywa
dmuchawy.

sktadania ED 6000-2C / [-2FC] z rozstawem rzedéw 60 cm do

Glebokie ustawienie redlic nawozowych prowadzi podczas
kolizji redlic nawozowych z pokrywa dmuchawy.

Kolizja miedzy tarczg Kolter a przekfadnig
regulacyjng (Rys. 247/1)

Rys. 247

Przed zlozeniem maszyny ustawi¢
redlice nawozowaq przy 2 rzedzie i 7

rzedzie w gornej pozycji!

1. Podnies¢ maszyne na rownej powierzchni,
1. Usung¢ zawleczke sktadang ze sworznia,

2. Ztapac redlice nawozowg za uchwyt,
(Rys. 249/1)

Wyciggna¢ sworzen, (Rys. 249/2)

Ustawic redlice nawozowg w gornej pozyciji,
(Rys. 248)

5. Wiozy¢ sworzen i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.
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9.10.3 Blokowanie regulacji rozstawu két

Eksploatacja maszyny

Przez transportem zablokowac¢ regulacje rozstawu két, aby
wykluczyé mozliwos¢ przypadkowego wysuniecia podwozia.

1. Ustawi¢ zawor blokujgcy (Rys. 250/2)
w pozycji dzwigni (Rys. 250/B).

Rys. 250
9.10.4 Podnoszenie spulchniaczy sladéw

Spulchniacze $ladéw po zakonczeniu pracy
zamocowac catkowicie u gory, aby unikng¢
uszkodzen podczas odstawiania maszyny

(patrz rozdz. Regulacja spulchniaczy sladéw
(opcja), strona 138).

Rys. 251
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9.10.5 Ustawianie szerokosci transportowej — ED 3000[-C]

Szerokos$¢ transportowa zalezy od potozenia tarcz znacznikéw
sladéw. Ustali¢ szerokos¢ transportowa, dokonujac pomiaru.

Jesli szeroko$¢ transportowa przekracza 3,0 m
(Rys. 252), wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

3

1. Ustawi¢ maszyne na rownym, twardym
podtozu.

2. Ustawi¢ znaczniki Sladéw w pozycji »
roboczej (patrz rozdziat ,Zabezpieczenie 3000 |
transportowe znacznikéw sladéw —

ED 3000 [-C] / ED 4500 [-C/-2/-2C]’, na
stronie 185),

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki. .IJ L 1 33181

4. Zluzowac sruby (Rys. 252/1). Rys. 252
Obrocic tarcze znacznikéw sladow (Rys.

252/2) w pozycje transportowg (Rys. 252/3).

6. Dokrecic sruby (Rys. 252/1).
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Usterki

Usterki

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez
° niezamierzone opuszczenie podniesionej,

niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.
° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdz. 5.2, na stronie 72.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekaé¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

10.1

Uste

Uszkodzony kotek (Rys. 253/1). W wyniku tego

Przestdj tarczy rozdzielajgcej

rka:

nie obraca sie jedna tarcza rozdzielajgca.

Wskazanie:

Na terminalu obstugowym (opcja) wyswietlany

jest btad.

Usuwanie btedu:

1.

Przy hydraulicznym napedzie aparatu

wysiewajgcego otworzy¢ ostone ochronng

1.1 Poluzowaé $rube

1.2 Odchyli¢ ostone ochronng na bok
(Rys. 254/1)

Aby wykluczy¢ ryzyko zablokowania
aparatu wysiewajgcego, sprawdzi¢
lekkobieznos¢ napedu (Rys. 253/3).

Wiozy¢ zastepczy kotek scinany (Rys.

253/1) w sprzegto. Kotki zastepcze (Rys.

253/2) znajdujg sie przy wszystkich
obudowach wysiewajgcych.

Zamkngc¢ ostone ochronng i dokrecic
Sruby.

Rys. 254

ED3
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10.2

Pt

Zabezpieczenie przed najechaniem wysiegnika znacznika sladéow

Jesli znacznik sladéw napotka statg przeszkode, obcieta zostanie
Sruba i znacznik odchyli sie do tytu.

10.2.1  ED 3000 [-C] / ED 4500 [-C]

Rys. 255/...

(1)

Zabezpieczenie Scinajgce

Stosowac zamiennie wytgcznie Sruby
o wytrzymatosci 8.8 (patrz tuba).

Rys. 255

10.2.2 ED 4500-2 [-2C] / ED 6000-2 [-2C/-2FC]

Rys. 256/...

1.
2.

Zabezpieczenie Scinajgce

Sruby zapasowe w uchwycie znacznika
Sladow. Stosowac¢ zamiennie wytgcznie
$ruby o wytrzymatosci 8.8 (patrz wykaz
czesci zamiennych on-line).

Sruba zderzakowa

Podczas teleskopowania rury wysiegnika
zapobiega przekrzywianiu sie wskutek zbyt
dalekiego wsuniecia.

10.2.3 ED 6000 [-C]

Rys. 257/...

1.

Zabezpieczenie Scinajgce

2. Sruby zapasowe w uchwycie znacznika
Sladéw. Stosowac zamiennie wytgcznie
Sruby o wytrzymatosci 8.8 (patrz wykaz
czesci zamiennych on-line).
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10.3 Skladanie wysiegnika znacznika sladoéw przy ztozonej ramie maszyny

Usterka: Sk’fe!danie wysiegnika znacznika $ladéw przy ztozonej
ramie maszyny.
@ Blad: Naprezenie wstepne przy odbojniku gumowym (Rys.
l ad: 258/1) za mate
Spos_o b. Dostosowac naprezenie wstepne (Rys. 258/2 lub Rys.
usuniecia
) 258/4)
Rys. 258/... )
Lk
(1) Odbojnik gumowy q—r. -
1. Poluzowac i usung¢ nakretke 5 P 5_ . ‘¥ A
2. Dostosowaé naprezenie wstepne sprezyny + . . |1 I+_ o
przez regulacje w pionie (Rys. 258/4) ' I 4 N
przez regulacje w poziomie (Rys. 258/2) R -
(przestawienie podktadek (Rys. 258/3) \
" . H\"'»,.- !
3. Zamocowac odbojnik gumowy nakretkg 1 - R
_ ) p st
Rys. 258
10.4 llos¢ wysiewu materiatu siewnego

Wartosci nastawcze sg jedynie wartosciami orientacyjnymi.

Skontrolowa¢ cisnienie w oponach przed sezonem. Odczytaé¢
wartosci w tabeli (rozdz. 10.19, strona 214).

Usterka: Odstepy odktadania wigksze niz warto$¢ zadana.

Poslizg két napedowych uzalezniony od wiasciwosci gleby

@ Biad: i/lub ustawienia przekfadni.

l - Wybranie innego stopnia odktadania w przektadni
Sposéb o . o o o
usuniecia umozliwia kompensacje poslizgu. Jesdli wybranie innego

stopnia nie jest mozliwe, nalezy zmniejszy¢ predkosc¢
robocza.

10.5 Sptyw materiatu siewnego

Usterka: Spietrzenia w sptywajgcym materiale siewnym

@ Biad: Nieprawidtowe ustawienie klapy redukcyjnej

l Sposéb . . . . .
usuniecia Poprawic sptyw materiatu siewnego, ustawiajgc wiekszy

otwor klapy redukcyjnej (patrz rozdz. 7.7.3, strona 124)
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10.6 Czujnik stanu napetnienia zbiornika na nawoéz

Terminal obstugowy wskazuje btad stanu napetnienia

Usterka: L .
zbiornika na nawoz.
[ ] Biad: Za niski stan napetnienia
l Sposéb Sprawdzi¢ ustawienie czujnikow stanu napetnienia
posob (patrz rozdz. 7.15, strona 155)
usuniecia

patrz instrukcja obstugi terminala obstugowego

10.7 Klapa przetaczajgca slimaka napetniajagcego nawozu (specjalistyczny

warsztat)
Za pomocg klapy przetaczajgcej (Rys. 259/1) mozna wyregulowac
rozdziat nawozu $limaka napetniajgcego nawozu.
Usterka: Zbiornik nawozu jest nierdwnomiernie napetniany
® Biad: Klapa przetgczajgca btednie ustawiona

l Sposoéb

usuniecia patrz Rys. 259

1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczyé
odpowiednig podporg..

2. Zaciggnag¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Odblokowac¢ dzwignie regulacyjng (Rys.
259/2).

4. Ustawi¢ dzwignie regulacyjng w zgdane;j
pozycji (Rys. 259/3)

— Jesli dzwignia regulacyjna znajduje sie
w potozeniu krancowym, odpowiedni wylot
jest catkowicie zamykany.

5. Zablokowac¢ dzwignie regulacyjng (Rys.
259/2)
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10.8 Czujnik liczby obrotéw watka dozujgcego nawoz

Terminal obstugowy wskazuje btad liczby obrotéw

Usterka: .
dozownika nawozu
Blad: Za niska liczba obrotéw dozownika
™ ad: (zerwany tancuch napedowy lub awaria przekfadni)
l Sprawdzi¢ liczbe obrotéw dozownika
Sposéb
usuniecia patrz instrukcja obstugi terminala obstugowego
Sprawdzi¢ odstep od czujnika (Rys. 260/1)
Wyregulowac¢ odstep miedzy czujnikiem a kotem I o {. :
impulsowym (Rys. 260/1) poprzez przekrecenie . . —_— - H_ , '
ztaczki czujnika na 3 mm. : TR T RS :
T R S SR
1 I . x o -
! H " 'le . : 1. e
— LT I --‘1[f.1
--u- !. e :. L g ! )
. , . [ |r: t'l . .' 1
\ g T E
i - ==
LT | .
:_ __ ! ﬂ_ -1.}- o [
Rys. 260

10.9 Oswietlenie

Usterka: Nieprawidtowe dziatanie oswietlenia

Uszkodzone zaréwki

[ ] Btad:
l Uszkodzony przewdd zasilania o$wietlenia

Sposéb  Wymieni¢ zarowki
usuniecia

Przewody zasilania o$wietlenia mozna wymienia¢ osobno
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10.10 Czujnik pozycji roboczej

Naped uktadu oddzielania ziaren lub dozowania
nie uruchamia sie.

Y
= {J/ 4

Ry 33c184

=

Rys. 261

Usterka: Naped nie uruchamia sie.

[ ] Btad: Czujnik pozycji roboczej przestawiony (Rys. 261/1/2)
l Spos6éb  Sprawdzi¢, ew. skorygowa¢ punkt przetaczania.
usunigcia

Patrz instrukcja obstugi oprogramowania

10.11 Konfiguracja komputera roboczego ISOBUS

Komputer roboczy w stanie fabrycznym zawiera
ustawienia standardowe.

Po kazdej wymianie, przed pierwszym — }
uruchomieniem komputera, nalezy wprowadzic¢ Baorw wsing frd
ustawienia odpowiadajgce maszynie. g Fﬁ% )
° Ustawien tych nie mozna wprowadzi¢ przez *
setup maszyny! — \
e, s N P W e LT S Io-Forial
° Ustawien dokonuje sie przy pomocy pliku Soitwmrs- Palust Drearicacton
konfiguracyjnego, ktory jest instalowany wﬂ
z pakietem oprogramowania. 1 I STy
D - Hiou = SaparBipesial

4. 1aroeern - ra b b Sronfenk: - mec 4

ME11T 33282
Rys. 262
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10.12 Blokada wysiegnikow

Wysiegniki maszyny blokowane sg w pozycji
roboczej (patrz Rys. 263/1). Jesli nie mozna

ztozy¢ wysiegnikéw, sprawdzi¢ blokade (Rys.
263/1).

t i

i
—
—
—
-
—
-
—
—
S
—
—
—
—
L%

-

Rys. 263
Usterka: Nie mozna ztozy¢ wysiegnikéw
@ Btad: Niesprawna blokada (Rys. 263/1).
l Sposoéb
usuniecia Patrz Rys. 264, str. 199
1. Podtaczyé bezcisnieniowy przewod
powrotny
2. Sprawdzi¢ cisnienie spietrzenia (ponizej 10
baréw)
3.

Sprawdzi¢ swobode ruchéw blokady (Rys.
264/1)

Sprawdzi¢ doptyw oleju (Rys. 264/2)

Sprawdzi¢ sprawnos¢ sitownika
odblokowujgcego (Rys. 264/2)

Rys. 264
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10.13 Przetaczanie komfortowe

Usterka: Nie mozna przetgczyé zaworu elektrycznie

L Bltad:  Sprawdzi¢ bezpiecznik (Rys. 265/1)

l Sposéb

usunigcia Wymienic¢ bezpiecznik lub sterowanie awaryjne

Jesli zaworu nie mozna przetgczacé elektrycznie,
sprawdzi¢ bezpiecznik (Rys. 265/1).

33cian-1

Rys. 265

10.13.1 Sterowanie awaryjne przetagczaniem komfortowym

W celu sterowania recznego pociggngc¢ kotek
przetgczajacy (Rys. 266/A) i obroci¢ dalej
o jedng czwartg obrotu (Rys. 266/B).

@  Jesli sterowanie awaryjne jest
wigczone, zaworu nie mozna
przetgczaé elektrycznie.
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10.14 Konserwacja, naprawa i pielegnacja

VA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owinigcia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciagnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona na
stronie 72.

Przed wejsciem w obszar zagrozenia maszyny zaczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

° Nalezy ponownie zamontowac zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

o Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

Niebezpieczenstwo

Czyszczenie, konserwacje i naprawy wykonywac (jesli nie
podano inaczej) wylacznie przy

° roztozonych wysiegnikach maszyny

e  catkowicie opuszczonej maszynie

° zaciggnietym hamulcu postojowym ciggnika
° wytgczonym silniku ciggnika

° kluczyku wyjetym ze stacyjki

Przed rozpoczeciem naprawy, konserwacji i czyszczenia przeczytac a
nastepnie przestrzega¢ wskazoéwek z rozdziatu ,Czyszczenie,
konserwacja i naprawy*, na stronie 33.

Przed dtuzszym postojem maszyne nalezy doktadnie oczyscié.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Prace oznaczone uwagq ,,Fachowy warsztat* nalezy wykonywac

tylko w fachowym warsztacie.

10.15 Czyszczenie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO
Py} z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdycha¢ ani

dopuszczac¢ do kontaktu z czesciami ciata.

Podczas oprozniania zbiornika ziarna, oddzielania ziaren badz
usuwania pytu z zaprawy, np. za pomocg sprezonego powietrza,
nosic¢ ubranie ochronne, maske, okulary ochronne oraz rekawice.

NIEBEZPIECZENSTWO

A Przed rozpoczeciem mycia maszyne nalezy catkowicie roztozyé
lub ztozyé.

Nigdy nie my¢ maszyny przy czesciowo ztozonych wysiegnikach
maszyny.

° Szczegdlnie starannie nadzorowac przewody i weze ukfadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

° Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewodéw i wezy uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego z benzyna,
benzenem, naftg lub olejami mineralnymi.

° Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjkg

wysokocisnieniowa/wytwornicg pary wodnej lub
rozpuszczalnikami smardéw.

° Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegacé
obowigzujgcych przepiséw prawa.
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Przy czyszczeniu myjka wysokocisnieniowa/wytwornica pary
nalezy pamietac:

° Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.
° Nie my¢ zadnych czesci chromowanych.

° Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokoci$nieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na punkty
smarowania, fozyska, tabliczke znamionowg, symbole
ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

° Zawsze zachowywac minimum 300 mm odstep miedzy dyszg
czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy pary a
maszyna.

° Nastawione cisnienie myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy pary
nie moze przekraczac¢ 120 baréw.

° Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

° Usuwac¢ catkowicie resztki nawozu. Resztki nawozu twardniejg i
przy kolejnym uzytkowaniu moga powodowacé uszkodzenia
obracajgcych sie elementéw maszyny.

1. Oprézni¢ maszyne

e Zbiornik ziarna i obudowa wysiewajgca
(patrz rozdziat ,Opréznianie zbiornika materiatu siewnego i
obudowy siewnika”, na stronie 177)

e Zbiorniki na naw6z 900 i 1100 |
(patrz rozdziat ,Rys. 14”, na stronie 37)

e Zbiornik przedni na nawoz
(patrz instrukcja obstugi zbiornika przedniego).

2. Maszyne czysci¢ strumieniem wody, myjkg wysokocisnieniowg
lub sprezonym powietrzem.

10.15.1 Czyszczenie wirnika dmuchawy powietrza zasysanego

Zasysany przez dmuchawe powietrza zasysanego pyt z zaprawy
moze sie osadza¢ na wirniku dmuchawy i powodowac utrate
zbieznosci dmuchawy. Moze to prowadzi¢ do jej uszkodzenia.
Regularnie czysci¢ dmuchawe powietrza zasysanego.

Czyszczenie wirnika dmuchawy powietrza zasysanego:
1. Zdjg¢ zatyczke wolnego przytgcza ssacego.
2. Zaciggna¢ hamulec reczny cignika.

3. Wigczy¢ dmuchawe powietrza zasysanego (patrz rozdziat
~Predkos¢ obrotowa dmuchawy®, na stronie 130).

Natozy¢ okulary ochronne.

Skierowac strumien wody do wolnego przytgcza ssgcego i
usungc¢ osady na pracujgcej przekfadni.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Podczas czyszczenia woda bedzie wyrzucana przez wylot

dmuchawy.

Nosi¢ okulary ochronne.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie wkiada¢ dtoni w otwarte przetacze ssace.

Nie wktadac¢ lancy myjki wysokocisnieniowej w otwor przytgcza
ssgcego.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Czyszczenie i konserwacja slimaka napetniajacego nawozu

wylacznie przy wylaczonym silniku ciggnika oraz wyciggnietym
kluczyku ze stacyijki.

1. Odkreci¢ nakretki (Rys. 267/1).

2. Podstawi¢ pod rure ttoczgcg odpowiedni
pojemnik zbiorczy.

3. Zdjgc pokrywe (Rys. 267/2).

4. Opukac i usungé w ten sposo resztki
nawozu z rury ttoczace;j.

5. W celu doktadnego oczyszczenia
gruntownie oczyscic slimak napetniajgcy
nawozu strumieniem wody.

5.1 Odkreci¢ klape montazowg (Rys.
269/1),

5.2 Oczysci¢ slimak napetniajgcy
nawozu strumieniem wody,

5.3 Zamkna¢ slimak napetniajgcy
nawozu w odwrotnej kolejnosci.

Rys. 269
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10.15.3 Czyszczenie zbiornika nawozu

NIEBEZPIECZENSTWO
Czyszczenie i konserwacja zbiornika nawozu wytacznie przy

wylaczonym silniku ciggnika oraz wyciggnietym kluczyku ze
stacyjki.

Przed przystgpieniem do czyszczenia sprawdzi¢, czy komputer
poktadowy jest wytgczony.

Listwa (Rys. 270/1) stuzy do uktadania
plandeki przykrywajacej zbiornika na nawoz.

Rys. 270

Aby usung¢ zanieczyszczenia pod sitami
ochronnymi, postepowac nastepujgco:

1. Wyja¢ narzedzie do odblokowywania
(Rys. 271/1) z pozycji parkowania (Rys.
271/2).

334l

Rys. 271

2. Wtozy¢ narzedzie do odblokowywania
w zapadke blokujgcg (Rys. 272/1)

3. Odblokowac zapadke blokujaca (Rys.
272/2)

4. Otworzy¢ sito ochronne w gore (Rys.
272/3)

Rys. 272
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Aby usuna¢ zanieczyszczenia pod
dozownikami, postepowac nastepujgco:

(1) Poluzowac¢ nakretke (Rys. 273/1).
(2) Odchyli¢ pokrywe (Rys. 273/2) na bok.

(3) Wysung¢ zabezpieczenie przed
chwytaniem (Rys. 274/1)

(4) Wysuna¢ pojemnik zbiorczy (Rys. 274/2)

(5) Odchyli¢ zabezpieczenie przed
chwytaniem (Rys. 275/1) w dot

(6) W celu doktadnego oczyszczenia
gruntownie oczyscic¢ szyne leja
strumieniem wody (Rys. 276).

(7) Montaz nastepuje w odwrotnej kolejnosci.

Usterki

Rys. 273

Uwaga: uchwyt pierwszego

L pojemnika zbiorczego musi

l zaczepia¢ sie w drugim pojemniku
zbiorczym.

Rys. 274
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10.15.4 Odstawianie maszyny na dtuzszy czas

Usuwac catkowicie resztki nawozu. Resztki nawozu utwardzajg sie
i mogg zapychac weze transportujgce.

1. Doktadnie oczysci¢ i osuszy¢ redlice
nawozowe.

2. Zakonserwowac tarcze tngce
nieszkodliwym dla srodowiska preparatem
antykorozyjnym.

3. Aby unikng¢ gromadzenia sie wilgoci,
odbezpieczy¢ zabezpieczony skfadang
zawleczkg (Rys. 277/1) waz (Rys. 277/2)
i skierowac na podtoze (Rys. 278/1).

4. Aby uniknag¢ trwatego znieksztatcenia rolek
dociskowych, ustawi¢ je w pozyciji
parkowania:

4.1 Poluzowa¢ sktadang zawleczke

4.2 Ustawi¢ posrednig rolke dociskowg
w pozycji parkowania (Rys. 279/1)

4.3 Zabezpieczy¢ uchwyt posredniej rolki
dociskowej sktadang zawleczka
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10.16 Smarowanie maszyny

ZAN

NIEBEZPIECZENSTWO

Wytaczyé WOM ciagnika, zaciaggng¢ hamulec postojowy ciggnika
i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Maszyne smarowac zgodnie z zaleceniami jej producenta.

Przed smarowaniem dokfadnie oczysci¢ smarowniki i prace do smaru
tak, aby do tozysk nie zostat wcisniety brud. Catkowicie wycisngc¢ z
tozysk brudny smar i zastgpi¢ go swiezym.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg

naklejkami z folii (Rys. 280).

10.16.1 Srodki smarowe

-4

= D14
Rys. 280

Do smarowania uzywac¢ zmydlanego litem smaru uniwersalnego z
dodatkami EP.

W pierwszych godzinach pracy nadmiar smaru jest wyttaczany i na
tozysku tworzy sie niewielka warstwa oleju.

Firma Nazwa srodka smarnego
ARAL Aralub HL2

FINA Marson L2

ESSO Beacon 2

SHELL Ratinax A

ED3 BAH0078.5 03.2019
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10.16.1.1 Punkty smarowania — walki przekaznikowe

Na podstawie planu smarowania (Rys. 281)

° przesmarowac wszystkie walki
przekaznikowe

° nasmarowac rury ochronne i rury

profilowane.

10.16.2 Punkty smarowania — maszyna

Rysunek Typ Element Liczba smarow- Okresy
niczek smarowania
ED 3000
Rys. 282/1 ED 4500 tozyska kotnierzowe 4 50 h
ED 4500-2
Rys. 283/1 Wysiegnik 8 50 h
Rys. 283/1 Sttownlk hydrau- 2 50 h
ED 4500-2 y
ED 6000-2 . :
Rys. 284/1 Sttownlk hydrau- 2 50 h
iczny
Rys. 284/2 Wysiegnik 2 50 h
ED 3000
Rys. 285/1 ED 4500 Znaczniki $ladéw 2 50 h
ED 6000
Rys. 286/1 ED 6000-2 tozyska kotnierzowe 2 50 h
Rys. 287/1 z agregatem Contour Rolka nos$na maks. 16 50 h
z hydraulicznym L
Rys. 288/1 napedem ukladu Czujnik liczby ob- 1 50 h
: L rotow
oddzielania ziaren
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10.17

Plan konserwaciji i przeglagdéw — zestawienie

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywaé w okresach
przypadajacych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg przedziaty czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w dostarczonej dokumentacji obcej.

Terminy konserwaciji i przeglgdéw zbiornika przedniego, patrz
instrukcja obstugi zbiornika przedniego.

Przed kazdym uruchomieniem

Skontrolowa¢ weze / rury i ztgczki pod katem widocznych
brakéw / nieszczelnych przytgczy.

Usung¢ przetarcia na rurach i wezach.

Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone weze i rury.

Niezwiocznie likwidowacé nieszczelnosé przytgczy.

Przed uruchomieniem

Elementy Praca konserwacyjna ro|1a<jt;izal SP;‘%::_'::{;Z"
Kota Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w ogumieniu |1?821%Z
Instalacia Skontrolowa¢ i podda¢ konserwacji weze Rozdz
h drauIichna hydrauliczne. Przeglad ten nalezy zaprotokotowac 10.22 ' X
Y przez wykonawce. )
Naped Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni nastawcze;j Rozdz.
Pe (zbiorniki na nawéz 900 i 1100 1). 10.20
Po pierwszych 10 roboczogodzinach
Elementy Praca konserwacyjna r:zadt;izal SP;:J::-ISS::I;ZH
Kota Sprawdzi¢ moment dokrecenia Srub w kofach I,Tg 21(:32 X
Instalacia Skontrolowa¢ i podda¢ konserwacji weze Rozdz
h drauIichna hydrauliczne. Przeglad ten nalezy zaprotokotowac 10.22 ' X
y przez wykonawce. )
Sprawdzi¢ pasek wieloklinowy w ukfadzie Rozdz. X
Naped napedowym dmuchawy 10.23
Pe . . . Rozdz.
Konserwacja fancuchéw rolkowych 10.24 X
Sprawdzi¢ nakretki mocujgce aparatow Rozdz. 7.1
Narzedzia wysiewajgcych pod katem ich dokrecenia o
d Sprawdzi¢ nakretki mocujgce redlic nawozowych
Rozdz. 7.14
pod katem ich dokrecenia T
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Elementy Praca konserwacyjna Patr_z Specjalistyczn
rozdziat y warsztat
. Rozdz.
Kota Czyszczenie 1015
Co tydzien, najpézniej co 50 roboczogodzin
: Skontrolowac¢ i podda¢ konserwacji weze
Instalacja hydrauliczne. Przeglad ten nalezy zaprotokotowaé Rozdz. X
hydrauliczna y ) ga y zap 10.22
przez wykonawce.
Naped Konserwacja tancuchéw rolkowych '1?8 22(12
Co 2 tygodnie, najpdézniej co 100 roboczogodzin
o . . Rozdz.
Kota Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w ogumieniu 10.19
Kota podwozia Skon_trc?lowac opony pod katem uszkodzen, np. Rozdz.
pekniec 10.19
Naped Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni nastawczej Rozdz.
Pe Zbiorniki na naw6z 900 i 1100 | 10.20
Sprawdzi¢/wymieni¢ ostrza redlicy siewnika Rozdz.
Narzedzia 10.27
¢ Skontrolowacé/wymienic Rozdz.
ostrza redlic nawozowych wleczonych 10.29
Co 3 miesigce, co 200 roboczogodzin
° Doktadna kontrola wzrokowa
Dyszel, e  Skontrolowa¢ potgczenie srubowe dyszla
elementy X
tgczace ° Kontrola belki pociggowej i fozyskowania belki
pociggowej pod katem zuzycia
Co 6 miesiecy, przed sezonem
: Skontrolowac¢ i podda¢ konserwacji weze
Instalacja . . . | Rozdz.
; hydrauliczne. Przeglad ten nalezy zaprotokotowac X
hydrauliczna 10.22
przez wykonawce.
Co 6 miesiecy, po sezonie
R Sprawdzi¢ pasek wieloklinowy w ukfadzie Rozdz.
ama
napedowym dmuchawy 10.23
Narzedzia Kontrola aparatéw wysiewajgcych Tg 22%2 X
. Rozdz.
Naped Czyszczenie dmuchawy 10.15 1
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10.18 Momenty dokrecajace srub w kotach

Moment
Ogumienie dokrecajace srub

w kotach
Ogumienie 10.0/75-15 350 Nm
Ogumienie 31 x 15,5/15 350 Nm
(Terra)

Rys. 289

10.19 Cisnienie w ogumieniu

. Cisnienie w
Ogumienie e
ogumieniu
Ogumienie 10.0/75-15 2,5 bar
Ogumienie 31 x 15,5/15 2.5 bar
(Terra)

Rys. 290

10.20 Momenty dokrecania czujnika radarowego

Czujnik radarowy Moment dokrecania
Rys. 291/1 54-7,3Nm
Rys. 291/2 3,0-3,5Nm

Rys. 291
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10.21 Kontrola poziomu oleju w przektadni nastawczej (zbiorniki na nawéz

900 i 1100 1)

Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni

nastawczej:

1. Maszyne ustawi¢ na poziomej powierzchni.
2. Sprawdzi¢ stan oleju.

—  Poziom oleju musi by¢ widoczny we
wzierniku (Rys. 292/1).

3. Kréciec wlewu oleju (Rys. 292/2) stuzy do
uzupetniania oleju przektadniowego

e  Wymiana oleju nie jest konieczna.

T, 2160334

Catkowita ilos¢
napetnienia:

0,9 litra

Olej przektadniowy (do
wyboru):

Wintershall Wintal UG22 WTL-HM (fabrycznie)

Fuchs Renolin MR5 VG22

Rys. 293

10.22 Instalacja hydrauliczna

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wniknigecia do ciata oleju
wydostajgcego sie pod wysokim ciSnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekow bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi $rodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skoére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!l

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji!

ED3 BAH0078.5 03.2019
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ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz

o ° Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
dotgczanej maszyny byta bez cisnienia!

e  ZwracaC uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

° Regularnie sprawdzac¢ wszystkie weze hydrauliczne i ich ztgcza
pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

e  Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w przypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Stosowac wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne
firmy AMAZONE!

° Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni okres ich
magazynowania. Réwniez przy prawidlowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwtaszcza mozliwos¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczen hydraulicznych z
materiatéw termoplastycznych odpowiednie okresy mogg byc¢
inne od podanych.

e  Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacja oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

° Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

° Uwazag, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

10.22.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys. 294/...

(1) Oznaczenie producenta weza
hydraulicznego (ATHF)

(2) Data produkcji weza hydraulicznego
(08/02 = rok / miesigc = luty 2008)

(3) Maksymalne dopuszczalne ci$nienie
robocze (210 bar).

Rys. 294
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Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos$¢ wszystkich czesci instalacji hydrauliczne;j.

2. Jesli to konieczne, dociggng¢ ztgcza srubunkdw.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod wzgledem widocznych
wad.

Usunac¢ miejsca przetaré na wezach hydraulicznych i rurach.

Natychmiast wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone weze
hydrauliczne.

10.22.3 Kontrola filtra oleju hydraulicznego

Rys. 295/...
1. Filtr oleju hydraulicznego (blok sterowania)

2. Filtr oleju hydraulicznego (naped uktadu
oddzielania ziaren)

3. Wskazniki zanieczyszczenia
e  Zielony: filtr w petni sprawny

e  Czerwony: wymienic filtr

PRZESTROGA
Wczesniej zredukowaé cisnienie

w instalacji hydrauliczne;. Rys. 295

W celu wymontowania filtra odkreci¢ pokrywe
filtra i wyjgc filtr.

Po wymianie filtra oleju wcisng¢ z powrotem
wskaznik zanieczyszczenia.

- Zielony pierscien znéw widoczny
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10.22.4 Kryteria kontroli wezy hydraulicznych

Kryteriéw inspekcyjnych nalezy przestrzegaé dla wtasnego
bezpieczenstwa i redukcji obcigzenia srodowiska!

Jesli waz hydrauliczny spetnia chociaz jedno z ponizszych
kryteriéw, nalezy go wymieni¢:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wkfadu (np. miejsca
otar¢, przeciec, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacije, ktore nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
— przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem
lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Uszkodzenie lub deformacja armatury (pogorszenie
szczelnosci); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

Wydostawanie sie wezy z armatury.

Korozja armatury, zmniejszajaca jej funkcje i trwatosc.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza hydraulicznego na jego
armaturze plus 6 lat. Jesli data produkcji podana na armaturze to
,2008%, to okres uzytkowania konczy sie w lutym 2014.
Odpowiednie informacje zawiera punkt ,Oznakowanie wezy
hydraulicznych”.
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10.22.5 Montaz i wymontowywanie wezy hydraulicznych
) Podczas montazu i wymontowywania wezy hydraulicznych nalezy
l przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:
° Stosowac wylgcznie oryginalne weze hydrauliczne firmy
AMAZONE!

e  Zwracac uwage na zachowanie czystosci.

e  Weze hydraliczne muszg by¢ z reguty montowane w taki
sposob, aby we wszystkich stanach roboczych

o  wyeliminowac wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wtasng.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowac obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowny zostat wptyw zewnetrznych czynnikow
mechanicznych na weze hydrauliczne

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze
hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢ czesci o
ostrych krawedziach

o  nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

° Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do czesci poruszajgcych
sie dtugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym zakresie ruchow
promienie wygiecia nie byly mniejsze od najmniejszego
dopuszczalnego promienia wygiecia i/lub weze hydrauliczne nie
byly dodatkowo narazone na rozcigganie.

e  Zamocowac weze hydrauliczne w przeznaczonych do tego celu
miejscach. Unika¢ mocowania uchwytéw wezy tam, gdzie
przeszkadza¢ one bedg naturalnym ruchom wezy i zmianie ich
dtugosci.

° Lakierowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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10.23 Kontrola paska wieloklinowego w uktadzie napedowym dmuchawy

Sprawdzi¢ pasek wieloklinowy w uktadzie
napgedowym dmuchawy (warsztat

(warsztat)

specjalistyczny):

1. Pasek wieloklinowy (Rys. 296/1) wymienia¢

w przypadku

(o}

(o}

(6]

(6]

Sprawdzi¢ ustawienie napinacza (Rys. 297/1).

uszkodzenia,
wystrzepienia,
peknie¢ poprzecznych,

pekniecia klindw.

Rys. 297
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10.24 ktancuchy rolkowe i kota tancuchowe

Punkty smarowania tancuchéw rolkowych
maszyny oznakowane sg naklejkami z folii.

Wszystkie tancuchy rolkowe nalezy po sezonie

1. oczysci¢ (wigcznie z kotami fancuchowymi i
napinaczami tancuchow),

2. Sprawdzi¢ stan.

Podczas smarowania tanicuchdw przestrzegac nastepujgcych
punktéw:

Smarowac tancuch w przegubach, szczegdlnie w obszarze
zmiany kierunku.

Nie smarowac tancucha z zewnatrz lepkimi smarami, poniewaz z
jednej strony przeguby sg ,uszczelnione” przed dodatkowym
smarowaniem, a z drugiej strony do tancucha przywierajg w
wiekszej ilosci zabrudzenia.

Jesli to mozliwe, podczas smarowania odcigzyc¢ tancuch i
przesuwac w przegubach.

Dozowac¢ odpowiednio $srodek smarny, nie naktada¢ go w
wiekszych ilosciach, aby nie doprowadzi¢ do $ciekania smaru z
tancucha.

Czyszczenie zabrudzonego tancucha przeprowadzac¢ za pomocg
oleju napedowego, ropy naftowej, benzyny oczyszczonej i przy
uzyciu szczotki.

W celu uzupetniania smaréw stosowac oleje rozcienczone
(SAE10 lub SAE15).

Nie stosowaé myjek wysokocisnieniowych.

ED3 BAH0078.5 03.2019
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10.25 Kontrola spulchniaczy sladéw

Spulchniacze $ladéw ciggnika ulegaja
naturalnemu zuzyciu.

Aby unikng¢ uszkodzen badz zuzycia uchwytéw
narzedzi, narzedzia mogg sie zuzywac
maksymalnie 50 mm, mierzgc od ostrza redlicy
(Rys. 298/1).

350051-1
Rys. 298
Odpowiednio wcze$niej wymieniac redlice: i
. . eele,
1. Poluzowac nakretki (Rys. 299/2) L
2. Wymieni¢ ostrza redlic spulchniaczy ﬂ{:
Sladow (Rys. 299/1)
3. Dokreci¢ nakretki (Rys. 299/1) ¥
g
b
-a"l
w
f— > 2
d Fec183
Rys. 299
10.25.1 Wymiana redlic (specjalistyczny warsztat)
PRZESTROGA
Redlice zbudowane sg z materiatu utwardzanego. Jesli przy

demontazu uzywany bedzie mtotek, to jego uderzenie moze odtamaé
czubek redlicy i spowodowac powazne obrazenia ciatal

PRZESTROGA
Przy wymianie redlic nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc!

Zapobiec obracaniu sie srub w czworokatach.

Niebezpieczenstwo zranienia o ostre krawedzie!
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1. Poluzowaé nakretki mocujgce (Rys. 300/1).
2. Wymieni¢ zuzyte redlice lub dopasowac
redlice do warunkoéw eksploataciji.
3. Dokreci¢ nakretki mocujgce (Rys. 300/1).
Podczas wymiany redlic przestrzegaé¢ L
ponizszego: =
e  Zamontowac redlice bez szczeliny
réwnolegle do uchwytu narzedzi. 5
° Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowac, 3
czy potgczenia srubowe sg dobrze 4
dokrecone. L
Rys. 300
Zapotrzebowanie
® Narzedzie na site
Zapotrzebowanie na site pociggowg pociggowg
l zalezy od stosowanego narzedzia.
Redlica skrzydetkowa duze
(Rys. 300/4)
Redlica sercowa (Rys. l
300/2)
Redlica waska (Rys.
300/3) mate

Rys. 301

10.25.2 Wymiana sprezyn naciggowych zabezpieczenia przecigzeniowego (praca

warsztatowa)
PRZESTROGA
Jako zabezpieczenie przecigzeniowe zebdw stuzg sprezyny
naciggowe o duzym naprezeniu. Do montazu i demontazu sprezyn
naciggowych nalezy koniecznie uzywa¢ odpowiedniego przyrzadu.
W innym wypadku istnieje niebezpieczenstwo zranienia!
o Blizsze informacje dostepne w serwisie / u dystrybutora.

ED3 BAH0078.5 03.2019

223



Usterki

10.26 Kontrola aparatow wysiewajacych

Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen i w razie
koniecznosci wymieni¢ nastepujace czesci
funkcyjne:

1.
2.

Tarcza rozdzielajgca (Rys. 302/1)

Uszczelka z pianki poliuretanowej (Rys.
302/2)

Pokrywa ssaca z tarczg ssacg (Rys. 302/3)

Uszczelka obudowy wysiewajgcej (Rys.
303/1).

Ostrze wyrzutnika (Rys. 303/2).

Rys. 303
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10.27 Kontrola ostrzy redlic wysiewajacych

Ostrza redlic formujg bruzde i ulegajg
naturalnemu zuzyciu.

Wymienia¢ ostrza redlicy siewnika:

1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczy¢
odpowiednig podpora..

2. Wylgczy¢ WOM ciagnika, zaciggng¢
hamulec postojowy ciggnika, wytgczyé
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Odkreci¢ nakretki (Rys. 304/2) i przechyli¢
redlice siewnika (Rys. 304/1) do dotu.

Rys. 304

Redlica siewnika Classic:

4. Odkreci¢ nakretke (Rys. 305/2) i wymieni¢
ostrze redlicy siewnika Classic (Rys.
305/1).

Ostrze redlicy siewnika Contour (kukurydza i
buraki):

4. Odkreci¢ nakretke (Rys. 306/2) i wymienic
ostrze redlicy siewnika Contour (Rys.
306/1)

Rys. 306
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10.28 Kontrola krazkéw nosnych

@ Krazek nosny lekko przylega do tarczy tngce;j.
l —  Przez obrét krazka nosnego napedzana jest tarcza tnaca.

Ustawianie krgzka nosnego przy tarczy tnacej:

1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczy¢
odpowiednig podporg

2. Zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyciggnac¢ kluczyk ze stacyijki

3. Usuna¢ kotek mocujacy wydrazony (Rys.
307/1) i odstep miedzy krazkiem nosnym
a tarczg tngca:

3.1 zmniejszy¢ przez wkrecenie nakretki
nastawczej (Rys. 307/2)

3.2 zwiekszy¢ przez wykrecenie nakretki
nastawczej (Rys. 307/2)

4. Ustawienie zabezpieczy¢ kotkiem
mocujgcym wydrgzonym (Rys. 307/1)

10.29 Kontrola ostrza redlicy nawozowej

Ostrza redlic formujg bruzde i ulegaja [
naturalnemu zuzyciu. —
Wymiana ostrzy redlic: g -
1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczyé ? |:q';.
odpowiednig podpora.. 1 E‘-. _ tf,-l -
2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc¢ | 'J_ ; }‘h%
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. i _ WL T
3. Poluzowaé nakretke (Rys. 308/2) ¥ L }\
i wymieni¢ ostrze redlicy (Rys. 308/1). \ " = 2
e 20c792
Rys. 308
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10.30 Kontrola redlicy tarczowej
Kontrola/wymiana ksztaltownika bruzd
W przypadku Srednicy tarczy do 370 mm A
wymienic¢ tylko ksztattownik bruzd. &
1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczy¢ [
odpowiednig podporg.. W ooy
[ .-. 'ﬂ '}
2. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytgczyé i 14, XA A
silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki. | ‘;” Yol |
By g
3. Poluzowa¢ $ruby zamocowania ! {_:j;...-' 1
ksztattownika bruzd A T ¥
(Rys. 309/1). \, =T L
Zdja¢ ksztattownik bruzd (Rys. 309/2). xu__E;'.' J
Zamocowaé nowy ksztattownik bruzd =L
czterema srubami. Rys. 309
6. UstawiC ksztattownik bruzd (patrz rozdziat
,=Ustawianie ksztattownika bruzd”, na stronie
155).
Kontrola/wymiana tarczy tnacej
Minimalna srednica tarczy wynosi 360 mm. iy
1. Podnies¢ maszyne i zabezpieczy¢
odpowiednig podporg.. -
2. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytgczy¢ “‘"“I -
silnik ciagnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki. a
3. Poluzowac¢ sruby zamocowania tarczy .
(Rys. 310/1) i wykrecic. { N ey ; ,..-"1
Zdjaé tarcze (Rys. 310/2). P, {a\‘{:' . <
Zamocowac nowg tarcze srubami. { '
o 33c179
Rys. 310
10.30.1 Sruba zabezpieczajaca
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Rys. 311/...

(1) Sruba zabezpieczajgca

Aby zapobiec odksztatceniu uchwytu

redlicy, srube zabezpieczajgcg dokrecac
maksymalnym momentem dokrecenia

wynoszgcym 10 Nm.

10.31 Sruby — momenty dociagania

e PR N

Momenty dokrecajacy srub w kotach (patrz rozdziat ,Momenty
dokrecajgce srub w kotach®, na stronie 214).

Podane wartosci dokrecenia sg wartosciami orientacyjnymil!

[KAOSS }= i

A2-70 .. |
ad4-70 (TN _|

M M4 M5

M6

M8

M10

M14

M16

M18

M20 | M22 | M24

/uml 23 | 46

7,9

19,3

39

66

106

162

232

326 | 247 | 314
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Tabela przedstawia dopuszczalne wartosci maksymalne potgczen
o gwir)towgnych ze ws,p(’)k:zyr}n’ikiem tarcia wynoszacym p=0,12i pi_e
zawiera innych wspotczynnikéw bezpieczenstwa. Podane warto$ci
dokrecenia sg wartosciami orientacyjnymi!
8.8 S !
= n=0,12
12.9 , ]
/ m
M S 8.8 10.9 12.9
M8 13 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 24 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 97 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 36 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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Schematy hydrauliczne

11 Schematy hydrauliczne
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111 ED 3000 [-C] / ED 4500 [-C]

Schematy hydrauliczne

Rys. 312/... | Nazwa Wskazéwka
10 Instalacja hydrauliczna ciggnika

20 Oznakowanie uchwyt nr 1 — Zotty

30 Oznakowanie uchwyt nr 1 — czerwony

40 Oznakowanie uchwyt nr 1 — bezowy

50 Oznakowanie uchwyt nr 2 — czerwony

200 Znaczniki sladéw Opcja

210 Zawor wielodrogowy znacznikéw $ladow

220 Prawy znacznik $ladu

225 Zawor dtawigcy (przeciwzwrotny)

230 Lewy znacznik Sladu

235 Zawor dtawigcy (przeciwzwrotny)

300 Naped watka posredniego Wyposazenie opcjonalne
310 Filtr ciSnieniowy

320 Silnik hydrauliczny

330 Zawor regulacji przeptywu

340 Zbiornik ci$nieniowy

400 Naped hydrauliczny dmuchawy Wyposazenie opcjonalne
500 Slimak napetniajgcy do nawozu Opcja

510 Zawor kulowy do sterowania slimakiem

520 Silnik slimaka

Wszystkie dane dotyczgce pozycji, zgodnie z kierunkiem jazdy

ED3 BAH0078.5 03.2019
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11.2  ED 6000 [-C]

Schematy hydrauliczne

Rys. 313/... | Nazwa Wskazéwka
10 Instalacja hydrauliczna ciggnika

20 Oznakowanie uchwyt nr z6tty 1

30 Oznakowanie uchwyt nr czerwony 1

40 Oznakowanie uchwyt nr bezowy 1

50 Oznakowanie uchwyt nr czerwony 2

200 Znaczniki sladéw Opcja

210 Zawor wielodrogowy znacznikéw $ladow

220 Prawy znacznik $ladu

225 Dtawik prawego znacznika Sladéw

230 Lewy znacznik Sladu

300 Naped dmuchawy Wyposazenie opcjonalne
310 Silnik napedu dmuchawy

400 Slimak napetniajgcy do nawozu Opcja

410 Zawor kulowy do sterowania slimakiem

420 Silnik slimaka

ED3 BAH0078.5 03.2019
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11.3  ED 4500-2 [-2C]

Schematy hydrauliczne

Rys. 314/... | Nazwa Wskazéwka
10 Instalacja hydrauliczna ciggnika

20 Oznakowanie uchwyt nr T — czerwony

30 Oznakowanie uchwyt nr 1 — bezowy

40 Oznakowanie uchwyt nr 1 — czerwony

50 Oznakowanie uchwyt nr 1 — zielony

60 Oznakowanie uchwyt nr 2 — zielony

70 Oznakowanie uchwyt nr 1 — niebieski

80 Oznakowanie uchwyt nr 2 — niebieski

90 Oznakowanie uchwyt nr 1 — Zotty

100 Blok sterowania

110 Blokada transportowa lewa

120 Blokada transportowa prawa

130 Wysiegnik lewy

140 Wysiegnik prawy

200 Znaczniki sladéw Opcja
210 Zawor wielodrogowy znacznikéw $ladow

220 Prawy znacznik $ladu

225 Dtawik znacznikéw $ladow

230 Lewy znacznik Sladu

235 Dtawik znacznikéw $ladow

240 fapvrvac’)vz gjrze’chzajqcy znacznik sladéw/sktadanie Opcja
300 Naped watka posredniego Wyposazenie opcjonalne
310 Filtr ciSnieniowy

320 Silnik hydrauliczny

330 Zawor regulacji przeptywu

340 Zbiornik ci$nieniowy

400 Naped hydrauliczny dmuchawy

500 Slimak napetniajgcy do nawozu Opcja
510 Zawor kulowy do sterowania slimakiem

520 Silnik slimaka

710 Blokada robocza prawa

720 Blokada robocza lewa

Wszystkie dane dotyczgce pozycji, zgodnie z kierunkiem jazdy
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11.4  Sterowanie profesjonalne ED 4500-2 [-2C]

Schematy hydrauliczne

Rys. 315/... | Nazwa Wskazowka
10 Instalacja hydrauliczna ciggnika

20 Oznakowanie uchwyt nr T — czerwony

30 Oznakowanie uchwyt nr P — czerwony

40 Oznakowanie uchwyt nr LS — czerwony

50 Oznakowanie uchwyt nr 1 — czerwony

100 Blok sterowania ED Profi

110 Filtr cisnieniowy

120 Blokada transportowa lewa

130 Blokada transportowa prawa

140 Wysiegnik lewy

150 Wysiegnik prawy

160 Blokada robocza lewa

170 Blokada robocza prawa

200 Znaczniki sladéw Opcja
210 Lewy znacznik Sladu

220 Prawy znacznik $ladu

300 Naped watka posredniego Wyposazenie opcjonalne
310 Filtr ciSnieniowy

320 Silnik hydrauliczny

330 Zawor regulacji przeptywu

340 Zbiornik ci$nieniowy

400 Naped hydrauliczny dmuchawy

500 Slimak napetniajgcy do nawozu Opcja
510 Blok sterowania ED slimaka

520 Zawor kulowy do sterowania slimakiem

530 Silnik slimaka

800 Znacznik $ciezek technologicznych Opcja
810 Blok sterowania ED sSciezki technologicznej

820 Znacznik Sciezek technologicznych pr

830 Znacznik $ciezek technologicznych le

900 Podnoszenie kota ostrogowego Opcja
910 Blok sterowania ED kota ostrogowego

920 Cylinder kota ostrogowego

Wszystkie dane dotyczgce pozycji, zgodnie z kierunkiem jazdy
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11.5 ED 6000-2 [-2C/-2FC]

Schematy hydrauliczne

Rys. 316/... | Nazwa Wskazowka
10 Instalacja hydrauliczna ciggnika

20 Oznakowanie uchwyt nr T — czerwony

30 Oznakowanie uchwyt nr 1 — bezowy

40 Oznakowanie uchwyt nr 1 — czerwony

50 Oznakowanie uchwyt nr 1 — zielony

60 Oznakowanie uchwyt nr 2 — zielony

70 Oznakowanie uchwyt nr 1 — niebieski

80 Oznakowanie uchwyt nr 2 — niebieski

90 Oznakowanie uchwyt nr 1 — zoity

100 Blok sterowania

110 Blokada transportowa lewa

120 Blokada transportowa prawa

130 Wysiegnik lewy

140 Wysiegnik prawy

200 Znaczniki sladow Opcja
210 Zawor wielodrogowy znacznikéw sladow

215 Urzadzenie zamykajgce znacznikéw $ladow

220 Prawy znacznik $ladu

225 Dtawik znacznikéw Sladéw

230 Lewy znacznik sladu

235 Dtawik znacznikow Sladow

240 Ze:)\:/:\;l gjrze’faczajacy znacznik sladéw/sktadanie Opcja
300 Naped watka posredniego Wyposazenie opcjonalne
310 Filtr ciSnieniowy

320 Silnik hydrauliczny

330 Zawor regulacji przeptywu

340 Zbiornik ci$nieniowy

400 Naped hydrauliczny dmuchawy

500 Slimak napetniajgcy do nawozu Opcja
510 Zawor kulowy do sterowania slimakiem

520 Silnik slimaka

600 Regulacja rozstawu kot Opcja
610 Urzadzenie zamykajgce rozstaw kot

620 Rozstaw kot z prawej strony

630 Rozstaw kot z lewej strony

710 Blokada robocza lewa

720 Blokada robocza prawa

Wszystkie dane dotyczgce pozycji, zgodnie z kierunkiem jazdy
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Schematy hydrauliczne
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11.6 Sterowanie profesjonalne ED 6000-2 [-2C/-2FC]

Schematy hydrauliczne

Rys. 317/... | Nazwa Wskazowka
10 Instalacja hydrauliczna ciggnika

20 Oznakowanie uchwyt nr T — czerwony

30 Oznakowanie uchwyt nr P — czerwony

40 Oznakowanie uchwyt nr LS — czerwony

50 Oznakowanie uchwyt nr 1 — czerwony

100 Blok sterowania ED Profi

110 Filtr ciSnieniowy

120 Blokada transportowa lewa

130 Blokada transportowa prawa

140 Wysiegnik lewy

150 Wysiegnik prawy

160 Blokada robocza lewa

170 Blokada robocza prawa

200 Znaczniki sladéw Opcja
210 Lewy znacznik sladu

220 Prawy znacznik sladu

300 Naped watka posredniego Wyposazenie opcjonalne
310 Filtr ciSnieniowy

320 Silnik hydrauliczny

330 Zawor regulacji przeptywu

340 Zbiornik ci$nieniowy

400 Naped hydrauliczny dmuchawy

500 Slimak napetniajgcy do nawozu Opcja
510 Blok sterowania ED $limaka

520 Zawor kulowy do sterowania slimakiem

530 Silnik slimaka

600 Hydrauliczna regulacja rozstawu kot Opcja
610 Urzgdzenie zamykajgce rozstaw koét z lewej strony

620 Rozstaw kot z lewej strony

630 Rozstaw kot z prawej strony

800 Znacznik Sciezek technologicznych Opcja
810 Blok sterowania ED sciezki technologicznej

820 Znacznik $ciezek technologicznych pr

830 Znacznik $ciezek technologicznych le

900 Podnoszenie kota ostrogowego Opcja
910 Blok sterowania ED kota ostrogowego

920 Cylinder kota ostrogowego

Wszystkie dane dotyczgce pozycji, zgodnie z kierunkiem jazdy

ED3 BAH0078.5 03.2019 241



12 Notatki

o Miejsce na notatki:
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