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NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Kierowal; nie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegaé przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
prIyczyne Zrzuci na maszyneg zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy mozna
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukgji jest tego osiggnigcie.
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D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Zamawianie czesci zamiennych

Listy czesci zamiennych dostepne sg w portalu czesci zamiennych w
witrynie www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4969

Data utworzenia: 06.17

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2017
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciggdéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.
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Wstep

Wstep

Uzytkownik-ocena

o

Szanowni Klienci,

zdecydowali sie Panstwo na zakup wysokiej jakosci produktu z
bogatej palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co.
KG. Dziekujemy za Panstwa zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny tgcznie z zamoéwionym

wyposazeniem specjalnym na podstawie listu wysytkowego. Tylko
natychmiastowa reklamacja prowadzi do likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczgce
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce
maszyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub problemoéw nalezy zapoznaé sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne Panie, Szanowni Panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. przechowywac jg do przysztych zastosowan.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosc jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy wypunktowane;.

Przyktad:
. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Przykfad:

(1) Pozycja 1

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2 Ogoblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisow bezpieczenstwa jest warunkiem bezpiecznej i
bezawaryjnej pracy maszyny.

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

2.1 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa oznaczone sg trojkgtem ostrzegawczym

i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem

$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie si¢ temu zapobiega¢.

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

e B> P

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

& WSKAZOWKA
l oznacza szczegOlnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé¢
wszystkie funkcje maszyny.

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17 9
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Opis produktu Oprogramowanie do sterowania maszyna

3

3.1

3.2

Opis produktu Oprogramowanie do sterowania maszyng

Za pomocg oprogramowania ISOBUS i terminala ISOBUS mozna
komfortowo prowadzi¢, obstugiwaé i monitorowa¢ maszyny
AMAZONE.

Oprogramowanie ISOBUS wspoétpracuje z nastepujgcymi
opryskiwaczami AMAZONE:

. UF, UX, UG, Pantera
Po wigczeniu terminala ISOBUS przy podtgczonym komputerze
maszyny wyswietlane jest menu gtdwne.

Ustawienia

Ustawien mozna dokona¢ za pomocg podmenu menu gtéwnego.

Przeznaczenie

Oprogramowanie ISOBUS reguluje dawke oprysku w zaleznosci od
predkosci jazdy.

Podczas pracy w menu Praca wys$wietlane sg wszystkie dane
robocze. W zaleznosci od wyposazenia maszyny mozna jg
obstugiwaé za pomocg menu Praca.

Stan oprogramowania

Struktura menu

Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od stanu
oprogramowania:

Wersja MHX: 01.10.01

Pola funkcyjne na biatym tle

Do wykonywania funkcji

X
Pola funkcyjne na barwnym tle

Do poruszania sie po menu

Wywotywanie grup funkcyjnych w menu Praca

. Powrét do menu nadrzednego

° Przewijanie menu

10

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17



L

Opis produktu Oprogramowanie do sterowania maszyna

3.3 Hierarchia oprogramowania ISOBUS
xﬁzl'”;_m; >
Menu gtéwne Menu Praca
&
€
=M

Menu Dokumentacja

Zapisywanie powierzchni, czasu i ilosci

Wiaczanie/wytaczanie oprysku

Grupy funkcyjne:

Napetnianie

Przemieszczanie belki polowej

Oprysk

Zawieszenie/uktad kierowniczy
DistanceControl

Przedni zbiornik

Dowolnie programowana grupa
funkcyjna

©O 0 0 o0 o0 o0 O°

oy ©

Menu Profil uzytkownika

Wprowadzenie nazwy uzytkownika
Przypisywanie funkcji do przyciskéw
Konfigurowanie wyswietlacza wielofunkcyjnego
w menu Praca

Konfigurowanie trybu automatycznego
Konfigurowanie granic alarmu

Konfigurowanie napedu hydraulicznego pompy
Konfigurowanie kroku iloSciowego w celu
zwiekszenia lub zmniejszenia dawki oprysku
Konfigurowanie rampy poczatkowej
Konfigurowanie reakcji belki polowej
Konfiguracja sterowaniadyszami
Konfigurowanie wtgczania sekcji szerokosci
Konfigurowanie ISOBUS

1@@ (_m

Menu Dokumentacja pogody

Menu

R (_m

Menu Dane maszyny

€«
o Informacje
>

Konfigurowanie zrédta sygnatu predkosci
Wigczenie/wytaczenie przedniego zbiornika
Wigczenie/wytaczenie High Flow
Kalibrowanie przeptywomierza
Kalibrowanie AutoTrail

Kalibrowanie belki polowej

Ustawienia

— Wymagane hasto

Diagnostyka

Ustawienia maszyny

- Typ maszyny

- Konfigurowanie zbiornika

- Konfigurowanie belki polowej

- Konfigurowanie regulacji dawki
- Zrédto predkosci obrotowej pompy
- Konfigurowanie pakietu Komfort
- Konfigurowanie zbiornika oleju

- Konfigurowanie AutoTrail

- Konfigurowanie amortyzacji

hydropneumatycznej
RESET
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Menu giéwne

4 Menu gtéwne

4.1 Wskazania menu gtéwnego

e  Wybrana maszyna

. aktywna dokumentacja

e  Wprowadzona dawka oprysku

— Mozna jg takze zmieni¢ w tym miejscu.

. Wybrana szerokos¢ robocza
. Wielkos¢ zbiornika

4.2 Podmenu w menu gtéwnym

[
aktywowana
dokumentacja

Dawka oprysku kg/ha

AR Szerokoéé robocza 24,0 m

OI Wielko$¢ zbiornika 3200

. wi Menu Praca
o  Wskazanie i obstuga podczas pracy.

. n Menu Profil uzytkownika

o  Kazdy uzytkownik moze zapisa¢ osobisty profil z
ustawieniami terminala i opryskiwacza.

4

v 4
G
. - Menu Dokumentacja pogody

Zapisywanie danych pogodowych

. . Menu dokumentacja

Zapisywanie powierzchni, czasu i iloSci.

e}

Obliczone dane maks. 20 dokumentaciji zostang zapisane

W pamieci.

—o

e}

Menu Dane maszyny

Wprowadzanie danych specyficznych dla maszyny lub

indywidualnych.
Zmienianie ustawien maszyny (wymagane hasto)

. o Menu Informacje

Wersje oprogramowania i taczna wydajnos¢
powierzchniowa.

12
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Dokumentacja pogody

5 Dokumentacja pogody
& Kontroler zadan musi by¢ uaktywniony.
l Za kazdym razem przy zapisywaniu wprowadzone dane pogodowe

do aktywnego zlecenia bedg zapisywane w kontrolerze zadan.

o Wprowadzanie sity wiatru

o , D
e  Wprowadzanie kierunku wiatru ane pogodowe

e  Wprowadzanie temperatury Zlecenie aktywne
Kierunek wiatru

Temperatura °C

Y d

15

| Q} Sita wiatru m/s
- ﬁ Zapisywanie danych pogodowych.

x Przyc. ESC ﬁ Zapisz

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17 13



Zarzadzanie dokumentacja

6 Zarzadzanie dokumentacja

&3 AN

W menu gtéwnym wybra¢ Dokumentacja!

Menu Dokumentacja jest wewnetrzng pamiecia zlecenh bez
mozliwosci odczytu.
Po otwarciu menu Dokumentacja pojawia sie AN
uruchomiona dokumentacja. Dokumentacja
éTQ > . b,
. | Wskazanie tgcznych danych Naz.
3K - - s
. Wskazanie danych dziennych . 5
Aby zakonczy¢ dokumentacje, nalezy uruchomic ﬂ}‘ @
inng.
Mozna zapamieta¢ maksymailnie 20 gg\'/'v()biona 0,00 0,00 ha
dokumentacii. i
Przed utworzeniem nastepnych dokumentacji Wymagany
nalezy usungc istniejgce. czas 0.00 0,00 h
+ x\(’)‘éf,:ia”a 0,00 0,00 |
o Zakfadanie nowej dokumentacji.
—  Przydzielanie nazw.
=
o ——'1 Uruchamianie dokumentaciji.
'__fl'b 1L
. &*'}—_n Usung¢ dane dzienne.
o —| Uruchomienie uprzednio zatozonej
dokumentaciji.
=
. — Uruchomienie pdzniej zatozonej
dokumentaciji.
s - )
. — | Usuniecie dokumentacji.
&3 . Zawsze uruchomiona jest jedna dokumentacja.
l o  Weczesniej zapisane dokumentacje mozna wybrac i ponownie
uruchomic.

14 ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17
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Profil uzytkownika

Profil uzytkownika

MR Wmenu gtéwnym wybra¢ Profil uzytkownika!

Wprowadzenie nazwy uzytkownika

Przypisywanie funkcji do przyciskow (patrz
strona 17)

Konfigurowanie wyswietlacza
wielofunkcyjnego w menu Praca (patrz
strona 19)

Konfigurowanie trybu automatycznego
(patrz strona 19)

Konfigurowanie granic alarmu (patrz strona
19)

Konfigurowanie napedu hydraulicznego
pompy(patrz strona 21)

Konfigurowanie kroku iloSciowego w celu
zwiekszenia lub zmniejszenia dawki oprysku
(patrz strona 21)

Konfigurowanie rampy poczatkowej (patrz
strona 21)

Konfigurowanie reakcji belki polowej (patrz
strona 25)

Konfigurowanie sterowania dyszami
(sterowanie pojedynczymi dyszami, patrz
strona 94)

Konfigurowanie wigczania sekcji szerokosci
(patrz strona 23)

Konfigurowanie ISOBUS, patrz strona 27.

Profil uzytkownika

=0

Przypisywanie funkcji do
przyciskow

Konfigurowanie
wyswietlacza
wielofunkcyjnego

o)
A

Konfigurowanie trybu
automatycznego

Konfigurowaniegranic
alarmu

Konfigurowanie napedu
hydraulicznego pompy

Konfigurowanie kroku
iloSciowego

=]

—a|

Konfigurowanie reakcji belki
polowej

Konfiguracja sterowania
dyszami

B

Konfigurowanie wiaczania
sekcji szerokosci

“Z1s0

Konfigurowanie ISOBUS

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17
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Profil uzytkownika

. Sterowanie oswietleniem roboczym
moze odbywac sie recznie lub przez TECU.

= Oswietlenie robocze
= przez TECU

o M TECU wigcza oswietlenie robocze
z chwilg wtgczenia w ciggniku Swiatet

postojowych.
o O Reczne sterowanie oswietleniem
roboczym.
o Przy wykryciu jazdy wstecz uktad
kierowniczy maszyny zostanie ustawiony
w pozycji srodkowe;. Wykrywanie jazdy wstecz
o O Wykrywanie jazdy wstecz wt. 4

o M Wykrywanie jazdy wstecz wyt.

Uzytkownik: zmienianie, tworzenie nowego, usuwanie

Zmienianie uzytkownika: 'Y )
- . Lista profili
1. Zaznaczy¢ uzytkownika. l| n

2. Potwierdzi¢ zaznaczenie.
Pit v

Tworzenie nowego uzytkownika:

i I Utworzy¢ nowego uzytkownika.

Zaznaczy¢ uzytkownika.

Y ||Y

9:(

Potwierdzi¢ zaznaczenie.

A WD PR

Podac nazwe.

E
o Kopiowanie aktualnego uzytkownika

ze wszystkimi ustawieniami.

Usuwanie uzytkownika:

A"

o))

Zaznaczy¢ symbol i potwierdzic.

danego uzytkownika zapisywana jest dowolnie wybierana

o W przypadku stosowania uchwytu wielofunkcyjnego AUX-N do
konfiguracja przyporzadkowania przyciskéw.

Kazdy profil uzytkownika musi mie¢ okreslone przyporzadkowanie
przyciskow.

Przyciski nalezy przypisaé w VT1.

16 ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17



7.1

Konfiguracja funkcji przyciskéw przez uzytkownika

Profil uzytkownika

S

EEE
LTI ]

W menu Praca uzytkownik moze przypisa¢ funkcje do
przyciskéw. Przypisanie funkcji do przyciskow jest dowolne.

Powrdt do standardowej konfiguraciji funkcji przyciskow

W tym miejscu mozna przypisa¢ dowolne funkcje
do pdél funkcyjnych menu Praca.

Przypisywanie funkcji do przyciskow:

1.
%
2.

Wyswietli¢ liste funkciji.
Funkcje juz wybrane sg wyszarzone.

Wybra¢ funkcje.

Wybrac strone, na ktérej zapisana

ma zostac¢ funkcja w menu Praca.

Nacisng¢ przycisk / pole funkcyjne, aby
przypisac funkcje do przycisku / pola
funkcyjnego.

W taki sposéb przypisa¢ wszystkie funkcje
w dowolny sposob.

Zapisa¢ Wl ystawienie lub

anulowac x

E Konfig. funkcji
2 przyciskéw

Wybra¢ zadang funkcje

z listy i nacisna¢
zadany przycisk

Wywotywanie
menu napetniania

e

D

X

przyc. ESC

:DEZapisz

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17
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Profil uzytkownika

7.1.1 Przyktad: dowolnie konfigurowane funkcje 1-30, 32 w menu Praca

Strona 1 Strona 2 Strona 3 Strona 4 Strona 5

Terminal z 8 przyciskami:

€« E - HE - [EE -~ E ~ [0
I T U i 1928 | %
T | (7| e |V |7 S | N
6 3 18 15 24 21/130 21

Terminal z 10 przyciskami:

18 ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17
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Profil uzytkownika

7.2 Konfigurowanie wyswietlacza wielofunkcyjnego

W trzech wierszach danych w menu Praca
mozna wyswietla¢ rozne dane.

(1) Aktualna predkos¢ jazdy
(2) Predkos¢ obrotowa pompy
(3) Opryskana powierzchnia na dzien

(4) Opryskana ilo$¢ na dzien

(5) Pozostaty odcinek do oprdznienia zbiornika

(6) Pozostata powierzchnia do opréznienia
zbiornika

(7) Licznik dlugosci odcinka dla nawrotu do

odnalezienia nastepnej Sciezki
technologicznej.

—  Licznik dtugosci odcinka jest zerowany

podczas wytgczania oprysku na nawrocie

i rozpoczyna pomiar drogi do chwili
wigczenia oprysku.

(8) Wartosc¢ zadana

(9) Poziom w zbiorniku

(e Aensna
0,00 /

—B kg ]

o [

EA@

Konfigurowaniewyswietlacza
O— wielofunkcyjnego
Wiersz 1

Predkosc jazdy

Wiersz 2

Pow/dzien

Wiersz 3

Poz. odcin.

7.3 Konfigurowanie trybu automatycznego

W tym menu mozna wybra¢ funkcje automatyki,

ktére bedg wtgczane rownoczesénie.

Praca!

Funkcje automatyki

o ™ (wiaczane rownoczes$nie)
o O (niewtgczane rownoczesnie)

Funkcje automatyki mozna wytgczy¢ tylko
pojedynczo.

Konfigurowanie trybu
automatycznego

O N | Funkcje automatyki wtgczane sg w menu

"y

A

ON
@ Regulacja dawki

o=+ Tryb reczny/automatyczny

@3 Tryb automatyczny
Section Control

@ AutoTrail
@3 Tryb reczny/automatyczny

DistanceControl
wHusddin - Tryb reczny/automatyczny

=
ar'l".'." Zawieszenie
1A  Tryb reczny/automatyczny

% Cisnienie mieszaniaTryb
A

reczny/automatyczn
LLY eczny. yczny

Hydr. naped pompyTryb
w3 reczny/automatyczny

csrzry  11YD automatyczny
£ Odblokowywanie
belek polowych

% Tryb automatyczny

& o H H
aﬂ FlowControl

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17
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Profil uzytkownika

7.4 Konfigurowanie granic alarmu
& Konfigurowaniegranic alarmu
. Wprowadzi¢ granice alarmu stanu (“‘) Granica alarmu stanu |
napetnienia w I. /‘}; napetnienia
— Jesli w trakcie oprysku poziom spadnie :
ponizej granicy alarmu, rozlegnie sie sygnat && % Cignienie minimalne bar
akustyczny. F

. Wprowadzi¢ minimalne cisnienie oprysku.

. Wprowadzi¢ maksymalne cisnienie oprysku

(<15 bar). &rﬁﬂ Cisnienie maksymalne bar

—  Woykroczenie poza podany zakres cisnienia F
w trakcie oprysku powoduje wyswietlenie
komunikatu ostrzegawczego.

o Wprowad_zenie zadanej predkosci @ Zadana predko$¢ obrotowa Jmin
obrotowej pompy pompy

e  Wprowadzi¢ gérng i dolng granice alarmu _ + %
predkosci obrotowej pompy. Z?;\. @ Granice alarmu pompy

20 ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17
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Profil uzytkownika

7.5 Konfigurowanie napedu pompy
@ Konfigurowanie predkosci
obrotowej pompy
o Predkos¢ obrotowa pompy przy oprysku @ @ Predkoé¢ obrotowa -
pompyprzy oprysku
o Predkos¢ obrotowa pompy przy ssaniu O @ Predkos$é obrotowa i
pompyprzy ssaniu
o Pr_edkoé{: obrotowa pompy przy @ @ Predko$¢ obrotowa .
mieszaniu/czyszczeniu %ﬁ?sggﬁli—i}czyszczeniu 1/min
7.6 Konfigurowanie kroku ilosciowego
I} Konfig. kroku
Z5x ilosciowego
) Regulacja ci$nienia na nawrocie
o ™ tak Tl Regulac_:Ja cisnienia na
. /—\I nawrocie
o DOnie o
e  Wprowadzi¢ ci$nienie na nawrocie i
(wartosc¢ standardowa: 1,0 bara) pm_? Cisn. na nawrocie bar
., o .. Krok iloSciowy %
e Wprowadzi¢ krok ilo$ciowy (warto$é %
procentowej zmiany dawki podczas pracy). 1

Dawka oprysku jest zmniejszana lub

zwiekszana o podang wartos¢ procentow
: e

A inada .ﬁm:.-?-ﬂ.ﬁn

przez nacisniecie przycisku

Po wielokrotnym naciskaniu dawka oprysku
bedzie sie zmienia¢ o wielokrotnos¢
wartosci procentowej.

Przywréci¢ 100% dawki oprysku.

o Konfigurowanie rampy poczgtkowej Konfigurowanie

rampy poczatkowej

@\
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Profil uzytkownika
Konfigurowanie rampy poczatkowej

Rampa poczgtkowa zapobiega
niedostatecznemu dozowaniu podczas ruszania.

Od momentu wigczenia oprysku przez podany
czas dozowanie odbywa sie wedtug
symulowanej predkosci jazdy. Pézniej nastgpi
regulacja zalezna od rzeczywistej predkosci
jazdy.

Regulacja dawki rozpoczyna sie po osiggnieciu
wprowadzonej predkosci lub przekroczeniu
symulowanej predkosci rozpoczecia jazdy.

. Wigczenie/wytaczenie rampy poczgtkowej

o MWL
o O Wyt

. Symulowana predkosc¢ rozpoczecia jazdy
(km/h).

o Wartos¢ standardowa: 6 km/h
o  Wartos¢ maksymalna 12 km/h

. Czas, ktéry uptywa w sekundach do
momentu, gdy symulowana predkosc¢ jazdy
zréwna sie z rzeczywistg predkoscig jazdy.

o Wartos¢ standardowa: 5 s
o  Wartos¢ maksymalna 10 s

Ifha

£

77| tlsed]
/ Konfigurowanierampy
ﬁ poczatkowej
: Z Rampa poczatkowa
Poczatkowa predkosc¢ km/h
jazdy
é Czas rusz. s

22
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Profil uzytkownika

7.7 Konfigurowanie wiaczania sekcji szerokosci

__ Konfigurowanie wiaczania
ozl sekcji szerokosci

e W menu Praca wybraé¢ dowolng sekcje

szerokosci fakak Wybdrposzczegdlnychsekdiji
o Mw 51 SzErokosci
o O wyt
S
5 A Wyswietlona zostanie liczba % Dezaktywowanesekcje 1
dezaktywowanych sekcji szerokosci. szerokosci

o Dezaktywowanie na state poszczegélnych

sekcji szerokosci Dezaktywowanie sekcji

szerokosci

Konfigurowanie punktéw
przefaczania

d
[
) Optymalizacja punktow przetgczania, i

patrz strona 24

Zaleca sie ustawienie punktow
przetgczania przez terminal
l obstugowy!

— Zachodzenie jest widoczne
w kontrolerze sekcji!

Dezaktywowanie poszczegOlnych sekcji 20 Dezaktywowanie sekdji

szerokosci: [ szerokosi
o M Aktywna Sekcja
o 0O Nieaktywna szerokosci
1
Sekcja
IEI szerokosci
o H Wywotywanie dalszych sekg;ji 2_
szeroko$ci stefg% aé a
3

Dezaktywowanie sekcji szerokosci stuzy do
trwatego wytgczania poszczegdlnych sekcji
szerokosci.

Trwale wytgczone sekcje szerokoéci sg &
wyswietlane w menu Praca jako oznaczone
czerwonym X.

Sekcje szerokosci pozostajg dezaktywowane

réwniez po wytgczeniu terminala uzytkownika. X x x x
Dezaktywowane sekcje szerokosci mozna
wigczy¢ czasowo w menu Praca.

Sekcje szerokosci mozna ponownie aktywowac
tylko tutaj.

Zmiejszona szeroko$¢ robocza zostane réwniez
udokumentowana w Task Controller.

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17 23



Profil uzytkownika

Konfigurowanie punktéw przetaczania

Dodatnia wartos¢: wczesniejsze wigczenie,
pdzniejsze wylgczenie (naktadanie sie).

Ujemna wartos¢: pdzniejsze wigczenie,
wczesniejsze wytgczenie (bez nakladania sie).

Tylko w przypadku ustawien punktow
przetgczania bazujgcych na odcinkach (patrz
konfiguracja ISOBUS)

Optymalizowanie punktéw przetaczania

Tylko w przypadku ustawienia przetgcznika
bazujgcego na czasie (patrz konfiguracja
ISOBUS)!

. Opdznienie wtgczenia:
Wartos¢ standardowa: 400 s
Warto$¢ dodatnia / wartos$¢ wieksza:
— wczesne uruchomienie (naktadanie sig)
Warto$é ujemna / wartos¢ mniejsza:
—  po6zne wigczenie (brak naktadania sig)
. Opdznienie wylgczenia:
Wartos¢ standardowa: 200 s
Warto$¢ dodatnia / wartos$¢ wieksza:
—  pbzne wytgczenie (naktadanie sig).
Warto$¢ ujemna / warto$¢ mniejsza:
wczesne wytgczenie (bez naktadania sie).
. Pomoc ustawien

o  Wybdr pomocy ustawien dla punktu
wigczenia lub wytgczenia.

o  Wybdr przetgczenia z wyprzedzeniem
lub z opdZnieniem.

1. Wprowadzi¢ odcinek, ktéry ma byc¢
przetgczony z wyprzedzeniem lub z
opoznieniem.

2. Wprowadzi¢ predkos¢ jazdy (tylko dla
ustawien bazujagcych na czasie).

— zostang obliczone nowe czasy wigczania i
wytgczania.

0.00 m| Punkt wylacz.

_Bel_

0.000 ml pynkt wigczenia

E Optymalizacja
punktow przetaczania

_lopdzn. -

OO wiaczenia ms

A4
Opdznienie - ms
| wylaczenia

J

: Pomoc ustawien

~ Optymalizacja punktu wiaczenia

Maszyna wtaczana
jest m
zbyt wczesnie, o:

[
Y
% predkosc km/h
azdy
‘ jaz

H _ . obliczony nowy ms

O czas wiaczania
v

ﬁ Zapisz
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Profil uzytkownika

7.8 Konfigurowanie reakcji belki polowej

) Wigczanie i wytgczanie automatycznego AN konfigurowanie reakcii belki
wyréwnania wahan. polovx?ej )
o M (automatycznie)
o O (recznie) AAAS

. . "~ = Automatyczneblokowanie
e  Automatyczna regulacja pochylenia

podczas blokowania.

WM Autom. regulacja pochylenia

Zanim wyréwnanie wahan zostanie A odesas biokowania
zablokowane, belka polowa jest =

o podnoszona i .

o iustawiana w poziomie (SZ) - przestawianie nachylenia na

™ nawrocie

Ciagnik/maszyna musi sta¢ na ptaskie;j
powierzchni.

Automatyczneprzestawianie
wysokosci na nawrocie

o Przestawianie nachylenia na nawrocie w
przypadku DistanceControl.

o MWt)
o O (Wyt)

Za pomocg tego parametru mozna
aktywowac i dezaktywowac przestawianie
nachylenia belki polowej na nawrocie. Je$li
przestawianie nachylenia na nawrocie jest
nieaktywne, DistanceControl reguluje
przestawianie nachylenia belki polowej tylko
w trakcie dziatania oprysku.

o Przestawianie wysokosci na nawrocie w
przypadku DistanceControl.

o (W)
o O (Wyt)

Za pomocg tego parametru mozna
aktywowac i dezaktywowac przestawianie
wysokosci belki polowej na nawrocie. Jesli
przestawianie wysokosci na nawrocie jest
nieaktywne, DistanceControl jednorazowo
ustawia zgdang wysokos¢ belki polowej na
nawrocie w momencie wytaczania sekciji
szerokosci, a nastepnie dezaktywuje
przestawianie wysokosci belki do momentu
ponownego wigczenia przynajmniej jednej
sekcji szerokosci.

Tryb

o Przestawianie wysokosci Super L na
nawrocie bez DistanceControl.

o M (wth)

o O (wyh)

Wiaczanie przy oprysku, belki polowe sg
automatycznie opuszczane.

Wylgczanie przy oprysku, belki polowe sg
automatycznie podnoszone.
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Profil uzytkownika

Tryb (Sktadanie Profi II)

(6]

NachylenieDistanceControl kontroluje
przestawianie nachylenia i
przestawianie wysokosci srodkowej
czesci belki polowe;.

Zmienianie kgtaDistanceControl
kontroluje przestawianie nachylenia i
zmienianie kata belki polowej. Tylko w
modelu UX ze sktadaniem Profi Il
srodkowa czes¢ belki polowej
ustawiana jest w tym trybie na
zapisanej wysokosci.

26
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7.9

Konfigurowanie ISOBUS

e  Wybdr terminala, patrz strona 28.

. Dokumentacja

Aktywne aplikacje TaskController i
zarzgdzanie zleceniami

- Podigczenie komputera maszyny
do sterownika TaskController
terminala

wytgcznie dokumentacja dotyczgca
maszyny

. Przetaczanie Section Control tryb
reczny/tryb automatyczny

o

w menu GPS

W menu GPS nastgpi przetgczenie
Section Control.

w menu Praca (zalecane ustawienie)

W menu Praca ISOBUS nastgpi
przetgczenie Section Control.

AN
Tryb reczny/automatyczny

Section Control

. Ustawienie punktu przetgczenia

o

na podstawie odlegtosci
(terminal obstuguje parametr working
length)

na podstawie czasu
(terminal nie obstuguje parametru
working length)

Profil uzytkownika

Konfiguracja
150 15538

E Wybierz terminal

™
Dokumentacja

Przetaczanie

{a} Tryb reczny/tryb
automatyczny Section

Control

% Ustawianie
punktu przefaczenia
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Profil uzytkownika

Wybér terminala

Jesli

do ISOBUS podtaczone sg 2 terminale

obstugowe, mozna wybra¢ terminal do
wyswietlania.

=

Wybdr terminala do obstugi maszyny
o 01 Amazone
o 02 Inny terminal

Wybdr terminala do dokumentaciji i kontroli
sekgcji

o 01 Amazone

o 02 Inny terminal

Wybra¢ nowy terminal.

E
Zmieni¢ terminal do wyswietlania.

Wybierz terminal

2.
i

Logowanie do terminalu VT moze
zajgc¢ do 40 sekund.

Jesli wprowadzony terminal nie
zostanie wykryty po uptywie tego
czasu, ISOBUS zaloguje sie w innym
terminalu.

=

Terminal do
obstugi maszyny

Terminal do dokumentacji
i kontroli sekcji

X

Przyc. ESC E wymien

28

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17



Wprowadzanie danych maszyny

8
| | =
W menu gtéwnym wybra¢ Dane maszyny!
o Konfigurowanie zrodta sygnatu predkosci E ?% Konfigurowanie zrédta
(patrz strona 30) . % predkosci

o Wiaczenie/wytgczenie przedniego zbiornika

o M Wht. Oﬂ Przedni zbiornik

o OWyt

o Wiaczenie/wytgczenie High Flow

o MW ‘ﬁ High Flow

o OWyth
. Kalibrowanie przeptywomierza (patrz strona Kalibrowanie
31) § ‘@h przeptywomierza

o Kalibrowanie AutoTrail (patrz strona 34)

bl
®

Kalibrowanie AutoTrial

e  Kalibrowanie belki polowej (patrz strona 35) {ASIZY ) . ) .
§ Kalibrowanie belki polowej

e  Wywotanie menu ustawien (patrz strona 37) Pz
. . ¥ |‘ Ustawienia
o  Zastosowanie ustawien podstawowych 11

o  Woyswietlenie danych diagnostycznych

o Resetowanie komputera maszyny
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Wprowadzanie danych maszyny

8.1 Konfigurowanie zrédta predkosci
& Komputer maszyny wymaga sygnatu predkosci, aby poprawnie
l regulowa¢ dawke.

Mozna wybrac¢ rézne zrodta sygnatu wejsciowego predkosci jazdy.
. Sygnat predkosci udostepniony moze zostaé poprzez ISOBUS.

. Sygnat predkosci obliczany moze byé na podstawie liczby
impulséw na kole w doczepionej maszynie na kazde 100 m.

. Sygnat predkosci symulowany jest poprzez wprowadzenie
predkosci (np. w przypadku awarii sygnatu predkosci ciggnika).

Wprowadzenie symulowanej predkosci jazdy umozliwia prace po
awarii sygnatu predkosci z ciggnika.

o  Wybrac zrodto sygnatu predkosci.

ddd

?% Konfigurowanie
Gleba (|SOBUS) — zrédtapredkosci
Koto (ISOBUS)

Pozycja (ISOBUS)

Koto doczepionej maszyny
Symulowana

— Podang predkos¢ jazdy nalezy
pozniej utrzymywac

— Jesli rozpoznane zostanie inne 53

zrédto predkosci jazdy, symulowana winn  ImPpulsy kota Imp/100m
predkos¢ jazdy wytgczona zostanie
automatycznie.

Zrédto predkosci

8

© O 0 O O

§ 56 Programowanie impulséw

W przypadku doczepionych maszyn:

. Wprowadzi¢ liczbe impulséw kota na 100 m
lub

. Obliczy¢ liczbe impulséw kota na 100 m

Obliczanie predkosci na podstawie liczby impulséw kota na kazde 100 m w maszynie

1. Na polu wymierzy¢ odcinek pomiarowy o o .
diugosci doktadnie 100 m. 8 Programowanie impulsw V4

2. Oznaczyc¢ poczatek i koniec odcinka Odmierz doktadnietaki
pomiarowego. L1 Sdcinek 100 m

3.

4. Ustawic ciggnik w pozycji startowe;j. L@r Przejech. impulsy 0

M

5. =

6. Odcinek pomiarowy przejechaé doktadnie mﬁé 500
od poczatku do konica.

—  Wyswietlacz bedzie na biezgco pokazywat

liczbe ustalanych impulsow. X Anuluj » Dalej

7. Zatrzymac sie doktadnie w punkcie

kohcowym.

8. [>zapisd
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Wprowadzanie danych maszyny

8.2 Kalibrowanie przeptywomierza
£ e  Wartos¢ kalibracji ,Impulsy przeptywomierza” dotyczgca
l przeptywomierza i przeptywomierza powrotnego stuzy w
komputerze maszyny do obliczania i regulacji wielko$ci dawki.

o  Wartos¢ kalibracji ,Impulsy przeptywomierza” musi zostaé
obliczona poprzez proces kalibracji przeptywomierza lub
przeptywomierza powrotnego, jesli jest nieznana.

. Warto$¢ kalibracji ,Impulsy przeptywomierza” przeptywomierza
lub przeptywomierza powrotnego mozna wprowadzi¢ recznie,
jesli jest znana.

. Obliczy¢ wartos¢ kalibracji ,Impulsy przeptywomierza”.
o  corok.

o  po demontazu przeptywomierza.

o  po diuzszym czasie pracy, gdyz w przeptywomierzu mogg
gromadzi¢ sie ztogi resztek srodkéw uzywanych do
oprysku.

o  przy rdznicach wystepujgcych miedzy wymagang
a rzeczywistg dawka oprysku.

Przeptywomierz 1 § l$’] Kalibrowanie
Przeptywomierz 2 (powrotny) W przeptywomierza

Przeptywomierz 3 (High Flow) .
I‘l‘ﬁ Impulsy przeptywomierza 1

e  Wprowadzenie liczby impulséw

§ 4~\l$1 Kalibrowanie

o Obliczenie liczby impulséw za pomoca przeptywomierza 1

kalibraciji el

2
nnnn

Impulsy przeptywomierza 1

&d‘ﬂ Kalibrowanie
az Przeptywomierza 2
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Wprowadzanie danych maszyny

8.2.1 Kalibrowanie przeptywomierza 1

1. Do zbiornika cieczy roboczej wla¢ czystg 4 Kalibrowanie
de (ok. 1000 I) tak, az osiagnie pozi & - 1/6
wode (ok. ) tak, az osiggnie poziom a1 przeplywomierza 1
oznaczenh napetnienia, umieszczonych po
obu stronach. Eﬁ Wlac¢ nastepujacailos¢ wody 1000

2. [ Dalef

3. Uruchomié¢ pompe i ustawi¢ jej roboczg
predkos¢ obrotowa. l? 4 Kalibrowanie 2/6

o1 Przeptywomierza 1

4. b Dale] A

(] Ustawi¢ predkos$cobrotowg

_ 0> n POMPY

5. L8 7 11Wigczyé oprysk i rozprowadzi¢
przynajmniej 500 | wody.
Kalibrowanie
(J h—“j 5 E § if] przeptywomierza 1 3/6
6. L | ["=""Iw razie potrzeby ey
dopasowaé wielkos¢ dawki recznie.

Wiaczy¢ oprysk

—  Woyswietlacz pokazywat bedzie na biezgco
wartos¢ ,Impulsy” dla wypryskanej ilosci

wody. § 4 Kalibrowanie 6/6

o1 Przeptywomierza 1

oyt
7. 21 Wy’rqczyé OprySk’ przerwac prace tlﬁ Nowa liczba impulséw 670 1/1
pompy. ML

8. llo$¢ wypryskanej wody dokfadnie ustali¢
poprzez ponowne napetnienie zbiornika, do
umieszczonych po obu stronach na
zbiorniku znakéw napetnienia

o  zapomocg cylindra pomiarowego,
0 poprzez zwazenie lub
o  wodomierzem.

9. Wprowadzi¢ ustalong wartos¢ wypryskane;j
wody.

10.

—  Wyswietlona zostanie obliczona wartosé
kalibraciji.

11. |> Zapisz
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Wprowadzanie danych maszyny

8.2.2 Kalibrowanie przeptywomierza 2 (powrotnego)

1. Do zbiornika cieczy roboczej wla¢ czystg ds) Kalibrowanie
wode (ok. 1000 1) tak, az osiggnie poziom & ws  przeplywomierza 2 3/5
oznaczen napetnienia, umieszczonych po
obu stronach. {ﬂéﬂ Uruchomi¢ kalibracje
_ 1At automatyczng
-> Dalej
3. Uruchomi¢ pompe i ustawic jej roboczg _ _
predkosé obrotowa. S8 Kalibrowanie 4/5
4. 5 Dae a2 Przeptywomierza 2
—  Uruchomi¢ kalibracje automatyczna.
5. .o Zapisz
@ Pordéwnanie wykonane moze by¢ tylko
yoyovd
wtedy, gdy funkcja Oprysk L2 2 1[jest
wylgczona.
8.2.3 Przeptywomierz 3 (High Flow)
& W celu ustalenia impulséw na litr przeptywomierza 3 przeptywomierz

3 musi zostaé zamontowany w obiegu cieczy na pozycji
l przeptywomierza 2.

1.
2
3.
4
5

SQ‘I’.OO.\‘F”

Wigczyé¢ High Flow (menu Dane maszyny)

Zamontowac przeptywomierz 3 na pozycji przeptywomierza 2.

Do zbiornika cieczy roboczej wla¢ czystg wode (okoto 1000 I)
tak, az osiggnie poziom oznaczenh napetnienia, umieszczonych
po obu stronach.

Uruchomié pompe i ustawi¢ jej roboczg predkos¢ obrotows.

Uruchomi¢ kalibracje automatyczna.

-

Ponownie zamontowac przeptywomierz 2 i przeptywomierz 3 w
prawidtowych miejscach.
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Wprowadzanie danych maszyny

8.3 Kalibrowanie AutoTrail
1. Ustawié pozycje srodkowa.
. I . T . Kalibrowanie AutoTrail 1/6
Ciagnikiem przejechaé niewielki odcinek na §@ forowanie Autotral /
h S
wprost i za pomocg przyciskéw —3 - — Ustawicpozycje srodkowg
@I
ustawié go tak’ aby Ciagnik i Akt. wart. surowa 1000
maszyna znajdowaty sie na jednym sladzie.
- Ograniczniki
2. lewe srodkowe prawe
3. Ustawi¢ petne wychylenie w prawo. 256 512 768
Ciggnikiem skreci¢ maksymalnie w prawo i _ Przesuniecie _
wsungé sitownik Autotrail za pomocg Czuj. kata obr. Czuj. pochyl.
32768 512
Ch
przycisku X >
Anuluj Dalej
4.
Ustawi¢ petne wychylenie w lewo.
Ciggnikiem skreci¢ maksymalnie w lewo i
wysungc¢ sitownik Autotrail za pomocag
@
przycisku !
6
7. Czujnik kata obrotu zostanie skalibrowany.
. . . . ; &@ Kalibrowanie czujnika kata
— W trakcie tego procesu ciggnik musi by¢ 4% obrotuNie ruszaé ciagnika
nieruchomy. :
8. Akt. wart. surowa 32781
Ograniczniki
lewe srodkowe prawe
142 366 642
Przesuniecie
Czuj. kata obr. Czuj. pochyl.
32775 0
9. Skalibrowac¢ czujnik pochylenia. , ) .
,‘?@ Kallbrowz_:mle czu;plka
—  Woecze$niej ustawié maszyne w pozyciji & pochyleniaUstawic opryskw
poziome;. pozycji poziomej
10. Akt. wart. surowa 0
Ograniczniki
lewe srodkowe prawe
346 397 461
Przesuniecie
Czuj. kata obr. Czuj. pochyl.
32775 0
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Wprowadzanie danych maszyny

8.4 Kalibrowanie belki polowej
& . — . ,
l Kalibrowanie belki polowej nalezy wykonywaé raz w roku.

8.4.1 Kalibracja blokady belek polowych

Tylko przy czujniku analogowym:

Belki polowe sa roztozone. § Kalib. belek pol. 0/0
]
1. @ Zamkng¢ blokade belek polowych.
2. > Dalej
(L) x Przyc. ESC > Dalej
EP Otworzy¢ blokade belek polowych.
4. > Dalej Dalsza kalibracja z regulacjg
pochylenia.
8.4.2 Kalibrowanie przestawiania nachylenia
T /]‘J_\\_L/'[\ N ¢ § ) Kalibrowanie belki polowej 0/0
1. Ustawi¢ belke polowg na

takiej wysokosci, aby przestawianie
nachylenia nie powodowato kontaktu z
podtozem (okoto 1,80 m).

{4 Anuluj
& X

¥

n

Ustawi¢ pozycje srodkowa.

—  Ustawic lance réwnolegle do podtoza.

w
ﬁl
g

&l |2
(D.

»
=

Ustawic prawg pozycje koricowg
tak, az ogranicznik odlegto$ci bedzie miat
lekki kontakt z ziemia.

o
\Y
@)
L
(D.

¥

Ustawic lewg pozycje koncowg tak,
az ogranicznik odlegtosci bedzie miat lekki
kontakt z ziemia.

7. [ Zapisz
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Wprowadzanie danych maszyny

8.4.3

P

Kalibrowanie DistanceControl
& DistanceControl nalezy kalibrowac tylko wtedy, gdy spetnione sg
l nastepujgce warunki:

. Podtoze jest rowne i poziome
e  Brak pochyto$ci pod czujnikami ultradzwiekowymi

. Powierzchnia podtoza nie jest gtadka (np. asfalt, beton lub

katuza).

Sama kalibracja przebiega w 3 krokach.

w

7.

Kalibracja pozioma

AT 4L
I AN

Ustawic belke polowg na
takiej wysokosci, aby przestawianie
nachylenia nie powodowato kontaktu z
podtozem (okoto 1,80 m).

g
2

Belke polowa ustawi¢ rownolegle do
podtoza.

¥

Ustawi¢ pozycje srodkowa.

Aktualna wysokosc¢ obu czujnikow
pokazywana bedzie przez caty czas.

Komunikat na wyswietlaczu Belka
ustawiona poziomo

Reczne wykonanie kalibracji

Lewy wysiegnik belki polowej nacisng¢ rekg
w dot tak, aby koniec znalazt sie okoto 40
cm nad ziemig. Utrzymac te pozycje przez
ok. 5 sekund.

Wykrycie sygnatu jest sygnalizowane:
zielonym wys$wietlaczem, sygnatem
akustycznym, oswietlenie belek polowych
miga 3 razy.

Pusci¢ belke polowg i odczekac, az na
wyswietlaczu pojawi sie napis ,Belka jest
poziomo”.

Jesli belka polowa nie powréci
automatycznie do pozycji Srodkowej (moze
to sie zdarzy¢ na skutek tarcia w
zawieszeniu belki polowej), nalezy
przestawi¢ jg do pozycji Srodkowej reka.

LS
§ Kalibrowanie belki polowej 0/0

X Anuluj

36
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Wprowadzanie danych maszyny

. Kalibracja automatyczna

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo zranienia na
skutek samoczynnego przechylania
sie belki polowej!

Przy kalibracji automatycznej nikt nie
moze znajdowac sie w strefie
przechylania belki polowe;j.

e

> &

©

Uruchomi¢ kalibracje automatyczna.

— Belka polowa zostanie automatycznie
podniesiona najpierw z lewej, a nastepnie z
prawej strony. Na zakonczenie ustawiona
zostanie ponownie pozioma pozycja belki
polowej.

9. gdy zakonczone

zostanie automatyczne kalibrowanie.

8.5 Menu Setup

& Tylko serwis!

l Do menu Ustawienia mozna przej$¢ pod warunkiem podania
poprawnego hasta.

W menu Setup mozna zmieni¢ ustawienia podstawowe maszyny.
Btedy w ustawieniach mogag doprowadzi¢ do awarii maszyny.
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Menu Informacje

9 Menu Informacje
l o Wybra¢ Info w menu gtéwnym!
e  Wskazanie numeru identyfikacyjnego Info
maszyny (MIN
yny ( ) MIN:: UX 00000000
. Wyswietli¢ numer przycisku funkcyjnego
wmenu. Pokaz numery przyc. fun.
. . Cykle ster. korp. dysz
e  Wskazanie statystyki
Cykle ster. facznie
Cykle sterowania do nastepnej
konserwacji
Pow. calk. ha
Tlos¢ taczna I
Czas calk. h
Przejechany odcinek w:
Pozycja transportowa 0 km
Pozycja robocza 0 km
AEF zertaitizaiert:
"
EIBUSene
e  Wskazanie wersji oprogramowania dla Hydraulika X.XX.XX
komputera podstawowego maszyny, Podstawa XXX
komputera uktadu hydraulicznego i innych
komputeréw kontrolujgcych poszczegdine
funkcje
. . Pamie¢ btedow
. Ekran z ostatnimi 50 komunikatami Godziny pracy ECU: 0:00
btedu (w tym celu wyswietli¢ numery v T Died Sodz
przyciskéw funkcyjnych, patrz wyzej). r od biedu odzina pracy
00 F10000 00:00
00 F10000 00:00
00 F10000 00:00
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Pracaw polu — menu Praca

10 Pracaw polu — menu Praca

i Wybraé menu Praca w menu giéwnym!

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku na skutek niekontrolowanych
ruchéw lub wywrécenia sie maszyny!

. Os kierujgcy / dyszel kierujacy ustawi¢ w pozycji sSrodkowe;.

. Dyszel kierujgcy unieruchomié¢ za pomocg zaworu odcinajgcego.

Przed rozpoczeciem oprysku nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
. Wprowadzi¢ dane maszyny.
. Zatozyc¢ i uruchomic zlecenie.

Maszyna obstugiwana jest za pomocg menu Praca i jego podmenu.
Podmenu podzielone sg na grupy funkcyjne.

Zaleznie od typu i wyposazenia maszyny menu Praca i jego podmenu
mogg nie zawierac niektorych funkciji.

Funkcje bez grupy funkcyjnej:

o B ¢ 1[Wigczanie/wytgczanie oprysku

N | Wigczanie/wytaczanie funkcji automatyki

)
-
o Tryb automatyczny / tryb reczny Section Control
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Pracaw polu — menu Praca

Wiaczanie / wylaczanie oprysku

v

B/ 1

Wiaczanie oprysku / Wytaczanie oprysku

. Oprysk wtgczony: Ciecz robocza wydostaje
sie przez dysze.

. Oprysk wytgczony: Ciecz robocza nie
wydostaje sie przez dysze.

Wskazania w menu roboczym:

Oprysk wytgczony

Oprysk wtgczony

Wiaczanie/wytaczanie funkcji automatyki

s

) Rownoczesne wiaczanie funkcji automatyki

0N

Nastepujace funkcje automatyki mogg by¢
wigczane réwnoczesnie, zaleznie od konfiguracji:

Regulacja ilosci oprysku

o
) Section Control

DistanceControl

o & | AutoTrail
ﬂ = H
(ay - - l‘gﬂ
. L2 _| Zawieszenie hydropneumatyczne ‘al
A .
o Mieszadto

Hydrauliczny naped pompy

Odblokowywanie belek polowych

FlowControl
Roéwnoczesne wytgczanie funkcji automatyki nie
jest mozliwe.

40 ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17



10.1.1 Wiaczanie i wytaczanie Section Control (kontrola sekcji)

Pracaw polu — menu Praca

’S
& .
Tryb automatyczny / tryb reczny Section Control
Terminal musi by¢ wyposazony w kontrole sekcji. Kontrola sekc;ji
musi by¢ wigczona przez aplikacje terminala.
- Nastepnie kontrole sekcji mozna wigczy¢ za pomocag
oprogramowania ISOBUS.

Rozpoczynanie pracy z kontrolg sekgji:

1. Ustawi¢ kontrole sekcji na tryb

automatyczny.

2

2. L8 ¢ 1lWigczy¢ jednokrotnie oprysk, jesli
wczesniej nie byt wigczony.

Wskazanie w menu roboczym (mozliwosc¢
zmiany w menu Konfiguracja ISOBUS):

Oprysk bez automatycznego wtgczania sekgji
szerokosci

Oprysk z automatycznym witgczaniem sekcji
szerokosci

Funkcja automatycznego wigczania sekcji
szerokosci wytgczyta wszystkie sekcje
szerokosci

Oprysk wytgczony, automatyczne wigczanie
sekcji szerokosci wtgczone.

E}BBB}
\ -

Kontrola sekcji wtgczona przez terminal, jednak
nie zostata uaktywniona przez oprogramowanie
maszyny.

i
. Wiaczyé kontrole sekciji.

Jesli automatyczne witgczanie sekcji szerokosci
nie jest mozliwe, wyswietlona zostanie

k/
4[5@
?\
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Praca w polu — menu Praca
informacja zawierajgca wymagane warunki.
o X Warunek nie jest spetniony

. « Warunek spetniony

P

Automatyczne wigczanie
sekcji szerokosci nie jest mozliwe.
Spetnione musza by¢
nastepujace warunki.
x Kontrola sekcji terminala
(Task Controlller) aktywna

& Maszyna bez usterek
v’ Belki polowe w pozycji roboczej

V’ Belki polowe odblokowane

Zatwierdz
ten komunikat.

Zanieczyszczenie srodowiska wskutek przypadkowego
rozpylenia srodka do oprysku.

Korzystanie z Section Control jest dopuszczalne tylko w okreslonych

granicach pola.

10.2 Poruszanie sie po menu

i G0 opd

Do podmenu poszczeg6lnych grup funkcyjnych

Przewijanie p6l funkcyjnych w menu Praca

42
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10.3 Menu Praca z grupami funkcyjnymi

Pracaw polu — menu Praca

terminala.

Kolejnos¢ pdl funkcyjnych moze by¢ rézna zaleznie od stosowanego

e

Powrot

Al
Napetnianie .
Uktad kierowniczy/

S

=1
& &

Comfort | &

e i 1 e —
®)
Section Control

zawieszenie

o

a s 1

Wigczanie/
wytgczanie oprysku

Funkcje automatyki

Przemieszczanie

belki polowej

2

=55 Oprysk

_mm_i“i DistanceControl

3 Wywotywanie
funkcji przyciskow
skonfigurowanych przez
uzytkownika

i Grupa funkcyjna do napetniania zbiornika cieczy roboczej patrz

strona 47

Grupa funkcyjna z wszystkimi operacjami przemieszczania belki

polowej patrz strona 50

| Grupa funkcyjna do wigczania oprysku patrz strona 59

Grupa funkcyjna do obstugi hydropneumatycznej amortyzacji oraz

y osi/dyszla kierujgcego patrz strona 63

@ Grupa funkcyjna do obstugi DistanceControl patrz strona 69

Grupa funkcyjna do obstugi funkcji pakietu Comfort patrz strona 72

Grupa funkcyjna do obstugi przedniego zbiornika w potgczeniu z

Qﬂ opryskiwaczem UF patrz strona 85

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17

43




Pracaw polu — menu Praca

10.4  Wywotywanie funkcji przyciskéw skonfigurowanych przez uzytkownika

3® Wywota¢ funkcje przyciskdw skonfigurowanych przez
uzytkownika.

[T ]

(1)

—  Funkcja przyciskdow zmienia si¢ w zalezno$ci od wyboru
w profilu uzytkownika.

2 Powrét do standardowej konfiguracji funkcji przyciskow
2 1
« 0 ¢ |0
172 1/ 2
© 0 1smin \
i ST
[\' / } i". /
0
3 - Wil
X éﬁ@ J
9 S bar D e ﬂﬁ
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10.5 Ekran menu Praca
o @, @km/n
Wyswietlacz m mm h
wielofunkcyjny ’ m @
™M
AutoTrail:
D) ) e
Ln.J reczny/automatyczny
Wstepny wybor sktadania has : .
A Pozycja Autotrail
DistanceControlrecznie/a 5@ o
utomatycznie t_n,_J

Przestawianie nachylenia

Zablokowana
kompensacja wahan

DistanceControl

Mieszadto

Odstep od tanu
Znakowanie piang po OQ XXX %Q Znakowanie piang po
lewej | Pojemnoéc¢ prawe;j
zbiornika w |
Oba wysiegniki belki
polowej w ustawieniu
transportowym
Section Control: .Eg:} &
Tryb automatyczny Reczny

Oprysk: | e — | Wi
4 h— wyt.

Sekcje szerokosci: wh.
: : : ’ ’ ' wyt.

Wytaczanie dowolnych
sekcji szerokosci:

X X

Dotgczona dodatkowa
dysza
Dotaczony opryskiwacz

krawedziowy/koncowy
1
Oprysk 0,0 bar 5 ha ‘
Cisnienie oprysku Wydatek
e  Tryb automatyczny: 100 = | Wydatek w %
1
e Reczny: & 0.0 Wydatek w I/min

min
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P

10.6 Réznice w stosunku do stanu wymaganego.

O Wskazania zaznaczone na z6tto informujg o réznicy w stosunku do
l stanu wymaganego.
Wskazania zaznaczone na czerwono sygnalizujg brak zrodta

informaciji.

(1) Zadne zlecenie nie jest uruchomione w
aplikacji Task Controller

(2) Predkos¢ obrotowa pompy rézni sie od
nastawy/brak zrédta informac;i

(3) Blokada drgan nie znajduje sie w pozycji
koncowej

(4) Zawartos$é zbiornika osiggneta
granice sygnalizacji

(5) Cisnienie oprysku rézne od nastawy
(6) Dawka rézna od nastawy

(7) Zmieniono recznie nastawe na wielkos¢
stosowang

(8) Symulowana predkos¢ jazdy aktywna/brak
zrodta informac;i

10.7 Miniwidok w SectionControl

Miniwidok to wycinek menu Praca, ktéry
wyswietlany jest w menu SectionControl.

(1) Pierwsze 2 wiersze wyswietlacza
wielofunkcyjnego

(2) Cisnienie oprysku

(3) Dopasowanie ilosci rzeczywistej i wartosci
nastawy

(4) Regulacja nachylenia / DistanceControl
(5) AutoTrail

Informacje wyswietlane sg rowniez
w miniwidoku.

B el —®)
& 0.00m —m)
)

J/ 3
(/ﬁ 0/@

e e

0.0 bar 0 ha ].00 %
© ® @

=
—
—

S = )NE
O

9%,@

© Na niektorych terminalach obstugowych miniwidok nie jest

l wyswietlany.
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Tw

10.8 Grupa funkcyjna Napetnianie @

&3 . Z pokazywanym stanem napetnienia komputer maszyny obliczy
l pozostatg do pokonania dlugos$é odcinka/powierzchnie, jakg
opryskac bedzie mozna z ponownym napetnieniem zbiornika.

. Ustali¢ dokfadng ilos¢ wody do uzupetnienia.

Maszyna z granicg sygnalizacji stanu napetnienia:
o Podczas napetniania terminal obstugowy musi wyswietla¢ menu
napetniania, aby czujnik stanu napetnienia byt aktywny!

o Przy uzupetnianiu stanu cieczy w zbiorniku, gdy osiggnieta
zostanie granica sygnalizacji, wtgczy sie sygnat alarmowy. Jesli
granica sygnalizacji dopasowana zostanie doktadnie, to nadzor
uzupetnianej ilosci cieczy roboczej pomaga w unikaniu
tworzeniu zbednych resztek cieczy.

o Podczas napetniania ustalana jest ilos¢ dolewanej wody i
pokazywana obok stowa ,nachgefiillt:(dolano)”.

Eingeben der Nachfiillmenge Ve

O Spritzflissigkeit nachfillen
o Eingabe Nachfiillmenge
—  Flache wird berechnet 0 I
oder _ —_

W 0 | = 1150
o Eingabe der Flache D @
— Nachflllmenge wird errechnet

Sollflillmenge entspricht 7,0 ha

Zur Berechnung muss Ausbringmenge korrekt
eingegeben sein. bei aktueller Ausbringmenge 163 I/ha

10.8.1 Z czujnikiem stanu napetnienia

W

. @ Wywota¢ menu napetniania.

=

2. Wprowadzi¢ granice sygnalizacji dla
maksymalnej ilosci uzupetnienia stanu
cieczy robocze;j.

Napefni¢ zbiornik cieczy roboczej.

Uzupetnianie stanu cieczy zakohczy¢
najpdzniej przy wigczeniu sygnatu alarmu.

5. Potwierdzi¢ przyjecie komunikatu.
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10.8.2 Bez czujnika stanu napetnienia

Rt

=

. @ Wywota¢ menu napetniania.
2. Napetni¢ zbiornik cieczy robocze;.

Aktualny stan napetnienia odczytaé na
wskazniku stanu napetnienia.

4. Wprowadzi¢ warto$¢ aktualnego stanu
napetnienia.

5. [ Zapisg

10.8.3 Pakiet Comfort: automatyczne zatrzymywanie napetniania

NIEBEZPIECZENSTWO
Dodatkowy inzektor nie moze zosta¢ wigczony, gdyz inaczej nie

funkcjonuje automatyczne zatrzymanie napetniania.

Napetnianie przez przylgcze ssace:
e
1. @ Wywota¢ menu napetniania.

2. Wprowadzi¢ granice sygnalizacji dla
maksymalnej ilodci uzupetnienia stanu
cieczy roboczej.

]
R

3. Q Ustawienie ssania przez przytgcze
ssgce.

—  Zbiornik zostanie napetniony automatycznie
do granicy sygnalizacji.

—  Po napetnieniu nastgpi automatyczne
przestawienie strony ssgcej na oprysk.

— Ponowne nacisnigcie przycisku konczy
napetnianie wczesnie;.

4. Potwierdzi¢ przyjecie komunikatu.

& UX z regulacjg ci$nienia mieszania / Pantera:

l Na 100 | przed osiggnieciem granicy meldunku gtéwne mieszadto
zamykane jest automatycznie. W przeciwnym razie opryskiwacz
mogtby nie zosta¢ catkowicie napetniony.

& UX Super / Pantera:

l Przestawienie oprysk / ssanie mozna wykonac takze przyciskami na
polu obstugowym.
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10.8.4 Automatyczne zatrzymywanie napetniania przy napetnianiu przez przytacze
ciSnieniowe
Napetnianie przez przytgcze cisnieniowe:
e
1. @ Wywota¢ menu napetniania.

2. Wprowadzi¢ granice sygnalizacji dla
maksymalnej ilosci uzupetnienia stanu
cieczy roboczej.

w

Nacisngc¢ przycisk na polu obstugowym.

—  Zbiornik zostanie napetniony automatycznie
do granicy sygnalizaciji.

4. Podtaczyé zewnetrzny zawér odcinajgcy do
weza napetniajgcego.

5. W celu spuszczenia ci$nienia z weza
wlewu: Nacisng¢ przycisk na polu
obstugowym.

—  Zawor otwarty zostanie na krotki czas.

6. Potwierdzi¢ przyjecie komunikatu.

rrrrr

. W celu przyspieszonego
zakonczenia napetniania:

Lub nacisng¢ przycisk (1).

UX Special
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10.9 Grupa funkcyjna Przemieszczanie belki polowej (sktadanie Profi)

Pracaw polu — menu Praca

10.9.1 Ustawienie wysokosci belki polowej (sktadanie Profi)

=L & Unoszenie, opuszczanie belki polowej

e w celu ustawienia odstepu dysz od fanu.

. w celu ztozenia belek.

10.9.2 Za-/ odblokowanie wyréwnania wahan (sktadanie Profi)

P N

2

Odblokowanie / blokowanie kompensacji wahan

Odblokowana kompensacja wahan
—  przy oprysku

N N

i)
nacisnaé i poczekac, az odblokowana zostanie belka polowa.

Zablokowana kompensacja wahan

—  przy skfadaniu belki polowe;.
—  przy oprysku z belkami jednostronnie ztozonymi.

Jesli wigczone jest automatyczne przestawianie nachylenia, belka
polowa automatycznie ustawiana jest poziomo.

N N

i)
trzymac tak dtugo, az zablokowana zostanie belka polowa.

Wskazania w menu roboczym:

. Zablokowana kompensacja wahan.

-
A

& Przez menu danych maszyny mozna ustawi¢ automatyczne
l blokowanie wyréwnania wahan.

Wylgczone automatyczne blokowanie (standard).

— W celu unikniecia uszkodzen belki polowej w wyniku
automatycznego blokowania przy maszynie ustawionej ukosnie.
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10.9.3 Sktadanie belki polowej (sktadanie Profi)

Obustronne rozktadanie/sktadanie belki polowej

=D = e

Sktadanie belki polowej jest mozliwe tylko przy predkosci jazdy

i nizszej niz 3 km/h.

Opryskiwacz bez sktadania Profi: Patrz instrukcja obstugi
opryskiwacza!

. Rozktadanie nie zawsze przebiega symetrycznie.

. Odpowiednie sitowniki hydrauliczne zablokujg belke polowg w
pozycji robocze;j.

e Lance sktadac i rozktada¢ tylko na rownej powierzchni, gdyz
inaczej moze doj$¢ do uszkodzen podczas sktadania!

. Przy sktadaniu belke polowg zawsze nalezy ustawi¢ poziomo
(pozycja 0), gdyz inaczej wystapig trudnosci z ryglowaniem belki
polowej w pozycji transportowej (uchwyty nie wychwycg kieszeni
wychwytujgcych).

Jesli witgczone jest automatyczne przestawianie nachylenia, belka
polowa automatycznie ustawiana jest poziomo.

Rozktadanie belki polowej Super L

ﬂ;@
1. Podnies¢ belke polowg (minimum 30 cm).
& Zabezpieczenie transportowe odblokowuje sie automatycznie
Avavavavy
= &= : -
2. Obustronnie roztozy¢ belke polowa.
P e
i)
3. @] 0dblokowac wyréwnanie wahan.

4. Ustawi¢ nachylenie/wysokos$¢ belki polowej lub DistanceControl.
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Sktadanie belki polowej Super L

LTS.I}_Q
1. Podnies¢ belke polowa (ok. 2 m) tak, aby po catkowitym
ztozeniu belka polowa mogta utozy¢ sie bezpiecznie nad

btotnikami, na zbiorniku cieczy robocze;j.

Belke polowg ustawi¢ poziomo!
Automatyczne ustawianie mozna wigczyé w menu Dane maszyny
{A=LT)
2. Zablokowac wyréwnanie wahan.
& Automatyczne blokowanie wyréwnania wahan przy skfadaniu
l obustronnym mozna ustawi¢ w menu danych maszyny.
Ll
Profill: 3, Nachyli¢ belke polowa do pozycji koricowe;.
hvavaveyd
4. 22 € Kompletnie ztozy¢ obustronnie belke polowg do pozyciji
transportowe;.
I
5. Opuszczac¢ belke polowa, dopdki po obu stronach nie

zostanie zasygnalizowana blokada transportowa.

Przed wyjazdem na droge sprawdzi¢, czy na terminalu obstugowym
podana jest poprawna pozycja transportowa lancy!

Rozkladanie belki polowej Super S

ﬂ;@

1. Podniesé belke polowg (min. 30 cm).

& Zabezpieczenie transportowe odblokowuje sie automatycznie!
e
ProfiIl: 2. Oba pakiety belki polowej ustawi¢ w pozycji poziome;j.

[~

3. A Obustronnie roztozy¢ belke polowa.
e

Py
4, Odblokowa¢ wyréwnanie wahan.

5. Ustawi¢ nachylenie/wysokos¢ belki polowej lub DistanceControl.
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Skladanie belki polowej Super-S

A’El}_&
1. Uniesc¢ belke polowg (ok. 1 m).
Belke polowg ustawi¢ poziomo!
Automatyczne ustawianie mozna wigczyé w menu Dane maszyny
L e
i)
2. @ | zablokowaé wyréwnanie wahan.
& Automatyczne blokowanie wyréwnania wahan przy skfadaniu
l obustronnym mozna ustawi¢ w menu danych maszyny.
Avavavayse
3. 2 # Kompletnie ztozy¢ obustronnie belke polowg do pozyciji
transportowej.
I s 24
Profill: 4 [T Pakiety belki polowej ustawi¢ pionowo.
I
m ra ra . .
5. Opuszczaé belke polowa, dopdki po obu stronach nie

zostanie zasygnalizowana blokada transportowa.

Przed wyjazdem na droge sprawdzi¢, czy na terminalu obstugowym
podana jest poprawna pozycja transportowa lancy!
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Jednostronne skladanie belki polowej

Jednostronne rozktadanie belki polowej

Praca z jednostronnie roztozonymi belka polowymi opryskiwacza
dopuszczalna jest

tylko z zablokowanym wyréwnaniem wahan.

tylko, gdy drugi wysiegnik boczny jako pakiet transportowy jest
przy

o  belce polowej Super S: ztozony w dét

o  belce polowej Super L: ztozony do tytu, poprzecznie do
kierunku jazdy.

tylko w celu chwilowego pokonania przeszkdd (np. drzewo, stup
sieci elektrycznej itd.).

Przed ztozeniem belki polowej z jednej strony opryskiwacza
nalezy zablokowac wyréwnanie wahan.

Przy niezablokowanym wyréwnaniu wahan belki polowe
opryskiwacza moga odbija¢ na bok. Jesli roztozony wysiegnik
boczny opryskiwacza uderzy o ziemig, moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia belki polowej.

Przy zablokowanym wyréwnaniu wahanh nalezy znacznie
zmniejszy¢ predko$¢ jazdy, tak aby zapobiec kotysaniu sig i
uderzaniu belek polowych opryskiwacza o ziemie. Przy
niespokojnym prowadzeniu belki polowej nie mozna
zagwarantowac rownomiernego, poprzecznego rozdziatu cieczy
roboczej.

L s N
iy

@ | Zablokowaé wyréwnanie wahan.

AS.[}_Q
Unies¢ belke polowg do potowy wysokosci unoszenia.
N ' N A
= & & =
albo

Zadany wysiegnik boczny ztozyé lub roztozy¢.

Uktadem zmiany nachylenia ustawi¢ belke polowg réwnolegle do
owierzchni docelowej.

P RN

' Wysokos$¢ oprysku ustawi¢ tak, aby belka polowa
znajdowata sie w odlegtosci co najmniej 1 m od ziemi.

Wylgczy¢ sekcje szerokosci ztozonego wysiegnika belki polowe;j.

Podczas oprysku jecha¢ ze zredukowang predkoscig jazdy.

54
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10.9.4 Zmiana katéw wysiegnikéw bocznych (tylko sktadanie Profi Il)

bl

Jednostronna zmiana kata nachylenia wysiegnika belki polowej z
lewej / prawej strony

FD| |8,

Jednostronna zmiana kata nachylenia wysiegnika belki polowej z
lewej / prawej strony

S

Obustronna zmiana kata nachylenia wysigegnikow belki polowej
w gore i w dot

Jednostronna, niezalezna zmiana katow wysiegnikéw lanc w gére i w
dot stuzy do przestawiania belki polowej w niekorzystnych warunkach
terenowych, gdy mozliwosci ustawien za pomocg przestawiania
wysokosci i nachylenia belki polowej w stosunku do opryskiwane;j
powierzchni okazujg sie niewystarczajgce.

O

Roztozonych wysiegnikow belki polowej nigdy nie przestawiaé o katy
wigksze niz 20°!

=) |

o W celu ustawienia wysiegnikéw bocznych w
pozycji poziomej belke polowg nalezy maksymalnie nachyli¢ (az
do konca).

) Przechylenie ponizej pozycji poziomej nie jest mozliwe.

o Przed ztozeniem belki polowej do pozycji transportowej nalezy
ustawi¢ jg poziomo.
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10.9.5 Przestawianie nachylenia

Przestawianie nachylenia z lewej strony w gore
{%?EJZ&)

Przestawianie nachylenia z prawej strony w goére
N

Za pomocg uktadu przestawiania nachylenia mozna w
niekorzystnych warunkach terenowych np. przy réznej gteboko$ci
kolein, wzglednie przy jezdzie jednym kotem w bruzdzie, ustawic¢
belke polowa rownolegle do powierzchni gleby.

Ustawienie belki polowej ukladem przestawiania nachylenia

L fs
i Tl uruchomié na tak dtugo, az belka

polowa opryskiwacza ustawiona bedzie (\}

réwnolegle do powierzchni docelowej.

— Na wyswietlaczu pokazany zostanie symbol
przestawiania nachylenia wybranej belki 4_'_'_'%
polowej. Tutaj uniesiona jest lewa belka
polowa.

Odzwierciedlenie przestawienia nachylenia (odzwierciedlenie
(AL zbocza)

]

Nachylenie wybranej belki polowej pozwala na
odzwierciedlenie nachylenia na nawrotach, np.
przy oprysku w poprzek zbocza (w linii warstwic).

Pozycja wyjsciowa: Lewa belka polowa jest

podniesiona.
]
| . , . . e
1. nacisngc¢ raz i hydrauliczne

przestawianie nachylenia ustawi belke

polowg poziomo (pozycja 0). ; ;

— Na wyswietlaczu pokazany zostanie symbol
przestawiania nachylenia sygnalizujgcy
poziome ustawienie belki polowej.

2. Wykona¢ manewr zawracania na koncu
pola.
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{A=IAN)

e 2| . ,
3. nacisngc jeszcze raz i hydrauliczne

przestawianie nachylenia odzwierciedli
poprzednio wybrane nachylenie belki |

polowe;.

— Na wyswietlaczu pokazany zostanie symbol
odzwierciedlenia nachylenia belki polowej. m

& W przypadku odzwierciedlania przestawienia nachylenia wstepne
sterowanie AutoTrail wylgczane jest automatycznie ze wzgledow
l bezpieczenstwa.

10.9.6 Oswietlenie dysz

——
CI __:...: Wiaczanie/wytaczanie oswietlenia dysz
0.1
OSTRZEZENIE
Ryzyko wypadku wskutek oslepiania innych uczestnikéw ruchu!

Podczas jazdy drogowej oswietlenie dysz musi byé wytaczone.

& Oswietlenie dysz jest wigczane automatycznie wraz ze Swiattami
l ciggnika (tylko przy wlasnym TECU ciggnika).
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ey
10.10 Grupa funkcyjna Przemieszczanie belki polowej (wstepny wybor

skfadania)

10.10.1 Pole wyboru funkcji (wstepny wybor skiadania)

; 1 Wstepny wybor
P N

. zmiany nachylenia lub
NN

° skfadania lanc.

Wstepny wybér pokazany zostanie w menu Praca!
Funkcje wykonywane bedg zespotem sterujgcym ciggnika!

Proces sktadania: Patrz instrukcja obstugi opryskiwacza!

10.10.2 Jednostronne sktadanie belki polowej ze wstepnym wyborem skfadania

M Sktadanie prawej belki polowej

R Sktadanie lewej belki polowej

Wskazania w menu roboczym:

(1)
@)
©)

(4)

Wstepny wybor pokazany zostanie w menu Pracal
Funkcje wykonywane bedg zespotem sterujgcym ciggnika!

Proces skladania: Patrz instrukcja obstugi opryskiwacza!

Wstepny wybor sktadania belki polowe;j.

Wstepny wybor przestawiania nachylenia.

Wstepny wybor sktadania lewej belki -
polowej.

Wstepny wybér skfadania prawej belki
polowej.
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10.11 Grupa funkcyjna Oprysk @

10.11.1 Regulacja ilosci oprysku

,@%@ Automatyka / Praca reczna

+ A

1. Automatyka : ;

Komputer maszyny przejmuje regulacje

dawki oprysku w zaleznosci od aktualnej

1
predkosci jazdy. 0.8 5w ha 100¢*
= — 2 1 1
Lﬁj\ A’%;PQ 8 - @ bar X ha a'alu'.n

e  Zapomocg przyciskowlL 4+ [il —

mozna krokowo zmienia¢ dawke oprysku.

J_“_ﬂ'\

. 166% | Przywrocié 100% dawki oprysku.
Praca reczna
(2) Tryb pracy recznej
o Przy wigczonym trybie pracy recznej

wyswietlany jest symbol & oraz

dodatkowo wydatek cieczy [I/min].
o Regulowane jest cisnienie oprysku, ktére

wystepowato podczas przetgczenia na tryb

pracy recznej.
o + — [ Dawke mozna recznie
zmienia¢ poprzez zmiane ci$nienia oprysku
w krokach co 0,1 bara.

e Podczas pracy opryskiwacza korzysta¢ z automatycznej
regulacji dawki oprysku.

— Regulacja dawki zadanej w I/ha odbywa sie zaleznie od
predkosci.

e W trybie pracy recznej podczas prac konserwacyjnych
i czyszczenia korzysta¢ z regulacji dawki oprysku.

—  Cisnienie oprysku jest regulowane (regulacja statego cisnienia).
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10.11.2 Hydrauliczny naped pompy

©

B A1

Wiaczanie/wytaczanie hydraulicznego napedu pompy

Predkos¢ obrotowa pompy dostosowywana jest do warunkow pracy.
. Belka polowa w pozycji roboczej — Trwa oprysk

. Belka polowa w pozycji transportowej — Trwa mieszanie lub
czyszczenie

Niezaleznie od pozycji roboczej/transportoweyj:
. Otwarte menu napetniania— Trwa ssanie

. Otwarte menu Komfort — Trwa mieszanie lub czyszczenie

60
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10.11.3 Wyltaczanie zewnetrznych sekcji szerokosci

ﬁ H
ng IEZ' Wylaczanie sekcji szerokosci od lewej / od prawej.

— —
ﬁ % Wiaczanie sekcji szerokosci w lewo / w prawo.
S L ]

Sekcje szerokosci moga by¢ wytgczane i
wigczane

e podczas oprysku,
e gdy oprysk jest wylgczony.

Wylgczanie zewnetrznych sekcji szerokosci
pomocne jest zwtaszcza podczas opryskiwania 4—1—1—1—%

klinéw na polu.

Wskazania w menu roboczym: Wytgczone
sekcje szerokosci od prawe;j.

10.11.4 Wylaczanie dowolnych sekcji szerokosci

m Trwate wylaczenie dowolnych sekcji szerokosci
8 /1
m =G Wybér dowolnych sekcji szerokosci

Wytgczy¢ poszczegolne sekcje szerokosci na
czas pracy (mozliwo$¢ ustawienia w menu
Konfiguracja wtgczania sekcji szerokosci).

x - wytgczone dowolne sekcje szerokosci.

Sekcjg oznaczona pozioma belkg (tutaj m

wytgczona) mozna dowolnie wigczac i wytgczacé )(

FETF ST

przyciskamil e+ i | np. przy oprysku ognisk
chwastéw. Przyciskami mozna wigczac i
wytgczac¢ dowolng sekcje szerokosci, jesli sekcje
te oznaczy sie poziomag belka (1), przesuwajac ja

odpowiednio przyciskami [==_{i
o » 1 | Réwniez na state wytgczone sekcje szerokosci mogg zostaé
przejsciowo wigczone w tym miejscu.
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10.11.5 Znakowanie piang

Wiaczenie / wytaczenie znakowania piang z lewej strony

Wiaczenie / wylaczenie znakowania piang z prawej strony

Wskazania w menu roboczym:

(1) Wigczone znakowanie piang z lewej strony. 1 ?\
(2) Wigczone znakowanie piang z prawej §/ YA
strony. ¢ %o

10.11.6 Dysze krancowe, dysze koncowe lub dysze dodatkowe

Wiaczenie/wytaczenie prawej dyszy krawedziowej

B — Wiaczenie/wylaczenie lewej dyszy krawedziowej

Wskazania w menu roboczym:
(1) Dysza krawedziowa witgczona.

Dysze koncowe wytgczone.

(2) Dysza dodatkowa witgczona.
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&

10.12 Grupa funkcyjna Zawieszenie/uklad kierowniczy F

T

10.12.1 AutoTrail (podazanie dyszla/osi kierujgcej za wtasnym sladem)

<)

— e Automatyka / Praca reczna

@_) — @ Kierowanie przeciwnie do zbocza

@ Ustawié¢ pozycje srodkowa
— - k]
NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wypadku na skutek wywrdécenia maszyny!

W trybie automatycznym zabronione jest:
e Manewrowanie
e Jazda po drogach

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wywrécenia maszyny przy skreconym dyszlu

kierujagcym; w szczegdélnosci na mocno nierédwnym terenie lub na
pochytosciach!

Przy zaladowanej lub czesciowo zatadowanej maszynie z
nadaznym dyszlem kierujgcym istnieje niebezpieczenstwo
wywrécenia maszyny przy manewrach zawracania na koncach
pola w nastepstwie przemieszczenia srodka ciezkosci po
skreceniu dyszla kierujagcego. Szczegolnie duze jest
niebezpieczenstwo wywrocenia przy zjazdach ze zbocza.

Nalezy odpowiednio dopasowaé swoj sposéb jazdy oraz predkosé
jazdy przy manewrach zawracania na nawrotach zredukowac tak, aby
w petni panowac¢ nad ciggnikiem i maszyna.

Wskazania w menu roboczym:

|2
(1) AutoTrail w trybie sterowania recznego @
(2) AutoTrail w trybie sterowania _"\-'-.1_.*
automatycznego

:\5
(3) Kat skretu = IS

(4) Maksymalny kat skretu dyszla jest

ograniczony ze wzgledow bezpieczenstwa m

(5) AutoTrail w trybie jazdy po drogach

(6) Podczas aktywnego ustawiania pozycji
srodkowej
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(1) Przesuniecie pozycji Srodkowej podczas

(2)
®)

jazdy po zboczu.

Faktycznie wychylenie osi/dyszla

Wspoitczynnik korekcji (tylko podczas
automatycznego kontrowania na zboczu)

Wersje AutoTrail

AutoTrail z automatycznym kontrowaniem recznym i
pomiarem nachylenia za pomocg czujnika.

(6]

Przy bocznym nachyleniu opryskiwacz automatycznie
kontrowany jest w gore zbocza.

S-S
Stopierh kompensowania zbocza mozna
regulowac za pomocg wspotczynnika korekcji.

Jesli w trybie automatycznym nacisniety zostanie przycisk
recznego kierowania w goére zbocza, podwyzszony
zostanie wspotczynnik korekcji. Jesli w trybie
automatycznym nacisniety zostanie przycisk recznego
kierowania w dé6t zbocza, zmniejszony zostanie
wspotczynnik korekcji.

Wartos¢ standardowa: 10

Zakres wartosci 0-20

Podwyzszenie wspoétczynnika korekcji: Zwiekszony zostanie
stopien automatycznego kontrowania.

Zmniejszenie wspotczynnika korekcji: Zmniejszony zostanie
stopien automatycznego kontrowania.

AutoTrail z recznym kontrowaniem zbocza za pomoca
nacisniecia przycisku w polu obstugowym.

S-S

Jesli wykonane zostang nastepujgce funkcje, wytagczone
zostanie reczne kompensowanie zbocza.

<

— . —]

W celu recznego kierowania pod zbocze.

Ustawienie w pozycji Srodkowej.

(=LY

ac

Odzwierciedlenie zbocza.

B ¢ 11Wigczenie/wytgczenie oprysku

% | Przejscie do trybu recznego

64
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Tryby AutoTrail

Tryb automatyki:

S

—

1. @ | Ustawianie AutoTrail w trybie automatyki

—  Przy witgczonym automatycznym trybie pracy na wyswietlaczu
3

o tA) o
pojawia sie symbol . Komputer maszyny przejmuje jej
wierne prowadzenie po $ladach ciggnika.

Tryb sterowania recznego:

S

1. @ | Ustawianie AutoTrail w trybie sterowania recznego.

—  Przy witgczonym trybie pracy recznej pojawia sie symbol x .

h F@\
e W razie potrzeby: [Trzymac wcidniety przycisk , tak

dtugo, az opony maszyny beda ponownie podgzaty dokfadnie po
Sladach kot ciggnika.

S

s . ]

. Ustawi¢ pozycje srodkowa, gdy tylko predkos¢ bedzie
wieksza od 0.

Pola funkcyjne recznego sterowania w trybie automatycznym stuzg
zasadniczo tylko do korygowania jazdy po s$ladzie np. na zboczu.

Wykluczanie:

Przy jazdy wstecz uktad raz kierowniczy maszyny zostanie ustawiony
w pozycji srodkowej. Po tym, urzagdzenie moze by¢ sterowane
recznie.
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Przejazdy transportowe — tryb drogowy

P

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wypadku na skutek wywrocenia maszyny!

Przed jazda transportowg os/dyszel kierujgcy ustawi¢ w pozyciji

transportowej!

1.

Dyszel kierujgcy / 0$ kierujgcg ustawié w
pozycji sSrodkowej (dyszel kierujgcy / kota sg
réwnolegle do maszyny).

W tym celu:

<)

e

1.1 & | Ustawi¢ AutoTrail w trybie
sterowania recznego.

D

1.2 2

Ustawi¢ pozycje srodkowa.

1.3 Jecha¢ maszyna, dopdki nie zostanie
osiggnieta pozycja srodkowa.

AutoTrail zatrzymuje sie automatycznie,
gdy osiggnieta zostaje pozycja srodkowa.
Wytaczy¢ zespot sterujgcy czerwony
ciggnika.

Zabezpieczy¢ dyszel kierujacy (1),
zamykajgc zawor odcinajacy (3) w pozycji

Po osiggnieciu predkosci jazdy powyzej 20 km/h
generowany jest komunikat ostrzegawczy
i sterowanie AutoTrail wytgcza sie.

Jesli w trybie drogowym predkos$¢ jazdy spadnie
ponizej 7 km/h:

Wskazania trybu recznego i drogowego
migajg na zmiane.

Nadal aktywny jest tryb drogowy.

Przejscie na tryb reczny mozliwe jest przez
nacisniecie dowolnego przycisku AutoTrail.

. aknlh

o Kalibrowanie AutoTrail, patrz strona 34.

l Konfigurowanie AutoTrail, patrz strona 19.
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Pracaw polu — menu Praca

10.12.2 Zawieszenie hydropneumatyczne

i

2

Praca reczna, automatyczna

.‘H
L

Opuszczanie maszyny w trybie pracy recznej

Podnoszenie maszyny w trybie pracy recznej

g
e
=

&

Przy wigczonym automatycznym trybie pracy komputer maszyny
niezaleznie od ilosci cieczy w zbiorniku reguluje wysokos¢ jazdy
opryskiwacza zgodnie z wartoscig ustawiong w menu Ustawienia!

W trybie recznym 5@ mozna maszyne opusci¢ lub podniesc.

Wskazania w menu roboczym:
Amortyzacja hydropneumatyczna w trybie pracy m

automatycznej (stan roboczy).
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10.12.3 UX 11200: Wzmocnienie trakcji ciggnika

f @ )| Wiaczenie wzmocnienia trakcji
o

Jedli aktywne jest wzmocnienie trakcji, nacisk na przednig o$ jest
mniejszy. W te sposéb ciggnik jest mniej obcigzony i ma wiekszg site

pociagowa.
e Wzmocnienie trakcji pozostaje aktywne przez 60 sekund od
chwili witgczenia.

) Mozna je wigczac¢ dowolnie czesto.

LE

) Wytgczanie wzmocnienia trakcji.

o Przy predkosci jazdy 20 km/h wzmocnienie trakcji wytgczane
jest automatycznie.

Wskazania w menu roboczym:

Migajgcy symbol przy wigczonym wzmocnieniu H

trakciji.

OSTRZEZENIE
Ryzyko wypadku wskutek zmniejszonej skutecznosci

hamowania maszyny podczas jazdy drogowej ze wzmochieniem
trakcji.

W trakcie jazdy drogowej nie mozna witgczy¢ wzmocnienia trakcji.
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10.13 Grupa funkcyjna DistanceControl / Autolift bl

10.13.1 DistanceControl

% Automatyka / Praca reczna

. Przy wtgczonym automatycznym trybie pracy na wyswietlaczu
rp
pojawia sie symbol AS3 % . Komputer maszyny przejmuje
regulacje odlegtosci, dysze - tan.

Wczesniej nalezy ustawi¢ zadany odstep, dysze — fan:

P ey I
i AL
1. Zadany odstep dysz od tanu ustawi¢ wedtug

w’fasnych zgdan.

Sktadanie Profi Il i tryb DC: Zmiana kata w goére.
i I |55

i
é é . . . .
2. Potwierdzi¢ ustawienie.

— Zadany odstep dysz od tanu zostat zapamigtany.

Takze uzy¢ funkcji zmiany kata w gore.

P ey n
3. , Ustali¢ wysokos$¢ belki polowej na nawrotach

poprzez ustawienie tej wysokos$ci dla nawrotow.

Sktadanie Profi Il i tryb DC: Zmiana kata w gore.

E
3

4, | Potwierdzi¢ ustawienie.
—  Wysokos$¢ belki polowej na nawrotach zostata zapamietana
(osiggana bedzie, jesli oprysk zostanie wytgczony).

Takze uzy¢ funkcji zmiany kata w gore.

. W trybie pracy recznej pojawia sie symbol 5@
DistanceControl jest wylgczony. Uzytkownik reguIUJe odstep
dysz od tanu za pomocg przestawienia pochylenia i
przestawienia wysokosci.

. nacisngc¢: W menu pracy odstep miedzy dyszami a
tanem wyswietlany jest przez okoto 20 sekund.
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Wskazania w menu roboczym:

2. i1|
(1) DistanceControl w trybie automatycznym
(2) DistanceControl w trybie sterowania / 3
recznego '-...3\ KR
(3) Odstep dysz od tanu @ cn Ocm
(SN Poziome ustawienie belki polowej
g
Przed ztozeniem lancy
1. § g Ustawi¢ DistanceControl w trybie sterowania recznego.
(A=)
&
2. R Ustawi¢ belke polowg poziomo.
OSTROZNIE
Uszkodzenie belki polowej przez poziome ustawianie przy
maszynie stojacej ukosnie.
i Kalibrowanie DistanceControl, patrz strona 36.
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10.13.2 Autolift

Tylko w modelach UX / Pantera bez DC.

Autolift przejmuje podnoszenie belki polowej na nawrotach i
opuszczanie belki polowej po wykonaniu nawrotu.

Sterowany jest poprzez wigczanie i wytgczanie oprysku.

ﬁ % Ustawienie wysokosci belki polowej do pozycji roboczej oraz na
nawrotach

[ANANERANNARARRNNNAT) LU
P n
iy ASL | L .,
1. , Zadany odstep dysz od fanu ustawi¢ wedtug
wlasnych zgdanh.
N
£z
2. Potwierdzi¢ ustawienie.

— Zadany odstep dysz od tanu zostat zapamietany.

P e I

3. Ustali¢ wysokosc¢ belki polowej na nawrotach
oprzez ustawienie tej wysokosci dla nawrotow.

4, Potwierdzi¢ ustawienie.

—  Wysokos¢ belki polowej na nawrotach zostata zapamietana
(osiggana bedzie, jesli oprysk zostanie wylgczony).
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88

10.14 Grupa funkcyjna Comfort " UX Super, Pantera

Przetaczanie na oprysk/ptukanie

Rozcienczanie cieczy roboczej

Wiaczenie / wylaczenie czyszczenia

Mieszadlo automatyczne / reczne

Zwiekszenie intensywnosci mieszania

1Vl s ‘Gl@ O O o

Zmniejszenie intensywnosci mieszania

Czyszczenie obiegu

2
2 4

A/ 1

Wiaczenie/wytaczenie oprysku

Napetnianie zbiornika cieczy roboczej przez pakiet Comfort, patrz
strona 48.

Przy korzystaniu z funkcji pakietu Comfort przestrzegaé takze
instrukcji obstugi maszyny.
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Pakiet Comfort umozliwia wtgczanie strony
ssgcej przez

Pracaw polu — menu Praca

e terminal obstugowy,

. przycisk w polu obstugowym (1).
Ustawienia obstugiwane zdalnie:

e  Oprysk (pozycja A)

e  Plukanie/rozcienczanie (pozycja B)

. Napetnianie przez przytgcze ssgce (pozycja
C, tylko w menu napetniania)

10.14.1 Rozcienczanie cieczy roboczej woda

1. @ Uruchamianie rozcienczania. 4551 |
— Woda ptuczaca bedzie doprowadzana @3
przez mieszadto boczne do zbiornika.
2. Obserwowac stan napetnienia zbiornika. 5
3. @ Konczenie rozciehczania.
Przy maszynie z DUS przeptukane
zostang przewody opryskowe. Przy H,O
ponownym rozpoczeciu oprysku

potrzebnych bedzie dwie do pieciu
minut, zanim z rozpylaczy
wydostawac sie bedzie stezona ciecz
robocza.
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10.14.2 Czyszczenie opryskiwacza przy napetnionym zbiorniku (przerwanie pracy)

%

-

i Przetgczanie strony ssgcej na

ptukanie.

Woda ptuczaca zostanie zassana, zamkngé
mieszadto.

Przestawienie oprysk / ptukanie mozna
wykonac takze przyciskami na polu
obstugowym.

Maszyny bez DUS:

2.

-

3.

vy.v3

2 7 11 Wigczy¢ oprysk.

Przewody opryskowe i dysze zostang
oczyszczone wodg.

4.

8 ¢ 11Wylgczy¢ oprysk.

[ )
N W razie potrzeby wtgczy¢ réwniez dysze

krawedziowe.

4. Wytaczy¢ naped pompy.

i Strone ssgcg ponownie przetgczyé
na oprysk.

Zbiornik, mieszadto nie sg oczyszczone!
Stezenie cieczy roboczej w zbiorniku jest
niezmienione

Maszyny z DUS:

2. Odczekaé¢, az zostang przeptukane
przewody (2 litry wody na metr szerokosci
roboczej).

¥

2 7 1] Na chwile wigczyé oprysk, w celu
oczyszczenia dysz.

4.

8 ¢ 11Wylgczy¢ oprysk.
Wytaczy¢ naped pompy.

-

i Strone ssgcg ponownie przetgczyé
na oprysk.

Zbiornik, mieszadto nie s oczyszczone!
Stezenie cieczy roboczej w zbiorniku jest
zmienione.

4551 |
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10.14.3 Czyszczenie opryskiwacza przy opréznionym zbiorniku

Czyszczenie:

Warunkiem jest utrzymanie stanu napetnienia
zbiornika <1% ((je$li to mozliwe, zbiornik pusty). U

1. Uruchomi¢ pompe (450 obr/min). (a3

O Rozpoczg¢ czyszczenie.

—  Mieszadto gtéwne i boczne beda
przeptukane, czyszczenie wnetrza zbiornika
bedzie wtgczone.

n

—  Przy stanie napetnienia zbiornika w 4% H,O
czyszczenie jest konczone automatycznie.

& Przy maszynach z DUS automatycznie
l oczyszczone bedg takze przewody {’:f —r—r ﬁ

opryskowe.

Oproéznianie zbiornika:

2

3. L8 72 1lWigczy¢ oprysk.

Podczas jazdy wigczy¢ / wytaczyé
opryskiwacz co najmniej 10 razy.

Wypryskac ciecz do konca.

ry.vvy

4, L8 7 1[Wylgczy¢ oprysk.

®
R W razie potrzeby wigczy¢ rowniez dysze
krawedziowe.

o

Kroki 1 do 3 powtérzyc¢ raz lub dwa razy.

— Maszyna jest czystal

6. Jesli to konieczne, resztki spusci¢ na polu
przez zawor spustowy (K).

7. Oczyscic filtr ssgcy i ciSnieniowy.

Szczegblny sposéb postepowania przy
krytycznych zmianach srodkéw uzywanych
do oprysku:

8. WIlac¢ wode.

9. Powtdrzy¢ kroki 1 do 6.
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10.14.4 Czyszczenie filtru ssacego przy napetnionym zbiorniku

Do czyszczenia filtru ssgcego przy napetnionym
zbiorniku nalezy wywota¢ menu napetniania!l

Y
e

1. U Wywotaé menu napetniania.

2. Wprowadz wzrosta o co najmniej 200 litrow
wartosci nominalnej.

— Tak wiec, nie ciecz robocza nieumysinie
wyciekaé otwartego filtra ssgcego

3. Na przytacze ssace zatozy¢ kotpak
zamykajgcy.

4. Zawér wigczajacy armatury cisnieniowej w

I

pozycji

e
87 Przyciskami w polu obstugowym
wigczyC strone ssgcg na napetnianie.

— Pojemnik filtra zostanie odessany do
czysta.

6. Odkreci¢ pokrywe filtra ssgcego.

7. Uruchomié zawér odpowietrzajgcy na filtrze
ssgcym.

8. Zdja¢ pokrywe z filtrem ssgcym i umyc¢
woda.

9. Z powrotem zamontowac filtr ssgcy,
wykonujgc powyzsze czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

10. Sprawdzi¢ szczelnos¢ pokrywy filtra.

11. Przyciskami w polu obstugowym

strone ssgcg wigczy¢ na oprysk.
12. Zawor wigczajgcy armatury cisnieniowej w
=l

A
M

=8
==

>

i
I

pozycji
13. Zredukowac zgdang dawke.

e

O Uzupetnianie cieczy przeznaczonej do
oprysku
T =N 1150

O e
Odpowiada wymaganej ilosci h

L 7.0 a

napefnienia ’
przy aktualnej dawce wysiewu 163 I/ha
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10.

14.5 Automatyczna regulacja mieszadta

gLy

=

m

Mieszadto na automatyke.

1)

Intensywnos$¢ mieszania regulowana jest
zaleznie od stanu napetnienia.

Mieszadto gtdéwne wytgcza sie, gdy stan
napetnienia zbiornika jest mniejszy niz 5%.

Po napetnieniu zbiornika mieszadto
ponownie zatgcza sie automatycznie.

Wskazanie automatycznej regulacji
mieszadta w menu roboczym.

=

ﬁ
a

Ustawi¢ mieszadto na tryb pracy

recznej

S

Zmniejszy¢ intensywnosé
mieszania.

=

+

ZwiekszyC intensywnos¢é mieszania.

Wyswietli¢ intensywnos¢ mieszania.

Mieszadto pozostanie wtgczone takze
wtedy, gdy w zbiorniku bedzie mniej niz 5%
pojemnosci cieczy.

Pracaw polu — menu Praca

4550 |

4551 |

@ x
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Pracaw polu — menu Praca
10.14.6 Czyszczenie obiegu

Podczas czyszczenia obiegu ciecz ze zbiornika
pompowana jest w obiegu zamknietym przez
mieszadto i czyszczenie wnetrza.

. O Wigczenie/wytaczenie czyszczenia
obiegu.

4551 |
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Pracaw polu — menu Praca

.8
10.15 Grupa funkcyjna Comfort "= UF , UG, UX Special

Przetaczanie na oprysk/ptukanie

Rozcienczanie cieczy roboczej

Wiaczenie / wytaczenie czyszczenia

1105 &)

(o

i

Mieszadlo automatyczne / reczne

s

Wiaczanie/wytaczanie mieszadta

=
s
=y

Czyszczenie obiegu

0

ﬂﬁ Wiaczenie/wytaczenie oprysku
H A1
& Napetnianie zbiornika cieczy roboczej przez pakiet Comfort, patrz

l strona 48.
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Pracaw polu — menu Praca

Pakiet Comfort umozliwia wigczanie strony
ssgcej z poziomu terminala.

Ustawienia obstugiwane zdalnie:

. Oprysk @

. Ptukanie / rozcienczanie K;L)

. Napetnianie przez przytacze ssace

(tylko w menu napetniania)

Fntl Y

Przy korzystaniu z funkcji pakietu

Comfort przestrzegac takze instrukgciji
obstugi maszyny.

10.15.1 Rozcienczanie cieczy roboczej woda

1. @ Uruchamianie rozcienczania.

— Woda ptuczgca bedzie doprowadzana
przez mieszadto boczne do zbiornika.

2. Obserwowac stan napetnienia zbiornika.

3. @ Konczenie rozcienczania.

AJCH @i

N [

S

Przy maszynie z DUS przeptukane
o zostang przewody opryskowe. Przy

ponownym rozpoczeciu oprysku
potrzebnych bedzie dwie do pieciu
minut, zanim z rozpylaczy

wydostawac sie bedzie stezona ciecz
robocza.

4551 |
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10.15.2 Czyszczenie opryskiwacza przy napetnionym zbiorniku (przerwanie pracy)

=

¥ Przetgczanie strony ssgcej na

ptukanie.

— Woda ptuczgca zostanie zassana, zamkngc¢

mieszadto.

Maszyny bez DUS:

2.

—

3.

¥

B ¢ 1{Wigczy¢ oprysk.

Przewody opryskowe i dysze zostang
oczyszczone woda.

2

B~ 1{Wylgczy¢ oprysk.

(]
1 W razie potrzeby wigczy¢ rowniez dysze

4,

krawedziowe.

Wytaczy¢ naped pompy.

¥ Strone ssgcg ponownie przetgczy¢
na oprysk.

Zbiornik, mieszadlo nie s oczyszczone!
Stezenie cieczy roboczej w zbiorniku jest
niezmienione.

Maszyny z DUS:

2.

Odczeka¢, az zostang przeptukane
przewody (2 litry wody na metr szerokosci
roboczej).

ry.vvy

B ¢ 1 Na chwile wigczy¢ oprysk, w celu
oczyszczenia dysz.

2

B 1{Wylgczy¢ oprysk.

Wytgczyé naped pompy.

=

¥ Strone ssgcg ponownie przetgczy¢
na oprysk.

Zbiornik, mieszadlo nie s oczyszczone!
Stezenie cieczy roboczej w zbiorniku jest
zmienione.

Pracaw polu — menu Praca

4551 |
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Pracaw polu — menu Praca

10.15.3 Czyszczenie opryskiwacza przy opréznionym zbiorniku

Czyszczenie:

Warunkiem jest utrzymanie stanu napetnienia
zbiornika < 1% (jesli to mozliwe, zbiornik pusty).

1. Uruchomi¢ pompe (450 obr/min).

2. @ Rozpocza¢ czyszczenie.

—  Mieszadto gtéwne i boczne bedag
przeptukane, czyszczenie wnetrza zbiornika
bedzie wigczone.

- Przy stanie napetnienia zbiornika w 4%
czyszczenie jest konczone automatycznie.

® Przy maszynach z DUS automatycznie
l oczyszczone bedg takze przewody

opryskowe.
Oproéznianie zbiornika:

¥

3. et

Wigczyé oprysk.

Podczas jazdy wigczyc¢ / wylgczyé oprysk
co najmniej 10 razy.

Wypryskac ciecz do konca.

4.

4. LB /1

Wytaczy¢ oprysk.

[ ]
N w razie potrzeby wtgczy¢ réwniez dysze
krawedziowe.

o

Kroki 1 do 3 powtdrzy¢ raz lub dwa razy.

— Maszyna jest czystal
Jesli to konieczne, strone ssgcg ustawié

recznie na g i resztki cieczy spusci¢ na

polu, a nastepnie ponownie recznie ustawic

o

na .
—  Zawoér wigczajacy strony ssgcej musi sie
zatrzasnad!

7. Oczyscic filtr ssgcy i ciSnieniowy.

Szczegdlny sposoéb postepowania przy
krytycznych zmianach srodkéw uzywanych
do oprysku:

8. Wila¢é wode.
9. Powtdérzyé kroki 1 do 6.

&

S
®
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Pracaw polu — menu Praca

10.15.4 Automatyczne odigczanie mieszadta

a
o & Mieszadto w poz. automatycznego 4550 |
odtgczania.
Y}
— Mieszadto wylgcza sie, gdy stan Y

napetnienia zbiornika jest mniejszy niz 5%.

—  Po napetnieniu zbiornika mieszadto
ponownie zatgcza sie automatycznie.

(1) Wskazanie automatycznego odtgczania
mieszadta w menu roboczym.

@
o é Odtgczanie mieszadia wyt. 4551 |
- Mieszadto pozostanie wtgczone takze

wtedy, gdy w zbiorniku bedzie mniej niz 5%
pojemnosci cieczy.

X

—  Zielony wskaznik — mieszadto wigczone

Szary wskaznik — mieszadto wytgczone

a H,O

8 ¢ 1| Wigczanie / wytgczanie mieszadta.
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Pracaw polu — menu Praca
10.15.5 Czyszczenie obiegu

Podczas czyszczenia obiegu ciecz ze zbiornika
pompowana jest w obiegu zamknietym przez
mieszadto i czyszczenie wnetrza.

. O Wigczenie/wytgczenie czyszczenia
obiegu.

4551 |

84

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17



o

Pracaw polu — menu Praca

10.16 Grupa funkcyjna Przedni zbiornik

10.16.1 Przedni zbiornik z Flow Control

Tryb automatyczny / reczny

Wiaczanie / wytaczanie pompowania do przodu

Wiaczanie / wylaczanie pompowania do tytu

Wyltaczenie pomp

T

Ekran w menu Praca: é if
(1) Wiaczony tryb reczny. '

(2) Witiaczony tryb automatyczny

(o)—1>
O
&)
OIS

(3) taczny stan napetnienia (UF+FT)
(4) Witaczone pompy FT w UF @\1235 1

(5) Wigczone pompy UF w FT m

Tryb automatyki:

Podczas pracy / transportu agregatu opryskiwacz polowy / przedni
zbiornik eksploatowac w trybie automatyki.

Funkcje trybu automatyki:

. Staly obieg cieczy roboczej z efektem mieszadta w przednim
zbiorniku.

. Regulacja stanu napetnienia obu zbiornikow podczas oprysku.
Tryb reczny:

e W trybie recznym rozdziat cieczy roboczej miedzy dwoma
zbiornikami sterowany jest przez uzytkownika.

Stuzg do tego funkcje:

o  Pompowanie do przodu.
o  Pompowanie do tytu.
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Pracaw polu — menu Praca

Ekran w menu grupy funkcyjnej Przedni zbiornik:

(1) Wigczony tryb automatyczny.
(2) Wiaczony tryb reczny

(3) taczny stan napetnienia (UF+FT)
(4) Wiaczone pompy FT w UF

(5) Wiaczone pompy UF w FT

L]

1

A
x I2 :;- B .!:II‘!
( \'!- 4 /

850 | 300

T

Pompowanie do przodu oraz pompowanie do tytu
moga by¢ wtgczone réwnoczesnie.

L

W celu uzywania opryskiwacza bez przedniego zbiornika nalezy go
wytgczy¢ w menu Dane maszyny.

86
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Pracaw polu — menu Praca

Napetnianie
Przedni zbiornik napetniany jest przez opryskiwacz UF.
(' —
T,
i | . e ens .
~— |W tym celu nalezy wyswietli¢ menu napetniania.
. Przed napetnieniem zbiornika —r—
l czotowego oraz zbiornika opryskiwacza D
nalezy dopasowac granice meldunkéw Uzupetnianie cieczy przeznaczonej do
o stanie napehienia. oprysku
& Aby unikngc¢ przepetnienia przedniego 0 I
zbiornika, odpowiedni zawor zamyka —— ——
l sie po osiggnieciu pojemnosci ; 0 | . 1150
Znamionowe;. D é:s
Odpow_lad_a wymaganej ilosci 215 ha
napefnienia ’
przy aktualnej dawce wysiewu 163 I/ha

Czyszczenie wnetrza

Przedni zbiornik dysponuje czyszczeniem wnetrza, wigczanym
réwnolegle z czyszczeniem wnetrza opryskiwacza.

— Patrz instrukcja obstugi UF.

Podczas / po czyszczeniu wnetrza:

i i Wigczy¢ pompowanie do tytu, az przedni zbiornik
bedzie pusty.

— W maszynach z pakietem Comfort operacja ta wykonywana jest
automatycznie!

. Po czyszczeniu wnetrza: Spuscic resztki cieczy.

Awaria czujnika stanu napetnienia

Przy awarii czujnika stanu napetnienia
. pojawia sie sygnat alarmu,
. nastepuje przetgczenie z trybu automatyki w tryb reczny,

. zamykajg sie oba zawory Flow Control.
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Pracaw polu — menu Praca

P

10.17 Wskazoéwki dotyczace postepowania przy pracy

o &

©®~N o

10.

11.

Wybra¢ menu Praca na terminalu obstugowym.

Sktadanie Profi: Blok hydrauliki zasili¢ w olej poprzez zespot
sterujgcy czerwony ciggnika.

Roztozy¢ belke polowa.
Ustawi¢ wysokos¢ i potozenie belki.

W UX / UG z osig/dyszlem kierujgcym: AutoTrail na tryb
automatyczny.

DistanceControl (opcja) na tryb automatyczny.

Wigczyé oprysk, rozpoczg¢ jazde ciggnikiem i opryskac pole.
Wytaczy¢ oprysk.

Ztozy¢ belke polowa.

Os / dyszel kierujgcy ustawi¢ w pozycji Srodkowej i
zabezpieczyc.

W przypadku sktadania Profi: Przerwa¢ doptyw oleju.

88

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17



L

Automatyczny wigcznik pojedynczych dysz

11 Automatyczny wigcznik pojedynczych dysz

fﬂfﬁfg#rf#W?ThhjrﬁﬁTﬁ“ﬁ

OYOIOTOTOYOFOTOTOYOTOIOTOYO IO TS YOFOFO IO YO YO YO T O

Korpusy dysz standardowych

Korpusy dysz Korpusy dysz
dodatkowych dodatkowych
& Przed uruchomieniem Einzeldlsenschaltung:
l e wybrac typ korpusu dysz w menu Ustawienia.

. nalezy wprowadzi¢ dane w profilu uzytkownika.

11.1  Wiacznik pojedynczych dysz podczas pracy

W menu gtéwnym:

l Wybra¢ menu Praca.

Oprysk wytaczony

Ze wskazaniem sekcji szerokosci dla recznego wyboru dysz

Oprysk wiaczony

Ze wskazaniem wszystkich aktywnych dysz

TNl
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Automatyczny wilgcznik pojedynczych dysz

Wiaczanie dysz koncowych po lewej/prawej stronie

Dysze kohcowe po lewej/prawej stronie mozna osobno wigczaé.

Wiaczone dysze koncowe:

LTI

Wiaczanie dysz granicznych po lewej/prawej stronie

Wiaczanie dysz dodatkowych po lewej/prawej stronie

Dysze graniczne i dodatkowe po lewej/prawej stronie mozna osobno
wigczac.

Wiaczone dysze koncowe, dodatkowe:

Dysza kohcowa Dysza dodatkowa

- D 1 -
mﬁmﬂm

Wilaczanie ograniczania znoszenia po lewej/prawej stronie

Ograniczanie znoszenia mozna wigcza¢ osobno lub réwnoczesnie po
lewej i prawej stronie.

Wiaczony oprysk ograniczajacy znoszenie:

g TN TTTI T TR
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Automatyczny wigcznik pojedynczych dysz
11.2 AmaSwitch (opcja)

Dla kazdej dyszy Section Control moze by¢ oddzielnie wigczane
i wylgczane.

11.3 AmaSelect (opcja)

Lanca wyposazona jest w 4-strumieniowe korpusy dysz. Sterowane
one sg zawsze poprzez silnik elektryczny.

Mozliwe jest dotgczanie i odtgczanie dowolnej liczby dysz (zaleznie
od Section Control).

W przypadku 4-strumieniowych korpuséw dysz w jednym korpusie
dysz mogag by¢ rownoczesnie aktywne rézne dysze.

Dysze mozna takze wybiera¢ recznie.

Istnieje mozliwos¢ osobnego skonfigurowania dodatkowego korpusu
dysz do opryskiwania krawedziowego.

Oswietlenie LED pojedynczych dysz zintegrowane w korpusie dysz.

Mozliwy odstep dysz wynoszacy 25 cm (opcja)
Reczny wybor dysz:

Wyboru dysz lub kombinacji dysz dokona¢ mozna z poziomu
terminalu obstugowego.

Automatyczny wybor dysz:

Wybér dysz lub kombinacji dysz wykonywany jest automatycznie w
trakcie oprysku stosownie do wprowadzonych warunkéw
krawedziowych.

Symbol korpusu dysz AmaSelect.

Strzatka wskazuje kierunek jazdy.
— Ma to istotny wptyw na ustawienie dysz w korpusie dysz!
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Automatyczny wilgcznik pojedynczych dysz

Ekran korpusu dysz w menu Praca

Korpus dysz

Ze wskazaniem
. barwnie zaznaczonych dysz

. aktywnych dysz/kombinacji dysz przedstawionych jako
wiekszych

. automatycznego wigczania dysz

o«

(=30

B /1

Automatyczny lub reczny wybor dysz

Automatyczny wyboér dysz

wykroczeniu poza ustawiony zakres cisnienia
inng dysze lub kombinacje dysz, ktéra
preferowana jest przy biezgcym zakresie

Jesli wigczony jest automatyczny wber dysz, w

. . {ny /\
menu Praca wyswietlany jest symbol .. Q
Automatyczny wyboér dysz wtacza przy KA/

cisnienia.

Reczny wybér dysz

wybiera¢, naciskajgc przyciski.

Przy recznym wyborze dysz dysze mozna | | |

92
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Automatyczny wigcznik pojedynczych dysz

)

Reczne wybieranie dysz

Wybér dysz zmieniany jest po kazdym

nacisnieciu przycisku.

%5

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17

93



Automatyczny wilgcznik pojedynczych dysz

11.4

Konfigurowanie sterowania dyszami

W menu gtéwnym wybraé Profil uzytkownikal!

— Menu Konfigurowanie sterowania dyszami

Skonfigurowanie sterowania dyszami wymaga
podania nastepujgcych danych.

Optymalizacja punktéw przetgczani
patrz strona 24

Konfigurowanie wigczania sekcji szerokosci

Wprowadzanie zmniejszanej od zewnatrz
szerokosci roboczej podczas witgczania
dysz krawedziowych (tylko AmaSwitch).

Wprowadzi¢ rodzaj dysz krawedziowych
(tylko AmaSwitch).

o  brak
o  Dysza dodatkowa
o  Dysza graniczna

Konfigurowanie korpusu dysz
standardowych

(tylko AmaSelect)
Konfigurowanie korpusu dysz dodatkowych

(tylko AmaSelect)

Konfiguracja recznego wyboru dysz
(tylko AmaSelect)

Konfiguracja automatycznego wyboru dysz

(tylko AmaSelect)

Konfiguracja obrébki skraju

= [ vl Konfigurowanie sterowania dyszami

Optymalizacja
punktéw przetaczani

Konfigurowanie wiaczania
=0 i ;.
“5lgZ] sekcji szerokosci

% Dysze koncowe m

m

i T Dysze krawedziowe

=g g. Konfigurowaniekorpusu
- m dysz standardowych

—= g Konfigurowanie
- g:g korpusudysz dodatkowych

@ Konfiguracja recznego
g:g wyboru dysz

— {:5"? Konfiguracja
» <y automatycznego wyboru
m dysz

EE EE Konfiguracja obrobki skraju
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Konfigurowanie wigczania sekcji szerokosci

) Wopisaé szerokos¢ roboczg

) Wprowadzi¢ liczbe sekcji szerokosci z
automatycznym wigczaniem

— Liczba sekcji szerokosci ograniczana jest

stosownie do potrzeb przez TaskController.

—  Szerokos$¢ najmniejszej mozliwej sekciji
wynosi 0,50 m.

—  Woyswietlona zostanie liczba
automatycznych sekcji szerokosci.

) Wprowadzi¢ liczbe sekcji szerokosci z
recznym witgczaniem.

o Skonfigurowaé szerokosé automatycznych
sekcji szerokosci, patrz ponizej..

Dla kazdej sekcji szeroko$ci wyswietlana
jest pewna szeroko$¢, ktérg mozna
zmienic.

e  Automatyczne czyszczenie dysz (w trakcie
czyszczenia dysz wodg ptuczaca
czyszczony jest caty korpus dysz
AmasSelect).

o M Aktywna
o 0O Nieaktywna

Patrz korpus dysz standardowych na stronie 23.

Podac/skontrolowaé szeroko$é poszczegdlnych
sekcji szerokoéci, zaczynajgc od lewe;.

Automatyczny wigcznik pojedynczych dysz

-0
=0 .: ;.
“8lsZ]  sekcji szerokodci

Konfigurowanie wiaczania

=

[y

n

Szerokos$¢ robocza

L. sekcji szer. przy aut.
przel. sekcji

Liczba sekcji szerokosci przy
recznym wigczaniu sekcji
szerokosci

wZ7 Skonfigurowad szeroko$é
— automatycznych sekcji
1« szerokosci

m Automatyczne
czyszczenie dysz

LV ¢

= |
-0

] bt szerokosci

Konfigurowanie szerokoscirecznych sekcji

Szer. Przynalezna
-—I Sekcja szerokosci| autom. sekcji reczna sekcja
IE! szerokosci szerokosci
Dalsze sekcje szeroko$ci. 1 0.5m 1
2 0.5m 2
3 0.5m 3
4 0.5m 4
5 0.5m 5
6 0.5m 6
7 0.5m 7
8 0.5m 8
9 0.5m 9
10 0.5m 10
11 0.5m 11
12 0.5m 12
13 0.5 m 13
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Automatyczny wilgcznik pojedynczych dysz

Konfigurowanie korpusu dysz standardowych

Wyswietlone zostang poszczegdine dysze z
wprowadzonymi parametrami.

Strzatka wskazuje kierunek jazdy.

1. Zaznaczy¢ dysze.

2. Potwierdzi¢ wprowadzone dane.

3. Wprowadzi¢ dane dyszy.
e  Typdyszy
o  Wielkos¢ dyszy (z oznakowaniem kolorem)
. Dopuszczalny zakres ci$nienia

. Dysza ograniczajgca znoszenie

o MTak

0 O Nie
— L ==1Nastepna dysza
— L= | Poprzednia dysza

Konfigurowanie korpusu dysz dodatkowych

Wyswietlone zostang korpusy dysz dodatkowych
z wprowadzonymi parametrami.

Strzatka wskazuje kierunek jazdy.

1. Zaznaczy¢ dysze.

2. Potwierdzi¢ wprowadzone dane.

=g g. Konfigurowaniekorpusu dysz
standardowych

LU Ly
OOk
1.0 - 1.8 -
8§.8bar T 8.8 bar
Lu | Ly
a3 a3
L FIOHOE..
§.8bar 8.8 bar

Wyposazenie korpusu
dysz standardowych

HI Typ dyszy
—A

Wielkos¢ dyszy

F—i Dopuszczalnyzakres
ci$nienia

Dysza
; ograniczajacaznoszeni
e

g Konfigurowanie korpusudysz
| g:g dodatkowych

LU Lu
e1 CER
1 — 2
Dysza dod. ?
Lu Lu
81l CER
3 4
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Automatyczny wigcznik pojedynczych dysz

3. Woprowadzi¢ dane dyszy. = g
Wyposazeniekorpuséw dysz dodatkowych
e  Typdyszy —o g:g
e  Wielkos¢ dyszy (1)
. Rozpylacze krawedziowe e’o T
o Brak
o  Dysza dodatkowa EI Typ dyszy

o Dysza graniczna

dyszy

T z Rozpylacze
krawedziowe

EHH Wielkos¢

Nastepna dysza

Te]] 1e]

Poprzednia dysza

Konfiguracja recznego wyboru dysz

Wybra¢ wymagane dysze lub kombinacje dysz: ‘@] Konfigurowanie recznegowyboru

g:g dysz

Mozna wybraé maksymalnie 7 dysz i kombinagji Wybierz dysze, ktére bedg
potrzebne do pracy.

1. Zaznaczy¢ dysze lub kombinacje dysz

dysz.
2. Wybrac¢ dysze lub kombinacje dysz. ’—‘ j ’—‘
Il v N1
o M wybrane
o O niewybrane 1l =—— 2

~
t |
G)—()
TN 7T

HENEN

W przypadku wyboru dysz 2 i 3 nie mozna przetgcza¢ miedzy 2 a 3
bez krétkotrwatego otwierania innych dysz.

o Przy korzystaniu z rozszerzenia do odstepu dysz 25 cm:
o Skonfigurowac reczny wybor dysz.
ey

. 1.2 wWybra¢ dysze 1i 2.
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Automatyczny wilgcznik pojedynczych dysz
Konfiguracja automatycznego wyboru dysz
Dysze lub kombinacje dysz, miedzy ktérymi ma
nastepowac automatyczne przetgczanie:

1. Zaznaczy¢ dysze lub kombinacje dysz.

Mozna wybra¢ maksymalnie 2 dysze i 1
kombinacje dysz.

2. Wybrac¢ dysze lub kombinacje dysz.

o Mwybrane
o 0O niewybrane

P

=5 %% Konfigurowanie automatycznego
wyboru dysz

Wybierz dysze, miedzy ktérymi podczas
pracy bedzie nastepowac automatyczna
zmiana.

doAT
1 =— 2
O—C

korpusu dysz.

.
!

Wybrac¢ nastepujgca kolejnos¢ stosownie do rytmu przetgczania

1. mata dysza na 1
2. duzadyszana?2

3. mataiduza dysza

4. Wprowadzi¢ minimalne i maksymalne
cisnienie oprysku, przy ktérym nastepowato
bedzie przetgczenie na inng dysze lub
kombinacje dysz.

4.1 Zaznaczy¢ cisnienie i dysze.
4.2 Potwierdzi¢ zaznaczenie.

4.3 Wprowadzi¢ minimalne i maksymalne
ci$nienie oprysku.

Wprow. pkt. przefacz.
52
p P
Wybdrdysz | Wielkoscdysz min[bar] max][bar
1 015
2 025
1+2 04

Przyktad zastosowania przy tworzeniu wyboru dysz (praca z kartami zastosowan)

o  predkosc¢ jazdy: 10 km/h

. ID dysz do ci$nienia 2—8 baréw

Przy wyborze dysz nalezy pamietac, aby dawki oprysku
poszczegdblnych dysz przecinaty sie w dostatecznym stopniu, tak aby
wszystkie dawki zostaty prawidtowo wypryskane.

Dysza 1 Dysza 2 Dysza 1+2
Dysza: ID015 ID025 IDO15 + ID025 = 0,4
Zakres cisnienia: 2,2-7,0 bara 2,0-6,9 bara 2,1-7,1 bara
Do dawek oprysku: 60-108 I/ha 96-180 I/ha 156-288 I/ha
Cisnienia i dawki oprysku z tabeli oprysku

60 I/ha 100 I/ha 200 I/ha 300 I/ha
Dysza 1
Dysza 2
Dysza 1+2
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Automatyczny wigcznik pojedynczych dysz

. Wprowadzic¢ ustalone dane. Wprow. pkt. przefacz.,
. --- wprowadzanie danych nie jest 5
konieczne. Wybdr Wielkos¢ P min P max
dysz dysz [bar] [bar]
1 015 7,0
2 025 2,5 6,0
1+2 04 2,4
Tabela oprysku do wyboru dysz i zakresu cisnienia
50 cm i
T [ o~ ] [ = I!ha _
H0 ’:m\\‘
6 [65] 7 [75] 8 [85] 9 0]t [12]1a[16] bar
— B  « min G881 o2 |02
OLO) m/h 02 |025 06 | 08
80 74 69 64 60 56 53 04 |14
100 92 86 80 7% A 7(60) 55 05 [22)1.2 ID: 2 - 8 bar
120 111 103 96 90 D|72 |65 60 51 06 3191811 s
140 129 120 112 10 3| B4)76 70 60 53 0,7 142 .‘?,4——1','5"1',1'—;/,
160 148 137 128 12 M| 96 [}|87 80 69 60 0,8 §55([3,1] 2.0 L4« r /
180 166 154 144 13 20{ 108 )98 90 77 68 0 7,0) 409 2, -
200 185 171 160 15 33] 120 (109 100 86 75 1,0 49) 3,1)1 2,2 1,?
220 203 189 176 16 = 47] 132 120 110 94 83 59] 372 ’ 0
240 222 206 192 18 E 50] 144 K31 120 103 90 1,2 700 441321 1.1
260 240 223 208 19 OO | 73| 156|142 130 111 98 1.3 52137 21)11,3|1,0
280 259 240 224 21 & 87|l 168 ||153 140 120 105| 1,4 6,013 | 2, 11
300 277 257 240 22 . poy 180 |y164 150 129 113| 1,5 69)5.0] 2818 1:2‘)
320 205 274 256 24 @ | 13[192]175 160 137 120] 16 | N 5732 |20 Lt
340 314 291 272 25 27 204|185 170 146 128 1,7 63136 123 1,6
360 332 309 288 27 40| 216 | 196 180 154 135| 1,8 72140 )26 (1,8 (1,0
380 351 326 304 28 53228207 190 163 143| 1,9 4502920 |11
400 369 343 320 30 67240218 200 171 150| 2,0 490132 (22 1,2
420 388 360 336 31 Bo|252)|229 210 180 158| 21 5413524 |14
440 406 377 352 33 33264 | 240 220 189 165| 2,2 6,0 13827 1,5
460 425 394 368 34 07 | 276 | 251 230 197 173 2,3 6504229 16
480 443 411 384 36 W 20 (288 J262 240 206 180 | 2.4 71)46 |32 |18
500 462 429 400 373 353 333 300 273 250 214 188 2,5 50| 34| 19
Konfiguracja obrobki skraju
. Wprowadzanie zmniejszanej od zewnatrz
szgrokoéci roboczej pJodczaé w+qczan% 5‘53 Konfigurowanieobrobki skraju
dysz krawedziowych.
. Wprowadzanie szeroko$ci z zewnatrz, ktéra ﬁ Dysze koficowe
wtgczana bedzie dla oprysku m
ograniczajgcego znoszenie. ﬁ Ograniczanie
— Jedna dysza korpusu dysz standardowych znoszeniaoprysku
musi by¢ oznakowana jako ograniczajgca
znoszenie.
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Automatyczny wilgcznik pojedynczych dysz

115 Czyszczenie korpusu dysz AmaSelect

Po kazdej pracy podczas czyszczenia dysz opryskiwacza:
(50
OO

1. Lec 1 I Ustawic reczny wybor dysz.

, B0
ﬂ

Dysze graniczne przeptukiwaé obustronnie przez
rzynajmniej 5 sekund.

4. w%%%

5 sekund.

Kazda dysze przeptukiwac przez przynajmniej 5 sekund.

Dysze dodatkowe przeptukiwac przez przynajmniej

j

11.6 Serwisowanie korpusu dysz

Serwisowanie korpusu dysz jest niezbedne, aby

Skontaktuj sie z dostawca.

Potwierdz ten komunikat

Wymagana konserwacja korpusow dyszy.

F1280
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Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

12 Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

& AUX-N - Auxiliary Control

l Komputer maszyny obstuguje standard AUX-N. Dzigki temu funkcje
maszyny mozna przypisa¢ do wielofunkcyjnego uchwytu zgodnego
ze standardem AUX-N.

Funkcje wielofunkcyjnych uchwytéw AmaPilot+ i Fendt sg
standardowo przypisane.

Funkcje przypisane na wielofunkcyjnym uchwycie Fendt

Wigczanie/wytaczanie oprysky Podnoszenie belek polowych

Wiaczanie automatyki

Lewa belka polowa

rozkladanie Prawa belka polowa

rozktadanie

sktadanie sktadanie

Opuscic belki

skrecanie w lewo
polowe

skrecanie w prawo
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot/AmaPilot+

13 Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot/AmaPilot+

Uchwyt AmaPilot i AmaPilot+ pozwala na
wykonywanie wszystkich funkcji maszyny.

e  AmaPilot z funkcjami przypisanymi na state
do przyciskow

. AmaPilot+ jest elementem obstugowym
AUX-N z mozliwoscig przypisania
dowolnych funkcji do przyciskow (funkcje
przypisane domyslinie sg takie same jak
w AmaPilot)

36 funkcji mozna witgczy¢ jednym ruchem palca.
Ponadto mozna sie przetaczyé na dwa dalsze
poziomy.

Folie ze standardowa konfiguracjg funkgji
przyciskdw mozna przyklei¢ w kabinie. Na
konfiguracje standardowg mozna przykleic¢
dowolnie ustawiong konfiguracje przyciskow.

. Poziom standardowy

. Poziom 2 z przytrzymywanym spustem po
tylnej stronie

. Poziom 3 po nacisnieciu podswietlanego
przycisku
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot/AmaPilot+

Przyciski AmaPilota

Poziom standardowy: ©

Podtagczenie/odtgczenie sekcji szerokosci po Podtagczenie/odtgczenie sekcji szerokosci po
lewej stronie prawej stronie

Wiaczenie/wytgczenie oprysku

Zmniejszenie/zwiekszenie dawki oprysku Dysze krawedziowe w lewo/prawo
Poziom 2: |
Zmiana katéw lewego wysiegnika lancy w Zmiana katow prawego wysiegnika lancy w
dol/w gore doél/w gore

DistanceControl
Odbicie belki polowej

Odblokowanie/zablokowanie
kompensacji wahan

Uniesienie/opuszczenie belki polowej | Roztozenie/ztozenie belki polowej
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot/AmaPilot+

Funkcje na wszystkich poziomach:

Pantera: Skret két tylnych w lewo Pantera: Skret két tylnych w prawo
UX: Skret osi/dyszla w lewo UX: Skret osi/dyszla w prawo

Pantera:

Przetgczanie kierowania

2 kotami/4 kotami

UX:

Przetgczanie
automatycznego/recznego
sterowania AutoTrail
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Skrzynka przetacznikow sekcji szerokosci AMACLICK

14 Skrzynka przetacznikow sekcji szerokosci AMAGLICK

14.1 Funkcja

Skrzynka przetgcznikow AMAGLIGK w kombinacji z

. terminalem obstugowym,

. terminalem obstugowym i wielofunkcyjnym uchwytem
wykorzystywana jest do obstugi opryskiwaczy polowych AMAZONE.
Za pomocg AMACLICK*

. mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ dowolng sekcje szerokosci.

. mozna witaczy¢ lub wytgczyé oprysk.

@) o AMACLICK *®

c oo o ¢© o o o o o

o o
e NS RN Pre SN AN AN A ) .
[} ’/i) NEONOIOIO! D OIOIOIO
I N N M L ,! * — "-._w v '\,\_ "\‘___4/ S ! . ‘-..\__,-

. /

@]

s

®(

o R e e R - e = e A

N _

—

2
(1) Wigcznik/wytacznik

o Pozycja prze’rqcznika%:AMAcLch nie jest aktywny.
Obstuga sekcji szerokosci przez terminal obstugowy /
wielofunkcyjny uchwyt.

o Pozycja przetacznika AMAGLIGK: wigczanie /
wytgczanie oprysku oraz sekcji szerokosci wykonywane jest
przez AMAGLICK (obstuga przez terminal
obstugowy/wielofunkcyjny uchwyt jest wtedy
niemozliwa).Lampki nad wigcznikami sekcji szerokosci
pokazuja, ktore z sekcji sg witgczone.

(2) Wigczniki sekcji szerokosciDla kazdej sekcji szerokosci jest do
dyspozycji jeden wigcznik.Jesli jest wiecej witgcznikow niz sekciji
szerokosci, to wigczniki z prawej strony sg nieaktywne (np.
opryskiwacz z 11 sekcjami szerokosci, AMAGLICK z 13
wigcznikami — 2 ostatnie wigczniki z prawej strony sg
nieaktywne.

=

(3) Przetgcznik wigczania %‘ / wytgczania oprysku .Ciecz
robocza bedzie podawana przez wszystkie wigczone sekcje
szerokosci / ciecz robocza nie bedzie podawana.

& W celu oznaczenia nieaktywnych wtgcznikow sekcji szerokosci
l mozna zdjg¢ ostonki z tworzywa sztucznego.
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Skrzynka przetacznikow sekcji szerokosci AMACLICK
14.2 Montaz

AMACLLICK przykreci¢ nad wycieciem konsoli wielofunkcyjnego
uchwytu lub zamontowa¢ w innym, wygodnym miejscu w kabinie
ciggnika.

Montaz na innym terminalu
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151

Komunikat wyswietlany jest w formie:
e wskazowki
e  ostrzezenia

. alarmu

Wyswietla sie:
. numer usterki
. komunikat tekstowy

e ewentualnie symbol danego menu

Usterka

Wskazanie na terminalu obstugowym

8 ux

F1200
Spadek stanu napetnienia
ponizej granicy alarmu

A

Zatwierdz
ten komunikat.

15.2  Tabela usterek
Nr Rodzaj Przyczyna Rozwigzanie
Obstugiwane sg jedynie terminale e Uruchomi¢ AMATRON 3 w trybie
ISOBUS z przynajmniej 256 kolorami ISOBUS, uzy¢ innego terminala
i co najmniej 6 przyciskami
F15002 Uwaga Co najmniej 1 sekcja szerokosci jest o Jesli komunikat jest zbedny, granice
otwarta i ustawiona granica poziomu poziomu alarmowego mozna
alarmowego > 0 i aktualna zawartos$¢ ustawi¢ na 0 litréw.
zbiornika < ustawionej granicy poziomu
alarmowego /// Od wersji SW 1.06.xx:
jesli poziom obnizy sie ponizej granicy
poziomu alarmowego, komunikat
wys$wietlony zostanie jednokrotnie,
a wskazanie stanu napetnienia bedzie
wyswietlane na zéttym tle
F15003 Uwaga Komunikat wyswietlany jest
w przypadku, gdy wybranym zrédtem
predkosci jest ,Symulowana predkos¢”,
natomiast drugie zrédto wykrywa
predkos¢ > 1km/h
F15004 Alarm Napiecie potencjometru dyszla jest o Skontrolowaé kabel przytgczeniowy
wyzsze niz 4,653 V lub nizsze niz i potencjometr przy uchu pociggowym.
0,347V
F15005 Alarm Wartos$¢ potencjometru osi / dyszla < o Skontrolowa¢ czujnik kgtowy przy osi lub
05Viub>45V dyszlu
o Skontrolowa¢ kabel przytgczeniowy.
F15006 Uwaga Przynajmniej 1 sekcja szerokosci jest | e Dostosowaé predko$¢ obrotowg pompy
otwarta i ustawiona predkos¢ obrotowa lub warto$¢ graniczng
pompy rozni si¢ o wartos¢ « Jesli ten komunikat btedu jest zbedny,
przekraczajgcg ustawione granice ustawi¢ warto$é graniczng na 0 obr/min.
(Yomin / %omax)
F15007 Alarm Napiecie czujnika cisnienia oleju jest o Skontrolowaé czujnik cisnienia i kabel
wyzsze niz 4,5V lub nizsze niz 0,5 V przytgczeniowy zbiornika hydraulicznego.
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Usterka
F15008 Alarm Awaria czujnika stanu napetnienia e Dostosowacé stosunek stanu napetnienia
zbiornika przedniego lub tylnego miedzy zbiornikiem przednim a tylnym
(tryb automatycznej regulaciji stanu « Skontrolowaé czujniki stanu napetnienia
napetnienia migdzy zbiornikiem i krzywe stanu napetnienia.
przednim a tylnym zostanie
zakonczony
F15009 Ostrzez Potgczenie z komputerem roboczym e Skontrolowac przytgcze komputera
hydrauliki jest przerwane od co hydrauliki i sam komputer
najmniej 10 s e Czy wersja oprogramowania komputera
jest wyswietlana w menu Setup?

e Czy po nawigzaniu potgczenia komputer
jest widoczny w menu
Downloadmanager?

e Sprawdzi¢, czy wersja oprogramowania
komputera hydrauliki jest zgodna
z wersjg komputera bazowego

o Skontrolowa¢ napiecie zasilania
(przytacze wyposazenia podstawowego
itd.).

F15010 Ostrzez Sygnat czujnika cisnienia mieszania < | e Sprawdzi¢ czujnik i kabel przytagczeniowy
05VIiub>45V

F15011 Ostrzez Komputer Komfort od co najmniej 14 s | e Skontrolowaé przytgcze komputera
nie przesyta wiadomosci stanu Komfort i sam komputer

e Czy po nawigzaniu potgczenia komputer
jest widoczny w menu
Downloadmanager?

e Sprawdzi¢ zgodnosc¢ wersiji
oprogramowania komputera Komfort
z komputerem bazowym i komputerem
hydrauliki.

o Skontrolowa¢ napiecie zasilania
(przytacze wyposazenia podstawowego
itd.).

F15012 Ostrzez Wartos¢ napiecia potencjometru e Sprawdzi¢ czujnik i kabel przytgczeniowy
zaworu ssgcego < 0,5V Iiub>4,5V
F15013 Ostrzez Brak zmiany warto$ci napiecia czujnika | ¢ Sprawdzi¢ przewod przytgczeniowy
cisnienia przy jednoczesnym i zawor cisnienia mieszadta
wysterowaniu sitownika » Sprawdzi¢ obieg cieczy roboczej
F15014 Ostrzez Brak zmiany warto$ci napigcia o Sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy i silnik
potencjometru zaworu ssgcego przy regulacji zaworu ssgcego
jednoczesnym wysterowaniu sitownika | e Sprawdzi¢ mechanizm zaworu ssgcego
F15015 Ostrzez Komputer zawieszenia przesyta sygnat | ¢ Sprawdzi¢ rejestrowanie wysokos$ci przy
czujnika do rejestrowania pozycji lewe;j osi i kabel przytgczeniowy
sprezyny (tylnej) <0,5VIiub>45V
F15016 Ostrzez Komputer zawieszenia przesyta sygnat | ¢ Sprawdzi¢ rejestrowanie wysokosci przy
czujnika do rejestrowania pozycji osi i kabel przytaczeniowy
prawej sprezyny (tylnej) < 0,5V lub >
45V
F15017 Ostrzez Komputer zawieszenia zgtasza réznice | e Skontrolowac doptyw oleju
w wysoko$ci poziomu lewej i prawej | e Sprawdzi¢ zgodnos¢ wersji
osi. oprogramowania komputera zawieszenia
Hydac z komputerem bazowym
i komputerem hydrauliki.

e W menu diagnozy sprawdzi¢, czy
podczas podtgczania potencjometréw do
rejestrowania wysokosci lub przy
podtgczaniu zawordw hydraulicznych
lewa i prawa strona nie zostaty
zamienione miejscami.
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F15018 Ostrzez Komputer zawieszenia od co najmniej | e Skontrolowac przytgcze komputera
10 s nie przesyta wiadomosci stanu zawieszenia i sam komputer

o Czy wersja oprogramowania komputera
jest wyswietlana w menu Setup?

e Sprawdzi¢ zgodnosc¢ wersiji
oprogramowania komputera zawieszenia
Hydac z komputerem bazowym
i komputerem hydrauliki.

o Skontrolowa¢ napiecie zasilania
(przytacze wyposazenia podstawowego
itd.).

F15019 Ostrzez Warto$¢ napiecia czujnika cisnienia do | e Skontrolowaé czujnik cisnienia i kabel
regulacji cisnienia / dawki poza przytgczeniowy.
zakresem 0,5...45V

F15020 Ostrzez Mimo ze przynajmniej jeden zawor o Skontrolowa¢ przeptywomierz i kabel
sekcji szerokosci jest otwarty przytagczeniowy
i doprowadzone jest cisnienie >1 bara,
przeptywomierz nie przesyta zadnego
sygnatu

F15021 Ostrzez Mimo ze zawor obejsciowy jest otwarty | ¢ Skontrolowac przeptywomierz i kabel
i doprowadzone jest cisnienie >1 bara, przytaczeniowy
przeptywomierz nie przesyta zadnego
sygnatu

F15022 Ostrzez Mimo ze przynajmniej jeden zawér o Skontrolowaé przeptywomierz i kabel
sekcji szerokosci jest otwarty, funkcja przytgczeniowy
HighFlow jest uaktywniona
i doprowadzone jest ciSnienie >1 bara,
przeptywomierz nie przesyta zadnego
sygnatu

F15023 Ostrzez Lewy lub prawy czujnik pozycji o Ustawi¢ uktad kierowniczy w pozycji
transportowej jest zatgczony, natomiast |  $rodkowe;j
potencjometr uktadu kierowniczego nie | e Skontrolowaé czujniki pozycji
wykryt jeszcze potozenia srodkowego transportowej i kable przytaczeniowe
lub uktad kierowniczy wykroczyt poza
pozycje srodkowg

F15024 Ostrzez Napiecie czujnika stanu napetnienia e Skontrolowac¢ potencjometr i kabel
jest wyzsze od 4,5 V lub nizsze od przytgczeniowy czujnika stanu
05V napetnienia.

F15025 Ostrzez Komputer zbiornika przedniego e Skontrolowa¢ potencjometr i kabel
zgtasza awarie czujnika poziomu przytagczeniowy czujnika stanu
napetnienia (warto$¢ napiecia na napetnienia w zbiorniku przednim.
potencjometrze poza zakresem
0,5...4,5V)

F15027 Ostrzez DistanceControl: napiecie czujnika e Skontrolowa¢ maszyne i ustawienia belek
pochylenia jest wyzsze niz 4,5V lub polowych w menu Setup,
nizsze niz 0,5V e Skontrolowaé czujnik pochylenia i kabel

przytagczeniowy

F15029 Ostrzez Komputer zbiornika przedniego od co | e Skontrolowa¢ przytgcze komputera

najmniej 14 s nie przesyta wiadomosci
stanu

zbiornika przedniego i sam komputer
Czy wersja oprogramowania komputera
jest wyswietlana w menu Setup?

Czy po nawigzaniu potgczenia komputer
jest widoczny w menu
Downloadmanager?

Sprawdzi¢ zgodnos$¢ wersiji
oprogramowania komputera zbiornika
przedniego z komputerem bazowym

i komputerem hydrauliki.

Skontrolowa¢ napiecie zasilania
(przytacze wyposazenia podstawowego
itd.).
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F15031 Mimo wysterowania nachylenia (przez | e Skontrolowac doptyw oleju
operatora lub automatycznie przez ¢ Skontrolowa¢ przestawianie nachylenia
komputer roboczy) nie wykryto zmiany i czujnik kagtowy.
sygnatu czujnika pochylenia.
F15032 Uwaga Nacisnieto przycisk funkcyjny ,Usun”
w menu Zlecenie
F15033 Ostrzez DistanceControl: napiecie czujnika e Skontrolowa¢ maszyne i ustawienia belek
pochylenia od ok. 4 s jest wyzsze niz polowych w menu Setup
4,5V lub nizsze niz 0,5V o Skontrolowaé czujnik pochylenia i kabel
przytaczeniowy
F15034 Ostrzez DistanceControl: napiecie e Skontrolowa¢ maszyne i ustawienia belek
potencjometru ,Zespdt sprezyn do polowych w menu Setup
maszyny” jest wyzsze niz 4,5 V lub ¢ Skontrolowa¢ potencjometr i kabel
nizsze niz 0,5V przytgczeniowy
F15035 Uwaga Wyswietlany w przypadku btednych o Wykonac¢ ponowng kalibracje
wartosci skalibrowanych (np. pozycje | e Skontrolowaé ustawienia maszyny
zaworu ssgcego w nieprawidtowej w menu Setup
kolejnosci, prawidtowos¢ pomiarow e Sprawdzié¢, czy wersje oprogramowania
czujnikow ultradzwigkowych ponizej sg zgodne z wersjg komputera bazowego
50% lub usterka innego czujnika DC) | o Skontrolowa¢ czujnik pozycji zaworu
s$sgcego
o Przed zapisaniem skontrolowac
prawidtowos¢ pozycji zaworu ssacego
o W przypadku DistanceControl podtoze
nie moze odbijaé promieni
F15036 Ostrzez Przestawianie nachylenia nie jest o Skalibrowaé przestawianie nachylenia
skalibrowane w menu maszyny.
F15037 Uwaga Komunikat jest wyswietlany przy
przechodzeniu do menu Diagnostyka
F15038 Ostrzez Napiecie potencjometru ,Nachylenie e Skontrolowaé prawidiowe maszyny
belek polowych” jest wyzsze niz 4,5V i ustawienia belek polowych w menu
lub nizsze niz 0,5V Setup
o Skontrolowa¢ potencjometr i kabel
przytagczeniowy
F15039 Ostrzez Lewy czujnik DC nie przesyta zadnego | e Lewy czujnik ultradzwiekow,
sygnatu skontrolowac i ew. wymieni¢ przedtuzacz
oraz kabel przytaczeniowy (wraz
z elektronikg wzmacniacza) ///
Poczgwszy od czujnikéw DC NH141
wolno stosowac tylko NL653, NL654,
NL655 lub NL656 albo wyzszy, ISOBUS
SW 1.06.xx lub wyzszy
F15040 Uwaga Zrédto predkosci nie przesyta zadnego | e Wybra¢ inne zrodto predkosci w menu
sygnatu Ustawienia maszyny
e Sprawdzi¢ ustawienia TECU
F15041 Alarm Przycisk stop ISOBUS ISB jest Zwolni¢ 1ISB
nacisniety
(przy AMATRON 3 =
wigcznik/wytacznik)
F15042 Alarm Przycisk stop ISOBUS ISB nie jest juz
nacisniety
(przy AMATRON 3 =
wigcznik/wytacznik)
F15043 Uwaga Brak sygnatu liczby obrotéw WOM-u e Liczba obrotow WOM-u musi byé
na magistrali ISOBUS przesytana przez TECU
e W menu Ustawienia maszyny mozna
réwniez wybrac inne zrédto predkosci
obrotowej pompy
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F15044 Ostrzez Prawy czujnik DistanceControl nie e Prawy czujnik ultradzwiekéw,

przesyta zadnego sygnatu skontrolowac i ew. wymieni¢ przedtuzacz
oraz kabel przytaczeniowy (wraz
z elektronikg wzmacniacza) ///
Poczgwszy od czujnikow DC NH141
wolno stosowac juz tylko NL653, NL654,
NL655 lub NL656 albo wyzszy, ISOBUS
SW 1.06.xx lub wyzszy

F15045 Ostrzez Napigcie potencjometru wysokosci jest | e Skontrolowa¢ potencjometr wysokosci
wyzsze niz 4,5V lub nizsze niz 0,5 V i kabel przytagczeniowy

F15046 Ostrzez Po 3. prébie tadowania zbiornika oleju | e Skontrolowa¢ doptyw oleju oraz sygnat
(proba = czas fadowania + 20- czujnika ci$nienia zbiornika
sekundowa przerwa) nie udato sie hydraulicznego
uzyskac wartosci zadanej zbiornika
oleju

F15047 Uwaga Wyswietlany, jesli komputer roboczy po | ¢ Skontrolowa¢ wiarygodno$¢ punktow
programowaniu krzywej poziomu pomiarowych krzywej poziomu
napetnienia (tylny i/lub przedni napetnienia
zbiornik) stwierdzi niewiarygodnos$¢
zaprogramowanych wartosci (np.
wartos¢ 5 jest mniejsza od 4, mimo ze
wartosci 6, 7, 8 sg znow wyzsze
i wartosci 1, 2, 3 sg mniejsze).

F15050 Ostrzez Czujnik pochylenia uktadu o Skontrolowa¢ ustawienia w menu Setup
kierowniczego < 0,5V lub> 4,5V o Skontrolowaé kabel przylgczeniowy

i czujnik pochylenia

F15051 Uwaga Pakiet Komfort: czyszczenie wnetrza o Wypryskaé zawartos¢ zbiornika
ma zostac uruchomione, a ilos¢ cieczy |e Skontrolowaé czujnik poziomu
roboczej w zbiorniku jest przekracza napetnienia i krzywg poziomu napetnienia
1% znamionowej pojemnosci zbiornika

F15052 Uwaga Mimo wysterowania zawieszenia e Sprawdzi¢ doptyw oleju do zawieszenia
(przez operatora lub automatycznie « Skontrolowa¢ czujniki potozenia
przez komputer roboczy) nie wykryto zawieszenia
zmiany sygnatu czujnikow » Skontrolowaé kalibracje zawieszenia
zawieszenia. e Sprawdzi¢, czy wersje oprogramowania

zawieszenia sg zgodne z wersjg
komputera bazowego

F15053 Uwaga Jednokrotna kalibracja czujnika stanu | ¢ Skalibrowa¢ zawieszenie
napetnienia nie zostata jeszcze
przeprowadzona

F15054 Uwaga Przynajmniej jedna sekcja szeroko$ci | e Skontrolowac wybor dysz
otwarta i regulacja dawki ustawiona na | e Skontrolowaé obieg cieczy roboczej pod
tryb automatyczny oraz aktualna katem nieszczelnosci/niedroznosci
dawka oprysku od min. 10 s rézni sie | e Skontrolowaé przeptywomierz
0 przynajmniej 11% od ustawionej « Skontrolowaé ustawienie mieszadta
dawki zadane;j.

F15055 Uwaga Przynajmniej jedna sekcja szeroko$ci | e Zwiekszy¢ cisnienie w obiegu cieczy
otwarta i aktualne ci$nienie nizsze od roboczej lub dostosowaé granice
ustawionego cisnienia minimalnego cisnienia minimalnego

F15056 Uwaga Aktualne cisnienie od co najmniej 10 s | ¢ Zmniejszyc¢ cisnienie w obiegu cieczy
jest wyzsze od ustawionego ci$nienia roboczej lub dostosowac granice
maks. i ustawione cisnienie ci$nienia maksymalnego
nie jest=0

F15057 Uwaga Jednokrotna kalibracja czujnika stanu | ( Skalibrowa¢ czujnik stanu napetnienia lub

napetnienia nie zostata jeszcze
przeprowadzona

wprowadzi¢ margines krzywej stanu
napetnienia
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F15058 Uwaga Bez pakietu Komfort: komunikat
alarmowy jest wyswietlany
przy 50 | przed osiggnieciem
ustawionego stanu napetnienia.

Przy pakiecie Komfort: komunikat
alarmowy jest wyswietlany przy 10 |
przed osiagnigciem ustawionego stanu
napetnienia. Wyjatek UX z regulacjg
cisnienia mieszania: tutaj komunikat
wyswietlany jest o 20 | wczes$niej.

F15059 Uwaga Stan napetnienia tylnego zbiornika
<150 |, przedni zbiornik w trybie
recznym ,Obieg”

F15060 Uwaga Stan napetnienia przedniego zbiornika | e Wigczy¢ pompe i przepompowac ciecz
przekracza pojemnos$é nominalng roboczg recznie do tytu
przedniego zbiornika + 70 | (aktualnie
10701)

F15061 Uwaga Jednokrotna kalibracja czujnika stanu | ¢ Skalibrowa¢ czujnik stanu napetnienia lub
napetnienia nie zostata jeszcze wprowadzi¢ margines krzywej stanu
przeprowadzona napetnienia

F15062 Uwaga Nachylenie belek polowych badz o Roztozy¢ belki polowe
DistanceControl majg zostac e Skontrolowaé czujniki potozenia
skalibrowane, jednak komputer transportowego i kabel przytgczeniowy
roboczy maszyny wykrywa potozenie
transportowe belek roboczych.

F15063 Uwaga Nachylenie belek polowych badz o Odblokowa¢ belki polowe
DistanceControl ma zosta¢ e Sprawdzi¢ czujnik przy blokadzie belek
skalibrowany, jednak komputer polowych i kabel przytgczeniowy
roboczy maszyny wykrywa blokade
belek roboczych.

F15064 Uwaga Wartos¢ napiecia potencjometru ¢ Wykonac¢ ponowng kalibracje
nachylenia belek polowych musi o Upewnic sie, ze maszyna ustawiona jest
zawierac sie w przedziale 2,0...3,0 V poziomo

e Skontrolowa¢ czujnik pochylenia i kabel
przytgczeniowy

F15065 Ostrzez Aby skorzystac¢ z funkcji sktadania, e Zmniejszy¢ predkosé
predkosc nie moze przekraczac¢ 3 km/h | ¢ Skontrolowaé sygnat wybranego zrédta

predkosci

F15066 Alarm Komputer bazowy opryskiwacza nie ¢ Skontrolowaé ustawienia w menu Setup
odbiera wiadmosci z czujnika kata o Sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy i czujnik
obrotu kata obrotu

F15067 Alarm Zakres napiecia czujnika ci$nienia e Sprawdzi¢ czujnik i kabel przytgczeniowy
wykracza poza zakres 0,5...4,5 V e Sprawdzi¢ ustawienia maszyny w menu

Setup (czujnik tylko w UX11200)

F15068 Ostrzez Komputer zawieszenia przesyta sygnat | ¢ Sprawdzi¢ rejestrowanie wysokosci przy
czujnika do rejestrowania pozycji osi i kabel przytgczeniowy
przedniej lewej sprezyny wykraczajacy |e Sprawdzié ustawienia maszyny (czujnik
poza zakres < 0,5V Iub >45V tylko przy UX11200)

F15069 Ostrzez Komputer zawieszenia przesyta sygnat | ¢ Sprawdzi¢ rejestrowanie wysokos$ci przy
czujnika do rejestrowania pozycji osi i kabel przytgczeniowy
prawej sprezyny < 0,5V lub > 4,5V o Sprawdzi¢ ustawienia maszyny (czujnik

tylko przy UX11200)

F15070 Ostrzez UX11200: aktywny reczny tryb o Przestawi¢ zawieszenie na tryb
zawieszenia automatyczny

e Sprawdzi¢ ustawienie maszyny

F15071 Ostrzez UX11200: komputer zawieszenie e Wiaczy¢ obieg oleju
usituje skorygowaé pozycje sprezyny e Sprawdzi¢ doptyw oleju
przy braku cisnienia oleju e Skontrolowa¢ czujnik ci$nienia oleju

F15073 Ostrzez Jednokrotna kalibracja uktadu o Skalibrowac¢ uktad kierowniczy
kierowniczego nie zostata jeszcze
przeprowadzona
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F15074 Ostrzez W celu skalibrowania ukfadu o Przetgczy¢ maszyne na tryb polowy
kierowniczego uktad ten musi by¢ e Skontrolowaé sygnat wybranego zrédta
przetgczony na tryb polowy predkosci

e Sprawdzi¢ czujnik i kabel przytgczeniowy
czujnika pozyciji transportowej

F15075 Uwaga Kontroler zadan wytaczyt kontrole e Sprawdzi¢ kontroler zadan
sekgcji

F15077 Ostrzez Korpus dyszy przesyta komunikat e Sprawdzi¢ kabel przytagczeniowy i korpus
btedu lub nie osigga swojej pozyciji dyszy
zadanej

F15078 Ostrzez Komunikat jest wyswietlany, gdy o Skontrolowac kabel tgczacy jednostki
komputer bazowy maszyny nie odbiera centralnej
wiadomosci z jednostki centralnej e Sprawdzi¢, czy wersje oprogramowania

sg zgodne
e Sprawdzi¢ ustawienia maszyny

F15079 Ostrzez Komunikat jest wyswietlany, gdy o Skontrolowa¢ kabel tgczacy jednostki
komputer bazowy maszyny nie odbiera | centralnej i jednostki sterujgce;
wiadomosci z okreslonej jednostki e Sprawdzi¢, czy wersje oprogramowania
sterujacej sg zgodne

* Skontrolowa¢ napiecia zasilania
o Skontrolowac¢ korpus dyszy przy
jednostce sterujacej

F15080 Uwaga Komunikat jest wyswietlany, gdy punkt | e Sprawdzi¢ konfiguracje automatycznego
przetgczania nie pokrywa sie wigczania dysz
z zakresem cis$nienia ustawionych dysz

F15081 Ostrzez Komunikat ten jest wyswietlany, gdy e Zablokowac belki polowe
funkcja sktadania belek polowych o Sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy i czujnik
zostata uruchomiona przy blokady belek polowych
niezalokowanych belkach

F15082 Uwaga Komunikat ten jest wyswietlany, jesli e Zleci¢ konserwacje korpusow dysz
korpusy dysz AmaSelect wykonaty
ponad 250 000 cyklow przetaczen od
ostatniej konserwacji

F15083 Uwaga Wdzek czyszczacy nie osiaga o Skontrolowa¢ kabel przytagczeniowy
potozenia krancowego w ciggu 60 s. e Skontrolowa¢ droge przejazdu wozka

Czyszczacego

F15084 Uwaga Wézek czyszczacy nie osigga o Skontrolowa¢ kabel przytagczeniowy

potozenia krancowego w ciggu 60 s. | e Skontrolowaé droge przejazdu wozka
Czyszczgcego

F15085 Czujniki pozycji transportowej belek | e Przygotowaé belki polowe do mycia

polowych zatgczone BoomWash
o Skontrolowa¢ kabel przytgczeniowy
i czujniki pozyciji transportowej

F15086 Wskazowka

F15087 Uwaga AmaSelect: komunikat ten jest e Przeprowadzi¢ ponowne mycie
wyswietlany, gdy podczas mycia
maszyny nie wszystkie pozycje dysz sg
otwarte

F15088 Uwaga AmasSelect: komunikat jest
wyswietlany, gdy podziat sekcji
szerokosci jest niemozliwy z uwagi na
liczbe korpuséw dysz i szerokos¢
roboczg

F15089 Uwaga Wdzek czyszczacy nie osigga o Skontrolowa¢ kabel przytagczeniowy
potozenia kraricowego w ciggu 60 sek. | e Skontrolowaé droge przejazdu wozka

czyszczacego

F15091 Ostrzez Wartos¢ napiecia potencjometru e Uniesc¢ belki polowe
wysokosci przy e Skontrolowaé potencjometr i kabel
mechanizmie podnoszenie belek przylaczeniowy
(belki L) ponizej 4,0 V

ISOBUS Spritze BAG0104.9 06.17

113



P

Usterka
F15168 Wskazoéwka | Skret dyszla, uktadu kierowniczego jest | ¢ Sprawdzi¢ czujniki i kabel przytgczeniowy
ograniczony, jesli belki polowe
ustawione sg w pozycji transportowej
15.3  Awaria funkcji bez komunikatu alarmowego na terminalu
W przypadku wystgpienia awarii funkcji, ktére nie sg wyswietlane na
terminalu obstugowym, skontrolowa¢ bezpiecznik pradu
obcigzeniowego w ciagniku.
15.4  Awaria sygnatu predkosci z magistrali ISO

Zrédtem sygnatu predkosci moze by¢ predkosé
symulowana, wprowadzona w menu Dane

maszyny.

Pozwala ona na kontynuowanie pracy maszyny

bez sygnatu predkosci.
W tym celu:

1. Wprowadzi¢ symulowang predkos¢ jazdy.

2. Podczas pracy doktadnie utrzymywac
wprowadzong, symulowang predkos¢ jazdy.
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Usterka

Przyczyna

Sposéb usuniecia

Wigczenie funkcji hydraulicznej w
opryskiwaczu lub ciggniku
powoduje krétkotrwate wyrazne
zwiekszenie predkosci obrotowej

pompy

Olej hydrauliczny w ciggniku jest
zbyt zimny.

Po kilku minutach pracy olej sie
rozgrzeje i predkos¢ obrotowa
utrzymywana bedzie na statym
poziomie.

Filtr hydrauliczny napedu pompy
jest zapchany.

Wymienic filtr hydrauliczny

Straty ci$nienia miedzy pompa
hydrauliczng ciggnika a
napedem pompy sg zbyt duze

Nalezy podwyzszyc¢ cisnienie
gotowosci instalacji hydraulicznej
ciggnika. Jesli w danym ciggniku
nie mozna jej regulowaé, nalezy
zwrdci¢ sie do dostawcy
ciggnika.
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Podwyzszenie predkosci
obrotowe;j silnika ciggnika
powoduje zwigkszenie predkosci
obrotowej pompy powyzej
wymaganej.

Przy mniejszej predkosci
obrotowej instalacja hydrauliczna
ciggnika dostarcza zbyt mato
oleju.

Utrzymywa¢ podwyzszong
predkos$c¢ obrotows silnika.
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