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NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Ktorej
przyczyng Irzuci na maszyng zamiast na siebie.

Aby by pewnym sukcesu, naleZy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie

Lepaip Plaguits 1672, 7.0 4
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: AMABUS

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4613

Data utworzenia: 10.16

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2016
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.

AMABUS BAGO0122.6 10.16 3



Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Pt

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrob6w AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamowionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytanh lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

AMABUS BAGO0122.6 10.16



1.2
1.3

2.1

3.1
3.2

4.1

4.2

421
4.2.2
4.2.3

4.2.4

425

4.3
4.3.1

4.4
45

4.6

4.6.1
4.6.2
4.6.3

4.7
4.8

5

51
5.2
53

5.4
541
54.2
543
54.4
545
5.4.6
5.4.7
54.8
54.9
5.4.10
541
54.2

55
5.6
5.7
5.8
59
5.10

Spis tresci

Wskazowki dla uzytkownika ..o 7
Przeznaczeni@ dOKUMENIOW ........cciiuiiieiiiiee ettt e e siiee e s st e e staee e e sstbee e s ssbaeeesssbaeeessnbaeeesssraeeeaas 7
Podawanie kierunkow w inStrukcji ObSHUQGI.........eveiiiiiiiiiiic e 7
STOSOWEANE OPISY .erteeeiiiieetieeteeeeeisituteerreeesssastetaeeteeessaasteteeetaeessansstaeeeeeeesassasssaneereeessaassnneneeeees 7
Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.............ccccccceeeieiiiiiiiiennnns 8
Przedstawienie symboli bezpieCzenstwa.............cco oo 8
(@] 0T FS3N o] e T 11 14 (U U UURPPRUSRR 9
StAN OPrOGIAMOWANIA .. .vvvverreeeeeisituteeeeeeesssssteteereeeesssaastererereeeasaasrareeereeessansrsserreeesssansrnsneeeees 9
Hierarchia OprogramOWAINIA. ... ......cuii ittt e e e e s et e e e e e e s e aabbbeeeaaaeeeaan 10
UNUCNOMIBNIE ..o, 11
MENU GIOWNE ... .o 11
Wprowadzanie danyCh MASZYNY .......cc.uuuiiiiiiiiiiiii e 11
Rytm $ciezek teChnolOGICZNYCR .........eiiiiiiii s 12
Tabela redukcji dawki wysiewu przy tworzeniu $ciezek technologicznych .............cccco.. 16
Wprowadzanie przerywanego wigczania $ciezek technologicznych (dane maszyny

) e 18
Kalibracja czujnika drogi (dane maszyny L5 D). 19
Konfiguracja czujnika pozycji roboczej F DRSSP 20
ZaKIadani@ ZIECENIA ....coooiiiee e e 22
ZIECENIE ZEWNEITZINE ...ttt e s e e s e e e s sare e e e s aareee e 24
PrODa KrCONA. ... 25
OPrOZNIANIE Z FESZIEK ...ciieeeeieeee e ettt e e e e e e e e e s s e e e e e e e e s e santeereeeeeesnnnnnnees 29
MBNU SBEUP e 30
Konfiguracja systemu Sciezek technologiCznyCh.............oocoiiiiiiiiiiii e 35
Konfiguracja zdalnej zmiany dawki WYSIEWU ..........c.uuuiiiiiiiiiiiiiiiiia e 35
Konfiguracja punktéw przetgczania czujnika pozycji robOCZEj .........ccvvvevvivvieeiiiiiieeiiiieeeee, 37
Dane geometrii dla menu Urzadzenia ..., 38
Ustawienia GPS-SWILCH ........coiiiiiii e 39
PraCca W POIU ..o e e 40
Dopasowanie WartoSCi ZGAanE] ........cccoeveeii i 40
Wskazania MeNU FODOCZEQO0. .....couiiiiiiiiieiie ettt e ettt e e e e e e e e e e e e e e nnneees 41
WYDBOT fUNKC]i NYAraUIIK ... e e e e e e 42
FUNKCJ& W MENU FODOCZYIM ...ttt ettt e e e e e e anabe e e e e e e e e aans 43
Wigczanie sciezek teChnolOgICZNYCR .........ooiiiiiiee e 43
INny widok zbiornika CiSNIENIOWEJO ..........uviieieie e e s s r e e e e nnnrere e e e e e e 44
ZNACZNTKI SIAAOW ......eeeiiieiiiie e e e e e e e e e e e 45
SEKCJE SZEIOKOSCI ...ttt ettt e e e 46
Petne dozowanie elektryCzne ..., 46
Glebokos$c¢ robocza pola talerzOwki (GEFFLIS) ...........coooiiiiiiiiiic e 47
POANOSZENIE BKIG. ...ttt ettt e e e e e s bbb e e e e e e s e e ab b e et e e e e e e sannnbeeeaaeeeaann a7
N F= Lo ] g =T | TP UP R UPTUPUPPTT 48
Nacisk redlic i NACISK ZAGAIMIACZA .........ocuuvieiiiie e 48
] = Lo =TT Lo 4 B T4 o SRR 49
Krok ilosciowy przy podzielonym ZDIOrMiKU............couiiiriiiieieee e 51
OSWIEIENIE FODOCZE......eeiiiiiiiie e e 51
SPOSOD POSLEPOWANIA PrZY PrACY ......eeeeeeieeeeeiiiiiieit e e e e ettt et e e e et e e e e e e e s e aanbeeeeeae e e e e annneees 52
Zastosowanie z podzielonym zbiorniKiem ...........uveevreiiiiiee e 52
Przyporzadkowanie przyciskdw menu roboczego Citan 6000...................................... 54
Przyporzadkowanie przyciskdw menu roboczego Gayena 6001 ................................ 55
Przyporzadkowanie przyciskdbw menu roboczego Girrus / Girrus Activ................. 56
Przyporzgdkowanie przyciskow menu roboczego AD=P .............ccoooiiiiiiiiiiiiiiiieeeee 57

AMABUS BAGO0122.6 10.16 5



Spis tresci

6 TWINTEIrMINGAL 3 ..eee e e e e e e e eeeees 58
6.1 L0 oIS o] oo [ ({1 [P PPRTPRPOP 58
6.2 WYKONAC Probe KrECONEG. .....veiiiiiiiie ettt e s e s e e e e 60
6.3 OPrOZNIANIE FESZEEK ...eiiieieii e et e e e e e e e e e e e s e e e e e e e e aae e 63
7 WielofunKCYJNY UCNWY ... oo 64
7.1 1 [] 0 2= -4 PP P TP PR PPPPPPPPPN 64
7.2 T ] (o - PP TP 64
7.3 Przyciski wielofunkCyjnego UChWYIU ...........uuiiiiiiiii e 65
8 (S (=T € TP UUUPPPTTPPRRP 66
8.1 Y= 1 o £ [PPSO PPRPRT 66
8.2 YN = L= W o 0111 = o | (0T SRR 67
8.3 TADEIA USTEIEK. ...ttt e e e e e e e s e e e e e e e e eanbeneeas 67

6 AMABUS BAGO0122.6 10.16



Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o0 wskazowkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéw

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztoSci.

1.2 Podawanie kierunkow w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosc jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustracji.

Przyktad (Rys. 3/6)
. Rysunek 3
. Pozycja 6

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

O

Instrukcja obstugi

. zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

2.1

Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczgce bezpieczehstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujace
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiega¢.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie si¢ temu zapobiega¢.

e > b P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.
Nieprzestrzeganie tej wskazoéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegOlnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Paninstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Opis produktu

3 Opis produktu

Za pomocg oprogramowania AMABUS i terminala obstugowego
AMATRON 3 mozna komfortowo sterowac, obstugiwa¢ i nadzorowac

maszyny AMAZONE.
Menu gtéwne
Maschinentyp: Cirrus P uftrag
Menu gtéwne skfada sie z wielu menu nizszego
poziomu, w ktérych przed rozpoczeciem pracy Buftrags-Nr.: 1
Drillsa
e  Wprowadzane sg dane, akdreh.

o Dokonywane lub wprowadzane sg Fehrgassenzhythausar.: 1

ustawienia.
Brkeitabreite: 6.0m @

vorg.Geschw.: g km/h

Adbdrehfaktor: 1.00 Mamcha.
Arbeits- Fahrgassen- setup
mant rhythman
Rys. 1
Menu robocze - 0.0 km/h [EXTE |y 5]
3 0 U/min 1
o Podczas pracy menu robocze pokazuje Flache: 0.00hsa 1
wszystkie niezbedne dane robocze.
o Poprzez menu robocze maszyna jest 0.0 0.0
obstugiwana podczas pracy. kg/ha kg/ha
100 % oU/min 0U/min 100%
. Przycisnigcie ; I
. SR R R R R R R R R Y
przejscie z menu giéwnego do menu DIANE Nt ad reRtatdaan
roboczego.
L
Puftrag: 1

Rys. 2

Menu rytmoéw sciezek technologicznych

mégliche Fahrgassen:

Do wyszukiwania prawidtowego rytmu sciezek Ne. 1: 8: 1
technologicznych.
Hr. 2:  8; 8; 1: 2

S Nr. 3: 8; 1: 2
—  Przycisniecie :

przejscie z menu gtéwnego do menu
rytmow $ciezek technologicznych Ne. S§: @a: 1: 2: 3;: d

Rys. 3

3.1 Stan oprogramowania

Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od stanu
oprogramowania:
MHX-Wersja: 6.07

AMABUS BAGO0122.6 10.16 9



Opis produktu

3.2 Hierarchia oprogramowania

Menu gtéwne

4—.—} Menu robocze

Zlecen|

?

?

[Abdren. I

Menu zlecen

e Nazwa

¢ Notatka .

e Wybor (kg/ha lub .
K/m2) .

e Rodzaj ziarna .

e Zlecenie .
start/kontynuacja .

e Zbiornik

e Dane dzienne .

kasowanie hektaréw

kasowanie godzin .

Wskazania:

Numer zlecenia

Nazwa zlecenia

Notatka

nastawa

Zbiornik

dotychczas obsiana powierz-
chnia

dotychczas wypracowane
godziny (h)

przecietnie godzin/ha

ilos¢ wysiewu (kg)

dane dotyczace zlecenia
powierzchnia /godziny/ilos¢

Menu préob kreconych maszyny

Ustawienia: kontrola zlecenia
Wykonaj probe krecong

Hasz.

?

Menu Setup
Wprowadzanie:
o Wprowadz diagnoze
o Wyswietl diagnoze
o Wprowadz symulowang
predkos¢ jazdy
o Wybor - dane bazowe
- Wybor typu maszyny
- Konfiguracja systemu
Sciezek
- Konfiguracja systemu
zmiany ilosci wysiewu
- Znakowania
wstepnego
- Czujnik znacznika
Sladow
- Czujnik stanu
napetnienia
- Alarm dmuchawy
- Czujnik watka
wysiewajgcego
- Czas alarmu
Watek wysiewajgcy/
dozownik

- Czas alarmu —
watek posredni
(siewnik z kotami
krzywkowymi)

- Czas pracy
dozownika
wstepnego (tylko
przy petnym
dozowaniu)

- Licznik ziarna

- Narzedzie |, I, 1l

- Obrét na wat

- Zbiornik

- Czujnik pozycji
roboczej

- Sktadanie

- Znacznik sladéw

- Cazas przejscia
dozownika

- Opodznienie
zbiornik 2-1

- Czujnik
obrotow KG

- Wigczanie potowy
sekcji

- Kontrola zbiornika
cisnieniowego

- Czujnik klapy
wykrecania

liczby

Asen. .

Menu danych maszyny

Wprowadzanie:

Przetgczania sciezek
Odstep przerw
Zrédto predkosci

Zwiekszenie / zmniejszenie ilosci wy-

siewu (%)

Wartos¢ kalibrazowa (Impulsy./100 m)

Liczba obrotéw dmuchawy

Redukcja wysiewanych ilosci przy

Sciezkach technologicznych

Zwiekszanie dawki wysiewu przy na-

cisku redlic

Nadcisnienie w zbiorniku materiatu

siewnego

Konfiguracja czujnika pozycji roboczej

Zrédio przetgczania $ciezki
technologicznej

?

=@

Oproéznianie resztek

10
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Uruchomienie

4 Uruchomienie

4.1 Menu gtéwne

Menu zlecen: Wprowadzanie danych
z1ecen| dla zlecenia. Przed rozpoczeciem Maschinentyp: Ccirrus

! ° + ’ Buftrag
siewu nalezy uruchomié¢ zlecenie

(patrz na stronie 20). Auftrags—Nr.: 1

Menu préb kreconych: Przed Abdreh.

aparsr.| rozpoczeciem siewu nalezy wykonaé
prObQ kreconq (patrz na stronie 25) Fahrgassenrhythmusnr.: 1

|: Menu oprézniania resztek: do Arbeitsbreite: 6.0m @

oprézniania zbiornika / obu zbiornikow

vorg.Geschw. ! 8 km/h
(patrz strona 29). Abdrehfaktor: 1.00 Mamcht.
Menu danych maszyny: Arbeits- |Fahrgassen- setap
"esz. | \Wprowadzanie specyficznych dla ment rhythmen
maszyny danych lub danych Rys. 4

indywidualnych (patrz nizej).

Menu Setup: Wprowadzanie i odczyt
danych dla serwisu, przy konserwacji
lub usterkach (patrz na stronie 30).

Asen.

4.2 Wprowadzanie danych maszyny

l Mas=z.
W menu gtéwnym wybrac "Dane maszyny"!

Strona 1 w menu danych maszyny (Rys. 5):

E:Ei Fahrga=s=senrhythmusnr.: 1
2

Wprowadzanie zgdanego rytmu

_,—
S

Sciezek technologicznych (patrz tabele Rys. M"M
6, ). Ml o
AERER Intervallabzatand: 20/ 20
E1 k1 .
o ? _|Wprowadzanie przerywanego
wigczania $ciezek technologicznych (patrz Geschwindig- ) —
na stronie 18) keitsquelle: VO Masehine

\ :
b Impulsa pro 100m: 0
. e | Wybraé zrodto predkosci. @ .

o Z maszyny Rvs. &
ys.

o  Wyposazenie podstawowe

Kalibracja czujnika drogi (patrz na
stronie 19).

AMABUS BAGO0122.6 10.16 11



Uruchomienie

42.1 Rytm s$ciezek technologicznych

Enkel - kgresporsfunktion

Przyktad pojedynczego 18,0m 18,0 m : 18,0m
wigczania $ciezek : ey ' g
technologicznych,
standardowa $ciezka
technologiczna

Licznik Sciezek
technologicznych:

]

Pojedyncze — wiaczanie Sciezek technologicznych
2|13(4|5|6|7|8(9|10(11|12|13|14|15(16|17|20|21|22(23|26|32| 35
o|lolo|o|jo|o|o|Oo|O|212|212|0|O|O|1|0|O|O|]O|O|]O|O|O]| O
ofa2f1|af1|2f1f2|2|0|21|1]1 1|1(1|0|lo0o|O0|1]0]| 1
- 1(2|2|2|2|2|2|2[3|3|2]|2]|2 222|111 |2]1]| 2
9 2 3|3[3|3[3|3|0|4]|3]|3]3 3 (33|22 |2[3]|2]|3
ﬁ 4|lalalalals |5 |4a|a|la| &|la|a|a|3][3[3|4a]|3] 4
=
'Sy 5|5|5|5| 6|6 |5|5]5 § 5|5|5|4|4|4|5]|4]|°5
0
° 6|6(6|0 |7 |6|6|6| S|6|6]6 5|(/5|6|5]| 6
% 7|78 |8 |7 |7]|7 E 7|77 6 |6 |7]|6]|7
9 8lo|o|8|8|8| &|8|8]|s 7|8 7]| 8
Q
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2 W maszynie Gayemna nie ma mozliwosci zastosowania
l podwojnych Sciezek technologicznych!

Eksempel pa dobbelt ! 27,0 m i 27,0 m 27.0m
keresporsfunktion, 2 Sl = -
sasaedsfordelere ngdvendigt
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Podwodjne wiaczanie sciezek technologicznych
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Uruchomienie

Strona 2 W menu danych maszyny (Rys. 8)

F3.
: Prog.
:: L e . Geblaisesolldrehzahl: 3500 U/min ;g
b n przejeme.aktualnej IICZby ob.rotow Gebl#seistdrehzahl: 0U/min _r
dmuchawy (1/min.) podczas pracy jako =
liczby obrotow, ktéra ma by¢ nadzorowana.
Saatmengenraduziarung l ‘
kel Fahrgamsees: 0%
: . . Z -%
. n_| wprowadzenie liczby obrotow
dmuchawy (1/min.), jaka ma by¢ 0
Ssatmengenerhdhung
nadzorowana kei Schardruck: 10% _@G
1%
‘ ‘ i B i Mengensachritt: 10 % Manga
. -+ | Wprowadzanie redukcji dawki in %
wysiewu (w %) przy zaktadaniu Sciezki @ nasna
technologicznej (patrz stronal6, wymagane Rys. 6

tylko przy maszynach bez powrotnego
doprowadzania ziarna do zbiornika).

0
OO

. ++ | Wprowadzanie zwigkszania dawki
wysiewu (w %) przy zwiekszonym nacisku
redlic

Henge
in %

o Wprowadzanie krokéw
ilosciowych w % (warto$¢ procentowe;j
zmiany dawki wysiewu podczas pracy

przyciskami
B =,

W przypadku maszyn z powrotnym
doprowadzaniem ziaren w kroku

ilosciowym nalezy wprowadzi¢ 0%.

14 AMABUS BAGO0122.6 10.16



Uruchomienie

Strona 3 W menu danych maszyny (Rys. 9)

Dotyczy tylko maszyn ze zbiornikiem T

cisnieniowym: min. Druck 30 mbar "h“
T e min.

o =in. |\Wprowadzi¢ minimalng wartos¢ max. Druck 70 mbar /
nadcisnienia w zbiorniku materiatu
siewnego. nex.

Arbeitstellung==ens=cr 7]
—  Wartos¢ standardowa: 30 mbar konfigurieren Sl
4h
((:(‘_-;/:'\f Quelle —
Fahrgassce @E]

° nax. | \Wprowadzi¢ maksymalng wartosc¢ Waiterschalten:Arkaitastaellung
nadcisnienia w zbiorniku materiatu @ 01s03 .e_
siewnego.

—  Wartos¢ standardowa: 70 mbar Rys. 7

Konfiguracja czujnika pozycji
roboczej dla Citan, AD-P (patrz strona 20)

@
) = _| Przetgczanie $ciezki technologicznej

przez:

o  czujnik pozycji roboczej

o  czujnik znacznika sladu

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Uruchomienie

4.2.2 Tabela redukcji dawki wysiewu przy tworzeniu sciezek technologicznych

Sposo6b obliczania redukcji dawki wysiewu:

m _ 100 x liczba wezy sciezek technologicznych

) Liczba redlic wysiewajgcych
Szerokosé robocza Liczba redlic Liczba wezy Sciezek Zalecana, procentowa
wysiewajacych technologicznych redukcja dawki wysiewu
przy zakladaniu $ciezek
technologicznych
18 4 22%
18 6 33%
18 8 44%
3,0m
24 4 17%
24 6 25%
24 8 33%
3,43 m 21 4 19%
21 6 29%
21 8 38%
3,50m 21 4 19%
21 6 29%
21 8 38%
28 4 14%
28 6 21%
28 8 28%
24 4 17%
24 6 25%
24 8 33%
40m
32 4 13%
32 6 19%
32 8 25%

16 AMABUS BAGO0122.6 10.16



Uruchomienie

Sterokosérobocza | yyloliciich | technologiomen | remeeen g e,
przy zakladaniu $ciezek
technologicznych
27 4 15%
27 6 22%
27 8 30%
4,5
36 4 11%
36 6 17%
36 8 22%
50m 40 4 10%
40 6 15%
40 8 20%
36 4 11%
36 6 16%
6,0m 36 8 22%
48 4 8%
48 6 12%
64 4 6%
8,0m 64 6 9%
64 8 12%
72 4 6%
90m 72 6 8%
72 8 11%
72 4 6%
72 6 8%
12,0m 2 8 11%
96 4 4%
96 6 6%
96 8 8%
150m 90 4 4%
90 6 7%
90 8 9%

L

W maszynach z powrotem ziarna: ustawi¢ redukcje dawki wysiewu

0 %.

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Uruchomienie

01/03

Pt

42.3 Wprowadzanie i rzerywanego wiaczania $ciezek technologicznych (dane

Ed
]
. 4 14 ) Wprowadzanie dtugosci zasianego

maszyny

odcinka (m) przy aktywnym, przerywanym
wigczaniu $ciezek technologicznych.

]
ﬁ Wprowadzanie dtugosci

niezasianego odcinka (m) przy aktywnym,
przerywanym wigczaniu Sciezek
technologicznych.

bes#te Strecke: 20m I+ E
unbes#ite Strecke: 20m E:%i*

Rys. 8

18
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4.2.4  Kalibracja czujnika drogi (dane maszyny )

W celu ustawienia dawki wysiewu i wprowadzenia powierzchni do
obrabiania lub ustalenia predkosci jazdy AMATRON 3 wymaga
impulsu ze strony czujnika predkosci na odcinku pomiaru
wynoszgcym 100 m.

Wartos$¢ impulsu/100 m to liczba impulséw, ktorg AMATRON 3
otrzymuje ze strony czujnika predkosci w trakcie jazdy pomiarowej.

Poslizg kota napedowego siewnika moze sie zmienia¢ podczas jazdy
po innego rodzaju glebie (np. przy zmianie z gleby lekkiej na ciezka),
a tym samym zmienia¢ sie bedzie réwniez wartos¢ Imp./100m.

Warto$¢ Imp./100m nalezy ustali¢:
. przed rozpoczeciem pracy
. przy zmianie rodzaju gleby (poslizg kot)

. przy odchyleniach miedzy dawkg wysiewu ustalong na
podstawie préby kreconej i dawkg rzeczywiscie wysiang w polu

. przy odchyleniach miedzy pokazywang wielko$cig zasianej
powierzchni i rzeczywistg wielkoscig zasianej powierzchni.

O

Wartos¢ kalibrazowa Imp./100m nie moze by¢ mniejsza, niz 250,
gdyz inaczef AMATRON 3 nie bedzie pracowat prawidtowo.

Dla wprowadzenia Imp./100m przewidziano 2

mozliwosci: man.
5 ; Eingabe
Wert fir Impulse/100m eingeben
Podani e oder automtisch kalibrieren.
recrne
o warto$c¢ jest znana i zostanie Start
wprowadzona do AMATRON 3 recznie. we
Start
o wartos¢ nie jest znana i zostanie aktuell: 1187 Imp/188m

ustalona poprzez przejechanie odcinka
pomiarowego o dtugosci 100 m.

29¢128
Rys. 9

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Uruchomienie

Ustalenie warto$ci kalibrazowej za pomoca
odcinka pomiarowego:

. Na polu odmierzy¢ odcinek pomiarowy o

diugosci doktadnie 100 m. Oznaczy¢ [/ ’f-\\.
poczatek i koniec odcinka pomiarowego \‘L)/,
(Rys. 12). -
Start

. Uruchomi¢ kalibracje.

. Przejecha¢ odcinek pomiarowy doktadnie
od punktu poczatkowego do korncowego
(przy ruszeniu z miejsca licznik przeskoczy
na 0). Na wyswietlaczu bedzie na biezgco
pokazywana liczba otrzymanych impulséw.

. Po 100 m zatrzymac sie. Na wyswietlaczu
pokazana bedzie teraz ustalona liczba
impulsow.

. @ przejmuje wartos¢ Imp./100m.
. odrzuca wartos¢ Imp./100m.

& . Przeprowadzi¢ jazde kalibracyjng z pdzniejszg predkoscig

l roboczg.

e W trakcie jazdy kalibracyjnej zmiany predko$ci sg niedozwolone.

LEFLE]

425 Konfiguracja czujnika pozycji roboczej ‘ il

Start

. . . Grenzwerte lernen
. Programowanie wartosci Brazc
granicznych
o  przy kazdej zmianie ciggnika man.
Schaltpunktas Andarn Eingabe

o  przy zmianie pozycji zawieszenia lub
potozenia dzwigni gornej

gespeicherter

o Skutkiem nieprzestrzegania tej zasady

Lo : Wertekereich: 0.00 - 0.00 ¥
mogg by¢ nieobsiane obszary.
mamn.
Eingabe i . X
. Zmiana punktow przetgczania
Jesli programowanie wartosci granicznych Rys. 11

nie jest dostatecznie doktadne, punkty
przetgczania mozna dostosowac recznie.
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Programowanie wartosci gran.

1. Opusci¢ maszyne catkowicie do pozycji
roboczej (redlice w glebie).

2. @ Potwierdzic¢.

3. Podnie$¢ maszyne catkowicie w pozycji dla
nawrotow.

4, @ Potwierdzic.

—  Wszystkie punkty przetgczania zostang
zapisane i wyrazone jako wartosci
procentowe.

Reczne wprowadzanie punktéw przetaczania

o Punkt przetaczania do wytgczenia

dozowania Schaltpunkt Dosierung T e
auz: 20% ﬁ
1]
o Punkt przetaczania do wtgczenia 5
dozowania Schaltpunkt Dosierung
ein; 50% ﬁ
1
. . . %
) Punkt przetgczania pozycji do nawrotéw Sohaltpunkt Vorgewende-
stellung: 6ek ﬁ
o Duza wartos¢ procentowa dla podniesionej
maszyny Aktueller Wert: 100%
Mata wartos¢ procentowa dla opuszczone;j Rys. 12

maszyny

AMABUS BAGO0122.6 10.16 21



Uruchomienie

4.3 Zaktadanie zlecenia
. Zlecen.|
l W menu gtdwnym wybrac "Zlecenie"!
Gdy menu zlecania zostanie otwarte, pojawi sie it s i ; ilﬁ';ﬂ RarE
ostatnio uruchomione zlecenie. AR L it
L, . , Hame: ]
Mozna zapisa¢ maksymalnie 20 zlecen. Motiz
Notiz: Sor te
. , _ Behil terseite: Tank 1
w celu zatozenia nowego zlecenia nalezy Ausbringart: Diinger
wybraé numer zlecenia. Sollmenge: sR=REkasha Ean
la=chen
Auftrag:
;?”LEE ha: g.gﬂ:u
ic unden: .
* Werowadzic nazwe. Durchsehni t4: B.00 hash St
ausgeb. Henge: a kg Ech3lter
Tripdaten:
- Fliche: 8.08ha
. Woprowadzi¢ notatke. Stunden: 8.8 h @ i azmes—
azouac "EHEE : B kg lggéﬁgn
: Rys. 13
. Wszystkie dane dotyczace tego
Zlecenia zostang skasowane.
o Woystartowac zlecenie, wszystkie
naptywajgce dla tego zlecenia dane bedg
zapisywane.
. Wybraé zbiornik 1 lub 2 i wprowadzi¢
rodzaj oraz zadang ilos¢
. Wprowadzi¢ zgdang dawke
wysiewu.
Dla maszyn z podzielonym zbiornikiem wprowadzi¢ rodzaj (materiat
siewny/naw0z) i zadang ilos¢ dla zbiornika 1 i zbiornika 2.

Zbiornik 1 — przednia potowa zbiornika

Zbiornik 2 — tylna potowa zbiornika

22
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Rodz.
o [ Wywotac¢ submenu rodzaju ziarna:

Uruchomienie

Borte A Borte
Sorte
. P g pro
0 Wybrac rodzaj ziarna. 1000-Korn-Gewicht: 230.0g 1000K
Zbiornik 1 —rodzaj A
Zbiornik 2 — rodzaj A lub B kg/ha
Anzeige in: kg/ha E/m=?
g _pPro
1e6eK .
© . WprowadZIC mase 1000 Dosiereinsatellung =
nasion. der Tanks 1 und 2:gleichzeitig J__l_
(nie przy podzielonym zbiorniku) I L
karha Rys. 14
==2
K/m2 .
o Wskazania w kg / ha lub w
ilo$ci ziaren / m®.
Tylko przy podzielonym zbiorniku:
al i
o W LlUstawienie dozowania po kolei
/ jednoczesnie
Zbiorniki beda po kolei lub rownoczesnie
oprézniane podczas pracy.
Tazmes—
Iﬁéﬁgn
o Kasowanie danych dziennych:
o  obrobiona powierzchnia (ha/dzien).
o wysiana ilos¢ ziarna (ilos¢/dzien).
o  czas pracy (godzin/dzien).
& Juz zapisane zlecenia mozna wywotac
l przez i ponownie uruchomié¢ za
pOMOCy Lstarten .
Wecisniety przycisk Shift l (Rys. 16):
Auftrags=HNr. : 2 gestartet
Auftras
war
HUI..-E,::ES HEME:S: s
. Przegladanie zlecen w przod. el aeovmeeomeewsnenmena:
mE Sollmenge: 200 kg~ha F'z'-',_,T;.t,f,’ciS
o Przegladanie zleceh w tyt. fertige Fliche: B.88ha
Stunden: 8.8 h
Durchschni tt 8. 880 hash
ausgeb. Menge: a kg
hasTag: 8.80ha
MengerTag: 8 a
Stunden/Tag: 8.8 h
@ 2428
Rys. 15
AMABUS BAG0122.6 10.16 23
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4.3.1 Zlecenie zewnetrzne

Zewnetrzne zlecenie mozna przestac do Auft i NESE
AMATRON 3 przez ztacze szeregowe ASD SIS =xternen
i uruchomic. Sollmenge: 15.B0kg/ha | beenden
Zlecenie takie zawsze otrzyma numer Ausbringart: Getreide
zewnetrzny. 1000-Korn-Gewicht: 15.8 g Sorte
Przenoszenie danych odbywa sie przez port Cal.-Faktor: 1.88
seryjny. kg/ha
. ) --3
fertige ha: 8.88 ha K/mz
Stunden: 8.8 h
zakonczac
By ] ) ausgeb . Henge: 8 kg
. konczy zlecenie zewnetrzne (dane
Zlecenia zewnetrznego zostang
skasowane).
Rys. 16
—  Wczesniej zapisa¢ dane ponownie przez
ztgcze szeregowe..
Sorte
. Wybrac rodzaj ziarna.
kg/ha
{==2
K/m2
. Wprowadzi¢ zgdang dawke.
& W przypadku zarzgdzania zleceniami poprzez TaskController,
Zlecenie uruchomione w TaskControllerze wyswietlane jest jako
l zlecenie zewnetrzne.

Zlecenia te nie bedg przetwarzane w ramach menu zlecen.
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4.4 Préba krecona

Uruchomienie

Za pomocg préby kreconej sprawdza sie, czy podczas siewu wysiana
zostanie zgdana ilos¢ ziarna.

Prébe krecong nalezy wykonywac zawsze
. przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion

. przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion ale ich réznej
wielkosci, ksztatcie, ciezarze wtasciwym i réznej zaprawie
nasienne;j

. przy zmianie watkéw dozujacych,

. przy odchyleniach miedzy iloscig ustawiong w probie kreconej a
rzeczywistg iloscig wysiewu.

Informacje na temat przygotowania maszyny do préby kreconej
podane sg rowniez w instrukcji obstugi siewnika.

Orille
chdreh.

. W menu gtéwnym wybraé ,Proba krecona”!

. Przy zbiorniku podzielonym: prébe krecong wykonac osobno dla
zbiornika 1 (przdd) i zbiornika 2 (tyt).

Podzielony zbiornik, identyczne ziarno, ustawienie dozowania
jednoczesnego.

. Dawka wymagana musi zosta¢ podzielona na zbiorniki.

. Préba krecona musi zostaé przeprowadzona przy odpowiednim
udziale dawki wymaganej na kazdy dozownik.

Zlecenia te bedg przetwarzane w ramach menu zlecen.

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Uruchomienie

Tabela wykrecania: 1 2 3 4 5 6 7

(1) Zbiornik 1, 2 (przy zbiorniku podzielonym —

v = &8 &)1

(2) Wybrany rodzaj (A lub B) Han.

*niha fam ku/h

(3) Zadana dawka

1.00] 3:°
o 1 A 310.00 600 ’
Przy zmianie dawki zadanej wynoszacej O [1s.5
25% wspédtczynnik wykrecania zostanie
automatycznie ustawiony na 1,00. 1.00 3J:° <
2 B 210.00 600 >
—  Konieczna ponowna préba krecona. O |z0.0
(4) Wielko$¢ watka dozujgcego w cm3 Rys. 17

Wartos¢ standardowa: 20 ccm
(5) Wspdtczynnik wykrecania,
Wartos¢ standardowa: 1,00

v oznacza skuteczng prébe krecong

(6) Mozliwy zakres predkosci przy podane;j
zadanej dawce

(7) Przewidywana predkos$é z menu Zlecenie

g
] |
| |
e &

Inna mozliwos¢: uaktywnic

TwinTerminal.

a
. Wywotanie menu ustawien

>

. Uruchomienie préby kreconej

— Najwczesniej po uptywie 10 sekund mozna
przerwaé prébe krecong (wyswietlone
zostang parametry wykrecania).

W innym przypadku préba krecona odbywa
sie do chwili osiggniecia powierzchni
wykrecania.

Prébe krecong przygotowaé zgodnie z
instrukcjg obstugi maszyny!
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o Einstellungen BehfBlter 1 %
L -
w dzié ustawienia: Behilter: aktiviert
»Wprowa . Abdrehfldche: 1740 ha E
. . . . So0ll : 310.00 kg/h @
1. EWybrac powierzchnie wykrecania ooomendE g/ ha
. . , . . Doziarwvalza: 00 ccom @
(powierzchnia, dla ktérej dozowana bedzie
odpowiednia ilo$¢ w trakcie préby kreconej).
% Borte: A
2. 4 Wprowadzi¢ zgdang dawke.
Abdrehfaktor: 1.00
@ vorge.Geachwin.: 8 km/h
3. Wprowadzi¢ wielkos¢ watka Rys. 18
dozujgcego.

Mozliwe wielkosci w ccm: 7,5-20-40-120-
210-350-600-660-700-880

Zadang dawke mozna podaé takze w
l menu Zlecenie (patrz na stronie 20).

4, § Wprowadzi¢ wspotczynnik
wykrecania (warto$¢ standardowa 1.00
przed prébg krecong, po dopasowaniu
zadanej dawki i po zmianie rodzaju).

Ol=

5. &— [ Wprowadzi¢ przewidywang

predkosé.
Przy podzielonym zbiorniku:
=t
Di Relhenfolga: gleichzaitig L
. W | okresic kolejnosé. Zbiorniki bedg Sortes: A #f
po kolei lub rbwnoczesnie oprézniane
podczas pracy.
Ustawienia tylko dla zbiornika 2:
o $¥ Wybrac¢ rodzaj A lub B.
Wszystkie zmiany wprowadzone w tym miejscu zostang zapisane
w zleceniu.

AMABUS BAGO0122.6 10.16 27
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Wykonanie préby kreconej: o S |
<l B ald|!
@% kg/ha cem Junfl.l B km/h
1. Za pomocg uktadu petnego .0
dozowania napetni¢ komory watka .| . 200 ceo 1.80 L e
dozujgcego. Czas trwania mozna ustawic O |20.0 >
(patrz na stronie 46).
2. Oproéznic¢ pojemnik zbiorczy.
3. Wréci¢ do tabeli wykrecania.
Rys. 19
> T 3
4. Uruchomié probe krecong. = é};? @ @ .§ J B A
—  Silnik elektryczny dozuje dawke wysiewu do || aparenvorgang 1aufs, mit P
pojemnika zbiorczego_ ESC abbrechen oder mit 0 [ 5e
Eingabetaste bestédtigen \l,
5. ZV\_/azyc ilos¢ zebrane!'w pOJemm_ku _ r— 1 1 >
zbiorczym (uwzgledni¢ mase pojemnika) |
i wprowadzi¢ mase w (kg) na terminalu. o 00
1.334 kg
Waga stosowana do wazenia musi
by¢ doktadna. Niedoktadnosci mogag A A
powodowaé odchylenia w F2073
rzeczywiscie rozsiewanej dawce!
AMATRON 3 oblicza wymagany wspétczynnik Rys. 20
wykrecania na podstawie wprowadzonych
danych z préby kreconej i ustawia wtasciwe Min. al
obroty silnika elektrycznego. O
y yczneg =@ 8| 8 & || &e
Powtorzy¢ probe krecong w celu befhs | cem Y7
zweryfikowania prawidtowego L.a0 | 3:0]a<
ustawienia. 1 A 200 660 )
E” 20.0 r
Rys. 21
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Uruchomienie

4.5 Oproéznianie z resztek

. E
l W menu gtéwnym wybrac ,Opréznianie z resztek”.

1. Zatrzymac¢ maszyne.
Wytgczyc dmuchawe. 1. Maschine geateppt v
3. Przy podzielonym zbiorniku: wybra¢ 2. Seb dse gest Lt v
zbiornik. ) S
i 1 1
o L Przednia potowa zbiornika. W
2
. * 1 Tylna potowa zbiornika.
4. Zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.

5. Otworzy¢ klape rozlewacza.

Zamocowac torbe zbiorczg lub korytko pod Rys. 22

otworem zbiornika.

7. @ Potwierdzic.
Restentlesarung:
. Mamchine ge=toppt
8. .

Rozpocza¢ oproznianie, trzymac Gebldse gestoppt

Lo . . s . . Behdlt ahlt
wcisniety przycisk, az opréznianie : Dzsieriia;;:gz:fen -
dobiegnie korca lub pojemnik sie wypetni. Beh#lter aufgebaut

5. Taste Fl gedrifickt halten

B L B

RS

—  Przebieg oprézniania wyswietlany jest na
terminalu.

9. Po opréznieniu zamkna¢ klape rozlewacza. f |: A

Rys. 23
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Uruchomienie

4.6 Menu Setup

W menu Setup nastepuje

Pt

e wprowadzanie i wydawanie danych diagnostycznych dla serwisu
w przypadku konserwacji lub usterek,

. zmiana ustawien wyswietlacza,

e wybdr i wprowadzanie podstawowych danych maszyny lub
wigczanie, wzglednie wytgczanie wyposazenia specjalnego
(tylko dla serwisu).

Ustawienia w menu Setup sg pracg warsztatowg i mogg byé
wykonywane tylko przez wykwalifikowany, fachowy personel!

Asen.
l W menu gtéwnym wybraé "Setup"!

Strona 1l menu Setup (Rys. 25):

Wprowadzanie diagnoz komputera

(tylko dla serwisu).

. Wydawanie diagnoz komputera
(tylko dla serwisu).
kmn/h
sSym.
. Wprowadzanie symulowanej

predkosci jazdy do pracy z uszkodzonym
czujnikiem drogi (patrz na stronie 67).

- Wprowadzanie danych
podstawowych.

Geamamtdatan =mait Inkatriasbrnahma: T
Gagsamtflache: 0 ha
Gagantdrillzelt: 0h
Gesamtmenge: 0kg

km/h
simulierte km/h: 0.0km/h sim.

MEX-VYersion:

MHX-¥rraian: R.NZ_Nier

MEX-Verzion: 6.02.01e

Sprachen: LESf&EDSFER I@

1Ior-¥rrainn: R_-3.5 [N

Rys. 24

30
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Uruchomienie

Strona 1 @ Y ® |dane podstawowe (Rys. 26):

, Mazschinentyp: Cirrus
o Wybor typu maszyny.
o L™ |wWprowadzanie szerokosci roboczej Arbeitsbreite: ¢.0m
(m).
Fahrgasasenaystem konfigurieren l ‘
e  [wenfig] Konfiguracja systemu $ciezek onfly,
technologlcznych Saatmengenver=tellung konfig. U’JE
"/’E @ v konfig.
. kenfis.| Konfiguracja zdalnej zmiany dawki Rys. 25
wysiewu.
strona 2 [¥ ¥ ¢ |dane podstawowe (Rys. 27):
Q Vorauflaufmarki.: keine W’TH’
o Wybdr uktadu przedwschodowego H :

znakowania sladow Sciezek:

o brak. Spuranreisser- ”% f

sSEnsor: einer

o uruchamiany hydraulicznie. ?
: _ G,
o  uruchamiany elektrycznie. Schardrucksensor: ja o)
Fillstandssensor: Ja Eq
Ny
. 2 | Liczba czujnikbw znacznikow ¢ Geblédsealarmgrenze: 8% j
Sladdw.
r@ S Alarm
— Brak: Cayena z rocznikéw od 2012 / Citan Rys. 26
6000 / Cirrus Aktiv '

— Jeden: Cayena z rocznikéw do 2011

B
) Czujnik nacisku redlic: tak / nie.
o ? | Czujnik stanu napetnienia zbiornika

ziarna tak / nie.

@

o Rlarm | Uruchamianie alarmu przy
odchyleniach liczby obrotéw dmuchawy od
wartosci zgdanej (w %).
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Uruchomienie

Strona 3 @ ** |dane podstawowe (Rys. 28):

o
ﬁ] ) . . . SAdwellensensor: 2 W ?
. Nadzor kétek dozujgcych. )
o jeden dozownik.
J i
(o] dwa dOZOWﬂiki_ Alarmzeit SAwelle: l10s @ t
Alarm
0 brak nadzoru.
—  Ostatnio pokazywana warto$¢ zostanie Alarmzeit Fahrgasse: 10s }
Zapisana. Alarmzeit Stillstand t Alarm
der Vorgelegewelle
o d bei Fahrgasse: 10 s @
ﬁIll:rll . ., @ 37
. Wprowadzanie czasu alarmu kotek t Alarm
dozujacych. Rys. 27

. ¢ alara]| \Wprowadzanie czasu alarmu dla
systemu $ciezek technologicznych.

‘O
. t Alara| Fynkcja nie dla
Cirrus / Cayena / Citan / AD-P.

Strona 4 @ “ ¢ ldane podstawowe (Rys. 29):

. ! _|Zalezne od maszyny ustawienie dla Werkzasug  I: Scheibenfald f
narzedzia I L
o  Cirrus Activ: podniesienie KG /
Werkzreaug TITI: nain
o  Cirrus: pole tarczowe T
o  Cayena: nie
Werkzeug III: Schardruck
,/‘ III
. " | Zalezne od maszyny ustawienie dla
narzedzia ll:
. . L. @ vaSuc
o  Cirrus Activ: gtebokos¢ KG
Rys. 28

o  inne maszyny: nie

7

I1r

. Zalezne od maszyny ustawienie dla
narzedzia lll:

o Cirrus, Citan, AD-P: nacisk redlic

o  Cayena: nie
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Strona 5 @ * * |dane podstawowe (Rys. 30):
YEENY YyyyY

. Jazda na nawrotach na wszystkich Henden auf Halze: nein
kofach (tak / nie).

Q Behalter: geteilt E

Art

Uruchomienie

o Zbiornik AEE
° podZ|eI0ny Arbeitsstellungs- Segg;r
o niepodzielony sensor: analog
Schaltpunkte Arbeitsstellungs- _
SHS- sensor konfigurieren As
ensor o B . Sensor
o Czujnik pozycji roboczej @ s¢ s |konfig.
o  analogowy
Rys. 29
AS -
Sensor
konfig. . . . .
) ’ Konfiguracja punktow przetgczania
czujnika pozyciji roboczej, patrz strona 37.
o
Strona 6 dane podstawowe (Rys. 31):
Ao 2
. Mechanizm otwierajgcy (tak/nie) Klappung: ja Amd
ﬂ=“T
Art . . . . Art des Spuran- |]=,-_.T
o Rodzaj znacznika sladéw S e T Keinern
Art

o zmiana reczna

Sterowanie zaworem wielodrogowym Ubergangszeit
i czujnikiem —w menu roboczym Dosierer: 1.8 s 5
widaé, ktory znacznik sladow bedzie Uerzdgerung zwischen

7 i inosci "Tank 2 leer" und =2
uzyty w nastepnej kolejnosci. angmee i rae s rEm

o  zmiana automatyczna

Sterowanie poprzez blok sterowniczy,
mozliwos¢ wstepnego wyboru Rys. 30
hydraulicznego znacznika sladow.

o brak

Nie zamontowano zadnego znacznika
$ladéw ani znacznika bez czujnika.

przy podzielonym zbiorniku:

Czas przejscia dozownika

- Opdznienie miedzy pustym
zbiornikiem 2 a rozruchem zbiornika 1

AMABUS BAGO0122.6 10.16 33



Uruchomienie

Strona 7 @ " "ldane podstawowe (Rys. 31):

Strona 2 menu Setup (Rys. 33):

KG
l/min
2

Wprowadzi¢ liczbe czujnikdw liczby

obrotow kultywatora wirnikowego (KG).
o  Nie — brak czujnikéw
o 2 — KG3000/4000 (2 czujniki)

o  3/20 - KG6000 (3 czujniki / 20
impulsow na obrét)

o 3/1— KG6001 (3 czujniki / 1 impuls na
obrot)

W

0/ 1iji
= | Jednostronne wytgczenie wysiewu
Ziarna

0 tak
o nie
ST

\‘\ Kontrola zbiornika cisnieniowego

Tylko w przypadku jednostronnego
wylgczenia wysiewu ziarna tak / nie

=
7

Czujnik klapy wykrecania tak/nie

RESET

Komputer—|
naszEnd

Przywr6cenie danych maszyny do
ustawien fabrycznych. Wszystkie
wprowadzone i zgromadzone dane np.
Zlecenia, dane maszyny, warto$ci
kalibrazowe oraz dane Setup, zostang
utracone.

KG-Drehzahlsensor: 3/1 KG.
l1/min
2
Halbseitenschaltung: ja 0/1if
T,
Druckbeh#ilterfiberwachung: ja R
@ a2
Rys. 31
RESET
Maschinen-
rechner
A N
d| uollen Sie wirklich alle
a|Daten auf UWerkseinstellung|t
i zuricksetzten? 2
e NEIN mit ESC k

JA mit Eingabetaste

‘ @ 02/892
29c068

Rys. 32

34
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4.6.1

[ ] TYp

technologiczne

o uruchamiane silnikiem FG (silnik
Sciezek),

o uruchamiane dwoma silnikami FG
(silniki sciezek).

) x sec | Czas od podniesienia do
ponownego wigczenia sciezki
technologiczne;.

4.6.2

-3

° 7

Wybrac¢ zdalng regulacje dawki
wysiewu:

o  petne dozowanie elektryczne
o  brak regulacji elektrycznej

petne dozowanie

Poda¢ typ silnika.

o  Silnik tarczowy

o  Silnik podtuzny

Ponizsze dane stuzg do tego, aby bezposrednio

po hawrocie przy uzyciu maszyny zostata
rozrzucona dostateczna ilos¢ ziarna:

Uruchomienie

Konfiguracja systemu sciezek technologicznych

Pojedyncze lub podwdjne Sciezki

Fahrgassensystem: 1 FG-Bet&Atig.

Typ
Zeit bis zum Weiterschalten
der Fahrgasse: 10s
X Ssec
Rys. 33

Konfiguracja zdalnej zmiany dawki wysiewu

Saatmengenverst.: Uolldosierung

Rys. 34

Wprowadzi¢ liczbe dozownikow.

Szatmengenverst.: Uolldosierung

Anzahl der Dosier-
ungen: 1
Motorart: Scheibenmotor

Startpunkt des Dosierers:
[% vorg.Geschu.) SB %

Z2eit bis zum Erreichen
der vorg.Geschuindigkeit: 10 s

Laufzedit fdr

Uordosierung: 3s Lauf-
k;;ff zeit
o 1 Whprowadzanie rzeczywistego czasu  Rys. 35
wymaganego od wigczenia maszyny do
osiggniecia zadanej predkosci.
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Uruchomienie

“
K Rachunkowa predko$¢ w % przy
stosowaniu maszyny.

Predkos¢ ta musi by¢ wieksza od predkosci
rzeczywistej.

Ponizsze ustawienie umozliwia wysianie
dostatecznej ilosci ziarna przy ruszaniu po
zatrzymaniu.

Lauf-

. zeit |\Wprowadzi¢ czas dozowania
wstepnego.

36
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Uruchomienie

4.6.3 Konfiguracja punktéw przelgczania czujnika pozycji roboczej

u u

""" @g Schaltpunkt Dosierung
. .| Punkt przetgczania dozowanie wyt., aus: 1.78V @’%a

przy podnoszeniu z uruchomionym

dozowaniem cenalt Kt Doei A

cha pun 0oslerung

u ein: 2.58U ﬁ

4
. L — | Punkt przetgczania dozowanie wt., u

przy obnizaniu z zatrzymanym dozowaniem Schaltpunkt Uorgewende- ~  |["m™

stellung: q.58U m

u

&l o e [
o | Punkt przetgczania pozycji do stelluEg' RR 4 sou

uwrotéw, ograniczenie podnoszenia na R

uwrocie

Rys. 36

Wartosci standardowe

Punkt L e O Y -
przetaczania = e ﬁ .......................
) 1 L A
Maszyna W ; ; -
ytaczenia wigczenia pozycji do .. .
dozowania dozowania nawrotow pozycji sktadania
Citan 6000 1,78V 2,50V 2,58 Vv 4,00V
Cayena do 2011 1,20V 1,22V 3,10V 3,20V
Cayena od 2012 1,00V 2,50V 4,49V 4,50V
Cirrus Aktiv 1,78V 1,80V 3,10V 3,20V
Cirrus 03 1,30V 2,50V 3,20V 3,40V
AD-P 2,95V 3,30V 3,50V 4,00V
Odchylenia od warto$ci standardowych w zakresie napiecia w
punkcie przetgczeniowym moga by¢ dopasowywane w zakresie +/-
0,2 V.
Maszyna podniesiona — wysoka wartos$¢ napiecia
Maszyna obnizona — niska warto$¢ napiecia
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Uruchomienie

4.7 Dane geometrii dla menu Urzadzenia

0O =

W celu korzystania z GPS-Switch w menu Urzgdzenia AMATRON 3
konieczne jest wprowadzenie/okreslenie danych geometrii X1 (i X2)
z maksymalng doktadnoscig.

X1 [cm] X2 [cm] X1 [cm] X2 [cm]
Maszyna : - Maszyna - :
min |maks| min |maks min. [maks.| min. |maks.
303 Special WS 224 | 236 6000 Activ 685 527
303 Special RoteC| 210 | 221 6001 Activ 685 527
353 Special 224 | 236 6002 Activ 685 527
a 403 Special 210 | 221 3001 718 505
9,: 303 Super RoteC 205 | 209 " 4001 718 567
>
303 Super RoteC+| 217 | 221 = 6001 718 567
O
403 Super RoteC 205 | 209 3002 718 505
403 Super RoteC+| 217 | 221 4002 718 567
ggg: 474
6000 682 (Stand- 491 6002 718 567
507(Standard)
ard)
3003 588 703 457 572
8000 771 599 * 3003 compact 612 727 481 596
% 9000 771 599 § 3503 612 727 481 596
O 12000 921 749 O 4003 612 727 481 596
6003 -2 min. 612 727 481 596
g 6001 583 423 583 503
(0]
3
O 6001-C 583 423 583 503
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Uruchomienie

4.8 Ustawienia GPS-Switch

o GPS

W celu korzystania z GPS-Switch konieczne jest wprowadzenie
czas6w wyprzedzenia w ustawieniach GPS AMATRON 3.

e Czas wyprzedzenia dla witgczenia [ms]

e Czas wyprzedzenia dla wylgczenia [ms]

Zalecane czasy wyprzedzenia — technika siewna

Czas wyprzedzenia

dla Zboze kg / ha Rzepak kg / ha Naw6z kg / ha

[ms] 100 200 2 8 40 120
AD-P Wiaczanie | 2500 2400 2800 2600 - -
3m Wytacz | 2600 2800 2400 3000 - -

Wiaczanie | 2900 2700 3000 2400 - -
CAYENA 6001

Wytacz | 3100 3500 2800 3200 - -

Wiaczanie | 2300 2100 1900 2300 2600 2600
CAYENA 6001-C

Wylacz | 2600 2700 1400 2600 2700 3000

Cirrus 3001 Wiaczanie | 3000 2700 2900 2500 — -
Special Wytacz | 3400 3200 2900 | 3000 - -
Cirrus 3001 Wiaczanie | 3000 2600 2400 2600 — —
Compact Wytacz| 2900 2900 1800 2600 - -

. Wiaczanie | 2400 2200 2200 2400 2500 2300
Cirrus 3003-C

Wytacz | 2600 2800 1900 2200 3000 3300

. Wiaczanie | 2600 2500 2800 2600 = =
Cirrus 4002

Wylacz | 2900 3100 2800 2900 - -

_ Wiaczanie | 2800 2600 2900 2700 - -
Cirrus 6002

Wytacz | 3400 3600 3400 3800 - -

) Wiaczanie | 3800 3500 3800 3400 = —
Cirrus 6003-2

Wytacz | 3800 3700 3600 3700 - -

_ Wiaczanie | 2500 2300 3000 2700 2700 2700
Cirrus 6003-2C

Wylacz | 2800 2900 3100 3600 3400 3500

Wiaczanie | 2600 2300 2700 2400 = —

Citan 6000
Wylacz | 2800 3100 2500 2800 - -
. Wiaczanie | 3200 3100 2000 2000 — —
Citan 12000
Wylacz | 3600 3700 1600 1600 - -
© Podane warto$ci sg warto$ciami zalecanymi, nalezy je kazdorazowo
l zweryfikowac.
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Praca w polu

5 Pracaw polu
OSTROZNIE
Podczas dojazdu do polai jazdy po drogach publicznych
AMATRON 3 musi zawsze pozostawa¢ wylgczony!
Niebezpieczenstwo wypadku na skutek blednej obstugi!
Przed rozpoczeciem siewu AMATRON 3 musi otrzymaé
nastepujgce dane:
. Dane dotyczgce zlecenia (patrz na stronie 20)
. Dane dotyczgce maszyny (patrz na stronie 11)
. Dane dotyczgce préby kreconej (patrz strona na stronie 25).
51 Dopasowanie wartosci zadanej
Przez nacisniecie przycisku mozna zmienia¢ 0.0 0.0
wielkos¢ dawki wysiewu podczas pracy. kg/ha kg/ha

100 % 0U/min 0U/min 100 %

Kazde nacisniecie przycisku
spowoduje zwiekszenie dawki

@ wysiewu o krok ilosciowy (na stronie
11) (np.:+10%).

Przywracanie dawki wysiewu do Rys. 37
@ 100%.

Kazde nacisniecie przycisku
spowoduje zmniejszenie dawki

@ wysiewu o krok ilosciowy (na stronie
11) (np.:-10%).

& Zmieniona warto$¢ pokazywana bedzie w menu roboczym w kg/ha
l oraz w procentach (Rys. 38)!
& Opcja, ktére
l . ktére wytgczone sg w menu Setup,
. nie nalezg do wyposazenia maszyny (opcje)
. nie bedg pokazywane w menu roboczym (nie sg
przyporzadkowane pola funkcyjne).
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5.2

Predkos¢ jazdy -

Liczba obrotéw
dmuchawy -

obrobiona powierzchnia -

Zbiornik 1 v'Standard)

llo$¢ zadana w

kg /ha
procent

Aktywny lewy znacznik
Sladow
Tryby pracy::

o Maszyna nie
otrzymuje impulséw

od czujnika drogi.

Maszyna otrzymuje
impulsy od czujnika
drogi.

Wyboér funkcji hydrauliki-

Aktualne zlecenie -

Wskazania menu roboczego

4 1 2
3 0 Usnin 5
FlHche: 0.00ha
3
Alarm stanu Alarm stanu

napetnienia 1 napetnienia 2

<

Dozownik 1 Dozownik 2 (opcja)

0.0 0.0

kg/ha kg/ha

100% 0U/min 0U/min 100 %
Obroty dozownik

= =1

1 .

Maszyna jest podniesiona

Zlecenie 6

Praca w polu

(1) System sciezek
technologicznych
aktywny

Licznik Sciezek
technologicznych

(@)

3)

Rytm Sciezek
technologicznych

(4)

przerwanie
dalszego wigczania
Sciezek

Zbiornik 2 ¥'Opcja)

llo$¢é zadana w

kg/ha
procent

Aktywny prawy znacznik
Sladow

Dozownik nie pracuje

Dozownik pracuje,
maszyna w pozycji
roboczej

Maszyna jednostronnie
wytgczona (opcja)

Dozownik nie pracuje,
maszyna jest
podniesiona.

- Strona wybrana w menu
roboczym

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Praca w polu

5.3 Wybor funkcji hydrauliki

1. Przyciskiem funkcyjnym wybrac¢ funkcje

hydrauliki.

N

Uruchomi¢ zespét sterujacy ciggnika.

—  Wybrana funkcja hydrauliki zostanie

wykonana.

Wybrane funkcje hydrauliki (Rys. 39/1) pokazane
zostang w menu roboczym.

Rys. 38

Wybor funkcji hydrauliki (w zaleznosci od maszyny i wyposazenia)

KG
\Podnieéé

&

¢ niebieska

Nacisk redlic

= zielony

Znaczniki sladow
Funkcja przeszkody

€2 zoty

N

Podnoszenie
pola talerzy

&

&€ zielony

Nacisk redlic i zagarniacza

&

& zielony

42
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5.4 Funkcje w menu roboczym

5.4.1 Wiaczanie sciezek technologicznych

o Cofanie licznika sciezek technologicznych
ki Wilaczanie licznika sciezek technologicznych do przodu
Licznik Sciezek technologicznych przetgcza sie
przy podnoszeniu maszyny. 1 2
4

Rys. 40/... | | 0
(1) Wskaznik wigczenia systemu Sciezek 3 1

technologicznych 5
(2) Wskaznik chwilowej liczby Sciezek

technologicznych 0.0 0.0
(3) Wskaznik zatrzymania dalszego wigczania kg/ha kg/ha

$ciezek technologicznych 100% 0U/min 0U/min 100%
(4) Wskaznik przerywanego wigczania sciezek _

technologicznych

(5) Rytm $ciezek technologicznych Rys. 39

/ /_+1 |W kazdym momencie istnieje
mozliwos¢ dokonania korekty $ciezek
przejazdowych, jesli, wskutek uniesienia
maszyny, doszio do dalszych przetgczen.

Zatrzymanie dalszego wiaczania sciezek technologicznych

STOP

1. Zatrzymanie licznika $ciezek
technologicznych.

—  Przy podniesieniu maszyny licznik $ciezek
technologicznych nie zostanie ponownie
wigczony.

STOR

2. Usuniecie zatrzymania licznika
Sciezek technologicznych.

—  Licznik sciezek technologicznych przy
podnoszeniu maszyny bedzie si¢ dalej
przetgczat.

Zalaczenie, wzgl. odtgczenie przerywanego wigczania sciezek
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Praca w polu
5.4.2 Inny widok zbiornika cisnieniowego
AN Tylko w przypadku zbiornika materiatu siewnego z nadcisnieniem:
1'1 Wskazanie nadcisnienia w zbiorniku materiatu siewnego
Al
T
1. 5, Wskazanie nadcisnienia w zbiorniku
materiatu siewnego. IBU/min 3B U/min
Al
T
2. Y Powr6t do wskazania liczby obrotow
silnika dozujgcego. 2000 — 20.0
e " 4 -
kgsha ~g/ha
100 30\ 70 30\\ 70 100%

44

AMABUS BAGO0122.6 10.16



P
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5.4.3 Znaczniki sladow

Przy podnoszeniu / opuszczaniu maszyn automatycznie uruchamiany
jest wybrany znacznik sladow.

i reczny wybor znacznika sladow

Wybér znacznika sladéw:

e zawsze lewy znacznik $ladéw

o A zawsze prawy znacznik $ladow .

T
2
I

N

[ Rys. 41
e |/ zawsze oba znaczniki $ladéw
et
e | Zaden znacznik $ladéw N
P
Fo% : T
. / ﬁ**T praca przemienna lewy / prawy e

(aktywny znacznik sladéw zmienia sie
automatycznie na nawrotach)

(1) Wskazania aktywnego znacznika sladéw
(2) Wskazania wyboru znacznika sladow

(3) Wyswietlenie wyboru domysinego Znaczniki
Sladu — przetgczanie na przeszkodach

Dalsze przelaczanie znacznikéw sladéw przy pracy przemiennej

Kolejne przetgczanie znacznikéw sladow
umozliwi zmiane aktywnego znacznika z lewego
na prawy i odwrotnie.
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Praca w polu

Wybra¢ przetagczanie na
przeszkodach (Rys. 42/3).

Uruchomi¢ zofty zespét sterujgcy ciggnika.

Unies$¢ znaczniki sladéw

2
N

3. Pokonac przeszkode.

4. Uruchomié Zétty zespot sterujgcy ciggnika.
N

Opusci¢ znaczniki sladow.

Zlikwidowaé wybor funkcji.

544 Sekcje szerokosci

I:- -:l Wt./wyt. potowy lewej sekcji szerokosci

071 / Wi./wyl. potowy prawej sekcji szerokosci
e SR

Rys. 43 — Wskazanie Lewa sekcja szerokosci
wytgczona. 20.0 20.0

ka/ha ka/ha

100 % 3HU/min 33U/min 100 %

®

Rw razie usterek wyswietlany jest komunikat
usterki i wyswietlacz wskazuje wytgczong prawg | _
sekcje szerokosci.

Rys. 42

545 Petne dozowanie elektryczne

Uruchomienie / zatrzymanie dozowania wstepnego

. Na poczatku siewu: Przy ruszeniu z miejsca 20 0 20.0

nalezy uruchomic¢ wstepne dozowanie tak, kg/ha kg/ha

aby na pierwszych metrach jazdy wysiane
. . 100 % i i
byto dostatecznie duzo ziarna. ¥U/min  H5UV/min 100%

. Do napetnienia kotek wysiewajacych przed _

préba krecona.

Uruchomienie dozowania Rys. 43
wstepnego.

— Wstepne dozowanie zaopatruje redlice w
ziarno przez wprowadzony czas (Rys. 44).
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Praca w polu

STOF

Pelne dozowanie elektryczne: Dozowniki muszg byé wytaczone

Dla zapobiezenia niezamierzonemu
uruchomieniu dozownikéw, mozna je wytgczyc.

Moze to by¢ przydatne, poniewaz nawet nieznaczne
ruchy przed czujnikiem moga spowodowaé
uruchomienie dozownika.

Wskazniki wytgczonych dozownikéw (Rys. 45)

5.4.6

0.0 0.0

100% 0U/Rin 00/tin 100 %

Rys. 44

Glebokos$¢ robocza pola talerzéwki (Cirrus)

Ustawienie gtebokosci roboczej pola talerzéwki

1. Wybra¢ funkcje pola talerzéwki (Rys.
46).
2. Uruchomic¢ zielony zesp6ét sterujacy
ciggnika.
—  Zwiekszy¢ / zmniejszy¢ gtebokos¢ robocza. Rys. 45
— Do kontroli stuzy skala na polu talerzowki
5.4.7 Podnoszenie KG
% Podnoszenie KG (Cirrus Activ)
1. Wybra¢ KG (Rys. 47). S R R R R R R R R R
2. Uruchomic¢ zespdt sterujacy ciggnika rrrrrEnrannIAn RLRIRRLRR L AR
niebieska. %
—  Zwiekszy¢ / Zmniejszy¢ gtebokos¢ robocza.
Rys. 46

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Praca w polu

5.4.8 Nacisk redlic

i
D

Ustawienie zwiekszonego / zmniejszonego nacisku redlic

4
D

Wybraé nacisk redlic (Rys. 48).

2. Uruchomi¢ zielony zespét sterujacy
ciggnika. -@E}
—  ustawi¢ wiekszy nacisk zagarniacza. Rys. 47
— ustawi¢ mniejszy nacisk zagarniacza.
5.4.9 Nacisk redlic i nacisk zagarniacza
0 Ustawienie zwiekszonego / zmniejszonego nacisku redlic i
Eﬁ»\ zagarniacza (Cirrus, Citan)
N e
L Wybra¢ nacisk redlic / zagarniacza B
(RyS.48)' fTIrrrrrr RN NRRED R LRRLRRRRERORDON]
2. Uruchomi¢ zielony zespét sterujacy 0
ciggnika. b\
— ustawi¢ wiekszy nacisk zagarniacza. Rys. 48
— ustawi¢ mniejszy nacisk zagarniacza.

48
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Praca w polu

5.4.10 Skiadanie maszyny

A Sktadanie / rozktadanie maszyny
) g
o .4
) i Przejs¢ do submenu skfadania (Rys. '
50) =) =
S
Bitte "Einklappen"
ocoder "Ausklappen" ==
Wwahlen.
Rys. 49
OSTRZEZENIE
Aby przestawié maszyne z pozycji transportowej do pozycji

roboczej i odwrotnie, nalezy koniecznie przestrzegaé uwag
podanych w instrukcji obstugi maszyny!

5.4.10.1 Citan 6000 klappen

Rozktadanie
S
Y o
ﬁ%&
1. [*= =*Wybraé rozktadanie. A
2. Uruchomi¢ zespét sterujacy zoftty. I Heben bis ‘I ——)
Signalton

— Podnies¢ wysiegniki maszyny z rygli
transportowych.

mit ESC abbrechen

Rys. 50

3. Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika

zielony. A

— Roztozy¢ wysiegniki maszyny. -

@ Potwierdzi¢ czynnos¢ rozktadania. | Maschine \ - -

ausklappen

Uruchomié¢ zespét sterujgcy ciggnika zofty.

—  Opusci¢ wysiegniki maszyny. g .
am Ende mi
Eingabetaste bestatigen

mit ESC abbrechen

Rys. 51
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Praca w polu

Sktadanie
e
1. [ €l Wybraé skiadanie.
2. UruchamiaC zespodt sterujgcy zotty do chwili
pojawienia sie sygnatu dzwiekowego.
— Podnies¢ wysiegniki maszyny
3. Uruchomi¢ zespét sterujacy ciggnika
zielony.
—  Zitozy¢ wysiegniki maszyny.

@ Potwierdzi¢ czynnosc¢ sktadania.
Uruchomi¢ zespét sterujacy Zofty.

Opusci¢ wysiegniki maszyny na blokady
transportowe.

Heben bis
Signalton

mit ESC abbrechen

einklappen

am Ende mit
Eingabetaste hestitigen

mit ESC abbrechen

Rys. 52
ad
- =
Maschine W
— - -

Rys. 53

5.4.10.2 Rozktadanie i sktadanie Cayena 6001/Cirrus

Rozkladanie

-

5.

@V
= Wybraé rozktadanie.

Uruchamiac zespot sterujgcy zotty do chwili
pojawienia sie sygnatu dzwiekowego.

Unie$¢ maszyne.

Uruchomié zespodt sterujgcy ciggnika
zielony.

Wysiegniki rozktadajg sie.

Cirrus Aktiv: dodatkowo uruchomié zespot
sterujgcy ciggnika niebieska.

KG rozktada sie.

@ Potwierdzi¢ czynnos¢ rozktadania.

Heben bis
Signalton

mit ESC abbrechen

ausklappen

am Ende mit
Eingabetaste bestitigen

mit ESC abbrechen

Rys. 54
S
- 4=
Maschine /W\
— e A

Rys. 55

50
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Praca w polu

Sktadanie

A

A - =
1. = €Iwybra¢ skiadanie.
d

2. Uruchamia¢ zespot sterujgcy zo6fty do chwili

pojawienia sie sygnatu dzwiekowego. ‘I Heben Bis ‘I‘ - =
Signalton

—Unies¢ maszyne.

mit ESC abbrechen

Rys. 56

3. Uruchomic¢ zespét sterujgcy ciggnika

zielony. A

— Maszyna sktada sie. -
4. Cirrus Aktiv: dodatkowo uruchomic zespét ;%;\
sterujgcy ciggnika niebieska. MEEEEEnE 4_* -
— KG skiada sie. einklappen
am Ende mit
Eingabetaste bestitigen
5. @ Potwierdzi¢ czynnos¢ sktadania. mit ESC abbrechen

Rys. 57

54.1 Krok ilosciowy przy podzielonym zbiorniku

1- Zwiekszanie / zmniejszanie zadanej dawki ze zbiornika 1 o krok
ilosciowy

=
' / Zwiekszanie / zmniejszanie zadanej dawki ze zbiornika 2 o krok
ilosciowy
LS

Kazde nacisniecie przycisku powoduje 0.0 0.0
zwiekszanie / zmniejszanie zadanej dawki o krok kg/ha kg/ha

ilosciowy (np. +/-10%). 100% 0U/min 0U/min 100 %

Rys. 58

5.4.2 Oswietlenie robocze

_
—
{:jl === Wiaczanie i wylaczanie oswietlenia roboczego
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Praca w polu

5.5 Sposoéb postepowania przy pracy

1.
2.

N o o &

©

,
. wigczy¢ AMATRON 3.

W menu gtéwnym wybra¢ zadane zlecenie i sprawdzic¢
ustawienia.

Uruchomié zlecenie.

ES ] ,
Wybraé menu robocze.

Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;.
Opusci¢ zadany znacznik sladu.

Kontrola i jesli to konieczne, korekta pokazywanego licznika
Sciezek dla pierwszego przejazdu.

Rozpoczac siew.
Po przejechaniu ok. 30 m zatrzymac¢ sie i skontrolowaé wysiew.

Podczas siewu AMATRON 3 pokazuje menu robocze.
Mozna stad obstugiwac¢ funkcje istotne dla przebiegu siewu.

Zapisywane sg dane ustalane dla uruchomionego zlecenia.

5.6 Zastosowanie z podzielonym zbiornikiem
Zbiorniki moga by¢ oprézniane podczas siewu po kolei lub
jednoczesnie — w zaleznosci od wyboru. Ustawienie nalezy wybraé

w menu Zlecenie.

. Ustawienie dozowania zbiornika:

Jednoczesnie: do wysiewu dwdch réoznych materiatow
w zbiorniku 1 i zbiorniku 2.

Oba dozowniki pracuja.

Po kolei: do wysiewu identycznego ziarna w zbiorniku 1
i zbiorniku 2.

Pracuje tylko jeden dozownik. Po opréznieniu zbiornika 2
nastepuje dozowanie ze zbiornika 1.

Do prawidtowego przetgczania ze zbiornika 2 na zbiornik 1
wazne sg nastepujgce ustawienia:

o  Prawidtowe ustawienie czujnika stanu napetnienia. Ten
czujnik odpowiedzialny jest za przetgczenie.

o  Wprowadzony czas przejscia dozownika (Setup)

o  Wprowadzone opdznienie pomiedzy pustym zbiornikiem 2
a rozruchem zbiornika 1 (Setup).

& Przypadek specjalny:
l Podzielony zbiornik, identyczne ziarno, ustawienie dozowania
jednoczesnego.

-

Oba dozowniki pracuja.

Dawka wymagana musi zosta¢ podzielona na zbiorniki.

52
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Zbiorniki zostang po kolei opréznione.

Jesli pierwszy zbiornik jest oprézniony, wyswietlany jest komunikat:
Zbiornik jest wymieniany.

— Dozowanie rozpoczyna sie przy drugim zbiorniku.

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Pt

5.7 Przyporzadkowanie przyciskéw menu roboczego Gitan 6000

Opis pdl funkcyjnych:

_ Patrz
Strona 1: rozdziat
E_E:F) 541 Wigczanie sciezek technolo-
(HD o gicznych
+1
g 5.4.1 | Przetgczanie na przeszkodach
0U/min 0U/min
_ u::T 543 Znaczniki sladéw
LT
541 Wigczanie sciezek technolo-
@ L o gicznych
I Wcisniety przycisk Shift:
_! hift . .
b 5.4.9 | Sktadanie maszyny
O= 5.4.12 | Oswietlenie robocze
Strona 2:
5.4.4 | Sekcje szerokosci
5.4.5 | Petne dozowanie elektryczne
0/1
0U/min 0U/min
I E}& 5.4.9 | Nacisk redlic i nacisk zagarniacza
0 5.4.8 | Nacisk redlic
PN ges
Strona 3:
7
1+ S 5.4.11 | Krok ilosciowy przy zbiorniku 1
<
0U/min 0U/min ﬁ
I 24 /2 5.4.11 | Krok ilosciowy przy zbiorniku 2
=z

i

3/ 3

54
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Praca w polu

5.8 Przyporzadkowanie przyciskéw menu roboczego Cayena 6001

Opis pdl funkcyjnych:

_ Patrz
Strona 1: rozdziat
E?EI Wigczanie sciezek technolo-
1 5.4.1 .
HD gicznych
+1
g 5.4.3 | Przetgczanie na przeszkodach
0U/min 0U/min
I U=UT 5.4.3 | Znaczniki sladow
LT
541 Witaczanie Sciezek technolo-
@ L = | gicznych
l Wcisniety przycisk Shift:
_E hift . . .
b 5.4.9 | Skftadanie maszyny
O= 5.4.12 | Oswietlenie robocze
Strona 2:
5.4.4 | Sekcje szerokosci
5.4.5 | Petne dozowanie elektryczne
0U/min DU/min
|
Strona 3:
1+ S 5.4.11 | Krok ilosciowy przy zbiorniku 1
=
0U/min 0U/min ﬁ
I 24 2 5.4.11 | Krok ilosciowy przy zbiorniku 2
%
R

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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Praca w polu

5.9 Przyporzadkowanie przyciskow menu roboczego Cirrus / Cirrus
Activ

Opis pél funkcyjnych:

Strona 1: Patrz rozdziat
I51E)] Wi o
- gczanie Sciezek technolo-
1 5.4.1 :
HD gicznych
+1
g 5.4.3 | Przetgczanie na przeszkodach
0U/min 0U/min
_ U=UT T 5.4.3 Znaczniki sladow
$$+1
541 Wigczanie Sciezek technolo-
@ L o gicznych

l Wcisniety przycisk Shift:

Shift
= i i
b4 5.4.9 | Sktadanie maszyny
O= 5.4.12 | Oswietlenie robocze
Strona 2:

5.4.4 | Sekcje szerokosci

¥ 5.4.5 | Petne dozowanie elektryczne
0/1
0U/min 0U/min
546 Gtebokosc¢ robocza pola talerzowki
] 4.

(Girrus)

g S
5.4.8 Nacisk redlic
| oo

Strona 3:

i+ S 5.4.11 | Krok ilo$ciowy przy zbiorniku 1
<
0U/min 0U/min %

I 24 5.4.11 | Krok ilosciowy przy zbiorniku 2

g+

TR
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Praca w polu

5.10 Przyporzadkowanie przyciskéw menu roboczego AD-P

Opis pdl funkcyjnych:

Strona 1: Patrz rozdziat

E_EE) Witaczanie Sciezek technolo-
1 54.1 .
HD gicznych
+1
g 5.4.3 | Przetgczanie na przeszkodach
0U/min 0U/min
ﬂw‘T‘

@ — n“ 54.1

Wigczanie $ciezek technolo-
gicznych

Strona 2:

Petne dozowanie elektryczne

545
0U/min CU/min
|

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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TwinTerminal 3
6 TwinTerminal 3

6.1 Opis produktu
TwinTerminal 3 znajduje sie bezposrednio na
maszynie i stuzy

. do wygodnego przeprowadzania préb
kreconych z ziarnem.

. do wygodnego oprdzniania resztek.

TwinTerminal 3 wigcza sie przez AMATRON 3.

Zmieniajgce si¢ wskazanie:

4 przyciski funkcyjne:

o Terminal obstuguje sie 4 przyciskami funkcyjnymi.

Pola funkcyjne wskazujg aktualng funkcje przyciskéow funkcyjnych.

- Powro6t do ekranu poczatkowego.

w postaci komunikatéw tekstowych. TwinTerminal 3 wyswietla wtedy
nastepujgce informacje:

o Btedy lub ostrzezenia sg wyswietlane na komputerze AMATRON 3

58
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TwinTerminal 3

& AMATRON 3:
l. 0
+
. W menu Préby krecone siewnika wigczyé terminal
blizniaczy.

—  Wykonywanie préby kreconej przez terminal blizniaczy

=
AEmE
LS
T

. Wigczy¢ TwinTerminal z poziomu menu Opréznianie
resztek.

—  Oprdznianie resztek przez TwinTerminal

. Przerwac prace na terminalu blizniaczym.

—  AMATRON 3 znéw aktywny.

Wskazanie AMATRON 3, jesli terminal blizniaczy

jest aktywny. @‘%ﬂ é ‘ & ‘ @

Obstuga zewnetrzna £0 ;{
Aktywna o
.0 ||ae
Anulowanie przyciskiem ESC L_s y

L]

(-]

LEETET

Ekran startowy z wersjg oprogramowania:

AMAZONE

SW-U. xxx FU-U. xxx
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TwinTerminal 3
6.2 Wykonaé prébe krecona.

Podzielony zbiornik:

1. - - Podzielony zbiornik: wybrac

zbiornik 01 lub 02 do proby krecone;.

2. - Potwierdzenie wyboru.

& Podzielony zbiornik, identyczne ziarno, ustawienie dozowania
l jednoczesnego.

. Dawka wymagana musi zosta¢ podzielona na zbiorniki.

. Préba krecona musi zosta¢ przeprowadzona przy odpowiednim
udziale dawki wymaganej na kazdy dozownik.

3. Skontrolowaé ponizsze dane przed prébg
krecong.

o  Zbiornik 1, 2 (przy podzielonym
zbiorniku — 2 z tytu)

o  Zadana dawka
o  Wielkos¢ watka dozujgcego w ccm
o  Wspotczynnik wykrecania

o  Powierzchnia wzgledna, dla ktorej
odbedzie sie préba krecona

o  Przewidywana predkos¢ robocza

4. - Potwierdzi¢.

5. - Wykona¢ dozowanie wstepne
(przytrzymac przycisk).

6. - Potwierdzi¢, ze dozowanie
wstepne zostato zakonczone.

— Po dozowaniu wstepnym ponownie
oprézni¢ pojemnik zbiorczy.

7. - Potwierdzi¢, ze klapa pod

dozownikiem jest otwarta i pod nim
ustawiony jest pojemnik zbiorczy.

60 AMABUS BAGO0122.6 10.16



8. - Rozpoczac¢ prébe krecong
(przytrzymac przycisk).

[ ]
1 Probe krecong mozna przerwacé i ponownie
uruchomic.

— Podczas proby kreconej wyswietlana jest
teoretycznie rozsiana ilosc.

[ ]
1 Po wyswietleniu OK prébe krecong mozna
przedwczesnie zakohczyc:

- Zakonczy¢ prébe krecong.

— Proba krecona zostata zakonczona, silnik
zatrzymuje sie automatycznie.

9. Zwolnic¢ przycisk.

10. - Przejs¢ do menu wprowadzania
dawki wysiewu.

11. Zwazy¢ zebrang ilos¢.
12. Wprowadzi¢ wartos$¢ zebranej ilosci.

— Do wprowadzenia zebranej ilosci w kg
mozna uzy¢ 2 miejsca dziesietne przed
i 3miejsca dziesietne po przecinku.

— Kazde miejsce po przecinku podaje sie
oddzielnie.

12.1 . - Wybraé miejsce po

przecinku.

Wskazanie zielone: Wybrane miejsce dziesietne

wskazuje strzatka.

TwinTerminal 3

AMABUS BAGO0122.6 10.16
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TwinTerminal 3

13.

14.

9

12.2 - Przej$¢ do menu

wprowadzania liczb.

Znak podkreslenia wskazuje miejsce
wprowadzania liczb.

12.3 - . Wprowadzi¢ wartos¢

dziesietna.

12.4 - Zatwierdzi¢ wartos¢

dziesietna.

12.5 Wprowadzi¢ pozostate wartosci
dziesietne.

- Wyj$é z menu wprowadzania danych
(w razie potrzeby nacisng¢ kilkakrotnie)

do chwili wyswietlenia ekranu: .
- Zatwierdzi¢ zebrang ilos¢.

Wyswietlony zostanie nowy wspotczynnik
wykrecania.

Wyswietlona zostanie réznica miedzy
dawkg wysiewu a iloscig teoretyczng w %.

15.- Wyjs¢ z menu wykrecania;

9

wy$wietlone zostanie menu startowe.

Préba krecona zostata zakonczona.

62
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6.3 Oproéznianie resztek

TwinTerminal 3

Zatrzymaé maszyne.

Wylgczy¢ dmuchawe.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.

Otworzy¢ klape rozlewacza.

Zamocowac torbe zbiorczg lub korytko pod
otworem zbiornika.

6. . - Podzielony zbiornik: wybrac

zbiornik 01, 02 lub pozostate do préby
kreconej.

7. - Potwierdzenie wyboru.
8. - Potwierdzi¢, ze klapa pod

dozownikiem jest otwarta i pod nim
ustawiony jest pojemnik zbiorczy.

9. - Oprézni¢ (przytrzymac nacisniety
przycisk)
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Wielofunkcyjny uchwyt

7 Wielofunkcyjny uchwyt

7.1 Montaz

Wielofunkcyjny uchwyt (Rys. 60/1) mocuje sie 4
Srubami w wygodnie dostepnym miejscu w
kabinie ciggnika.

Wtyczke wyposazenia podstawowego nalezy
przytgczy¢ do 9 biegunowego gniazda Sub-D
wielofunkcyjnego uchwytu (Rys. 60/2).

Wtyczke (Rys. 60/3) wielofunkcyjnego uchwytu
przytgczy¢ do srodkowego gniazda Sub-D
AMATRON 3.

7.2 Funkcja

Wielofunkcyjny uchwyt funkcjonuje tylko w menu
roboczym AMATRON 3. Umozliwia on
instynktowng obstuge AMATRON 3 podczas
pracy w polu.

Do obstugi AMATRON 3 wielofunkcyjny
uchwyt dysponuje (Rys. 61) 8 przyciskami (1 -
8). Oprocz tego mozna za pomocg przetgcznika
(Rys. 62/2) tréjstopniowo zmienié
przyporzgdkowanie przyciskow.

Przetgcznik standardowo znajduje sie w

e [  pozycji $rodkowej (Rys. 61/A)
i moze by¢ przestawiony

e ™  dogory (Rys. 61/B) lub

e =  dodotu (Rys. 61/C)

Pozycja przetgcznika sygnalizowana jest diodg
LED (Rys. 61/1).

Rys. 60

o LED $wieci na zétto
. = LED $wieci na czerwono
o = LED $wieci na zielono
Rys. 61
64 AMABUS BAGO0122.6 10.16



Wielofunkcyjny uchwyt
7.3 Przyciski wielofunkcyjnego uchwytu

Citan / Cayena Cirrus / Cirrus Activ / AD-P
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8 Usterka

8.1 Alarm

Alarm niekrytyczny:

Meldunek o btedzie (Rys. 63) pojawia sie w
dolnej czesci wyswietlacza i zatgcza sie
trzykrotny sygnat dzwiekowy.

— Jedli to mozliwe, usungc biad.
Przyktad:
) Za niski stan ziarna w zbiorniku.

— Pomoc: Uzupetni¢ stan ziarna.

Alarm krytyczny:

Meldunek alarmu (Rys. 64) pojawia sie w
srodkowej czesci wyswietlacza i zatgcza sie
sygnat dzwigkowy.

1. Odczyta¢ meldunek alarmu z wyswietlacza.

2. @ Wywotac¢ tekst pomocy.

(CF:

Flache:

0.0
kg/ha
100 %

0.0 km/sh L=rate [ (HE)

0 U/min [EE] 1] ko)

0.00 ha 1

0.0 --
xa/na [N

0U/min 0U/min 100 %

F K1
FOllstand zu
hiedrig
Rys. 62
=g 0.0 km/h L=rate [ (HE)
; A wwa EH 11 -1
Flac
Gebl&asesoll- ;
drehzahl kann %am
( hicht einge— S,
*  halten werden M
T
FT
mit Eingabetaste be- d
stdtigen ™
/1
Auftrag: 1 ‘ @:IJ v
Rys. 63
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8.2 Awaria czujnika drogi

Przy awarii czujnika drogi (Imp./100m) mozna pracowac dalej po
wprowadzeniu symulowanej, roboczej predkosci jazdy.

Aby unikng¢ nieprawidtowego wysiewu, uszkodzony czujnik nalezy
wymienic.

Jesli chwilowo nie ma do dyspozycji nowego czujnika, mozna
kontynuowac prace, postepujac jak opisano ponize;j:

& Przy awarii czujnika drogi, kiedy maszyna pracuje w pozycji roboczej,
l rzedy wysiewu nie sg pokazywane w menu roboczym.

1. Przewdd sygnatowy uszkodzonego czujnika fu
drogi odtgczy¢ od komputera roboczego. Gesamidaten seit Inbetriebnahme:
Asen. ' Gesamt fliche: 59874 ha
2. uruchomié¢ z menu gtéwnego. R — 123h
';:;h Gesamimenge: 1847789kg
3. | wprowadzi¢ symulowang predkosé simulierte kmvh: 8.08km/h :T;h
jazdy.
® e  Podczas pracy utrzymywaé St
wprowadzong, symulowang b s =
l predkos¢ jazdy. AOP-yersions 4,2.6 @ 81/ B2 F Y
Rys. 64
8.3 Tabela usterek
Komunikat z kodem btedu: 1. i

b

Abdrehklappe
cffen und
Eehalter
aufgebaut?

mit ESC abbrechen
oder mit Eingabetaste
begtidtigen

Fr4053

Rys. 65
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Numer | Komunikat Rodzaj |Przyczyna Rozwigzanie
WPS: Awaria Alarm Nie mozna wysterowac silnika | Skontrolowa¢ uktad pod katem blokad
F4001 |silnika 1 dotgczania sekcji szerokosci i usuna¢ je. Wysterowac silnik w menu
diagnozy lub wymienic silnik
WPS: Awaria Alarm Nie mozna wysterowac silnika | Skontrolowa¢ uktad pod katem blokad
F4002 |silnika 2 dotgczania sekcji szerokosci i usungc je. Wysterowac silnik w menu
diagnozy lub wymieni¢ silnik
WPS: Awaria Alarm Wadliwy lub nieprawidtowo Skontrolowaé czujnik w menu
czujnika 1 ustawiony czujnik przy diagnozy przez wysterowanie
F4003 elektrycznym dotgczaniu sekcji | dotgczania sekcji szerokosci, ew. na
szerokosci nowo ustawi¢ lub wymienié
lub przerwa w kablu
WPS: Awaria Alarm Wadliwy lub nieprawidtowo Skontrolowa¢ czujnik w menu
czujnika 2 ustawiony czujnik przy diagnozy przez wysterowanie
F4004 elektrycznym dotgczaniu sekcji | dotgczania sekcji szerokosci, ew. na
szerokosci nowo ustawi¢ lub wymienié
lub przerwa w kablu
WPS: Awaria Alarm Wadliwy czujnik cisnienia lub Skontrolowa¢ napiecie czujnika
czuj. cisnienia 1 przerwa w kablu ci$nienia w menu diagnozy. Wartos$¢
F4005 powinna przekraczac¢ 0,5 V.
Skontrolowaé okablowanie i ew.
wymieni¢ czujnik cisnienia
WPS: Awaria Alarm Wadliwy czujnik cisnienia lub Skontrolowac napiecie czujnika
czuj. cisnienia 2 przerwa w kablu ci$nienia w menu diagnozy. Wartos¢
F4006 powinna przekraczac 0,5 V.
Skontrolowaé okablowanie i ew.
wymieni¢ czujnik cisnienia
predkos¢ za Komunik | Za wysoka predkos¢ jazdy Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy,
F4007 |wysoka at btednie obliczona predkos¢ (sprawdzic
impulsy na 100 m)
Za niski stan Komunik | Niski stan napetnienia lub Skontrolowaé stan napetnienia,
napel. at wadliwy czujnik albo przerwa skontrolowac¢ czujnik w menu
F4008 . o
w kablu diagnozy, skontrolowa¢ wigzke
kablowg
Predkos¢ Alarm Dozownik nie moze obraca¢ sie | Zwiekszy¢ predkosc¢ jazdy
obrotowa przy wolniej Ponowna préba krecona
F4009 |dozowaniu za Dostosowa¢ dawke wysiewu
niska, zwiekszy¢
predkos¢ jazdy
Predkosé Alarm Dozownik nie moze obraca¢ sie | Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy
obrotowa przy szybciej Ponowna préba krecona
F4010 dozowaniu za Dostosowa¢ dawke wysiewu
wysoka,
zmniejszy¢
predkos¢ jazdy
F4011 Przycisk Stop Komunik | Wybrano przycisk Stop Dezaktywowacé przycisk Stop
nadal aktywny at
Nacisnieto Komunik | Wybrano Stop dozownika Dezaktywowa¢ Stop dozownika
F4012 | przycisk ,Stop at
dozownika”
F4013 Sktadanie Komunik | Skfadanie trwato dtuzej niz Ponownie rozpoczg¢ sktadanie
przerwane at 3 minuty
Za niski stan Komunik | Niski stan napetnienia lub Skontrolowac stan napetnienia,
napeienia at wadliwy czujnik albo przerwa skontrolowa¢ czujnik w menu
F4014 L . s
zbiornika x w kablu diagnozy, skontrolowa¢ wigzke
kablowg
Obroty Alarm Obroty ponizej 200 1/min, Skontrolowac obroty, skontrolowaé
dmuchawy wadliwy czujnik, przerwa czujnik w menu diagnozy,
ponizej wartosci w kablu skontrolowa¢ wigzke kablowag
F4015 | minimalnej.
Dozownik
zostanie
zatrzymany!
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WPS: brak Alarm Btedna konfiguracja, przerwa Skontrolowa¢ konfiguracje, przerwa
komunikacji z w przewodzie miedzy w przewodzie miedzy komputerem
F4016 |komputerem komputerem podstawowym podstawowym a WPS, wadliwy
w WPS, wadliwy komputer komputer WPS
WPS
Zbiornik: Komunik | Spadek cisnienia ponizej Zwiekszy¢ obroty dmuchawy czesci
cisnienie ponizej | at wymaganego cisnienia oddzielajacej
F4017 | minimalnego minimalnego Ew. zmniejszy¢ warto$¢ minimalng
Wyswietlic menu diagnozy (np. awaria
czujnika)
Zbiornik: Komunik | Przekroczenie wymaganego Ograniczy¢ do minimum obroty
F4018 przekroczono at ci$nienia maksymalnego dmuchawy, ew. zwigkszy¢ cisnienie
maks. ci$nienie maksymalne, wyswietli¢ menu
diagnozy (np. awaria czujnika)
Brak impulséw Alarm Liczba impulséw na 100 m Wprowadzi¢ lub przejecha¢ liczbe
F4019 |na 100 m w menu Setup maszyny impulséw na 100 m
ustawiona jest na zero
Brak impulséw Alarm Liczba impulséw na 100 m Wprowadzi¢ lub przejecha¢ liczbe
F4020 |na 100 m w menu Setup maszyny impulséw na 100 m
ustawiona jest na zero
Wartos$¢ zadana | Alarm Réznica miedzy zadang dawkg | Wyswietlenie menu wykrecania w celu
znacznie w menu wykrecania i menu wyznaczenia howego wspotczynnika
odbiega od zlecenia wykrecania lub zignorowanie
F4021 o : . .
wartosci komunikatu btedu przez potwierdzenie
kalibraciji przyciskiem Enter (uwaga: mozliwosc¢
btednej dawki wysiewu!)
Brak zadanej Komunik | W menu Setup maszyny nie Ustawi¢ zadane obroty dmuchawy
predkosci at zapisano zadanych obrotow w menu Setup maszyny lub zapisa¢
F4022 - o
obrotowej dmuchawy aktualng predkos¢ obrotowg
dmuchawy
Silnik Alarm Brak podigczonego silnika Wyswietli¢ menu diagnozy,
F4023 | przektadniowy przektadniowego Vario lub wysterowac silnik, sprawdzi¢ impulsy
nie reaguje awaria silnika obrotow
Watek Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ mechaniczny uktad
F4024 | wysiewajacy nie wadliwy czujnik albo przerwa przeniesienia napedu lub wyswietli¢
obraca sie w kablu menu diagnozy
Lewy watek Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ mechaniczny uktad
F4025 | posredni nie wadliwy czujnik albo przerwa przeniesienia napedu lub wyswietli¢
obraca sie w kablu menu diagnozy
Prawy watek Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ mechaniczny uktad
F4026 | posredni nie wadliwy czujnik albo przerwa przeniesienia napedu lub wyswietli¢
obraca sie w kablu menu diagnozy
Watek posredni | Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ mechaniczny uktad
F4027 | nie obraca sie wadliwy czujnik albo przerwa przeniesienia napedu lub wyswietli¢
w kablu menu diagnozy
Lewe wtagczanie | Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
Sciezek wadliwy czujnik albo przerwa $ciezek technologicznych lub
F4028 . P .
technologicznych w kablu wys$wietli¢ menu diagnozy
nie reaguje
Prawe wigczanie | Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
Sciezek wadliwy czujnik albo przerwa $ciezek technologicznych lub
F4029 . R .
technologicznych w kablu wyswietli¢ menu diagnozy
nie reaguje
Wiaczanie Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
Sciezek wadliwy czujnik albo przerwa Sciezek technologicznych lub
F4030 . e .
technologicznych w kablu wyswietli¢ menu diagnozy
nie reaguje
Lewa $ciezka Alarm Usterka mechaniczna silnika Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
F4031 |technologiczna Sciezek technologicznych lub Sciezek technologicznych lub
jest wigczona przerwa w kablu wyswietli¢ menu diagnozy
Prawa sciezka Alarm Usterka mechaniczna silnika Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
F4032 |technologiczna Sciezek technologicznych lub Sciezek technologicznych lub
jest wigczona przerwa w kablu wys$wietli¢ menu diagnozy
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Sciezka Alarm Usterka mechaniczna silnika Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
F4033 |technologiczna Sciezek technologicznych lub Sciezek technologicznych lub
jest wigczona przerwa w kablu wyswietli¢ menu diagnozy
Kultywator Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
F4034 | wirnikowy nie wadliwy czujnik albo przerwa Sciezek technologicznych lub
obraca sie w kablu wys$wietli¢ menu diagnozy
Kultywator Alarm Usterka mechaniczna lub Sprawdzi¢ uktad mechaniczny nozyc
wirnikowy wadliwy czujnik albo przerwa Sciezek technologicznych lub
F4035 prawy nie obraca w kablu wys$wietli¢ menu diagnozy
sie
Awaria 2. Alarm Btedna konfiguracja, przerwa Skontrolowa¢ konfiguracje, sprawdzi¢
komputera w kablu miedzy komputerem wigzke kablowa, wymieni¢ komputer
F4036 |maszyny podstawowym a hydraulicznym, | hydrauliczny
awaria komputera
hydraulicznego
Brak Alarm Wartos¢ nie zostata ustawiona | Ustawi¢ warto$¢ w menu Setup
wprowadzonego w menu Setup
F4037 |czasu alarmu
watka
wysiewajgcego
Brak Alarm Wartos$c¢ nie zostata ustawiona | Ustawi¢ warto$¢ w menu Setup
wprowadzonego w menu Setup
F4038 |czasu alarmu
Sciezki
technologicznej
Brak Alarm Wartos¢ nie zostata ustawiona | Ustawi¢ warto$¢ w menu Setup
wprowadzonego w menu Setup
F4039 |czasu alarmu
postoju watka
posredniego
Brak Alarm Wartos$c¢ nie zostata ustawiona | Ustawi¢ warto$¢ w menu Setup
F4040 Wpro_wadzonej w menu Setup
granicy alarmu
dmuchawy
Nie mozna Komunik | Dmuchawa pracuje poza Zmieni¢ zakres toleranciji, sprawdzié¢
F4041 utrzymacé at ustawionym zakresem tolerancji | czujnik, skontrolowa¢ hydraulike
obrotéw
dmuchawy
Dozownik petny | Alarm Usterka mechaniczna silnika Wyswietli¢ menu diagnozy,
F4042 |1 nie reaguje dozownika lub przerwa w kablu | wysterowa¢ silnik, sprawdzi¢ impulsy
obrotow
Dozownik petny | Alarm Usterka mechaniczna silnika Wyswietli¢ menu diagnozy,
F4043 |2 nie reaguje dozownika lub przerwa w kablu | wysterowa¢ silnik, sprawdzi¢ impulsy
obrotéw
Czy chcesz Komunik | Wybrano zlecenie do usuniecia | Nacisngé przycisk ESC
F4044 | usungc¢ to at
Zlecenie?
Uwaga! Alarm Nacisniecie przycisku Setup Przejscie do menu Setup przyciskiem
Zmieniasz w menu gtéwnym Esc, powr6t do menu gtéwnego
F4045 | ustawienie przyciskiem Enter
podstawowe
maszyny
UWAGA! Klapa | Alarm Otwarta klapa dozujaca, Zamkngc¢ klape dozujgca, wymienic
dozujgca wadliwy czujnik, przerwa czujnik, sprawdzi¢ wigzke kablowag
F4046 .
otwarta! w kablu (tylko przy starych dozownikach ze
stali nierdzewnej)
Préba krecona Alarm Maszyna w ruchu Przed prébg krecong zatrzymaé
F4047 | podczas jazdy maszyne
nie jest mozliwa
F4048 Brak masy 1000 | Alarm Brak masy 1000 nasion Wprowadzi¢ mase 1000 nasion
nasion
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Préba krecona Komunik | W przypadku podzielonego Wykona¢ prébe krecong z drugim
Fa049 | %8 zbiornika x at zbiornika po zakonczeniu préby | zbiornikiem lub wytaczy¢
zakonczona kreconej wy$wietlony zostanie
komunikat o drugim zbiorniku
System dozujacy | Alarm Czujnik klapy wykrecania Zamkng¢ klape wykrecania
niezamkniety zamontowany i maszyna
F4050 .
w menu roboczym przy otwartej
klapie wykrecania
System dozujgcy | Alarm Czujnik klapy wykrecania Otworzy¢ klape wykrecania
zamkniety, zamontowany i préba
F4051 ) d X . .
kalibracja wykonania préby kreconej
niemozliwa z zamknietg klapg wykrecania
Zatrzymac Alarm Do komputera doprowadzony Zatrzymac maszyne i dmuchawe
maszyne jest sygnat predkosci i obrotéw
F4052 |idmuchawe dmuchawy. Aby kontynuowac,
nalezy zatrzyma¢ maszyne
i wylgczy¢ dmuchawe
Klapa doz. Alarm Obecnie trwa proba krecona Przerwac prébe krecong lub
F4053 |otwarta i zbiornik potwierdzi¢ pytanie
ustawiony?
Zasuwa Alarm Obecnie trwa proba krecona Przerwac prébe krecong lub
F4054 | zamknieta? potwierdzi¢ pytanie
Brak szerokosci | Alarm W menu Setup nie zapisano Ustawianie szerokosci roboczej
F4055 | roboczej szerokosci roboczej
Nieprawidtowa Alarm Ten komunikat nie jest obecnie | -
F4056 o
wartosé wykorzystywany
Brak Alarm W menu Setup maszyny nie Whprowadzi¢ rytm
wprowadzonego zapisano rytmu $ciezek
F4057 S -
rytmu Sciezek technologicznych
technologicznych
Brak Alarm Ten komunikat nie jest obecnie |-
F4058 wprowadzonej wykorzystywany
rezerwy
alarmowej
F4059 Wadliwy czujnik | Alarm Ten komunikat nie jest obecnie |-
gtebokosci KG wykorzystywany
Lewa sekcja Alarm Lewy elektryczny dozownik Kontrola systemu dozujgcego, wigzki
F4060 | szerokosci nie petny nie reaguje kablowej lub wyswietlenie menu
reaguje diagnozy i wysterowanie silnika
Prawa sekcja Alarm Prawy elektryczny dozownik Kontrola systemu dozujagcego, wigzki
F4061 |szerokosci nie petny nie reaguje kablowej lub wyswietlenie menu
reaguje diagnozy i wysterowanie silnika
Ustawi¢ Komunik | Préba ztozenia maszyny Uruchamia¢ zespot sterujacy, aby
F4062 znaczniki sladu | at z poziomu menu sktadania znaczniki sladu znalazty sie w pozycji
W pozycji parkowania
parkowania
Nie mozna Alarm System dozujacy zbliza sie do | Zwiekszyé/zmniejszy¢ predkos¢ i/lub
zachowac granicy wydajnosci dostosowac¢ zadang dawke.
F4063 | \yartosci zadanej Btednie obliczona predkos¢ (sprawdzi¢
impulsy na 100 m)
Opréznianie Komunik | Uruchomiono opréznianie Zatrzymac maszyne
F4065 |podczas jazdy at Z resztek mimo rejestrowanej
niemozliwe predkosci
Przejechaé Komunik | Préba kalibracji impulséw na -
doktadnie 100 m, | at 100 m
nastepnie
F4066 |zatrzymac sie
i potwierdzic¢
przyciskiem
Enter
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Maszyna po Komunik | Obecnie trwa préba krecona Przerwa¢ prébe krecong lub
F4067 prébie wysiewu? | at potwierdzi¢ pytanie

Komory

napetnione?

Koryto do proby | Komunik | Obecnie trwa préba krecona Przerwac¢ prébe krecong lub
F4068 | kreconej at potwierdzi¢ pytanie
oproznione?
Préba krecona Komunik | Obecnie trwa préba krecona Przerwac¢ prébe krecong lub
w toku, at potwierdzi¢ pytanie
przerwanie
F4069 | przyciskiem ESC
lub zakonczenie
przyciskiem
Enter.
Czy na pewno Komunik | Préba zresetowania komputera | -
przywrocié at
F4070 ustawienia
fabryczne
wszystkich
danych?
Btedna suma Wskazé | Podczas kontroli wewnetrznej Sprawdzi¢ ustawienia maszyny
kontrolna wka pamieci komputera roboczego | w menu Setup i wytgczy¢ system
F4071 wykryto btad zaptonem. Jesli btad bedzie nadal
wystepowac, skontaktowac sie
z dystrybutorem.
Spadek ponizej | Alarm Ten komunikat nie jest obecnie |-
F4072 |rezerwy wykorzystywany
alarmowej
Nacisnagé Alarm Amatron 3 — proba wyswietlenia | -
F4073 przyc!slf LShift” i menu Setup terminala
,Przejdz do
kolejnej strony”
Spadek napiecia | Komunik | Komputer wykryt za niskie Skontrolowac¢ potgczenie wyposazenia
zasilania ponizej | at napiecie w elektronice 12 V lub | podstawowego z akumulatorem,
F4078 | wartosci obcigzeniu 12 V ewentualna przerwa
minimalnej w kablu/zgniecenie, sprawdzi¢
napiecia w menu diagnozy
Obstuga Uwaga | Sterowanie zostato przetgczone | Przetgczenie sterowania z powrotem
zewnetrzna na terminal blizniaczy na terminal ciggnika przyciskiem Esc
F4079 -
aktywna lub dalsza obstuga na terminalu
blizniaczym
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