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Pred prvnim uvedenim do
provozu si preététe tento
navod k obsluze a postupujte
podle néj! Uschovejte

pro pozdéjSi pouziti!




NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodinym a nadbytecnym; mnebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a fit jej Roupit a
pfitom véfit, Ze nyni jiZ bude vse fungovat
automaticky. Pristusny uZivatel stroje by pak
privodil Skodu nejen sdm sobé, nybrZ by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudlniho
neuspéchu pticital na vrub strofi namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byli fisti iispéchem
svého cinéni, musime zabfednout do poslednich
podrobnosti, popi. se informovat na icel
RonRrétniho zatizeni na strofi a ziskat zrucnost
pfi manipulaci snim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak, se strojem tak se sebou
samym. A pravé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predRlddaného ndvodu na obslufu.

Lepaip Blaguits 1672. 9.0 S 4
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Identifikaéni data

Adresa vyrobce

Objednavéani nahradnich dild

Formality k navodu k obsluze

Identifikaéni data

Zde zapiSte identifikacni data stroje. Identifikacni data najdete na
vyrobnim Stitku.

Identifikacni €. stroje
(desetimistné)

Typ: AMABUS

Rok vyroby:

Zakladni hmotnost kg:

Povolena celkova hmotnost kg:

Maximalni nalozeni kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Seznamy nahradnich dilll najdete volné pFistupné na portalu
nahradnich dild na adrese www.amazone.de.

Objednavky smérujte svym specializovanym prodejcim AMAZONE.

Cislo dokumentu: MG4651
Datum vytvoreni: 07.15

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2016

VSechna prava vyhrazena.

Dalsi vytisk, byt jen ve zkracené formé, je povolen pouze po
schvaleni firmou AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Predmluva

Predmluva

Vazeny zakazniku,

rozhodl jste se pro jeden z kvalitnich produkt(i z rozsahlé vyrobkové
fady firmy AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dékujeme vam za daveéru.

PFi pfejimce stroje zkontroluijte, jestli nedoSlo k posSkozeni béhem
prepravy nebo nechybi nékteré ¢asti! Na zakladé dodaciho listu
zkontrolujte Uplnost dodaného stroje, véetné objednané specialni
vybavy. Nahrada Skody je poskytovana pouze pfi okamzité reklamaci!

Pfed prvnim uvedenim do provozu si prectéte tento navod k obsluze
a obzvlast bezpecénostni pokyny a dodrzujte je! Po peclivém procteni
muzete zacit vyuzivat pfednosti svého nové ziskaného stroje.

Nez uvedete stroj do provozu, zajistéte, aby si vSichni uzivatelé stroje
precetli tento ndvod k pouZiti.

V pfipadé eventualnich otazek ¢i problému se informujte v tomto
navodu k obsluze, nebo se obratte na svého servisniho partnera v
misté.

Pravidelna udrzba a v€asna vymeéna opotfebovanych, popf.
poskozenych dill zvySuje zivotnost vaSeho stroje.

Posouzeni ze strany uzivatele

Vazeny &tenafi,
nase navody k obsluze jsou pravidelné aktualizovany. Vase navrhy na
zlepSeni nam pomohou vytvofit navod k obsluze, ktery pro vas bude

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

4 AMABUS BAGO0120.3 05.16



1.2
1.3

2.1

3.1
3.2
3.3

4.1
4.2

421
4.2.2

423
424

4.3
4.3.1

4.4
4.4.1
4.42

4.5
4.6
4.7
4.8

5

51
5.2
53

5.4
54.1
54.2
543
54.4
545
5.4.6
54.7
54.8
54.9
5.4.10

55

551
5.5.2
553
554
555

6
6.1

6.2
6.3

Obsah
POKYNY PIrO UZIVANT oot e e e e e e e e 7
o= o [o) (T3 T=Y o1 (T OO 7
Udani mista v NAVOAU K ODSIUZE..........cooiiiiiiiiii e 7
0T 4] c= TR A0 o] - V= o PSSR 7
VSeobecné bezpe€nostni POKYNY ...coooiiiiiiiiiie e 8
Zobrazeni bezpe€nostnich SYMBOIU ...........coooeiiiiiicc e 8
POPIS VYTODKU oo 9
Zadavani na pFistroji AMIATRIOIN 3. 10
VEIZE SOFEWAIU ...ttt ettt et e e e e e ettt e e e e e e s e ab bbb e e e e e e e e snbbebeeeaeeeaannneees 10
HIEIarChi@ SOFIWEAIU .....ceiiiiiiie ittt e e e e snaeeas 11
UVEAENT O PrOVOZU..ccciiiiiieeieeeeeeeeee e 12
(=Y T 41T 1O PRSPPI 12
ZAJANT UAJU STTOJE ..uveieeeee ettt etttk eb et e e ettt sab e e e bt e e sbe e e sabe e e sbbeesabeeanteas 13
Rytmus kolej. Fadkd (Udaje stroje | [B ™ ) .o 15

Zadani osetého a neosetého useku (m) intervalového spinani kolejovych fadka (Udaje

stroje ) ...................................................................................................................... 17

Kalibrace senzoru ujetého tseku (Udaje stroje| [ ™ [).. ..o 18
Doporucené snizeni mnozstvi osiva pfi zakladani kolejovych fadku .........cccccceevvcivviennenenn. 21
WA (o E L a4 1. V4 YR SRTSR 22
LT g T4 To F- o Y P SUPRP 23
p A o U] G YA T= 1Y (SRR 23
Zkouska vysevku u stroju s dalkovym sefizovanim vysévaného mnozstvi............ccccccuvveeeen. 24
ZkouSka vysevku na strojich s elektr. Uplnym davkovanim ..........cccccoeiveeiiniieee e 25
Vyprazdnéni zbytku s elektrickym davKovanim ..........cccoooioiiiiiiiiiii e 27
Y Y Y T 4 T= E5Y £= V7= o Y SRR 28
Geometrické Udaje pro MenU NAFAAI .........ccviiiiiiie e 32
NAStAVENT GP'S SWILCN......viiiiiiiiii et st e et e e e ssaa e e e ssbaeeesneees 32
oYU A 1 = o 1o O 33
PFizplsobeni poZadovan€&ho MNOZStVi.........couuuiiiiiiiiieiiiiiee i 33
Predvolba pro funkce NYArauliKy ..o 33
Ao o1 ¢- VA= a1 o] = (20} Vi VN o= o1 o | SRR 34
Funkce v pracovni NADIACE ........coiiiiiie ettt ssba e e ssbae e e sneaeas 35
Prepindni Kol€JOVYCh FAAKUL. ........cooueiiiiei e 35
ZNAMENAKY (AVANL) ...cittiieeiitiiee e iiiee e st e e e st e e e st e e e e ssta e e e e sstaeeesssbeeaeansbeeeeaasbeeesasbeeeeansreeesanses 36
Zablokovani oStruNOVENO KOIa..........cocuiiiiiii e 36
Ovladani ¢astecnych zabéru (Avant s elektrickym plnym davkovanim)..........ccccccccoevvnvnnnnn. 37
Elektrické pINé dAVKOVANT ..........viiiiie et e e e e e e 37
Pritlak secich botek a pfitlak zahrnoVacl.............cccuviieiiei i 38
SloZeni a rozlozZeni stroje (AVANT 03-2)......cccvieiiiiie it e e e s eseeee e e e e s e e e e e e s snnrnreeeees 39
Pracovni poloha KUIIVALOTU...........eeiiieiiiiier e e e e e e s e e e e e e e e 40
ZAVIN SECICR DOLEK ...t e e e e et e e e are e e e enees 40
Osvétleni pfedni vySevNni SKFINE (AVANT) .......cooiiiiiiiiiiie et 40
POSTUD P PIACH .. e 41
Rozmisténi tlacitek pracovni nabidky AD=P s pfevodovkOou .........cccceeviiiiiiiiniiiiiiienieee 42
Rozmisténi tlacitek pracovni nabidky AD=P s plnym davkovanim ...........ccccccveiiiiieninens 42
Obsazeni multifunkéniho ovliadace ADB=P..............ooooiiiiiiiie i 43
Rozmisténi tlacitek pracovni nabidky Awvant s pfevodovKOU...........ccccceiiieeiiiiiiiieciieens 44
Rozmisténi tlacitek pracovni nabidky Awvant s plnym davkovanim ..........ccccceiiiienieens 45
Multifunkéniovliadag ... 46
NN E=TaaT] 0100} V7- T o P SUPRP 46
FUNKCE ...ttt ettt e e sttt e e sab et e e sa b bt e e e anbb e e e e nnbbe e e s nnneeeas 46
ROZIOZENT HACTEK: ... eeeee ittt e e snaeeas 47

AMABUS BAG0120.3 05.16 5



Obsah

7.1

9.1
9.2

(UL T4 T DO OO OO OO SRRRPUSRUPRRS 48
Kalibrace preVOOVKY .........ooiiiiiiiieiit e 48
MenU NAPOVEAA..........ooiii e 49
[0 0 o Y USSP 50
AlAIM (SIGNALIZACE) ....eeeeiee ettt e e e e e s bbb e e e e e e e e snnbrneeeaeeeaaanne 50
Vypadek SeNzoru UJETENO USEKU ........cueviiiiiiie et e e e e 51

AMABUS BAGO0120.3 05.16



P

Pokyny pro uzivani
1 Pokyny pro uzivani

Kapitola Pokyny pro uzivani podavé informace pro zachazeni
s navodem k obsluze.

1.1 Jéel dokumentu

Tento navod k obsluze
. popisuje obsluhu a adrzbu stroje,

. podava dulezité informace pro bezpecéné a efektivni zachazeni
se strojem,

e  je soucasti stroje a musi byt vzdy u stroje popf. v tazném
vozidle,

musi byt uschovan pro budouci pouziti.

1.2 Udéani mista v ndvodu k obsluze

VSechny Gdaje sméru v tomto navodu k obsluze jsou vzdy mySleny ve
sméru jizdy.

1.3 Pouzita vyobrazeni
Pokyny pro jednéani a reakce

Cinnosti, které méa obsluha provadét, jsou zobrazeny jako o&islované
pokyny pro jednani. Dodrzujte pofadi uvedenych pokynl. Reakce na
prislusny pokyn pro jednani je pfipadné oznacena Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn pro jednani 1
— Reakce stroje na pokyn 1

2. Pokyn pro jednani 2

Vycty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako seznam
s jednotlivymi vycty.

Priklad:
. bod 1
. bod 2

Cisla pozici na obrazcich

Cisla v kulatych zavorkach odkazuji na &isla pozici na obrazcich.
Prvni €islice odkazuje na obrazek, druhé &islice na €islo pozice na
obrazku.

PFiklad (obr. 3/6)

. Obrazek 3
. Pozice 6

AMABUS BAG0120.3 05.16 7
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Vseobecné bezpecnostni pokyny

2 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Znalost hlavnich bezpecénostnich pokynu a bezpecénostnich predpist
je zékladni podminkou pro bezpec¢né zachazeni a bezporuchovy
provoz stroje.

O

Navod k obsluze
e uschovejte vzdy na misté pouziti stroje!
. musi byt vZdy volné pfistupny obsluze a udrzbaram!

2.1 Zobrazeni bezpe€nostnich symboll

Bezpecnostni pokyny jsou oznacéeny trojuhelnikovym bezpeénostnim
symbolem a slovem, popisujicim pFislusny signal. Signalni slovo
(NEBEZPECI, VYSTRAHA, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho
ohroZeni a ma nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Oznacéuje bezprostiedni ohrozeni s vysokym rizikem, které mé za
nasledek smrt nebo velmi tézké poranéni (ztrata €asti téla nebo
trvalé poskozeni), pokud mu nebude zabranéno.

PFi nerespektovani téchto pokyna bezprostfedné hrozi smrtelné
nebo velmi tézké Urazy.

VYSTRAHA

Oznacuje mozné ohrozZeni se stfrednim rizikem, které mé za
nasledek smrt nebo (velmi tézké) poranéni, pokud mu nebude
zabranéno.

PFi nerespektovani téchto pokyna hrozi pfipadné smrtelné nebo
velmi tézkeé drazy.

POZOR

Oznacuje mozné ohrozeni s malym rizikem, které maze mit za
nasledek lehké nebo stfedni poranéni, popf. materialni Skody,
pokud mu nebude zabranéno.

S|Bl B P

DULEZITE

Oznacuje povinnost zvlaStniho chovéani nebo €innosti nutnych
pro fadné zachazeni se strojem.

Nedodrzovani téchto pokyna muize vést k porucham na stroji
nebo v okoli.

UPOZORNENI
Oznacuje rady pro uZivatele a obzvlast dalezité informace.

Tyto pokyny vdm pomohou optiméalné vyuZivat vSechny funkce
vasSeho stroje.

AMABUS BAGO0120.3 05.16



Popis vyrobku
3 Popis vyrobku
Pomoci softwaru AMABUS a ovladaciho termindlu AMATRON

3 1ze stroje AMAZONE pohodiné Fidit, ovladat a sledovat.

Tento navod k obsluze popisuje ovladani secich stroju
AD-P a AVANT pomoci AMATRON 3.

Ovladani secich stroju pomoci AMATRON 3 se liSi podle typu
a vybaveni stroje.

Hlavni nabidka (Obr. 1)
Maschinentyp: AD-P Auftrag
Hlavni nabidka sestava z nékolika podnabidek,
které se pred praci pouzivaji k Auftrags-Nr.: 6 orill
Fi e
e  zadéani dat, abdreh.
. zobrazeni nebo zadani nastaveni. Fahrgassenrythmusnr.: 15
Arbei tsbreite: 2.5m Maschi .
vorg.BGeschu. : 5 km/h
Abdrehfaktor: 1.85
Setup
Flrhei_ts- \ Hilfe
e 29c003
Obr. 1
Pracovni menu (Obr. 2) L naRs 8.5 km/h Egﬂig B
okg 5987 m — ey
« . - . IR 1452 U/nin PR (sTop
. Béhem prace zobrazuje pracovni menu Fliche: 3 .68ha

vSechny nezbytné pracovni Gdaje.

: o o A
. Pomoci pracovni nabidky se stroj ovlada 5B U/nin ﬁ:“iﬁl-l.::

bé&éhem nasazeni. 15.0 kg/ha

P r‘,}!JIT | BRR WY

| A I A I e
RO SR T A A Y O T U O o % I B A ~ 7
L DN B D RO BT BN DO R R DR BN R B B B e m/
oY |
Auftraa: 6 29c0661” X S€c

Obr. 2

AMABUS BAG0120.3 05.16 9



Popis vyrobku

3.1 Zadavani na pristroji AMATRON 3

@® K obsluze pfistroje AMATRON 3
jsou v tomto navodu k obsluze

l vyobrazena funkéni pole pro
objasnéni, ze se musi stisknout
tlacitko pfisluSejici k danému
funk&nimu poli.

Priklad:

e  Funkéni pole 72

Popis v navodu k obsluze:

s
/ "r'&: Provést funkci A.
Cinnost:

Obsluha stiskne tlacitko pfifazené funk&nimu poli
(Obr. 3/1), aby se provedla funkce A.

B
=

ARMIETTROR T

"

00
00
00

=D

Obr. 3

3.2 Verze softwaru
Tento navod k obsluze je platny od verze softwaru:
Stroj:
Verze MHX: 2.23.01
10 AMABUS BAGO0120.3 05.16
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3.3

Hierarchie softwaru

Hlavni menu

Popis vyrobku

4—.—} Pracovni menu

Abdrah. ?

:

spusténi / pokracovani
v zadani

vymazani dennich
zdznamu — hektary,
hodiny

Auftrag ?

Menu Zadani
Zadani: Zobrazeni:
. nézvtg e (isla zadani
e poznamky e nazvu zadani
e volby e poznamky

(kg/ha nebo K/m2) e pozadovaného
e druhu osiva

vysévaného mnozstvi (plano-
vané mnozstvi)

druhu osiva

kalibrované polohy pfevo-
dovky

jiz obdélané plochy

jiz

absolvovanych hodin (h)
pramér hodin/ha
vysetého mnozstvi (kg)
Troji udaj
plocha/hodiny/mnoZstvi.

Menu Vysevni zkouska

Zadani
Seci stroje s prevodovkou:
e PoZadované vysévané mnozstvi
(kg/ha nebo K/m2)
e Poloha pfevodovky pro zkousku vysevku
e MnoZstvi osiva (kg)
zachyceného pfi zkouSce vysevku

seciho stroje s Gplnym davkovanim:

e Planovana, pozdé&jsi
pracovni rychlost (km/h)

e Zaplnéni komurek davkovacich kotoucu
pred zkouskou vysevku

Setup

?

Menu Setup

Zadani:

Diagn6za vstupu

Diagn6za vystupu

Zadani simulované rychlosti
Volba zakladnich dat

o Volba typu stroje

o Konfigurace systému
kolejovych fadku

o Konfigurace systému
sefizovani mnozstvi osi-
va

o Davkovani

o Kalibrace pfevodovky
(pouze stroje s pfevo-
dovkou)

o Znamenaky jsou

o Monitorovani rotacniho
kypfice

o Senzor stavu naplnéni

o Sledovani davkovacich
kol

Zobrazeni:

o Cas signalizace
vysevni
hfidel/davkovaé

o Cas pro signalizaci —
systém kolejovych
radku

o Cas pro signalizaci —
predlohovy hfidel
(hrotovy seci stroj)

o Cas preddavkovani
(pouze u Gplného
davkovani)

o Pracovni zabér (m)

o Systém
preemergentniho
znaceni

o Signalizace — otacky
ventilatoru

o Zdvih secich botek

o Pracovni hloubka kul-
tivatoru

Maschi .

Menu Udaje o stroji

Zadani:

e Spinani kolejovych fadkl

e Vzdalenost intervall

e Vét3i/ mensi mnozstvi osiva (%)
e Kalibraéni hodnota (Imp./100 m)

=

Vyprazdnéni zbytku

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uvedeni do provozu

4 Uvedeni do provozu
4.1 Hlavni menu

Auftrag
o Menu Zadani (Strana 22)

o  VlozZeni dat pro nové zadani.

o  Pred zapocetim rozmetani spustte
zadani.

o  Zaznamenavaji se zjiSténa data az 20
zpracovavanych zadani

Orille
abdreh.

. Menu ZkousSka vysevku seciho
stroje: (Strana 23)

o  Pred vlastnim vysevem provedte
zkouSku vysevku.

Maschi .
. Menu Udaje stroje
(Strana 13)

o  Zadani udaju specifickych pro dany
stroj nebo individualnich tdaju.

Setup
. Menu Nastaveni (Strana 28)

0 Zadani zakladnich nastaveni

. I:i Menu Vyprazdnéni zbytku jen u

elektrického davkovani (viz strana 27)

Maschinentyp: AD-P Auftrag
Auftrags=Nr.: B
Drille
abdreh.
Fahrgassenrythmusnr.: 15
Arbei tsbreite: 2.5m Maschi .
vorg.Beschu. : 5 kmn/h
Abdrehfaktor: 1.85
- Setup
RFbEIiSF HilrE
menuy 29c003
Obr. 4

12
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Uvedeni do provozu

4.2 Zadani adajt stroje

l Maschi .

V hlavnim menu zvolte Udaje stroje!

Strana 1 (Obr. 5) EMEN
Fahrgassenrythmusne. : 15 V
’ - P ':"\
. —7 | Zadani pozadovaného rytmu spinani _— it aid an W B
kolejovych fadkd (Strana 15). PRI R e 0 s
. Menge
L, . Lo, L, Mengenschritt: 16% in ¥
) Zadani intervalu spinani kolejovych
fadkd (Strana 15). I
Impulse pro 168m: 58 '_:_:
Merge @l @1/83 {1;:‘:1:5:
. Zadani mnozstevniho kroku v % adelize
(hodnota pro procentualni zménu Obr. 5

vysévaného mnozstvi béhem prace pomoci

tlagitek @ , @).

. ma=chine | Kalibrace senzoru ujeté vzdalenosti
(Viz kapitola 4.2.3).

AMABUS BAG0120.3 05.16 13



Uvedeni do provozu

Prog./’
.@ Strana 2 -@“/‘“ Obr. 6 D\
- ( ) Gebldsedrehzahl : 1508 U/min @3
/@Y,
Fag. n
o pl“'evzetl' aktualnich otacek Fiullstand: 203 kg m
ventilatoru (1/min) b&hem provozu jako kg
otacky, které se maji monitorovat =g
Maschine befillen m
@\, s o : kg
. n_| zadani otacek ventilatoru (1/min), | k3
které se maji monitorovat.
Alarmrest: 30kg m
m @azraa Alarm
kg - . - 29c023
. zadani aktualniho stavu naplnéni
(kg) v zasobniku Obr. 6
W
. ks | zadani doplfiovaného mnozZstvi (kg)
b
o [ Merm [7adani zbytkového mnozstvi (kg)

v zasobniku na osivo, pfi némz se ma
iniciovat signalizace stavu naplnéni.

— Der AMATRON 3 vyvola signalizaci
(alarm), pokud

o dosahnete teoretického vypocitaného
zbytkového mnozstvi nebo

o  senzor stavu naplnéni (nadstandard)
jiz neni zakryty osivem.

Strana 3 (Obr. 7) Saatmengenreduzierung
bei Fahrgasse: 25
’: AT -
o “%""| zadani snizeni mnoZstvi osiva (v %)
o e s s ., v, R 1faktor: 1.88
pfi zakladani kolejového fadku (Strana 21). SIERReher
z o . . il
Nutné pouze u stroji bez vraceni osiva .
. . ¥=-Sensor Schlepper: nein .
do zasobniku. M- Gemsor
l Schlerrer
@ B3/ 83
. Zadani regulacniho koeficientu pro
davkovaci motory. Obr. 7

—  Standardni hodnota: 1

H=Sensol

. scnierrer| Na traktoru je k dispozici snimac
drahy (ano/ne).

—  Impulzy prostfednictvim zasuvky traktoru
pro pfenos signalu

14 AMABUS BAGO0120.3 05.16
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42.1

Rytmus kolej. Fadka (Udaje stroje

Uvedeni do provozu

Cislo rytmu kolejovych fadka zjistite v nasledujicich tabulkéach.

Jednoduchy rytmus kolejovych radku

PFiklad jednoduchého
prepinani kolejovych fadku,
standardni kolejovy Fadek

Pocitadlo kolejovych fadki:

18,0 m

18,0 m

18,0 m

]

Obr. 8

Jednoduché prepinani kolejovych radku
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12222220233 ]2]2]2 2l2l2al2]2]2]1]2
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Uvedeni do provozu

Dvojité prepinani kolejovych rFadku
o
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4.2.2 Zadani osetého a neosetého useku (m) intervalového spinani kolejovych

Fadka (Udaje stroje| @ )

zadani osetého Useku (m) v pfipadé besdte Strecke: Sm
zapnutého intervalového spinani kolejovych
fadka.

unbesdte Strecke: 19m

zadani neosetého Useku (m)
v pfipadé zapnutého intervalového spinani
kolejovych fadku.

29c025

Obr. 10
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Uvedeni do provozu

4.2.3

Kalibrace senzoru ujetého useku (Udaje stroje)

Pro nastaveni vysévaného mnoZzstvi osiva a za ucelem
zaznamenavani obdélané plochy popf. pro stanoveni pojezdové
rychlosti musi mit AMIATRON 3 k dispozici impulsy od
pojezdového kola seciho stroje na vyméreném 100m Useku.

Hodnota Imp./100m je pocet impulsu, které obdrzi AMATRON 3
béhem prljezdu vymeéfenym usekem od pojezdového kola seciho
stroje.

Prokluz pojezdového kola seciho stroje se mlize zménit pfi praci na
jinych padach (napf. pfi pfechodu z t&zkych na lehké pudy), imz se
zmeéni také hodnota Imp./100m.

Hodnota Imp./100m se musi stanovit:
. pfed prvnim pouZzitim stroje
. v pfipadé rozdilné jakosti pad (prokluz kol)

. v pfipadé odchylky mezi mnoZstvim osiva zaznamenaném pfi
zkouSce vysevku a mnozstvim osiva vydavkovaném na poli

e v piipadé odchylky mezi zobrazovanou a skute¢né obdélanou
plochou..

Stanovenou hodnotu Imp./100m Ize zapsat do tabulky (Obr. 13) za
ucelem manualniho zadavani pfi pfisti praci na stejném poli.

Kalibra¢ni hodnota "Imp./100m" nesmi byt nizsi nez "250", jinak by
pfistroj AMAATRON 3 pracoval nepiedpisove.
Pro zadavani Imp./200m mame k dispozici 2
moznosti: man.
Wert fir Impulse/100m eingeben Eluebe
pan. oder automtisch kalibrieren.
ingabe
o hodnota je znama (viz Obr. 13) a do
pristroje AMATRON 3 se zadava Start
manualné.
Start aktuell: 258 Imp/100m
. hodnota neni znama a stanovi se
ujetim Useku dlouhého 100m.
29c026
Obr. 11
18 AMABUS BAGO0120.3 05.16
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Uvedeni do provozu

Stanoveni kalibra¢ni hodnoty projetim
vymeérfeného useku:

1. Na poli vymérte usek mérici presné 100m.

2. Oznacte pocate¢ni a koncovy bod (Obr. 7).

Start 25c082
Zacnéte s kalibraci.

Vymeéreny usek projedte pfesné od
poc¢ateéniho po koncovy bod.

P¥i rozjeti pfeskoci pocitadlo na 0.

— Displej zobrazuje prubézné
zaznamenavané impulsy.

o

Po 100m zastavte.

— Na displeji je nyni zobrazeny pocet
zjisténych impuls.

6. @ prevezméte hodnotu Imp./100m.

nebo

zamitnéte hodnotu Imp./100m.

Pokud se na poli pojizdi s pohonem
vSech kol, musi byt pohon vSech kol

zapojen i na Cidle ujeté drahy.

AMABUS BAG0120.3 05.16 19



Uvedeni do provozu

Pt

AD-P
Kalibra&ni AD-PO3 AD-PO3 AD-PO2 RP-AD-
hodnota Super Special Profi PO2
»Imp./100m* je od 03.2006 Profi
zavisla na typu Pneumatische
seciho stroje a . Reifenpacker
kvalité pudy! bez S bez | mit G humbau-
plnym davk plnym davk
Kalibraéni hodnota , Impulse/100m*“
Teoreticka
1052
hodnota <03/2011 1575 1623 1409 1623 1175
Teoreticka 03/2011-
hodnota 06/2013 2000 2000
Teoreticka
hodnota >06/2013 1230 1230
pole 1
pole 2
AVANT

o FPS 04 FRS 04 FPS 03 FRS 03
Eg('j'gft‘;”' PSKW/ PSKW/ Avant Avant
Imp./100m* je PSPW PSPW od 09.2000 od 01.2001
7avisla na typu od 08.2006 od 08.2006
Eecll'ho str((j)je a bez s bez mit bez s bez mit

valité pudy!
pudy plnym davk plnym davk plnym davk plnym davk
Kalibraéni hodnota , Impulse/100m*“

VEOTEEE 1409 1623 1409 | 1623 | 1502 | 1623 | 1558 | 1623
hodnota
pole 1
pole 2
Obr. 13
20 AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uvedeni do provozu

4.2.4 Doporucené snizeni mnozstvi osiva pfi zakladani kolejovych radku

Tuto hodnotu doporuéené procentudlni snizeni mnozstvi osiva pfi
zakladani kolejovych fadki zjistite v nasledujicich tabulkach.

& i PR Doporucené
Pracovni zabér Pocet botek Pocet ha?élzli(glejovych procentudlni snizeni
mnozstvi osiva pfri
zakladani kolejovych
radka
24 4 17%
30 4 13%
30m
24 6 25%
30 6 20%
32 4 12%
40 4 10%
4,0 m
32 6 19%
40 6 15%
36 4 11%
44 4 9%
45m
36 6 17%
44 6 14%
48 4 8%
6,0m
48 6 12%

Obr. 14

L

U stroju se zpétnym vedenim vysévaného mnozstvi: nastavte snizeni

vysévaného mnoZzstvi 0 %.

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uvedeni do provozu

4.3

Zadani zakazky

l Aufira

V hlavnim menu zvolte Zadani!

Pokud se otevie menu zadani, objevi se
spusténé (naposledy zpracovavané) zadani.

Je mozné ulozit nejvySe 20 zadani (zadani ¢. 1-

20).

K zaloZeni nového zadani zvolte &islo

zadani (Obr. 15/1).

Haue/
bg
e . -
zadejte nazev

/|

s . <
7 =] zadejte poznamku

16zchen

dojde k vymazani veskerych udaji pro

toto pracovni zadani

spustte pracovni zadani, aby se

mohly ukladat nabihajici Udaje k tomuto
pracovnimu zadani..

ﬁ zadejte planované mnoZzstvi.
zadéani druhu osiva, hmotnost tisice

zrnek a Udaje o mnozstvi

Tages-
daten
1oschen

vymazte denni Udaje

(¢

(¢

obdélana plocha (ha/den)
vyseté mnoZzstvi osiva (mnoZstvi/den)

pracovni doba (hodiny/den)

Jiz uloZzend pracovni zadani lze
vyvolat pomoci a opét spustit

pomoci tladitka .

Shift N
Auftrags-Nr.: =] ik

Name: Betriebegnleitung )
Notiz

Notiz: Drillmagchine 1éschen /

Sol lmenge: 15.80kg/ha
Saatgutart: Feinsdmereien
Kal .Getricbepos{: E5.0 starten
ka/h
Auftrag: K7ni
fertige ha: 15.868ha
Stunden: 5.8 h ¥
Durchschnitt: 2.58hash Sorte
ausgeb. Menge 225 kg
Tripdaten: =
Flache: 3.68ha Haten
Stunden: 8.9 h //@| cs1q | 165Chen
Menge: S ks 29c018-3
1
Obr. 15

22
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Stisknuté tlac¢itko Shift l

(Obr. 16):
o " |Listovani v zadani vpred
e |7 |Listovani v zadani zpét.

4.3.1 Externi zadani

Pomoci PDA pocitace je mozné do pfistroje
AMATRON 3 predat externi zadani
a nasledné ho spustit.

Toto zadani obdrzi vzdy &islo zadani 21.

Pfenos dat probiha pres sériové rozhrani.

Bl
. Ukoncete externi zadani.
Sorte
o Saatgutart eingeben
kg”ha
{--2
K/m2 . . ‘ x P
) zadejte planované mnoZstvi.

4.4 Zkouska vysevku

Uvedeni do provozu

Auftrags=Hr.:

Stunden:
Durchschni t1

2 gestartet

Name:sz oo

Natiz:: acoocsrecssermrmsmm
Sollmenge: 2808 kg/ha %ﬂ%jf
fertige Fliche: 8.88ha

.8 h
.B8hash

Auftras
wor

a

a
ausgeb. Menge: a kg
hasTag: 8.88ha
MengesTag: a kg
Stunden/Tag: 8.8 h

@l b

Obr. 16

Auftrags-Hr.:
Sol lmenge:

Saatgutart:

Cal .-Faktor:

fertige ha:
Stunden:

ausgeb.MMenge:

1888-Korn-BGewicht :

21

25.080

Feinsdmereien

188.8 g Sorte
1.88
kgs/ha
L)
8.08 ha K/m2
8.8 h
a kg

externen
Auftras
beenden

Obr. 17

Prostfednictvim zkouSky vysevku Ize zkontrolovat, zda se pfi
pozdéjSim vysevu bude vysévat pozadované mnozstvi osiva.

Zkouska vysevku se musi provadét vzdy

. v pfipadé zmény pouzivaného druhu osiva

. v pfipadé identického druhu osiva, ovSem rtizné velikosti zrn,
tvaru zrn, specifické hmotnosti a rozdilném zplsobu mofeni.

. v pfipadé prestavby z normalniho vysevniho kotou€e na jemny
vysevni kotou¢€ a naopak

. v pfipadé odchylek mezi mnozstvim zjisténym pfi zkousce

vysevku a skutenym vysévanym mnozstvim.

Provedeni vysevni zkousky, viz také navod k obsluze seciho stroje.

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uvedeni do provozu

44.1

Pt

ZkouSka vysevku u stroju s dalkovym sefizovanim vysévaného mnozstvi

1. Do zasobniku napliite dostatené mnozZstvi
osiva.

2. Pod davkovaci jednotku ( jednotky)
postavte kbelik, dle popisu v navodu na
obsluhu seciho stroje, a oteviete klapku
(klapky) injektorovych vypusti.

kg/ha
ijz

zkontrolujte/zadejte pozadované

vysévané mnozstvi.

Tuto hodnotu Ize zadavat také v menu

.Pracovni zadani“ (Strana 22).

4. Prevodovou paku nastavte pomoci tlaitek

.--’/ nebo =3 do

0O

polohy pfevodovky 50:
vysev pomoci normalnich vysevnich
kotoucu

polohy pfevodovky 15:
vysev pomoci jemnych vysevnich
kotoucu

O

Poloha pfevodovky, ktera je
zobrazena na pfistroji AMATRON
2 musi souhlasit s hodnotou
uvedenou na stupnici.

V opacném pfipadé je nutno kalibrovat
pfevodovku (Strana 48)!

5. Uzavrete kontrolni okénka davkovacich
jednotek.

6. Ostruhovym kolem otacejte pomoci kliky
pouzivané na zkousku vysevku vlevo popf.
vpravo, dle popisu v navodu na obsluhu
seciho stroje, tak dlouho, az se zaplIni
veskeré komurky davkovacich kotouc
osivem a docilite rovnomeérného pratoku
osiva do zachycovaci nadoby.

(viz také navod k obsluze seciho stroje.)

7. Vyprazdnéte zachycovaci nadobu.

=Sollmenge eingeben
-Getriecbeposition vorwdhlen
-Abdrehen starten

-Kurbel mindesten bis Signalton
drehen

-abgedrehte Menge in kg
eingeben

aktuell eingestellt:

Arbei tsbreite: .5 m
Sollmenge: 15.080kg/ha
Getriebeposition: B62.5

kg/ha
K/m2

)

Abdreh.
starten

289c020

Obr. 18

24
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RAbdreh.
starten

8. Stisknéte toto tlacitko a postupujte
dle pokyn( zobrazenych na displeji:

9. Pojezdovym kolem otacejte klikou, dle
popisu v navodu na obsluhu seciho stroje,
tak dlouho, aZ se ozve signalni tén. Pfistroj
AMATRON 3 zohledni ve svém
vypoctu dal8i otacky klikou po zaznéni
signalniho ténu.

10. Za uCelem ukonceni zkousky vysevku
stisknéte po zaznéni signalniho ténu

tlacitko @

11. MnoZstvi osiva zachycené v kbeliku zvazte
(zohlednéte hmotnost kbeliku) a hmotnost
(kg) zadejte do terminalu.

Pouzivana vaha musi byt pfesna.
NepfFesnosti mohou vyvolat odchylky

l ve skute€né vysévaném mnozstvi
osiva!

AMATRON 3 vypoclitd a nastavi
pozadovanou polohu pfevodovky na zakladé
zadanych udajl ziskanych ze zkousky vysevku.

Za ucelem kontroly spravného nastaveni
zopakuijte zkousSku vysevku.

4.4.2

1. Zasobnik naplfite dostateCnym mnozZstvim
osiva.

2. Pod davkovaci jednotku ( jednotky)
postavte kbelik, dle popisu v navodu na
obsluhu seciho stroje, a otevrete klapku
(klapky) injektorovych vypusti.

ka/ha
ijz

3. zkontrolujte/zadejte pozadované
vysévané mnozstvi.

Tuto hodnotu Ize zadavat také v menu

@
l (Strana 22).

kn/h
4, Zadejte pfedpokladanou, pozdéjsi
pojezdovou rychlost (km/h).
Cal. =
Fac.
5. Pfed prvnim provadénim zkousky

vysevku nastavte Cal. Fac. (koeficient
vysevku) na 1.00 nebo hodnotu ziskanou
na zakladé zkusenosti.

Uvedeni do provozu

ZkouSka vysevku na strojich s elektr. uplnym davkovanim

-Sollmenge eingeben :3;2“
-vorgesehene Geschuwindigkeit
eingeben
-Abdrehen starten
-abgedrehte Menge in kg
eingeben km/h

Abdreh.
aktuell eingestellt: 5|q:?en
Arbei tsbreite: 2.5 m
Sol lmenge: 15.80kg/ha
vorg.Geschu. : ] km/h Cal.
Abdrehfaktor: 1.85 Fac.

X sec
Obr. 19

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uvedeni do provozu

=)

x see| KomUrky davkovacich kotouct
jednou naplnte. Cas pInéni Ize nastavit a
odpovida intervalu pfeddavkovani.

7. Zkontrolujte, zda je nastaveny spravny druh

osiva.
8. Uzavrete kontrolni okénka davkovaci
jednotky.
9. Vyprazdnéte zachycovaci kbelik.
Abdreh.
starten
10. Stisknéte toto tlacitko a postupuijte

dle pokynl zobrazenych na displeji:

11. Za uCelem ukonceni zkousky vysevku
stisknéte po zaznéni signalniho ténu

tlacitko @

12. Mnozstvi osiva zachycené v kbeliku zvazte
(zohlednéte hmotnost kbeliku) a hmotnost
(kg) zadejte do terminalu.

@ Pouzivana vaha musi byt pfesna.
NepfFesnosti mohou vyvolat odchylky

l ve skute€né vysévaném mnozstvi
osiva!

AMATRON 3 vypocita pozadovany
koeficient vysevku na zakladé zadanych udaju
ziskanych ze zkouSky vysevku a nastavi spravné
otacky elektromotoru.

Za ucelem kontroly spravného nastaveni
zopakujte zkouSku vysevku.

290048 v
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Uvedeni do provozu

4.5 Vyprazdnéni zbytku s elektrickym davkovanim
l I:i Zvolte v hlavnim menu ,Vyprazdnéni zbytku®!
1. Zastavte stroj.
« o, Vyprazdnéni zbytku:
Vypnéte ventilator.
- . i 3 ; 1. Stroj zastaveny v
3. Eg;got)z:iilenem zasobniku: Vyberte 2. Ventilator zastaveny ﬁ
' 3. Zasobnik zvoleny
o L pfedni polovina zasobniku. 7
o * | zadni polovina zasobniku.
4. Zaijistéte traktor a stroj proti nahodnému
rozjeti.
Otevrete klapku injektoru. Obr. 20
Upevnéte zachytny sacek nebo vanu pod
otvor zasobniku.
7. @ Potvrdte.
Vyprazdnéni zbytku:
’ L. ., . 1. Stroj zastaveny v
8. Zacnéte s vyprazdiiovanim, drzte 5 Ventildtor zastaveny v
tlaCitko stisknuté az do uplného ' y
vyprazdnéni nebo naplnéni nadoby. 3. Zasobnik zvoleny v
4. Davkovaci klapka oteviena
— Probihajici vyprazdiovani se zobrazuje na a
terminalu. zédsobnik nasazeny ¥
5. v . < v
9. Po vyprazdnéni zavrete klapku injektoru. E‘l’d”te stisknuté tlacitko

A T A

Obr. 21

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uvedeni do provozu

4.6 Servisni nastaveni

V hlavnim menu zvolte Nastaveni a pomoci Je

potvrdte!
Nastaveni v nabidce nastaveni jsou servisni prace a smi je provadét
jen kvalifikovany odborny personal!
Strana 1 (Obr. 22) S
Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:
. Zadani dat diagnostiky pogitace (jen Gesamt fléche: 532874 ha
pro servis). Gesamtdrillzeit: 123h
Com Gesamtmenge: 18477839 kg o
. . m
. Vystup dat diagnostiky pocitace (jen simulierte km/h: 8.8kmn/h sim.
pro servis).
Etu_pH
Each o MHA-Uer sion: 2.17. 81 =
J Zadejte simulovanou rychlost Eﬁ;ég‘;?g;egi énfé_ﬁgg':ﬂf—— @ 1/ 82 e

(umozriuje pokracovat v rozmetani

i v pfipadé poskozeni ¢€idla ujeté drahy, Obr. 22
Strana 50).
o # | Zadani zakladnich Gdajti
(Strana 29).
Strana 2 des Setup-Menis ”a:::i:en_
(Obr_ 23) rechner
A n ———
d| uollen Sie wirklich alle
RESET a|Daten auf Werkseinstellung '|:
aschinenn o _ i zurlcksetzten? |
. Re’seto’vanl udzjuu stroje na ) e NEIN wit 80 k
nastaveni z vyroby. VSechny zadané
a nabéhlé udaje (zadani, tdaje o stroji, JA mit Eingabetaste
kalibraéni hodnoty a Udaje nastaveni) se
ztrati.
J I@ 2/82
29c068

Obr. 23
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VL. Haschinentyp: AD-F
Strana 1 ﬁpmmsl Basisdaten (Obr. 24)

Uvedeni do provozu

Fahrgassensystem konfigurieren |
. vybér typu stroje konfig.
i i - D’--"
i i Saatmengenverstellung konfig.
. konfTsa.| vybér systému kolejovych radkul .
konfig.
o podnik nabizejici sluzby
o 1 FG - Jednotlivy kolejovy Ffadek, ovliadany @
S 185
motorem kolejového fadku
o 2 FG - Dvojity kolejovy fadek, ovladany Obr. 24
dvéma motory kolejového fadku
—  Naposled zobrazena hodnota se uloZi do
paméti.
=}
. 7 Konfigurace sefizovani vysévaného
mnozstvi
=}
= .. L, i . . L, Saatmengenverst.: Vario O
° : volba sefizovani vysévaného mnozstvi ¥
osiva: :
o bez dalkového sefizovani vysévaného Anzahl der Dosier-
mnoZzstvi ungeh: 1
0 s pfevodovkou Vario
, . 4z L, Getriebegrundeinstel lung o—
o uplné davkovani (= elektr. pohon varnehmen E
davkovan). Cal.
. n ? | zadani podtu davkovani.
HE Obr. 25
o tal. |kalibrace prevodovky (Strana 48)
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Uvedeni do provozu

Spuranreisser- &
Strana 2 ﬁﬂozml Basisdaten (Obr. 26) =EHSOksE SEREs i 8
-
KG
A, ] 1/min
el S . e KG6-DOrehzahlsensor: nein o
. ? | pocet senzort znamenak( ?
o jeden (senzor znamenéaku pro evidenci
polohy Znamenaku) FiUllstandssensor: ja E
o Zadny (senzor znamenaku pro evidenci ?
polohy znamenéaku nenf k dispozici).
= Sduel lensensor: Jja Lo -
aln @ B2/BE &
. volba monitorovani rotaéniho kypfi¢ene
(senzor otacek neni k dispozici) Obr. 26

Pevny stroj:
o 2-dvasnimace
Sklopny stroj:

o  3/1-tfi snimace, snimace nejsou in-
tegrované v prevodovce

o  3/20 - tfi snimace, snimace jsou integ-
rované v prevodovce

Nespravné zadani sledovani kul-
tivatoru mize zpUsobit poSkozeni
kloubového hfidele!

ol

° ? | senzor naplnéného mnozstvi
v zasobniku osiva

o ano
o ne

. monitorovani davkovacich kotouc€u
o 1
o 2
(o) ne
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Strana 3 'jpﬂiifﬂﬁl Basisdaten (Obr. 27)
e,

Alarm

J zadani ¢asu signalizace — davkovaci

kotouce

n| zadani ¢asu signalizace — systém
kolejovych fadku

)
. t Alarn| 7adani Casu signalizace —

pfedlohovy hfidel (mozné pouze u
hrotovych secich stroju).

. i

Lnu_f-

. zeit | zadani prabéhu (vtefiny)
pfeddavkovani..

Strana 4 'jpmfﬂﬁl Basisdaten (Obr. 28)
‘iﬁii i

. " _|zadani pracovniho zabéru (m)
g

. ___lvybér preemergentniho znaceni:
o  Zadné

o  hydr. ovladani

o elektr. ovladani

@

° Alarm

inicializace signalizace v pfipadé
odchylky otacek ventilatoru od planované
hodnoty (v %).

Strana 5 'jﬂt'5f05| Zakladni udaje (Obr.

29)

. ? | Zdvih secich botek je k dispozici

(o) ano
(o) ne

G

o ? | Nastavenf hloubky kultivatoru je

k dispozici

o ano

o ne

Uvedeni do provozu

Alarmzeit Sduelle: 16s
Alarmzeit Fahrgasse: 18s
Alarmzeit Stillstand

der Vorgelegeuelle

bei Fahrgasse: 16s
Laufzeit des
Vordosierers: 18s

@ 83/05

Obr. 27

Arbei tsbreite: 2.5m ;. ;i

P
m

Vorauflaufmarki.: hydraul isch « - T

Gebldsealarmgrenze: 10% '\ =
Alarm

I@ a4,/a5
Obr. 28
Scharaushub : nein (Clmnt
Tiefenverstellung: nein Ejﬁj

@ A5 /55

Obr. 29

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uvedeni do provozu

4.7 Geometrické udaje pro menu naradi

O =

Pro aplikaci GPS-Switch je nutné s maximalni pfesnosti zadat/zjistit v
menu nafadi AMATRON 3 geometrické udaje X1 (a X2).

: X1 [cm]
Stroj
min max

303 Special WS 224 236
303 Special RoteC 210 221
353 Special 224 236

Q- 1403 Special 210 221

(@)

<C [303 Super RoteC 205 209
303 Super RoteC+ 217 221
403 Super RoteC 205 209
403 Super RoteC+ 217 221
RoteC 222

n

0 RoteC+ 234

4.8 Nastaveni GPS Switch

o GPS

Pro aplikaci GPS-Switch je nutné zadat v nastaveni GPS v
AMATRON 3 doby pfedstihu.

) doba pfedstihu pro zapnuti [ms]

) doba pfedstihu pro vypnuti [ms]

Doporucené doby piesahu v technice seti

Doba piresahu

oro Obili kg/ha Repka kg/ha Hnojivo kg/ha
[ms] 100 200 2 8 40 120
AD-P Zapnuti| 2500 2400 2800 2600 - -
3m Vypnuti| 2600 2800 2400 3000 - -
Zapnuti| 3500 3400 3900 3400 4000 3800
AVANT 4000
Vypnuti| 3600 3800 4300 4800 3900 4300
Zapnuti| 3800 3600 4100 3700 3900 3800
AVANT 5000
Vypnuti| 4400 5000 4000 4300 4300 4700
Zapnuti| 3600 4000 5000 4900 4300 3900
AVANT 6000
Vypnuti| 4600 4700 6500 6200 5100 5200
. Uvedené hodnoty pfedstavuji doporuceni, kontrola je v kazdém

l pfipadé nutna.
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Pouziti na poli

5 PouZziti na poli
POZOR
Béhem jizdy na pole a na vefejnych komunikacich musi byt
AMATRON 3 vzdy vypnuty!
— Nebezpeci Urazu v pripadé chybné obsluhy!
Pfred zapocetim vysevu se musi provést nasledujici zadani:
e  (daje o stroji (viz strana
© (daj ji (vi 13)
l e  Udaje o zadani (viz strana 22)
e  Udaje ziskané vysevni zkouSkou (viz strana 23).
5.1 Prizptsobeni poZzadovaného mnozstvi

Stisknutim tlacitka Ize béhem préace libovolné ménit vysévané mnozstvi

Pfi kazdém stisknuti tlagitka se 188%™,
vysévané mnozstvi zvétsi na obou W V
stranach o mnozstevni krok (strana i I,flﬂl.'lj Il “."1.]'.1'\.".

19) (napf.:+10 %). 75.0 ka/ha

Pl T LN
Nastaveni vysévané mnoZzstvi na obou /\\
stranéach zpét na 100 %.

PFi kazdém stisknuti tlacitka se
vysévané mnozstvi na obou stranach
zmensSi 0 mnozstevni krok (strana 19)
(napf.:-10 %).

& Upravena pozadovana hodnota se zobrazuje v pracovni nabidce
l v kg/ha a procentech (Obr. 30).

5.2 Predvolba pro funkce hydrauliky

1. Pomoci nékterého funkéniho tlacitka pred- S, eona

volte funkci hydrauliky. T 1007 B T
. . wr ae . m‘n /ﬂuuﬂi‘\\ m’n ﬂ=°
2. Aktivuite fidici jednotku traktoru. i A0S
-

ol
— Predvolena funkce hydrauliky se provede. & 1}5m;.u Iﬁ%{b\a

Pfedvolené funkce hydrauliky (Obr. 31/1) se
zobrazuji v pracovni nabidce.

1
Aufirag: B . | @Uuez @
Obr. 31
Volby, které
® e  jsou v nabidce nastaveni vypnuté,
l e  nepatfi k vybaveni stroje (volitelné doplriky),
se v pracovni nabidce nezobrazuji (funkéni pole nejsou obsazena).
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Pouziti na poli

5.3

Zobrazeni pracovni nabidky

o

1. Systém kolejovych
fadka aktivni

Rychlost jizdy
Vzdalenost do doplnéni-
Otéacky ventilatoru-

Obdélana plocha-

Predvolba pfitlaku secich
botek/znamenaku (AD-P)

;> 8.5 knvh 2 .
m 1233 E/mn Eigig >
Fldche: 35.82ha

%

2. Intervalovy systém
kolejovych fadk( ak-
tivni

3. Pocitadlo kolejovych
fadkad

4. Rytmus kolejovych

STOP|

fadka/
preruseni prepinani
kolejovych fadku

Davkovani:

Elektrické plné davkovani
Ukazatel otacek da-
vkovace

Davkovac vilevo

F2UAmin

—3

70.0

F3UAin

Pfevodovka Vario se
zobrazenim polohy pre-
vodovky

Jeden davkovad/

davkovac vpravo

Pozadované mnozstvi v
%

kg/ha

Znamenak je aktivni -

160%
ym

75.0 kga/ha

T TR IS

Pracovnirezimy:

1. Stroj nedostava
impulzy od snimace
drahy.

2. Stroj dostava im-

pulzy od snimace
drahy.

3. Stroj dostava im-
pulzy od snimace

Seci botky zvednuty

Znamenak neni aktivni

Davkovac nebézi.

Davkovag bézi, stroj

v pracovni poloze, zadné
zobrazeni u kolejovych
fadka.

Davkovac nebézi, stroj je
zvednuty.

drahy.
441
S | @D 26 | W%
Predvolba e =
riLll?/l'(Cl hydrau- Zdvih secich PFfedvolba Zablokovani | Pritlak botek
botek pracovni ostruhového (Avant)
hloubky KG kola
Aktualni zadani | Ruftrag: 2 o1/02 | Nalistovana strana
@ v pracovni nabidce
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Pouziti na poli

5.4 Funkce v pracovni nabidce”

5.4.1 Prepinani kolejovych radk

Dekrementace pocitadla kolejovych fadkua

g Inkrementace pocitadla kolejovych fadk

Poé_itadlo kolejovych fadkl se spind pfi zvednuti m*' 2.5 kmh
stroje. Lo 235 4 —
Obr. 32/... @: 1588 U/min
(1) Zobrazeni systému kolejovych Fadka Flache: 35.62ha

zapnuto —

(2) Zobrazeni momentélniho poétu kolejovych W S 2
radka I

(3) Zobrazeni prepinani pocitadla kolejovych
fadkd potlaceno

P S WA

(4) Zobrazeni intervalového prepinani kole- \{’

ovvch FAdKe ¢ —

jovych Fadka zapnuto Obr. 32
STOF Potlageni prepinani pogitadla kolejovych radku

STOP

Lo

Zastavte pocitadlo kolejovych fadka.

—  Pfi zvednuti stroje se pocitadlo kolejovych
fadkl neprepne.

STOF

2. ZruSeni zastaveni pocitadla kole-
jovych fadkd.

—  Pfi zvednuti stroje se pocitadlo kolejovych
fadka prepne.

L
M M | Zapnuti nebo vypnuti intervalového prepinani kolejovych fadkud

i
8-1
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Pouziti na poli

5.4.2 Znamenaky (Avant)

Pfi zvedani/spousténi stroje se automaticky stfidavé aktivuji zna-
menaky.

Volba funkce znamenakul

Aktivni znamenak se na souvrati automaticky
prepne.

Zobrazeni: znamenak vlevo se pouziva,
znamenak vpravo se nepouziva (Obr. 33)

5.4.3 Zablokovani ostruhového kola

Zablokovani spusténi ostruhového kola

Provadeéjte pouze obdélavani pady, niko-
li vysev.

Stroje bez plného davkovani: Pro
vysevni zkousSku stroje.

v

S|
lﬂﬂ'.‘]]l IHI‘.EV

SRR

1. /== Predvolte zablokovani ostruhového %{,ﬁ’
kola (Obr. 34). N
o PFi spusténi stroje je ostruhové kolo %
udrzovano nahore.
. Obr. 34
2. /== Zruste predvolbu.
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Pouziti na poli

544 Ovladani éasteénych zabéra (Avant s elektrickym plnym davkovanim)

Obr. 35:; Zobrazeni: levy ¢aste¢ny zabér vypnuty

Castesny zabér vlevo zapnuti a vypnuti
/ Casteény zabér vpravo zapnuti a vypnuti
FHgs
K vysevu na poloviénim pracovnim zabéru Ize e
jeden Eastecny zabér vypnout.
LTI

o

Obr. 35
5.4.5 Elektrické pIné davkovani

Spusténi/zastaveni pfeddavkovani

o Na zacatku vysevu: PFi rozjezdu aktivujte —
preddavkovani, aby na prvnich metrech by- iﬂ jl%
lo vyseto dostatek osiva. SREREDY
! il
o K naplnéni vysevnich valeckud pred vysevni
zkousSkou. P AN %

Lo

Spustte preddavkovani. Obr. 36

— Preddavkovani zasobuje seci botky po
zadanou dobu osivem (Obr. 36).

Elektrické plné davkovani: ovladani davkovace

Chcete-li zabranit nechténému rozbéhu dav- FUNEY
kovace, Ize ho vypnout. -
5 in 5 in

To méZe byt uZite&né, protoze jiz malé otacky A !E'Il.‘-.\lfﬁ.
ostruhového kola spousti davkovac.

A AR

Zobrazeni: davkovac vypnuty (Obr. 37).

AMABUS BAG0120.3 05.16 37
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5.4.6 Pritlak secich botek a pfitlak zahrnovacu

y': :1": Nastaveni zvySeného/snizeného pfitlaku secich botek a zahrnovacu

Hydraulick& pfipojka pro tyto funkce je oznacena ]

u Avant Zluté a u AD-P zelens. f.,g:{!
e
!-&:E‘Y‘

1. Predvolte pfitlak secich
botek/zahrnovacl (Obr. 38).

Aktivujte Fidici jednotku traktoru.

N

— Nastavte zvySeny pritlak.

—  Nastavte sniZeny pfitlak Obr. 38
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54.7 SloZeni a rozloZeni stroje (Avant 03-2)

"w@-ﬁ“‘ SlozenilrozlozZeni stroje
N

Hydraulickda pfipojka pro tuto funkci je ozna¢ena
zelené.

Slozeni stroje:

1. Stroj zvednéte.

Pfedvolte slozeni/rozlozeni stroje
Aktivujte Fidici jednotku traktoru.

Stroj se slozi.

Vlow o

Transportni zajiSténi musi na obou stranach
zaskocit.

RozloZeni stroje:

1. Stroj zvednéte.

E

T
Y

Predvolte slozeni/rozlozeni stroje

Zatahnéte za lana transportniho zajisténi.
Transportni zajisténi je odjiSténé.
Aktivujte Fidici jednotku traktoru.

Stroj se rozloZi.

o voat e

Ridici jednotku drZte pro pouZiti v plovouci
poloze.

VYSTRAHA
PFi prestavovani stroje z pfepravni do pracovni polohy a naopak

se bezpodmineéné fidte ndvodem k obsluze stroje!
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5.4.8 Pracovni poloha kultivatoru

{%II Nastaveni pracovni polohy kultivatoru

Hydraulick& pfipojka pro tuto funkci je oznacena
Zlute.

Stroj se nachazi v pracovni poloze:

1. Predvolte pracovni hloubku kultivatoru
@iy

2. Aktivujte fidici jednotku traktoru.

@
WI&HH !WEV

.,

P LA

— Nastavte pozadovanou pracovni hloubku.

Obr. 39
5.4.9 Zdvih secich botek
@;_1_-::.‘-. Zvedani/spousténi secich botek

Hydraulick& pfipojka pro tuto funkci je ozna¢ena
zelené.

Stroj se nachazi v pracovni poloze:

(=) ¥
1. Predvolte zdvih secich botek \{;

2. Aktivujte Fidici jednotku traktoru.

—  Zvednéte/spustte seci botky.

—_—

f i
Wi;wu HWIEV

P I RN

(E)y Y}

Obr. 40

5.4.10 Osvétleni predni vysevni skfiné (Avant)

‘-.___\_ B B . ;
Q% Zapnuti a vypnuti osvétleni

40
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5.5 Postup pfri praci

=

. AMATRON 3 zapnout.

2. V hlavnim menu zvolte pozadované pracovni zadani a
nastaveni zkontrolujte.

3. spustte zadani

(&==) ,
4, navolte pracovni menu.
5

Nastavte znamenak pro prvni kolejovy fadek.

6. Nastavte pocitadlo kolejovych Fadkl pro prvni jizdu po poli.

& Stroje s elektrickym plnym davkovanim:

l e Jakmile je ostruhové kolo spusténé do pracovni polohy, spusti
se automatické plné davkovani a zajisStuje dostateéné davkovani
na prvnich metrech.

. Predbézné davkovani v€as ukondete.

7. Zacnéte s vysevem.
Béhem vysevu zobrazuje AMATRON 3 pracovni menu.
Z tohoto terminalu Ize ovladat veskeré funkce stroje dulezité pro
vysev.

8. Stanovené udaje se uloZi ke spusténému pracovnimu zadani..
Po ukoné&eni pracovni ¢innosti:
1. Zkontrolujte udaje o pracovnim zadani (je-li to zadouci).

2. Uvedte stroj do transportni polohy.

3. AMATRON 3 vypnout.
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5.5.1 Rozmisténi tla¢itek pracovni nabidky AD-P s prevodovkou
Strana 1: Popis funkénich poli:
Viz kapitola
I 8.5 km/h
e 113 568 m v e s . ws o
@ SBEn: i 5.4.1 [Pfepinani kolejovych radki
Fldche: 35.4Eha
100% 3
e 70.0
g '
75.0 kg/ha
TETRITNNS St 5.4.9 /| zdvih secich botek
\{ 5.4.8| Pracovni poloha kultivatoru
54.1

@l

Auftrag: 1

Prepinani kolejovych fadku

5.5.2 Rozmisténi tla€itek pracovni nabidky AD=P s plnym davkovanim
Strana 1: Popis funkénich poli:
Viz kapitola
g:Hj::'_} 8.5 kmn’h Shift |ET:
@ oy 568 m s 7 RH 5.4.1 |Prepinani kolejovych fadku
@ 2700 U/min
Fldache: 35.48ha
1007
1B ﬁ%ﬁﬁz;%. iy 5.4.1 |Prepinani kolejovych fadku
AT
75.0 ka/ha
2“‘ 5.4.3 | zablokovani ostruhového kola
5.4.5

l Stisknuté tla€itko Shift

Elektrické plné davkovani

Popis funkénich poli:

Viz kapitola

i~ 8.5 knhE [BRifL]
B o 568 m s THIH
@ 2760 U/min
Fldche: 35.46ha

RGN /i Ve

75.0 kg/ha

PN I LR

@it

Auftrag: 1

[EL ¥

5.4.9
5.4.8

Zdvih secich botek

Pracovni poloha kultivatoru

42
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5.5.3 Obsazeni multifunkéniho ovladace AD-P

® ©
@O ®

j

0 ®

Pouziti na poli

AMABUS BAG0120.3 05.16

43



Pouziti na poli .
554 Rozmisténi tla€itek pracovni nabidky Avant s prevodovkou
Strana 1: Popis funkénich poli:
Viz kapitola
- 8.5 lm/h i
Lo 5987 m . . >
(@3 1452 U/min LSTUP |
Fldche: 3.89ha }
’1532 3 “mT P 5.4.2 Znamenaky (Avant)
annl ¥4 ¥ i e .
JHIJI m {‘.\Ht\ B82.5 /. . 54.6 \I;;glglk secich botek a pfitlak zahrno
- 15.0 kg/ha i

/;JH -!ﬂ\\\x

bf e

5.4.1 |Prepinani kolejovych fadka

@ e1/e2 | /
Auftrag: B 4

Strana 2: Popis funkénich poli:

Viz kapitola

- 8.5 km/hf]
oy 5987 m -
@ 1452 U/min

5.4.1 PFepinani kolejovych radkua
Osvétleni pfedni vysevni skfiné (Avant)

5.4.10
Fldache: 3. BShu
5.4.8 Pracovni poloha kultivatoru
ﬁ?ﬁumﬁ\ 54.9 Zdvih secich botek
15.0 kg/ha
,9’/'{ ’,’ ZZZZ T T TR ISy '\'
N 1 l' N g s 5.4.7 | Slozeni a rozlozeni stroje (Avant 03-2)

5.4.1 | PFepinani kolejovych Fadka
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5.5.5 Rozmisténi tla€itek pracovni nabidky Avant s plnym davkovanim

Strana 1: Popis funkénich poli:

Viz kapitola

%—*m 5;-3'_5’ :m/h 5 ﬁ 541 |Prepinani kolejovjch radki

@ 1452 U/min (108) )
Fldche: 3. B!lha RS —81’

N 1 7 ﬂ-"T 5.4.2 Znamenaky (Avant)

Y vant " " o Y , . i
Salimin Jﬁﬁﬂlli‘.h‘.‘.‘l\ Sall/nin R % 546 \Ij’;lglélk secich botek a pfitlak zahrno
¥ 15,0 kgsha )\ %%

A S 1 A @% Elektrické plné davkovéani

N /I 3 5.4.5

Prepinani kolejovych fadku
54.1

Auftrag: B @m/ez o ' +1
Strana 2: Popis funkénich poli:

Viz kapitola

02> 8.5 kn/hfi sToP / 5.4.1 / | Prepinani kolejovych Fadka
=0y 5987 m . . 5 [ ] Y P 1ovy
@ 1452 U/min ISTUF:I .4.10| Osvétleni pfedni vysevni skfiné (Avant)
Fldche: 3.63!\: Nl
@ @ 0.4.8 Pracovni poloha kultivatoru
- . ﬁ l i . .
SEUmin JJ,I}H;';ﬁ,_““ il SaUmin 5.4.9 Zdvih secich botek
; 15.0 kg/ha o
A 7 o R SloZeni a rozloZeni stroje (Avant 03-2)
\\\\'. -’)/}.r i J/-IJJ .I“’I!H'; \\\‘\‘:\\\‘\::\;\ 3 5.4.7
SN
EBRSARARERNE RN R -
L3P EE BRI R RN - y e . . . v o
N EETETAEEE BN Preplnanl k0|eJOVyCh radka
54.1
@821’82
Auftrag: B

Obsazeni multifunkéniho ovladace
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Multifunkéni ovladac¢

6 Multifunkéni ovliadaé

6.1 Namontovani

Multifunkéni ovlada¢ (Obr. 41/1) se upevnuje 4
Srouby v kabiné traktoru v misté, kde ho Fidi¢
muze pohodIné ovladat.

K pfipojeni zasunte zastr¢ku zakladniho
vybaveni do 9pdlové zastréky Canon
multifunkéniho ovladace (Obr. 41/2).

Zastrcku (Obr. 41/3) multifunkéniho ovladace
zasunte do prostfedni zasuvky Canon terminalu
AMATRON 3.

6.2 Funkce

Multifunkéni ovlada¢ mé funkce jen v pracovnim
menu termindlu AMATRON 3. Umoznuje
ovladat terminal AMATRON 3 pfi pouziti na
poli bez nutnosti sledovat displej.

K obsluze termindlu AMATRON 3 ma
multifunkéni ovladac¢ (Obr. 42) k dispozici 8
tlacitek (1-8). Dale je mozné pomoci spinace
(Obr. 43/2) prepinat mezi 3 riznymi obsazenimi
tlacitek.

Spina¢ se nachazi standardné ve

e [ stfedni poloze (Obr. 43/A) a Ize ho
pfepnout

e [ nahoru (Obr. 43/B) nebo
e [=dolu (Obr. 43/C).

Poloha spinace je indikovana svitivou diodou
(Obr. 43/1).

e [ svitiva dioda Zluta
. = svitiva dioda gervena

. b= Svitiva dioda zelena

Obr. 42

Obr. 43
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Multifunkéni ovladaé

6.3 RozlozZeni tla€itek:
AD-P AD-P AVANT AVANT
Prevodovka Vario UpIné davkovani Pfevodovka Vario UplIné davkovani
17
21>
3 Zapnuti dil¢iho
zabéru vlevo
4 Vypnuti dil¢iho
zabéru vlevo
5> Zapnuti dil¢iho
zabéru vpravo
6 Vypnuti dil¢iho
zabéru vpravo
7
g~
13 Intervalové spinani kolejovych fadku Intervalové spinani kolejovych rfadku
2 ¥ Spusténi uplného . Spusténi uplného
davkovani davkovani
Odpojeni popf. pfipojeni pocitadla kolejovych Odpojeni popf. pfipojeni pocitadla
3 fadku kolejovych fadku
(tlagitko Stop) (tlagitko Stop)
4 MnoZstvi 100% MnoZstvi 100%
5> Prepnuti kolejového Ffadku vpied (+1) Pfrepnuti kolejového fadku vpied (+1)
6 I Prepnuti kolejového fadku zpét (-1) Pfrepnuti kolejového Ffadku zpét (-1)
7 - mnozstvi [%] - mnozstvi [%)]
8= + mnoZstvi [%)] + mnoZstvi [%)]
1§
2 ¥ zapnuti a vypnuti svétla
3 I Uvolnéni ovladani hydraulického ventilu pro
ovladani znamenaku
4k Uvolnéni ovladani hydraulického ventilu pro
ovladani pfitlaku botek
5>
61
7
8 =
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Udrzba

7 Udrzba

7.1 Kalibrace prevodovky

Neni nutné u stroja s tplnym davkovanim!
Seci stroje vybavené prevodovkou se musi
kalibrovat,

. pred prvnim pouZitim, pokud neni
AMATRON 3 dodan spole¢né se
strojem, nybrz se instaluje dodate¢né.

e v pfipadé odchylek mezi ukazatelem na
terminalu a na stupnici pfevodovky.

MHaschinentyp: AD-P ﬁ

# | Strana 1 Zakladni udaje

v nabidce nastaveni (Obr. 24)

Fahrgassensystem konfigurieren

""E konfig.
al. I ¥ D"’J

¢ el kalibrace prevodovky. Saatmengenverstellung konfisg. E

”E)ir konfig.
o ~ | pfevodovou pakou pohybuijte

smérem k hodnoté 0 na stupnici tak

dlouho, aZ se rozsviti dioda na @ P

elektromotoru

,_,Er

o pfevodovkou pohnéte tak, aby
hodnota na stupnici byla vy$si nez 80

73

e

Obr. 44

potvrdte nastaveni a hodnotu
na stupnici, kterou ukazuje pfevodova
paka na stupnici, zapiste do okna
menu, které se otevira.

Hodnotu na stupnici vycCitejte vzdy

o pouze pfi ¢elnim pohledu na stupnici,
¢imz se vyvarujete chyb pfi vycitani
hodnot!

. Po ukoné&eni kalibrace posurite pfevodovku
na jinou hodnotu na stupnici. Zobrazena
hodnota by méla odpovidat hodnoté na
stupnici.
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Menu Napovéda

8 Menu Napovéda
Menu Napovéda (Obr. 45) spustte z hlavniho Hi1
menu: R .
1.Hilfe zur Bedienung
Menu Napovéda:
2.Hilfe zu Fehlermeldungen 2
1
* napoveda pro obsluhu 3.Fahrgassenrhythmen 3
2
. napovéda pro chybova hlaseni
. 29c037
. napovéda pii zakladani kolejovych Obr. 45
fadku.
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Poruchy

9 Poruchy

9.1 Alarm (signalizace)

Nekritick& signalizace:

Chybové hlaseni (Obr. 46) se objevi ve spodni
Casti displeje a zazni tfikrat signaini ton.

Dle moznosti odstrante poruchu.

Priklad:

o PFili§ malo osiva v zasobniku.

—  Odstranéni poruchy: doplfite osivo.

Kriticka signalizace:

Signalizace (Obr. 47) se objevi ve stfedové Casti
displeje a zazni signalni tén..

1. Na displeji si prectéte text vystrahy.

2. vyvolejte si text napovédy.
3. @ potvrdte hlaSeni vystrahy.

Maschinentyp: AD-P Auftrag
Auftrags=Nr.: B
Drille
abdreh.
Fahrgassenrythmusnr.: 15
Arbeitsbreite: 2.5m Haschi .
20r9-Jeschu. 2 ot
FUllstand zu
niedrig
29c003-5
Obr. 46
Maschinentyp: AD-P Auftrag
Auft Geblasesoll-
drehzahl kann Drille
nicht einge- abdreh.
halten werden
Fahr
Arb Maschi .
mit Eingabetaste be-
vor stdtigen oder mit rh
Abdr Bldttern zur Hilfe
- Setup
ﬁrb2|:|.5- Hile
nEny 29c003-6
Obr. 47
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9.2 Vypadek senzoru ujetého Useku

Poruchy

V pfipadé vypadku senzoru ujetého useku
(Imp./100m), ktery je pfipevnény na pfevodovce
nebo v pfipadé uplného davkovani na
ostruhovém kole, Ize pokracovat v praci, a sice
po zadani simulované pracovni rychlosti.

Vypadek senzoru ujetého Useku se zobrazi
prostfednictvim ,zvednutého seciho stroje”.

Chcete-li zamezit chybnému vysevu, vadny
senzor vymeéiite.

Nemate-li novy senzor praveé k dispozici, pak
muzete pokracovat v praci, pokud budete
postupovat nasledujicim zplsobem:

1. Odpojte signalovy kabel ze zakladniho

vybaveni traktoru. Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:

S Gesamt fldche: 59874 ha
2. Stisknéte z hlavni nabidky. Gesamtdrillzeit: 123h

Besamtmenge: 1847789kg
3. Pomoci [ potvrdte zménu menu A km/h
: . simulierte km/h: 8.8kmh

knsh

4. Zadejte simulovanou rychlost. oetup ]

B&hem pokragujiciho rozmetani L ehens o 2ﬁélz7é§2}FR;__ @ 81/ 62 e

, . . I0p-Lu ion: G.2
zachovavejte zadanou simulovanou il 1
rychlost. Obr. 48

Jakmile na senzoru ujetého Gseku

zaregistrujete impulsy, pocitac
l provede pfepnuti na skute¢nou

rychlost senzoru ujetého Useku!
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