Instrukcja obstugi

AMAZIONIE

Oprogramowanie AMABUS

oraz Wielofunkcyjny uchwyt

dla siewniki pneumatyczne

AD-P oraz AVANT

D> 8.5 km/h @ /"
Mg ?:gz E/min ﬁ H}’/smp
Fldche: 3.69ha };B
o1
. [15:0kezha ]
77 N\
NZHIINNG
SERSEEREREESEN G N o= <=
FahAdA Ce st adtntan —
T
Aufirag: B

MG4650
BAG0120.3 05.16
Printed in Germany

pl

Przed pierwszym
uruchomieniem przeczyta¢ i
przestrzegaé instrukcje
obstugi!

Przechowywaé do
wykorzystania w przysztosci!




NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Ktorej
przyczyng Irzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby by pewnym sukcesu, naleZy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Lepaip Plaguits 1672, 7.0 4
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Identifikationsdaten
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisa¢ tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: AMABUS

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4650
Data utworzenia: 07.14
© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2016

Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.

AMABUS BAG0120.3 05.16 3



Vorwort

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Pt

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jako$ci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoOwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

AMABUS BAGO0120.3 05.16
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéw

Niniejsza instrukcja
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chronic¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkow w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozyciji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokéw.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos$é obstugowa 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnoéci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6)

. Rysunek 3
. Pozycja 6

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znajomos¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

O

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

2.1 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
diugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

e > P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzié moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegOlnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Wskazéwki te pomogag Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

AMABUS BAGO0120.3 05.16



3 Opis produktu

Opis produktu

Za pomocg oprogramowania AMABUS i terminala obstugowego
AMATRON 3 mozna komfortowo sterowaé, obstugiwac i
nadzorowa¢ maszyny AMAZONE.

Niniejsza instrukcja méwi o obstudze siewnikéw
AD-P oraz AVANT za pomocg AMATRON 3.

Obstuga siewnika za pomocg AMATRON 3 jest r6zna w
zaleznosci od typu i wyposazenia maszyny.

Menu gtéwne (Fig. 1)

Menu gtéwne sktada sie z wielu menu nizszego
poziomu, w ktoérych przed rozpoczeciem pracy
e  Wprowadzane sg dane,

. Dokonywane lub wprowadzane sg
ustawienia.

Menu robocze (Fig. 2)
. Podczas pracy menu robocze pokazuje
wszystkie niezbedne dane robocze.

o Poprzez menu robocze maszyna jest
obstugiwana podczas pracy

Maschinentyp: AD-P Auftrag
Auftrags-Nr.: 6
Drille
abdreh.
Fahrgassenrythmusnr.: 15
Arbei tsbreite: 2.5m Maschi .
vorg.BGeschu. : 5 kmn/h
Abdrehfaktor: 1.85
Setup
Hrheits- ‘ Hilfe
e 29¢003
Fig. 1
im- 8.5 km/hfjiid 5 [
L—3oxg 5987 m ‘ EEEEE Y
@ 1452 U/min B8 (o0
Fldche: 3.69ha s
1007
Salsmin ﬂ””]“ﬂ\ Sa U min
15.0 kg/ha

Auftraa:

29c066

Fig. 2
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Opis produktu

3.1 Wprowadzanie danych w AMATRON 3

@ Do obstugi AMATRON 3 pojawiajg
sie w tej instrukcji pola funkcyjne

l umieszczone tak, aby wyraznie
oznaczy¢, ktérego z przyciskow
funkcyjnych nalezy w okreslonej
sytuacji uzyc.

Przyktad:

e  Pole funkcyjne ~ ‘Al

Opis w instrukcji obstugi:

v
7 "r'&: Wykonanie funkgji A.

@ ®

=D

i
i) AMATRORN*

"

00
©0
00

Akcja: Fig. 3

Aby wykonaé funkcje A uzytkownik uruchamia
przyporzadkowany do pola funkcyjnego przycisk
(Fig. 3/1).

3.2 Stan oprogramowania

Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od stanu

oprogramowania:
Maszyna:

MHX- Wersja: 2.23.01

10
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3.3 Hierarchia oprogramowania

Zlecen)

.

Menu giéwne

Opis produktu

4—.—} Menu robocze

Menu zlecen
Wprowadzenie:

e Nazwa
¢ Notatka
o  Wybor

(kg/ha lub K/m2)
e Rodzaj ziarna

e Zlecenie
start/kontynuacja

e Dane dzienne
kasowanie hektarow
kasowanie godzin

Wskazania:

Numer zlecenia

Nazwa zlecenia

Notatka

zadana

ilos¢ wysiewu (nastawa)
rodzaj ziarna
wykalibrowana pozycja
przektadni

dotychczas

obsiana powierzchnia
dotychczas
wypracowane godziny (h)
przecietnie godzin/ha
ilos¢ wysiewu (kg)

dane dotyczace zlecenia
powierzchnia/godziny/ilos¢

?

Abdreh.

;

Menu préb kreconych maszyn

Wprowadzenie
maszyny z pkiadnia:

e Zzgdana ilo$¢ wysiewu

(kg/ha lub K/m2)
e Pozycja przektadni do proby kreconej
e llos¢ wysiewu (kg)

wychwycona w probie kreconej
Siewniki z pelnym dozowaniem:

e Przewidywana pdzniejsza robocza
predkos¢ jazdy (km/h)

e Napetni¢ komérki két dozujacych przed
proba krecong

Masz.

?

Menu Setup
Wprowadzenie:

e Wprowadz diagnoze
o Wyswietl diagnoze

e Wprowadz symulowang
predkos¢ jazdy

e Wybor - dane bazowe
o Wybor typu maszyny
o Konfiguracja systemu
Sciezek
o Konfiguracja systemu
zmiany ilosci wysiewu
o Dozowania

o Kalibracja przektadni
(tylko maszyny z
przektadnig)

o Znaczniki sladow

o Nadzér wirnikowego
spulchniacza

o Czujnik stanu
napetnienia

0 Nadzér kétek
dozujgcych

Wskazania:
o Czas alarmu
watek wysiew. /
dozownik

o Czas alarmu - system
Sciezek
technologicznych

o Czas alarmu — watek
posredni (siewnik z
kotami krzywkowymi)

o Czas pracy
dozownika
wstepnego (tylko przy
petnym dozowaniu)

o Szerokos$¢ robocza
(m)

o System znakowania
wstepnego

o Alarm . obr.
dmuchawy

o Podnoszenie redlic

o Gtebokosc¢ robocza
kultywatora
wirnikowego

Asen.

'

Menu danych maszyny
Wprowadzanie:
e Przefgczania sciezek

e Odstep przerw

o Zwiekszenie / zmniejszenie iloSci

wysiewu (%)

e Wartos¢ kalibrazowa
(Impulsy./100 m)

=

Oproéznianie resztek

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uruchomienie

4 Uruchomienie
4.1 Menu gtéwne
Auftrag
. Menu Zlecenie (strona 22) Maschinentyp: AD-P Auftrag
o  Wprowadzanie danych dla nowego Auftrags-Nr.: e
zlecenia. Drille
_ ) abdreh.
o  Przed rozpoczeciem rozsiewu
uruchomié zlecenie. Fahrgassenrythmusnr.: 15
o  Ustalone dane dla ilosci do 20 zlecen Arbeitsbreite: 2.5m Maschi .
zostang zapisane w pamieci vorg.Beschu. : 5 kn/h
Abdrehfaktor: 1.85
ey e Setup
7 roeil 1s— 2
. Menu préb kreconych o Hilfe ——
(strona 23) -
Fig. 4

o  Prdébe krecong wykonac przed
rozpoczeciem siewu.

Maschi .
. Menu Dane maszyny
(strona 13)

o  Wprowadzanie danych specyficznych
dla maszyny lub indywidualnych.

Setup
. Menu Setup (strona 28)

o  Wprowadzanie ustawien
podstawowych.

. |:i Menu Oproéznianie resztek tylko przy

dozowaniu elektrycznym (patrz strona 27)

12 AMABUS BAGO0120.3 05.16
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Uruchomienie

4.2 Wprowadzanie danych maszyny

l Maschi .

W menu gtéwnym wybraé Dane maszyny!

Strona 1(Fig. 5) EMEN
Fahrgassenrythmusne. : 15 V
’ - P ':"\
. —7 | Wprowadzenie zgdanego rytmu _— it aid an W B
$ciezek (stronaibs). PRI R e 0 s
. Menge
. ) Mengenschritt: 16% in %
. Wprowadzanie przerw w wigczaniu
Sciezek (stronalb). I
Impulse pro 168m: 58 '_:_:
Merge @l @1/83 {1;:‘:1:5:
. Wprowadzanie wielkosci kroku w % adelize

(wartosc¢ procentowej zmiany ilosci wysiewu  Fig. 5
podczas pracy, przyciskami ,

&

0

. ey Kalibracja czujnika drogi (patrz

rozdziat 4.2.3).

AMABUS BAG0120.3 05.16 13



Uruchomienie

Strona 2 (Fig. 6)

5,

. aktualna liczba obrotéw dmuchawy
(2/min.) podczas pracy przejeta jako liczba
obrotéw, ktéra ma byé nadzorowana

@\, . .

n_| wprowadzenie liczby obrotoéw
dmuchawy (1/min.), ktéra ma byé
nadzorowana.

A

kg

wprowadzenie aktualnego stanu
napetnienia skrzyni nasiennej
=7

o ks | wprowadzenie dodanej ilosci nasion
(kg)
b

. Alarn | \wprowadzenie ilosci pozostatych w

skrzyni nasion (kg), przy ktérej ma byc¢
wigczany alarm o braku ziarna.

— AMATRON 3 wigcza alarm, gdy

o  Osiggnieta zostanie teoretyczna
resztka nasion w skrzyni, lub

o  Cazujnik stanu napetnienia (opcja) nie
jest przykryty ziarnem

Strona drei (Fig. 7)

—-%x__ | Wprowadzenie redukgiji ilosci ziarna
(w %) przy zaktadaniu Sciezek (strona21).

Wymagane tylko przy maszynach bez
powrotnego odprowadzania materiatu
l siewnego do zbiornika.

NN

. Wprowadzanie wspotczynnika
regulacji dla silnikéw dozowania.

—  Wartos¢ standardowa: 1

H=Sensar

. schieerer] Czujnik drogi znajdujgcy sie w
ciggniku (tak/nie).

— Impulsy przez gniazdo w ciggniku.

Prog.//’
@)/
Gebldsedrehzahl : 1508 U/min o
/@Y
n
Fillstand: 203 kg L }
kg
Maschine befillen @%ﬁiﬁ&
| ks
Alarmrest: 30kg m
@azraa Alarm
29c023
Fig. 6
Saatmengenreduzierung
bei Fahrgasse: 25
-
Regel faktor: 1.88
Al
. o)
H-Sensor Schlepper: nein o
H—Sensor

Schlerrer

@l B3/ @3

Fig. 7

14
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42.1

Pojedynczy rytm sciezek technologicznych

Przyktad pojedynczego
wigczania $ciezek
technologicznych,
standardowa Sciezka
technologiczna

Licznik Sciezek
technologicznych:

Rytm sSciezek przejazdowych (Maschinendaten

Uruchomienie

Numer rytmu $ciezek technologicznych nalezy pobrac z ponizszych

tabel.

18,0 m

| 6.0m

]

Fig. 8
Pojedyncze wiaczanie sciezek technologicznych
2(3|4|5(6|7|8[|9|10|11(12(13 |14 |15 (16|17 |20|21|22(23|26|32| 35
olojoflo|o|o|o|ol1|212|0|0|O0O|2|0|0O|O|O|O|]O|O|O]| O
oj1jajafafafafa|2|o 1|1 |1 g|1f1]1|oflofOo]|1|0]1
- 1l2]2f2]2f2]2f2]3]s|2]2]2| &l2]2]2]a|2]2]2]21]:2
(S
9 |2 3|/3[3|3|3|3|0|4|3|3|3 |33 |3|2|2|2]|3]2]|3
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Uruchomienie

Podwodjne wiaczanie sciezek technologicznych

>
515 |8 (8|8 |8 S| (¥ |3 |¥ 9|92 |3 |39 |2 % ¢
1 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 4 1 1 0 1 1 1 1 1
2 2 2 0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 2 2 2 2 2
0 3 3 3 0 3 3 3 3 0 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
0 4 0 4 4 4 4 0 4 4 4 0 4 4 4 4 0 4 4 0
5 5 0 5 5 5 0 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
6 0 6 6 6 6 0 6 6 6 0 6 6 0 6 6 6 6
7 0 0 7 7 7 7 7 7 7 7 0 7 7 7 7
8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
< 9 9 0 9 9 9 0 9 9 9 9 9 9 9
% 0 |10 |10 | 10| o [ 10| 20 | 20 | 10 [ 10 | 10 | 10 | 10 | 10
N o |11 |22 | 22 | 12 | 12 | 12 | 12 11 [ 11 | 11 | 11
'§1 12 |12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 12 0 0 12
—g 13 | o | 13 [ 13 | 13 | 13 |13 | o 13 | 13 | 13 | 13
£ 14 [ 14 [ 14 | o |14 | 14 | 14 | 14 14 | 14 | 14 | 14
k] 15 [ 15 [ 15 [ 15 | 15 | 15 15 [ 15 | 15 | 15
= 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 16 | 16 | 16 | 16
B 17 [ o [ 27 [ 27 | o | 17 17 | 17 | 17 | 17
@ 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 18 | 18 | 18 | 18
-f:E 19 [ 19 [ 19 | 19 | 19 | 19 19 o [19] o
N 20| 20| o [ 20 | 20 | 20 20 | 20 | 20 | 20
= 21 [ 21 [ 21 | 21 21 |21 [ 21 | 21
22 | 22 | 22 | 22 22 | 22 | 22 | 22
23 24 | 24 | 24 | 24
24 | 24 25 | 25 | 25 | 25
25 | 25 26 | 26 | 26 | 26
26 | 26 o |27 | o | 27
28 | 28 | 28 | 28
29 | 29 | 29 | 29
30 | 30 | 30 | 30

4.2.2 Wprowadzenie odcinka zasianego i nie zasianego (m) dla uktadu przetaczania

$ciezek (Dane maszyny

J Wprowadzenie odcinka zasianego besite Strecke: S5m
(m) przy wtgczonych przerwach wtgczania
Sciezek.
unbesdte Strecke: 19m
o Wprowadzenie odcinka nie
zasianego (m) przy wigczonych przerwach
wigczania $ciezek.
29¢025
Fig. 10

4.2.3 Kalibracja czujnika drogi (Dane maszyny )

Dla ustalenia wysianej ilosci ziarna i do pomiaru zasianej powierzchni
lub ustalenia predkosci jazdy AMATRON 3 potrzebuje impulséw

AMABUS BAG0120.3 05.16 17



Uruchomienie

Pt

od kota napedowego siewnika na odcinku von 100 m.

Wartos$¢ impulséw/100m to liczba impulséw, jaka AMATRON 3
otrzymuje podczas jazdy pomiarowej od kota napedowego siewnika.

Poslizg kota napedowego siewnika moze sie zmieniaé przy pracy na
innych glebach (np. przy zmianie gleby z ciezkiej na lekkg) przy czym
zmienia sie rowniez warto$¢ impulséw/100m..

Wartos$¢ impulséw/100m nalezy ustalié:
. przed rozpoczeciem pracy po raz pierwszy
. przy réznych glebach (poslizg két)

e  przy odchyleniach miedzy, ilo$cig wysiewu ustalong w probie
kreconej a rzeczywiscie wysiewang na polu

. przy odchyleniach wskazan miedzy pokazywang i rzeczywiscie
zasiang powierzchniag.

Ustalona warto$¢ impulséw/100m moze by¢ uzyta do recznego
wprowadzenia przy pdzniejszej pracy na takim samym polu, w tabeli
(Fig. 11).

O

Wartos¢ kalibrazowa "Imp./100m" nie moze byé mniejsza, niz "250",
gdyz inaczej, AMATRON 3 nie bedzie pracowat prawidtowo.

Dla podania wartosci impulséw/100m
przewidziane sg 2 mozliwosci:

man.
Ei b
Uert fir Impulse/100m eingeben R
man. oder automtisch kalibrieren.
Eingabe L. L. . i
wartosc jest juz znana (siehe Fig. 11)
zostanie recznie wprowadzona do Start

AMATRON*.

Start

wartos¢ nie jest znana i zostanie
ustalona po przejechaniu odcinka
pomiarowego 100 m.

aktuell: 258 Imp/100m

29c026

Fig. 11

18
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Ustalenie wartosci kalibrazowej przez przejazd
odcinka pomiarowego:

1.

o

lub

Na polu wymierzy¢ odcinek o diugosci
doktadnie 100 m.

Oznakowa¢ punkt poczatkowy i koncowy
tego odcinka (Fig. 7).

Start

Uruchomi¢ kalibracje.

Przejechac odcinek pomiarowy doktadnie
od punktu poczatkowego do punktu
koncowego.

Przy ruszaniu licznik przeskakuje na 0.

Na ekranie pokazywana bedzie liczba
biegngcych impulséw.

Po 100 m zatrzymac sie.

Na ekranie pokazywana bedzie teraz
ustalona liczba impulsow.

@ Akceptacja ustalonej liczby

impulséw/100m.

Odrzucenie impulséw/100m.

Uruchomienie

25c082

Jesli jazda po polu odbywac¢ sie bedzie
z wigczonym napedem wszystkich ko,

o to przy kalibracji czujnika drogi naped

wszystkich kot musi by¢ réwniez
wigczony.

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Pt

AD-P
- AD-PO3 AD-PO3 AD-PD2 RP-AD-
Wartos¢ - =
kalibrazowa Super Special Profi P02_
"Imp./100m" od 03.2006 Profi
zalezy od typu Pneumatische
siewnika oraz . Reifenpacker
bez z bez mit Aufbau-

rodzaju gleby!

Samaschinen

petne dozowanie petne
dozowanie
Wartos¢ kalibrazowa ,,Impulsy./100m*
Wartosé
1052
teoretyczna <03/2011 1575 1623 1409 1623 1175
Wartosé 03/2011-
teoretyczna 06/2013 2000 2000
Wartosé
teoretyczna >06/2013 1230 1230
Pole 1
Pole 2
AVANT

FPS 04 FRS 04 FPS 03 FRS 03
Wartos¢ PSKW/ PSKW/ Avant Avant
kalibrazowa PSPW PSPW od 09.2000 od 01.2001
"lmp./100m" od 08.2006 od 08.2006
zalezy od typu
siewnika oraz bez z bez z bez z bez z
rodzaju gleby! petne dozowanie peine peine petne

dozowanie dozowanie dozowanie
Wartos¢ kalibrazowa ,,Impulsy./100m*

Wartosé
teoretyczna 1409 1623 1409 1623 1502 1623 1558 1623
Pole 1
Pole 2
Fig. 13
20 AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uruchomienie

4.2.4 Zalecana redukcja ilosci ziarna przy zaktadaniu sciezek technologicznych

Numer redukcja ilosci ziarna nalezy pobrac z ponizszych tabel.

Szerokosé robocza Liczbaredlic Liczba wezy $ciezek Zalecana procentowa
wysiewajacych technologicznych redukcja ilosci ziarna
przy zakladaniu sciezek
technologicznych
24 4 17%
30 4 13%
3,0m
24 6 25%
30 6 20%
32 4 12%
40 4 10%
40m
32 6 19%
40 6 15%
36 4 11%
44 4 9%
45m
36 6 17%
44 6 14%
48 4 8%
6,0m
48 6 12%
Fig. 14
o W maszynach z powrotem ziarna: ustawi¢ redukcje dawki wysiewu
0 %.

AMABUS BAG0120.3 05.16 21



Uruchomienie

4.3 Zakladanie zlecenia

l Aufira

W menu gtéwnym wybraé¢ Zlecenie!

Gdy otwarte zostanie menu zlecen, pojawi sie SRITT
uruchomione (ostatnio opracowywane) zlecenie. Auftrags-Nr.: & '“‘ay
Mozna zapamietaé maksymalnie 20 zlecen Name: Betriebegnleitung i~
(numery zlecen 1-20). Notiz: Drillmagchine léschen
Sol lmenge: 15.80kg/ha
. . . Saatgutart: Feinsdmereien
Do zatozenia nowego zlecenia nalezy Kal.Getriebepos/: 65.8 starten
wybra¢ numer zlecenia (Fig. 13/1). ks/ha
Auftrag: K7mz
e fertige ha: 15.806ha
e Stunden: 5.8 h r 4
v L. Durchschnitt: 2.58hash Sorte
° Wprowadzi¢ nazwe ausgeb.Menge 225 kg
Tripdaten: Tagea=
// Fldche: 3.69ha daten
5 Stunden: 8.9 h //@| cs1q | 165Chen
e ‘2 Henge: S kg
. 2 "= | \Wprowadzi¢ notatke 29c018-3
m 1 L//
. Wszystkie dane tego zlecenia zostang Fig. 15
skasowane 'g.

. Uruchomié zlecenie, aby biezace

dane przyporzadkowac do tego zlecenia.

. 'ﬁ Wprowadzi¢ ilo$¢ wysiewu.
. Wprowadzié rodzaj ziarna, mase

1000 nasion i wskazania ilosci

Tages-
daten
16schen

. Kasowanie danych dziennych

o  zasiana powierzchnia (ha/dzien)
o wysiana ilos¢ ziarna (ilos¢/dzien)

o  czas pracy (godzin/dzien)

& Juz zapisane zlecenie mozna

l ponownie wywotac i uruchomic

22 AMABUS BAGO0120.3 05.16
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Wociéniety przycisk Shift l

(Fig. 14):
. " |Przegladanie zlecen do przodu
e | |Przegladanie zlecen do tytu.

43.1 Zlecenie zewnetrzne

Poprzez komputer PDA mozna do
AMATRON 3 przekazac¢ a nastepnie
uruchomic¢ zlecenie zewnetrzne.

Zlecenie takie zawsze otrzyma numer 21.

Przekaz danych odbywa sie przez port seryjny.

externen
Auftras
beesnden
) konhczenie zlecenia zewnetrznego.
Sorte
o Wprowadzi¢ rodzaj ziarna
kg”ha
{--2
K/m2 R .
o Wprowadzi¢ ilos¢ wysiewu
4.4 Préba krecona

Uruchomienie

Auftrags=Hr.:

Stunden:
Durchschni t1

2 gestartet

Name:sz oo
Natiz:: acoocsrecssermrmsmm
Sollmenge: 2808 kg/ha
fertige Fliche: 8.88ha

.8 h
.B8hash

Auftras
wor

Auftras
zurOck

a

a
ausgeb. Menge: a kg
hasTag: 8.88ha
MengesTag: a kg
Stunden/Tag: 8.8 h

@l b

Fig. 16

Auftrags-Hr.:
Sol lmenge:

Saatgutart:

Cal .-Faktor:

fertige ha:
Stunden:

ausgeb.MMenge:

1888-Korn-BGewicht :

21
25.080

Feinsdmereien

168.09
1.00

ha
h
kg

externen
Auftras
beenden

Sorte

kgs/ha
L==2
K#/mi

Fig. 17

Proba krecona sprawdza sie, czy przy pdzniejszym wysiewie wysiana
zostanie zgdana ilos$¢ nasion.

Prébe krecong wykonywac zawsze

. przy zmianie rodzaju ziarna

. przy tym samym rodzaju ziarna, ale réznej wielko$ci nasion,
innym ciezarze wiasciwym i innej zaprawie.

. przy przejsciu z normalnych két wysiewajgcych na drobne kota
wysiewajgce i odwrotnie

. przy odchyleniach miedzy probg krecong i rzeczywistg iloscig

wysiewu.

siewnika.

O

W celu wykonania préby kreconej patrz tez w instrukcje obstugi

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Uruchomienie

44.1 Préba krecona maszyn ze zdalnym przestawianiem ilosci wysiewu

1. Napetni¢ skrzynie nasienng wystarczajacg
iloscig ziarna. -Sollmenge eingeben t;;!;u
2. Tak, jak opisano w instrukcji obstugi CR L ieaepasll ton voruliden
siewnika pod zespoty dozujgce podstawic ~Kurbel mindesten bis Signalton fias i
ojemnik wychwytujacy i otworzy¢ pokr drehan ?BT
P J_ i Y jacy YC pokrywe -abgedrehte Menge in kg
(y) inzektora. eingeben W E‘E’B 1
Abdreh.
kgsh aktuell eingestellt:
Konz N y Arbei tsbreite: .5 m RN
3. Sprawdzi¢ / wprowadzi¢ zgdang gu}l?egsm s ég-gﬁksfhu
|I0éé WySIeWU etriebeposition: .
290020

Fig. 18

Wartosc te mozna tez wprowadzi¢ w
l menu zlecen (strona22).

4. Dzwignig przekfadni

-—;EE// /J
przyciskiem |~ lub ustawi¢ na

pozycje przektadni 50:
wysiew z
normalnymi kétkami wysiewajgcymi

o  pozycje przektadni 15:
wysiew z
drobnymi kétkami wysiewajgcymi

Pozycja przekfadni, ktérg pokazuje

AMATRON 3, musi zgadzac sie z
pozycjg pokazywang na skali.

W innym wypadku nalezy dokonac¢
kalibracji przektadni (strona 48)!

5. zamkng¢ okienko wziernika dozownika.

6. korba nalezy koto ostrogowe tak dtugo
obracac¢ w lewo lub w prawo do kierunku
jazdy, az wszystkie komory dozownika
napetnig sie ziarnem i do pojemnikéw préby
kreconej poptynie rowny strumien ziarna

7. oprozni¢ pojemniki proby krecone;j.

24 AMABUS BAGO0120.3 05.16
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RAbdreh.
starten

8. nacisngc¢ ten przycisk i postepowac
zgodnie ze wskazowkami na ekranie:

9. koto napedowe obracac¢ korbg tak, jak
opisano w instrukcji obstugi siewnika, az
wigczy sie sygnat dzwiekowy. Dalsze obroty
po sygnale zostang przez AMATRON 3
uwzglednione w jego przeliczeniach.

10. Dla zakonhczenia wykrecania po sygnale

dzwiekowym nacisng¢ przycisk @

11. Zwazy¢ zebrang w pojemnikach ilo$¢ ziarna
(uwzgledniajgc mase pojemnikéw) i mase
ziarna (kg) wprowadzi¢ do terminala.

& Waga uzyta do wazenia musi by¢
doktadna. Niedoktadnosci mogg

l powodowaé odchylenia w rzeczywiscie
wysianej ilosci ziarnal

AMATRON 3 przeliczy i ustawi wymagane
przetozenie przektadni na podstawie danych
wprowadzonych z préby krecone;j.

W celu sprawdzenia prawidtowos$ci ustawienia
nalezy ponownie wykonaé probe krecona.

29c048

4.4.2 Préba krecona maszyn z dozowaniem w petni elektrycznym

Uruchomienie

1. Napetic¢ skrzynie nasienng wystarczajgcg

lloscig ziarna. -Sollmenge eingeben . :23;2""
2. Tak, jak opisano w instrukcji obstugi ':?;:§§§2E"E BEmchsl whels
siewnika pod zespoty dozujgce podstawic¢ -Abdrehen starten
pojemnik(i) wychwytujacy i otworzyé ':?3:2;2:*2 Henwe ta:ks o
pokrywe (y) inzektora.
ki ktuell ei tellt: by
3. sprawdzi¢ / wprowadzi¢ z3dang il0$¢ | Arbeitebre: fe: 2.5 m starten
wysiewu. Sollmenge: 15.80kg/ha
vorg.Beschu. : 5 km/h Cal. /
Abdrehfaktor: 1.85 Fac.
Wartosc te mozna tez wprowadzi¢ w ;
l menu zlecen (strona22).
Fig. 19
krnvh
4. wprowadzi¢ pdzniejsza robocza
predkos¢ jazdy.
Cal.
Fae.
5. warto$¢ wspodtczynnika kalibracji

(wspotczynnik proby kreconej) ustawic z
pierwszej proby na 1.00 lub na wartos$¢ z
wiasnego doswiadczenia.

AMABUS BAG0120.3 05.16
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=)

x see| Napetni¢ komory kot dozujgcych.
Czas napefniania jest ustawiany i
odpowiada czasowi pracy dozownika
wstepnego.

7. Sprawdzi¢, czy ustawiony jest wiasciwy
rodzaj ziarna.

8. Zamknac¢ okienko przeglgdowe dozownika.

9. Oproznic¢ pojemniki proby krecone;..

Abdreh.
starten

10. nacisngc¢ ten przycisk mi postepowaé
zgodnie ze wskazéwkami na ekranie:

11. @ przycisk ten dla zakonczenia proby
kreconej nacisng¢ po sygnale dzwieckowym

12. zwazy¢ zebrane w pojemnikach ziarno
(uwzgledniajgc mase pojemnikow) i
wprowadzi¢ zwazong warto$¢ ziarna (kg) do
terminalu.

Waga uzyta do wazenia musi byé
doktadna. Niedoktadnosci mogg

l powodowaé odchylenia w rzeczywiscie
wysianej ilosci ziarnal

Der AMATRON 3 przeliczy wtasciwy
wspétczynnik préby kreconej na podstawie
wprowadzonych danych z préby kreconej i
ustawi silnik elektryczny na prawidtowg liczbe
obrotow.

Dla sprawdzenia prawidtowosci ustawienia probe
krecong nalezy powtérzyc.

290048 v

26
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4.5 Oproéznianie resztek z dozowaniem elektrycznym
. E
l W menu gtéwnym wybraé ,Opréznianie resztek”.
1. Zatrzymaé maszyne.
Oprézniani tek:
Wy{aczy(‘; dmuchawe_ proznianie reszte J
3. Przy podzielonym zbiorniku: wybrac b Maszyna zatrzym.
. Przy podzi :
Zbiornik. 2. Dmuchawa zablok. ﬁ
3. Zbiornik wybrany
o L Przednia potowa zbiornika. 7
. * 1 Tylna potowa zbiornika.
4. Zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.
Otworzy¢ klape rozlewacza. Fig. 20
Zamocowac torbe zbiorczg lub korytko pod
otworem zbiornika.
7. @Potwierdzié.
Oprdzinianie resztek:
’ 3 L. 3 1. Maszyna zatrzym. v
8. Rozpocza¢ opréznianie, trzymac v
s . . . P . . 2. Dmuchawa zablok.
wcishiety przycisk, az oproznianie dobiegnie
konca lub pojemnik sie wypetni. 3. Zbiornik wybrany v
4. Klapa doz. otwarta
— Przebieg oprézniania wyswietlany jest na i zbiornik ustawiony ¥
terminalu. 5. Przytrzymaé nacién. F1 N
9. Po opréznieniu zamkngc¢ klape rozlewacza.

A %

Fig. 21
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4.6

Setup serwisu

W menu gtéwnym wybraé Setup i potwierdzi¢ !

o Ustawienia w menu Setup sg pracg warsztatowg i mogg byc¢

Strona 1l (Fig. 18)

Wprowadzanie diagnoz komputera

(tylko dla serwisu).

I

Wydawanie diagnoz komputera (tylko
dla serwisu).

knsh

Wprowadzanie symulowanej
predkosci jazdy (pozwala na dalszg prace
mimo uszkodzenia czujnika drogi,
stronab0).

= Wprowadzanie danych bazowych
(strona29).

Strona 2 des Setup-Menuls

(Fig. 19)

RESET

aschinen-
rechner

Przywrécenie fabrycznych ustawien
komputera maszyny. Wszystkie
wprowadzone przez uzytkownika dane np.
Zlecenia, dane maszyny, wartosci

kalibrazowe i dane Setup zostang utracone.

wykonywane tylko przez wykwalifikowany, fachowy personel!
Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:
Gesamt fldche: 29874 ha
Gesamtdrillzeit: 123h
Gesamtmenge: 18477839 kg
kmsh
simulierte kmsh: 8. 0knh i
Etu—p
e ston: 20l o
[P ergion: e.22 oo,
Fig. 22
RESET
Maschinen-
rechner
A N
d| uollen Sie wirklich alle
al/Daten auf UWerkseinstellung|t
i zuriucksetzten? H
e NEIN mit ESC k
JA mit Eingabetaste
} @ 82/82
29c068

Fig. 23

28
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# | Strona 1 ij(musldanych bazowych

(Fig. 20)

Wybér typu maszyny

kenfig.

Konfiguracja systemu Sciezek

Przedsigbiorca

1 FG - Pojedyncze SciezKi
przejazdowe

uruchamiane przez silnik sciezek
technologicznych

2 FG - Podwdjne Sciezki przejazdowe,
uruchamiane, dwoma silnikami
Sciezek technologicznych

Ostatnio pokazywana wartos$¢ zostanie
zapisana.

~P

?

Konfiguracja zdalnego przestawiania

ilosci wysiewu.

~B

7

Konfiguracja zdalnego przestawiania

ilosci wysiewu:

o

bez zdalnego przestawiania ilosci
wysiewu

z przekfadniag Vario

petne dozowanie (= elektr. naped
dozowania).

Poda¢ liczbe dozowanh.

Kalibracja przektadni (strona 48)

Uruchomienie

Haschinentyp: AD-F

Fahrgassensystem konfigurieren

Saatmengenverstellung konfig.

@ 1 /65

Fig. 24

Saatmengenverst.: Vario

Anzahl der Dosier-
ungen: 1

Getriebegrundeinstel lung
varnehmen

Fig. 25

AMABUS BAG0120.3 05.16
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Strona 2 ﬁﬂwm| danych bazowych

(Fig. 22)

Ny

Liczba znacznikéw Sladow

o  jeden (Czujnik znacznika $ladéw (do
ustalenia pozycji znacznika $ladéw)

0 bez (czujnika znacznika sladéw do
ustalenia pozycji znacznika sladéw).

1/nin
T

. Wybraé nadzér wirnikowego
spulchniacza
o nie (nie ma czujnika liczby obrotéw)

Maszyna sztywna:
o 2 -dwa czujniki
Maszyna skfadana:

o  3/1 - trzy czujniki, czujniki nie sg
zintegrowane w przekfadni

o  3/20 - trzy czujniki, czujniki sg
zintegrowane w przekfadni

Spuranreisser-
SENSOF:

Fillstandssensor:

Sduel lensensor:

KG=-Drehzahl sensor:

einer

nein

ja

Jja

@ B2/B5

Nieprawidiowe podanie nadzorowania

o kultywatora wirnikowego moze
prowadzi¢ do uszkodzenia watka
przekaznikowego!

ol

Fig. 26

. ? 1 Czujnik stanu napetnienia skrzyni
nasienne;j
o tak
0 nie
o,
& _ .
. Nadzér kétek dozujgeych
o 1
o 2
0 nie
30 AMABUS BAG0120.3 05.16



Strona3 ijC'Iﬁﬂﬁldanych bazowych AT e Re

(Fig. 20)

Uruchomienie

% Alarmzeit Fahrgasse: 18s
Hl:lrm .
. Wprowadzenie czasu alarmu dla
kotek dozui h Alarmzeit Stillstand
otek do ujacyc der Vorgelegeuelle
Bl bei Fahrgasse: 16s
e [l Alarn| \Wprowadzenie czasu alarmu dla Laufzeit des
Vordosierers: iB6s

systemu $ciezek technologicznych

@ @ B3/85

e ltAlarn| Wprowadzenie czasu alarmu dla Fig. 27
watka posredniego (mozliwe tylko w
siewnikach z krzywkowym watkiem
wysiewajgcym).

Lauf-
. zeit |Wprowadzenie czasu pracy

(sekundy) dozownika wstepnego.
Strona 4 Pz danych bazowych Arbel tabrel te: Bchim [FTIRIRY,
(Fig. 24) -

m Vorauflaufmarki.: hydraul isch ‘*5/:\‘#
. [ & Wprowadzenie szerokosci roboczej i

m

( ) Gebldsealarmgrenze: 186% % :‘5

(T‘x- Alarm
. ___|Wybor znakowania wstepnego:

o brak @ 84/05

o uruchamiane hydraulicznie .
_ ) Fig. 28
o uruchamiane elektrycznie

@

. fAlarm | Jruchomienie alarmu przy
odchyleniach liczby obrotéw dmuchawy od
ustawionych (in %).

Strona 5 'jﬂ(i'ﬁfﬂﬁl dane bazowe (Fig. 25)

. ? | Jest podnoszenie redlic Tiefenverstellung: hein @ﬁl

o) tak

Scharaushub : nein (Ot

o nie.

G

o * | Jest zmiana gtebokosci kultywatora

wirnikowego
@ A5 85
o tak

o nie. Fig. 29
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O =

W celu korzystania z GPS-Switch w menu Urzgdzenia AMATRON 3
konieczne jest wprowadzenie/okreslenie danych geometrii X1 (i X2)
z maksymalng doktadnoscia.

X1 [cm]
Maszyna
min. maks.

303 Special WS 224 236
303 Special RoteC 210 221
353 Special 224 236

Q- 1403 Special 210 221

(@)

<C [303 Super RoteC 205 209
303 Super RoteC+ 217 221
403 Super RoteC 205 209
403 Super RoteC+ 217 221
RoteC 222

%

0 RoteC+ 234

4.7 Ustawienia GPS Switch

o GPS

W celu korzystania z GPS-Switch konieczne jest wprowadzenie
czas6w wyprzedzenia w ustawieniach GPS AMATRON 3.

o Czas wyprzedzenia dla wigczenia [ms]

o Czas wyprzedzenia dla wylgczenia [ms]

Zalecane czasy wyprzedzenia —technika siewna

Czas wyprzedzenia

dla Zboze kg / ha Rzepak kg / ha Nawdz kg / ha
[ms] 100 200 2 8 40 120
AD-P Wiaczanie | 2500 2400 2800 2600 — -
3m Wytacz | 2600 2800 2400 3000 - -
Wiaczanie | 3500 3400 3900 3400 4000 3800
AVANT 4000
Wylacz | 3600 3800 4300 4800 3900 4300
Wiaczanie | 3800 3600 4100 3700 3900 3800
AVANT 5000
Wylacz | 4400 5000 4000 4300 4300 4700
Wiaczanie | 3600 4000 5000 4900 4300 3900
AVANT 6000
Wylacz | 4600 4700 6500 6200 5100 5200
© Podane warto$ci sg warto$ciami zalecanymi, nalezy je kazdorazowo
l zweryfikowag.
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5 Pracaw polu

OSTROZNIE
Podczas dojazdu do polai jazdy po drogach publicznych

AMATRON 3 musi zawsze pozostawaé wytaczony!
— Niebezpieczenstwo wypadku na skutek btednej obstugi!

Przed rozpoczeciem siewu nalezy wykona¢ wprowadzenie
@ nastepujgcych danych:
l . Dane dotyczgce maszyny (patrz strona 13)

. Dane dotyczgce zlecenia (patrz strona 22)
. Dane dotyczgce préby kreconej (patrz strona 23).

5.1 Dopasowanie wartosci zadanej

Przez nacisniecie przycisku mozna dowolnie zmieni¢ dawke wysiewu podczas pracy

Kazde nacisniecie przycisku im:h

@ obustronnie zwiekszy dawke wysiewu
o krok ilosciowy (strona 19)

(np.:+10%). 75.0 kg/ha
Pl LR, i
Przywracanie dawki wysiewu
obustronnie do 100%.

Kazde nacidniecie przycisku
@ obustronnie zmniejszy dawke wysiewu

o krok ilociowy (strona 19) (np.:- Fig. 30

10%).
& Zmieniona warto$¢ pokazywana bedzie w menu roboczym w kg/ha i
l procentach (Fig. 26).

5.2 Wybor funkcji hydrauliki

1. Przyciskiem funkcyjnym wybra¢ funkcje [Tigcher  o.eong e
hydrauliki. /fm ﬂw‘T
s Avant :
2. Uruchomi¢ zesp6t sterujacy ciggnika. B i I.W.;\\ s y;?
: L : 15.0 kg/ha =
—  Wybrana funkcja hydrauliki zostanie 7 T T T T e, e
wykonana. “& '. \ ;E\\\ STOP
Wybrane funkcje hydrauliki (Fig. 27/1) pokazane X"

zostang w menu roboczym.

1
Aufirag: B L | @Uuez @
Fig. 31
Opcja, ktére
i . ktére wytgczone sg w menu Setup,

. nie nalezg do wyposazenia maszyny (opcje)

nie beda pokazywane w menu roboczym (nie sg przyporzgdkowane
pola funkcyjne).

AMABUS BAG0120.3 05.16
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5.3

Wskazania menu roboczego

Pt

System $ciezek
technologicznych

Predkos¢ jazdy-

Dystans do napetnienia
zbiornika-

Liczba obrotow dmuchawy-

Obrobiona powierzchnia-

Wybér nacisku redlic /
znacznikéw sladéw (AD-P) -

- 8.5 km/h_2_
o 235 m R
(e 1508 U/ninh
Fliche: 35.62ha

%

aktywny

System przerywanych
Sciezek
technologicznych
aktywny

Licznik Sciezek
technologicznych
Rytm $ciezek
technologicznych/

Przerwa¢ dalsze

wigczanie rytmu
Sciezek
technologicznych

Dozowanie:

Petne dozowanie
elektryczne ze wskazaniami
liczby obrotow dozownikéw

Dozownik lewy

F3UAmin

Przektadnia Vario ze
wskazaniami ustawienia
przektadni

—3

70.0

Jeden dozownik /

Dozownik pra:
323U min prawy

Dawka zgdana w %

kg/ha

Znacznik sladow aktywny -

100 %
jﬁwm !ux\.\@

75.0 kg/ha

T T TR IS

Znacznik $ladéw nieaktywny

Tryby pracy:

1. Maszyna nie otrzymuje % Dozownik nie pracuje.
impulséw od czujnika
drogi.

2. Maszyna otrzymuje Dozownik pracuje, maszyna
impulsy od czujnika T 11T 1H LT rrrerrnrtriai W pozycji roboczej, brak
drogi. wskazan na $ciezkach

I T T Y T Y T Y A B N :
0L 0 b0 0111 1 a1 |technologicznych.

3. Maszyna otrzymuje Dozownik nie pracuje,
impulsy od czujnika maszyna jest podniesiona.
drogi. Siewnik podniesiony

(=) w7 % ] e
) -
Wstepny wybor -1— A
funkcji
hydraulicznych Podnoszenie Wstepny wybér | Koto ostrogowe Nacisk redlic
redlic gtebokosci zablokowaé (Avant)
roboczej KG

Aktualne zlecenie

Auftrag: 2

Strona wybrana w menu
roboczym.

@ﬂﬂ'ﬂ?

34
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5.4 Funkcje w menu roboczym

5.4.1 Wiaczanie sciezek technologicznych

Cofanie licznika $ciezek technologicznych

g Wigczanie licznika sciezek technologicznych do przodu

Licznik sciezek technologicznych przetgcza sie m*- 2.5 km/h
przy podnoszeniu maszyny. T o4 235 4 —
Fig. 281... @: 15688 U/min
(1) Wskaznik wtgczenia systemu sciezek Flache: 35.62ha

technologicznych —g

(2) Wskaznik chwilowej liczby sciezek W S 2
technologicznych LI

(3) Wskaznik zatrzymania dalszego wigczania
Sciezek technologicznych

P S WA

(4) Wskaznik przerywanego witgczania sciezek \{’
technologi h
echnologicznyc Fig. 32
STOF Zatrzymanie dalszego wtgczania $ciezek technologicznych.

STOP

1. Zatrzymanie licznika sciezek
technologicznych.

—  Przy podniesieniu maszyny licznik $ciezek
technologicznych nie zostanie ponownie
wtgczony.

STOF

2. Usuniecie zatrzymania licznika
Sciezek technologicznych.

—  Licznik $ciezek technologicznych przy
podnoszeniu maszyny bedzie sie dalej
przetgczat.

Zatgczenie, wzgl. odtgczenie przerywanego wigczania $ciezek
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5.4.2 Znaczniki sladow (Avant)

Przy podnoszeniu / opuszczaniu maszyn automatycznie, na zmiane
uruchamiany jest znacznik sladow.

|]='J:f Wybor funkcji znacznika sladow

Aktywny znacznik sladéw zmienia sie
automatycznie na nawrotach.

e  Wskazania pracy lewego znacznika sladow,
prawy znacznik sladéw nie pracuje (Fig. 29)

vl

Fig. 33

54.3 Blokowanie kota ostrogowego

Blokowanie opuszczania kota ostrogowego

e  Wykonywanie tylko uprawy gleby, bez ,-—-::'
siewu. . L

e  Maszyny bez peinego dozowania: do EJJJ'JIII””'.HI'J:I\E

wykonania préby kreconej maszyny.

v

SRR

D\‘i‘

1. / Wybra¢ blokowanie kota %{,ﬁ’
ostrogowego (Fig. 30). N
. Przy opuszczaniu maszyny koto ostrogowe %
zostanie utrzymane u gory.
. Fig. 34
i

2. /

Zlikwidowac¢ wybor funkcji.
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544 Wiaczanie sekcji szerokosci (Avant z pelnym dozowaniem elektrycznym)

Wigczanie i wytgczanie lewej sekcji szerokosci

/|

Witaczanie i wytgczanie prawej sekcji szerokosci
/!‘%@n
Do siewu z potowg szeroko$ci siewnika mozna .
wytgczyé jedng z sekcji szerokosci.
T

Fig. 31: Wskaznik wytgczenia lewej sekcji aad
szerokosci.

Fig. 35

545 Petne dozowanie elektryczne:

Uruchomienie / zatrzymanie dozowania wstepnego

o Na poczatku siewu: Przy ruszeniu z miejsca —_—
nalezy uruchomi¢ wstepne dozowanie tak, iﬂ m—— B
aby na pierwszych metrach jazdy wysiane ! I". Sl
byto dostatecznie duzo ziarna. AT

) Do napetnienia kétek wysiewajacych przed P AR
préba krecona. j\

Fig. 36
1. Uruchomienie dozowania
wstepnego.
—  Wstepne dozowanie zaopatruje redlice w
ziarno przez wprowadzony czas (Fig. 32).
STOP Petne dozowanie elektryczne: Wtgczanie dozownika
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Dla zapobiezenia niezamierzonemu LTy
uruchomieniu dozownikéw, mozna je wytgczyc. TS
L= in \ 5 in

Moze to by¢ korzystne, gdyz nawet niewielki }Iﬂ”“ [H
obrét kota ostrogowego powoduje uruchomienie
dozownikdw.

Wskazniki wytgczonych dozownikéw (Fig. 33). %f

PR AR

Fig. 37

5.4.6 Nacisk redlic i nacisk zagarniacza

W1 Ustawienie zwiekszonego / zmniejszonego nacisku redlic i
zagarniacza

Przytgcze hydrauliczne jest dla tej funkcji

=

oznaczone przy Avant na zotto a przy AD-P na i
zielono. f
(T
!&h‘f
1. " |Wybraé nacisk redlic / zagarniacza
(Fig. 34).

N

Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika.

— ustawi¢ wiekszy nacisk zagarniacza.

— ustawi¢ mniejszy nacisk zagarniacza.
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54.7 Sktadanie maszyny (Avant 03-2)

‘%&‘:ﬁ"“' Sktadanie / rozktadanie maszyny
N

Przytgcze hydrauliczne dla tej funkciji jest
oznaczone na zielono.

Sktadanie maszyny:

1. Unies¢ maszyne.

w%ﬁgf‘u

Wybra¢ sktadanie maszyny.

Uruchomi¢ zespot sterujgcy ciggnika.

Maszyna ztozy sie.

VY e

Ryglowanie transportowe musi zatrzasnagé¢
sie po obu stronach.

Rozktadanie maszyny:

1. Unies¢ maszyne.

e;é%‘f"h
2. Wybra¢ sktadanie maszyny.
3. Pociggna¢ za linki ryglowania
transportowego.
— Ryglowanie transportowe odrygluje sie
4. Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika.
— Maszyna roztozy sie.
5. Zespot sterujacy nalezy do pracy ustawi¢ w

pozycji ptywajacej.

OSTRZEZENIE
Aby przestawié maszyne z pozycji transportowej do pozycji

roboczej i odwrotnie, nalezy koniecznie przestrzegaé uwag
podanych w instrukcji obstugi maszyny!
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Praca w polu

5.4.8

Gtebokosé robocza kultywatora wirnikowego

{%I_I Ustawienie gtebokosci roboczej kultywatora wirnikowego

Przytgcze hydrauliczne dla tej funkcji jest
oznaczone na zétto.

Maszyna znajduje sie w pozycji roboczej:

@il

kultyw:

Wybraé gtebokosé roboczg
atora wirnikowego.

7. Uruchomié¢ zesp6t sterujacy ciggnika.

— Ustawi¢ zadang szerokos$¢ robocza.

-

@
WI&HH !WEV

.,

P LA

Fig. 39
5.4.9 Podnoszenie redlic
@;_1_-::.‘-. Podnoszenie / opuszczanie redlic

Przytgcze hydrauliczne dla tej funkcji jest
oznaczone na zielono.

Maszyna znajduje sie w pozycji roboczej:

8.

(Ot

Wybra¢ podnoszenie redlic.

9. Uruchomi¢ zespét sterujacy ciggnika.

'

—_—

f i
Wi;wu HWIEV

P I RN

(S mni
— Podniesc¢ / opuscic redlice.
Fig. 40
5.4.10 Oswietlenie zbiornika czotowego (Avant)
T Wiaczanie i wytaczanie oswietlenia.

40
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5.5 Sposoéb postepowania przy pracy

|
1. Witaczy¢ AMATRON 3.

2. Z menu gtéwnego wybrac zgdane zlecenie i sprawdzié
ustawienia.

3. Uruchomi¢ zlecenie
COI

4. Wybra¢ menu pracy.

5

Ustawienie wybranego znacznika w pozycji roboczej.

6. Sprawdzenie, wzglednie w razie potrzeby korekta
pokazywanego licznika Sciezek.

& Maszyny z petnym dozowaniem elektrycznym:

l . Gdy koto ostrogowe zostanie opuszczone do pozycji roboczej,
rozpocznie sie wstepne dozowanie dla zapewnienia
wystarczajgcego dozowania na pierwszych metrach.

Wczesniejsze zakonczenie wstepnego dozowania.

7. Rozpoczecie wysiewu.
Podczas wysiewu AMATRON 3 pokazuje menu pracy.
Mozna stad obstugiwaé istotne dla wysiewu funkcje.

8. Ustalone dane zostang przypisane do uruchomionego zlecenia.
Po pracy:
1. Sprawdzi¢ dane dotyczgce zlecenia (jesli klient sobie zyczy).

2. Ustawi¢ maszyne w pozycji transportowe;.

/@
3. Wytaczy¢ AMATRON 3.
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Wigczanie Sciezek technologicznych

Podnoszenie redlic

Gtebokosé robocza kultywatora
wirnikoweao

Wigczanie sciezek technologicznych

5.5.1 Potozenie przyciskéw menu roboczego AD-P z przektadnia
Strona 1: Opis po6l funkcyjnych:
Patrz rozdziat
- 8.5 kn/
o SEE m : -
@y 2788 Ur/nin >4.1
Fldche: 25.4Bha
100% 3
e 70.0
At :
75.0 kg/ha
P AN @ETJ-T'I 549
v 5.4.8
54.1

@l

Auftrag: 1

Potozenie przyciskow menu roboczego AD-P z dozowaniem elektrycznym

Wigczanie Sciezek technologicznych

Wiaczanie sciezek technologicznych

Blokowanie kota ostrogowego

Petne dozowanie elektryczne:

55.2
Strona 1: Opis pol funkcyjnych:
Patrz rozdziat
Tl 8.5 km/h Shittih
w3 568 m i) PR O 5.4.1
@ 2760 U/min
Fldche: 35.4E6ha
1667
3 ﬁgﬁﬁﬁi% T 5.4.1
s30min o o N
5.0 k%/ha
P I I AR % 543
5.4.5
Gem @1 o
| Auftraa: 1 I'@E"“E“ a/1

Wcisniety przycisk Shift:

Opis pol funkcyjnych:

Patrz rozdziat

D>~
H l:ll'E d:13
@ 2700 U/min
Flache: 35.46ha
1002
' W '
: D-P .
33Usmin th,”” !':"1.".‘:3\. 34 Usnin

75.0 kg/ha

T T e

(Dl @i_ﬁl_l

Auftrag: 1

(Dt

5.4.9
5.4.8

Podnoszenie redlic

Gtebokosé robocza kultywatora
wirnikowego
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5.5.3 Przyporzadkowanie na wielofunkcyjnym uchwycie AD-P

® ©
@O ®

j

0 ®

Praca w polu
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Praca w polu

554 Przyporzadkowanie przyciskéw w menu roboczym Awvant z przektadnia

Strona 1: Opis po6l funkcyjnych:

Patrz rozdziat

D e ssar a U 5|

(@3 1452 U/min [Smpj |
Fldche: 3. GSha - }
5 5 g 5.4.2 Znaczniki $ladow (Avant)
annlx ;;BS }m,/' . L . .
P m\ . PA: 5.4.6| Nacisk redlic i nacisk zagarniacza
/1 15.0 kg/ha \ A .
&ifﬁr v, nfl-]ﬂ\\\x \

Wiaczanie Sciezek
5.4.1 [technologicznych

@ e1/e2 | /
Auftrag: B Vv

Strona 2: Opis pdl funkcyjnych:

Patrz rozdziat

- 8.5 kmh[[T
3o 5987 m :

5.4.1 Wiaczanie Sciezek
technologicznych

giche_ 1;5§9x”'" 5.4.10 Oswietlenie zbiornika czotoweao
5.4.8 Gtebokos¢ robocza kultywatora
H;HH"E{:& 40 wirnikowego
i L 49 Podnoszenie redlic
15.0 k%/ ha \ :
r F/FSESREAmMN| x \\ -
{,cf:\ / T T R 547 Sktadanie maszyny (Avant 03-2)

Wiaczanie Sciezek
5.4.1 [technologicznych
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Praca w polu

555 Przyporzadkowanie przyciskow w menu roboczym Awvant z dozowaniem

elektrycznym

Strona 1:

Opis pol funkcyjnych:

Patrz rozdziat

8.5 km/hf] , L
mﬁ.rﬂ R ) 5|5 v 541 |Whczanie ciezek
@ ' 7 : technologicznych
(@4 1452 U/min [so8) =
Fldche: 3.B9 ha M s lilias
(T @; ” @ ﬂ-"T 5.4.2 Znaczniki sladow (Avant)
" van , A
o J/fﬁu TR o %‘\:} 5.4.6| Nacisk redlic i nacisk zagarniacza
A ‘115 0 Iﬁg/ha h / Petne dozowanie elektryczne:
R 7 ‘ sTo 5.4.5 yezne:
Wiaczanie Sciezek
: 5.4.1 [technologicznych
Auftrag: B @mr& +1

Strona 2:

Opis pol funkcyjnych:

Patrz rozdziat

Przyporzadkowanie na wielofunkcyjnym uchwycie

» 8.5 "'“"". . - 5.4.1 Wigczanie $ciezek
N SESF = " [?EP]/ tec?mzoloI icznI (fh

[x_llg 1452 U/min STOP f,']:f:: 410 L. g y .

Flidche: 3.69ha | _J I Oswietlenie zbiornika czotoweao
TR 1807 TR 5.4.8 Gteboko$é robocza kultywatora
SHU/nin J.",'“:"""'ﬁ SAU/min wirnikowego

] 15 0 kg/h 5.4.9 podnoszenie redlic
7777 < 547 Sktadanie maszyny (Avant 03-2)
\J F7 7474 N WA N o
Mk Wigczanie $ciezek
5.4.1 [technologicznych
I@]BZ’E‘E [‘ ;
Auftrag: B B/i

00

\@@

@ O
O®®
0100
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Wielofunkcyjny uchwyt

6 Wielofunkcyjny uchwyt

6.1 Montaz

Wielofunkcyjny uchwyt (Fig. 37/1) mocuje sie 4
Srubami, w wygodnie dostepnym miejscu w
kabinie ciggnika.

Wtyczke wyposazenia podstawowego nalezy
przytgczy¢ do 9 biegunowego gniazda Sub-D
wielofunkcyjnego uchwytu (Fig. 37/2).

Wityczke (Fig. 37/3) wielofunkcyjnego uchwytu
przytgczy¢ do srodkowego gniazda Sub-D
AMATRON 3.

6.2 Funkcja

Wielofunkcyjny uchwyt dziata tylko w menu
Praca AMATRON 3. Umozliwia on
instynktowng obstuge AMATRON 3 podczas
pracy w polu.

Do obstugi AMATRON 3 wielofunkcyjny
uchwyt (Fig. 38) ma do dyspozyciji 8 przyciskéw
(1 - 8). Oprocz tego mozna za pomocyg
przetgcznika (Fig. 39/2) trojstopniowo zmienié
przyporzadkowanie przyciskow.

Przetgcznik standardowo znajduje sie w

e [ pozycji srodkowej (Fig. 39/A) ) i moze
by¢ przestawiony

e [ do gory (Fig. 39/B) lub
o > wdot (Fig. 39/C).

Pozycja przetgcznika sygnalizowana jest diodg
LED (Fig. 39/1).

e [m LED s$wieci na z6tto
. = LED $wieci na czerwono

. b= LED $wieci na zielono

Fig. 42

Fig. 43
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Wielofunkcyjny uchwyt

6.3 Przyporzadkowanie przyciskéw:
AD-P AD-P AVANT AVANT
Przekladnia dozowaniem Przekladnia dozowaniem
elektrycznym elektrycznym
17
2
3> Wigcz lewy podziat
szer.
4 Wylgcz lewy podziat
szer.
5> Witacz prawy podziat
szer.
= Wytgcz prawy
podziat szer.
7
g
11 Dotaczanie / odtgczanie przerw $ciezek Dotaczanie / odigczanie przerw Sciezek
2 ¥ Start dozow. . Start dozow.
wstepnego wstepnego
3 Witaczenie lub wytgczenie licznika $ciezek Wiaczenie lub wytgczenie licznika $ciezek
(Przycisk Stop) (Przycisk Stop)
4= llos¢ 100% llos¢ 100%
5= Wiaczenie wstepne $ciezek(+1) Witaczenie wstepne $ciezek(+1)
6 = Cofniecie wigczenia $ciezek (-1) Cofniecie wigczenia sciezek (-1)
7 = - llo$¢ [%] - llos¢ [%]
8o + 11086 [%] + 11086 [%]
1§
2 ¥ Wprowadzenie ilosci dosypanego ziarna
31 Uwolni¢ uruchamianie zaworu
hydraulicznego do wigczania znacznikéw
4k Uwolni¢ uruchamianie zaworu
hydraulicznego do wigczania nacisku redlic
5>
6=
7
8 =
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Konserwacja

7 Konserwacja

7.1 Kalibracja przektadni

Niewymagana przy maszynach z petnym
dozowaniem!

Maszyny wyposazone w przektadnie nalezy
wykalibrowac,

. Przed pierwsza pracg, gdy AMATRON
3 nie zostat fabrycznie dostarczony z
maszyng a byt zamontowany dodatkowo.

. Przy odchyleniach miedzy wskazaniami na
terminalu i na skali przektadni.

Strona 1l Dane bazowe w

menu Setup (Fig. 20)

~D

° Cal.

Kalibracja przektadni.

=Bl

0 Dzwignie przektadni przestawiac
tak daleko w kierunku 0, az na silniku
elektrycznym zaswieci dioda LED

,_,Er

o) Przektadnie przestawi¢ na skali
wiecej niz na wartos¢ 80.

73

e

Potwierdzi¢ ustawienia i
wartos¢ skali, ktéra pokazywana jest
przez dzwignie przektadni na skali,
wprowadzi¢ do otwartego okna menu.

MHaschinentyp: AD-P

Fahrgassensystem konfigurieren

Saatmengenverstellung konfisg.

@ B1/85

Wartosci skali odczytywac wytgcznie
od czota, aby wyeliminowac btad

odczytu!

. Po dokonaniu kalibrowania przestawi¢
przektadnie na inng warto$¢. Pokazywana
warto$¢ ustawienia powinna odpowiadac
wartosci na skali

Fig. 44
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Menu POMOC

8 Menu POMOC

Menu POMOC (Fig. 41) starte z menu gtéwnego: Hilfe
1
Menu POMOC: 1.Hilfe zur Bedienung
2.Hilfe zu Fehlermeldungen 2
1
. Pomoc dotyczaca obstugi
3.Fahrgassenrhythmen 3
2
. Pomoc dotyczgca meldunkéw o
usterkach
290037
3 .
. Pomoc przy zaktadaniu $ciezek Fig. 45

technologicznych.
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Usterki
9 Usterki
9.1 Alarm

Alarm nie krytyczny:

Meldunek o usterce (Fig. 42) pojawia sie w
dolnym okienku ekranu i wtgcza sie trzykrotny
sygnat dzwigkowy.

Jesli to mozliwe, usung¢ usterke.
Przyktad:

. Za mato ziarna w zbiorniku.

—  Pomoc: Uzupetni¢ stan ziarna w zbiorniku.

Alarm krytyczny:

Meldunek alarmu (Fig. 43) pojawia sie na
Ssrodkowym okienku ekranu i wigcza sie jeden
sygnat dzwigkowy.

1. Odczytaé meldunek alarmu z ekranu.

2. Wywotac¢ teks pomocy.
3. @ Potwierdzi¢ meldunek o alarmie.

Maschinentyp: AD-P Auftrag
Auftrags=Nr.: B
Drille
abdreh.
Fahrgassenrythmusnr.: 15
Arbeitsbreite: 2.5m Haschi .
20r9-Jeschu. 2 ot
FUllstand zu
niedrig
29c003-5
Fig. 46
Maschinentyp: AD-P Auftrag
Auft Geblasesoll-
drehzahl kann Drille
nicht einge- abdreh.
halten werden
Fahr
Arb Maschi .
mit Eingabetaste be-
vor stdtigen oder mit rh
Abdr Bldttern zur Hilfe
- Setup
Fh'b2|:|.5- Hile
nEny 29c003-6

Fig. 47
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Usterki
9.2 Awaria czujnika drogi

Przy awarii czujnika drogi (Impulsy/100m),
umieszczonego na przektadni lub kole
ostrogowym przy dozowaniu elektrycznym,
mozna, po zasymulowaniu sygnatéw predkosci
roboczej, pracowac dale;.

Awaria czujnika drogi pokazywana bedzie przez
»Siewnik podniesiony*”.

Aby unikng¢ nieprawidtowego wysiewu nalezy
wymienic¢ uszkodzony czujnik.

Jezeli chwilowo nie ma do dyspozycji nowego
czujnika, mozna kontynuowac prace, jesli bedzie
sie postepowato w nastepujgcy sposob:

1. Sciggnaé kabel sygnatowy z podstawowego

wyposaZenia ciagnika. Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:

Gesamt fldche: 59874 ha
Setup

2. uruchomi¢ z menu gtéwnego. Gesamtdrillzeit: 123h

Besamtmenge: 1847789kg
. Potwierdzi¢ zmiane menu A km/h
: e : simulierte kn/h: 8.8kmh

knsh
sim.

4, Wprowadzi¢ symulowang predkosc¢ mu_rl
jazdy. MHA-Uer sioh: 2.17. 81 @ =
81/ 82

w

SErachen: DE/GE/FR/
I0P-Uer=sion: G.2.22
r=1N1 I 1 o] g =1

5. Podczas siewu utrzymywac¢ wprowadzong,
symulowang predkosc¢ jazdy. Fig. 48

& Gdy beda rejestrowane impulsy od
czujnika drogi, to komputer przetgczy

l sie na rzeczywistg predkos¢ jazdy
podawang od czujnika drogi!
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