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NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodinym a nadbytecnym; mnebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a fit jej Roupit a
pfitom véfit, Ze nyni jiZ bude vse fungovat
automaticky. Pristusny uZivatel stroje by pak
privodil Skodu nejen sdm sobé, nybrZ by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudlniho
neuspéchu pticital na vrub strofi namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byli fisti iispéchem
svého cinéni, musime zabfednout do poslednich
podrobnosti, popi. se informovat na icel
RonRrétniho zatizeni na strofi a ziskat zrucnost
pfi manipulaci snim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak, se strojem tak se sebou
samym. A pravé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predRlddaného ndvodu na obslufu.

Lepaip tlaguitz 1672. 9.0 4
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Identifikaéni data

Formality k navodu k obsluze

Cislo dokumentu: MG4684
Datum vytvoreni: 09.15

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2016
VSechna prava vyhrazena.

Dalsi vytisk, byt jen ve zkracené formé, je povolen pouze po
schvaleni firmou AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.

Predmluva

Vazeny zakazniku,

rozhodl jste se pro jeden z kvalitnich produkt(i z rozsahlé vyrobkové
fady firmy AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dékujeme vam za daveéru.

P¥i pfejimce stroje zkontrolujte, jestli nedoSlo k poSkozeni béhem
prepravy nebo nechybi nékteré ¢asti! Na zakladé dodaciho listu
zkontrolujte Uplnost dodaného stroje, véetné objednané specialni
vybavy. Nahrada Skody je poskytovana pouze pFi okamzité reklamaci!

Pfed prvnim uvedenim do provozu si prectéte tento navod k obsluze
a obzvlast bezpe&nostni pokyny a dodrzujte je! Po peclivém procteni
muzete zacit vyuzivat pfednosti svého nové ziskaného stroje.

Nez uvedete stroj do provozu, zajistéte, aby si vSichni uzivatelé stroje
precetli tento ndvod k pouZziti.

V pfipadé eventualnich otazek ¢i problému se informujte v tomto
navodu k obsluze, nebo se obratte na svého servisniho partnera v
misté.

Pravidelna udrzba a v€asna vyména opotfebovanych, popf.
poskozenych dill zvySuje zivotnost vaSeho stroje.

Posouzeni ze strany uzivatele

Vazeny Ctenari,
nase navody k obsluze jsou pravidelné aktualizovany. VaSe navrhy na
zlepSeni nam pomohou vytvofit navod k obsluze, ktery pro vas bude

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Pokyny pro uzivani

1 Pokyny pro uzivani

1.1 Jéel dokumentu

Kapitola Pokyny pro uzivani podavé informace pro zachazeni
s navodem k obsluze.

Tento navod k obsluze
. popisuje obsluhu a udrzbu stroje,

. podava dulezité informace pro bezpecéné a efektivni zachazeni
se strojem,

e  je soucasti stroje a musi byt vzdy u stroje popf. v tazném
vozidle,

. musi byt uschovan pro budouci pouziti.

1.2 Udéani mista v navodu k obsluze

VSechny Gdaje sméru v tomto navodu k obsluze jsou vzdy mySleny ve
sméru jizdy.

1.3 Pouzita vyobrazeni

Pokyny pro jednani a reakce

Vyéty

Cisla pozici na obrazcich

Cinnosti, které méa obsluha provadét, jsou zobrazeny jako o&islované
pokyny pro jednani. Dodrzujte pofadi uvedenych pokynt. Reakce na
prislusny pokyn pro jednani je pfipadné oznacena Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn pro jednani 1
— Reakce stroje na pokyn 1

2. Pokyn pro jednani 2

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako seznam
s jednotlivymi vycty.

Priklad:
. bod 1
. bod 2

Cisla v kulatych zavorkach odkazuji na &isla pozici na obrazcich.
Prvni €islice odkazuje na obrazek, druhé &islice na €islo pozice na
obrazku.

Ptiklad (obr. 3/6)
. Obrazek 3
. Pozice 6

AMABUS BAGO0118.4 03.16



VSeobecné bezpecnostni pokyny

2 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Postupujte podle pokyna z ndvodu k obsluze

Znalost hlavnich bezpec&nostnich pokynu a bezpecénostnich predpisu
je zakladni podminkou pro bezpeéné zachazeni a bezporuchovy
provoz stroje.

O

Navod k obsluze
. uschovejte vzdy na misté pouziti stroje!
e musi byt vzdy volné pfistupny obsluze a adrzbarim!

Pravidelné kontrolujte vSechna instalovana bezpec¢nostni zafizeni!

2.1 Zobrazeni bezpeénostnich symbolu

Bezpecénostni pokyny jsou oznaceny trojuhelnikovym bezpeénostnim
symbolem a slovem, popisujicim pFislusny signal. Signalni slovo
(NEBEZPECI, VYSTRAHA, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho
ohrozeni a ma nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Oznacuje bezprostredni ohrozeni s vysokym rizikem, které ma za
nasledek smrt nebo velmi tézké poranéni (ztrata €asti téla nebo
trvalé poSkozeni), pokud mu nebude zabranéno.

PFi nerespektovani téchto pokynt bezprostiedné hrozi smrtelné
nebo velmi tézké arazy.

VYSTRAHA

Oznacuje mozné ohrozeni se strednim rizikem, které mé za
nasledek smrt nebo (velmi tézké) poranéni, pokud mu nebude
zabranéno.

PFi nerespektovani téchto pokyna hrozi pfipadné smrtelné nebo
velmi tézkeé drazy.

POZOR

Oznaéuje mozné ohrozZeni s malym rizikem, které mize mit za
nasledek lehké nebo stfedni poranéni, popf. materialni Skody,
pokud mu nebude zabranéno.

e B> B P

DULEZITE
Oznacuje povinnost zvlaStniho chovéani nebo €innosti nutnych
pro radné zachazeni se strojem.

Nedodrzovani téchto pokyna muize vést k porucham na stroji
nebo v okoli.

UPOZORNENI

Oznacuje rady pro uzivatele a obzvlast dalezité informace.

Tyto pokyny vdm pomohou optimélné vyuzivat vSechny funkce
vaseho stroje.

AMABUS BAGO0118.4 03.16



Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

P

Pomoci softwaru AMABUS a ovladaciho terminalu AMATRON 3 |ze
stroje AMAZONE pohodiné Fidit, ovladat a sledovat.

Hlavni menu (Obr. 1)

Hlavni menu mé& nékolik podmenu, v nichz se
musi pfed zahajenim prace

e  zadat data,

. Zjistit nebo zadat nastaveni.

Pracovni menu (Obr. 2)
o P¥i praci se v pracovnim menu zobrazuiji
vSechna potfebna data.

o Pres toto pracovni menu se stroj pfi praci
ovlada.

Maschinentyp: EDX 6000-2

Arbeitsbreite

Auftrags-Nr.: 1
Sollmenge:Saatgut: 0 K/ha
Sollmenge:Diinger: 60 kg/ha

Auftrag

Abdrehen

=

Pflegegerat: 24.00 m
Spurbreite
Pflegegerat: 1.50 m
berechnete L#nge bis Maschi.
Wiederholung: 4
Arbeits- Hilfe -

ment etur

Obr. 1

G L PURE = V2 NN 1

Fl&che: 0.00 ha

EDX i

0

m“ﬂ' kg/ha

e 1 O0OK/ha

QU I

0K/ha {100 %}

1 e W e
I

Auftrag: 1 @lnuna

Obr. 2
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Popis vyrobku

3.1 Zadavani na pristroji AMATRON 3

@ Vtomto provoznim navodu jsou

uvedena funkéni poli¢ka s navazujicim _.-'“m_dl .
l popisem funkce pro objasnéni, Ze se e ARAATTRORN
musi stisknout tlagitko pFisluSejici :. s O O

k danému funk&nimu policku.

AO@
o0

Popis v ndvodu k obsluze: 7| 0
&
A Provést funkci A. @

Cinnost operatora:

Piiklad: Funkéni policko 722

Obr. 3

Aby se provedla funkce A, stisknout tlacitko
(Obr. 3/1), které je pfifazeno funkénimu policku.

3.2 Verze softwaru

Tento navod k obsluze je platny od verze
softwaru:

Stroj: Verze MHX: 5.31

AMABUS BAGO0118.4 03.16 9



Popis vyrobku

Hierarchie softwaru

LR

3.3

Pracovni menu

Hlavni menu

Zarvice

Servisni menu

Kontrola optickych
snimacu

Menu Zkous$ka hnojeni

Zadani:

e PoZadované mnoZstvi

¢ Nastaveni polohy pfevodovky
e Spusténi hnojeni

: t t
E Auftrag
. J
Menu vyprazdnéni
zbytku
Menu Zadani
Zadant: Zobrazeni:
e Nazev o Cislo zadani
e Poznamka e Nazev
e nffadek e Poznamka
e K/ha e Pozadované mnozstvi
e Spustit zadani osiva
e ZruSit zadani e Pozadované mnozstvi
e Vyuziti kolejovych hnojiva
meziradk Hotova vyméra
e Vymazat denni Pracovni hodiny
data e Primeér ha/h
e Pozadovana
hodnota hnojiva
¢ Vymazat denni
data hnojiva
f
Setup

Maschi .

Menu Setup

Zadani:

Diagnostika, zadani

Diagnostika, vystup

Zadani simulované rychlosti
Volba zékladnich dat:

- Typ stroje

- Odpojovani radki

- Tlak na hnojici radlice

- Snimac pfitlaku seci botky

- Skrabaky

- Zasobnik hnojiva

- Snimac stavu naplnéni

- Snima¢ pracovniho nastaveni
- Konfigurace davkovani hnojiva
- Pocet secich agregatu

- Vzdalenost fadku:

- Svételné zavory

- Kontrola mnoZzstvi oleje

- Regulaéni koeficient davkovani
- Kontrola ventiladtoru pro dopravu hnojiva

- Mikrogranulat
- Hlidani tlaku rozdruzovani

Menu Udaje o stroji

Zadani:

Impulzy / 100 m)

Pocet otvord na bubnu na fadek
Minimalni tlak vzduchu

Maximalni tlak vzduchu
PrirGstkovy krok mnozstvi osiva
Jmenovité otacky ventilatoru
Zvukovy signal snimace AS
PFirastkovy krok mnozstvi hnojiva

10

AMABUS BAGO0118.4 03.16




Uvedeni do provozu

4 Uvedeni do provozu
4.1 Hlavni menu
Menu Zadani: Zadavani dat pro urcité
Ruftrag  pracovni zadani. Pfed zaCatkem Maschinentyp: EDX 6000 -2 Auftrag
vysevu spustte zadani (viz na strani
12) Auftrags-Nr.: 1 Abdrehen
. . . i Sollmenge:Saatgut: 0 K/ha E
Provedte zkouSku hnojeni v menu (viz Sollmenge:Dinger: 60 kg/ha =
| str.17). -
Arbeitsbreite
Pflegeger#ét: 24.00 m
' Menu vyprazdnéni zbytku Spurbreite
E Pflegegerdét: 1.50 m Service
+ berechnete Li&nge bis Maschi.
Wiederholung: 4
Menu kontroly optického snimace Arbeits- Hilfe
servive (viz str. 22) mend Fere
Obr. 4
| Menu Udaje o stroji: Zadani tdaju
Masehi-| specifickych pro stroj nebo
individualnich udaja (viz na strani 23).
Menu Setup (nastaveni): Zadavani
SetUP | 3 nagitani dat pro zakaznicky servis pfi
udrzbé nebo porusSe a zadavani
zakladnich dat (viz str. 26).
AMABUS BAGO0118.4 03.16 11



Uvedeni do provozu

4.2 Zalozeni zadani

l Auftra

V hlavnim menu zvolte Zadani!

Pfi pouziti TaskController pro sp}révu zakazek je Auftrag extern geatartet
toto zobrazeno jako externi zakazka. name: extern.
Wulie: Buftrag
keenden
1) Saatgut
Sollmengs 0K/ ha
Sallabkbstand: 0ecm
=
Obr. 5
PFi otevieni menu Zadani se zobrazi naposledy
spusténé zadani.
Je mozné uloZit maximalné 20 zadani.
K zaloZeni nového zadani zvolte ¢islo zadani.
& Jiz uloZzené zakazky Ize vyvolat a
l Znovu spustit.
—IN Auftrag: [gestartet} 1 [spaife]T
= =
. Listovani v zakadzkach dozadu. rorae Geschuwin.: 8 xmin — 4=|.>_:[¥|
(= saatgut ]
 S—
= 1) Sollmenge: 0K/ha [/,
. ——J Listovani v zakazkach dopfedu. Sollabstand: Ocm ﬁ
|L Diinger EE
- 2) Sollmenge: 60kg/ha
L, , Abdrehfaktor: 1.00
o Y smazat zakazku; budou smazana _——jh
vSechna data k této zakazce. ) ) —
3) Arbeitsbreite: 24.00m — 7= |
—IN Spurweite: 1.50m 2).
E Reifenbreite: 50cm —
. .——) Spustit zakazku, aby nabihajici data k N
této zakazce byla odlozena. -3
—I, —
=1]
. ——J Vyvolani pfehledu osiva.
I Obr. 6
-2]
. ——J Vyvolani pfehledu hnojiva.
—
-3]
. ——J Vyvolani pfehledu spinani kolejovych
radka.

12 AMABUS BAGO0118.4 03.16



Stisknuté tlacitko Shift I

Kopirovani dat osiva, hnojiva nebo
kolejovych fadk( spusténé zakazky do
nového prehledu.

Menu zakazky je rozdéleno do 3 dilich zakazek:

(1) Prehled osiva
(2) Prehled hnojiva
(3) Prehled spinani kolejovych rfadku

Do kazdého prehledu |ze zadat nazev zakazky a
poznamku.

Zadani nazvu.

LNl e

Zadani poznamky.

(1) Prehled osiva:

Uvedeni do provozu

Auftrag: [(gestartcock]

Hame : [ARTYTNE}
Hoktiz
varge BEe=schuin. @

1 Shifk |05

8 kmdh

I . . , .o
o E Zadejte poZzadované mnoZstvi osiva
v zrnech na hektar.
o ——| Zadejte vzdalenost zrn.
. Zobrazeni zrn na fadek.
ausgeb.Henge: Z'ﬂ'ﬂ
Reihe 1: 0.0TK Hi
Reibkhe 2 0D.0TK
Reihe 3: 0D, 0TK ﬁ
Reihke 4 0D.0OTK
Reihe 5 0.0TK
Reihke E: 0D.0OTK
Reihe T 0. 0TK
Reike B 0. 0TK
Z; HEEH
f ‘ ra re v 7
o) M| Smazani zrn v fadku.
"
o IE Smazani Udajl o osivu z cesty.

(2) Prehled hnojiva:

=

Zadejte poZzadované mnozstvi
hnojiva v kg/ha.

Obr. 7

Auftrag:
Ubersicht: Saatqut

Name:
Notiz:

2 Shift

[

Obr. 8

Sollmenge:
Sollabstand:

Gesamtdaten
Menge:
Fliche:

Zeit:
Durchschnitt:

Tripdaten
Menge:
Fliche:
Zeit:

0 Kfha | &=

0TK

Ohs Eﬂ-ﬂ

Ohath

o000

0.07TK ﬁ

Obr. 9

2ollunenge:
Bbdrehfaktor:
varge.Faschwin. :

Gesamtdaten

70 kg/ha E%
1.00

8 km/h

4] kg &%ﬁ

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uvedeni do provozu

| pfi ruénim nastaveni mnozstvi lze Obr. 10
zadat pozadované jmenovité
mnozstvi.

Pro spravny vypocet Udaji hnojiva
musi poZadované mnozstvi souhlasit
S nastavenym mnozstvim na
pfevodovce.

. § Zadeijte regulaéni koeficient.

=

. £— | Zadejte planovanou rychlost.
o

. E Smazani udaju o hnojivu z cesty.

(3) Prehled kolejového Fadku

Fflegegerit L
Arbeitsbreita: £9 m
(reale Arbeitsbhreite:24.88m)
@ Spurweite; 1.58m v
. Zadejte pracovni $itku ——
kultivacniho naradi. ) )
Reifenbreite: 58 em m
— Pokud se nemaji zakladat kolejové rfadky,
zadejte zde 0. Baginn mit: Eg:ler Naschinanbreite
Feldrand bei erster SEgaszse: links
A A o e o 4,
° = Zvolte rozchod kol kultivacniho ;:ﬁ:t:nngll;:lﬁfls”:;:.:e:r:éfl?:g]: 4 ;;sss;;;E|
naradi podle vybérové masky.
Obr. 11
|
. ™ |Zadejte $itku pneumatik
kultivacniho naradi.
. * | Zahajeni prace s celou nebo poloviéni
pracovni Sifkou.
— Volitelné podle pracovni Sifky kultivacniho
naradi a EDX.
Zahajeni prace s polovi¢ni pracovni Sifkou
brani zakladani kolejového fadku pfi jizdé
tam a zpét.
|
. g’““’“ Pfi zahajeni prace zvolte okraj pole
vlevo nebo vpravo.
— Zobrazi se pocet jizd az do opakovani
rytmu kolejovych fadka.
Pokud z udajl kultivaéniho nafadi a EDX neni mozné vypocitat
rytmus kolejovych fadk(i, musi se pfi pouziti kultivaéniho naradi
akceptovat prekryvani nebo nezpracovany meziprostor.

14 AMABUS BAGO0118.4 03.16



o

N

c2el?

Vybér pro chovani pfi pohybu

kultivaéniho naradi

o

o

pohyb s nezpracovanym
meziprostorem

pohyb s pfekryvanim

—  Zobrazi se odlisna pracovni Sifka
kultivacniho néafadi.

Uvedeni do provozu

Pflegegerdt

Arbeitsbreite:
[reale Grbeit=hreite:3I1 58m)

Spurbreite:

Fahrverhalten:

Feifenbreite:

mit Zuisohenraum fahren

31 L]
1.58m
58 em

EVIINE

Obr. 12

. Libovolné Ize kombinovat trvalé odpojeni, odpojeni jen pro seci

ulicku a zakladani kolejovych Fadk.

) PFi zakladani kolejovych fadka nebo odpojovani Fadka neni k

odpojenym fadkim dopravovano zadné osivo.

) Na davkovani hnojiva nema zakladani kolejovych fadk( ani

odpojovani jednotlivych fadka vliv.

V hlavni nabidce se zobrazuji zadana

i datakeko|ejovym fadkim: Maschinentyp: EDXS@08-T Auftrag
e  zadana pracovni Sifka Auftrags-Nr. - 1
kultivaéniho nafadi
Sollmenge 2] Kéha
e rozchod kol kultivaéniho nafadi
Y ~ L Arbeitsbreite
*  pocetjizd avz'dooopakovam rytmu Pflegogorat: 24 88n
kglejgvvy’ch r?dku (Hodnota muze Spurbreito Maschi.
bytVGtSI nez100). Pflegegerdt: 1.88m
berechnete Linge bis
WHiederholung: 8
Setup
Arbeits- Hilfe
men i
Obr. 13
AMABUS BAG0118.4 03.16 15



Uvedeni do provozu

Prehled (1), (2), (3)

Stisknuté tlacitko Shift l

Kopirovani dat osiva, hnojiva nebo

Ex)) (M) (KD

<
(%283

i

kolejovych fadku spusténé zakazky do
nového pfehledu (kromé dat cesty).

Listovani v zakazkach dozadu.

Listovani v zakazkach dopfedu.

Smazat zakazku; budou smazana

echna data k této zakazce.

Spustit zakazku, aby nabihajici data k

této zakazce byla odloZena.

Xk

1 Shifk|

Auftrag: [gestartet]

Hbersicht: Saatgut

Hame : yuuu

Hotiz:

Sollmenge: 88000 Kéha gg
Sollabstand: 18 Gm

Gesamtdaten

N IS B

Menge: 0.0Tk ==
Fliche: 0.0ha AT
Zeit: 0.0h
Durchschnitt: 0.0hath
Tripdaten
Menge: 0.0TK
Fliche: 0.0ha
Zeit: 0. 0h

Obr. 14

16
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Uvedeni do provozu
4.3 Provedeni zkousky hnojeni pro hnojivo/mikrogranuléat
Pfi zkouSce hnojeni se kontroluje, zda se v prabéhu prace nezménilo
potfebné mnozstvi hnojiva.
ZkousSka hnojeni se musi provést vzdy
e  pfi zméné vyrobku

e  kdyZ se zda, Ze se skute€né davkovani hnojiva liSi od
poZzadovaného mnoZstvi.

. po zméné nastaveni

| | 7

V hlavnim menu zvolte ZkouSka hnojeni!

l Po zobrazeni tohoto vystrazného
hlaSeni provedte zkousku davkovani.

Pozadovana @

hodnota

se podstatné liSi &

od kalibra¢ni
hodnoty

Potvrdte §
zadavacim tlacitkem

Obr. 15

AMABUS BAGO0118.4 03.16 17



Uvedeni do provozu

4.3.1

Tabulka pro zkouSku vysevku:

1)
)
©)
(4)

©®)

(6)
()

Zéasobnik hnojiva EDX

A pro hnojivo

Pozadované mnozstvi

Velikost davkovaciho valce v cm?3
Standardni hodnota: 700

Regulac¢ni koeficient,
ukazuje uspésnou zkousku vysevku

Realizovatelna rychlost pro nastaveni

Planovana rychlost z menu Zakazka

a
Vyvolani menu Nastaveni.

>

Zacit se zkouskou vysevku

Pfipravte zkousku vysevku podle
navodu k obsluze stroje!

B Provedeni nastaveni:

E Vyberte teoretickou plochu, ktera
bude pfi zkouSce vysevku zaseta.

Zadejte poZzadované mnozstvi.

-
&)

Velikost davkovaciho valce

PoZadované mnozstvi je mozné zadat

l i v menu Zakazka (viz na strani 12).

e

Prevodovku nastavit na

pozici.

Hnojeni u stroji s dadlkovym ovladéanim pfevodovky Vario (EDX 9000-T)

1 2 3 4 5 6 7
Main . ﬂm‘!_l
=)
S| O 8| &L | R
kaq/hn P e BEE
23.4 3£°H
1 A 100 700
E 20.0 >

Obr. 16

Behalter:

Abdrehflache:

Scllmenge:

Dosierwalze:

Reihenfolge:

Borte:

Getriekepcocsition:

Einstellungen Behéfilter 1

1/40 ha

aktiviert E

100 kg/ha

700 ccom gi'

gleichzeitig
A

29.4

Obr. 17

18

AMABUS BAGO0118.4 03.16



& Pozice prevodovky, ktera se indikuje
na pfistroji AMATRON 3, musi
l souhlasit s hodnotou na stupnici.

V opacném pfipadé kalibrujte
pfevodovku (viz na strani 67)

Uvedeni do provozu

Provedeni zkousky vysevku: T A
SCASIEARE AN
ESe = | o ik i
1. Zpét k tabulce zkousky vysevku. L
72.7 3.0 <
2. Podle provozniho navodu ke stroji tocte 1 A 200 500 0 >
klikou ostruhovym kolem po sméru jizdy, £l
dokud se vSechny komUrky davkovacich kol
nenaplni hnojivem a do zachytné nadoby
netece rovnomérny proud hnojiva.
3. Vyprazdnéte zachytnou nadobu.
4, | Spustte zkouSku hnojeni. Obr. 18
5. Podle provozniho navodu ke stroji tocte
klikou ostruhovym kolem po sméru jizdy,
dokud nezazni signéalni ton. DalSi otacky po
zvukovém signalu zohledni pfistroj
AMATRON 3 pfi vypoctu.
6. @ Ukoncete zkousku hnojeni.
7. Zvazte mnozstvi hnojiva zachycené
v nadobé (zohlednéte jeji hmotnost)
a hmotnost hnojiva v (kg) zadejte na
terminalu.
Pouzita vdha musi vazit pfesnée.
Nepfesnosti mohou zpusobit odchylky
ve skute€¢né vysévaném mnoZzstvi!
AMATRON 3 vypocita a nastavi potfebnou
polohu pfevodovky na zakladé dat zadanych
z vysevni zkousky.
Opakuijte vysevni zkousku k pfezkouseni
spravného nastaveni.
PFi opakovani vysevni zkouSky
pouzijte nové uréenou pozici
prevodovky (nenastavujte pozici
prevodovky 50)!
AMABUS BAGO0118.4 03.16 19



Uvedeni do provozu

4.3.2

Tabulka pro zkouSku vysevku:

(1) Zasobnik hnojiva EDX

(2) A pro hnojivo
B pro mikrogranulat vlevo
C pro mikrogranulat vpravo

(3) Pozadované mnoZzstvi

(4) Velikost davkovaciho valce v cm3
Standardni hodnota: 660

(5) Regulaéni koeficient,
ukazuje uspésnou zkousku vysevku

(6) Realizovatelna rychlost pro nastaveni

(7) Planovana rychlost z menu Zakazka

a
o Vyvolani menu Nastaveni.

>

. Zacit se zkouskou vysevku

— Po 10 sekundéach je mozné zkousku
vysevku ukongit (jsou zjisStovany udaje ze
zkousky) a zacit s praci.

Hnojeni u strojt s elektrickym plnym davkovanim (EDX 6000 / 6000-T)

Pfipravte zkousku vysevku podle
navodu k obsluze stroje!

B Provedeni nastaveni:

o E Vyberte teoretickou plochu, ktera

bude pfi zkouSce vysevku zaseta.

Zadejte poZzadované mnozstvi.

-
&)

. Velikost davkovaciho valce.

1 2 3 4 5 6 7
=|et| G| @ |F| || &
Max. ——
8 wwsn
It || oo Trh
1.00 3~[0H
i * e oo Ej 20.0 "
1.00 31«0”
T o " & |:z0.0 >
1 .00 3loH
i ) el " E] 20.0 b’
Obr. 19

Pozadované mnozstvi je mozné zadat
l i v menu Zakazka (viz na strani 12).

Einstellungen Beh#lter 1

Beh&lter: aktiviert

Abdrehflache: 1/40 ha

Sollmenge: 200 kg/ha

Dosierwalze: 660 ccm

Reihenfolge: gleichzeitig

Sorte: A
ﬁg}
Abdrehfaktor: 1.80 gl
vorge.Geschwin. : g8 km/h oja &
%
Obr. 20

20

AMABUS BAGO0118.4 03.16



o

hodnota 1.00 pred zkouskou vysevku)

2

Zadejte planovanou rychlost.

Provedeni zkouSky vysevku:

1. Naplrite buriky davkovaciho valce
pomoci preddavkovani. Doba béhu je
nastavitelna (viz na strani 28).

2. Vyprazdnéte zachytnou nadobu.

3. Zpét k tabulce zkousky vysevku.

I Spustte zkouSku davkovani.

—  Elektromotor davkuje vydavané mnozstvi
do zachytnych nadob, dokud nezazni
zvukovy signal.

5. ZvaZzte mnoZstvi hnojiva zachycené
v nadobé (zohlednéte jeji hmotnost)
a hmotnost hnojiva (v kg) zadejte na
terminalu.

. § Zadejte regulacni faktor (standardni

Uvedeni do provozu

Pouzita vaha musi vazit pfesné.
Nepfesnosti mohou zpusobit odchylky

ve skute€¢né vysévaném mnoZzstvi!

Terminal AMATRON 3 vypocita potfebny
regulacni koeficient na zakladé dat zadanych
z vysevni zkousSky a nastavi elektromotor

a spravné otacky.

Opakujte vysevni zkousku
k pfezkouseni spravného nastaveni.

Min. |.I
S| H| 8| F| || &
(—
il o kmfh
kgfha Com kmsh
[
1.80 3.0 f><
1 A 200 660 Jr — b
D 20.0
Obr. 21
Min. M!.!
i e
S| B | @ | & | || 5o
— = 8 km/h
—— Abdrehvorgang l&uft, mit i
ESC abbrechen oder mit 0 L
Eingabetaste best&tigen \l, =
1 )
— | o >
0.006 ha
1.334 kg
AN T AN
F2073
Obr. 22
Min. Il.m'!_l
S| B | @ | & | || &€
H
Max.
8 km/h
kg/iha cem Em/h
S
1.80 3.0 | »e
1 A 200 660 —
M 20.0 b
Obr. 23

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uvedeni do provozu

4.4

Vyprazdnéni zbytku hnojiva (ne pro EDX 9000-TC)

] [

* Im Hauptmenii Restentleerung wéhlen!

Zbytky v zasobniku je mozné pfi ota€ejicim se
davkovacim hfideli vyprazdnit ze zédsobniku
otevienym injektorem:

Re=stentleserung:
1., Ma=chine ge=toppt
. GeblAa=e gemtoppt
3. Beh#lter ausgewidhlt

R

]

1. Zastavte stroj.
2. Vypnéte ventilator. ==
1
3. Vyberte zasobnik
& =
. 1__ | Hnojivo :
— =
. 2__| Mikrogranulat vlevo 3
— Obr. 24
. 3 Mikrogranulat vpravo
4. Zajistéte traktor a stroj proti ndhodnému
rozjeti. Restentleerung:
1. Maschine gestoppt y" ’
Otevrte otoéné Soupatko injektoru. " i:iii::fiii;iiim j
6. Postavte pod davkovaé nadobu/namontuijte I g e
Zé_ChytnOu vanu. 5. Taste Fl gedrickt halten
7. } ZaCnéte s vyprazdfiovanim, drzte
tlagitko stisknuté az do Gpiného A = /I\
vyprazdnéni nebo naplnéni nadoby. .
—  Probihajici vyprazdfiovani se zobrazuje na
terminalu.
8. Po vyprazdnéni zaviete oto&né Soupatko
injektoru Obr. 25
22 AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uvedeni do provozu

4.5 Kontrola optického snimace
Dirzesr
o ==

V hlavnim menu zvolte Service!

Optické snimace jsou vestavény v odvadécich
tryskach davkovace.

Ke kontrole optickych snimac:

1. Semenovodné hadic¢ky odpojte od odvadéci
trysky.

2. Do odvadéci trysky zasunte néjaky
predmét.

—  Pristroj AMATRON 3 indikuje odpovidajici
fadek (Cislovani zacina zleva).

Zkontrolujte vSechny optické snimace

Semenovodné hadicky opét pfipojte.

4.6 Zadavani udaju o stroji

Optogeberkontrolle
Signal auf Reihe:

Obr. 26

l Maschi .

V hlavnim menu zvolte Data stroje!

Strana 1 i 012 | v menu Udaje o stroji (Obr. 27):

. Ine/128n] kalibrovat snimace drahy
(viz na strani 24).

o Bohrungl, o dat pocet otvord na bubnu na

fadek

PFi zadani 200 (pro drobné osivo) se
automaticky pfizpUsobi citlivost optického
snimace.

4”:$“x
. min. | zadat minimalni tlak vzduchu
v davkovadi

Standardni hodnota: 45 mbar

K:“}\,
. max. | zadat maximalni tlak vzduchu
v davkovadi

Standardni hodnota: 60 mbar

Impulse pro 18Hm: aree

Anzahl der Bohrungen pro
Reikhe auf der Trommel: va

min. Druck: 45 mbar

max. Druck: E5Smbar

Obr. 27

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uvedeni do provozu

Strana 2 ¥ oanz v menu Udaje o stroji

46.1

Henge
in#

zadat pfirtstkovy krok v % mnozstvi

osiva.

o  Hodnota pro percentuélni zménu
mnNoZstvi.

o  Béhem préace nastavovat tlacitky

RNy
Menge

in%_|zadat pFirastkovy krok v % mnoZstvi
hnojiva.

o  Hodnota pro percentualni zménu
MNoZstvi.

Pfevzeti aktualnich otacek
ventilatoru jako jmenovitych otaek

nebo

Zadani jmenovitych otacek

ventilatoru

i
AS— . v W
Sensor | Vystrazny ton pfi zméné stavu

snimace pracovni polohy

o Zap/Vyp

Mengenschritt Sazatgut:

Mengenschritt Dinger:

Dingergeblase-
solldrehzahl:
Dingergeblase-
istdrehzahl:

Wechsel AS-Sensor:

10 %

4000U/min

gU/min

Signalteon bei Zustands- ein

Menge

,..
a
3

Menge

Kalibrace snimaée drahy (data stroje @ m

Obr. 28

K nastaveni vysévaného mnozstvi a snimani oseté plochy, pfip.
uréeni rychlosti jizdy, potfebuje AMATRON 3 impulzy hnaciho kola
seciho stroje na méfici draze dlouhé 100 m.

Hodnota imp./100 m je poc¢et impulzd, které pfistroj AMATRON 3
pfijme béhem méfici jizdy od hnaciho kola seciho stroje.

Prokluz hnaciho kola seciho stroje se miize pfi praci na jiné padé
(napf. po pfechodu z téZkych na lehké puady) zménit, ¢imz se zmeéni
také hodnota Imp./100 m.

Hodnota imp./100 m musi byt zjiSténa:

e  pfed prvnim pouzitim

e  pfi odliSnych ptdéach (prokluz kol)

e  pfi odchylkdch mezi vysévanym mnozstvim uréenym pfi vysevni
zkouSce a skuteénym mnozstvim vysévanym na poli

e  kdyZ se zobrazovana a skute¢né oseta plocha lisi.

Zjisténou hodnotu imp./100 m Ize zadat do tabulky (viz Obr. 31)
a vyuzit pro ruéni zadavani pfi dalsi praci na stejném poli.

24
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Pro zadani Imp./100 m jsou k dispozici dvé 2
moZnosti:

man.
Eingabe

Hodnota je znama (viz Obr. 31)
a zada se rucné do pristroje AMATRON 3.

Start

Hodnota je neznama a stanovi se
ujetim méfici drahy v délce 100 m.

Stanoveni kalibra¢ni hodnoty ujetim méfici
drahy:

1.

n

5.

6.

Odmeéfte na poli méfici drahu dlouhou
pfesné 100 m. Vyznacte pocatecni
a koncovy bod méfici drahy (Obr. 30).

Start

Spustte kalibraci.

VSechny davkovaci organy jsou
automaticky vypnuty.

Ujedte méfici drahu pfesné od pocatecniho
ke koncovému bodu (pfi rozjeti skoci

pocitadlo na 0). Na displeji se zobrazuji
registrované impulzy.

Po 100 m zastavte. Na displeji se nyni
zobrazi pocet spocitanych impulzd.

@ Hodnotu imp./100 m pfevzit.
Hodnotu imp./100 m odmitnout.

Uvedeni do provozu

man.
Uert fir Impulses108m eingeben Eingabe
oder automtisch kalibrieren.

Start

aktuell: S8 Imp~100m
Obr. 29
NER 0 100m
?éﬁzhx

Obr. 30
Typ stroje Teoreticka kalibrovana
hodnota imp./100 m
Radar cca. 9.700
Ostruhové kolo 1200

Kalibrovana hodnota imp./100 m zavisi|

l na typu seciho stroje a typu pady.

Obr. 31

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uvedeni do provozu

P

4.7 Menu Setup

V menu Setup se provadi

e  zadéani a vystup diagnostickych dat pro servis pfi udrzbé nebo
pfi poruchach,

. zména nastaveni displeje,

e volba a zadavani zakladnich dat stroje nebo zapnuti a vypnuti
specialni vybavy (jen pro servis).

Nastaveni v menu Setup jsou servisni prace a smi je provadét jen

kvalifikovany odborny personal!

o Posledni zobrazena hodnota se ulozi.

l Setup

V hlavnim menu zvolte "Setup” (nastaveni)!

Strana 1 @ ™ menu Setup (Obr. 32):

i Zadani dat diagnostiky pocitace

(z bezpecnostné-technickych divodu jen
pro servis).

Vystup dat diagnostiky pocitace

(z bezpegnostné-technickych divodi jen
pro servis).

sim.
km#h

Zadani simulované rychlosti pro
dalSi praci s vadnym snimacem drahy (viz
na strani 76).

Setup terminalu (viz na strani 33).

Zadani zakladnich dat
(viz str. 27).

Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:
Gesamtsdzeit: 352h

Gesamt fldche: 6496 ha

simulierte kmsh: 0.0km/h | 2iMC

Setup

Brrachen:  DE/EMAFR/HL

MHE-Uer =ion: =g e ”&”
I0F-Uersion: 4.7.48 @ 15 2 T
Al -GastesAG-422 | | S o5 EEE
Obr. 32

26
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Strana 2

@ 02/02

menu Setup (Obr. 33):

RESET

Maschinen-
rechner

data stroje nastavit na vychozi

hodnoty. VSechny zadana a nabéhla data,

napr.

zadéni, Udaje o stroji, kalibra¢ni

hodnoty a data Setup se ztrati.

Strana 1 I:i';ITQIZélkladni data:

Volba typu stroje.

o

Konfigurace odpojeni fadkd, viz

strana 29

gs:9)

Dalkové pfestavovani pfitlaku secich

radlic:

o

On/ Off

o A Délkové pfestavovani pfitlaku

hnojicich radlic:

o

On / Off

he
-

N 18

o

Dalkové prestavovani Skrabaku:
On / Off

Uvedeni do provozu

- Achtung, das Reseten
des Rechners loscht
alle Daten und setzt
ihn auf seine llerks-
einstellungen zurick

Reset

Maschinen
rechner

@2;2

Obr. 33

Maschinentyp: EDX 6000-TC

Reihenabschaltung
konfigurieren

Faerneinstellung

S#aschardruck ein
Ferneinstellung
Diingerschardruck ein

Ferneinstellung Abstreifer ein

&

Obr. 34

AMABUS

BAG0118.4 03.16
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Uvedeni do provozu

Strana 2 @ ™" | zakladni data (Obr. 35):

I\/\/I L . Dingertank: ein ﬁ
. Volba nadrze na hnojivo
o  Zadni nadrz
o Predni nadrz Fillstandssensor: beide E
o Vyp
AS-
AS-Sensar konfiqurieren fensor
5 konfig.
o ? | Snimac¢ stavu naplnéni:
o osiva Dingerdosierung konfigurieren HE
0 hnojiva @l 24 lkonfig.
o  obojiho (osiva/hnojiva) Obr. 35
o Vyp (Zadny snimac stavu naplnéni)
AS=-
Sensor ; . . . i
. Snimag pracovniho nastaveni (viz
téz strana 31).
O—"}E
. kenfis.| Konfigurace davkovace hnojiva
i) 03/04] Zakladni data (Obr. 36):
. ____|zadat poget secich agregétt Anzahl der Siaggregate: 8 | || | |
. _& | zadat rozte¢ radku Reihenabstand: fe.ocn ﬁ ﬁ ﬁ ﬂ
o
° Pres. [ Nastaveni svételnych zavor Liehtschranken einstellen
(viz téz strana 29)
L
,/L} Uberwachung Dlstand: aus
. 18 | Kontrola mnoZstvi oleje: Zap / Vyp @ o e
EDX s palubni hydraulikou — Zap.
P y P Obr. 36
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Uvedeni do provozu

i) 04/04] Zakladni data (Obr. 37):

v . .. Regelfaktor Uereinzelung: 0.50 |H I-I |
o =8 zadat regulac¢ni koeficient pro ? s 7
davkovaci motory.
max. Abuweichung der
Standardni hodnota 0,5 Geblisedrehzahl der %‘
Dingerdosierung: 10% i @
d & — MaX|maIn,| Odchyl,kav% OtaCEk Beh#ilter 2 Mikrogranulat -:ch
ventilatoru pro davkovani hnojiva. g
Beh#ilter 3 Mikrogranulat D:.
l]] Ukberwachung
£ . , . Druck Vereinzelung ein
o Konfigurace davkovace 170
mikrogranulatu (zasobniky 2, 3) @ P
Obr. 37
1/0
. Hlidani tlaku rozdruzovani.

o  zapnuto

o  vypnuto

4.7.1 Konfigurace odpojeni radku

° Zvolte spinani jednotlivych Ffadkau. Einzelreihenschaltung an
o  zaplvyp
Die GPS8-Schaltung steuert
I\ \ die Trommel der Vereinzelung \ \
. IETil Spina¢ GPS: Buben rozdruZovani [LEE
o jefizen spinanim GPS,

e}

spinani jednotlivych fadkud (zatim neni
mozné).

Obr. 38

Jestlize GPS-Switch zapne jednotlivé
fadky, dojde z podstaty systému pfi
novém zapnuti kratkodobé k
nahromadéni zrn na poli.
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Uvedeni do provozu

4.7.2 Nastaveni svételnych zavor (zakladni data 'ﬂOS-‘Od)

, .. . einzelne Lichschranke
. 1 [ programovani jednotlivych programmieren

svételnych zavor (viz strana 68).. 1

alle Lichschranken

. 1 - n]|pnaprogramovani viech svételnych ErasLamnLeren g o e

zavor (viz strana 68).

= Zeit bis Start Oberwach.: 5s
@] Zeit zwischen Abueichung
ol P . und Auslésen Alarm: 18s
. =1 | Nastaveni citlivosti:
o 50 standard Empfindlichkeit der

. . Lichtseh ken: 128
o 20 drobné osivo R e e

Obr. 39
. | Nastaveni intenzity optického

snimace.

o 7 standard

zadat dobu v sekundach k vyvolani
alarmu po opusténi pozadované hodnoty
(kg /ha).

Standardni hodnota: 5 s

o |£ zadat dobu v sekundach mezi
nabéhnutim davkovace a zapnutim
kontroly.

Standardni hodnota: 5 s

Zadeijte toleranci svételné zavory do
spusténi alarmu - v %.
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4.7.3 Snimag€ pracovniho nastaveni (zakladni data 'ﬂOZ‘Od

AS-

Sensor

Snima¢ pracovniho nastaveni
o digitalni
o analogovy (standard)

analogovy:

polohy.

o  Hodnoty pod prahovou hodnotou:
pracovni poloha =1

o  Hodnoty nad prahovou hodnotou:
pracovni poloha =0

EDX 9000-TC: 1,43V
EDX 6000-TC: 1,43V
EDX 6000-2 / 2C: 3,60 V

. ot | Zadejte prahovou hodnotu pracovni

polohy davkovani hnojiva.
EDX 6000-TC: 2,0 V
EDX 6000-2/2C: 39V

u

pro souvrat'.

o Prfidosazeni prahové hodnoty se
zvedani zastavi

EDX 9000-TC: 2,21V
EDX 6000-TC: 2,21V
EDX 6000-2 / 2C: 4,00 V

Uvedeni do provozu

Zadejte prahovou hodnotu pracovni

Arbeitsstellungs-
Sensor:

Schuelluert Arbeits-
stellung:

Sehuelluert Arbeits-
stellung Dingerdos. :

Schwellwert Vorgewende -
stellung:

analog

1.43V

2.88UV

2. 210

AS-
Sensor

Zadejte prahovou hodnotu polohy

Obr. 40

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uvedeni do provozu

4.7.4

kenfia.| Konfigurace davkovani hnojiva

-
davkovani hnojiva
o  prfevodovka Vario (EDX 9000-T)
o  plné davkovani (EDX 6000 / 6000-T)

o zadné

prevodovka Vario

~3
cal. [provést zakladni nastaveni
prevodovky (viz str. 67).

g
E] Kontrola hnojiva.

o 1 hridel
o 2 hidele

Vyp

o

[

L]
Alarm

Zadani doby alarmu davkovace
v sekundach.

Elektrické plné davkovani:

},
Pfedbézné davkovani hnojiva se

spusti na zadanou dobu.

Zadejte regulacéni faktor davkovace

=
5
9- %
=
o

Standardni hodnota: 0.75

Nasledujici udaje slouzi k dostate€nému
davkovani hnojiva pfi nasazeni stroje ihned po
provedeni otacky:

AN

Zadani skute¢ného ¢asu od
nasazeni stroje do dosazeni pfedepsané
rychlosti.

S
K Vypoc&tena rychlost stroje v % pfi
nasazeni stroje.

Tato rychlost musi byt vét8i nez skuteéna
rychlost.

Konfigurace davkovani hnojiva (zdkladni data

Iﬂ 03/04 )
Dingerdosierung: Variogetriebe HE
Getriebegrundeinstel lung HE
varnehmen
cal
Dingeruberwachung: 2 Uellen %
b
Alarmzeit @
Dosieruelle: 18s t
Alarm

Obr. 41

ODidngerdosierung:

Laufzeit fir
Uardasierung:
Regelfaktar:

Startpunkt des D
[% varg.Geschu.)
2eit bis zum Err

eichen
der vorg.Goeschuwindigkeit: 1A= |:Zt

Volldosierung HE

6= C
B.F5 "_l_l_l_|

osierers:
58% E o

Obr. 42

32
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Uvedeni do provozu

4.75  Konfigurace davkovaée mikrogranulatu (zakladni Gdaje @ )|

_ 1l

. 179 | Davkovaé mikrogranulatu k dispozici  [een#lter 2 Mikrogranulat: ein | L]
1/0
o  zapnuto s
1) Vypnuto Laufzeit f4r {'
Yordosierung: & =
I | & Regelfaktor: 1.000 | | |
T B i
U Zadat dobu chodu pro Startpunkt des Dosierers: 50 % %
M4 A Ani (% vorg.Geschw.)
pradda\/kovam' Zeit biz zum Erreichen |Z
der vorg.Geschwindigkeit: 0 = t
|.| |.| v ., v v de-3t H i
. Zadat regulaéni faktor pro davkovag. ergswsnse-Stopp ein |V
Fill=tarndm=en=or: ein g
1 sy v s v
o V Zadani skute¢ného ¢asu od Obr. 43
nasazeni stroje do dosazeni pfedepsané
rychlosti.
7
) Vypoctena rychlost stroje v % pfi

nasazeni stroje.

Tato rychlost musi byt vétsi nez skuteénd
rychlost.

=

. Zastaveni na souvrati

Pfi aplikaci mikrogranulatu musi byt
zapnuté zastaveni na souvrati. Tak je
mozné prerusit davkovani mikrogranulatu
pfed zvednutim na souvrati.

o  zapnuto

o  vypnuto

sl

) ? | Senzor stavu naplnéni k dispozici
o  zapnuto
o  vypnuto
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Uvedeni do provozu

4.8 Geometrické udaje pro menu naradi

=

Pro aplikaci GPS-Switch je nutné s maximalni pfesnosti zadat/zjistit v
menu nafadi AMATRON 3 geometrické udaje X1 (a X2).

Stroj X1 [cm] X2 [cm]
9000-TC 820 597
« 6000-2 140
fa
L 16000-TC 725 509
6000-2C 140

4.9 Nastaveni GPS Switch

O

GPS

Pro aplikaci GPS-Switch je nutné zadat v nastaveni GPS v
AMATRON 3 doby pfedstihu.

e  doba predstihu pro zapnuti [ms]

e  doba predstihu pro vypnuti [ms]

EDX Zapnuti 1200
oddélovani Vypnuti 200
EDX Zapnuti 1160
spinani -

jednotlivého Ffadku Vypnuti 600

Uvedené hodnoty predstavuji doporuceni, kontrola je v kazdém
pfipadé nutna.

34
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Pouziti na poli

5 Pouziti na poli

POZOR
Béhem jizdy na pole a na vefejnych komunikacich musi byt

AMATRON 3 vzdy vypnuty!

— Nebezpeci nehody chybnou obsluhou!

Pfed zacatkem vysevu musi mit AMATRON 3k dispozici nasledujici
data:

e  Udaje o pracovnim zadani (viz na strani 12)
. Udaje o stroji (viz na strani 23)
. Udaje ziskané vysevni zkouskou (viz na strani 17).

5.1 PFrizplsobeni pozadovaného mnozstvi

Stisknutim tlacitka Ize vysevné mnozstvi béhem
prace libovolné ménit. EDX

@ PFi kazdém stisknuti tlacitka se
vysévané mnozstvi zvysi o mnozstevni

krok (napf.: +10 %).

@ PFi kazdém stisknuti tlacitka se
vysévané mnozstvi snizi o mnozstevni

krok (napf.: -10 %). | 0BEEK/ha {198 %) |
Obr. 44
& Upravena pozadovana hodnota se zobrazuje v pracovnim menu
l v poctu zrn/ha a v procentech (Obr. 44)!

5.2 Predvolba pro funkce hydrauliky

1. Pomoci nékterého funkéniho tlacitka

pFedvolte funkci hydrauliky. EDX
2. Aktivujte Fidici jednotku traktoru. anT
+1
—>  Predvolena funkce hydrauliky se provede. 200 T
kg/ha u=”
Predvolené funkce hydrauliky (Obr. 45/1) se TR

zobrazuji v pracovnim menu. E'BE’E’B a L1ea )

,,,,, T
Auffrags—2 @l 7z
Obr. 45
Volby, které
& . ,
l e  jsou v menu Setup (nastaveni) vypnuty,

e nepatii k vybavé stroje (volitelné doplriky),
e v pracovnim menu se nezobrazuiji,
— ve funké&nich poli¢kach jsou neobsazené.
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Pouziti na poli

5.3

Rychlost jizdy

Obdélané plocha

Otéacky ventilatoru
osivo nebo hnojivo

Zasobnik 1, 2, 3

PFitlak seci botky

Davkovac:
otacky

stiratka

tlak vzduchu

Udaje zobrazené v pracovnim menu

-

Fldche:

12.0 kmvh RG22

5.6Tha

7753 (8, 3000U/min

Mikrogranulat Hnoj. Mikrogranulat
vlevo vpravo
EDX
o3 I R I I ¢
188bar 150 160 bar
kg / ha

PoZadované mnozstvi hnojiva

Blikajici symbol pfi prazdném zasobniku

(osivo, hnojivo)

P

Cislo v
rytmu kolejovych radku

Poloha okraje pole u
funkce kolejovych Fadk

PFitlak hnojici radlice

Davkovac 2:
jen EDX 9000-T

Davkovani vysevku v zobrazeném radku

Celkové vysévané
mnozstvi v poctu zrn/ha

Davkovac bézi

Davkovac nebézi.

Davkovac¢ nebézi

Reihe b5:

7600AK/ha

2EEEE K ha 188 K |

%

|

ce

]|
|

| I

=<

|
| N |
|

| I
| Y

| I

| I
4

Celkové vysévané
mnozstvi v %

Davkovani vysevku se
zobrazuje v podobé
sloupcového diagramu.

Z&dné osivo se
nevyseéva.

— Odpojeni
prostfednictvim fizeni
sekci

36
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Pouziti na poli

Predvolba hydraulickych funkci

\JL Ridici jednotka traktoru Zluta

Levy Predvolba Znamenak Funkce |Zablokova| | pracovni Pravy
znamenak znamenaku \% prglzrzaevnl Prekazka - Srz e osvétleni znamenak
aktivni - P aktivni
ho kola
I

Ik ~F 25 B 6 O= =}

5.4 Mininahled v GPS-Switch

Mininahled je vyfezem z menu Prace, ktery se + m@
zobrazuje v menu Section Control.
I
I?;IJ'K fi
0 100% .II Gl
6.8 m C 01/03
00 9.0km/h @m0 200 kg/ha A vz 1 00 L
mmiE:. 1050 U/min | &
DOMEFENCNONNNNNEY 100200 Kiha k-t
Obr. 46
Rychlost traktoru Aplikované mnozstvi hnojiva Alarm Kolejovy fadek

3m- 9.0km/h [ 200 kg/ha M 26
fTTi@y., 1050 U/min BMCL] 5kg/ha ’__*,,l

Otacky ventilatoru Aplikované mnozstvi Okraj pole
mikrogranulatu (stfidavé zobrazeni
pfi 2 davkovacich mikrogranulatu)

Jednotlivé Fadky rozdélené do 2 dil¢ich zabéra Aplikované mnoZzstvi osiva Znamenaky

R | R 1B 100200 K/ha | Ji= =4}

Status jednotlivych radku

Skutecné mnozstvi se rovna Lo
< . . Kolejovy radek
poZzadovanému (zelend)

KL

Odpojeni prostfednictvim Section Control pozadovanému

. Skutecné mnozstvi se nerovna
-

Trvale odpojeno Pozadované mnozZstvi je nulové

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Pouziti na poli

o A Tento symbol se zobrazuje v pracovnim menu pfi poruchovych

hlaSenich.

1. Prejdéte do pracovniho menu stroje.

2. Odstrante zobrazené poruchy.

5.5

Funkce v pracovnim menu

5.5.1 Jizdni pruhy

Snizovanilzvys$ovani pocitadla kolejovych radku

Potlaceni a opétovné povoleni dalSiho prepnuti pocitadla
STOP kolejovych fadkii

Snizovani pocitadla kolejovych fadkt na 1

g"ﬂ"g Zména okraje pole vievol/vpravo

V nabidce Prace se pfi zaloZeni kolejového fadku zobrazi odpojené

fadky.

DalSi pfepnuti pocitadla kolejovych fadku Ize pfi zdvihnuti seciho

agregatu potlacit.

Pocitadlo kolejovych fadku Ize ruéné snizovat nebo zvySovat.

Deaktivovani spinani kolejovych fadkd v menu Zakazka:

(—

=37 i )

——J Kolejovy fadek — Zadejte pracovni zabér kultivaéniho

naradi 0 m.

1)

@)

®)

(4)

®)
(6)

Odpojené fadky pfi zakladani kolejovych
fadkud

Zakladani kolejovych fadku v nabidce
Nastaveni zapnuto

Momentalni seci uli¢ka v rytmu kolejovych
fadkl (pocitadlo kolejovych fadk(, na
zacatku pole pocinaje 1)

Automatické dalsi pocitani kolejovych fadku
vypnuto

Okraj pole lezi ve sméru jizdy vpravo

Okraj pole lezi ve sméru jizdy vlevo

(

38
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Priklad zakladani kolejovych radku

Pracovni Sitka EDX: 6 m
Pracovni Sitka polniho postfikovade: 24 m
Souvrat se sklada ze 3 objezdll s EDX.

Postup, aby bylo mozné pfi zakladani kolejového fadku na souvrati
jezdit v kruhu:

1. L Pfed zahajenim seti zvolte spravnou stranu okraje pole.

2. Zastavte dalSi pocitani pocitadla kolejovych fadkd.

STOP
3. . Kratce pfed dokon&enim prvniho objezdu zastaveni opét
zrusSte.

—  Pfi zvednuti agregatu bude pocitadlo kolejovych Fadku dale
pocitat a pfepne stranu okraje pole.

o Dbejte vzdy na to, aby skutecny okraj pole vzdy souhlasil se

zobrazenim na jednotce AMATRON 3.

4. [ Na zac¢atku druhého objezdu nastavte okraj pole opét na
spravnou stranu a

zastavte dalSi pocitani pocitadla kolejovych fadka.
5. Takto pokraCujte dale, az je souvrat kompletné zpracovana.
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P

5.5.2  Trvalé kolejové radky

O

Vedle zakladani kolejovych fadkl pro kultivacni naradi je mozné
zakladat také trvalé kolejové radky.

PFi zakladani trvalych kolejovych fadkl se vyberou a odpoji jednotlivé

radli¢ky.

—  Trvalé odpojeni jednotlivych Fadkul Ize provést jen na strané v
menu Prace, kde se nachazeji funkéni pole jednotlivych fadku.

e  Odpojeni je mozné stejnym zplsobem zrusit.

Trvalé odpojeni radli¢ek zistava zachovano i po novém zapnuti
ovladaciho termindlu.

Zakladani trvalych kolejovych fadk(i se vyuziva napf. pro zavlazovaci
vozidla.

(1) Trvale odpojena radlicka

(2) Posuvna znacka k oznaceni radlicky.

Zalozeni trvalého kolejového Fadku:

1. V menu Prace zvolte stranu spinani

jednotlivych fadku.

2. @,®Vyberte radlicku.
3. @ Vypnéte/zapnéte radli¢ku.

EDX

40
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5.5.3  Odpojeni jednotlivych radku

Odpojeni fadkill na poloviné vlevo/vpravo

Odpojit jednotlivé fadky zvenku vlevo/vpravo

Pripojit jednotlivé fadky zvenku vlevo/vpravo

T Pripojit opét vSechny odpojené radky

V nabidce Prace je mozné jednotlivé fadky zvenku odpojovat a
pfipojovat.

o Po souvrati se vSechny fadky opét automaticky pfipoji.

(1) Odpojené fadky zvenku

o T AR A
AR
AR
Juudutdubidubldei
af
Obr. 50
(2) Radky na poloviné odpojené (EDX 6000) | |
] ] 1 1 ARNARNA A
AAANA
ARABZAREA
Obr. 51
(1) Réadky na poloving odpojené | |
(prostifednictvim hnaciho motoru EDX
9000-TC) 111 H H H H H H
Obr. 52
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5.5.4 Znamenaky
PFi zvedani / spousténi stroje se automaticky aktivuje pfedvoleny
znamenak.
T Manualni pfedvolba znamenaku

Pfedvolba znamenaku

oy stfidavy provoz vlevo / vpravo
5 P P UEJT EDX
(aktivni znamenak se na souvrati
automaticky pfepne)
260
|]=-:T vzdy znamenéak vpravo | kg/ha
I |
|]=DT vzdy oba znamenaky < u H H H H u H H H H u H
— @

P . H T . H
|]=DT 74dny znamenak N His = @ 1 aH
|]=-:T vzdy znamenak vievo F Obr. 53

e  Zobrazeni aktivnich znamenak( (Obr. 53/1)
e  Zobrazeni predvolby znamenaku (Obr.
53/2)
5 5 . o
+1 Prepinani znamenaku ve st¥idavém provozu

Pfepinani znamenak( umoziuje ménit aktivni znamenék zleva

doprava a naopak.

42
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M

Znamenaky zaklopte do pfepravni polohy

Umoznuje sklopeni znamenaku do prepravni
polohy.

o i Predvolba kompletniho zaklopeni

(Obr. 54).

—  Pfi zvednuti stroje se znamenaky sklopi do
prepravni polohy.

o i ZruSit pfedvolbu.

—  Pfi zvednuti stroje se znamenaky sklopi do
svislé polohy.

EDX

Obr. 54

& Funkci "Zaklopeni obou znamenaku do prepravni polohy" Ize

Pred prekazkou se pak oba znamenéky sklopi do pfepravni polohy.

kombinovat s funkci "Prekazka".

Za pfekazkou se vyklopi aktivni znamenak.

/g Znamenak — pFepnuti p¥i pfekazce

/./
1. Predvolba pfepnuti pfi pfekazce
(Obr. 55).

2. Aktivujte fidici jednotku traktoru Zlutou.
—  Zvednéte znamenaky.

3. Prejedte pres prfekazku.

4. Aktivujte Fidici jednotku traktoru Zlutou .
—  Spustte znamenéky.

5. Zru§te predvolbu.

EDX

Obr. 55

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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5.5.5 Ostruhové kolo EDX 9000-TC

n"ﬁ,g[ Zablokovani spusténi ostruhového kola dold

Za jizdy v pracovni poloze se zvednutym
ostruhovym kolem se nehnoji ani nevyséva.

T

1. Predvolte zablokovani ostruhového
kola (Obr. 56).

. PFi spusténi stroje doll zlistane ostruhové
kolo nahore.

e

2. ZrusSte pfedvolbu.

EDX

Obr. 56
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5.5.6 Zaklapéni a vyklapéni stroje (EDX 6000-T, EDX 9000-T)

3 a . . . . .
“;@’ SloZeni/ rozloZeni stroje
s Fu o
|l L o
o PFepnéte do podmenu RozloZeni .
(Obr 57) klarren
A
o
Aus-—
klarren

A T T I

T

Obr. 57

Rozlozeni a
-
G

Ein-
klarren

1. Lf¥%en| predvolte rozlozeni (Obr. 58). .
2. Aktivujte Fidici jednotku traktoru Zlutou. :
Aus—
—  Zvednéte ramena z pfepravnich haku. LA did
— Udaj na displeji: bezpeéné sklapéni mozné S TR,
(Obr. 59) S Gans
3. Aktivujte Fidici jednotku traktoru zelenou . Obr. 58
— Ramena stroje se rozlozi.
u"wﬁ
4. Aktivujte fidici jednotku traktoru zlutou. '_
—  Zadni ram se spusti dol. k Earren
Sicheres Ausklappen g
) , méglich! '
5. zpét do pracovniho menu. Flus—
klarren
Obr. 59
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Slozeni -
! o
o Ein-
Fin- klarren
1. lkl=re=n| Pfedvolte sloZeni (Obr. 60).
i
o
Pfed uvedenim znamenaku do Aus—
. . klaFren
transportni polohy, viz str. 43! . ; ; .
) ST S
2. Aktivujte fidici jednotku traktoru Zlutou.
—  Zadni ram zaklopte nahoru az do koncové Obr. 60
polohy.
—_— . . - L %
— Udaj na displeji: bezpeéné zaklapéni mozné WA
(Obr. 61) Eine
klarren
Sicheres Einklappen g
maéglich! i
POZOR Fus—
klarren
Pri zaklapéni zadniho ramu muze
dojit k poSkozeni stroje! mit ENTER bestétigen
Zadni rdm zaklopte nahoru jen do
koncové polohy. Hydraulicky ventil
traktoru 1 podruhé nemackejte!

3. Potvrd’te Gdaj na displeji. Obr. 61

Aktivujte Fidici jednotku traktoru zelenou.
Stroj slozZte.

Aktivujte Fidici jednotku traktoru Zlutou.
Odlozte ramena do prepravnich hakd.

ESc N .
6. zpét do pracovniho menu.

PFi pfestavovani stroje z prepravni do
pracovni polohy a naopak se
bezpodminecné fidte navodem

k obsluze stroje!

Lo doa
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Pouziti na poli

5.5.7 Nastaveni pfitlaku seci botky

§o:5)

Snizeni pfFitlaku seci botky.

&

§0:3)

ZvySeni pfitlaku seci botky.

Obr. 62: Indikace zvoleného pfitlaku seci botky

EDX

§0:3

1860 bar

M
I |

ey

Obr. 62

5.5.8 Nastaveni pFitlaku hnojici radlice

Snizeni pfitlaku hnojici radlice.

@% ZvysSeni pfitlaku hnojici radlice.
-+

Obr. 63: Indikace zvoleného pfitlaku hnojici
radlice EDX

ke

@ Pritlak hnojici radlice ovliviiuje hloubku 168 bar
l ukladani hnojiva.

SniZeny pfitlak hnojici radlice
— mensi hloubka ukladani hnojiva | |

ZvySeny pfitlak hnojici radlice
— vetsi hloubka ukladani hnojiva

Obr. 63
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Pouziti na poli

5.5.9 Davkovani hnojiva

Snizeni mnozstvi hnojiva

Zvyseni mnozstvi hnojiva

Kazdym stisknutim tlacitka se mnoZzstvi hnojiva
zvySi nebo snizi o pfirGstkovy krok EDX
(napf. o +/-10 %).

280

kg/ha
l |
Obr. 64
Predbézné davkovani hnojiva
(E% Spusténi/zastaveni pfedbézného davkovani hnojiva
e

. Na zac¢atku vysevu: PFi rozjezdu aktivujte
pfedbézné davkovani, aby na prvnich
metrech bylo aplikovano dostatecné EDX
mnozstvi hnojiva.

30 U/min

& | kg/ha

1. L2 | pfedbézné davkovani hnojiva se

spusti na zadanou dobu.
Obr. 65
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Pouziti na poli

5.5.10 Davkovag osiva

Spusténi / zastaveni preddavkovaniosiva

) Na zacCatku vysevu: Pfi rozjezdu aktivujte
pfeddavkovani, aby na prvnich metrech EDX
bylo vyseto dostatek osiva.

%/s; "ﬂ' "ﬂl
1. Spustte pfeddavkovani. .
Reihe 1: 760080K/ha

— Preddavkovani zajistuje plné obsazeni | S0000K/ha <100 0

bubnu v davkovaci. (Obr. 66). H H H H g H H g H H H H

Obr. 66

Davkovaé osiva ponechat vypnuty

Aby nedoSlo k nezddoucimu nabéhnuti
davkovace osiva, Ize jej vypnout.

EDX
Muze to byt uzite€¢né, protoze se davkovac osiva
spousti uz pfi nizkych otackach ostruhového

kola. &‘E’ &l D‘.n"g"'
Obr. 67: Ukazatel vypnutého davkovace osiva
Reihe 1: BK/ha

| 80000 K/ha (100 %) |
IRININININIR I
INIRIRIRIRIRIRINIRIRINI

Obr. 67

5.5.11 Pracovni osvétleni predniho zasobniku

J

Vypnuti/zapnuti pracovniho osvétleni pfedniho zasobniku

i
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Pouziti na poli

5.5.12 Ukazatel ota€ek ventilatoru davkovaée hnojiva/ osiva

@3

Ukazatel otaéek ventilatoru

Po stisknuti tla¢itka se na 10 sekund zobrazi
ukazatel.

Obr. 68:
(1) Otécky ventilatoru v davkovaci hnojiva

—  minimalni poZzadovana hodnota:
3500 U/min

— maximaler poZadovana hodnota:
3800 U/min

(2) Standardni hodnota:
Otéacky ventilatoru v davkovadi osiva

— minimdlni pozadovana hodnota:
3500 U/min

— maximaler pozadovana hodnota:
4000 U/min

EDX

~_ -~
| |

ALRRRIRRNNE

Obr. 68

5.5.13 Volitelny ukazatel tlaku vzduchu v davkovaéi osiva/ota€ky davkovace

mmmmm

S davkovaée

Volitelny ukazatel tlaku vzduchu v davkovaéi osiva/otacky

Po stisknuti tla¢itka se na 10 sekund zobrazi
ukazatel.

Obr. 69:

(1) Tlak vzduchu v davkovaci osiva, v mbar.

nebo

(2) otagky davkovade v min™

@ EDX
gy L geiapy L
m
45 6@ 45\ ‘68

Obr. 69

50
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5.5.14 Stiratka davkovace osiva

Pouziti na poli

;

N}i Nastaveni stiratka v davkovaéi osiva 1

Nﬁ.z « Nastaveni stiratka v davkovaci osiva 2 (jen EDX 9000-T)
L= |
Ab=tr .
il Polohu stiratka v nabidce Prace zvyraznit/potlagit

Stiratko na bubnu davkovace osiva brani
zdvojovani.

Stiratko Ize nastavit v rozsahu 0 az 100.

A

—

o Smeér 0 pro malo agresivni polohu

stiratka a velké zrno.

i{'_\ﬁ“ .
o ' | Smér 100 pro agresivni polohu

stiratka a malé zrno.

. Standardni hodnota pro kukufici: 50

o Standardni hodnota pro slunec¢nici: 65

Obr. 70/...
(1) ukazatel polohy stiratka 1
(2) ukazatel polohy stiratka 2

Abstr.
Pozition
ahzelaen

1. Polohu stiratka v nabidce Prace

zvyraznit/potladit.

5
Sy
2. |, Nastavte stiratko.

N
. hedq | €
3. |, EDX 9000-T: nastavte

obé stiratka.

Abs=str.
Position
AnTelaen

4, Je-li zapotfebi, ukazatel opét

potlacte.

— Zobrazi se otacky davkovaciho
motoru/tlak vzduchu davkovace.

8% oo

EDX

kg/ha

M

ARARRNRRRAN

Obr. 70
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Pouziti na poli
5.5.15 Davkova¢ mikrogranulatu

Stroj mize byt dodate¢né vybaven 2 davkovadi
mikrogranulatu.

P¥i aktivnim davkovaci mikrogranulatu se spusti
davkovani, jakmile stroj najede do pracovni
polohy.

(1) Aplikované mnozstvi v kg/ha pro davkovac
mikrogranulatu vlevo

(2) Aplikované mnozstvi v kg/ha pro davkovacé
mikrogranulatu vpravo

(3) Ukazatel nizkého stavu naplnéni v
zasobniku 2

Davkovag mikrogranulatu:

vlevo vpravo
EDX
~| 2 1 3
3
) ss | 150 | 220 |(2)
kg / ha

Obr. 71

/

: Vypnuti davkovaée mikrogranulatu na souvrati

Aplikace insekticidud, pesticid(i nebo
fungicidi

Davkoval mikrogranulatu se musi v pracovni
poloze vypnout, dfive nez se aplikaéni organy v
poloze na souvrati zvednou.

PFi pouziti 2 davkovacl mikrogranulatu je Ize
vypinat jen spolecné.

K opétovnému zapnuti davkovace
mikrogranulatu dojde za souvrati automaticky,
jakmile je dosazeno pracovni polohy.

Aplikace hnojiva nebo osiv

Davkova¢ mikrogranulatu se automaticky vypne,

jakmile je dosazeno polohy pro souvrat.

EDX
2 1 3
5.0 150 |/23.0
kg / ha

Obr. 72

52
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Pouziti na poli

Uplné vypnuti davkovaée mikrogranulatu

[T

5 EDX
. Nepouzivany davkovac 2 1 3
mikrogranulatu vlevo zcela vypnéte
5.0 150 |/23.0
o /X Nepouzivany davkovaé kg / ha
mikrogranulatu vpravo zcela vypnéte
Obr. 73
Po opétovném zapnuti terminalu je davkova¢ mikrogranulatu opét
zapnuty.
Nepouzivany davkova¢ mikrogranulatu pfed zacatkem prace opét
vypnéte.
1N
+ Zména aplikovaného mnozstvi na davkovaci mikrogranulatu
vlevo
| | . . . S ps . o .
+ Z Zména aplikovaného mnozstvi na davkovaéi mikrogranulatu
E | vpravo
o+ Zzvyseni aplikovaného mnozstvi 0 10 % EDX
pfi kazdém stisknuti tlacitka. 2
«  * snizeni aplikovaného mnozstvi o 10 % 1 6.0 150
fi kazdém stisknuti tlaCitka.
P , kg / ha
(1) Zménéné aplikované mnozstvi v kg/ha se

zobrazuje na displeji. Obr. 74

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Pouziti na poli

5.6 Postup pfi pouZziti

1.
2.

3.

4.

Zapnéte AMATRON 3.

Zvolte v hlavnim menu poZadované zadani a zkontrolujte
zadani.

li Spustte pracovni zadani.
E=e .
Vyberte pracovni menu.

K ovladani funkci hydrauliky jsou k dispozici 3 fidici jednotky
traktoru:

Aktivace Fidici jednotky traktoru zlutou:

—  Spusténi stroje dold
—  zablokujete ostruhové kolo
—  Prestaveni pfedvoleného znamenéku do pracovni polohy.
nebo:
— Hydraulické pfedvolby (funkce Prekazky)
e  Aktivace Fidici jednotky traktoru zelenou (znaceni hadice
zelené):
—  Hydraulické funkce predvolby
(Zaklapéni a vyklapéni vyklopnych ramen stroje)
e  Aktivace Fidici jednotky traktoru ¢ervenou (znaceni hadice
Cervené)
—  Zapnuti / vypnuti ventilatoru.
5. Zahajte vysev.
. Béhem vysevu zobrazuje AMATRON 3 pracovni menu. Odtud
se mohou ovladat vSechny funkce relevantni pro vysev.
— Zaznamenand data se uloZi pro celé pracovni zadani.
Po pouziti:
Zkontrolujte Udaje zadani (je-li potfeba).
2. Podle potfeby aktivujte hydraulické ventily traktoru.
3. Vypnéte AMATRON 3.

54
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Pouziti na poli

5.6.1 Obsazeni tla€itek v pracovnim menu

Obsazeni tlacitek u volby Mikrogranulat

Popis funkénich poli

Viz
Kapitola

5.5.15 [Vypnuti davkovace mikrogranulatu na souvrati

Uplné vypnuti davkovade mikrogranulatu vievo

5.5.15

Uplné vypnuti davkovade mikrogranulatu vpravo

ZvySeni aplikovaného mnozstvi na davkovacdi mikrogranulatu

5.5.15

Snizeni aplikovaného mnozstvi na davkovaci mikrogranulatu vievo

ZvySeni aplikovaného mnozstvi na davkovaci mikrogranulatu
vpravo

| Snizeni aplikovaného mnozstvi na davkovaci mikrogranulatu

5.5.15
vpravo

Y
K]
[T
| | Hl vievo
| 1N
TH
[TH

Obsazeni tlaitek u volby Spinani jednotlivych radku

Popis funkénich poli

Viz
Kapitola
Odpojeni fadkl na poloviné vievo
55.3 - :
Odpojeni fadkd na poloviné vpravo
Odpojit jednotlivé fadky zvenku vlevo
5.5.3
Odpojit jednotlivé fadky zvenku vpravo
PFipojit jednotlivé fadky zvenku vievo
5.5.3
Pfipojit jednotlivé fadky zvenku vpravo
5.53 |Pripojit opét vSechny odpojeneé fadky
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Obsazeni tlagitek v pracovnim menu EDX 6000-2 / EDX 6000-2C

Strana 1: Popis funkénich poli
Viz
Kapitola
ZvySovani pocitadla kolejovych radku
5.5.1
Snizovani pocitadla kolejovych Fadku
Potlaeni a opétovné povoleni dalSiho pfepnuti pocitadla
5.5.1 AL
kolejovych fadku
) vl 5510 Davkovac osiva ponechat vypnuty
J |:| |:| |:| H S Spusténi / zastaveni pfeddavkovaniosiva
Volitelny ukazatel tlaku vzduchu v davkovaci osiva/otacky
5.5.13 | . N
| davkovace

Strana 1 :

Popis funkénich poli

Viz
Kapitola

55.1

Snizovani pocitadla kolejovych Fadku na 1

55.1

Zména okraje pole vlevo/vpravo

5.5.9

Spusténi/zastaveni pfedbé&Zného davkovani hnojiva

Strana 2:

Popis funkénich poli

Viz
Kapitola

5.5.7

Snizeni pfitlaku seci botky

ZvySeni pritlaku seci botky

5.5.8

Snizeni pfitlaku hnojici radlice

ZvySeni pfitlaku hnojici radlice

5.5.9

Snizeni mnozstvi hnojiva

ZvySeni mnozstvi hnojiva

56
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Popis funkénich poli

Strana 3:
Viz
Kapitola
5514 |Nastaveni stiratka v davkovaci osiva 1
J |:| |:| |:| Ul sniinian || 99:14 |Polohu stiratka v nabidce Prace zvyraznit/potlagit
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Pouziti na poli

Obsazeni tla€itek v pracovnim menu EDX 6000-TC / 9000-TC

Strana 1: Popis funkénich poli
Viz
Kapitola
ZvySovani pocitadla kolejovych Fadki
551 Isnizovani potitadia kolejovych Fadka
T Znamenaky zaklopte do pfepravni polohy
B4 || 554 _
g Znamendak — pfepnuti pfi prekazce
T Manualni pfedvolba znamenaku
u:'n 554 Y] s = -
J |:| |:| |:| |:| UET Pfepinani znamenak ve stfidavém provozu
+1
551 Potlaeni a opétovné povoleni dalSiho pfepnuti pocitadla
@ "~ |kolejovych Fadki
Zablokovani spusténi ostruhového kola dolu (jen EDX
| —#|| 555 |a000-1C)
Strana 1 [Shift]: Popis funkénich poli
Viz
Kapitola
55.1 [Snizovani pocitadla kolejovych Fadku na 1
guﬁng 5.5.1 |Zména okraje pole vlevo/vpravo
I
Strana 2: Popis funkénich poli
Viz
Kapitola

g 556 [SloZeni/rozlozeni stroje

. Snizeni pfitlaku seci botky
e + 5.5.7
55 ZvySeni pritlaku seci botky
1 % Snizeni pitlaku hnojici radlice
% 5.5.8 ) )
+ ZvySeni pritlaku hnojici radlice
EX Snizeni mnozstvi hnojiva (jen EDX 6000-TC)

= 5.5.9
| @ ZvySeni mnozstvi hnojiva (jen EDX 6000-TC)
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Strana 2 [Shift]: Popis funkénich poli
Viz
Kapitola

= 5.5.11 |[Vypnuti/zapnuti pracovniho osvétleni pfedniho zasobniku

==

RERN
—

Strana 3: Popis funkénich poli

Viz
Kapitola

Davkovac osiva ponechat vypnuty

5.5.10

Spusténi / zastaveni pfeddavkovaniosiva
5.5.12 |Ukazatel otacek ventilatoru (EDX 9000-TC)

Volitelny ukazatel tlaku vzduchu v davkovaci osiva/otacky
5.5.13 | ;. N
davkovace
Strana 3 : Popis funkénich poli
Viz
Kapitola

Spusténi/zastaveni pfedbézného davkovani hnojiva (jen

e |
J |:| |:| |:| I] — || >>° |EDx 6000-TC)

—
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Strana 5: Popis funkénich poli

Viz
Kapitola

5514 |Nastaveni stiratka v davkovaci osiva 1

5.5.14 |Nastaveni stiratka v davkovaci osiva 2 (jen EDX 9000-T)

5.5.14 |polohu stiratka v nabidce Prace zvyraznit/potlagit
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Multifunkéni ovlada¢ / AmaPilot

6 Multifunkéni ovladac¢ / AmaPilot

6.1 Zaucovaci menu

000
I Zaugovaci menu se spousti pres hlavni Lernmenti Multifunktionegriff Q00
menu. (sXs)

Lernmenil AnaPilaot
o
o]

o|oo
OO0

aucovaci menu multifunkéni

ovladac

° g Zaucovaci menu AmaPilot

Pri stisknuti nékterého tlacitka na multifunkénim
ovladaci se objevi na displeji pfislusna funkce.
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Multifunkéni ovlada¢ / AmaPilot

6.2 Amapilot

Multifunkéni ovlada¢ AmaPilot umoznuje
ovladani vSech dulezitych funkci.

Stisknutim palcem Ize vybrat 30 funkci. K tomu
Ize pfipojit dalSi dvé urovné.

o standardni uroven

. uroven 2 pfi stisknuté spousti na zadni
strané

. uroven 3 po zapnuti svételného tlacitka

Obr. 77

N\

Obr. 78
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AMABUS BAGO0118.4 03.16



Obsazeni AmaPilot

Standardni Groven: @

Zapnout dil&i Sitky,
doprava

Multifunkéni ovlada¢ / AmaPilot

ZvysSit / snizit vysevek  [ZvySit / snizit mnoZstvi hnojiva

Vypnout dil&i Sitky
zprava

Zapnout dil&i Sitky
doprava

Vypnout dil&i Sifky zleva

Znamenak, funkce
prekazka

Zapnout / vypnout dil&i

Zapnout / vypnout dil&i
Sifku vpravo

Sifku vlevo

Aktivovat v§echny dil&i Sitky

Uroven 2: "fﬂ

Snizit polohu Skrabdku 1| Kolejovy fadek +/ - [ZvySit polohu Skrabaku 1

Zvysit / snizit

Zvysit / snizit
pfitlak hojici radlice

pfitlak seci botky

Predbézné davkovani
hnojiva

Zvysit polohu

Snizit polohu s
Skrabaku 2

Skrabéaku 2

/

Predbézné davkovani osiva
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Multifunkéni ovlada¢ / AmaPilot

:%é;
Urove 3: = N =

ZvySeni/snizeni aplikovaného mnozstvi na
davkovaci mikrogranulétu

Znamenak ve stridavé
provozu

Predvolba znamenaku

Kolejovy fadek stop

Zména okraje pole

Vypnuti davkovace
mikrogranulatu na
souvrati

Pracovni osvétleni

Navrat kolejovych fadku
nal

Slozit
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7 Multifunkéni ovladaé

Namontovani

Multifunkéni ovlada¢ (Obr. 79/1) se upevnuje 4
Srouby v kabiné traktoru v misté, kde ho Fidi¢
muze pohodiné ovladat.

K pfipojeni zasunte zastréku zakladniho
vybaveni do 9polové zastréky Canon
multifunkéniho ovladace (Obr. 79/2).

Zastréku (Obr. 79/3) multifunkéniho ovladace
zasunte do prostfedni zasuvky Canon terminalu
AMATRON 3.

Funkce

Multifunkéni ovlada¢ ma funkce jen v pracovnim
menu terminalu AMATRON 3. Umozriuje ovladat
terminal AMATRON 3 pfi pouziti na poli bez
nutnosti sledovat displej.

K obsluze terminalu AMATRON 3 ma
multifunkéni ovlada¢ (Obr. 80) k dispozici 8
tlacitek (1-8). Dale je mozné pomoci spinace
(Obr. 81/2) prepinat mezi 3 rliznymi obsazenimi
tlacitek.

Spina¢ se nachazi standardné ve

e [I= stfedni poloze (Obr. 81/A) a Ize ho
pFepnout

e [ nanoru (Obr. 81/B) nebo
e = dolu (Obr. 81/C).

Poloha spinace je indikovana svitivou diodou
(Obr. 81/1).

e [ svitiva dioda Zluta
. = svitiva dioda gervena

. F= svitiva dioda zelena

Multifunkéni ovladaé

Obr. 80

Obr. 81
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Multifunkéni ovladac¢

Rozlozeni tlaéitek

Tla€itko
1> Predb&zné davkovani hnojiva** o
2 Pfedbé&zné davkovani osiva
3 Zvy3eni pfitlaku seci botky
45> SniZeni pfitlaku seci botky . . .
51 Zvyseni pfitlaku hnojici radlice
6~ SniZeni pfitlaku hnojici radlice
7 Snizit polohu 3krabaku 1 ‘ . @
8 Zvysit polohu Skrabaku 1
15 Prekazka
2> Aktivovat v§echny dil¢i $itky
3 Vypnout dil&i $itky zleva
4> Zapnout dil&i $itky doprava
5 Vypnout dil&i $itky zprava
6 = Zapnout dil&i $itky doprava
7 Zapnout/vypnout diléi §itku vievo**
8= Zapnout/vypnout dil&i Sitku vpravo*
14 Kolejovy fadek - Stop
2 ¥ Predvolba znamenaku
3} Kolejovy fadek +
4 I Kolejovy fadek -
5 J Znamenak +1
6 I Zmeéna okraje pole - -
7 b Snizit polohu $krabéaku 2 **
8 = Zvysit polohu Skrabéku 2 **

*ljen EDX 6000 s elektricky pohan&nym davkovanim hnojiva
*2 jen EDX 9000-TC/EDX 6000 se spinanim jednotlivych radki

3 jen EDX 9000-TC
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Udrzba

8 Udrzba
8.1 Kalibrace pfevodovky

Stroje s dalkové stavitelnym davkovanim hnojiva se musi kalibrovat

e  pred prvnim pouzitim, kdyz nebyl AMATRON 3 dodan z vyroby

se strojem, ale instalovan dodatecné,
e  pfi odchylkach mezi tdajem na termindlu a stupnici pfevodovky.
& Provedte zakladni nastaveni pfevodovky, viz str. 28.

I P
Strana 1 @ ™™ Imenu Setup (nastaveni)

—~B

1. L[=al. |podmenu kalibrace pfevodovky:

2. +ET paku prevodovky prestavujte
smérem k O stupnice, dokud se kontrolka

LED na elektromotoru nerozsviti.

=3
- prevodovku prestavte na hodnotu
stupnice vétsi nez 80

188,

4, +«—!| potvrdte nastaveni a hodnotu, kterou
ukazuje paka prevodovky na stupnici,
zadejte do okna menu, které se otevie (Obr.
83).

=-Betriebe Richtung B-Position
fahren bis LED auf Sensor
oder Hotor leuchtet
-Getriebe auf eine Position
groller 88 fahren

-diese Position bestdtigen

zur Kontrolle:

-Getriebe verfahren

=lert am Getriebe muss mit dem
unten dargestellten Uert
Ubereinst i mmen

Getricbeposition: 88.8

Hodnotu na stupnici odecitejte vzdy
pfi ¢elnim pohledu, aby nedochéazelo
k chybé!

Po kalibraci pfestavte pfevodovku na jinou
hodnotu na stupnici. Zobrazena hodnota by méla
odpovidat hodnoté na stupnici.

Obr. 82

Bitte die Getricbepoistion
eingeben:

49.5

01234
56789
€

Obr. 83
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8.2 Programovani svételnych zavor

& Nastaveni svételnych zavor, viz str. 29!

Programovani jednotlivych svételnych zavor.

P . f
Nastaveni/zakladni data @ o

Pro pfifazeni spravného fadku jednotlivé svételné zavore postupujte

nésledovné:
Um einer einzelnen Licht-
schranke die passende Reihe zu-
1. 1 podmenu zuweisen bitte wir folgt ver-
Programovani jednotlivych svételnych wehsn
Zavor. =Hauptstecker der Lichi-
schranken trennen
=zu programmierende Licht-
schranke an den Haupistecker
Start , I anschl i essen
2. Leres. | spustte programovani. -Programmicrung starten
. , . , , =Lichtschranken wieder “"normal”
Rozpojte hlavni konektor svételnych zavor. verbinden (prog. LS an
; o . passender Stelle einbauven)d
4. V hlavnim konektoru zapojte jen svételnou
zavoru, kterd se ma programovat.
5. Programovanou svételnou zavoru rozpojte prog. wurde Reihe: 11

a opét zapojte.

6. Indikuje se svételna zavora Obr. 84
naprogramovana v prislusném radku
(Obr. 84).

7. VSechny svételné zavory v fadé opét
zapoijte.

Naprogramovani vSech svételnych zavor.

Pro pfifazeni spravného fadku vSem svételnym zavoram postupuijte

nasledovné:
Um alle Lichtschranken die
passende Reihe zuzuuweisen
1. 1 =n podnﬁenu bitte wir folat wvoraehen:
Programovani vSech svételnych zavor. B L Sl e, W
schliellen
=Lichtschranken werden zurick-
Start gesetzt . :
2. Ler=z. |naprogramovani vSech svételnych -nur die 1. Reihe anschlielen
. -ueitere Reihen je nach Auf-
Zavor. forderung anschlieBlen
Zapojte vSechny svételné zavory v fadé.
4. Rozpojte vSechny pfipojky svételnych
zavor.
5. Zapojte svételnou zavoru 1
(pFipojky zacinaji zleva).
Obr. 85

—  zazni zvukovy signal.

6. Po fadé zapojte vSechny dalSi svételné
zavory.
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HlaSeni

Chybové hlaSeni (Obr. 86) se zobrazi ve spodni
Casti displeje a trikrat zazni zvukovy signal.

—  Odstrante chybu, je-li to mozné.

Priklad:

e  Stav naplnéni prili§ nizky.

— Néprava: Doplrite osivo.

Alarm:

HlaSeni alarmu (Obr. 87) se zobrazi ve stfedni
Casti displeje a zni zvukovy signal.

1. Prectéte si na displeji hlaSeni alarmu.

2. @ Potvrdte hlaseni alarmu.

Alarmy a hlaseni

0= 6.2 km/h ELSIT)
Flache: 0.02ha
H“_ 3070 U/min
- EDX
0
kg/ha
Diinrgergeblims:

GeblaAmedrehzahl =zu nisdrig

Obr. 86
e Exias
Fl—
Gebl&sesoll-
drehzahl kann fo¥
nicht einge- +1
. halten werden sy
C 9,
H mit Eingabetaste be- g
stdt igen oder mit
”% Bldttern zur Hilfe
-
ﬂ§D1HZ
Obr. 87
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P

Hlaseni Typ Pric¢ina Odstranéni Hlaseni
F2001 | Tlagitko ,STOP* Hlaseni | Bylo stisknuto tlagitko ,STOP“ | Nové stisknuti tlagitka ,STOP*
dosud aktivni k preruseni pocitani rytma
spinani kolejovych radk.
F2002 | Pfili§ nizké otacky Hlaseni | PoZzadované otacky davkovace | Jedte rychleji, chybny vypocet
davkovace hnojiva nejsou pripustné rychlosti (impulzy na 100 m), pfili§
(pIny davkovac) malé pozadované mnoZstvi hnojiva
F2003 | Prili§ vysoké otacky | Hlaseni | Pozadované otacky davkovace | Jedte pomaleji
davkovace hnojiva nejsou pripustné chybny vypocet rychlosti (impulzy na
(pIny davkovag) 100 m)
prili§ velké pozadované mnozstvi
hnojiva
F2004 | P¥rilis nizka hladina Alarm | Senzor nedetekuje Zadné Doplrite hnojivo
hnojiva hnojivo v detekéni oblasti nespravna poloha senzoru
oteviete menu diagnostiky (napf.
vadny senzor)
F2005 | Nelze dodrzet Hlaseni | Se zadanymi parametry nelze | Jedte pomaleji/rychleji
poZadovanou pfi aktualni rychlosti jizdy otacky davkovace pfili§ kolisaji
hodnotu u hnojiva dodrZet rozmetané mnoZstvi. chybny vypocet rychlosti (impulzy na
100 m)
pozadované mnozstvi hnojiva pfilis
vysoké/nizké.
F2006 | rychlost prilis Hlaseni | Pojezdova rychlost pfilis Jedte pomaleji,
vysoka vysoka chybny vypocet rychlosti (impulzy na
100 m)
F2007 | Chybéjici mista v Hlaseni | Opticky snimac x zachycuje Vycistéte opticky snimac
fadku: x pfili§ malo zrn na fadku x odstrante zaseknuta zrna
zkontrolujte uchyceni podavaci hadice
ve spojich
zkontrolujte fluidni loze
zménte nastaveni stérace
F2008 | Dvojité obsazena Hlaseni | Opticky snima¢ x zachycuje Zkontrolujte uchyceni podavaci hadice
mista v fadku: x pFilis mnoho zrn na fadku x ve spojich
zkontrolujte fluidni loZze
zménte nastaveni stérace
F2009 | Stisknéte Shift a Hlaseni | Bylo stisknuto tladitko ,Vyvolat | Stisknéte uvedenou kombinaci klaves
Listovat nastaveni terminalu“
F2010 | Hladina osiva Alarm | Senzor (B10) hladiny vlevo (1) | Zkontrolujte senzor v menu
oddélovani zrn 1 nedetekuje Zadné osivo v diagnostiky,
prili§ nizka detekéni oblasti zkontrolujte polohu senzoru,
zkontrolujte spojeni a kontakty
konektoru senzoru
F2011 | P¥ili§ nizké otacky Hlaseni | Pozadované otacky Jedte rychleji
davkovace osiva oddélovaciho bubnu jsou chybny vypocet rychlosti (impulzy na
nepfipustné. 100 m)
prili§ malé pozadované mnozstvi
osiva
F2012 | P¥ili§ vysoké otacky | Hlaseni | Pozadované otacky Jedte pomaleji
davkovace osiva oddélovaciho bubnu jsou chybny vypocet rychlosti (impulzy na
nepripustné. 100 m)
prili§ velké pozadované mnozstvi
osiva
F2013 | Hladina osiva Alarm | Senzor (B11) hladiny vpravo Doplrite osivo
oddélovani zrn 2 (2) nedetekuje Zzadné osivo v nespravna poloha senzoru,
prili§ nizka detekeni oblasti osivo rozdélte rovhomeérné (jizda na
svahu)
oteviete menu diagnostiky (napf.
vadny senzor)
F2014 | Stisknuto tlac¢itko Hlaseni | Zvolena funkce Stop pro Nové stisknuti tlacitka ,.STOP*
Davkova¢ Stop davkovac po detekci rychlosti
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F2015 | Detekovany Hlaseni | Vyvolani servisniho tlacitka v Odstranéni neni nutné: VSechny
vSechny optické hlavnim menu aktivované optické snimace se
snimace Uspésné prihlasily

F2016 |Pozadovana Alarm | Vétsi nez 50% odchylka mezi Po vyvolani menu pro zkousku hojeni
hodnota se pozadovanym mnozstvim stanovte koeficient davkovani, nebo
podstatné lisi od hnojiva v menu pro zkousku ignorujte chybové hlaseni potvrzenim
hodnoty pfi kalibraci davkovani a v menu zakazky zadavacim tlaCitkem (pozor, mize

dojit k chybnému davkovani')

F2017 | Pozor! Ménite Alarm | Vyvolani tlaCitka nastaveni v S ESC dale do Nastaveni, zadavacim
zakladni nastaveni hlavnim menu tlacitkem zpét do hlavniho menu
stroje

F2018 | Chcete tuto Alarm | Stisknuto tlaéitko ,Smazat Zadavacim tlacitkem zakazku smazte,
zakazku smazat? zakazku“ pomoci ESC smazte a ukoncete

F2019 | Chcete opravdu Alarm | Bezpecnostni dotaz po Pomoci ,Ne“ ESC zpét nebo s ,Ano*“
resetovat? vyvolani pocitace stroje nebo zadavaci tla¢itko vSechna data

resetu AMATRON resetovat na tovarni nastaveni

F2020 | Chybi impulzy na Alarm | Pocet impulzt na 100 m v Zastavte jizdu a zjistéte/zadejte
100 m nastaveni stroje je na nule pfi | impulzy na 100 m

detekci jizdniho pohybu

F2021 | Motors Alarm || pfesto, Ze je zvolena Zkontrolujte pfipojku jednotky pro
prevodovkou elektricka vario pfevodovka, dalkové prestaveni, nebo popf. zvolte
nereaguije. neni zjisténa zadna jiné davkovéani hnojiva

komunikace pocitace pro Otestujte ruéni posun u motoru v
dalkové prestaveni menu diagnostiky

F2022 | Oddélovani zrn Alarm | PfestoZe je snimana rychlost, Zkontrolujte spojeni k motoru s
osiva 1 nereaguje neni detekovano otaceni pfevodovkou

oddélovaciho bubnu
Otestujte ruéni ovladani motoru v
menu diagnostiky

F2023 | Oddélovani zrn Alarm | PfestozZe je snimana rychlost, | Zkontrolujte spojeni k motoru s
osiva 2 nereaguje neni detekovano otaceni pfevodovkou

oddélovaciho bubnu
Otestujte ruéni ovladani motoru v
menu diagnostiky

F2024 | Hfidel davkovani Alarm | PfestozZe je snimana rychlost, | Zkontrolujte pfipojeni motoru a
hnojiva se neotaci. neni detekovano otaceni senzoru

davkovace hnojiva zkontrolujte polohu senzoru
popf. odstrarite blokovani pohonu
zkontrolujte nastavené mnoZzstvi na
vario pfevodovce.
Nastaveni v jednotce AMATRON 3:-
¢as alarmu davkovaciho hfidele-
monitorovani hnojiva (pocet hfideld)-
zasobnik hnojiva (Vyp/Zap)

F2025 | Vypadl pocita¢ Alarm | Komunikace s druhym Zkontrolujte propojeni pocitacu,
stroje. pocitacem stroje (pocitac kontakty konektor(l a funkci pocitacu

hydrauliky) neni mozna zkontrolujte, zda nedoslo k volbé
nespravného typu stroje

F2026 | Otacky oddélovani Alarm | Otacky motor(l osiva se Odstranite blokovani v jednom

osiva vlevo a
vpravo se pfilis liSi.

vzajemné silné lisi.

oddélovacim zafizeni
zkontrolujte kontakty konektord.
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F2027

Davkovac hnojiva Alarm | | pfesto, Ze je snimana rychlost, | Zkontrolujte pfipojeni motoru a
vlevo se neotaci neni detekovano otaceni levého | senzoru
davkovace hnojiva (EDX 9000- | zkontrolujte polohu senzoru
TC) popf. odstrarite blokovani pohonu
zkontrolujte nastavené mnozZstvi na
vario prevodovce
nastaveni v jednotce AMATRON 3:
- €as alarmu davkovaciho hfidele
- monitorovani hnojiva (pocet hiideld)
- zasobnik hnojiva (Vyp/Zap)
F2028 | Davkova¢ hnojiva Alarm | | pfesto, Ze je snimana rychlost, | Zkontrolujte pfipojeni motoru a
vpravo se neotaci neni detekovano otaceni senzoru
pravého davkovace hnojiva zkontrolujte polohu senzoru
nebo davkovace predniho popf. odstrarite blokovani pohonu
zasobniku (EDX 9000-TC, - zkontrolujte nastavené mnoZstvi na
2CF) vario pfevodovce
nastaveni v jednotce AMATRON 3:
- €as alarmu davkovaciho hfidele
- monitorovani hnojiva (pocet hiideld)
- zasobnik hnojiva (Vyp/Zap)
F2029 | Senzor pracovni Alarm | Hodnota napéti analogového Zkontrolujte senzor v menu
polohy vypadl. AS senzoru lezi mimo rozmezi | diagnostiky Zabudovan/zvolen digitalni
0,5...45V senzor misto analogového
Zkontrolujte polohu senzoru.
Provéfte neposkozenost tyCového
vedeni na uréovani polohy Zkontrolujte
spojeni a kontakty konektor senzoru
F2030 | Dosazeno Alarm | Dosazeno mezni hodnoty Provedte slozeni/rozloZeni pomoci
slozené/rozlozené skladani/rozkladani. ovladacich zafizeni.
polohy
F2031 | Regulace Alarm | Nelze dodrzet otacky Zkontrolujte zadani pozadovaného
davkovace neni davkovace béhem zkousky mnozstvi
mozna davkovani zda je spravny regulaéni koeficient
(napf. pfili§ nizky)
Provedte znovu zkousku davkovani
F2032 | Nedosazeno polohy | Alarm | Nelze dosahnout najeti do Zkontrolujte polohu uhlu otaceni
stérace 1 pozadované polohy stérace senzoru
(vlevo) zkontrolujte funkci senzoru/motoru v
menu diagnostiky
F2033 | Nedosazeno polohy | Alarm | Nelze dosahnout najeti do Zkontrolujte polohu uhlu otaceni
stérace 2 pozadované polohy stérace senzoru
(vpravo) zkontrolujte funkci senzoru/motoru v
menu diagnostiky
F2034 | Vypad| motor Alarm | Pferuseny napéjeci obvod Zkontrolujte kontakty konektoru k
stérace 1 motoru stérace 1 (vlevo) motoru
Oteviete menu diagnostiky
F2035 | Vypad| motor Alarm | PferuSeny napajeci obvod Zkontrolujte kontakty konektoru k
stérace 2 motoru stérace 2 (vpravo) motoru
Oteviete menu diagnostiky
F2036 | Vypadl Alarm | Hodnota napéti analogového Zkontrolujte senzor v menu
potenciometr senzoru (vlevo) lezi mimo diagnostiky,
stérace 1 rozmezi 0,5...4,5 V. zkontrolujte polohu senzoru,
zkontrolujte spojeni a kontakty
konektoru senzoru
F2037 | Vypadl Alarm | Hodnota napéti analogového Zkontrolujte senzor v menu
potenciometr senzoru (vpravo) lezi mimo diagnostiky,
stérace 2 rozmezi 0,5...4,5V zkontrolujte polohu senzoru,
zkontrolujte spojeni a kontakty
konektoru senzoru
F2038 | Pocita€ stroje pro Alarm | Komunikace s minipoc&itatem Zkontrolujte propojeni pocitac,

dalkové nastaveni
stéraCe nereaguje

uloh pro délkové prestavovani
stérad neni mozna

kontakty konektord a funkci pocitace
zkontrolujte napojeni pocitace
(zapojeni CAN_IN a CAN_OUT do
kabelaze stroje, pfipojte minipocitac
uloh k samostatné pfipojce)
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F2039 | Zkontrolujte hladinu | Alarm | Senzor nedetekuje zadny olej v | Zkontrolujte hladinu oleje
oleje v palubni detekéni oblasti otestujte funkci v menu diagnostiky
hydraulice. zkontrolujte polohu senzoru

zkontrolujte volbu monitorovani
hnojiva (Zap/Vyp)

F2040 | Prekroceny Alarm | Otacky ventilatoru vétsi nez Snizte otacky
maximalni otacky 4200 min™* Zkontrolujte polohu senzoru
ventilatoru.

F2041 | Prekroceny Alarm | Otacky ventilatoru osiva vétsi Snizte otacky
maximalni otacky nez 4200 min™ Zkontrolujte polohu senzoru
ventilatoru osiva.

F2042 | Prekroceny Alarm | Otacky ventilatoru hnojiva vétsi | Snizte otacky
maximalni otacky nez 4200 min™ Zkontrolujte polohu senzoru
ventilatoru osiva.

F2043 | Ventilator hnojiva: Hlaseni | Pfekroeni pozadovanych Upravte skute¢né otacky ventilatoru
otacky ventilatoru otacek ventilatoru hnojiva hnojiva,
prili§ vysoke popf. zvyste hodnotu pozadovanych

otacek ventilatoru hnojiva.

F2044 | Ventilator hnojiva: Hlaseni | Podkro¢eni pozadovanych Upravte skute¢né otacky ventilatoru
otacky ventilatoru otacek ventilatoru hnojiva hnojiva,
pfilis nizké popf. snizte hodnotu pozadovanych

otacek ventilatoru hnojiva.

F2045 | Oddélovani: Hlaseni | Je prekroCen zadany maximalni | Snizte otacky ventilatoru oddélovani
prekrocen tlak Popf. zvyste max. tlak
maximalni tlak Vyvolejte menu diagnostiky (napf.

vadny senzor)

F2046 | Oddélovani: pokles | HIaseni | Neni dosaZzeno zadaného Zkontrolujte obsazeni bubnu
pod minimalni tlak minimalniho tlaku (otacenim vpred)

Zvyste otacky ventilatoru oddélovani
Popf¥. snizte min. hodnotu

Vyvolejte menu diagnostiky (napf.
vadny senzor)

F2047 | Oddélovani 1 Hlaseni | Je prekroCen zadany maximalni | Snizte otacky ventilatoru oddélovani
pfekrocen tlak Popf. zvySte max. tlak
maximalni tlak Vyvolejte menu diagnostiky (napf.

vadny senzor)

F2048 | Oddélovani 1 Hlaseni | Neni dosazeno zadaného Zkontrolujte obsazeni bubnu levého
pokles pod minimalniho tlaku oddélovani (otacenim vpred)
minimalni tlak Zvyste otacky ventilatoru oddélovani

Popf. snizte min. hodnotu
Vyvolejte menu diagnostiky (napf.
vadny senzor)

F2049 | Oddélovani 2 Hlaseni | Je pfekro€en zadany maximalni | Snizte otacky ventilatoru oddélovani
prekrocen tlak Popf. zvySte max. tlak
maximalni tlak Vyvolejte menu diagnostiky (napf.

vadny senzor)

F2050 | Oddélovani 2 Hladeni | Neni dosazeno zadaného Zkontrolujte obsazeni bubnu pravého
pokles pod minimalniho tlaku oddélovani (otacenim vpied)
minimalni tlak Zvyste otacky ventilatoru oddélovani

Popf. snizte min. hodnotu
Vyvolejte menu diagnostiky (napf.
vadny senzor)

F2051 | Otacky ventilatoru Alarm | Otacky ventilatoru mensi nez Zvyste otacky ventilatoru osiva a/nebo
osiva pfili§ nizké 200 min™* hnojiva

Oteviete menu diagnostiky (napf.
vadny senzor)

F2053 | Vypadl snimac tlaku | Alarm | Hodnota napéti analogového Zkontrolujte senzor v menu
rozdruzovani 1 senzoru (vlevo) lezi mimo diagnostiky

rozmezi 0,5...4,5 V. Zkontrolujte polohu senzoru
Zkontrolujte spojeni a kontakty
konektoru senzoru
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F2054 | Vypadl snimac tlaku | Alarm | Hodnota napéti analogového Zkontrolujte senzor v menu
rozdruzovani 2 senzoru (vpravo) lezi mimo diagnostiky,
rozmezi 0,5...4,5V zkontrolujte polohu senzoru,
zkontrolujte spojeni a kontakty
konektoru senzoru

F2055 | Stav mikrogranulatu | Alarm | Senzor hladiny vievo Doplrite zasobnik mikrogranulatu vievo

1 prilis nizky nedetekuje Zadné osivo v Nespravna poloha senzoru
detekéni oblasti Oteviete menu diagnostiky (napf.
vadny senzor)

F2056 | Stav mikrogranulatu | Alarm | Senzor hladiny vpravo Dopliite zasobnik mikrogranulatu
2 prilis nizky nedetekuje Zadné osivo v vpravo

detekéni oblasti Nespravné poloha senzoru
Otevrete menu diagnostiky (napf.
vadny snimac)

F2059 | Davkovac Alarm | | pfesto, Ze je snimana rychlost, | Zkontrolujte pfipojeni levého motoru a
mikrogranulatu 1: nejsou detekovany zadné senzoru
Motor nereaguje! impulzy od hnaciho motoru Popf. odstrante blokovani pohonu

levého davkovace Zkontrolujte nastaveni pozadovaného

mikrogranulatu. mnozstvi a kalibra¢niho &initele
Zkontrolujte nastaveni tésnicich
chlopni nebo velikost véalce

F2061 | Davkovacé Alarm | | pfesto, Ze je snimana rychlost, | Zkontrolujte pfipojeni levého motoru a
mikrogranulatu 2: nejsou detekovany zadné senzoru
Motor nereaguije! impulzy od hnaciho motoru Popf. odstrante blokovani pohonu

pravého davkovace Zkontrolujte nastaveni poZzadovaného

mikrogranulatu. mnozstvi a kalibra¢niho Cinitele
Zkontrolujte nastaveni t&snicich
chlopni nebo velikost valce

F2063 | Davkovac Alarm | Neni mozna komunikace s Zkontrolujte propojeni pocitac,
mikrogranulatu: minipo¢itac¢em Uloh davkovace | kontakty konektort a funkci pocitace
chybi komunikace s mikrogranulatu (vlevo) Zkontrolujte napojeni pocCitace
pocitacem uloh (zapojeni CAN_IN a CAN_OUT do

kabelaze stroje, pfipojte minipocitat
Uloh k samostatné pfipojce)
Zkontrolujte kédovany konektor (bez
mustku)

F2064 | Davkovac Alarm | Neni mozna komunikace s Zkontrolujte propojeni pocitac,
mikrogranulatu 2: minipocitatem uloh davkovace | kontakty konektor( a funkci pocitace
chybi komunikace s mikrogranulatu (vpravo) Zkontrolujte napojeni pocitace
pocitacem uloh (zapojeni CAN_IN a CAN_OUT do

kabeléze stroje, pfipojte minipocitac
uloh k samostatné pfipojce)
Zkontrolujte kédovany konektor (s
mustkem)

F2067 | Pfedvolena rychlost | Alarm | Pfedvolena rychlost Pomoci vyvolani menu pro zkousku
zmeénéna neodpovida jiz rychlosti pfi davkovani stanovte koeficient

zkouSce davkovani davkovani, nebo ignorujte chybové
hlaseni potvrzenim zadavacim
tlacitkem (pozor, muze dojit k
chybnému davkovani')

F2068 | Otacky ventilatoru Alarm | Otacky ventilatoru mensi nez Zvyste otacky ventilatoru
hnojiva prili§ nizké 200 min™* Otevrete menu diagnostiky (napf.

vadny senzor)

F2069 | POZOR! Za jizdy Alarm | Pfi vstupu do nastaveni stroj Popf. zastavte stroj
nesmite zménit zaznamena rychlost Zkontrolujte rychlost (v=0 km/h) v
zékladni nastaveni menu prace
stroje

F2070 | Kalibrace krok 00 Upozorn | Je nutné potvrzeni nastavenych | Parametry potvrdte pomoci

éni parametr(i zadavaciho tlacitka nebo opravte
pomoci ESC

F2071 | Kalibrace krok 01 Upozorn | Potvrzeni uvedenych krokd pro | Parametry potvrdte pomoci

ani spravnou zkouSku davkovani zadavaciho tlacitka nebo opravte

pomoci ESC
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Alarmy a hlaseni

F2073 | Kalibrace krok 02 Upozorn | Zpétné hladeni o aktivnim Proces zkousky davkovani se zastavi
éni procesu zkousky davkovani po nastavené ploSe
Pomoci ESC je zkouska davkovani
mozna
Pomoci Enter Ize proces ru¢né ukongit
a zadat mnozstvi
F2074 | Kalibrace krok 03 Upozorn | Zpétné hlaseni o porovnani Po kontrole potvrdte hodnoty zadanim
éni predchoziho s aktualnim a popf. opakujte zkousku davkovani
koeficientem davkovani.
F2087 | Davkovac Hlaseni | pozadované otaCky davkovace | Jedte rychleji
mikrogranulatu 1 prili§ nizké (pohon levého Chybny vypocet rychlosti (impulzy na
poZzadované davkovacge mikrogranulatu) 100 m)
mnozstvi rychleji PFiliS malé pozadované mnozstvi
Zkontrolujte velikost davkovaciho
valce
F2088 | Davkovac Hlaseni | pozadované otacky davkovace | Jedte pomaleji
mikrogranulatu 1 pfilis vysoké (levy pohon Chybny vypocet rychlosti (impulzy na
pozadované davkovace mikrogranulatu) 100 m)
mnoZstvi pomaleji PFilis vysoké poZzadované mnozZstvi
Zkontrolujte velikost davkovaciho
vélce
F2089 | Davkovac Hlaseni | pozadované otaCky davkovace | Jedte rychleji
mikrogranulatu 2 prili§ nizké (pravy pohon Chybny vypocet rychlosti (impulzy na
pozadované davkovacge mikrogranulatu) 100 m)
mnoZzstvi rychleji PFiliS malé pozadované mnozstvi
Zkontrolujte velikost davkovaciho
valce
F2090 | Davkovac Hlaseni | pozadované otacky davkovace | Jedte pomaleji
mikrogranulatu 2 pfilis vysoké (pravy pohon Chybny vypocet rychlosti (impulzy na
pozadované davkovace mikrogranulatu) 100 m)
mnoZstvi pomaleji PFilis vysoké poZzadované mnozZstvi
Zkontrolujte velikost davkovaciho
vélce
F2091 | Zastavit stroj a Alarm | Pfi vstupu do vyprazdnéni Zastavte jizdu stroje
ventilator zbytku je zjistovana rychlost Zastavte ventilator
nebo otacky ventilatoru Popf. zkontrolujte senzory
F2092 | Davk. klapka Alarm | Potvrzeni, zda je davkovaci Jsou-li kroky provedeny, pokracujte s
otevrena a zasobnik klapka oteviena a Enter
nainst.? nainstalovana zachytna nadoba
F2093 | Napéjeci napéti Alarm | Napéti pro elektroniku nebo Zkontrolujte pfipojeni k baterii
nedosahuje napéjeni pokleslo pod 10 V (pojistku)
pozad.hodnoty Zkontrolujte stav baterie, popf.
nastartujte traktor
Zkontrolujte pfivodni kabel ke stroji
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Pfi vypadku snimace drahy (Imp./100 m), ktery je upevnén na
pfevodovce, Ize po zadani simulované pracovni rychlosti pokracovat

Abyste pfedesli nespravnému osévani, je nutné vadny snimac

Neni-li kratkodobé zadny snimac k dispozici, Ize v praci pokracovat

e  Odpoijte signalovy kabel vadného snimace drahy od pracovniho

Gesamtsidzeit:

Gesamt fldche:

Porucha
10 Porucha
10.1  Vypadek snimaée ujeté drahy
V praci.
vyménit.
nasledujicim zptusobem:
pocitace.
Setup
1. V hlavnim menu Setup (nastaveni)
vyberte.
E@/h
2. Zadejte simulovanou rychlost.

Béhem prace je potfeba
dodrzovat zadanou simulovanou
rychlost.

Jakmile pocita¢ zaregistruje
impulzy od snimace drahy,
pfepne na skute¢nou rychlost
snimanou snimacem drahy!

simulierte km/h:

Errachen:  DE/EWAFR/HL
MHA-Uer=ion: C. 28
I0F-lersion: 4.7.8

Al -Gaste AG-429

Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:

352h
E496 ha

8.89km/h

@uz

Obr. 88
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Porucha

10.2  Vypnuti vadné svételné zavory

Vadna svételna zavora se v pracovnim menu ] ] ]
projevi ukazatelem mengiho mnoZstvi zrn/ha. Hiagmese ElnzclLichischranke nichste
: g Reihe
Ukazatel mensiho mnoZstvi mize mit i jiné FrERtSERrankesRElhe: :
pFiciny. Diede 1: [ ] 5}
Vypnuti vadné svételné zavory Diode 2: [ ] e VE;_',"ﬁ;_
Diede 3: [ ] a
- Diode 4 o
: . i ]
1. V hlavnim menu Setup (nastaveni) DRS
vyberte. Diode 5: [ | 5}
= Empfindlichkeit: 5]
g Intensital: ]
2. Vyberte diagnostické zadan. skl SR =
1/8
/
3. Vyberte stranu 3 @ > Obr. 89
4. Stisknéte tlacitko Shift l
5. Stisknéte tla¢itko
richstre vaorher.
Reihe Rzihe
6. Vyberte fadek nebo
7. Vypnéte kontrolu.
- .. Esc]
8. Stisknéte tlacgitko .
& Vypnutim svételné zavory se
odpovidajici seci agregat prestane
l kontrolovat.
10.3  Vypnuti vadného snimace tlaku
Na vadny snimac tlaku upozorni hlaseni. m—u—‘
Vypnuti vadného snimacde tlaku: Regelfaktor Vereinzelung: 0.50
Setup
1. V Hlavnim menu zvolte Setup.
2. Zvolte zakladni Udaje. Mikrogranulat 1 @
. s
—  Vypnéte hlidani tlaku rozdruzovani. Mikrogranulat 2 TR
Yberwachung
Druck Vareinzelung ausa
1/0
.
Obr. 90
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