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ilk galistirmadan énce bu
kullanim kilavuzunu okuyunuz
ve dikkate aliniz!

Daha sonra tekrar kullanmak
icin muhafaza ediniz!




ES DARF NICHT

unbequem und iiberfliissig erscheinen, die
Gebrauchs-Anweisung zu lesen und sich danach
zu richten; denn es geniigt nicht, von anderen zu
horen und zu sehen, dass eine Maschine gut sei,
ste daraufhin zu Raufen und zu glauben, es gehe
nun alles von selbst. Der Betreffende wiirde
alsdann nicht nur sich selbst Schaden zufiigen,
sondern auch den Fehler begehen, die Ursache
eines etwaigen Misserfolges auf die Maschine
anstatt auf sich zu schieben. Um des guten
Erfolges sicher zu sein, muss man in den Geist der
Sache eindringen, bzw. sich iiber den Zweck einer
jeden Einrichtung an der Maschine unterrichten
und sich in der Handhabung Ubung verschaffen.
Dann erst wird man sowohl mit der Maschine als
auch mit sich selbst zufrieden sein. Das zu
erreichen, ist der Zweck, dieser Gebrauchs-
Anweisung.
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Sayin misterimiz,

AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG'nin genig Urun
yelpazesi kapsamindaki kaliteli arinUmuazi segmekte karar kildiniz.
Bize gostermis oldugunuz guven icin tesekkur ederiz.

Makinayi teslim alirken, nakliye esnasinda hasar meydana gelip
gelmedigini ve pargalarin eksik olup olmadigini litfen kontrol ediniz!
irsaliyeyi esas alarak ismarlanmis ézel donanimlara dahil olarak
teslim edilen makina aksaminin eksiksiz oldugunu kontrol ediniz.
Sadece aninda bildirilen itirazlar durumunda maddi hasar tazminatlari
muamkan olur!

ik isletime almadan dnce bu kullanim kilavuzunu, ézellikle burada
guvenlik uyarilarini okuyunuz ve bunlari dikkate aliniz. Ancak bu
dokimanlari iyice inceledikten sonra yeni edindiginiz makinanin
avantajlarindan tam olarak yararlanabilirsiniz.

Makinayi isletime almadan 6nce, makinayi kullanacak butin
elemanlarin bu kullanim kilavuzunu dikkatle okumus ve anlamis
olmalarindan emin olunuz.

Sorular veya problemlerin ¢gikmasi durumunda bu kullanim kilavuzuna
basvurunuz veya bize telefonla arayiniz.

Asinma etkisindeki pargalarin dizenli bakimi ve asinma durumunda
gecikmeden degistiriimesi makinanizin kullanim siresini arttirir.

Sayin okuyucu,

kullanimiz kilavuzlarimiz diizenli olarak glincellenir. Yapacaginiz
Oneriler ile kullanici dostu bir kilavuzun olusmasi igin katkida
bulunabilirsiniz. Onerilerinizi bir faks ile bize iletiniz.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Faks.: +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Kullanici bilgileri

1 Kullanici bilgileri

Kullanici bilgileri bélimu kullanim kilavuzu hakkinda bilgiler igerir.

1.1 Dokiimanin amaci

Bu kullanim kilavuzu
. makinanin kullanimi ve bakimini agiklar.

. makina ile givenlik talimatlarina uygun ve etkin bir galisma igin
Onemli bilgiler verir.

. makinanin ayrilmaz bir par¢asidir ve her zaman makina tzerinde
veya ¢ekme aracinda bulunmalidir.

. daha sonra tekrar kullanmak i¢cin muhafaza edilmelidir.

1.2 Kullanim kilavuzundaki yer bilgileri

Bu kullanim kilavuzundaki battin yén verileri stris yénun( gosterir.

1.3 Kullanilan gosterim sekilleri
islem talimatlan ve reaksiyonlar

Kullanici tarafindan yapilacak islemler numaralanmig islem talimatlari
olarak gosterilmistir. islemler igin belirtilen siralamaya uyunuz. ilgili
islem talimatina ait reaksiyon gerekli oldugu durumda bir ok ile
isaretlenmistir.

Ornek:
1. Islem talimati 1

— Islem talimati 1 icin makinanin reaksiyonu
2. lislem talimati 2

Sayimlar

Sirasi dnemli olmayan sayimlar liste halinde sayim noktalari olarak
belirtilmigtir.

Ornek:

) Nokta 1

. Nokta 2

Resimlerdeki pozisyon sayilari

Yuvarlak parantez igindeki rakamlar resimlerdeki pozisyon sayilarini
belirtir. Ilk rakam resmin kendisini, ikinci rakam resimdeki pozisyon
saylis| gOsterir.

Ornek (Fig. 3/6)
. Figur 3
o Pozisyon 6
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Genel giivenlik uyarilari

2 Genel guvenlik uyarilari

Temel guvenlik uyarilari ve glivenlik talimatlarinin bilinmesi makinanin
glvenlik talimatlarina uygun ve arizasiz igletimi igin temel kosuldur.

Kullanim kilavuzu
. daima makinanin kullanim yerinde muhafaza edilmelidir!

. her zaman kullanici ve bakim personelinin rahat erigebilecegi bir
yerde olmalidir!

21 Guvenlik sembollerinin gosterimi

Guvenlik uyarilari Giggen seklindeki glivenlik semboli ve bunun éniine
gelen anahtar kelimesi ile isaretlenmistir. Anahtar kelime (TEHLIKE,
UYARI, DIKKAT) olusabilecek tehlikenin derecesini tanimlar
asagidaki anlama sahiptir:

TEHLIKE

o6nlenmedigi durumda yiiksek risk tasiyan, 6liim veya agir
yaralanmalara (organ kaybi veya kalici sakatliklar) neden olan
tehlikeleri igaret eder.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda dogrudan 6liim veya
agir yaralanma tehlikesi vardir.

UYARI

onlenmedigi durumda orta seviyede risk tagiyan, 6liim veya
(agir) yaralanmalara neden olan olasi tehlikeleri igaret eder.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda gartlara baglh olarak
oliim veya agir yaralanma tehlikesi vardir.

DIKKAT

onlenmedigi durumda diisiik seviyede risk tasiyan, hafif veya
orta dereceli yaralanmalara veya maddi hasarlara neden
olabilecek tehlikeleri isaret eder.

ONEMLI

makinanin usuliine uygun kullanilmasi igin 6zel bir davranis veya
islemin yapilmasi zorunlulugunu isaret eder.

S|\ B Pl P

Bu uyarilara uyulmamasi durumunda makinada veya makina
cevresinde hasarlar meydana gelebilir.

® BiLGI
l kullanim i¢in ip uglari ve 6zellikle yararh bilgileri igaret eder.

Bu bilgiler makinanin biitiin fonksiyonlarini optimum
kullanmaniz igin yardimcidir.

Amatron+ BAG0116.0 12.12 7



Uriin tanimi

3 Uriin tanimi

L

AMABUS- yazilimi ve AMATRON 3 kullanim terminali ile
AMAZONE makineleri rahatlikla ¢alistirilabilir, kullanilabilir ve
denetlenebilmektedir.

AMABUS yazilimi asagidaki AMAZIONE makineleri ile ¢alisir:
° ZA-M Tronicg, tali tahrik mili tahriki ile.
e ZA-MComfort

o  kapatma stirgusu, Limiter (sinirlayici) ve tente (donanima
go6re) kumandasi igin hidrolik kontrol blogu ile
o tali tahrik mili tahriki ile.

e ZA-MHydro

o hidrolik gtibre serpme tahriki ile,

o  kapatma slirgisu ve tente (donanima goére) kumandasi igin
hidrolik kontrol blogu ile.

o agirhk élguim teknigi ile.

e ZA-M Profis, agirlik 6lgiim teknigi ile.

AMARBUS yazilimi surts hizina bagli olarak
¢ikis miktarini dizenler. Bir tusa basarak makina
ve donanima goére

e daha once girilen adimlar halinde (6rn. +/-

%10) guibre atim miktarinin degistiriimesine.

. suris esnasinda bir gubre kalibrasyonuna
(sadece agirlik dlgiim sistemi).

. konforlu sinirda glibrelemeye.

. kamali glbre serpmeye
(sadece ZA-M hydra ) imkan
vermektedir.

Ana meni (Fig. 1)

Ana meni birgok alt meniiden olugsmaktadir. Bu
alt menilere ¢alismaya baslamadan 6nce

e  veriler girilmeli,
. ayarlar belirlenmeli veya girilmelidir.
Calisma meniisii (Fig. 2)

° Calisirken calisma menUsu gerekli tim
gubre serpme verilerini gostermektedir.

. Calisma mentsu Gzerinden makina
kullanim sirasinda kumanda edilir.

Makine tipi: ZA-M Tronic Is emri
u
Is emri no.: 1
Hdf. mik.: 288 Kr/ra g
Kal.
Kal. fakt.: 1.86
Is genisligi: 18.8 m Makine
ong.hiz.: 18 km/'s
* ¥
galisma
menuy. Mast.
Fig. 1
- 8.5 km/s —
2oy 2354 M &
Alan: 23.65ra @
o 548 D/dak -
—
| ZA-N Tronic profis | o
25@ Krara 25@ ErSra @
168 % e 168 % s =
2354 Kr
o =T o =1
e R e ST
-c
e
Is emri: 1
Fig. 2
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Uriin tanimi
341 AMATRON 3 arag bilgisayarina girigler
- AMATRON 3 arac bilgisayari
kullanimi igin bu kullanim kilavuzunda b S
l fonksiyon alanlari gdsterilmektedir; = ARAATTRON
amag, fonksiyon alanina ait tusa | S O O
basilmasi gerektigini belirtmek. /

— .., Moo
rnek: 1 raa

e l | O O
e  Fonksiyon alani ” Al O O

Kullanim kilavuzundaki tanimi:

/ SO

s ':&3 Fonksiyon A yerine getiriniz.
Eylem:

Fig. 3
Kullanici, fonksiyon A'yi yerine getirmek igin g

fonksiyon alanina atanan tusa (Fig. 3/1)
basmaktadir.

3.2 Yazilim durumu

Bu kullanim kilavuzu agagidaki yazilim
durumundan itibaren gegerlidir:

Makina: MHX vers.: 2.32.01

Amatron+ BAG0116.0 12.12 9



Uriin tanimi

3.3 Yazilim hiyerarsisi

Calisma menisi

4—.—P Ana menii

fufirag ?

Q

"]

l g
II T 'I =
e Ad girme
e No girme

e s emri baglatma/devam ettirme
e s emrisiime
o Atilacak ila¢g miktari girigi

e GUnluk verileri silme

=
ju)
Cal.

!

Esc —»

Siibre Kall ___
(dururken)

e s genigligini girme

¢ Nominal miktar girme

e Hiz girme

o Kalibrasyon faktort girme

e Giibre kalibrasyonu
gerceklestirme.

e Haserat 6ldiricu ayarlama.

HMaschi . 1 @//' f // ?

"] 4 ASetup g

L LY 1[°
fest tezgahi

e Glbre dolum seviyesi

e Gubre ilave etme

e Gubre alarm siniri

e Tankli bosaltma

o Miktar degisikligini yapilandirma
e Her 100m icin pals kalibrasyonu

e Tali tahrik mili nominal devir
sayisini degistirme

o Donls mesafe sayaci

e Haserat 6lduricu kalibrasyonu /
Piring secimi

e Gb.sep.m dara.a.

¢ Online / Offline kalibrasyon
e Disk nominal devir sayisi

o Disk devir sayisi

- Tarla sinirinda gubreleme
- Tarla kenarinda gibreleme
- Hendekte giibreleme

e Girig diyagnozu
e Cikis diyagnozu
e Simdlle edilen hiz
o Temel veri segimi

- Makina tipi

- Tarti her.

- Tarti hdcr. kalibr.

- Surgu temel ayar

- Hidrolik tente

- Limiter (sinirlayici) mevcut
- Kapatma slrgusia DW, EW
- Ayar faktoéri

- RESET

10

Amatron+ BAG0116.0 12.12




isletime alma

4 isletime alma
4.1 Ana menu
Is emri . P s . .
. i§ emri meniisii (Sayfa 19) Hutlne tipi: ZA-H Tronic Is emri
o  Yeniig emriyle ilgili verilerin giriimesi. Is emri no.: 1
o  Gibre serpmeye baslamadan énce is Hdf. mik.: 208 kr/ra g
emrinin baslatiimasi. Kal.
. . . . Kal. fakt.: 1.88
o Maks. 20 islenen is emrinin tespit T )
edilen verileri kaydedilir Lei oo Ligl: b i
? ong.hizx.: 18 kms's
. “!- | Giibre kalibrasyonu meniisii i SHie %
(Sayfa 21) menu . Nast.
o  Her kullanimdan énce serpilecek Fig. 4

gulbre icin glibre kalibrasyon faktoru
belirlenmelidir).

ZA-M Profis'te

o  bir kalibrasyon siriisu sirasinda
kalibrasyon faktéru belirlenebilir (Sayfa
24).

o online kalibrasyonla gubre serpme
islemi sirasinda kalibrasyon degeri
surekli hesaplanabilir (Sayfa 26).

. Einst. Haserat oldiiriicii menlsu (Sayfa

28)

o Haserat 6lduricinin uygulanmasina
sirasinda Gubre kalibrasyonu
mendsindn yerine geger.

o Haserat 6ldiiriicii menusi Makina
verileri menUsu Uzerinden
etkinlegtirilir.

Amatron+ BAG0116.0 12.12 11



isletime alma

Makine
. Makina verileri menusu (Sayfa 13)

o  Makinaya 6zgl veya bireysel verilerin
girilmesi.

. Setup meniisii (Sayfa 31)

o  Temel ayar girisi.

. I Mobil test tezgahi meniisi (Sayfa

34)

o  Mobil test tezgahiyla enine dagitim
kontrolinde disk kanadinin
hesaplanmasi i¢in. (Bkz. mobil test
tezgahi kullanim kilavuzu).

12 Amatron+ BAG0116.0 12.12



isletime alma

4.2 Makina verilerinin girilmesi

l Hak i ne

Ana meniude Makina verileri seginiz!

Birinci sayfa (Fig. 5) %
Gubre dol.sev.: 1568 kr
s Kr
7
Kr e . . . . . —1 r_
. Glbre dolum seviyesini kg cinsinden e ﬁ
girme (ZA-M Profis icin degil). T 4
= Alarm
@ . ) Alarm sin.: 208 kr
J Glbre ilave etme (bkz. sayfa 52). wr
Tank b 1t: 1. 8 Imp.
Alarm o bl ks zg. a I::- @
S~ -
. | Kalan miktar igin alarm sinirini kg @ 61,84 @
cinsinden girme. Fig. 5

. , L sX Dozajlama strgisini agma /

kapama (tanki bosaltmak igin, bkz. sayfa
53).

o~
I Iﬁl iL: . L .
\)lkthl sayfa (Fig. 6) Mikt. azaltmasini wapilandir knn-'lgci -
-3
konfig. 'IIIII'.!_I
. Miktar degisikligini yapilandirma Imp/168m: 13060 O
(bkz. sayfa 15). Ire 1 88n
ﬁ Tali tahrik a"u ~
e "™ |Her 100m icin pals belirleme MEIEs: R St SRrsas ’
(bkz. sayfa 16).
T i
o Tali tahrik mili nominal devir sayisini @ az/ad
girme (bkz. sayfa 17, ZA-M Hydrao igin ]
degil). Fig. 6

Amatron+ BAG0116.0 12.12 13



isletime alma

'@ Ugiincii sayfa (Fig. 7)

MHesafe sayaci: kap iiﬂnﬂ

" M

figny Pir.
T . Pirinc srp.: kap
. Mesafe sayacini agma / kapatma: T b
Stirme izlerini bulmak igin déniiste kat o7
edilen mesafe gosterilir. Mesafe sayaci w
kapatma sirguleri kapanirken mesafe Gb.sep.m dara.c.
B kr

kaydina baglar.

Pir.

Arazide kalibrasyon yontemi: Offline kal. Kalibr.

. Piring atma agma / kapatma. @ P yon.

YA
. Haserat 6ldurtict uygulama

acma / kapatma.
Acik: Haserat oldiiriicii kalibrasyonu ana
menude goéruntllenir (Sayfa 28).

DIKKAT
Haserat oldiiriicii uygulama devreye

alindiginda dozajlama surgulerinin
otomatik olarak kapanmasindan dolayi
dozajlama surguleri bolgesinde
yaralanma tehlikesi.

2%

8 wkr

. Gb.sep.m dara a. Orn. 6zel
aksesuarlarin takilmasindan sonra (bkz.
sayfa 33).

o  Gubre serpme makinasini tamamen

bosaltiniz, E sembolii sdnene kadar
bekleyiniz.

S~

Kr
ara

o onaylayiniz.

Kahbr.
¥on.

. Arazide kalibrasyon segenegini
seginiz.

o  Online kalibrasyon (bkz. Sayfa 26)
o  Offline kalibrasyon (bkz. Sayfa 24)

14 Amatron+ BAG0116.0 12.12



'@ Dérdiincii sayfa (Fig. 8)

ZA-M Hydro:

: Disk nominal devir sayisini dev/dak
olarak giriniz (deger igin gubre tablosuna
bakiniz, standart 720 d/dak.)

—

. @ Tarla sinirinda gubrelemede disk
devir sayisi, dev/dak cinsinden.

gz
. @ Hendekte glbrelemede disk devir

sayisl, dev/dak cinsinden.

+=

. @ _|Tarla kenarinda glbrelemede disk
devir sayisi, dev/dak cinsinden.

isletime alma

Disk hdf. devir
sugisi:

Tarla sin.gubr.
dev.s.:

Hendekte tarla kena.
gubr. dev. say.:

Tarla kenarinda gub.
Fd.s:

T7200/dak

3500/dak

3080/dak

4800/dak

@ B4./84

afr |2 |2 \@

Fig. 8

4.2.1 Miktar azaltma konfigiirasyonu (makina verileri )

Hikt.

in %

. Miktar adimini giriniz (galisma
sirasinda miktar degisikligi ile ilgili yizdesel
deger).

=

. =%_|tim ZA-M arag bilgisayarlari: Tarla
sinirinda gubrelemede miktar azaltmasi

gz

. % | ZA-M Hydro: Hendekte
gubrelemede miktar azaltmasi

=

. -* | ZA-M Hydro: Tarla kenarinda
gubrelemede miktar azaltmasi

Miktar adimi:

184

Tarla sin.gubrelerken

mikt.azalima:

Hendekte tarla sin.

184

gubrelerken mikt. azalt 183

Tarla ken.gubrelerken

mikt.azalima:

184

Hikt.
in #

-4

R

T

-4

Fig. 9

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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4.2.2 Mesafe sezicisi kalibrasyonu (makina verileri )

Gergek hizi tespit etmek icin AMAATRON 3 arag bilgisayarinin
pals/100m kalibrasyon degerine ihtiyaci vardir.

o Pals/100m kalibrasyon deg@eri 250'nin altinda olmamalidir, aksi
l takdirde AMATRON 3 talimatlara uygun calismaz.
ISOBUS Light kablolamasi ile bir ISOBUS traktériine bagh olan
makineler igin.

e  "100m basina pals": 0 i¢in deger girin.

Pals/100m g farkli sekilde girilebilir:

8iris
. I: Deger biliniyor ve

AMATRON 3 arac bilgisayarina manuel olarak giriliyor.

. Deger bilinmiyor ve 100 m'lik bir 6lgim mesafesi sirilerek
tespit ediliyor:

1. Tarlada tam olarak 100 metrelik bir 6lgim

mesafesi dlgiiniiz. Olgiim mesafesinin man,
baslangig ve bitis noktasini isaretleyiniz " AhRis
(Fig 11) Impuls/188m degerini girin
' : veya otomatik kalibr.
——_ Start
2. Kalibrasyonu baslatiniz.
Olglim mesafesini baglangi¢ noktasindan guncel: 130081mp/186m ?a'%

bitis noktasina kadar kesin bigimde sirtiniz

Hazne

— Harekete gegildiginde sayag 0 degerini alir.

— Ekranda sUrekli olarak tespit edilen palslar
gosterilir.

e

100 m sonra durunuz. Fig. 10

— Ekranda simdi tespit edilen pals sayisi
gOsterilir.

5. @ Pals/100m degerini kabul ediniz.

— Deger, hafizada segili traktore atanir.

. Pals/100m degeri reddetme.

Tarladaki surls tim tekerleklerden
¢ekis sistemi devredeyken
gerceklesirse, yol sezicisi

kalibrasyonunda tum tekerleklerden
¢ekis sistemi de acgik olmalidir.
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Hazne

Pals/100m degeri 3 traktor icin

kaydedilebilir:

1. @ @ Traktorl seginiz —»

igletime alma

2, _| Adi giriniz / degistiriniz.

3. o Segilen traktor igin pals/100m giriniz.
Burada kayith bir traktor segilirse, ilgili
pals/100m degderi ve tali tahrik mili
nominal devir sayisi devralinir.

4.2.3

Trak tor
deais.
u

Lutf. traktor secin:

i e : 13686 Imp~ 100m ./
.......... 5486 Imp~188m ueni imE.
.......... 258 Imp/188m

3

Fig. 12

Tali tahrik mili nominal devir sayisinin girilmesi (makina verileri )

Sadece tali tahrik mili devir sayisi tespiti olan traktorler igin.

——

o

D/dak

giriniz

Tali tahrik mili nominal devir sayisini

o 540 d/dak, 720 d/dak.

— Standart devir sayisi.
o 0Od/dak:

— tali tahrik mili sensért mevcut degil /
tali tahrik mili denetimi istenmiyor.

o

Imp/D.

Tali tahrik mili devri basina pals

saylisini giriniz ( saticiya basvurulmali ).

ié;zne
. : ilgili tali tahrik mili devir sayisi ile 3

traktor icin hafiza.

1. @ @ Traktorl seginiz —m.

Trak tor
desis.

Adi giriniz / degistiriniz.

Tali tahrik mili devir sayisini giriniz.

Tali tahrik

m.hdf. d. s.: S5480/dak
u
Tali tahrik m.
devri basina imp. Z2Impuls
kAlarm siniri: + 18
- B8

D-dak

ImpsD.

Hazre

Hazhe

+3
alarm

-
alarm

Fig. 13

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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. ilgili pals/devir degeri ile 3 traktér igin

hafiza.

1. <& G Traktorii seciniz —»-.

Trak tor
desis.

Adi giriniz / degistiriniz.

weni ire.

Tali tahrik mili pals/devir degerini
giriniz.

+
alarm

4.

Ust alarm sinirini % olarak giriniz.
(Standart deger %10).

5. Alt alarm sinirini % olarak giriniz.

(Standart deger %10).

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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4.3 Is emri olusturma

:IIII. Is emri

Ana meniide is emri seginiz!

is emri meniisii agilirsa, baslatilan (en son |Eosn =
; ; P NAFTTAHT ; Is emri no.: 1
islenen) is emri goérintilenir.
. . . Aez.  locssacssaasssasssss
En fazla 20 is emri (is emri no.1-20) . Hot
kaydedilebilir. Nok:  toagccddeaddadtss
. Hdf. mik.: 200kr/ra Kr/ra
@ Yeni bir is emrini olusturmak igin bir is hazir alan: 0.00ra
i i ini Saat: 8.8 4 T= enri
emri numarasi (Fig. 14) seginiz. e b sl anis 8 00 rasu Eoslat
serp.miktar: a Kr
. . ) L ha/gun: 23.85ra bl
. Segilen is emri verilerini silme Hikt/gun: B «kr
Saat gun: 8.8 4 Surluk
ueri_lleri
ol 1|
. Ad girme .
Fig. 14
. "t | Not girme
®rira
. Nominal miktar girme
BasTot
. Olusan verilerin bu is emrine

kaydedilmesi icin is emrini baslatma.

£ efvri| | . . .
3 4‘1 Is emrini silme.

Gun}uk_
werileri
=il

. GUnliUk verileri silme

islenen alan (ha/giin)

o

o Uygulanan glbre miktari (miktar/gtin)

o  Calisma siresi (saat/glin)

o Daha 6nce kaydedilen is emirleri

l ile acilabilir ve i tekrar

baslatilabilir.
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Basili Shift tusu l (Fig. 15):

- is emri ilerleme.

- is emri geri gitme.

431 Harici is emri

Bir PDA bilgisayari araciliiyla harici bir is emri
AMATRON 3 arag bilgisayarina aktarilabilir
ve baslatilabilir.

Bu is emrinin numarasi daima 21'dir.

Veri aktarimi seri bir arabirim Gzerinden
gerceklesir.

harici
is_enrini
sonl.

° harici is emrini sonlandirma.

Is emri no.: 1
%?esi
Az,  leaddaassassdas st
Hot: | lffttdsssasssss s s sss
Hdf. mik.: 2080 Kkr/ra Eiﬁj
hazir alan: 8.88ra
Saat: 8.8 u
Ortalama: B8.80ras/
serp.miktar: a KF
hars/gun: 23.B5ra
Mikt/gun: a Kr
LSaatgun: 8.8 4
ﬂjj] 1428
Fig. 15
Is emri no.: 20080312 Fra iy
iz errini

o sonl.
Hdf. mik.: 208kr/ra
hazir alan: 8.88ra
Saat: 8.8 4
serp.miktar: a Kr
Kalibr. fakt.: 1.886
g

Fig. 16

20
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4.4 Gubre kalibrasyonu

igletime alma

¥

Kal.

Ana menlide Giibre kalibrasyonu seciniz!

Gubre kalibrasyon faktéri, AMATRON 3 ayarlama karakteristigini
belirler ve agagidakilere baglidir

Serpilecek guibrenin akis karakteristigi.
Girilen gubre atim miktari.
Girilen is genisligi.

Gubre akis karakteristigi asagidakilere baghdir

Gubre depolamasi, glbre depolama suresi ve iklimsel faktorler.
Calisma kosullari

Kalibrasyon degeri giibre serpme makinasina gore farkl farkli tespit
edilir.

Asagida yer alan tablo, ilgili gibre serpme makinalarina ait
kalibrasyon iglemlerinin tarif edildigi sayfalari gostermektedir.

ZA-M ZA-M Profis
Dururken kalibrasyon Sayfa 22 Sayfa 22
Otomatik olarak bir kalibrasyon surlsu Sayfa 24
sirasinda
Online kalibrasyon Sayfa 26
Haserat dldiiriicii kalibrasyonu Sayfa 28 Sayfa 28

Bu gubre akis karakteristigi, kisa gubre depolama suresi
sirasinda degisiklik gosterebilir.

Bu nedenle her kullanimdan énce serpilecek glbre icin gibre
kalibrasyon faktori yeniden belirlenmelidir.

Teorik ve gercek gubre atim miktari arasinda sapmalar meydana
gelirse gibre kalibrasyon faktoriinii daima yeniden belirleyiniz.

AMATRON 3 arag bilgisayarina girilen glibre atim miktari bir
azami degeri (is genisligine, 6ngorilen hiza ve girilen
kalibrasyon faktoriine bagli) asmamalidir.

Sirgi komple agildiginda azami glibre atim miktari/ha'ya
ulagilimistir.

Gubre igin gercek kalibrasyon faktorleri (0.7-1.4):

0.7, Ureicin
1.0, kalsiyum amonyum nitrat (KAS) igin
1.4, ince, agir PK glbre igin

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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441 Ara¢ durma konumunda iken giibre kalibrasyon faktoriiniin belirlenmesi

1. Gubre kazanina yeterli miktarda glbre .
M
doldurunuz. -D;u?khl_'l:f. dev. sagisini ayarlay
L. S id. surguygu ac
2. Sol diski gikariniz. Ftoplama tanki dolana kadar Ll
e bekle
Toplama tankini sol gikis deliginin altina Felde edilenﬁikl‘uri kg cin. gir | ks
sabitleyiniz ol
(ZA-M kullanim kilavuzunu dikkate Sure: Oe Fat.
aliniz!).

Buncel ayar lanan

is genisligi: 8.8m A
17 Atilacak ilac mikt.: B kr/ra
4. is genisligini kontrol ediniz / giriniz. s S

(Kalibrasyon fakt.: a.86 e
D/'dak

5. Atilacak ilag miktarini kontrol ediniz /

giriniz.

Fig. 17
6. Ongériilen hizi kontrol ediniz / giriniz.
7. A| Kesin kalibrasyon faktorinin

belirlenmesi icin kalibrasyon faktériuni
giriniz, érn.: 1.00.

Kalibrasyon faktori olarak

o  gubre tablosundaki miktar faktoru
kullanilabilir.
o  0n degerlerden faydalanilabilir.

UYARI
Dénen sag disk nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Kisileri disklerin oldugu bdlgeden uzaklastiriniz.

8. Traktor tali tahrik milini gibre tablosuna
gbre ayarlayiniz.

ZA-M Hydro: I Diskleri devreye
aliniz.
9. Sol kapatma sirglsini aginiz

o  Traktor kontrol Unitesi 1'i devreye
aliniz.

]

o ZA-M Hydro/Comfort:
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10. Toplama tanki dolar dolmaz, sol kapatma
surglsuni kapatiniz.

o  Traktor kontrol Unitesi 1'i devreye
aliniz.

Sl

o ZA-M Hydro/Comfort:
11. Gubre serpme tahrikini kapatiniz.
o Tali tahrik milini kapatiniz.

o ZA-M Hydrao: Diskler otomatik
olarak kapanir.

12. Toplanan gubre miktarini tartiniz
(toplama tanki agirhidini dikkate aliniz).

- Kullanilan terazi tam 6lguim yapabilmelidir. Farkliliklar olmasi
durumunda gergekten atilan guibre miktarinda sapmalar ortaya
l cikabilir.
13. Tartilan gubre miktari degerini kg cinsinden b
giriniz. ~Disk hdf. dev. sayisini agarlay
=
—  Yeni kalibrasyon faktori gosterilir -L yeni kal. faktoru: R
(Flg 18) Lell 1.87 yir knis
S
14. Kalibrasyon faktoriini onaylayiniz =
veya Gu
ﬁ? giris tusu ile "
Uy I:lr'l_llil_-llﬂ._ Ui'EL-!I.u E+5I:
reddediniz. Geta tleriile
Ka yardima
Fig. 18
o Pirin¢ atma:
l Pir
Makina verileri menusu: Piring atma acik.

—  Pirincin ¢ok farkli akis 6zellikleri nedeniyle gergek kalibrasyon
faktorlerinin araligi 0'dan 2'ye arttirilmistir.
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4.4.2 Gilbre kalibrasyon siirlisii yapiniz (Offline kalibrasyon)

Sadece ZA-M Profis icin: i
Otomatik glibre kalibrasyonu galismanin baginda Mesafe sayaci: kap HDR
gubre serpilirken (en az 200kg gubre atiimali) = e
gergeklesir. Pir.
Pirine srp.: kap
Haser. oldrcu: ac
Hakine E@p
Makina verileri menusii tciincii sayfa
. Gb.sep.m dara.c. ﬁ
. 8 kr
Kalbr, Arazide kalibrasyonyontemi: Offlire kal. | galibr.
yon. =
. Offline kalibrasyon modu. @l sasas| o
Offline kalibrasyon modu acik: Fig. 19

Otomatik gubre kalibrasyonundan 6nce:

o kel. |Glbre kalibrasyonu menisini
seginiz.
iy ~0isk I_'lr.lf. dev. sayisini ayarlay )
1. is genisligini kontrol ediniz / giriniz. :f:“;lzl:‘:'f:;f;“-"zu?:m AR kreTa
bekl
-ETdEEEdiIEH iktari kg cin. gir| kn's
2. Atilacak ila¢ miktarini kontrol ediniz / 'ﬂ' 80/dak
giriniz. —_— k=
ure: Be Fak .
_Eum:el . uggr!unun
3 ; Sngbrilen hizi kontrol ediniz isgenisligi:  ~ aan |
giriniz. vhng.hiz.: B km/'s
A Kalibrasyon fakt.: 0.00 Reesed
4. / Fe|Kesin kalibrasyon faktérinin Resiak
belirlenmesi igin kalibrasyon faktérini
giriniz, 6rn.: 1.00. Fig. 20
Kalibrasyon faktoru girisi igin
o  gubre tablosundan kalibrasyon faktoru
(miktar faktord) elde edilebilir,
o  On degerlerden faydalanilabilir,
o veya daha 6nce dururken yapilan
kalibrasyon gerceklestirilebilir (Sayfa
22).
i . Glbre serpme makinali traktér kalibrasyonun basinda ve
l sonunda yatay konumda olmalidir.

. Kalibrasyon faktorl tespiti sadece terazinin dinlenme
konumunda baglatilabilir ve sonlandirilabilir.

— Ekranda E semboli gorintilenirse, glibre serpme makinasi
dinlenme konumunda degildir.
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Giibre kalibrasyon faktoriiniin otomatik (BTR- 8.5 kn/s %
olarak tespit edilmesi. 2 kg 2354 m &
Alan: 23.65ra ﬁ
Q o) 540 D/dak s
1. Calisma menisini seginiz. | ZA-H Tronic profiS | =
25@ ErAra 25@ ErSra @
. . 168 % i 188 % s LB
Otomatik kalibrasyonu baslatiniz. 2354 Be
=S | | ==y |

Her zamanki gibi glibre serpme islemine

.. . A R S
baslayiniz ve en az 200 kg glbre atiniz.

— Calisma menUsunde atilan gibre miktari b 4
gosterilir (Fig. 21/1). B e 1 i
— 200 kg gubre atildiginda, bu durum galisma Fia. 21
mendisiinde gosterilir (Fig. 21/2). 9
4. En az 200 kg glbre atildiktan sonra, . L iy
kapatma slrgisini kapatiniz ve durunuz. :E'sk ndf s dey. sagising agariay
'L yeni kal. faktoru: Shde
= el 1.87 jir | knis
5. Otomatik kalibrasyonu sonlandiriniz. )
Ka
— Yeni kalibrasyon faktori gosterilir Fak.
(Fig. 22) Gu
15 . - + . 1
@ E:.. ngr{url_-:lsu_ vuesguu IESEC 2
6. Kalibrasyon fakidrinti kabul edinz | Pl A
veya yardima
reddediniz. Fig. 22
o Kalibrasyonu optimize etmek igin
¢alisma sirasinda bir kalibrasyon
l surlsu daima gerceklestirilebilir.
e  Agirhk dlcum teknigi araciligiyla gubre kalibrasyonu gubre
serpilirken (en az 200 kg glbre atilmali) gerceklesir.

. ilk giibre kalibrasyonundan sonra, kalibrasyon faktériinii
optimize etmek igin daha bliylk atilacak ilag miktarlariyla (6rn.
1000 kg) baska kalibrasyonlar gerceklestiriimelidir.
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44.3

Sadece ZA-M Profis icin:

Kalibrasyon degeri surekli olarak online tartma
islemi ve teorik olarak atilan miktar araciligiyla
yeniden hesaplanir. Gerekli stirgti ayari online

olarak uyarlanir.

Mak i ne

Makina verileri meniisii

@ LM

Kahbr.
¥on.

tigiincii sayfa

. Online kalibrasyon modu.

Gubre serpilirken surekli gibre kalibrasyonu
gercgeklestirilecekse, online glibre kalibrasyonu

devreye alinmalidir (Fig. 23/1).

Sirekli giibre kalibrasyonu (online kalibrasyon)

Online kalibrasyon modunu devreye alma:

Online gubre kalibrasyonundan 6nce:

¥

Kal.

Gubre kalibrasyonu menlsini
seginiz.

—
M

is genisligini kontrol ediniz / giriniz.

Atilacak ilag miktarini kontrol ediniz /

giriniz.

I Ongériilen hizi kontrol ediniz /

giriniz.

A| Kesin kalibrasyon faktoriiniin

belirlenmesi icin kalibrasyon faktérini
giriniz, érn.: 1.00.

Kalibrasyon faktoru girisi igin

o  gubre tablosundan kalibrasyon faktoru
(miktar faktord) elde edilebilir.

o  0n degerlerden faydalanilabilir.

I Gubre serpmeye baslamadan

once ¢galigma meniisiinde (Fig. 25) online
kalibrasyonu basglatiniz.

Mesafe sayaci: kap %m:
" I ] |
Pir
Pirinc srp.: kap
Haser. oldrcu: ac
R
Gb.sep.m dara.c. W
8 kr
Arzide kalibrasyon yéntemi: Offline kal. Kalibr.
yon.
@BSIEM
Fig. 23
M
~0isk hdf. dev. sayisini auarlay
Fsad hid.surguyu ac =

~toplama tanki dolarna kadar

bekle

~elde edilen miktari kg ein. gir| K0S
Ka
_,il Sure: Bc Il__ Fak.
Guncel ayarlanan
is genisligi: 18.8m A
Atilacak ilac mikt.: ZBBkr/ra
vhg.hiz.: 18 km/'s
(Kalibrasyon fakt.: 1.86 |
D-dak
Fig. 24
=
| 250 250 l —\‘g\-”@
kasha kasha
188 ¥ kg 108 ¥ Ly
Ca 2354
100 == [— — Dkg
A b S
ks
3 4]
Fig. 25

26
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@  Online kalibrasyon sadece terazi %:”J’ 8.5 kmsh b e
l dinlenme konumunda ve 200kg'dan Fll'i.al:I;K;' T H e —
fazla tank icerigiyle baglatilabilir. P 548 U/min S mh
S—
E PP | 2A-H Tronic profis | S
Ekranda sembolu goéruntulenirse, 250 25@ "/
glibre serpme makinasi dinlenme \\ Kamal e L E:.
konumunda degildir. Wﬁ' G 1607 / 2
2:354\ A kg
Onlirllle .I_<alibrasyon sirasinda ¢alisma _—L Zr—_—— |
menusinde:
(1) Glincel kalibrasyon faktori. 1 ) ‘2. 3 E e
(2) Son online kalibrasyondan beri atilan miktar ~ |Auftrag: 1 /_q’ =
gOsterilir, online terazi etkindir.
. e - Fig. 26
(3) Kalibrasyon faktéri dizene girdi.
Daglik arazide galisirken veya engebeli zemin sartlarinda, agirlk
tespitinde sistemden kaynaklanan farkliliklar meydana gelebilir:

Burada

I Suris esnasinda online kalibrasyonu kapatiniz.

— Gosterge (Fig. 26/1,2,3) soner.

—  Gosterilen kalibrasyon faktori ile glibrelemeye devam edilir

(Fig. 26/1).
o Gibreleme sirasinda online kalibrasyon 200kg'nin altinda bir tank
l iceriginde otomatik olarak kapatilir!

Dolumdan sonra (tank icerigi 500kg izerinde) online kalibrasyon
otomatik olarak tekrar devreye alinir!
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444 Haserat 6lduriicu kalibrasyonu

DIKKAT i
o Mesafe sayaci: kap A
Hagerat 6ldiiriicii uygulanmadan " —
once mutlaka her iki tahliye deligi -
icin giibre atim miktar1 kontroliinii Bie e Sip ok Cih
arka arkaya gergeklestiriniz. Haser. oldreu: ae
P
Hagserat 6ldUricundn uygulanmasi igin makina
e Gb.sep.m dara.c. ﬁ
. N YT ‘ne LEXTS B KrF
verileri menUsinde Sayfa :
Arazide kalibrasyonyontemi: Offlire kal. | galibr.
ﬁé \ sl qrn o e yon.
1. Haserat 6ldurtcu devreye aliniz @l B384
(Fig. 27).
: N R Fig. 27
e  Sol tahliye deligi icin hagerat dlduriicii
kalibrasyonu:
L N Hakine tipi: ZA-H Tronic Is emri
2. Tanka yeterli miktarda haserat olduricU N
doldurunuz. :
Is emri no.: 1
Her iki diski s6kunuz. Hdf. mik.: 2008 Kr/ra gf
Toplama tankini sol tahliye deliginin altina Kal.
koyunuz. Kal. fakt.: 1.886
5. Hasgerat 6ldiiriicii kalibrasyonu meniisiine gt i e i) liakine
= ong.hiz.: 18 km#'s
ulasmak igin ana menii |5i"*- | basiniz. ’ %
gal i sma
menuy. Mast.
Fig. 28
; 5 10 impul 10 )
; s - - - * -
6. Is genigligini kontrol ediniz / giriniz, i;;ETE”mSuL?":zZ,?ﬁden
istenen pozisyona getirin Ehne
Felde edilen miktar
HA sayaci I|=-|cu'i:|!mill:|lu. B
7. =2] Nominal miktar1 kontrol ediniz / kontrol edilebilir Is
giriniz.
+18
ka/s sl.
8. L1 Ongérilen hizi kontrol ediniz / ?:“:2;:??;}?““" 18.0m ;;‘?
giriniz. Atilacak ilac mikto 268 kr/ra
o km/s - Is: 8.8 kmn/'s -18
9. Girilen degerler igin gerekli slirgl ayari igin "5 . ) e 6 sl. -
- o SUFgu Impulsliari: -
gubre tablosuna bakiniz. Sag surgu impulslari: o Ay

Fig. 29
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+10 7
10. , tusuna, sol dozajlama

surgusunin okuma kenar (Fig. 30/1)
gerekli stirgl ayarini gésterene kadar
basiniz.

Is emri
1. Ana menu Uzerinden is emri

menusine (Fig. 31) geginiz.

wegle
12. Baslatilan is emrindeki glinlik verileri
siliniz (Fig. 31).

13. Calisma menuslne geginiz

(Fig. 32).
14. Gubre serpme tahrikini devreye aliniz.

o  Traktor tali tahrik milini gibre

tablosuna goére ayarlayiniz.
81
o ZA-M Hydro:

15. Sol kapatma sirglsini aginiz.

o Kontrol Unitesini ¢alistiriniz.

o ZA-M Hydro /Comfort: [

— Calisma menUsunde teorik olarak giibre
serpilen alan gosterilir.

16. Gostergeye gore yakl. 1ha'lik bir alan
gubrelendiyse,

sol kapatma slrgusunu kapatiniz.

o Kontrol Unitesini ¢alistiriniz.

o ZA-M Hydro /Comfort:
17. Gibre serpme tahrikini kapatiniz.

18. Toplanan haserat dlduriclyu tartiniz
(toplama tanki agirhdini dikkate aliniz).

igletime alma

25@ ErSra 25@ ErAra

188 ¥ KF 168 ¥

Fig. 30
FOSUR
Is emri no.: 1 Ad
Ads.  l222assasasssssss,s s i
Hot: | Uiiasdsadassdas s ssd
Hdf. mik.: 200kr/ra Kr/ra
hazir alan: 8.88ra
Saat: 8.8 4 I= enri
Ortalama: 0.08rasq baslat
serp.miktar: 8 Kr
ha/gun: 23.65ra i !
Mikt/gun: 5] Kr
Saat gun: 8.8 y Gurluk
ueri_lleri
@ 1528 E
Fig. 31
|:=R8 8.5 km/s —
Boky 2354 M &
Alan: 23.E5ra @
) 540 D/dak .
—
| ZA-M Tronic profis | [F

i 2354 P

—. @

Fig. 32
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isletime alma

- Kullanilan terazi tam dlgim
yapabilmelidir. Farkhliklar olmasi

l durumunda gergekten atilan gibre
miktarinda sapmalar ortaya c¢ikabilir.

Is emri

19. Teorik olarak atilan haserat oldurtci
miktarini is emrinden okuyunuz ve tartilan
miktarla karsilastiriniz.

20. Is emrinde hesaplanan miktar

° tartilan miktarin Gizerinde

+10

sl.

- Gubre atim miktarini arttiriniz.

° tartilan miktarin altinda

- li Gubre atim miktarini azaltiniz.

o Saq tahliye deligi i¢in haserat oldiiriicii kalibrasyonu:

Sag tarafi, sol tahliye deligi hagerat dldurucu ile ayni sekilde kalibre
edin.

Haserat dldurict uygularken mutlaka sabit surts hizini
(AMATRON 3 arac bilgisayarina girildigi gibi) dikkat ediniz, ¢tinki
elektrikli ayar motorlari haserat éldurtcu uygulanirken hiza goére
dizenlememektedir.

- Calisma menisiinde salyangoz ile, makina verileri menUstinde
l Haserat oldiriicii segili oldugu gosterilir.
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Servis setup

isletime alma

Ana menude Setup seciniz ve ile onaylayiniz!

Sayfa 1 (Fig. 33)

—>|m/
e
. & Bilgisayar diyagnozu, giris (Sadece
musteri hizmetleri igin).
d
2
e

e /™ Bilgisayar diyagnozu, ¢ikis (Sadece
musteri hizmetleri igin).

kn/s

. Simule edilen hizi girme (arizal
mesafe sezicisine ragmen serpmeye devam
edilebilmesini saglar, bkz. sayfa 64).

o 7 Terminal Setup (bkz. sayfa 34).

2
. /4/% Temel verilerin giriimesi

(bkz. sayfa 32).

@ Sayfa 2 (Fig. 34)

RESET

Hak ine
bils.

3 Makina bilgisayarini fabrika ayarina
geri alma.

Girilen ve toplanan tim veriler (is
emirleri, makina verileri, kalibrasyon
degerleri, setup verileri) kaybolur.

oo
"
Isletime alind. beri topl. veri
Toplam alan: SEG9ra :?;5
Topl. mikt.: 124 ¢t
Topl.serp.sur.: 11=1=101
sim.km/s: 8.80kms
Et..—p
(HH wers 2,20, 61
?6%‘132;’5 e DEéGBKFRK’HL E;l
Ali-555 1 AG-423 @ #1782 | [EH
Fig. 33
Dikkat, bilg. . . RESET
“RESET” tum verileri | mskine

siler ve fabrika
aygar lar ina
sifirlar

Lutf. “Reset”ten once
su degerleri bir kenara yazin:

=Tarti parametre 1 ve 2
=Surgu temel ayar

sol ve sag

=Impul 5/180Bm degeri
-Dev./tali tahrik mili basin

@ BZ/BZ

Asagdida yer alan verileri daha dnce not ediniz:

Terazinin 1. ve 2. parametresi.

Sol ve sag slrgli temel ayar palslari.
Her 100m i¢in pals

Tali tahrik mili devri basina pals

Fig. 34
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isletime alma

b
/4/% Sayfa 1 Temel veriler (Fig. 35): "‘;"i"“- tipi: ZA-N Comfort m

milRas]
i s ?
. BCR | Makina tipi segimi. TEEhl ShEE o )
EE | |
. Tarti hiicr mevcut Agik / Kapall. Tarti hucr. kalibr.
Kal.
. “! | Tarti hiicresi kalibrasyonu (Sayfa " Sinirl.: sol Sinirl.
33). @ a1 /84
Fig. 35
Sinirl.
o Limiter (sinirlayicl) mevcut
o Sol
o Sag
o Kapal

(&7
(&

elektr.surgu temel

@ Sayfa 2 Temel veriler S

(Fig. 36):
@ hid. tente: kap
° I Sol surgli temel ayar (Sayfa 56). e
j hid. kap. surgusu: gayl i {==>
o Sag surgu temel ayar (Sayfa 56). =

az2s84
Tente mevcut: Agik / Kapali

Fig. 36

% k Agar faktr.: |ﬁﬂﬂ H-I—IJ—‘
=2

{==>

. = | Hidrolik kapatma siirglisii:

o Yayh (tek yénli)
o Yaysiz (gift yonld)

N

. Ayar faktoért (musteri hizmetleri igin,
sadece ZA-M Hydro).
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isletime alma

451 Tarti hiicresinin darasini almak / kalibrasyon

Tarti hiicresi fabrikada darasi alinmis ve kalibre
edilmig olarak teslim edilir. Fakat gercek ve

gOsterilen gubre atim miktari arasinda veya tank Tauti hucr. kalibr. E 8 kr
kapasitesinde farkliliklar olmasi durumunda, tarti

hicresi yeniden kalibre edilmelidir.

I -Dolum mikt.kg cins.girin SHOkr
bkz. Servis menisiu Setup , Temle veriler

birinci sayfa .

"

Dara

—E:.srp.mul:l. bos. v
-Gb.sep.m dara.c.
-Gubre dold. (min.5B08kg) W

Ozel aksesuarlarin takilmasindan
l sonra tarti hiicresinin darasi

alinmalidir.

L, guncel tarti

hucresi ham deg. 38564 Eimruins.

Fig. 37

1.

2.
3.

Glbre serpme makinasini tamamen bosaltiniz (Makina

verilerinin girilmesi, birinci sayfa , Sayfa 13), E

semboll sénene kadar bekleyiniz.

A~

8aa_| Onaylayiniz.

Traktorh gubre serpme makinasi takili iken yatay bir alana

koyunuz, E sembolu sénene kadar bekleyiniz.

i? DIKKAT

Ekranda E sembolii goriintiilenirse, traktor dinlenme
konumunda degildir.

S~
Bra_| onaylayiniz — Giibre serpme makinasinin darasi
alinmistir.

En az 500 kg'lik tam olarak tartilmig bir glibre miktarini

doldurunuz, E semboli sénene kadar bekleyiniz.

2 %

Sbokr

onaylayiniz.
Tartilan gubre miktari kg cinsinden AMAATRON 3 arac

bilgisayarina giriniz —> Guibre serpme makinasi kalibre
edilmistir.

- Kontrol i¢in galisma menusundeki géstergeyi doldurulan giibre miktari

l ile karsilastiriniz.

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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isletime alma

4,

6

Mobil test tezgahi

1 ¥

Ana menude Mobil test tezgahi seginiz!

Mobil test tezgahini, mobil test tezgahi kullanim
kilavuzuna gore yerlestiriniz ve enine dagitimi
degerlendiriniz.

1. Latfen glbre seviyesi | skala gizgisi
sayisini giriniz.

2. Latfen gubre seviyesi Il skala gizgisi
sayisini giriniz.

3. Lutfen gubre seviyesi lll skala gizgisi
sayisini giriniz.

4. Lutfen gubre seviyesi IV skala gizgisi
sayisini giriniz.

5. Segilen gibre serpme diski kanadi
pozisyonlarini hesaplanan giibre serpme
diski kanadi ayar pozisyonlari kadar
diuzeltiniz.

o 4 kurulum pozisyonundaki gubre

toplama haznelerinde toplanan glbre
miktarlarini (Fig. 40, I, 11, 111, 1V)
AMATRON 3 | - IV fonksiyon
alanlarina duzenleyiniz.

Makine tipi: ZA-M Tronic Is emri
o
Is emri no.: 1
Hdf. mik.: 280 Kr/ra ?
Kal.

Kal. fakt.: 1.8

Is genisligi: 18.8 m Makine

ong.hiz.: 18 km#'s

=f )
g:.la_ri-niljm Mast.

5.0

yeni kurek

. kisa kurelk:
uzun kurek:

4.0 4.0 5.0

konumu:

Fig. 39

=it

34
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Tarlada kullanim

5 Tarlada kullanim

DIKKAT
Tarlaya giderken ve trafige agik caddelerde AMATRON 3
daima kapali tutulmalidir!

— Yanhsg kullanim nedeniyle kaza tehlikesi!

() ZA-M Profis:

l . Gubre serpmeye baglamadan énce otomatik guibre
kalibrasyonunu gerceklestiriniz.

e AMATRON 3 arac bilgisayarini ilk kez kullanmadan 6nce ve
Ozel aksesuarlarin takilmasindan sonra gibre serpme
makinasinin darasini aliniz (bkz. sayfa 33).

o Glbre serpmeye baslamadan 6nce asagida yer alan girisler yapiimis

l olmalidir:

o Makina verilerinin girilmesi (bkz. sayfa 13).

. is emrinin olusturulmasi ve is emrinin baglatiimasi (bkz. sayfa
19).

. Dururken gubre kalibrasyonu veya kalibrasyon degerinin manuel
olarak girilmesi (bkz. sayfa 21).

Bir tuga basarak giibre serpme sirasindaki giibre atim miktari istendigi gibi degistirilebilir

Tusa her basildiginda glbre atim
miktari miktar adimi kadar (Sayfa 13)

cift tarafli arttinihr (6rn.:+%10). | ZR-H

Guibre atim miktarinin cift tarafl 250 k= /hs 250 k=/hs
%100'e geri alinmasi. 108 ¥ 108 3
Tusa her basildiginda glbre atim Lo 1 e

miktari miktar adimi kadar (Sayfa 13) — e PR pe——t . S
cift tarafli azaltilir (6rn.:-%10).

Fig. 41
() Degistirilen glbre atim miktari gcalisma menustnde kg/ha ve yizde
l olarak gdsterilir (Fig. 41).
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Tarlada kullanim

51
Hiz

Gubre kazani bosalana
kadar kalan mesafe

Glbre serpilen alan
(is emrinde)

Sol glibre atim miktari
kg/ha cinsinden

Sol gubre atim miktari %
cinsinden

Sadece ZA-M
Profis:

Kalibrasyon faktor(
(sadece online
kalibrasyonda)

Kapatma surgisu
acik

Kapatma surgisu
kapali

Tarla sinirinda
gubreleme

Sadece ZA-M
Hydro:
Hendekte glbreleme

Tarla kenarinda
gubreleme

Bir kismi genislik kapall
iki kismi geniglik kapali

Disk devir sayisi
sol / sag

Glincel is emri

Calisma menusu gostergesi

BIH- Sadece ZA-M
8.5 km/h Profis:
e ka| |T€razi dinlenme
—oky 2354 m konumunda
E Terazi dinlenme
Fldche: 23.65ha konumunda degil
| | Sag gubre atim miktari
25@ kasha 25@ kasha kg/ha cinsinden
a9 e Sag gubre atim miktari
% cinsinden
Kalibrasyon diizene girdi
e kg ¥" |/ asgari miktar atildi
1.87 2354 Otomatik kalibrasyon
25 |sirasinda uygulanan
kg |miktar
| Tank icerigi kg cinsinden]
s, A
——r— T ™ T e

AR

S S ]
-l

Tarla sinirinda
gubreleme 6n secimi

Hendekte glibreleme 6n
secgimi

Tarla kenarinda

ossmneilh. [ T———

.

T28U/min T208U/min

gubreleme 6n secgimi

Bir kismi genislik kapall
on secimi

iki kismi geniglik kapali
On segimi

Sadece ZA-M
Hydro:

Auftrag: 3 |

@ El“l:"ElE‘

Calisma menusindeki
sayfa

36
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5.2 Calisma menusiindeki fonksiyonlar

5.21 Kapatma siirgiisii (sadece ZA-M Comfort, Hydrao)

Tarlada kullanim

Pl N

Her iki kapatma sirgusu agik / kapall.

L

Kapatma stirglsu sol, sag acgik / kapali.

25@ k=sha

166 X

Kullanimdan énce kapatma sdrgulerini aginiz

. ve eszamanli olarak harekete geginiz, | T

e  diskler dogru devir sayisina ulastiginda. 250 o

168 ¥

Fig. 42/...

(1) Sol kapatma surgusu agik gostergesi. 1 Lo ]

(2) Sag kapatma sulrglsi kapali gOstergesi. — e,
Fig. 42
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5.2.2 Limiter (sinirlayici) ile tarla sinirinda glibreleme

Isiniel Limiter (sinirlayici) ile tarla sinirinda guibreleme agik / kapali (sadece
nirt ZA-M comfort).
1 Siniel, iy 4 aiibrel | ZA=-H1
. arla sinirinda gubrelemeye

baslamadan &nce Limiter (sinirlayiciyi) 250 ksha 250 ksrma
indiriniz. 164 188

2. Tarla kenarinda giibreleme iglemini
yuratiiniz. 1 =~ ==
Sinirl. {'\_2':}

3. [ Tarla sinirinda gubreleme = > LT
isleminden sonra Limiter (sinirlayiciyi) Fig. 43
kaldiriniz. ’

Kullanimdan 6nce indirilen Limiter (sinirlayiciyi)
glbre tablosuna goére ayarlayiniz ve tekrar
kaldiriniz.

Fig. 43/...

(1) Gosterge: Tarla sinirinda glibreleme
sirasinda indirilmis Limiter (sinirlayici).

—  Limiter (sinirlayici) senséri mevcut
olmalidir.

(2) Gosterge: Sirgller kapali iken indirilmis
Limiter (sinirlayici).

—  Limiter (sinirlayici) senséri mevcut
olmalidir.

38 Amatron+ BAG0116.0 12.12



L

5.2.3

Sol / sag glibre atim miktarinin degistirilmesi

Tarlada kullanim

Sol, sag gubre atim miktarinin arttiriimasi.

]

Sol, sag gubre atim miktarinin azaltiimasi.

e  Tusa her basildiginda gubre atim miktar
girilen miktar adimi kadar (6rn. %10)

degigtirilir.

) Miktar adimini makina verileri mentstine
giriniz.

Fig. 44/...

(1) Gosterge: Degistirilen glibre atim miktarinin
kg/ha ve ylizde cinsinden.

524

| ZA-M |
25 kalha 225k3;‘ha
108 % 98 % __/ Cr
o =1 e Rt
—mh. A

Fig. 44

Tente (sadece ZA-M Comfort, Hydro)

Tentenin acilmasi / kapatilmasi.

Tente tamamen agilana veya kapanana kadar tusa basiniz.

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Tarlada kullanim

L

5.2.5 Giibre kalibrasyonu (sadece ZA-M Profis)
El Agirlik 6lgim sistemi igin otomatik gubre kalibrasyonu, bkz. sayfa
24,
Fig. 45/...

(1) Gosterge: Kalibrasyon surlsi sirasinda
glibre serpme makinasi.

Gubre kalibrasyonu

o gUbre serpme iglemine baslamadan
Once veya

o online gubre kalibrasyonu.

| ZR-N
i}“\l 25@ kasha

550 kg.fh?}

100 X% /g v
kg

- s
(2) Gosterge: Terazi dinlenme konumunda
degil Fig. 45
(38) Gosterge: Kalibrasyon sirasinda uygulanan
glbre miktari, kg cinsinden.
(4) Online kalibrasyon:
Kalibrasyon faktért dizene girdikten sonra
sembol gosterilir.
Offline kalibrasyon:
Offline kalibrasyonda atilan miktar 200 kg
oldugunda bu sembol gdsterilir. Sembol, ka-
librasyon surtsunin bitirilebilecegini goste-
rir.
(5) Guncel kalibrasyon faktériiniin gosterimi
5.2.6 Gubre ilave etme
L Glbre ilave etme, bkz. sayfa 52.
7

40
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Tarlada kullanim

5.2.7 Giibre serpme tahrikinin agilmasi ve kapatiimasi (sadece ZA-M Hydrao)

a1

U rin

Diskler acik / kapali.

- Devreye almak i¢in sinyal sesi susana kadar en az Ui¢ saniye tusa

l basiniz.

Diskler, makina verileri menusunde girilen devir
sayisiyla tahrik edilir. | 2A-H
Fig. 45/...
1 0 : Disk i .
(1) Gosterge: Disk devir sayisi 1
e V. A ——.
720U/min 720U/nin
Fig. 46

UYARI
Doénen diskler nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Kisileri disklerin oldugu bdlgeden uzaklastiriniz.

Amatron+ BAG0116.0 12.12 41



Tarlada kullanim

5.2.8 Kismi geniglikler (sadece ZA-M Hydro)

il
o Sol, sagd kismi genisliklerin devreye alinmasi (3 adim halinde).
s
=
Sol, sag kismi genisliklerin kapatiimasi (3 adim halinde).
-
Fig. 47/...
(1) Gosterge: iki sag kismi genislik kapali.
| ZA-H
25@ k=s/ha 25@ ks/sha
180 ¥ ig@ ¥
LY.
| B S | e Sl |

——mh. 4=

Fig. 47

- Surguler kapali iken bir kismi genislik azaltmasi énceden segilebilir.
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5.2.9 Tarla sinirinda giibreleme (sadece ZA-M Hydrao)

Tarlada kullanim

y A Hendekte glbreleme sol / sag agma / kapama.

' ‘; Tarla sinirinda gubreleme sol / sag agma / kapama.

'g A Tarla kenarinda gubreleme sol / sag agma / kapama.

o Tarla sinirinda gubreleme cift tarafli olarak da gergeklestirilebilir
l — Sol ve sag tarla sinirinda gibreleme agilmali.
Segilen tarla sinirinda gubreleme tird igin disk devir sayisini sinir
; tarafinda azaltma / arttirma.
i ° Tarla sinirinda gibreleme devir sayisi tusa her basildiginda 10
l dev/dak arttirilir veya azaltilir.

° Degistirilen tarla sinirinda glibreleme devir sayisi daha sonraki
tarla sinirinda glibreleme iglemleri igin kaydedilir.

. Diskler dururken tarla sinirinda glibreleme
Onceden segilebilir. | ZA-H
. Diskler dénerken disk devir sayisini sinir 250 .ha 250 12ms
tarafinda tarla sinirinda gubreleme devir e TEE
sayisina azaltilir. BB :
{2 1
. Tarla sinirinda gubreleme devir sayisi, 2 e o1 /7 e o
makina verileri menlsunde ilgili tarla A -
sinirinda gubreleme turd icin girilir. 320 U/min 540 U/min
e Tarla sinirinda ve hendekte gibreleme igin
makina verileri menlstnde sinir tarafi ile Fiq. 48
ilgili bir miktar azaltmasi girilmelidir. 9-
Fig. 48/...
(1) Gosterge: tarla sinirinda gibreleme
devrede.
(2) Gosterge: Azaltilmis disk devir sayisi.
o Surguler dururken tarla sinirinda gliibreleme énceden segilebilir.
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5.3 ZA-M Tronic

5.31 Kullanim sirasinda uygulanacak yéntem

7.

@ AMATRON 3 arac bilgisayarini devreye aliniz.

Calisma mentusini seginiz.

Tali tahrik mili devir sayisini ayarlayiniz (gibre tablosunda
ongoruldagu gibi).

Surusi baslatiniz ve her iki kapatma sirgisunu traktér kontrol
Uniteleri 1 ve 2 (zerinden aginiz.

I AQgirlik 6lgiim sisteminde

o  bir kalibrasyon suriglyle baslayiniz
veya

o  Online kalibrasyon gercgeklestiriniz (makina verileri
menisiinde devreye aliniz).

Glbre serpme sirasinda AMATRON 3 arac bilgisayari,
c¢alisma menusunu gosterir. Buradan glbre serpme icin gerekli
tum ayarlar gerceklestiriimelidir.

Tespit edilen veriler baglatilan is emrine kaydedilir.

Kullanimdan sonra:

1.

2.

Her iki kapatma sirgUsun traktor kontrol Gnitesi 1 ve 2
araciligiyla kapatiniz.

Tali tahrik milini kapatiniz.

3. @ AMATRON 3 arac bilgisayarini kapatiniz.

44
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Tarlada kullanim

5.3.2 Calisma menusu tus dosenisi

Sayfa 1: Fonksiyon alanlarinin tanimi
bkz.
Boliim
E +._; 5.2.3 |Sol, sag gubre atim miktarinin arttirimasi.
u;"'
—
SEG | FE 5.2.3 [Sol, sag gubre atim miktarinin azaltiimasi.
i 2ha @
| 108 ¥ e =
>4 kg
= e
P e Pt S
5.2.5 |Otomatik gilibre kalibrasyonu
k=
=5 5.2.6 |Gubre ilave etme

Cok fonksiyonlu kol dosenisi

A

OO

O|O®||®IOO0O

A

® OO0

J

®0O

L

O®@3
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Tarlada kullanim

54 ZA-M Comfort

5.4.1 Kullanim sirasinda uygulanacak yontem

1.

w

%

Traktdr kontrol Unitesi 1'i devreye aliniz ve bdylece kontrol
blodunu hidrolik yagdi ile besleyiniz.

@ AMATRON 3 ara¢ bilgisayarini devreye aliniz.

Calisma men(siini seginiz.

Tali tahrik mili devir sayisini ayarlayiniz (glbre tablosunda
Ongoruldugu gibi).

T

Surusl baslatiniz ve her iki kapatma silirglistiini aginiz

'
Agirlik dlgiim sisteminde

o  bir kalibrasyon surislyle baslayiniz

veya

o  Online kalibrasyon gergeklestiriniz (makina verileri
menusinde devreye aliniz).
Tarla sinirinda gibreleme ile baslanirsa:

Sinmirl.

Limiter (sinirlayiciyi) devreye aliniz.

Glbre serpme sirasinda AMATRON 3 arac bilgisayari,
¢alisma mentsunu gosterir. Buradan glbre serpme igin gerekli
tum ayarlar gergeklestiriimelidir.

Tespit edilen veriler baglatilan is emrine kaydedilir.

Kullanimdan sonra:

T

Her iki kapatma surgusund kapatiniz.
Tali tahrik milini kapatiniz.

Traktor kontrol Unitesi 1'i devreye aliniz ve bu sekilde kontrol
blogunun hidrolik yag beslemesini kesiniz.

@ AMATRON 3 arag bilgisayarini kapatiniz.

46
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Tarlada kullanim

5.4.2 Calisma menusu tus dosenisi

Sayfa 1: Fonksiyon alanlarinin tanimi
bkz.
Bolim
B R 5.2.1 |Her iki kapatma surgusu acik / kapali.

250 rortm 5.2.1 [|Her iki kapatma surgusu agik / kapall.
g 188 %
: 25
i54 2 . ks T 592 timit?r (sinirlayict) ile tarla sinirinda glibreleme acgik /

e g apall.

l Shift tusu basili: Fonksiyon alanlarinin tanimi
bkz.
Bolim
E +._; 523 |Sol, sag gibre atim miktarinin arttirimasi.
7
—
550 | P 523 |Sol, sag gibre atim miktarinin azaltilmasi.
k=sha @
| 108 X 54 —E
54 kg
e |
P e s A
5.2.5 |Otomatik gilibre kalibrasyonu
k=
— 5.2.6 |Glbre ilave etme
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Tarlada kullanim

Cok fonksiyonlu kol désenisi

500
© 06

®
®

l

®0O
OO®
O®®
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5.5 ZA-M Hydro

Tarlada kullanim

5.5.1 Kullanim sirasinda uygulanacak yontem

1. Traktér kontrol Gnitesi 1'i devreye aliniz ve bdylece kontrol
blogunu hidrolik yagi ile besleyiniz.

2. @ AMATRON 3 arag bilgisayarini devreye aliniz.

3. Calisma menisind seginiz.
=S
;'ng/

4. E/ Diskleri devreye aliniz.

5. Surisi baglatiniz ve kapatma sirgisini aginiz

6. I Agirlik 6lgim sisteminde

o  bir kalibrasyon sirusuyle baslayiniz

B o

veya

o  Online kalibrasyon gergeklestiriniz (makina verileri
menisinde devreye aliniz).

7. Tarla siniri/ hendek veya tarla kenarinda gubreleme ile
baslanirsa:

l ‘Tarla sinirinda gubreleme tarund ve tarla kenarini

(sol / sag seginiz ve devreye aliniz.

—  Gubre serpme sirasinda AMATRON 3 arag bilgisayari,

¢alisma menusuni gosterir. Buradan glbre serpme icin gerekli

tim ayarlar gergeklestiriimelidir.
— Tespit edilen veriler baglatilan is emrine kaydedilir.

Kullanimdan sonra:

T

1. Kapatma sirgistni kapatiniz.
et -
u?ﬁ?//

2. 7 Diskleri kapatiniz.

Traktdr kontrol Unitesi 1'i devreye aliniz ve bu sekilde kontrol
blogunun hidrolik yag beslemesini kesiniz.

4. @ AMATRON 3 ara¢ bilgisayarini kapatiniz.

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Tarlada kullanim

5.5.2 Calisma meniusii tug dosenisi
Sayfa 1: Fonksiyon alanlarinin tanimi
bkz.
Boliim
8.1
5.2.7 i
E e Diskler acik / kapali.
e 521 yeriki kapatma surgusu agik / kapall.
| .ﬂ
T 2.1 |Kapat Urglsi sol, sag acik / kapall.
250 roris 5 apatma surgusu sol, sag acik / kapali
g 168 X%
354 il
iy kg 5.2.8 |Sol, sag kismi genigliklerin devreye alinmasi.
P i R =N
<2
5.2.8 [Sol, sag kismi genigliklerin kapatiimasi.
o=y

l Shift tusu basili:

Fonksiyon alanlarinin tanimi

bkz.
Bolim
E +._; : 5.2.3 |[Sol, sag glbre atim miktarinin arttiriimasi.
u;+
—
L B 5.2.3 |Sol, sag giibre atim miktarinin azaltiimasi.
25@ kasha @
g 168 % e
154 25 |Fl.
b M S s 5.2.4 |Tentenin agiimasi / kapatiimasi.
R R [ o I d
zu
5.2.5 |[Otomatik glibre kalibrasyonu
k=
i
—|| 526 |Gubreilave etme

50
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Tarlada kullanim

Sayfa 2: Fonksiyon alanlarinin tanimi
bkz.
Bolim
i o
E 5.2.9 |Serpme diski devir sayisini azaltma / artirma
v
Z/
550 | % 5.2.9 [Hendekte glibreleme sol / sag agcma / kapama
k=asfha
g 168 3 %

154 k§5

=
/———r———.___—zg
=
=

5.2.9 |Tarla sinirinda gubreleme sol / sag agma / kapama.

5.2.9 ([Tarla kenarinda glibreleme sol / sagd agma / kapama

Cok fonksiyonlu kol dogenisi

™ @O
06

O O
SR
SASAC)
=@ @&

D0 ®
®0®

©Q

-

| L2
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Tarlada kullanim

5.6 Gubre ilave etme

e  Calisma menusunde (Fig. 49).

. Makina verileri menlUstnde Birinci sayfa

Fig. 50,

1. Dolum menusina aginiz.

2. Giubre ilave ediniz.

Agirlik dl¢iim teknigi olmayan giibre serpme
makinasi:

— llave edilen giibre miktarini kg cinsinden
giriniz.

Agirlik dl¢iim teknigi olan giibre serpme

makinasi:

— llave edilen giibre miktarini kg cinsinden
gOsterilir.

@ ilave edilen glbre miktarini

onaylayiniz (Fig. 50).

| 8.5 km/s —
L Sky 2354 K
Alan: 23.65ra QE;;
e 540 D/dak L
—
| ZA-H Tronic profiS | o=
25@ EriTa 25@ KrSra @
168 % kr 168 ¥ LK
Ka 25
183 2354 Kkr
S
. L
|
Kr
Is emri: 1 %
Fig. 49
Bubre dol.sev.: 1568 kr W
= Kr
s
Gubr.s.m.doldur Eiffiiig
Kr
Alarm
Alarm sin.: 208 kr
Kr
FTanki bosalt: 5.3 ecn e éSL
@aif&m stg
Fig. 50

Bubre dol.sev.: 1568 kr

ey

Dolum isl. devam edigor,

doldurulan gubre nikt.:
G
. 21354kr B
Al Giris tusu

ile onaylayin

ETa c

Kr

RES

KrF

Alarm

KrF

@ 8184

Fig. 51
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5.7 Guibre deposunun bosaltilmasi

Glbre deposunda kalan guibre huni uglari
Uzerinden bosaltilabilir.

Tarlada kullanim

1. Diskleri sékuntz (bkz. makina kullanim
kilavuzu) Gubre dol.sev.: 1568 kr %
2. Makina verileri menusu: " Kr
= e
T . ——
, ' Her iki dozajlama surgusuni Kr
aciniz. e
3. Her iki kapatma sirgusunu aginiz. Alarm sin.: 200 kr
o Traktor kontrol Unitesi 1 ve 2 'yi devreye ul
aliniz. Tank bosalt: 1. 8 Imp.
SR n it |
T @ a1 /84 stlg
o ZA-M hydro, comfort:
Fig. 52
— Kalan gubre bosalir. 9
. Makinayi agik diskler ile durdurunuz.
. Dolumdan dnce kapatma surgulerini tekrar
kapatiniz.
UYARI
Doénen karnigtirici ve giibre serpme tahriki bélgesinde yaralanma

tehlikesi.

Kalani bosaltmak icin karigtiriclyi ve gubre serpme tahrikini kapall

tutunuz!

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Cok fonksiyonlu kol

6 Cok fonksiyonlu kol

6.1 Montaj

Cok fonksiyonlu kol (Fig. 53/1) 4 civata ile kolay
tutulacak sekilde traktor kabinine sabitlenir.

Baglanti icin temel donanim soketini gok
fonksiyonlu kolun 9 kutuplu Sub-D burcuna (Fig.
53/2) takiniz.

Cok fonksiyonlu kolun soketini (Fig. 53/3)
AMATRON 3 arag bilgisayarinin ortadaki
Sub-D burcuna takiniz.

6.2 Fonksiyon

Cok fonksiyonlu kol sadece AMATRON 3
¢alisma menusinde ¢alismaktadir. Tarlada
kullanimda AMATRON 3 ara¢ bilgisayarinin
kér kullanimina imkan vermektedir.

AMATRON 3 kullanimi igin gok fonksiyonlu
kol (Fig. 54) 8 tusa (1 - 8) sahiptir. Bunun disinda
salter (Fig. 55/2) araciligiyla tuslarin désenisi 3
kez degistirilebilir.

Salter standart olarak

e [~ orta konumdadir (Fig. 55/A) ve

e [ yukan (Fig. 55/B) veya

o [r=asagi (Fig. 55/C) hareket ettirilebilir.

Salterin konumu bir LED lambasiyla (Fig. 55/1)
gOsterilir.

e [~ LED gostergesi sari
e [ LED gostergesi kirmizi
e [=LED gostergesi yesil

Fig. 54

Fig. 55
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6.3 Tus dosenisi:

Cok fonksiyonlu kol

Tus ZA-I\_II ZA-M ZA-M
Tronic Comfort Hydro
15> Gubre serpme tahriki
agma/kapama
2f=
3= Sol kismi genislikleri
devreye alma
4= Sol kismi geniglikleri
kapatma
5= Sag kismi genislikleri
devreye alma
6= Sag kismi genislikleri
kapatma
di=
g~
10 Her iki kapatma slrgusunu agma
2~ Her iki kapatma slrgusunu kapatma
3~ Sol kapatma strglsini agma
4b - Sol kapatma slrgisini kapatma
50~ Sag kapatma siirgusiini agma
60~ Sag kapatma slirguistiini kapatma
70 - Miktar adimi [%]
8- + Miktar adimi [%)]
10 Kalibrasyon baslatma (sadece agirlik 6lgim teknigi ile).
2[= Miktar %100
3b= Sol + miktar adimi [%]
4f= Sol - miktar adimi [%]
5= Sag + miktar adimi [%)]
6= Sag - miktar adimi [%)]
vdi= Lin;gne;k(asgglr::ylm) Tarla smlrlnsdoell glibreleme
8 i Tarla smmndau gubreleme
sag

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Bakim ve temizlik

7 Bakim ve temizlik

L

UYARI

A\

Bakim ve temizlik galigsmalarini sadece disk ve karigtirma mili
tahriki kapali iken gercgeklestiriniz.

71 Temizlik

TEHLIKE

A\

Sirgiiniin calistinimasi sirasinda tahliye deligine temas
edilmemelidir! Ezilme tehlikesi!

Gulbre serpme makinasini temizlemek i¢in kapatma sirguleri ve
elektrikle galisan dozajlama surguleri, su ve gubre artiklarinin
bosalabilmesi igin agilmahdir.

. Dozajlama surgulerinin agilmasi/kapatiimasi (bkz. makina
verileri menlsii Sayfa 13).

. Kapatma sirgdlerinin agilmasi/kapanmasi (bkz. ZA-M
Hydra/ZA-M Comfort calisma mendsi).

7.2 Surgu temel ayar

Elektrikli dozajlama slrguleri tarafindan izin
verilen tahliye deligi enine kesiti fabrikada
ayarlanmistir (Fig. 56).

Ayni surgu ayarinda her iki huni ucunda
dengesiz bir bosaltma tespit edilirse, siirgii temel
ayari kontrol edilmelidir.

Her iki miktar stirgusu igin stirgl temel ayarini
setup mendsu Uzerinden ayarlayiniz:

F‘ T,

7

1. |/ Temel verileri seginiz.
ikinci sayfa (Fig. 57):

2. ' Sol taraf siirgi temel ayarini

gerceklestiriniz.

3. Sag taraf stirgli temel ayarini

gerceklestiriniz.

Fig. 56
elektr.surgu temel @
ayar

x
hid. tente: kap
E—
hid. kap. surgusu: gayl i {==>
[E=—
k Agar faktr.: 1.88

B2/ 84

Fig. 57

56

Amatron+ BAG0116.0 12.12



L

e
s
4. /ﬁf 8| Tahliye deligini tamamen kapatiniz (0
palsa geginiz).

;;Eq/
5. ;/ Tahliye deligini 1500 palsa kadar

aginiz.

A\

TEHLIKE

éﬁ?’ /// '5// ///
S S s < -8
/avf | s tuslarina

basildiginda dozajlama siirgileri
bolgesinde yaralanma tehlikesi,
¢luinkii dozajlama siirgiileri, se¢ilen
siirgii ayarina gecgilmeden kapanir.

Parmaklarinizi ve ayar mastarini

acma kesitinde birakmayiniz.

6. Serbest birakilan tahliye deligi enine
kesitinden ayar mastari (Fig. 59/1) (opsiyon,
siparis no.: 915018) kolayca itilebilmelidir.

o

o

Ayar mastari serbest birakilan tahliye
deligi enine kesitinden gegirilemiyor:
3

e

& Mastar tam olarak delige uyana

kadar giincel sapmay (offset) 5'er pals
arttirniz (Fig. 60).

Ayar mastari ¢ok fazla bosluga sahip:

d
e
O
/~_~% | Mastar tam olarak delige uyana

kadar giincel sapmay (offset) 5'er pals
azaltiniz (Fig. 60).

7. @ Pozisyonu giris tusuyla onaylayiniz.

Inpul s-
anzeige
18

Ayar motorlarinin palslar (Fig. 61/1)

¢alisma mentsunde goérintulenebilir.

Bakim ve temizlik

Schiebergrundeinstellung: auf
links: 1508
-15688 Impulse anfahren o
=mit Lehre Uffnung prifen auf
-gegebenenfalls mit +5/-5
korregieren +5
=mit Eingabetaste Fosition
bestidt igen -5
=zur Kontrolle 1588 Impulse
erncut anfahren
aktuelle Impulse: 15688 man.
gespeicherter O0ffset: 188 Eingabe
aktueller Offset: 185
. . Impul 5=
Anzeige der Impulse im :
Arbei tsmeni: Ein anzelas
i/8
Fig. 58

Fig. 60
B+ 8.5 km/h =
" Siwg 2354 n E 2
Fldache: 23.65ha E5§9
o 548 U/min =t
—
| ZA-N Tronic profis | e~
250 ksiha 250 k=ma =
; S, kg B, - L H
Tes %07 2354017 kg
™) S |
el T ——
1' [
Auftrag: 1 é%é;
Fig. 61
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Ariza
8 Ariza
8.1 Alarm

Kritik olmayan alarm:

Ekranin alt boliminde hata mesaiji (Fig. 62)
gOruntulenir ve sinyal sesi U¢ kez duyulur.
Mamkuanse hatayi gideriniz.

Ornek:

. Hata mesaji: Disklerin devir sayisi ¢ok
dusuk.

—  Giderme sekli: Tali tahrik mili devir sayisini
arttiriniz.

Kritik alarm:

Ekranin orta bélimiinde alarm mesaji (Fig. 63)
gOruntilenir ve bir sinyal sesi duyulur.

1. Ekrandaki alarm mesajini okuyunuz.

2 @Alarm mesajini onaylayiniz.

Makine tipi: ZA-M Comfort Is enmri
o
Is emri no.: S
Hdf. mik.: 250 Kr/ra g
Kal.
Kal. fakt.: 1.87
Is genisligi: 24.8 m Makine
ong.hiz.: 12 km/s
i Hdf. deger %
saglanamiyor Nast .
Fig. 62
Makine tipi: ZA-M Comfort Is enri
o
Is Sol
&) aygar igf;
e motoru e g
cevap vermilidor ok
Ka
Is Makine
on ENTER ile onayla ¥'s
galisma
menu. Nﬂ.Si‘.
Fig. 63
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8.2 Hata mesajlari ve giderme sekilleri

Ariza

Hata mesajlari

Hatanin tarifi / nedeni

Hatanin giderilmesi

Nominal degere

1 uyulamiyor

Atilacak miktara giincel hizda, mevcut para-
metrelerle uyulamiyor.

e Hizi azaltiniz
¢ Nominal miktar azaltiniz

,kg/ha“ cinsinden nominal deger girilmemis.

¢ Nominal degeri giriniz

3 | Is genisligi yok

,m*“ cinsinden is genisligi girilmemis.

e s genigligini giriniz

Sol ayar motoru

¢ Ayar motorunu degistiriniz.

4 tepki vermiyor Sol ayar motoru, aktive edildiginde ¢alismiyor e Ayar motorunu diyagnoz ile
kontrol ediniz
5 e Ayar motorunu degistiriniz.
5 Sag ayar motoru Sag ayar motoru, aktive edildiginde ¢alismiyor. y gl

tepki vermiyor

¢ Ayar motorunu diyagnoz ile
kontrol ediniz

Tali tahrik mili
6 devir sayisi

farklilik gOste-
riyor

Kayith nominal degere gore tali tahrik mili devir
sayisi verilen sinirlarin digsinda yer aliyor.

o Tali tahrik mili devir
sayisini uygun ayara geti-
riniz

Doluluk seviyesi

Gulbre kazanindaki doluluk miktari, alarm siniri

¢ Glbre ilave ediniz
e Doluluk seviyesi alarm

yetersiz olarak girilenden disuk. sininni buna uygun sekilde
ayarlayiniz
Serpme diski . - . . ; . .
8 | dev/dak fazla Serpme dlsklerlnln"dgwr sayisl, girilen nominal e Serpme diski devir sayisini
o devir sayisindan diguk. S
distk uygun ayara getiriniz

Dozaj bélmesi
9 | doluluk seviyesi
yetersiz

ZG-B PreciS / Ultra Hydro’nun dozaj béime-
sindeki doluluk seviyesi yetersiz.

o Kazandaki gubre doluluk
seviyesini kontrol ediniz

e Sensorleri diyagnoz gi-
risinden kontrol ediniz

Dozaj bélmesi
10 | doluluk seviyesi
fazla yuksek

ZG-B PreciS / Ultra Hydro’nun dozaj bdl-
mesindeki doluluk seviyesi fazla ylksek.

e Tek taraftan mi serpme
yapilmis? Evetse, bu ne-
denle dozaj bélmesinde
»,y1gin olusmus* olabilir.

o Sensorleri diyagnoz gi-
risinden kontrol ediniz

Terazi de@erin-

" de oynama

Terazi dengeli bir sinyal gdndermiyor.

e Teraz, tekrar durulana
kadar bekleyiniz (mesaj
kaybolur)

Lutfen ,Shift” ve
12 | lleri® tusuna

»1erminal kurulumunu goérintile® tusuna
basiimigstir.

o Belirtilen tus kombinasyo-

basiniz nuna basiniz
- i e Orta konum sensdriine

Orta konuma Ar?g b||g|sayar| ta,rafmdan beklenmesine iliskin bir giivenlik sorgula-

13 ulasiimad ragmen Trail Tron’un (cekme kolunun) masidir
¥ orta konum sensdru sinyal géndermiyor. e Cekme kolunu orta konu-
ma getiriniz
. . ) . ) e ESC*tusuna basiniz

Min. kg hentiz ,<Arazide kalibrasyon® uygulamasinda min. | , Siirlis esnasinda kalibra-
14 atimadi! Ka- miktarin hentiz atllmgr_njg olmasina rag- syonu* tekrar baslatiniz ve

librasyon yarida | men ,Kalibrasyonu bitir* tusuna ancak ,onay isareti goste-

kesilsin mi? basilmistir. .

rildikten sonra son-
landiriniz

Kazan doluluk
seviyesi fazla
15 | duslk, asgari
kazan icerigi
500kg

.Kalibrasyonu baslat / ,Online kalibrasy-
onu baslat” tusuna basiimistir, ancak do-
luluk seviyesi girilen degerin altindadir.

e Glbre ilave ediniz

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Ariza
Terazi kalibra-
(sygpali;\gﬁehgta Terazinin kalibrasyon igleminden sonra o )
16 1p0,m altinda) parametre 2 degeri 1,0'in altinda belir- e Terazinin kalibrasyonunu
’ lenmistir. Buna izin verilmemektedir. tekrarlayiniz
lGtfen tekrar-
layiniz
oo e 100m basina pals degerini
17 100m basina 100m basgina pals degeri yok, bu neden- giriniz.
pals yok. le hiz hesaplanamiyor. e 100m basina palsi iceri
surdndz.
ominal deger, eni girilen nominal deger, kalibrasyon-
Nominal deg Yeni giril inal deger, kalib
18 kalib_rasyonfjaki d?ki en son rlominal dederden cok daha | Kalibrasyonu arag durur-
nominal deger- yuksek / dusuk. Bu durum, gergekten ken yapiniz
den cok farkli. atilan miktarda sorunlara yol acabilir.
Sol Limiter'in (sinirlayici) agik olmasina
Kalibrasvon ragmen ,Kalibrasyon menlsini goriin- _ o
19 yap|lam|};/or <o | tle” tusuna basildi. Sol siirgii ,baslatma | * Hidr. Limiter'i (sinirlayiciyr)
sirail ack slirglisii“ olarak kullanildigindan, ancak calisma menisinden ka-
guag bu slrgu kapali oldugunda kalibrasyona patiniz
izin veriliyor.
Kalibrasyon , (Kalibrasyon iglemi esnasinda) Kayitli
olanaksiz, tali . o .. R . . . Tali tahrik mili devi
20 | tahrik mili’devir nominal degere gore tali tahrik mili devir | ¢ lalit@anrk mil aevir _
sayisi verilen sinirlarin diginda yer aly- sayisini uygun ayara geti-
sayisina uyu- or riniz
lamiyor ’
Elillllbarl?sséogisk (Kalibrasyon iglemi esnasinda) Serpme o
21 | Jovi ! disklerinin devir sayisI, girilen nominal e Serpme diski devir sayisini
evir sayisina devir sayisindan dusuk. uygun ayara getiriniz
uyulamiyor
o ,Terazi* segenedi mevcut
mu?
29 | Terazi bozuldu Te[azinip elektrpnigi, arag bilgisayarina e Terazinin diyagnoz girisini
deger gondermiyor kontrol ediniz
o Teraziye giden baglantiyi
gorsel olarak kontrol ediniz
Bu deger belir-
23 lenen sinirlarin Girilen deger, izin verilen degerden yUk-
disinda, yine de | sektir / disUktur.
uygulansin mi?
Siiriis sirasinda Surds hizi algilanirken ,Kalibrasyon
o4 | K I'b§ menusinu goérintile® tusuna basiimistir.
alibrasyon Bu meniide sadece arag dururken ka- e Araci durdurunuz
yapilamiyor.

librasyona izin verilmektedir.
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Yag miktari
yetersiz, hidr.
fonksiyon uygu-

Hidrolik bir fonksiyon aktive edilmigtir
(6rn. sol Limiter’i (sinirlayici) kapat),

e Yag sirkilasyonunu aginiz

¢ Hidrolik fonksiyonlara yag
gidip gitmedigini kontrol e-
diniz

o lgili valflerin aktive edilip
edilmedigini kontrol ediniz
(diyagnoz ciktisi) DIKKAT!
Bu vesileyle kumanda ci-

25 | lanamiyor. K tepki (& 51 sinvalini
DIKKAT! Elektr. | @ncak tepki (6rn. sensor sinyalinin hazini kapatiniz!
- degismesi) gelmemektedir.
surguler ka-
patild... DIKKAT! Bu hata gésterildikten
sonra, nominal degerin tekrar
%100’e ayarlanmasi igin
¢alisma menusunde ,Enter”
tusuna iki kez basiimahdir.
Nominal deger
Hgg‘asn'gLe kaa-l_ .,Nom. deger / kal. faktora / 6ngor. hiz / _ _
26 | fami zr Ia/tfgn is genisligi“ degerlerinden hesaplanan * Parametreleri uygun bir
yor, uter dozaj slirgiisii pozisyonuna ulagilamiy- sekilde ayarlayiniz / kontrol
kal. faktorini ve or ediniz
ongorulen hizi )
kontrol ediniz
Kalibrasyon ,,Kal||3prlalsyo€u ‘t?a§lat__tl_1_§qna !?as__llrg@tlr
yapilamiyor, ve ,Bolme bos" sensoril sinyal gonder-
27 | .BSIme bos* memektedir. Ancak ZG-B'nin bolrpesm— o ,On dozaj tusuna basiniz
sensérii canl deki vdoluluk seviyesi bell_rll_ bir d_egerde e Sensérii kontrol ediniz
o oldugunda kalibrasyona izin verilmekte-
degil dir
Terazinin temel
28 | ayarini degisti- »1eraziyi kalibre et* tusuna basilmistir.
riyorsunuz
o9 Doékme agirhgi .kg/ha“ cinsinden dokme agirhgi giril- }
yok. memis. e Dokme agirhgini giriniz
Kazan doluluk
seviyesi fazla Doluluk seviyesi, online terazi ile strus
30 | diuslk, asgari icin ayarlanan asgari doluluk seviyesin- e Gilbre ilave ediniz
kazan icerigi den disiik
200kg
Online kalibra-
syon faktorl 5 Online terazi tarafindan arka arkaya 5 e Cikis deliginde tikanma
31 | kez gergekgi kez 0,7’nin altinda veya 1,4’n Ustinde olup olmadigini kontrol e-
degerlerin bir kalibrasyon degeri hesaplandi. diniz
disina gikti
Yoénlendirme
Ezl(;'e%ﬁgnslg( de- »Trail Tron Manuel/Otomatik® tusuna o
32 | .o allyma ko. | (manuel isletimde) basilmistir, ancak * Makineyi galisma konumu-
calls " makine ¢alisma konumunda degildir. na getiriniz
numunda mim-
kin
»1rail Tron Manuel/Otomatik® tusuna
Orta konum (manuel isletimde) basiimistir, calisma
algilanmad. konumu algilanmig, ancak orta konum
33 | Cekme kolu orta | sensoéru algilanmamistir. Trail Tron’un

konuma kadar
getirilebilir!

diizglin ¢alistigindan emin olunabilmesi
icin, Trail Tron acildiginda orta konum
sensoru algilanmalidir.

e Orta konuma gidiniz
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- Calisma konumu algilanmamis, 1
Sri;ﬂ?dglnzmiﬁj km/h’nin Gzerinde bir hiz algilanmistir.
34 sek ekm)(/e kolu Trail Tron bu durumda ¢alisamaz ve
kilitlé%di manuel moda geri ,diser” (orta konum
sensorine ulasildiktan sonra)
Serpme disklerine yag gi-
dip gitmedigini kontrol edi-
niz
Serpme diskleri | Hidrolik serpme diskleri aktive edilmistir, ligili valflerin aktive edilip
35 dijnFr)n[] or ancak disklerin dondiigu algilanmamak- ed_llmed|g|n| kontrol ed|nlz
y tadir (sensér pals gdndermemektedir) (diyagnoz). DIKKAT! Yag
girisini kapatiniz
Devir sayisi sensorlerinin
ayarlarini kontrol ediniz (gi-
ris diyagnozu)
Temizlik kapag ZG-B Ultra Hydro'daki temizlik ka- Senséri kontrol ediniz (gi-
36 | sensarii bozuldy | Pag!nin sensord sinyal gondermemek- ris diyagnozu)
tedir. Sensorii degistiriniz
- . Temizlik kapag! agik olarak algi-
Temizlik kapagdi
37 acik pag Ianm|§t|_r. Qa[lsma konumunda bu du- Temizlik kapagini kapatiniz
ruma izin veriimemektedir.
Temel makine bilgisayari
ile serpme diski ayari ma-
Serpme diski L . kine bilgisayari arasindaki
ayarr)l makine ZG-B Ultra H_ydro _ya_alt serpme dIS|EI baglantiy1 gorsel olarak
38 bilgisayari bo- ayarinin makine bilgisayari sinyal gon- kontrol ediniz
zuldu dermemektedir. Ayarlanan makine tipini
kontrol ediniz
Serpme diski ayari makine
bilgisayarini degistiriniz
Bu is emrini .
39 | silmek istiyor »IS emrini sil“ tusuna basilmistir.
musunuz?
DiK_KAT! Maki- o Enter tusu = Kurulum go-
40 | Nenin temel ~Kurulumunu gdrintile” tuguna riintiilenmez
ayarini degisti- basilmistir. ESC = Kurulum gériintiile-
riyorsunuz nir
Tdm verilerin
fabrika ayarlari-
na déndirilme- . ESC = Reset uygulanmaz
41 sini istediginiz- .Reset’ tusuna basiimigtir. Enter tusu = Reset uygu-
den emin misi- lanir
niz?
Kalibrasvon .Kalibrasyonu baslat‘ tusuna basiimistir
yap|lam|)3l/or ve ,Bolme dolu“ sensori sinyal génder-
42 | Bélme dolu® memektedir. Ancak ZG-B'nin bolrpesm— ,On dozaj* tusuna basiniz
sensérii canli deki doluluk seviyesi belirli bir degerde Sensérii kontrol ediniz
degi oldugunda kalibrasyona izin verilmekte-

dir.
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8.3 Ayar motorlarinin devre digi kalmasi

Ariza

AMATRODON 3 veya elektrikli ayar motorlari
icin hemen giderilemeyecek bir ariza durumu s6z
konusuysa, asagidaki durumlarda yine
calismaya devam edilebilir.

° ayar motorlarinin ¢ikarilmasindan sonra,
. ayar kollarinin modifiye edilmesinden sonra.

Bu durumda miktar ayari, ayar kolu araciligiyla
gubre tablosuna uygun olacak sekilde
gerceklestirilir (Fig. 64/1).
1. Hidrolik surguleri kapatiniz.
2. Kelebek vidayi (Fig. 64/2) ¢6zinuz.
3. Cizelge Uzerinde gerekli olan slrgl ayari)
(Fig. 64/3) bulunmalidir.

4. Ayar kolu gostergesinin (Fig. 64/5) okuma
kenarini (Fig. 64/4) skala degerine
ayarlayiniz.

5. Ayar kolunun énine takili diz pullari ayar
kolunun arkasina takiniz.

6. Kelebek vidayi (Fig. 64/2) iyice sikiniz.

Fig. 65

Ayar motorlarinin ¢ikarilmasi ve ayar kolunun modifiye edilmesi:
1. Her iki emniyet klipsini (Fig. 65/3) emniyet kiskaci ile birlikte
cikariniz.

Her iki mafsal civatasini (Fig. 65/4) disarn gekiniz.
Ayar motorunu (Fig. 65/1) motor konsolundan gikariniz.

Ayar motorunu kaldiriniz ve biyel kolu (Fig. 65/2) dozajlama
surgusuine iligkin soket baglantisindan gikariniz.

5. Daha sonra ayar motoru ¢ikarilan biyel kolu ile birlikte tekrar
kurallara uygun sekilde motor konsoluna sabitleyiniz.
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o Cikarilan biyel kolu (Fig. 65/2) yardimci maddeler ile hidrolik silindirin
l calisma alanina girmemesi icin emniyete alinmalidir.

6. Sikistirma tertibati (Fig. 66/1) ayar kolu igin
(Fig. 66/2) asagidaki sekilde ayarlanmalidir:

6.1 Kelebek somunu (Fig. 66/3) sokiniz.

6.2 Civatayi ¢ikariniz gikariimali ve her iki
diz pulun pozisyonunu (Fig. 66/4)
arkadan (Fig. 66/5) 6ne dogru (Fig.

66/6) degistiriniz.
Fig. 66
8.4 Mesafe sezicisinin devre digi kalmasi (pals/100m)
Simile edilen bir hizin servis setup menisine
giriimesi mesafe sezicisi devre disi kaldiktan
sonra serpmeye devam edilmesini e : . .
saglamaktadlr. Isletime alind. beri topl. veri
Bunun igin: Toplam alan: 5689ra :T;s
1. Sinyal kablosunu traktér teme Topl. mikt.: 124 }
donanimindan gekiniz.
Topl.serp.sur.: 568w
:?:s sim.km/s: 8.8km/s
2. Simule edilen hizi giriniz. =
- . mu—p
3. Serpmeye devam ederken girilen, simule MMH vers.:  2.29.61
edilen hiza uyunuz. N it @ g s BH
Ali-Gas te/AG-425 [=HH
Mesafe sezicisine palslar kaydedilir Fig. 67

kaydedilmez, bilgisayar gergek mesafe
l sezicisi hizina gecer.
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